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4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
FAB

= CONTRACTCOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE-

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN

BLUE

RED

KOMM NR.:
q; Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
¥

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMPETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL INWELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

\(-“x

KL.GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE -

2

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.; Vormontage Ventilkasten 3 o a9 [Blatt von 7
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL40016 DGNas JaaTe0es Page T of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHRGmbH Phono: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: <t/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERF AHFENS- BESCHE NIGUNG MR IAFAG DER TP 5) JArEN/
WELD MG FROCEDURE SPECFICATION MO (WPS) . 3 'ELTE.‘H' OF NOE ‘5_9“0_.
- K WA
1 SP-Nr.8 1.0to SP-Nr.S6.0 |3 o] 10w [x] e 5|6
2 4 s e i 7|8
1) o« EFRICENTIR 2) DN SCHAEISSER WARMVENACH CLURCHSTRAM ULTRASCHALL- VETRECS =- 0lER BEVERFLMNGEN 3)
E WD/ COER SCHVEL- R BEHANDLLNGS LUNGS FEFCRTIR LLRESFR wWE - FERORT COMMENTS
A 3 g TENIR 1CO0E NPS WELLER LMD BARTE- FRF IR LLTRA- 501G EEFCRT ' [
B Z EHRIDENT MO HO FRUFLNGS- PADIOGRAFHIC FEPORT M) MLY VER- LR
2 % ROICRHEATND / mm FROTOKOLL 1R TESTMO FATION Mrff-—\?ﬁ'!
; COCE A‘D:;‘;:ngs " FEPORT W2 KD
§ E I’ESTF‘ECEIF;J i
} BR = Badsicherung
43 > 25 | entillt
|
( 44 > 25 : *‘ entillt
<45> e 25 160 A8 ‘
< > - - ] Eck-Ventil LV 43027
|
46 \ 25 133 |
< / 9835-3 |
< 47 > 25 , |
9835-3
48 \ 25 160 |
( ’ 98353 !
< 49 > 25 |
( 50 > 25
() |
]
\ ]
() |
( \ !
/ |
\ :
() |
() |
( O\ !
/ ]
FeTGRGSSTD X prmsen [ Saimmmcs

FABRICATION STATUS

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

@@% 22.€. 05 | w (P2 Zopos

UNTERSCHRIFT/ D-i\TUM SIGHATURE / DATE IWTERSCHRIFT J DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

| NTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTCR

GREEN = SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
BLUE

DISTRIBUTION

WHITE

RED

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
N

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
E.G.TO FILL N WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

(/“ :

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 N 9 Blatt 3 Yon 4
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. AL43015 DGR RS Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE NIGUNG MR LMEANG DER LP S) JAREN)
VWELD MG PROCEDURE SPECFICATION MO [WPS) _ EXTENT OF NOE P . . \E_IJ_
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.$6.0 |3 2140 % [ e rearos 5|6
2 4 :‘3 :? ::i&\EHFDB 7 a
1) |2 EYRDENT IR 2) DN SOTAESSER | WiEvewan TURCHS TR CLTRASCHALL: \m‘gﬁ:& “F:E -PZ:;:T aaug::;ﬂ 3)
A g ch u%’rﬁiﬁg&ﬂ- NPS *.',élian S?:Sf;:r?s- ;F:‘:sﬂ L:;P:-q;éfc r:;;mm _r-R
B - EHR CENT MO HO FPRUFLNGS- RADIOGRAFHIC FEFCATND ALY \.EFL FT- (ﬁ
G2 ADICRHEATID / PROTORCLL 1R TESTHO. FICATICH MT - FEPORT
29 cocE mm PAHT- FEFCAT 1) 1
g RDPARAESS
§ E TEST FECCORD
BR = Badsicherung
\ 49391-ABM
0 60
1" / 49391-ABM 4 1
49391-ABM .
20 \ 40 160 F R
( / 79314612 ,
<21> fokBle 25 | 160 | BR
< > Eck-Ventil LV 43026
\ 5 33 BR
( 2R / 9835-3-ABM 2 1 ‘
\  98353-ABM
25 60 BR
< 23 /  9835-3-ABM 1 -
(28 2
(25 2
>— Biegung
(o) 2
(a7 2
® ’
FemaRGTG Yl B [] ‘e
FABRICATION STATUS AL
FHR 33 ~ - ,
(@R f\ 22.8.0s w 77 08 00 05
LR{TERSCHRIFT / DATUM U SIGNATURE / DATE 4 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFALFSICHT DER SCHWESSFIRMA ! ABHAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR . INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG /PRE - FADRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR

WHITE
RED

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

BLUE

=PRE - FAB

YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

= _ KOMM NR
\0. Essener Hochdruck- . ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
N I . 5
V Rohrleitungsbau ISOHETRIC. SUPPLEMENT ?gg:‘;:’ggT ASUNo. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO - AL43007 DWG-No.: 79319834 Page 2 o 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
eiDse PaCERE SRR (5] N Seeirare. ‘ i
1 SP-Nr.S 1.0to SP-Nr. S 6.0 |3 = - PO ENTIFS 5[6
2 4 :f( ,FET \F-:"'nﬁ\.r.”(um 7|8
1) P ERIDENTIR 2) DN SCHWESSER VOAEVERALH- DURCHSTRAH ULTRASCHAL- VERWECHS- FE- CCER EEMERALMGEN 1)
Algg gy v | Do | woere | enocsie | woamm | o e
B % ?_ EXR IDENT N NPS [ ] FRUFLNGS- RﬁD:gﬁ&'}Pﬁ c FEFCRT ;J:‘) i ALLY VEFR- FT-CA
b‘, 4 ADICRIHEATNO / mm FROTCROLL 1R TEST 182 FICATION MT - FEFCRT
g g coce b ::‘255& FEFOAT 1O o
ﬁ g TEST FECCFD
BR = Badsicherung
3204-2
13 \— 50 0
/ 2083-2 "
2083-2
14 \ 50 160
( / 3204-2 ,
3204-2
15 \— 5
( / 2083-2 0 160
< 16) 20702 26 160 449 BR
< > Eck-Ventil PV 43021
1 L 25 160 BR
< 7 / 79314612 i
79314612
18 \
< / 49391-ABM ki Tt
49391-ABM
19 \— 40 160 BR
( f 77038154
77038154
20 \ 160
( / 49391-ABM -
(1 9.1 /\ AT -ABM 40 160
remoSS A K] SR moesanosso [ Esamesmpoes
FABRICATION STATUS i
EHR33) [\~ . — /
I, 02.8. 08 | u 926 0g o5
UNTERSCHRIFT / DATUM ﬂ ) SIGNATURE / DATE Vd UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRM. ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGHATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TC FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUOHRUNGS-DATUM,

)]

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
\‘\_," Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLENMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 DWG-No.: 79319835 Blatt 2 ven 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N43009 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48{201) 36450
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D45320 ESSEN
'ECH.'-‘E\SS'-EFFAPFE‘S BESCHEINGLMNG M LAMFANG CER ZP 5) JANENY
WELD NG PROCEDURE SPEC FICATION N (WP3) ETBIT OF NCE o i ?EFi
4 | . NORVWARMUNG
1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. S 6.0 ,—3- a 10% |[& FFE - HEATING 5|6
WARNMEMNACHS
2 4 & - o 7|8
1 o EHR IDENT MR 2) SCHWEISSER WARMVENACH DLRCHSTRAM WLTRASCHALL- VERWECHS- FE-OCER BEMVERFUNGEN 3)
) z LMD 1 ODER SCHMVEL- DN MR BEHANDLUNGS- LGS FEFORT IR LLREGSFR VP - REFURT COAMVENTS
Al ko ZENNR 1 CO0E NPS WELCER WD HARTE- FRUF IR LLTRA - SCHC FEFCRTIR MR
B E EHR IDENT hO {1a] FRUFLIGS- RADIOGRAFHIC REFCRT N ALY VERL PT-CR
3 % nRODY C?(I-GE;AYHJ ! mm Fm;:,‘:"&uﬁ TEST WD F:ﬁ;‘;ﬁ:} M - rF!SFORT
E é ) AOD HLPC#-ES'}
E TESTRECORD
BR = Badsicherung
\ 2122 -2
80 133
1 / 3400 - 2
3400 -2
8 \ 80 133
< 1 / 2122 -2
<19> R < 80 160 BR
( > Eck-Ventil PV 43028
2122 -2
20 \ 80 160 113 BR
( ' 3400 - 2
3400 -2
21 \ 80 133
< i 2122-2
\ FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGINGSSTARD : P_q :gg ieggmgeesmossm ] fiewoassensiy compiereo
FABRICATION STATUS =
L ab.05 w Z 96.00.05
ﬁTERSﬂlRIFI’IDATUM SIGNATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufimaf.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
E) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

= ORIGINAL / ISOMETRIC
=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
= PRE-FAB

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR

VORWARMTEMP. ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

(=

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
O Essener Hochdruck. ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
¥ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
: JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.; ; , ; Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319837 Page 1 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHFENS- BESTHE NIGLRG MR LAFANG CER 2P S) JArEN/
WELDMNG PROCEDURE SPECFICATICH MO (WFS) - ETE‘-TEFH:E - - . W_EI.D_'
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.S6.0 |3 s 4o%e | i et sle
2 4 = r el 7|8
1) % EHR IDENTRR 2) DN SCHWEISSER WARVENACH- (’.FTZRS_T?M LI.TRl‘S;D‘H.L- \‘ER‘-‘::ED’S— FE - O0ER BEMERFLMNGEN 1)
AlEg o Npg | vece | Tvowwe | eem | umaswe | e | odmo canen
B Z - EHR IDENT ND. (=] FRUFRAGS- RADICGRAPHIC FEFCRT M) ALLY VER- FT-(R
2 g ADIORHEATND [ mm FROTOROLL R TESTIO FICANICH MT - REPORT
E a CO0E ND:;:;:-T’VE;.;_ FEFCRT M) W
le E’ I'ESTF{C(F;J
w
BR = Badsicherung
1.1> 50 160 Bordscheibe
3204-2 .
1 \ 50
< / 3858-1 10 -
A 3858-1
( 2 ) 3204-2 B0 | %60
3204-2
3 \ 50 160
( / 3858-1 A4 2
3858-1 .
4 \ 50
< / 3204-2 160
3204-2
5 \ 50 160
< / 3858-1
< 6 > 0 50 | 160
R [X] SRR O s
FABRICATION STATUS A :
(Erns3) X>. 03 W/
Z 7 . (f v N BR 92[ 08 ) Qq-
UNTERSCHRIFT / DATUM d [ SIGHATURE / DATE & UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
CQUALITY CONTROL OF WELDING COMTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
' UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE ! DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xIs



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

3

—

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. ANDOR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME;
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: : Blatt von
G-No.: 79319837 2 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: vermontageVentllkasten 3 RL40004 DW Page of
TEILE-KLASSE: : SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phono: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHE NIGLAG MR LAFANG DER P 5) JARENY
WELD MG FROCEDURE SPECFICATION MO (WFS) EYEHTOFP(E — YES V‘i
= VORWARMENS
1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. S 6.0 E i 40‘%} At WEr&rv-3 E 6
2 4 0 = et 7|8
1) % EHIDENT IR 2) DN SCHMWEISSER WARNVENACH DURCHSTRAH WL TRASCHALL- VERWECHS FE- E(IE:T E.EI.E:: LIEI"Z-?; 3
- & £ £ o % LHGSFR MR - PERG CoA
Alkg uzrffﬁsc?c'%ﬂ NPS \.‘\.‘é‘.ﬂcen E?rti;—.é-; r:t:;i ufrﬁn:ﬁy:fc le;:’mm R
B - EHRIDENT NO o, FRUFLIGS- FADIOCRAPHC FEPCRT 1D ALY VERE PT-CR
g 1 ADIORHEATHD 1 mm FPROTOKOLL 1R TES”A) FICATICHN MT - REPORT
&9 coce FHT- FEFCRT IO W
ge MOHARCESS
g E TEST PECORD
BR = Badsicherung
3204-2
7 ) 50 160
/ 2158-1
( 8 /L 2iligA 50 160 e BR
( /L Eck-Ventil \V 40087
9 ) 50 160 | - BR
< / 3204-2
3204-
< 10_/L e 50 | 160 AA2
\ ¥ VORIII-’ER'I'IE»LNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGLNGSSTAND P PRE _ FABRICATION ) D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS S
(S 2 - [
c - & 08 i 2608 oS
UNTERSCHRIFT / DATUM ! SIGNATURE / DATE Vi UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFALFSICHT DER SCHWESSFIRMA . 7 ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELD!NG CONTRACTOR b INSPECTION - AUTHORITY
' UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAC GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTCR

= PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

£.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

Y

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

a

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

b

KOMM NR.:
\qf Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
\ .
¥, Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
L40004 DWG-No.: 79319837 3 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: VarmontageVentlikasiend R Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH  Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHMEISSVERFAFENS BESCHE NGLNG IR UVFANG DER TP 5) JAMEN/
WELD NG FROCEDURE SPECFICATION NO (WFPS) . EXTENT OF NOE _ - \EE_I&
e NORWARMG
1] spNr.S1.0toSP-Nr.S6.0 |3 2] (0% [ i s[6
2 4 . i o 7|8
1) % EFRICENT IR 2) DN SCHWEISSER WARMVENACH- DURCHSTRAH WLTRASCHALL- ‘\E?;‘Esl’;;& h:&é’l;fir E’E\gr_‘:\;lésﬁ'sl 3
o3 EHAN G Lo FEPCRT MR LLR - oM
A L 2 u%ﬁfﬁﬁ:ﬁ NPS \'.'ET;ER Et:glh:.;;; F;L; ri? LLTRA - SOHIC FEPORT MR "m
B - EHR IDENT MO (5] FRUFLMGS RADIQGRAFPHIC FEPURT O ALLY VERE FTACF}
% = ADIORHEATND | I'I'Im FROTOVOLL M TEST tad Ficamicn MT - FEPCRT
E :—.: COCE » ;-;;:gz - FEFURT MO 1
5§ ;‘TESTF'ECCLE;J
w
BR = Badsicherung
3204-2
10.1\ 50 160 BR
/ 2158-1
215841
1 \ 50 133
< / 3204-2
77038154
2 \ 50/40 160
< 1 / 3204-2
3204-2
13 \ 50 133
( / 2158-1
2158-1
a \ 50 160
( 1 / 3204-2
\ " LD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND m :g: F‘E:mmgfesaﬂ.ossm 7 D EIERDASSEHSLV COMPLETED
FABRICATION STATUS A
z - —
En) 22, 5. 08 o (T2 98.08.05
UNTERSCHRIFT / DATUM (} = SIGNATURE / DATE & UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR |INSPECTION - AUTHORITY
LWTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE

C13005 Isc-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC
=CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

DISTRIBUTION
= SUP CONTRACTOR
=PRE-FAD

RED

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

zB. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A = VORFERTIGUNG /PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
\q Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
'/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Koslice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
G-No.: 79319838 2 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormintage VenHikastor 3 RL43006 DWG-No Page of
TEILE-KLASSE: s o SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: ‘ WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D45329 ESSEN
SCHNEISSVERFAHFENS- BESCHENGLING 1R LW ANG DER TP 5) JANEMNY
WELD NG PROCEDURE SPECIFICATION O (WPS) - |ExTEnT CF te - s YES ) |
™ VO, L
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.§6.0 |3 ol 10% |17 Frz-HEATIS 5|6
2 4 " = o 7|8
1) o EHR ICENT MR 2) DN SCHAEISSER WARMVENACH CURCHSTRAH LLTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER EEMERFLMNGEN 3)
z WD/ ODER SCHVEL- 122 EEHAMDLUNGS- LGS REPORT MR LLMGSFR MP - FEPORT COMENTS
A '5' g ZENIR. 1 CODE NPS VELDER UMD HARTE- PRUF IR LLTRA - $00C FEFCAT I I
B Z = EHR (IDENT MO (15 FRUFLMGS- RADICGRAFHIC REPURT MO .tLL_Y VERI- PT- (4—':‘
3 g A‘DJC"I!EATIJJ 1 mm FROTOROLL MR TEST O FRCATICH MT - REPCART
[ COCE PHT- REFCAT O NO
9 AOHARTHLESS
3 E TEST FECORD
BR = Badsicherung
( 9 > 25
(10 2
\  9835-3-ABM
25 133 BR
< n / 9835-3-ABM
\ 9835-3-ABM T
25 133 BR
< 12 /  9835-3-ABM
(1) .
\ 3 | BR
< 15 / 20832 25 13
( 16 > a2 50 160 BR
( > Eck-Ventil V43026
\ 0 160 BR
< 1 / 3204-2 ¥ A4 /l
< 18 > 50
( 19 > 50
FeRTGRGSST o [N] [ Gemessooio
FABRICATION STATUS /-/’ :
(@Ra) £ 05~ (72
' 2. & 08 or 26.0808
UNTERSCHRIFT / DATUM d J SIGNATURE / DATE rd UHTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE { DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIR ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

DISTRIBUTION
RED

GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
E.C.TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC,

3

—

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

KOMM NR.:
,{-[,\ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
\‘uf Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: '
PR LRG| A NTASE STUCKLAR: " Vormontage Ventikasten 3 040008 DWG-No.: 79319842 Efé‘e -4
TEILE-KLASSE: ' SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHFENS BESCHE NGLIG MR WNFANG DER TP 5) JAREN/
LELEB FROCEDURE SPECIFICATION M) (WFS) . &TEM oF iE o \Es_’i
NORMARMG
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.$6.0 |3 m| 10% [ et reammis 5(6
2 4 i e T o0 7(8
1) e« EFRICENT KR 2) SCHNWEISSER VARMENACH DURCHSTRAM- WLTRASCHALL- VERWECHS FE - OCER BEMERAUNIEN 1)
E LD/ COER SCHVEL- DN (22 ETHANCLLNGS LLrGS FEPORTHR LLPGSFR MP - FEPCRT COARENTS
s | 2 BRaTs NPE | Y55 | s | o | e | v b1-cr
B é 1‘% A‘DJOTE‘?EFI\"I?D ! mm ! F‘;?T‘(\:C:L m ﬁéT!ﬂ r\mﬂﬁ:: MT - rEF\'ﬂ[
£q o nobRress = 2
%E TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 79310695
0 BR
! / 4939-1-ABM ¢ 168
2 \ 40
(2)
(o) i
/
\ 4939-1-ABM
0 164 BR
< 4 i 4939-1-ABM 4
\  4939-1-ABM
BR
( § / 4939-1-ABM 40 164 :
X 4939-1-ABM
BR
< g /  4939-1-ABM 40 e
7 ) 10
o
8 40
(®)
(9 ) 40
(10)— "
\  4939-1-ABM
40 164 BR
( 1 / 4939-1-ABM
(12— 49
/
(12) "
14 ) 40
o
15 40
0
16 40
(1)
(17— "
(18 )— "
\  4939-1-ABM
40 164 BR
( e /  49391-ABM
()
< \
{
S
FeRTmGEsTAD ;R e [ e
FABRICATION STATU;

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

%‘- 26(05—" = WﬂéOS’.%’

lNTERSCHRﬁJ EATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAMME - BEHOROE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

£) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP, ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3)

{

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
ﬂ:’ Essener Hochdruck- ISONMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
%/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT TSS“SR’SET X80 o6 Rosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE.NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319848 Page 1 o 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHFENS BESCHENIGLNG IR LVFANG DER ZP 5) JAKEMY
Eﬁ PROCEDURE SPECFICATICH MO (WFPS) . &TENT OF HOE - T Y’il‘:z_
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.S6.0 |3 o 1% |17 Fre A 5|6
2 4 o 4 o 7(8
1) % EHRICENTIR 2) DN SOHWEISSER WJ.?:E-‘N{-# E‘N‘L‘.:T_FPM Lmb \.'lELF\;\.‘:ESCF;ﬁr L;E- .;cgcp-%;fy Eﬂgf:':ré;-:‘sl 3)
A 'i g UIZ’EI‘TTERJ mﬂ N PS \'.E’LRDER B?l: S-:T?s- F:’E‘LLI:-;; LLTRA - S:'J.' Cc FEFt;r \ » i
B - EHR IDENT MO o P’;:{f‘l{ié& RADIQGRAFHC FEPORT MO ALL‘Y VERK PT- f‘?
é & ADITORHEATHND / mm PROTCHOLL MR TEST MO E-‘LATICN MT - REFCRT
g cone ) w.w: - FEFCAT 1) o
BR = Badsicherung
\ BR
1.1/ T e 40 160
\ 49391 -ABM
0 BR
< ! / 77038154 40 s
\ 77038154
0 160 BR
< 2 / 49391 - ABM 4
\ 49391 -ABM
40 160 BR
< 3 vd 77038154
\ 77038154
40 160 BR
( 4 / 49391 - ABM :
\ 49391 -ABM
40 160 BR
( b / 77038154
\ 77038154 BR
( ¢ /49391 -ABM 10 160
\ 49391 -ABM
40 160 BR
< J / 79314612
\ 79314612
BR
( 8 ) A 25 160
( 9 > 9835 -3 25 | 160 BR
\ Ultraschall - Durchflug-
/ messer FE 40014
)\ 25 6 BR
<1° / 9835 -3 160
\ 9835 -3
25 160 BR
(11 / 9835 -3
\ 9835-3 BR
(12 b T 25 160
4
-
()
( \
¢
-
< \ =
/
( \
(
o
renansso ) i [F) e [ =
FABRICATION S .
EHR 33 26808 f%
@) A 26 £ o s 08,
UNTERSCHRIEY 1 DATUM SIGHATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE / DATE

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-AufmaR.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN

BLUE

RED

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT  [io8No: C 13006
¥

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TOFILL IN WELD JCINT EXECUTION DATE,

z.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NC. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

D]

Rohrleitungsbau ISOMI?TRIG SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
Co JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
B s My s Vormonta‘ge Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319848 Page 2 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +49(201) 3845.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHFENS- BESCHE NGLNG 1R UNF 25 DER TP 5} JALENI
WELD NG FROCEDUPE SFECIFICATICN NO. (WFS) o a.TBFFCFl-EE o . “E__S?:)_
= VORWARMING
1 SP-Nr.$1.0 to SP-Nr.S6.0 |3 ' sl 10%% | PR rEATIG 5(6
2 4 i = o 7|8
1) 4 EHR IDENT MR 2) SCHWESSER WARNENACH CURCHSTRAH LLTRASCHALL- VERWECHS- FE - OCER BEMERFILMNGEN 1)
z WO/ COER SCHVEL- DN m EEHALLULRGS LRSS FEFCRT MR LLMGSFR MP - REFORT CCAMENTS
A g g IENMNR !CDFE NPS WELLER LMD HARTE- Fﬂ"PP.R - LlYPA: SN FE:'C'RT’IR 78
814z AOD1CREEAT O = | s | | RS | e
e COCE mm PAMT- FEFCRT 1D 1o
a ANDHAFTRESS
§ g TESTRECORD
BR = Badsicherung
\ 9835-3 .
0 BR
13/ 9835-3 25| 16 A
<14> 25 i Biegung
<15> ol 25| e . BR
( > Eck-Ventil HV 40014
16 \ ! 164 BR
< / 79314612 25 :
\ 79314612
40 60
< 17 / 49391 1
\ 49391 —
< 18 / R 25| 160
9835-3 i
19 L 133
< / 49391 Y0
FemciGeRTAD e | Mo [ s
FABRICATION STATUS H
GIED
EHR 33 \ _ pes
- 22.%. 08 " 26.08. 0
UNTERSCHRIFT / DATUM &g i SIGNATURE / DATE = UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWE RMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

=ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTCR

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

= KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ' ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
{¥

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

«

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: X . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319848 Page 3 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: . WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAFENS BESCHE NGLNG IR ULFANG DER T2 51 JSARENY
VELD MG PROCEDURE SFECFICATICHN MO (WPS) - 'D<_TEHTCF e = ) . \Elﬂ_
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.S6.0 |3 o] 0% [ e 5|6
‘i) Cz! EMRIDENT MR 2) DN SCHWEISSER | WARAENAH CURCHSTRAH- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE - CCER EEKEM."!}E.‘SJ 3
i LrD / OOER SCHVEL- - 7 s X3 IGSER - FEFORT CHRAVENT:
Alzg ZENIR I COCE NPS ‘.'.Eﬁa sﬁ;%‘rrgs 2 Pl;.:_'l::? i L:ﬁ‘-wsr:?l: n;:l‘;(mm w I €
B § - EHR IDENT MO, HO FRUFLMGS- RADGRAPHIC FEPCRT MO ALY VERK PT-CR
a9 % ADICRHEATND | mm FROTOKOLL MR L TESTHhO FICATICH MT - FEFCRT
E = COCE FWHT- REPORT MO ()
3 AHOHFDHESS
é E TEST FECORD
BR = Badsicherung
77038154
20 \ 40 133 BR
/ 49391-ABM
49391-ABM
21 40 160 | A F
< / 77038154 o 4
\ 77038154
22 40 133
( / 49391-ABM
\ " VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . [E PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS - .
Erz) 7 22- 8.0 (2
- -8 | o 2608 0S
UNTERSCHRIFT / DATUM U / SIGNATURE / DATE rd UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA i ACHAMME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE 1 DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR
=PRE-FAB

DISTRIBUTICN

WHITE
RED
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

4y =B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

{ N

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

i

KOMM NR.:
!“,] Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Ul Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT. ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: '
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
i DWG-No.: 79319851 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: YarmoniageRen(iiiestens A1804a Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +48(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A7 WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENIGUNG IR MFANG CER ZP 5) WJAarENT
WELDING PROCEDURE SFECFICATION MO (WPS) e iTEN‘I’DFI'DE _ T ‘IE.I‘L
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.S6.0 |3 o 10% [ fre- 1ot 5(6
2 4 & " - 7|8
1) o EHRICENTHR 2) DN SCHWEISSER WARNENACH DURCHSTRAH WLTRASTCHALL- VERWECHS- FE- QDER E‘E‘-EFY-UF?-E“i 3
z D { COER SCHVEL- £ EEHANDLLNGS- Ll;-:»s FEFCRTIR LUNGSPR MP - FEFCRT COMMENTS
A £ g JENNR 1 COCE Nps WELLER D HARTE- FRUF MR LLTRA‘- SOhC FEFCART IR 223
B - EHR ICENT 1) (L) FRUFLNGS- PADIOGRAPHC FEFOHAT MO ALLY VERS PT-D‘f
g g ROIOR }‘Eéu' NS mm F‘R-J;f:srl} i TEST 1) p;:—cc::anr“ﬁ) MT - rF;r;FLﬂT
g § e &.'DP;.‘RIl-ESSv
3 E‘ TESTFECCRD
BR = Badsicherung
1.1> 80 160 Bordscheibe
\  2122-2508310
( 1 ) g 80 160
\ 3400 -2 %
80 160 BR
< 2 / 2122 -2 508310 A29
\  2122-2508310
80 160
< ? ¥ 3400 - 2
A\ 3400 - 2
80 160
( . /  2122-2508310
\  2122-2508310
80 160
( 8 P 3400 - 2
\ 3400 - 2
80 160 BR
< 8 /  2122-2508310
\  2122-2508310
80 160
< ¢ / 3400 - 2 |
\ 3400 - 2 - -
80 160 BR
( 8 /  2122-2508310
\  2122-2508310
80 160
< 8 / 3400 - 2
3400 - 2
>— 80 160
(10 2122 - 2 508310
()
-,
()
( \
/
- ~'
/ .
() - F
< X i
{
()
() i
()
¢
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN

FERTIGUNGSSTAND

el

FABRICATION STATUS

PRE _ FABRICATION

FIELD ASSEMBLY COMPLETED

E5) ),

22.8.05

e W D6.08.05

UNTERSCHRIFT / DATUM

’0 |
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGHATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmaf.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN

BLUE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
E.G.TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

VORWARMTEMP, ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

C

'WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

N

KOMM NR.:
N
\q Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
S\ ‘
\ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 Blatt von
G-No.: 79319853 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 43009 e Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAFENS EESCHE N ANG IR L ANG DER TP 5] JANENT
VWELDING PROCEDURE SPECFICATICH MO (WFS) EEN’T OF NDE 1_E_§_Nj_
oz VORVIARMT
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3] o] 0% [ st s[6
¥ VOARVENNACHE
2 SP-Nr.S 1.0to SP-Nr.56.0 |4 A s Pt 78
1) % EMRICENTIR 2) DN SCHMEISSER WARMERACH- CLRCHSTRAH WLTRASCHALL- VERWECHS- FE - C0ER E{\EFKL?-":E-‘; 3
2 a > S > FEFCRTIR LRGSFR MP - FEPCAT CONMENTS
A g .*] U%i?ﬁ?&ﬂ NPS \.‘.‘EPL‘T:IF_R 53%5;.;,1;3 F:;\ULF‘ 132 u%-w;: :;P\:mm 53
8 Z - EHR IDENT h) (L] FRUFLIGS- PADIOGRAFHIC FEPORT O ALLY VERI- PT-CR
:g 2 A0 TORHEAT NO / mm FROTCHOLL MR TEST HO FICATION MT - REFCRT
we cooe PV FEFCRT D 1w
Hg" 2 MO HANRDNESS
§E TESTFECCRD
BR = Badsicherung
1.1\ 164 Bordschelbe
/ 34713
< 1 _> 34713 15 103 Kehlnaht
< 2 > Transitonjoint
2 \ 25 164 BR Alu
( / 9835 -3
( 3 >— 25 gebogen entlit
( 4 > 25 gebogen entélit
L . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND * m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
188 0 - W 26.08.08
RIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFS!CHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmaf xls



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORICINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
=PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

R.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS
E.G.TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

{’_‘

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
N
\ﬂ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
../ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: '
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R 43013 DWG-No.: 79319855 Page Voo !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR; Y/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SIHNVEISSERFAHRENS EESCHENGUNG 18 UNFANG CER ZP 5) JArEN/
WVWELD NG FROCEDURE SPEC FICATION MO (WF5) EXTENT OF NOE YES MO
[51 VORWARLNG =11
1| SPNr.S1.0toSP-N.S6.0 |3 2 10w [o] sl 5[6
2 4 - e ::ir\re:ma 718
1) g EHRIDENT MR 2) DN SCHWEISSER VWARMENACH CURCHSTRAH LLTRASCHALL- VERWECHS FE - OCER BEMERKUMGEN 3)
5 WD/ OCER SCHVEL- EHA E £L 0 35 P O ANENT
Alss TR 100E NPS | veten | Gowwe | sem | wiacsoic | mom | re o e
B ﬁ E EF‘RUE‘E""'H H PRUFLIGS- RADIOGRAFHIC FEFCRTNO ALY VERI- PT-CR
DY HEAT MO T R [£2] FICATICN MT - REFCRT
a9 COCE mm Fm;ll"c}_u T FE:CART %) 1
59 ADHPONESS
SE TEST FECORD
BR = Badsicherung
< 12 > 25 entallt
( 13 > 25 entallt
9835-3-ASM .
1 3.1\ 25 164 Bordscheibe
/
\ P
‘ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSTAND : Er_l FRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUR :
\ —
@) V). 26.8.08 - 00 B
UNTERSCHRIFT / AATUR SIGNATURE / DATE UTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmaf xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTCOR
= SUP CONTRACTOR

= PRE-FAB

KOMM NR.
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
W
¥

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMPETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

VORWARMTEMP, ETC,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NANE:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 DWG-No.: Blatt von
-No.: 79319863 1 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40007 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE NIGLNG MR LAFANG DER IP 5) JAMEMN/
WELDMNG PROCEDURE SFECFICATION NO. (WFS) iTE“J’TCfH:E _ \.El'i
NORVWARMRG
1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. S 6.0 -ﬂ a| 25% | PFE - FEATING 5|6
2 4 ﬁ ;5 \F"r:‘F‘\r‘-r'E.'IUE%H .’ 8
1) % EHR IDENT IR 2) DN SCHWEISSER WARMERACH- DURCHSTRAH UL TRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER EE\ER%LH}E;J 3)
& - xt > C ISR MR - REPCRT COAREN
Alkgd g sodecy NPS Wt iy el g it R
B g = EHR ICENT 1O, (ta) FRUFLIGS- RADIOGGRAPHC FEFORT b ALLY VERF FT-0R
@ Z MODICRHEATND | mm FROTORCLL IR TESTHD FICATICN MT - REFCRT
g 2 Co0E PAMT- FEPORT D 1
9 AD RAFTLESS
§ g TESTRECORD
BR = Badsicherung
9 \ 100 133
/ 3933 -1 ABM
9754
10 \ 80 133
J 3400 - 2
3400 -2
< 11 > 80 160 BR
\ P VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGLNGSSTAND . IZ' PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
B A - /_//7/26 08. OS
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-AufmalR.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
=CONTRACTOR
=PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTICN DATE,

_ VORWARMTEMP. ETC.

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATICN
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:

\q;‘ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 130056

\ .

¥ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 DWG-No.: 79319863 Blatt g von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40007 0 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 38450
PIPE SPEG.: WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHNEISSVERFAHRENS- EESCHE NGNG MR LAFANG CER 2P 5} JAPENY
WELD NG FROCECURE SFECFICATICH HO (WFS) . _ELTE‘IT OF NOE _ _ - ‘!Eri
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.$6.0 |3 s 5% |- i 56
2 4 e = oo 7|8
1) % EHRICENT MR 2) DN SCHWEISSER \'iAF_lE';&C.H» CIJ:'\ZHS‘TRAH» llW‘SCFJ{L- \ER’-':E‘CPG- k;E-gCEAiT EE\CE‘:F:H_(E?‘; 3)
Algs gy NpS | veter | Gowwe | e Uraow | rote T
B Z - EHRIDENT MO (] PRUFLIGS- RADIODGRAPHIC FEPORT O ALLY VERK PT-CR
3 4 AD/CRHEATND / mm FROTCHOLL MR TEST MO FiQ_l\TICﬂ MT - REFORT
E 9; Cooe T FEFORT 1D [ 2]
3 ADHAEDVESS
;:l:a_,l TEST RECCRD
BR = Badsicherung
> Eck-Ventil LV 40007
\ 80 160 - 114 BR
< 12 / 9754
\ 9754
( 13 / 3933 -1ABM i 13
3933 -1 ABM
14 \ 100 133
< / 2168 -1 A 45
2158 -1
5 \ 100 164 115
< 1 /  3933-1ABM
3933 -1 ABM
16 \ 40 160
< /49391 -1 ABM
<17> 3933 -1 ABM 25 160
e e [F] R [ P
FABRICATION STATUS .

Lo 0008 - W 96.08.05
LNTERSCHRIFI’IDATUH SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE | DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmal.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

f’

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MCNTAGE /FIELD ASSEMELY

KOMM NR.:
q Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
%/ Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT. AGD oD Koslce
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Mo - Blatt von 2
PIPE LINENG. I MATERIALLIST:NOL: Vormontage Ventilkasten 3 AL4A3011 DWG-No.: 79319870 Page 1 of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phono: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: <~/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHNE SSVERFAIFERS. BESCIE N GLIG IR \MFANG ER 7 5) JALENS
WELD NG FROCEDURE SFEC FICATION KD (WFS) o _E)CI'E.".’!’CF NE . e ‘:EII)_.
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.$6.0 |3 ml 10% | R - HEATHS 5|6
2 4 = I e 7|8
1) I EHRIDENT IR 2) SCHWEISSER \'n'kﬂ:s‘EA‘.‘A.Cfi— M{*?'TPJH' LLTRASCHALL- \'ER‘-'.‘;:;QG- FE‘-CCE_R EEUEV-‘.::H'!IEJ 3)
Alfe] womr | e | e | | o | [ .
B = EHR IDENT MO (5] FRUFUNGS- PADIOGRAFHIC FEFCRT MO N.Lj’ VERI- FT- Eii
E g RODICRHEEATND. I mm FE\);E’-;{%L)R TESTHD FZ,:\RI'.\;:::] I.'T-ﬁF‘L‘TI‘
% é e xnm.::t.-zss-
“E TEST FECORD
BR = Badsicherung
\ 79314729
25 133 BR
( 1 f 9835-3-ABM
(2) 2
\  98353-ABM
25 133 BR
< 3 /  9835-3-ABM
( 4 } 25
9835-3-ABM
5 \ 25 133 BR
( /  98353-ABM
(o) 2
(1) 2
(o) 2
(o) .
< 10 > 25
(1) .
< 12 /L 25
remomessne 7 s [ et [ e
FABRICATION ST, H
— —
3 \ 2 d,o //
@Ers) /) 6.¢.08 o D608 05
UNTERSCH 1EATUM SIGMATURE / DATE SCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFALIFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Venlilkasten_3-Aufmaf.xls



