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9 Kosice

C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 7010
Bestell- Nr.: 4500025408 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

ESSENER HOCHDRUCK-
ROHRLEITUNGSBAU

Anlagenbereich BerichtDS i Zeichnung iNaht-Nr.i Schweiler | Schweilverf. Abmessung Befund Werkstoff
| | |
Ventilkasten 3 11 |79319838 N17 160 141 | 5603x34 e AlMg 4,5
EntilkastenS 112 793179837 N 03 I Ey 1 7141_ 756_0.3)(3,74;_9 o EMQ 4,5
Ventilkasten 3 112 79319837 Eo Rl _1e_so I 14T @ 60, 3x—3,4 T e— ;Mg_tljﬁ
ilentilkaslens 1-13 79319535_ _ Nzo— 160— I J;38;3 5# : _A@ 4,5_
Ventllkasten3 114 79319863 } N 12 _._ 160 | 141 | a;,.gxis.,s _eid ;Mg 45 1
Ventllkasten3 i 115 i79319863 1 N 15 T 161; _: 7141_ 79;;4,37; _e EMga;s ]
Ventilkasten 3 I 17 79319848 TNz e | T | amaxs | e | Awgas
@ntilkastenﬁ i 118 7 179315.)832 } N; o 154 —141 333; 3,4_ : _ A;h;g 4.5_
(lentiikasten 3 l 11§ 37931983:4 !7;716 l— 160” 1 7141_ 7@5,4 xai,47 _e ;Mg 4,5 l
7Ventilkasten o 129 E79319851 } ?()27 730 71—141 faaa 9x—55 ‘79 o /;Mg_ ;,5 |
\Etilkasteﬁ 3 ! 145 579319863 i 14 77133 | 7 ;1 o _;angs_ ; _Am£4,5_
1 von 1 01.09.2005



N
Yilr)

Durchstrahlungs - Priifprotokoli

radiographic examination record

Ber

icht - Nr.: 111

report - no.:

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319838 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. lo : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm | Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size : film lype :
| Réntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 1,3 min| Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
} x -ray testing equipment : exposure time : screens Ph : front back
Réhrenspannung : 70 KY Rdéhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 500 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter Abmessung / dimension ™ Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich :E = © o~ o~ g 3
welder's - Werkstoff / material 2@ a7 =l szl sl sl sl &l sle| 5 @ 2
weld - no. or no. 8L A I M B B B B R
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|lEb| F | e |ne
N7 A 160 2603x34 21 | 16 X (")
AlMg 4,5 '
N 17 B 160 0 60,3 x 3.4 23 | 16 X
AlMg 4.5 ‘
NA17 G 160 060,3x34 23 16 X
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

Bewertung :
valuation :

e : erfullt / acceptable
ne : nicht erfillt / not acceptable

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

remari :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client Sachverstandiger / TPl
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift D
signature Rupprecht  Hanke (} HA 219 )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T
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Durchstrahlungs - Prifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no..

112

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319837 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
| drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
| Priifvorschrift : Priiffldchenzustand : gehlirstet
| process spec.: condition of exam. surface :
: Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
! Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 1,3 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray lesting equipment : exposure time : screens Pb : front hack
Rohrenspannung : 70 KV Rohrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 500 mm
valve voltage ! valve current : film- to- source distance ;
Priffung : vor nach  ohne Wiarmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examinalion : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Prafbereich tﬂu = o~ o % S
welder's - Werkstoff / material 2o a7 = g =lslslglslels|laol
weld - no. or no. a2 Gl Bt e e e i o (ki e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 03 A 160 060,3x 3,4 26 16 X
AlMg 4,5
N 03 B 160 060,3x 3,4 26 16 X
AlMg 4,5
N 03 C 160 8 60,3x 34 26 16 X
AlMg 4,5
N 10 A 160 e 60,3x 3,4 2.7 16 X
AlMg 4,5
N 10 B 160 ©60,3x 3,4 27 16 X
AlMg 4,5
N 10 C 160 ©60,3x3.4 2.7 16 X
AlMg 4,5

1Y nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

e - erfiillt / acceptable
ne : nicht erflllt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Project :

Dortmund C - no.:

13005

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor {(K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift ,.,""(J,/‘-k-v—w----"" ——
signature Rupprecht Hanke (H IR %U\r
Ort/ place Air Liquide Seite von / page of

11




2e Bericht - Nr.: 113
@@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll -
K\J radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319835 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
: Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.! condilion of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Pritfumfang : 100 %
requirement calegory . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofie : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rdntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 1,7 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
| Rohrenspannung: 60 KV Rohrenstrom : 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
| valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heal treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilber Abmessung / dimension o Abklirzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich Es — — £ 35
welder's - Werkstoff / material E2 | w2 o2l sl Sl sl slels]as
weld - no. or no. 02 O I B Bl Bl B B R
exam. area 2) |Aa|Ab|BalBb|C |D |Ea[Eb| F | e |ne
N 20 A 160 5 88,9x55 23 16 X (")
AlMg 4,5 '
N 20 B 160 0 889x 55 2.3 16 X (")
AlMg 4,5
N 20 ] 160 0 889x55 2.3 16 X ( ! )
AlMg 4,5

1) nach DIMN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 - 3

/ Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bemerkung :

remark :

(*) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erflillt / not acceptable

Bewertung :
valualion :

tell
Hersteller / manufaciurer {H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 14.08.2005

Unterschrift Pl & =T

signature Rupprecht il (EHR219)

Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1
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radiographic examination record

Bericht - Nr.: 114

Durchstrahlungs - Priifprotokoll oport - o -

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319863 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.; sheet no.: FIP - no.: step no.:
. Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gehiirstet
| process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scaope of testing :
Priifung nach ; DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgliteprifkérper : 10 Al EN
examinalion acc. to: shooting no.: 1) penhetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréRe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : aclivity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 1,7 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens b front back
Réhrenspannung : 60 KV Réhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
| valve vollage : valve current : film- to- sourge distance !
| Priifung : vor nach ) ohne Wiarmebehandlung | Schweitverfahren : 141
! examination : before after without  heat trealment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimensicn o Abkulrzungen nach DIN EN 26520 e < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € .2 [ remark
Priifbereich g 2 = %’ L::“
welder's - Werkstoff / material Zo - 2 sl Sl slglsla]Sla g
weld - no. or no. ] B D T H I e I A Bt
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C [ D |Ea|lEb| F | e [ne
N 12 A 160 0 889x55 27 16 X (")
AlMg 4,5
N 12 B 160 2 88,9x55 3,2 16 X (")
AlMg 4,5
N 12 € 160 0889x55 26 16 X (")
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbhar
Bewertung : e : erflllt / acceptable Lt
valuation - ne : nicht erfllt / not acceptable
MEEEIGIER IiEEN T LR | Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift /’;)/H_ —
R Ruppracht Henke (EHR219)
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 Lkt




Oy Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
@&\,ﬁ@: -
Wﬁ// radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system .

Zeichnungs - Nr.: 79319863 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkérper : 10 AIEN
examination acc, to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
| Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,4 x 0,4 mm | Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
| radiation source activity : focal spot size : film type :
Rontgengeriit ; Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,4 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 60 KV Réhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 165 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance .
Priifung : vor nach + ohne Wiarmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examinalion : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 e < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich E = . = 2 S
welder's - Werkstoff / material £ Slelel Bl sl slelsfe®
weld - no. or no. (}J) g | | | o | | |+ s}
exam. area 2) |Aa|AblBa|Bb| C |D |EalEb| F | e |ne
N 15 0-10 164 01143 x 6 23 | 18| x X
AlMg 4,5
N 15 6-16 164 0114,3x 6 2.4 16 | x X
AlMg 4,5
N 15 12 -22 164 61143 x6 2.4 16 X
AlMg 4,5
N 15 20 - 30 164 0114,3x6 % 16 | x X H
AlMg 4,5
N 15 26 - 36 164 20114,3x6 23 16 X
AlMg 4,5 '
N 15 34-0-4 164 01143 x6 23 | 18 X
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

B

emerkung :

remark :

e : erfullt/ acceptable
ne : nicht erflilit / not acceptable

hskstellermantfectien () Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift - ""/’/rur_r— —
signature Rupprecht ks (EHR 219 )
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 111




ErSN Durchstrahlungs - Priifprotokoll perlolt - fret 117

‘3)4\@{;@; report - no.:
AT

\}UL/ radiographic examination record

} Anlagenteil : Rohrleitung System :

| _plant component : system :

| Zeichnungs - Nr.: 79319848 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:

! drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %

| requirement category . scope of testing :

Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprifkorper : 10 Al EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)

Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgroRe : 0,4 x 0,4 mm Filmtyp: Agfa, D4 10 x12
radiation source : activity : focal spot size ! film type :

| Rontgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 70 KV Réhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :

Priifung : vor nach + ohne wWirmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ .2 | remark
Prifbereich E Pl o o~ g 5
welder's - Werkstoff / material Zw i ol 2l sl sl sl gl sle ] s a S

weld - no. or no. a2 S ] e | I I e i
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [EalEb| F | e |ne
N 21 A 160 ©483x5 3.2 16 X

AlMg 4,5
N 21 B 160 048‘3}(5 3'2 16 X

AlMg 4,5
N 21 C 160 6483x%x5 32 16 X

AlMg 4,5 '

)y nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 [/ acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

1
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

Bewertung :
valuation !

e : erflllt/ acceptable
ne : nicht erfillt / not acceptable

remark :

Bemerkung :

Hersteller/ manufeclurar {H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift P ——
signature Rupprecht Hanks (EHR 21
\ -HR 219 )
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
111
Dortmund C - no.: 13005




PN Durchstrahlungs - Priifprotokoll Salloi ol
: \{ﬂ)h(@} report - no.
= \\ L
\j\q(j radiographic examination record
| Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : syslem :
Zeichnungs - Nr.: 79319832 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : aeblirstet
process spec.: condition of exam. strface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
| Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkdrper : 10 Al EN
| examination acc. lo: shooling no.: 1) penetrameter 1)
| Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp :  Agfa, D4 10 x 12
| radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerat : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment : exposure time . screens Pbh : front back
| Réhrenspannung: 90 KV Roéhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
| valve voltage : valve current : film- to- source distance :
. Prifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweitverfahren : 141
i examination : before after without  heal trealment welding process :
Befund /result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich E = GBJ S
welder’s - Werkstoff / material 28| o5 2l sl Sl sl el slaelsl a8
weld - no. or no. el LAl Bk I (et el It i
exam,. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 45 A 160 0334x34 23 | 15 X (")
AlMg 4.5 '
N 45 B8 160 0334x34 23 | 15 X (")
AlMg 4.5
N 45 C 160 0334x34 2 15 X (")
AlMg 4.5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 /

Bewertung : e erfillt

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462 - 3

remark :
/ acceptable

ne : nicht erftilt / not acceptable

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Pritfer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift Y, e >
signature Rupprecht Hanke (EHR219)

Ort/ place

Dortmund

Project :

C - no.: 13005

Air Liquide

Seite von / page of

111




Durchstrahlungs - Prifprotokoll

Bericht - Nr.:
report - no..

119

. !
M % radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component ; system .
| Zeichnungs - Nr.: 79319834 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
| drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
i Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
| process spec.. condition of exam. surface !
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
! requirement category . scope of testing :
| Prisfung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprifkorper ; 10 Al EN
g examination acc. o ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréRe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
| radiation source : aclivity : focal spot size : film type :
| Réntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray tesling equipment ; exposure time : screens Ph : front back
Réhrenspannung : 90 KY Réhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
| Prifung : vor nach + ohne Warmebehandlung | Schweiiverfahren : 141
| examination : hefore after without  heat lreatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 & . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich ‘E = - — p % 5
welder’s - Werkstoff / material Zw i 2l sl Sl sl el slalslo €
weld - no. or no. a3 1 Tl s W M i T o
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 16 A 160 0334x34 3,2 15 XX ()
AlMg 4,5
N 16 B 160 0334 %34 26 | 15 X | x (")
AlMg 4,5
N 16 C 160 ©334x34 27 | 15 X | (")
AlMg 4,5

1y nach DIN EMN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 ai
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

vd DIN EN 1435

remark :

e : erfiillt / acceptable
ne : nicht erflllt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

Dortmund C - no.:

13005

Hersiclery wendiagiosy (B Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prirfer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 14.08.2005
Unterschrift T
signature Rupprecht Hanke (612 41T )
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of

171
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Durchstrahlungs - Prifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 129

report - no.:

2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. lo DIN EN 462-3

e : erflillt / acceptable
ne : nicht erflillt / not acceptable

Bewertung :
valuation !

Bemerkung :
remark :

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319851 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflachenzustand ; gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgtiteprifkdrper : 10 Al EN
examination acc. fo: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
racliation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 1,2 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray lesting equipment : exposure ltime : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 100 KV Réhrenstrom: 4  mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Warmebehandlung | Schweilverfahren: 141
examination : before alfter without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension oy Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifhereich ,E > = 03) S
welder's - Werkstoff / material £ 9| us 12l sl 5l sl el sla|S|a &
weld - no. or no. o8 L R Mt | B I i i
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F | e [ne
N 02 A 160 0 889x55 2.4 15 X (*)
AlMg 4,5
N 02 B 160 0 889x55 24 15 X (")
AlMg 4,5 '
N 02 C 160 0889x5,5 2.4 15 X (")
AlMg 4,5 '
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

(*) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner

Priifaufsicht / exam.superyizor

(K) (SH)

Dortmund C - no.:

13005

Datum / date 18.08.2005 1\/

Unterschrift (EHR I%I-i) \

signature Rupprecht Lippert ' :

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
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= = Bericht - Nr.: 145
@/5\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll oport - o
=4 \,,{;‘L
\\\M radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
| Zeichnungs - Nr.: 79319863 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.! condition of exam. suiface ;
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkarper : 10 Al EN
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitét : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp :  Agfa, D4 10x 12
| radiation source : activity : facal spot size : film type :
Rontgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment ; exposure time : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 90 KV Roéhrenstrom: 4  mA | Film- Fokus- Abstand : 165 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priiffung : vor nach ' ohne Wiarmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifler [ Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 Py < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN [ 2 | remark
Priifbereich g = GBJ S
welder’s - Werkstoff / material 2@ 7 sl 2l sl slslelslalElas
weld - no. or no. oo N e el T T
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F [ e [ne
N J4* 0-8 133 2 114,3x6 2.5 13 | X X (")
AlMg 4,5
N At - 6-12 133 01143 x6 25 13 X (")
AlMg 4.5 '
N A4 10-18 133 o 1143x6 25 | 13 X (")
AlMg 4,5
N e 16-23 133 01143 x6 25 13 X (")
AlMg 4,5
N 34 21-27 133 01143%x6 25 | 13 X (")
AlMg 4,5
N 4 26-33 133 01143 x6 25 13 X (")
AlMg 4.5 '
N 14 32-0-2 133 01143 x6 25 13 X (")
AlMg 4,5
1)y nach DIN EM 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3 .
Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur hedingt auswerthar
Bewertung : e erfillt/ acceptable remark:
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 29.08.2005
Unterschrift (f HR :":}_,‘1’ ~
signature Hanke Lippert 5
]
Ort/ place Project : Rir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




