ON‘S{A&GL le. 2ur

weiltreuw Bearbe -

W nacke Kosice.

waaier msere.
iiom.=Nr. C /3035

273.40. 0%




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

FAB

= QORIGINAL / ISOMETRIC
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR
= PRE-

DISTRIBUTION

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

i}

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
P
8 - Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWCRT: ASUNo.9 Kosice
JOB NAME:

E ¥ NR.: on
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319824 Blatt 2 v 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21017 __|Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTCR: i/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE N GUIG IR WFANG DERIP 5) JAKENI
WELD N3 FROCEDARE SFECFICATION M) (WPS) . |ETEnT OF tes TESHO |

L W ARG
1 SP-Nr. $1.0to SP-Nr.§ 6.0 |3 o] 1% [a] ==-reann 56
2 4 a i S 7|8
1) % EHRCENT MR 2) D N SCHWEISSER WVWARMENACH- DA TRAH LLTRASCHA L VERWEDHS ;E-C(z: EE‘?_FJ:JfS-?; 3
D10 s - LRSS Tt EPURT IR LIPS e REFORT CRAAED
Alee| "iEss BS | s || & | B | i YR
B E E \ EHRIDENT N). (2] Ff-’l_Flfhc-s RAD: C-_:-F!}FP-C FEPCAT MO HI.."‘ :E_- = nrp_l'.?:f
] 9. A.GIC?CIEEEA'F MO/ mm PPO;(I:'&LIR TESTHO F;{fﬁ_;:’:) -:BH-"‘T
g 3 RO FARCHESS-
g E TEST RECORD
BR = Badsicherung
4693
4 \ 200 160 |
i 2158 -2 |
2158 -2
< 5 > 200 164 : BR
( > Eck-Ventil HV 43028
6 ) 200 133 5 BR
( / 2158 - 2 ‘
2158 -2
7 \ 200 133 '
< / 4693 121
( \ !
. |
( / |
|
i
[ ;
\ 7 VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEM3LY COMPLETED
FABRICATION STATUS i
€ —
o6 o lisloy IN.OFO8 [
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT 7 DATIRS SIGNATURE / DATE
PRUFALFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTICH - ALTHORITY ]
UNTERSCHRIFT f DATUM SIGNATURE 7/ DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmal.xls



'F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
=PRE - FAR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

i)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
%’ 8‘ . Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT  |JoBNo: C 13005
\_@ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG~No.: 79319825 Blatt q von 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21021 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTCR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAMRENS- BESCHE NIGLMG MR LMFANG UER 2P §) JALEN/
WELD NG PROCEDURE SFECIFICATION MO (WFS3) EXTENT OF NCE ‘.E_S..'P_.
| =] 5 | ™ VOPWARMRYG
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.$6.0 |3 S L e = rearens 5|6
1) % BR IE‘ENT R 2) DN SCHWEISSER WARAME ACH- E(R\}t??;‘-.‘i— LI.;?QC:;&;L- \L'F_;-‘:E:?::L i ‘;'?‘ pcgo;f-zr EE\E::&Z?.; 3)
A = g U%ﬂﬁﬁﬁ- NPS \'-éL“?:ER ?ﬁﬁﬁ;ﬁ F:.T:'.Fﬁ: WTRA - SCHC FEK:';-FR (£33 -
B % - EHR IDENT MO bl PRLFI:IGS» RADIQGRAPHIC FEFCRT MO ALY \_'F_:)» | FT —ECF:'
@ _E' NDI(ICQC:EEAT NO 7 mm F’rOl(:}::L 1123 TESTHND ) F;,:F;:,:: i MT - :_)PURT
g =] RDBAFRESS :
E’ TEST FECORD :
| BR = Badsicherung
< 4 > 50 | gebogen
3264-2 |
5 \ 50 i gebogen
< [ 2458-4 1G4 135 |
( 6 > 2458- 4 50 164 BR
< > E Eck-Ventll V21017
7 ) 50 164 | BR
< /[ 32¢%-2 124 |
< 8 > 50 ‘ gebogen
< \ |
' |
FeRTGGsSTA [B] (st [ s

FABRICATION STATUS :

on [ fre, % 4 0805~

UNTERSCHRIFT / CATUM SIGNATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISCMETRIC

=CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN =SUPCONTRACTOR

BLUE

= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

10

KOMM NR.:
P
@3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
1/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASUNo.9 Koslce
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: Vormeontage Ventilkasten 2 DWG-No.: Blatt von
-No.: 79319825 2 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21021 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SOHWEISSVERFAMRENS- BESCHEINGLENG MR LMWFANG CER 2P 5) JArEN/
WELD NG FROCEDURE SFECFICATION MO, (WFPS) EXTENT OF NCE ‘IE.?E_
[&] o] (o] WEEALS
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.$6.0 |3 s 0% |3 = -reATns 5(6
2 4 :? :.$ ;—:‘;E‘h"\ﬂﬂ 7 8
1 ) o EHR IDENT IR 2) DN SCHNWEISSER WARMVENACH- CLRCHSTRAH ULTRASCHALL- VERNEG G- FE- OCER EEMVER=LNGEN 3)
= UMD / ODER SCHVEL- 123 EERANCLLRNGS LGS FEPUAT IR LGSR WP . FEPORT COAVENTS
A | g IENMR I COCE N ps WELCER LD HARTE- FRUF IR WLTRA - SOHIC FEFORT IR =
B 3 = EHR IDENT O [} FROFLMGS- RADIOGRAPTC FEPCHRT MO ALY VER- PT-CR
QE A ORFEATHOD / mm FROTCHOLL PR TEST 1O Ficanon M7= REPCAT
] cece PiHT- FEPOST M) 0
E 9 ARD H’Fﬂ_ff&"r
H E TEST RECCRD
BR = Badsicherung
3264 -2 .
( 9 > .. 50 Entfalit ' gebogen
( ¥ |
85 |
\ W VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION - D FIELD ASSEMELY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
SIGNATURE / DATE vV LMTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHOROE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTICN - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

DISTRIBUTICN

WHITE

RED

R.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS:
VORWARMTEMP. ETC.

3

=

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8= FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

1)

£) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

GREEN =SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
BLUE

E.G. TOFILL INWELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PREHEAT

TEMP.ETC.

= PRE-FAB

FABRICATION STATUS

8 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
w Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKggNNv:h?ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319826 Blatt 2 von 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 21004 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +48(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
WEISSY ENS- BESCHEN 3 N UNFANG CER 0P 5) JAREN/
ittt e AR 0 _ i . vesm |
1|  SP-Nr.S1.0toSPN.S60 |3 o] 0% [ it [5[6
BEADEISULHD
2 4 b i g 718
AR 10/ 00 Str0- DN | T | s | e | teomwe | wase | wesweer el
A 5 g IENMR I COCE NPS WELDER LD HARTE- PRUF IR U.TR:-‘:-S‘ZHC FEPORT ML R
B Z - EHR IDENT HO. (1] FRUFLIGS- RADIOGAAFHIC FEFURTND. ALlLY YEO- FT- OR
9=z ADIORHEAT RO/ mm FROTOKQLL IR TESTHD FICATION T - REPCART
w 9. CODE FHT- FEPORT MO H
E [] A D HAFTRESS-
§ El' TESTFECCRD
BR = Badsicherung
( 11 Y. 50 ‘
/_ Rohrbiegung
< 12 > SR 50 | 164
< > Eck-Ventil V40010
13 ) 50 164 136G :
( < 3264-2 Rohrbiegung
< 14 / 50
< 15 \ 50
( Rohrbiegung
< 16 ) 50
\ D MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND [B] vae sasmeanont o [] Fietossseveev compiere

lshar SH.O2.05

EHR

;7=

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

UMTERSCHRIFT / DATUM?

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmaR.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

/"'t

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

]

— KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tg:NN\:'gERT ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319827 Blatt 2 von 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21027 " Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: fulel EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE NGUNG IR LNFANG CER TP 5) JAMEN)
WELD NG FROCECURE SPECFICATION NO (WFS) — EEHTCF NOE P ‘IE_S!II_)_
VORWARMG
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.S6.0 (3 wf 0% |7 FRE - HEATI 5(6
2 4 i 4 N e 7|8
1) (4 EFR CENT MR 2) DN SCHWZISSER WWARMERACH- DURCHSTRAH ULTRASCHALL- VERWECHS FE - CDER EEMERALMGEN 1)
Al%g e tose. wasen: | aowan |  whew A | e | e e
B E EFR ICENT 1O N Ps i (2] LFT—“.FLN}S-- RADIOGRAFHIC F‘Ef;(ﬂ'”lf; ALLY VERE PT-0R
=z ROICAFEATN | mm PROTCHOLL IR TESTHD FICATION MT - REPORT
& g CocE FUHT- FEFCRT 1O i
D HARCHESS-
§ E" ATE?I‘FE".‘ORD
BR = Badsicherung
< 21 > 50 Entrallt
22 \ 50 164 BR
( / 3264 -2 1 428 .
< > Eck-Ventil V 22015
( 23 > 52043 50 164 "BR
< 24 > 50 Entfalit
\ FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND E] \;:gr_z::axmgessmtosssu D FIELD ASSEMBLY COMPLETED

FABRICATION STATUS i

Aori 005 oa  fisky 34.08.05 /ﬁd

/ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT/ DATUM /  SIGNATURE / DATE
PROFALFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHOROE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmal.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAGC GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= CRIGINAL / ISCMETRIC

= CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
=PRE- FAG

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

o)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
%@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
J Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319828 Blatt P) von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21019 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHFENS BESCHE NV AING IR UNFANNG DER 2P 5} JANEMT
WWELD MG PROCEDLURE SPEC FICATION MO [WFS) iml" OF HOE — - '\ES_!P_
4] = 5 " VORWERMUG
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.56.0 |3 ol 1% |2 Fre rEATI 5(6
(4 EFRIDENTIR 2) SCHWEISSER VWARMENACH DURCHSTRAH- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE-COER EEMERALNGEN 3)
1) = LD / ODER SCHVEL- DN 1123 EEHAMNDLLIGS- LLRGS FEFCRTIR LRassPR MP - REPCAT CCANENTS
A L g ZENIR I CO0E NPS WELCER WD HARTE- FRUF IR LLTRA - SCeiC REPCRT MR M
B % i EHR IDENT NO. (£3) FRUFLNGS- RADIQGRAPHIC FEPORT N ALLY VERH PT?CR
Z ADIORHEATND | mm FROTCHOLL MR TEST M) tIC!ﬂCFI MT - REFORT
] 9. COOE FYWHT- REPORT MO H
%3 D HARDHESS-
E TEST FECORD
1%]
/ BR = Badsicherung
16 \ 80 133 ;
( / 3400 -2 130
3400 -2
17 \ 80 133
( i 2122 -2
<1a> 202 80 164 BR
( > Eck-Ventil V 21010
\ 80 164 BR
< 19 / 3400 -2
\ 3400 - 2
80 133
( 20 / 2122 -2
\ 4 . VORFERTIGUNG CHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGNGSSTANY'/ : |Z] Pn:_:t\gmc.m’:?es [:I FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION ST, !
- —
559 (), 4. '
@739 /), $4.8.45 o (P ler IAOROS
UNTERSCH| ( DATUM = SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM #”  SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmafR.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= CRIGINAL /ISOMETRIC
=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

(o L

&

IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

L]

KOMM NR.:
%ﬁﬁ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT :(gg:\;\{;ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 iy Blatt g Von 4
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: RL 43001 DWG-No.: 79319830 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
| ——— B oremortee " e |
Ve NORVARAIRG
1] sp-Nr.S1.0toSPNr.S60 |3 o] 10w [ gt BE
2 4 :ﬁ, :s ;ﬁ;’aav{m 7 8
1) E E}'RID?"T N 2) DN SCHAEISSER ‘.'r‘A.f.\E'.'AO.'l— DRD-GS_TP.;'-}-G- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE-C(E‘RU E'E‘-gf‘r};k?; 3
alEg| e ape | woe || s | EE | BEm | TR =
8 g - EHR IDENT MO (¥a) F‘F"J:‘LI'!I-S RADMOGEAPHC FEFORT O ALY \.‘E‘F:— PT-OCf
4 AOORHEATND FROTCHOLL MR TESTHO FICATION MT - REPCRT
9 cooe mm FOMHT- REFCAT MO 1o
g 3 ADHAFDNESS
g E TEST RECORD
/ BR = Badsicherung
\
() 2
\ Rohrbiegung
( b / 9835-ABM 28
<1 9.1> 25 164 Transitionjoint
\ 9835-ABM
25 164 BR
< L / 79314612 ‘
\ 79314612 BR
<20/ el 40 164
77038154
20.2\ 25 164
< / 79312131
(20.1> pacis b 25 164
\ 77038154
BR
< Aty 79314612 o e 137
\ 79314612
25 6 BR
(22 4 9835-ABM ¥od
< 23 > 25 164
() 2
\ Rohrbiegung
<25 / 25
< 26 > 3835-A0M 25 164 BR
( \, Eck-Ventil LV 43023
\ BR
(27 / 9835.ABN 25 164
\ BR
<2B ) SRV 25 164
()
()
() -
/
( \
S
8
FenGaeRSTG P e ] S

FABRICATION STATUS

L . on  frHtr 34.08.05

RSCHRIFT M SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM / SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmal.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= CRIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTCR

YELLOW = COMPUTER INPUT
«PRE- FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGSNR.,
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

=

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
P
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleltungsbau ISONMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Koslce
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.; Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319860 |5t s VN
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: 061111 ' Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: .7 WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE ISSVERFAHRENS- BESCHEN GLUNG IR WAEANG DER ZP 5) JANEN/
WELDMNG PROCEDURE SPECFICATICN MO, (WPS) ET:HT OF NDE _ Y'Ef'!_)_
A ] VOROYARMU G
1 SP-Nr. $1.0to SP-Nr.S§6.0 |3 o 0% |in e HEATOG 5|6
2 4 ums ;i ;‘::;.";’E.J‘.’f.l-e 78
1) o EFRIDENT IR 2) SCHWESSER WWARVENACH DLRCHSTRAH LLTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERFLNGEN 3)
z LD OCER SCHVEL- DN [£53 ESHANDLLNGS- LLPGS FEFCRT IR LLMNGSFR MP - REPCAT COMMVENTS
A ; g ZENNR 1 COCE NPS WELCER WO HARTE- PRF IR l.lTR.A: SONC FF?‘TE:‘R PT'RCR
1T = RADIOGRAFHC FEPORT MO, LY VER- -
B 5 E ng;f‘ﬁ‘;"rﬁl I mm 1 F;“T’;'LE:LSFH TEST MO, FICATION MT - REFORT
g g {«len 3 NQ;::;&I-ESS- FEFORT MO NO
Q g TEST FECORD
8
BR = Badsicherung
< 10 > 50
(1) “
( 12 > J2id-2 50 164 43 I'l'
( > Eck-Ventil LV 22030
13 \ 50 164
< / 3264-2
\ ; VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
EERTIGUNGSSTAND : m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED

FABRICATION STATUS H

on JisKo 340805 ([Fr

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE f DATE UNTERSCHRIFT / DgFOM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Venlilkasten_2-Aufmal.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTCR
= PRE - FAB

BLUE

DISTRIBUTION
WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

e

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

P KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISONMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Koslce
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 Blatt von
G-No.: 79319868 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21020 o Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phono: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS BESCHE NIGLRG IR LMVFANG CERIP 5) JANEN/
WELD M3 FROCEDURE SPECFICATION MO (WP3) EXTENT CF MDE \_Eifi
] 5 | VORWARMING
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.56.0 |3 o 10% |7 FRE-HEATI 5(6
2 4 .f re \F_-.::f;e.-.‘zcrﬂ 78
1) 4 EFRICENTNR 2) DN SCHWEISSER VWAEMENECH CLRCHSTRAH LLTRASCHALL- VERWECHS- FE - CLER EEMERFIIGEN 3)
E LD § COER SCHVEL- 152 BEHAR LGS LLMGS FEPCRT IR LUMGSFR WP - REFORT CCAMNENTS
A E g ZENKA | CODE N PS WELCER LD HARTE- FRF IR LLTRA - SCHNC FEFCRT MR 1223
B | ze EFR IDENTNO 5] FROFLIGS- RAD OGRAPHIC FEFCRTHO ALLY VERH- PT-0R
ﬂ % ARD I CRHEATND / mm FROTORCLL 1R TEST MO FJC{HCH MT - REFCAT
E g ColE -~ F‘M":;E o FEPORT N0 (L]
§ E TEST F-ECCF;D
BR = Badsicherung
77038160
10 \ 250 133 132
( / 77038152
77038152
11 \ 250 164 BR
( i 77038160
77038160
12 \ 250 133
< r 77038152
< 13 > 1iias 260 | 164 Bordscheibe
( / v
( \ o §
\ g ; VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTERMGSSTAN . lZl PRE _ FABRICATION ) D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS 5
o lficker 34.Q05 SFE.
SIGHATURE / DATE UNTERSCHRIFT / w{ SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR \NSPECTION - AUTHORITY
l UNTERSCHRIFT / CATUM SIGNATURE  DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

DISTRIBUTION
BLUE

RED

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

=

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

il

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

0

KOMM NR.:
e . Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
w Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319869 Blatt g von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; RL 43002 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone; +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE!SSYERFAHRENS- BESCHE NGLNG IR UAFANG DER TP 5) JAMEM!
WELD %3 PROCEDURE SPECFICATION NO. (WFS3) E‘EHT(‘FH:E — \ES_F"_D_
[S] FORWARARG
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.$6.0 |3 of 0% |7 e 5(6
2 4 3 o o 7(8
1) czg EHRIDENT MR 1) DN SCHWEISSER \.‘JF.\E“'-‘CT‘- E!.F«O:?-mh*l LIJF‘;AL:S'?;;—;L- \rfS—v_‘-E;:Sv sznép-%:r EE‘?P’:J"_?;‘; 3)
Alkg u%ffgic&'f i NPS \'.é&-ﬁn E?::;atttqurgs‘ Pg:}-:'{ LLTRA - S00C FEFCRT IR W )
B g - EFR IDENT MO (2] FRUFLINGS- RADIOGRAPHIC FEFURT M N.L}’ VERI- PT-CR
4 NOIGRHEATHND / PROTCXCLL MR TEST MO FICATICH MT - REFLAT
ag phstot mm iy REPOAT MO [
g 2 ANDHERLNESS
oy TEST RECCRD
/ BR = Badsicherung
(1) 2
(2} 2
() 2
( 4 > 25
(s 2
( 6 ) 25
\  9835-3-ABM
25 164 - BR
( 7 / 9835-3-ABM
(o) 2
( 9 > 25
(10 2
\ 9835-3-ABM
.25 164 BR
( 1 /  9835-3-ABM s
( 12 > 25
( 13} 23:36-3-ABM 25 | 164 Bordschelbe
G : [ e [ Eulmisiees
FABRICATION BTATU. :
EHR 33 m \ R W .
REN- on L2 Jriskrs 3 OB 05~
UITERSC“IF‘ I DATUM SIGNATURE / DATE Id UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmaR.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=PRE - FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

RED

WHITE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTICN DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

i

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.,

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319871 Blatt 3 von 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; - = N 21025 Page of
TEILE-KLASSE: - SCHWEISSFIRMA: @ EHRGmbH Phono: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: . WELDING CONTRACTOR: WU WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE NGUNG MR AFANG DERZIP 5) JARENS
WELDNG PROCEDURE SPECFICATION MO (WFS) EXTENT OF NDE - \i’i
=y o ) VORWARMAS
1 SP-Nr. § 1.0 to SP-Nr. S 6.0 3 o 10% |7 PRE- HEATINS 5|6
2 = 4 U? ;$ :::-:;E‘-‘-’C!'Q ? a
1) ‘zf BRICENT IR 7) DN SCHWESSER | WARMETRLH LR TRAE ULTRASCHALL- VERWECHS rs-((inr E’:l'cé;r ‘J'a“r%sl 3
- SR o LR s LUGEFR NP - FEFCR AED
Al%g N 10o0E NpS | veien | GoweE | mew | umasec | reans p
B = EHRIDENT MO m FRUFLRGS- PADIOGRAFHIC FEFORT MO ALY VERE PT -7(“‘
ﬁ 4 MDD CORHEATNOD / mm FROTCHOLL MR TESTHD FI\Z}TI\?I MT - REPCRT
o3 coce PO FEPCRT MO "
g 9 AODBAFTLESS
% E TEST FECCRD
BR = Badsicherung
0 .
() =
[0} -
( 31 > 25
32 \ i 5 AR 25 164 BR
/ 79311515
\ - . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STAJUS ‘
-~
EHR 33 3/] d? d e
C::-) : A ax ffeclec IA4.08 OF
UNTERSCHRIFY / tyruu SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATVW” SIGHATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA [ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE { DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL /ISOMETRIC
= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
= PRE-FAR

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC. -
EG. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTICN DATE,

z.B, SCHWEISSNAHT AUSFUOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
%8 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO: C 13005
J Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 . Blatt von
DWG-No.: 79319873 1 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22003 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone; +49(201) 38450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: 7 WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHE NIGUNG R LAFANG [ER TP S) JAMEMN/
NELD G PROCEDURE SPECIFICATION WO (WFS) EXTENT OF NCE - ‘lifi
st CORNAR NG
1 SP-NI.$1.0to SP-Nr.S 6.0  |3| 2] 2% [ pos s 5(6
2 4 " 5 S 7|8
1) % ErRICENTIR 2) D N SCRWEISSER \'.'AE:.‘EMQL Cﬂ.ﬁ?ﬁm Ll;m.ml- \::LTE“S? Eg}" EE E::-t;:ﬁ: 3)
A g 2 u%‘ffﬁgﬁﬂ- NPS \'.'éL‘T:ER E'ELIH:S‘:'—.:T.E’S' F‘IL?“:::I; LITZ:.:-SH.C REPCRT IR '\r'\ o
B 5 - lEP'RI]:'EH‘IM) [ _P‘FW-‘Z-& RADIOGRAPHC FEPOAT MO ALY \-‘E.:‘:» u'__?‘—:f:ﬂ-r
a Eg', RO OCR(PcElEAT NO mm M)L?;i;l. 1133 TESTNO ;};-fbﬁ.:ﬂ'\rku) T- .E
E ADHAFRDHESS
% 'ﬁ TEST RECORD
BR = Badsicherung
/ 5
\ 77039237
< 4 / EL 131517 400 L
\ EL 131517
( 5 / 446536 A 400 | 133/164 126
) B 73481 Absperrklappe PK 40003
/ 9175481
( 6 > 446530 4 400 | 1331164 1
\ 33 i
( 7 / EL131517 400 | 133/164 |
< 8 >— ELTH817 400 | 133/164 141
() |
FerTGEETAD : B B e e
FABRICATION STATUS H
< - >
/éuz J/df ¢S B g- £ G2 2‘2?.05’__750'“
/{I‘rsnscumf-'rf DATUM SIGNATURE / DATE (LHTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABRAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UMTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFCRDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

DISTRIBUTION
RED

GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

~

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

N

— KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleltungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT:; ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ' Vormontage Ventilkasten 2 Mo« Blatt von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL 23007 OWiE:tlo.: 49319082 Page 2 o
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: M0 EHRGmbH  Phono: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR; Y WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE SSVERFAHRENS- BESCHE NGLNG IR LMFANG OER ZiP 5) JANEN/
WELD G PROCEDURE SPECIFICATION N {WP3) 2 o EXTENT COF MOE \'E_S?r)
E [l . ] VORWARNLENS
1] SP-Nr.S1.0t0SP-Nr.S60 |3 o] 10 [z g 5[6]
WARMEN M ACHD
2 4 i 2 o 7|8
1) « EMRIDENTIR 2) SCHWEISSER VARMERACH- DURCHSTRAH- WL TRASCHALL- VERWECHS- FE - CCER BEMERALNCEN 3)
E 4 WD/ OCER SCHVEL- DN it BEHRAN UGS LLrasS FEFCORT IR LLEGSFR M2 - REPCRT COMMVENTS
A g IENMR [CCCE NPS WELDER LH? HARTE- FRF IR WLTRA - SONC FEPCRT IR R
6 (| e P | | S| AR | W
9 Cooe mm F:',gr. FE:WRTIJ) (5] )
g 3 FMD HARTHESS-
bt TEST RECORD
BR = Badsicherung
(16)— A 150 164 120 BR
( >— Eck-Ventil FV 22013
17 \ 150 164 BR
< i 3933 .2
18 Y 3933-2 150 | 133
/ 3604 -2
3604 -2
19 \— 150 133
< / 3933 -2
X P
. AB
s/ [ e [] e
FABRICATION STAJUS .
e K Y .
G 0. 3 — e
- AL 0N on U CC e P4 0ROS”
LNI’ERSC?-IRIFTI@TUM SIGHATURE / DATE V UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHYWESSFIRMA [ ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR IIHSPECTLOH - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTCR
=SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE - FAS

WHITE

RED
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.

VORWARMTEMP. ETC,
E.G.TO FILL N WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

=

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

4l

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATICN
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

— KOMM NR.:
w Essenar Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT TSSNN‘;VSERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 DWE-Nai: 76319071 Page 2 of :
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
" B e ¥ vmao |
1 SP-Nr.81.0to SP-Nr.$6.0 |3 3 5% @ iy 5[
2 4 - bﬁ e ;:n:n‘-’E-‘-‘ADﬂ 718
1) o EHRIDENT IR 2) SCHWEISSER WASMENACH DURCHSTRAH- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE-CLER BEMERALNGEN 3)
A E G WD/ O0DER SCHVEL- DN (X4 BEHANCLLR a5S- l.L!JSS FEFCRTIR. LLPGSFR MP - REPORT COMVENTS
a | £ L NPS | YR | Wl | mboes | e | savem oo
8 % AOICRHEATND I mm FROTOROLL N TEST MO FICATION MT - FEPCRT
= CQ0E PvHT- FEFCAT MO "
g g RO F.’FE{ESS—
§ 2 TEST FECORD
/ BR = Badsicherung
3604 -2
9 \ 50 3
( o 3933 -2 1 i
< 10 /\ 39392 150 160 BR
( > Eck-Ventil FV 22043
\ BR
<11/ 36042 150 160 _
3604 -2
12 \ 50
( / 3933 -2 L L 1 3 'f
rermoaeTG : [E] s [ ey
FABRICATION STATYS .
i) N 2. 805 e 72
Ers) H\ 24. 4. 05 w [oilter (P27 2/08.05
WERWNHIMTUM SIGHATURE f DATE o / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFALFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

| UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmaR xls



