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C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025408 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich |BerichtDS |  Zeichnung Naht-Nr. Schwei[&er‘Schweif&verf.iAbmessung Befund Werkstoff
Ventilkasten 2 120 179319892 N18 | 133 i 141 | 51683x7,1 e AlMg 4,5
- e e
Ventilkasten 2 121 79319924 NO7 | 133 141 22191 x6,4 e AlMg 4,5
— FU——— T —_ = S RS L] ST ]I,,, e e e P — I = e e =
Ventilkasten 2 | 126 79319873 N 05 } 164,133 141  2508x6 e AlMg 4,5
s L R IR, Stch il S s NS S
Ventilkasten2 = 127 79319825 NO7 | 164 141 360,3x3,9 e AlMg 4,5
—— T | ean | @ | A5
Ventilkasten 2 128 79319827 N2 164 ‘ 141 8 60,3x3,9 e AlMg 4,5
= i S o Sl SRS SR S o
Ventilkasten 2 ! 130 79319828 . N16 133 | 141 8 88,9x55 e AlMg 4,5

. T | = I — 1 1 I~ =
Ventilkasten 2 131 79319911 | ON12 | 133 141 | 21683 x7,1 e AlMg 4,5
S { S— L S I R —

; % ‘ | [
Ventilkasten 2 | 132 79319868 - N10 133 J 141 . 8273x4 e AlMg 4,5
Ventilkasten 2 134 79319860 N 12i 164 | 141 . p603x39 e AlMg 4,5
Ventilkasten2 | 135 79319825 NO5 | 164 J 141 | 4603x39 e  AMg45
Ventilkasten 2 136 79319826 CN13 | te4 | 141 | 8603x39 e | AMg45

| |

- S i -t T e T
Ventilkasten 2 137 79319830 N21 164 | 141 | #483x51 e AlMg 4,5
| — e o e e e s v
Ventilkasten2 | 141 ;?9319873 . Nos 164,133 141 | B406x6 e AlMg 4,5
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P t Bericht - Nr.: 120
i< 0\\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll S
Y)\‘Jf\—’ ;

Qf/ radiographic examination record
! Anlagentell : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319892 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condilion of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,4 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 70 KV Réhrenstrom: 4  mA | Film- Fokus- Abstand : 220 mm
| valve vollage : valve current : film- to- source distance :
| Priifung : vor nach « chne Wiarmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
1 examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich E > = g 3
welder's - Werkstoff / material R - =2l =l Bl slylslel5ag
weld - no. or no. S |l c| o & F]| 2| <~ | @
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N8 48-0-10 133 0 168,3 % 7,1 25 | 15 X
AlMg 4,5
N 18 4-18 133 0168,3x 7.1 2.5 15 X
AlMg 4,5
N 18 16 - 28 133 01683 x 71 2.4 15 X
AlMg 4,5
N 18 26 - 38 133 01683 x 71 2.5 15 X
AlMg 4,5
N 18 36 - 50 133 2 168,3x 7,1 25 | 15 X | x
AlMg 4.5 '
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable rama;
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer {H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 16.08.2005
Unterschrift W i e —
signature Rupprecht 'Hanke ( EHR ‘,:’,;}/\;
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.:

121

Rev.01

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : syslem :
Zeichnungs - Nr.: 79319,9&54 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: 8 sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebirstet
| process spec.. condition of exam. surface :
: Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
| Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
| examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameler 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24
| radiation source : activily : focal spot size : film type :
: Réntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment : exposture time : screens Pb : front back
| Réhrenspannung : 70 KV Rohrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 270 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
| Prifung : vor nach + ohne Wirmebhehandlung | Schweifiverfahren : 141
| examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 e < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN ff:: 2 [ remark
Priifbereich :E V) ~ o q% 5
welder's - Werkstoff / material e a7 =2 sl slslylslgls|las
weld - no. or no. a2 B (e i e R s
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 07 60-0-10 133 02191x6,4 2 15 X
AlMg 4,5
N 07 5-23 133 0219,1x64 23 15 | x X
AlMg 4,5
N 07 20 - 37 133 02191x6,4 2.4 15 | x X
AlMg 4,5
N 07 33-50 133 0219,1x64 25 | 15 | x X
AlMg 4,5
N 07 45 - 64 133 0219,1x6,4 24 15 | x X
AlMg 4,5 '

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

e : erflillt / acceptable
ne : nicht erflllt / not acceptable

Bewertung :
valtiation :

Bemerkung :
remark :

Rev. 04/ 34.08.05

Tt

Hersteller / manufacturer (H) Cunde/eliant Sschverstandiger/ TP
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 16.08.2005
Unterschrift /"/)//f-—-»u-““” .
signature Rupprecht o (EHR219)
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11
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Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 126

report - no.:

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319873 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
| process spec.. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priiffumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing .
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriufkorper : 10 Al EN
examination acc. lo . shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe :  0,3x3 mm Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24/ 48
radiation source : activity : focal spot size . film type :
Réntgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray lesting equipment . exposure time : screens Pb : front back
| Rohrenspannung : 60 KV Réhrenstrom: 2 mA | Film- Fokus- Abstand : 200 mm
| valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [SchweiRer Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 e < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % -% remark
Priifbereich a o T = = GBJ =
welder’s - Werkstoff / material 2o sz| 5| &l 5l &l 5| 8| 5|8 | 5|.@ g
weld - no. or no. ang S (e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C [D |Ea|Eb| F | e |ne
M 05 120-0-35| 164, 133 0508 x 6 23 | 15 X
AlMg 4,5 '
N 05 30 -50 154, 133 2 508 x 6 23 15 X H
AlMg 4,5
N 05 40 -85 164, 133 0 508x6 23 |15 | X X
AlMg 4,5 '
N 05 80 - 125 164, 133 0 508x6 23 | 15 X
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bemerkung :
remark :

e : erfullt / acceptable
ne : nicht erfiillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Project :

Dortmund C -no.:

13005

Herst i
Srstetlai mamumsner {1 | Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (sH)
Datum / date 17.08.2005
Unterschrift — —
Sin rtscm 7 I e :
anatre Rupprecht Hanke (‘.:I IR219)
Ort/ place Air Liquide Seite von / page of

111




e, Durchstrahlungs - Priifprotokoll perteht - .. 127
;@ F\G)n@ report - no.:
=2\ R
\U% radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319825 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schrift - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.! condition of exam. stirface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penelrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
radialion source : activity : focal spot size : film type :
| Rontgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray tesling equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 90 KV Roéhrenstrom: 4 mA [ Film- Fokus- Abstand : 300 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wiérmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
| examination : before after without  heal treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler Abmessung / dimension o Abklirzungen nach DIN EN 26520 Z < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN z 2 | remark
Prifbereich E = = GEJ ‘_;‘
welder's - Werkstoff / material T B7 2l sl 8l slglsle|Slo S
weld - no. or no. 88 g Tel] e e W | S ]
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 07 A 164 060.3x39 23 | 15 X )
AlMg 4,5
N 07 B 164 0 60,3 %3,9 23 | 15 x| )
AlMg 4,5 '
N 07 C 164 8 603x39 23 15 X (")
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

remark :

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erfillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

Hersteller / manufacturer

(H)

Priifaufsicht / exam.supervjsor

Kunde / client
(K)

Sachverstandiger / TPI
(SH)

Priifer / examiner

Datum / date 18.08.2005 /

Unterschrift (EHR 33) i <

signature Rupprecht Lippert

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1A




S Durchstrahlungs - Prifprotokoll perieht - N 120
000 - .
\U[// radiographic examination record

| Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component ; system :
| Zeichnungs - Nr.: 79319827 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
Process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildguteprifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) peneframeter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgroRe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Aagfa, D4 10 x 12
radialion source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerat : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb . front back
| Réhrenspannung: 90 KV Réhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
| wvalve voltage ! valve current film- to- source distance :
| Pritfung : vor nach + ohne Wiarmebehandlung | Schweitverfahren : 141
cxamination ; hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN = 2 | remark
Priifbereich g Fy F o o GBJ S
welder’s - Werkstoff / material £ 87 = § =l =l =] 8l 514 |5 @ S
weld - no, or no. o2 s T U e B I I B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 22 A 164 0 60,3x39 26 | 15 X (")
AlMg 4,5
N 22 B 164 ©60,3x 3,9 26 | 15 X (*)
AlMg 4.5 '
N 22 (0] 164 ©60,3x39 26 | 15 X (")
AlMg 4,5

1) nach DIN EM 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

/ Bz acc. lo DIN EN 462 - 3
Bemerkung :

remark :

e erflllt / acceplable
ne : nicht erfiillt / not acceptable

(*) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar

Hersleller 4 manutaclurer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 18.08.2005 /
A
Unterschrift ( F'l IR 33) %
signature Rupprecht Llpperl .
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




= - Bericht - Nr.: 130
Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll il
,,/\\\_Y (N
\Mﬂ/ / radiographic examination record
\ Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319828 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priiffvorschrift ; Priifflaichenzustand : gebiirstet
| process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
| Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
i examination ace. o : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelie : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
radiation source : aclivily : focal spot size : film lype :
Roéntgengerit ; Comet MXR 160 Belichtungszeit : 12 min | Folien Ph: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens b . front back
Réhrenspannung : 85 KV Roéhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Waéarmebehandlung | SchweiRverfahren : 141
iﬂaminaﬁon k before after without  heat lreatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter |  Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
hzw film - no. Nr. oxs[mm)] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich .E Fary o o % g
welder's - Werkstoff / material R - 2l sl 8l sl glslelEfa S
weld - no. or no. a9 A I s e e L N R
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D (Ea|Eb| F | e [ne
N 16 A 133 ©889x5,5 2 14 | x X
AlMg 4,5
N 16 B 133 0 889x55 2.5 14 X H
AlMg 4,5
N 16 C 133 5 88,9x55 25 14 X H
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

Bewertung :
valuation :

e : erflllt / acceptable
ne : nicht erfiillt / not acceptable

Bemerkung :

remark :

Hersteller / manufacturer

(H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supe?@or (K) (SH)
Datum / date 18.08.2005 A/
Unterschrift LEHR 33) ~
signature Rupprecht Li;;ber{ £
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Bericht - Nr.: 131

repoit - no.:

Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

| Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system :
Zeichnungs - Nr.: 79319911 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examinalion acc. lo : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,4 x 0,4 mm | Filmtyp :  Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 70 KV Réhrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 225 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilfer | Abmessung / dimension o Abktrzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] :«::’4 abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Priifbereich ® Z = = =1 &=
welder's - Werkstoff / material Zw ez| 2l 2l 8| 2| 2| 8| 5|8 | 5| @ g
weld - no. or no. &2 o [ e B B e |
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|lEb[ F | e [ne
N 12 48-0-8 133 ©168,3x 7,1 25 | 14 X
AlMg 4,5
N 12 2-18 133 0 168,3x 7,1 25 | 14 X
AlMg 4,5
N 12 14 - 28 133 o 1683 x 7,1 25 | 14 X
AlMg 4,5 '
N 12 26 - 40 133 0168,3)(7,1 25 14 X X
AlMg 4,5 '
N12 38-50 133 0168,3)(?,1 2.5 14 | X X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
N remark :
Bewertung : e : erflllt / acceptable
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supegisor (K) (SH)
Datum / date 18.08.2005 /}
U_nlerschrift (El ]ﬁﬁdﬂ‘ -
signature Rupprecht Ligiiief[ 3 '
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Bericht - Nr.: 132
report - no.:

e S Durchstrahlungs - Priifprotokoll

) )
w radiographic examination record

1 Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component : system :
| Zeichnungs - Nr.: 79319868 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
i drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
| Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condifion of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
| requirement calegory : scope of testing :
J Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiiteprifkérper : 10 Al EN
examination acc. to . shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq [ BrennfleckgréBe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24
| radiation source ! activity : focal spot size : film type :
‘ Réntgengeriit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,6 min [ Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
| X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 70 KV Réhrenstrom: 4  mA | Film- Fokus- Abstand : 323 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
‘ Priifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren : 141
I_examfnatr‘on i before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller |  Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
hzw film - no. Nr. axs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 |remark
Priifbereich E 2 GEJ (_:s“
welder's - Werkstoff / material Za i sl 2l sl 2l sl gl slalEl&T
weld - no. or no. ] B I B B B B R
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba[Bb| C |D |Ea|Eb| F | e |ne
N 10 74-0-6 133 0273 x4 24 15 X
AlMg 4,5
N 10 4-24 133 0273x4 25 | 15 X
AlMg 4,5
N 10 20 - 40 133 0273x4 2.4 15 X
AlMg 4,5
N 10 36-58 133 @273 x4 2.4 15 X
AlMg 4,5
N 10 54 -76 133 0273x4 2.4 15 X
AlMg 4,5
N 10 54 -76 133 ©273x4 2.4 15 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillt / acceptable L
valuation : ne : nicht erflillt / not acceptable
Hestallor d anuEEhier 1 i Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.sup@rvisor (K) (SH)
Datum / date 22.08.2005 '\/
sl rpprecnt | BRI [}
Lippert
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 171




Durchstrahlungs - Prifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.:

134

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : syslem :
Zeichnungs - Nr.: 79319860 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
process spec.! condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm | Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size ; film type :
Réntgengerat : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,8 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front haclk
Réhrenspannung : 90 KV Réhrenstrom: 4  mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance !
Prifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination ! before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priitbereich 15 = © o~ o % S
welder's - Werkstoff / material 2o s slsl sl sl sl gl sleg) sl
weld - no. or no. 62 srererer T
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F | e [ne
N 12 A 164 660,3x3,9 27 | 14 X (")
AlMg 4,5
N 12 B 164 0 60,3x3,9 27 14 X (")
AlMg 4,5
N 12 C 164 060,3x3,9 27 | 14 X (")
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. lo DIN EN 462 - 3

Bewertung : e : erflllt

valuation :

/ acceptable

remark :

ne : nicht erflllt / not acceptable

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Priifer / examiner

Priifaufsicht / exam.supe/n:visor

(K)

Sachverstandiger / TPI
(SH)

/

Datum / date 25.08.2005

Unterschrift (EHR .’-‘m.‘l: ~

signature Rupprecht Lippert -

Ort / place Project : kAir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 LEE




Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.:

135

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319825 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : aeblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
examinalion acc. to ! shooting no.: 1) peneframeter 1)
Strahlenquelle : Aktivitit : GBq | BrennfleckgréRe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10x 12
radliation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengeriit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,8 min | Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray lesting equipment : exposure fime : screens Pb : front bhack
Réhrenspannung : 90 KV Réhrenstrom: 4  mA [ Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wiarmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : hefore after without  heal lreatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
hzw film - no. Nr. xs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Prilfbereich 8. —— - {25
welder’s - Werkstoff / material 29 szl & sl 2l sl gl sl 5| @ S
weld - no. or no. o3 S I B A I
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|lEb| F | e [ne
N 05 A 164 0 60,3x39 27 14 X (")
AlMg 4,5
N 05 B 164 ¢ 60,3x 3,9 27 | 14 X ")
AlMg 4,5
N 05 @ 164 0 603x39 27 14 X (")
AlMg 4,5

1y nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

e : erflillt / acceptable
ne : nicht erfillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Priifer / examiner

Priifaufsicht / exam.supgrvisor

(K)

Sachverstandiger / TPl

(SH)

Datum / date 25.08.2005

/

Unterschrift

signature Rupprecht

\

-

(EHR 33)
Lippert

Ort / place Project :

Dortmund C - no.:

“Air Liquide

13005

Seite von / page of

1/1
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Durchstrahlungs - Prufprotokoll

Bericht - Nr.: 136

report - no..

M N
\\_ﬂ// radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system ;
Zeichnungs - Nr.; 79319826 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
| drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
| Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gehlirstet
Process spec.: condition of exam. surface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
1 requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. lo : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 0,4 x 0,4 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Comet MXR 160 Belichtungszeit : 0,8 min | Folien Ph: 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
i Rohrenspannung : 90 KV Rohrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
| valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
| Priifung : vor nach + ohne Wirmehehandlung | Schweifiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter | Abmessung / dimension o Abktrzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich E = = = = % S
welder's - Werkstoff / material £2| g slslsl sl sl Y slg]ls|aof
weld - no. or no. & 2 A I I I I I N R
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 13 A 164 0 60,3x 3,9 2.8 14 X (i )
AlMg 4,5
N 13 B 164 050,3)( 3,9 2,8 14 X (i )
AlMg 4.5
N 13 C 164 GGG,SX?)‘Q 2,8 14 X ( ' )
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EM 462 -3 /

Bewertung : e erfiillt

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :

remark :
/ acceptable bl

ne : nicht erflillt / not acceptable

(* ) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supﬁrvisor

(K)

Sachverstandiger / TPI
(SH)

Datum / date 25.08.2005 /
Unterschrift (i “HR ;;3) N
signature Rupprecht Li;;[iert :

Ort / place

Dortmund

Project :

C - no.: 13005

{ Air Liquide

Seite von / page of

141
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Durchstrahlungs - Prifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 137

report - no..

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319830 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
rocess spec.: condition of exam. surface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Priiffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgitepriifkdrper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe :  0,3x3 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 12
raciiation source : aclivity : focal spot size : film type :
Réntgengerat : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Ph: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
| Rohrenspannung : 95 KV Réhrenstrom: 1,5 mA [ Film- Fokus- Abstand : 300 mm
| valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Wiarmebehandlung | Schweifiverfahren : 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension o Abkorzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] % abbreviation acc. to DIN EN g % remark
Priifbereich T 2 = =l & 2
welder's - Werkstoff / material 2 az| & 2=l Sl sl gl slae| 5o €
weld - no. or no. a8 B B I B I I A B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [EalEb| F | e |ne
N 21 A 164 548,3)(5,1 gy 12 ¥ (‘}
AlMg 4.5 '
N 21 B 164 0483 x 5,1 919 12 X (")
AlMg 4.5 '
N 21 c 164 048,3)(5,1 2‘3 i X (‘)
AlMg 4,5

1) nach DIM EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

e : erfullt / acceptable
ne : nicht erfiillt / not acceplable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar

remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Priifer / examiner

Priifaufsicht / exam.supﬁvism (K)

Sachverstandiger / TPI
(SH)

Dortmund C - no.:

13005

Datum / date 25.08.2005 A/

Unterschrift (’H R 33) ¥

signature Hanke Lippert 4 b

6} i Ysh Licui Seit / page of
rt/ place Project : Air Liquide eite von / pag

111




YN Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
0,00
\)U/ radiographic examination record
,‘ Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component sysltem :
Zeichnungs - Nr.: 79319873 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec,; condition of exam. surface !
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement calegory : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréRe : 0,3x3 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source : aclivity : focal spot size : film type :
Rontgengeriit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment : exposure time ; screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 60 KV Réhrenstrom: 1,8 mA | Film- Fokus- Abstand : 204 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wairmebehandlung | Schweifiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ -2 | remark
Priifbereich B e - 23
welder's - Werkstoff / material o B slelslslslglslalslag
weld - no. or no. 59 b
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 08 0-46 164, 133 0406 x 6 2.3 15 X H
AlMg 4,5
N 08 44 - 90 164, 133 0406 x 6 23 | 15 X
AlMg 4,5
N 08 88-0-2 | 164, 133 2406 x 6 23 | 15 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / ace. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
remark :

Bewertung : e : erfiil

valualion :

It/ acceptable

ne : nicht erflllt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Dortmund

C - no.: 13005

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.syf:ervisor (K) (SH)
Datum / date 25.08.2005
Unterschrift (EHR33) %
signature Hanke Lippert .
V) .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
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