N [ W N [ 7 $ 8
.
e 2 Lfd DN Gewlcht
( - Anschluss an
Nr. Benennun (MW Sachnunmer Menge (kg
N BL, 2 n M, Benennung e
Y\i/x i % 1 ROHR 508 X 6 ALMGA, 5MN V27 5C0 77038223 37684 MM 962. B
Fitting
2 T-Stutzen 508x6 500%500 79318858 1 9.1
3 RED, ~STUCK-K-508, 0 x 6,0-457,0 x 6,0 500X450 793. 14054 2 24. 2
4 T-Stutzen S08x6 - 88, 9x5, 5 S00X80 79319854 I 250. 7
. 5 MESS-STUTZEN ZU 500X10 79313349 | 0.1
6 BOGEN 50B x6  DIN2605-2-90-3 ALMG4, SMN 500 77038238_1 4 122. 4
7 BOGEN S0B x6  DINR&DS-2-90-3 ALMG4, 5MN 500 77038238_3 | 30.6
Stutzen auf 65
] 'BOGEN 508 x6  DINPE0S-2-90-3 ALMG4, SMN 500 77038238_2 | 30. 6
Stutzen auf 75, p2
9  BOGEN 508 x6  DIN260S-2-90-3 ALMGA,SMN S00 77038238 2 61.2
Stutzen auf 45
B 10 BOGEN 457 x6 DIN2605-2-90-3 ALMG4,5MN 450 77038506 _1 2 49, 5
Stutzen auf 45
a 11 BOGEN 457 x6 DINR60S-2-90-3 ALMG4, SMN 450 77038506 2 49. 5
' Ha L terung
12 Fihrung B gezeichnet auf 79318176, 500 79319909 1 38. 3
L1=981
13 Rohrhalterung gezeichnet auf 79312892 500 79313052 2 13. 2
7 14 Flhrung B gezeichnet auf 79318176, 500 79319910 2 103. 2
' o L1=1502
8 15 Flhrung B gezeichnet auf 79318176, 500 79319908 2 66. 0
= LI=77} '
= % 16 Halterung D gezelchnet auf 79319026, 500 79319907 | 46, 2
. L1=586
p
¢ = m Summe Masse 1857.
o R 'd
7k T/
r *‘— Rohr  Liénge DN Bemerkung  Rohr Rohr Sachnummer
5 Stk (MM) CMM) Ende | Ende 2
(&)
a JN @ ay  sus 500 77038223
@ 6000 500 o5 = 77038223
<IN | a (3 6000 500 %\‘17 Q ESSENIR HOCHDRUCK- | 77530555
X —® 4 6000 500 Ay ROHRLEITUNGSBALU 77038223
@ [¢5)] 1145 500 77038223
A = 6 331 500 , 77038223
S < 3476 500 77038223
2 ¥ ® 6000 500 o ASBUILT . [ 7703223
D = \ T | 9 714 500 Y ey o 77038223
— \ <10y 113 500 ! : 77038223
ad <11y 293 500 77038223
- N <12y 500 500 77038223
x{\ A 1880 500 77038223
- E i o
( 2 ol N} ~~~ Rohrhalterungen und RohrflUhrungen ’
' -.S ITe) i @ Q , )
- Nk S
] ; R Q MATERIAL KONTR. /7%
| a @ CECK OF MAT. = .
‘\ ~ SCHWEISSEN 3 3 -
— m N I~ - WELDING Z L
— 8 — e | = —IF_( }—\ _ MECHAN. FERTIGST. =z
- v . , <Pp 0 L 6 MECHAN. COMPL. // /Zé
= - DRUCKPROBE 74 .
| ~ B PRESSURE TEST 90
£ _" ' C ; EHR-PRCJ-NO.- -5-5g-;-
N o b C-13005 @ /L i
Ql w
=5 L O wn o e | AirLiquide AGS GmbH
| | O ~SFooL ¥ )
= S 2= 8 1
—r 3 m — o
- € = o o \D” Rohr DN (M) 500 450 80 10 rlﬂ‘ 14]. 13]. 12]215
oA 0 G} . CL Linge (MM> 4B691 3880 354 339 .
50 |= E RE 180
-2 § g m 2 1 i 8 3 Wedatoll :  HANAU AL Alle mit Saverstoff In Barllhrung
B - E v ~gn 1] Werkalllckkanten Matslch | Algemehldemzm | kommenden Telle Ui- und fettfrel
E 23 |'D S c R OB [ =
o K i ; - DI B570 _ kg
i §E = o Arschluss of T93IBREG =" Vorfertigung In Spools g it o N 68 miva__[Erei:
no ey 21 X= - 1420 A o Dotum : 03.05.2005 B
g M B - Y= - 278 Achtung: Alle Iso-Verspriinge an einem Spoolende R|¥nd Uty | bobun | Boos. | oo ¢ 'EE]—@- Roma =H-5th"eilﬂ=r
e = P ; ; fese Zelchnu =+ ghi 03/05/05
£ e = 7= +18339 mit einer Passlange von ca. + 200 mm o T TR e AIR LIQUIDE
5 bauseitig vorsehen und festlegen. | rickiche Zuslimmung weder vorvid— ! 20 7. ng u
o falligt nech in irgendeiner Welto ver— O W i e
: wertat oder Dritten mitgated! brw, K70101, ASU No.9 Kosice Botl-Nr.: | Blaltah : 3
jwellergegeben werden. Benennung : Soch—Nr. : Formal
Air Ligfia 353 Givibi N 22007 79319815 C
[SOGEN_INTFINT (DIGITALY VERSION 8. 9.0 ¢ RUN_N3/05Y05 14: N4 3 L 4 A 3 -

[




- a 4 w — X | : —
- P B
TR, 7

I BN . B A

( Z SCHWEISSEN 2 /i/( /

’ WELDING A

A z RE 2P008 MECHAN, FERTIGST. ] /% A
Y\\[// X S00X10DN m MECHAN. c:ou;L
0B if
Abzwe igrichtung [€) ¥Pﬁ§§’§3:§755r i —
gerade, 43° Std 7= 453446 W EHR-PROJ-NC: ) g SR LICR I |
g, cows| @@ |mm
Y= + 162 ESSENERKOGHORUCIK: | g0 ioida AGS GmbH
- Z= +53446 S
Anschluss nach \\1% m
Konstruktionsrichtlinie ,—@% P
79309150 E, Bild 2. 1 \1§ L W
N BR
\\
B N B
Anschluss an %% 45° m
B 3 NN \16% /o
/ 7= +53446 \\S &
- b é\\\\\ _ -
( e ; -l TN
W -
{ ¢ Bl. (SPoorT. D Ny,
|2 =R
e Rl
. 16] B
e _ | & - —(SPOoL )
</ el /8 (1)
o
3 1640 a > g _ =Vorfertigung In Spools
ol e .’ e . s o Achtung: Alle Iso-Verspriinge an einem Spoolende
% VA =148 584| 5 = \M mit einer Passlénge von ca. + 200 mm
1 Q Qo[ @ B m bauseitig vorsehen und festlegen !
! \
S/ 1 It ey
) 635 S5 | sgs S00X80DN
. S \ Anschluss an 79319835 .
, < 30 Abzwegr Ichtung Rohrhalterungen und Rohrfihrungen
S » .
‘ = /?frfd%g;‘i i Ansicht von oben
Lo MR i G :
- (A N 7% 146404 &
\ = . &)
\y ~J - '
i SPOOL _ E \L - 2 = A
I ; 7= +46434 8=
— 52
s 33/ | |82l b
n L. 48 oy 5 70— — - — - 90°
s T4 25| o
el = WE | v N0 (I3[ 15[ 15]
7 By |& 68| < |
| 3 | o ) 16 225
B & d (SD W
= -] g ' .
"~ S 5 © N | 180
T © . ! )
T |
o e |— E | IE Weristolf :  HANAU _AL Alle mit Sauerstoff in Berlhrung
B E g L 2 ’ ] Werkallddeenten Motistoh AMigementderonzen | kommenden Telle Ui— und fettirel
N C5|E @ / ! Ic e i R
v g T o o ‘ Anschluss von " IE afen Innen DN 7168 miltd Erufs [
| O T | e BL 1 ! Datu : 03.05.2005 Ered:
= 2% 5 § X[Fod g | ol | o0 —G—@— Nome_:H.Schneider B
Ly W - Diese Zeichung fst utheberrechtich Ger:ltbig | 03/05/05 pTT——"

( e .E [geechlitzt. Sia dorl chna unvers ous— [Beg / Projid ; AIH LIQUIDE
_ e — drlicklche. Zustimmung veder vervie~ & :7 ne .—+~—“
L ==} 2 m‘.m;{mmﬂr?:_ K70101, ASU No.9 Kasice N T T
= ‘CR; wellergegehen werden, Benennung : Sach—Hr, : Format
- ' - A e enae o N 22007 79319815 C
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Z

Anschluss an K22001, N9, 2 Anschluss an K22001!,

= - 952 X= + 952
Y= + 2702 Y= + 798
Z= 455218 7= 55218
s R = 450DN
LIN 485\, 686 , 686
I
457
= 4 . _
7 1 {05, /500 a5 485
& ]
45° 28 { 1253 24 45 686
>
685 27 ) 315 b%b
10 3 10
a5 3 500 TR
NG
E) in 284
45" 2
500X4S0DN 3
] 500X450DN

500X5000N

//'

Anschluss von<”
BL. 2

DB

MATERIAL KONTR.
CECK OF MAT, A
SCHWEISSEN "
WELDING %Z-“A/{e/
MECHAN. FERTIGST,
MECHAN. COMPL. W
DRUCKPROBE 7
PRESSURE TEST
EHR-PROJ.-NO

c-13005 | B  [pyom oo

_ ESSENER HOCHDRUCK-
ROHALEITUNGSBAU GMBH

Air Liquide AGS GmbH

=Vorfertigung

In Spools

Achtung: Alle Iso-Verspriinge an einem Spoolende
mit einer Passlange von ca. + 200 mm
bauseitig vorsehen und festlegen !

Rohrhalterungen und Rohrflhrungen
Ansicht von ohen

2170°

P B @ €

ESSENER HOCHDRUCIK-
ROHRLEITUNGSBAU

# AS BUILT 5

ol

|
S =
3 @ .
. 5 B Q 180
= T -5‘, - =
= f g i _51_.2 E Werkalof : — HANAU _AL Alle mit Sauerstefl In Barlhrung
B e E : g D Werkulllddanten MaBitoh Higemelntolaanzen kommenden Telle 8~ und fettfrel
» b g -0.5 $0.3 DN 28005 .
n g -F—J m (@)} C ,#- %— DIN 8570 Ehal, ; ] Mt:s;c
= PE "= = B auflen hnen O 7168 milld Eref:
% G o A Dol : 18.04.2005 Ervd: '
— w e O = K| Kod Witlg.[ Datom | Beorb. :ﬁmt %—@— Neme : H.Schneider ‘
= Diese Zeichnung Isl urheberrechllich Gpr:libig | 03/05/05 [ AIR LIQUIDE
2™ qeschlitzl. Sie darf ohne uneere ous- | Projekt
% k7 &ttt Ty v ot | ¢ T 20 7 05 —-—u..'-
1 doiner Woive ver~ . .
- P ot D e e | w0804, ASU NS S Kosice B 3 bena 3
|weltergegeben werden, Benennung : Sach—Hr, : Formal
Rie Uguids 4GS\ GinkH N 22027 79319815 C
ISOGEN INTFl NI (DIGITAL)Y VERSINN B. 9.0 ¢(14/12R08 MR/BAYOS. 14: N4 3 | { 4 7[& 16 7 I "




-

N | 6 7 B
R : -Stuckl Iste
I 2 \ Lfd DN Gewicht
3 ﬂ Nr, Benennung (MM Sachnunmer Menge (ko)
i Rohr "
A z Rohr
Y\\f/ w W 433/“ % % W v w i ROHR 508 X 6 ALMG4, SMN W27 500 77038223 17598 MM 449, 6
2 ROHR 406 X 6 ALMGA, SMN W27 400 77038231 4144 MM 84, 4
(23" i
3 T-Stutzen S0Bx6 500X500 79318858 1 9,1
4 RED. -STUCK-K-508, 0 x &, 0-406,0 x 6,0 500X400 793. 13146 3 4. 8
|| 5  ANALYSENLEITUNG 500%25 793. 13574 1 44,0
&  THERMDMETEREINBAU AB DN{25 ‘ 500%25 793. 12132 I 0.3
7 BOGEN 508 x6  DINPG0S-2-90-3 ALMG4,SMN 500 77038238 3 91. 7
Stutzen auf 45 ‘
8  BOGEN 508 x6  DINP60S-2-90-3 ALMGA;SMN 500 77038238_1 3 91. 7
9  BOGEN 508 x6  DIN260S-2-90-3 ALMG4SMN 500 77038238_2 2 6l 2
; Stutzen auf 15 !
W | 10 BOGEN 406 x6  DIN260S-2-90-3 ALMG4,5MN 400 77038237 2 39, 0
8 Il BOGEN 406 x6  DINR&0S-2-90-3 ALMG4,SMN 400 77038237 _) 2 39, 0
Stutzen auf 45
. Instrumente
400DN Anschluss an K22001, N16, 2
X= - 955 12 Venturi-Dise DN40D 400 77039926 | 35.0
610 Y= + 2705
- Ha lterung
431 I= +41102 W
13 Halterung B gezelichnet auf 79319026, 500 79319874 2 22,0
> L1=900
14 Rohrhalterung gezeichnet auf 79312892 500 79313052 1 6 6
& 15 Fuhrung A gezeichnet auf 79318176, S00 79319875 Fu 50, 0
400DN L1=727
16 Fihrung A gezeichnet auf 79318176, 400 79320063 1 20. 6
Anschluss an K22001, N16. 1 - b=l
X= + 955 432
g Summe Masse 1079, 1
Y= + 795 s -
= 4 °
Z= +41102 45
-
§/p
2 o Rohr  Liinge DN Bemerkung  Rohr Rohr Sachnumner
‘3% 29 S 45° Stk. (MM) (MM Ende 1 Ende 2
% Cal 0 <1 2s? 400 77038231 | ¥ i
S LROT  oeq @ 934 500 77038223 | & weg
28 @ 199 500 77038223 | O =y
4 511 500 77038223 | &
o 5 6000 500 77038223 | Q€
N 6> 6000 500 77038223
& X12> 1 868 500 77038023 | O 9
13 <m 1678 ann 77040020 ? % il
0 ) puys 400 71036231 = —
Aoy 1530 400 77038231 | m = | O
A 1414 500 77038223 | B¢ m
U 258 400 77038231 | & % o
— 0° vy
2 S00X400DN " w O
] Rohrhalterungen und Rohrfihrungen W | <
ﬁ:ﬂ | Anschluss an S ~ P ; (%:;
= El 5 a =
= Bl 2 CECK OF MAT. ‘/-’V/é'/ @E)
— SCHWEISSEN ﬁ %f/ L
-8 S00XS00DN WELGING 2
- MECHAN. FERTIGST. / /I‘Z
B MECHAN. COMPL, - 270°
DRUCKPROBE
g —8 PRESSURE TEST
= EHR-PROJ.-NO.;
B C-13005 oy 7 et
8 a1 ESSENER HOCHORUCK- | o\ ) icide AGS GmbH
[— & i ROHRLEITUNGSBAU
f=; Q —_—
b= [€)] \
—R T ® o Rohr DN (MM) 500 400 25
= -§ = E E CL Linge (MM) 26476 9220 344 180°
1 o B ¢ )
—2 IeE | % E Werkatoll :  HANAU_AL Alle mit Sauersloff In Berllhrung
| la-, ..::? oo O D WerksWddan|en MoBatob Nigemehtderanzen kommenden Telle Ui— und fettfrel
B = g l? o C f's i o g::g?gs Ronl. MHasse
—2 2 |'=m = : [ o nen DK 7168 mitd | Ers K
- & é’ O o AL x Hcm a.L. A 30173% | 0067005 | HScweder st Detum : 08.06.2005 Ernd.:
B - ' K | hnd. uRUg.| Datum Beorb. Methode £ %@- Name :H.Schneider
Ti-g e = Diese Teichnung ist urheberrechtlich GeprsFrickhifer| 09/06/05
- - Vorfertigung in Spools P e i | B L2 y, ) IR LIQUIDE
-— . ? driickliche Zust! - ! - —_—m
— Achtung: Alle Iso-Verspriinge an einem Spoolende i o S 2. 0 7 5 . -
e ] mit einer Passlange von ca. + 200 mm worte ode it mitgetat vze, | K 10101, ASU No.9 Kosice Bt | ot 2
- bauseitig vorsehen und festlegen ! rolmiegtin wivdn Py ; Sach . : Formal
. i Air Liquide AGS G
"' ] 7 Hquide AGS GmbH 0 22003 79319817 €
ISOGEN INTFIL NT (DIGITALY VERSIAN 8 9.0 ¢ RUN 09/06Y05 12: 00 3 | Ak | |6 7 [




i 2 l 3 1 ] . | 4 5 1 I Ty :
N
( i m m m m m MATERIALKON:'R.
CECK OF MAT.
Y X , WELDING
8] W MECHAN. FERTIGST.
MECHAN. COMPL.
DRUCKPROBE
T~ PRESSURETEST |
EHR-PROJ-NO.: i Ty y ¢ )‘
AR ‘B cra0s | EEY | soues
| Fol@ TE 40011 W o | pmememeee e iquide acs Gmb
o S00X25DN —_—
oJ
Ml 2 Stutzen am Bogen
D‘\‘j\] X= + 1744
g 5 Z= +39830 e —
i Sy (05 ESSENER HOCHDRUCK-
43 [T, | ROHRLEITUNGSBAU
j““-—..___k Q P
‘ I~ tv? Anschluss von -7 m ;
™~ Bl - : ]
= L1 \'Lb'q ﬁi} AS BUILT B
3| [ 1078 . i 8] {0D- Lo %N
5 D 7
™~ 9 02 @@ 12
S ‘\\v 762 316 0@ | 27 n B
™~ g
: 210
SIRNN 106 20 S 7
B
0o : . AL* Hanau
o m~ S : ' |
c ol [ R I NG =Vorfertigung in Spools
SPoot &) —|—|—| &y 45 102 - Begey
g (A9
2 ) Achtung: All_e Igo-Versprunge an einem Spoolende
~| L?E . mit einer Passlénge von ca. + 200 mm
F 500X25DN bauseitig vorsehen und festlegen |
(8.4 X= + 738 (20)
Y= - 583
7, Z= +39830
b Anschluss nach Konstruktionsrichtlinie
. 72303130, %, BHldE. 8, 2.9 Rohrhalterungen und Rohrfihrungen
' Ansicht von oben
i R % ' /
2 ®
— 72 s26100— ©
+, , (22
7= +24292
B = 101 m 90° [ 14]. 15[. 15[, 16]
e - 500
i \{ck /BR
e 2099
Ly
- n
' i <Fooc & (24
[ S &= e ¥
L § B} 5 1625 @ 180°
B T @ Q. j
us 5@ |= E a)
—S oo | @ o |E Weralof : — HANAU _AL Alla mit Souerstolf In Berllhrung
= e il —~ : ‘a m |p Werkutll cideon e Mobstab Higemehldeanzen kornmenden Telle 0= und fettirel
_ 5 E’_: 1 % C -0.5 agiu.s 3{.‘%?35 i rrs
=3 = g _9’ o /‘L 2] B naen D 7168 mitle Erls k9
— 3 b= - 45 A 301734 | 1862005 | HSchneides o Dotum : 08.06.2005 Ernd.!
. g2 1D 2 K |Tod Wity | ot | Bour. Iu:u.mt‘é‘@ E.F:H:;h’neildern -
— vichnung Isf = Frickhiler| r__-i
[ £ \ i ot - T S AIR LIQUIDE
_ AT 7 Anschluss an 79319873 driciche Zustivmong veder vervil- ' 20 T 05 +v
. (=) & X= + 2185 v e e v~ | K70101, ASU No.9 Kosice R T T
| “M ‘ ;— +1ézg[7j wellergegeben werden, Benennung : Sach—Hr. : Formal
| ; = 4 )
ST o S 0 22003 79319817 C
e e + T AT A A A PEARRIEYT MM IARAMAT A AN 1 1 'y Al 5 1 b 7 B




A

IS

igina

Essener Hochdruck -
Hohrleitungsbau

Or

istin rot gestempelt

2

f

r
(Ip]
<r

30"

2= +25123~_
(an]
@

4306

/

L

[ ™

/6117

510

30°
Z= +25576

Anschluss an K22001,
X= + 397

150DN

Rohrhalterungen und Rohrfii
Ansicht von oben

MATERIAL KONTR.
CECK OF MAT.

SCHWEISSEN
WELDING

MECHAN. FERTIGST.

MECHAN. COMPL.
DRUCKPROBE
PRESSURE TEST ........................... “"
T i AIEy £A0N HEE
'C-13005 By L Rt
ERVEHERNACHD (v Alr Liquide AGS GmbH

ROHRLEITUNGSBAU GMBH

=Vorfertigung in Spools

Achtung: Alle Iso-Verspriinge én einem Spoolende
mit einer Passlénge von ca. + 200.mm
bauseitig vorsehen und festlegen !

AR 0 O )

rungen

90°

2
5 6 I 7 B
Stlickliste
Lfd DN Gew lcht
Nr., Bengnnung (MM) Sachnunner Menge (kg)
~  Rohr e
X 1 ROHR 168B,3 X 7,1 ALMG4, SHN W27 150 77038150 19386 MM 188. 2
n Fitting
ER 2 BOGEN 168, 3x7, | DIN2605-2-90-3 ALMGA,SMN 150 77038158 5 17.5
: 3 BOGEN 168,3x7,1 DIN260S-2-90-3 ALMG4, SMN 150 77038158_1 2 7.0
Stutzen auf 30
ﬂ Instrumente
W 4 Venturi-Dise DNISQ 150 77039805 1 5.0
Hulteruna
S Fahrung A gezeichnet auf 79318176, 150 79319912 1 10. 6
L1=321
6 Rohrhalterung gezeichnet auf 79312892 150 79313053 1 1.6
@ 7 Fihrung B gezelchnet auf 79318176, 150 79319898 1 6.7
L1=444
B Fuhrung B gezeichnet auf 79318176, 150 79319913 1 5.8
. L1=356
a | Anschluss an Summe Masse 242.3
\160 e : =
B - — Rohrzuschnitt
N
% - Rohr  Linge DN Bemerkung Rohr Sachnummer
a 2 Stk (MM CHM) Ende 2
A (o} 510 150 77038150
(2 402 150 77038150
3 5568 150 77038150
(4 1042 150 77038150
{3 3400 150 7.'038150
{6> 5800 150 77038150
& 664 150 77038150

ESSERER AOCHDRUCHK
ZOHRLEITURGSEAU

ASBUILT i

&
?JI

B

|

Rohr DN (MM 150 180° \\-%,'Ei?)

CL Lidnge (MM) 22170 S
E Werkstolt : — HANAU_AL Alle mil Saverstoff In BerUhrung
1] Werkstlckkonlen Modstab Migemenidermzen | kommenden Telle Ui~ und feltfrel
c =03 ;gl"" DR 28005 Fonl. ; Mosse

DI 8570 . p

B oulen nea D 7168 willd Erel.:
A - Erad.:
X

Knd Mittlg.| Dolom | Beatd.

Diese Zeichnung Ist urheberrechtiich

Batum & 04.05.2005
Melhode £ ‘5’@‘ Home :H Schneider
CeprzLébig | 04/05/05

geschiltzt. Sle darf chne unsers ous—
drilcldiche Justimmung weder vende—

Berug / Projekt :
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ke Ugude ACS: Gin 0 22002 79319829 C
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' 5 2 3 i i b | 4 5 6 ﬁ 7 B
N Anschiuss von
(h R /B s 1)
z
A T\\t/x ' A
l :
\ : .
L~ "‘L} MATERIAL KONTR.
( . CECK OF MAT. e
SCHWEISSEN ) .
| 1 WELDING {}/!3/ [»w =
MECHAN. FERTIGST. v
MECHAN. COMPL.
DRUCKPROBE
= PRESSURE TEST 3
=3 @s Pooc 1 FRREPHEH: A LI
|2 C-13005 i L g
B R:::’::j:::’::‘:‘:‘m Air Liquide AGS GmbH B
@ o
2 5 |
c oA | c
1 [
o
& =Vorfertigung in Spools
L Achtung: Alle Iso-Verspriinge an einem Spoolende
% Z= +25576 156 mit einer Passlange von ca. + 200 mm.... ,%
bauseitig vorsehen und festlegen !
. (42
B ‘
; - Rohrhalterungen und Rohrfihrungen n
o m Ansichf von oben
EPooL 2) S 0*
2| 433/
|- (A3
n | o
E ! ‘ MK
8 o 60° -
B 12,5°[. 8]
& PR — - —  — 90°
~ i i
” < m @”@b ' ESSENER HOCHDRUCK. | .~ "1™
:F cP! w W[/ ROHRLEITUNGSBAU \1 . : I
- /f 250
- 5 i N 5 )
’ . 4—[ A $ ASBULT ..
— ._5 — 0 SR E
— 2 g )
- 5% a N 180
—t— L 0 i E = \% \. |
-2 8 '31 (%9 o =g =@ -y E Weckstoll 1 HANAU_ AL AMla mit Sauerstoff In Barllhrung
B I g : 2] C n n\ 1D Werkalllcdanten MoBstab Migemeintderanzen kommenden Telle 8i— und fettirel
B - © s < C »/___0_5 |3 DN 28003 ol - Nosse
7]
—< s % .g’ E’ M - B aifen 44_““ o it mtta [ el "
— w O A Datum : 04.05.2005 Erd.:
- , L‘ﬂ ‘2 O — A / . K| Fad Mithg.| Dalom | Beorb, IMS:JI;ME -{a—@' Homa :H.Schneider
—9 f_:_ Dicse Zeichaung fat uheberrechllich . Gepr:: L big | o04/05/05 AIR LIQUIDE. I
= : ¥ geschlitzt. Sl darf ohna tnsers ous- | Benug / Projekt ¢ 7
= =Y W Anschluss an 7931991 drlicdihe Zﬁ"f'mmdfh'“;dm”‘ 2 D . (0h R
| G2 X= + 1993 ; vl ot et wtentatt s | K70101, ASU No S Kosice BN D Bew: 2
— oS Y= + 2380 * itergegeben werden, Benennung : Soch-Hr. : Farmal
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