


4) WENN LAUTVERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

6) ZUTRCFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

DISTRIBUTION
= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-CATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

3

2y WENNLAUTTEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

o

) .
FABRICATION STATUS / z

KOMM NR.:

§O@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
nga Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?g::\,:ﬁgr; ASUNo.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage SHulenverrohrung DWG-No.: 79319816 Blatt 1 von 3

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N22007 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phono: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTCR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS BESCHEN GLNG 1R INFANG CERZP §) JArENI
'WELD NG PROCECURE SPECIFICATION MO, (WF5) . E‘TENT OF HOE = VoRE \EL
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 3 af 1% |7 Fre - reATI 5(6
s FE WARME! MACHS 7 8
2 vt Ll FWHT
1) 3 EH?\E)?IT Pf? ) DN SCHWEISSER \.‘.-‘;F:.'E.‘;IOt E{RU‘S‘FR»L LIET_F.-i(:;:L \LES:."E‘(;G- \;%Fg%E;T EE\Z(E:-:JE?E; 3
Aty e reace NPs | votem | Teomae | mem | umasoe | recis oS
dit i P | e | PEme | T | R |
o] E ADJ(?C’-‘:EEA”” ' mm PR lTrL.r':;fL ' FEPCWI'.H) MO
% q ADHARDAESS
g E TESTRECCRD
BR = Badsicherung
1 \, 600
\ 100091954
. 500 | 133/164
<1 1/ 100091954
1.2\ 000ae6e 500 | 133/164
4 100091954
\ 500 Montagenaht
< 2 / 100091954
X 100091964
; 500 | 133/160
<2 1/ 100091964
3 \ a0t 500 | 133/164
¥ 100091964
\ 100091964
500 | 133/164
< 4 / 100092612
X 100091964
; 500 | 133/164
(4 1/ 100091964
\ 100092512 o
500 | 133/164
< B / 100091954
\ 500 Montagenaht
( 6 Fi 100092612
X 100092512
500 | 133/164
< £ / 100091964 . 133
x 100091964
500 | 133/164 076
< 8 Vi 100092512
\ 100092612
500 | 133/164
< 9 / 100091954
FeRnGGsSTAD LI [ B

e

2. £ 0

UNTERSCHRIFT / DATUM d I

PROFAUFSICHT DER SCHYWWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE

w Y24 04,00 05

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Kolonnenleitungen-Aufman.xls



TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

8) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR
=PRE-FAD

DISTRIBUTION

WHITE
RED
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUOFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

]

A = VORFERTIGUNG /PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

]

— KOMM NR.:
(@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
\/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ng:mggr; ASUNo.9 Kosice
s@:%ﬁg:ngQNAR;EIRh:ﬁNEg?i-gT.UCKL.-NR.: Uormonlag;;;lalne;verrohrung DWG-No.: 79319815 gga;te 2 z})n 3
TEILE-KLASSE: - SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CCNTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
WEI i CHE NGLNG. 25 =] 5) JAPNEM
eur PROGEOE SrECHOATN NG 495) eonorce " esio
1 | ] - VORWARMG
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.56.0 |3 3l 10% [ PRz -1EATIS 5|6
2 4 s " e 7|8
1) ; EHR IDENT IR 2} DN SCHMWEISSER WARNVENACH CDLRCHSTRAN LLTRASCRALL- VERWECHS FE- COER BEMERFLMNGEN )
A E Y LD/ O0ER SCHYEL- , 1233 EEH*\‘D‘.LIT-:-S- ‘;L::’«; L:E:;I:-‘;f: pif‘;::qs::; \-Ff:FiRT COAMMVENTS
B § ,g_ ﬁl{;g‘e’:ﬁ? NPS ‘"?;JEER ;'R.DFL»::;S- PADIGRAPHIC REPORT 1 ALY VERL PT-CR
a Z AND I ORHEATND / mrn FROTCHOLL MR TESTHND FICATION MT - FEPCRT
g‘-’. CooE . r-.n:‘- - REPCRT MO 1o
&d gy
BR = Badsicherung
\ 80 33
10 / 100091954 !
\ 100091964
(11/ T 500 | 160/164
100091964
11.1\ 500 BR
< / EL131617 1
EL131517
11.2\ 500 | 133/164
< 4/ 100091964
\ 100091954
500 | 133/164
< 7 of 100092512
<13> 100092612 510 M
( 14> 10333;2“ 10 133 QE 22008
\ 100091954
500 164 BR
< 15 / 100092612
\ 100092512
BR
< 18 / 100091964 500 b
" 100091954
500 | 133/164 o786
< " i 100092512
< 18 > 10updeni2 500 Montagenaht
( 19 ) 500 Entfallt
FERTIGLIGSSTAND T [R] FRe ranmioamion oo [] Fecoassemsly compiereo
FABRICATION STATUS H
EHR [ i / -
Enw) N1 2.8 .05 | w 2 140805
UNTERSCHRIFT / DATUM ﬂ ] SIGNATURE / DATE [ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT f DATUM SIGHATURE / DATE

C13005 |so-Beibl_Kosice_Kolonnenleitungen-Aufmafk.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR

= PRE- FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT
BLUE

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP, ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

¢
\

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

n

. KOMM NR.:
\q‘ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Wi ]
i\ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Sdulenverrohrung No - Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.- N22007 RRS:Elour A1 RS Page 5 of 8
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHGEISSYERFAHRENS- BESCHE NGLRG MR AFANS CER P 5) JARENI
Eﬁ FROCEDURE SFECFICATION MO (WPS) . EXTENT CF NCE _ i . \E_Sli
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.S6.0 |3 o] 10% [z e rATYS 5(6
2 s FE WARMEN WMCHB ? 8
ur Pr P
1) o EMR ICENT IR 2) DN SCHWEISSER VIARMENACH- CURCHSTRAH LLTRASCHALL- VERWECHS FE - CCER EEMVERFLIVEEN 1)
E_ LrD f OCER SCHVEL- 1223 BEHADLLNGS LGS FEFCRT IR LUNGSPR MP - FEPURT COMVENTS
A 5 g ZENIR JCOCE NPS WELDER WD HARTE- FRLF IR WLTRA - SCHC FEFRTIR =\
B Z - EHR IDENT hiD (L2 FRUFLPGS- RADWOGRAPHIC FEPCRT O ALLY VERE PT-CR
2% AOTORHEATHND / mm FROTOHOLL MR TEST 2 Fr*’_‘.ATI\;N MT - FEPCAT
E a COODE ND:::;—ES" - FEFTRTND N
{::’ g TESTRECORD
BR = Badsicherung
\ 100091954
500 33
Al / 100091954 Has
\ 100091954
500 133116
(21 / 100092512 PiEs
100092512
22 \ 500 133
< / 131517 ks
\ 131517
450 133
(23/ AT 1164
< 24 \— 45613 450 1331164
( ¢
\ 100091954
500 3/164
< 25 / 100092512 13
\ 100092512
076
(26/ 131517 500 1331164 7
131517
2 \ 450 1331164
< 7 /- 913673 1o
< 28 > 913673 450 1331164
)
.
)
.
)
.
)4
\ " VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEM
FERTIGUNGSSTAND ]Zl PRE _ FABRICATION I:l FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . j
2k £ 05 | w24 ;-
(Ensd) ) 22.& 05 = " AU 0805
UNTERSCHRIFT / DATUM 7 Fi SIGNATURE / DATE rd UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE | DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHOROE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE

C13005 Kosice 1SO.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

_ KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
|/ .
UL/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tg:NNv:h?ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Sdulenverrohrung ; Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 022003 i Page ! of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE NGLNG MR IAMFANG DER 2P 5) JANEMY
WWELD NG FROCEDURE SFECFICATION MO (WP3) _E.EHTE.‘JT [ . - ” ‘72!')]_
1 SP-Nr. S 1.0to SP-Nr.S6.0 3] s 25% |a P TEAT 5|6
2 4 i = s 7|8
1) % EHRIDENTNR 2} DN SCHWESSER h'.';'-R\Eh‘ACt'l- [lﬁﬂm‘;tlm LLTRASCHALL- \ER.'iECH"r fE-E()gR EEMERFLNGEN 1Y)
Alkg joi ey g NPS v | neibe | e |dmeme| vee | TR e
8 % 5 EHRIDENT 1O i) FRUFLFNGS RADISNCRAFHIC FEFORT O ALLY VER- PT-CR
] 5 HDICRHEATN) / mm FROTCHOLL MR TEST HD F\r_fﬂ'\lifl T - REFCRT
E 3 COCE T FEFPORT 1) (2]
- ADHARDHNESS
8 E TEST FECCRD
BR = Badsicherung
1 > 400 Hanau
< 2 > 400 Hanau
< 3 / EL131517 400 1331160 074
X EL131517
< 4 / 100092512 500 133/160 075
\ 100092512
< 5 / 100091954 500 133/164
( 6 > 500 Hanau
< 7 >— 500 Entfalit
\ 100091954
(25/ 100092512 500 1331164
\ 100092512
133/160/164
< 28 / EL131517 300 078
<27 >— EERISE 400 | 133/160/164
< 28 > 400 Hanau
( 29 > 400 Hanau
— e K] A [ s
FABRICATION STATUS N H ]
. 5 —
Er) ] 22 8. 05 | w [ 24040
UNTERSCHRIFT / DATUM v SIGNATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFALFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABHAHME - BEHOROE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE

C13005 Kosice ISO.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

6) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR

= PRE- FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,

3)  z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

Y

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

KOMM NR.:
’ﬁ\ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO: C 13005
w Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT L‘SS'L‘A”SE“ ASU No. 9 Koslce
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.; Vormontage Siulenverrohrung i . Blaft von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22003 DWG-No.: 79319817 Page 2 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH  Phonoe: +48(201) 2845-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHFENS- BESCHENIGIRG MR LAEANG DER 2P 5) JANENY
WELD NG PROCEDURE SFECFICATION MO (WFPS) &T‘{!ﬁ OF NOE o ".E_S.!‘_’._.
WORWARMLS
1 SP-NI. S 1.0to SP-N.$6.0  |3] o 2% |0 Fre- e 5(6
2 4 @ i o 7|8
1) o EHRIDENT IR 2) SCHWESSER WARMENACH DURTHSTRAH ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - CCER EEMERHILNGEN 1)
E WD/ ODER SCHVEL- DN 12 EERANCLLNGS- LGS REPCRT MR LLMNGSFR AP - REFCRT COMNENTS
A 5 g ZENIR FCO0E NPS WELCER wo FA‘?‘TE- FRFA - LLTRA « SCHIC FEPTRT MR =R
8 a 5 lE’R’EE'-T (2] N P'ﬁ_fl‘_l_bﬁ» RADIQGRAPYIC FEFORTNOD ALLY \‘B?i— FT-C—ﬂi
a5 AD1ORHEATHO | mm FROTOHCLL PR TESTHd F.o_\ucm. T - FEFOART
E a COoE 5 ;‘-’.:géasv REPORT MO NO
§ g’ "YEST RECORD
BR = Badsicherung
X 100092512
8 ) 615 500 | 1331164 or7
\ 100091954
<8.1/ et 500 | 1331164
\ 77038239
< 9 ) S01a 500 | 1331164 077
( 10 > 25 133 QE40011
\ 100091954
< 11 ) R 500 | 1331164
< 12 > 77038239 25 T TE40011
\ 77038239
500 |13
<13/ 100091954 1337164
\ 100091954
(14/ 10602512 500 | 133164
\ 100092512
<15/ 300051964 500 | 133/164
\ 100091954
<15.1/ 100091954 500 | 133164
< 16_> Ly 500 Montagenaht Baustelle
( 17 > 500 Montagenaht Baustelle
) 500 Mont ht Baustelle
<18 /1000929512 b ontagenaht Baus
Y 1000929512
(19/ ey 500 | 1331164
\ 100091954
(20/ R 500 | 1331164
\ 1000929512
(21 / T 500 | 1331164
X 100073254
(22 / EL 131517 400 133
\ EL 131517
400 BR
< 23 / 10095140 16
10095140
2 ) 40
( 4/ EL 131517 ¢ 1%
( \ _
/[
< \
/
< i
g
FeRTGnGSTTD 7 B R ] Eoimesci
FABRICATION STATUS 3
EHR 33 ﬂ * / =
(Err3s)y) . 22 . & O o 12 84 08.05
UNTERSCHRIFT / DATUM 0 / SIGNATURE / DATE 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHOROE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGHATURE / DATE

C13005 Kosice 13005 S4dulenverrohrung-AufmalR.xls




=
<4
w
2 i G
by g
w3 a
OfF 4%
2% €9
20 39
=
Cw 9,
wa o
5 4
oW 5
% kb
z3 w2
e EE
g& Ar
T @
o
-3 o«
g 58
35
35z
:p—zé
358z
£258
olkgo
2535
gegle
=t
gm gﬁ
z;’:ojg
6%&“‘;—"0

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WERS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

%

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

n

= PRE-FAB

BLUE

KOMM NR.:

C 13005

\q{ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
) Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tg;m&ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. { MONTAGE-STUCKL -NR. Vormontage Siulenverrohrung , Blalt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 NG Now 79310549 Page T oo 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49(201) 38450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: <t/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE:SSVERFAHPENS- BESCHE S IGUNG IR LMFANG CER ZP §) JANEMS
WELD MG FROCEDLRE SFECFICATION NO (WPS) . iTE.‘n(FI'DE s 1ES fi
1 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.$6.0 |3 ol 5% |n Fre-renm BE
2 4 :’sr :$ ;“:f':l:'{—'-‘;lh—ﬂ 7 8
1) [ EFRIDENTIR 2) DN SCHWEISSER WARVENACH DURCHSTRAH- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE-QCER EEVERFLNGEN 3)
A E d UOJ‘({ER 54?1‘-&- R E-Q‘A.‘J;q;ua’,'-‘s- Lutass FEPCRT PR\ UJff-SFR MP - PEFCRT COMMENTS
a |32 SRpem NPS | "0F | Wrats | moowwe | resoimwe | adveem e
ﬂ Z ANOICAHEATND FROTORCLL IR TESTHND FICATION MT - REFCRT
o} 9. CO0E mm FHT- FEFPORT MO Ll
E a ADBAFCHESS
5 g TEST FECCRD
(2]
BR = Badsicherung
X 3604-2
150
1 ) b 133 122
\ 3933 -2
150 6 3 BR
< 2 ) S 164 12
\ 3604-2
< 3 / 3933.2 150 133
3933 -2
150
< 4 > 3604-2 133
\ 3604-2
150
( 8 / 3933 -2 148
\ 3933 -2
< 6 / 36042 150 160 BR
& 3604-2
150
( . 7 CHG3849 133
CHG3849
8 \ 150 133
< i 3604-2
3604-2
9 L 150 160 BR
( / CHG3849
\ 7
e VAR [ oo
FABRICATION STATUS A H
P \ —
ILE 22. €087 | w (2% w0055
UNTERSCHRIFT / DATUM U SIGNATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABMAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Kosice 13005 Sdulenverrohrung-AufmaR xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

6) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
FAB

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTCR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=PRE-

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

— KOMM NR.:
\Q Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
N Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage S4ulenverrohrung - Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 WG:NGE 19413843 Page 2 o 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D45329 ESSEN
SCHAWEISSVERFAMRENS- BESCHENGLING MR LAWFANG CER P
WELD NG PROCEDURE SPECFICATICN MO, (WFS) . ETENT(‘ MOE - ~ } .
1 SP-Nr.S$1.0to SP-Nr.$6.0 |3 S| 2% | Fre rEATIS 5
2 4 ::: e \::‘;;E.‘H'-EPB
1) % EHRIDENT IR 2) D N SCHNEISSER WARNERACH- LLRG—‘SVTRJH- MWML- VERWECHS FE - QOER EEVERALIIGEN 1)
A o O UDflCl:fR SCHVEL- 1523 N EEHAI OGS LLNGS FEFCRT IR LUNGSFR AP - REPCRT COMVENTS
Fl IENIR JCCIIZE Nps WELDER UQI‘;‘FTE- Ff:‘._F R LLTRA - SCHIC FEPURT IR "M
B g - EMR IDENT MO N FRUFLINGS- RAD OCRAFHIC FEFCRTHD ALLY VERE PT-(R
9 E MNOTORHEATND / mm PROTOKOLL IR TEST b FICATICH MT - FEFCRT
g § COCE o :;%rzss FEPORT MO (1]
8 E TEST FECORD
BR = Badsicherung
C
10 > ;"6‘32829 150 | MmN
3604-
<11 >— 32832 160 | 160 asg
3604-2 '
12 3 150 160 . "
/ CHG3849 __1AAb
<12.1/¥ ‘iggga‘;g 150 | 133
< 13 % 3:'?13:3-02 150 | 133
31480 :
14 \ 150 3 .
é / CHG3849 128 ANe
FeTaRGwTG 1 [ e [ e
FABRICATION STATUS .
EHR 33 M Al — o /_/
ER33) O 22.¢ 08 on 09,08 2008
UNTERSCHRIFT / DATUM d 7/ SIGNATURE J DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
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IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTCR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

RED

VWHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

'TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3) z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2) WENNLAUT TEILE - KL, GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELDO MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

e KOMM NR.:
ﬂ. Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
E\,f 9 Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ngmggn ASU No.9 Koslce
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage S4ulenverrohrung R Blatt von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 040012 DWG-Ne::79319861 Page 1 of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 04 EHRGmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE INGLNG MR LAFANG DER 2P
M} FROCEDLURE SPECFICATION MO (WF3) EEHTOFIEG
= VORWARNLENS
1| SP-Nr.S1.0toSP-Nr.S6.0 |3 ol s (] syt
2 4 s FE 2‘::&{?“%{#&
1) < BRICENTIR 2) DN SCHWEISSER | WARVENICOH DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - GCER EEMERALNGEN 3)
E 5 D/ OCER SCHVEL- R BEHADLLNGS- LLMGS FEPORT IR LUNGSPR AP - FEFORT CCARENTS
A i g ZENMR JC00E NPS WELLER U HARTE- F'F‘\:F (553 LU_'RA- SR FEPORT MR R
B Z - EHRIDENT MO (=] FRUFLMGS- RADIOGRAFHAC FEFORT ) ALLY VERI- PT-0R
3 % AD n'((ﬂc:':EEAT“J I mm PP\];(.*;T({ 1124 TESTHD F;Ci‘:::::} MT- ’FEF‘CRI'
£q AOHFCESS
B E TESTFECCRD
BR = Badsicherung
1 \ 500 |Entfi
/100091954 sl
\ 100091954
50 133
< 2 4 100091954 . s
X 100091954
3
( 3 / 100092512 500 |133/164
\ 100092512
500 6
< 4 / EL 131517 1331164 100
% EL 131517
350 BR
( v / 05 03 9470 164
05 03 9470
6_\ 350
( / 77038236 Hanau
( 7 N 17035238 350 | Hanau
&
\ 100091954
< 8 / 100092512 500 (1331164
\ 100092512
]
( 9 / EL 131517 00 |[160/164 100
(10> EL 131517 350 | 164 BR
<11 / 77038236 350 | Hanau
( 1 2> 7030230 350 | Hanau
.
)
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2 )
() :
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