C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025408 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich |BerichtDS | Zeichnung ‘Naht—Nr.] Schweiler | Schweilverf. Abmessung Befund Werkstoff
| ‘ ; |

Vorlertigung 074 79319817 NO3 133,160 141 0 406 X6 e AlMg 4,5
Sauflen_spool s ‘ . ) _ ] .
Vorfertigung 075 | 79319817 NO4 133,160 | 141 % 508 x 6 e AlMg:4.5
Séaulenspool’'s | D SO iioucin i , | il
Vorfertiging o75 79319817 | N26 133,160, 164 141 6508x6 e AMg45
\S_/aﬁlen_spool s \ ; | | e . L

orfertigung 076 1 79319815 | NO8 133, 164 141 2 508 x 6 e AlMg 4,5
Saulenspool’s L _ e B
Vorfertigung ;6 79310815 | Ni7 133,164 141 4508 X6 e AlMg 4,5
_S_a?flen.spool s | i I | B ) .
Vo ert[gung' | 076 \ 79319815 N26 | 133,164 141 » 508 x 6 e AlMg 4,5
Saulenspool’s | ] ; | e [

0 1 |

Vorfert:gung' 077 | 79319817 NO8 | 133,164 141 2 508 x 6 e AlMg 4,5
Sdulenspool’s - , ! R
Vorfertigung | 57 79319817 NO9 | 133,164 141 8 508 x 6 e | AMg45
Sagflen_spogl s | , N ) | pen i
Vorfertigung 100 79319861 | NO3 | 133,164 141 o 508 x 6 e AlMg 4,5
Séulenspool’s | _ L | | - | :
Vorfertigung T, 76319861 NOO | 133,164 141 0 508 x 6 e AlMg 4,5
_%_étrlflen_spool s , — | | _ = Sy

° emgU"Q‘ 116 79319829 | N11 | 160 141 | #1683x7,1 e AlMg 4,5
Saulenspool’s : | | - | i
Vorfertigung 116 | 79319820 | N12 160 141 $1683x7.1  ne AlMg 4,5
Sdulenspool’'s | | : | , ) : S
Vorfertigung 116 | 79310820 | N12R 160 141 61683x71 e  AMg45
[Saulenspool’'s | L - SN
voriertigung | yyg 79319820 N 14 133 141 81683x7.1 e  AMg4s
\S}auien'snool s | - . :

orfertigung o5 7o310820 | NO 133 | 14 51683x71 e  AMg4s5
[Sdulenspool’s {‘ ; = e
Vorrertigung. 123 79319829 N 02 164 141 01683x71 e AlMg 4,5
Saulenspool’s i ) i _ R

1 von 1 01.09.2005




i

ESSENER HOCHDRUCIK-
ROHRLEITUNGSBAU

C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500024408 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr. Schweil3er Schweilverf. Abmessung Befund Werkstoff
! 9 |
1 ‘ -
Vortertigung o7a | 79319817 NO3 | 133,160 141 94066 e AlMg 4,5
géulen_snool s L o S i . N _ | _
SZ:;T}E:;&,S o5 | 79319817  NO4 | 133,160 | 141 | #5086 e AlMg 4,5
gz:l‘:r:s?::gl‘s o5 | 79319817 | N26 133,160,164 141 5508 6 e AlMg 4.5
gg:@i‘g;:gl,s o6 | oateets | Nos | 133164 141 0 508 X 6 e AMg 4.5
Saulen: o Wiinon I Bt B IR i
\égglz ':]'3:;3 ] 076 | 79319815 N17 133,164 141 | B508x6 e AlMg 4,5
\S/Z[Ifg:g:gg . 076 79319815 | N26 133,164 Y 5508 X6 e AlMg 4,5
|

i i — e e — T -~
\S/g[fl?a rrl:s;l;:gl's o7 79319817 | NOB | 133164 141 % 508 X 6 e AlMg 4,5
Vorfert i +— =1 — B S S———
Sg:@ rrt"sg;‘gg,s o77 | 79319817  NO09 133,164 | 141 5 508 X 6 e AlMg 4,5
\é’;:;r:]lsgsgg g 100 ‘ 79319861 I N 03 133, 164 141 #5086 e AlMg 4,5
\S/gﬁg'ss:gl,s 100 79319861 NO9 | 133,164 141 p508x6 e  AMg4$s

i i — ] T — i RS R Ao
gg:;ﬁf::g | Mo | Toneme NI 160 | 141 21683x71 e AlMg 4,5

| | |

Vo [ | — | ... Sy il E—
Sau.rnflzr:g;gg . 116 | 79319820 | N12 60 | 141 01683x71 ne  AMg45
E=I=]t) [ | S IR N | S (R ]

o I T I | |
\S{g:ﬁ;‘g;:gl’s |16 79319820 N12R 160 141 pie83x71 e AlMg 4,5
Vorfertiquna | i ) s BN SN T
Sa:g:f;gg,s 16 79319829 Nt 13 141 o1883x71 e AMg4S
| At SA R | | |
Vo i \ . ] - T T o o
Sé:ferrtmlsg:gc?l's 122 7939829 | NOf 13 141 81683x71 e AlMg 4.5

, | | | e - . - ]
Vorfertigung 123 79319829 N 02 164 141 31683x7.1 e AlMg 4.5
|Saulenspool’'s | \ | | - i - =2
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L Durchstrahlungs - Priifprotokoll edigebualan
@ (DH@‘ 4 B
&Uy radiographic examination record

| Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :

Zeichnungs - Nr.: 79319817 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:

| Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
Jprocess spec.. condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Privfumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing !
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN

| examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)

Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe :  0,3x 3  mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source ! activity : focal spot size : film type :

! Rontgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment ; exposure fime ! screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 120 KV Réhrenstrom: 2 mA | Film- Fokus- Abstand : 415 mm
valve voltage ! valve current : film- to- source distance :

| Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweifverfahren: 141

l examination : before after without  heat treatment welding process :

’7 Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiller [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 %’ = | Bemerkung

bzw film - no. Nr. oxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN g % remark
Priifbereich ) » s 2 == = = & Tju
welder's - Werkstoff / material 2o szl 5l gl 8l &l 2| 8| 5|8 | 5|2 >

weld - no. or no. a8 2 ] Tt M B Wl

exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C |D |EalEb| F | e |ne

N 03 125-0-40]| 133, 160 0 406 x 6 2. 14 | x X
AlMg 4,5

N 03 35-80 133, 160 0406 x6 25 | 14 | x X
AlMg 4,5

N 03 70 - 115 | 133,160 0406x6 27 | 14 X
AlMg 4,5

N 03 105-0-25| 133, 160 0 406 x 6 25 | 14 X
AlMg 4,5

1y nach DIMN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erfiillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Dortmund C - no.:

13005

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / dale 06.08.2005
Unterschrift —
signature Rupprech[ Hanke ( EHR 21 (\)
Ort / place Pl'OjeCt i Air Liquide Seite von / page of

171
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Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 075

report - no.:

| Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :

Zeichnungs - Nr.: 79319817 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface !

Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priffumfang : 100 %

requirement category ! scope of tesling :

Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiiteprifkorper : 10 Al EN
examinalfon acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)

Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe: 0,3x3 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radialion source : activity : focal spot size : film type :

! Rontgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : expostre time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 120 KV Réhrenstrom: 2 mA [ Film- Fokus- Abstand : 515 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :

Prifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prifbereich E = . p~ — % 3
welder's - Werkstoff / material Zo 87 sl slsl sl sl gl slgl sl @ g
weld - no. or no. a2 S I ) (] B I R
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C Eal|Eb| F | e |ne
N 04 155-0-42| 133, 160 o 508 x 6 28 14 X | X
AlMg 4,5
N 04 38 -85 133, 160 0 508 x 6 33 | 14 | X X
AlMg 4,5
N 04 75-120 133, 160 o 508 x 6 26 | 14 | x X
AlMg 4,5
N 04 115-0 133, 160 0 508 x 6 24 | 14 | X X
AlMg 4,5 '
N 26 155 -0 - 40 | 133, 160, 0 508 x 6 22 | 14 X H
164 AlMg 4,5
N 26 35-80 133, 160, 2 508 x 6 22 14 | X X
164 AlMg 4,5
N 26 75-120 |133, 160, o 508x6 22 | 14 X
164 AlMg 4,5 '
N 26 115-0 |133, 160, 0 508 x 6 32 | 14 X
164 AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / ace. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc to DIN EN 462 - 3

e : erfiillt / acceptable
ne : nicht erfillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 06.08.2005
:ig:glsucrzmt Rupprecht fﬂkt[; (1 ”,H 219 )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




== s Bericht - Nr.: 076
600 Durchstrahlungs - Priifprotokoll eoori-nos
/\\‘L "Ny
\W% radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319815 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
Process spec.: condition of exam. surface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildglitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
| Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe :  0,3x3 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
| Réntgengerat : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front hack
Roéhrenspannung : 120 KV Réhrenstrom: 2 mA [ Film- Fokus- Abstand : 515 mm
valve vollage : valve current : film- to- source dislance :
Pritfung : vor nach « ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] % abbreviation acc. to DIN EN § % remark
Priifbereich G 2 ~ = = 03) =
welder's - Werkstoff / material Zo s | & 2l sl Sl sl gl slegls|le B
weld - no. or no. 9 Gl B I e R el T (|
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 08 155-0-40| 133, 164 0508 x6 25 14 X H
AlMg 4,5
N 08 35-80 133, 164 @ 508 x 6 2.4 14 X H
AlMg 4,5
N 08 75-120 133, 164 0508 x6 29 | 14 |x X H
AlMg 4,5
N 08 115-0 133, 164 0 508 x 6 as | 14 X
AlMg 4,5
N 17 155-0-40| 133, 164 6 508x6 24 14 X
AlMg 4.5 '
N 17 35 - 80 133, 164 o 508 x 6 2.4 14 X
AlMg 4.5 '
N 17 75-120 133, 164 o 508 x 6 26 14 X
AlMg 4,5 '
N 17 115-0 133, 164 0 508 x 6 3.0 14 X
AlMg 4,5
N 26 155-0-40| 133, 164 508 x6 28 | 14 X
AlMg 4,5
1y nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2yBz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. lo DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt/ acceptable eemarc:
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Hersleller fmanuiaciucer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 06.08.2005
Unterschrift g L i R
signature Rupprecht Hanke - (EHR 219 \
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




Bericht - Nr.: 076

/“\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll -

i \

1'#\. /
b radiographic examination record

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkulrzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bazw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 [ remark
Prifbereich E Py = o~ o ag) S
welder’s - Werkstoff / material E2| o zlzlsl sl sl gl sleg|s|lm B
weld - no. or no. a2 S B Rl R B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 26 35-80 133, 164 0 508x6 29 | 14 X
AlMg 4,5
N 26 75- 120 133, 164 0 508x6 26 | 14 X
AlMg 4,5
N 26 115-0 133, 164 0 508x6 27 | 14 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e erflillt / acceptable
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hexrslellor/ manufadlurer (+) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 06.08.2005
Unterschrift /Z
signature Rupprecht Haitike (H IR 21 ’J)
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C = no.: 13005 212




0006 Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.:

077

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319817 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.! FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement calegory : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiiteprifkorper : 10 Al EN
examination acc. o : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréRe :  0,3x3 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
i Roéntgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : 120 KV Rdéhrenstrom: 2 mA [ Film- Fokus- Abstand : 515 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | SchweiRverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter [  Abmessung/ dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
hzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 8 | remark
Priifbereich E > g S
welder's - Werkstoff / material = 2| g Sl el sl sl sl gl sle] 5o s
weld - no. or no. 3 ol I B I (e I R
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F [ e [ne
N 08 155-0-40| 133, 164 o 508 x 6 3.4 14 X
AlMg 4,5
N 08 35-80 133, 164 0 508 x 6 23 | 14 X H
AlMg 4,5
N 08 75-120 133, 164 @ 508 x 6 26 | 14 X H
AlMg 4,5
N 08 115-0 133, 164 0 508 x 6 30 | 14 X
AlMg 4,5 '
N 09 155-0-40| 133, 164 2 508 x 6 24 | 14 X
AlMg 4,5
N 09 35-80 133, 164 o0 508x6 2.4 14 X
AlMg 4,5
N 09 75-120 133, 164 o 508x6 2.4 14 X
AlMg 4,5
N 09 115-0 133, 164 0 508x6 2.4 14 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EM 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable T
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) i baliarit Sachverstandiger / TP
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 08.08.2005
Unterschrift ) 7
signature Rupprecht Hanke (; IR 219 }
Ort / place Project : Air L|qu|de Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




oy N = Bericht - Nr.: 100
x/@){@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll ot 0.

i/

radiographic examination record

' Anlagenteil : Rohrleitung System :
| plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319861 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
Process Spec.: condition of exam. surface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement category © scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. to: shooting no.. 1) penetrameter 1)
! Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe :  0,3x 3 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
| radiation source : activily : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb : front back
Réhrenspannung @ 100 KV Réhrenstrom: 3 mA | Film- Fokus- Abstand : 515 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examinalion : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. exs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich E = GB) 5
welder's - Werkstoff / material R Bz el sl Sl syl slels|le®
weld - no. or no. o9 N I T T B i s
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 03 140-0-25| 133, 164 o 508x6 28 | 14 X
AlMg 4,5
N 03 20 - 67 133, 164 0 508 x 6 32 | 14| x X H
AlMg 4,5
N 03 60 - 105 133, 164 © 508 x 6 3.0 | 14 X
AlMg 4,5
N 03 100 - 145 | 133, 164 0 508 x 6 38 | 14 X
AlMg 4,5
N 09 137-0-22] 133,164 0 508 x 6 28 | 14 X
AlMg 4,5
N 09 20 -65 133, 164 0 508x6 a5 |14 | x X
AlMg 4,5
N 09 60 - 105 133, 164 0508x6 a5 | 14| x X
AlMg 4,5
N 09 100 - 140 | 133, 164 0508 x6 35 | 14 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable L
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hesstelter/ manofaclurer L ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 12.08.2005
Unterschrift Y =1
signature Rupprecht ‘Hanke (I HR 2 I!!j
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 14




POy Durchstrahlungs - Priifprotokoll e e
‘3’\‘91’@ I i
N\d[ / radiographic examination record
[
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : syslem :
Zeichnungs - Nr.: 79319829 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gehiirstet
process spec.: condition of exam. suiface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Pritfumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priiffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkdrper : 10 Al EN
examination acc. lo : shooting no.: 1) penetrameter 1)
| Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12/ 24
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 60 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance .
Priffung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. exs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich £ = — 23
welder’s - Werkstoff / material 2 - tlel sl Bl sl gl sle) sl s
weld - no. or no. 53 U Il e T W T
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F [ e |ne
N 11 0-10 160 o 168,3x7,1 28 | 14 x| x
AlMg 4,5
N 11 8-20 160 o 168,3x 7,1 28 | 14 X
AlMg 4,5
N 11 18- 28 160 o 168,3x 7,1 28 14 | x X
AlMg 4,5
N 11 26 - 38 160 0 168,3x7,1 28 | 14 X
AlMg 4,5
N 11 36 - 46 160 0 168,3x 71 28 | 14 X
AlMg 4,5
N 11 44 -0-2 160 ¢ 168,3x 7,1 2.8 14 X | X
AlMg 4,5
N 12 46-0-8 160 @ 168,3x 7,1 26 | 14 X
AlMg 4,5
N 12 4-18 160 3 168,3x 7,1 25 | 14 X
AlMg 4,5
N 12 12 -30 160 o 168,3x7,1 28 | 14 X
AlMg 4,5
1) nach DIMN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfullt/ acceptable N
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller fmanufactursr (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift T ) A—
signature Kruska Hanka® (5 HR 219 )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 12




g . Bericht - Nr.: 116
POV Durchstrahlungs - Priifprotokoll rnity
‘ ‘/l\"\_(DH'\_
\ A . . .
\\\\)Uy/ radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr, Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 5 ‘,-% remark
Priifbereich E = =T = = % =]
welder's - Werkstoff / material R szl & & 5] 2| 8| &| 8|8 | 5] = g
weld - no. or no. a3 e I e e
exam, area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N12 24 -38 160 0 168,3x 7,1 32 14 X X
AlMg 4,5
N12 32-0 160 01683 x 7,1 2.4 14 X
AlMg 4,5
N12R 26 - 36 160 @ 168,3x 7,1 32 | 14 X nach dem
AlMg 4.5 ' Schleifen
N 14 A-B 133 0 168,3x 7.1 3.0 14 X
AlMg 4,5
N 14 B-C 133 0 168,3x 7.1 3.0 14 X
AlMg 4,5
[N 14 04D 133 0168,3% 7,1 3.0 | 14 X
AlMg 4,5
N 14 D-E 133 01683 x 7.1 3.0 14 X
AlMg 4,5
N 14 E-F 133 @ 168,3x 7,1 30 14 X
AlMg 4,5
N 14 F-A 133 o 168,3x 7,1 30 14 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc lo DIN EN 462 -3
Bemerkung :
[ K
Bewertung : e : erflllt / acceptable remar
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
L{xwtersc?)rifl /'_i/,)f—"‘““'""*"' —
signature Kruska Harike (i HR 219 )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 2f2




Bericht - Nr,: 122

Durchstrahlungs - Priifprotokoll e

radiographic examination record

| Anlagenteil : Rohrleitung System :

! plant component : system :

| Zeichnungs - Nr.: 79319829 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr
 drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..

| Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet

process spec.: condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
scope of testing :

requiremen! category :

Priffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. lo ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,3x3 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengeriit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,7 min [ Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 75 KV Réhrenstrom: 2 mA | Film- Fokus- Abstand : 220 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
| Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilier Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] % abbreviation acc. to DIN EN tg‘ % remark
Priifbereich o 2 50
welder's - Werkstoff / material B 5 Sl 2l sl 5lslelslelsla g
weld - no. or no. S | a@| o o F| 5| |- | ®
exam. area 2) |Aa|Ab(Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 01 0-22 133 0 168,3x 7,1 2, 14 X
AlMg 4,5
N 01 12-30 133 0 168,3x 7,1 25 | 14 X
AlMg 4,5 '
N 01 24 - 42 133 0 168.3x 7,1 2.5 14 X
AlMg 4,5
N1 34 - 52 133 ©168,3x7.1 25 | 14 X
AlMg 4,5 '
N 01 46-0-2 133 o 168,3 x 7,1 2.5 14 ¥
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable remak :
valuation - ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hemtaler! manufsdluier (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 17.08.2005
Unterschrift /", )
signature Rupprecht S (I,I iR219 )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 111




Bericht - Nr.: 123
repott - no,:

)
|

77 Durchstrahlungs - Prifprotokoll

)

@‘
(z0)

radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319829 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
\ Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priiffumfang : 100 %
} requirement category : scope of testing :
| Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
| examination acc. lo : shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitit : GBq | BrennfleckgréBe :  0,3x3 mm| Filmtyp :  Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,4 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment ! exposure lime : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 100 KV Rohrenstrom: 2 mA | Film- Fokus- Abstand : 220 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination ! before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
MNaht - Nr. Film - Nr. |Schweiller Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 e < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN z 2 | remark
Priifbereich :;f > z 3
welder's - Werkstoff / material R 55 =2 sl Sl slalsle]5la S
weld - no. or no. a3 | R [ o e (e M il
exam. area 2) |Aa[Ab|Ba|Bb| C [D |EalEb| F | e |ne
N 02 48-0-6 164 2 168,3x 7,1 25 14 X (")
AlMg 4,5 '
N 02 4-18 164 0 168,3 x 7,1 25 | 14 X (")
AlMg 4,5
N 02 16 - 28 164 0168,3x 7,1 25 | 14 X ¢*)
AlMg 4,5
N 02 26 - 40 164 4] 168,3)(?,1 2!5 14 X ( * )
AlMg 4,5
N 02 38 -50 164 01683x 7,1 25 14 X H (")
AlMg 4,5 ’
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswerthar
Bewertung : e : erfullt/ acceptable fematk.
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
nersigliertmaniukelirer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 17.08.2005
Unterschrift e
signature Rupprecht Hanke ( EHR 2%!9‘)
Ort / ptace Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 171




