WAFH‘:ﬁ;}HMlDT

Spezialfabrik fir < Jgme - Edelstahlflansche
u Kom.-Nr.:
O::T;znl.oﬂ’a.: - 9 7 L 7 0 4
Ewald Walenschmigl GmbH + Co. KG - Posifach 1182 « D-57473 Wanden ) )
thre Boeats LFe
. e g 2141045033-34574

Jirgen Witte Nederland B.V. e s

Aoaslolldatum:

Your Order data: 30-06-05
Am Nordkreuz 40 o dor Lo

ar Llefarung! T
26180 Ragted Dngleofnolivory; 01-07-05
agtede
WarketoH-Nr.:
MatariakNo.: 1 ° 4 5 4 1

soonrats 00 Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B
nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

according to EN 10 204

SHEET ¢ OF

7 “YefrelBversuch/Kerhschlagproba 180V Tansile/impact Test ISO-V

Pos, | Btiesuahl Priffgaganttend; Gemaksrhod sl icka, whrmabahandal, Frachmalrangsan Proba Hr. ot (L] Tug Dabe | EMachel Kaskachlapurbat
olpollig grovedd. Prodmniegd: tangarthel Behoiles-Mr, Onres  [Mhogrears  feslighoh | reng | RO
fem| pPlece Teet Gubjact: Drop forgen placoy, Retl Lantel, Euelnpiirg Tie-Ho 0f In} 1% Tennte Eka- | A Impast
Ko sufacad atiround, Lecation o spaciman langantial Process Utka  poofavess| Stanght | palea | Ben Stranght
HanHo. powd | Wit | weew [ W | W Jouie
Anterdsrongon: 510~
Requremurts: 200 235 710 35 60

vorschweissflansche PN 64 / Weld Neck Flanges PN 64

1 3 DN 100/114,3 DIN 2636 E 508920 8597 268 292 541 59 72 242 236 246
1 dito E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189
2 4 PN 80/88,9 DIN 2636 F 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 18D

Vorgchweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
3 2 DN 65/76,1 DIN 2631 E 179464 8632 286 314 551 50 70 192 198 170

vorschweissflansche PN 100 / Weld Neck Flanges PN 100
4 2 DN 25/33,7 DIN 2637 E 174634 8608 246 272 532 58 75 165 166 175

Analyse / Analysis

gchmolze/Heat c 51 Mn P a Cr Ni Ti
508920 0,040 0,280 1,410 0,032 0,006 17,28 10,30 0,410
42939 0,016 0,310 1,830 0,021 0,016 17,39 10,21 0,260
179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 0,175
174634 0,014 0,490 1,840 0,027 0,012 17,28 9,950 0,187

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aue der Schmiedewdrme in Wasper abgeschrackt.

With the forging heat the parte have been jmmediately guenched in water ace. to DIN 17440,

fchmalz-Analyss laut Bishihsratalior. Analytls eecording Lo £lagl mil Ardorderungun: TRB 100, AD W 2, W 8,W 10, AD2000

Restchugung und Ausmesaung ohns Besnslandung. lnspacton and dimanziona without complalnts. Requiramants;  DIN 17440 01736 EN 1032225
Dla Prifung nach NN 60914 wurde durahgefQhrt. Das Matsrial Is1 bastdndlg gegen Inlarkelstatiine Kanoslon.

Tha Inggeclion was carrled out In aze with OIN 50814, The matarial is rosiskent to intercristeliine catreslon uhn;ujc?:unn dar Talla: DIN 2510 / ADW 13

Dle Warkstofiverwechalungs prilhung wurda mit slnem Spactralgardl durchgsilhii: o.B. arking ol Pars: )

The tast on commact malarlel has bean mace with & sosciral unlt withott complalnta :;":mﬂ"n“‘é‘.' r‘;'”“"‘“"““‘““"' ‘3

Unsar OS-Byatern vawrde UbniprGit und bestdtigt nach AD W 0, TAD 106, DIN/IBO §002, 3P da, Bienoeltien Lisfarwemed: i

AVS D 100/30 und KTA 1401 Stamp ol Supgller. ' =

Ow QA-Systam wes surveyed and eorliiad nocarding lo AD WO, TRD 100, DIN/ISD p0D2, QSP da,
AVS D 100/50 and KTA 1401, Dalume:
RL 97/23/E¢, AD2000 WO Deto: 01-07-05
+

Diese Beschelnfgung nach DIN 50 049/ EN 10 204 wurde unter EWsali elnes DY-Systems erstellt. dessen Waffenschmldt QmbH + Ca. Ko
Elgnung dem TUV nachgevdesen worden st Ste Ist chne Unterschrlit dos Werkssachverstandigen qUig. Jeng wWagener
Verdnderungen In dec Beschelnlgung werden als Urkundanfdischung und Betrug strafrechtiich verfolgl < -

Der Werkssachvaraténdiae  Tho Expert



Hausanschnlt

Withétm-Zangan-Sir. 8 Telalax
77758 Hausach e-mall

Tetaton (07631) 803-0
070631)803-71
neumaysr & -neumayer.da
Intemet hilpfhwwrv.r-neumayer.da

| NEWMENERR

Richard Neumayer Geselischalt lir Umtermtechnik mbH « Hausech

 Richard Noumayor - Postlach 1188 - 77750 Haugaeh 1

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

DIN 50049/ EN 10204 3,18

Inspektioncettificate / Cettifikat de réception
Herstellerzulassung TOV nach AD 2000 und

Druckgerdterichtlinie liegt var.

Bemgel dea Hevaleliers
Mk of loevoey
Folgon duthg

gt Pa §
Fobgen da ricepien dusing
NR

V-Fl. DIN2635 D 26/33,7

Pos.: 1 von 1
Enatsller { o eoagir / I posmt dual Pao Destelivag / Yoor exdw/ Vot fompmands Tig/ Dete/ Dald Kemmudir, fwerks Mo f Mota 1l
Stahl u. Plastic-Flanschen 50.312/403 v. 22.08.03 29.09.2003 5022868/5
Gegenstsad FAdxle / Deiindlion do prodid ::m?ml Acdetd ecunyen / Regoiemesls /Valeurs drmasdls
-2,6 alis. F22 et 4089 | AD2000-W 2/ W9/ W 10

20000433 T FFDOLY OM 1234

» mmuu&
Viswd| g i (002 428 Srosnpeal ah by lechary/duces dels .npﬂdl’r? [}
4lalpsenls,
Vir Beatillg bei, 4R &0 Anabydas ml dem Vi spiungstsugnia UE W emstimmd,

il el dratd Ay

Dot Viedhmehyeraindlge

Erzvugnisform/ Produetd Produdl Vinkotedl Horred J Matormlcomapardat) £ Bstdenl cormaps edant ::;irl‘:\:url YeReHr. I Adfich No
oY
Gesenkschmiedestiick 14571 DIN 17 440 podesali: B 0250337126-52
MaksuadLege dot Preho
Priffergebnisse gmmsa segrossonstitaess, 1, 10 mm gft
Freba Hate Srechungigrents R pfestigh 2t Debrung Elaghodrng Kaaeabdagharbel Pisbati8OY
L] Yol pun W leashy plmagd Ebapaon Redvctea ofana Slroagih
Epayelbs Durctl L ke dbia ek (4 ) petercy B W Lecion | Abagasssl (Lod o | Sfciaw R
Ko HB Rpa0,7% Rp=1,0% it [ K As| s z| av
) 210 245 500 30 60
stk
730
232304 226 268 520 50 73 1711 197 | 1984
232305 224 264 516 49 70 182/ 139 | 186
232306 230 274 527 63 72 204 / 165 [ 211
Bematupgenl Runsdid / Aemergu I
PROJ.NO.: WIS1o1ASUS
R e 1300
Wirmebshandlung: Ksungsgeglhl: 1050°C, Wasser, Heat lreatment: 1050°C, poCy.-POS.: (0. -
quenching In water, 100% Werkstoffverwechslungsprifung spectralanalylisch - oF
durchgafolet: 0.8., 100% control of malarial Idenily produced by spectro- SHEET S
scoplc method; a.r, Prifung auf Bestandlgkeit gegen Interkristaliing Korro- -
slon n. EN 18O 36512 durchgefohrt: Matetal st IK-bestdndig, Intercrstaliing
corrasion has been carried out ace. EN 1SO 3651-2: no cracks
Schmelte c (1] Ha 4 ] <r Me Hi Al
Lasd T [ 7] v o Cv a
El“ﬂ? % % % 4% #% 13 19
326052 0,01 0,690 1,670 0,033 0,016 | 16,980 2,020 11,020
0.1 0,018
BetlAtgung end Abpstating: Ohne Be . Dle grateinAnferderurgen shid e00L RICHARD HEUMAYER

Grenzer Leltar QM

Bitte wendan Sla sich bel ROckfragen an Fr, Kemmalai(tel, -26)

. __Das Zaugnis st EDV- tachnisch erstellt und ohne Unlerschdft galllg,

Dle Dokumentensicherhell bal Mallversand wurda mit dem TUV abnesﬂmn't'hh&'b}as_iﬁﬁgt..




; <

PUSHPAMAN FORGINGS

7
@ ECHJAY FORGINGS
U PVT. LIMITED
KANJUR VILLAGE ROAD,

KANJUR MARG (E), MUMBAI - 400 042. INDIA.

(AD - 2000 Merkblatt'WO approval No, 04202W1300200017 of RW TUV)
PED 97/23/EG 04 202 2 440 02 10003 3

A Divn. Of Echjay Forgings Pvt. Limited
HONAD VILLAGE, RAIGAD DIST.,
MAHARASHTRA 410 203, INDIA.

1C- test in accordance with DIN ISO EN 3651-2 : Satisfactory
100 % PMI tested :
Dimension 100 %

- No objections
- Satisfactory

Visual Check 100 % - Satisfactory

Abnahmeprufzeugins / Test Report
DIN EN 10204/3.1 B/DIN 50049/3.1 B No. EXP/ 1249 dtd. 24.01.2003 Invoice No.
Besteller Zeichen des Herstellerwerkes @
Customer Manufacturer’s brand
Erzeugnis DIN 2635 PN 40 (§=2)
Product NW 32/42,4 MM Bestell - Nr 10011/503
Order No. DTD. 03.12.2003
Werstoff Stuckzahl
. Lot No. E 59
Anforderungem  AD2000W2, W9, W10
Demands EN 10088-3 & EN 10222-5 Stemelze Nr./Nt, Des Pruflose $ 2140
. Heat No./Test No. _
; ; Stempel Des Abnchmers
Schmelzen Analyse / Heat analysis Stamp of the Testing Engineer @
%C | ventn | %si | %s | %P | %cCr | %Ni | %Mo | %Cu | %V | WU %N
0.032 1.81 0.66 0.025 0.038 1683 | 10.54 2,07 0.43 - 0.18 0.0194
%Al | %Nb | %Co ' Erschmelzungsart .
. — - Melting Process Electrio Furnace Steel
| Charpy Impact Test
; - Reh/Rp Form / Forms
Probe / Sample Mpa ( N/mm? ) Rm :’x 7 IS0 V Temper Harte 'Hardness
N Targ Mpa, (%) . (%) o Temp Brinell /
L. e o | N/mm’ Lo=5D v e Rockwell C
No. | Qrientation 02% | 1.0% €5 b 3
’ Anforderungen / Demands I II II AVG
1. 510
Min | 210 | 245 e 35 60 RT
Max.| TANG _
Prufbergebnisse / Test Results
255 | 278 560 53,17 7590 1220 214 226 220 RT 143/156
TANG
Sonstiges / Other Remarks
Solution Annealed ECHJAY FORGINGS PVT. LIMITED

ey fasliris

PERCY PASTAKIA / QC INSPECTOR

01 ASU 8
SO0 PROJ.NO: KT omes
DOCU.- POS.: {t‘)’.f?.

SHEET : _f{____‘.’i-—-—




WAFFEﬁ%HMlDT

g, Juit 20Uy Spezuulfc:bnkfur‘\,.‘o Edelstahlflansche

| ‘ | ‘ Unsere Kom.-Nr.: 9 8 - 5 3 7

Qur Ident. No.:
Ewald Waffenschmldt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 + D-57473 Wenden

thre Beatellung Nr.:
YourorderNos | C 13005/502334

Essener Hochdruck )
Rohrleitungsbau GmbH Sl 14-07-05
Postfach 120124

Tag der Lleferung: = -
Dale of Delivary: 14-07-05

Werkstolf-Nr.: 1 = 4 5 4 1

Matgrial-No.:

45312 Essen

Abnahmeprifzeugnis 3.1/3.1B

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

according to EN 10 204

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe 1S0-V Tensile/Impact Test ISO-V
Pos, | Stickhl Prifgegansiand: Gessntachmledesticks, whrmebehandait, Erschme'zungsart Proba-Hr. 0,2- 1% Zug- Deh | Elnzchnl- Kerbschlagarbeil
alisellig gedredl. Probanlags: tangential Schmalza-Nr, Grenza  |Dshngrenzs| festighalt g rung
ltem| plece Test Subject: Drop forging places, heat treatsl, Sleelnaking Tast-Ha. 0.2 limi- 1% Tenti'e Efen- | Redue- Impast
Ne. surfacad 8llreund. Location of speciman; tangential Procass fatior  [proof stressf  Strenghl | paten | tion Strenght
e wmet | hwet | et | % | w Joula

Anfordsrungen: 510-
Raquirements: 200 235 710 35 60

Vorschweissflansche PN 100 / wWeld Neck Flanges PN 100
1 2 DN 40/48,3 DIN 2637 E 179466 8643 267 292 551 56 72 171 185 169

Analyse / Analysis

179466 0,619 0,51¢ 1,810 0,030 0,015 17,15 9,840 ©,196

K70101 ASU9

g = . PROJ,NO.: “ppa craoes
i B

SHEET : A _oF

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Ychmiedewdrme in Wasser abgeschreckt.

With the forging heat the parts have been immediately gquenched in water acc. to DIN 17440.

Schmelz-Analyse laut Slahiherstellar. Analysis according 1o stael mill Anfordorungen: TRB 10), AD W 2,W 9,3 10, AD2000
Besichligung und Ausmessung ohne Beansiandung. Inspaction and dirrensions without complainls. Requirgments; DIN 17440 0936 EN 10222-5
Dle Priifung nach DIN 50914 wurde durchgefahrt. Das Materinl ist bestindlg gegen interkristallina Korrosion.

Tha Inspection was carried out in acc. with DIN 50814, The material is rosislent to intercristalling corrasion. Kennzelchnung der Teils: DIN 2519 / AD w13

Die Warkslotiverwachslungspriifung wurde mit elnem Spectralgerat durchgefiihri: 0.B. Marking of Parts.

The tasl on corract material has been made with a spaciral uril: without complaints. g:::;'g:"'g;rﬂ’_"‘““h"er’m“mﬂe":

Unser 08-System wurde Uberprift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, Stempal des Llefarworkes: \L:.::\??

AVS D 100/50 und KTA 1401.

Our QA-Syslem was sunayed and cerlillad accarding to AD W 0, TRD 100, DIN/ISD 9002, QSP 4a,

AVS O 1Dﬂ'f50 and KTA 140 Datum:
RL 97/23/EG, AD2000 WO Data: 14-07-05

Diese Bescheinlgung nach DIN 50 049/ EN 10 204 wurde unter Einsalz eines DV-Systems erstellt. dessen Waffenschmidt @GmbH + Co. KG
Eignung dem TUV nachgewlesen worden st. Sie Ist ohne Unterschrift des Werkssachverstandigen giiltig. Jens Wa gener
Verdanderungen In der Beschelnlgung werden als Urkundenféalschung und Betrug strafrechliich verfolgl .

Der Werkssachverstiindiae  The Expert

Stamp of Suppl'er:



== ; :
%‘ ECHJAY FORGINGS KP_%JSHOPQMAI\F! EQRG|NEBE_S_
KAN JUTQVJLL[:J?:EREO%D' Hom) VlLL:Gg’l;AIcggg‘ r‘.‘J)lgsﬁ.‘f1 t“\ b

KANDUR TARGHE), MUMBA) =300 042, INDIA,  WAFARRGHTRA410.303 IDRA:

(AD = 2000 Merkblatt WO approval No, 04202W1300200017 of RW TUV)
PED 97/23/EG 04 202 2 440 02 10003

Cerliflcata : 041040132

Abnahmeprufzeugins / Test Report
DIN EN 10204/3.1 B/DIN 50049/3.1 B No. EXP/ 4827 did. 26.02,2005 _ Invoice No.
Besteller | Zelchen des Herstellerwerkes -
Customer Manufacturer’s brand
Erzeugnis DIN 2635 PN 40
Product NW 40/48.3 MM Bestell - Nr 1.0015/108
v Order No. DTD. 15.11.2004
Werstofl Stuckzahl
Material 1451 Number 54 Nos.
y AD2000W2, W9, W10 Lot No. X 83
forderungem  pn10088-3 & EN 10222-5
pemands Stemelze Nr./Nr, Des Pruflose S 2714
Heat No./Test No.
. i Stempel Des Abnchmers
- Schmelzen Analyse / Heat analysis Stamp of the Testing Engineer @

%C | %Mn | %Si %S %P % Cr %Ni | %Mo | %cu | v | %Ti %N
0.029 1.79 0.47 0.016 0.045 16.85 10.65 2.04 0.40 - 0.19 0.0236
%Al | %Nb | %Co Erschmelzungsart Elcctric Furnace Steel &

i b i i Meclting; Process Refining through AOD

. . | Charpy Impact Test

Probe/ Sample | /P 2 Ml Rm A 5 T Temper | Harle Hardness
Nr Large Nl;’d i Lf:ﬁ 5)1) (%) AVIK r(r: IS’; Rgcr}ic!:]illc

. y L) mm = 'C
No. | Orientation 02% | L0% J)

Anforderungen / Demands I I I AVG
oy 210 | 245 510 35 60 RT
max.| TANG 710
Prufbergebnisse / Test Results
TANG 2571 285 563 56.83 76.02 |225 228 224 225 RT ! 149/156

Sonstiges / Other Remarks
ECHJAY FORGINGS PVT. LIMITED

Works AtthorisctNnspector,

B, B JOGANI

Solution Annealed
IC- test in accordance with DIN ISO EN 3651-2 : Satisfactory

100 % PMI tested - No objections

Dimension 100%  « Satisfactory

Visual Check 100 % - Satisfactory

Radioactivity checked:- ( pR / hr) Radiation level found within limits W.R.T

Natural background .
o PROJ. NO.: “"f;o’cf;o‘és’
Ui/ pocu.pos: (€. &

SHEET : l OF I




~’

Abnahmeprlifzeugnis Nr. 20603116.23

Tost reportinspaction Certificate N*
Nach DIN EN 10204-3.1 (3.1.B)

According

@

Kiot

PROJ. NO.: i

bocu.-pos.: ./,

SHEET:M

of ASU g
C130G5

CERP

WILHELM &' §
GELDBACHI ¢

Piping Equipment

Wilhelm Galdbach Piping Equipment GmbH

Amitsstealie 4 D - 31552 Rodenberg

EMail

Datum: 02.03.2005

=\ Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Telofax +49 (0) 5723 / 7407 - 22
=h info@geldbach.com
THEOKIZN ) ot |D-Nr.: DE 811 709 775

Ihre Auftrags - Nr. 10.015/L.A

Your order = n*

Rechnungs - Nr. 20603116

Involce - n*’

Lieferdatum 02.03.2005

Delivery date

Kennzeichnung  Zelchen des Herstellers

@

Zelchen des Werksachverstandigen f\

Inspsctlors stamp

{iberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/T

Zertifizlert nach Druckgerite-Richtlinle (97/23/EG) durch dl

Equipment Directive

- 70V NORD GRUPPE; benaniite Stelle, Kenn-Nr, 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV
(97/23/EG) by TOV CERT - Cartification

o TOV CERT - Zertifizlerungsstelle fir Druckgerite dor

Hannover/Sachsen-Anhall 8.V, wilh renounce of coun
body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE;

Marking: Manufaclurers mark
Bezealchnung Werkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm.
Designation of arlicle Materlal Requirements Del. cond. | Mélling proc.
DIN2633 PN16 DN X6CrNIMoTi17-12 '|DIN 174401 AD2000 - W2; -W8; -W10 +AT E
40/48,3 1.4571 TRD 107/ TRB 100
_| Pos.Nr.|Menge| Abmessung Schmelze Nr.| Code - No. |Probe - Nr.
ltem n* | Quanbty |Dimension Heat n® Test n*
23 160 |DN 40/48,3 041537 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysls L
SchmelzeNr.| C | 8 [ Mn | P 8 cr [ Mo | Ni .} AL TI | N [Cu}V Nb -
Heatn® % % % % % % % - % % % % % % %
041637 0,062| 0,400/ 1,110{ 0,034 10,003 16,750 2,160 10,520 0,210
Mechanische Prifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1 Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test :
Hareprufungnach Brinel-BIN-EN-10003-1 ~HBW-2.5:487,6/ Brinell- hardness-test-— —
Proftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,24% cn | ‘
Probe -Nr. | P{dben- | - Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schlagarhelt Hirtepriifung
age
Test n® Dlregc:tion Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of Impact Hardness
. s strength ] area :
L Re Rm A Z
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do J
: 0,2% ' :
: N/mm? | Nfimm2. | N/mm? % % 1123 |2/ HBW
1. t | 305 270 600 48,0 118 {120 121 ] 120 163-178
2 t 310 275 615 47,0 | 121 | 119 | 120 120 )
3 t 295 260 605 45,0 120 | 123 | 121 121 -
4 U 278 243 620 56,0 121 1119) 123 121
Waeitere Priifungen /Additional tests
MaR- und Slchiprifung / surface and dimensional ingpeclion ohne Beanstandung
IK Test gem. DIN 60814 / testing the taslstance of stalnless slaals {o Intargranular corroslon ohne Beanstandung
Prafung auf Werkstofiverwechselung /1esting for material discrepancies ohne Beanstandung
Kerbschlagarbelt bai -196°C ' 4_5,!;4§J; 47J
Dle gesteliten Anforderungen sind erfGlit. Der Werksachverstindige . )
The requirernents are fulifs!led af:- S @a — .
RD 100 durch don TOV Hannover/Sachisen-Anhalt o.V. mit Yérzicht auf Gegenzelchnung.

tarsignment. Certified acc. to Pressure
notified body, reg.-no. 0045




Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.:
Ewald Waffonschmidl GmbH + Co. KG - Postfach 1162 + D-57473 Wenden

Your Order No.:

Jirgen Witte Nederland B.V.
Bestelldatum:
Your Order date:
Am Nordkreuz 40
Tag der Lieferung:
Dato of Delivery:
26180 Rastede
Werkstolf-Nr.:
Material-No.:

(hre Beatellung Nr.:

WarrthsCHmioT

Spezialfabrik Fﬂr‘flé"Edelsfahlflansche

99 .257

26—-07-05
29-07-05

1.4571

2141045644-34999

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B~

according to EN 10 204
ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe 1SO-V Tensile/Impact Tost ISO-V
Poa. | Stdckzahl Prifgeganstand: Gessnkachmiedestbeks, whimobehendalt, Erschmslzungsarl Protra-Nr. 0,2 1% 2ug- Deh- | Elnschnl- Kerbaehlagarbelt
alsellig gadreht. Probanlags: tangentisl Schmlez-Nr. Greney  [Dehngrenze| fesUgkal | nung ung
e | pleca Tost Subject: Drop forging piacss, heat lraatsl, Steelnaking Testa, 0,2 imi- 1% Tensi'e Elen- | Radue- Impast
Ne. surfacad s'lround. Lecation of speciman; langential Procass lation  [proofstress|  Strenght | gaten | tien Suenght
i Wmot | Wit | et | % | W Jouls
Anfordsrungsn: 510-
Requirament: 210 245 710 35. 60
vorschweissflansche PN 16 / Weld Neck Flanges PN 16
2 3 DN 40/48,3 DIN 2633 E 40521 546 400 436 615 38 66 151 171 126

Analyse / Analysis

1,780 0,024 0,015 16,76 2,050 11,53 0,270 0,016

—

(0 PROJ. NO,: K70101 Asu g
NS EHR G13005

DOCU.-POS.: /), €
sheet: 4 ‘h{‘

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wasser abgeschreckt.

With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Anfordorungen: TRB 100, AD W 2, W 8, W 10, AD2000
Raqui : DIN 17440 o
aquirements 40 09/36 EN 10222-5

Kennzelchnung der Teila: DIN 2519 / AD w3

Schmelz-Analyso laut Sishiharstellor. Anaiysis according 10 steel mill

Boslchligung und Ausmessung ohna Beanstandung. Inspection and direnslons without complaints.

Dle PrOfung nach DIN 60914 wurde durchgefihrt. Das Materlal Ist bestandlg gegen intarkristalline Korroslon.
Tha Inspection was carried out in acc. with DIN 50914, The material is resistent to intercristalline corrasion.

Die Werkstoffverwechslungspriifung wurde mit efnem Spoectralgerdt durchgefibri: oB.
The lasl on comact material has been mada with a spactral unit: without complainis.
Unser 0S-System wurde Gberpraft und bestétigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 und KTA 1401.
Our QA-Syslem was survayed and cerliliad according to AD W 0, TRD 100, DIN/SO 8002, QSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401,
RL 97/23/EG, AD2000 WO
Dlese Beschelnlgung nach DIN 50 043/ EN 10 204 vurde unter Einsatz eines DY-Systems erstellt. dessen
Eignung dem TUV nachgewiesen wordenlist Sleistohne Unterschrift des Werkssachverstandigen giillig.
Vergnderungen In der Bescheinigung werden als Urkundenialschung und Betrug strafrechllich verfolgt

Marking of Parts:

Stlempal dos Werkssachverstlindigen:

Stamp of Experl: .
Stempol dos Lieforworkss:
Stamp of Suppl'er.

Datum:
Date:

29-07-05

e
e

Waffenschmidt QmbH + Co. KG
Jens Wagener

Der Werkssachverstindide

The Expert



ECHJAY FORGINGS  PUSHPAMAN FORGINGS
T PVT. LIMITED A Divin. Of Echjay Forgings Pvt. Ltd
HONAD VILLAGE, RAIGAD DIST., -

) KANJUR VILLAGE ROAD,
KANJUR MARG (E), MUMBAI - 400 042. INDIA. MAHARASHTRA 410 203; TNDIA.

(AD - 2000 Merkblatt WO approval No. 04202W1300200017 of RW TUV)

PED 97/23/EG 04 202 2 440 02 10003 RWTOV
, .  Abnahmeprufzeuging / Test Report
DIN EN 10204/3.1 B/DIN 50049/3.IB . No. EXP/ 3128 did. 29.10.2004 Invoice No.
Besteller ' | Zeichen des Herstellerwerkes @
.| Customer Manufacturer’s brand
Erzeugnis  DIN 2635 PN 40 .
* Product NW 50/60.3 : Bestell - Nr 10014/504
‘ ¢ o : MM - Order No. DTD. 12.08.2004
" Werstoff : . ) ‘ Stuckzahl : L
Naieriat L4571 . | Nuzber _ " 652 Nos.
. - ’ LotNo. =~ - ’ :
sudorunge £ s . - T
... | Pemands - ' 2 _ Stemelze Nr./Nr. Des Pruflose 52597
L ‘ - Heaf No./Test No. ,
i i Stempel Des Abnchmers ° ;
Schmelzen A.nalysel Heat analym? 7 | Stamp of the Tejting Engincer _
%C [ oonm | %si | %S | %P | %wcr | %N | %Mo | %cu | %v | %1 %N
0028 | 175 - | 058 | 0.016 | 0.041 | 1668 | 1062 |.2.03 0.52 . 0.19 0.0221
. %Al | %Nb | %Co | Erschmelzungsart Electric Fumnace Steel &
= — - Melting Process Refining through AOD
i . ; ! Charpy Trnpact Test
. Pl'-obe / Sample R‘h(!&fn i ;vfp J Kn .| A 7 Forr!nsé)Fsrms Temper Harfe Hardness
o & Mpa - (%) (%) 377K Temp Brinell /
T Large : | N/mm?® Lo= 5D V/ik ‘ (°C)- Rockwell C -
No._ Orientation, | 5 | A% e (N R
' . Anforderungen / Demands 1 .l IO AVG
P | 210 [. 245 | 510 35 : 60 | RT
., 10
. |Max,]  TANG
; o N ) Prufbergebnisse / Test Resulis '
TANG 259 | 290 | 359 | 55.24 A0 225 231 228 228 RF 149/156
Sonstiges / Other Remal;ké‘ .
Solution Annealed . - ' ECHJAY FORGINGS PVT. LIMITED
I€- test in accordance with DIN ISO EN 3&5}—2 Satisfactmy s
100 % PMI tested - No objections _ | L
Dimension 100 % - Satisfactory ) . ' Works Agthol pector.
Visual Check 100% - Satisfactory , B.BJOGANI

Rﬂd-maetwity checked:- { pR/ hr) Radiation leve} found within Hmits W, R.T

Kro1of ASU 9

. s E , & . C B . @ . PROJ.NO.: " rcaoos |||
S T i b B e wnate 2o e avEamy g cmpmOAMESTROR SR meemmmEEERG EREEEE © DOCU.- POS.: z{(j i()
. . <7 . ' SHEET : /{ OF




ECHJAY FORGINGS PUSHPAMAN FORGINGS

' A Divn. Of Echjay Forgings Pvt. Ltd e
- AR Jumﬂﬂ%?m HONAD VILLAGE, RAIGAD DIST., (TUV>
KANJUR MARG (E), MUMBAI - 400 042. INDIA MAHARASHTRA 410 203. INDIA. :

(AD - 2000 Merkhlatt woO npprnvalNo. 04202W1300200017 of RW TUV)
PED 97/23/EG 04 202 2 440 02 10003

EN 130 009120400

Abnahmeprufzeugins / Test Report

DIN EN 10204/3.1 B/DIN 50049/3.1 B No. BXP/ 3111 dtd. 29.10.2004 . Invoice No.
Besteller ; Zgichen des Herstellerwerkes @
Customer Manufacturer’s brand :
Erzeugni -'DIN 2633 PN 16 ' '
Pmdﬁ%l:ls ‘ NW 50/360.3 M].\v’l Bestell = Nr 10013/NLR
| - Order No. _ DTD. 10.05.2004
Werstoff Stuckzahl ' ,
Material 14571 _ - : | 107 Nos.

( AD2000W?2, W9, W10 LotNa, ' 103
Anforderungem - gy 0883’ EN 10222-5 : :

.| Demands Stemelze Nr./Nr. Des Pruflose $2595

' : Heat No./Test No.
’ ' . * | Stempel Des Abnchmers :
Schmelzpn Analyse / Heat analysis . | st of the Testing Eng,ineer @

%C | %Mn | %Si-| %S %P | %Cr %Nl .| %Mo | %Cu | %v | %1 %N
0032 | 180 059 | 0015 [ 0042 | 1695 | 1070 | 2.08 0.48 - | 022 0.0187
%Al | %Nb | %Co Erschmelzungsart Electric Furnace Steel &

— S o Melting Process Refining through AOD

[ Charpy Impact Test
Probe / Sample REh IBp  Mp pe; A Horm { Hooes . Temper Harte Hardness
( mem ) % Z SOV : :

4 | Mpa_ (%) (%) Temp |- Brinell/
Nr. | Lage - | (50, ,0% Nfmm® | Lo=5D . ’ Av/K (°c) Rockwell C .
No. | Orientation . ) (I) ’

o, : Anfordetungen / Demands I I 10 AVG

f.Mm 210 | 245 | 510 35 | 60 RT
Max.| TANG 710

. Prufbergebnisse / Test Results ' . s
TANG 259 290 559 55.56 77140 (224 _227 221 224 RT 149/156
‘Sonstiges I.Other' Renmfks
Solution Annealed ECHJAY FORGIINGS PVT. LIMITED
IC- test in accordance with DIN ISO EN 3651-2: Sahsfactory
100 % PMI tested - No objections : o . ’&
Dimension 100 % - Satisfactory ’ Works Ajit ed cctor.
Visual Check 100% - Satisfactory . ’ . B.BJOGANI
Radioactivity checked:- ( pR / hr) Radiation’ level found wnlun limits W, KT
] Natural backgmund :

0 PROJ. NO.: K70101Asus
v D EHR €13005
N 0CU-POS.: (), 14

sHEET: (. op A
— OF A




Spezialfabrik fii

I

Ewald Watfanschmid| GmbH + Co, KG - Posttach 1162 * D-57473 \Wenden

Jirgen Witte Nedexland B.V.
Am Nordkreuz 40

26180 Rastede

Kro1et ASU D
PROJ.NOL “pyn gistod
pocU.- POB.:

BHEET

or A

Unearo Kom.-Nr:
Qurldent. No.:

{hra Bpatallung Nr.:
Your Ordar No.:

Bawlolldatum:
Your Order date:

Tag der Llefarung:
Date of Dolivory:

WerkptoH-Nr.:
MatariakNo.:

nach EN 10 204

WarsfRsCHMIDT

. Edelstahlflansche

97.704

2141045033-34574

30-06-

01-07-

05

05

1.4541

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B

Inspection Certificate 3.1/3.18

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der gchmisdewdrme in Wapser

With the forging heat the parte have been immediately quenched in water

gchmels-Analyes laut Blshiharatalier. Analyals sccording (0 ktael miL

Botlchigung und Ausmessung ohne Betralandung. Inspacion and clrsanslons without complainla

Dla Prifung nech DN 50914 wurde durchgefQhel Due Baterial

Tha Inepestion was carried out i ace with OIN 50814, The matarial is rosiskent to intercedatsl

Ole Warkstofivarwechsiungspriifung wurde mit elnem Spsctratgardl duchpoefthrl: 0.8,
The tast on corraet matasizl has bean mada with a soeciral unik without conplalnta

Unsar OS-Bystem vwrde Lbarpréftund basthtlgt nach AD W 0, TRD 100, DINAIEO §002,Q9P da,

AVS 0 100/80 und KTA 1401
Owr QA-Bystam wed aurveyed and corlilted acearding to AD WO, TRD 100, DIN/
AVS D 100750 and KTA 1401.

RL 97/23/RG, AD2000 WO

(S0 0002, QSP 4a,

|51 bastbndlg gegen Intarke(atatiing Kamoslon.
Ine corraaion

Dieso Bescheln{gung nach DINS0 043/ EN 10 204 wurde unter Einsalz eines DV-Systems erstellt dessen
Elgnung dem TUV nachgewdesen wordenlsL Sle Ist chne Unterschriit des Werkssactverstindigen giliug.

Verdnderungen in der Beschelnigung werden

als UrkundenTdischung und Betrug stralrechtileh verfolgl

abgeschrackt.
to DIN 17440,

acc,

Arforderungan: TRB 100, ADW 2,W8,W10,AD2000
Aequiramants: DIN 1440 0338

Marking of Parta:

Blampal das Waikaexchvaratiindigen:

Stemp of Expert.

Slampal dan Listarei riaa:

Stamp of Suppller;

Dalure
Data:

B)

AP
01-07-05

waflfenschmidt @mbH + Go. KQ
Jensg WwWagener

Dor Werkssachverstiindiae

The Experi

- according to EN 10 204
“Welralbvarauch/Karbschlagprobe 180-V Tensile/impact Test 180V
Pet. | Glocmhl Prdlgsganatend: O1psnbachmledsrtcks, whmatiohs el Frachmaizangsat Prosa ki, | O 1% 2ug | Do |Eleached Kartschi At
oI pillg gadredl, Prodmniage: gkl Behmita-F, Orarco  |Oahogrearst  fepliglah | reng | Ting
lem| e Tept Bubjact: Orop forgin plocoy, heal Veslel, Sudadinp T#Na 02 Enk 1% Teue Eka- | Radw- Impest
ke worfuesd eliround, Lacatien of epaciman; lapgantial Procesa ar  [poolavess] Strarght [ galea | Eon Stranght
Haaefia e T N ) Jonda
Axtordsrongon 510-
Requyemans: 200 235 710 35 60
vorschweissflansche PN 64 / Weld Neck Flanges PN 64
1 3 DN 100/114,3 DIN 2636 FE 508920 8597 268 292 541 59 72 242 236 246
1 dito E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189
2 4 DN B80/88,9 DIN 2636 E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189
Vorgchweissflangche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
3 2 DN 65/76,1 DIN 2631 F 179464 8632 286 314 551 50 70 192 198 170
Vorschweissflansche PN 100 / Weld Neck Flanges PN 100
4 2 DN 25/33,7 DIN 2637 F 174634 B608 246 272 532 58 75 165 166 175
Analyse / Analysis
gchmalze/Hoat C sl Mn P f Cr Ni Ti
508920 0,040 0,280 1,410 0,032 0,006 17,28 10,30 0,410
42939 0,016 0,310 1,830 0,021 0,016 17,39 10,21 0,260
179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 0,175
174634 0,014 0,490 1,840 0,027 0,012 17,28 9,950 0,187

EN 10322-5
Kennesichnung der Tallat DIN 2519 7/ AD W 13



ECHJAY FORGINGS PUSHPAMAN FORGINGS

@‘ PROJ, KO.: K7¢101 Asug

X EHR C13005

; pocu.-pos.: ;f £, 1.2
SHEET: 7| oF

e

PRIVATE LIMITED ADIVOF ECHJAY FORGINGS PVT, LTD.
KANJUR VILLAGE ROAD,

|<cahe=>

HONAD VILLAGE, DIST, RAIGAD

vird. natural background.

Gl
CHECKED BY=

100% Pivl tested - No objections.
Dimension & Visual check - Satisfactory.
Radloactivity checked - ( 4R/hr ) Radlation Jevel found within limits

KANJUR MARG (E ) MAHARASHTRA, 410 203, INDIA B vy i
WMUMBAI400 042, INDIA i
RWrTLY
( AD-2000-Merkblatt WO Certificate Mo. 04202W1300200017 of RWITUV )
{ PED 97/23/EC Certificate No, 04 202 2 440 02 10003 )
Abnahmeprufzeugnis/ Test Report
DIN EN 10204 / 3.18 NO. 1480-04 DATED 27/05/2004 Invoice Mo.
Bestller :- Zeichen des Herslellstwerkes :
Customer ;- Manufacturer's brand @
Erzeugnis DIN 2823 PN 10 Bestell-Nr, 10.012/504 DATED 20/02/2004
Produet :- DN 80/83.9 Order No, :-
: 19.0 263345710088 Stuckzahl 87 PCS.
Werksloff . Mumber - ‘
Materials ——— 1-4571 ————— — —————kotNor=————— 7 PE-T8 —
- Schmekze Nr./ Nr, Des Prufloses il
Anforderungem AD 2000 W2, Wo, W10 Heat No. / Tesl No. 5.2251
Demands - EN 10222-5 , EN 10 D38-3 Stempel des Abnehmers p
Stamp of the testing engineer PF » 1
Schmelzen analysls / Heat analysls Dt
%0 | %eMn | %51 | %S [ %P %Cr Ni | %Mo | %Cu %6\ %Ti %N
0.038 | 1.84 | 0.50 | 0.024 | 0.044 17.10 10.64 | 2.14 049 - 0.20 0.0160
A | G%Nb | %GCo Erschmefizungsan
- - - Melling Process : Eleclric Furnace Steel & Refining through AOD
Charpy lmpact Tesl
Probe/Sample |Rch/Rp Rm  |A{%) Z (%0) Form/Forms Termmper [Harte
Mpa (Mmm?) {Mpa  |Lo=4D IS0 V Tempor [Hardness
Nr Large | 0.2%] 1.0%|Nmm’ AuK (°C) Brinett
|No. Orientation {J)
: Anforderongen/Demands i 1] 11 AVG
Min. 210 | 245 | 510 45 - - - - 100
T ek I R : g 0 s . . i | R -
Prufhergebnisse/ Tesl Resuds
TAMG 2n 205 | 550 58.21 1130 | 218 220 215 218 R.T. 140/158
Sonstiges! Other Remarks
Solulion Annealed.
IC test in accordance with DIN ISQ EN 3851-2 : Satisfaclory.
PUSHPAMAN FORGINGS

B AUTHAISED INSPECTOR
EM.SHRIMGARPURE
GM.{QA)

F-LB-14-R-01




\M\FFE’&&HMIDT

Spezialfabrik fir <y

Ewald Walfenschmidl GmbH + Co, KG - Posifach 11682 + D-57473 Wanden

Jurgen Witte Nedexland B.V.

Am Nordkreuz 40

26180 Rastede

BHEET :

Kraied ASU S

PROJ, NO.:

EMA: G
DOGU. POB.: {a, jz
4 _od

Il:«"a' iy
" Edelstahlflansche
U Kom.-Nr.:
OZ?T;:nI. rTn.; " 9 7 L 7 04
thro Beatell Nr.:
thro Boatollung Ne: 5141045033-34574
Roulotldatum:
Y;urBOrd:rur::u: 30-06-05
Tag dar Lleta o =
Dngle o.irnaﬁvo"r;:m 01-07-05
VWarkstoH-Nr.:
I-l:uirllcl'-Nr).:Ir 1 ° 4541

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.18

P according to EN 10 204
" rystreldversuch/Kerbaghlagprobe 180-V Tensile/Impact Test ISO-V
Pos. | Bibckahl Prilgsganstend: QpsadactrisdentOcks, vhmabahsnded, Frubmeumngant | Potedin | O % D | Deiv |Ewached Karbpchiagaratt
il p gacrad. Probeniags: trgacte) Bchrnee-l rre |Bahy fsigiah | reng [ rew
Iem| Feo Toed Gubjaci: Orop forgog placey, hoal Lasial, Sagnsiing THa | 0Qimk 1% TouZe | Eko- | Rrdes Imgaet
Ko wurfnead firound, Lacation of kpadimar: Lnganlial Wi [oofsens|  Stranght | galea | Eon Strenght
i T L Joua
Axtoed vrongan: 510~
Requyemans: 200 235 710 35 60
vorschweissflansche PN 64 / Weld Neck Flanges PN 64
1 3 DN 100/114,3 DIN 2636 E 508920 8597 268 292 541 59 72 242 236 246
1 dito E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189
2 4 DN B0/8B8,9 DIN 2636 E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189
vVorgchweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
3 2 DN 65/76,1 DIN 2631 F 179464 8632 286 314 551 50 70 192 198 170
vorschweissflansche PN 100 / Weld Neck Flanges PN 100
4 2 DN 25/33,7 DIN 2637 E 174634 8608 246 272 532 58 7% 165 166 175

gchmelze/Heat c B8l Mn P ] Cx Ni Ti

508920 0,040 0,280 1,410 0,032 0,006 17,28 10,30 0,410
42939 0,016 0,310 1,830 0,021 0,016 17,39 10,21 0,260
179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 0,175
174634 0,014 0,490 1,840 0,027 0,012 17,28 9,950 0,187

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmisdewdrme in Wasser abgeachreckt.

in water acc. to DIN 17440.
Ardorderungan: TRB 103, AD W 2, W 8, W 10, AD2000
Requiramants;  DIN M40 03538 EN 10222-5

Kenreaichnung der Tolle: DIN 2510 1 ADWY 13

Marking of Parta:
Blampal dan Werkseschverstindlgen:
Stamp of Expert.

With the forging heat the parts have been immediately gquenched

Schmalz-Analyss laut @ichiheratalier. Analysle gccording L0 &tagl mL

BotlehUgung und Ausmessung ohne Beinatandung. Ingpscion and dlrentliona withaut cormplalnls.

Dle Prifung nach DIN E0914 wurde durchye vt Das Matarial |51 bastdndlg gegan intarklstaliing Kanoslon.
Tha Inepeclion was carried out in aze with DIN 50014, The matarial ls rosisknl bo intercrisialiing correskon.

Olo Warkslofiverwechaiungs prifung wurde mit stnem Spactralgardl durchgeflhrt: ob.
The las! on coreel matarizl has bean meda with & eosctral unlk: without complsinia

Unsar 08-Byatern wurde Lbarpritt und bastAtigl nach AD W 0, TAD 100, DIN/IBO §o02, Q9P de, i i
AVS D 100150 und KTA 1601 gm’,;‘p;,',:';"'""" g
Owr QA-Systam was aurveysd end carlilted accarding lo AD'W 0, TRD 100, DIN/ISO pOD2, QSP 4a, P '

AVS D 100/50 and KTA 1401, Datumy

RL 97/23/EG, AD2000 WO Data: 01-07-05

Walfenschmidt QmbH + Co. KQ
Jeng Wagener
Der Workssachverstindiae  The Expert

Diese Beschelnigung nach DIK 50 049/ EH 10 204 wurde unler Einsatz eines DY-Systems erstelit dessen
Elgnung dem TUV nachgewdesen worden 1sL Sle Ist ohna Untersehrlft des Werkssachverstindigen glirug.
Verdnderungen In der Beschelnigung werden als Urkundenfdischung und Betrug strafrechtiich verfolgl



ECHJAY FORGINGS

PUSHPAMAN FORGINGS

7 \?}\?\ Va2

PVT. LIMITED
KANJUR VILLAGE ROAD,

KANJUR MARG (E), MUMBAI - 400 042. INDIA.

{AD - 2000 Merkbiat

A Divn. Of Echjay Forgings Pvt. Ltd
HONAD VILLAGE, RAIGAD DIST.,
MAHARASHTRA 410 203, INDIA.

t WO approval No. 04202W1300200017 of RW TUV)

EN

attip

Cectficate - 041000112

‘\'-.‘_; .
180 HO01:2000

PED 97/23/EG 04 202 2 440 02 10003 RWTUV
Abnahmeprufzeugins / Test Report
DIN EN 10204/3.1 B/DIN 50049/3.1 B No. EXP/ 4401 did. 29.01.2005 Invoice No.
Besteller Zeiclien des Herstellerwerkes (’"
Customer Manufacturer's brand @
Erzeugnis DIN 2633 PN 16
Product NW 100/114.3 MM Bestell - Nr 10.014/1-NAHT
Order No. DTD. 12.08.2004
Weestoff Stuckzahl
Material WH Number 2.
1 Anforderungem  AD2000W2, W9, W10 Lot o. 183
= B = " 212. i
Demands BRF 100851 & BN 102335 Stemelze Nr./Nt. Des Pruflose $ 2636 d
Heat No./Test No. '
S : Stempel Des Abnchmers !
Schmelzen Al_mlysc / Heat analysis Stamp of the Testing Engineer .
%C | %Mn % Si %S %P % Cr uNi | %Mo | %Cu | %V % Ti %N
0.029 1:79 0.51 0.013 0.044 16.68 10.70 2.10 0.41 - 0.19 0.0184
%Al | %Nb % Ca Erschmelzungsart Electric Furnace Steel &
o — Melting Process Refining through AGD
| Charpy Impact Test
Probe / Sample Reh IR,p 1 Mpﬂl Rm A e e Temper Harte Hardness
(N/mm”) - a zZ SOV .
N L Mpnz (%) (%) T Temp Brinell /
ir. arge ‘ Nmm?|  Lo=5D v/IK . Rockwell C
| No. Orientation 0.2% | 1.0% | (J) (*C)
Anforderungen / Demands 1 I AVG
Mi 210 245 510 35 60 RT
‘LI
Max.| TANG o
Prulbergebnisse / Test Results :
TANG 267 298 567 54.76 76.64 228 223 225 225 RT 149/156

Sonstiges / Other Remarks

Solution Annealed

IC- test in accordance with DIN ISO EN 3651-2 : Satisfactory

100 % PMI tested - No objections
Dimension 100 % - Salisfactory
Visual Check 100 % - Satisfactory

ECHJAY FORGINGS PVT. LIMITED

Works Authoris dQn\pcctor.

B .BJOGANI

Radioactivity checked:- (pR/ hr) Radiation level found within limits WR.T
Natural background .

@ PROJ. NO.:

SHEET:  +|

Kro1o1 ASU 9
EHR C13005
DOCU.- POS.: v 15

A od




WarrtRsCHvioT

Spezialfabrik fur‘t‘ “Edelstahlflansche

Unsere Kom.-Nr.: 9 7 ° 7 0 4

Qur Ident. No.:

Ihre Beatellung Nr.: 2141045033—-34574

Your Ordar No.:

Beslelldatlum: 30-06-05

Yout Order date:

Ewald Waflenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

Jirgen Witte Nederland B.V.

Am Nordkreuz 40

Tag der Lieferung: ey
26180 Rasted Dl::qiooelroeﬁv::ry; 01-07-05
scedae
Werkstoff-Nr.:
¢ M:IerlaI-No.: 1 ° 4 541

s e {6’33’5"’ Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B
OF

SHEET : nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

B according to EN 10 204
ZeiralBversuch/Karbschlagprobe 1SQ-V Tensile/Impact Tost ISO-V
Poa. | Stdckzahl Migega!uland:ﬁewiuhmla&ﬂm,rkmhmdm, Erschmeizungsarl Proba-Nr. 02 1% - Dehe | Elnzchn- Karbsehlaparbelt
alsellig gadrehl, Probanlage: tsngentiel Sehnmlza-Nr, Qrence  [Dehngronze]  festighalt | rung ung
ltem| plece Tost Subject: Drop forglng plecas, hoat beatsl, Steslmaking Tast-No. 0,2 limi- 16 Tensi'e Ehkn- | Radue- Impast
No. surfacad slliround. Location of spaciman; Langantial Procass fation  [proofstress| Stranghl | patea | tion Strenght
Heartio. e Joula
Anfordsrungsn: 510-
Raquirmerts: 200 235 710 35 60

vorschweissflansche PN 64 / Weld Neck Flanges PN 64
1 3 DN 100/114,3 DIN 2636 E 508920 8597 268 292 541 59 72 242 236 246
1 dito E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189
2 4 DN 80/88,9 DIN 2636 E 42939 8626 243 263 516 60 69 218 219 189

vorschweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
3 2 DN 65/76,1 DIN 2631 E 179464 8632 286 314 551 50 70 192 198 170

Vorschweissflansche PN 100 / Weld Neck Flanges PN 100
4 2 DN 25/33,7 DIN 2637 F 174634 8608 246 272 532 58 75 165 166 175

Analyse / Analysis

gchmelze/Heat c si Mn P s Gt Ni Ti

508920 0,040 0,280 1,410 0,032 0,006 17,28 10,30 0,410
42939 0,016 0,310 1,830 0,021 0,016 17,39 10,21 0,260
179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 0,175
174634 0,014 0,490 1,840 0,027 0,012 17,28 9,950 0,187

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der gchmiedewdrme in Wasser abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately guenched in water acc. to DIN 17440.

Schmeiz-Analyso laut Sishihoratetior. Analysis according to stael mill Anforderungen: TRB 100, AD W 2, w e, W10, AD2000
Besichligung und Ausmessung ohna Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. Aequiremants:  DIN 17440 0936 EN 10222-5
Dle PrDfung nach DIN 60314 wurde durchgefihrt. Das Material Ist bestandlg gegen interkristaliine Komoslon.

Tha Inspection was carried out in ace. with DIN 50914. The matarial is rosisient to intercristalline corrosion. ﬁenmqlc?gung der Tella: DIN 2519 / AD W 13
Dle Werkelofiverwachslungspriifung wurde mit elnem Spactralgerdt durchgefihri: 0B, arking of Parts:
The 1asl on corract malsrizi has been mada with a speclral urit without comlalnts. Stampal dos Werkssachverstiindigen:

Stamp of Expert:

Unser 0S-System wurde (iberpraft und bestétigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP da, ¢ e
AVS D 100/50 und KTA 1401, Ssipiaes Uishomarias: v
Our QA-System was survayed and cerlilied accarding to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, P ppiat
AVS D 100/50 and KTA 1401, Datum:

RL 97/23/EG, AD2000 WO Date! 01-07-05

Diese Beschelnlgung nach BIN50 0431EN 10 204 wurde unter Elnsatz eines DV-Systems erstelit. dessen wa"enschmldt ambH + Co. KG
Eignung dem TUV nachgewiesen wordenist. Sleistohne Unterschrift des Werkssachverslédndigen giiltig. Jens Wagener
Verdnderungen In der Beschelnlgung werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtlich verfolgt .

Der Werkssachverstindiae  The Expert
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Abnahmeprilfzeugnis Nr. 20502095.09

Tast reporiinspaction Cerlificata N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.8 . T

Accordog - WILHELM 7 37
. GELDBACH in e

4
Piping Equipment '/ \/ g
Wilhalm Geldbach Plping Equlpmant GmbH
Amtsstrala 4 D - 31552 Redenbarg
\ Talafon +49 (0) 6723/ 7407 -0
Telofax +49 (0) 572377407 - 22

| EMail  Info@geldbach.com
\SHBIRORSI ) (a4 |0 .NF: DE 811 709 775

Datum: 22.02.2005

Ihre Auftrags - Nr. 10.015504 Rechnungs - Nr, 20502098 Llaferdatum 22.02,2006

Your order - n* Invoica = n* Dallvery date
—‘I'-(-annzalchnung Zalchen des Horstallors @ Zelchen des We_r;aachvaratandlgan A
_ Marking: Manufaclurars mark Inspactors stamp
Bezelchnun Woerkstoff Priifgrundlagen / Anforderungen 2usat, :
Dnlgﬂlﬂonofaglcle Materlal Requl?ermem g . lﬁl?.{:oﬁg.at Egggg}w
DIN2635 PN40 X6CHNIMoTH7-12 |DIN 17440/ AD2000 - W2; -W8; -W10 +AT E
DN100/114,3 1.4571 TRD 107/ TRB 1
Pos Nr, ManFo Abmessung [ Schmelze Nr.[Cade « No, |Probe - Nr. —
em n® | Quantity |Dimenslon Heat n* Teatn’

] 50 [DN100/114,3 041438 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysls '
SchmelzeNr.| € 8| Mn P 8 Cr Mo NI Al Tl N Cu | V Nb
Heatn® - % | % % % % % % % % % % % %

041438 o.o&o 0,530{ 1,230 0,035) 0,008 18,500 2,080 10,550 0,300
Mechanlsche Prilfungen / Mechanlcal tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C /tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO -V - Proba Impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,6 / Brinell hardness test
 Proftemperatur; RT ° C tast temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,25%  cn '
Probe < Nr. Pfgbﬂﬂ,: | 8treckgranze Zugfleatigkelt |Dehnung | Elnschn. 8chiagarbelt Hartepriifung
Testn* Diregclelon Yield strangth : Tenalle Elongation | Reduct of Energla of Impact Hardness
strength area
Re Rm A 4
Rp 1% Rah pr |._0=5d0 J
0,2%
Nimm? | N/mm? | Njmm? % % |1 (2 |3z M HBW
1 t 285 250 600 54,0 120 | 122 121 121 161-179
2 t 295 260 610 61,0 1168 [ 122|120 120
3 t 300 265 €05 62,0 120 | 122 118 120
4 t 290 255 615 63,0 121 | 119123 | 121
Waltere Prifungan /Addillonal lasts
Mafl- und Slchtprdfung / surface and dimenslonal inspaction ‘ ohne Beanstandung
IK Test gam, DIN 50014 /tssling the reslstance of slalnlass plals {o intargranular corrosion ohne Beanstandung
Prafung auf Werkstofivarwechselung /testing for material diascrepancles ohne Beanstandung
Kerbachlagarbelt bel -180°C ' 4‘;3,!_4_4‘.! A7)
Die gestaliton Anforderungen sind erf0lit, Der Werkeachverstindige %
The requiraments are fulifiiied & C@» o

Oberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhatt e.V. mit Yéralcht auf Gagenzelchnung.
ZortHizlert nach Druckgerite-Richtiinte (97/23/EG) durch dle TOV CERT - Zertifizlerungastalla fdr Druckgeriite dor
TOV NORD GRUPPE; henannte Stelle, Kann-Nr. 0043

Approved ace. to AD 2000 - Markblalt WO/TRD 100 by TOV HannoverfSachsan-Anhalt .V, vith renounca of countersignmant. Cartifiod ace. 1o Pressura
Equipment Directive (97/23/EG) by TOV CERT = Cartification body for pressure equipmant of the TOV NORD GRURPPE; notlfied body, reg.~no. 0045
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CERTIFICATE EN 10204:2004/3.1 G
This inspeclion certificate fulfils the requirements of EN 10204:2004 type 3.1 seite 1(1)
and EN 10204:1991+A1:1995 type 3.1.B.
BESTELLER DATUM ATTEST NR
2005-06-07 N0519817/ 1
HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2005002002 | 20
e i BESTELLER AUFTRAGS NR SENDUNG
SUCO33 (1Y, | 427548296740 HK 779018

ERZEUGHISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT
AUSSEN GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, BLANK OXYDFREI, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN GAS ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN

AD 2000-W2/W10 DIN 17457 Pk 2

ZEICHEN DES HERSTELLER

OUTOKUMPU-N

WERKSTOFF

W 1.4541

45417

HERSTELLERBEZEICHNUNG

TOLERANZEN

SS ENISO 1127 D3 T3

ROHRKENNZEICHNUNG

OUTOKUMPU-N; W 1.4541; K3G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 21,30 X 2,60; 4020951,

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE NR
174 1044,00 21,30 2,60 4020951
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
[ 8l MN P 5 CR NI Tl N
HEAT ANALYSIS 1 0,035/0,400| 1,47| 0,023| 0,006 17,28 9,09| 0,360| 0,013
ERGEBHNISSE DER PRUEFUNGEN
TEMP |RPD0,2 [RP1,0 |RM A5
IC MPa MPa ([MPa |%
200| 235| 500 35
730
AlL 20 261 292| 5677 80
A2 L 20| 265| 297| 580 59

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN ISO 3651-2:A

Erfuellt anforderungen geméass EN 10217-7 Feb 2005.

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

EH IS0 8001 : 2000

No. 78 100 3711

Certified ace: PED 97/23/EC and ADZDMJ WO/TRD 100 by TOV Nord
gruppe for pressure equipment NOB no: 0045

Cettificale no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no 0121WLD4780}
Procedures and personnel apgmved by notified bodie

WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418/ NDT EN 473

ERSCHMELTZUNGSART: E/AQD

Base malerial from PED 97/23/EC approved suppliers.

DIE GESTELLEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT
WERKSACHVERSTANDIG / MAR

Bjorn Zetterberg

AUSGESTELLT VON

Yvonne Wannestrand

OUTOKUMPU STAINLESS TUBULAR PRODUCTS  Telephone no
Torshalla Box 48 S-64421 Torshilla Sweden

Tolefax

+46 16 34 86 52 +46 16 34 97 00

yvonne.wannestrand@outokumpu.com
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T1EST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204/ 3 . 1B N° 41683
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1 di 1
for longitudinally welded tubes/lingsnahtgeschwelsste rohre/pour tubes soudes longitudinalement /Per fubi saldatl longitudinalmente ®
Customer:
Besteller/ClientCliente D
Customer Order N°: 89861 Mill's tlalnox N°:  2004/1818
Bestellung/Commande ClienVOrdina Clianta Werks N*/N" référence interne/Conferma ocding
Specifications: ) DIN 17457-85 / X Tolerances: DIN EN ISO 1127 b3/T3
Anforderungen/Spedfications/Specifiche AD 2000 H_ﬁ!'kbl att W2 Tolaranzen/Toldrances/Tolleranze
Manufacturer's mark: GRS Herstoterzeichen/Marqua du fabricantMarcho del produtiore Marking: DIN 17457
Inspector's stamp: M.S. stempal des Sachverstandigen/Poingon de linspacteur/Punzono deliispattore Kennze!chnung/Marquage/Marcatura
ftem DIMENSIONS PIECES N°| METERS |WEIGHT(Kg) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Fos. Abmeassungen Stockzahl Moter Gewicht/Polds Werksloff/Nuance Normbezéichtiung Auvsfuhrung
N Dimensions/Dimensioni Piéces/Pezzi MétresMetri Peso Materialo Designation/Designazions Execulion/Esecuziona
003 33.70x 2.60x6000 147 882.00 1787.00 | 1.4541 D3 W-2
X6 CrNiTi 18-10
Chemical analysis acc.to: ASTM A240/EN 10088-2EN 10028-7 Last Edition Schmelzanalyse/Chimique analyse/Analisi chimica
Steel making process  : E/AOD Erschmelzungsart/Procids delaboration/Procedimento di elaborazions acciaio
Itern Manuf. HEAT N° %C |%Si | %S | %P | %Mn | %Cr %N |%Mo | %Ti | %Co| %Cu| %N
N Herslelar SchmafzaToutseColala
003 |THYSSEN 487194 0.041]0.620]0.001|0.026{ 0.910|17.160| 9.040 0.360|0.180|0.260{0.014
Mechanical fest acc.lo tab.: 3 DIN 17457 Mechanischa Prilungen/Essais mécaniques/Caratleristiche meccaniche
ltem HEAT N° HOMOLOG. TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGHT |TENSILE STRENGHT ELONGAT. | HARDNESS
Pos. Schmolze Zulassung Probe Abmessung Probsstab Streck-Dehngrenze ?ugfesfigker‘i Bruchdehnung Haarte
N Coulde Omolegation Eprouvelte Dimen. Eprouvelie Limite d'élasticité Résistance 8 lraction Allongamanl Duraté
= Colsta Omologazione Provino Dimensione provetia Limite di snervamento Limite di rotfura Allungamanto Durezza
N° mm. 0,2% Nmm' 1% N/mm* AS % HB
Requirement Anforderungen/Exigences/Requisiti X6 CrNiTi 18-10 >= 200 | >= 235 500 - 730 >= 35
003 | 487194 1|{L 20 x 2.6 262 292 603 62.7
Test Results Ergebnissa der Priffungen/Résulal des essais/Risultali delle prove

Heat treatment: 1060

Tecnologlcal test ; DIN 50135: OK
Residual Corrosion Test ace. to.!
Intergranular Corrosion Test acc. to.; DINS0914/EN 3651-2/A
Non DestructiveTest acc fo: 100% Eddy curreni to S.E.P.1914 : OK
Leak TesUHydroslatic test to:
Uncorract Materlal Test: Ohne Beanstandung zu 100%
Visual and gauging control: Ohne Beanslandung

ABKUEHLUNG MIT LUFT/AIR COOLING

100% Eddy current to S.E.P. 1925: OK

: Durchgefushit

Warmabehandlung/Traitement termique/Trattamento termice

Tachnologische Prifung/Examen technologique/Prove tacnologiche
Korrosionsférdernde Ruckslanden/Essai resldues corrosiliProva residul cormosivi
IK Baslandigkeil/Essal com.intergr./Prova di corosione inlergranulare
ZerstBrungsirele PrsfungiContrdla non destructif/Controllo non distrutiivo
Dichtheitsprifung/Essal d'étanchéité/Prova di lenula

Verwachlungsprifung/Essai P.M.| fProva antimiscugfio

Beslchligung und Ausmassung/Conirdle visuel el dimenslonelConlrollo Visivo e dimensionale

Notes:

- Ausgestelll im Einvemehmen mit dem T.U.V. Bayarn {07.80). Auf eine Gegenzeichnung wurde mit Schreiben des T.U.V. BAYERN SACHSEN
voin 01.02.1894 verzichtel. - Die Austellung von 3.1B Zeugnissen erfolgt entssprechend AD 2000 Markblatt W2 abschnitt 6.2.1 mit
Zustimmung des TUV SUDDEUTSCHLAND.

We certify that the delivered products comply with the specification of the order.
entsprichVNous attestons que les produits livres sont conformes aux réferences de la commande/ Noi atestiamo che il materiale spedito & conforme al requisiti dell'ordine

Mill’s Inspector | Der Werksachversténdige

Robecco d'Oglio,

Issued by: Cordani A.

23/12/2004
W

Arvedi
(T

Inspecteur de I'usine / Firma Ispettore

Wir beslaetigen, dass die gelieferte Ware den Beslellvorschriften

Mazzolari p.i. Stefano
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22-JUL-2085

11:54 e

GERTIFICATE EN 10204:2004/3.1 K
Thiz Inspection cartificats fulfils the requuements of EN 10204:2004 type 3.1 : set 1(1)
and EN 10204:1991+A1:1995 typo 3.1.B.

BESTEL DATLM ATTESTNR

OUTOKUMPU GMBH 2005-06-07 NOS19818/ 4

ATT. TESIC I THOCKLOTH HERGTELLER AUFTRAGR NR Fo3

POSTFACH 460254 2005002003 | 40

DE-47877 WILLICH 1 . w | BRSVELLER AUFTRAAGS NR SENDUNG

TYSKLAND Y O O3USE™3| 427920206792 HK 779018

ER.?.EUG#ISFGRM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT
AUSSEN GESCHLIFFEN, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,

LIEFERBEDINGUNGEN ZECHEN DES HERBTELLER
AD 2000-W2/W10 DIN 17457 Pk 2 OUTOKUMPU-N
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG LERANZEN ]
| W 1.4541 4541T SS ENJS0 1127 D3 13

OUTOKUMF'U N W 1.4541; K2; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 48,30 X 2,60; 4020067

Erfuelit anforderungen gemuss EN 10217-7 Feb 20085.

UMFANG DER LIEFERUNG
T METER ATMETSUNG [ZE  ERGEGNISSENR |
100 600,00 4830 2,60 4020067 B Sk
CHEMECHE ZUSAMMENSETZUNG
C 1] MN P 8 CR NI T N
HEAT ANALYSIG 1 0,033(0.520] 1.49] 0,025! 0,006| 17,19 8.10] 0,400| 0,020
ERGEBMSSE DER PRUEFINGEN
“JEMPRP0Z[RPT0 [RM [AB
i MPa (MPa (MPa |%
200 235] 800 35
730
AT L 20 281 314 571 &7
AUFWEITVERSUCH EN 10234 100% OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1025 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG COHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN IS0 3651-2:A QHNE BEANSTANDUNG

EE L

o

O-WOJTRD 100
o 0045

and A

cmaw PED 9732
!NOB

Q"E
Gerire 20111 2.
il ctifitato ao: 0 f0: 07 202 011

WA Sasyne

ty TOV Nord

121WL04780;
W&wwnwm )
2887 WLD Parsonnél; EN 141BINDT EN 473

FHWO o1 : 2009 /) | ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD
No, 7@ 100 3711 Base matenial from PED 97/24EC ppproved suppliars.

DIE GESTELLEN ANFORDERUNGEN 8IND ERFUELLY

WERKSAGHVERATANDIG F MAR

Bjom Zefterberg , f
AUYSGESTELLT VON

Yvonne Wannestrand

QUTOKUMPU STAINLESS TUBULAR PROBUGTS Telophone no
Torshailo Box 48 S-84421 Torzhifa Swiden +46 16 24 95 52

Tetatax
+48 1634 9700

yvonne wannastrend@outakumpu.com
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CONMPANY

WITH QUALITY SYSTEM

CERTIFIED BY DNV
$0 9001 /2000 =

CERT-00149-94-AQ-MIL-SINCERT

COMPANY WITH

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT
SYSTEM CERTIFIED BY DNV

=150 14001 : 1996 =

CERT-1194-2005-AE-MIL-SINCERT

Ilta Inox S.p.a.

Strada Statale 45 bis

26010 Robecco d'Oglio (CR) - ITALIA

Tel. 0372.9801 - Fax. 0372.980262

Home-page www.arvediit

E-mail sales@illa arvediit
“quality@ilta.arvedi.it

Eiil im
ikta

TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204/3 . 1 N° 54115
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1 di 1
for longitudinally welded tubes/lngsnahtgeschwelsste rohre/pour fubes soudes longitudinalement /Per tubl saldatl longitudinalmente *
Customer; ‘
Besteller/Clieny/Clienta B . L i
Customer Order N°: 4500647277/353 Mill's litalnox N°:  2005/1845
Beslellung/Commande Clienl/Ordine Clients Werks N'/N" référenca interna/Conferma ordine
Specifications: DIN 17457-85 / PK2 / Tolerances: DIN EN ISO 1127 D3/T3
Anforderungen/Specifications/Spacifiche AD 2000 Merkblatt W2 Toleranzen/Tolérances/Tolleranze
Manufacturer's mark:  GEEES  Horstetlerzeichan/Marque du fabricanUMarehio del produttore Marking: DIN 17457
Inspector's stamp: M. S. stempel das SachverstandigenvPoingon da linspectewiPunzone deliispetiore Kennzelchnung/Marquage/Marcatura
Item DIMENSIONS PIECES N°| METERS |WEIGHT(Kg) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Pos. Abmassungen Stackzahl Mstor Gewichl/Poids Warkstoltuance Normbezelchnung Ausfihrung
N Dimenslons/Dimensioni Pibcos/Pezei Mélres/Meln Peso Matedale Dosignation/Dasignazione Execution/Esecuzions
007 60.30x 2.90x6000 37 222,00 892.00 | 1.4541 D3gw-2

321 X6 CrNiTi 18-10

46 CNT 18-10

Chemical analysis acc.to: ASTM A240 / EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition

Schinelranalysa/Chimique analyse/Analisl chimica

Sleel making process ! E/AOD Erschmelzungsar/Procédd d'elaboration/Procedimento di elaborazions actiaio
Item Manuf, HEAT N° %C |%SI | %S | %P | %Mn | %Cr %Ni |%Mo | %Ti | %Co| %Cu| %N
N* Hersteller Schmalza/Coulde/Colata
007 [THYSSEN 489631 0.037(0.620/0,001]0.030] 1.000)17.100] 9.130 0.340(0.130]0.380/0.013
Mechanical test acc.fo fab.: 3 DIN 17457 Meachanische Prifungen/Essals mécaniques/Caratleristiche meccaniche
Itemn HEAT N° HOMOLOG. TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGHT |TENSILE STRENGHT ELONGAT. |HARDNESS
Pos. Schmeize Zulassung Proba Abmessung Probastab Strock-Dehngrenze Zugfostigkeit Bruchdehnung Haarto
N* Coulde Omologation Eprouvelte Dimen. Eprouvetie Limite d'élasticitd Résislance & lraction Allongamant Duraté
Colala Omologazione Provino Dimenslone provetla Limitg di snervamento Limite di rottura Allungamanlo Durezza
N mm, 0,2% Nmm' 1% N/mm* A5 % HB
Requirement anforderungan/Exigences/Raquisiti X6 CrNiTi 18-10 >= 200 | >= 235 500 - 730 >= 35
007 | 489631 1| L 20 x 2.9 223 259 572 70.0

Test Results

Ergebnisse der Prifungen/Résullal des essais/Risultali delle prove

Heat

Leak

treatment: 1060

Test/Hydrostatic test fo:

Uncorract Material Test: Ohne Beanstandung zu 100%
Visual and gauging control: Ohne Beanstandung

ABKUEHLUNG MIT LUFT/AIR COOLING
Tecnological test : DIN 50135: OK
Residual Corrosion Test acc. to.;
Intergranular Corrosion Test acc. to.: DINS0914/EN 3651-2/A

Non DesfructlveTest acc fo: 100% Eddy current o S.E.P.1914 : OK
100% Eddy currenl 1o S.E.P. 1925 : OK

+ Durchgefuehrt

Warmebehandlung/Traltemenl lermiquefTratlamentlo termico

Techndogische Prifung/Examen lechnologique/Prove lecnologiche

Kerroslonsfbrdemde Rickstanden/Essal residuss corrosif/Prova residul cormosivi

IK BaslandigkeiVEssai corrinlergr./Prova di corrosiona intergranulare

Zersldrungsfrele Prifung/Conlrdle non destructifiCentrollo non distrutivo
Dichthellsprifung/Essal d'élanchéité/Prova di tenula

Verwechlungsprifung/Essal P.M.1/Prova antimiscuglio

Baslchtigung und Ausmassung/Conlnde visuel el dimensione/Conltrolio Visivo e dimensionale

Notes:

Zuslim

mung des TUV SUDDEUTSCHLAND.

=~ Ausgeslellt im Einvernehmen mit dem T.U.V, Bayern (07.80). Auf elne Gegenzelchnung wurde mit Schrelben des T.U.V. BAYERN SACHSEN
vom 01.02.1994 verzichiet. - Die Austellung von 3.1B Zeugnlssen erfolgt entssprechend AD 2000 Merkblatt W2 abschnitt 6,2.1 mit

We certify that the delivered products comply with the specification of the order.

Wir boslaeligen, dass die gelieferle Ware den Bestellvorschrifien

entsprich/Nous attestons que les produits livies sont conformes aux réferences de la commande/ Noi altestiamo che il materiale spedito & conforme al requisiti dell'ordine
Mill's Inspector | Der Werksachversténdige

Robecco d'Oglio,
Issued by: Cordani A.

16/06/2005
W

Arvedi
(A

Inspecteur de l'usine / Firma Ispettore

Mazzolari p.i. Stefano
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&Wﬁ.‘ CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.
Page 1(1)

HEAT TREATMENT 1080 C QUENCHED IN AIRIWATER

BUYER DATE CERTIFICATE HO
OUTOKUMPU GMBH 2004-11-17 N0432664/ 1
POSTFACH 460254 MANUFAGTURES OROER NO TEM

. ' 2004003740 I 20
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER KO SHIPMENT
TYSKLAND 424788-275647 JS 774202
PRODUCT FORN

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES, BASE MATERIAL EN 10028-7, WELD QUTSIDE
GROUND, BEAD WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,

SPECIFICATION MANUFACTURES MARK
AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2 */ OUTOKUMPU-N
GRADE MANUFAGTURES GRADE TOLERANCES

W 1.4541 4541T SS EN ISO 1127 D3 T3

TUBE HARKING
OUTOKUMPU-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0: MAR-N1: 114,30 X 3,60: 4720300;

EXTENT OF DELIVERY
PCS METER T DIMENSION : HEAT HO TESTNO
17 102,00 114,30 3,60 4720300
CHEMICAL GOMPOSITION
¢ sl MN P 8 CR N i N
HEAT ANALYSIS 1 0,038|0,410| 1,40/ 0,025) 0,006] 17,34] 9,13| 0,350 0,017

TEST RESULY

TEMP [RPU,2 |RP1,0 |RM  |AS

C MPa |MPa |MPa |%
200 235| 600 35
730
Al L 20 227 268| 551 63

Certficata no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121W1.04760)
Proceduses and parsonnel ipBrwed by nol ies,
WRSWPAR: EN 288 / WLD

AW

FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTCRY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:A SATISFACTORY
Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.

“ILINDE SPEZ 013-3XX

%ﬁﬁe"‘?&}% I:igaegg%ﬁ‘c tn?{ ggﬁg?%-ov}‘gnﬂo 100 by TOV Nord THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED

EH 130 B001 1 2009

INSPEGTOR { MAR
d {ifiod bod
ersonnel: EN 1416 / NDT: EN 473 Bjom Zelterberg
MELTING PROCESS: E/AQD ISSUED BY
Ho.78100 3711 | Base malerial lrom PED STRIJEC approved suppliors. Yvonne Wannestrand

OUTOKUMPU STAINLESS TUBULAR PRODUCTS  Talophona no
Torshifla Box 48 $:64421 Torehalia Sweden +45 1634 96 52

Tolofax yvonne.wannesirand@oulokumpu.com
44016 34 97 00

T — Kroe1 Asue |
PROJ.HO: gy c13005

R
Docf:fﬁi

OF

SHEET:

Cerl. 190441
Page 1/1



P

Rohrbogen AG

Oberprift nach AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 und
zetifizient nach Druckgerata-RichUine (97/2%EG), durch
dia TOV-CERT Zerlifizierungsstelle fir Druckgerdte des
TOV SUDDEUTSCHLAND.

Benannte Stefls, Kennnr. 0036,

Unser Beldeb verfiigt Gber ein SQS zertifizierles Qualtits-
System EN SO 9001 Reg. Nr. 10519.

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1B

Zeugnls Nr.: 157467

Certficala No.

VBestel-Nr.  Fax vom 07.06.2005
YourowdarNo.  (07.06.2005
U/Auftrags-Nr. 814586 Baumgart

Our Crder No.

Positions-Nr. 5
Itam No.

Kro1o1 ASU9

Inspection Ceriificate according EN 10204-3.1B fon  PROMNOD "o crians
Emj pocu.-pos.: .35 -3?'
SHEET : /( or A
Kennzelchnung: WstNr. / Matertal No. Zeichen des Lieferwerks Stempel des Werkssachverstindigen HE
. Marking Abmessung / Dimenslon Manulacturer brand Work |
Int.Werks-Nr. / SR r niplasL e
Intamat Work-Ho. p
Schmelze Nr. / Haat No.
Bidck Gogenatand / Objact VWerkstoff/ Matorial Tt Werks. hr. Schmelza Nr,
Ruantity Anforderungen / Requiremants )] ) . Enlsprechend f According Ink. Work No, Heat No.
150 | Bogen DIN 2605-90-3-60,3 x 2,6-W-1.4541 W | K|1.4541 28147 485869
DIN 17457
DIN 2609
1): 8= Aua nehtiossm Rohr / Of gaambses Tubs BLeHalbachalen sus Bisch gepresst/ Longitud inal esam walded elbow 0): IHHU/ Hydeotomming
V=Aus gsschrwelsstem Rohe [ Of welkdod Tuba LM =0strknkeleltungen / Pipsa for the locd indusirla K=Kaltvarlormls Rohrbogen/ Cold formed elbows
Schmelzen-Analyse gemiss Vormaterialzeugnls / Heat analysis ace. to base malerial cerificate
[ si [ p S C W Ni Ti N Erechn e
% % % % % an;' ‘}-‘? % % % gf ‘Q/t' ) aee#m%%s
.033 .55 .92 026 .001 | 17.38 9.07 31 .018 5 19 E/AOD
Ergebnis der Priifungen / Test Results: Vormaterial / Starting Material
Proba Nr. Abmessung der Proba Streck-/ Dehngrenze Zuglastigkelt Dehnung Hide HB IK-Bestndigkelt
TastNo. Specimen's dimenslons Yield poink: proof slross Tenslle slrength Elongation Hardnoss Intergranular
mm Rp02, | Rp19 Am As HB167,5/25 | Comoslonlest
NWmm?2 | Nmm?2 Nmm? % :
1 392 425 630 49 OB
289 Ergebnis der -
Bogenpriifung
Ringaufweitversuch DIN 50135 gem. VdTOV 1252 > 20% = OB 0B =ohne Beanstandung / without objection

Warmebshandiung WerkstoH Besichtigung

Heat-treatmant verwechslung und Ausmessung

Materfal check Visual Inspaction

GlGhan Haltezell AbkOhlung In analysls and dimenslonal

snndaling holding coollng In chack
tme
'C min,
0B 0B

Sonstiga Prifungen / Other lasts

Die gosteliten Anforderungen sind erf0lit.
The dasired requirements are fulfiled.

Anlagen:
Enclosure:

Dleses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV erstellt und Ist ohne Unterschrift giiltig.

Der Werksachverstédndige
Work's inspector

R. Eisele

Pratteln

13.06.2005

Rohrbogen AG Wasenstrasse 13 CH-4133 Pratteln 1 Switzerland Tel. +41 61 826 55 11 Fax +41 61 8211358
MwSt. Nr. 114 379 VAT. No. DE 142302131




P

Rohrbogen AG

zoAiizan nach Onckgarate-Alcniinle (072376

Uberprafi nach AD 2000-Meikolalt WO/TRO 100 wnd

G), gureh

dio TUV-CERT Zorifziarungasteng for Druckerdie das

TUV SUOOBUTICHLAND.
Bamnnig Slelr, Kepnar. 0033,

Unset Batab varfogt ber 8in SQS porufizanes Qualiths-

Sysiem EN 130 6001 Reg. Nr. 10519.

Abnahmepriifzeugnls nach EN 10204-3.18
inspecyon Cealficalo according EN 10204:3.18

. Konnzalghnung:

Rty

)
WEL.NF. / maariat No.

Zelchen do§ Llotonwerks

1. Kople

Zeupnle N1
Cenlticad No.

*** Druckwiederholung °*"

134035

veestel:Nr,  Lager
vorraarta.  49,08.2008
Ulautirage-Nr. 800545  Schnell
Qur Ordar No.
poslilans:Nr, 40
e No.
S PRonto: G
i) pocu-ros: 10304 [HF
SHEET : /{ OF I

Stempel dos WorkesachverstSngigen HE

Ringautweitvatsuch DIN 50135 gem. VdTOV 1262 > 20% =

Mg Abmoseung / Dimeasion ‘ ) :
Il Worke-Nr. / Maaiipeiver beand @ Wodk Inspecors semp
fiomal Work-No.
Schmelze Nr. ! Houto, ‘
: kat__ml w 1 T8 T Behmalzo NI
Rumntily Andgrde rungdn [ Reguramants . 0 0] Bnlaprochand F AS¢6r0Ing e, Work No. 1831 N
100 | Bogen DIN 2605-80-3-86.9 x 3.2-W-1.4541 W | K [1.4541 27532 24559
DIN 17457
DIN 2609
11 @0 A Hditem Aphr 1 Of womiem Tils BusHaBaantw Bve Oroch goprs 17 LoAg 1A el reom waidod eogwl - 1)1 1l W RO RT3
Watig g teioan i Noke [ O weided Titn WY e Ol babsjativagan [ P (of 1o 1000 el KeXptt e/ () ROMDOoen  Cold i poud aldos *
SenmatzsnsAnalyse gemiss Vormaterialzaugnis / Hoat analysie sce. 1o bage materal eonllicate ]
¢ £l L P 5 = Mo M Tl N Ervnmpongel
% % % % % % % % % % % % Bl i PO
.033 b 1.74 | 025 001 17.2 9.1 .36
Ergebnis der Prlifungen / Tas! Results: Varmaterial / Starling Mataral
Proda . Astrganing daf Probo Blrock- 1 Dehngrentd ! 2ugtesvgistt pahnung Hirto MO (K-BanDgiat
Tost No. Spesiolgn's ©monitens ¥iald polot: proot slsas | Tenshs ouengin Elsnpation Hardmaan Irlsegranuis
mm Ap0a_ | Ap1A A AS Ho1gns1ps | Coreskn R
Kmmd | mm? ma® %
3 333 353 693 53.7 0B
251 Ergebnis der
Bogenprilung
OB 08 = 6 B23n5AGUNY 1 Withawn objection

WErmedaha rdiung WorkgtoHs - Baslehiighng Sonatiga 0rofungon f Oinar losle

Haataraatment verwochslung wnd AL3maqivnp

Malorin] ghpcss Vigws! Inspection

Gignan Haligzolt Abkdniwnd n| - onolyeld RAD gimionslonal

enagailng nol@ng cooflng (n (4]
Ime
L i,
0B 0B

Dle geslellt

on Antorderungen glad e i,

Yro 0pdbed (anemants bro liidiea,

Anlagen:
Ercicmng’

Pratteln

12.08.2004

Dleses Zouanle wurdo mil Hilte ger EDV eretellt und fst ohno Unlerechrift glitlp.

por Worksachverstindige
Work's Ingpoctor

R. Elsele

- P N T 42 A4 ARa o
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Rohrbogen AG

Uberproft nach AD 2000-Markbiatt WO/TRD 100 und
zedlifizier! nach Druckgerte-Richliinie (97/2YEG), durch

dis TUV-CERT Zentifizierungsstella fir Druckgerile des

TOV SUDDEUTSCHLAND.
Benannte Stelle, Kennar, 0038,

Unser Betreb verfigt Gber ein SQS zedifizlertes Qualitats-

System EN 1SO 9001 Reg. Nr. 10519.

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1B

Inspection Cerlificate according EN 10204-3.18B

Kennzelchnung: Wsat.Nr. / Material No.

Zeugnis Nr.: 157478
Certiicata No.
vBestell-Nr.  Fax vom 07.06.2005
Your Order No, 07.06.2005
U/Auftrags-Nr. 814587  Baumgart
Our Order No.
Poslitions-Nr.  §
Item No.

PROJ, NO.: HKToto1 Asug

HR C13005

@; pocu.-pos.: [ £, _4’,5{
sHsEr.M_

Zelchen des Lleferwerks

Marking Abmessung / Dimensiea lsidshitee band
Int.Werks-Nr. /
Internal Work-No. g
Schimelze Nr. / Heat No.
Biick Gegensland 7 Object YWerksioff / Material Int, Werks. Nr. Schmalza Nr.
[Ruantity Anforderungsn / Requirements n 0 Entsprechend / Accordng Int. Werk No. Heat No.
69 | Bogen DIN 2605-90-3-114,3 x 3,6-W-1.4541 W | K|{1.4541 28303 4221596
DIN 17457
Ty 82 Aua nahitlosem Rohr/ Of ssamless Tuba BL=Halbechalen sus Bloch gepresst ] Longitud Inal ssam welded elboow M) ldmlmdrofonn
Yi=Aus geechrwelastem Rohr/ Of weidod Tuba LM=0strinkeleflungsn f Pipes for the lood industrls K=Xetverformts Rohrbogan / Co'd formed ellbows
Schmelzen-Analyse gemiss Vormaterlalzeugnls / Heat analysis ace. to base malerial cerlificale
(¥ Si Mo P S Cr Mo - N Ti N Erschmelzungsart
% % % %' % % % % % % % % Steal making process
.03 398 | 1.47 | .024 .008 | 17.37 9.12 .393 | .014 E/AQOD
Ergebnls der Priifungen / Test Results: Vormaterial / Starling Material
Proba Nr, Abmessung der Proba Streck- / Dehngrenzo Zugfestigkelt Dahnung Hirle HB IK-Bestindlgkelt
TestNo, Specimen's dimenslons Yield polnt: proof siress Tenslie strength Elongation Hardness Intergranular
mm Rpo2, | Ap 10 Rm HB 1875725 | Corrosiontest
Wmm MNmm?2 N/mm?
1 318 352 617 59 OB
OB u ohna Beanstandung  without objection
VWarmebehandiung Vrarkstoff- Baslchligung Sonstige Prifungen/ Other tests
Heat-treatment varwachslung und Ausmessung
Materlal chack Visual Inspection
Glohan Haltezeit AbkOhtung In analysls end dimensional
annaaling holding cooling In check
time
‘C min.
oB oB

Dle gesteliten Anforderungen sind erfillt.
Tha deslced requiremants are fulfilied,

Anlagen:
Enclosure:

Pratteln 13.06.2005

Dieses Zeugnls wurde mit Hilfe der EDV erstellt und Ist ohne Unterschrift giiltig.

Der Werksachverstandige

Work's inspector

R. Eisele

Rohrbogen AG Wasenstrasse 13 CH-4133 Pratteln 1 Switzerland Tel. +41 61 826 55 11 Fax +41 618211358
MwSt. Nr. 114 379 VAT. No. DE 142302131
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yong T.T..- Tubacex Tubos Inoxidables,S.A.

Reglsiro Mercanill de Alava, Tomo 887, Follo 169, Hoja V1 2638 - N.LF. A-01140227 Printed on:
" 11.02.2005%
@ - Number: 366765 Rev: 0
L ABNAHMEPRUFZEUGNLS B Seite: 1/ 2
TUBACEX
e A0804. 3, 1.5 rag :11.02.2005 [11.02.2005
KUNDE .THYSSEN MANNESMANN HANDEL GMBH, KouM :279/45778712 UNSERE REF.:J2620
ANFORDERUNGEN:DIN 17458 PKL AD-2000 W2/W1i0 TRD 100 o ;l_
ZUSATZL.ANF. :NACE MROL.75-03 "EINBAUROHRE" S('(’OD&{ZZ@é/
GRAD ;L. 4541
ADMESSUNGEN :60,3 X 2,9 iﬁjﬂ
MATERTAL NICHTROSTENDE NATHTOSE STAHLROHRE 5642

KALTGEWALZT) PASSIVIERT;
GLATTE ENDEMN;

e LPEM— - SCHMELZE STUECK «~GWERICHT-~ ~GESAMT LAENGE-
YOUR TTL, NR. ZAHL KRG ~BINZRL LAENGE-
45378188 7 34316 82 2278 571,69 6 - 7 MT
/
VORMATERIAL

WARMUMFORMUNG: ELEKTRO OFEN + A,0.D VON: ACERALAVA
JCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: O0.B.;
(1) ] Mn ai » ] Nl Cx Cu Ti B N

L 34316 0,043 1,69 0,400 0,025 {),6010 10,75 17,20 0,35 0,280 0,0012 0,0150
(1) L: SCHMELZE; C: PRODUKT

34316 412957 20 552,0 232,0 267,0 62,8

TRCHNOLOGISCHEE PRUFUNG

STAUCH VERSUCH: Q.B.
AUFWEIT VERSUCH: 0.B.
RINGAUFDORNVERSUCH: O.B.

METALLURGISCHER VERSUCH

KORNGROESSE: 4 ACC.ASTM E.112
INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN 50914, A-262"E", NF A05-159 T1, ISO 3651-2: NO
OBJECTIONS

ZERSTORUNGESFREIE PRUFUNG

+.J % WIRBELSTROM PRUEFUNG NACH SEP 1925 , 0.B,
WERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROGRAF @ PROJ.NO.: Kreto1asus
EHR Cqul;‘i

100% MASSKONTROLLE: 0.B.

100% BESICHTIGUNG: O.B. = °°flif_f%ﬁf%f
SHEET : '4 OF

ANFORDERUNG

A-SA312M ED.01 / NF A49117-85 TP 321-321H / 76 CNT 18.10
KENNZEICHNUNG

TX2

TUBACEX 60,3 X 2,9 1.4541 H § 1 SCHM/34316 NF A49-117 26CNT18.10

COULEE/34316 A-SA 312 TP321-321H NH ET HEAT/34316 PMI
TOL. IS0 D3/T3.

ZUSATZLICHE ANGABE
WERKSTOFFHERSTELLER MIT BERECHTIGUNG ZUR AUSSTELLUNG VON BESCHEINIGUNGEN UBER SPEZIFISCHE
PRUFUNGEN AN DEN WERKSTOFFEN IM GELTUNGSBEREICH DER ZERTIFIZIERUNG UND IN {UBEREINSTIMMUNG
MIT DER DRUCKGERATERICHTLINIE 97/23/EC UND DEN ZUGRUNDE LIEGENDEN SPEZIFIKATIONEN ENTSPREC
ZERTIFIKAT NR.07/2001/MUC DER BENANNTEN STELLE NR.0036,TUV SUDDEUTSCHLAND BAU UND BETRIEB

GMBH.

; , 5
: WARMEHANDLUNG C.'f:/.:_-.' tne ”3 e //.)) ,3 b1
LOESUNGSGEGLUEHT 1100 °C WASSERGEHAERTET
= PRUEBFUNGEN = —--==-—====u- ZUGVERSUCH= = === ==~ - ~KERBSCHLAGPRUEFUNG---~- HAERTE |
"SCHM PROBE TEMNP, e====- MEA memm———— % i % HRB
NR NR RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MIND.WERT MITT.WERT
. 79 80

LAUT SCHREIBEN DES TUv SUDWEST VOM 21.08.92 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET
DER DGRL, ANLAGE 1, MIT EINER BRUCHDEHNUNG = 14

DIE WERKSTOFF-WERTE ENTSPRECHEN PUNKT 7.5.
AENOR AENOR] g —_— T.T.L
D s, e R RgRARA R Tubacex Tubos{]noxidables,S.A.
Disaea Zeugaht wirde par Complier i1E4H und i ebne Untwachrl giitg. '
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- Tubacex Tubos Inoxidables,S.A.

T.T.L

Regletro Mercantll de Alava, Tomo 887, Follo 169, Hoja V) 2285 - N.LF. A-01140227 Printed on:
11.02.2005
. Number: 366765 Rev: 0
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B deite: 2 / 2
TUBACEX
BN 10304 351:8 tag :11.02.2005 |11.02.2005
KUNDE THYSSEN MANNESMANN HANDET: GMBH. koM :279/4577B712 UNSERE REF.:J2620

ANFORDERUNGEN:DIN 17458 PKL AD-2000 wW2/Wl0 TRD 100
:NACE MROL.75-03
11,4541

:60,3 X 2,9
:NICHTROSTENDE NATHLOSE STAHLROHRE

ZUSATZL . ANF .,

GRAD
ADMESSUNGEN
MATERIAL

"EINBAUROHRE"

KALTGEWALZT; PASSIVIERT;
GLATTE ENDEN;

% IM NORMGEMAR DURCHGEFUHRTEN ZUGVERSUCH UND DER KERBSCHLAGARBEIT =
PROBE BEI EINER TEMPERATUR VON HOCHSTENS 20°C,

27J AN EINER

IS0-V-PRO

o

KT6101 ASU 9

o PROJ.NO:: g cy
5/ pocu.-pos: JO .

- 3
SHEET : <. OF [

5

.:"?

AENOR NOR Das Matarial sntaprcht dan I dan Linbsvatain b femigelegien brsh Graung
Ustibadngngen, gendd Bevialung
Dhssan humh-ur pat Compiter acatald und st oha e Untartchedt gulig
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Printed on:

T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.

Regletro Mercantll de Alave, Tomo 887, Follo 189, Ho)a V12884 - N.LF. A-01140227
11.02.2005
Number: 366765 Rev: 0
MIILI: TEST CERTIFICATE Page: / 1
TUBAGEX EN 10204 3.1.B pate:11.02.2005 11.02,20031

CUSTOMER :THYSSEN MAWNNESMANN HANDEL GMBH. po :279/45778712 OUR REFERENCE:J2630

STANDARD :DIN 17458 PR1 AD-2000 wW2/Wl0 TRD 100
ADDIT.SPECS :NACE MRO1,75-03 "EBINBAUROHRE"
GRADE :1.4541
DIMENSIONS :60,3 X 2,9
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE

COLD ROLLED; PASSIVATED;

PLATIN ENDS SQUARE CUT;

====ITEM----- ~HEAT = NO. OF ~==-WELGHT-- -TOTAL LENGTH-
YOUR TII. NR. PIRECES KG ==UNIT LENGTH--
45378188 7 34316 82 2278 571,69 6 - 7 MT y
RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
ILED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
(1) c Hn gi » 8 Ni Ce Cu Ti B H
L 34316 0,043 1,69 0,400 0,025 10,0010 10,75 17,20 0,35 0,280 0,0012 0,0150

(1) L: LADLE; C: PRODUCT

: HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1100 2C WATER QUENCHED

s  TESTS = @ eeewao mm———— ==TENSION=====ae-rem———an = IMPACT TES T S-- HARDNESS|
NR., NR, ~TEMP, ==--==MPA =  =====--= % % HRB
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A P TEMP, MINIMUM AVERAGE
34316 412957 20 552,0 232,0 267,0 62,8 79 80
TECHNOLOGICALS

FLATTENING TEST: GOOD
FLARING TEST: GOOD
RING EXPANDING TEST: GOOD

NETALLURGILCAL TEST

GRAIN SIZE: 4 ACC.ASTM E,112
INTERGRANULAR CORROSION: DIN 50914, A-262"E", NF A05-159 T1, ISO 3651-2: NO OBJECTIONS

NON DESTRUCTIVE TEST

7 7 % EDDY CURRENT TEST AT SEP 1925 , GOOD
%.HEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI) PROJ.NO.: KIPHiAs)2
DIMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY boctnposs B -
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY : 2
SHEET : "

OTHER MATERIAL SPECIFICATIONS
A-SA312M ED.O01 / NF A49117-85 TP 321-321H / 26 CNT 18.10

MARKS

TX2 :
TUBACEX 60,3 X 2,9 1.4541 H S 1 SCHM/34316 NF A49-117 Z6CNT18.10

COULEE/34316 A-SA 312 TP321-321H NH ET HEAT/34316 PMI
TOL. ISO D3/T3.

REMARKS
MATERIAL, MANUFACTURER APPROVED WITH CERTIFICATE NR. 07/2001/Muc BY TUV SUDDEUTSCHLAND
(NOTIFIED BODY 0036) TO ISSUE CERTIFICATES OF SPECIFIC PRODUCT CONTROL IN
ACCORDANCE WITH PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC ANNEX 1 POINT 4.3.
AS PER LETTER DATED 21.08.92 Tiv S{DWEST DECLINES COUNTERSIGNING
MATERIAL CHARACTERISTICS COMPLY WITH POINT 7.5 OF ANNEX I TO PED BY HAVING AN ELONGATION
AFTER RUPTURE AT TENSILE TEST NO LESS THAN 14 % AND A BENDING RUPTURE ENERGY AT IMPACT TE

ST NO LESS THAN 27 J AT 20°C.

AENOR \ENOR We harsby ewily Lat the oatechal horsin Ginerbed ban besn masuhishred, sempled,
Y y chshred, L
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T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.
u Regisito Mercantll de Alave, Tomo §87, Follo 189, Hoja V1 2085 - N.I.F. A-01140227 Printed on:
a 11.02.2005
: Ne: 366765 Rev: 0
L CERTIFICAT D'ESSALS pages 1 / 1
UBACGCEX
g EN 10204 3.1.B pate:11.02.2005 [11.02.2005
CLIENT :THYSSEN MANNESMANN HANDEL GMBH. N® COMMANDE :279/45778712 NOTRE REFERENCE:J2620
NORME :DIN 17458 PK1 AD-2000 W2/W1i0 TRD 100
SPEC,.ADDIT. : NACE MRO1.75-03 "RINBAUROHRE"
GRADE :1.4541

DIMENSIONS :60,3 X 2,9
MATERIEL TUBES D'ACIER INOXYDABLE SANS SOUDURE

LAMINES A FROID; PASSIVES;
EXTREMITES LISSESy

= m==ITEM~ == ~NR- NO. DR ===POIDS~~ ~LONGUEIR TOTALRE-
YOUR TTI., COULEE PIECES Ra =~LONGUEUR~~
4537R18A 7 341i6 B2 2278 571,69 6 - 7 MT

J
MATIERE PREMIERE ;
TRANSFORMATION A CHAUD:‘FOUR ELECTRIQUE + A.0.D FABRIQUE PAR: ACERALAVA
1  LETTES TOTALEM. MEULEES; ATTAQUE MACROGRAPHIQUE: BIEN;
(1) c Mn 81 p 8 Hi Ccr Cu i B N
‘L 34316 0,043 1,69 0,400 0,025 00,0010 10,75 17,20 0,35 0,280 0,0012 0,0150

(1) L: COULEE; C: PRODUIT

TRAITEMENT THERMNIQUE
HYPERTREMPES 1100 ¢C REFROID. A L EAU

= BESATE ®m —eeee- e e TRACTION= === e e weww ~«~-RESILIENCE --- DURETE
| NR. NR. TEMP, —====- MPA  —mecoe- % % HRB
COULEE RESSAL RM RP 0,2 RP 1,0 A 4 TEMP, MIN,IND, MOYENNE
34316 412957 20 552,0 232,0 267,0 62,8 79 80

PROPIETEES TECNOLOGIQUES
APLATISSEMENT: BIEN
EVASEMENT: BIEN
EVASEMENT D' ANNEAU: BIEN
ESSALS METALLURGIQUES
GROSSEUR DU GRAIN: 4 ACC.ASTM E.112
CORROSION INTERGRANULAIRE: DIN 50914, A-262"E", NF A05-159 T1, ISO 3651-2: NO OBJECTIONS
ESSATS NON DESTRUCTIFS
¢ "TROLE COURANTS FOUCAULT 100 % D' APRES SEP 1925 , BIEN

NuaNCE D'ACIER VERIFIEE SUR CHAQUE TUBE PAR SPECTROGRAPHIE wamE———
VERIFICATION DIMENTIONNELLE AU 100% DES TUBES, SATISFAISANTE & e o]
EXAMEN VISUEL AU 100% DES TUBES, SATISFAISANT “m“f°a‘—ﬁi§€?
SHEET : f OF b
AUTRES SPECIFICATIONS
A-SA312M ED.01 / NF A49117-85 TP 321-321H / 26 CNT 18.10
MARQUAGE

TX2 ;
TUBACEX 60,3 X 2,9 1.4541 H S 1 SCHM/34316 NF A49-117 Z6CNT18.10

COULEE/34316 A-SA 312 TP321-321H NH ET HEAT/34316 PMI
TOL. ISO D3/T3.

REMARQUES
PRODUCTEUR DU MATERIEL APPROUVE SOUS CERTIFICATION N% 07/2001/MUC PAR TUV SUDDEUTSCHLAND
BAU UND BETRIEB GMBH (N.B. 0036) POUR EMISSION DES CERTIFICATS SPECIFIQUE DE CONTROLE DE
PRODUIT SELON LA DIRECTIVE DES EQUIPES A PRESION 97/23/EC ANNEXE 1 POINT 4.3.
SELON LETTRE DE DATE 21.08.92 TUV SUDWEST FAIT RENONCE DE CONTRE SIGNATURE
LES CARACTERISTIQUES DU MATERIEL, AYANT UN ALLONGEMENT APRES RUPTURE A L'ESSAI DE TRACTION
NON INFERIEUR DU 14% ET UNE RESISTENCE A LA FLEXION PAR CHOC A 20 ¢C NON INFERIEUR A 27J,
SONT CONFORMES AUX PRESCIPTIONS DU POINT 7.5 DE L'ANNEXE I DE PED.
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T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.

’ Registro Marcentll de Alsva, Tommo 597, Follo (89, Hoja V1 2235 - AL F. A-01140227
¥
5 Number: 364252 Rev: 0
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B Seite: VAR
CEX )
T“BA EN 10204 3.1.B rag :22.11.2004 |22.11.2004

KUNDE KoMM :279/457748877 UNSERE REF.:J2249

ANFORDERUNGEN:DIN 17458 PK2 AD-2000 W2/Wi0 TRD 100

ZUSATZL.ANF. :MACE MRO1.75-03
GRAD 11,4541
HATERIAL NICHTROSTENDE MNATHLOSE STARLROHRE

KALTGEWALZT; PASSIVIERT;
GLATTE ENDEN;

ABMESSUNGEN :60,3 X 2,9

e 17+ SIS HCHMELZE STUECK ~-GWEICHT~- -GEGANT LARKGE-

YOUR TTI. MR, . EAHL Xa ~-BINBEL LARNGE-

40007083 2 34032 41 1108 268,41 6 - 7 MT.
VORMATERIAL

WARMUMFORMUNG: ELEKTRO OFEN + A.0.D VON: ACERALAVA
ESCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: O.B.;

g ¢ fn 4 B B mi or cu T4 B W
L 34032 0,043 1,68 0,430 0,028 0,0010 10,80 17,15 0,36 0,270 0,0009 0,0175
(1) L: SCHMELZE; C: PRODUKT
WRIGIEHANDL.UNG A AT
LOESUNGSGEGLUEHT B1100 °C WASSERGEHAERTET Li€terwenge .
= PRUEFUNGEN # =-nnwwmnnn e~ GUGVEREUCH - = = e S KERBACHLAGPRUEFUNG- -~ HARNTR
HCRM DROBE TEMP, ~eue-- Y e % % ERE
NR  HR RM RP 0,2 RP 1,0 A z TEMP, WIND.WERT WMITT,WERT
34032 410603 20 532,0 247,0 288,0 54,8 76 18

TECHNOLOGISCHE PRUFUNG
STAUCH VERSUCH: O.B,

AUFWEIT VERSUCH: 0.B.
RINGAUFDORNVERSUCH: O.B.

HETALLURGISCHER VERSUCH

KORNGROESSE: 6 ACC.ASTM E.112

INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN 50914, A-262"E", NF A0S-159 T1, ISO 3651-2: NOT

OBJECTIONS
ZERSTORUNGEFREIE PRUFUNG K10101 ASUS
.0 % ULTRASCHALI, PRUEFUNG NACH SEP 1915 , O.B. & PROJ.NO:: gyip craces
100 % WIRBELSTROM PRUEFUNG NACH SEP 1925 , 0.B. pocu.-pos.: A2, 25
WERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROGRAF ity &8 o G
100% MASSKONTROLLE: O.B.
100% BESICHTIGUNG: O.B.
ANFORDERUNG
A-SA312M ED.OlL / NF A49117-85 TP 321-321H / 26 CNT 18.10
KENNZEBICHNUNG

TX2
TUBACEX 60,3 X 2,9 1.,4541 H S 2 SCHM/34032 NF Ad9-117 76 CNT 18.10

COULEE/34032 A-SA 312 7TP321-321H NH ET HEAT/34032 PMI
TOL. ISO D3/T3.

ZUSKATZLICHE ANGAEE
WERKSTOFFHERSTELLER MIT BERECHTIGUNG ZUR AUSSTELLUNG VON BESCHEINIGUNGEN UBER SPEZIFLSCHE
PRUFUNGEN AN DEN WERKSTOFFEN IM GELTUNGSBEREICH DER ZERTIFIZIERUNG UND IN UBEREINSTIMMUNG
MIT DER DRUCKGERATERICHTLINIE 97/23/EC UND DEN ZUGRUNDE LIEGENDEN SPEZIFIKATIONEN ENTSPREC
ZERTIFIKAT NR.07/2001/MUC DER BENANNTEN STELLE NR.0036,TUV SUDDEUTSCHLAND BAU UND BETRIEB

GMBH, .
LAUT SCHREIBEN DES TUv SUDWEST VOM 21.08.92 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET

AENOR Dus Ml e € . i o T.T.). '
: ,_,a:’“‘hm‘ wE . Tubacex Tubosfjlnoxidables, S.A.
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i@— T.T.l. - '[ubacmzdie‘gc:rgg?ﬁ H!n}gxiq)gbles,S.A.

@ ¥
Number: 364252 : 0
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B Seite: 2792 Re
TUBACEX
XN 10204 3.1.» rag :22.11.2004 [22.11.2004
KUNDE KOMM (279/457'74877 uns.m REF. :J2249

ANFORDERUNGEN:DIN 17458 PK2 AD-2000 W2/wW10 TRD 100
ZUSATZL.ANF, :NACE MRO1.75-03
GRAD :4,4541 ABMESSUNGEN :60,3 X 2,9
MATERIAL :NICHTROSTENDE MRTHLOSE STAHELROHRE
RALTGCEWALAT; PASBIVIERT)
GLATTE ENDEN;
DIE WERKSTOFF-WERTE ENTSPRECHEN PUNKT 7.5. DER DGRL, ANLAGE 1, MIT EINER BRUCHDEHNUNG = 14

% IM NORMGEMAR DURCHGEFUHRTEN ZUGVERSUCH UND DER KERBSCHLAGARBEIT = 27J AN EINER ISO-V-PRO
PROBE BEI EINER TEMPERATUR VON HOCHSTENS 20°C. '
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—" o MAWEKA Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204
Maschinen- und Werkzeugbau foir Kaltumformtechnik

Inspection Certificate

Cerlificat de Réception .

Zeugnis-Nr: 5487 3.18B
Bestell-Nr. / Order no. / Commande no.3040L-10643-33158 Anforderungen / Requirements / Conditions de recette
Komm.-Nr. / Commission no. / Commission no.: DIN 2609 VdTUV 1252 / AD2000 W2/W10
Versandanz.-Nr. / Advice note no. / Avis d’Expédition:
Besteller / Customer / Client Kennzeichnung / Marking / Marque

-}-Horstellerzeichen: Woerkstoff/- Gruppe:
Fa. o of tha manufaclurer Material 1.4541 S
Jiirgen Witte Nederland B. V. i O
Am Nordkreuz 40 . ) ' Stempel d. Werksachverst Schmelze Nr. 507400
’ Stamp of the works inspector Heat no.
26180 Rastede Poicon de I'expert d'usine No. de couteé
Lieferumfang / Quantity / Quantitié;
Pos. Stiick Erzeugungsform Kenn-Nr. Wirmebshandlungszustand
item Quantity | Article Identification no. Heat treatment condition
Poste | Nombre | Objet No. d'identification | Etat de traiterment terminique
Nahtl. Bogen, DIN 2605-1-90-3, kaltverformt, 20001 Nach AD-HP 7/3 nicht
21,30 x 2,60 mm erforderlich / not neccessary
114 | seamless elbows, coldformed

Giitenachweis des Vormaterials / Basemalerial (certificate) / Matériaux utilisér (certifical)

Lieferform Abmessung Hersteller Priif-Nr. des Zeugnisses
Product Dimension Manufacturer No. of cerdificate
Produit Dimension Producteur No. de certificat

Rohr / pipe 21,30 x 2,60 mm DMV 04.05034

Schmelzanalyse (aus Vormaterial) / Chem. analysis {from base material cerlificate) / Analyse chimique (de certificat matériaux utilisés)

30'““9'19 Nr. C Si Mn P s Cr M Ni Cu B C T
N o utes | % % % % | % | % |o| % % % |of %
% Yo
507400]0,057 (0,44 1,710,029 0,002 17,34 10,15 0,2|0.0006 0,44
Priifergebnis / Test results / Valeur obtenues: Kerbschlagbiegeversuch Hartepriifung
. Nolched bar impact test Hardness lesl
Aufweitversuch EN 10234 Zugversuch / Tensile test/ Essai da traction DIN EN 10002-1 Essai de réslience Essai da dureté
DIN EN 10045
ProbeNr. | Probe | Priftemp. Probenabmessungen | Dehngrenz | Zugfestig- | Dehnung | Einschnuiru | Kerbschi Harle
Specim. No. n- Testtlemp. Dimens. of specimen e keit Elongation ng agwerte Hardness
Eprouv. No. | richtu Temp. Dimens. d"eprouvelte Yiold Tenslle | Allangemt | Reducton | Impact Dureté
d’essai Breile @  Dicke strengh strengh ’ Striction val
k| 0 Widh  Thickiee | Limté | Résistance i
o Largeur(mm) elastiq. ala A esilienx |  Hp 2.5/167
Dlrn " Empaiss. R (%) Z lonre
0?\‘: m (%) V-Proben
Bz (N/mm?) AV
: )
Rp1,o
(N/mm?)
Geforderte Werte
Required values
Demand valeurs 20
3151 22
3152 _ 27
Probenrichtung / Direclion / Direction. L = langs / longitudinal / longitudinale  Q = quer / ransversal / transversale
l Zugelassen nach AD-Wo/TRD 100 DGRL 97/2%EG PED 97/23/EC durch TUV-Nord e.V. AZ: 3537 WL 12930
Besichtigung und MaBkontrolle: Priifung auf Werkstoffverwechslung: Die Anforderungen sind erfilit:
Visitation and dimensional check 0.B. Test of materiad change by mistake 0.B. Tharesults are complying with the requirements
Controle visuel et dimensionel Contrdle sur méprise de matériel Les conditons requises sont les
Angaben zur weiteren Prilfung: IK-Prafung Eldena, 28.04.2005
Dataits of further losts Intergeanular corasion /
Verilicalions supplementaires Essai de comosion intergranulaire ‘

Der Werksachvarslandige/Vorks experl/Expert d'usine
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AGD %110

Besteller siche Adreffeld
Witte BV Lager

Bestellnummer

BKW Aufuragsnummer 5213 1

BK Werkstotfiechnik GrmbH « Arbergar HeersiroBa 80 - 28307 Bremen

Priifgegenstand

Pos. Stiick Bezeiéhnung
nahtl. Bogen 90°

4 2 26,67 x 2,87 mm
5. . 2 21,30 x 2,60 mm -
Priit'miftrag.

Werkstoﬂ‘
Siche Kennzmchnung

Aufweitversuch
Durchfihrung  EN 10234
Dorn f=ds5°

Aufweimng Bruch

bei Vmuchsendc

- Lieferzustzmd
kaltgeformt

ABKW
\ £

Werkstoffe GmbH

or HoerstroBa 80
28307 Bremen

g Teklon (042))43826-0
IR Tl 042 4382618

DARPL -S5O 400 mwbt:werksb

Prifbericht

Seite3/3 )

Bestellnummer  wesentliche Kennzeichnﬁhg BKW-Probe

L10667 2002/1 1.4404, 359120
L10643 2000/1 1.4541, 507400

- Durchfithrung von-Aufweitversuchen wie dokumentiert,

Produktspezﬂkahnn

314
315

- VATUV MB1252 / AD 2000-HP7/3 / DIN2609

Aufweitung Bruch

bei Versuchsende

- % ja % ja . nein
Soll  min. 20 Soll  min. 20
Probe 314.1 24 Probe 315.1 22 x
Probe 314.2 28 Probe 315.2 27 X

Ergebnis 7
Anforderungen sind erfullt.

Probeneingang: 25.04.2005
“BioliS

Dipl.-Ing,

Prifung: 26.04.2005

P . KioforAsug
@ ROJ. NO.: EHR G135
DOCU.- POS.: 4Q.ff0

SHEET: OF Z

" Bericht: 26.04.05

PMAKI_P.DOTN71.1

 Dia Priforgebrissa bezichen sich oussehieBlich out die uersuchten Proben. Der Bericht dorl ohna schriticha Zusfnmung des Labors nicht auszugsweise verviellabigt werden.




DMV STAINLESS ltalia s.r.|

No/N°/NT.
04.05034
INSPECTION CERTIFICATE
stamess f CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 1/5
s, E ABNAMMEPRUFZEUGNIS
Mot 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

EPurchaserI Cllent ! Besteller

|Address | Adresse | Adresse ‘ )
Customers Order/ N° do commande client | Kundenbestellung 279/45776758 date 10/08/2004 .
DMV Ref. Order / ltem .N° comm DMV/Poste | Auftragsnummer 0000212631/000001 .

Part number / Part number [ Tellenummer 40007812 .

Product / Type de produft | Erzeugnis

'Seamless Stalnless Steel Cold Finlshed Tubes Solution Annealed Free From Scale  Plain Ends Square Cut Deburred
Tubes Acler inox Sans Soudure Finjs a Froid Solubilisés Sans oxydation Coupés d'equerre, lisses, 6havurés
Kaltgeferigte, nahtlose Edelstahlrohre Lésungsgegltht  Entzundert Enden, glatt, abgeschnitten

Specification /| Spécifications / Llefervorschriften |
ASTM A 312-03 ASME $A-312 ED. 2001 ADD. 2002 DIN 17458 PK2 07.85 NF A 49117 09.85 AD 2000 W2:2003, KEINE
EINB.

Grade / Nuances | Stahlsorten v eRTILOT)
1.4541 TP321 TP321H Z 6 CNT 1810 D:cu..éoé.= (0.40 _
Tolerances | Tolerances | Toleranzen : OF ‘ i
IASTM A 312-03 AW ASTM A 999 AW EN ISO 1127-5 : 1996 D3/T3

[Marklngl Marquage | Kennzeichnung |
{LOGO_DMV} ASTNWASME AJSA-312 -117-TP321/TP321H 1.4541 Z6CNT1810 SEAMLESS HS2 HEAT (HEAT} 21,3 x 2,6

| SMEET: L

- TUV DMV-1 IF DMV/INDT BUNDLE {BUNDLE) NR {TUBE N°}

Heat No Weight - Total length oD W. Th. Length
Coulée/Schmalze N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./Glg. DE/AD EpJWD Longueur/Linge
F02319 13- 94,00 Kg 79,00 m 21,30 mm 2,60 mm 6000/7000 mm
494070 42 301,00 Kg 256,00 m 21,30 mm 2,60 mm 6000/7000 mm
507400 83 457,00 Kg 384,00 m 21,30 mm 2,60 mm  6000/7000 mm
Tot. 118 852,00 Kg 719,00m |

Heat / Coulée |/ Schmelze F02319
Melting Process | Efaboration / Erschmelzungsart Electric / Electrique [ Elektrostahl + AQD

Chemical anallsys / Caractéristiques chimiques [ Chemische Zusammensetzung (%)

G s Mn p s Cr Cu Ni B Ti
Min 0.040 17.000 9.000 0.240 |
Max 0.080 1.0000 200 0.040 00300 19.000 1.000 12.000 0.0015 0.600 |
Heat 0060 02800 1.76 0026 00020 17.080 0280 9.690 0.0005 0430 |

Mechanical and Metallurgical Properties
Caractéristiquos Mécaniques et Métallurgiques | Mechanische und metallurgische Kennwerte

Tenslle test/ Traction | Zugversuch (at 20 °C)
Direct. Y.85.0,2% Y.8.1,0% U.T.S. EI5.65VSo EI 50 mm

Rp02% Rp1,0% Rm |
Long/Trans MPa MPa MPa % % ,

Min 20500 23500 51500 4500 3500
Max 730.00 ;
| No 156915 L 31903 35188 60523 5286  55.00 |

'HARDNESS TEST Duroté Harteprofung l
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DMV STAINLESS Italia s.r.|

NoO/N°/Nr.
04.05034
INSPECTION GERTIFIGATE
4, a"l ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Pt 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

FLARING TEST / Evasement | Aufweitprobe
Requlred / Imposition | Erforderlich NF A 49-858

RING EXPANDING TEST ! Evasement sur I'anneau [ Ringaufdomversuch
Required / Imposftion | Erforderlich DIN 50 137

FLATTENING TEST | Aplatissement | Faltversuch
Required / Imposition | Exforderlich ASTM A 999

CORROSION TEST / Corrosion | Korrosionstest
Required / Imposition / Erforderiich ASTM A 262 PR E

CORROSION TEST / Corrosion | Korroslonstest

MICROGRAPHIC EXAMINATION I Micrographie | Micrographisches Zeugnis

No 156915 Graln slze required max 7, result 6,5. According to ASTME 112

N° 156915 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 6,5. En acc. ala ASTME 112
Nr. 156915 Korngrosse max. 7, ergebnis 6,5. Gem. nach ASTME 112

No 157932 Grain slze required max 7, rosult 6,5. According to ASTM E 112

N° 157932 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 6,5. En acc. ala ASTME 112
Nr. 167932 Korngrosse max. 7, ergebnis 6,5. Gem, nach ASTM E 112

No/ N*®/Nr. 156915/1/2/13/14)5 Required/ Imposition [Erforderich HRB rﬁax 90,00 Result/ Resultat /Ergsbnis 79,00/80,00

Result /| Resufiat / Ergebnis QK / Bon /| OB
Result / Resultat / Ergebnis OK [/ Bon / OB
Result /| Resultat | Ergebnis OK/ Bon / OB
Result! Resullat / Ergebnis OK/ Bon / OB

Required I Imposition / Erforderlich EN ISO 3651-2 A PR part 2 met. A Result/ Resuliat | Ergebnis OK/ Bon / OB

Heat / Coulée | Schmelze 494070
Molting Process | Elaboration | Erschmelzungsant Electric / Elecirique / Elektrostahl + VOD

Chemical anallsys / Caractéristiques chimijues | Chemische Zusammensetzung (%)

Cc Si Mn P ] Cr Cu Ni B Tl
Min 0.040 17.000 9.000 0.252
Max 0.080 1.0000 2,00 0.040 0.0300 19.000 1.000 12.000 0.0015 0.600
Heat 0.063 0.3000 1.70  0.026 0.0020 17.160 0.280 10.180 0.0013 0.370

Mechanlcal and Metallurgical Properties
Caracténanues Mécaniques et Métallurgiques | Mechanische und d metallurgische Kennwerte

Tenslle test/ Traction / Zugversuch (at 20 °C)
Direct. Y.5.0,2% VY.S.1,0% U.T.8. E15.65VS0 El 50 mm

Rp0,2% Rp1,0% Rm

Long/Trans MPa MPa MPa % %

Min 205.00 235.00 515.00 45.00 35.00
Max 730.00

i No 176963 L 270.30 292.10 539.99 62.86 65.00

HARDNESS TEST Dureté Hartepriifung

FLARING TEST / Evasement { Aufweitprobe
Requlred [ Imposition | Erforderlich NF A 49-856

RING EXPANDING TEST | Evasement sur I'anneau ! Ringaufdornversuch
Requirad / Imposftion | Erforderlich DIN 50 137

No/ N®/Nr. 176963/1/2/3/4/5 Required! Imposition /Erforderich HRB max 50,00 Result/ Resultat /Ergebnis 78,00/79,00
Result / Resuflat | Ergebnls OK/ Bon { OB

Resuit/ Resultat | Ergebnis OK/ Bon / OB
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3.1.8 - EN 10204 : 1991+A1: 1995

FLATTENING TEST / Aplatissement / Faltversuch

Required / Imposition I Erforderlich ASTM A 999 Result! Resuftat / Ergebnis OK/ Bon ! OB
CORROSION TEST I Corrosion | Kotrosionstest
Required | imposition | Erforderich ASTM A 262 PR E Result/ Resultat / Ergebnis OK/ Bon | OB

CORROSION TEST / Corrosion | Korrosionstest
Réquired f imposition { Erforderlich EN 150 3651-2 A PR part 2 met. A Result/ Resuftat | Ergebnis OK/ Bon / OB

MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie | Micrographisches Zeugnls

No 176983 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTME 112

N* 176963 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,6 Enace. ala ASTME 112
INr. 176963 Korngrosse max. 7 , ergebnis 5,6. Gem. nach ASTM E 112

No 177335 Grain size required max 7, result 5,5. Accordlng to ASTM E 112

N°® 177335 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5. En acc. ala ASTME 112
Nr. 177335 Korngrosse max. 7 , ergebnis 5,5. Gem. nach ASTM E 112

Hoat / Coulée | Schmelze 507400
Melting Process / Elaboration | Erschmelzungsart Electric / Electrique [ Elektrostahl +VOD

Chemical anallsys / Caractéristiques chimiques / Chemische Zusammensetzung (%)

: c Si Mn P S Cr Cu NI B Tl
: Min 0.040 17.000 9.000 0.228
| Max 0.080 1.0000  2.00 0040 0.0300 19.000 1.000 12.000 0.0015 0.600
. Heat 0.057 04400  1.70  0.029 0.0020 17.340 0.200 10.150 0.0006 0.440

Mechanical and Metallurgical Propertios
Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques | Mechanische und metallurgische Kennwaerte

Tensile test/ Traction | Zugversuch (at 20 °C)
Direct. Y.S.0,2% VY.S.1,0% U.T.S. EI 5.66VSo  EI50 mm

Rp02% Rp1,0% Rm

Long/Trans MPa ‘MPa MPa % %

Min 205.00 235.00 515.00 45.00 35.00
Max 730.00

| No 183530 L 312.65 346.63 603.55 57.14 60.00

HARDNESS TEST Dureté Harteprifung
No/ N°INr. 183530/1/2/3/4/5 Required/ Imposition/Erforderich HRB max 90,00 Result/ Resultat [Ergebnis 78,00/79,00

FLARING TEST / Evasement / Aufweitprobe

Required / Imposition | Erfordedich NF A 49-856 Result /| Resultat | Ergebnis OK/ Bon / OB

RING EXPANDING TEST / Evasement sur l'anneau | Ringaufdornversuch

Required / Imposition / Erforderlich DIN 50 137 Result /! Resultat | Ergebnis OK | Bon { OB

FLATTENING TEST/ Aplatissement / Faltversuch

Requlired / /mposition | Erforderlich ASTM A 999 Result / Resuftat [ Ergebnls OK/ Bon / OB

ICORROSION TEST/ Corrosion / Korrosionstest

[Required / Imposition / Erforderlich ASTM A 262 PR E Result / Resulfat / Ergebnis OK/ Bon / OB
r fect
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3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

‘ INSPECTION CERTIFICATE

CORROSION TEST / Corrosion / Korrosionstest
Requlred / Imposition | Erforderlich EN 1SO 3651-2 A PR part 2 met. A Result/ Resultat | Ergebnis OK [ Bon / OB
MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie | Micrographisches Zeugnis

‘{No 183530 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTME 112

‘N° 183530 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5. En acc. ala ASTME 112
Nr. 183530 Komgrosse max. 7, ergebnis 5,5. Gem. nach ASTME 112

No 1845256 Grain size required max 7, result 5,6. According to ASTM E 112

N° 184525 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5 Enacc. ala ASTME 112
Nr. 184525 Komngrosse max. 7 , ergebnis 5,5. Gem. nach ASTME 112 |

Other tests and declarations / Autres essais et Déclarations / Sonstige Prifungen und Bestatigungen

Heat treatment 1100°C
Traitement thermique 1100°C
Wérmebehandlung 1100°C
HoldIng time 2 minfmm followed by rapid cooling

Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroldissement rapide
Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abkithlung

Antimixing checked by PMI OK

Controla anti-mélange par PM!I Bon

Prilfung auf Werkstoffverwechselung oB

Visual and dimenslonal examination 0K

Examen visuel et dimensione/ Bon ;
Besichtigung und Masskontrolle oB i
Eddy current testing SEP 1925 oK
Controle courants de Foucault SEP 1925 Bon
Wirbelstromprifung SEP 1925 oB

Material in accordance with NAGE MR 01.75 2000 (HRC<=22) OK

Produit conforme a NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) Bon

Material entspricht den NACE Vorgaben NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) OB

'Ultrasonic testing on the 10% of the tubes SEP 1915 OK .
Controle US 10% des tubes SEP 1915 Bon i
Ultraschallpriifung an 10% der Rohre SEP 1915 0B |

No weld repalr

Aucune réparation par soudure

Keine Reparaturschwelssung

Tubes are free from mercury contamination

Pas de conlamination par le mercure ou l'un de ses composants

Rohre sind frei von Quecksilberverunrelnigungen

We cortlfy that the delivered products comply with the request of the order

Nous attestons que la fourniture est conforme aux stipulations de fa commande

Wir bestétigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Auftrages entsprechen.
|Materlal in accordance with AD 2000 W 10: 2003+TRB 100+TRD 100

Materiel conforme & la norme AD 2000 W 10: 2003+TRB 100+TRD100

‘iMaterla! entspricht AD 2000 W 10; 2003+TRB100+TRD100 !
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The delivered material has hbeen producted and tested on the internal ordarl/itern n° 0004042311/000005,
0004042344/000001, 0004042885/000001

Le maleriel c'est relatif a la commande/pos. énterieur n® 0004042311/000005, 0004042344/000001, 0004042695/000001

iDie erzeugte Menge ist nach dem inneren Aufirag/Stellung N*0004042311/000005, 0004042344/000001,
0004042895/000001
Issued according to TUV-BAYERN, January 1975,
Ermis suivant TUV BAYERN , Janvier 1975
usgestellt im Einvemehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975
No countersignature from authority control as per TUV-Bayarn letter DTD 3/18/1977
Pas de contresignature par I"autorite selon lettre du TUV-Bayemn du 18/mars/1977
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustandige Technische Oberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
des TUV Bayern vom 18 M#rz 1977 verzichtet werden
Materlal In accordance with EN 10216-5:2004
Materiol conformo a la norme EN 10216-5:2004
Material entspricht EN 10216-5:2004

' Date / date / date 18-Nov-2004
EMIII Inspactor / Controle Qualité | Der Werkssachversténdige F. RAZZITT}

Confirrnation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:

The works operates a quallty management system that has undergone a spocliic asgassmant for materials for pressure equipment and 1a
corlifled by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Confinmation concemant la Directive Equipements sous Pression 97/23EC:

L'usine applique un systémo de management de la qualitd qui a feit fobjat d'une évaluation spécifique pour los matdrigux pour équipemonts sous
pression ot qui est cerlifié par un organlsme compétent (TUV-CERT.No: 70/2002/MUG)

Bestatigung in Bezug auf Druckgeraterichlinle 97/23/EG:

Das Wark wendet oln Qualltatsmanagementsystem an, das In Bezug auf Werkstoffa fr Druckgerals einer spezifischen Bewertung unlerzogon wurde
und von einer zustandigen Stolle (TUV-ZERT, Nr, 70/2002/MUC) zertifizlert ist.

This cedificate Is Issusd by a computerized Lo cortifical est redigé par un systema Dieses Zeugnis ist durch eln automatisches

syslsm and Is valld without signature, In casa the  d'ordinateur el Il est valabla sans sknature, Au System erslellt und ohne Unterschrift goltig. Im

owner of the original cortificate would release a  cas o0 le possesseur de l'original delivrera une Falle, dass der Eigentimer des

copy of It, he must attest its conformity to the copie, Il davra allester fa conformitd en son nom,  Orlginalzeugnisses eine Kople erstellen Msst,

original one, taking upon himself the responsibllity en s'endossant touls la responsabliitd pour des muss er dla Uberelnstimmung mit dem Original

for any anlawtful o not allowed use. Any alteration  usagos Hiicites ou Interdils, Toute alteration ou bastatigen und Obermimmt setbst dle

andfor falsification wlll be subjecl to the Jaw contrefaction seront susceptibles d'entralner des  Verantwortung fUr jede nicht erauble und llegale
poursulies legales. Verwendung, Jeda Verdnderung und/oder

Falschung wird gerichtiich verfolgt werden,

- DMV STAINLESS ltalia s.r.l. 1SO 9001 - IGQ N° ,9408
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zortifizlart nach D

Rohrbogen AG

Ubsrprift nach AD 2000-Meckblatt WTRD 100 und
x ruckgerite-Richtinla (97/2%EG), durch
dls TUV-CERT Zertifizlorungsstela f0r Druckgerate dos

TOV SUDDEUTSCHLAND.

Unear Batried verigt Ober ein SQS zeriifizlarles Quativats

Ki0101 ASUS |

Systam EN ISO 9001 Reg. Nr, 10510.

‘ — PROJ.NO: gy 13005
i DOCU.- POS:: _LQ%L %
‘
9
(PQ") . "Q’ Zougnis Nr.: 155383

Cerlificals No.

UBestell-Nr.  Tel. vom 13.05.2005

Your Ocder No. 13.05.2005

U/Auftrags-Nr. 813488  Baumgart

Our Order No.

Posltions-Nr. {0
Itam No,

Abnahmepriifzeugnls nach EN 10204-3.1B
Inspaction Carificate according EN 10204-3.1B

Stompol dos Werkssachverstindigen HE

Kcnnulchnunq: Wat.Nr. / Matedsl No. * Zelchen des Lieferwerks
Marking Abmasgsung / bimens
nLWe rkl-lgr. ; ko Marutacturer brand @ Work Inapecor's stamp
Iterral Work-No,
Schmelze Nr, / Heat No. ‘
Pusntity Mmm’tnom#m » | n okl e ok Work Ho. T
150 | Bogen DIN 2605-90-3-21,3 x 2,6-W-1.4571 W [K|1.4571 18437 483214
DIN 17457
DIN 2609
PR, N s e s L —
Schmelzen-Analyse gemiliss Vormaterlalzeugnls / Heat analysis acc. to baso material certificate
% % A % % % 3 % " % % % i pos
.04 A4 1 029 002 | 1666 | 2.03 | 10.56 .28
Erunlbnlll der Priifungen / Test Results: Vormaterlal / Starling Material
Proba Nr, Abmaaung der Probe Btrock- / Dahngrenzs Zuglertighslt Dehnung Hirts HB IK-Bestindigiaht
Teet No. Bpecimen’s dimenslons Yield poink: prood strees Tenalla streagth Elongation Hardnesa Intecgranuiar
Rpoz_ | Rp10, ~ Rm As HA 167,5725 |  Comoston teat
_ a2 | Nmm? L N . o
1 467 507 671 40.2 oB
: 284 Ergebnis der
Bogenpriifung
Ringaufweitversuch DIN 50135 gam. VdTOV 1252 > 20% = OB 08 s ohm Bsanatandung / without objection
¥krmebshandiung Werkstotf- Beslchtigung Sonatige Prifungen / Other Lasts
Heat-treatment . venwechshng und Ausmessung &
: Mgtarisl chack | Visual inspaction
Glahea Hattarsht | AbiDbtungin|  analyals &nd dimecsional
annssting hﬁ':uro cooling In ehack .
'C min, ‘
0B OB

Die gesteliten Anforderungen sind erfilit.
Tha desired requicements e hiided.

Anlagen:
Enclosure:

Pratteln

19.05.2005
Rohrbogen AG Wasenstrasse 13 CH-4133 Pratteln 1 Switzerland Tel. +41 61 826 55 11 Fax +41 61 821 13 58

Dleses Zeugnls wurde mit Hilfe der EDV erstellt und Ist ohne Unterschrilt glitllg,

Der Werksachverstiindige
Work's inspeclor

R. Elsele

MwSt, Nr. 114 379 VAT. No. DE 142302131
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Maschinens und Werkzeugbau fir Kaltumformtechnik
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Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204

Inspection Certificate
Certificat de Réception
Zeugnis-Nr: 5421 3.1B

Bestell-Nr. / Order no. / Commande no.3180L.10506-32122
Komm.-Nr. / Cornmission no. / Commission no.:

Versandanz.-Nr. / Advice note no. / Avis d"Expédition:

Anforderungen / Requirements / Conditions de recetle
DIN 2609 VATUV 1252 / AD2000 - W2/W10

Besteller / Customer / Client

Fa.
Jiirgen Witte Nederland B. V.
Am Nordkreuz 40

| Kannzeichnung / Marking /

Waerkstoffl- Gruppe:
Material 1.4541 S

Heorstellerzeichen:
Brand of the manufacturer

O

Stempel d. Werksachverst.:

Schmelze Nr. D482109

Schmelzanalyse (aus Vormaterial) / Chem. anatysis (from base material certificale) / Analyse chimique (de certificat malériaux utilisés)

Stamp of the works inspector Heat no.
Poicon de I'expert d’usine No. de couteé
26180 Rastede 1
Lieferumfang / Quantity / Quantitié:
Pos. Stiick Erzeugungsform Kenn-Nr. Wirmebehandlungszustand
Item Quantity | Arlicle Identification no. Heat treatment condition
Poste Nombre | Objet No. d'identification | Etat de traitement terminique
Nahtl. Bogen, DIN 2605-1-90-3, kaltverformt 19831 Nach AD-HP 7/3 nicht
33,70 x 2,60 mm erforderlich / not neccessary
456 | seamless elbows, coldformed
Giitenachwels des Vormaterials / Basernaterial (certificate) / Matériaux utilisér (cextificat)
Lieferform Abmessung Hersteller Priif-Nr. des Zeugnisses
Product Dimension Manufacturer No. of cerlificate
Produit Dimension Producteur No. de certificat
Rohr/ pipe 33,70 x 2,60 mm SUMITOMO OYYEG822T

a;gtmahe Nr. C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu co|cC TI
no. 0, 0, 0, o, o, o, 1) o, 1) 0, 0,
Heatno. x| % o % % | % | % | % % % | % |o| %
Yo
D482109 6 5 13 24 173 95 50
Priifergebnis / Test results / Valeur obtenues: Kerbschlagbiegeversuch Harteprifung
Nolched bar impact test Hardness lest
Aufweitversuch EN 10234 Zugversuch / Tensile test / Essal de traction DIN EN 10002-1 Essal de réslience Essal de dureté
DIN EN 10045
Probe Nr. | Probe | Priiftemp. Probenabmessungen | Dehngrenz | Zugfestig- | Dehnung | EinschnGru | Kerbschi Harte
Specim. No, n- Testtemp. Dimens. of specimen e keit Elongation ng agwerte Hardness
Eprouv. No. | richtu Temp. Dimens. d’eprouvetle Yield Tensile Allangemt Reduction Impact Dureté
d'essai Breite @  Dicke strengh strengh Striction I
9 °c Width Thickn Sab vaues
Direct 1 e Limité Résistance A Resillienx HEB 2.5/167
on Largeur(mm) elasti. dla
4 Empaiss. % 7 w valelrs
Directi paiss R (%)
it m (%) V-Proben
Ro0.2 (N/mm*) Av
' J
Bas )
(N/mm?)
Geforderte Werle
Required values
Demand valeurs 20
71 25
7.2 28
Probenrichtung / Direction / Direction: L =l&ngs / longitudinal / longitudinale  Q = quer / transversal / ransversale

Zugelassen nach AD-Wo/TRD 100 DGRL 97/23/EG PED 97/23/EC durch TUV-Nord e.V. AZ: 3537 WL 12930

Besichtigung und MaRkontrolle:

Priifung auf Werkstoffverwechslung:

Dio Anforderungen sind erfallL:

Visitation and dimensional check 0.B. Test of material change by mistake 0.B. The resulls are complying with the requirements
Contrdle visuel et dimensionel Conlrole sur méprise de matériel Les condilons requises sont remplies
Angaben zur weiteren Prilfung: IK-Priitung Eldena, 11.04.2005

Delails of further tasts
Verifications supptemenlaires

Intergranular cormosion

Essai da conosion intergranuiaire

2

/2
Der Werksachverstandige/Works experVExpent d'usine




ACDE1-H0

Besteller siehe AdreBfeld
Bestellnummer Witte BV Lager
BKW Aufragsnummer 51675

BK Weristoflechait GmbH - Arberger Heerstralle 80 - 26307 Bramen

Priifgegenstand

Pos, Stiick Bezeichnung
nahtl, Bogen 90°

3 2 76,10 x 4,00 mm
6 2 42,40 x 2,60 mm 5s
7 2 +33,70 x 2,60 mm
8 2 33,70 x 2,00 mm

- Prifauftrag

@

SHEET :

DoCU.-Pos: 4042

PROJ. NO.: Kro1o1 ASU 9

2 or ¥

EHR C13005
"ax Wi

“Mshﬁe GmbH

W&mm ®

Ry bt 2 ssa 21
werkslofftechrd.de

L nmriantan Wbk

Prifbericht

[
=

Seita 2/6

Bestellnummer wesentliche Kennzeichnung BKW-Probe

1.10605 1992/1
110605 1992/2.
110506 1983/1
110556 1988/2

Durchfithrung von Aufwentvcrsuchen wie dokumentiert,

W;arkstoff

Lieferzustand
Siehe Kennzeichaung Kkaltgeformt -
Aunfweitversuch
Durchfihrung  EN 10234
Dom B = 45°

Aufweitung  Bruch

1.4541, D490209
1.4541, 512530
1.4541, D482109
1.4539, F02547

L0 =~ &

Produktspmf‘katwn
VATUV MB1252 / AD 2000-HP7/3 / DIN2609

Aufweitung  Bruch

bei Versuchsende bei Versuchsende

% ja nein %% ja nein
Soll  min. 20 Soll  min, 20
Probe 5.1 25 X Probe 7.1 25 X
Probe 5.2 26 X ‘Probe 7.2 28 X
Probe 6.1 30 X Probe 8.1 37 X
Probe 6,2 32 X Probe 8.2 34 X
Ergebnis

Anforderungen sind erfiillt.

Proﬁ-eneingang: 31.03.2005
Brobuds)

Dipl.-Ing,

Pritfung: 08.04.2005

" Bericht: 08.04.05

PMAK]_P.DOT/177.1

k= Prifergebrisee baziehan sch ovsschialiich ouf dia wntersuchten Proben. Der Barkht darf ohne schviftiche Zudimmung des Lobors nht vt zuggweise vervieakigh werden,

e e e e




ABNAHMEPRUFZEUGNTS

INSPECTION CERTIFICATE

L

S

PROJ. NO.:
DOCU.- POS.: 47, €
aerve

SHEET : \3 OF Ei

Kio10t ASU 9
EHR C13005

ZEUGNIS-NR.

CERTIFICATE MO.

MIT ZUSTIMMONG. DES TUV RHEINLAND E,V.-WE373F VOM: 15.5:1980
DER T{V RHEINLAND HAT MIT SCHRETBEN VOM 04.12.1987,
WE 373 F AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET.
(GEM. ER 10204 BESCHEINIGUNG DEBER WERKSTOFFE-3,1B)

LIEFERANT ~ SHIPPER:SUMITOMO CORPORATION 057 KEQ 4179/4 4P165133604

BESTELLER ~ CUSTOYER:

BESTELL-NR. - ORDER NO.:KS§780/04

WERKSTOFF - MATERIAL:
X 6 CRNITI 18 10

KERNZEICHNUNG - MARKING
WERKSTOFF ~ MATERIAL:
1.4541 TEST CLASS 2 S M
UT, TUBE NO,, HEAT NO.

BAUAUFSICHTLICHE 2ULASSUNG 2-30,3-6

ITEM NO, COLD
PRUFGEGENSTAND = ARTICLE:NAHTLOSE ROHHE AUS. NICHTROSTENDEM STAHL
SEMMLESS STAINLESS. STEEL TUBE (COLD FINISHED)
PRUFGRUNDLAGEN - SPECIFICATION:AD-MERKBLATT W2/ AD-MERKBLATT W10 2000

DIN 2462 D3/T3

ENTSPRECHEND - ACCORDING TO:
DIN 17458 (PRUEFKLASSE 2).

DIN 17456
ERSCHMELZUNGSART ~ MELTING PROCESS: E

WARMEBEHANDLUNG ~ MEAT TREATMENT;1050°C MIT LUFT ABGESCHRECKT ~ R.Q.
PROCESS OF MANUFACTURE :FULLY KILLED/RIMMED :FULLY KILLED. STEEL

: OYYE®63227T

STEEL TUBE WORKS

NISHINQ-CHO, HIGASHI-MUKOJIMA,

AMAGASAKI, JAPAN

BLATT-NR.: 1

SREET WO.

AUSGABE - EDITION:
i%8s
196%

AUSFUHRUNGSART ~ DELIVERY CONDITION: M

HERSTELLERZEICHEN — BRAND OF THE MANUFAGTURER:

STEMPEL DES. WERKSSACHVERSTRDIGEN ~ STAME OF WORKS INSPECTOR:QA

UMFANG: DER LIEFERUNG: = EXTENT OF MATERIAL DELIVERY

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - CHEMICAL COMBOSITION (%)

WERKS-BR, |A.D. W.D. LANGE STUCKZAHL |GESAMTE LRNGE | GEWICHT
WORK HO. |0.D, (mm) [W.T. (mm) LERGTH NO.OF PCS. |TOTAL LENGTH(m) |WEIGHT (kg)
0YYR6§22 33:7 2.6 SM-TH 127 766.40 1525 |
WERKS-NR. |SCHMELZE-NR. |LOS-NR. | PROBE~NR. |ROIR-NR. . .
WORK NO. 1|HEAT NO, LOT NQ. |'T\E.NO. PIECE NO.
0YYE6B22 |D4B2109 1 [a0in1 A01/1 - AD1/100

i 2 |Rno1/101 A01/101 - AO1/127

JAY

TV
. Rhelnland

€ si Mn P S5 Cr NiL Ti *1 L:LADLE ANALYSTS
*1 *2 42 w3 a3 +p ey
MIN. 1 - - - - - 170 90 *Ti *2: X10
g MAX., LI 8 10 20 45 30 190 120 80 ({*3: X1000
I-SGHMELZE-HNR. |oTHER: X100
[HEAT MO,
D462109 I 6 5 13 24 0 173 95 50 *PL5C

OTE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT,.

~ THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED.

ORT-LOCATION
AMAGASAKI, JAPAN

DATUM - DATE
30.0CT. 2004

DER WERKSSACHVERSTANDIGE
WORKS INSPECTOR

ke

=




ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

SUMITOMO METAL INDUSTRIES, LTD.
3 .

NISHINO“CHO, HIGASHI-MUKOJIMA,

ZEUGNIS-NR.

CERTIFICATE NO.

STEEL. TUBE %ORKS

AMAGASRKI; JAPAN

¢ OYYE6922T

BLATT-HR.}
SHEET HO.

2UGVERSUCH (BET RT) - TENSILE TEST (AT R.T.)

! PROBENABME S SUNG *2 RP 1.0 RM "|A-EL.]*3 MESSLANGE - G.L..
DIMENSION OF T-E: (mmj| 0.2 [18p.5.) 7.5. | GLwa A=5. 65V50
¥1| DICKE BREITE g ( N/mn! | W/ma? | N/mn? | *3 |5 o 5 ppd 5 - 0.2%p.5,
THICKNESS | WIDTH o ® %1 RicHTUNG - DIRECTION
MIN. L) - - 200 1 235 900 | 3% L:LEHGS - LONGI,
. MAX., L - - - - 730 -
|PROBE-BR. ’
Ir.e.Ro.
01/1 L 2,70 33,70 312 354 662 46
01/101 I 2.72 33.75 322 365 674 | 48

MASSKONTROLLE UND BESICHTIGUNG ~ VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CRECK:0.B.
VERWECHSELUNGSPRUFUNG —- MATERTAL TDENTIFICATION:O.B.
ULTRASCHALLPRUFUNG — ULTRASONIC INSPECTION:O.,B,
WIRBELSTROMPRUFUNG — EDDY CURRENT INSPECTION:0.B,
KORROSIONSPRUFUNG - CORROSION TEST:0.B.
TECHNOLOGISCHE PRUFUNG. - TECHNOLOGTCAL: TEST:0.B.
PRUFVERFARREN - TEST METHOD:RINGAUFDORN VERSUCH ~ RING EXPANSION

PRUFGRUNDLAGEN = SPECIFICATION:DINZ462/FEN 1501127
‘CERTIFIED ACCORDING' TO PEDY7/73/EC, ANREX I, PAR.

‘BODY, ID“No,0035).

DIE .GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT.

= THE REQUIREMENTS ARE FULFTLLED.

ORT~LOCATION
AMAGASAKI, JAPAN

{1004¥ACH-AS PER
(L00ENACH-AS
(NACH-AS

4.3 BY TUV ANLAGENTECNIK GmbH (HOTIFIED

DATUM - DATE
30.0CT. 2004

1 SEP1915)
PER SEP1925)
PER DIN 50914}

K70101 ASU 9
PROJ.NO: “gym c13005

>
jijJ pocu.pos: £0:-CZ

SHEET : __tf_"oii—

DER

WERKSSACHVERSTANDIGE

WORKS INSPEGTOR

7"

2




rl

s ) . 3
. Nirobo A
Metallverarhbeilungsgesellschaft mbH l ())‘ /( g "IROBO

Selrnmiaaly Rohrbogen - Reduzierungen
T-Sliicke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Fernruf Telefax
il S - e ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE
HTI Collin & Schulten KG
PLZ &#742b - POSTF. 30 01 11 Nr.: 00052232

Carl-Zeiss-Str. 9
Bestell-Nr. / Order-nNo.

L7645 TMoers 850.310L-01861494.001 fax ad/uw
vom / from 18.03.2005
Werks-Nr. / Our Order-No.
52232
Profgegenstand: Discription Pant: ) } )
Eipnanerohrbogan, DIN 2605, 80 Grad | | oo s s st
== welded stainless steel elbows, V = 1,0 | werkstolt: 4571
Abnahae ‘gen. RD2U[II]-H2/H10~VdTﬂV 1252 GradeofMateria: X B CrNiHoTi 17 12 2
TLR DIN 2608 -  DGRL 97/23 EG
Ruafuhrung. Iat'tgobuzt ;ﬁ?ﬁ;ﬁ:;grfeaq E/AQOD (Electrosteel)
Kaltvarfo"t’ InlCht "ammml‘t Kennzelchnung: Heratellerzeichen/Trade-Mark
gen. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 11,1% e gt s o m
Chargen-Nr./Heat-No. HP -"u’ﬁ
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pos. Stockzaht Abmessungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besichtigung u. Ausmessung
Item Quantity Dimenslon (mm) Heat-No. Test piece-No. Inspeclion and Measurement
04 3op| 33,7 x 2,60 4010491 ADLL ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

e c sl Mn P s Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
4010491 0,044 0,31 1,44 0,024 0,004 16,80 10,68 2,01| 0,47

Zugversuch ersetzt |durch |Ringayfueitversuch nach [DIN EN 1023%,
gem. VdTOV 1252 = dhne Bdanstardunger. (4 |Proben)
Ergebnis der Priifung / Mechanical Properties in condition of delivery (gem. Rohrzeugnis)

Probe.Nr. “b’“e“;’n’:ﬁ'};fgg‘ix:'“b“ i Dehngfem{e;l:nrglur&ress Zumﬁzl'l‘:lll;cﬂ Dah;ung
Test plece-No. dimenslon of tast piace b | aes Te“*"%f;’“"m“ E‘“ﬂfg“"“ Es wird bestatigt, daB die gelieferten
v vy— : B Teile den oben angegebenen
Roquiremant: 210 2451 500-730 15 | Lieferbedingungen entsprechen.
AL 279,0] 308,0 00,0 57,0 Das Material befindet sich im
vorgeschriebenen Lieferzustand.
We certify, that the material comply
with the above specification. The test
results in the enclosure correspond

Bostandigkeit gegen interkiistalline Korrosion geméB EN 1ISO 36512 ohne Beanstandung| with the requirements.

Intergranular corrosion test according to EN ISO 3651-2 without complaint
Verwechslungsprilung durch Speklroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstindige
Speclroscopic check for mix-up of malerial = 100% without complaint Work Inspector
Bemerkungen: ZERSTOR :

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1825
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B
DES ROHRHERSTELLERS.

Malnhausen, 12.04.05

@ PROJ. NO,: "'mr;t;zg
DOCU.- POS,;: jg %E

SHEET _%

HTI Col&sch: Archivinfo 18.04.2005 2018423.001 S. 1 v. 2



HT1 Col&Sch:

:

MG CERTIFICATE EN 10204/3.1.8, Paga
GESTHLER = DATON TATTETIR
_ 030428 N0309306/ 1
AUFTRAGRRR  * Fog :
2302649 110 -
mmammusm B NA
e . o u. - | 39027486 ‘ 759104
BZRUGNISFORM . . 3= : =
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7, -
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHUFFEN.NAHTGEGLATTET, BLANK OXYDFRE), GLATTE ENOEN, .
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN GAS ABGESCHRECKT g R T
AD.2000-W2 DIN 17457 Pk 2 ; SSEN IS0 1127 DaTa
. A : : 16CHEN DB} RFGTALIR. |
WERKBTORF HERST =N
W.1.4671 45717 AST-N _
ASTH; W 1.4571; K3G; WLD; PK 2; Ve1,0i MARH1; 33,20. X 2,60; 4010491; :
~ ADHESSUNG . TOWAZEM  Boseei]
33,70 2,60 4010491 N
3 WM IHo [T TR T —1 -
0,026] 0,005/ 16,80)-10,60(-.2,01 | 0,470| 0,014 . ° 3
{
A5
o'a ‘ “ .
210 | 246 | 500 |35
AL 20| 270( -308| ‘§sa| BT
Wi FURG SE7 1014752 1025, ~ O} TANDUNG
*AUFWEITVERSUCH EN 10234 100% - L OHNE BEANS'I'AHDUHG,
" VISUELLE BESICHTIGUNG LND MASSKONTROLLE OHHE.BEANSTANWNG'T
VERWECHSLURGSPRUEFUNG et & s \ : .QHNE BEANSTANDUNG :
,BESTAN.D]GKEITGEG:ENINTERKRISTMUNEKORROSIQN _ OHNE BEANSTANDUNG
EN IS0 3651.2:A ‘ L .. . OHNEREANSTANDUNG - -
: anforderungon gemiiss prEN 10217.7 Mal 2002, *. - . . g R
Centified acc.PED (07/23/EC) arid AD-WO/TAD 1ﬂ0pyo':,U§VNord .
gruppe for pressur @ equipmant, Notifled body reg: No 004 :
.| Certificata no: 07 202 0111 z 0019/0/M (No: 0121WL04780) / -
bodies. WRSAWPAREN 2887 1410 NoT:B 472 e
m_ﬁlmm. “{mﬂlﬂmm“mf =
etlerberg
AUSGESTHLT VON .
QA 07 100281 P C .mehu.md iy
AVESTAPOLART STAVAESS TUBEAD  TELEFINE RO~ Yropoors, T Tehphaen Cort Dept Terea
", Torshata B 48 $-84471 Torshil Baadon 4.919.:“504 18 HBK R RLENTT

EANDVIK: Archivinfo 02,05.2003  2014214.001. 5, 1y, 2

ssnMOK -

Archivinfo 18.04.2005 Z018423.002 S. 2 v. 2

—_—
@ * PROJ.NO.:

' DOCU.- pOs.;
SHEET ;

K70101 Asu 9
EH;

2(2)




-

Krotol ASUS I

' . <D PROJ. NO.: 4EHR ci30s
2 Nirobo . : pocu.-pos.: 40. ¢
Metallverarbeitungsgesellschaft mbH ~ 4 o

sHeeT: A4 OF —

Rohrbogen + Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahl

ABNANMEPRUFZEUGNIS 3.11B
gem.EN 10204 / DIN 50049 °
'INSPECTION CERTIFICATE

WITTE, JURGEN NEDERLAND B.V.

AM NORDKREUZ 40 " Nr.: 00051906
T . ;
26180 RASTEDE q Mot Bastell-Nr. / Order-No.
o 7 . 3080L10604-320808 fax ad sm
R _ vom / from 28.02.2005
LW Werks-Nr. / Our Order-No.
51906

Prafgegenstand: Discription Part: )
a [+]:1 onie qgen, WO - Zuerkennung des Technischen (Uberwachungs-Vereins

% 4 Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 — Aktenzeichen W 2396

seamless stainless steel elbous - .-

Rauart/type 3 - 1,5 d - Teil/part 1 Warkstoff: 4541

Abnahme./requ. AD2000-¥2/V10-VdATUW: 1252 Grade ol Materiat: X B CriiTi 18 10

Aus fiihrung/Surface: mattgebeizit/pickled

Kaltverforat, nicht wirmebehandelt - Eschmozungset | mmm (Eoctostesh
gem. HP 7/3 / TLB DIN 2608 /. . DGRL/PED T

cold formed no heat treatment b :ﬁ"r:ﬁ:" Bl e ol e DIN
Kaltverf.grad/coldforming grade = 18,6 % Chargen-trHoatNo. HP 773 AD-
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery

Pos. Stackzahl Abmessungen (mm) Chargaen-Nr. Probe-Nr. Besichtigung u. Ausmessung
itam Quantily Dimenslon (mm) Heat-No. Tesl plece-No. Inspeclion and Measuremant
02 276 | 48,3 x 2,60 0482109 ADL/L ohnis Beanslandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

SlsOa N, C Si Mn P s Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
D4£B2109 0,060( 0,50f 1,30|0,024 17,30f 9,50 0,500

Tensil test ig replaced ag per YdTUV ]252
trough drift expanding test to DIN EN|10234|= without cpmplaint.(s Lests)

gem. VdTOV 1252 = ohne Reanstanflungen (4 Proben))

Zugversuch ersetzt ¢urch Ringau fueitvtrsuch nach DIN EN| 1D23&|

Ergebnis der Prafung / Mechanical Properties In condition of delivery  (9€l. RONFZ@UGNIS) (4cc. to pipe cert.

Zuglesiigkell Dehnung
(N/mm?] %

Tensita Strangth | Elongation | g wird bestéligl, daB die gelieferten
Anforderungen: HpO.ER l o 1% Bm AL Teile den oben angegebenen
‘ 200 235 | 500-730 15 | Lieferbedingungen entsprechen.

Requirement:

AOI7X 286,07330,0 | 664,0 | 50,07 Das Material befindet sich im

vorgeschriebenen Lieferzustand.

We certify, that the material comply
with the above specification. The test
results in the enclosure correspond

Bestiandigkeit gegen Interkrstalline Korrosion geméB EN 1S0 36512 ohne Beanstandung| With the requirements.

Abmessungen des Probestabesin | Dehnarenze/Proof Strass
mm Breite x Dicke [N/mm2)
dimension ol test piece

Probe-Nr.
Test plece-No,

Intergranular corrosion test according to EN 1SO 3651-2 without complaint
Verwechslungsprofung durch Spektrogkop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachvarstdndige
Spectroscoplc check for mix-up of material = 100% -without complaint Work Inspactor
Beme PrUFdrUck7 Testprossure: : s
emerkungen: ; i *

Comera e 2e™100% Wirbelstromprifung/SEP 1025

fur die Rohre gem. APZ EN 10204/3.118

des Rohrherstellers. :
100 % Eddy Current acc. to SEP 1925 for pipes (pipe manufacturer). :!-.. #734:0]

11.05.05



) SUMiToHO METAL INDUSTRIES, 1ID.
: STEEL TUBE WORKS

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 1, NISHINO-CHO, HIGASHI-MUKOJIMA,
INSPRCTION CERTIFICATE AMAGRSAKI, JAPAN
ZEUGNIS-NR, = OYYEG823T BLATT-HR.: 1
CERTIFICATE NO. : SHEET HO:

MET ZUSTIMMUNG DES TUYV RUEINLAND E.V,-WE373F VOM 15.5.1980
pER TU¢ KEEYNLAND HAT MTT SCHREIBEN VOM 04.12.1987,

WE 373 ¥ AUF DIE GEGENZEICHNOUNG VERZICHTET.

(GEM. 'EN' 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3.1B)

LIEFERANT - SHIPDER:SUMITOMO CORPORATION 057 KEQ 4179/5 ¢P165133701

BESTELLER = CUSTOHER:

BESTELL-NR. - ORDER 'NO.:KS780/04 TITEM NO, COLD

PRUFGEGENSTAND — ARTICLE:NAHTLOSE ROHRE AUS. HICHTROSTENDEH STAHL

SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD. FINISHED)

PROF('RUNDLAGEH ~ SPECTFICATION:AD-MERKBLATT W2/ AD-MERKBLATT W10 2000
BAVAUESICHTLICHE ZULASSUNG 2-30,3-6
DIN 2462 D3/73

WERKSTOEFF - MATERIAL: ENT$PRECHEND - ACCORDING TO: AUSGABE - EDITION;
X & CRNITI 18 10 DIN 17458 (PRUEFKLASSE 2) 198s

DIN 11456 1985
ERSCHMELZUNGSART - MELTING PROCESS: E AUSFUHRUNGSART ~ DELIVERY CONDITION: H

‘ HWARMEDEHANDLUNG - HEAT TREATMENT:1050'C MIT WASSER ABGESCHRECKT -~ W.Q.

PROCESS DF MANUFACTURE :FULLY KILLED/RIMMED :¥ULLY KILLED STEEL -
KENNZEICHNUNG ~ MARKING.
WERKSTOFF ~ MATERLAL: IIERSTELLE'RZ‘EICBEN - BRAND OF THE MANUEFACTURER:
1.4541 TEST CLASS .72 'S H
uT, TUBE NO,, HEAT XO. STEMPEL DES WERKSSAGHVERSTRDIGEN - STAMP OF WORKS INSPECTOR:QA
UHFANG DER LYEFERUNG — EXTENT OF MATERIAL DELIVERY
WERKS-NR. |A.D, W.D. LANGE STUCKZRRL | GESAMTE LENGE | GEWICHT
WORK NO. |0.D. (mm) [W,T (utn) LENGTH HGI.OF PCS. |TOTAL LENGTH(m) |WEIGHT (kg)
0YYEG823 .48.3 2.6 5H-TH 62 341,00 999
WERKS-NR. | SCHMELZE-NR. |LOS-NR. | PROBE-NR. |ROHR-NR. - .
WORK NO. |MEAT No.  |LOT NO. |T.R.NO. PIECE NO.
OYYE6823 | D4BZ109 1 |a0L/1 A0L/1 - AOL/62

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - GHEMICAL COMPOSITION (%)
¢ 8i -Mn P § Cr Bi Ti *1 L:LADLE ANALYSIS
at 12_ yz t_3 3 lrz 02
HMIN. L - = - - - 170 90 *7Pi 1+2: %10
MAX. I ¢ 10 20 345 3p 190 120 00 #3: X1000
SCHMELZE-NR, T | OTHER:X100
HEAT NO,
|D482109 1 6 5 13 24 ¢ 1?3 95 50 *Ti:50
oy PRONO: ikl
oocu-pos: 1044
SHEET: ______9"..13—-

DIE GESTELLAEN ANFORDERUNGEN SIND ERFOLLT.
- THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED. DER WERKSSACHVERSTANDIGE
HORKS INSPECTOR

ORT=LOCATTON DATUM - DATE »
AMAGASAKI, JBPAN 07.N0¥. 2004 N S




X SUMITOMQ METAL INDUSTRIES, LTD,
d STEEL TUBE WORKS -
ABNAHMEPRUFZEUGNTS 1, NISHINO-CHQ, HIGASHI-MUKOUTHMA,

INSPECTION CERTIFLCATE AMAGASAKT, JAPAN
ZEUGNIS=NR. : 0YYE6823T BLATT-NR, : 2
CERTIFICATE NO. SHEET NO.
ZUGVERSUCH (BET RT) - TENSILE TESY (AT R.T.)
I " PROBENABMESSUNG | #2 - |RP 1.0 RM  |HK-EL,[*3 MESSLANGE - G-.I.
1 DIHENSION OF T.P.(man)| 0.2 [1%F,8.| 7.5. | 6L=p A=5.65V50
"1 DICKE | BREXIE g | N/mm® | N/am® [ N/mm* [ +3 .5 G alnno o - p.24p.5.
THICKNESS WIDTH o (3 *i RICHTUNG - DIRECTION
MIN, 1 - - 200 235 500 35 L:LANGS - LONGI;
MAX. 1 - - - - 730 -
PROBE-NR, )
T.P.NO. ’
AQL/1 L 2.55 48.30 208 330 664 50

HMASSKONTROLLE UND BESIGHTIGUNG - YISUAL, INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK:O. 5.
VERWECHSELUNGSPRUFUNG  MATERTAL, fDENTIFICATION:G.B.

ULTRASCHALLERUFUNG ~ ULTRASONIC INSPECTION:O.B. (100BNACH-AS PER SEP1915)
WIRBELSTROMPRUFUNG - EDDY CURRENT INSPECTION!O. ), (1008NACH-AS PER SKEP1925)
KORROSIONSPRUFUNG ~ CORROSION TEST:0.B. (RACR-AS PER DIN 50914)
TECAROLOGISCHE PRUFUNG - TECHNOLOGIGAL TEST:O.B, :

L PROFVERFAHREN -~ TEST METHOD:RINGRUFDORN VERSUGH ~ RING EXPANSION

PRUFGRUNDLAGEN - SPECIFICATION:DIN2462/£N TS01127
CERTXEYED ACCORDING TO PED97/23/EC, RNNEX I, PAR. 4.3 BY TOV ANLAGENTECNIK GubH (NOTIFIED
‘BODY, ID-No.0035).

K7otof ASU 9
n . o PROJ.NO.: "0 c(f;u,‘ilf
iiJ pocu-ros: A0,

< <
SHEET:: 5 OF'S

DXg GESTELLTEN ANFORDERUNGEMN SIND ERFULLT,

~ THE REQUIREMENTS ARE ‘FULFILLED. DER WERRSSACHVERSTANDIGE
HORKS INSPECTOR
QHI'~LCCATION DATUM - DATE ; :
AMAGASAKI, JAPAN 07.N0V. 2004 7




R

Rohrbogen AG

Uberpraft nach AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 und

zerlifizlert nach Druckgerate-Richtiinle (97/23EG), durch
dia TUV-CERT Zertifizierungsstells for Druckgerdle des

TUV SUDDEUTSCHLAND.

Benannta Stello, Kennnr. 0036.
Unser Betrieb verfigt Gber ein SQS zedifizierles Qualitats-
System EN ISO 9001 Reg. Nr. 10519.

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1B
Inspeclion Cerlificate according EN 10204-3.1B

Zougnls Nr.: 152642

Cerlificala No.

UBestell-Nr.  Tel. vom 11.04.2005
Your Ordaf No. 11.04.2005
U/Aufrags-Nr. 811883  Baumgart
Qur Order No.

Positions-Nr. 25

Item No.

Zelchen des Lleferwerks

@

sueer: A

PROJ. NO.:

HR C13005
pocu.-pos.: {0 5

A orAd

Kroiot Asu g

Stempel des Werkssachverstiindigen RE

) Kennzelchnung: - WSst.Nr. / Material No.
v Marking Abmessung / Dimension Manufasturer brand Work Inspeoor’s stamp
Int.Werks-Nr. / f}O
Intarnal Work-No.
Schmelze Nr. / Heat No.
Biack Gogens(2nd 7 Objact - Werkstoll/ Matedal Tt Werks, Nr. | Schmaiza .
[Ruantity Anforderungen / Requirements b} )] Entsprechend J According Int, Work No. Heat No.
250 | Bogen DIN 2605-90-3-48,3 x 2,6-W-1.4541 W | K|1.4541 28146 485869
DIN 17457
DIN 2609
1): 8= Aus nahtiosem Rohr/ Of esamiass Tubs BL=Halbachalen sus Blsch geproast / Loagitud Inal ssam welded elbow 11): 1=1HU / Hydredorming
YWiAus geechwelestem Robe/ Dilwddo.! l'ut:e LM =Qatrinkelsltungen / Pipes for tha lood industria K=Kaltverformte Rohrbogen / Cold forned eows
Schmelzen-Analyse gemiass Vormaterialzeugnis / Heat analysis acc. to base material certificate
c si Mn P 5 - Cr Mo NI T N Co Cu Ersctmslzungsent
% % % Yo % % kA % % % % % Slead making process
.033 55 92 .026 .001 | 17.38 9.07 31 .018 15 19 E/AOD
Ergebnis der Priifungen / Test Resulls: Vormaterial / Starting Material
. ) Piobe Nr, Abmessung der Probo Strock- / Dehngronzo Zugtestigkeit Dehnung Hirle HB IK-Bastindigkalt
- TestNo. Specimen's dimenslons Yield point: proof slress Tensile strength Elongation Hardness Intergranulan
mm Rp0,2_ | Rp19 Rm A5 HB 187,512, | Cormoslon test
Wam? | Nmm? Nmm? %
1 370 404 617 51.5 OB
336 Ergebnis der ~
Bogenpriifung
Ringaufweitversuch DIN 50135 gem. VATOV 1252 > 20% = OB 0B = ohne Beanstandung / without objection
Wirmebehandlung Werkstof{- Boslchligung Sonstige Prifungen/ Olher lests
Heat-trealment venwechslung und Ausmassung
Material check Visual Inspaction
Glahen Hallozelt AbkOhlung In analysls and dimenslonal
annealing holding cooling In chack
time
‘C min.
0B OB

Dle gesteliten Anforderungen sind erfiillt.

Tha dasired requirements are fulfifed,

Anlagen:
Enclosure:

Pratteln

13.04.2005
Rohrbogen AG Wasenstrasse 13 CH-4133 Pratteln 1 Switzerland Tel. +41 61 826 55 11 Fax +41 61 821 13 58

MwSt. Nr. 114 379 VAT. No. DE 142302131

Der Werksachverslédndige

Waork's inspector

R. Elsele

Dieses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.




K70101 ASU &

PROJ.NO.: 200 A%0 S
DOCU. Pos.: 4 D s
sheer: A or A -

TOV Industrie Service GmbH, TUV SUD Gruppe

CONFEDERATION EUROPEENNE Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG
DORCANISHESOE CONTROLR Notified Body -0036- PED 97/23/EC .
Industrie Service
Abnahmepriifzeugnis.
Inspection Certificate
i i iy DIN-50049/3.1A
Certificat de Réception. ( ) Priif-Nr. ~ Inspection No— 2005/0463/14
Certificato Collaudo Materiali. (EN-10204/3. 1A') Certificat N° - N° di collaudo:
Teil - Pait - Partie - Parte; 01
Besteller - Customer — Acheteur - Commitente: Blatt-Nr. - Sheet No —Page-N®- 1 von 1
eIV TE HEDESL/ DAY Bestell-Nr, —Order o 3140L10531-32315

NL-9672 — BN — WINSCHOTEN —~ NEDERLAND

N® de la commande — N° dell'ordine:
Hersteller — Manufacturer — Fabricant - Produttore: Vom - dated — date - in data: 21/01/2005

Werks-Nr. - Works-No— N usine 4855
-Commessa NO:

TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: ELBOWS, HOT FORMED

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlia/Requisiti:
TRB-100; AD-2000/W2/W10 ;DIN-2605/1;DIN-2609;DIN 2559/22 ;PED.97/23/EC

Werksloff - Material - Matigre — Materiale: Entsprechend - according to — suivant - secondo: Ausgabe - Edition Edizions:
1.4541 (X6 CrNi Ti 18.10) Vd TUV-1252; DIN 17458 1993/ 1985

Lieferzustand - State of delivery ~ Etat de livraison — Stato di formitura: SOLUTION ANNEALING

Erschmelzungsart - Melting process — Proce-dé  E+A.0.D.

délabaration - Procedimento di elaborazione: Herstellerzeichen —Brand of the manufacturec - T,T.A.

Marque du fabricant - Marchio del produtlore:
Kennzeichnung - Marking - Marquage — Punzonature:
Stempel des Sachversténdigen —inspectors

QUALITY; HEAT NR: DIMENSIONS slamp - Poingon da 'expert — Punzone dellispettore:
Pos.-Nr. Stickzahl Schmelze-Nr, | Probe-Nr.
;;ZT{_:E" ;li(égs Gegenstand - Articte — Désignation du preduit - Tipo di prodolto :g"ég’uﬂ@ ;rd%s:!ggrouvetle
N° pos Quote NO Colala NO di prova

01 20 Elbows 139,7 x 7,1 mm. BA3.90° oTX OTX/3
02 83 Elbows 168,3 x 4,5 mm. BA3.90° PLR PLR/4
02 37 Elbows 168,3 x 45 mm. BA3.90° PPH PPH/4
03 43 Elbows 168,3 x 7,1 mm. BA3.90° OXM OXM/4
03 7 Elbows 168,3 x 7,1 mm. BA3.90° QJO W QJO/M
04 20 |Elbows 219,1 x 12,7 mm. BA3.90° PKM’ PKM/3
05 28 Elbows 219,1 x 6,3 mm, BA3.90° PRN PRN/3
06 14 Elbows 219,1 x 6,3 mm. BA3.90° PRP PRP/3
06 4 Elbows 273 x 9,29 mm. BA3.90° PLE PLE/3
06 6 Elbows 273 x 9,29 mm. BA3.90° occ QCC/3

Zusétzliche Angaben - Addtional remarks — Autres remarques — Ossevazione;

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfullt, -

The requestments are fullfiled as per annex. - Les conditions imposées sonl

salisfailes suivant annexes. - | risuilati sono conformi ai requisiti richiesti come da alle
Anlagen — Annexes — Annexes — Allegati: 2) Cerlificate : 3.1B Nr 46023 and 46024 and Report 15/05
Ergebnis der Prifungen - Test resulls — Résullals des essais — Risullati delle prove.
Wellere Anlagen in 1) — Olher annexes in 1) = Aulres annexes en 1) — Altn allegaliin 1).

hverstédndige -
r - L'expert - L'inspetiore:

Ort - Location - Lieu - Localita; /[/W

BILBAO Datum - pate - Data: 5/04/2005 Dipl. Ing. M. Bleickert




CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Priifungen,

PROJ.NO.: “pya c 3005
DOCU "05 L_‘?

SHEET

Kio101 ASU 9

TOV Industrie Service GmbH, TUV SUD Gruppe @

Nolified Body -0036- PED 97/23/EC

Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG

Anlage — Annex — Annexe — 1

Industrie Service

Test Resuits, Prif-Nr. - Teil - Blaft-Nr. —
Rgsulta‘ls des Essais. 'C“:gfﬁﬂéa (:'L’;,"‘ = 2005/0463/14 el g;’;w{‘,’ .
Risultati delle Prove. N di collaudo: Parte: Page-N%:
Mechanische Priifungen — Mechanical tests — Essals meeaniques — Prove meccaniche
Priifart - Test type — Typa d'essai — Tipo di prove:
Probenart - Specimen type = Type de I'éprouvelte -
Tipo di provelte: EN-10002-1
Probenzustand — Specimen condition - Elat
d'éprouvetta — Stalo delle provette:
- 1= lagarbeit - E firnpact -
Tl el ey | A e
NO diéprouvet. | Oim. de Feprouvel. Prélevement T R A 7 2 o] Sﬁ:gmigﬁés‘iﬁé:g; S Reienza
N di prova Dim. delfa provetla Prefevamento m 3 =(%) Krisl, Bruchanteli - Crysl, Proportion -
Parie ¢rislaliine — Proporziong crislalii.
4 =[vm10]  Breltung - Expansicn -
5 =[%] Elargemenl = E$pansione
L0= 6 =H Hirle — Hardness - Durelé — Durezza
Schmelze-Nr, | Dicke Breile  |On [Richtung |Lage
Heat No Thickness |Width  |Loc. |Direction | Positi o Wert - Values - Veleurs —Valori BemerkungenR
NO Coulée Epaissewr |Largeur |Lieu |Senso on 0‘2 %o emarks
Colata NO Spessore Larggh.; Zona Z?Sﬁ 1% 50 mm gi:f;:gﬁm
Mm | Mm °C Mpa Mpa % % 1 . 3 |2z
1 2 =] 4 5 6 7 8 9 10 11] 12 13 14 18 16 17
Anforderungen — Requirements — Exigences: (maRgeblicher Warmebehandlungsdurchinesser — decisive heal trealment dismeter)
2200
RT 500/730 235
>235

OoTX/3 8,5 25,- L |-| RT |293/378 567 50

PLR/4 5,5 25, L |- RT [258/341 572 53

PPH/4 6,- 25, L | -| RT | 276/364 583 51

OXM/4 8,2 25, L - | RT | 303/395 592 48

0JO/4 8,3 25, L | -| RT | 273360 561 47

PKM/3 14,- 25,- - L |- RT [266/328 578 56

PRN/3 7. 25,- - L |-]| RT |258/349 567 49

PRP/3 7.1 25,- L |-| RT |271/362 579 50

PLE/3 10,5 25,- L | -| RT | 244/315 552 58

0CC/3 11,- 25, L |-] RT |239/292 534 53

Visual and dimensional verificatién : Satisfactory

Anlagen = Annexes - Annexes: -

Ort = Location - Lieu - Localita:

BILBAO Datum - Date - Data:

5/04/2005

DegBachverstindige -
In - L'exper - L jnspetiore:

D1p1 Ing. M. B]elcken




Krofot ASUS

o PROJ.NO.: "IE s
g;ﬁ? ,uocucpos;gftl £l
SHEET: s3 OF A3

TORARES TRLCRAGLES ORI CERTIFICADO DE PRUEBA DEL FABRICANTE g
TT A. MANUFACTURER'S TEST CERTIFICATE PN
7 HERSTELLER ABNAHMEPRUFZEUGNIS 46.023
EN-10.204 /DIN - 50.049/3-1.B
cieqe:  JURGEN WITTE NEDERLAND B.V. et Crente: 3140110531~ Ret. Fibrica: 4855
Customer: Order N2: Work's Ordei:
Besteller; Beslall Nr, 32315 Aufrag:
Posicién Calidad Cantidad Colada Especificacion
Item DIMENSION - SIZE - ABMESSUNGEN Grade Quantity Heat Specifieation
Pos. Nr. Werkstoft Stiickzahl Schmelze Anforderungen |
1 139.7 X 7,1 BA3 9Q¢ 1.4541 20 | OTX DIN 2605-1
2 168.3 X 4.5 BA3 902 1.4541 83 | PLR DIN-2609
2 - 1.4541 37 | PPH DIN-17458
3 168.3 X 7.1 BA3 902 1.4541 . 43 | OXM AD2000-W2 /W10
3 ! 1.4541 7 | QJO vd Tgv 1252
4 219.1 X 12.7 BA3 902 1.4541 20 | PRH
ANALISIS QUIMICO - LADLE ANALYSIS - CHEMISCHE ANALYSE
Posicién
tem C% Mn % Si%h P % S% Cr% Ma %% Ni % T
Pos. Nr.
1 0.043 [1.68 [0.43 (0.028 (0.001 |17.15 10.800 (0.270
2 0.043 (1.64 |0.43 (0.024 [0.001 |17.55 10.650 |0.320
2 ND.043 |[1.60 (0.39 |0.032 |0.001 |17.05 10.750 (0.290
3 D.042 |1.69 |0.50 [0.026 |0.001 |17.50 10.700 |0,310
3 D.045 (1.72 |0.43 |0.028 |0.001 |17.35 10.650 |0.280
4 D.046 |1.64 (0.40 |0.027 |0.001 |17.20 10.900 [0.380
ENSAYOS MECANICOS - MECHANICAL TEST - MECHANISCHE PRUFUNGEN
TRACCION - TENSILE TEST - ESSAIS DE TRAGTION RESILIENCIA - IMPACT TEST - RESILIENCE
e erom B e R Probels Notehr Temoerara | ranoess
Fos 1 . augesigic Bieitutg s o Biinel 18)
02% 1% 20 | 565VS0 (JULIDS)
9 293 378 567 , 50
2 258 341 572 53
2 276 364 583 51
3 303 395 592 48
3 213 360 561 47
4 266 328 578 56
gg:i_.slzz:smsl;:gs:ldadura TRATAMIENTO Curvado ¢n caliente - Hot formed - Warmgeformt ................... (750+980%) X
Nahtlose Rohrbogen TERMICO Hipertempla - Solution annealing & water quenching - Loesungsgegiueht CEDQ‘E X
HEAT RAecacido - Full Annealing - Gegluehl _._...............oocoiiiieeeiiesiieeecnns ___!
TREATMENT
Materia de_p:.mida: Tuba sin soldadura WARME Norm-.ii:ia?)o arr;.'ormr;a_lnz::: !:‘;rrna:‘gaesg‘;ﬁh[ }
eomrateial o Saratis HEHANDLUNG v rventd o Tempeed nlsssen
Cenifcamos qua eslos accesorios oumplen con la especificacitn del pedido. Arziniega 05-04_05
Contro! dimensianal y superficial: Bign m Departamento dé Ca'idad
We cerify that the fitings comply with the specifications ¢l {ke order. Quality Departrent
Surface quality and dimensions chack: Gosd Qualitags Kontrol'e
Die gesteliten Anfordarungan sind It d—Pr
Besichtigung und Maaskonrol'e: 0.B.
(e g 7]
Fositive malcerial identification by SPECTROGRAPHY 1o 100 %: Good Javier Alonso
Extremos Plano - Plain - Glalte OBSERVACIONES - REMARKS - BEMERKUNGEN:
DIN-2559 [22 IK TEST ACC. DIN 50914 : GOOD
Ends ANSI 8 16-25 HEAT RAW MATERIAL AS PER TTI.CERTIFICATE NO.362884(0TX=34032)
AFNOR B NO.367111(PLR=33726),N0.367917(PPH=34473),N0.363592 (0XM=34109)
— N0.361269(0J0=33874),366783(PEM=34380) / US TEST ACC. SEP 1915
ON TUBES OR ON PIECES (PPH) AS PER BORDAGARAY REPORT NO. 15/05




PROJ. NO.:

Kroto1 ASU9
EHR. C13003

pocu.-pos: 2. Ll
SHEET :_‘-Q_’_‘DF_{_'L

TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS

i

CERTIFICADO DE PRUEBA DEL FABRICANTE
MANUFACTURER'S TEST CERTIFICATE

HERSTELLER ABNAHMEPRUFZEUGNIS
EN - 10.204 / DIN - 50.049/31 B

Prif Nr,

N® Certificado
Certilicate n?

46.023

ciente:  JURGEN WITTE NEDERLAND B.V. Ref, Cliente: 3140110531 - Rel. Fabrica: 4855
Cuslomer: Order N%: 32315 Work's Flrde::
Besleller: Bestell Nr. Auftrag:

Posicién Calidad Cantidad Colada Especificacion
Itzm DIMENSION - SIZE - ABMESSUNGEN Grads Quantity Heat Specification
Pos, Nr. Werkstotf Stdckzah) Schmelze Anforderungen
1 139.7 X 7,1 BA3 902 1.4541 20 | OTX - DIN 2605-1

2 168.3 X 4.5 BA3 902 1.4541 83 | PLR DIN-2609
2 . 1.4541 37 | PPH DIN-17458
3 168.3 X 7.1 BA3 902 1.4541 43 | OXM AD2000-W2/W10
3 . 1.4541 7 | 0d0 vd TuvV 1252
4 219.1 X 12.7 BA3 902 1.4541 20 | PRM
ANALISIS QUIMICO - LADLE ANALYSIS - CHEMISCHE ANALYSE
Posicidn
ltem C% Mn % Si% P% S% Cr% Mo % Ni % Ti%
Pos. Nr.
1 N.043 |1.68 (0.43 |0.028 |0.001 (17.15 10.800 [0.270
2 0.043 |1.64 [0.43 |0.024 [0.001 [17.55 10.650 {0.320
2 0.043 |1.60 [0.39 |0.032 |0.001 (17.05 10.750 [0.290
3 0.042 |1.69 [0.50 |0.026 |[0.001 |17.50 10.700 (0.310
3 D.045 |1.72 (0.43 |0.028 |0,001 [17.35 10.650 (0.280
4 D.046 [1.64 |0.40 (0.027 [0.001 {17.20 10.900 (0.380
ENSAYOS MECANICOS - MECHANICAL TEST - MECHANISCHE PROFUNGEN
TRACCION - TENSILE TEST - ESSAIS DE TRACTION RESILIENCIA - IMPACT TEST - RESILIENCE
ki etd point Cuganoua | Aargominte Probet Kot e | ranoness
i -+
0,2 % 1% 2' 5,65V50 (JULIOS)
1 293 378 567 50
2 258 341 572 53
2 276 364 583 51
3 303 395 592 48
3 273 360 561 47
4 266 328 578 56
g:;z::‘r;rsfgsﬁﬁﬂgs:madma TAATAMIENTO Curvado en caliente - Hot formed - Warmgelormt -................... (?50+880%) X
Nahilose Rohrhagen TERMICO Hipedempla « Solution annealing & water quenching - Loesungsgeglueht -0 > X
HEAT Accocido - Full Annealing - GEGIUENL | ... .. .coiimirnnriresiescmnsiassiannmn
TREATMENT
Maleria de partida: Tube sin soldadura WARME Mormalizado Normalized Hormalgegliht }
Raw material; Seamless Tube BEHANDLUNG y Revenido and Tempered und Anlassen
Vormaterial: Nahllose Stahlrohre

Certificamos que estos accesonos cumplen con la especificacidn del pedida.

Convel dimensional

Wa certif/ thal The fiings compy with the specifications of the order.

y superficial: Bien

Sudace qually and dimenslans check: Good

Die gesteliten Anforderungen sind It

Becichtipung und Mazchonircls;

o8

(IU_SwW)

Calidad comprebada al 160 % por ESPECTROMETRAIA: Bien

Werkstoffverwechsiung Pruafung: Metascop: O.B.

Posiive ralznal identification by SPECTROGRAPHY 1o 1C0 %: Gaod

(X]

Artzinlega

05-04-05
Deparntamento de Calidad

Qualty Department
Qua'itaes Kontrolle

=

Javier Alonso

Extremos

Ends

Enden

Plana - Plain - Glatte
OIN-2559 f22
ANSI B 16-25
AFNOR

L

OBSERVACIONES - REMARKS - BEMERKUNGEN:
IK TEST ACC. DIN 50914 : GOOD

HEAT RAW MATERIAL AS PER TTI.CERTIFICATE NO.362884(0TX=

34032)

H0.367111(PLR=33726),H0.367917{PPH=34473),N0.363592(0XM=34109)

NO.361269(0J0=33874), 366783 (PKM=34380) / US TEST ACC. SEP 1915
ON TUBES OR ON PTECES (PPH) AS PER BORDAGARAY REPORT NO. 15/05




T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A. 51

(G g ——- =}
@ Number : 363884 Rev: 0
L MILL TEST CERTIFICATE fage: 1 1

BACEX
TU EN 10204 3.1.B pate:19.10.2004 [19.10.2004

CUSTOMER :TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. PO :42127 OUR REFERENCE:J1834

STRANDARD :DIN 17458 PK2
ADDIT.SPECS :

GRADE :1.4541
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE

HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;

DIMENSIONS :114,3 X 8,5

----- ITEM-===~=~ ~-HEAT - NO. OF ---WEIGHT-- -TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIECES KG --UNIT LENGTH--
1 34032 5 684 29,62 5 - 8 MT

RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D
JEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
(1) “ - Mmoo Si P g o N Cr Ti
1,68 0,430 0,028 0,0010Q 10,80 17;15 0,270

FROM: ACERALAVA

L 32 0,043
(1) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT

SOLUTION ANNEALED 1040 °C RAPIDLY COOLED
~-TMPACT TES T 5-- HARDNESS|

=  LESTS =  cmmmmmmemeeaae TENSION---~--- N
NR., NR., TEMP, ~----- MPA  mee---- % %
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A z TEMP. MINIMUM AVERAGE
34032 409525 20 78,0  307,0 396,0 52,0
TECHNOLOGICALS

RING EXPANDING TEST: GOOD
RINGTEST: 1 TEST PIECE FROM ONE END OF THE 10% OF TUBES OR FACTORY

METALLURGICAL TEST
INTERGRANULAR CORROSION: DIN 50914: GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % U.T TO SEP 1915 , GOOD
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR , DURING 5 SEC, GOCD
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI)
T NSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
Vi .AL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY . K70fof ASU9
@ PROJ.NO.: "o ianos

i/ pocv.pos. £, Yb
sweer: 5 or [

‘ CONTROL [REFERENCIA

CALIDAD TTA
2 W L
- OTX

AENOR 1 ; ; s ‘
¢ P Wa hereby eastly that the matarial KarGA Ceserbud has Eeen maruficingd, sempled,
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Printed on:

i"‘— T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.  PLR___

22.02.2005
Humber: 367111 Rev:; 0
L MILL TEST CERTIFICATE page: 1 / 1
TUBACEX
N 10208 3. 1.8 pate:22.02.2005 [22.02.2005
r CUSTOMER PUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. ro :42661 OUR REFERENCE:J2905
STANDARD :DIN 17458 PK2/ ASTM A-312
ADDIT.SPECS :
GRADE :1.454)/TP 321-321H
pIMEnsIOons :122 X 5,5
MATERIAL .SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE

HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;

————— ITEM=v=~~~ -HEAT - NO. OF ---WEIGHT-- -TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIECES KG --UNIT LENGTH- -
1 33726 18 2380 143,43 5 - 8 MTR
RAW MATERIAL
IELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
PEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
{1, L0 Mn 5i P S Hi Cx Ti N
L 33726 0,043 1,64 0,430 0,024 10,0010 10,65 17,55 0,320 0,0135

f1) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1050 °C RAPIDLY COOLED

.- IMPACT TES T S5-- HARDNESS

=  TESTS =  mmeemememmemmmme—e- TENSION==mmmmmmmammmm—
NR, NR. TEMP, ------ MPA  ——mmm-- % %
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A A TEMP. MINIMUM AVERAGE
33726 501554 20 587,0 266,0 361,0 54,0
TECHNOLOGICALS

FLATTENING TEST: GOOD
RINGTEST: 1 TEST PIECE FROM ONE END OF THE 10% OF TUBES OR FACTORY

METALLURGICAL TEST

GRAIN SIZE: 6 ACC. TO ASTM E.112
INTERGRANULAR CORROSION: DIN 50914/A 262 PRACT. "E": GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % U.T TO SEP 1915 , GOOD
0~ % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 95 BAR , DURING 5 SEC, GOOD
$1_ ., GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI)
DIMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

REMARKS
MATERIAL MANUFACTURER APPROVED WITH CERTIFICATE NR. 07/2001/MUC BY TOV $UDDEUTSCHLAND
(NOTIFIED BODY 0036) TO TISSUE CERTIFICATES OF SPECIFIC PRODUCT CONTROL IN '
ACCORDANCE WITH PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC ANNEX 1 POINT 4.3.

K7ofol ASU$
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N T.T.I - TubacexTubos Inoxidables,S.A.
L@J

Number: 367917 Rev: 1
MILL TEST CERTIFICATE Page: 1/ 1
TUBACEX
EN 10204 3.1.B pate:14 .03.2005 [23.03.2005
CUSTOMER :PUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. po :42929 OUR REFERENCE:J3435

STANDARD :ASTM A-312-03
ADDIT.SPECS :

GRADE :321H
pIMENSIONS :114,3 X 6,02
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE

HOT FINISHED; PASSIVATED;
PLATN ENDS SQUARE CUT;

————— ITEM=«wwm= -HEAT - NO. OF' e = =WBIGHT-~ ' ~TOTAL LENGTH-

YOUR TrE, NR. PIECES KG =-UNIT LENGTH--
S50 34473 5 924 53,32 NORMALES
RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
F LED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
(1) c Mn -3 B ] Ni Ce Ti

L 34473 0,043 1,60 0,390 0,032 0,0010 10,75 17,05 0,290
(1) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1050 °C RAPIDLY COOLED

= TESTS =  =====eec————a-o TENSION-= - ~—m—mmmmao= -~ IMPACT TZES T $-- HARDNESS
NR. NR. TEMP. ------ MPA e % % HRB
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 - A Z TEMP. MINIMUM AVERAGE
34473 500657 20 596,0 285,0 382,0 49,0 82 83
TECHNOLOGICALS

FLATTENING TEST: GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 112 BAR , DURING 5 SEC, GOOD e
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI) o
DIMENSTONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY .-

REMARKS
Mi vERTAL MANUFACTURER APPROVED WITH CERTIFICATE NR. 07/2001/MUC BY TV SUDDEUTSCHLAND
(NOTIFIED BODY 0036) TO ISSUE CERTIFICATES OF SPECIFIC PRODUCT CONTROL TN
ACCORDANCE WITH PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC ANNEX 1 POINT 4.3.
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SHEET :M CAL'DAD TTA
: PPH

.

AENOR S iLp NOR ;\. hareby crify (3t the materal herein descrbed has beea manufachred, -samgled ' TT I .
() Le lested and aspected in accerdance with sbove iandaids and specifcafons and savsfes Tubacex Tubos .Inoxidables,S.A.
(] () oo erders raqurements.
Ths certfoata is issued by a computedzed systert 210 Ri§ vakd witout sigratire. O e WGEN ERIA DE CALIDAD
chigiral emtheate thu (dspoastle’s red colouled sgralaie s starped .
= In cass tre onned of the enignel certfzatn weu'd (e'nise 2 ¢opy of L ke st 3thast ity [ /
Bk . Geetidn coakrmity 1o I crignal ore, asurmng the raspansitity kr any Uikl of TLLS A rot / ,4/
AP : MWeneduzsg, e ;
Registrada ‘n}mb‘en‘d Ary oigery of Bisifization cf this certificate shall legaly preseculed. st - r‘ T g emis
ER-50%51551 Losali : Gen LJum;m\m /7

-
S




r—_" T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.  ox m
L@J

Number: 363592 Rev: 0
MILL TEST CERTIFICATE page: 1 / 1 B
TUBACEX
BN AG20% 3l pate:05.11.2004 ]05.11.2004

CUSTOMER :TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. PO :42432 OUR REFERENCE:J2482
STANDARD :DIN 17458 PK2
ADDIT.SPECS :
GRADE :1,4541° DIMENSIONS :114,3 X 8,5
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE

HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;

----- ITEM- -~~~ ~HEAT - NO. OF ---WEIGHT-- -TOTAL LENGTH-
YOUR PRL NR. PIECES KG --UNIT LENGTH--
4 34109 16 2270 98,93 5-8 MTS,
RAW MATERTAL

MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
'ELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;

(1) ——c M 8i P s . wm cr TL N , Wb, =

L. 9 0,042 1,69 0,500 0,026 0,001 10,70 17,50 0,310 0,0150

(1) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1050 °C RAPIDLY COOLED

= TESTS .= Rt e i TENSION--=-=r==-e-=-~ we-- --I'MPA-CT TZES T S-- HARDNESS
NR. DNR. TEMP. ===--- MPA @ =e=---- % %
HEAT TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MINIMUM AVERAGE
34109 410667 20 579,0 344,0 381,0 50,0
TECHNOLOGICALS

RING EXPANDING TEST: GOOD

METALLURGICAL TEST
GRAIN SIZE: 6 ACC. TO ASTM E.11l2

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % U.T TO SEP 1915 , GOOD
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR , DURING S SEC, GOOD
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI)
NTMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
© AL, INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

@ PROJ. NO.: KE?amusun
H,
DOCU.- pos . . P e
3 /A

e K o7
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -

SCH ER
BLECKMARNN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS 'STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG

INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

. KI0101 ASU9
PROJ.NO “eyp graces

pocu.-pos: {0,560
2 o ¢t

{&E;

SHEET :

Zertfzierter Hersteller nach DGR9INVEG
Certified Manufacturer (o PED 972VEC

von /by LRQA GmbH

Kennummer / Identification No.: 0515

Schoeller-Bleckmann

Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1
A-2630 Ternitz,

Austria

Tel: +43 02630/316 469

Fax: +43 02630/316

683

Zert./cert:
Seite/Page:

Datum/Date:

@ TUVE
120280
2 /4
050321

e-mail: helga.harather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung
Dimensions
Dimensione

30 28,0 X 2,0 MM

Chemische Zusammensetzung/Chemical Comp

Menge Gewicht Stk Schmelze Prif-Nr
Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

361,86 M 469,00 KG 58 034228 156068

osition/Composition chimique (%)

Schmelze
Heat
coulee C SI MN p S CR MO NI coO TL
034228 0,044 0,380 1,750 0,024 0,001 17,450 0,320 10,550 0,060 0,260
produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit
Nr./No C SI MN S CR MO NI v W
000002 0,049 0,410 1,790 0,023 0,001 17,310 0,300 10,470 0,051 0,040
cu co TT AL NB B{ppm) N
0,267 0,060 0,246 0,031 0,035 10 0,017
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Pruf-Nxr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max 20 192
156068 1 T2 134
2 73 136
KG
min
max 7
1 5
2 7
Ergebnis der Priffungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfilllt.
The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aunx exigences.

Zeichen des Liefcrwerks:
SBS

Brand of Manufacturer:
Marques de l'usine:

Zeichen des Priifers:
Symbol of inspector

Symbole de l'inspecteur:

EDELSTAHLROHR AG

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)

L e




Kiofot ASUS
PROJ. NO2  prr €130

‘. @ pocuy- POS: 4-2;’;“)

; -
SHEET . __:_.-2____.0_-—-—""-

Q ZerlMalerier Hersteller nach DGR ST2VEG

g E EHCOK FMLA- rf E Certified Manufacturer to PED 9723EC
EDELSTAHLROHR oty A
SEAMLESS-STAINLESS Keanummer / 1dentification No.: 0525
NAHTLQS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 68 TOVHR

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U,

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkbla

wetiba VWOTRD 100
Coxtificate MNoi 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: 120280
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050321
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
TEMP RP0.2 RP1.0 RM A5 A2"
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
i | 20 264 290 561 52 55

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essals
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ~ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAIL, IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

BLANKGEGLUHT BEI / BRIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLANT
1100°C, 10 MINUTES, RAPIDLY COOLED

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements,

Le material a été trouvé conforme aux exigences. %@M@rf’
RTH. THER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de I'usine; Symbole de l'inspecteur:




/\ . K76101 ASU 9
0 PROJ.NO.: "0 anos

iy pocu-ros: 40, Te
sweer: 4 or 4

‘ Zertilizierter Hersteller nach DGR 9MIVEG

SCHOELLER
BLECKMARNN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-STAINLESS

Cerlified Manufacturer to PED 9123/EC
von /by LRQA GmbH
Kennummer / Identification No.: 0525

NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B ol TUVHER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. A
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Morkblatt
e A WOITRD 100
Cextificate Noi: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (120280

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050321

Fax: +43 02630/316 683 e-mails helga.harather@sber.co.at

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 145 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Tm Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP

7Zeichen des Priifers/Symbol of Inspector de l'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
~-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-M-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TOV-Bayern (Juli 1959).

Tn accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustdndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Pritfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gesteliten Anforderungen sind erfallt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aux exigences. % gf/
“H. HARATHER

Zcichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Symbole de linspecteur:




' /’\ DMV STAINLIESS France No/Nr. /N

B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE 0591811
Tel: 33(0)380 89 5200 Fax : 33(0)3 80 89 52 37
Email : dmvlrance@dmv-stainless.com

STAINLESS INSPECTION CERTIFICATE &
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:19%7

GUSTOMER/ Kunde /Client:
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / KundmauftragsnrlN° Commande cllent : RP8-5400333473
. Part number / Teilenr / N° d'article : EN1683004504105
DMV order no / DMV-Auffragsnr, / Commande DMV : 216281
DMV centified 1ot no / Zeugnis-Losnr. / Lot de certificat : 21628104D
Coming from / abgeteiit vom / venant de : Manufacturing lot no!Hersteﬂungs -Losnr / Lot de fabrication : 21628104C"

i Product : Seamless stainless steel pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passwated
| Erzeugnis: Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passiviert
i Type de Produit : Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grade(s) and Specification(s) / Stahlsorte und Liefervorschriften/ Nuance(s) et spécification(s) :
TP321/ TP321H
1.4541/Z6 CNT 1810 /1.4878.
AD 2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE - AD2000 W10.2003
ASME SA-312 ED 2004 = ‘
DIN 17458:1985 PK2 A, /%{éi;ﬁs’
NF A 49117:1985 . P
SEW 470:1976 For chemical analysis only T —___0"'_2_
ASTM A 312-04B
Hardness test acc.to NACE MR 0175 03
Marking of the product / Kennzeichnung / Marquage:
DMV -F- NFA 49117 - ASTM A 312/ ASME SA 312-C2-8-2-UT-Z6 CNT 1810 -
TP 321H / TP321 - 1.4541 / 1.4878 - 168.30 X 4.50 - HEAT : F03273 - SML -
21628104D - FRANCE -
Supplementary requirements / Zusitzliche Anforderungen/ Prescriptions supplémentalras:
Size Tolerances / Abmessungsto]eranzen/ Tolérances DLmensmnneHes according to #1127 D2/T2 /ASTM A 312/ A999

" Pes No Weight "~ Total Length oD W.T Min Length “Max Length
20 2360 Kg 126.822 m 168,30 mm 4,50 mm 4095 mm 6970 mm

Chemical Analysls / € Chemische Zusammensetzung / Caractéristiques Chxmima (5'.)
Malting Proceas / Erschmelzungsart/ Elaboration :  Electrle / Elelrosthal/ Electrique + AOD or YOD
HaatNo/ 8chmetzen Nr./ N* Coulée : F03273

¢ Mn P S S Ni Cr TIi Cu B
; Min 004 777900 17.0 5XC

i Max 0.08 200 0.040 0.030 075 12.00 19.0 06 1.00 .0015
Hea¥ Schmeizen/Goutés 0.059 1.83 0.027 .0030 0.38 993 17.16 0.40 0.28 0005

Machanlcal and Moﬂll.lrglcal Pmpen.las ! Meth.nnische und Metallurgische Kennwerte / CaracfémnwcsMéqum etM!ﬂln'ur,g!ques

TENSI'LE TEST 20°C YS 0.2%( MPA ) YS 1% (MPA) T. S{MPA) Elongation ( 2'71665VS )
Zugfestigheit Rp 0.2% Rp 1% Rm A%

Troction Re 0.2% Re 1%

Long Requirements Min 205 Min 215 515 /680 Min 45

D212 Results : 221 254 535 53.9-53.7

FLARING TEST / AUFWEITYERSUCH / EVASEMENT :

D212 OK-0.B-Bon
! { TRACTION B :
D212 Requirements: DIN50138 OK-0.B-Bon
HARDNESS TEST / HAERTE / DURETE :
t D212/D216 Requirements: <=80HRB 77 77 75 78 77




N

No /Nr. /N%

DMV STAINLESS France
0591811

B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE
Tel : 33(0)3 80 89 5200 Fax : 33(0)3 80 89 52 37

Email : dmvirance@dmv-stainless.com

Page: 2 /

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

i DMV order no / DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : 216281

i =
|
i

FLATTENING / RINGFALTV / APLATISSEMENT :

D212/D213 OK-0.B-Bon
HARDNESS TEST/ HAERTE / DURETE ;

| D212 Requirements: <=22HRC <18

i CORROSION / KORROSION / CORROSION

| D212 Requirements : EN 1503651/2 OK-0.B-Bon
GRAIN SIZE / KORNGROSSE / GROSSEUR de GRAIN :
D212 Requirements : Indice G <=7 6 6.5

. CORROSION / KORROSION / CORROSION :

I D212 Requirements : ASTMA262/E 0OK-0.B-Bon

ldﬁﬂmeﬂing and D'e'chmlonlAnde'rc Versuche und Bemerku ngen ! Aufres am‘s—e} Déclarations

. Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon
80 BARS / Js

- Heat Treatment / WaArmebehandlung / Traitement Thermique :  Solution treating / Uberharte / Hypertrempe :>=1050°C
- Antimixing checked by PMI / Prifung auf Werkstoffverwechslung / Contr6le anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique :

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination

Pas de contamination par le mercure ou l'un de ses composants,
- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contréle US : SEP 1915 OK-0.B-Bon
The material is in accordance with EN 10216-5

e Ceffljjl that the delh'er-eﬂ p;c;c;drfs comply with :pécﬁcérion of the order.
Die Erzeugnisse wurden bestellungsgemaess gepruft urd fiir in Ordmng befinden.

Nous aitestons que les produits livrés sont conformes awx stipulations de la commande.

e

e

Date d*édition : 09/06/2005 Contrdle Qualité :

DAUDRY

@

DOCU.- POS.; 1), ¢
SHEET: . L

PROJ.NO,: X70101 Asyg

EHR C13005

or 2

This cartibieats isssued by a computenasd sy stem sed isvalid Ditses Zeugoig wusde mit Hilfs der EDV exitellt uad ist chre Untesschn f gikig. Linki
withow sigastur. Oathe orginel cert ficsts the DMV STAINLESS  oben 2sfdem Origira lzugris ist das DMV STAINLESS Wam rot ichen in bl enr Farbe
trads mark in blue color b stamped on the top Jefl of the certi feare godnickt
In cass the ow e of the ori gl would releass afa copy of iL bt must  Wem dor Besitarr des Originals eine Kopie envtellen wirds, somifie o die
wag i conbrmity or sy usbwfd ornat lloaeduse. Ubsreindi mraing mit dem Origint] besth tigen lussen wnd hitse im Falls gioor
Any ahienatite mdor fakifiestin will be subject to the lew. gesetzswidrigen oder unerlmtten Vervamdurg dz Veuwatng mtrgen

X undioder Filschurg wird geoetlich verfdgt

Ce cartificatn été pépumsé et fitd par un sy sitme Trformatique €1 e51 4 alsbla sams.
sigrature Les documen soripinm inform siques soat idertifiebles parle kogo
DMV STAJNLESS de conleur bleus enheot ¢ gaucte du centificat

Dans le cas od s pessessevr de 'origing) en dilivermiture copie, il deves en stiestar
liconfamitd o en ecdoserla mapomebilitd encas d'ussge licle.

Toute ehtéreticn ou felsifi cation seront susc eptitle sdentrilzer des poursa s
Mgules,

Counfirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/2%EC: The works operatesa quality management system that has undergone a

specific assessment for materials for pressure equipment and ks certified by a competent body (TUV-CERT.No: 05/2005/MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1SO8001 - LRQA N° 926478 @

USUEIUST
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T.T.l. - Tubacex Tubos Inoxidables,S.A.

PRN - PRY

== )
Printed omn:
’ 22.03.2005
Number: 368167 Rev: 1
L MILL TEST CERTIFICATE Page: /
TUBACEX
EN 10204 3:1.B pate:21.03.2005 |22.03.2005

CUSTOMER :TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. PO :42929 OUR REFERENCE:J3435

STANDARD :ASTM A-312 03

ADDIT.SPECS :

GRADE :321H

DIMENSIONS :168,28 X 7,11

HMATERTAL {SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE

HOT FINISHED; PASSIVATED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;
—me = TPEMe~———— ~HEAT - NO. OF ===WEIGHT-~- ~TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIECES KG - =UNIT LENGTH--
g4 34703 4 894 29,87 NORMALES
84 34712 10 2283 76,59 NORMALES
RAW MATERIAL

MELTING PROCESS: ELECTRIC -FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA

"'ELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
(1) c Mn §i P 8 Ni Cr Ti )
L 34703 0,041 1,63 0,710 0,028 0,0020 10,60 17,70 0,340 EFE
L 34712 0,051 1,71 0,410 0,026 0,000 10,65 17,25 0,320

(1) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATHMENT
SOLUTION ANNEALED 1050 <¢C RAPIDLY COOLED

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 91 BAR , DURING 5 SEC, GOOQOD
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMT)
DIMENSIONAIL, CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

~--IMPACT TEST S5-- HARDNESS

= TESTS . =  —mm———emmme———— PENSION==nw==mmm—mammm==
NR. NR. TTEMP. ===--- MPA ~ mmmeeee % % HRB
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A % TEMP. MINIMUM AVERAGE
34703 502494 20 569,0 269,0 358,0 48,0 81 82
34712 502267 20 548,0 247,0  330,0 46,0 81 82

SHEET :

PROJ. NO.: Tk
DOCU.- POS.: f}% -,

K70101 ASU 8

CONTROL |REFERENCIA
CALIDAD TTA
sk PRP

\ENOR AENOR ;
T W Sareky certify (et Lha matersl herein descrbied ey bren masufackred rzmpled,
lested 31d [nzp ected in decerdine wih aba¢q sBrdards and spetifesions and satzfes
. the ceder'sraquraments.
s This cedificate is issued by » computenged syatem ord 433 alid without signature. Q1 the
EuNet 5 crgancatfeale B ratazasbia’s red coxurtd signatee s stampad
e 14 cate s ganer cf the cognal cedibealn weuld raltate 3 eepy €f & be musl auestits
Empiesy = Gestdén ::cf:?\:!:,“. ergnal cae, asEuming e (espearEiRy b aay uelimbl o TT LA not
Regismada | Ambiental Ang Srgary o B3 featica ef NS ceieate shall lagaly prosesuted,
ERLLuE157 canout2y :
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T.T.l. - Tubacex Tubos Inoxidables,S.A. _tL
Printed on:
18.02.2005
Number: 367077 rRev: 0
MILL TEST CERTIFICATE page: 1 / 1
TUBACEX D
By 0304 341B pate:18.02.2005 |18.02.2005
CUSTOMER :TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. PO :42661 QUR REFERENCE:J2905
STANDARD :DIN 17458 PK2/ASTM A-312
ADDIT.SPECS :
GRADE :1,4541/TP321-321H
DIMENSIONS :219,1 X 11
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE
HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;
————— ITEM----~~ ~HEAT - NO. OF ---WEIGHT~ - -TOTAL LENGTH-~
YOUR TTI NR. PIECES KG --UNIT LENGTH--
2 34380 4 1425 24,64 5 - 8 MIR
RAW MATERIAL
BLTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA =
ZEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
(- ¢ Mn si P 8 Ni Cr Ti N i

L 34380 0,046 1,64 0,400 0,027 0,0010 10,90 17,20 0,380 10,0165
1) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1050 °C RAPIDLY COOLED

= TESTS I il Bk TENSION-----~««anm----- ~-s-IMPACT TES ST S-- HARDNESS
NR. NR. TEMP. =-r-~- MPA @ ------- % %
HEAT TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A 4 TEMP. MINIMUM AVERAGE
34380 501253 20 536,0 223,0 274,0 70,0
TECHNOLOGICALS

FLATTENING TEST: GOOD
RING TENSILE TEST: GOOD
RINGTEST: 1 TEST PIECE FROM ONE END OF THE 10% OF TUBES OR FACTORY

METALLURGICAL TEST

GRAIN SIZE: 5 ACC. TO ASTM E.112
INTERGRANULAR CORROSION: DINS50914/A262PRACT."E": GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
% U.T TO SEP 1915 , GOOD
LU. % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 105 BAR , DURING 5 SEC, GOOD
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI)
DIMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

REMARKS

MATERIAL MANUFACTURER APPROVED WITH CERTIFICATE NR. 07/2001/MUC BY TOV SUDDEUTSCHLAND

(NOTIFIED BODY 0036) TO ISSUE CERTIFICATES OF SPECIFIC PRODUCT CONTROL IN
ACCORDANCE WITH PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC ANNEX 1 POINT 4.3.

CONTROL [REFERENGIA
] n PROJ, NO.: Kg;ﬂi ':Js(i: CA LI DA D TTA
& DOCU.- POS.: [/j
- 7
SHEET : \S OF A i lN"‘-’-*“"' )
A PLE
AENOR AENOR Ve hereby cerify that the materdal harein descrsed has Been manufachred, sampled TUbaCEX TUb dab!eS,S.A.

ected in accerdance with above standards and specifcatons and satisfes
oowrranls.
Trss covfealy ivissvad by @ computerized system a7d it is vaid »Tthout Tignature. Cn B
orignal eartFeata Ba fespanst'a’s rad colsured nztatufe it starped

E a In caye tha caner of tip origin! certifcale weudd refense 3 copy of B e must atest ds
Empresa Cestion ceaformity 1o e origna! cne, assuming the respeasibicy ko any uvambl of TTA.SA. rol
€5 alfcneduzs.

Ambiental Ay Ragecy ot bl efzateon of Wi canifcate shall gty protratad,
coMOUIZT

Restrady
FR-O0%45 152)

INGENIERJA GE C

Jﬁfiﬁpg/
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=TT - Tubacex Tubos Inoxidables, S.A. OCc
' : Number: 359080 Rev: 0
MILI, TEST CERTIFICATE |fpage: 1/ 1
Lﬁ J EM 10202 3.1.R pate:03.06.2004 [03.06.2004
TUBACEX
CUSTOMER TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. po :41935 OUR REFERENCE:J1487

STANDARD :DIN 17458 PK2

ADDIT.SPECS :
GRADE :1.4541 piMensIoNs :219,1 X 11

HMATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE
HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;

i (1) C Mn 8i P 5 Ni Cr Cu Ti

----- ITEM-~---- ~-HEAT - NO. OF -~ -WEIGHT-~ =-TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIECES KG --UNIT LENGTH--
1 33474 6 2147 37,22 3 - 8 MT

RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
PEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;

Ta374 0,043 1,67 0,380 0,029 '0,00l0 10,78 17/is 0,29 0,260
L) L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1040 °C RAPIDLY COOLED

= TESTS =  —mmmmemme—eee-- TENSTON---=nn-mmmm=nane= --IMPACT TES T S-- HARDNESS
NR. NR. TEMP. ------ MBA = eeemews g - C oy _
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A % TEMP. MINIMUM AVERAGE
33474405399 20 516,0 211,0 252,0 52,0
TECHNOLOGICALS

RING TENSILE TEST: GOOD
RINGTEST: 1 TEST PIECE FRCM ONE END OF THE 10% OF TUBES OR FACTORY

METALLURGICAL TEST
INTERGRANULAR CORROSION: DIN 503914: GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % U.T TO SEP 19156 , GOOD
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR , DURING 6 SEC, GOOD
STEEL GRADE CHECKED ON EACH TUBE BY SPECTROGRAPHY
NTMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
JUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY @ PROJ. NO,; K70161ASUS
Y,

DOCU.- POS.: M
_M

SHEET :

"CONTROL |REFERENGIA
| CALIDAD | TTA

) S e T D "‘-"—H-“']r_r'——‘-"""""' T “—-"——""
1

] A
: }
|

: '
| s )

A
'L{‘ o S e, Lema et st e S e Y

we hereby certify that the material herein descrived has been
manufactured, sampled. tested and Inspected in accordance with T.T.1
above standaros and specificalions and satisfies the order’s podie
requirements, Tubacex Tubds Ifoxidables, S.A.
This certificate is issued by a computerized System 2nd it is vaid INGEHN!
wlthout signature. &N the original certificate e resporsible’s
signature red colodred is stampea.

N case the owner of the original certificate would relgase a
copy Of it ha must attest I confermity to tha ariginal one,
taking upon hireelf the responsioility for any uniawful or not
2lowed use.

prd

[
M\@




TALLE R CERTIFICADO DE ENSAYO CON FECHA IDate 03/04/05

IR J MM ULTRASONIDOS INFORME/ Report N° 15/05

Ultrasonic test report HOJA I1Sheet 01 DEjof 01
CI.IENTE ! Customer PEDIDOJ Order , ~ ORDEN/ Work order
TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A.  JURGEN WITTE NEDERLAND 4855 -
OBJETO DEL ENSAYOQ ZONA DE INSPECCION EXTENSION DEL EXAMEN
I Tested object IInspection area 1 Control extension
SEAMLESS B.W. FITTINGS OUTER SURFACE 100 %
ESPECIFICACION CONDICION SUPERFICIAL PROCEDIMIENTO CRITERIO ACEPTACION
I Spacification ISurface condltdon ! Procadure REVY I Acceptanca criterla
UT-OM-01-JB  SAND BLASTING  SEP1915
DATOS DE LA PIEZA D SOLDADURA E CHAPA FUNDICION - FORJA - REDONDO OTROS
{ Specimen I Weld 1 Plate ! Casting Forging Bars 1Other
POSC./ltem CANTJSQty. IDENTIFICACION / Identification MATERIAL COLADSA | Heat
37 . 168,3 x 4,5 90°-3 - War. 14541 PPH
26 219,1x6,390°-3 : "~ Wnr.14541 PRN

Sl Ux63d L Wanldsal PR

KI0101 ASU 9
PROJ NO.:: czwi
£
. DOCU.- POS.: u

HEETM ‘ n

MEDIOS DE INSPECGION / Inspection equipments ———— ==

EQUIPO MARCA * - KRAUTKRAMER ~ MODELO  ygM 22 - MPINTERNO 35045 . 566

{ Equipment ) I Model I Imternal nbr.

PALP. NORMAL TIPO DIAMETRO FRECUENCIA :

I Straight bean transducer MSEB 4-5 Diam eter 10 mm. [ Frecuency 4 MHz.
PALP. NORMAL TIPO . - DIAMETRO FRECUENCIA

I Straight bean transducer I Diam eter , mm. /Frecuency MHaz.
PALP. ANGULAR TIPQ c ANGULO - o DIMENSION : _ FRECUENCIA

IAngle bean transducer - .- fAngle {Dimensions --.. - mm. {Frecuency . MHz
PALP. ANGULAR TIPO - -ANGULCO - ° DIMENSION . : FRECUENCIA

IAngle bean fransducer .~ . JAngle fDimensions mm. [Frecuency . MHz,

MEDIO ACOPLANTE / Couplarx ACC. PROCEDURE 'BLOQUE CALIBRACION / Calibration.block V1 V2 PIEC]

CALIBRACION EQUIPO | Equipment calibration

TIPO PALPADOR REFLECTOR CALIBRACION SESIBILIDAD MAX. (%) CAMPO DE AJUSTE GANACIA (dB)
! Transducer type [ Calibration reflector I Max. sensibility {% ) I Ratge ! Gain

MSEB 4.5 ESPESOR CODO B L - o |

RESULTADO DE PRUEBA FIRMA [ Signature
I Testresulis

 FULLY
ACCEPTABLE

- . |iNsPECTOR _FECHA /Date [IN _
UT-1-2 JAVIER BORDAGARAY 23/11/02
TEL./ FAX 945.602.616




DMV STAINLESS ltalia s.r.|

Via Pid, 30 24062 Costa Volpino (BG)
Tel : 035.975.611 - Fax :035.971624 No/Nr.
e-mail: dmvitaly@dmv-stainless.com 7 03.01089
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS : Page/Seite 1/2

STAINLESS

3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1997

Purchaser |/ Besteller
Address | Adresse

Customers Order /| Kundenbestellung 4500386998/-244 date 20/09/2002 .
DMV Ref. Order / Item .Auftragsnummer 0000A59617/000004 .
Part number /[ Teilenummer 17258 .

Product / Erzeugnis

Seamless Stainless Steel Cold Finished Tubes Solution AnnealedIn Bright ConditionPlain Ends Square Cut Deburred

Kaltgefertigte, nahtlose Edelstahlrohre Lésungsgegliiht  Metallisch blank Enden, glatt, abgeschnilten |
Specification / Liefervorschriften ASTM A 269-00 DIN 17458 PK2 07.85 AD2000-W2:2000, KEINE
‘_ EINBAUROHRE
Grade |/ Stahlsorten 1.4571 TP316Ti
Tolerances [ Toleranzen ASTM A 269-00 AW DIN 2391 09.94
Marking / Kennzeichnung {LOGO_DMV} ASTM A269 TP316Ti 1.4571 NDE SEAMLESS MS2 HEAT

(HEAT} 13,5 x 1,6 - 4500386998/9617 - TUV DMV-1 IF DMV/NDT BUNDLE
{BUNDLE} NR {TUBE N°}

Heat / Schmelze No/Nr.  Weight/ Gewicht Total length / Glg. OD/AD W. Th. /WD Length /Lénge

156337 108 304,00 Kg 658,37 m 13,50 mm 1,60 mm 6096 mm
| Tot. 108 304,00 Kg 658,37m |
Heat / Schmelze 56337 Melting Process | Erschmelzungsart Electric /| Elektrostahl + AOD
Chemical analisys / Chemische Zusammensetzung (%)
c Si_ Mn P S Cr Mo Ni Ti R
Min 16.500 2.000 10.500  0.255
Max 0.080 1.0000 200 0.045 0.0300 18.500 2.500 13.500 0.800
Heat / Schmelze 0.051 0.2700 192 0021 0.0010 16.850 2.040 12.050 0.435
)duct / Produkt 0.050 0.3000 1.92 0.020 0.0020 17.000 2.030 12.010 0.430 ]

Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanische und metallurgische Kennwerte

Tensile test | Zugversuch (at 20 °C)

Direct. Y.S.0,2% Y.S.1,0% U.T.S. El 5d
Rp0,2% Rp1,0% Rmhnung A5 %
Long/Trans MPa MPa MPa % <oy PROJ.NO: "’é&"‘éi‘;ﬁﬁ?
Min 210.00  245.00  500.00 35.00 & °°°“""°s"£*%‘5-
SHEET @ :l OF &
Max 730.00
No / Nr. 131541 L 34957  382.91 646.15 44.00
No / Nr. 132238 L 347.68 37866  645.44 46.67

HARDNESS TEST / Hértepriifung
No/ Nr. 131541 Required / Erforderlich HT30 max 74,00 Result / Ergebnis 64,40/65,10
No/ Nr. 132238 Required / Erforderlich HT30 max 74,00 Result/ Ergebnis 64,40/65,10

FLARING TEST / Aufweitprobe
Required / Erforderlich ASTM A 450 Result / Ergebnis OK/ OB

RING FLATTENING TEST Ringfaltversuch
Required / ErforderlichDIN 50 136 Result / Ergebnis OK/ OB




DMV STAINLESS ltalia s.r.l

Via Pio, 30 24062 Costa Volpino (BG)
Tel ; 035.975.611 - Fax :035.971624 No/Nr.
-mail: dmvital -stal "
e-mai j-' ay@dmvs.a nless corL— 03.01089
INSPECTION CERTIFICATE
STAINLESS ABNAHMEPRUFZEUGNIS ‘ Page/Seite 2/2
- 3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1997
EEOSION TEST | Korrosionstest - - . o o 7—|
Required / Erforderlich ASTM A 262 PRE Result/ Ergebnis OK/ OB
CORROSION TEST / Korrosionstest
Required / ErforderlichEN 1SO 3651-2 A PR part 2 met. A Result / Ergebnis OK/ OB
Other tests and declarations / Sonstige Priifungen und Bestétigungen ,
Heat treatment / Warmebehandlung 1100°C
Holding time 2 min/mm followed by rapid cooling / Hallezeit 2 min/mm mit schneller Abkiihlung
PMI examination / Verwechselungspriifung OK/ OB
Visual and dimensional examination / Besichtigung und Masskontrolle OK/! OB
b ycurrent testing / Wirbelstrompriifung SEP 1925 OK/ OB
Ultrasanic testing on the 10% of the tubes Ultraschallpriifung an 10% der Rohre SEP 1915 OK/ OB

No weld repair

Keine Reparaturschweissung

Tubes are free from mercury contamination

Rohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen

We certify that the delivered products comply with the request of the order

Wir bestétigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Auftrages entsprechen.
. IMaterial in accordance with /AD 2000 W 10: 2000

Material entspricht AD 2000 W 10: 2000

Issued according to TUV-BAYERN, January 1975.

Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977
Auf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens

des TUV Bayern vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

A -

L ate / date 05-Mar-2003
Mill inspector / Der Werkssachverstdndige F. ANNIBALI

Kro1o1 ASU &

o PROJ.NO: gz ¢13005
54/ DOCU.-POS.: {f)-(ﬂ?
2 o«

SHEET: &~ OF &

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:

The works operates a quality management system that has undergone a specific assessment for materials for pressure €
certified by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestéligung in Bezug auf Druckgerdéterichlinie 97/23/EG:
Das Werk wendet ein Qualitdtsmanagementsystem an, das in Bezug auf Werkstoffe fur Druckgerate einer spezifischen Bewertung unlerzogen wurde
und von einer zusténdigen Stelle (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zertifiziert ist.

quipment and is

stem erstellt und chne Unterschrift galtig. Im

fan

w1 ltoNet &

This certificale is issued by a compulerized system and Is valid without signalure. In case the Dieses Zeugnis isl durch ein automatisches Sy
owner of the original cerlificate would release a copy of it, he must altest its conformity to the Falle, dass der Eigentdmer des Originalzeugnisses eine Kople erslellen lasst, muss er die
original one, taking upon himself the responsibility for any anlawful or not allowed use. Any Ubereinstmmung mil dem Original besttigen und tbermimmt selbst die Verantwortung for
alleralion andfor falsification will be subject o the law Jede nichl erfauble und illegale Verwendung. Jede Verdnderung undfoder Falschung wird
gerichtlich verfolgt werden.

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - 1GQ N° 9408




PO . . e wees s Sl I R s i) B e "'FTH'(')'J NO TRTOT6TASUD ||~

IP EHR C13005
“/ DOCU.- POS.:
SHEET : OF
DMV STAINLESS ltalia s.r.l
Via Plo, 30 24062 Costa V Ipino (BG) n
ol £ 036,075,611 - Fax 1035071624 No/N®/Nr.
a-mall: dmvilaIy?dmv-stalnless.curn 05.02237
INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 113

p STAMLES S C ABNAHMEPRUFZEUGNIS
e | 34.B-EN 10204 : 1991+A1 : 1995

7Purchaserl Client | Besteller
Address ! Adresse [ Adresse
Customers Order | N° de commande client | Kundenbestellung 4500647810/-247 date 20/04/2005 .

DMV Ref. Order / Item .N° comm DMV/Poste | Auftragsnummer 0000216159/000021 .
Part numberl Part number [ Tellenummer 2571 .

Product / Type de produit | Erzeugnis

- — ]
Saamless Stainless Steel Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale Plain Ends Square Cut Deburred
Tubes Acier Inox Sans Soudure Finis a Froid Solubilisés Sans oxydation Coupés d'equerre, lisses, éhavureés
Kaltgefertigte, nahtlose Edelstahlrohre Losungsgegliht  Entzundert Enden, glatt, abgeschnitten

:Specification / Spécifications / Liefervorschriften
AD2000 W2:2003, KEINE EINB. EN 10216-5 2004 TC2 ASTM A 312-04b

Grade / Nuances [ Stahlsorten o o faotoi Asu?

HR Cl%"'.',\ ¢
1.4541 TP321 TP321H €28 socu.ros: 4. & i
Tolerances | Tolerances / Toleranzen T ___:_{___F_g:_f__

ASTM A 269-02A AW EN 10305-1:2002

Marking / Marquage / Kennzeichnung
{LOGO_DMV} EN 10216-5 TC2 ASTM A 312 1.4541 TP321/TP321H HS1 CFD SEAMLESS NH/ET HEAT {HEAT} 21,3 x
2, 6 4500647310!216159 TUV DMV-1 IF DMVINDT BUNDLE {BUNDLE}

Heat No Weight Total length oD W. Th. Length
Coulée/Schmelze  N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./Glg. DE/AD Ep./WD Longueur/Linge
34713 41 298,00Kg 249,93 m 21,30 mm 2,60 mm  5000/7000 mm
Tot. 41 298,00 Kg 249,93 m

Heat / Coulée | Schmelze 34713
Melting Process | Elaboration | Erschmelzungsart Electric / Electrique | Elektrostahl + AOD

Chemical analisys / Caracrénsrrques chimiques | Chemische Zusammensetzung (%)

‘ c Si Mn P S cr NI Ti
| Min 0.040 17.000 9.000  0.204
| Max 0.080 1.0000 200 0.045 0.0300 19.000 12.000 0.600
| Heat 0051 04100 179 0027 0.0010 17.200 10.650 0.380

Mechanical and Metallurgical Properties
Caractéristiques Mécaniques et Meétallurgiques | Mechanische und metallurgische Kennwerte

|Tensile test ! Traction / Zugversuch (at 20 °C)
Direct. Y.5.0,2% Y.5.1,0% U.T.S. EI5.65VSo  EI 50 mm

Rp0,2% Rp1,0% Rm
| Long/Trans MPa MPa MPa % % L
" Min 205.00 235.00 515.00 35.00 35.00 i
| Max 730.00
' No 196332 L 318.98 352.21 584.80 53.86 58.00 I
RING EXPANDING TEST / Evasement sur l'anneau | Ringaufdornversuch :
Required / Imposition | Erforderlich DIN 50 137 EN 10234 Result / Resultat | Ergebnis OK/ Bon / OB '

}FLATTENING TEST / Aplatissement | Faltversuch
|Required / Imposition [ Erforderlich ASTM A 999 Result /| Resultat / Ergebnis OK/ Bon / OB 1
: ]




DMV STAINLESS ltalia s.r.l

EAEIEL, Via Pio, 30 24062 Costa Volpino (BG) .
Tol : 035.975.611 - Fax :035.971624 No/N®/NT.
i -mall: dmvi -stalnless.
L e-mall: dmvitaly@dmv-stainless.com 05.02237
r INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION : Page/page/Seite 2/3

STAINLESS

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
I 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

. S ]

!CORROSION TEST / Corrosion [ Korrosionstest
Required / Imposition / Erforderlich ASTM A 262 PR E Result/ Resultat / Ergebnis OK / Bon / OB

CORROSION TEST / Corrosion [ Korrosionstest
Required / Imposition | Erforderlich EN ISO 3651-2 A PR part 2 met. A Result/ Resultat / Ergebnis OK/ Bon / OB

MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie [ Micrographisches Zeugnis

No 196332 Grain size required max 7, result 6. According to ASTM E 112

N° 196332 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 6. En acc. ala ASTME 112
INr. 196332 Korngrosse max. 7, ergebnis 6. Gem. nach ASTM E 112

No 196749 Grain size required max 7, result 6. Accordingto ASTME 112

N° 196749 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 6. En acc. ala ASTME 112
|Nr. 196749 Korngrosse max, 7 , ergebnis 6. Gem. nach ASTM E 112

TR

Other tests and declarations / Aulres essais et Déclarations / Sonstige Priifungen und Bestétigungen

Heat treatment 1100°C
Traitement thermique 1100°C
wWarmebehandlung 1100°C

Holding time 2 min/mm followed by rapid cooling
Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroidissement rapide
Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abkiihlung

]Antimixing checked by PMI OK
|Controle anti-mélange par PMI Bon
Priifung auf Werkstoffverwechselung OB
Visual and dimensional examination OK
Examen visuel et dimensionel Bon
Besichligung und Masskontrolle OB
Eddy current testing ASTM A 999 OK
Conlrole courants de Foucault ASTM A 999 Bon
Wirbelstrompriifung ASTM A 999 oB
Ultrasonic testing on the 10% of the tuhes SEP 1915 OK
Controle US 10% des tubes SEP 1915 Bon
]Ultraschallprufung an 10% der Rohre SEP 1915 OB

No weld repair
ucune réparation par soudure
'Keine Reparalurschweissung
Tubes are free from mercury contamination
‘Pas de contamination par le mercure ou I'un de ses composants

Rohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen K70101 ASUS
L \ $on RO NO.: “gpr cracos

DMV declares that the product is in compliance with the order & pocu.-pos: {&. 4

DMV déclare que le produit est conforme a'la commande SHEET: & OF &1

DMV bestaetigt, Dass das Produkt nach dem Aufirag ist
‘Material in accordance with AD 2000 W 10: 2003
Materiel conforme & fa norme AD 2000 W 10: 2003
Material entspricht AD 2000 W 10: 2003

The delivered matarial has been producted and tested on the internal order/item n® 0004042896/000004
Le materiel c'est relatif & la commande/pos. énterieur n® 0004042896/000004




DMV STAINLESS ltalia s.r.l

Via Pld, 30 24062 Costa Volpino (BG)
Tel : 035.975,611 - Fax :035.971624 No/N°/Nr.
e-mall: dmvitaly@dmv-stainless.com

e 05.02237

r INSPECTION CERTIFICATE

ol CERTIFICAT DE RECEPTION : Pagelpage/Seite 3/3
: ABNAHMEPRUFZEUGNIS

v 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

- . -

IDie erzeugte Menge ist nach dem inneren Aufirag/Stellung N°0004042896/000004

Issued according to TUV-BAYERN, January 1975.

Emis suivant TUV BAYERN , Janvier 1975

Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977

Pas de contresignature par I"autorite selon lettre du TUV-Bayern du 18/mars/1977

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustéindige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
des TUV Bayern vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden _I

Date / date / date 18-May-2005
Mill Inspector [ Contréle Qualité | Der Werkssachverstdndige F. ANNIBALI

e

= . Krerort Asu 9
@ PROJ. NO.: HR C13003
pocu.-pos.: A0

SHEET : G OF \3

Conflrmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:
The works operates a quality management system that has undergone a speclific assessment for materlals for pressure equipment and is
certifled by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Confirmation concemant la Direclive Equipements sous Pression 97/23EC:
L'usine applique un systéme de management de la qualité qui a fail I'objet d'une évalualion spécifique pour les matériaux pour équipements sous
pression et qui est cerlifié par un organisme compétent (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Beslaligung in Bezug auf Druckgeraterichlinie 97/23/EG:
Das Werk wendel ein Qualitatsmanagementsystem an, das in Bezug auf Werkstoffe fir Druckgerate einer spezifischen Bewerlung unterzogen wurde
und von einer zustandigen Stelle (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zertifizier Ist.

Dieses Zeugnis ist durch ein automalisches

This certificate is issued by a compulerized system Le certificat est redigé par un systeme d'ordinateur
Syslem erstellt und ohne Unterschrift gillig. Im

and is valid without signalure. In case the owner of et il est valable sans signalure. Au cas oli lo

the original certificate would release a copy of it,  possesseur de l'original delivrera une cople, il Falle, dass der Eigenldmer des

he must attest ils conformily to the original one, devra allesler la conformité en son nom, en Originalzeugnisses eine Kopie erstellen lasst,

laking upon himself the responsibility for any s'endossant toule la responsabilité pour des muss er die Ubereinstimmung mit dem Original
bestatigen und Gbernimmt selbst die

anlawful or nol allowed use. Any alleration and/or  usages lllicites ou interdits. Toute alteration ou
falsification will be subject to the law contrefaction seront susceptibles d'entrainer des
poursuites legales.

Verantworlung fir jede nichl erlaubte und illegale
Verwendung. Jede Verdnderung undfoder
Falschung wird gerichtlich verfolgt werden.

ﬁ &2 |
DMV STAINLESS lItalia s.r.l. ISO 9001 - IGQ N° .9408 & IENet g IGQ ='
W 5]




@ PROJ.NO.; K76to1 Asu
HR C1300,
DOCU.- POS; &&s

sheer: A4 of 4

e

0 Zerliflzterter Hersteller nach DGR 97VEG

SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

Cerlifled Manufacturer to PED 972VEC
von /by LRQA GmbH

Kennommer / IdentiNication No.: 0515

SEAMLESS-STAINLESS

HAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3,1.B C.C.P.U,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8

?7 TUVEH
UKAS |Il - ADmerkotat

Nt WTRD 100
Coxtificats Noi 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: €120280
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050321

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Bestell-Nr./Purchager's Order No/No. de commande: 4500613289/-247
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0432676/ 2
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0432676/ 2Date: 05-01-11

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
YRS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZECNT1810,
AUSF. M = KALTGEFORMT, BLANKGEGLUHT,

FINISH M = COLD FINISHED, BRIGHT ANNEALED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC.

ASTM A269-02, NFA49-117/SEPT.1985,

EN 10305-1:2002 (ERSATZ FUR DIN 2391),

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

*% ART. NR. 3424 **

Ergebnis der Priifungen/T'est Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.
: THER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marques de l'usine: Symbole de l'inspecteur:
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- TubacexTubos Inoxidables,S.A.

OdJdo0

Number: 361269 Rev: 0
MILL TEST CERTIFICATE rage: 1 / 1
TUBACEX
BN 10204 3.1.B pate:28.07.2004 [28.07.2004
CUSTOMER :TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, 8.A. PO :42161 OUR REFERENCE:J1911
STANDARD :DIN 17458 PK2
ADDIT.SPECS :
GRADE :1.4541 DIMENSIONS :114,3 X 8,5
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE
HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;
----- ITEM- ==~~~ -HEAT - NO. OF ~==-WEIGHT- - =TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIECES KG ~~UNIT LENGTH- -
1 33874 10 1430 62,68 5 - 8 MT
RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
' PEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
PO C Mn gi —P — 8 M O P e,
L .14 0,045 1,72 0,430 0,028 0,0010 10,65 17,35 0,280
(1) L: LADLE; C: PRODUCT
HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1040 °C RAPIDLY COOLED
= TEST§ =  ---vcovocneesocTENSION---==macoonocoax --TMPACT TES T S-- HARDNESS
NR. NR. TEMP., —wes-- MPA e % %
HEAT TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MINIMUM AVERAGE
33874408036 20 570,0 281,0 359,0 44,0
TECHNOLOGICALS

RING EXPANDING TEST: GOOD
RINGTEST:

METALLURGICAL TEST
INTERGRANULAR CORROSION: DIN50914: GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % U.T TO SEP 1915 , GOOD
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR ,
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI)
- UNSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
—~—UAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

1 TEST PIECE FROM ONE END OF THE 10% OF TUBES OR FACTORY

DURING 5 SEC, GOOD

usg
PROJ. NO.: KT0101 AS|

!", HR C13p05
DOCU.- POS.: M
SHEET :u
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Printed on:

r@' T.T.l - Tubacex Tubos Inoxidables,S.A. P
N/

11.02.2005
MILL TEST CERTIFICATE |reecs 17 1 Rev: 0
TUBAGEX EN, 10308 3.1.9 pate:11.02.2005 |[11.02.2005
F—-cusnmsa :TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. po :42838 QUR REFERENCE:J3253

STANDARD :DIN 17458 PK2/A8T A-312
ADDIT.SPECS :
GRADE :1.4541/TP 321-321H
pIMENSICNS :168,3 X 14
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE
HOT FINISHED; PICKLED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;

————— TTEM~ == === -HEAT - NO. OF ---WEIGHT-- -TOTAL LENGTH-
YOUR TTI, NR. PIECES KG - -UNIT LENGTH--
1 34380 10 2790 51,31 5 - 8 MT
RAW MATERIAL
VELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
f <ED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD; - T
(1) c Mn gi P s ni cr T N Loy U
L 34380 0,046 1,64 0,400 0,027 0,0010 10,90 17,20 0,380 0,0165

(1} L: LADLE; C: PRODUCT

HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1050 °C RAPIDLY COOLED

= TE8TS =  —-=memmemna—aa- PENSION- =~ n === simmmim m e m ~~-IMPACT T8 S T 8-- HARDNESS
NR. NR. TEMP. -~----- MPA  m-—m-e- % %
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A 2 TEMP, MINIMUM AVERAGE
34380 501206 20 540,0 233,0 - 285,0 60,0
TECHNOLOGICALS

FLATTENING TEST: GOOD
RING TENSILE TEST: GOOD
RINGTEST: 1 TEST PIECE FROM ONE END OF THE 10% OF TUBES OR FACTORY

METALLURGICAL TEST
GRAIN SIZE: 5 ACC. TO ASTM E.112
INTERGRANULAR CORROSION: DIN50914/A262PRACT."E": GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
~. % U.T TO SEP 1915 , GOOGD
STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI)
DIMENSLONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

REMARKS
MATERIAL, MANUFACTURER APPROVED WITH CERTIFICATE NR. 07/2001/MUC BY TV SUDDEUTSCHLAND
(NOTIFIED BODY 0036) TO ISSUE CERTIFICATES OF SPECIFIC PRODUCT CONTROL IN
ACCORDANCE WITH PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC ANNEX 1 POINT 4.3.

Kroto1 ASU &

- PROJ. NO.: 3005
goy  rrone: Feeew| | CONTROL |REFERENCIA
. o 15| | caLDAD TTA

= AENOR
AENOR Ve Pereby cedfy it the matenal here'a descrked hay been mesufchired, sampled,
tested and nspecied in Leeerdargy with abova standardy and tpeciloaions and satisfes
the orde’t requitaments.
A e Trig cerfeale (8 irrund by 2 compulenized xystem aad €15 vafid wthoul Sgneture. On the
@ iNet &5 original cetfcale B8 respaasitin'y red celoured tgaaten it argrd
T n ¢33 e owder of B ongnal eadifcate would (eleats 8 copy of &, Be must altestits
Ergren Ceston c::,luz:q totha engrel oas, abduining e resgensiziay ke ang wiliebd or TTLSA nat
o 2 Lyandute,
Registrada Ambiental Py begary o Ralsifeatiza of fyis cerfeats shafi legaly gra1scutnd
E.R.—(“-')‘J&'Iij’*l COoOM-011)27




CERTIFICADO DE ENSAYO CON FECHA IDate 03/04/05

FartLER
m J Bordagaray ULTRASONIDOS INFORME! Report N 15/05
54, Ultrasonice test repoxt HOJUA fSheet 01 DEjor 01
= Lt i e T ey |
CLIENTE I Customer PEDIDO/ Order ORDEN 1 Work order
TUBACEX TAYLOR ACCESORIOS, S.A. JURGEN WITTE NEDERLAND 4855
DBJETO DEL ENSAYO ZONA DE INSPECCION EXTENSION DEL EXAMEN
J Tested object IInspection area } Control extension
SEAMLESS B.W. FITTINGS OUTER SURFACE 100 %
ESPECIFICACION GCONDIGION SUPERFICIAL PROCEDIMIENTO CRITERIO ACEPTACION
] Speciication { Surface condition I Procadure REV I Acceptance criteria
UT-0M-01-JB SAND BLASTING _ SEP 1915
DATOS DE LA PIEZA D SOLDADURA LT(J CHAPA D FUNDICION - FORJA - REDONDO OTROS
{ Specimen 1 Weld I Plate I Casting Forging Bars I Other
POSC.iltem CANT.J Qiy. IDENTIFICACION /dentification MATERIAL COLADA / Heat
—._—_#—_———__
37 - 1683 x 4,5 90°-3 : Whnr. 1.4541 PPH
26 219,1 x 6,3 90°-3 Wnor. 1.4541 PRN
14 219,1 x 6,3 90°-3 : A Whar. 1.4541 PRP

_ KIo101 ASU$S

Y PROJ.NO.:  “gug craoos
&89 vocu.pos: 2.4 |
o+

SHEET: "f
MEDIOS DE INSPEGGION / Insp ection equipments
EQUIPOMARCA . KRAUTKRAMER  MODELO  ysm 22 "~ NPINTERNO 35045 - 566
I Equipment ’ ) & I Model ! internal nbr.
PALP. NORMAL TIPO DIAMETRO FRECUENCIA
I Straight bean transducer MSEB 4-5  ¢pjameter 10 mm. [Frecuency 4 MHz.
PALP. NORMAL TIPO DIAMETRO FRECUENCIA
f Straight bean transducer ) I Diam eter mm. | Frecuency MHz.
PALP. ANGULAR TIPO ANGULO s DIMENSION FRECUENCIA
fAngle bean transducer fAngle I Dimensions mm. }Frecuency MHz
PALP. ANGULAR TIPO ANGULO * DIMENSION FRECUENCIA
! Angle bean transducer 1 Angle f Dimensions mm. [ Frecuency MHz.

MEDIO ACOPLANTE / Couplarx ACC. PROCEDURE  BLOQUE CALIBRACION / Calibration block Vi - V2 PIEC]

CALIBRACION EQUIPO / Equipment ¢alibration =

TIPO PALPADOR REFLECTOR CALIBRACION SESIBILIDAD MAX. (%) CAMPO DE AJUSTE GANACIA (dB)
I Transducer type I Calibration reflector 1 Max. sensibility (%) / Ratge I Gain

MSEB 4-5 ESPESOR CODO 90 25 /,;70

RESULTADO DE PRUEBA FIRMA f Signature
I Test results

FULLY
ACCEPTABLE

367,59,
INSPECTOR FECHA I Date FECHA :Date
UT-1-2 JAVIER BORDAQ,ARAY 23711702

TEL.JFAX 945.802.616




sRosNO; LA
29 bocu-pos: £ Y ©
sweer: A& OF +
TUBACAR TALERAGOESORICE CERTIFICADO DE PRUEBA DEL FABRICANTE g
TTA MANUFACTURER'S TEST CE"RT|F|CATE e
I HERSTELLER ABNAHMEPRUFZEUGNIS 46.024
. ) EN - 10.204 / DIN - 50,049/3-1.8
ciente:  JURGEN WITTE NEDERLAND B.V. Ret. Ciente: 3140L,10531- Rel. Fabrica: A§KH
Customer: Order N%; Work's Order:
Besteller: Bestall Nr. 32315 Auftrag:
Posicion Calidad Cantidad Colada Especificacion
Item DIMENSION - SIZE - ABMESSUNGEN Grade Quanlity Heat Specification
Pos. Nr. Werkstolf Stiickzahl Schmelze Anforderungen
5 219.1 X 6.3 BA3 90¢ 1.4541 26 | PRN DIN 2605-1
5 “ 1.4541 14 PRP DIN-2609
6 273.0 X 9.29 BA3 9092 1.4541 4 PLE DIN-17458
6 . 1.4541 6 ocC AD2000-W2 /W10
vd TUV 1252
ANALISIS QUIMICO - LADLE ANALYSIS - CHEMISCHE ANALYSE
Fc::‘-.i‘f‘li'lén C% Mn % Sish P % 5% Cr% Mo % Ni% Ti%
Pos. Nr.
b D.051 |1.71 |0.41 |0.026 [0.001 |17.25 10.650 (0.320
5 n.041 |1.63 |0.71 (0.028 |0.002 (17.70 10.600 |0.340
6 N.046 |1.64 |0.40 [0.027 (0.001 [17.20 10.900 (0.380
6 D.043 |1.67 |0.38 |0.029 (0.001 [17.15 10.750 |0.260
ENSAYOS MECANICOS - MECHANICAL TEST - MECHANISCHE PRUFUNGEN
TRAGCION - TENSILE TEST - ESSAIS DE TRACTION i RESILIENGIA - IMPACT TEST - RESIUENCE
T v oot | S poven | N | Tonpmae | ATONGSS
Pos. Nr. Streckgrenze TB;:'I: sx_rength Br;g:zﬁn b Speciman, Typ Temp. HARTE
Nfmm? gNj:ﬂf,"““ e Probenentnahme Brinell (H.8)
02% 1% 2 | 565(S0 (uLos)
5 258 349 567 49
5 271 362 579 50
6 244 315 552 58
6 239 292 534 53
ggcaenfgrsigsmsl;'zgs:wadura TRATAMIENTO Curvado en caliente - Hol formed - Warmgetormt.................. (750+9802) X
Nahtiose Rohbogen TERMICO Hipertemple - Solulion annealing & waler quenching - Loesungsgeglueht 2782 X
HEAT Recocido - Full Annealing - Geglueht ... I
TAEATMENT
Ma‘teria de_p;ﬂida: 'Il'ubo sin soldadura WARME Nmma?iz_ado a:'ormafize(: Normalgegliht }
ey S e BELANOLUNG e ot mme oL

Cenificamos que 5105 ascesarios curmplen con
Control dimensional y suparficial: Bien

\We certily thal the fitings comply with the specifications of the order.

Surface quality and dmensions check: Good

Die gestellen Anforderungen sind it
Besichtigung und Maaskanlrolle; 0.B.

la especificacién del pedido.

Gi’sW

Galidad comprobada al 100 % por ESPEGTRO!
Werksiefiverwechslurg Pruefung: Metascop: O

Positive matenal identfication by SPECTROGRAPHY lo 100 %: Good

METRIA: Blen
.B.

[x]

Artzinlega

Javier Alonso

05-04-05

Departamento de Galidad
Quality Department
Qualitaes Kontrolle

3
=~

OBSERVACIONES - REMARKS - BEMERKUNGEN:

X IK TEST ACC. DIN 50914 :

HEAT RAW MATERIAL AS PER

Extremos Plano - Plain - Glaite
oin-2559 /22

Ends ANSIB 16-25
AFNOR

Enden

BORDAGARAY REPORT NO. 15/05

GOOD

TTI.CERTIFICATE NO.368167(PRN=34712 &
PRP=34703) ,N0O.367077(PLE=34380) ,NO.359080(0CC=33474)

US TEST SEP 1915 ON TUBES OR ON PIECES (PRN,PRP) AS PER




. Krotof ASUS

- PROJ. NO.: i
(3 0 £
& DOCU.- POS.: 4?)'?|f

SHEET : 4 | { ‘;
TURAGERTATLOIASLECRIDS CERTIFICADO DE PRUEBA DEL FABRICANTE Corctant
TT A ' MANUFACTURER'S TEST CERTIFICATE R
HERSTELLER ABNAHMEPRUFZEUGNIS 46.024
EN - 10.204 / DIN - 50.049/3-1.B
crente:  JURGEN WITTE NEDERLAND B.V. fet. crients: 3140110531~ Ret. Fibrica: 4855
Customer: Order N2: Waork's Order:
Bestelier: Bestell Nr. 32315 Aullrag:
Pasicion Calidad Cantidad Colada Especificacion
Itemn DIMENSION - SIZE - ABMESSUNGEN Grade Quantity Heal Specification
Pos. Nr. Werkstofl Stdekzahl Schmeke Anforderungen
5 219.1 X 6.3 BA3 90¢ 1.4541 26 | PRN DIN 2605-1
5 . 1.4541 14 | PRP DIN-2609
6 273.0 X 9.29 BA3 902 1.4541 4 | PLE DIN-17458
6 . 1.4541 6 | 0CC AD2000-W2/W10
Vd TuV 1252
ANALISIS QUIMICO - LADLE ANALYSIS - CHEMISCHE ANALYSE
Posicién :
Itern C% Mn % Sl % P% S$% Cr% Mo % Ni % Ti%
Pos. Nr.
b D.051 (1.71 |0.41 [0.026 [0.001 |17.25 10.650 |0.320
5 D.041 11.63 |0.71 (0.028 [0.002 (17.70 10.600 (0.340
6 D.046 |(1.64 (0.40 -|0.027 (0.001 [17.20 10.900 |0.380
6 pD.043 [1.67 |0.38 (0.029 |0.001 (17.15 10,750 |0.260
ENSAYOS MECANICOS - MECHANICAL TEST - MECHANISCHE PRUFUNGEN
TRACCION - TENSILE TEST - ESSAIS DE TRACTION RESILIENCIA - IMPACT TEST - RESILIENCE
B T e, | B oo | | T | s
Pos. Nr. Streckgrenze ensie oy englh gnion = Spacimen. Typ Temp. HARTE
N/mm? Zug;:jl;:;gzkm'l Hreibing Probenentnahme Brinell (H.B)
D2% 1% 2° 5.65VS0 (JULIOS)
5 258 349 567 ) 49
5 271 362 579 50
6 © 244 315 552 58
6 239 292 534 53
g;:i;zg:?;;‘ggs:!dadura TRATAMIENTO Curvado en ealiente - Hot formed - Warmgelormt ... ................ USM?E!(E’
Nanflose Rohtbodgen TERMICO Hipertempla - Solution annealing & water quenching - Logsungsgeglueht 1 ..... 2 X
. ;‘E!?ITMENT Recocido - Full Annealing - Geglueht e
Materia delpam'da: Tubo sin soldadura WARME Norrnaﬁz?do Mormalized Normalgegliht l
3;\&:‘1[::?;?!':@53@:33?&'“ BEHANDLUNG y Revenido and Tempered und Anlassen }

Arziniega  05-04-05

Cenifcarmos que eslos accesorios cumplsn con la especificacidn del pedido,
Caonia’ dmensiona' y supadicial; Blen Departamenta de Cafidad
Quality Depariment

We cartity that tha filings comply with the specitications of the order.
Qualitaes Kontrolie

Surlaca quality 2nd gimensions check: Good

Oi telten Anforderungen sin
E:s.'gi_f?;-'_:; und .‘.r‘.zzskeg.".:'nc.‘fe:dc{}& . . 1 ﬂ (,-\.W =
_r

Calidad comprobada al 100 % por ESPECTROMETRIA: Blen ]
Werkstotfverwechsiung Pruefung: Melascop: 0.8, X
Pesitive malerial identification by SPECTROGRAPHY to 100 %: Good Jdavier Manso
Extremos Plano - Plain - Glalte OBSERVACIONES - REMARKS - BEMERKUNGEN:

om-2s59 /22 | _X IK TEST ACC. DIN 50914 : GOOD
s ANSI B 16-25 HEAT RAW MATERIAL AS PER TTI.CERTIFICATE NO.368167(PRN=34712 &

AFNOR PRP=34703),N0.,367077(PLE=34380),NO. 359080(0CC=33474)
— US TEST SEP 1915 ON TUBES OR ON PIECES (PRN,PRP) AS PER
| BORDAGARAY REPORT NO. 15/05
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Kanoden Dichtungstechnik GrioH Alleestr.d D4E049 Cherhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheinigung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichlungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen B 25.08.2005

Essener Hochdruck-und

Rohrleitungsbau GmbH

Postfach 12 01 24

D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 012
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 030374 Position : 012
Artikelbezeichnung : Kammprofil-Dichtung B29A
Wkst. : 1.4541:X6CrNiTi18-10
Wkst.,Aufl. : Graphit T=0,5;D=1,0 DIN 28090-28091/4
199% C-Ant.;C1<50ppm
Identnummer : 20 300949 Artikelnummer : 20 B21K10A00
Innendurchm. 35,00 Aubend. Kammp 68,00 AuBendurchm. 82,00
Dicke 5,00

Liefermenge g 4,000 ST
Produktionsnummer: 105037385 Materialregistriernummer: 04054816
Menge Materialregistriernr : 4,000 ST
Werkstoff 1.4541:X6CrNiTi18-10

Die Dichtungen sind 6l1- und fettfrei.

Wir bestitigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstdndige
FaBbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Gultigkeit.

K70101 ASU @
PROJ.NO:  gyr cg_amﬁ
ETNLR
pocu. pos: /05
e, Aot L.
L————r
Kempchen Dichlungstechnik GmbH Geschaftsfuhrer: Klaus Schanebeck, Frits Muhlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365100460385213400
Alleeslrafie 4 - D-46049 Oberhausen Amltsgericht Dulsburg - Hdl.-Reg -Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Kto.Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Sitz der Gesellschaft: Oberhausen Deutsche Bank AG, Oberhausen
Telefax ++49 (0) 208 8482-285 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-|D-Nr.: DE 813973508 BLZ 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE365

info@kempchen.de - www.kempchen.de



W\ kempchen

Kapchen Dichturgstechnik GiH Dlleestr.4 D46049 Coerhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Wérksbescheiniguﬁg EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichlungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 25.08.2005

Essener Hochdruck-und

Rohrleitungsbau GmbH

Postfach 12 01 24

D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 011
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 030374 Position : 011
Artikelbezeichnung : Kammprofil-Dichtung BZ9A

Wkst. : 1.4541:%X6CTNiTi18-10
Wkst.RAufl. : Graphit T=0,5;D=1,0 DIN 28090-28091/4
;99% C-Ant.;Cl<50ppn
Tdentnummer : 20 300948 Artikelnummer : 20 B21K10AO00
Innendurchm. 49,00 AuBend. Kammp 88,00 pubendurchm. 103,00
Dicke 5,00

Liefermenge : 2,000 ST
Produktionsnummer: 105037392 Materialregistriernummer: 04054816
Menge Materialregistriernr : 2,000 ST
Werkstoff 1.4541:¥6CrNiTi18-10

Die Dichtungen sind &l- und fettfrei.

Wir bestdtigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstdndige
Falbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Giiltigkeit.

A KT0101 ASUS
@ PROJ,NO.; "T0101ASUS
pocu.-pos: 0. 55

SHEET : OF
Kempchen Dichlungstechnik GmbH Geschaftsfihrer: Klaus Schanebeck, Frits Muhlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleestrafte 4 - D-46049 Oberhausen Amtsgericht Duisburg - Hdl-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 265 400 46 - Kto Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Sitz der Gesellschaft: Oberhausen Deutsche Bank AG, Oberhausen
Telefax ++49 (0) 208 8482-285 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508 BLZ 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE365

info@kempchen.de - wyaw. kempchen.de
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Keampchen Dichtungstechnik GiicH Alleestr.d D46049 Cherhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheinigung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichlungslechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datumn 10.08.2005

Essener Hochdruck-und

Rohrleitungsbau GmbH

Postfach 12 01 24

D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Positicn : 010
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 028011 Position : 010
Artikelbezeichnung : Kammprofil-Dichtung B29A

Wkst. : 1,4541:X6CrNiT118-10
Wkst.Aufl. : Graphit T=0,5;D=1,0 DIN 28090-28091/4
:99% C-Ant.;Cl<50ppmn
Identnummer : 20 148739 Artikelnummer : 20 B21K20A00
Innendurchm. 65,00 Aubend. Kammp 81,00 AuBendurchm. 17135 60
Dicke 5; 00

Liefermenge i 8,000 8T
Produktionsnummer: 105037399 Materialregistriernummer: 04052988
Menge Materialregistriernr : 8,000 sT
Werkstoff 1.4541:X6CrNiTi18-10

Die Dichtungen sind ®1- und fettfrei.

Wir bestidtigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstdndige
FalRbendexr
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Gliltigkeit.

Krofof ASU9
£o  PROJNO: gip raons
pocu.- pos.: 40. 5 ¢
SHEET : OF

Kempchen Dichtungstechnik GmbH Geschaftsfuhrer: Klaus Schonebeck, Frits Muhlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleestralte 4 - D-46049 Oberhausen Amtsgericht Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Klo.Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508 Deutsche Bank AG, Oberhausen
Telefax ++49 (0) 208 8482-285 BLZ 365 700 49 - Kto,Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE385

info@kempchen.de - weaw kempchen.de
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Karmpchen Dichtungstechnik GricH Alleestr.4 D46049 Cherhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheiniqung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichtungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 10.08.2005

Essener Hochdruck-und

Rohrleitungsbau GmbH

Postfach 12 01 24

D 45312 Essen
Bestelldaten ¢ C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 009
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 028011 Position : 009
Artikelbezeichnung : Kammprofil-Dichtung B29A

Wkst., : 1.4541:X6CrNiTi18-10
Wkst.Aufl. : Graphit T=0,5;D=1,0 DIN 28090-28091/4
;89% C-Ant.;Cl<50ppm
ITdentnummer 1 20 96961 Artikelnummer : 20 B21K20A00
Innendurchm. 95, 00 AuBend.Kammp 115,00 Aubendurchm. 148,00
Dicke 5,00

Liefermenge : 8,000 ST
Produktionsnummer: 105037400 Materialregistriernummer: 98003693
Menge Materialregistriernr : 8,000 sT
Werkstoff 1.4541:X6CrNiTi18-10

Die Dichtungen sind 61- und fettfrei.

Wir bestédtigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstdndige
FaBbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Giltigkeit.

K70101 ASU 9
PROJ.NO:L  gyr 013005 |
EYHER 3 /fo. £S5
X pOCU.-POS. A e
F
s A e A
Kempchen Dichtungstechnik GmbH Geschaftsfuhrar: Klaus Schonebeck, Frits Muhlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleestralte 4 - D-46049 Oberhausen Amtsgerichl Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Kto.Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508 Deutsche Bank AG, Oberhausen
Telefax ++49 (0) 208 8482-285 BLZ 365 700 49 - Kta.Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDES365

info@kempchen.de - wav.kempchen.de
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Kenpchen Dichtungstednik GaoH Alleestr.4 D46049 Cherhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

_héfksbesEﬁéinigung_ﬁN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichtungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 15.09.2005
Essener Hochdruck-und
Rohrleitungsbau GmbH
Postfach 12 01 24
D 45312 Essen
Restelldaten C13005/502433
Unsere Auftragsnummer A 05 015364 Position co8
Unsere Lieferscheinnr. W 05 033100 Position 008
Artikelbezeichnung Kammprofil-Dichtung B29A

Wkst, 1.4541:X6CrNiTil8-10
Wkst.Aufl, Graphit T=0,5;D=1,0 DIN 28090-28091/4
799% C-Ant.;Cl<50ppmn
Identnummer : 20 5268 Artikelnummer 20 B21K20R00
Innendurchm. 118,00 Aulend. Kammp 138,00 Aulendurchm. 174,00
Dicke 5,00
Liefermenge : 7,000 ST
Produktionsnummer: 105037388 Materialregistriernummer: 05071947

Menge Materialregistriernr 7,000 ST
Werkstoff 1.4541:X6CrNiTi18-10

Die Dichtungen sind 6l1- und fettfrei.

Wir bestdtigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstandige
Guldner
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Gililtigkeit.

Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365400460385213400
BLZ 365 400 46 - Kto.Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Deutsche Bank AG, Oberhausen

BLZ 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE365

Kempchen Dichtungslechnik GmbH
Alleestralie 4 - D-46049 Oberhausen
Telefon ++49 (0) 208 8482-0

Telefax ++49 (0) 208 8482-285
info@kempchen.de - www.kempchen de

Geschaftsfuhrer: Klaus Schonebeck, Frits Miihlenbruch
Amisgericht Duisburg - Hdl -Reg -Nr. HRB 16971

Sitz der Gesellschaft: Oberhausen

Steuer-Nr.: 124/56722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508
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Kapchen Dichtungstechnik GroH Alleestr.4 D6049 Cherhausen
Tel,: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheiniqung EN 10204-2.1

“Seite 1
Kempchen Dichtungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 10.08.2005
Essener Hochdruck-und
Rohrleitungsbau GmbH
Postfach 12 01 24
D 45312 Essen
Bestelldaten : €13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 001
Unsere Lieferscheinnr., : W 05 028011 Position : 001
Artikeibezeichnung : Profildichtung Al
Wkst. . Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7
Einl.1.4401; 98%C-Anteil
Identnummer : 20 55347 Artikelnummer : 20 AO1IKO0000
Innendurchm. 115,00 AuBendurchm. 162,00 Dicke 2,00
Liefermenge 4 2,000 ST
Produktionsnummer: 202004287 Materialregistriernummer: 03036090
Menge Materialregistriernr : 2,000 ST
Werkstoff Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7

Die Dichtungen sind &l1- und fettfrei.

Wir bestatigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstandige
FaBbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Gultigkeit.

@ PROJ.NO,; 70101 Asus
EHR C13q05
DOCy.- pos,: /0' SE
SHEET :M

Kempchen Dichtungstechnik GmbH Geschaftsfuhrer: Klaus Schonebeck, Frits Muhlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleeslrale 4 - D-46049 Oberhausen Amisgericht Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Kto.Nr, 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USI-ID-Nr.: DE 813973508 Deutsche Bank AG, Oberhausen

Telefax ++49 (0) 208 8482-285 BLZ 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 800 - SWIFT: DEUTDEDEZ6S

info@kempchen de - www kempchen de
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Kepohen Dichturgstecinik GricH Alleestr.4 DA6049 Coerhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheiniqung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichtungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 10.08.2005
Essener Hochdruck-und
Rohrleitungsbau GmbH
Postfach 12 01 24
D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 002
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 028011 Position : 002
Artikelbezeichnung : Profildichtung Al
Wkst. . Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7
Einl.1.4401; 98%C-Anteil
Identnummer : 20 72965 Artikelnummer : 20 AO1KO0000
Tnnendurchm. 115,00 AulRendurchm. 168,00 Dicke 2,00
Liefermenge ! 6,000 ST
Produktionsnummer: 201005787 Materialregistriernummer: 02035569
Menge Materialregistriernr : 6,000 ST
Werkstoff Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7

Die Dichtungen sind 61- und fettfrei.

Wir bestatigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstandige
FaBbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Giltigkeit.

@ PROJ. NO.: Kro101 Asug
HR C130605
DOCU.- POS.: /fo.sg

SHEET ; _m_

Kempchen Dichtungstechnik GmbH Geschaflsfahrer. Klaus Schonebeck, Frits Mohtenbruch Commerzbank AG, Obethausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleestrale 4 - D-46049 Oberhausen Amisgericht Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Kto.Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USI-ID-Nr.: DE 813973508 Deutsche Bank AG, Oberhausen

Telefax ++49 (0) 208 8482-285 BL7Z 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE365

info@kempchen.de - wyww.kempchen.de
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Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheinigung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichlungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 10.08.2005
Essener Hochdruck-und
Rohrleitungsbau GmbH
Postfach 12 01 24
D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 005
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 028011 Position : 005
Artikelbezeichnung : Profildichtung Al
Wkst. . Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7
FEinl.1.4401; 98%C-Antell
Identnummer ¥ 20 816 Artikelnummer : 20 ADO1K00000
Innendurchm. 61,00 AubBendurchm. 107,00 Dicke 2,00
Liefermenge g 8,000 8T
Produktionsnummer: 202001263 Materialregistriernummer: 02035342
Menge Materialregistriernr : 8,000 ST
Werkstoff Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7

Die Dichtungen sind 81- und fettfrei.

Wir bestidtigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstandige
FaBbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Giiltigkeit.

— KTo101 ASU 9
“ PROJ.NO.L  gyr €13005
(3
DOCU.- POS:: {0_-(53
sweers__A_or A
Kempehen Dichtungstechnik GmbH Geschafisiihrer: Klaus Schonebeck, Frits Mihlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN; DE58365400460385213400
Alleestrafte 4 - D-46049 Oberhausen Amtsgericht Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Kto Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF165
Telefon ++49 (D) 208 8482-0 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508 Deulsche Bank AG, Oberhausen
Telefax ++49 (0) 208 8482-285 BLZ 365 700 49  Kto,Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE365

info@kempchen.de - www kempchen.de
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Kenpchen Dichtungstectnik GibH Alleestr.4 DA6049 Coerhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheinigung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichtungstechnik GmbH - Postfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 10.08.2005
Essener Hochdruck-und
Rohrleitungsbau GmbH
Postfach 12 01 24
D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 003
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 028011 Position : 003
Artikelbezeichnung : Prcfildichtung Al
Wkst. : Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7
Einl.1.4401; 98%C-Anteil
Identnummer : 20 54244 Artikelnummer : 20 AOL1LKOOO0O0O
Innendurchm. 90, 00 AuBendurchm. 142,00 Dicke 2,00
Liefermenge : 4,000 sT
Produktionsnummer: 198011238 Materialregistriernummer: 03038417
Menge Materialregistriernr : 4,000 ST
Werkstoff Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7

Die Dichtungen sind &1- und fettfrei.

Wir bestdtigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstandige
FaRbender
Dieses Dokument hat auch ohne Unterschrift Gliltigkeit.

PROJ. NO.:  gur C13

oo 1065 |
|

Kempchen Dichtungstechnik GmbH Geschafisfuhrer. Klaus Schonebeck, Frits Mih'enbruch Commerzbank AG, Obarhausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleestralte 4 - D-46049 Oberhausen Amtsgericht Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365400 46 - Kto Nr. 3852 134 - SWIFT: COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 8482-0 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508 Deutsche Bank AG, Oberhausen

Telefax ++49 (0) 208 8482-285 BLZ 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 200 - SWIFT: DEUTDEDE365

info@kempchen.de - v kempchen.de
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Kampohen Dichtungstechnik GicH Alleestr.d DAE049 Cherhausen
Tel.: 0208/8482-0 Fax: 0208/8482-285

Werksbescheinigung EN 10204-2.1

Seite 1
Kempchen Dichtungstechnik GmbH - Poslfach 10 09 20 - D-46009 Oberhausen Datum 10.08.2005
Essener Hochdruck-und
Rohrleitungsbau GmbH
Postfach 12 01 24
D 45312 Essen
Bestelldaten : C13005/502433
Unsere Auftragsnummer : A 05 015364 Position : 007
Unsere Lieferscheinnr. : W 05 028011 Position : 007
Artikelbezeichnung : Profildichtung Al
Wkst. ¢ Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7
Einl.1.4401; 98%C-Anteil
Identnummer : 20 55349 Artikelnummer : 20 AO01KO000O
Innendurchm. 35; 00 AuBendurchmn. 70,00 Dicke 2,00
Liefermenge : 10,000 ST
Produktionsnummer: 198011231 Materialregistriernummer: 02035835
Menge Materialregistriernr : 10,000 sT
Werkstoff Rivatherm-Super 2E2 Di.=0,7

Die Dichtungen sind 61- und fettfrei.

Wir bestatigen die Verwendung der genannten Werkstoffe.

Kempchen Dichtungstechnik GmbH
Der Werkssachverstdndige
Fallbender
Dieses Dokument hat auch chne Unterschrift Gultigkeit.

K70101 ASU 9
PROJ.NO: “ppr c12005

QW) pocu.pos.: 40

SHEET : OF
Kempchen Dichtungstechnik GmbH Geschaflsfuhrer: Klaus Schonebeck, Frits Muhlenbruch Commerzbank AG, Oberhausen - IBAN: DE58365400460385213400
Alleestrafie 4 - D-46049 Oberhausen Amtsgericht Duisburg - Hdl.-Reg.-Nr. HRB 16971 BLZ 365 400 46 - Kto.Nr. 3852 134 - SWIFT. COBADEFF365
Telefon ++49 (0) 208 84820 Steuer-Nr.: 124/5722/0823 - USt-ID-Nr.: DE 813973508 Deulsche Bank AG, Oberhausen
Telefax ++48 (0) 208 8482-285 BLZ 365 700 49 - Kto.Nr. 437 002 900 - SWIFT: DEUTDEDE365

info@kempchen.de - vawvw kempchan.de
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Abnalgrllggrggzeugﬂis B l BUTTIN

Priif-Nr.: 61323

Seite 1 von 2

Besteller: Bestell-Nr.: M6798-TG
BUTTING Auftrags-Nr.:  54/07806/01
BA-Nr.! 1684466
p PROJ,NO.; KIO01ASUS . "
@ soco.voss {663, Anforderungen: AD2000-W2/W 10/DIN 17457 PK2

SHEET: & OF 3 ERNE-Bestelltext M13, Rev.00

Ausnutzung der zul. Berechnungsspannung: 100 %

PRUFGEGENSTAND: langsnahtgeschweiBle Edelstahlrohre mmw HH “MN\“\“NM
, i |

Verwendungszweck: Ihre-Nr.: 042854 £26-1803/04

Abmessung: 60,3x3,00mm Menge: 14 Rohre = 84,70 m

hergestellt unter Auftrags-Nr.: 31/84466/00 von Band

aus Werkstoff Nr: 1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17-12-2)

mit Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1.B

ge]le‘fert__yqn ) ~ aus Schmelzen Nr. Rohr-Nr.
AVESTA 3330577 7 21-24 26, 2T 47, 66; 723 73; 763 80; 92
Ergebnis der Schimelzenanalyse geméh Abnahmepriifzeugnis des Stahlwerkes:

geliefert von Schmelzen-Nr. - C% Si% Muo% P% 5% :Cr% Ni% Ti% Mo%

AVESTA 33303 004 054 164 0,028 0001 167 ;106 035 2,09
KENNZEICHNUNG: @ 31/84466 60.3x3.00 1.4571 CH.33303 K2g W
Rohr-Nr. PK2

Stempel des Werkssachverstindigen: | 38

MATERJALKONTROLLEN

Kontrolle der Materialkennzeichnung: o.B.

Kontrolle auf Materialverwechselung: (Spektroskop) 0.B.

Oberfliichenkontrolle: innen 100% in Gegenlicht o.B.
auflen 100% o.B.

Oberflichenbeschaffenheit entspricht: DIN 17457 k2

Ausfiihrungsart entspricht: DIN 17457 k2g

Wiirmebehandlung/Gliihen: 1060-1090°C, Abkithlung in Wasser

Die Anforderungen an den Hersteller nach AD-Merkblatt WO/HPO und

TRD 100/201 sind erfullt. (Schreiben des TUV Hannover/Sachsen-

Anhalt e.V, vom 26.10.2000). Auf cine Gegenzeichnung wird verzichiet. H. Buling GmbH & Co. KG
29379 Wittingen-Knesebeck

CECHES : : ; -
é/‘}"\: iy O\ D Digses Zeugnls wurda maschinell erstelil und gilt ohne Untarschrifl.
el T 3 AT Qualitatsstelle
\ Qi s/ Thomas Knaofte!

£
P
N DAP PL-3330.00 Knnsehack den 16.03.2004 /337 Dar Werkssachvarstindios




Abnahmepriifzeugnis B

EN 10204 - 3.1.B
Priif-Nr.: 61323

Seite 2 wvon 2

ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN:

Zerstorende Priifungen
Mechanische Priifungen

Zugversuch(e)

Proben-Nr. Schmelzen  Probenlage Abmessung  Rp0.2(N/mm2) :RplL.O(N/mm2)  Rm(N/mm?2) A5 % Temp. C
10 33303 Gl 20.33x2.90 382 408 605 57.6 20
G = Grundwerkstoff: 'S = SchweiBnaht; U = Obergangszone: WEZ = Warmeeinflubzone; 1= lings;  q= quer T

Technologische Priiffungen . Schmelze
TR 303
1 Aufweitprobe nach DIN 50135 ‘ 5

je Herstellungslinge

Korrosionstest

IK-Test DIN 50914 (Strauss-Test) bestiindig

Zerstorungsfreie Priifungen

Wirbelstrom-Priifung gem. SEP 1914 100% durchgefiihrt  Ergebnis: 0.B.

Dichtheitskontrolle:  100% durchgefiihrt 0.B.

durch Druckprobe mit Wasserinnendruck 80 bar
Magkontrolle: DIN EN ISO 1127 D2/T3 F2/81
Bemerkungen: 0.B. = ohne Beanstandung

Die Anforderungen sind erfdlit.

Q) PROJ. NO.: KIbi01 Asisg
A R C13005
DOCU.-POS.: (4]

Die Anforderungen an den Hessteller nach ?]D-Merkblan WO/HPO und

TRD 100/201 sind erflillt, (Schreiben des TUV Hannover/Sachsen-

Anhalt e.V. vom 26.10.2000). Auf cine Gegenzeichnung wird verzlchtet. H. Bulling GmbH & Co. KG
29379 Witlingen-Kneseback

Z\EC M) , =
/\(;?"["&??A Deulmchir Diases Zeugnis wurde maschinell erstellt und glit ohne Unterschritt,
8 3 L Qualita:sstello
‘..S«‘-'EL’F‘:V j = '\..,.'3. :
RV e Thoras Knéfel
Gk DAP PL-3330.00 Knesaback den 15.03.2004 /337  Der Werkssachvarsiandioe




Belgian
Fitting
N.V. Manufacturing

BEFIMA

Keuringsrapport DIN 50049-3.1B
C.C.P.U. Modele D-NFA49001
inspection Certificate DIN 50049-3.1B
Abnahmepriifzeugnis DIN 50049-3.1B

Rappert Nr. - Certificat N*
Inspection No. - Prif Nr.
Deel - Partie - Part - Teil
Klant - Acheteur - Customer - Besteller

WITTE

Am Nordkreuz 40 Kunden-Bestell-Nr.

Blad Nr. - Page N° - Sheet No - Blatt Nr.

BEFIMA N.V.

Qosterring 12
B-3600 Genk

®

SHEET :

PROJ. NO.:
DOCU.- POS.

K70101 ASU 9
EHR C13005

: f0.63
OF ?

s

T- 11909

LAt

D 2902 Rastede 1 datum - date - dated -vom  KB/270
Fabrikant - Fabricant - Manufacturer - Hersteller :
19/10/93
BEFIMA N.V. ¢ OOSTERRING 12 ¢ B-3600 GENK BEFIMA NR. L ;
9300333/10/1005

Produkt - Produit - Article - Priifgegenstand

-

Bestel-Nr.-Klant - N° de ta commande client - Purchaser Order No.

Te%%‘vgcﬂe?‘ggbﬁlka%gﬁcﬁrsé_hﬁf@P—Jﬁecﬁﬁm&hniques/Exigences . Technical requirements/Demand - Prifgrundlagen/Anforderungen

DIN 2615 ed. 06.1964

Materiaal - Matigre - Material - Werkstofi volgens - suivant - according to - entsprechend

1.4571 Welded
Leveringstoestand - Eat de livraison - State of delivery - Lieferzustand

Solution annealed and quenched.

Editie - Edition - Ausgabe

DIN 17457 Starting material

Markering - Marquage - Marking - Kennzeichnung
Materiaal - Matiére - Material - Werkstoff

Fabricksteken - Marque du fabricant
Brand of the manufacturer - Herstellerzeichen

Stempel Fabrieksexpert - Poingon de I'expert

B

1.4 5? 1-W . . Inspector's stamp - Stempel des Werkssachverstandigen
outside diameter,wallthickness
Heat-no
Omschrijving van de levering - Liste descriptive - Exlent of material delivery - Umfang der Lieferung
Pos Nr. ' Aantal I Smelt Nr. Proet Nr
Fossti | 02 | Akl - Désignation du prodit - Aricle - Gegenstand HesiNo, Testtio
Pos Nr. 1 Stuckzah' i Schmelze Hr. Probe Hr.
i ;
}) 01 1b Straight Tees - cold formed
| 88.9 x 2.90 - 88.9 x 2.90 T242097 =
|
]
visual inspection and dimensional controll: no remarks
Ch%mlcal analysis according to certificate of pipe-manufacturer
Ch?ck exchange of material : no remarks
I
Chemische analyse - Analyse chimique - Chemical Analysis - Schmelzenanalyse
Smel Nr. I | -
M e b I % Mn “P “s %€ %Mo o w TT .
Schmetze e H
T242097 | .04 1 .008 2.2 +36
! ‘ .42 .028 16.6 10.6 =

. S

Aan de opgelegde eisen is voldaan :
The requirements are fullilled as per

GENK. 10-02-1994
Bijlagen :
Annexes - A

zie bijlagen. - Les conditions imposées sont s
annex. - Die gestellten Anforderungen sind It.

atisfaites suivanl annexes.
Anlagen erflit.

”
o

B

[y et

SR N
BEFIMA n.v.

b 0§ v%&ER@f'—R



T — — -

RIS TS )4
~ Telelono 031 - 61.04 44 (5 e  a |

Teletax 031 - £1.03.58 .
Telex 316522 ATINOX |

R1=T
ATl s.r.l.
Tubi Accialo Inox
22036 Erba (Como)
Viale Reseqone. 7

CERTIFICATO COLLAUDO

TEST CERTIFICATE 3.1.B/50049 NR. E2707
WERKS - PRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE CONTROLE 1150 /é_F
TUBI ELETTROUNITI REFR: —
LONGWELDED TUBES o 671 @ PROJ. NO.: g cion
SNAHT EISSTE ROHR : £0, 62
Ifc”aecs SOUI;GEESSEOH!\\:SI'IUD!NALEMENT v EOCHEER "%
auaLra POS. 1 W.l.4571—VERWECHSLUNGSPRUF‘.—OK sheer: & oF 2
QUALITY POs. 2 W.l.4571—VERWECHSLUNGSPRUF.-OK D |
WERKSTOFE
QUALITE
norma POS. 1DIN 17457 cL/1 V=1 DIN 2463 D4/73 ORDINE NR. RS 2476 16./03/93
stanoarp POS .- .2DIN 17457 cL/1- V=1 DIN-2463 D4/T3 " *ORDER .
NORME CESTELLUNG
NORME COMMANDE
Yy QUALITA QUAHNTITA . QUANTITY PESO - WEIGHT PEZZI - PIECES
P&,(‘. oaam WUENSIONE - DIMENSION - ABMESSUNG, - DIMENSION STUCKZAHL - QUANTITE GEWICHT . POIDS STUCKE - PIECES
WERKSTOFF mm T omi . Ne
i QUALITE _
316 TI | DA MM 84 X 2 367.00 1421.00 | .
"316 TI | DA MM 88.9 X 3.2 541.00 3459.00
POS. | cnirss k| C % Si% | Mn% P % 5 % Cr % NI, Mo i Tive | Nt Co e
1 [T242038 | 0.038 0.350{ 1.020{ 0.027 0.005 16.660 10,750 2,250 0.231
‘2 242097 | 0.040 0.420/ 1.000| 0.028 0.008 16.600 10.600 2.200 0.36
i J :&xl{é@ﬁgﬂugwnsucn PROVE CORRENTI PARASSITE 100% SEP 1914/1925-0OK
CoLATA | ESSAI DE TRAGTION RO STRCA PGB Abic
- scmﬁze SNERVAMENTO - YIELD POINT ol gm}%}m Ggll;lLEm.o CONTHOLE PAN COURANT DE FOUCAULT
EBUCEE o TEMSLE STRENGTH| ELONGATION
STRECKGREMZE DERNGRENZE | zusFeEsTiGRem DEHNUNG
gl LATE ELAST | LIMATE ELAST CHARGE | ALLOMGEUEN] | ESAME VISIVO € DIMENSIONALE O K
3 % . Ro 02 Wi R t Wmm Nimm? Ay VISUAL AND DIMENSIONAL TEST
. 5 : - 6 AUSMESS ;
1712420381 256.00/ 287. 00| 574.,00] 54,00 Lo o Ausuessuva !
7 242097 264.00] 296.00[ 571.00 54,00
o CORROSIONE INTERCRISTALLINA
b STERMGHALLAE o DIN 50914 - oK
| ESSAl DE CONNOSION INTERGHANULAIHE
PROVA D1 FAOYA DI PROVA DY PROVA DI
: ¢
“REAr ioowooNTIo | somcamuny | o B | A | g | a0 viaues
POS.| scrueLze VEREAHRERSPRUFUNG: |0y ceiminien oo SRYETEAMVERSUIO! | FATVERSUCH | KREMPEVERSUCH HARTE WARMEBEHANDLUNG
COULEE NA HOMOLOGATION APUATISSELENT ° EVASEENT P;U\G-i BOADAGE DURETEE TRAITEMENT TERMIQUE
HRB
1| T242038 2 OK 72.00 1050 ¢
2| T242097 2 OK 1200 1050 cC
vore POS. | BRIGHT ANNEALED D3 STAKPED " POS. 2 B.ROLLED BRICIT WHEREED D SThpep™ T
REMARKS Bl N ! Z/OOC? .
BEME RKUNGEN 3
NOTES S Cane 3L 23 .
0270 €793 | cou O RMING I e ANCAT U A . !,:.:;IAE’K-%%.F—rirmmfﬁﬁTuIAUL T
| » | ToEtalry PR .
' X

—_— I
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No /N IN?
0470038

. /’\ DMV STAINLESS France
STAINLESS J, INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CERTIFICAT DE RECEPTION

Page.

"CUSTOMER/ Kunde [ Client ERNEFITTINGSG6MBH

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1, 1997 /}321}4‘15
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftragsnr / N° Commande client . M7002-LA
DMV order no / DMV-Auftragsnr / Commande DMV 212367

e e IHI;IIHM' Il

Coming from / abgeteilt vom / venant de Manuldc!unng Iot no IHersteIlungs Losnr I Lot de I’abncatlon 21236703A

Product Seamless stanlass steel pipe or tube Hat finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnis . Nahtlose Stahirohre Warmgefertgt Abgeschreckt Gebezt passniert
Type de Prodiut Tuhes sans soudure Fuus a chaud Hyvpertrempes Decapes Passines

Grade(s) and Specification(s) / Stahlsorte und Liefervarsehriften / Awancefs) er spéerficanon(s)

TP321. 1 4541

AD2000 W2 2003 KEINE EINBAUROHRE- AD W10

ERNE M-03 REV 04

ASTM A 312-01A

Marking of the product / Kennzeichnung / Marguage

DMV -F-ASTMAJ312-C2-5-2-X-UT-TP321-14541-114,30 X 3,60 -

HEAT 489610- SML - 212367038 - FRANCE

Supplementary requirements / Zusdtzliche Anforderungen/ Prescripnons supplementaires

Size Tolerances Abmcssunasmlemnzeu Tolerances Dnmcnsronnel es acctoOD+ "-100% Tol on WT 2200 -5 00%

" Pes _\TJ; ___;V—e;g‘hth T " Total Leng Lenglh - Oll “ T } Mln L eng(h - May Lenélh
16 1102 Kg 103 863 m 114 30 mm 3.60 mm 6003 mm 6714 mm

Chemlcai Analysls i Llumurhc Zu'-almnensc.lrungl (mgugr_m;wg Chunugies (%)
Meltung Process / Erschmelzungsart/ Eabanfion Elecoic / Eledaroghal / Elpctaque ~ 0D or 1 OD
Heat No/ Schmolzen Nr / N° Coulds 489610

c Mn P S S Ni Cr Ti

S T - ’

Min T 780 170 5BXC
Max 008 200 0045 0030 10 120 190 080

Hea¥ Schim dzen/Couléo 0057 172 0 030 0010 030 1019 1718 038
Mochanlcal and Motall rgical Propertios 7 Mechantsche und \lmllurgutche Kennwerte / Cgfa;.’é;t;(ﬂ \mqmquc; el mn.'fmmr.us ) ’

TENSILE TEST 20°C Y.SOZ%(H:'mm ) YS1%(NJITIR1 ) T 8(N/mm_) Elongation ( 5d0 )

Zugfestipket Rp 02% Rp 1% Rm A %
Tracoen Re 02, Re 1%

Long Requre e nts Min 180 Min 218 160 /680 Min 35
C930 Results 251 293 5374 390

FLARING TEST / AUFWEITVYERSUCH / E} ASEMENT

€930 ' C937 OK-o B-Bon
CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION
C930 Requrements  EN [S0Q36851/2 OK-o0 B-Bon

Kro101 ASU 9

2 PROJ. HO.: R C13055
(w? DOCU.- POS.: :@_@ﬂ_
& oF 3

SHEET: = Of — .

393 60 95




DMV STAINLESS France No/Nr /N°
0470038

STAINLESS INSPECTION CERTIFICATE
\_/ ABNAHMEPRUFZEUGNIS
‘ CERTIFICAT DF RECEPTION

3-1-B - EN10204: 1991 + A1:1997

DMV order no / DMVY-Auftragsur / Commande DMV 212387
Other testing and Docharation/ Andere Versuche und Bemerkungen / futres essas er Deelarations

- Visual and dimensional examnation / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dinensionel OK-0 B-Bon

- Hydrostatic Test / Wasserinnendnickversuch / Essai Hydraulique 30 BARS / 3s

- Heat Treanment  Warmebehandlung / Traitement Thenmique Température 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hyperirempe a l'eau

- Ultrasonies testing - Ultraschallpruefung / Controle US SEP 1915 OK-o0 B-Bon

- Zustummungsschreiben des iy sudwest vom 24 06 94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

- Antimiving checked by PMI/ Prufung auf Werkstoffverwechslung / Contréle anti-melange par PMI OK-a B-Bon

- No weld repair © Keme Reparaturschwerssung / Aucune reparation par soudure

- No contammation by mercury or mercury conpounds / Keme Quecksitber - oder Quecksilberbestandteilkontanunation
Pas de contamination par le mercure ou Fun de ses composants

e conify thit dhe doln eped pradiics compl wsh specificanion of the order

Die Erzeugnisse wurden bestellungsgemaess gepruft und fiur in Ordnwng begnden

Nous attestons que les produts livres sont conformes an snpulations de la conmande
P el bt i e e sl Sl o i

Date dédition * 18/10/2004 Contrdle Quahté Mr DAUDRY

K70101 ASU9
Y PROJ.NO::  “pun cr3005
pocu.-pos: 0.6

SHEET: L0 OF__k?

Thscartbezs sisuad b sconpuenzed semand syl Dreses Zougnis wuste = Hilé der EDY frgin und st chae Uarehnd iz Links Cecarsfiataew maswe et edite parun g ridwne idamatige eted v’y e e
AT R Onte sagny catibeate e DMV STAINLESS  ofenaufdem Onzirmlieagras 15t das DM STAINC ESS W werrigien iy tasr Fabe SIEMITAE LS B m e S OnEir N T A QLS L A e
tr ik nblue okt apeadan e top el ol dye cot Lcate geiriot DML STAINLESS e coulesrblois enbaatr cesss du ¢

Bemdeougrof teongalwiuliisea efaesp ol brrwt Wern der Beoisr des Crignali aine Kopre etell entautde somifte e 4o
ey atfems Qo unlantd orna

Dirs 'ecag sule peasessearded anginal av delntertituz g e 1] 300w en areater

Jecuse Usacaticmung st den Oaging it oz n s nd Wit i Fal'e surer acenfonnie et eseniccxelorespomabibee en s & usage il

davaltestmn and o Bl o will e s o e i LT gacter crerlautea Vercendung de \ enm arng ovagen Towe ateaoncu falsifoan s sermt psse0besd earaner decec ot
Bdcurdadee Filick g wicd gemthilich verfdyt lesies

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23EC The works operates 4 quality management system that has undergone a
specilic assessmeat for mawnals for pressure equipment and 1s cernfied by a competent body (TUV-CERT No 052002/0[4AN)

DMV STAINLESS France S A 1SO9001 - LRQA N° 926478 |

938l o
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COMFEDERATION FURGPEE Riet
COAGANISIES DE CONTROLE

. ]|
TOV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST E.V. TlJV

Abnahmepriifzeugnis.

Inspection Certificate.
Certificat de Réception.

Pi0f-Nr. - hspection Ho -
(DIN EN 10204-3.1.A)  corsreat N0 1 o cutando:

Certificato Collaudo Materiali.

Tell - Part - Partia - Parla:

Beslefler - Customer - Acheteur - Commitente: Blatt-Nr. - Sheet No - Page- N®:

Beste-Nr, - Order No -N2dela
commanda - N° delfordine:

Hersteller « Manufacturer - Fabricant - Produttore: VOIM - dated - dats - In data:

DMV STAINLESS France

Priifgegenstand - Artkcle - Prodult - Prodotto:

Weiks-Nr. - Works-No « N® usina -
Comunessa N%

—"‘_—'-‘_——'—w-—-..
SUDDEUTSCHLAND

600202956

01
1von 1

M6489-LA

2003-03-09
AB0266

nahtloses Rohr, warmgefertigt - seantess pips, hot finished

Profgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Desmand - Spécifications techniques/Exigences - Norma df controtia/Requlsiti:
AD 2000-Merkblatt W 10, AD 2000-Merkblatt W 2, DIN 17 458, ERNE Specif. M-03 Rev. 04

Weikslaff - Material - Matidre « Maloriale:

entsprechend - according to - sulvant - secondo;

Ausgaba - Edilion - Edizitne:

1.4541 DIN 17 458 07.85
Lieferzustand - State of delivery - Etat da livralson - Stato di formitura: lasungsgegliiht - sclution anneated
Ersch art - Matts - & .
Gxchmtmpat g - b+ AOD chotdacin. ot et oo

Marque du fabricant - Marchio det prodution:

Kennzeichnung - Marking - Marguage - Punzonature;
1.4541 |
62-S-X-Pk 2

Schmelzen Nr. - heat no.

Rohr Nr. - pipe no.

Stempel des Sachverstindigen - inspecior's
stamp - Poingon de l'expert - Punzone deli’ (-4

Pos.-Nr.

SCkmhl Schmetze-Nr, Probe-NNr.
tem-No_ | No of pieces ; R . ; oy Heat No Test
Posto NC | Quote Gegenstand - Articie - Désignation du prodkit - Tipo df prodotio NC Coutde NS féprouetia
N pos | Numera pezzi N° Cofata N° di prova
01B 4 Rohr-- pipe-@&219,1 x 6,30 x 8535 / 9071 mm Ig. B v15% R M551

(Rohr Nr. - pipe no. M551 bis - upto M554)

ANLAGE o2
Zugehirig 1u Bescheinigung
Ne G 11 502 G

. K70101 ASU9
@ PROJ. NO.: ENR C13008
pocu.-pos.: 10,08

SHEET : Z op!

Zusatzlicha Angabeh - Addtional remalks - Autres remarques - Ossenazions:

Dia gesteliten
The requestments

Ort- Location - Lieu - Localita:

Anforderungen sind k. Anlagen erfolit. -
are fulifiled a3 por annex. - Les conditions imposées sont
saljsfaiies swmnlannaas.-lmuﬁasmmﬂmmlqumﬁﬁﬁdﬂaﬂmdaaﬂagaﬂ.

Anlagen - Anneoes - Annexas - Alegeti:
1) Ergebris der Priffungen - Test results - Résuttats des easajs - Risultali deli
Weitere Anlagen In 1) - Other annexes In 1) - Autres annexes en 1) - Altn ahegati i 1).

BB-FZWA-FL. - Kra

Mannheim Datum - Date - Data: ~ -2003-11-28

T Areave.

WTE I 300 4

e
LABTHRE {2

7
N5

Dipl.-Ing. (FH) ;knpf




KI0131 ASU 8

‘ ) PROJ. NO.: eha 013045
. . - Toenate et G nocu.:vos.:'/[{«;h/i“"

SHEET : ‘rg OF G?‘

- na
TUOV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST E.V. w

CONFEQERATON EUACH EDNE ———— e
BOMUIFSIES b CONTHOLE SUDDEUTSCHLAND
Ergebnis der Priifungen. Anlage - Annex- Annesz - Allegate: 1
Test Results. _ Prof.-Nr. - Tell - Blatt-Nr. -
R}ésulta_ts des Essais. Ezmﬁﬂnﬁf' 600202956 ;::L_;_ 01 S?H’:*g_- 1von 1
Risultati delle Prove. NO G collado: Party: P' mage 1o
Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Prifai - Tes type - Typa dessal - Tipo di prove: Zugversuch - tensite test - essal de traclion
- EN 10002-1
Probenart - § - Type de Méprovvetts -
Tipo di pmwé':fj mE - peretin ° Rohrstreifen - strp from pipe - banda longltudinale
: " ayant [épaisseur du tuba
Probennrstand - Spedmen condilion - Etat i - = i
b e : Lieferzustand - siate of detivery - étal de kvralson
robo . Frobenchm pising Probaneninahma 1 =0 Sehisgartit - Enegy of knpact -
Tertho Dim. of specimen Specimen 2 SDATRe derphue - Enargia o rolturs
NOdéprovet | Din.do fdprowet | Prélevwment T IR R Al z £ Stiemsl;  Radbaiientiigen - Inpact
N di prova Dim. dolla provita Prelavamento po,z m 3 =) w:r““.w'- e ;C-’Y'-*-Bm_ ‘:“;i
Rp'l,ﬂ A =[mmI0?]  Brotung - Expansicn W‘-
5 =[%) Elergoment - fora
Lo= 6 =MB Hiata - Herdnass - Dured - Durezza
Schinelzafr. Ditka Brota Ot fRichung {Legs 565
Heot Ha Thickness |Width  fLoc. |Dimction | Position 1 Werl - Valugs - Valaurs - Valod Bomekungen
O Condia Epaistewr |Lapewr [Lieu [Senso | Posizions vFo Remerks
Colata t® Spetsace  |Lerph; |Zona Remerques
o Ossonvaziond
mm | mm °C MPa MPa % % 1 2 3 |3
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 t1_f12] 13 14 15 16 17
Anforderungen « Requirements - Exdgences:
L RT >180 |460-680| > 35
2215
M551 Flach - flat A L 01 RT 203 545 56
243

A |= Anfang - beginning - débul
L [=ldngs - tongitudinal - longtudinal
01 |= Gesamtdicke - total thickness - épalsseur tolal

Weltera Pritfungen . Fuither control - Contrdie suppimentalre

Ringzugversuch EN 10 237 (an jeder Fertigungsl#ngs) - Ring lensilo test EN 10 237 (al every ohne Beanstandung -
production length) - Essal da traction sur anneaux EN 10 237 (A chaque longueur): satisfactory - conforme
Besichtigung, Makantrolle - Visual inspection, control of dimensions - Controle dimensionna! et visuel: 0.B. - satisfaclory - conforme

Anlagen - Annexes - Annexes:
2) Vormaterialzeugnis - Fead-materal cerlificate - Certif, du metal de base EN 10204-3,1.B
3) Bescheinigung des Herstellers - Certif. of the manufaciurer - Certif. da fabricant EN 10204-3.1.8;
Warmebehandiung - Heat treatment - Traitement thermique
IK-Test - Comosion test - Test cormosion
Wasserdruckpritfung - Hydrostatic test - Epreuve hydraulique
Verwechslungspriffung - Identification check - Conlrole ant-mélange
Ultraschallprifung - Ulirssonic examination - Contrtla par ulifasons
Besichtigung, Malkontrolle - Visual inspection, control of dimensions - Controle dimensionnel et

¢
Ort « Lucztion - Liew - Localita: i Dalum - Date - Data: X D .
8B-EW&F1L-K;U il AETER Dipl.-Ing. (FH) Krallskopf

e T ]

K i p % wa el Gy s
SRR T s WIF I 2000 md




k10101 ASU 9

i PROJ.NO.: gur c_l:‘c-;»g
i :--‘—,:-,c:.v. e T e R T ST R T e R e e e e, Sr— oo ‘DVOC‘U-_-V‘PUOISA'- —.{G)Q-‘(’\A%---

sweeT: | OF €
I Tol. (+39).(030).6829911
Fax. (39).(030).6820616
9= Via Industriale, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

ITALFOND
CERTIFICATE OF QUALITY AND MATERIAL TESTING

INSPECTION CERTIFICATE N. AC/ 1981 DATE : 14/10/03
- according 10 DIN 50049.3.1.B - EN 10104.3.1.B_
FIRM : DMV STAINLESS FRANCE - MONTBARD (FRANGCE)
ORDER : 230380 ORDER CONFIRMATION : 030420
HEAT N, of PCS MATERIAL.DESCGRIPTION MATERIAL GRADE
38251 3 BAR ROND ECROUTEE 325 DIA DMV 321

according to

Anlage 2 -Nr.
nlage 2 zur Prif-Nr DMV.MS001 REV.03

600202956-01

) DMV.MS002 REV.05
Seite 1 von 1
TOV Beyam Heszen Sachsen SGdweste V,
H.T. CONDITION: Solution annealed + water quenched
HEAT ANALYSIS
c Mn Si P S Cr Ni Mo Cu Sn
0,062 1,64 0,40 0,020 0,007 17,51 9,02 0,24 0,207
Ca Al v Ti w Ta As Co Nb Pb
0,015 0,043 0,403 0,078
B "N Zr Sh Fe " PRE Ferrite (%) Grain size ASTM E112
0.0013 0,015 ABSENT 2
TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Temp. |Direction| Rpoa Rps Rm A Z KV (10 X 10 mm) HB
[’C] [MPa] | [MPa] (MPa] | [%] [%] V]
156

Steelmaking process E.ALF. + AOD refining

No welding perfomned on material

Material free from Mercury contamination

Mechanical tests performed according to ASTM A370 (tensile 0.5" x 2" gage specimen) + ASTM E10
Material resistant to intercrystalline corrosion ace.to DIN EN ISO 3651-2

PMI performed

Forging ratio: 4,5:1

The material has been produced according to the Italfond quality manual revision 7

SURVEYORS CUSTOMER INSPECTION ITALFOND S.p.A.
' Quality Assurance

Chiara Veronesi




/'\. ' DMV STAINLESS France R Re 7R
0340164

D e 11 9

STAINLESS INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS ey
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

[ PURCHASER/ Besteller / Client :
| CUSTOMER'S ORDER No | Kundenhestellnr, / N° Commande client :

]

|

[ ‘SUBORDER ! /item : . COMING FROM AB8026601A

| DMV ORDER No / Werksauftragsnr. / N° Commande DMV :
Product : Seamless Pipes Hot finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnis : Nahtlose Edelstahlrdhre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeitz
Type de Produit : Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grade(s) and Speclfication(s) / Stahlsorte und Liefervarschrifien / Nuance(s) el spécification(s) :
TP321/1.4541
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE
I ERNE M-03 REV, 04.
ASTM A 312-01A
Marking of the product / Kennzeichnung / Marquage:
DMV -F- ASTM'A312-C2-8-2-X-UT-TP 321 - 1.4541 - 219,10 X 6,30 -
8" NPS X SCH 20S HEAT : 38251 - SEAMLESS - A8026601B - FRANCE DMV-F.8.Q-
Supplementary requirements / Zusitzliche Anforderungen / Prescriptions supplémentaires:
Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tol, Dimensionnelles : acc. to OD + 1,000/ ~ 1,000 % Tol. on WT +22.000/ - 5.00 %

i
|
i
I
!
i

+  Pes No Weight Tatal Length (#)1] w.T Min Length Max Leogth
} 4 1296 Kg 35210 m 219.10 mm 6.30 mm 8535 mm 9071 mm
: " NPS SCH 208

Chemical Analysis / Chemische Zusammenseizung / Caractéristigues Chimiques ; (%)

Melling Process / Evschmelzuogrart / Elaboration :  Eleciric/ Elektrosthal / Elecirique + AQD or VOD

Heat Mo ! Schmelzen Nr. / N* Coulée : 38251

! C Mn P § s Ni Cr Ti
i Min 9.0 17.0 BXC
i Max 0.08 200 0045 0.030 10 120 19.0 0.80

EHMHSC'\MOEZMJEDHHO 0.062 1.64 0.020 .0070 041 9.92 17.51 0.40
Mochanical and Metallurgical Propertles / Mechanische und Metallurgische Keanwerte / Caroctérisiigues M';ﬂdqud e Métollurgignes

. TENSILE TEST 20 °C Y.5 0.2% { Nlmm* ) Y.S 1% ( Wmm?) T. S( Nmm?) Elongation { 5d0)

| Zugfetigel Rp0.2% Rp 1% Rm AY%

t Traction Red.2% Rel%

| Long Requitements:  Min 180 Min215 460 /680 Min 35

i MS551 Results : 203 243 545 56.6 .

i Anlage 3 zur Priif-Nr.

; 600202956-01

Y rTrACTION B+ ~ Seite 1 von 2
M551 / M554 Requirements:  DIN50138 OK-0,B-Bon TR Bmom Hason Sateen SowE.

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION : )
M551 Requirements:  EN |S0Q3651/2 QK-0.B-Bon

= . K70101 ASUS

E R PROJ. NO.: EHR C13035

' DOCU.- POS.: f D (5
, o b

sweer: 6 or &




0340164
M Page: 2 / 2

STAINLESS, INSPECTION CERTIFICATE
-ABNAHMFEPRUEFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

/\,\ ' DMV STAINLESS France ' ]

Other testing and Declaration / Andere Versuche und Bemerkungen / Autres essals et Déelarations

- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique: 80 BARS / Ss

- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Tempérawre: 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempé 4 I'eau.

- PMI examination / Prifing auf Werkstoffverwechselung / Controle PMI :  OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou l'un de ses composants,

- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US : SEP 1915 OK-0.B-Bon

" Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06,94 auf gegenzeichnung wird verzichtet "

{ We certify thot the delivered prodicts comply with specification of the order.

¢ Die Erzeugnisse wrden bestellingsgemaess gepngft und firr in Ordmung befunden.

Nowa ottestons que les produits livrés sont conformes aux stipulaiions de la commande. )
== == Ee————e

Date d'&dition : 27/11/2003 Countrédle Qualité : Mr BOUROULLEC
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Confirmation with refereace to Pressare Equipmcnt Directive 37/23/EC: The works operales a quality management system that has undergone a specific
assessment for materials for pressure equipment apd Is certified by a competent body (TUV-CER‘I‘.No 057200 /MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1S09001 - LRQA N° 926478 @
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DMV STAINLESS France No7Br, %:

! /’\ 0444185
wv INSPECTION CERTIFICATE Page :
STAINLESS ABNAHMEPRUFZEUGNIS
\_/ CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1.B - EN 10204: 1991 + A1:1997

CUSTOMER/ Kunde / Client :

CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftragsnr / N° Commande client : ' |

DMV order no / DMV-Auftragsar.  Commande DMV : A80324 f ‘}
( DMV cerlifted lot no  Zeugnis-Losnr. / Lot de certificat : A8032403B F28-0204/04

Coming from | abgetellt vom / venant de : Manufacturing lot no / Herstellungs-Losnr / Lot de fabrication : AB0O32403A

Preduct Seamless stainless steel pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passivated

Erzeugnis ; Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passiviert

Type de Produit : Tubes sans soudure Finis & chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grade(s) and Spacification(s) / Stahlsorte und Liefervorschrifen ! Nuance(s) et spécification(s) :
TP321/ 1.4541

AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE

ERNE M-03 REV. 04,

ASTM A 312.01A

Marking of the product / Kennzelchnung / Marquage:

DMV -F- ASTMA312-C2-8-2-X-UT - TP 321 - 1.4541 - 60,30 X 2,90 -
HEAT : 370137 - SEAMLESS - A8032403B - FRANCE -

Supplementary requirements / Zusitaiche Anforderungen / Prescripfions s aires:
Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tol. Dimensionnelles : acco to OD + 1.000/ - 1.000 % Tol. on WT -+ 22,000 / - 5.00%
[ Pes No Welght Total Length 0D W.T Min Lengih “Max Length
76 2042 Ky 436.3 m 60,30 mm 2.90 mm 4710 mm 6225 mm

Chemical Analysis / Chemlsche Zussmmenselzung / Coractéristigues Chimigues - (%) e /e
Melting Process ! Erschincleongsart / Elaboration : Eleciri¢ / Eledtrosthal / Electrigue + AOD or VOD
Heat No/ Schmelzen Nr. / N* Coulée : 370137

Cc Mn P S8 Sl NI Cr Ti

Min 9.0 17.0 5XC
] Max 0.08 2.00 0.045 0.030 1.0 12.0 19.0 0.80
!H.ws—chm.uwcmn 0.080 1.80 0.024 0010 0.58 9.70 17.20 0.49 .
Mechanical and Metallurgical Proparties / Mechanische und Metallurglsche Kennwerte / Caroctéristignes Mécaniques et Méollurgigues

TENSILE TEST 20°C Y.50.2% [ Nlmm*) Y.5 V% { Wmm* ) T. ${ Nmm* ) Elongation { 8d0 )

Zugfestighelt Rp0.2% Rp 1% Rm A%
Traction Re0.2% Re 1%

Long Requirernents : Min 180 Min21$ 460 /680 Min 35
W432 Results : 240 282 560 65.1

FLARING TEST/ AUFWEITVERSUCHL/ EVASEMENT ;
W432 / W470 OK-0.B-Bon

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION : ;
| wa32 Requiremonts | EN 1S03651/2 OK-0.8-Bon |

. K70101 ASU 9

By o T
DOCU.- POS.; d(i, riﬁ;
SHEET: @ of \3

e,




DMV STAINLESS France No Ne. /°:
0444185

Jd /\
wv INSPECTION CERTIFICATE Page: 2 / 2

STAINLESS ADNAHMEPRUOFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

| DMV order no/ DMV-Auftragsor.  Commande DMV : AS0324

Other tasting and Daclaration/ Andere Versuche und Bemerkungen / Autres essalr of Déclarations

i - Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon

i - Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique : 80 BARS / 5s

i - Heal Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempé & I'cau.

- Antimixing checked by PMI / Pritfung auf Werkstoffverwechslung / Contrdle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou l'un de ses composants.

- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contréle US : SEP 1915 OK-0.B-Bon

- Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

We cernfy that the delivered prohicts comply with specification of the order.
Die Erzeugnisse vurden bestellungsgemaess gepruft und fitr in Ordmung befunden.
Nous atteslons que les produdls livrés sont conformes wux shpulations dy la commands.

Date d'édition : 12/01/2004 Conirble QualHé : Mr BOUROULLEC
KT0101 ASU § ‘
; - PROJ. KO.: EHR €13005
‘ pocu.-pos: f@0.GE
SHEET: 5 OFS
This cortificnts s Dmweed by 8 conmpraterieed wyten md U vad Dheses Zoegrdm wirds et U daz EDV erviaf ved i cdost Underacheifl galip Lisky  Ca cortificel 0 dd pripact of 6300 par o myeme infonratique ol et vilabla serg
witheey ggragiry On s ofging cetifods, (s DMY STATNLESS  eban mf dem Ovighminnpis (o dm DMY STATHLESS Warssasiches in tlases Farke Egratary. Las docorants origmem imformatiq nas sout ideniil s pu bt Yopo
Unlr murk in bleg cobr b marnped ca G top 1eh of U cotifats,  gedrod. DMV STAINLESS &1 conlear blrss 4 hour a poschy da cntifcu
In cuse (e owzer of tha eriging woudd nibsasy of & copy of il by w:aummmuammm»;mum Da br cos o8 b pomsesseny &s V'original en &divearsit was copie, U dnmi
rCH st et i con Bty fog ey walewfol or mod allowad s, U bersiputimoaeng tod §em Originad bestisym boven end hicts i Falle sisar @tesier L conformiti ol e mdossst b rosponsstadiid e ¢ &'vsepe il
Any semoon @vd of hisAcmoa will be iU Ou Lo, MMMWHMVH!&:‘MVMMum Towts Wirgion oa fula Aesdbon secocd roscoptitien &'sctralnar dov posrmist
Jeda vad'oder Flachung wird prrichched verfolg ligaien

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC: The works operates a quality management system that has undergone a specific
agsessment for materlals for pressure equipment and Is certified by & competent body (TUY-CERT.No: 052002/MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1SO9001 - LRQA N* 926478 @ |
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MO METAL INDUS

“ABNAHMEPRUFZEUGNTS. R EENG-CHO,  HEGAGHT -MIRO

A0.67

2/s

“IﬁRJHI

« *INSPECTION CERTIFICATE " RMRGRSAKI, JAE

TRUGHIS-NR. s AYYUARTO

CERTIFICATE MO,

HIT ZUSTIMMUNG LES. T“*'ihSINLAHQ E.V,-#E3TIE VO 15.5.1%8¢
DER TU EINLAND HAT MIT SCHREIDEN VO 04.12.1087,
3

F.AGF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET. )
E¥. EM 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3.18)

LIEFERANT - SHIPEERISUMITOMO CORPORARTION GS5T KEQ 4422 A LPIYSZR8I0Z
BESTELLER - CUSTOMER:
BESTELL-NR. - CRREIR NO.:K3$7350/81 ?@*1 HO. HOT
PRUFGECENSTAND - RRTICLE:NAHTLOSE EUHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
SEBMLESS 8 hIHLLSS=STuEL TURBE (MET FINISHED)
PROFGRUNDLEGEH - SEPECIFICATION: SBLATT W2/ AT-MERESLATT 110 ngg
BAUAUFSICHTLICHE ZULASSUNG 2-3&,0-
IN 2462 p2/T2

WERHSTOFE -~ MATERIAL: ENTSERECHEND ~ ACCORDING T0: MIEGERE -
X 6 CARNITI 18 10 BIN 17430 {PRUESFELASSE Z) 1%83%
DIW 174%¢ 1565

CHMELEUNGSART ~ MELTING PROCESS: E
WERMEBEHANDLURS ~ HEAT TREATHENT:10507C MIT WASSER RBGESCHRECET - W.Q.
PHOCESS OF MANUFACTURE :FULLY KILLED/HIMMED :FULLY XKILLED STEEL
EEMMZSIQHNUNG - MARKING:

AUSEUHRUNGSART - DELIVERY O

EQITIONL

RIES,-_

RL

DETICN:

WERKSTOFF - F;%’-‘ERI%E': HERSTELLERZEICHEN ~ BRAND OF THR MARUEACTURER: <>

1.4541 TEST CLASS
ur, "Z‘L;BE M., HEAT ND. STEMPEL DES WERKSSACHVERSTARDIGEN = SThMP

NMHMPARG DER LIEFE‘RUNLs -~ EXTENT OF ATERIAL DELIVERY

e
oy
U

2

S8 i W.D. LANGE "'Ebﬂf-‘l"&. LANGE
HORE NO. ML LENGTH TOTAL LENGTH{
TYYUSE70" 191

| WERKS-NR. | SCKMELZE-NR. | LOS-NR. | PROBE TR VROHR-NR,
WORK HO. HEAT 1LOT B8O, ; ‘ PIECE HC‘_.
oYYussTe P L RO1/1 - AOL/14 i
1a03/1 - 20374

CTZONHG - f‘JiE'IChL Ll“‘-’OuI"'Iﬂ

TV
Rheintend

CHEMISTHE BUSAMHEN!

C 8i Un I
5 §3 w3 23
SAE TR T - _

WoRITH

HEYCT

HJ13a-D212303-P.2140 (AD-W2).max

s s e groue e pe s rnee g e A




40. 6 2

BBNAKMEPRUFZEUGNIS s
. TNSPECTION CERTIFICATE

3 METAL INCUSTRIES, LTD.
; 3 OSTEEL TURE WORKS

~HUKOJIMA,

..

BLATT-NR.: 2
SHEET Mg,

ZUGVERSUCH (BE

T
o4

Pk

~
IR

MIN, L - - | 1E0 215 | 4460 35
IR S - - - - : €md =
{PROBE~NK, '
TR HO,
A0/ L %04 19.27 227 | 291 | STT | 30

o

MASSKONTROLLE CHD BESICHTIGUNG - VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK:O.B,
VERWECKSELUNGSPRUFUNG - MATERIAL IDENTIFICATION:O.5.

FASSERURUCE PRUFURSG —~ HYDROSTATIC TEST:O.B. {PRUFDRUCK~TEST DRESSURE:20Lar!
HLTRASCHALLPEUFUNG - ULTRASCORIC INSEECTICH:O.B. {1GOSNACH-A

HORAOSICHSFRUFONG ~ CORRUSIUR TES:1U.B.
TECHNOLOGISCHE PROFUNG - TECHNOLOGICAL TELT:0.B.
PRUEVERFAHREN - #zat HETHCD:RINGRUTDORN VERSUCH - RING EXPAMNSION

_PR[%FSQ{EQF?}.M}EP{ = BPECIEINAPICM:DINZAG2/En 1301127

o

RT~LACATION

AMAGASAKI, JAPAM

HJ13a-D212303-P.2140 (AD-W2).max
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N DMV STAINLESS France T

P Page :
INSPECTION CERTIFICATE
STAIRLESS ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

CUSTOMER / Kunde / Client: ERNE FITTINGS GMBH
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftraganr / N° Commande client : M8683-LA
DMV order no/ DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : A§0376

DMV certified lot no / Zeugnis-Losnr. / Lot do certificat : A§0376068

Coming from / abgetelit vom / venant de : Manufacturing lot no / Herstellungs-Losnr / Lot de fabrication : quazsasA ______________
Product : Seamless stainless steel pipe or tube Hot finished Annealad Pickled Passivated
Erzeugnis : Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passivient

Type de Produir : Tubes sans soudure Finis & chaud Hyperirempés Décapés Passivés

Grade(s) and Specification(s) / Stahlsorte und Liefervorschriften / Nuance(s) et spéeification(s) : :
TP321/1.4541 W” :
ADZ2000 W2:2003 KEINE EINBAURQHRE + AD W10,

ERNE M-03 REV. 04. F28-0726/04

ASTM A 312-01A

- Marking of the product / Kennzeichnung / Marquage:
DMV -F- ASTM A 312-C2-8-2-X-UT-TP32] - 1.4541 - 114,30 X 3,60 -
HEAT : F02566 - SML - A8037606B - FRANCE - DMV-F.8.Q-
Supplementary requirements / Zusitzliche Anlorderungen / Prescriptions supplémentaires:
Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tol, Dimensionnelles : ac.to OD + 1.000 /- 1.000 % Tol. on WT + 22,000/ - 5.00%

Pes No  Weight Total Length  OD W MinLength ~ MaxLength
18 1190 Kg 106,898 m 114.30 mm 3.60 mm 4003 mm 6398 mm

GChemical Analysls / Chemische Zusamineoyetzuag / Caraclérisiigues Ch fml}uu (%)
Melling Process / Erschmelzungsart/ Elaborarion @ Elecirle / Elektrosthal / Electrigue ~ AOD or VOD
Heat No/ Schmelzen Nr, | N® Coulée : F02566

C Mn P S Si Ni Cr Ti o
LT g0 70 XG0T o
; Max 0.08 2.00 0.045 0.030 1.0 120 19.0 0.80
HeatSchmelzen/Coulée 0.058 1.81 0.026 .0030 0.55 10.01 17.17 0.49

Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanische und Metallurgische Kenowerle / Caractéristiques Mécanigues ef Métallurglques

TENSILE TEST 20°C Y.80.2% ( Nimm* ) Y.S 1% ( N/mm*) T. S( N/mm®) Elongation ( 5d0)

Zugfestigkeit Rp 0.2% Rp 1% Rm A%
Tracrion Re0.2% Rel%

Long Requirements : Min 180 Min 215 460 1680 Min 35
A000 Results : 246 287 579 57.0

FLARING TEST / AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT :
AQ00 / ADDS OK-0.B-Bon

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION :
AQDQ Requirements:  EN |S03651/2

OK-0.B-Bon

k70101 ASU®
PROJ.NO: “gyn crams

‘gi'/ pocu.-pos: {0. &9

-
SHEET : __&L?_

090.60.05"




DMYV STAINLESS France No/Nr./Ne:
0447497

D

Page: 2 [/ 2

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN10204: 1991 + A1:1997

STAINLESS

DMY order no ! DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : AB0376 i
Other tasting and Doclaration / Andere Versuche und Bemerkungen / Auives exsais et Déciarations

- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel : ~ OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test/ Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique : 80 BARS / 5s

- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempé 4 l'eau.

- Antimixing checked by PMI / Pritfung auf Werkstoffverwechslung / Contréle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou l'un de ses composants.

- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Controle US : SEP 1915 OK-0.B-Bon

- Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

v

e mnm e inmomrm eR A B e R s C RS RS DT eie saemp g s

C We certify that the delivered products camply with specification of the order.
Die Erzevgnisse wurden bestellungsgemaess gepruft wnd fiir i Ordnting befunden.
Nous attesions que les produis livrés sont conformes awx stipulations de la commande.

e — e Tty —
== s

= —_——

Date d'édition : 09/02/2004 Contrdle Qualité : Mr BOUROULLEC

[son o——
REtH] PROJ.No.: H7o101 4554

EHR C1anes

Docy.. POS.: p

This cerchispee i emed by & eompuniited p1bm and i vald sidou Dines Zevgains wande mis Hilfe dr EDV entells wnd in edae Unierschaifl galdy. Lindoohen  Coeenifint o o8 prépard ot edite par LA 5t Jafonmatgee et et valable sas
Mgratre. On b origeal cortificaty, the DMV STAINLESS pade auf dees Oripinadzcomis vl das DMV STAINLESS Wirerzeichen la bleser Farbe gedouca sigranse Les dovomesss o pizya Inform it quad sond idereifisti2s P e oo DAV

mark i blat coke it starped on U top lelt of Uz camificane, Wenn det Beyitear doy On gy eine Kepit erstelen winda, 50 miie or s Coerersrievtang STATNLESS o coulour blent en hiud a peuchs s cathest

1n tase ke dwner of W% oripotd wontd rdense of acopy of iLhe mmant mut dem Qviginnd bestigen Lispen und haae i Falle tiner gsstrznsidripen oder wediviien Do I ras om Is posseasear de Noriging e &latersit ws copie. U d0Ta ea atesier
anest g conlmruty (o any Wil o nod Klaed wee Veruerdung &t Vermatosuag ze g Confeamith ¢ ea eadosser la seporsabitie ¢n cas vt it

Am dteraoon ad or flnfizeost wil be rbjectio the liw, Jose wnd'oder Filschung wrd gerichilich verfe!gr Tente alintion o Filsification serort suscoptibhes & eraalnee dog prastultes Kiales,

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC: The works operates a quality management system that has undergone a specifie
assessment for materials for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-CERT.No: 05/2002/MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1S08001 - LRQA N° 926478
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DMV STAINLESS France

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

No /Nr./N®:
0317839

/

1 2

Page :

PURCHASER / Besteller / Client:

ERNE FITTINGS GMBH

Grade(s) and Specification(s) / Stahlsorte vnd liefervorschriften / Nuance(s) et spéeification(s) :
TP321/ 1.4541

AD W2:2000 KEINE EINBAUROHRE

ERNE M-02 REV. 03.

ASTM A 312-00B

Marking of the product / Kennzelchnung / Marquage:

[ DMV -F- ASTM A312 TP321 - HEAT : 441040 - - 114,30 X 3.60 -

¢ SEAMLESS - A89985020 -DMV-F-8.Q- - DMV -F- 1.4541-C2-8-X-2-

HEAT : 441040 - 114,30 X 3.60 - A89985020 - UT -

Supplementary requirements / Zusitzlic Anforderungen [ Prescriptions supplémentaires:

Size Tolerances / Tolleranze / Tolérances Dimensionnelles : according to OD + 1,00 / - 1.00 % Tol. on WT + 22.00 / - 5.00%

CUSTOMER'S ORDER No / Kundenbestellnr / N° Commande client : M6067-LA

DMV ORDER No/Werksauftragsnr / N° Commande DMV ; A89985020

Product ; Seamless Pipes Hot finished Annealed Pickled Passivaled
Erzeugnis : Nathlose Stahlrohre Warmgeferlig Abgeschreckt Gebeilz

Type de Produit : Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés Décapés Passivés

'7Pcs No
20

oD
114.30 mm

W.T
3.60 mm

Weight
1083 Kg

Total Length
99.95 m

Min Length
4407 mm

Max Length
5403 mm

Charnical Analysis 7 Chembsche Zussminenseliung / Carectéristiques Chintignes : (%)
Melting Process/ Ershmelaungmrt [ Elaboration :  Hectric / Hlectrosthd / Electrigue  + AOD or VOD
Heat No/ Schmelzen Nr. / N° Couléa @ 441040

| c Mn p S Si NI Cr Ti
Min ) 9.0 17.0 5XC
Max 0.08 200 0045 0.030 1.0 120 19.0 0.80
[H-!s-umﬂnn:codse 0.064 1.61 0.026 .0020 0.41 10.34 17.63 0.36
Mechanlcal and Metadlurgleal Properties/Mechanische und Melaburghiche Kennwerle / Caractéristigues Mécarigues et Médburgiques
TENSLE TEST 20°C Y.80.2% ( Nimm,) Y.$ 1% ( Nmm,) T. 8( Nmm, ) Elongation (5d0)
| Lugfetighdt Rp0.2% Rpl% Rm A%
Trockon Re 0.2% Re 1%
Long Requirements : Min 180 Min 215 460 /680 Min 35
Z061 Results 267 316 $84 526
FLARING TEST/ AUSW EITUNG / EVASEMENT:
2061 /2070 OK-0.B-Bon
CORROSION / KORROSION / CORROSION:
2061 Requirements:  EN 1SO3651/2 OK-0.B-Bon o]
@ PROJ. NO.: K%L"éfggg ﬂ ”g fﬂ!ﬁ}gm]ﬁﬂ”ﬂ’ﬂglﬁ
DOCU.- POS.: « X0
SHEET : <o oF Fzs-ﬂﬂﬂﬁloa




Sg— DMV STAINLESS France a7 T

/ \ 0317839
|: I" u INSPECTION CERTIFICATE Page: 2 /

\ s, g
Y / ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
Stz CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

Other testing and Declaration / Andere Yersuche und Bemerkungen/ Autres e ssais of ¥ darasions

|- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-o0 B-Bon

! . Hydrostatic Test / Wasserinnendruck / Essai Hydraulique : 80 BARS / Ss

- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypettrempé 4 I'cau,

- PMI examination / Priifung auf werkstoffverwechslung / Controle PMI . OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure,

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilber bestandteitkontamination
Pas de contamination par le mercure ou l'un de ses composants.

- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Controle US : SEP1915 OK-0.B-Bon

- "Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet"

| e wm_‘t}-'rbd the delivered prodhets comply with specification of the order.
Dieerreugnisse wurden base lingsgemdiss geprift und fir in ardnung befunden.
Nous atfestons que les produits livrds sont conformes aux stipulations de la commande.

Date d'édition : 17/01/2003 Confréle Qualité : Mr BOUROULLEC

—— ————

) . Krorarasus
0 PROJ. NO.: EHR €13005

Y pocu-ros: 40, L0
SHEET: ~3 ofF 3
o _OF =¥

This certifcd e is ismed by o compd arized sysham ond is valid Dieses zewgnis warbe mit Hilk der EDV erstel] wd int ehns crderscyil gl Aul  Ce centifiont 0 dli prdmrd @ 404 par o ryréme nfeomatique d et valadle
withoud sigrarare. On the cégrel cenficate, the DMY STAINLESS dem Origralrogedsist dus DMV STAINLESS Wuecteicten ia gabarFare pedrockl.  facs sipmlur. Les docemerts onigimax inbonatques sodf identfables par Js

Tl ZRA A ydlow cola is Somped Werndet Besizardes Ocgirly cine bopio hermeVen wirde, so mifie o di logos DMV STARILESS d¢ coulrns jaum iptégris duns le suppan.

Incate the vwnerof the orginy would mlase of soupy of i ke Ubere rstimmung rait dem Crignal bestdigenvnd hide oo Fall eer gese e midrigen  Dang lesan ol e paserurde Porigiced en déliwers) ine copie, il dovanen

mud el gscodfimiy for my unlew Ll oract alowed use oder wre duyblen Versendurng die Veartscring i tngn ateser b confoomité d ependoserls mpoanhlite encas d'uinge dlicile.

Any il @i and or Blification will be subj et ionke aw Iede Yerinterung oder Verlfadiong wind m penchilchenwiblpingen Riven. Toute st aaion ou fa¥ificaton K1 susce pibles d'entraines des poomutes
légalns,

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC: The works operates a quality management system (hathas undergone a

specific assessment for materials for pressure equipment and Is certified by a competent body (TUV-CERT.Nu: 05/2002/MAN)

o - -
DMV STAINLESS France S.A. 1S09001 - LRQA N° 926478 ;"@, :




Anhang zum Attest --- 90 ---

EmNITTE

Jiirgen Witte Nederland B.V.

k70101 ASU® |
n PROJ. NO: R 13005 |
| £ —/[Q_:li
R pOCU.- POS: |
l S

OF -

SHEET !

Rastede, 27.07.2005

BESCHEINIGUNG
Nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Ihre Bestellung: 2141045033-34573

Unser Auftrag: 3850

Zu Zeugnis-Nr.: 1128038

Hersteller: Sidenor

Folgende Bearbeitung wurde von uns durchgefuhrt:

Sagen auf
Beidrehen auf
Beidrehen auf

Grad
mm Wandstarke
mm AuRendurchmesser

Sonstiges: Aus Stabstahl, Rund 35mm, 1.4541,
. Ch.:98102, wurden nach DIN2616-2,

10 Stiick

Nahtlos konz. Reduzierungen
28,0 x 2,0/26,9 x 2,0
mit APZ 3.1.B, Spahnabhebend

_gefertigt.

Neu:

98102 JW4

Markierung Alt: 1.4541 @& 35mm 98102 JW6

1.4541 DIN2616-2
28,0x2,0/26,9x2,0

Herstellorzeichen | JWA [ ] [JW2 [ ] [JW3[] [Jw4al [JW5[] [Jwe [ |

Unterschrift ’g ééﬁ
& s =" et

—

Eine MaR- und Sichtkontrolle wurde ohne Beanstandung durchgeftihrt.

Mit freundlichen GriiRen,

- KOMPETENZ IN EDELSTAHL.

Lz0 Rastede Bremer Landesbank, Oldenburg '
Kto. 043 330 893 (BLZ 280 501 00) Kto. 300 483 9004 (BLZ 290 500 00)

Tel. 044 02 /92 49-0 - Fax 92 49-77
E-Mail Adresse EDELSTAHL@WITTE-NEDERLAND.DE



EmINITTE

Jiirgen Witte Nederland B.V.

Witte Dreherei @ PROJ.NO: 70701 Asss
Brombeerweg 3 A DOCU.-pos.:ﬁE’ﬁrjs
26180 Rastede sieer:_ 2. o &

Rastede, 25.07.2005

BESCHEINIGUNG 916
Nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Ilhre Bestellung: 3850 Unser Auftrag: 045033

Zu Zeugnis-Nr.: 1128038 Hersteller: Sidenor

Folgende Bearbeitung wurde von uns durchgefuhrt:

Ségen auf Grad
Beidrehen auf mm Wandstirke
Beidrehen auf mm Aufendurchmesser

Sonstiges: Stabstahl @ 35 wurde gestempelt

Markierung 1.4541

@ 35

CH : 98102
Herstelierzeichen | JW1 1] |JW2[] [JW3[] [Jwa[] [JwW5[] [JW6[X
Unterschrift

Eine Ma®- und Sichtkontrolle wurde ohne Beanstandung durchgefuhrt. Die
Ergebnisse entsprechen der Norm.

Mit freundlichen Griften,

/ _
Ji itte Ne d B.V.
- KOMPETENZ IN EDELSTAHL.
1.z0 Rastede Bremer Landesbank, Oldenburg Tel. 0 44 02 /92 49-0 - Fax 92 49-77

Kto. 043 330 893 (BLZ 280 501 00) Kto. 300 483 9004 (BLZ 290 500 00) E-Mail Adresse EDFLSTAHL@WITTE-NEDERLAND.DE



oy .
S SIDENOR ABNAHMEPRUFZEUGNTS

Basauyyxi Standort 180 9001/2000 2R-0039/1994 IBO-TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

KUNDE PROZESSNUMMER : 1128038
AUFTRAGSN®, :55196 / V44539N/8ID-B5 - AUFTRAGSN® : 138645 -2 CHARGEN® . : 98102
ARTIKELNUMMER:52.250360 DARSTELLUNG: 50114 | WALZDATUM:19.11.2004

PRODUKT IM AUFTRAG

1.4541 RUNDE STANGES GESCHALT ABGRSCHRECKT 35 +0/+0,3 wm -0 + 1/2 DIN 1013
4.000/6.000 wm NORMALR

EXPEDITIONSDATEN |zus*rmtma:ao:)93134 GEWICHT (KG):1.153 BUNDEL: 1 BARREN:26

NORMEN UND VORSCHRIFTEN ¢

EN 10272 - 10.2000 ; DIN 17440 - ,09.1996 ; AD2000W2 - 01,10.2000
EN 10278 -~ 01.10.1999 ; RSTM A479-A479M - 2003 ; AD2Q0O0OW1Q0 - 01.10.2000

STAPPERT TLQO3/WRD4S41 ED3 2 11.2002 ; EN DIRECTIVA 97/23/CB:97 - 29.05.1997
EN 1.0204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

EN 10088-3 - 01.04.1995 ; VILLARES TPS-12.14 1 31.10.2003 4 5 3 2 4 2

CHEMTSCHE ZUSAMMENSETZUNG GUSES U:% CHARGEN®.:98102
c Mn 8i b 8 cr ni co T H

Min, 0,015 17,000 9,000

Max. 0,080 _ 2,000 1,000 0,046 0,030 19,000 12,000 0,7000

Rep. 0,037 1,670 . 0,532 0,025. ...0,024 . _ 17,160 .9,100 90,1250, 0,4110 00,0180

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Entnahma Probestbick:12,5 mm vom Rand

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Proben n:1128038-A ; Rm (515/700 MPA) :568 MPA ; Re(l) (Rp(0,2%) >= 210 MPA):Rp{(0.2%) 240 MPA
Re(2) ((1%) >= 245 MPA):(1%) 279 MPA ; A ((5d) »>= 40 ¥):(5d) 58,2 % ; 2 (>= 40 %):73,6 %

Hoxm (UNE EN IS0 6506-1-0006.2000) ; Hirte (<= 215 HB):140 HB

Richtung Probestick Xerbschlagzdhlg (laengst):laengat ; Typ Probeptiick Kerbschlagrihigkelt (KV):KV
Temperatur Kexbscblagzdhigkeitaproba (20 °):20 ®* ; K(1) (»= 100 J):273 o ; K(2):276 J ; K(3):277 O

Temperatur Kerbschlagzdhigkeltsprobe;20 ° ; R(1):271 7 ; K{(2):1274 J ; K{3):275 J ; HArte:l43

Proben n:1128038-B ; Rm:573 MPA ; Re(l):Rp(0,2%) 246 MPA ; Re(2):(1l%) 184 MPA ; A;(5d) 57,4 %
%:72,8 & ; Richtung Probestick Kerbpohlagzidhig:laangst ; Typ Probestick Kerbschlagzdhigkeit:KV

HB

Proben n:1128038-C ; Fm:570 MPA ; Ra(l):Rp(0,2%) 242 MPA ; Re(2):(1%) 180 MPA ; A;(54) 58 %

%:73,3 % ; Richtung Pxebesntick Xarbpchlagrxdblg:laengslk ; Typ Probestick Kerbsohlagzihigkeit:KV

Temporatur Kexbschlagzahigkeltaprobe:20 * ; K(1):272 J ; K(2):275 J ; K(3):277 J ; Hirte:141 HB
WEITERE PRUFUNGEN
Roxm(l) (ISO 3651-2-1998.) ; Norm(2) (ASTH A262-01-2001) ; Tipo/Método (Practice E)
Interkrisetalline Korroslon:0.K.
ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNGEN
100 % Ultraschallprifung: obne Befund ; 100 % Rontrxolle auf Oberfldchenfiebhler: ohne Befund
VKRN’BC‘KSLUNQSPRUEE’WG 100% : O.K.
ZUBATZINFORMATION
100% DIMEHSIONSKONTROLLE : OHHR BEFUND ; ERSCHMELZUNG : EAY + VOD + LP
WAERMEBEHANDLUNG 1040 °C LUFT 1,5 H. ; Liefergewicht : 1153 kg Anzahl Staebe : 26
ASU9
< PROLNO: A oos
\ DOCU.- POS.: '
SHEET: .5  OF

De TOV Rheinland e.V. hat mit Schreiben F 02 0167 vom 26.09.2002 auf die Geg
ITATSVERSICHERURGS-SYSTEM L PED 97/23/£C NACH DEM TOV-Bescheinigungi-H*.01 202

REF. :1000467250000

ABTEILUNG TECHNIK & QUALITAT VERSICHERT, DASS DAS PRODUKT DEN IYM AUFIRAG FESTGELE SCTY ilw ENTSPRICHT
VERANTWORTLICHER:MARCELINQ GARCIA ZAYAS UNTRRSCHRIFT:
DATUM:14.12.2004 Seite 1 von 1




X smmor MILI, TEST CERTLIFICATE

Bagaugi Plent 180 9001/2000 ER-0039/1994 IE0-TS 16949 (2002) RADI-0071/2001

CUSTOMER o WORKS REFERENCE:1128038
REFERENCE: 55196V44539N8TD-E5-STAPPE SALES ORDER:138645-2 HEAT NUMBER:98102
PRODUCT NR:52,250360 VERSION:50114 ROLLED:19.11.2004

ﬂ;QUIRBD PRODUCT

1.4541 ROUND RARS PBELED SOLUTION ANNEALING 35 +0/+0,3 mn -0 + 1/2 DTN 1913

4,000/6.000 wm RANDOM

EXPEDITION Inmmhsoosana WEIGHT (KG):1153 BUNDLES:1 UNLTB:26

MADR ACCORDING TO

EN 10272 - 10.2000 ; DIN 17440 - ,09.1996 ; AD2000W2 - 01.10.2000

EN 10278 - 01.10.1999 ; ASTM A479-R479M - 2003 ; AD2000W10 ~ 01.10.2000

EN 10088-3 - 01.04:1995 ; VILLARES TPS-12,14 1 31,10.2003

STAPPERT TLOO3/WRD4541 ED3 2 11.2002 ; EN DIRECTIVA 97/23/CR:97 - 29,05.1997
EN 10204:91/A1 - 01.06.19595 3.1B

CHEMICAT, ANALYSIS OF HRAT U:% HBEAT NDMBER:98102
C HA 51 P 8 Cr Hi Co i H

Min, 0,015 17,000 9,000

Max, 0,080 2,000 1,000 0,045 0,030 19,000 12,000 0, 7000

Cer. 0,037 ‘—1,6?0 07532~ --0,025 -- 0,024 -— 1%7,160- -5,100 - -0,1250- .0.4130_ _0.0190 — I

MRECHANICAL PROPERTIES AS SUPPLIED (CONDITIONS)
specimen Teat location:At 12,5 mm from the surface
MECHANTCAL PROPERTIES AS SUPPLIED (TEST)

Tept n:1120038-A ; Rm (515/700 MPA):568 MPA ; Ra(l) (Rp(0,2%) >= 210 MFA) :Rp(0,2%) 240 MPA
ra(2) ((1%) >= 245 MPA):(L%) 279 MPA ; A ((5d) »>= 40 ¥):(5d) 58,2 % ; % (>= 40 %):73,6 %
Noteh impact sample direction (Longitudinal):Longitudinal ; Hotch Tmpact sample type (RV):KV
Hotch Impact test Temperature (20 °):20 ° ; K(1) (>= 100 J):273 J ; K(2) 1276 J ; X(3):277 J
standard (UNB EN IS0 6506-1-0006.2000) ; HWardnesne {<= 215 HB):140 HB

Teat n:;1120038-B ; Bm:573 MPA ; Re(l):Rp(0,2%) 246 MPA ; Re(2):(1%) 204 MPA ; A:r(5d) 57,4 %
%:72,8 % ; MHotch impack sample direction:Longitudinal ; Hotch Impact eumple type:KV

Notch Impack test Temperature:20 ° ; K(1):271 T ; K(2):274 J K(3):275 J_; Hardneps:143 HB
Tegt ns1128038-C ; Rm:570 MPA ; Re(l):Rp(0,2%) 242 NBA ; Re(2):(1%) 2080 MPA ; A:(5d) 58 %
%:73,3 % ; Notch lmpact sample dircction:Longitudinal ; Notoh Impact sumple typasKV

Notch Impact test Temperature:20 ° ; K(1)}:272 J ; K(2):275 J ; K(3):277 & ; Hardness:141 HB
ADDITIONAT, TESTH

Bkandard(l) (IS0 3651-2-1988.) ; Standard{(2) (ASTM A262-01-2001) ; Type / Method (Practice E)
Intercrystalline Corropion:0.K.

NON DESTRUCTLIVE TESTS
ULTRASONIC TNSPECTION 100% : O.K. ; CRACRS CONTROL 100% : O.K. ; ANTIMIXING TEST SPBCTROSCORY 100% : O.K.

ADDITIONAL INFORMATION
DIMENSIONAL COWTEOL 100% : O.KE. ; MELTING PROCESS 1 RAF + VOD ¢ LF ; SOLUTION AWNEALKD 1040 °C AIR 1,5 H.
WEIGHT AS SUPPLIED : 1153 KGS. SI7E BARS: 26

. PROJ. NO,; Krofo1Asug
Cim

DOCU.- POS.: /f ‘
SHEET : ft OFS‘

Without counter-gignature of Rheinland-TOV according to authorizaticm Letter F
UALITY ASSURANCE SYSTEM COMPLIES TO PED_97/23/EC ACCORDIRG TO THE TOV CERTIP)CATE N°:
TECHNOLOGY & QUALITY CERTIFIES THAT THE PRODUCT FULL FILLS THE ORDER™Y

APPROVED BY:MARCELINO GARCIA ZAYAS sSIGN:
DATE:14.12.2004 Page 1 of 1

REF. :1000467250000 ok Inspecktor Mark
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Jirgen Witta Nedsrland B.V.

E'SmGEGb.NBEH v 2 Mir zmg

Faostfach 1527

26173 Rasteds

Wir bestdtigesn: dal folgendes Material

— — e e e e — s el oo

i Rund 33 mm
Charge/Id.~Nr_Gewicht_____ Shick __ Herstellee
2810z 42. 00K t Sidenar

ATTEST EN 10204 BIW. DIN 350049/3.1 B gem. AD 2008-4IZ bzxy, ADR-W2 umgestam{
wund mit dem Umstempelzeichan Ea}{lq versehen wurds,

Die Umstempelung 2rfalgt mit Zustimmunyg des TOV Rhainland Sraup
e.V., gemdf Genehaigung vom §2-09-2004 /7 Frif-Nr. VI-137.

Die Umstempelbescheinigung wurde masschinell arstellt

und ist chne Untorschrift giltig.

STAFFERT BFETIAL-STAHL
Handel GmbH

Fer Unstempelunasberechtigls
Kiaus Mdller

= . KIo101 ASU®
o PROLNO: RS
pocu.pos.: 0. G

SHEET : \5 OF

e e e e i B A s L e o AL e e’ ot i s e i e i $ e  m o Ca e W mr L D e et ey e R e g LA i ek i ma ke i

Geschdftsfihrer: Frangols Fajjean, Rolf-Dieter Jedamzik, Bernd MafSmann, Heinz-Jiirgen Zinn
Sitz der Gesellschalt: Dusseldorf + Handelsregister Disseldordt HRB 20, Rechtsform: GmbH
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ABNAHMEPRUEFZEUGNIS N, 00/02575

DMY STAINLESS ITAUA S.R.L

N gerena (UNI EN 10204 3.1.B) Seite 1

24062 COSTA YOLPINO (BG)

@ ITALY

BESTELLUNG M4750-% -, . .ciei00s.4..828/9035 0 —
POSITION KUNDE PART .NO,022785 @ PROJ.NO: ey grams

[UNSERE AUFTRAGSBE 4902537/001 DOCU.-POS.: 4020 T 2.
EXP.,BEZUG c/78756 SHEET: <~  OF o3

PRODUKT NAHTLOSE KALTGEFERTIGTE EDELSTAHLROHRE FUER BESONDERE VERWENDUNGEN

GEM. NORM ADW2 AUSGABE 04,96 ( KEIN EINBAUROHRE )ASTM A 312-95 A
UND SPEZ, ERNE M03 REV.03/06.96 AUS QUALITAET WNR., 1.4541/TP 321
LOESUNGSGLUEHT UND GEBEIZT GLATTE ENDEN 'NM"“’”“"“N”

ABMESSUNGEN: Lg. vVon Lg Bis AD mm WD  mm m

4000 6000 33,700 2,000 TR
MENGE ¢+ Nr 59 Mt 314 Kg 549 Ft 103¢' 2" Lbs 1210,3
PROBE N, 38272 SCHMELZE N. PV508
ZUGVERSUCH  + 20,0°C
PROBESTAB. : LAENGS QUERSCHN 28,8 mm2
STRECKGRENZE 0,2% (MPA ): vorges min 205 ermittelt 341,5
1,0% (MPA }: vorges min 235 ermittelt 381,9
ZUGFESTIGKEIT (MPA ): vorges min 515 max 730 ermittelt 637,2
DEHNUNG ¢ MESSLAENGE 5D 30,0 mm
(%): vorges.min 35,0 ermittelt 56,3
: MESSLAENGE 2" 50,0 mm
(%): vorges.min 35,0 ermittelt 49,0
RINGPRUEFUNGEN OHNE BEANSTANDUNGEN DURCHGEFUEHRT:
FALTVERSUCH ¢ ES WURDE AN EINEM ENDE 5 % DER ROHRE

RINGAUFDORNVERSUCH : ES WURDEN ALLE ENDEN VON 1ROHR JE LOS GEPRUEFT

SCHMELZE PV508

SCHMELZENANALYSE %
C 0,054 Mn 1,95 Si 0,45 P 0,017 S 0,000 Ni 9,52
Cr 17,29 Ti 0,430

TITANTL = 0,43

ALLE ROHRE HABEN DIE DICHTHEITS PRUEFUNG MIT

DEM WASSERINNENDRUCKVERSUCH VON 12,3 MPA FUER 5 Sec

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE WURDE OHNE BEANSTANDUNGEN DURCHGEFUEHRT

IANLAGEN :

KENNZEICHNUNG:

Herstellerzeichen - Werkstoff (+ASTM+)- Ausfuehrungsart/S
Pruefklasse - Schmelzennummer - Zeichen des Werkssachverstaendigen -
Zeichen fuer die zerstoerungsfreie Pruefung - Abmgssung

ES WIRD BESTAETIGT, DASS DIE LIEFERUNG DEN VEREINBARUNGEN BEI DER

rs
o
Questo ceruficalo ¢ emesso da un sistema compularizzato ed o' This centificate It lssued by 2 :omp'ﬂll‘lll-d tyslem md% L Ificat est redige par un systeme d'ordinataur a1 il 631
valido senza fitrna. || coniiticato orlginale tiporte il merchio valid without signatute. On the orniginal cart'ficale the alable sans signature. Le cartfleat orlging) mantonre ls
D.M.V. di cortore blu In 8o 8 slnlswra. 1] possessore deli'otiginale, 1rade-mark D.M.V. of blue cofor aLthe top on the lefr FETamped. marque D.M.V. de coleut bleu en haul & Qauce. Dans (e cat ou ld
qualars rilatel copin,deve atlestarne 8 suo nome Iy conformile’, Incase the owner of the origingl certificate would releses osteseur de I'original deliviera une cople, Il devia anssier
assumendosi ogn! responsabilita’ per usl llleciti o semplicemente copy of It, he must AEst ity conformity 1o the orlginal one s conformite’ an 500 nom, en $'andossant touta la
non consentti dalle D.M.V. Stainless halig s r.1. taking upon himse!! the responsability for any unlawful or nol  responsabiiite” pour des usages illacites ou, Lot simplement,
gllowed use. |;|s permis par DMLY, Stainfess (wlle 5.0
oule allaration ou contefaction seront susceplibles
Aherazionl ejo falsiticazioni saranno perseguite 8 termine di legge. Any slternation and/er falsiflication will ba subjecito the law. d'enualner des poursuites fegales.

DATUM D.M.V. STAINLESS DER V NTWORTLICHE
ITALIA S.R.L. FUR QUALITATSKONTROLLE
19/05/2000 /Ivan NEMBRINI

b | =)

e

Folgt




. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS N. 00/02575
DMV STAINLESS ITALIA SA.L.

T (UNI EN 10204 3.1.B) seite 2

ITALY

Cuesto cenif calo ¢’ emesso da un slslema computarlarato ed e This certificate Is issued by a computerized system end 130

BESTELLANNAHME ENTSPRICHT.

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN, JANUAR 1975.

AUF EINE GEGENZEICHNUNG DURCH DIE ZUSTAENDIGE TECHNISCHE UBERWACHNUNGS
ORGANISATION KANN AUFGRUND DES SCHRELBENS DES TUV BAYERN, VOM 18 MAERZ
1977 VERZICHTET WERDEN, '

DER WERKSSACHV

DIE ROHRE BEFINDEN SICH UBER IHRE GANZE LARNGE IN GUTEM WAERMEBEHAND-
LUNGSZUSTAND . WAERMEBEHANDLUNG : 1100°C,STEHZEIT 2 min/mm.

VON EINEM SCHNELLEN KUEHLUNG GEFILGT. DIE PROFUNG DES MATERIALS AUPF
INTERKRISTALLINE KORROSIONPRUEFUNG GEM.DIN EN ISO 3651-2:1998
VERFAHREN A : BESTANDEN JE SCHMELZE UND“WARMEBEHANDLUNGSLOS

WIR HABEN DIE "P.M.I." PROBE FUER ALLEN ROEHREN (UM DIE WERKSTOFF
MISCHUNG ZU KONTROLLIEREN) MIT POSITIVEM ERGEBNIS DURCHGEFUEHRT

DER WERKSTOFF WURDE IM ELEKTROSCHMELZVERFAHREN HERGESTELLT (E+AQD)

10% DER ROHREN SIND MIT ULTRASCHALLPRUEFUNG UEBER DIE GANZE LAENGE

MIT POSITIVEM ERGEBNIS GEPRUEFT WORDEN (NACH SW “\SUE'
A =

DICHTHEITSPRUEFUNG MITTELS WIRBELSTROM GEM, SEP 1925: BESTANDEN.

MATERIAL GEM. ADW2 EDIT. 04.96-TUBES NOT INSTALLED - UND ASTM A312-95A
UND SPEC. M02, REV. 03.7.99

INTERKRISTALLINE KORROSIONPRUEFUNG GEM. ASTM A 262 PR.E : BESTANDEN

= . KICI61 ASU S
@ PROJ.NO.; AT8101ASUS
DOCu.-POs.: 10, 3 2.

SHEET: o5 oF «3

cenificat est redige par un systame d'ordinsteur et Il g3t

valldo senza firms. Il canificato originale tiporus Il marchlo valld without signature. On the original certificate the valable sans signature. Le ceruilicat original mentionne Ia
D.M.V. di colore by In ko a sinlstre, i possessore dall'originale, tride-mark D.M.V, of bluw ¢olor st the top on the lef1 is stemped. marqus D.M.V. de coleur blau en haut 8 gauce. Dans le cas ou Id
qualora rilasci copia.deve attestarna a suo nome la conformita’, In ¢ese the awnar of the originel cerilficate would relases osseseur de I'original dalivrars une cople, Il devrs attaster
assumendosi ogni responsabliiia’ per usl illeciu o semplicements copy of it he must stest its conformity to tha original one a conformite” €n son nom, en 1'sndossant loule 8
non consentiti dalla D.M.V. Suinless lalls 511, wking upen himseH the responsabillly for any ualawful or not respontabilte’ pour des urages illecites ou, tout simplement,

ellowed use. ?n parmis par O.M.V. Stsinless italia s.¢.1

oute aheration ou contrefaction seront suscepublas

Alerazioni e/o falsificationi serenno perseguile a termine di legge Any sliernation andror faltilicauion wiil be subject to the law, d'entraingr des poursuies legales.

DATUM D.M.V. STAINLESS DER RANTWORTLICHE

19/05/2000 .Ivan NEMBRINI

ITALIA S.R.L. FUR ALITATSKONTROLLE




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049

and/und EN 10 204

Quality Agsurance
Qualititssicherung

\»‘V’
&

Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
155038

Witte Nederland B.V. o PROJ.NO.; KIZIOLASUD

Am Nordkreuz 40 WY pocu.-pos.: O, ¢ Date / Datum
sneer: A or Z- 11.05.05 BLU

D-26180 Rastede Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP059037 01

Oxder No. 3020L10685-34410

Bestell-Nr.

Article reducers conc, seamless

Artikel Reduzierungen konz. nahtl.

Qty. 100 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stiick 33,7x2,6 / 21,3x2,0 1.4571

Requirements/ Abnahmebedingqungen:

Base material | DIN 17458 Pk2 / AD-W2

Vormaterial

Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/-W10/VATOV-1252

Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/wasser

satisfactory _
ohne Beanstandung

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2

Interkristalline Korrosion

PMI base- and fillermetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwet./Schweifin. soweit anwendbar ohne Beanstandung
P MTI
wWelding bevels acc. to DIN 2559 B1l.1K1 (I) Q-1.4571
Schweiffphase gemaf CH: 290560

33,7 x 2,6 /
21,3 x 2,08
DIN 2616 T2-K

without complaints
ohne Beanstandung

Visual and dimensional contr.
Besichtigung und Magkontrolle

Germany

NDE/ZEP manufacturing date

sheet 1 of 2
Blakt von

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelotahl Press + Stanzwerk

Herstellar nach AD WO TRD 100 gem3f Zulagsung Bericht Nr.WE 530
TV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

IS0 9001 /EN 29001 Hrx. 041004098

8 127 02/96 BL/QD

CERT.-No: Q ##edd QQ




V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\‘ / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
“ ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 290560 Test No. 046464/11
Schimelze Nr. Probe Nr.
Test~ Yield Tensile Elon- Reduc- Impact Haxdness
temp. Strength dtrength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug-= Dehnung Bin- Kerbschlagzéhigkeit Hirte
temp, festigkeit schn, A
L 0,2% 1.0% 1bf Brinell
T L KSI N/mm? N/mm? KSI N/mm? ¥ L3 ¢
Requ.| L 20 180 225 490- 650 35
Soll
Baa L 20 291 330 587 51.6 155 - 173
Bas | L 20 3oz 344 587 50.5
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. ) 290560
acc. to base material certificate/gemadfl Vormaterialzeugnis
% C % Si % Mn 5P % 8 % Cr % Ni % Mo % Ti ¥ B % %

0.050 0.340 1.710 0.029 | 0,0020 | 16.740 | 11,820 2.080 0.400

% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % Pb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration ox use for other products are xegarded as falgification of doguments and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dieges Zeugnis bzw, dies¢ Bescheinigung wurde mit Hilfe dexr BDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.

Verinderungen sowie Verwendung fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilachungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS 1§ TO CERTIFY THAT THE CONTBNTS OF THE RBPORT IS8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATICNS
LISTED IF S0 STATED BLSEWHERE IN THIS CMIR. WR HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

11.05.05 R. Bleye?

Data QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVR
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungebau Edelstahl Presa + Stanzwerk sheat 2 of 2

Blatt von
Herstellar nach AD WO TRD 100 gem#f Zulagsung Bericht Nr.HWE 530

TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet
IS0 2001 /EN 29001 MNr. 041004098
8 127 02/96 BL/QD

CERT.-No: Q ##édss QQ
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@ D::l? Jpzz 43-’6?‘5
DMV STAINLESS Italia s.r.| W e

/ﬂn\ No/Nr.
03.03744

INSPECTION CERTIFICATE

STEREsS ABNAHMEPRUFZEUGNIS Page/Seite 1/2
\\,/ , 3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1997

1 :
[Purchaser | Besteller i
Address | Adresse

oo s I ﬂﬂﬂ\sﬂﬂl@jﬂﬂﬂljmm

Parl numborl Teilenummer

Product / Erzeugnis _
Seamless Stainless Steel Cold Finished Tuhes Solution Annealed Free From Scale  Plain Ends Square Cut Deburrﬁ!

Kaltgefertigle, nahtlose Edelstahirohre Losungsgegleht  Entzundert Enden, glatt, abgeschnitten .
Specification ! Liefervorschriften ERNE M-03 REV.04 AD 2000 W2:2003, KEINE EINB. ASTM A 312-01a %
Grade / Stahlsorten 1.4571 TP316TI !
Tolerances | Toleranzen OD+1 %1% WT+15%-5%

Marking /! Kennzeichnung {LOGO_DMV} ASTM A 312 TP316Ti 1.4571 H S 2 SEAMLESS HEAT {HEAT}

48 30 x 2,60 TUV DMV-1IF DMVINDT BUNDLE {BUNDLE} NR {TUBE N’}

Hoat /Schmofzo No/Nr. Weight/Gewicht Total longth/Glg. OD/AD  W.Th./WD Length/Lénge

FO2062 27  54000Kg  17450m 48,30 mm  2,60mm 218 mm

Tot. 27 540,00 Kg 174,50 m

Heat / Schmelze F02062 Melting Process ! Erschmelzungsart Electric / Eiektrosfahl + AOD

Chem:cal anallsys / Chemische Zusammensetzung (%)

I i C_ Sl Mn P S C Mo N Ti ]

; Min 16.500 2.000 10.500 0.285 j

i Max 0.080 1.0000 200 0.045 0.0300 18500 2.500 13.500 0.800 I
I

: Heat / Schmelze 0.057 02900 177 0028 00020 16.790 2.090 11.830 0.460

‘Mechanical and Metallurgical Propartles / Mechanische und melallurgische Kennwerte

‘Tensl[e test! Zugversuch (at 20 °C)

§ Direct. Y.5.02% Y.S. 1,0% U.T.S. ElSd EIS0mm i
: Rp02% Rp1,0% Rmhnung AS %
Long/Trans MPa MPa MPa % %
- Min 210.00 245.00 515.00 35.00 35.00
i Max 730.00
i No/Nr. 149707 L 344.98 376.58 637.29 45.71 40.00
RING EXPANDING TEST ! Ringaufdornversuch
Required / Erforderich DIN 50 137 Result / Ergebnis OK [ OB
FLATTENING TEST / Faltversuch
Required / Erforderfich ASTM A 999 Result/ Ergebnis OK ! OB
CORROSION TEST ! Korrosionstest
Requlred I E!fordemch EN ISO 3651 2 A PR part 2 met A Resuftl Ergsbms OKI OB

Other tests and dec!arations / Sonshge Prufungen und Bestaﬂgungen

1Heat treatment /| Wdarmebehandiung 1100°C

!Holding time 2 minfmm followed by rapid cooling | Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abkihiung

|PMI examination | Verwechseflungsprifung OK/ OB
::Vlsual and dimensional examination / Besichtigung und Masskontrolle OK/! OB I

t




DMV STAINLESS ltalia s.r.|

No/Nr.

03.03744

.\
m T INSPEGTION GERTIFICATE '

pelrsl ABNAHMEPROFZEUGNIS Page/Seite 2/2
\\_,/ | 3.1.B-EN10204:1992+A1:1997

‘Eddy current testing / Wirbelstrompriifung SEP 1925 oK/ 63“42
:Ultrasonic testing on the 10% of the tubes Ulfraschallprifung an 10% der Rohre SEP 1915 OK/! OB

:No weld repalr

iKelne Reparaturschweissung

]Tubes are free from mercury contamination

Rohre sind fref von Quecksilberverunreinigungen

IWe certify that the delivered products comply with the request of the order

Wir bestétigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Auftrages entsprechen.
Materlal in accordance with PO - Spec. 003 rev. 0

Matenal entspricht PO - Spec. 003 rev. 0

Issued according to TUV-BAYERN, January 1975.

Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authorlty control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustdndige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens des
:TU V Bayern vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

! Date / date 17-Sep-2003
| Mill inspector / Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

K70101 ASU 9
— PROJ.NO.L g C13005

w pocu.-pos.: 40 .«[fi >

SHEET: S OF &2
;N> OF 2

Conflrmatlon with reference to Pressure Equipment Direclive 97/23/EC:

The works operates a quallty management system that has undergone a speclific assessment for materlals for pressure equlpment and s
certified by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestéligung in Berzug auf Druckgerdterichlinie 97/2%EG:

Das Waerk wendel ein Qualitdismanagementsystem an, das In Bezug auf Werksloffo f0r Druckgerdla einer spezifischen Bowertung unterzogen wurde
und von einer zustdndigen Slelle (TUV-ZERT. Nr, 70/2002/MUC) zertifiziort ist.

This cerLficaie Is issued by a compulerized syslem and Is va'id withoud signature. In case tha  Disses Zeupn's Ist durch eln sulomatisches System esstelit und chne Unterschafl glitg. Im
owner of the original centdicats would release a copy of it, he must attest its confermity Lo the  Fol'e, dass der ExgentOmer des Oripineizeugnisses eine Kopie ersiefien 1assl, muss ef die
orginal one, Lakdng upen himaell the responsibility for any anlawhul of not allowed use. Any Obereinstimmung mit dam Original bestatgen und Obemimmt selbsl de Veranteortung fir

elleration and/or atsificaton will be subjed 10 the law jede nlght eriautte und illegala Venwendung. Jede Verinderung undioder Falschung wird
perchllich vesfolgt werden,
DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - IGQ N° .9408 Ami IE?Q =
m |4
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PROJ. NO.: KT0101 ASU 9

\ﬂ.; HR C13 v'r 5
i DOCU.- POS.:

I SHEET : \5 OF C
- DMV STAINLESS Italia s.r.|
f-\ No/Nr.
03.03744
m INSPEGTION CERTIFIGATE
e ABNAHMEPRUFZEUGNIS Page/Seite 1/2

3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1997

’;urchaserl Besteller
Address | Adresse
Customers Order/ Kundenbestellung
IDMV Ref, Order / ltem . Auftragsnummer
IPart number ! Teilenummer

A

ERNE FITTINGS GMBH .

M6369 - BK date 05/06/2003 .
0000A80177/000003 .
N.A,

Product / Erzeugnis
Seamless Stainless Steel Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale  Plain Ends 8quare Cut Deburred!

Kaltgefertigte, nahllose Edelstahirohre

Lasungsgegloht  Enfzundert Enden, glatt, abgeschnitten

Specification / Liefervorschriften
Grade ] Stahisorten
Tolerances | Toleranzen
Marking ! Kennzeichnung

ERNE M-03 REV.04 AD 2000 W2:2003, KEINE EINB. ASTM A 312-01a
1.4571 TP316TI
OD+1%-1% WT+15%-5%

{LOGO_DMV} ASTM A 312 TP316Ti 1.4571 H S 2 SEAMLESS HEAT {HEAT}
48,30 x 2,60 TUV DMV-I lF DMWNDT BUNDLE {BUNDLE} NR {TUBE N"}

\Heat ISchmeIze NDINr Wenghtl Gewichl  Total IenglhIGIg. oD/ AD W. Th, /WD Length!!.ainge ,
[FO2062 27 540,00Kg 174,50 m 48,30 mm 2,60 mm 218 mm )
ITot. 27 540,00 Kg 174,50 m B

Heat / Schmelze F02062 Melting Process! Erschmelzungsart
Chemical analisys / Chemische Zusammenselzung (%)

Electric / Elektrosl'ahl + AQD

: : C Sl Mn P S ¢ Mo N T |
| Min 16500 2,000 10.500 0.285 i
i Max 0.080 1.0000 200 0.045 00300 18500 2.500 13.500 0.800 |
i Heat/ Schmelze 0.057 02900 177 0,028 0.0020 16.790 2.090 11.830 0.460 N

‘Mechanical and Metallurgical Propertios / Mechanische und metallurgische Kennwerte

ITensile test | Zugversuch (at 20 °C)

i Direct. Y.5.0,2% Y.8.1,0% u.T.S. EI5d EI50 mm
Rp02% Rp1,0% Rmhnung A5 %
Long/Trans MPa MPa MPa % %
- Min 210.00 245.00 516.00 35.00 35.00
i Max 730.00
No / Nr. 149707 L 244,98 376.58 637.29 45,71 40.00

RING EXPANDING TEST / Ringaufdornversuch
Required / Erforderiich DIN 50 137

FLATTENING TEST / Fallversuch
Requlred / Erfordsrlich ASTM A 999

CORROSION TEST / Korrosionstest
Requlred I E.rfordemch EN ISO 3651-2 A PR part 2 met. A

Other tests and declaratlons / Sonsnge meungen und Bestatigungen

;Heat treatment / Warmebehandlung 1100°C

|Holding time 2 min/mm followed by rapid cooling ! Haltezeit 2 min/mm
|PMI examination ! Verwechselungspriifung

}Vlsual and dimenslonal examination / Besichtigung und Masskontrolle

Result/ Ergebnis OK/ OB

Result I Ergebnls OK/ OB

Resultl Ergobnls OKI OB

mit schneller AbkOhfung

OK/I OB
OK! 0B




DMV STAINLESS Italia s.r.] :
/'\ No/Nr,
A 03.03744
m l INSPECTION CERTIFICATE
\_/ i

ABNAHMEPRUFZEUGNIS Page/Seite 2/2
3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1997
'Eddy current testing / Wirbelstromprofung SEP 1925 oK1 0B
‘Ultrasonic testing on the 10% of the tubes Ultraschallpriifung an 10% der Rohre SEP 1915 OK/ OB i
No weld repair
Keine Reparaturschweissung
Tubos are frae from mereury contamination
Rohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen
We certify that the delivered products comply with the request of the order
Wir bestétigen, dass dle gelieferten Produlde den Anforderungen des Aufirages enisprechen.
Materlal in accordance with PO ~ Spec. 003 rev. 0
Material entspricht PO - Spec. 003 rev. 0
Issued according to TUV-BAYERN, January 1975,
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975
No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens des
I]’UV Bayern vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

" Date / date 17-Sep-2003 Lo
| Wil inspector / Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

7;7010;!509

PROJ.NO:: "Thia c13005

g 3 L 100
‘Esir' DOCU.- POS.: 12 1L

SHEET : ___G’____O-F-—Q——

Confirmation with referonco to Prossure Equipment Directive 97/2YEC:

Tha works operates a quality management systam that has undergone a speclfic assessmont for materials for pressura equipment and Is
cortified by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestétiguny In Bezug auf Druckgeraterichlinle 9723FEG:

Das Wark wendel ein Qualitdismanagementsystem an, das in Bezug aul Werkstoffe fir Druckgesrile einer spezifischen Bewertung unlerzogon wurde
und von einar zusténdigen Stelfe (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zorifiziort ist.

This certificats Is issued by a compulbnzed System and i3 valid withoud Sgnstre. In caso the  Disses Zeunis Ist durch eln autormatisches System erslelt uad ohne Unterschitit gicg, Im

owner of the original certificals would releass a copy of |l ha musl stiest s conformity lo the  Folle, dass der Eigentmer des Orig/nelzeugnisses eing Kopin erslelien 1asyl, muss ef die

orginal one, Leking upon himself tha responsibility for any andawdul o¢ ot allowed use, Any Oberenstimmung mit dem Orginal besiatpen und Obemimmt selbst die Verantwortung for

slteration andfor falsificalion will be subject to tha law Jeds nicht erdaubie und illegale Verwendung. Jeda Veradnderung und/odes Filschung wird
eidchien verfolgl werden.

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - IGQ N° .9408 % < 7
Y’ [OQ
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po DMV STAINLESS France ' NoTSr /I Ne:

0586071

STAINLESS INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997 4&&‘?‘0@

. CUSTOMER/ Kunde / Client: _
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftraganr / N° Gommande client
DMV orderno/ DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : 214081
DMV certifiad lot no / Zeugnis-Losnr. / Lot do certificat : 214081048 i

¢ Goming _ff?m ! abgetellt vom / vanant de : Mam{acludn lot noIHarstnlIungs-Lo‘s-nr /Lot deApricallon : 21408104A

Product : Seamless stainless stael pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnis : Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passiviert
Type de Prodult : Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés Décapés Passivés
Grade(s) and Spacificatlon(s) / Stahtsorte und Liefervorschriften / Nuance(s) er spécification(s) : |
[IEIANARR]
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE -AD W10. ! |
ERNE M-03 REV. 04. FZ5-1929/08

ASTM A 312-01A
Marking of the product / Kennzclchnung / Marquage:
DMV-F- ASTM A 312- C2-$-2-X-UT- TP321- 1.4541- 60.30 X 2.90- HEAT:34339-SML-
. 21408104B-FRANCE-
: Supplementary requirements / Zusktzliche Anforderungen/ Prescripilons supplémentalres:
Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tol. Dimensionnelles : ace. to OD + 1.00 /- 1.00 % Tol. on WT + 22.00/-5.00%

TR No T Weight " Toual Length ) j wT ““Min Length Max Length
64 1999 Kg 417.325 m 60.30 mm 2,90 mm £706 mm 6950 mm

ahen-ﬁc_ari;r_a}y_sla TChemlsche Zussmmensetzung / Caractérisilques CM»:I;:;:; (%)
Malting Pracess / Erschmelzungsnrt / Elaboration :  Electric/ Elektrosihal / Electrigue + 40D or FOD
Heat No / Schimelzen Nr, / N* Coutde : 34339

€ ™M P s 8 N Cr TI

“Win ' 9.0 170 BXC -
Max 0.08  2.00 0.045 0030 1.0 120 19.0 080

HeaUSchmelzan/Coulie 0.053 1.73 0.026 .0010 0.40 10.76 17.45 0.37

Mechanical and Matallurgleal Prtgerlles / Mechanische und Metallurgische Kennmmrc‘amrzrisp.rqmﬁﬂmnrguaa Métallurglyues o T T

TENSILE TEST 20 'C ¥.50.2% ( Nfmm?) Y.8 1% ( N/mm* ) T. $( Nmm*)

Elongation ( 5d0 )
 Zuglestlgkeit Rp0.2% Rp 1% Rm A%
Y Traction Re0.2% Rel%
Long Requirements : Min 180 Min 215 460 /680 Min 35
R681 Results : 266 300 575 59.2

FLARING TEST / AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT :

R681/R708 OK-0.B-Bon
CORROSION / KORROSION / CORROSION :
~ R681 Requiraments:  EN 1S03651/2 OK-0.B-Ben

. Kroret Asug
@ PROJ. NO.: EHR 13005
pocu.-Pos.: 2. 70

SHEET : \‘g OF ’f"
g

020.69.051




p /\ DMV STAINLESS France No/Nr./ No:
0586071
M Page: 2 1 2

STAINLESS INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN [0204: 1991 + A1:1997 :

DMV order no/ DMV-Auftragsnr. I Commande DMV @ 214084
Other testing and Daclaration / Andere Versuche und Bemerkungen / Autres essals ef Déclaralions

- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon
+ - Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique : 80 BARS / Ss
- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempé & l'eau,
- Antimixing checked by PMI / Prifung auf Werkstoffverwechslung / Contréle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon
- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.
- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou I'un de ses composants.
' - Ulwrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US : SEP 1915 OK-0.B-Bon
" Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 19/07/04 auf gegenzeichnung wird verzichtet *
The material is in accordance with EN 10216-5

L W eertdfs that 1he delivered products comply with specificarion of the order.
Di¢ Erzevgnisse wurden bestellungsgemasss geprufi und for in Ordnung befunden,

Nous atrestons que les produits liveés sont conformes aux stipulations de fa commande.

— — e ey P
Date d*¢ditlon ; 05/04/2005 Contréle Qualité : Mr BOUROQULLEC

= . K7o161 ASU9
san  PRONMNO: RIU
pocu.-pos.: 4 0.

smeer:  (f o &

ThiE cerficae 15 issund by b computented syviem and g valid withoul  Diceen Zeupuiss warde mit Hitfe der EDV ersteDy sad it ez Ustorschill plAig Links oben  Ce comificar o éue pedpire o 6418 pay un systome 1nfovmacioue &0 en valthle saas
sippaue Onthe origisal cenifiesre. the DMV STAINLESS pede euf dern, Origoaleey goia il das DMV STATNLESS Wareazeachet blaver Febe pedrockt Sijranee, Les dovanentd erigiraat informatiqucs sond sdentifiabdes par & Jogo PMV

ki blos color 18 stamped o the 12 kI OT e domificae Wena Ger Bestrer dex Origiaals e Kogis ervie!len wirde, 53 wisde o &t Lhareidatoninng  STATNLESS de condenr blews 00 Bt 0 guuche du comifieat

1 easr de ownet of e onfirdl wold felenss ol g eogy el e oen eule dems Origrmal bestiijen husven und hikte un Fatle einer pesstrtswide ea odot wrrlucbion Dires Je 6as o be possessens de | oripinad en delnTaru une eoia il dovre en 2uessir
atues! ity conlim iy fee oy amliaful of fot alosed wis Verwendung die Vertmuertung 7 vagen confommie of ea eodonser |n respoesabdice en aay dussge (Uicns

Ay tlicrabion wod or il witl be retj et 1ot as Jede wad'oder Filschang wird gerkhilich vedolpt Teste Lrirabim o (al5iKNL0N 3660 §rptibhat d entralner ded piirsu to leglts

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directlve 97/23/EC: ‘The works operates s quallty mansgemeat system that has undergone a specific
assessment for materiala for pressure equipment and is certified by a competent hody (TUV-CERT.No: 05/2005/MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1809001 - LRQA N° 926478
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DMV STAINLESS France

No/Nr./[N°:

0452196

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

Page :

‘CUSTOMER / Kunde /Gllent:
' CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftragsnr / N° Commande client :

DMV order no / DMV-Aufteagsnr. / Commande DMV : A80438

DMV certlified lot no / Zeugnis-Losar, / Lot de certificat : A8043804B

Coming from / abgeteilt vom fvanant do :

\IIWNH1|1||\|\IHIIHI|HII\

Pmkled Pasawa\ed

}\H |

Product : Seamless stainless steel pipe or tube Hot flmshed Annea!ed
Erzeugnis : Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passiviert
Type de Prodult : Tubes sans soudure Finis & chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grade(s) and Specification(s) / Stahisorte und Liefervorschriften / Nuance(s) e spécification(s) :
TP321/1.4541
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE-ADW10
ERNE M-03 REV. 04.
ASTM A 312-01A ¢
Martking of the product / Kennzetichnung / Sarquage:
DMV -F-ASTMA312-C2-8-2-X-UT-TP 321 -1.4541 -60,30 X 2,90 - .

- HEAT : 470008 - SML - A8043804B - FRANCE :
Supplementary requirements / Zuslitzliche Anforderungen / Prescriprions supplémentalres:

Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tolérances Dlmensmnnelles acc to OD + 1,00/ - 1.00 % Tol. on WT + 22.00/ -

5.00%

“Fes No Weight " Total Leagth “op “wr "MinLength  “MaxLength
84 1903 Kg 399.892 m 60,30 mm 2.90 mm 4053 mm 6077 mm
Chemical A;atysisi Chemische Zuumm.e-nuuung! &rncfi;xlrriquu Ch!miqua: (%) T T
Meling Process / Erschmelmngsart / Elaboratlon ; Electric / Elektrosthal / Electriqgue + AOD or VOD
Heat No / $¢hmalzen Nr. / N* Coulée : 470008
7 C Mn P S 'si N Cr T T o
Min 9.0 7.0 6XC i
Max 008 200 0.045 0.030 1.0 120 190 080

Huu’Sl:hmaLunfCuuMe 0.060 1.83 0. 025 0010 0. 53 961 17. 24 0 49
Mochanieal and Metallurglcal Propertles / Mechanische und Menl]urguche Kcnnwerle / Cﬂracl!dniquu Mécaniques eh\vﬁmlfurgique: )

TENSILE TEST 20 °C Y.5 0.2% ( Nmm* ) Y.5 1% ( Nlmm' T. §( N/mm? ) Elongauon (5d0)

Zuglestigheit Rp0.2% Rp 1% Rm A%

Traction Re 0.2% Rel% -

Long Requirements : Min ] 80 Min 213 460 /680 Min 35

G288 Results : 246 281 574 5319

FLARING TEST / AUFWEITVERSUCIL / EVASEMENT :

(G268 / G331 OK-0.8-Bon -

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION :

G288 Requirements:  EN 1S03651/2 OK-0.B-Bon °

Krofo1 ASU 8

. N PROJ.NO. “cpm cracos
@ DOCU.- POS.: /19_}_1

SHEET : ____Oi_—-

0%0.60 051




DMV STAINLESS Erance ' No/ Nr.TNC:
0452196

INSPECTION CERTIFICATE Page: 2 7 2
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

STAINLESS

DMV order no/ DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : AB0438
Other testing and Daclaration / Andere Versuche und Bemerkungen / utres essais et Déclarations

OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique : 80 BARS / Ss

- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1020/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreekt / Hypertrempé A l'eau.

- Antimixing checked by PMI/ Priifung auf Werkstoffverwechslung / Contréle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.’

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure on 'un de ses composants,

- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US : SEP 1915 OK-0.B-Bon

- Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

e certify that the delivered products cl)m;pfy with speréﬁoaliun of the order. h o N o T T o o
Ote Erzeugnisse wurden bestellingsgemaoess gepruft und fir in Ordnung befunden,
Nous attesions que les produils livrés sont conformes aux stipulations de la commande.
2 < : L P ; i s st
Date d'édition ; 05/04/2004 Contrdle Qualité : My BOUROULLEC
i
., Kroto1 AsU9
fin) PROJ.NO: “yq cysons
Y pocu.-pos: 40,10
] -~
SHEET: «>  OF %

\
Thiv certificaia i isund by v computrrized maten ed ie vilid withod  Dlones Zeugnies windes will Hilie der EDV enntelitwnd it ebon Usserecheifl palrip, Uinkt oben Ce certificat a 648 prépact & ddité pur & sysems iaforman gee ¢ o3t valible sang
sigevare, On e erigical ceruficsce, the DMV STAINLESS wads auf dom Originalzcupris int das DMV STAINLESS Wareurichen ia bluwr Furbe godnekt.  ugnatuae Les documents origeaus TARamatiques o0t b dles par It logo DMV

rirk 1 biue color i seamped oo the w0p beft of e conificate. Wesa der Bovitzer des Origirals en Kepie ermelien wirds, 5o maMe e di¢ Charattfirronng STAINLESS de couleur blrue en hyut & gracse ducertifiaat

T case e guper of the original would redease of 0 copy of it M goldl it derm Origunal bes1arpen lusen und himg im Fille enes gepenresnidngen oser warliaben Diams bt 44 o b possessewr di Varigond e délivierain wie ¢opie. i deves o stieter 1a
attest i3 corflirmity foc ars wlanfial o mod 4l od use. Verwondaty dic Vertaomeg v vagen conformité et en endopiet It respanmabitisd ep cus A'usape ke

Any aheration ead o Nilsifiancn will be subject to 0 law. Jade uad'oder Flschizeg wird perichulich verfolgt Toute dhérition ou atyificetion seront fuseesd bles & enurifeer des powssuites ligals

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC: The works operates a quality management system that has uadergone a specific
assessment for materials for pressure equipment and Is certified by a competent body (I'UY-CERT.No: 05/2002/MAN)

2

DMV STAINLESS France S.A. 109001 - LRQA N* 926478 @
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R DMV STATNLESS France

WIUUE

No/Nr./N%
y \ 0449871
i 5,
c\ I ‘ ,. I . l‘; INSPECTION CERTIFICATE Page: 1 /
Y, A ABNAHMEPRUFZEUGNIS g
et & CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN10204: 1991 + A1:1997
CUSTOMER/ Kunda / Cllent:
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftragsnr / N° Commands cllant ;
DMV order no/ DMV-Auftragsnr. / Commanda DMV : AB0403
DMV certiflad lot na / Zeugnis-Losnr. f Lot de certlficat : ABO40306B
Coming from [ abgetelit von [ vgnant do : Manufacturing lot no / Heratellyngs-Losnr / Lot de fabrication ; A804n306A
Produet : Seamlass stainless Hot finished Annéaled Pickled Passivated
Erzougnls : Nshtlosc Stahirohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passiviert
Type de Produit ; Tubes sans soudure Finis d chaud Hyperirempés  Déeapés Passivés

Grade(s) and Spectflcallon(a) / Stahlsorte und Llefervorscheiften/ Nuanesfs) er spécification(s) ;
TP316TI/ 1.457)
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE + AD W10.
SRNE M.03 REV. 04. + PO SPEC 003 REV.0
ﬂsm A312:01A
Marking of tha preduct / Kennxcichnung / Marquage:
DMV -F-ASTM A 312-C2-8-2-X-UT-TP316TI- 1.4571 - 60,30 X 2,90 - »
HEAT : 370146 - SML - AB040306B - FRANCE -
Supplemontary requirements / Zusitzliche Anfarderungen ! Prescriptions yupplémsntuires:

Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tol. Dimensionnelles : acco. to OD + 1,00/ - 1,00 % Tol. on WT ++ 22.000 / - 5.00 %

|

1

1 PeaNo Welght Total Length oD w.T Min Length Max Length
1

]

106 2586 Ky 549,928 m 60.30 mm 2.90 mm 4465 mm 6204 mm

Chemleal Analysls / Chemlsche Zussmmensctzong { Coractérietigues Chimigues » (%),
Meolting Process / Exschmeleungsart £ Elaberativa ¢ Eleeiric/ Elekteosthal / Electrigue + AOD or ¥OD )
Heat No | Schmelzen Nr. / N* Goulés : 370146

? ; €C Mn P 8 81 N C Mo T

Min . 105 165 2.0 5SxXC
Max - 0.08. 200 0.045 0.030 . 1.0 135 185 2.5 080

I

Haa¥SchmohsniCoulda 0.037 1.57 0.023 0010 0.46 11.57 16.85 2.02 0.21

1

TENSILE TEST 20°€ Y.8 0.2% ( Njmm1 ) ¥.8 1% { Nimm3) T. 8( Nimm? )
Zuglestigkelt Rp 0.2% Rp 1% Rm

Treciion Re D% Re i%

Leng Requirements: ~ Min 190 Min 225 490 /690
D627 Results : 287 332 578

FLARING TEST / AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT

D627 / D679 OK-0.B-Bon

CORROSION | KORROSIONTEST / CORROSION ;

D827 Reuulremg_n_u: .EN1503651/2 QOK-o0,B-Bon

CORROSION / KORROSION | CORROSION :

D627 Reaulremenls:  ASTMA2B2/E OK:-0,B-Bon
§

. “acnhanical and Mewllurglcal Propsrties / Mechanliche und Metallurglsche Kennwerte / Coractdristiquet Mécanlques o Métallurgigues

Elgngatlon { 540 )
AA

Min 35
482

KTofof ASU S

fon PROJNO: ‘TS
‘ DOCU.- POS.: M

SHEET: _ < OF o 3




p— DMV STAINLESS France No /Nc. [N
-f,«' _ H,t\ - : 0449871
X S iy INSPECTION CERTIFICATE Page: 2/ 2
N ABNAHMEPRUFZEUGNIS
N CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

DMV order no ! DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : A80403
Other tosting and Deslaration [ Apdere Verxuche uad Bemerkunpen | Autres exsalt et Ddelaratians

- Visual aud dimensional exemination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test/ Wasserinnendruckversuch / Essa| Hydraulique : 110 BARS / 55 .

- Heat Treatment / Wanmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1050/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschrecks / Hypertrempé 4 ['eau,

- Antimixing checked by PMT / Priifung auf Werkstoftverwechslung / Contréle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keinc Reparaturschweissung / Aucunc téparation par soudure,

- No contamination by mercury or mercury compounds / Kelne Quecksilber - oder Quécksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou l'un de scs composants,

= Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US ; SEP 1915 0K-0.B-Bon

- Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24,06.94 auf gegenzeichnung wird verzichret

We ertifys that the delivercd prodice comply with specificativa of the order,
Dls Erzevgnisse wurden besiellingsgemacsy gepruft und fOr in Qrdnung befunden,
Nous alteitons que le§ produfts liveds sont eanfhrmes ows stipulatlons de la cammonde.

Data d'édltion : 09/03/2004 Contrdle Qualleé : " Mr BOUROULLEC

- . KIGIGI ASU S
@ PROLNO: #7010t 4501
DOCU.- POS.: { (7, £L

SHEET : 3 OF "=

Thit staifiesle o nmd by  dorspatorins ) wpitem o s valdd wites  Diesca Zoagubts wiards ma Hife der EDV srotcllt v mt e Uiecathilfl ydhly, LA whon Qe cen Ocsl u 1 prépurt of S par va systenc infunsatlee of et walubly prad
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DOCU.-POS.: {00, RO

SHEET: & oF ¥
-_—_—___——_

Zentifizsertee Hersieller nach DGR 97/2)1EG
Centitked Marufasiurer 10 PED 97/23EC

R von / by LRQA GmdH
SEAMLESS-STAINLESS
NAHILOS ZUM ERFOLG Kervumrer / [dentitication No,: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B c7) TUVE#
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C,.C.P,U. “ SRR
nach/accoxrding to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Maribintt
; ARt WIVTRD 160
Cortificatn Wo.: BILLE7
Schoellexr-Bleckmann Zert./cert: CL05991
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /3
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040628
Fax: +43 02630/316 683 a-mail: helga.harather@sber.co,at
Bestellexr/Purchasex/Commettant
Begtell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande: # 6790
Auftrags-Nr, /Works Order No/No. de commande d‘usine: 0429209/ 1
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0429208/ 1 Date: 04-06-16
Erzeugnis/Product/Produit
NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE -~ SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
8BS MARKE / GRADE A300, 1.4571, TP31l6TI,
AUSF, C2 = WARMGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,
FINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,
LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.
AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01,2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003, ASTM A312/A312M-01A,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,
TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC.
ASTM A530/A530M-99, EN IS0 1127/03,97, D2/T2,
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH §000/ 7000 MM
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,
Lieferung/Descr./Lista descr.:
Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Prif-Nr
" Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Tegt -No
Dimensione : Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.
20 88,9 X 3,2 MM
193,58 M 1310,00 KG 30 488890 148567
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfilli. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance 1o the requirements.
Le material a é1é trouvé conforme aux exigences. We‘r’
- H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: {DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Margpies de l'usine: Symbole de l'inspecteur:




@ PROJ, NO,: 170101 AsU9

¥ C13005

. pocu.-pos: A 40
SHEET: +3  of %

5 CHOELLER Zenitizierier Hersteller nach DGR 913EG
BLECKMANN
Certified Marufacturer 1o PED 97/2MEC
EDELSTAHL ROHR
von /by LRQA Gmbi
SEAMLESS'STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG Kenrunmymet / [denil fication No.: 0525

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o) TUVH

CERTIFICA'Y DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U, V N

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS ADMorkblatt
MR D WOTRD 100

Certlflcata Wo.: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: CL05991

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /3

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040628

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@shbher.co.at

Chemische Zusammensetzung/Chemical Com9091tlon/00mposition chimlique (%)

Schmelze

Heat
coulee C SI MN P 8 CR - MO NI .Cco TT

488890 0,061 0,300 1,880 0,028 0,002 16,960 2,020 12,210 0,120 0,43(¢

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Prif-Nr Proben-Nr, TEMP RP0.2 RP1.0 RM A5 A2
Test-No Sample-no. e MPA MPA MPA % %
No.Epr. sample-no. min 210 245 5186 35 35
max 690
148567 ik 20 293 331 589 46 42

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test regults/Résultat d’autre egsais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG
FLARING TEST: SATISFACTORY
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY
LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 172 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG

Ergebuis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellien Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a é1¢ trouvé conforme aux exigences. g.f/’
. H. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers:
(WORKS INSPECTOR/L'LXPERT DE USINE)

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de "usine: Symbole de I'inspacteur:




%

SCHOELLER Zeajliziedet Hersieller nach DGR 923EG !
BLECKMANN Certified Marufacturer 19 PED 9273/6C I
EDELSTAHLROHR '
SEAMLESS:-STAINLESS vor /67 LRQA G
NAHILOS ZUM ERFOLG Kenmmmer / [dentifieation No.: 0325 _l
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUVIH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B il P S
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Morkblatt
,«’»Hm WWTAD 109
Cortificate Wo.: l!.lll'l

Schoeller-Bleckmann Zart./cert: C105991
Edelstahlrohr AG

Rohrstragse 1 Seite/Page: 3 /3

A-2630 Ternitz, Ausgtria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040628

Fax: +43 02630/316 683 e-mall: helga.harather@aber.co.at

HYDROSTATIC TEST AT 172 BAR ON EACH TUBE; SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 172 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de 1’usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1’inspecteur:Zrp

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSTIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG : HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
~WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG - SCHMELZE - PI, NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO. -LOT NO,
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE ~-NO.DE LOT
-SMLS/S-C2 (X) PKL.2

] 4
ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION : EF+AOD

In Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959) .

In accordance with / en accord avec TOV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustdndige Techniache
Uberwachungs -Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden,

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a é1é trouvé conforme aux exigences, C% gj/
- H, HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers; (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'CXPERT DE USINE)
Marques de l'usine: Symbole de P'inspecteur:
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/\ DMYV STAINLESS France ‘:]";29’ 8’;‘3

D Prg

INSPECTION CERTIFICATE
STABHERE ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION T8N
3-1-B - EN 10204 1991 + Al 1997 A323A4% b
e —— R

CUSTOMER / Kunde /Chent

CUSTOMER'S PURCHASER QRDER No / Kundenauftragsnr / N° Commande client | '
DMV order no/ DMV-Aufteagsnr, / Commande DMV 212367 “ ll\ l‘ | "‘NNHN““H“”
DMV certified lot no / Zeugms-Losnr /Lot de certificat 212367068 : FZ8-4649/04
Coming from / abgeteilt vorn f venant de @anu!acluring lotno/ Harsisllung_s—l._osnr / Lot de fabm_:atlpn_ 21336?_’96”@

Product Seamless stainless steel pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnis* Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschrecht Gebeizt passiviert

Type de Produn Tubes sans soudure Fuus a chaud Hypertrempés Decapes Passives

Grada{s) and Specification(s) / Stahlsorte uod Liefervorschnfien / Nuance(s} et spéeification(s)
TP316TI/ 14571

AD2000 W2 2003 KEINE EINBAUROHRE + AD W10

ERNE M-03 REV 04

ASTM A 312-01A

Marking of the product / Kennzeichnung / Marguage

DMV -F-ASTMA312-C2-S-2-X-UT-TP316TI- 14571 -114,30 X 3,60 -
HEAT 482360 - SML - 21236706B - FRANCE

Supplementary requirements / Zusktzhiche Anforderungen / Prescriptions supplémentaires

Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tol Dimensionnelles acto OD+100/-100% Tol on WT +22 000/-500%

~ Pes No Weight " " fotal Length op WT " ""Min Length " Max Length
34 2437 Kg 228.178 m 114,30 mm 3 60 mm 6706 mm 6715 mm

Chomical Anat;sI; 7 Chemusche Zu:nmmenseuuugﬁ';;;c;f;x;nqun Chirmigues (%) )
Malting Procoss / Erschmelzungsart / Efaboration Electrie / Elekirosthal / Electriqgue + ACD or 1 OD
Heat No / Schmelzen Nr [ N° Coulee 482360

C Mn P S Si Ni Cr Mo T
wMn [ CTT|T T i65 165 20 SXC
Max 008 200 0045 0030 10 135 185 25 080
HeauSchmelzen/Coulde 0053 181 0028 0020 034 1169 1653 208 041

Machanical and Métallurgical Proparties / Mechanische und Metallurgische Kennwerle / Caracterisiiques Mécaniques er Méallurgiques

TENSILE TEST 20 °C ¥ §02% (Nmm?) Y § 1% ( Nlmm* ) T S{N/mm') Elongation ( 5d0 )

Zuglestigkest Rp02% Rp 1% Rnu A%
Tractron Re 02% Rel%

Long Requirements Min 190 Min 225 490 /690 Min 35
C806 Results 266 308 548 542

FLARING TEST / AUFWEITYERSUCH / EVASEMENT

€866/ Cas2 OK-0 B-Bon
CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION

C866 Requiraments EN 1503651/2 OK-0 B-Bon
CORROQSION / KORROSION / CORROSION

0866_ ) Raquirenents ASTMA_262IE OK-0 B-Bon

KI0161 ASU®
son  PROVNO:S “eup cracs
pocu.-pos.: 4064

SHEET : 2- OF ‘3

050 62 051




No/Nr /N°

0469823

. /\ DMYV STAINLESS France
m INSPECTION CERTIFICATE

§TA
. ABNAHMEPRUFZELGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204, 1991 + A1 1997

Page

DMV order no / DMV-Auftragsnr. / Commande DMV 212367
Other testing and Daclaration / Andere Versuche und Bemerkuugen / Autres essais ef Declaraltons

- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel ¢t dimensionel ~ OK-o0 B-Bon

- Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique 80 BARS  3s

- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique Temperature 1050/1100°C
Quenched n water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hyperirempe a l'eau

- Antimixing checked by PMI / Prufung auf Werkstoffverwechslung / Contréle anti-mélange par PMI  OK-o0 B-Bon

- No weld repair / Kene Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure

- No contarmnation by mereury or mercury compounds / Kemne Queckailber - oder Quecksilberbestandterlkontamination
Pas de contanunation par le mercure ou l'un de ses composants

- Ulrasontes testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US  SEP 1915 OK-o0 B-Bon

- Zustimmungsschreiben des v sudwest vom 24 06 94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

e certyy thai the delivered producis comply with ;p:cu};;uon of | the order
Die Erzevgnisse wurden bestelhingsgemaess gepruft und fur in Ordnung befunden

Nous attesions que les produits Ivres sonl conformes aux siipulanons de la commande

I Date d’edinion 14/10/2004 Contrdle Qualité Mr BOUROULLEC

70101 ASUS
Y PROJ. NO.: KEHR C13005
& pocu.pos.: 1021
L]

SHEET ___\___9_'“—\—-

Ths eartuliiie u nsued by 0 corgulenied natom acd s salidwathieut  Dyisca Zocprss wwrde rt Hille &ar EDV rssells ood un chae Uniennft polip Lids cban Co corufledt o ¢is propace st cdiss par w st 1306 st H £\ atable sans
sgntwe O e enpal eeruficics the DMV STANLESS oate #uf doem Ongalzasgron in das DMV STARVLESS W arerynuchen 1 blasr Furts skt 33nanse Let documaris enpaia aformsogoes soot idergifnbked par e logo DM

mark 1a bhat golor 1f raeped o the Lop [ of the ceruficate Wera der Besater &g Ongnals eve Kopse arsiellen werds 20 mulie or @ Ubirmratinmucg STATNLESS e voulens bleue en oot o grocks du cenvfica

1A €4z the Grotts of he gyl v oM relesss of w copn ot bemast al deen Ongmad beatalgen Iaaptn uad haate ion Falle iner gesctzzimudngen odervitrdantion  Dass It ras ou lt poncessear da ] ongintd e delivTecent 1< cogm, ol dévra en aitestee la
saen iy eonfermib fof i walnafil or 8ot alloaed we Verueadunp die Veruntacrivag 2 vagea com Bornate ol sm endosyer Lo rospocsitubes ¢ ear d usage dlene

Azy niterrsin bd o felpficehon wall ba rabjestto e lea Jede undroder Felschang wird gorchixch verfe'jt Tenté allerabon ou falnlicetion serci SustepLbles 4 cruniner des pouryutes hgales

Confirmation with reference to Pressure Equipraent Direchve 97/23/EC The works operates a quality management system that has undergone a specific
assesyment for matenials for pressure equipment and 1s certifled by a competent brdy (TLV-CERT No 05/2002/VAN)

DMV STAINLESS France SA 1S09001 - LRQA N° 926478 f@%

TOR0 60 05




CERTIFIED HA'_I‘BRI-AL TBET REPORT Wilh.8chuls GubH
Abnabmepriifgeugniy 3.1 B

acc. tofnach DIN 50 049 Quality Agsurance
and/und EN 10 204 Qualitdcasichernung
Cuptomer: Cortificate No.
Kunde ' ‘ Zeugnig-Nt.
133620
) PROJ.NO: KIo01ASUS
v Dombpoa:fczgi ~ Date / Datum
veers 4 or & 15.12.03 BLU

Our Order / Item No.
. Unsete Kom. /Pos.Nr,

Wop046470 01

Ordar No.

Bestell-Nr.

Azticle reducers conc. seamless

Artikel Reduzierungen konz. nahtl,

Qey. 50 | Dimenaion/ Abmessung Material Grade/Werketoff-Nr.
stick 114,3x3,6 / 48,3%x2,6 1.4571
Requirements/ Abnahmebedingqungen:

Puse material| DIN 17458 Pk2 / AD-W2

Vormaterial

Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD3000-W2/VDTUV 1252

Artikel Druckgerate-Richtlinie 97/23.EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Wirmebehandlung

Kaltverformt | 1060 °C  1940°F 15 min, Water/Wasser

Corxoseion test DIN-EN-I60 3651-2 ‘ patisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beangtandung
PMT baso- and fillecmatal ap epplicable| 100 % eatietactory Marking

Grundwat./Babweifiy. psoweit enwendbar ohne Bsanstandung
- PHMI
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1 K22+K1 ~-1.4571
Schwelfphane gemifd CH: 170248
114,3 x 3,6 /
vipual and dimenseional contr. without complaints 48,3 x 2,6 8
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanptandung DIN 2616 T2-E
. Germany

NDE/ZLP manufacturing date
Wilh, Schulz GmbH appsrate- und Rohrleitungabsu Bdélstabl Press + Btanwwerk eheok 3 of 2

Blatk von

Harsteller nach AD WO TAD 100 gemdf Bulapsung Bosioht ¥r,W2 530
T{v-anainland / euf eine Osgsaseichnung wizd versichtet

£60 9001 /EH 39001 nHe. 041004098

B 127 02/96 BL/QD

CRRT.-Noi 0 ®eeee 00




CERTIFIED MATRRIAL THST REPORT Wilh.8chuls GmbE
Abnahmeprifzéugnis 3.1 B

) ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
i _ and/und EN 10 204 Qualitatassicherung
Mathanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 170248 Teut No. 133401
Schmelze Nr. Probe Nr.
Teot- Yield Fennila Blone Reduc~ Impact Haxdaoepsd
temp, ftrength Atrength gition tion Strength
Pt Btreckgrense Bug- Dahtung Bin- |Kexhsahlagsdhigkedit Rizce
teup, tentighodit eobn, .
U 0,2% 1,0% 1be Prinell
7| e¢c (K8t | Wfeme H/mms ka1 | W/mes ) 3 L ¢
Requ.| & | 20 210 245 500- 730 35
8ol 20
Bae | L | 20 FH 261 532 5.3 152 - 171
pao | L | 20 227 2711 930 46,6
Chemical Analysip Melting Procass/ Erschruelzungﬂart : BE+AOD/VOD
Chemische Analyse Heat No./6chmélze Nt 170248
ace. to bape material ao:tirionta/gemaz Vormatenalzeugnis
Ve 5 ai 3 Ma v %] 6 cr b ML % Mo 8T (B} (Y 5

0.039 0.370 1.620 0.025 | 0.0020 | 16.590 | 11.590 2,040 0.220

Y Ta N YV § Cu % Ce % Mb & Al % Co % Ve Y% Pb

0.0150

Remarka/Bemexkungen

K10101 ASU S
0.0 PROJ. KO- “gyip c13005
& DOCU.- POS.: iid).i‘-?

SHEET : — OF l?‘__

Thip testimenial and aertifieation respsutively ie racordud by computeéraydstem end is valid without signature.
Altoration or use for other preducts axe xogarded ng falpifipstion of documente and will bw subject to
ociminal jurlsdiction.

Dliases Zeugnis bsw, diese Deacheinigung wurde miv Rilfe der EUV oretellt und ist ohne Tataracheift glltig.

VerAndexungen sowia Veswendung f0r andere Erssugnisee wasdan alp Urkundentdlechungen und Betrug
srrafrachelied vepfolgt.

THIO 10 10 CBRTIPY THAT THE CONTEWIH OF TED REPOR? I8 CORRBCT AND ACCURATE AMD THAT ALL TEAT REDULTO A¥D
OPERATIONS PERFORMED BY BCHULS OR 170 BUUCONTRACTORD ARN XM COMPLIAWCH WITH THH MATARIAL BPECIFICATIOND
LIGTED IF 0O OTATED BLORWHRAB IN TRIA CWIR., WE HEREHY CRRITFPY THA? THR WATERIAL USED FOR PRODUCT FORM

CORVERBION CONFORMS TO THR APPLICABLE DIMBNOIOMAL REQUXRinDueTs, ]
. 18.12.03 ﬂg@

. Date QUALITY CARTRPIEATION RRPRESENTATIVE
Datun WERKOOACHVERSTRNDIGRR
Wilh., Bchulg GmbH apparate- und Rohrleltungebau 2déletabl Press + Stanewark sheot 3 of 12

Blatt von
Beratelles nach AD WO TRD 100 gemdf Bulaseung Baxioht Wr.WE $30
T0V-Abainland / au? eina Gegenseichnung wird vessichtet CBRT.-Nos 0 ¢eeee (0
190 5001 /RW 29001 We. 041004090
0 127 03/36 B1/QD




and/und EN 10 204

‘v . CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049

Wilh.Schulz GmbH

Quality Assurance
Qualitdtssicherung

Cugtoner: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr,
124887
PROJ, NO.: KINOTASSD
E\F‘u’ifa Docu.-P'gﬁ.-. 4’&773"'; Date / Datum
sueer: > OF T 23.06.03 BLU
Our Order / Item No.
Unsere Kom, /Pos.Nr.
WSP040543 0L
Oxder No.
Bestell-Nr.
Axticle reduceryg conc. seamless
Artikel Reduzierungen konz. nahtl.
Qty. 50 Dimengion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stick 114,3x3,6 / 48,3x%2,6 1.4571

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Base material

DIN 17458 Pk2 / AD-W2

Vormaterial

Article DIN 2616~T2/2609/TRD100/AD2000—W2/VDTﬂV 1252
Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermatal as applicablae
Orundwst,/dchweifn, sowelt anwendbarx

100 % aatisfactoxy
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schweiffphase gemaf

DIN 2559 Bl.1 K22+K1

Vvisual and dimensional contr.
Besichtigung und MaBkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDR/ZEP

Marking

P MI

Q-1.4571

CH: 170248

114,3 x 3,6 /

48,3 x 2,6 S

DIN 2616 T2-E
Gexrmany
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelateshl Press ¢ Stanswerk sheet 1 of 2

Herateller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulappung Bexricht Nr.WR 530
TOv-Rheinland / auf eine degenseiohnung wird vexsichtot

180 9001 /BN 25001 Nr. 041004058
8 127 032/96 B1/QD

Blatt von

CERT.-No: 0 e2eee (0




acc., to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatsaicherung

Q) CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
‘“’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

7

Machanical Propertles/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 170248 Test No. 133401
Schmelze Nrx. Probe Nr.
Test- Yield Tensile Hlon- Reduc- Impact Hardnesa
tezp. gtrength Strength gation tion Strength
Pxig- Btrackgranza Zug- Dehnung Bin- Kaxbschlagadihigkeit HAxte
temp. fostigkeit schn, J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  |KSI | N/mm? N/mm? KSI N/t ¥ L] ¢
Requ.| L a0 210 245 500- 730 35
Soll a0
Bas L a0 224 261 522 45.3 152 - 168
Bag L 20 127 71 530 44.6
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AQOD/VOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 170248

acc. ko base material certificate/gemdff Vormaterialzeugnis

% C % 84 % ¥n P %8 % Cr % Ni % Mo % TL % B % %

0.038 0.370 1.620 0.025 0.0020 16.5%0 | 11.5%0 2.040 0.310

% Ta %N LI % Cu % Ce % ¥b % Al % Co % Fe % Pb

0.0150

Remarks/Bemarkungen

@ PROJ. NO.: 701014505
EHR C1 300,
SHEET ; ?,. ;F—-——.—.

This testimonial and certification xespectively is xecorded by computersystem and is valid without signature.
Altoration or use for other produdts axe regarded as falsifioation of documents and will be subject to
cerinminal jurisdiction.

pieses Zeugnis buw. dloso Beacheinigung wurde mit Hilfe dex XDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.
verdnderungen sowle Verwendung f£ir andere Erseugnisse warden als UrkundenfAlschungen und Betrug
strafrechtlich vexfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AMD ACCURATE AND THAT ALL TEBT RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY BCHULZ OR IT8 BUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED XI¥ 80 STATED ELSEWHERR IN THIS CWTR., WX HREREBY CERTIFY TEAT THE MATERIAL USED ¥YOR PRODUCT VORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMEWSIOMAL REQUIREMENTS.

Date QUALITY CERTIFIRATION REPRESENTATLIVE
Datum WERKSSACHVERSTAHDIGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Xdelstahl Press + Stanuwerk sheet 2 of 2
Blatk von

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemAf Zulassung Bericht Nr.WE 530

ToV-Rheinland / auf eine Uegenseichnung wird verzichtet CRRT.-Ho: 0 teese Q0
1890 9001 /EN 25001 Nr. 041004058

g 127 02/96 BL/QD




FB035-C

KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG
Blumentalstraf3e 141/145
47798 Krefeld

METALLWAREN-FABRIK

KREMO-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Postfach 1012 53 . 47712 Krefeld

Firma: ABNAHMEPRUFZEUGNIS
gemiB DIN 50049/EN 10204/3.1B
@ PROJ.NO: "PiCits INSPECTION CERTIFICATE
Lyt QOBl-PESe q acc. to DIN 50049/EN 10204/3.1B
SHEET : _i_QL_ ' 5
Besteller: dto Attest-Nr.:
Customer: Certificate-No: b4506/052001
Bestell-Nr.: per Telefax Auftrags-Nr.:
Customer's Order-No: Order-No: 1,003104
Bestell-Datum: 2/5/01 Ausstellungsdatum: 2049/10
Date of Order: Date of issue: 07.05.2001gr
Priifgegenstand: Ausfiihrungsart: L
Object; Reduzierung nahtlos DIN 2616/T2 Method:
Priifbedingungen; .. Wiirmebehandlung: o ft
Test requirements: DIN 17440/AD-W2/AD-W10 - Vd TUV 1252 Heat treatment: 1050°C Wasser/Lu
Werkstoff-Nr.: 1.4541 Herstellerzeichen:
Material-No: Marking: KREMO IK
Werkstoff-Normbezeichnung: X 6CNiTi 18 10 Priifzeichen: K
Materialstandard: Test-mark: FO
Pos, Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. | Kurzzelchen
Item Quantity 0241351/GXT Article and Dimension Heat-No Test-No
1 20 Red. Stiicke 168,3x4,5x 76,1x29 K R3 600590 GX7
Analyse / Chemical Composition Erschmelzungsart / Steelmaking Process: AOD
%C % Si % Mn %P %S % Cr % Mo % Ni % Ti
0,05 0,51 1,08 0,026 0,001 17,10 9,03 0,401
Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties
Probe-Nr. | Prob.-Lage Pr.-Temp. Rp (N/mm?) Rm AS Z Hirte | Sonstige Priifbedingungen
Test-No Pos. of Test T.-Temp. 0,2% 1% (N/mm?) (%) (%) Hardness | Additional Requirements
Vorschrift: Verwechslungspriifung
Requirem.: | Q RT 205 240 500-730 35 und MaBpriifung ohne
Beanstandung
Materialidentification
GXJ 238 270 so4 | 54 |63 oot el of
dimensions:satisfactory

Vormaterial-Lieferant: ~ KTN technische Lieferbedingungen: DIN 2609

Ergebnis der Priifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. Oberfldchenbeschatfenheit: i.0.
Test results: The requirements are fullfilled. Begutachtung des Herstellungsverfahrens und )
Anerkennung nach AD-WO durch den TUV-Rheinland liegt vor.

, - Hersteller nach AD-WO gemdB/TRD1
gebeizt und passiviert TOV-Zulassung WE 639/9. 7. 80.

Bestandigkeit gegea interkristalline Korrosion gemal DIN 50914 1.0

ssachverstandige

Femsprecher Telefax (021 51)611874 hitp:/twvew. kremo-werke.da
Works-Inspector

Sammel-Nr. (02151)816-0 816208 E-mail: mall@kremo-worke.de



KREMO-WERKE

N o
Hermanns GmbH & Co. KG KREMO
)\ 4 T |

.

Abnahmepriifzeugnis gem,
Inspection Certificate acc.
DIN 50049 / EN 10204 3.1.B

Kromo-Werke Hermanns GmibH & Co, KG - Postlach 101253 - 47712 Kseleld

@Y PROLNO; KumurAsus - Nra 3069/200208
VY pocu-pos.: £, f?}nfv 743
sheer: A oF 3 Datum:  19/08/2002
Bestellnommer: Herstellerzeichen: Prisfzeichen:
Customer's Order Nr.: Trade-mark: KREMO/K Test-mark:
Bestelldatum: 16/08/2002 Auftragsnummer: 2.014329
Date of Order: . Order No.: 12049
Priifgegenstand:, Discription Part
Pos.: Menge: j Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
«fItem: Quantity: : Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
1 2d 168,3 x 4,5 - 76,1 x 2,9 RK 1.4541 L1454 NHS8

Nahtlose Reduzierung DIN 2616 Reihe 3

Werkstoff.Nr: Normbez. Wiarmebehandelt:
Material-No: o Grade of : Heal treatment: ?
1,4541 i Material: ¥6CxNiTi 18 10 - 1050°C Wasser/Luft
Technische Licferbedingungen Pritfbedingungen: Erschmelzungsart
| Technical delivery conditions: Test requirements: ) Steelmaking Process
DIN 2609 . DIN 17440/AD2000—W2/H10 - yd TOV 1252 - E '
: i ’ Vormaterial-Hersteller: ;
Ausfihrungsart: Manufacturer
Method:;
L : Avesgta
Chemische Analyse: Chemical Composition :
Kurzzeichen. %C - %Si Yelvin %P %S %Cr %Mo Y%Ni %Ti
Vorschriften | 29,08 | <1,0 <2,0 | <0,0a5 | <0,015]| 17,0-19 9-12 5XC<0.7
Requirements ]‘
NH8 0,035 D45 1,59 0,026 <.001 17,28 95,1 0,365
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties '
Probennr.: Probenlage - | Proftemperatur Rp0,2 % Rpi,0 % Rm AS Z Hirte
Test.No Pos, of Test | - Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriflen :
R . < HRB
Requirements Q : RT 205 240 500-730 a5 LR
Q RT 217 248 567 66 ) 60 87,2
; : ; Hersteller nach AD-WO gemas TRD 100
led d d =
gebeizt und passiviert/pickled and passive TOV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
Oberflichenbeschaffenheit . ohne Beanstandung TOV-certificate WE539/9.7.80
. without complaint
Surface without comp Hersteller nach DOR 97/23/EG
- TOV Zentifikat 01 202 926/Q-00-0007
. ohne Beanstandung Manufacturer to DGR 97/23/EG

vexrwechselungsprifung :
Check for mix-up of Material: without complaint TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914 . without complaint

Jorg Fohrn -

Ergebnis der Priifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfillt. Der Werkssachverstandige
Workinspector

: Th ir are illed. ; .
Test resulest Therequirempntyi? fandile Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift
' gilltig.
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KREMO-WERKE - .

Hermanns GmbH & Co. KG KREMO
\ ./

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KQ « Postfach 101253 - 47712 Krefeld Abnahmeﬁll‘ﬁfzeugnis gem,
Inspection Certificate ace.
DIN 50049 / EN 10204 3.1.B
Krofor ASU9

= PROJ.NO.:  “gup ciams
DOCU.- POS:: _@iﬁ qo Nr.: 272590/200308

. A o
SHEET : i
Datum: 18/08/2003

Bestellummer: Herstellerzeichen:  KREMO Prifzeichen: X/FO

Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
Bestelldatum: 15/08/2003 Auftragsnummer: 3.022701
Date of Order: Order No.: 12049
Priiffgegenstand:, ﬂ[scﬁpﬁnn Part
Pos.. =~ Menge: ) Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
b M dtem: | Quantity: C . Articel and Dimension: Heat No: Test No.:
- 1 19| 219,1 x 6,3 - 168,3 x 4,5 " RK 1.45471 H9277 Nil
: Nahtlose Reduzierung DIN 2616 Reihe 3
Werkstoff.Nr: : Normbez. - Wiarmebehandelt:
Material-No: L Grade of Heat treatment: ‘
© 01,4541 Material:  X6CrNiTi 18 10 1050°C Wassex/Luft
Technische Lieferbedingungen Prifbedingungen: Erschmelzungsart
| Technical delivery conditions: Test requirements: ) Steelmaking Process
DIN 2609 ' DIN 17440/AD2000-W2/Wi0 - vd TOV 1252 ' E '
: : i Vormaterial-Hersteller:
Ausfihrungsart: : Manufacturer
Method;
L Avesta
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen. %C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo YoNi %Ti
Vorschrifien | <0,08 | <1,0 <2,0 <0,045 | <0,015 |17,0-19, 9-12 5xC<0.7
s Requirements f
Nil ‘ 0,037 0,53 1,59 0,023 <0,001 |17,43 9,09 0,377
Mechanische Eiger_lschaft'en: Mechanical Properties
Probennr.: Probenfage . | Prilftemperatur Rp0,2% ° Rpl,0 % Rm AS Z Haste
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm?2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften
. = HRB
Requirements Q , | BT 205 240 ) 500-730 35
Q |RT 213 246 573 55,5 64 85,4
beizt und giviert/plekled and pagsived Hersteller nach AD-W0 gemaB TRD 100
gREist und pusmdvied/picklel Bhd PRYRTC TOV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
Oberflachenbeschaffenheit : ohne Beanstandung TOV-certificate WE539/9.7.80

£ ithout complainit
S + without comp Hersteller nach DGR 9723/EG

TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Verwechselungspriifung : ohne Beanstandung Manufacturer to DGR 97/23/EG

check for mix-up of Material: without complaint TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranulaxr corrosion test according to DIN 50914 : without complaint
Jorg Fohrn -
Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, Der werlﬁsach%fslandise
. orkinspector _
Test results: The reauirements are fullfilled. Diese Bescheinigung ist mit EDV erstelit und ohne Unterschrift

gliltig.



| stmn p spou wp usty,

. ATSROTY
DRI © PO FOPeItluaru IREenaBng 18] 2D aumieule

unllf3 | 6r03hndnn

19

DOGU.- POS.:

)

. oFtI
——————————————

Krof01 ASU 9

EH| R
2

PROJ. NO.:

waDiOUIE MAGIRE,

1. .-0802
Lot0

g

NAC® 6T

SBY 098F1

Jytiesn opimio ]

amien) i oL Epeg anies b mueBIO

PR s Sl uninedTy,

299 IpoeILn |

SHEET :

o

1:¢ussecebiunEvay|

AQATASL 11D LD

‘ssoquinu jeACIdY YTNT
P PloBIS BISONY.

«wass] ‘ARflMY 9P UdLieSLJOUINR 1 J9KR mmwumtm FLoUa3s JIpdiadaue, | ;e sbenbdewl 27

“uass3

LUSSST “ASniMY BYI 20 (BAOH

0 |BACIUQE 8U3 LUILM P9I
“ASRiMY WOP 3LU SLUPUSEISUSALLI wl 33D

3407EUB LS ‘2U3U0D 3P BIOSAQ:SURS, 876" ST RQ.LL/BIT/Q"E72 UN-D ASNIMY 23198 UQL3™ S ERa
8275"CT Eu..mv.m%wm:mﬁ. 383UN0D FNOUAIM F7/8TT-8 € 7 W9, ALY WoL] uOLTIUBa0R 40 hﬂwm.ﬁ_" 8],
I Bunu>[e2a50n YT B, 67T HOA £//811-9°E 2 IN-D NPQLME SSP UGLRINISS

43 BUsMJRL  EDUSYS U
4o BunuUdrazZUUSNGIed 310

23LJ08 LOLIBWILIUCD BY . umv.m.w_munmpm_ 3
L L PI0ady
UuuSRenz Ine

1661 00T UL PUE "SEET 00T 'SHL “9B6T -GNQV- Uik BIURPJODIR UL OSLY

T e 5 4 e b

HM. X “30IM WWOOST

=i

e
o g s e

1 Lyt £1660 | 9653

nooi

e
i

nan,uﬁ.uu E s

.»h.mr:h»:}.g..m

Aeig AT sy

1103
pueg

umgatiieng

Hmow

&NQH ne..ﬁ.._-:tau:rag,.

Fuienn ] SUBARDIOR B O " sunn sy
a0y Rupamagy i AN Lo ‘DN /IO 301y
L USA T IIG LTITEN D * PRy TG Wy BTPROS L) N s
it o - SEne iy ue WALy L iy J. H SRR Cubesise |
uDaE0gTR. b FEBI0N| rés 4 % m 4 B d.... . .\ OGH i ;-

WSLILTEL) 1

) ".tcwl._......__,vmi.u. oepns'sp w13
Q3TION LOH  woimen amorst 23 owwa s

T Tt PATINIUTRPUIRD

i e

- G66T TSy T 383001 N3
“m.mmﬁw.vmv...ﬁ.c.vvﬁ.,zmo

s 1..‘

9861 2M FTRLIRBH-CY

* unoggl- posss uvn 10 \ON,

ATV

4178

ANYHY3D 40 D1 T8NdTY V43034,
" ONAWLN0G 27Ty

. SETHISVITYIISTA

HHD: 3L1AHIS. NISSAHL

>

- ITIIPPY P T

81°€ ¥o20TN3

i npon

L Ry blasit
“opyRu N P
AR PRI PP

_ataipy R PNy

K wr pinioey w3 ‘o, |
DA 33PICr FALMEND O BOTy A0eaaug
sy

1ivbRL 2 07 S e

- ongime e, Lgu )
“aNubnay

9-601E4Z
“gae 1oz lviio) v
¥ xEL,

TE6T1TLE ON PuviBuT urpeseisibey U LL 65 PIIRUS (2R ar0adayg: 183430

1B vHT Iy L0k pY'E

posersifey
-1t 85
_ PRIBAYS
131-xag "O'd
*3d00v

LH6E “1x3

MorasiL

96THY / S2V6E8

o Buuyomy

UDISIANE SIORPOLY ROTY
P plSaYS BISOAY.



3040051 Al DITPLIGY

UDEOMDRCE T VSR

UCHEQUICT 3UB el AO P17 Primgipug TIGAY 1D
¢in[a UB FIDET BT 10T IV OWG D P17 BTG SITPAY

ZpyeD 2o SnDITYS FARLEL W
PUAD SPIO.T AT WIE N8 [
18 B TWALOT & PO SA2UBDIXD WaB B

20 1w oI DENTS

a0y uP PnRgEoRnd INPOSCoTITDLRIed- ena nevnuind; NP SuOne Mulire £ 300.0{0(e 8380
04AED 93 TUTE "PIY AENJAVS TIeAY € 160 BALR TEEA L. Eimeon .

fugnedpogoe anbeq>-8p suvafires 4o Jueavit
TerDLAIP SBATTITIS SEITD TR zaqnler wonESPIdE
0 552 21 TR 36D AIKY Jamngal “USREAFIPOR T
nie

o
epuewud B 27 TpOIAs TISELIALIGTE ¢

Ay 1 I} am QD 3> o}
Lm0 puUcdutl feRZITM B ENE U0 saon:

i urstn® OO IIDILOGE AT SowUOD AaNRnD,

. UBYL IO WOISPPEIAD) 4100 Sve
£ FOT SUTIIUIS INOGI O12ARLEA
“\q10q j0 Weiltques ¥ Q.

21 73 OOV PUTTOGUIP DE SR US |

188) P17 prawy 35, wivaay L8 10
"a0C] Pt LEm Pl PIHENS WiTeay U L

ewdua.

S T ) SEL NAENE Se Wy i peyT S i
£905 W J0 Keerdoer Alre.

IUOD M, “FI (YRJIFUG FIYARY 4Q PUNETHIOTTNALD 1601 HY

IR NP RER O HU@WEIDR) Byl 9 DB|eY A V0N OIWEI IR 15¥

e saryedond eAUTYIID BUL HUD (PIN0AY T uBlATWOReT

PO Ly, 2104 sl STYY GXON}

.cn.w.-u:_u-n«_ne_...unho. Y230 TIIOWRNNDAI TN WA ACTWOD EUNCDL, 2L TIND PUR o Tyads

£ 23pI6" BT 1A DTUODINIDE Ur FEILR] ONDG T TALELY

-’
oD W SumyoROKiT AL
N R T — Srpiray 3rlup Jen ooy s uyIon PR B1UD0
LU g dop Qo A PR WM GITA WS40 LaRY yDaE Blgae USADRETEORY, WEp FDal
pedusrrT! oy WAON-PLOrEZ ~ PLIP immdly, GO pas oy

UBPHQ S UPRTLIGWAY e 00 WMQW? + "D1] FR(I0US 9190 Ay Wl boi \RAIm IRy
WAL (POUPTRIRI] Weue Lk JOPS IR LSS D] PNV Py 450 raulne g iy

vauzQufalue Spempl LIG MR1ELTINI0N evdRiurDau Pt rrhftuy LI,
LAY S CERORICTIUW VALUINON AT ubA 3R85LY SE ISUOTIHG YeDUAR NG UoUSIIADDY

B9

L
128

#

8l

s £1664
13

£1660

-

i VT

| %

! | : Lo Zuigly TN | e DG ] ; ByuD 80 1IN WARNDIER R ON
By Iy b . _ % w0, a B e "Eare i BN} T8 sinteana el o 1S by
vy a7y ﬁ pusl ~ wmns e M _ 1M H 15 1mM e ! tv 5% oY : 0 + Ockr (LT N LU SMEEBOWIlN TR HARIEIL
|PpR1IBUR| = | "SIOARA= | uesse,p UoINg U a8 g =2

| 2000, BC oYL A JAND 818 uopuatdy #punsiing Deayriy wep DO Y AlyMetor uego TP KA =, UL LAIBe
TUCSIA SRS - - UUOISUSLUIE, J[QIIV0T 10 [DNS1A DAWEXT copan“o:__mnum_uo..-uc_”cﬂwdh»ou op 10533
m fioroujsRES, - Jlowrinsesis; ple uoioedsyy jo EIIS3 01 {2}1961 L1500 AUEITAIDMAW|
221 I 1 e Sunputisucey dule - n.__owum_oﬁnm._a uco.mcbm..ﬁu_wmm"..v_o mmmﬂ .a_N-.mmmm OWM zw, «waB uarsonoy sueIsLeIU yne Bunisnig
w. o= w ” 5 p v w j A T
i 2 ¥ H .
5 Ol w 2 § 1 ¥ s 3
B8l 5 _ s ; i 1
S v - ’
W 1 (1) 3 :
= : .
B €3 : 1
__ HE o | *
1 o1 b g 812
3 _ & ﬂ.
Y. i 4 :
1 : ]

S

Anasnddn ) e

sanbisAY

UMISO,
19 senbweoal $2NDIASUPIDEIBT

jeuspaliunl = TgAIAASULLE = 1 IUOREIMALY wIRE =Q "I =4
: . eSS 1L, - i
mu_ruau._m_mu_m>zn_ﬂcm jecweyay

sSugr =" "1anp = L elzweqorg .apul ngBuRjuy =4
wosodandad

T

!

uageyosusbig jepsAud pun "yoIRW

_ ”
| | w ._
L A |
| .* | | _ _ ; |
g i i z joU (e 4 levs | erdt |T00 €20 |esT €5 | L0 LizeH
| * M SF 00l |D006r lto- lowp logz TOO'L 180T XM SIROD o oN
! e I A A S T S S E
i ! w CNY oD% OWX m Uiy NE J3% M Sy ar 1 UMWy 1S 9% ! .
g uw_,.:oo. P ....mw._m_mw..‘ o sisAfeuy 3£6D SSAeUEZIPWYDS)

KM% FP N

) B-60IEHE VT manswt




P6-87-'05 13:89 VON- Heine-Edelstahl

KREMO-WERKE

+4923191724430

Hermanns GmbH & Co. KG

T-883 PB2/03 U-863

N o
KREMO

EDELSTAHL - PRESSWERK  KALTUMEORM v
Krome-Werko Hormanns GrbH & Co. KQ + posdach 101253 + 47712 Krehatd Abnahmepriifzengnis gem.
- Inspection Certificate ace.
H.J. Heine GmbH & Co. KG EN 10204 3.LB
- Nrs 304438/200503
Mariannenstr.3-5
D - 44149 Dortmund-Dorstfeld Datum: 21/03/2005
Bestellnummer: tel. Hr. Lehmann Herstellerzeichen: KREMO Prifzeichen: K/FO
Customer's Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
16/03/2008 §,036070
Bestelldatum: ’ Aulteagsnummer: 12049
Dale m_‘():dtr. Order No.:
Prifgepenstand;. Diserlption Part
Pos.: - Menge: . Gegenstand und Abmessung! Schmelzen-Nr.! Kuorzzelehen
ligm; Quentity: { - Articel and Dimension; Heat No: Test No.:
o, 4 2d Nahtlose Reduzierung DIN 2616/2 Reihe 3 233376 %25
219,1 x 6,3 - 168,3 x 4,5 RK ©1.4541 ] .
Vd-~TOV 1252 ' ‘
WerkstofL Nr: Normbez, Warmebehandelt:
Material-No; 1.48541 Grade of ¥eerNiTL 18 10 Heat tréatment: 1050%c Schutzgas®
) Material: : '
Technische Lieferbedingungen Privfbedingungen: Erschmelzungsart
Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 DIN 17440/AD2000-W2/W10 nob )
DIN 2616/R2 :
Vormaterial-Hersteller: .
: Maaufactuter
&‘z?&lﬂwm' AveatnPolasit
Chemische Analyse: Chemical Composition -
Kurzzeichen, %C %6Si AN %P %S %Cr %o Y%Ni YT 2
gmfh"mt‘& <0,08 | «1,0 <2,0 | <0,045 | <0,015 |17,0-19 9-22 5XC<0.7
T, 029 0,57 1,72 T, 027 20,0617 17,1 9, 0,34 0,012
Mechanische Eigenschaften: Mechanieal Properties
Probennr.: Probenlage | Proftemporatur Rp0,2 % Rpl.0% Rm 1:}5 ﬂZ Hadnc
.V:r:ikrilﬂoen gPos. of Test Pesttemp. |-, D/mm a2 _nlgfgg@ﬁ dﬁ_( 4) % (Hardness
Requirements P - —
: Q RT 214 - 246 570 60 13 L85
gahnl Ft_un :-_mndhrl-.fi-'wln\nm and [_\:unhr.':a

OberflAchenbeachaffenhalt

surface

Veweghael

pestandigk. ged.interkristalline Kox

ungoprifunyg

: ohne Beanstandung

; without complaint

¥ ahne'Eeanstanduﬁg
Check for mix-up of Material: without complaint
spup bei VDTOV1252

Intergranular corrosion test accarding to DIN s0014

Hersteller nach AD2000-W0 gemtif TRD 100
TOV Zulassung 01 202 926/A-00 0007
Manufacturer to AD2000-WO/TRD 100
TOV-cartificate 01 202 926/A-00 0007

Hegsteller nach DGR 97/23/EG

TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/BG
TUV-certificats 01 202 926/Q-00-0007

Ergebnls der Privfungem Die gestellten Anforderungen sind erfullt,
Test results: The reauirements are fullfilled.

paitig.

rosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung
; without complaint

Der Werkssachverstandige
Workinspestor

Diese Hescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift

PROJ.NO.: KIO014Z3

DOCU.- POS.: 4(9;: ﬁf QO

OF;ST

@

SHEET :
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Hermanns Gran & Co. KG 7 KREMO

Abnahmepriifzengnis gem.
Inspection Certificate acc.

EN 10204 3.1.B

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Poslfach 101253 - 47712 Kreleld

Nr.: 304438/200503
Patum: 21/03/2005

Bestellnummer: Herstellerzeichen: KREMO Priifzeichen: K/FO
Customer's Order Nr.. Trade-mark: Test-mark:
il 16/03/2005 . Aot 5,036078

estelldatum: : uftragsnummer;
Date of Order: Order No.: . 12049
Prlifgegenstand:. Discription Part

Pos.: Menge: w Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen

: ) ltem: Quantity: X Artice! and Dimension: Heat.No: Test No.:-
1 20 Nahtlose Reduzierung DIN 2616/2 Reihe 3 233376 475
219,11 x 6,3 - 168,3 x 4,5 RK 1.4541

vd-Tiv 1252

T

Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandell:
Material-No; 1.4541 Grade of X6CrNiTi 18 10 Heat treatment: 1050°c S$chutzgas*
| Material: ) o
Technische Lieferbedingungen Profbedingungen: ’ . Erschmelzungsart
Technical delivery conditions: Test requirements: Steclmaking Process
DIN 2609 DIN 1'7440/AD2000-W2/H10 AOD .
pIN 2616/R2 I
Vormaterial-Hersteller: .
Ausfithrungsart: . Manufacturer '
Meihod:i' - AvestaPolarit
. . «§
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen. %C_‘ %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Ti
L""j;‘:‘r:‘[;‘:\'l‘s <D,08 <1,0 <2,0 <0,045 | <0,015 |27,0-19 9-12 5xC<0.7
) 225 0,029 0,57 1,72 0,027 <0,001 I7:L 9,1 0,34 0,012
]

|
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties

Probennr.: Probenlage 2%
Test.No fI?Pls. of Test - Nl_qmz - (%)

Vorschrifien

Requirements L o
Q " .| RT 214 246 5170 60

gebeizt un pmmmw paggived

Hersteller nach AD2000-W0 gemiB TRD 100
TOV Zulassung 01 202 926/A-00 0007

Oberflachenbeschaffenheit. : ollme Beanstandtlmg Manufacturer 1 AD2000-WO/TRD 100
surface : without complaint TUV-certificate 01 202 926/A-00 0007
Verwechselungspxiifung : ohne‘Bea.nstanduﬂg g(ejf;‘ezl}:' ELC}]DDIGZIB?;?;%%&OOO?
; rtifikat 5
Check for mix-up of Material: without complaint Manufacturer 10 DGR 97/23/EG
*nur bei VDTOV1252 _ TOV-certificate 01 202 926/Q-00-0007
Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914 . without complaint
o hrn -
Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. l Der tlfrc'i§sa°hvcf$la"d'g°
i . i orkinspector )
Test results: The requirements are fullfilled. Diese Bescheinigung ist mit EDY erstellt und ohne Unterschrifl
pultig.
oy PROYNO: i
& pocu.-pos: 1044
SHEET: _ OF <




_ ) AvestaPolarit
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ABNAHME,
DIN EN

Caltdeate No, »

o R aeke

710433 (i
PRUEFZEUGNI S Data Datum 539’01 1to)
10204 3,18 + AD 2600 "W2 31.12,02

Oe!rmy addiapa, Efmlaﬂg-u Laude Wraneca |
AVESTAPOLARIT S8ERVICECENTER GMBH

HANS - BOECKLER ~STR. 36
DE-47877 * WILLICH
BR DEUTSCHLAND

ﬁﬁsmmn

AVESTAPOLARIT SERVICECENTER GMBH
HANS-BOECKLER -STR. 36

225

._._,.__..,____

Requuemerts, Mfo:dewcqon €ngan:m

AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96
ﬁ?’i 3835 .90
2000 MERKBLATT mo

ke

DE-47877  WILLICH
BR DEUTSCHLAND
-2329“6.

llllllNllll ll!ll! -

.‘ ih
. ~Hgna

Producl EJZNQMNWHH Fmdu# mwu,anmaﬂuro: i 'O'C“'l! - ﬂ:{*‘ P
BAND_GEGLUEHT , NICHTROSTEND |t () [l AOD |gEnd A
Grado, Warksloll Nopndy™ | ToteriiesToleranzan: ToWbrandes .
.......i541 1,487Q ZGCN‘I‘J.B 10 EN 10051 L @
Maikang, Kemuuhnwg Maquage” : M:.rk: Uma.ndmchan H.,rques S .
. 154541 iD _ 103520 09.03., 603
Ligg* E%ﬂ;m %&;ﬁlgﬁa . Size; Abrmigilinghn; Dinoraigny | gﬁgﬂh' Weght, Gnvﬂc}ﬂ Pad: AE&J_’&NWV
19 233376 6,0 X 1000 8060 X&' 1p
: CM.JQ-MO Chemmlcawos]mn Chermmhu Zumm-mm:lz;.mg Cwnmtmmmtcanguea - :Muulbr:t':;::;
[N G S | M [ T Cr Ni T N
Ya % Sy % ; % : . % - % % 7 )
23337 0,029 0,57 1,72 0, 027 <.001 17,1 9,1, 0,34 0,012

éi,;?né Mechianidal propistica, Mn‘:honisphe qunwhmen barac:e«k.jque;mecanquce i
i -l A I N I P e s ‘UBERPROFT NACH
o4 : e | AGIBBO [ LT 2D 2000-H0/TRDL0D BURCH
. e N — e — : ~— POV 'NORD E,V, MIT VER-
1 B 250 287 583 54 54 185 ZAICHT. AUR GEGEMZEICHNUNG
' A 246 281 581 56 55 190 ‘ZERTIFIZIER’I‘
DR?CKGERA’I‘ERICHTLINIE
) y y 23/FEG DURCH DIE TUV
" :gggTLgEngﬂ]éF gIERUNGS
STED
.-GERAEE Dggum NORD
| GRI 3 ANNTE
b 'BLLE, KENN:NR. 0045
ggg;t&#;;ﬁmmw%ww Conlrlm dnienmn.mm g:g: s .gz?:gﬂ;:rgloém
r:'. ﬂ;ang);flfcwm Profturg wif nreﬂqsi Kwrua Tasldecmmr lnlercnst Q.B‘
|EN Y80 3651:2_(DIN 5 e
i ASTM AQ 0 2 ‘Wecerhivnpalublaaﬁaf:ri:mnwedarnduciscor;xy wih
| ASME 2001 PART A 9EC. II SA-240 A02 -‘f“&‘@ﬁf’” ““Eﬁ%‘jﬁj““l:’eﬁ:f‘;‘:
AIST 321 | BoRier i o sty ot o g crleasuns &
THe tery m.ﬁ:ms.q magde’ bycomdlad’;\nr'-‘ Sy8ioIn
O G ha onany Lr Olen Qatervdr
: D)uai hl'ghﬂw vme ﬂ:ﬁm?m"mtimg
e
SOy PRovNo: MU AvestaRolarit Stainless Oy
@ DOCU.- POS.: t).&j
SHEET ; or 2 ﬁ‘df'_, 7&%—“::
Bt maindoe JORMA WUKAJARVI
Impocieuraulorisﬂ R
f’er 23;5%5735{ F.u 4155 16 452350,
m-wa\‘es!am

{)arnr:!e Tornie: F"'-(W Basmn;; fd.-;—f@/ Coda 08233159




KOBER

Kober GmbH ¢ JahnstraBe 6« B9564 Nattheim

LeichtmetallgieBerei und
Edelstahlverarbeitung

Alu-Flansche
Edelstahl-Rohrverbindungsteile

Kro1o1 AU 9 |
PROJ.NOS " gpm 13045 |

89546 Nattheim Jahnstr. 6
Tel. 07321/73091-0 Fax. 72802

Datum 2005-05-25

Umstempelungsbescheinigung

Certificate of re-marking

Ihre Auftrags-Nr./your reference | Unsere Komm.-Nr./con.mo.
Original-Stempel Stempelung Neuer Stempel
original-mark mark new mark
; Hestellerzeicher:/idémiﬁcation s
Schmelze.-Nr.:/charge no 802136 802136
Probe-Nr. /test no
Abnahme-Stempel:/factory stamp
Werkstoff:/material 1.4541 1.4541
Herstellungsverfahren: kaltverformt, ungegliiht, edelstahlkorundgestrahit.
procedure of manufactoring: cold formed, not annealed, stainless steel shot blasted
" Abmessung/dimension
Anlieferungszustand:/dimension nach Umstempelung:/afier re-marking
1,95 x 1250 x 2500 | Rohrkappen 100 St. 21,3 x 2,0

Werkstoffgiitenachweis gem#f DIN 50049 / ISO 10204 /3.1 B ADW 2

test certification in accordance

Priif-Nr.:inspection no. 802136 | Hersteller:/identification  ThyssenKrupp Nirosta
Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Siidwest % V;

the re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency.

Priif-Nr.: WB-UL 92/4248

Fiir die ordnungsgemiiBe Umstempelung zeichnet verantwortlich:
commissioned with the re-marking:

Nattheim , den  ...25.05.05. ccvevneninininnnnns NN 5. PO 1Y (75 B
Der|Umstempelungsberechtigte

Kreissparkasse Heidenheim Kto, Nr.860099 BLZ (632 500 30) Geschiftsfuhrer Klaus Kober Registergericht Heidenheim HRB 1378



2276042004

@

PO

Z2-APE-2804 14:02 KTN ABNAHME
g pem— S SO
IDEEeRnKIdpY Kireste ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Gomtesiofio: 041121462 | )
AR S INSPECTION CERTIFICATE B N* du certifical
CERTIFICAT DE RECEPTION B
BESCHEINIGUNG 3.1.8 ot
l NACH EN 10204 Dator 22.04,2004
Date:
T j Beslallern :"m.m— o "-_b—j'
47794 Krefeld ‘ Postfach m?;;‘“ NIROSTA SERVICE CENTER GMBH
| NIROSTA SERVICE GENTER GMBH iersol | (JZE 2.Wai, KB-Tafeln, Austenit, Kr o
Sommaniell . A
STFACH 31 20 Ourbrserna " 499068 Deveyhaato: 86291183 |
Nolre ¢commande Avie d’expddiion N% . '

Fipau palefonne

13:14

+49 2151 834186

+49 2151 834166

S.

o106

57229  WILNSDORF-ANZHAUSEN

Dautschland

Zolchen d. 8schverslindigen
Inspecior’s slamp
Pelngon de l'expert

.Llorerbadmgunaarwenns of dellverinondllbn; do llvralsom
EN 10028-7, ADW-2, ADW 10

e RlsacleryToe AD 2000 W2 AD 2000 W10 }/ 042/
Richtlinle 97/23/EG
g NIROSTA 4541/ 1.4541 EN 10088-2
‘ L N2 s
i h}';.;.l:n 10N Ga:ulcnumassmi( L!aﬁ;l_P;?o'duhl d!ﬂ‘lamfmltf}im;;;nl du pradytt [Emmm ~Art Schmalzan Nt Loe+Bund-Nr. Au:ﬂ;r.\;;;..-
tery Quantily 3350 Molt. furn, Cast-Na. Lob-1Colt-No. Lot Finlgh
i |?.l “_...__4E£T'.a. i kg o e mm Mode da fU!r i Covléda N* ) _“t“'RGUIHU-N' .F.:f___.-
1 33 1584 1,95 x 1250,00 x 2500 00 fAOD 802136 20023 | 3C/28
e ¢ [ si [ Mn P | s e | N[ T | N
| Dol ) % e L . i e i i —
802136 0,034 0,46 1.02 0,025 0'091,,. 17,08 9.0‘:1 0,283 '9,01 4
l "
I :
siiz i o e I -
P | Seeet, T Ro02 | Rpt% | Rm | AB0 | T -
2 ,"I'fj;‘.r‘,‘ll'r_. /Roulgpy- N Nmm? Nmm* jﬂm' 5‘-” . ) !
‘ll}_l?_l\ ___?_9923 00 _ '293 316 623 56,4
S _-fig_li_ifi_ 20923 00 294 316 | 623 54,9

I
doterlage

an
'y 2dciiueg

OUER

F: u-rm; auf Interkrist. Korros./Test of lnlbrcryst corros./Tes! de cormos. Interérst.

!
\ s 1slun¢.,pnrfun9 (Spekuafanaryse)ﬂest of idsnllty (spectrum ¢ annlysla)lConuélod ‘identfication (analyse spocrrate) 10. |~
Mahe » Oberidche/Dimenslons - Surface/Dimanslons - Surface 10.
0.8.

ENISO 3651-2

WWER

K KREFELD, ABNAHME
BUTZEN

WEIRKSSACHVERSTAENDIGER

———— s
]

i Xl e ?

TEL:02151-832447
FAX:02151-834108

‘!‘h*,r:.nan}(rupp Nirosta GmbH

DIESES ZEUGNIS WURDE
%'OM RECHNER ERSTELLT

WAERMEBEHANDLUNG
TRAITEMENT TERMIQUE
HEAT.» TREATMENT

PROJ, NO,: H70101 Asyg
EHR C13005

DOCU.- pos,: er Q ;

SHEET: .

: 1050 GRAD C / LUFT

: 1060 GRAPETAIR
1 1050 DEGREE

TAIR

KOB

Die auf diesem Werkstoffnachweis angegebe,r:]e 1
ung wurde vorgefunden.

melze-Nr. wurde ibertfagen.
e.Y. HLf Nr. WB-UL 92/)2

Originalkennzeich!
Stahlsorte und Se
TUV-Siidwes: e

R GmbH

...............

Datum/Unterschnﬂ ...................




. Abnahmepriifzeugnis

Toaus Inspection certificate
Certificat de Reception

Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgyartd Kft. 3.1B acc. EN 10204
H-6100 Kiskunfélegyhiza Csanyl it 2 P, 116 Cert.-Nr.: 49258

Telefon (76) 561-070 Telefax (76) 561-098
E-Mail: info@torus,hu :
filr kaltgeformte und lgsungsgeglithte Biden

— . Besteller: . : - for cold-formed and solution annealing heads
Customer : pour fonds formés & froid et recuit de mise en
Comettant : solution
OBrgstﬁéll-Nr.: Pritffgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101

er-No; .
No de commande: gong“).l Rer}mrem:nts
Auftrag-Nr.:  T-991/2004 anEtions 1nposees
Works-No.:
Numéra d” usine :
Toleranzen -
Tol 1 "
iy Kiépperbéden nach DIN 28011
Pos. | Stiick Abmessung Werkst/ Lieferbed.: [ Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kennz.
Item | Quanl. Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste | Quanl. Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: | Essai No.: Marquage

1 500 |33,7 mm d@Drmx 3mm , 1.4571 30340 2 T1
mit Kurzkennzelchnung "ES8" s oy

Wir bestiitigen, dass die gelieferten Boden nach dem Kaltumformen bei 1050 °C mit einer Haltezeit von 9 Minuten I6sungsgeglitht wurden.
Die Abklihlung auf RT erfolgt im Wasser.

We certify, thal these cold formed heads have been had a solution treatment &t °C with a holding time of minutes followed by cooling at

air, .
Nous certifions d“aucun traitement de recuit de unise en solution & une temperature de °C, minutes et suivi d'un refroidissement au air
calme.

Die Wirmebehandlung entspricht den Fesilegungen der AD2000-Merkblitter HP 7/1 und HP 773,
Heal treament is in accordance with the determine of AD2000-Merkbiatt HP7/1 and HP 7/3,
Le traitement thermique répond aux prescriptions de AD2000-Merkblatt HP7/1 und HP 7/3.

Verwendel wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per altached certificates to EN 10204 /3.1,
Toles utilisées: suivant certificars ci-joints selon EN 10204 /3.1, 759797/001/C vom 17.08.2004 OUTOKUMPU 3217/2004

b) von thnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisionnées par yous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-WO0 und TRD 100 Qberprilft und zugelassen, WEI1092 vom 28.06.19%0

Our procedures have been examined and approved according AD-WO0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec lettre référencée WE 1092,

Zedtifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. 1, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 3011,
Centified according 1o the PED 97/23/EC, App. I.,Chap, 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Certificale No.: 01 202 H/Q-02 301 1.
Certifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe 1., paragraphe 4.3 par TUY Anlagetechnik GmbH, lieu notifiée 0035,
Cetificat no.: 01 202 H/Q-02 3011.

Wir bescheinigen, dab die Teile geprift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We certify that the pieces has been tested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande,

Die verwendelen Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachversiindigen umgestempelt. Herstellerzeichen
The used plates were restamped i necessary and equiped with the maker’s brand. Markers brand
Les 18les utilisées ont été poinconnées autant que nécessaire. Griffe du fabricant

Besichtigung und MaBpritfung: ohne Beanstandungen
Visual and dimensional check: without objection.
Contrdle d'aspect et dimensionnel: aucune observation

Prilfung der fertigen Teile:
Control of finished parts:
Contrdle des pitces terminés:

Datm/date/date: 27.09.2004 - LdszI6 Molndr
Der Werkssachverstiindige, The Works-Inspector, Le Responsable du Service Controle
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstelll und ohne Unterschrift glillig.

. KIFo1o1 ASU 9
@ PROJ. NO.: * 2" avos
pocu.-pos.: {0, f{/ ?S

sueers_A__or 2




624?/200%-

-~ Certificaia No.
Zougra Kr, 50 |
N* du cenificel Pege
&W& 759797/001/C 1(01)
ABNAHMEPRUEBFZEUGNIZ .1.B Date Dstum Oslo
DIN EN 10204 3.,1B (AD 2000 W2) 17.08.04
Dsiivery sddress, Emplénger, Lieu de ivrelson BES TEEEE“
CARI, SPAETER GMBH CARL SPAETER GMBH
AM UNKELSTEIN 42 POSTFACH 101163
DE-47059 DUISBURA DE-47011 DUISBURG
BR DEUTSCHL)\ND : BR DEUTSCHLAND
Roqwemunll Arlatdenangen, Exigencas ) 3;:“91%? "~ Your order, Ihre Bawleliung, Vetra commands
AD 2000-MERKBL., W2 EN 10023_ Noite commanda n' | GER 9210/8PAETER, DUISBU'RG
AD 2000-MERKBL, W2 DIN 17440 09,96 47255
ASTM A240-04A
ASME 2001 PART A 8EC, II SA-240 A02
AD 2000-MERKBLATT W 10
I Hthen dos ioiermarkes HIRY |Ervcmeizungson ~ AQD | Folmend: Siepaerat
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND $Signe oo producleur Modae do fusion Peicon do lexpen
Grade, Werksloff, Husnce Tolerances Toleeanzen, Toldiances
1,4571 1,4571 TYPE 316TI EN 10051 @
Merklng, Ksnnzelchnung, Msrquege Marks, Versardzaichen, Marquas
BEIT. 6055973
1.4571 1D {
Ifi';‘lahe }?oﬂlnn g&a%l:&!;g. i Size, Abmessungen, Dimensions gtmi?hl Welgnt, Gewich, Poids m%g’_rm?
Ugna Posle Coulda n* Nombre “ Fird
1 211 30340 2X 4,0 X 1000 X 2000 MM 8 4940 K@ 1D
2 12 39779 20 4,0 X 1250 X 2500 MM 4 4000 K@ 1D
Charga Chemice! composillon, Chamischs Zussmmanselzung, Composition macanigues .
chfen il R S [ Mn P S cr | W[ Mo TT N
% % % % % % % % % %
30340 0,035 0,58 1,72 0,028 0,001 16,6 10,7 2,12 0,28 0,013
139779 0,04 0,54 1,66 0,026 0,001 16,7 10,6 2,04 0,37 0,010
gm Mechanioad properies, Mechenische Eigenschafien, Cereclaristiques meceniques UB
sy : : j T NACH
el [ ToE [ [ e | A5 | RSO , [Feiius BRERaY
% % % . 2000-W0/TRD100 DURCH
He ; HB30 %Bv NORD E.V. MIT VER-
1 K 271 308 568 ob 53 1353 - |2XCHT  AUF GEGENZEICHNUNG
A 266 307 569 56 53 152 ZERTIFIZJERT NAC
E 300 341 588 54 51 - 166 DRUCKGE TERICHTLINI
A 306 342 587 54 51 164 97/23/EG DURCH DIE T
CERT-ZERTIFIZIERUNGS -
i STELLE F EUCK-
t GERATE DER NORD
GRUPPE; BENANNTE
STELLE, KENN-NR. 0045
[ Wentiy Tewr, Vomwhﬂmgwn.ll'ung Conlrcle diderficaton 0.B, A = Boglnning | Arfeng / Début
T | o'B. Gcn eI
| Test oflnhrgmn corros, Prifung auf Interkaist, Korros, Telldecurms Intercrist, 0.B. =
EN I80 3651-2 GENUEGEND !
BN 10088-2/1.4571 Wom&éh&ﬂwﬁ-:womwmwod\adsmmﬂm
’ m baslétgen, gurcnc:u.m den Varelnbarungen der
s‘o:nl:uoonlﬂom'mmq;-: ns ;vodulu drumdrés cl-dessus gonl
8§ BUX P Jons de la commands.
LNJ'memil mads by canbolled ADP-gyslem
b,
Diptas Zeugnis wurde Wﬂ s'nern Gbarprifien Dalenver-
aﬁruw*:w e poran entsma Wormatcon o
conlrotd of eal vaiids sans ()
@ PROJ. No.: K701014su9 Stainless Oy
NS vocu. ros. (51 Outokumpu Stain
SHEET: 2. o 2. %—- ’Q%—‘—'j
punadisdimpecior - JORMA RUKAJARVI
inspeciow aulofisd
FIN.25400 Torrio, Finlend
Tol, #358 16 4521, Fax +358 16 452 350,
mﬂ;:o ‘}m Finland. Businass Idently Code 08233159
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; Abnahmepriifzeugnis

Toaus Inspection certificate
Certificat de Reception

Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgysrté Kit. 3.1B ace. EN 10204
H-6100 Kiskunfélegyhfiza Csanyi fit 2 PE. 116 Cert.-Nr.: 44674

Telefon (76) 561-070 Telefax (76) 561-098
E-Mail: info@torus.hu
fiir kaltgeformte und losungsgegliithte Bdden

Besteller : for cold formed and solution annealing heads
Cuslomer: pour fonds formés & froid et recuit de mise en
Comeltant : solution
g,gs‘g.":Nf Priifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
o0 85 oo umnll Control Requirements
Auftrag-Nr.:  T-676/2003 Condidons inipnscss
Works-No,:
Numéra d” usine :
Toleranzen
Tol " o )
Tz;::ﬂf:: Klspperbdden nach DIN 28011
Pos, | Stiick Abmessung Werkst./ Lieferbed.: Schmelze-Nr. Probe-Nr.! Kennz,
Ttem | Quant. Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste_| Quant, Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.; Marquage
1 100 [48,3 mm dDrm x 3 mm 1.4571 93H0 05 T2
mit Kurzkennzeichnung "D51"
1 | 118 |48,3 mm&Drmx 3mm 1.4571 446610 27191 T2
mit Kurzkennzeichnung "C95"

Wir bestitigen, dass die gelieferten Btiden nach dem Kaltumformen bei 1050 °C mit elner Haltezeit von 6 Minuten 16sungsgegliiht wurden.
Die Abkihlung auf RT erfolgt an Luft,

We certify, that these cold formed heads have been had a solution treatment at . °C with a holding time of minutes followed by cooling at
adr,

Nous cerfifions d’aucun’traitement de recuit de unise en solution & une temperature de °C, minutes €t suivi d‘un refroidissement au air

calme.

Die Wiirmebehandlung entspricht den Festlegungen der AD2000-Merkbldtter HP 7/1 und HP 7/3.
Heat treament Is in accordance with the determine of AD2000-Merkblatt HP?/1 and HP 7/3,
Le traitement thermique répond aux prescriptions de AD2000-Merkblatt HP7/1 und HP 7/3,

Verwendel wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw., vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204/3.1B
We used: plates as per altached certificates to EN 10204/3.1.

Téles utilisées: sulvant certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 126522 1 vom 23,10.2002  Acerinox,5.A. 288072002
o 013232864 yorn 19.11,2001 Krupp Thyssen Nirosta 2512/2002

b) von lhnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisipnnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-WO0 und TRD 100 tiberprift und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990

Our procedures tave been examined and approved according AD-W0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec lettre référencée WE 1092, s S
Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschnitt 4,3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 3011
Centified accarding to the PED 97/23/EC, App. 1.Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Cettificate Na.: 01202 H/Q-02 3011,
Certifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexé 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifiée 0035,

Centificat no.: 01 202 H/Q-02 301 1. .

Wir bescheinigen, daB die Teile geprift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We centify that the pieces has been tested and are according to the tenms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvermnehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt. Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand, Marker’s brand
Les toles utilisées ont &€ poinconnées autant que nécessaire. Griffe du fabricant
Besichtigung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen

Visual and dimensional check: without objection.

Contrale d’aspect et dimensionnel: aucune observation

Prlifung der fertigen Teile;
Control of finished parts:
Contrdle des pitces terminés:

Daturm/date/date: 01,07.2003 - Ldszlé Molndr

Der Werkssachverstindige, The Works-Inspector, Le Responsable du Service Controle
Dleses Zeugals ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift giiltig.

. Krotot ASUS

<o PROJ.NO: {Sﬁﬁ,m
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Krupp Thyseen Nirosta . :
@ eurgnanen ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Crifountlo: 013202084
Kupp Trysain Serieas IE:F‘EO’T‘ ION CERTIFICATE B Ll /2
CERTIFICAT DE RECEPTION B /
BESCHEINIGUNG 31,8 . - Aol
NACH EN 10204 pa: 18.11.2001
Baggn
47794 Krafeld Fostfach Bushsr:  KREUER EDELETAHL GMBH
KRE:::;DELSTAHL GMBEH owww: 305076
PO 710 Unir Aufrea b, s
veam obiuitn | 212604 bibmienier 86967913
68222 MANNHEIM FRIEDRICHSFELD T S
Dauteohland angin ¢t Feapan
LipTermecinguagenTemma of GoRveryAIonEions de Rirsieen;
Ergeuorighorm; ASTM A 240/A 2640M ASME SA 240
Produ: Blach/Sheel/Tols EN 100882
mm NIROSTA 4871 /1.4874 EQJB‘IEI)S%B-T AD 2000 W2 AD 2000 W10
Hines: TYPE 316 Tl
B el | GeweniMInm MANSPIOASE GrpnllonUDiMansions &) produt Ergenqoat | Sotmelindy, | LesBunddr | Anlthnng
Bosty s . ‘::' i o oo Coutba i TRed ok T
2 82 400 X 12580,00 x 2600,00 | AQD 448610 | 27191 |2A1D
HOhTOER ¢ 8l Mn P 8 Cr Mo Ni T N
Coutba N % % o % % % % % % %
248810 | 0,081 | 0,42 | 1,08 | 0023 |opo2 | 1878 | 202 | 10,83 | 0,29 | 0,013
bobalurme | e - | RPD,2 | Rp1% Rm AS HRB
zpm' RovssrN? N e ey “ e
191 A| 27191 00 288 310 688 893] 80,0
191 E | 27181 00 271 317 80| 68,7] 80,0
Probe"" "9 20
Wel F]
WER !
L i
Vorwacholungsprahing (8pokialanslyselTest of klentty (opscium snstyals¥Contéle didanifioaton (analyes opetirale) 10
Mo - QDSITECNS/DICRmiONS - SursewDimantions » BurMios 7 48
Profung suf Intarktat. Komea /et ollntareryst, comar [Tamt da eands, Hamlai EN 150G 3061-2 /80 [+X:8
Krupp Thyssen Nirosta GmbM s
DIESES 2EUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG  : 1080 GRAD C/LUFT
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD G/AIR
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT - TREATMENT  : 1050 DEOREE /AR
BUTZEN
WERKSBACHVERSTAENDIGER
TELI02184-032447
PAX:02181-834106
AR FA 1

Kroto1 ASU®
ZER C(i]JQOﬁ

OF

PROJ, NO.:
DOCU.- POS.:

G

SHEET:
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e "
| 7
INSPECTION CERTIFICATRE
DF GBRALTAR
PALMONES (LO3 PARRIOSY ABNAHMEPROFZEUGNIS 3.1.8 _2830 "é"‘z—*
TRHO.(M) 5562530
m‘ mn " ACCORDINGTO BN 10204
; i CERTIRCATE N
11370 LO3 BARRIOR (CADIZ) NACH PROF Ne 126522 1/ 1
CUSTOMER Our order no.
BESTELLER
Avfirags Ny K 4594
CARL SPARIER GHBH
Am Unkelstein 42 e
47059 DUISBURG-Innan Anliefexung: Mo B::I' ‘; ;:' 6055241/ By, Ho
mtﬁﬁ.ama ORADE L
ANFORDERUNGEN WERKSTOFE NR. IEFERZU,
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKRLATT Wa/W10 EN-100329 B ACX  3BO & STAND
. 1.4571 IIA
"TRADE MARK [ INSPEGTON'S BTAMP B CESB
HERSTELLERZEICHEN PrEsee STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART .
AQD,
CONTENT CON/BO, DIMENSIONS
INHALT BANDMS)?"E ABMESSUNGEN MARXE | STOCKZANL | FROBENA.
[ G|
DICKE BASITE LANGE
as6478 0393H0 A 4,00 1.500,00]  3.000,400 13 P593H0
G66479 0593HO A 4,00 1.500,00  3.000,00 6 13 [fox93Ho
| CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
‘[nEAT HO.
SCAMEYE Ma ¢ cR w MO NI ? 8 81 L
BEQUIREMINTS 16,504 2,000 (10,500
ANFORDERUNGEN
0,080 28,5 2.500113,500 | 0,045 0,015 |1.000 |0.700
] 93HO - 0,028) 16,734 1,645 2,136(11,351 | 0,525 {0,002 | 0,363 |0,294
MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
colL Rm. Rp 0.2 [Rp 1.0 |AS =~
PROBE NA N/wm2 N/wm2 H/mma L3
PEGUIREMENTS 540,00 220,00 | 260,00 40,00
ANFORDERUNGEN £90.00
0593H0 ar]  599,2 |  288,1 145,8 43,9
[
I :
r—— . FURFACE AND DINEHSIONAL GONTIK
INTERGRAMULAR CORROBION TEST
INTERKRISTALUNE KORROSION TEST | BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
DIN BN 150 3651-2 D;An%mm
|REMARKS  BEMERKUNGEN
o:oinsun MRS PReCY A IR -
) PROJ.NO.: " Ns
i pocu.-pos: 42,46
SHEET: ¢J  OF 3
PALMONES, 23 OCTUBRR ‘ 2003
POCSOCITFAT




S oveuiin .

A -~
umn.wmm ; INSPECTION CERTIFICATE ,Z (o)
ONES (L03 PARRIOS) ABNAHMEPROFZEUGNIS 3.0 &80/202,
TRNO.H) -S5-615300 .
£ g0
) ACCORDING TO  EN 10204 CEATIFACATE W
11570108 BARRIOS (CADIZ) nACH FPROF W 126522 2/ 1
GUSTOMER Our order no
BESTELLEA Auvferoga Ne K459
4
CARL SPAETER GMBH
Am Unkelstein 42 v
47059 DUXSBURG-Innen Anlieferung: Ko Hiediad TR —
(REGUERINENTS
INGEN WERKSTOFF EFERZI
ASTH-A-340/00;A-480/00;ASME-8A-240/01, ACX ,:aam H s
: TP-316T4 IIA
| TRADE MARK WEPECTOR'S STAMP ¢
HERSTELLERZEICHEN o _ STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN EASCHMELZUNGSART
AOD,
CONTENT COI/BOX “DIMENSIONS [ QUANTITY
INHALT BAND/KISTE ABMESSUNGEN MARKE | STOCKZAML | PROBENR.
—TRCKREER | )
DICKE BAHTE LANGE
66478 0593H0 A 4,00 1.500,00,  3.000,00 13 [0593H0
G66479 0593H0 A 4,00 1.500,00 3.000,00 13 0S93H0
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAY NO, : .
H [ o c CR | ) N NI P 8 (34 Tz
| nequiREITS 16,00 2,000 10,000
" i 0.080] 18,000 2,000 3.000{ 0.100 h4.000 fo,04% | 0,030 |o.750 lo.700-
93HD 0,038/ 16,739 1,645 2,136] 0,017 11,351 (0,025 | 0,002 0,363 [0,394
MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE  EIGENSCHAFTEN
ealL ¥a. Rp 0.2 |AS50 HRB
PROBENR W/ N/om2 L] J
REQUIREMENTS 3
ymmmciio L 515,00] 205,00 40,00 2
0593H0 cr 599,2 208,14 47,9 81,0
INTERGAANULAR GORROBION TEST 7
INTERKRISTALUNE KORROSION TEST rmm.w UND MASSKONTROLLE
CATHFACTORY
ASTH-A-262 PRACTICA E O Bosnstanchng
|REMARKS _ BEMERKU:
Terpexatura de hiperterple entre 1050 y 1100 °* C.
: : WERKSACHVERSTANOIGE  JuA, SIMON
PROJ.NO: “EEISS
i/ pocu-pos:
L
SHEET: | OF
PALITONES, 33 OCIUBRE #2024
FOCIR T #a7




S Leen

. Krotor AsU9
) PROJNO.: "ifE s
M7 pocu-pos; [£.48

SHEET : /f or /.

il Abnahmepriifzeugnis
Toaus , Inspection certificate
Certificat de Reception
Stahlprodukte GmbH i
Acéltermékgyarto Kft. 3.1B ace. EN 10204
H-6100 Kiskunfélegyhdza Csanyi it 2 Pf. 116 Cert.-Nr.: 51254

Telefon (76) 561-070 Telefax (76) 561-098

E-Mail: info@torus.hu
fiir kaltgeformte und lésungsgegliihte Biden

Besteller : BAZ GmbH for cold formed and solution annealing heads

Customer : Leimbachstrafie 225. : pour fonds formés  froid et recuit de mise en

Comettant: D - 57074 SIEGEN solution

Bestell-Nr.: 05600353 Priifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101

Mo gt Control Requirements

e chmt oL Conditions imposées '

Auftrag-Nr.:  T-367/2005 pOSEes

Works-No.:

Numéra d” usine :

Toleranzen :

Tol S e i

e : . Klopperbéden nach DIN 28011

Pos. | Stiick Abmessung Werkst,/ Lieferbed.: Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kelm_z.

Item | Quant. ' * Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:

Poste | Quant. $ Dimension Acier el Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
3 400 | 88,9 mm dDrmx 3 mm : 1.4571 450446 02 T2

Wir bestitigen, dass die gelieferten Boden nach dem Kallumformen bei 1050 °C mit einer Haltezeit von 6 Minuten losungsgeglitht wurden.
Die Abkiihlung auf RT erfolgt im Wasser.

o We certify, that these cold formed heads have been had a selution treatment at °C wilh a holding time of minutes followed by cooling al
air. L . | i s
~ Nous certifions d’aucun traitement de recuit de unise en solution & une temperature de : °Cs " minutes et suivi d’un refroidissement au air

calme. : .
Die Wirmebehandlung entspricht den Festlegungen der AD2000-Merkblitter HP 7/1 und HP 3.

Heat treament is in accordance with the determine of AD2000-Merkblaut HP7/1 and HP 7/3.
Le traitement thermique répond aux prescriptions de AD2[)00-Merkaau HP7/1 und HP 7/3.

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached certificates to EN 10204 /3.1.

Toles utilisées: suivanl certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 1220135 vom 07.03.2005 OUTOKUMPU 3082/2005

b) von Thnen angelieferte Bleche -
your free delivered plates
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-WO und TRD 100 tiberpritfi und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990

Qur procedures have been examined and approved according AD-WO0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés el admis selon AD-WO0 et TRD 100, 28.06.90 avec lelire référencée WE-1092,

Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 301 1.
Certified according to the PED 97/23/EC, App. L.Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Certificate No.: 01 202 H/Q-02 3011.
Certifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifiée 0033,

Certifical no.: 01 202 H/Q-02 3011.

Wir bescheinigen, daB die Teile gepritft wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We certify that the pieces has been lested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstindigen umgestempell. Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand. Marker’s bfﬂﬂfj
Les toles utilisées ont €18 poinconnées autant que nécessaire. Griffe du fabricant
Besichligung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen
i isua imensiona s wi jection.
Conlrol of finished parts: VISU‘I!‘ and‘dlmenslon'_ll che:‘:k without objecti .

Contrdle d’aspect et dimensionnel: aucune observation

Prisfung der fertigen Teile:

Controle des pigces terminés:

~ . Datunvdate/date: 21.04.2005 - cogte L0 L feold Molndy ;i g
Wi o B QR Far Der Werkssachverstindige, The Works-Inspector, Le Responsable du'Service Contrdle = -
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift giiltig. - P e
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ST UaL:

3 Oc?Z/ 7005

l&”&] [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 111
7 "EN 10204-3.1.B

Avasta Works | Dete - Datwm _ Load - Ladung - Chargem No  Cert.No - Zougnis No |
acM.Hans Pernling 2006-03-07  DEBS0-0502 1220136-DE
Your order - lhre Bestellung - Votre commende ] [_"‘l"" order « Auftrag - Otdre Involce - Rechnung - Facture ]

GER 11142 / BEST. 6056360 661/510436 661/0543986

Purchaser - Bostellor - Acheteur

CARL SPAETER GMBH. DUISBURG L&qulremnll « Anforderungen - Exigances J

'POSTFACH 101163 ASTM A 240-04 ' .

ASME 5A-240 2004

DE-47011 DUISBURG EN 10088-2 (04.95)

DEUTSCHLAND EN 10028-7:2000 _

Dost. ] AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 {09.98)

CARL SPAETER GMBH, DUISBURG y
Product - Erzevgnistorm - Prodult ' K7ofol ASUS
Rostirelos warmgewalztes, Blech aus Band PO NOE: e g'ﬁ' Al
Ausilhrungsart 1D, bes#umt Wt/ pocu.-pos: {60 |

Grode - Werkstoll - Nusnce sueer:_ o OF &

Avesta 17-11-2TI
TYPE 316Ti/1.4571

Brand mark 7 Inspectors stemp A J A Making process
Haratellerzelchen Abnem» - Stempal Erachmattzungeart E + AOD
Signe du producteur ) Esternp de V'expart B Procédd de tusion )
Extent of delivery - Liefarumleng - Etendue do Wvre
Item  Pcs N Dimansions - Abmaessungen - Dimsnsiona Heat No Lot No
Pos  Anzahl . Schmelzo Nt Los Nr
Posta Nombre kg mm Coulbe No Lot Nv
11 91 9724 3,00 1500 -3000 450446 - 002
Chemical composition - Chamischa Zusammeonsetzung - Composition chimique ﬁ]

C Si M P S C W W T N Ca Co N
Schmelze .049 .37 1.42 .027 .001 16.74 10,58 2.04 .39 .020 .38 .18 .013

Messung auf Rad1oakt1v1t5t gem. IAEA Rekommendationen: Ohne Beansfandung

Teat rosults - Priifergabnlsse - Results dhssnls {IN/mvm 2= 1 MP2) F ® Front » Anfeng - Dbbut B = Back - Endo - Fin T = Transvoras - Quer - Travors

JestRef - Tomp Rp0.2 Rp 1.0 Ry, A5 2 HB
Epouvhel T Nma? Nmm?  Nimm? % % HB
Hin +20 240 270", 540 40 40 -
Max . 690 217
F T +20 309 361 607 48 46 156
BT 311 362 607 46 44 160
Korroslon gem, ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung i

Wiirmehehandlung: Materlaltemperatur 1080 cel / Abgeschreckt (Pressluft + Wasser)
Verwechslungspriifung {PMI-Spekiralanalyse): Ohne Beanstandun

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung '

Uberpriift nach AD 2000 Merkblatt WO durch TOV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung '
Zortifizlort nach Druckgeréite-Richtlinle (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertlflzlerungsstella fiir .
Druckgeréite der TOV NORD GRUPPE; bonannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Outokumpu Stainloss AD Tolephone : (0)226 B14 18 Dio gestellion Anforderungen sind erlQilt

Avasta Works Telolox 1 (022081310
BOX 74, 5:774 22 AVESTA  Teloxno  : 7030 AVESTA §

~
SWEDEN Reg no 1 §66001-8748
Regoffice: V.ATno :SES66001874801
Stockholm Sweden - Werkssachverstlindig :




Abnahmepriifzeugnis
Toaus Inspection certificate
Stahiprodukte GmbH Certificat de Reception
tahlprodukte Gm
Acéltermékgyarts Kit, 3.1B acc. EN 10204
Cert.-Nr.: 49063

fiir kaltgeformte und lisungsgegliihte Boden

Besteller : for cold formed and solution annealing heads

Customer : pour fonds formés & froid et recuit de misc en

Comeltant : solution

ggstslll-Nr.: 4104068 / Witte Prifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
rder-ivo:

Control Requirements

No de commande - : .
Conditions imposées

Auftrag-Nr.:  T-928/2004

Works-No.;
Numéra d” usine :
Toleranzen
Tolerances
Tolerances Kappen nach DIN 2617
Pos. | Stiick Abmessung Werkst/ Lieferbed.: Schmelze-Nr. Probe-Nr.t Kennz,
Item | Quant. Dimension Matenal and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste | Quant. Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
14 20 | 88,9 mm {#Drm x 5,6 mm 1.4541 0DK2 05 T2
SA 240 Typ 321
Ausf, nahtlos "S§" (N)

Wir bestaligen, dass die gelicferten Béden nach dem Kalwumformen bei 1050 °C mir einer Haltezeit von 9 Minuten I6sungsgegliht wurden.
Dic Abkiihlung auf RT erfolgt im Wasser,

We certify, that these cold formed heads have been had a solution treatment at °C with a holding time of minutes followed by cooling at
air.

Nous certifions d‘aucun traitement de recuit de unise en solution A une lemperzlure de °C., minutes et suivi d’un refroidissement au air

calme.

Die Wirmebchandlung entspricht den Festlegungen der AD2000-Merkblawer HP 7/1 und HP 7/3.
Heat ircament is in accordance with the determine of AD2000-Merkblan HP7/1 and HP 7/3,
Le Iraitement thermique répond aux prescriptions de AD2000-Merkblau HP7/1 und HP 7/3.

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204/3.1 B
We used: plates as per attached cenificates to EN 10204/3.1.
Toles utilisées: suivant certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 153989 5 vom 28.01.2004 ACERINOX, S.A, 3209/2004

b) von Thnen angelicferte Bleche
your free delivered plates
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-W0 und TRD 100 Uberpritft und zugelassen, WEI092 vom 28.06.1990

Our proceduses have been examined and approved according AD-W0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec leltre référencée WE 1092,

Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 301 1.
Certified according to the PED 97/23/EC, App. 1..Chap. 4.3.by TOV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Centificate No.: 01 202 H/Q-02 3011,
Centifié selon 1a recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe |., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH. licu notifiée 0035,
Certificat no.: 01 202 H/Q-02 3011.

Wir bescheinigen. dab die Teile gepruft wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We certify that the picces has been tested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Dic verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen umgestempelt. Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand. Marker’s branq
Les 1oles utilisées ont 1€ poinconnées aulant que nécessaire. Griffe du fabricant

Besichtigung und MaBprufung: ohne Beanstandungen
Visual and dimensional check: without objection.
Controle d'aspect et dimensionnel: aucune observation

Prifung der fertigen Teile:
Cantre) of finished parts:
Contrdle des pidces terminés:

Datum/date/date: 07.09.2004 - LdszIlé Molndr

Der Werkssachverstindige. The Works-Inspector. Le Responsable du Service Contrdle
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschnfi gultig.

@ PROJ. NO.:
DOCU.- POS.;

Kroto1 asu o
EHR C13005

1.99

sweer: 1 o G
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ACERINOX,S.A.

FABRICA DEL CAMFO
DE GIBRALTAR
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e .umlﬂu. '

XN

3
§

Abnahmeprilifzeugnis B 3206/2006{'
Inspection Certificate B '

Prol - Kt
Inspection No. 153989 5 /
ACCOADING TO
HACH EN 10204 3,1.8.
“Zustimmungsschreiban des TGV Bedon vom 21, Februer 1983°
Letter of spproval from ths TUV Bsden daled 21-2-83
“Leut Schreibon des TUV Baden .. vom 28 Juni 1989 wird aul die
Gegantelchnung.verzichtat.”
TOV Baden rencunce to the countersipnaiture according to their letter date 26-6-69

Besteller - Costumer

Aufuege He - ot order Ho. Besledung Nr - your 013 No.
SH 14661 6055912/ Hexr §

Prifgagenstend - Article

BLECH AUS BAND (SHEET)

Weistoll He 0rd Delerzuatend - Mateddl Ho. And Condian of Dalvary

1.4541 IIA
Workstolf- Noimbez.Stendard - Grade of Material Werkaber - Woka Grada ?Wﬁmﬂigrxmﬁm Process
X6CENITi18-10 AKX 315 ' A

Anlorderungen:
Technlical requirements

EN_10028-7/TRB 100/AD-2000-HERKBLATT H2/HW10 EN-10029 B DORL 97/23/EG {PED)

Kennzeichrang -Marking
Schmglagnmpmimar « N.° of ¢oil,

Zelchon des Lieferwarks

Spaktroshopischa Idantithaprdtung: 0.8,
Spscromatiicsl isenuty test: 0.K,

Hapt veatment:
und Abschrachen ma. JUfL

With air

Loohng

WEMEBENINoRNg: GRMI BH...ecsrrivneireron

Stemnpal ded Sschvenatbndigen.
Braad of the menulacturer A Inrpactons stemp ,@
Pos Ni Stickzenl
, Abra - Dimensiony Sehratie e, Proba Hr.
am e Duinty i Haat No, Test No.
21 14 6,00 x 1.250,00 x 2.500,00 0DK2 050DX2
Chamischa Analyss - Chamical Compatition
Schmalie be
Hest No. c CR M NI P 9 SI TI
Antecderingen 17,000 9,00
0,080 19,000 2,000{ 12,009 0,045 0,01 1,00 0,704
0DK2 0,042 17,51% 1,713 9,05 0,03y 0,00 0,46 0,453
|
H
1
Machanischs Bgenichalien - Mechenicdl Properiles  Pr. Temp.(T.Temp. 20 'C
™ Prob.- Lege Abl’nlmlﬂ
:L‘,*"‘N':' e Ton de8 Probertabs Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS
Dim. of 1peciman N/mm2 H/mm2 H/mm2 ]
Breita x Do 520, 0() 200,00 240,00 40,00
Anforéerungen 3 ' '
Requivaments Width x Thickners 720,00
mm
050DX2 cT 20,000 6,00 597,1 330,0 in,o 49.5
Beschtigurg und Masskeatrolh wurdan gurchgulohn: 0.8 wms:giﬁls.;?mm
Surfacs 8nd dimensions conlsolkd: Olijl o K . i DR GRS s
Dar Werkt1oll inl beatbodg gegen interkristpdiies Koredlon gem B
'n-,r. matedial s re3istant 10 L QraUlI COmosion 131 secordng 1o DIN EN 13O 34812 J. Vaquero

L1080:1100

Zeugnis ist per EDV erstelit und ohne Unterschrift giRig
gemBss E-Norm 10204

paimonss..... 38 ENBRO. . i BRI

FocaMI

K70101 ASU 9
o PROJ.NO.: "focisms
DOCU.-POS: A2,
22
— - SHEET : < OF 7~




ACERINOX,S.A. ; .
FABRICA DEL CAMFO INSPECTION CERTIFICATRE
DE GIBRALTAR
ABNAHMEPROFZEUGNIS 3.1.8 32’0% ‘?’w({'
ACCORDING TO  EH 10204 CEATIACATE N'
NACH PAOF bie 153988 5 / 1
CUSTOMER Qur ordar no.,
ESTELLER
BESTEL . Avltrags Nr SN 14661
Anlieferung: Mo ;:’,',m::.: 6055912/ Herr 8
REQUERIMENTS GRADE FINISH
ANFORDERUNGEN WERKSTOFF NA. LIEFERZUSTAND
ASTH-A-240/011A-180/01;ASHE-SA-240/02. ACX 115
TP-321 IIA
TRADE MARK INSFECTOR'S BTAMP BTEELMAKING PROCESS
MERSTELLERZEICHEN A STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART
AQD.
COM/BOX CONTENT DIMENSIONS WARKS | QUANTITY
BRAND/XISTE INHALT i A&MESSL:;::G‘EH MARKE | STUCKZAML PROBE NA.
THCKHESE VAoTH [ WENGTH |
DICKE BRATE LANGE
0960803 050DX2 A 6,00 1.250,00 2.500,00 21 14 50DK3
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO.
r c CR MH ] NI P s (3¢ TI
NEOUINEMENT § 17,000 9,000
ik il 0.080] 19.000] 2.000] 0,100 h2.000 |o.0as l.030 [0.730 lo, 700
0DK2 0,042| 17,515 1,713 0,014 | 9,056 |0,031 p,002 [0,465 [0,495
IMECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
coit F==] Rm. Rp 0.2 ASO HRB
PROBE WA 5? N/mm2 N/mm2 )
REQUIREMENTS
T i 515,00 205,00 40,00 o5 00
050DX2 i 597,1 330,0 48,5 89,0
WTERGAANULAR CORROSION TEST :
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST PESICHTIGUNG UND MASSXONTAOULE
ASTH-A-262 PRACTICA B BATWFACTORY
o Ohne Brsnylendung
REMARKS _ DEMERKUNGEN
Termperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 * C.
OAK IHEFECTOR
wERKSACHVEASTANDvGEn  J. VAQUERO
PALMONES, 28 ENERO 2004

[A*AnE IRARZES

S

PROJ. NO.:
DOCU.- POS.:
SHEET: <« ;

KI0101 ASU 9
EHR C13005

10.499

or ¢ J




ACERINOX.S.A. [ JR—
FABRICA DEL CAMFO
DE GIBRALTAR . INSPECTION CERTIPICATE SZOQ 2 OO
ABNAHMEPROFZEUGNIS 3.1.8
@ ACCORDING TO  EM 10204 CEATIFICATE K*
) NACH PROF Ne 15398 S5 / 1
g:ssrrﬁrg: Ovr ordar no.
Aultrags Nr SN 14661
Anlieferung: Mo ;x‘:m:;:' 6055912/ Herr §
REQUERIMENTS GRADE T FINIGH
ANFORDERUNGEN v £
e N A-fcfgxsrﬁ:m. LIEFERZUSTAND
1.4541 ITA
YRADE MARK INSPECTON'S STAWP STEELMAKING PROCESS
HERSTELLERZEICHEN ravees STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN EASCHMELZUNGSART
AQ.D.
COILBOX CONTENT DIMENBIONS MARKE ANTITY )
BAND/KISTE INHALT ABMESSUNGEN MARKE | STOCKZANL | PROBE A
[ [ WIOTH UNGTH 0
DICKE BAEITE LANGE
96803 050DK2 A 6,00 1.250,00 2.500,00 21 14 50DR2
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO,
SCHMELZE HA ¢ CR Lol L NI 14 s 51 TI
REQUIREMENTS 17,000 9,000
AN DR OCANGEY 9,080/ 19,000 2,000 2.000 0,045 k.o15 [1.000 lo.700
0DK2 0,042 17,518 1,713( 0,365 | 9,056 [0,031 0,002 |0,465 Jo,495
i
|MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
colL Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS
PROBE KA & N/mn2 N/wm2 H/mm2 L]
REQUIAEMENT§ $20,00| 200,00 240,00 40,00
ANFORDERUNGEN 720,00
050DK2 b 597,1 330.0 73,0 49,5
ERGAAMULAR CORROSION TEST TURFATE JHD T ROL
MY A NTROLLE
INTEAKA/STALUNE KORROSION TEST BELCHTIAUNG UND MASSKO,
BATHFACTORY
Ohwre Basastendung
REMARKS  BEMEAKUNGEN
WORK FEFICTON
WEAKSACHVEASTANDvoEN  J. VAQUERO
PALMONES, 28 ENERO 2004
FOCIEITIN7

FROJ. No.; ATo101ASus

@ DOCU.- POS.: A, (1

sheeT: O op Ti




Kiofot ASU9

o) PROJ.NO:  phr 613005
) guu, pOCU.- POS.: {0. {160
' SHEET : __’j____‘?i..bri-

5 Abnahmepriifzeugnis
roaus Inspection certificate
StaTTorrdikio CrmbH Cerfificat de Reception
tahlprodukte Gm '
Acéltermékgyarté Kft. 3.1B acc. EN 10204
H-6100 Kiskunfélegyhdza Csanyi it 2 Pf, 116 -Nr.:
Telefon (76) 561-070 Telefax (76) 561-098 Cert.-Nr.: 51467

E-Mail: info@torus.hu
fiir kaltgeformte und lisungsgegliihte Boden

Besteller : for cold formed and solution annealing heads
Customer : pour fonds formés & froid et recuit de mise en
Comettant : solution

Bestell-Nr.: Prifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
Order-No: Control Requirements '

No de commande:

Auftrag-Nr.:  T-517/2005 Conditions imposées

Works-No.:

Numéra d” usine :

Toleranzen

Tolerances ; "

Tolérances Klépperbdden nach DIN 28011

Pos. | Stiick Abmessung WerkstJ Lieferbed.: Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kennz,
b tem | Quant. Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:

Poste | Quant. Dimension * Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage

3 294 |114,3 mm #Drm x 3 mm 14571 38862 7 T2

Wir bestdtigen, dass die gelieferten Boden nach dem Kaltumformen bei 1050 °C mit ciner Haliezeit von 6 Minuten [dsungsgegliiht wurden.
Die Abkiihlung auf RT erfolgt im Wasser,

We centify, that these cold formed heads have been had a solution treatment at °C with a holding time of minutes followed by cooling at
air,

Nous certifions d’aucun traitement de recuit de unise en solution  une temperature de %€ minules et suivi d’un refroidissement au air

calme, '

Die Wirmebehandlung eritspricht den Festlegungen der AD2000-Merkblitter HP 7/1 und HP 7/3.
Heat treament is in accordance with the determine of AD2000-Merkblatt HP7/1 and HP 7/3.
Le traitement thermique répond aux prescriptions de AD2000-Merkblatt HP7/1 und HP 7/3.

Verwendet wurden: X a) Bleche gem, beiliegender(en) bzw, vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached certificates to EN 10204 /3.1.
Téles utilisées: suivant centificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 787844/001 vom 10.02.2005 OUTOKUMPU 3095/2005

i

b) von Thnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-W0 und TRD 100 iiberpriift und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990

Our procedures have been examined and approved according AD-WO0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec lettre référencée WE 1092,

Zenifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh, I, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannle Stelle 0033, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 3011,
Certified according to the PED 97/23/EC, App. 1..Chap. 4.3.by TOV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Certificate No.: 01 202 H/Q-02 3011.
Certifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifiée 0035,
Cenificat no.: 01 202 H/Q-02 3011,

Wir bescheinigen, daB dic Teile gepritft wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We certify thal the pleces has been lested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande,

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvemehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt. _@_HC_N-!CLI?JZCEQ@H o

The vsed plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand.
Les 1dles utilisées ont €é poinconnées autant que nécessaire.

 and equiped Marker’s brand
Griffe du fabricant

Besichtigung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen
. . Visual and dimensional check: without objection.
soeme i CoRNERN of finished pans,. Contrdle d’aspect et dimensionnel: aucune observation
Contrdle des pidces terminés:

Prilfung der fertigen Teile:

Datunvdate/date: 13.05.2005 Ldszlé Molndr

Der Werkssachverstindige, The Works-Inspector, Le Responsable du Service Contrble
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift gilltig.



: W 3095|2005

Ceriitioale No,

I R
1&7&%4201 1(01)

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3,1
DIN EN 10204 3.1 (AD 2000-wa) 10.02.05

eciess, Erphingar, Lisu da Wrralson DESTELLER ;
"CARL SPAKTER GMBH CARI, S$PAETER GMBH
AM UNKELSTEIN 4 POSTE. 101163
nz.-noss Dm:saunc nn -47011 HBUR
BR DEUTSCHLAND BR nggwscmn g
Requirements, Anfordenungen, Exigencee mﬂt. Your order, Ihee Bestellrg, Vi commends
AD 2000~ mnn. W2 BN 10028-7 Nt corménd 'l s 11142/ SPAETER
D 3000 MEnkBL, W3 DIN 19440 09.96 _BR.QLG e s BUEECTRG
ASTH MMO-DM
ASME 2004 SECTTION II PART A HA-240
| AD 2000-MERKBLATT W_10
TR s iMandin B gean oo e,y
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND st QR (T AOD [FEmal
Grazde, Werkuiof], Nusnoe Tolsrances Toleranamn, Toldramse
| 1,4571 1,4571 TYPE 3167I EN 10051 @
Marking, Kerazelohnung, Maruage : Marlka, Vesaandzoichan, Margues
1.4571 1D BEST. 6056352
e O e T o i
1 .. 43 38862 7%X3,0 X 1250 X 2500 MM g4 5978 XK@ 1D
2 44 45305 3 4,8 X 1003 X 2000 M 60 3722 x@ 1p -
3 45 38366 6 4,0 X 1250 X 2500 MM 21 1964 kG 1D
4 48 38362 5 5,0 X 1250 X 2500 MM 16 1920 x¢ 1D
t)-u-mmNr Ghambal compoelion, Chemische Zusammenasliung, Camposkion mecanigus
okl 8 [ Mo P ) cr | NI MO T N
i % % | % % % % % % % s
8862 0,05 0,49 1,30 0,025 0,001 16,6 10,6 2,09 0,40 0,011
asgos 0/04 0,41 1,30 0,031 0,001 16,5 10,6 2,25 0142 0,011
8366 0,04 0,52 1,31 0,031 0,001 16,5 10,6 2,06 0,42 0,011
8362 0,034 0,40 1,25 0,027 0,002 16,6 10,6 2,04 0,39 0,011
l& ' proparties, Machanitchs Elgansohalien, Careotiriatiqesd mesniques .
gt peeZ, (W | Rees | A5 | AS50 Divess 0B ﬁwmcuwzooouo
U % % % |HB30 100, TRD100 DURCH
. - NORD E.V, MIT VER-
1 B 318 352 600 55 52 176 Z AUP GE TCHNUNG
A 325 3§s 606 53 50 173 ZERTIFIZIERT HACH
2 E 285 345 592 51 49 159 DR m:mm;gv
A 291 349 601 50 43 161 97/23/EG DURCH D
3 E 3ga 357 601 50 4 181 - n:z:ntmes-
A 314 358 539 50 48 176 mku
¢ F o3 R B o8 O® 164 SRUPE) nmm'rgom
: S$TELLE, KENN-NR. 0045
Confrole of daniilostion . 0.B. A = Baginning / Anfang / Début
B o e
Tostol , 6iTo9, Profung aul intedwist, Korros, Testde comos. kieroil, 0.B.
with
EN 10088-2/1.4571 D
Nows quuﬂ dniandids otdessun vont
N s st O facormanda. |
mmbmwmm
Dl Ingrio s oo thapcten etens:
e s s s s B e o e o S IR 1T YR T e
. PrOLNO: Krotos Asy s Outokumpu Stalnless Oy
| . DOCU.-POS.:M o ‘ 7 o
SHEET 2. o3 gfﬁ
: Maom URAJARVI
EA R0 Tor, Faeadns 10 a02a0,
s Touraa, Filand, Business kdenily Codo 04233160




ratd

Mo,
E’R.‘“m
787844‘201/A 1(01)
INSPRCTION CERTIFICATE 3, Dado Dalum
DIN EN 10204 3.1 (AD 2000-w2) 10.02,08

5095 [1¢0¢
e

Delivery address, Emplingsr, Lisu da Byralbon .
CARY, SPABTER GMBH CARL: BPAETER GMBH
AM UNKBLSTEIN 42 POSTPFACH 101163
DE-47059 DUISBURG DE-47011  DUISBURG
BR DEUTSCHLAND BR DEUTS
Piarermarta, Arforderungen, Evgences Qurote, [Vour oni, s Besteing, Vorscommands
COMMEnss n® .
AD 2808-mnx.. W2 EN 100208-7 R GER 11142/BPAETER, DUISBURG
AD 2000-MBEREBL. W2 DIN 17440 09,96 | 74282
ASTM A240-04A
ASME 2004 SECTION II PART A 8A-240
AD 2000-MERKBLATT W 10
i Mehdllmtmrn | oo | B angeet [y ol
SHEET , STATNLESS STEEL S ds prouor it AOD | B
Qradla, Werkeloll, Nusnos T Tolerances Tolerenzen, Tolbianmed ‘
1.4571 1,4571 TYPE 31671 10051 @
Marking, Kemzsibhnurg, Merquage Merta, Verpandzakhen, Maques
1.4571 1D BEAT, 6056352
C znmn:m Olww:zg.“ Slze, Aomessungen, Dimendlons Quaniity | Welght, Garidold, Polda mﬁm
1 . 43 38862 7%53,0 X 1250 X 2500 MM 84 5978 XG . 1D
.3 44 46505 3 4,0 X 1000 X 2000 ¥M 60 3722 XG . 1D -
3 .. 45 38366 6 4,0 X 1250 X 2500 MM 21 1964 X 1D
4 48 38362 5 5,0 X 1250 X 2500 MM .16 1920 X8 1D
Charga no, | Chemioal pormpos tion, Chamianhe Z) frung, Compoalion macaniguss
m& [+ Si Mn P S Cr Ni X0 7T N
| % % % % % % % [ 9 %
38862 0,05 0,49 1,30 0,025 0,001 16,6 10,6 2,03 0,40 0,011
46505 0,04 0,41 1,30 0,031 °'°8i 16,5 10,6 2,25 8.40 0,011
38366 0,04 0,52 1,31 0,031 0,001 16,5 10,6 2,06 0,43 0,011
38362 0,034 0,40 1,25 0,027 0,002 16,6 10,6 2,04 0,39 0,011
% Mach “'Tﬁ.";d*ww;rwu o
G ' APPROVED ACC. TO AD 2000
i Wi | Whor | B3 |AS0 | %" LATT WQ/TRDL00
L TRB100 BY TUV NORD WITH
1B 318 352 600 55 52 175 RENOUNCE OF COUNTEREIG-
A 325 358 606 53 50 17 " TIFIED ACC.
(‘ 2 B 2085 345 592 51 49 159 T0 PRES
A 291 349 581 50 47 161 DIRECTIVE 97/23/EC BY
3 B ,308 357 601 50 48 181 CERT - CERTIFICATION
A '314 358 599 50 48 176 BODY FOR PRESGURE EQUIP-
CEm BB R 8 G KRR
| REG, -NO. 0045 .
wuvm.mfm g§ ;:mﬁhwiw
mmﬂmuwwnrmmmmm [4)4
- oorly with
EN 10088-2/1.4571 o
Conformes Bk reee o e
mr@mnmwmmw
VARG Daleriar
o rontor B e e T
- @ pocu.-pos.: {2, 100 e
il =2
swesr: o3 o3 Outokumpu Stalnless Oy
%ﬂ‘sﬁ;omaumm
epeciour
B0 Ty et s 16 450,
Do Tanga, Fiand, Buskess Kerily Codde 08233169
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i Abnahmepriifzeugnis 3.1.B / Inspection certificate

EN 10204

Kunde/Customer: Zertifikat-Nr. 77473
Jiirgen Witte Nederland B.V, Certificate no.
Am Norxrdkreuz 40 Auftrags-Nrx, 32764
D - 26180 Rastede Order Conf. no.

Werks-Nr, 23326

Work no.
Kunden-Bestellnxr. 30401L.9414-24585
Order no.
Umfang der Lieferung/Scope of supply
Pos./Item 3 Menge/Qty. 29.00 Stk
Art.-Nr. L0O1307114036 Werkstoff/Mat. 1.4541
Artikel Rohrkappen DIN 2617 114,3x 3,6 1.4541

Chemische Zusammengsetzung/Chemical Composition %

Charge/Batch no. 830151

Ni- /Fe-= /Mn-— /P- /Pb- /8- /C- [Zx- /Zn-
Cu-REST / / / / /
Me i i ical i

Probe-Nr,/Test no.

Zugfestigkeit 0,2% Dehngrenze Bruchdehnung Harte
Tensile Strength Yield Strength Elongation Hardness
Rm[N/mm?] Rp0,2[N/mm?] A5[%] HB10
i M i drun i il n
Herstellername/Trade Mark MaB und Sichtkontrolle I
Norm/Specification Visuel and Dimensional Inspection L)
Abmessung/Dimension Farbeindringpriifung M
Werkstoff/Material Liquid Penetrant Test L
Charge/Batch Rontgenpriifung M
Druckpriifung )
=

Pressure Test

Wir bestitigen, daB die gelieferten Teile auf der Grundlage dexr Zeugnisse unserer
Lieferanten den vorgenannten Lieferbedingungen entsprechen.

We hereby confirm that the specified parts comply with the above specifications
based on certificates from our supplier.

Bemerkungen/Remarks

-
.7//

Bremen 05.09,03 T

Ort/Location batum/Date HWerksachverBtiandiger/Inspector

B o BT
EUCARO BUNTMETALL GmbH HEET:ﬁ

Ein Unlernehmen der Wieland - Gruppe!




HERHAHN UMFORMTECHNIK H

Besteller :
buyer

Hersteller :
producer -

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

gem. DIN 50049 - Bescheinigung Gber Werksloffprifungen

( EN 10.204)

Test Certificate

acc. to DIN 50049/3.1.B - EN 10.204

HERHAHN UMFORMTECHNIK

J. Witte Nederland B.V.

Prufgegenstand: Rohrkappen DIN 2617

arlicle

Werksloff :
material

Lieferzusland

Herstellerzeichen :
brand ol manufacturer :

x 6 CrNiTi 18 10

kaltverformt, lbsungsgeglont, entzundert
stale of delivery :

Jutirl.

Bestellnr.: 3040L9414-24585
order-no.:

Werks-Nr.: 23326

works-no.:

Prifanforderungen: Anl. an AD 2000/W2-W10
technical specifications: DIN 17440

entsprechend: 1.4541

according :

Erschmelzungsart: E/AQD

steelmaking process

Stempel des Sachverstandigen:
brandmark of surveyor:

Kennzeichnung : Abmessung, Werkstoff, Charge-No, Probe-No., Herstellerzeichen, Sachverst4dndigenzeichen

product-marking :
Pos.-Nr. Stickzahl Gegenstand Schmelze Probe-No.
item-no. number article heal test-no.
Rohrkappen DIN 2617

1 10 33,7x36 mmH=26mm 830151 2601

2 29 1143x36 mm 830151 2603

3 5 168,3x7.1 mm 59791 2604

4 10 2191x 81 mm V208106 2605
Dia gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfullt
the requirements are fullfilled as per encl.
Blait 1 von / paga 1 of -2-
1 Ergebnis der Prifungen / result of lests Stade,den ____ 27.08.03_
2 v HERHAHN UMFORMTECHNIK
3 Der Wegksgac tgfs!andlge
4 ’éﬁ L

. KIo101 ASU9
PROJ.NO.:: “un cis00s

DOCU.- ;os‘.; fo.( 54

SHEET :

2 o9




HERHAHN
UMFORMTECHNIK Ergebnis der Priifungen

result of tests

1 Besichtigung und Ausmessung : 0.B.

results of inspection and measurements :

2 Ringzug, Ringaufdomn, Ringfaltversuch:
flatteninglesl, flaringtest :

Blatt 1 von:

pate 1of :
Woerks-Ne.:
WOrks-no.:

23353

5 Beslandigkeil gegen
inlerkirstallina Korrosion
resistent egainst
inlergranular corrosion

gewahrleislet

6 YWassennnandruckyersuch :
3 Zugvorsuch : 0.B. am Vormaterial hydrostalic pressure lest
tonsila lost :
7 Speklroskopische Verwechselungsprifung |
4 Kedbschlagbiegeversuch : spoclrografical examination : 0.B.
impact test :
B8 Werksloff-\Warmebehandlung :
matedial-heal reatment .
1050 ° C 20 Minuten - Wasser
10500 Pretenstrastung | Preveriege | Profsmparsie | SUeckJDBhnuNgstrenza | Zug- Bruch- |Bruchein- [Protemperant Schlagargbeit J
amentiea posica of [test ierperate yield point festigheit | dehnung |schirung Leat remperatoa anergy of impadd
test-No. | clspecimen specinen elongalion|reeusert of ares Kerbschlagzahigkeil Jem*2
T Rp0,2 Rp10 | Rm A Lo=2" 4 T 1 2 3 Mittohwert
‘e Nrm'2 Hmn2 Hmm'2 % % *c Jem2 | Jem2 Jem2 Jem'2
Anforderungen: Rt 220 260)530-720 40,0 Héarle DIN 50351 HB 30
requirements am Fertigteil
2601 t Rt 309 329 606 54,0 178
2603 t Rt 309 329 606 54,0 176
2604 t Rt 267 310 593 62,0 174
2605 ] Rt 325 363 598 55,0 175
Mittehwerle aus je 3 Eindriicken
Analyss nach Angaben des Stahtherslellers (%) / chemical composition
[ChargeHo]__ C ST L4 P S Cr i Co B Cu B Ho N
830151 .046 .52 1.54 .024 .001 17.14 | 9.27 .09 .50 21 .0002| .005 012
59791| .042 426 | 1.825 .029 .0005 | 17.23 | 9.021 339 .0075
V208106| .046 A8 1.05 027 .006 17251 9.05 450
Zusslzliche Prifungen / Bemerkungen
pdditional tast / remarks:
TEGHNIK

Slade, den 27.08.03

HERHA EMFO
o

1t

PROJ

@

SHEET: ‘o

. NO.:

K70101 ASU 9

?3035
bocu. pos.: £0. 101
OF

EHR




HofFfFmeister & Meincke c.oi:c

Industrievertretungen

BREMEN - “Weyhe-Dreye — Bremerhaven - Oldenburg - Visselhdvede

A

pJirgen Witte
Nederland B.V.

Rohre-Fittings—-Flanschen Plasma-und Laserschneiden  042178405-159
Am Nordkreuz 40 Abieliing Tt
InaMeschede  /bro
26180 Rastede Es schreit inen {bei Antw. itte angeben)
Weyhe-Dreye . 22.08.2003
éétrrab{Anschrin 5. unten) Dalum
L i
UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG-Nr. 4790
Cerlification of stamp transier no. 8 53 65
ihre Bestell-Nr. L9414 unsere Komm.-Nr, Y18
Your order no. Qur comm, no.

Wir bestitigen, dal das/die gelieferte/n Teil/e
We acknowliedge thal the delivered part/paris

10 Ro, rd. 60 x 4 mm

30 Ro. rd. 100 2 4 mm

30 Ro. rd. 186 x 4 mm

aurs”derAbmesssung 2000 x 4000 x 4 mm

with measurement

ausgewiesen durch: Abnahmeprafzeugnis nach DIN 50049/3.1 B
proved by: acceptance cerlilicate on DIN 50049/3.1 8

der Firma: Avesta Palarift, Schweden
of company
Zeugnis-Nr.. 909983~-DE geschnitten wurden.
certification no. was cul
Die Stempelung Werkstoff 1.4541
The stamp Material

Schmelzen-Nr. 830151

Heat No.

Probe-Nr. - 0ns

Test No.

ist vor dem Trennen Obertragen worden / was transfered before culling.
Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n / As a token of regularly stamp transier the

das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen / parts/s has been marked by our stamp:

‘Mit der Umsiempelung beauftragt/ entrust with transter of stamp: Herr Kre del
Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des TUV Norddeutschland / Transter of stamp nas been cused by TUV Norddeutschiand

Zeichen 121 W 130110, 2.1 — Umst.-Gen. / Reference 121 W 130110. 2.1 - Umst.-Gen,

HOFMEISTER & MEINCKE

GmbH & Co

Kredel

Eingetragen. Amisgenchl Bremen HRA 12474, gegr. 1908  Kommandilgesellschaft, Komplemantar: Hinnch Lohmann Handelsgesellschah mbH . - . .
Suz- Bremen, Registergericnt Bremen HAB 7758 - Geschehsiohrender Gesetschater Hinnch Lohmana, Geschaftalghres: Dipl -ing. Herald Knobloch, Dipl.Ang. Jorgen Mester, Ginter Repon:2




6 AvestaP

Avesta

olarit

STAINLESS

acm. Hans Perniing

— L — | S

-y s
[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

EN 10204-3.1.B

Logd - Lagung - Chargem No  Cert.No - Zeugnis No J

"

I Dote - Datum

Your order - Inra Bestallung - Voire commands

105113 HS
]

Purchaser - Besteller - Acheteur

J

Dest.
AVESTAPOLARIT GMBH - LOGISTICS
Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies warmgewalzies, Blech aus Band
Ausfiihrungsart 1D, basiumt

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 18-10TI|

TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541

2003-04-01 DE3A-0649 909983-DE
| Aveste order - Aultrag - Ordre Invoice - Rechaung - Factute I
302331 345560

lﬂqu’umﬁnls - Anfarderungen - Exigences :’
ASTM A 240-02
ASME $A-240 2001 AO2
NF A 36-209 (05,90)
EN 10088-2 (04.95)
EN 10095 (03.99)
EN 10028-7:2000
AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 {09.96)

I

Brend mark

Inspoclors stamp

43036
Meling process

Harstallerzeichen ' H Abname - Stempel Erschmeltzungsarn E+AOD
Signe du producteut ) Avesta POIG ri t Estarnp de "expert Procddé de fusion
Extent ol delivery - Lieferumfang - Etendue de livie
Item Pes Dimenslons - Abmessungen - Dimansions Heat No Lot Ne
Pos  Anzahl Schmelzo Nr Los Nr
Poste Nombre kg mm Coulbe No Lot Hr
10 8 2012 4.00 2000 4000 830151 — 005

Chemical composition - Chemnische Zusammensetzung - Composition chimique

C Si Mn P S Cr Ni Ti
Schmelze

" Messu
Test results - Prulergebnisse - Resulte dessais [TN/mm 2= 1 MPe) F = Front

Verwechslungspriifung (PMI-Spektralanalyse): Ohne Be
?eslchtigung und Ausmessung: Ohne Bganstandung
Uberpriift nach AD 2000 Merkblatt WO durch TOV Nor

Druckgerste dor TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle,

Nb Cu Co N
046 .52 1.54 024 .001 17.14 9.27 .50 .005 .21 .09 .012 .0002

B

auf Radioaktivitat gem; IAEA Rekommendationen: Ohne Beanstandung

-~ Anfang - Dtbut B = Back - Ende -Fin T = Transvarse - Quer - Travers

Test Rel Temp Rp0.2 Rp1.0 Ry AS z" HB
Probe Rel
Eprouv Ref  C Nimm?  NimmZ2  NimmZ % % HB
Min +20 220 260 530 40 40
Max 720 217
FT +20 309 329 606 54 51 156
BT 291 331 596 53 51 156

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN 1SO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wirmebehandlung: Materialtemperatur 1080 col / Abgeschreckt

anstandung

de.V, mit Verzicht auf Gegenzeichnung

Zartifizlert nach Druckgerlite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelie fir

Kenn-Nr. 0045,

AvestaPolant AB (Pubdl) Telephone 1 {0)226 814 18 Die gestellten Anforderungen sind erfolit B
Avesta Telefax 1 {0)226 813 16
S-774 BO AVESTA Telox no : 7030 AVESTA S MH% 6
SWEDEN Reg no : 556001-8748 .
Repofhice: V.ATno @ SE556001874801 ' 1809002
Stockholm Sweden Warkssnchvarstﬁndigo "Fﬁ’g‘{;?;'
@ PROJ.NO.; *7oror s
' = " bOCu.-pPos.: 0, 70
SHEET : \% oF




Hofmeister & Meincke cmo:c.

Industrievertretungen

BREMEN - —"Weyhe-Dreye —  Bremerhaven - Oldenburg — Visselhdvede

rJlirgen Witte
Nederland B.V.

Rohre-Fittings-Flanschen Plasma- und Laserschneiden  0421/8405-159
Abteilung Tel.-Curchwahi
Am Nordkreuz 40
InaMeschede ~ /bro
26180 Rastede Es schreibt Ihnen (hel Antw. bille anqeb:n)
Weyhe-Dreye 22.08,2003
Bel-ri:t; (Anschnlt . unten) Datum
L J
UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG-Nr. 4791
Certification of stamp iransfer no.
Ihre Besteil-Nr. L9414 unsere Komm.-Nr._ V1B 85365
Your order no. Qur comm. no.

Wir bestatigen, dal das/die gelieferte/n Teil/e
We acknowledge that the celivered pari/carts

5 Ro. rd. 270 x 8 mm

ausderibmesssuns 3 3000 x 6000 x 8 mm

with measurement

ausgewiesen durch: Abnahmeprifzeugnis nach DIN 50049/3.1 8
proved by: acceptance certificate on DIN 50049/3.1 8

der Firma: Jcih’nr Industeel, Rp'lgfipn
of company
Zeugnis-Nr.: 172267 geschnitten wurden.
certification no. was cul
Die Stempelung Werkstoft 1.4541
The stamp Malanal

Schmelzen-Nr. 59791

Heal No.

Probe-Nr. 641381 /2

Test No.

ist vor dem Trennen dbertragen worden / was iransfered before culting.

Zum Zeichen der ordnungsgemaBen Umstempelung wurde/n / As a token of reguiarty stamp transfer the

e
ST
il

——

das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen / paris/s has been marked bv our stamp:
Mit der Umstempelung beauftragt? entrust with transter of stamp: —_ HETT Kredel

Das Umstempelnerfolgt mit Zustimmung des TUV Norddeutschland / Fransfer of stamp has been cused by TUV Norddeutschiand.

Zeichen 121 W130110, 2.1 - Umsbt.-Gen. / Reference 121 w 130110, 2.1 - UmsL-Gen.

HOFMEISTER & MEINCKE

GmbH &'Co

Kredel

Kioio1 ASU 9
Sy PROVNOG ' 2tians
\ pocu.-pos.: A0, 7o
SHEET: r) OF
1

Eingelragen. Amisgenchl Bremen HRA 12474, gege. 1908 Kommandgilgeseiischah, Komplamentar: Hinnch Lohmann Handelsgeselischall mbH
Sitz: Bremen. Registergencnl Bremen HAB 7758 - Geschanshuniender Gessuschaner Hinnch Lohmann, Geschahstohrer: Dipl.-ing. Herald Xnobloch, Dipd -ing. Jumen Mester, Gunter Retohi?
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- Hofmeister & Meincke .......

. Industrievertretungen
BREMEN - “Weyhe-Dreye — Bremerhaven — Oldenburg - Visselhdvede
& a

dirgen Witte
Nederland B.V.

Rohre-Fittings-Flanschen Plasma-und Laserschnesden . 0421/8405-139
Am Nordkreuz 40 Ableilung Tel.-Durchwahi

' Ina Meschede /bro.. . ..

26180 Rastede Es schreibt lhnen (bei Antw. bille angeben)
Weyhe-Dreye 22.08.,2003. ... .

Betrieb (Anschrilt 5. unten) Dalum

L J
4792

UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG-Nr.
Cerlification of stamp Iranslfer no.
19414

Ihre Bestell-Nr. unsere Komm.-Nr.
Your order no. Qur comm. no.

vig 85365

Wir bestatigen, daB das/die gelieferte/n Teil/e
We acknowledge thal the delivered part/parts

10 Ro._rd. 325 x 10 mm

aus der Abmesssung 1500 x 3000 x 10 mm

with measurement

ausgewiesen durch: Abnahmeprifzeugnis nach DIN 50049/3.1 B
proved by: acceptance certificate on OIN 50049/3.1 8

der Firma: alz, Belgien
efcompany
Zeugnis-Nr.: geschnitlen wurden.
certilicalion no. was cul
( Die Stempelung Werkstoft 1.4541
The stamp Matenal
Schmelzen-Nr. V208106
Heat No. .
Probe-Nr. - 20810620
Test No.

ist vor dem Trennen Obertragen worden / was transfered before cutling.
Zum Zeichen der ordnungsgemaBen Umstempelung wurde/n / As a token of regularly stamp transter the

das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen / paris/s has bean marked by our stamp:

‘Mit der Umstempelung beauflragt entrust with transter of stamp: Herr Kredel

Das Umstempein erfolgt mit Zuslimmung des TOV Norddeutschland / Transfer of stamp has been cused by TUV Narddeutschiand.

Zeichen 121 W 130110, 2.1 - Umst.-Gen. / Reference 121 W 130110, 2.1 - UmsL-Gen.

HOFMEISTER & MEINCKE

GmbH & Co

Kredel

, KIo101 ASU9
@ PROJ.NO: "o 63005
pocu.-pos.: 42,172 4

-
SHEET: 4'\ OF

Engetragen. Amisgenchl Bremen HRA 12474, gegr. 1908  Kommandigessiischalt, Komplemantsr: Hinvich Lohmann Handeisgeseischatt mbH . . -
Siiz: Bremen. Registererichi Eremen HAA 7758 - Geschalshinrences Geselischatter: Hinnch Lohmana, Gesehansionrer: Dipd.4ng. Heraid Knobloch, Dick.-ing. Jirgan Mester. Gonter Repon:
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: Abnahmepriifzeugnis
Toaus Inspection certificate
‘ Stalilopodiilelmbi Certificat de Reception
ahlprodukte Gm
Acéltermékgyarto Kit. 3.1B acc. EN 10204
Cert.-Nr.: 49091

filr warmgeformte Béden aus austenitischen Stihlen

Besteller : BAZ GmbH for hot formed heads from stainless steels

Customer ; pour fonds emboulis & chaud en aciers inoxydables

Comeltant :

2?‘3{"'““ 4104068 / Witte Prifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
TACr-iNO.!

Control Requirements

No de commande:
Conditions imposées

Auftrag-Nr.:  T-928/2004
Works-No.:

Numéra d” usine :

Toleranzen

bl Kappen nach DIN 2617
Pos. | Stiick Abmessung Werkst/ Lieferbed.: Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kennz.
ltem | Quant. Dimension Material and Specifications: | Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste | Quant. Dimension Acier ¢t Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
21 14 1219,1 mm &Drm x 6,3 mm 1.4541 39571 3 T8
SA 240 Typ 321
Ausf. nahtlos "S" (N)

Wir bestitigen, dass der Umformvorgang nach AD2000-Merkblaw HP 7/3 Tafel 1., Spalie 3 durchgefuhn worden ist. Warmebehandlung nach dem

Warmumformen: bei 1050°C mit einer Haltezeit von 12 Minuten losungsgegliiht wurden, Abkiihlung mit Wasser.
We confirm that the forming operation according to AD2000-Merkblau HP 7/3 schedule 1. item 3 was keep to. Heat treament after to hot forming:

Nous certifions que le procédé de formage d’aprés AD2000-Merkblait HP 7/3 tableaul., alinéa 3 fut observé. traitement thermique aprés le forgeage 3
chaud :

Die Wirmebehandlung entspricht den Fesilegungen der AD2000-Merkblauer HP 7/1 und HP 7/3.
Heal treament is in accordance with the determine of AD2000-Merkblai HP 7/1 and HP 7/3.
Le traitement thermique répond aux prescriptions de AD2000-Merkblait HP 7/1 et HP 7/3.

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) baw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached centificates to EN 10204 /3.1.
Tdles utilisées: suivant certificats ci-joints selon EN 10204 / 3.1, 759191/001/F vom 26.07.2004 OUTOKUMPU 3207/2004

b) von Thnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-W0 und TRD 100 Uberpruft und zugelassen. WE1092 vom 28.06.1990

Our procedures have been examined and approved according AD-W0 and TRD 100. WE 1092 of 28.06.90.

Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO0 et TRD 100, 28.06.90 avec lettre référencée WE 1092.

Zentifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zentifikat Nr.: 0) 202 H/Q-02 3011,
Certified according to the PED 97/23/EC, App. I..Chap, 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Certificale No.: 01 202 H/Q-02 3011.
Centifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG. annexe 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, licu notifi¢e 0035,
Certificat no.: 01 202 H/Q-02 3011.

Wir bescheinigen, daB die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We centify thal the pieces has been tested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que Ja livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweil erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen umgestempelt. Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand. Marker’s brand
Les 16les utilisées ont €€ poinconnées aulant que nécessaire. Griffe du fabricant

Besichtigung und MaOpriifung: ohne Beanstandungen
Visual and dimensional check: without objection.
Contrdle d’aspect et dimensionnel: aucunc abservation

Priifung der fentigen Teile:
Control of finished parts:
Controle des pidces teqmings:

Datur/date/date: 09.09.2004 - Ldszlé Molndr
Der Werkssachverstandige, The Works-Inspector, Le Responsable du Service Contrdle
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstelli und ohne Unterschrift giliig.
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ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.p Dity Datum
' DIN EN 10204 3.1B (AD 2000-W2) 26.07.04

Datvary ackdrens, Emplingar, Lieu ds Ivrah o ESTELLER
320 fpoout
Pequiremects, Anlordsrugen, Exigeaces mm’ﬁ b, |Vt odee, Fore Bastadung, Notre commands
AD 2080 MERNE: W3 B 090 00,06 | arges
N
AS'I'M A240-04A SR

ASME 2001 PART A SRC, II SA-240 A02
AD 2000 -MBRKBLATT W 10

Produd, Erzaugalatorm, Produl Wk of Mamdachires Process Ipapsoiote sturp
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND S AR TR AOD RS
Geada, Werkatoll, Nuanca Tetararcen Tolwrentan, Todtarces ’ ;
1,4541 1.4541 TYPE 321 BEN 10051 @
Marking, Kennzeichnung, Maxqusge Marks, Yo andleohon, Mamques
1.4541 1p BEBT., 6055973
Lina Hen | Chsme-lest No. Slzs, Abmesscegen, Dinensions Quantky | Weight, Gawichl, Poida | Finiah
I [ (B oy fifieco
1 8 30238 8 9,0 X 1000 X 2000 MM 16 2002 kG 1D
2 9 39571 3 8,0 X 1500 X 3000 MM 7 1942 KG 1p
Ctuqlmh Chemical compor tion, Chambiche Zusamimenn pnung, Campos Kon mecanigua s
Codant | C Si Mn P S Cr Ni T N
% % % % % % % 9 %
30238 0,035 0,54 1,64 0,027 0,001 1 9,1 0,32 0,011
39571 0,05 0,50 1,67 0,023 0,002 2 9,0 0,41 0,012
H:@. Mechanioal propertiss, Maohsnischs Eigansohafien, Caracterialquss mecanigses
e Eeh (B [ R [ A5 [As0 Harapues ERPRUFT ?m
Ceu % * % HBJO %2000 Wo TRD&%O DURCH
B 263 296 573 55 56 166 AICHT AUF GEGKNZEICHN"UNG
A 263 296 578 55 56 168 ZERTIFIZ ERT NACH
2 B 281 319 606 53 54 169 CKG TERICHTLINIE
A 274 308 602 53 54 166 97/23/EG DURCH DIE TUV
CERT-ZBRTIFIZIERUNGY -
STELLE DRUCK -
GERATE DER NORD
GRUPPE; BENANNTH
STELLE, KENN- NRI 0045
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Teal ol intapran. vorros, Profung aul Intyrdaint Komos, Tes! oo comon. nterorst. 0.8,
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