4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

DISTRIBUTION

WHITE
RED

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B=

1

E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR
PRE - FAB

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

KOMM NR.:

C 13006

@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
U Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT \}fggjl\riv}:lﬁERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0140001 / DWG-No.: 793319963 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE{SSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNFANG DER ZIP 5) JAMEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WRS) _ %NT OF NDE _ Y_lir&_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 2% | e EATI 5|6
2 4 ﬁ :E gvv/;f{);muxcm 718
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN  3)
Z . UND / ODER SCHMEL- i BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR, MP - REPORT CONNENTS
A g g ZENNR: / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT AR, MR
B Z - ENR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
g 4 AND 7 OR HEAT NO. / mm PROTOXOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
3 CODE PWHT- REPCRT NO NO
g Q9 AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
1 \ 4020967 40 103
/ 17457
\ 17457
40 03
< 2 / 4020967 !
\ 4020967
40
< 3 /  93HO/446610 103
\ 17457
200 101
< 4 ) T8 057
\ NIA
0
< 5 / X7 150 101 057
\ GX7
65 101
< 6 / 179464
()
< 9 > 17457 200 103
< \ HV 40110
(
2
< 10 ) 33303 00 103
\ 28303
00 102
< 1 / 17457 2
\ 17457
0 02
< 12 / 28303 20 1 015
\ 28303
20 0
< 13 / 17457 0 102
\ 17457
<14/ 29571 200 103
()
()
()
()
()
< \
. ¢
\
FERTINGSSTAD s K] e eonmmes™
FABZ{CATION STATUS .
/s 7.
/{WJ 19 SEP. 2005 EHR W /3 (}7 C)I’)
/ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR.xXis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5y ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
WHITE

GREEN

BLUE

RED

EFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

_NARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

- GCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
TEMP.ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL.
IDENT NO. AND/OR HEAT

GEFORDERT

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

. : KOMM NR.:
; 9 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
%/ Ronrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |[KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: '
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten / DWG-No.: 793319964 Blatt 4 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40013 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ¥ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER 2P 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ EXTENT OF NDE __ YENO_ A
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o] 10% [ Pre- KEATNG 56
2 4 \ﬁ E$ \;Im'ENNACFB 7 8
1) oZ: EHR IDENT NR, 2) DN SCHWIEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERK&J?\‘GE#\I 3)
Al i 1 ConE T R I T =i i coE
B gt A OREEATN. 1 ¥ oo | e | T ooy | - merorr
29 CODE v mm PWHT- i REPORT NO ) NO.
g 5 AND HARDNESS-
§ E TEST RECORD
1) 4020967 4 | 101 entfallene Naht
/ 28146685869
<1.1 )i 4020967 40 103
\ 28146685869
. 0 103
<1 2 / 281461685869 4
\ 4020967
< 2 ) 21020967 40 101 054 /055 Rep.
\ 28146 /685869
40
< 3 / 28146685869 101
\ 4020967
< 4 / 4020967 40 0
\ 28146/ 685869
< 5 / 28146685869 40 10 054
\ 4020967
< 6 / 4020967 40 101
\ 281467685869
40
< 7 / 28146685869 10
\ 4020967
< 8 / 4020967 40 10
\ 281467685869
< 9 / 28146685869 40 101
< 10 > 4020967 40 103 Bordscheibe
< \
/
< \
/
@
{
()
< \
/
< \
S
< \
{
FermaGsTA (K] poareaone mossamossay (X Fms aomtose
FABRICAFION STATUS .
19, SEP. 7005 w 22 13 0405
UfERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE 4 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

o

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
w@ % Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT  |ioB NO. C 13005

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; 0140001 ! DWG-No.: 793319965 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: U/ WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LFANG DER 21P 5} JAMEMN/
MG PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) _ _Ez(_TENT OF NDE _ YE‘I\_O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 A 2% | e VEATHG 56
2 4 us FE WARMENNACHB 7 8
uT PT PWHT
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE-ODER EBEMERKUNGEN 3}
z UND / ODER SCHMEL~ NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR MP - REFORT CONMENTS
A g g ZENNR:/ CODE N PS WELDER UNE? HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT hR. NR.
B 5 - EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-0R
a % AND/ O(}:ROI-;EEAT NO./ mm F’ROmL NR TEST NO. RZIPC(A;\;TO}.:IO MT - ﬁEPORT
% _o—: AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
1 \ 4020967 40 103
/ 281461685869
\ 28146 /685869
02
< 2 / 4020967 40 !
\ 4020967
0 102
< 3 / 281467685869 4
\  28146/685869
40 102
< 4 / 4020967 050
\ 4020967
40 102
< 5 / 28146 /685869
\ 28146 /685869
0 102
< 6 / 4020967 4
\ 4020967
40 102
< 7 / 281461685869 050
\ 28146685869
10
< 8 / 4020967 40 2
\ 4020967
< 9 / 28146685869 40 102 050
\ 28146 /685869
40 102
< 10 / 4020967
< 1 > 4020967 40 102
\ 4020967 .
40 103 Kehlnaht Bordscheibe
< 12) 79312382 ¢
-,
< \
/
< \
S
<<
@,
()
< \
¢
()
)
\
FeRTGGSSTA (X e meescnosse R
FABRICATION STATUS .
Lo 1560205 w X 430405
in'ERSCHR""TI DATUM SIGNATURE / DATE s UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR

= PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

.
o
w
[=}
o0
o
hz i
O 0
H L
:éét_x
W
o
29
Enn.
528
392
z:8
4
Ini-4
§QE.—

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

KOMM NR.:
”a’ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
g\,/ g Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten Blatt von
G-No.: 793319966 1 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. 0L40101 ! PWG-No.: 7 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHE(NIGUNG NR® UNFANG DER 2P 5) JANEIN/I
HNG PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o EENT OF NDE \E?_N_O_
1 SP-Nr.1to SP-Nr. 3 3 ol 2% [ e VEATIYG s[e
Us FE WARNENNACHB.
2 SP-Nr.$1.0to SP-Nr.§6.0 |4 " " Pt 7|8
1) © ERR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER EEMERKUNGEN 3
= . UND 7 ODER SCHYEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT KR LUNGSPR. NP - REPORT COMMENTS
A s g ZENNR:/ CODE N PS WELDER Ua\D HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORTNR. NR.
B 3™ EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 % AND / Ogob-cf)EEAT NO./ mm PRO;mL NR TESTNO. R;Cg;ﬁzlo MY - i‘(E)PORT
E é AND HARDNESS-
é g TEST RECORD
\ 441040
00 101
1 / 4720300 !
\ 4720300
103
< 2 / 487747 28
\ 4720300
100 101 03
< 3 / 170248 013/1
\ 170248
40 101
< 4 / 40521
\ 441040
00 1
< 5 /  J-83/HDIA ! 01
< > R 40151
\ J-83/HDIA
0 101
< 6 / 4720300 100 036
\ 4720300
25 103
< 7 / 487747
\ 487747
) 25 103
<7 1 / E 58
\ 4720300
15 103
< 8 / 451784
< 9 \ 451784 15 103
/
< \
{
451784
15 103
< 13 / 451784
< \
/
21 .1\ 451784 18 103 Bordscheibe
/
< \
g
4720300
<22 / 2830314221596 100 101 036
\ 2830374221596
<23/ 1720300 100 101 036
\ 4720300
100 101
< 24 / 2830314221596 036
< 25 \ 28303 /4221596 100 103
g
V 40105
0
100 103
< 26 / 4720300
\
FevTGSSTAD [X] somrermane seescriossa [(X] G oo seoescmossen
FABRICATION STATUS .
N f > e . . o
Marz) 1 g' SEP’ 7Uﬂ5 EHR / C/,;/Z&/Z /g C)(/ oS
UtffERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE # UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmafR-lso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR
=PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.,ETC.

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISORETRIC SUPPLEMENT ngmﬁ?: ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: AR - Pumpenkasten | DWG-No.: 793319966 Blatt 5 von 9
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; 0L40101 N Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: UL/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . KT.ENT OF NDE o Y_E_S_F\_‘O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 %% | et s(e
WARNENNACHB
2 SP-Nr.$ 1.0to SP-Nr.$6.0 |4 " © P 7|8
1) nz: EHR IDENT hR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
FEL- & R T MR, IGSPR. MP-R IVHED
Alse i 1 co0E NpS | waow o | e | umecsol | rerormw mo comEm
B 2= EHR {DENT NO NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER!- PT-CR
8 % AND / OR HEATNO. / mm PROTmLL AR TEST NO. pl:lagg\;]ro:fo MT - ngORT
g é cone AN pARORESS-
5 g TEST RECORD
12}
)_____4720300 100 | 101
/ Transitionjoint
Transitionjoint
28 \ 100 160 ALU-Naht
< / 77038976
-1AB R
<29> 3933 -1 ABM 100 164 ALU-Naht / Abdriickboden
< > ALU-Naht
< > ALU-Naht
< \ |
< > Bordscheibe
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND m PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
“ 1727
19, SEP. 2005 w2 p304.05
VNTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-lso-Beibl_Kosice_ Pumpenkasten_AR.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
VORWARMTEMP. ETC.

E£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

— KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13006
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Z(ggr:‘\;vﬁgr ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten | DWG-No.: 793319967 Blatt q von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A15036 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: W/ WOLBECKSTR. 25/ D-453290 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELD;\‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __ iTENT OF NDE _ VE_I\:&
ARMUN
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 A 10% e o AT 5]6
2 4 us £E WARNENNACHB 7 8
uT PY PWHT
1 ) 4 EHR IDENTNR. 2) D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
Z . UND / ODER SCHYEL- NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MR, LUNGSPR. NP - REFORT CONMENTS
A 5 % ZENNR [/ CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR NR
B 2 EHR (DENT NO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g Z AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO, FICATION MT - REFORT
w _0‘ CODE PWHT- REPORT NO NO.
g [=] AND HARDNESS-
é g' TEST RECORD
1 \ 25 103
/ 487747
5 \ 487747 25 103
/ 487747
7 \ 487747 25 103
/ 487747
487747
10 \ 25 103
< / D482109
D482109
11 \ 25 103
< / 487747
< 12> 487747 25 103 Bordscheibe
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . [Zl PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
. o ] V B
%(/W-‘l 19' SEP Qﬂl') EHR W ,/773 C)‘)())
U7*ERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUOFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA [ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xls



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR

SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

BLUE

RED
YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN

WHITE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
VORWARMTEMP. ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

iy

WENN LAUT TEILE - KL.
IDENT NO. AND/OR HEAT

GEFORDERT

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ‘lj(ggr;j\l\ﬁlh(:sT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten . - | Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40102 ! DWG-No.: 793319968 Page Toof !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: {143 EHRGmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ EXTENT OF NDE o Yﬁtxﬁ-
1 SP-Nr.1 to SP-Nr. 3 3 o] 0% [ YoRwARARiG 56
2 4 llﬁ :$ \;chR;T/EI\L’JACHBv 7 8
1) o EHR IDENT AR 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE- GDER BEMERIKUMGEN 3}
E . UMD / ODER SCHVEL- NR BEHANDLUNGS- LL]NGS REPORT NR. LUNGSPR. P - REPORT CONMNENTS
A E g ZENNR: / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PROF NR ULTRA - SONIC REPORT MR NR.
B 2= EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
=3 CODE PWHT- REPORT NO NO.
% B AND HARDMNESS-
8 E TEST RECORD
(
25 103
1 -/ 487747
\ 487747
103
< 2 / D482109 28
\ D482109
5 03
< 3 / 487747 2 !
\ 487747
. 25 103
< 3 / 487747
\ 487747
5 03
< 4 / D482109 2 !
\ D482109
25 103
< 5 / 487747
\ 487747
25 103
< 6 / D482109
\ D482109
3
< 7 / 487747 25 10
\ 487747
25 103
< 8 / 487747
(2)
()
()
< 12 > a87747 25 103 Bordscheibe
()
/ }
() |
()
< \
/
@
-,
()
()
)
\ « VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . [_X] PRE _ FABRICATION LXI FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
/"f s
19, SEP. 2005 w /725 13.09.05
UVFERSCHRIFTIDATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmah-lso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xls



DISTRIBUTION

WHITE

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

8

1)

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

IF REQUIRED PER CONTRACT
§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

RED
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

PRE-FAB

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

KOMM NR.:
30 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13006
\@ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A15036 / DWG-No.: 793319969 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’:Eg\ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP ) JANEIN/
MG PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . KTENT OF NDE \E_f&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2| 0% | it 5|6
2 4 us FE WVCI:]:‘!EN«‘U«CFB 7 8
uT PT P
1) o EHR IDENTNR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHVEL- DN MR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFPR. MP « REPORT CONMENTS
A § g ZENINR: / CODE NPS WELDER U?\’D HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B 2 b EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-OR
z % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g 3 CODE o m&s& REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
\ 487747
25 103
1 / D482109
D482109
< 2 > 487747 25 103 082
< 3 > ;8827()“27 25 103
< 4 > :33:20228 20(28,0), 103
< 5 > 034228 20(28,0) 43 Lotstelle VA / Buntmetall
\ R 40192
()
< 6 > _—_— 20(28,0) 43 Létstelle VA / Buntmetall
< 7 > 0914120228 20(28,0)| 103
\ 98102
< 8 ) 290560 20 103
< 9 > 250560 20 43 Lotstelle VA | Buntmetall
< 10 > 20
() ”
\ V 40191
< 12 / 20
(1) 0
< 14 / 250560 20 43 Létstelle VA | Buntmetall
) |
()
()
()
< \
/
< \
/
()
2
FerToeETA [ fomremane moessnossen [ e tose
FABRICATION STATUS .
N o
19 SEP, 2005 » /’2/ =y ey (el
; /(/Ud ' EHR 7 /7;),()/‘0«,)
NTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE - UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA [ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

“CT3005 Aufmaf-Iso-Belbl_Kosice_Pumpenkasten_AR xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
WHITE

GREEN

BLUE

RED

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE -~ KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASUNo.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten DWG-No.: Blatt von
-No.: 793319970 1 1
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40102 / Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGLNG NR: UrFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. (WPS} — %NTOF NDE __ VE_FB-
1 SP-Nr. 1 to SP-NY. 3 3 ol o e PR reATI 506
2 4 ﬁ :$ zvm‘ﬂx‘rwci—@ 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUMGEN 3)
E . UND / ODER SCHYEL- MR BEHAMDLUNGS- LL{NGS REPORT NR. LUNGSPR NP - REPORT COMNENTS
A E cz) ZENNR: / CODE N Ps WELDER UNE? HARTE- PRUF NR. ULTRA -~ SONIC REPORT NR NR
B 2 EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERI- PT-OR
ﬁ g AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR FESTNO. FICATION MT - REPORT
E a CCDE . m\;gss REPORT NO NO.
§ g TEST RECORD
1 \[ 290560 20 43 Loétstelle VA I Buntmetall
<2> 20
<3> 20
\ V 40193
(4 > 20
<5> 20
6 )\ 20 43 Létstelle VA / Buntmetall
< / 290560
290560
7 \ 20 103
< / PV508
8 \ PV508 25 103
/ 487747
487747
9 \ 25 103
< / D482109
D482109
10 \ 25 103
< / 487747 094
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND IZI PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
19, SEP. 2005 VE e
, ' ” EHR V&Zidls /%-»; « Q([/ C) ‘53
/WERSCHRIFI'I DATUM SIGNATURE / DATE 4 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice Pumpenkasten_AR.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

1)

KOMM NR.:
AN
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten DWG Blatt von
-No.: 793319971 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40101 / N Page of !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: W/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZiP 5) JAMEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ E_CFENT OF NDE o VENO_
1 SP-Nr. 1to SP-Nr. 3 3 5 5% | PRE - EATHE s[e
2 4 3$ :5 \éVmENNACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKLNGEN  3)
E . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LL}NGS REPORT MR, LUMNGSPR. NP - REPORT CONMENTS
A E g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR
B 2 b EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REFORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR JESTNO. FICATION MT - REPORT
% 3 conE AND m{ESS— REPORTIO N
é g TEST RECORD
451784
451
1 > 784 15 103
<2> 15
<3> 15
4517
4 ) 84 15 | 103
/ 1064 (AL=77038648)
1064 (AL=77038648
5 \ { ) 10 103 Z 40150
/ 49117(AL=0004734)
\ v, VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION IZI FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
* gy e
de 19, SEP. w2 13,0908
UNTPRSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
RED

GREEN

BLUE

WHITE

2,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

D]

KOMM NR.:
AN
\@/' Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
N Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?ggjhri\/Avr(jsT ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten DWG-No.: Blatt von
-No.: 793319972 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40013 ! Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 3 EHR GmbH  Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHERNIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) _ EXT_ENT OF NDE _ YE‘S_r&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 S 10% | e HEATIG 5|6
2 4 :ﬁ FE \:/m’EM{ACHB 7 8
PT
1) o EHR IDENT NR. 2} N SCHWEISSER 'WARMENACH- DURCHSTRAR- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUMNGEN  3)
2 . UND / ODER SCHWVEL- D R BEHANDLUNGS- LUNGS REPORY NR. LUNGSFR 1P - REPORT COWNENTS
A ; g ZENNR./CODE N Ps WELDER Ui\D HARTE- P:?otg:R;LiHm ULTRA - SONIC ﬁoﬁ]&:@f pPROR
NO. ¥ D REPORT NO. Y - -
B E % A};’?OlRDEFgA?zO / mm F;g‘ll."g:gff;\ﬂ e TEST NO. FICATION MT - REPORT
g § CODE 0 m;ESS. REPORT NO NG
é z TEST RECORD
1 \ 32 43 Létstelie VA / Buntmetall
/ 502048
< / V 40190
Y-
6 \ 32 43 Lotstelle VA / Buntmetall
< / 502048
§02048
7 \ 32 103
< / D141007
D141007
8 \ 40 103
< / 281461685869 099
28146 / 685869
9 \ 40 103
< / 4020967
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND [7_(] PRE _ FABRICATION IZI FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
: Q} , Y e e
19, SEP. 7005 w27 130905
UNT?RSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR.xls




KOMM NR.:

9@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLERMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: :
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. OL40103 / DWG-No.: 793319973 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: VUL WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JAMEIN/
'WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. (WPS} . __EXTENT OF NDE ) . \EN_S_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 0% | - eAmi 5(6
us e WARNENNACHB
2 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.$6.0 |4 " " PT 7|8
1) o EHR [DENT 1R, 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER EEMZRKUNGEM  3)
E UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- Lwes REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E % ZENNR: / CODE N Ps WELDER LNJ HARTE- PRUF NR. LLTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B Z EHR IDENT RO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
2 % AND / ORHEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTHO FICATION MY - REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
= 9 AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
1 / 487747 80 101
\ 487747
15 103
< 2 / 79311556
<2.1> 79311556 15 103 Kehlnaht Messleitung
\ 487747
< 3 / 288890 80 103
< 4 \ 488890 50 105
/
< \ 50 PV 40170
{
50 0
< 5 / 488890 103
\ 488890
80 101
< 6 / 487747
\ 487747
< 7 / 275451479929 80 101 070
\ 27545479929
< 8 / 487747 80 101
\ 487747
5 0
< 9 / 451784 ! 101
< > 15
<20.1> 451784 15 101 Bordscheibe
i
487747
80
< 22 / 275451479929 101
\ 275451479929
<23 )i 38T 80 101
< 24 \ 487747 80 103
/
< > 80 V 40171
5 3 80 103
< 2 / Transitionjoint
\ Transitionjoint
80 [133/164 -
<26 )i 038975 ALU-Naht
< 27 > 77038975 80 | 164 ALU-Naht / Abdriickboden
2
EEr [X] popresmeme mesooss [X] fpomesaomcnoss
FABRICATION STATUS H
L . <
SEP. 2005 o
AVAM 19' : EHR £, »&“5/"% /f?éf\(f@%
ERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION ~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xIs




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE- FAB

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
¥

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP, ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3)

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten Blatt von
/ DWG-No.: 793319974 i 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL40103 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: _\m‘ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER 2P 5) JARER/
WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. (WPS) i _E)_(TENT OF NDE _ \-Eii\ﬁ_
] AR
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 0% | PRE - HEATIS 56
2 4 ve r Py ere 7|8
1 ) o EHR IDENT MR, 2) D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z . UND / ODER SCHMVEL- MR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MNP - REPORT COMNENTS
A E g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR
B 2= EHR IDENT NO HO PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-0R
g’) Z AND / OR HEAT NG / m m PROTOKCLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
28 ConE PWHT REPORT NO NO.
g 3 AND HARDNESS-
§ ¥ TEST RECORD
1 /‘ 15
< 2 > 15
< 3 > 15 103
< 4 > 10 103
< > Z 40170
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND p_q PRE _ FABRICATION IZI FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS ;
[ZZV/LU 19, SEP. 780 EHR %/ /53‘ 09.05
ERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR xis




TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE =
RED

YELLOW =
GREEN =
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:

C 13005

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
¥ Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT fggrzj\;vgsT: ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: AR - Pumpenkasten . Blatt von
DWG-No.: 793320054 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0OL40001 / ° Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 0 EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: MY WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LNFANG DER 2P 5)  JANEIN/
MNG PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . %NT OF NDE Y_Er:‘o_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 2% i PREENTIG 56
2 4 ﬁ E$ x/vf\:;rfENNACHB 7 8
1) o EHR IDENT MNR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z . UND / CDER SCHIEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR hP - REFORT COWMENTS
A g g ZENNR: / CODE NPS WELDER UN[? HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPORT R, NR.
B Z = EHR IDENT NO, NO, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND/ Ogo);EEAT NO./ mm FRO;(mL NR TEST NO. Rf;lsg;o&lo MT - ﬁngRT
g é AND HARDNESS-
§ g TEST RECORD
1 \ 4020967 40 103
/ 28146685869
\ 28146685869
0 101
< 2 / 4020967 4 067
\ 4020967
40 101
< 3 / F02062 067
\ F02062
25 101
< 4 / 326052
< > Z 40102
\ 40521
40 103
< 5 / 34339
\ 34339
50 103
< 6 / 34316134032
\  34316/34032
50 103
< 7 / 281471485869
\ 28147485869
50 103
< 8 /34316134032
\ 34316/ 34032
50 103
< 9 / 281471485869
\ 28147485869
50 103
<1° / 34316134032
-,
-,
()
< \
/
< \
/
< \
S
()
< \
/
Cr
\
FerTGGsSTAD (X e eses
FABRICATION STATUS .
i 14, SEP, 2005 <A o -
! EHR Sl ,elg,gj /\’l(')fp@J
UNTEfSCHRlFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Iso-Beibl_Kosice_Pumpenkasten_AR.xis




