C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| Schweifier | Schweilverf. Abmessung Befund;Werkstoff
AR-Pumpenkasten 013 79319966 N3 101 141 ?114,3x26 | ne 14571
AR-Pumpenkasten 015 79319963 N12 102 141 %219,1x 4,0 e 14571
AR-Pumpenkasten 036 79319966 N22 101 141 $114,3x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 036 79319966 N23 101 141 21143 x2,6 e 14571
AR-Pumpenkasten 036 79319966 N24 101 141 %1143 x2,6 e 14571
AR-Pumpenkasten 036 79319966 N6 101 141 3 114,3x2,6 e 14571
AR-Pumpenkasten 050 79319965 N 04 101 141 2 48,3x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 050 79319965 N 07 101 141 $483x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 050 79319965 N 09 101 141 3483x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 054 79319964 N 02 101 141 248,326 ne 14571
AR-Pumpenkasten 054 79319964 N 05 101 141 ?48,3x2,6 e 14571
AR-Pumpenkasten 055 79319964 N 02R 101 141 % 48,3x2,6 e 14571
AR-Pumpenkasten 057 79319963 N 04 101 141 % 219,1x 4,0 e 145717
AR-Pumpenkasten 057 79319963 N 05 101 141 21683x40 | e 14577
AR-Pumpenkasten 067 79320054 N 02 101 141 2483x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 067 79320054 N 03 101 141 848,3x2,6 e . 14571
AR-Pumpenkasten 070  |79319973 N 07 101 141 % 88,9x 3,1 e 1457177
AR-Pumpenkasten 082  |79319969 N 02 103 141 %337x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 094  |79319970 N 10 103 141 ©337x26 e 14571
AR-Pumpenkasten 099 79319972 N 08 103 141 3483%x26 8 14571
AR-Pumpenkasten 103 79319966 N3 R 101 141 21143%x26 e 14571
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e Bericht - Nr.: 013
Durchstrahlungs - Prifprotokoll roport - 0.
" radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319966 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing ho.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priufumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkrper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 148  GBq| BrennfleckgroRe : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mMA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung: |_|vor | | nach || ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abktirzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich 5= £ g
welder's - Werkstoff / material EN g B I 1 1 I I PV B
C BZ o j=) [=) o (= o oo (=]
weld - no. or no. 38 NP Q) & o | | ~|~ |0
exam. area 2) JAa|Ab|Ba|Bb|C | D |EalEbl F { e |ne
N3 36-0-4 101 2114,3x26 33 | 15 X x | C 8-10
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erflillt / acceptable remark ;
valuation : ne : nicht erflillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H
(H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 22.07.2005 r\/
Unterschrift ®
signature Kruska .
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




L] Bericht - Nr.: 015
Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - no.
' radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrieitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319963 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.; FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Prifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface ;
Anforderungsstufe : DIN EN iSO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgtitepriifkrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  1r 192 Aktivitit: 148 GBq| Brennfleckgréfie : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24/ 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,7 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 110 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: | [vor |  nach W/ ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. 1Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifbereich 5= s S
welder's - Werkstoff / material Za b I IS B S () [ PV I
— BZ o Q <o o (=) Q Qo o
weld - no. or no. 32 Nl Q| @ of 5] ] —j— | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea]Eb| F | e [ne
N12 0-40 102 % 219,1x4,0 3.0 15 X
1.4571
N12 36-0-2 102 2 219,1x4,0 3,0 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H
(H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supgrvisor (K) (SH)
Datum / date 22.07.2005 /
Unterschrift
signature Kruska
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll et

H)
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319966 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 6817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing .
Priiffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgiiteprifkorper : 10 FEEN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 222 GBq| Brennfleckgréfe : 1,2x1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 0,5 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
X ~ray testing equipment . exposure time ! screens Pb : front back
Rohrenspannung : KV Ro&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Pritfung : | Jvor [ | nach |v! ohne Wirmebehandlung | SchweiRverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung /dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. Bxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prifbereich E 2 g S
welder's - Werkstoff / material B Bz 8l sl Sl sl gl sla| 5|l ag
weld - no. or no. 39 Nl N @ ©f S S} == | 0
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |EajEb|] F | e |ne
N6 0-38 101 21143 x26 3,0 14 | X X
1.4571
N22 0-38 101 2 114,3x2,6 2,7 14 X
1.4571
N23 0-38 101 2 114,3x2,6 26 | 14 | x X
1.4571
N24 0-38 101 »1143x2,6 26 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prufer / examiner Priifaufsicht / exam.supepisor (K) (SH)
Datum / date 27.07.2005 R /
U.nterschrift QEPL \
signature Hanke Lippzn ,
Ort / place Project : UAir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll et
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319965 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.; FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface ;
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shoofing no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1369 GBq| Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size ! film type :
Rontgengerat : Belichtungszeit : 3,5 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb : front back
Rohrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Pritfung : | vor ' I nach |v] ohne Wirmebehandlung | SchweiRverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller | Abmessung / dimension o Abktrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich T 2 g 2
welder's - Werkstoff / material 22| 15 5l 5| 5l slglsle| s
weld - no. or no. a8 A I A I A B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [EalEb]| F [ e |ne
N 04 A 101 2 48,3x2,6 30 | 14 X
1.4571
N 04 B 101 @ 48,3x 2,6 30 | 14 X
1.4571
N 07 A 101 348,3x2,6 3,0 14 X
1.4571
N 07 B 101 248,3x2,6 3,0 14 X
1.4571
N 09 A 101 2 48,3x 2,6 3,0 14 X | X
1.4571
N 09 B 101 2 48,3x 2,6 30 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilit/ acceptable remark
valuation : ne : nicht erfllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP
Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 02.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system .
Zeichnungs -~ Nr.: 79319964 Blatt -~ Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Prifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréBe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x 12
radiation source ; activity : focal spot size : film type :
Rontgengerdat : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb : front back
Réhrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Prifung : ©vor i nach |v] ohne Wiarmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination ; before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilder Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. g xs{mm] % abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich © 2 g s — 5132
welder’s - Werkstoff / material £ szl 2l 2l &l &l & gl gsla|ola 8
weld - no. or no. a3 Np e e
exam. area 2} {Aa|Ab|Ba|BbjC | D |EalEb| F | e |ne
N 02 A 101 348,3x 2,6 2,9 16 X Wurzeldurch
1.4571 hang
N 02 B 101 3 48,3x 2,6 2,9 16 X x | Wurzeldurch
1.4571 hang
N 05 A 101 2 48,3x 2,6 3.1 16 X H
1.4571
N 05 B 101 248,3x 2,6 3,1 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflillt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP
Prafer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift P
signature Kruska ' Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T




L Bericht - Nr.: 055

@//'\ Durchstrahlungs - Prifprotokoli eport - no.:

radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :

plant component : system :

Zeichnungs - Nr.: 79319964 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %

requirement category . scope of testing :

Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to ; shooting no.. 1) penetrameter 1)

Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1332 GBq| Brennfleckgrofie : 2x2 mm]|Filmtyp: Agdfa, D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size : film type :

Rontgengerat : Belichtungszeit : 3,5 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm

valve voltage : valve current : film- to- source distance :

Priifung : vor i ] nach |v] ohne Wirmebehandiung | SchweiBverfahren: 141

examination : before after without  heat treatment welding process :

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] E abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prafbereich 5 2 p p <l 3 3
welder's - Werkstoff / material 2o sz| 5l 5l 5l gl 5| &l 5|8 | 5|l@ g
weld - no. or no. S8 D B I A B A B S
exam. area 2) |Aa|Ab|BalBb| C | D |EajEb| F | e [ne
N 02R A 101 @ 48,3% 2,6 2.8 14 X
1.4571
N 02R B 101 % 48,3x 2,6 28 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
k:
Bewertung : e erflilit / acceptable remar
valuation : ne : nicht erfllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer ( H
(" Kunde / client Sachverstandiger / TPi
Priifer / examiner Pritfaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 04.08.2005

Unterschrift ﬂwm

signature Rupprecht Harﬁ(ﬂé /

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of

Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll it
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319963 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildguteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. o ! shooting no.; 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit: 148 GBq| Brennfleckgréfe: 1,2x1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 6x 24 /48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit: 1,5/0,8 min|FolienPb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 110785 mm
valve voltage : valve current ; film- to- sourge distance :
Priifung : i vor ‘I nach [v/] ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilier Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich % 2 q?’ (_:‘;
welder's - Werkstoff / material e Bz e N N e N RS R N
weld - no. or no. a2 NSl ere T
exam. area 2) |AalAb|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 04 65-0-40 101 ?219,1x 4,0 25 |14 X
1.4571
N 04 30-0 101 @ 219,1x4,0 25 | 14 X
1.4571
N 05 50-0-36 101 2 168,3 x 4,0 25 14 X
1.4571
N 05 18 -0 101 2 168,3x 4,0 2.5 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflllt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs ~ Nr.: 79320054 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgtitepriifk6rper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 1295 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm| Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerat : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Ro&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v} ohne Wiarmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler [ Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich E, 2 g 3
welder's - Werkstoff / material N Sl el sl Slslylsla| B8

weld - no. or no. 88 B T R ) B B A B
exam. area 2) {Aa|Ab|Ba|Bbj C | D |EalEb| F | e |ne
N 02 A 101 7 48,3x 2,6 3,1 14 X

1.4571
N 02 B 101 E48,3X2,6 3‘1 14 X

1.4571
N 03 A 101 @48,3X2,6 3,1 14 X

1.4571
N 03 B 101 2 48,3x2,6 3,1 14 X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435 '

2)Bznach DINEN 462 -3 /

Bewertung : e : erflllt

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462-3
Bemerkung :

remark !
/ acceptable

ne : nicht erfiilit / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 05.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171
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] Bericht - Nr.: 070
@//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll report - 0.
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319973 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgliteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.:. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp : Agfa, D5 10 x 24/12
radiation source . activity : focal spot size : film type :
Réntgengerdt : Philips MCN 421 Belichtungszeit: 1,5/1,2 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 130 KV Roéhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage . valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor “''nach |v] ohne Wiarmebehandiung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ ~ | Bemerkung
bzw fitm - no. Nr. gxs{mm] % abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich ° 2 To < <l 3 E
welder’s - Werkstoff / material £ sz| 5l gl 8l 5| 5| 8] 8|8 | 5| @ g
weld - no. or no. a9 A B B I IR A A
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb} C I D |EalEb} F | e |ne
N 07 A 101 @ 88,9x 3,1 25 | 16 X
1.4571
N 07 B 101 2 88,9 x 3,1 2,5 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erfllit/ acceptable ¢
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Prifer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 05.08.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




= Bericht - Nr.: 082
%\ Durchstrahlungs - Priifprotokoli report - no.:
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.; 79319969 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN [SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1258 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb ! front back
Rdéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage ! valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor ' nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren: 1441
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifbereich S - - — £ 5
welder's - Werkstoff / material £ szl el sl gl 5l 2| 8| 5|8 || @ g
weld - no. or no. a3 Spepetel sy e
exam. area 2) |Aa|{Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 02 A 103 ﬂ33,7X2,6 27 14 X
1.4571
N 02 B 103 2 33,7 x 2,6 27 14 X
1.4571
N 02 C 103 ?33,7x26 27 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erfllit / acceptable ema
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift y ..
sighature Rupprecht Hanke
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




L] Bericht - Nr.: 094
@/@\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll report - 0.
. radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319970 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildguteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1258 GBq| Brennfleckgréfle : 2x2 mm|Filmtyp: Adgfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type .
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Ré&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor " nach |v] ohne Warmebehandlung | Schweif3verfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifbereich 5> — — — 2 g
welder's - Werkstoff / material £ ezl 5l gl 5| &l &l &l slg| 5| @ g
weld - no. or no. ] Al I B I R B A A
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb} C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 10 A 103 2 33,7x2,6 24 | 14 X
1.4571
N 10 B 103 »33,7x2,6 24 | 14 X
1.4571
N 10 C 103 3 33,7x2,6 24 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
'emark :
Bewertung : e : erfUlit / acceptable e
valuation : ne : nicht erflilt / not acceptable
i
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) {SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T L




@@@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll a0
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319972 Blatt - Nr.: FiP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflachenzustand : gebirstet
process spec.; condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprifkorper : 10 FEEN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdat : 1258 GBq| Brennfleckgrofle : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size ; film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 4,3 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Ré&hrenstrom : mA { Film- Fokus- Abstand : 450 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor ! | nach [v] ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Fitm - Nr. {Schweier | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % -% remark
Priifbereich @ 2 32
welder’s - Werkstoff / material £e 57 Sl 2l sl Slslalglal|S|dE
weld - no. or no. 5o D IR IS B B N R A Bt
exam. area 2) |{Aa|[Ab|Ba|Bb}j C [D |EalEb| F | e |ne
N 08 A 103 2483x2,6 2,7 14 X
1.4571
N 08 B 103 248,3x 2,6 2.7 14 X
1.4571
N 08 C 103 248,3%x 2,6 27 14 X
1.4571
1y nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflillt / acceptable remark
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Pritfer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




oy Durchstrahlungs - Priifprotokoll 1
U radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319966 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebirstet
process spec.. condition of exam. surface ;
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkdrper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 148 GBq| Brennfleckgrofte: 1,2x1,2 mmj| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 0,6 min| FolienPb: 0,1 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung : vor nach lv| ohne Wirmebehandiung | Schweiflverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweier | Abmessung / dimension o Abkilrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark

Priifbereich . @ 2 T " = q;) -]

welder's - Werkstoff / material 20 szl 5l 5l 5l 5| 5| &l slg|s|e®
weld - no. or no. a8 N NP ef el syl e e
exam. area 2) |Aa|AblBa|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N3 R 36-0-4 101 2 114,3x 2,6 35 | 14 X | x

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

e : erflllt / acceptable
ne : nicht erflillt / not acceptable

Hersteller / facturer (H
erstefier / manutac (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




