IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR
=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE =
RED =
YELLOW =
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

b

=, KOMM NR.:
: @ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
Ex Z? Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21007 ! DWG-No.: 79319792 Page Voo 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ”@ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER ZIP 1 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS} . D—CI'ENTOFI\DE — . YES;@_‘
1] SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2l 2 [ e 5[6
2 4 s e e 7|8
1) %: EHR IDENT IR, 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHISTPAH- ULTRASCHALL- VER\:’VECH& FE- ODER EEP.&EF&&J;X‘GEN 3)
AlEg e rcone NPS | veoem | Tmowwe | e rsouc | momw |
B Z - EHR [DENT NO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g % AND / OgorgEAT NO./ mm PRO;(mL NR TESTHO. RZ‘I}S(}::TOSQ MT- ngORT
gé AND HARDNESS-
og TEST RECORD
124
\ 39571
00
26 ) 38951 2 103
< 1 > 38251 200 102 143
\ 38251
00
< 2 ) 575 2 102
\ 225
150 0
< 3 / F03273 102
F03273
4 3 150 102
(4)
< \ HV 61110
{
150 0
< 6 / F03273 102
\ F03273
40
< 7 / 4020967 103
\ 4020967
< 8 /  93HO/446610 40 108
\ F03273
0
< 9 / 4020967 4 103
10 \
R
4020967
40 0
<11 / 28146685869 101 053
\ 28146685869
<12 4020067 40 101
\ 4020967
0
< 13 / 281481685869 4 101 063
\  28146/685869
<14 / 4020967 a0 101
\ 4020967
< 15 / 281461685869 40 101 053
\ 28146685869
40
< 16 / 4020967 101
\ 4020967
0
< 17 / 28146685869 4 101 053
\ 28146685869
4
< 18 / 4020967 0 101
\ 4020967
< 19 / 281461685869 40 101 053
\ 28146 /685869
40
< 20 / 4020967 101 053
< 21 > 4020967 40 103 Bordscheibe
\ F03273
15 3
< 22 / 79311556 10
\
FeRTGGRSTA [X] poaresmome passenossey X et o™
FABRICATION STATUS : e
o ? “ o Gk
019, SER 100 7 a5 1
Jf UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmal-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
=PRE- FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VVORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
SN
@@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten Blatt von
! DWG-No.: 79319792 2 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21007 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EMR GmbH  Phone: #48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: # WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: BFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO (WPS) %NT OF NDE — VEI‘&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2| =% [ e e 56
2 3$ §$ :Vvéf:;EN.‘IACHB 7 8
1 ) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - GDER BENMERKUNGEN 3}
E . UND / ODER SCHMEL- NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MNR. LUNGSPR NP - REPORT COMNENTS
A § g ZENNR. / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B 2= EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERH PT-OR
v"; Z AND 7/ ORHEATNO. / mm PROTOKOLL KR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E 2 CODE o m&ss REPORT NO NO
5 g TEST REC‘OPD
17}
22.1> 79311856 15 103 Kehlnaht Messstutzen
F03273
23 \ 150 100
< / NH8
NH8
24 \ 66 100
/ V501182
V501182
25 \ 65 100
/ 179464
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY 2OMPLETED
FABRICATION STATUS H #
»
/L . ’ /
e 19' SLP' 7005 EHR e S // 19. SEP. 2005
fijTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
4
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA [ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.,ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL [N WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLENMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319793 Blait 4 Vvon 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21008 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WYY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: {UNFANG DER ZiP 5) JANEM/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o iT.ENTOF NDE _ Y_Ei'\'ﬁ_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 LIRS Siyeirid 5[e
2 4 5: :$ ‘;VmENNACHB 718
1) % EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALE- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN  3)
Alge e covE NPS | wbe | Goww | i i soc | waromw | e coe
B 2 EHR {DENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-0R
3 2 AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TESTNO FICATION MT - REPORT
E =] CoDE PWHT- REPORT MO NO.
i g “IESTRECORD
17}
275
i \ 150 102
/ F03273
F03273
2 \ 150 102
< ) 0527 007
0JO
3 \ 150 102
< / F03273
< 4 > Fo3273 150 102
< > HV 61210
6 \ 150 102
< / F03273
F03273
7 \ 40 103
< / 4020967
4020967
8 \ 40 103
< / c95
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN w FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION Al HELD ASSEMBLY GOMPLETED
FABRICATION STATUS H *"/
B \ r . /
f%f 18. SEP. 2000 BR e St 19. SEP. 2005
f UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
/
PRUOFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmal-lso-Beib!_Kosice _LOX-Pumpenkasten.xls
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR,,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

o,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

KOMM NR.:

@ »  Essener Hochdruck~ ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
E\ (? Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319793 Blatt g Von 9
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21008 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA! M) EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! LMFANG DER ZIP 5} JAMNEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YEI\E_
K SP-Nr. 1to SP-Nr. 3 3] B v i 5(6
2 - - 4 ﬁ :$ :Vm’EIMACHB 7 8
1) ['4 EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUHGEN 3}
Zz . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS LUNGSPR. NP - REFORT CONMENTS
A 5 g ZENNR. / CODE N PS WELDER UND HARTE- PROF NR ULTRA - SONIC REPORT NR NR.
B 2= EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC ALLY VERI- PT-OR
g % AND / ORHEATNO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT -~ REPORT
= CODE PWHT~ REPORT NO NO.
g g AND HORDNESS-
% g TEST RECORD
\ F03273
10
8 / 4020967 40 3
9 )
8
4020967
40 01
< 10 / 281461685869 !
\ 28146 /685869
4 101
< 1 / 4020967 0
\ 4020967
40 101
< 12 /281461685869
\ 28146 /685869
40 01
< 13 / 4020967 ! 049
\ 4020967
40 101
< 4 /281461685869
\ 28146685869
1
< 15 / 4020967 40 01 049
\ 4020967
40 101
< 16 / 281461685869 049
\  28146/685869
10
< 17 / 4020967 40 !
\ 4020967
40 101
<18/ 28146 / 685869 049
\ 281467685889
<19[ 2020967 40 101
20 \ 4020967 40 103 Bordscheibe
{
()
< \
(
17457
15 103
< 21 / 79311556
< 22 \ 79311556 150 100
\ 17457
< 22 ) NHE 150 100
23\ NHS
< / V501182 85 100
24\ V501182
1
< / 179464 65 00 010
\
o
< \
g
FeRTGNGSSTAG [ pomremmeme saescrossey ] femet et
FABRICATION STATUS o

' 19, SEP. 2005

7 19, SEP. 2005

_BNTERSCHRIFT / DATUM
/

&
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmal-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xis




KOMM NR.:

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
UTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR., VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

WENN LAUT TEILE - KL.
GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT

-@@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13006
w Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten Ne. - Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OoL61101 ! DWG-No.: 79319794 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: t’ﬁ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
M\'G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) - __EXTENT OF NDE — . YE}_JO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 5| 100% p b AT 5{6
2 4 5? ;$ \;Vlefr%’ENNﬂ\CHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEM  3)
AlEg P o winen | TwomwE | e wrnsmic | erome | e
B g E EHR IDENT NO. N PS nO. PRUFUNGS- RAD)OGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-OR
ﬁ % AND / Ogo';l-Eé\T NO./ mm PRO;OV;;%L-L MR TESTNO. RI;ISS;’ g‘:‘o M- f«E)PORT
g § AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
\
00 103
1 / 489610 ! 105
\ 489610
101
< 2 / 2830314221596 100 018
\  28303/4221596
100 101
< 3 / 02566 019 /060
\ F02566
5 101
< 4 / 370146 0 009
< 5 > 370146 25 103 106
\ F02586
101
< 6 / 2830314221596 100 0189
\  28303/4221596
100 101 6
< 7 / 170248 018 /061
\ 170248
40 101
< 8 / 179466 020
< \
<
489610
0 01
< 9 / 041438 10 1 018
< > 100 R 61151
\ 041438
00 101
< 10 / 4720300 ! 003
\ 4720300
103 003
< 1 / 451784 15
< \
g
4720300
03 003
< 23 / 487747 25 !
\ 487747
103
< 24 / E58 25
< 25 ) 4720300 100 | 101 031
{
< ) 100 V61152
q
100 101
< 26 / 4720300 031
\ 4720300
02
<27/ 489610 100 1 034 /104
< 28 > 489610 100 102 034
\ 489810
0 103
29 / 38862 100
&,
b [X] Yomremanemossossay (X fpomes oo
FABRICATION STATUS : )A/,QM
Ly 18, SEP. TS e 7 g SER 0
WERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

“C13005 AulmaR-Tso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
[F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PREHEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGSNR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
Ny
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten Blatt von
DWG-No.: 79319794 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OoL61101 ! N Page of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: iy EHR GmbH Phone; +48{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ./ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR| UNFANG DER 2P 5) JAMEN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . E‘ENT OF NDE o \E_S_NO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2| 100% |n ilieinind 5l6
2 4 Y;’ ;$ \éVARMENNACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER EENERKUNGEN 3)
z . UND / CDER SCHMEL- NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MR, LUNGSPR. NP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZENNR: / CODE N Ps WELDER UHD HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT MR NR
B E EHR 1DENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g % AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL WR TESTNO. FICATION T - REPORT
IR CODE PWHT- REPORT NO NO.
g g AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
12 > 15 103 106
< 13 \[ 15 | 103 106
(14) 15
<15> 15
< 16 \f 15
) 5
< 18 >— 15
(1) .
< 20 > 15
< 21 > 15
< 22 > 15
<22.1> 15 103 Bordscheibe
\ . 7 VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . P
s 19, SEP. 2005
f » "} ) EHR Paamel 19. SEP. ZUUS
;’ONTER CHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR {NSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls



DISTRIBUTION

{FF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

~ARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

“SHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

- KL. GEFORDERT

2) WENN LAUT TEILE
IDENT NO.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

D]

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

WHITE
RED

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= PRE- FAB

YELLOW
GREEN

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,ETC.

'S

BLUE

o KOMM NR.:
: g }  Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
UL/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: }
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten . Blatt voh
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L61101 ! DWG-No.: 79319795 Page Voo 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phono: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: !/ WOLBECKSTR. 25/ D-15329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER 21P 5) JANEIN/
_Wﬂ_‘NG PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) o iENTOFNDE " Vibﬁ_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 100% | e i 56
2 4 ﬁ :5 zvvf\il};r;‘,EM\’ACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHVEL- MR BEHANDLUNGS- LL}NGS REFPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMNENTS
g 3g BRDENTNO: NPS | "% | Jorece | wowosmnc | resorrio | ALvveRr T oR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TEST NO, FEIEQTIOI? MT -~ i‘(E)POﬁT
g é CODE mm&gss Ri RT NO
3 g TEST RECORD
\ 4720300
0
1 / 2830314221596 10 035
\ 28303 /4221596
0
< 2 / 4720300 10 035
< 3 ) 4720300 100 025
[
< \ V 61252
{
0
< 4 / 4720300 10 026
\ 4720300
5
< 5 / 487747 2 007
\ 487747
5
< 6 / E 58 2
\ 487747
15
< 7 / 451784 007
8 )
(®)
< \
g
487747
00
< 20 / 041438 ! 005
< > 100 R 61251
\ 041438
100
< 21 / 489610 024
\ 489610
< 22 / 2830314221596 100 024
\ 28303 /4221596
00
< 23 / F02566 ! 022
\ F02566
< 24 / 370146 50 008
\ F02566
< 25 / 4720300 100 022
\ 4720300
00 g
<26 / 2830314221596 1 023 /05
\ 2830314221596
< 27 / 170248 100 024
\ 170248
0
<28 ) 179466 4 021
< \
[
< \
¢
e [X] poaresmome sasscossay (X fbiomer et
FABRICATION STATUS : //}E1
% M /[ )
Ay 18, SER 0 a7 g SER 05
j‘))FJTERS(:HRIFT‘I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-lso-Beibl_Kosice LOX-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

=PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP_ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL [N WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

)

KOMM NR.:
SN
: \Q/' Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ng?j\;\\/ﬁERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319795 Blatt 5 Von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L61101 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: 7/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE{SSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JAMEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WP§) EXTENT OF NDE (EE_P\;’O__
.| ] " o VORWARNUNG
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 RY e PRE - HEATILG 56
2 4 5-5" §$ ‘;\‘Vl\\:gﬁf\!\‘mcfﬁ 7 8
1 ) o EHR IDENT KR. 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z . UND / ODER SCHVEL- MR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. hP - REFORT COMMENTS
A % g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPORT KR NR
B Z EHR IDENT NO, NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-0OR
g’, Z AND / OR HEATNO. mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
a3 CODE PWHT- REPORT NO NO
ﬁ S AND HARDNESS-
é % TEST RECORD
9 > 15
0 "
< 1 >7 15
(2 "
< 13 > 15
14 ) 451784 15 | 103
/ 451784
(76 "
< 16 > 15
() "
<18> 451784 15 103 Bordscheibe
<19> 15
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND IZ] PRE _ FABRICATION [Kl FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS : 7
A '
% j 19, SEP. 705 - 22 A 19, SEP, 2005
fkaTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAMME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice_|L OX-Pumpenkasten.xls




P, KOMM NR.:
%@/" . Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ngf:]\;VﬁgT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten ., Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0OL61105 ! DWG-No.; 79319796 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
M&G PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) %NT OF NDE _ YESJ\&O_
1 SP-NI. 1 to SP-N. 3 3] =] 1000 [ir yormane s[6
2 4 ldi :E \:ﬁmmm 718
1) % EHR {DENT t\R.Z) DN SCHWEISSER WARMENACH- WCH?WAH ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN 3)
A kg P e reone NPS wmoer | Coomme | erre wone | o | m CONENTS
B |3k A OR HEAT O/ woror | e | e ‘e | resont
Eé CODE mm PWHT- ) REPORTIIJO ) NO
9 AND HARDNESS-
§ s TEST RECORD
1 \ 4720300 15 103 005
/ 79311556
<1.1 \F 79311556 15 103
\ 4720300
100 101
< 2 / 482360 032
\ 482360
1
< 3 / 28147 50 01 048
\ 28147
50 101
< 4 ) 489631 048 / 058
\ 489631
50 101
< 5 / 28147 048
\ 28147
0 01
< 6 / 489631 5 L 048
< 7 \ 489631 50 103 108
/
< \ 50 PV 61170
{
3
< 8 / TV 50 10 108
\ 28147
1
< 9 / 489631 50 0 048
\ 489631
5
< 10 / 451784 1 103 004
\ 451784
15 03
< 16 / 451784 1 133
\ 451784
< 17J 451784 15 103 133
\ 451784
15 3
<18/ 451784 10 133
< 19> 451784 15 | 103 133
<21 .1> 451784 15 103 Bordscheibe
\ 451784
<21.2/ 451784 15 103
\ 489631
0
< 22 )i 8147 50 101 048
\ 28147
0
<23 / 489631 50 101 048
\ 489631
50
< 24 / 482360 101 048
< \
€
FermooGEETAD (X] o mmemeonosse e toonen
FABRICATION STATUS : ]
F . .
A 19, SEL 05 a7 19 SER 00
gﬁ?ERSCHRIFI'I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
.PRDFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA [ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmafi-Iso-Beibl_Kosice L OX-Pumpenkasten.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

KOMM NR.:
’@7@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
v,

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

JDENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT 3(:);2:\2/3;? ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319796 Blatt g Von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL611056 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’E\“‘ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR. 25/ D-46320 ESSEN
'SCHWEISSVERFAHRENS BESCHEINIGUNG NR. UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/:
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o %NT OF NDE o YEN_O_

1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 5| 100% [ B 5(6
2 4 :;TS :$ ZV\:;J:{P;‘EN.\‘ACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHAL(- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
Z . UND / ODER SCHVEL- KR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFR. MP - REPORT CONMENTS
A ; g ZENNR: / CODE N PS WELDER U«\'D HERTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % [ EHR IDENT NO: MO, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPCRT NO. ALLY VERI- PT-0R
Q F:4 AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TEST HO. FICATION MT - REPORT
B § CODE " mﬁg REPORT HO NO
(VI.; g TEST RE(;ORD
BR = Badsicherung
)
< 25 > 482360 100 | 103 109
< > 100 V61171
\ 100 103
< 26 / 2830314221596 109
\ 2830374221598
100 101
< 27 / 4720300 004
\ 4720300
100 101
< 28 / 2830314221596 032
\  28303/4221596
0
< 29 / 4720300 100 101 032
30 ) 4720300 100 | 103 109
/  Transitionjoint
\  Transitionjoint
100 133 ALU-Naht
< 3 / 77038148 043
< 32 > 77038148 100 | 133 ALU-Naht / Abdriickboden
()
< \
. {
()
()
()
< \
/
< \
/
< \
/
< \
/
()
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : [X] ere. rasrication Xl Few ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS N ”
~ o Ae7 19, SEP. 2005
Teesi 19, SEP. 7“”5 EHR 7L ' e SR
ffﬁNTERSCHRIFl‘I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
\ PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
PRE - FAB

= SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

GREEN
BLUE

RED
YELLOW =COMPUTER INPUT

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

g

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

= KOMM NR.:
3 @ &3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
ES :g Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.98 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L61205 ! DWG-No.: 79319787 Page Toof 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ?l"ﬁf EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \‘:.’5? WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFPANG DER ZIP 5} JAMNEIN/
M\‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — E_XT_‘ENTOFNDE _‘ - \ES_NO_
1 SP-Nr. 1 fo SP-Nr. 3 3 o] 100% | e AT 5|6
2 4 ﬁ ;$ \évv/:f;;l'EM\U\CHB 7 8
1) o EHR IDENTNR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
A E S UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT hR LUNGSPR, MP - REFORT CONMENTS
s | 32 ERIDENTIO. NPS | " | Jofee | whoswric | Reomao. | acrvem | pros
ﬁ 5 AND/ Ogorcl;EEAT NO./ mm PRO;mL NR TESTNO. ersg;o;:j MT - SEPORT
% g AND HARDMNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 489610
0
1 / 4720300 10 143
\ 4720300
15
< 2 / 79311556 005
<21\ 79311556 15
"/
\ 4720300
< 8 / 17457 100 033
\ 17457
50
< 4 /281471485869 047
\ 28147485869
0
< 5 / 489631 5 047
\ 489631
50
< 6 /281471485869 047
< 7 \ 28147485869 50 144
< PV 61270 |
< 8 28147485869 50 144
\ 281471485869
< o / 489631 50 047
\ 489631
5 |
< 10 ) 8963 1 005
\ 34713
< 11 / 34713 15
\ 489631
< 22 /281471485869 50 047
\ 281471485869
< 23 / 489631 50 047
\ 489631
5
< 24 / F02566 0 047
< 25 > F02566 100 109
$ V 61271
0
< 26 / 2830314221596 10 109
\  28303/4221596
10
< 27 / 4720300 0 033
\ 4720300
0
< 28 /2830314221596 10 012
\ 283034221598
< 29 / 4720300 100 033
\ 4720300
100
< 30 / Transitionjoint 109
\ Transitionjoint
100 ALU-Naht
<31 / 77038148 043 a
< 32 \f 77038148 100 ALU-Naht / Abdriickboden
\
EEE PR o (X e eommates™
FABRICATION STATUS .
4 : /
4o, 19, SEn s P
Siaaed EHR
fENTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
. PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmal-Tso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
; @@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE IBLATT JOB NO.: C 13005
\3 Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ;J(SSNNVXSST: ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319797 Blatt 5 Vvon 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L61205 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNFANG DER 2P 5) JANEIN/
WEL DING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS}) — E_O'ENT OF NDE o YENE-
CWARNIUNS
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 & 100% | P FEATIG 5l6
2 4 L\); :E :@?&“mNMHB 7 8
1 ) o EMR IDENT NR. 2} D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER EEMERKUNGEN 3)
z R UND / ODER SCHMEL- MR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MR, LUNGSPR, NP - REPORT CONMENTS
A =S g ZENNR. / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT AR, NR
B 5 - EHR {DENT NO: NO. PRUFUNGS- RADICGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 Z AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL KR TESTNO. FICATION MY - REPORT
E g CopE o :\:‘zqg<fss REPORT NO NO
A :
5 %’ TEST RECORD
1%}
34713
1 \ 15 103
/ 507400 142
507400
12 \ 15 103 1
< / 34713 42
34713 .
<21.1> ATt 15 103 Bordscheibe
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . Iz] PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . ;fh
/ 19, SEP. 2005 - 1. SER.T008
ﬁ,A(t'N'l'ERSCHRIFTl DATUM SIGNATURE / DATE ca UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
£
/
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Iso-Beibi_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

=PRE-FAR

YELLOW =COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN

BLUE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC,

VORWARMTEMP, ETC.
E£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

Dl

KOMM NR.:
PN
; @ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
\Xu Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLERMENT KENNWORT: ASU No.8 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319945 Blatt q Vvon 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0OL61105 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNFANG DER ZIP 5) JAMEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — mENTOF NDE L YES NO
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 - e iyt 5]6
2 4 ™ £ g/mfmmwa 718
ur PY
1) o EHR IDENT NR. 2) D N SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUMGEN  3)
z . UND / ODER SCHVEL- MR, BEHANDLINGS- LUNGS REPORT MR, LUNGEPR, WP - REFORT COMNMENTS
A g g ZENNR. { CODE N Ps WELDER UND HARTE- FRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B Z EHR IDENT NO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g £ AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MF - REPORT
E g cooe " :AVEH;;ESS REPORT NO NO.
D i
5 g TEST RECORD
12}
1 > 15
(2) 1
51784
3 \ 4517 15 103
/ 1064
1064
4 \ 10 103
/ 49117
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION IZ] FIELD ASSEMBLY COI ED
FABRICATION STATUS H |
7
Lo 19.5ER. 2005 e/ 19 SED 200
}JNTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
/ PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA (ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice LOX-Pumpenkasten.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
R
%;ej Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
\ Rohrieitungsb: RIC supp T : -
ohrleitungsbau ISORET LEMEN KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
-NR. _STU NR.: LOX-Pumpenkasten
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR P | DWG-No.: 79319946 Blatt 4 ven 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0161205 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: {{@t) EHR GmbH Phone: +48(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: W/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG NR. UMFANG DER ZIP 5y JAMERM/
WELDING PROCEDURE SFPECIFICATION NO. (WPS) - E_GENTOF NDE _ V_E_S_N&.
» VORWARNUNG
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 - o PRE- HEATIG 56
2 4 w e e 7l8
1) nz: EHR IDENT NR. 2_) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - QDER EEMEPKU{{GEN 3)
Algs v oot NPS | wabe | TGowmE | e | umacsouc | smomtw | e comans
B 2 E EHR IDENT NO NO, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-0OR
2 % AND/ OgoPgEAT NO./ mm PRO;S\;;%EL NR TEST NO. REPCS'RI'!I‘OSO M- ﬁgPORT
g 3 AND RARDNESS-
O g TEST RECORD
1%
51784
1 \ 451 15 103
/ 451784
(2 "
< 3> 15
45178
4 \ 1784 15 103
/ 1064
064 |
5 \ 1 10 103 |
/ 49117 |
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION [Xi FIELD ASSEMBLY g%PLETED
FABRICATION STATUS H L
ﬁf/ : CED MR o~ / —
y*‘k%,\@ff 19, .JEI ) J EHR e ® «C;»fff; e 1 9. ]E‘ ' 2005
Z!,N'\'ERSC!‘IRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
&
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP,ETC.

ZUTREFF, SCHWE!SSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
SN
\%/' Essener Hochdruck- ISONMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISORMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319947 Blatt 4 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0OL61101 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: G4 EHRGmbH  Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: \WELDING CONTRACTOR: \/ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: (AFANG DER ZIP 5} JAMEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS} EXTENT OF NDE YES KO
4 | 51 5 ] ™ VORWARMUG 11
1 SP-Nr. 1 fo SP-Nr. 3 3 o i PRE - rEATIG 56
2 4 e 5 e 7|8
1) % EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER _WE@’ENACH— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN 3)
- g B A MR LUNGSPR. NP ~ REPORT COMMENTS
A % g Ur»‘%:} S:RI §%¥L NPS WS.%ER B%J\SALRU:;S P’;?U'UAFC;\'SR Lw'f;\oiomc REPORT NR. ' AR
B Z - EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REFORT NO. ALLY VERiI- FT-O0R
g % AND/ OgokgEAT NO./ mm PROmL NR TEST NO. Rl:gg;!;);’\\‘lo MT - i(E:Z)PORT
E § AND HAMD.;ES& )
5 5 TEST RECORD
1z}
1 \ 451784 15 103
/ 451784
<2> 15
(3) 15
51784
4 \ 451 16 103
/ 1064
0
5 \ 1064 10 103
/ 49117
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND m PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMBLETED
FABRICATION STATUS . j%
VR . / 0
Lo 19, SEF, 2005 a7 10, SEP. 2005
%ERSCHRIFI‘I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
7
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaB-iso-Beibl_Kosice_L OX-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
[F REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

DISTRIBUTION

WHITE
RED

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

8

D]

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTICN DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319948 Blatt 4 von 1
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.. OL61201 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e@ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: W/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) _ ﬁNT OF NDE YES h_LO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 100% | ey BE
2 4 5? E$ \:m{r‘EHNACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR, NP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZEN KR { CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR. LLTRA - SONIC REPORT NR MR,
B g A CREEATN. "‘° wororr | e | T Rkmon | - merorr
2 § CODE mm PWHT- REPORT rl:o ' NG.
% 3 AND HARDNESS-
E TEST RECORD
w
1 > 15
(2) "
3 \ 451784 15
/ 1064
4 \ 1064 10
/ 49117
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND IZI PRE _ FABRICATION [Xl FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H T
4 SEP. 9 f 7 EP. 2005
M 1 9, - 005 EHR “':‘”’”M 1 g' S )
ff}ﬁTERSCHRIH 7DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-lso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




[F REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL/ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

.

WENN LAUT TEILE - KL.. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
E \g/@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLENENT JKggNNVXSET ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319949 Blatt 4 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: oL61110 N Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’g EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: M) WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
M\‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) . _ELTENN)F NDE . YEN_O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 s10% | e AT 5|6
2 4 :ﬁ Es :'VmENNACHS 718
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEVERKUNGEN 3
2 . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MR. LUNGSPR MP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZENNR. ! CODE NPS WELDER UND_ HARTE- PRUF MR ULTRA - SONIC REPORT NR NR
B 2 e EHR IDENT 1O NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND f OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
5 3 CODE o ;PXVRFE)I;ESS_ REPORT NO NC.
é E‘ TEST RECORD
\ F03273
4 103
22 / 4020967 0
\ 4020967
4 103
<21 / 281461685869 0
\ 28146685869
103
< 20 / 4020967 40
\ 4020967
40 03
< 19 '/ 281461685869 1
\ 28146 /685869
40 103
< 18 / 4020967
\ 4020967
1
< 1 / 28146 /685869 40 03
\ 28146685869
40 01
< 2 / 4020967 1
\ 4020967
40 01
< 3 / 281461685869 1
\  28146/685869
01
< 4 / 4020967 40 1
\ 4020967
0 01
< 5 /281461685869 4 1
\ 281461685869
0
< 6 / 4020967 40 101 046
\ 4020967
< 7 /281461685869 40 101
\  28146/685869
0
< 8 / 4020967 40 101
\ 4020967
10
< 9 / 281461685869 40 !
\ 28146685869
0 1
< 10 / 4020967 4 01
\ 4020967
< " / 281461685869 40 101
\ 281461685869
0
<12 /- 4020967 40 10
\ 4020967
0
< 13 / 281461685869 4 101 046
\  28146/685869
1
< 14 / 4020967 40 01
\ 4020967
< 15 / 281461685869 40 101
\ 28146685869
0 1
< 16 / 4020967 4 01
< 17 )\ 4020967 40 103 Bordscheibe
{
EEE P [X] e morsossa (X fepemes oo
FABRICATION STATUS N
4 s ¥ 4
A9, SER. S v e/ LS
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE . UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Iso-Beibi_Kosice_LOX-Pumpenkasten xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

i,

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

B

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

N KOMM NR.:
34043 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten N - Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21010 ! DWG-No.: 79319950 Page 1 of !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: {ady EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR! U/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR. UMFANG DER 2P 5) JAMEIN/
lV_EL_E)LNG PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS} _ E>_(TENTOFNDE i YEM_Q_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 0% [ pre reaTic 5(6
2 us FE ZVVCRH);‘ENNAC%B 7 8
1) o EHR IDENTNR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN  3)
z . UND / ODER SCHMEL- MR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR, NP - REPORT COMMENTS
A '; g ZENNR! / CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPORT NR. MR
B 2 EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REFORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO
29 AND HARDNESS-
85 TEST RECORD
\
. 40
14 / 4020967 103
\ 4020967
< 13 / 281461685869 40 103
\ 28146 /685869
<1.2/ A020955 40 103
\ 4020967
. 0
<1 1 / 281461685869 4 103
\  28146/685869
< 1 / 4020967 40 103
\ 4020967
3
< 2 / 281461685869 40 10
\ 28146 /685869
101
< 3 / 4020967 40
\ 4020967
< 4 /281461685869 40 101
\  28146/685869
0
< 5 / 4020967 40 101
\ 4020967
< 6 / 281461685869 40 101 101
\ 28146 /685869
0
< 7 / 4020967 40 101
\ 4020967
< 8 / 281461685869 40 101
"\ 28146685869
40 1
< S / 4020967 01
\ 4020967
< 10 / 281461685869 40 101
\ 28146685869
<11 ) 2050567 40 103
\ 4020967
< 12 / 281461685869 40 101
\ 28146685869
<13/ 4020967 40 101
\ 4020967
< 14 / 281461685869 40 101
\  28146/685869
<15/ 4020967 40 101
\ 4020967
< 16 / 281461685869 40 101
\ 28146 /685869
<17 ) 3020967 40 101
< 18 > 4020967 40 101 Bordscheibe
\
FERTIGUNGSSTAND D R e rmomonron [X] Felossetery compieren
FABRICATION STATUS . ™
. o // ~
e 19, SEP. 2005 I PP R [

/ UNTERSCHRIFT / DATUM
I

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaft-lso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE - FAB

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAMRENS-, PROFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

bl

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
. - en A15033 / DWG-No.: 79319951 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: LOX PumpenkaSt 16 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: \m EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: MY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) _ _EXT_EN'I' OF NDE _ YE_S(\&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 100% [ PoE AT 5/6
2 4 3? :$ ‘é\/mﬁEM‘*LACHB 7 8
1) o EHR IDENTNR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
AlEs e 1 CODE e | Coomme. | e Fissqti i e vade S R comane
B g E EHR IDéW NO: N PS NO. F“T‘?(JFU‘\'(‘:Sj RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERI- PT-OR
Q 4 AND / ORHEATHO ./ mm FROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
Q CODE PWHT- REPORT NO MO
g g AND HARDNESS-
3 g TEST RECORD
T .
(7 -
(3 .
<4> 25
(o :
487747
6 \ 25 103
< / 487747 107
<7> 25
(o) .
< 9) 25
() -
48774 .
< 11 >— 7 25 Bordscheibe
\ 7] VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS : e
* i C
A 18 SE 0 7 9 SER 0
7 UNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE ] UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
7
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-lso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

B

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

1)

KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMEBTRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ﬁgmﬁgr ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319952 Blatt q von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L61104 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: i EHR GmbH  Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
M‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) __ %NT OF NDE _ Vir&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 100% | P 5[6
2 4 ﬁ ;$ \;&f{ri.’ENNACI-B 7 8
1) o EHR IDENT RR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN  3)
AlEs o cone whver | Comnme | e it Eivare S B oS
B g f EHR IDENT NO N PS NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPOR:I:I\‘O. ALLY VEI;L PT‘- OR
8 % AND / OR HEAT NO. / mm PRCTOKOLL NR TESTNO FICATION MT - REPORT
‘g 3 CODE "o ixvngx.gss. REPORT NO NO.
§ %’ TEST RECORD
\ 487747
25 103
20 / 487747 110
\ 487747
25 1
< 19 / 487747 03 110
\ 487747
25 103
< 1 / D482109 110
\ D482109
< 2 / 487747 25 103 110
\ 487747
25 103
< 3 / D482109 110
\ D482109
25 03
< 4 / 487747 1 110
\ 487747
25 103
< 5 / D482109 110
\ D482109
5
< 6 / 487747 2 103 110
\ 487747
5 103
< 7 / D482109 2 110
\ D482109
< 8 / 487747 25 103 110
< 17 > ABT747 25 103 Bordscheibe
()
< \
/
()
()
< \
/
()
()
®
()
()
()
FevTGaGRTAD P[] e oo [(X] [miomes eoetoss
FABRICATION STATUS . e |
s
- SEP. 1005 7 R0 |
;éyj / 1 g' (SE EHR #&/i‘/‘;;‘f‘” 7 1 9
meTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE-FAB

=CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13006

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: LOX-Pumpenkasten A15037 | DWG-No.: 78319953 Page 1 of 1

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

B

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: {0 EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNFANG DER ZIP 8) JANEIM/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WFRS) EXTENT OF NDE YES NO
=] ™ "™ VORWARMUNG T
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o] 100% |37 PRE - HEATING 5|6
2 4 3? :$ \PNveRHJ;."'.EN-‘lﬂ.CHB 7 8
o EHR {DENT 4R, 2} SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
1) DN
< . UND / ODER SCHYEL- NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORY NR. LUNGEPR. MP - REPORT COMMENTS
A % cz) ZENNR: / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT MR MR,
B 2= EHR IDENT NO: 1RO, PRUFUMGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER)- PT-OR
g % AND 7 OR HEAT MNO. / m m PROTOKOLL MR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E 3 CODE FWHT- REFPORT NO NO.
AND HARDNESS-
é g TEST RECORD
370146
1 \ 485515 25 103
/ 485515
2 \ 485515 26 105
/ 485515
485515 .
< 12> 25 103 Bordscheibe
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN v FELD MONTAGE ABGESCRHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . LXI PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . # >
S ‘ > ern
4 SEP. 2005 e e~ 10, 5EP. 2005
19, SEP. 2 PR L LY
w‘“"ﬁ{j ' EHR a/.{»f:‘if
jfgﬂNTERSCHRIFI'/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA (ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

Z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

3)

WENN LAUT TEILE - KL.. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

D

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

i KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISONETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKggr:leﬁST: ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten / DWG-No.: 79319954 Blatt 4 ven 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L61204 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phono: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LB4FANG DER ZIP 8} JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ ﬂENT OF NDE YE\‘O_.
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 » w paaing 5]6
2 4 us FE WARNENNACHB 718
ut PT PWHT
1) % EHR {DENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- \ FE- ODI(E)RT BEF.‘CEgKU:\E"Gﬁg 3}
ki -~ A e WP - R NAAEN
Alkg v 1 coE NpS | Ve vy gl el Win-souic | reporTiR =
B g = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NC. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PRO‘mL MR TEST NO. R};\}Sg;;():\‘lo MT- :EPORT
g ; cone AND HARD&\ESS- )
5 E‘ TEST RECORD
0
\ 487747
25 103
1 / 487747
\ 487747
25 103
< 2 / 487747
(3) .
) -
(5) 25
< 6 > 25
(7 .
< 8 > 25
(o) 2
< 10 > 25
(i) 2
(12) »
(15 .
< 14 > 25
(1) 2
(1e) 2
< 17 > 487747 25 103 Bordscheibe
\ 487747
25 10
< 18 / 487747 8
\ 487747
25 03
< 19 / 487747 1
e D[R] e eescnoss [X] fouomer sactscnomsen
FABRICATION STATUS . ”
i} j' . annt; -
/0, 19, SEP. 7005 " 4y, SEP. 00
# A A EHR F o '
ffﬂNTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
: PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaB-iso-Beibl_Kosice LOX-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

=PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3y

WENN LAUT TEILE - KL.. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

D]

KOMM NR.:
\ﬁ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
E V4 ? Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ggmﬁsﬁ ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: oL61110 / DWG-No.: 79319955 Page | of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 6;5“ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ”&'3 WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5) JANEIM/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — E_XT_ENT OF NDE — " YEN_O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 5% | e AT s[e
2 4 575 f,f ;\/WAR};;‘EM‘JACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
E UND / ODER SCHMEL- KR, BEHANDLUNGS- LQN’GS REPORT NR, LUNGSPR. KP - REPORT CONMMENTS
A 5 g ZEN NR: / CODE N PS WELDER UHQ HARTE- FRUF NR ULTRA - SONIC REPORT hR. NR,
B 2 EHR IDENT HO! NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER: PT-0R
}z % AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL MR TEST RO, FICATION MT - REPORT
g 8 cooe AKD a&}gg‘ESS— REFORTHO ne
§ g TEST RECORD
1 \ 4020967 40 101 072
/ 281461685869
\ 281461685869
40 101
< 2 / 4020967 072
\ 4020967
40 101
< 3 / F02062 072
\ F02062
25 01
< 4 / 326052 !
< > 40 261102
\ 041537
3
< 5 ), 34339 40 10
\ 34339
50 103
< 6 / 34316134032
\ 34316134032
< ’ / 281471485869 50 103
\ 28147485869
< 8 /34316134032 50 103
\ 34316734032
5
< 9 /281471485869 0 103
\ 281471485869
< 10 / 34316134032 50 108
()
@,
< \
/
@,
()
),
)
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND IZI PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . il
0 10 SER 200 T e 19, SEP. 2005
jﬂNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
‘ PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE f DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice LOX-Pumpenkasten.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED
YELLOW

GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGSNR.,
TEMP.ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

'WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

- KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JK([;Z:;H\;’VX:ADERT ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21008 ! DWG-No.: 79319956 Page toof !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: MJ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR LAFANG DER 2IP 5) JANEINY
V_V_ELEl_NG PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . ﬂENT OF NDE N YES__F&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 25% | e EATIG 5|6
2 4 E E$ e 7l8
1) o EHR IDENT MR, 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BENMERKUNGEN  3)
E UND 7 ODER SCHVEL- 3 BEHANDLUNGS- LL}NGS REPORT MR. LUNGEPR MP - REPORT COMMENTS
A § g ZEN NR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUFNR. ULTRA - SONIC REPORT MR NR.
B Z = EHR IDENT NO: KO, PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL \R TESTNO. FICATION MT - REPORT
g = CODE PWHT- REPORT NO NO.
g AND HORDNESS-
é g TESTRECORD
1 \ 4020967 0 103
/ 28146685869
\ 28146 /685869
< 2 / 4020967 40 101 066
\ 4020967
< 3 ), F02062 40 101 066
\ F02062
5 1
< 4 / 326052 2 03
< > 40 Z 61202
\ 041537
0
< 5 / 34339 4 108
\ 34339
5
< 6 / 34316134032 0 103
\ 34316134032
50 3
< 7 /281471485869 10
\ 281471485869
5 03
< 8 /34316134032 0 !
\  34316/34032
< 9 /281471485869 50 103
\ 28147 /485869
5
< 10 / 34316134032 0 103
Cr
.
()
< \
/
< \
/
< \
{
ErE (X Comes g™
FABRICATION STATUS : g
4 5 (: AT 7 -
£ 18 SER 20 o e 10, SEP 005
{ﬁNTE CHRIFT / DATUM SIGNATURE { DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmalB-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / [SOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

=PRE- FAB

KOMM NR.:
%@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.8 Kosice

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
[F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319957 Blatt q von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: oL81110 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: "a}g EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: 4/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWE!SSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNMFANG DER ZIP §) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) o EENT OF NDE o YEI\&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 s 10% | b 5]6
1) g ERR IDENT (R, 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- DURCHSTRAF- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
NEL- " i L LUNGSFR. WP - REPORT COMMENTS
Atk g Mzz/»? ri’: :R/ ﬁeﬂ NPS WErﬁ:)ER Bmgr? F‘;Lé!NFGr\f? uﬁ%ozohﬁc REPORTNR " :; ;
B g o EHR IDENT NO. NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
g Z AND / OR HEAT NO. / m m PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REFORT
E Q CODE PWHT- REPORT NO NO.
17}
4020967
4020967
1 \ 40 103
/ 485869
2 \ 485869 40 103
/ 4020967
4020967
3 \ 40 103
< / D141007 085
D141007
4 \ 32 103
< / 502048
< 5 > 502048 32 43 VA I/ Buntmetallnaht
< > 32 V 61193
10 \ 32 43 VA | Buntmetallnaht
< / 502048
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . E PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H .
rs n "““‘ )
‘““7, ) ] ‘ j 3 & i
% 19, SEP. 7603 719, SER. 2005
# UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE i UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
=PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

e 3

WENN LAUT TEILE - KL.. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B

—— KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
¥ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: LOX-Pumpenkasten A15033 / DWG-No.: 79319958 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA; gf_aj EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: X7 WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER 2IP 5) JANEIN/
M& PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o _E)(TENT OF NDE . YES MO
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 100% v Peeing 5/6
2 4 us e WERNENNACHS. 7I8
uT PT PWHT
1) o& EHR IDENT R, 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -~ ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND 7 ODER SCHVEL- R, BERANDLUNGS- LL]NGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR: / COF)E N Ps WEILDER UN[? HAl‘?TE- PRUF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR
B |2z ANDOR (AT O, mm e mrororrm | e | TETT L dmon | roreeor
g 3 CoDE o w;gss. REPORT HO NC.
5 g TEST RECORD
12
1 \ 487747 26 103 088
/ D482109
\ D482109
25 103
< 2 / 487747 088
\ 487747
3
< 3 / 280560 28 10 088
\ 290560
< 4 / 034228 ] 156068 20(28,0) 103 088
< 5 > 20(28,0) 43 VA I Buntimetallnaht
< > 20(28,0) R 61191
\ 0(28,0 3
< 6 ) 034228 1156068 20(28,0), 4 VA I Buntmetallnaht
\  034228/156068
< 7 / 98102 20(28,0) 103
\ 98102
< 8 / 482479 20 103
< 9 > 482479 20 43 VA [ Buntmetallnaht
< > V61190
\
20 43
< 14 / 482479 VA | Buntmetalinaht
()
< \
{
()
< \
¢
—
—
S
—
()
()
)
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : I:X_] PRE _ FABRICATION [Xl FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H !
- SN DN y
At s | 19' SEK ' ZJLS EHR S NKM 1 9' SEP' ?{'”]5
/’UNTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR {NSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT /-DATUM SIGNATURE / DATE
C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten xis




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT

=ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE- FAB

= CONTRACTOR

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

RED
YELLOW

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.:
; @ % Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
g 5 l g Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 8 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL..-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319959 Blatt q Vvon
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0OL61104 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +46(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: W4/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UVFANG DER ZIP 5) JANEM/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) mENT OF NDE Y_E_S_t\‘_o_.
4 | ™ y ARNUN
SP-Nr. 1to SP-Nr. 3 3 5| 100% |1 e AT 5
4 us FE WARNMENNACHB 7
ut PT PWHT
o EHR {DENT NR. 2) SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN 3}
z . UND / CDER SCHMEL- DN NR. BEHAMDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR hP - REPORT CONMENTS
A 5 g ZENNR: / CODE N Ps WELDER L\NE} HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC ﬁs&?‘zgi pTNRrp
N N A HOGRAFHIC REPORT KO - O
B % E ANE”;R D:R’DEHQTA;\S'O I3 N ngg;’;fﬁn RADTSSC;' NO FICATION T - REPORT
29 CoDE mm PWHT- REPORT MO 1o
g 3 AND HARDNESS-
5 g TESTRECORD
w
487747
1 \ 25 103
/ 48147 091
48147
2 \ 25 103
< / 487747 091
487747
3 \ 25 103
< / 290560 091
290560
4 \ 20 103
< -/ 482479 091
< 5 > 482479 20 43
< > V61192
10 \ 20 43
< / 482479
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND m PRE _ FABRICATION IZ] FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS -
DU [/ S e 19 SEP 05
l}foERSCHRIF‘fV} DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
V4
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice LOX-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / [SOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

=SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

BLUE

DISTRIBUTION
RED

YELLOW
GREEN

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.:
R -
g Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 130056
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten Blatt von
! DWG-No.: 79319960 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L21009 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LMFANG DER ZIP 5) JAMEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o &(TENT OF NDE o Y_E_S_NO
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 5 10% | bt 5]g|
2 4 g? :E x‘/m‘ENWACHB 7 8
1) .4 EHR IDENT MR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKIRIGEN 3}
A '; g N co0 NPS | Vo | oo | eew | umacone | esone | o COPETS
B Z EHR IDENT NO. NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERI- PT-0R
g; % AND / OR HEAT NO. / mm FROTOAOLL MR TESTRO. FICATION MT - REPORT
g S CODE 0 iAV\{;Cf)T\:ESS- REPORT NO NO.
”57 g TEST RECORD
1 > 40 103
< 2 > 40 103
< 3 > 40 103 093
< 4 > 32 103
< 5 > 32 43 VA | Buntmetallnaht
< > V 61293
< 10 > 32 43 VA / Buntmetallnaht
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . IXI PRE - FABRICATION IXI FIELD ASSEMBLY CORPLETED
FABRICATION STATUS H B
e .
7 L o7 18, SEp
fiteell 19. 5EF. oz EHR e ¥ e ' . 2005
7 UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE
" PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice LOX-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

s,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.:
: \@@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
¥

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. LOX-Pumpenkasten A15037 / DWG-No.: 79319961 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WU/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEM/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o _E_X'F_'ENT OF NDE __ N Yil\io_'
1 SP-Nr. 1to SP-NF. 3 3 & 100% [i FrEeaG 5[6
2 4 3? Es x/VCRH_I}‘tI\NACPB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHMEL- DN . BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZENNR./ COD? N PS WE?TDER UNQ HAJ?TE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR NR,
B Z EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND/ Dé?oréE;\T NO./ mm pRO;mL NR TESTNO. RZPCQ;?TOS@ MT- 2<E)PORT
% 5 AND HARDNESS- ‘
% E TEST RECORD
\ é‘%% %“ ig" g’? a’yg oy g== PN
1 < bsFEEE | 22 [ {03
487747
25 103
< 2 / D482109 097
\ D482109
5
< 3 / 487747 2 103 080
\ 487747
< 4 ) 590560 25 103 080
\ 290560
0(28,0 03
< 5 / 0342281156068 20280 1 080
< 6 > 0342281156068 |)0128,0)| 43 VA / Buntmetallnaht
< > 20(28,0) R 61291
\
20(28,0)| 43
< 7 /) 0342281156068 (28,0) VA | Buntmetallnaht
\ 034228156068
< 8 )i 98102 20(28,0)
\ 98102
< 9 / 482479 20
< 10 > 482479 20 | 43 VA Buntmetalinaht
\ V 61290
i
0
< 15 / 282479 2 43 VA | Buntmetallnaht
< \
/[
< \
(
()
-,
.
()
-,
< \
/
< \
{
e D[R] e messonossay [X] Cepomes sosscossen
FABRICATION STATUS : /”’}’l
2, 19, SEP. 2005 719, SER 200
f’UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT 7/ DATUM SIGNATURE / DATE

"CT13005 AulfmaR-Iso-Bebl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / [SOMETRIC
=CONTRACTOR

COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

R KOMM NR.:
\ﬁ/' Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. @ Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LOX-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319962 Blatt q von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; 0L61204 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 0. EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER 2P 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) o ﬂENT OF NDE - VENO_
1 SP-Nr. 1 to SP-NF. 3 3 2| 100% | e A 5]6
2 4 us FE WARNENHACHB. 7 8
ur PT PWHT
1) § EFR IDENT MR, 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- ‘FE- ODER Bamsn‘xﬁjf«;eu 3)
Algs N ings 1 coDE. NPS | vee | “upme | e Wi onc | mome | e conwiET
B Z = EHR IDENT NO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / Ogo'gzéﬂ NO./ mm PRO‘;(mL NR TEST MO, pzé:ggg:‘o MT - agPORT
g § AND HOARDNESS-
Lv)) % TEST RECORD
\ 487747
25 103
1 / 487747
\ 487747
25 103
< 2 / D482109 092
\ D482109
25 103
< 3 / 487747 092
\ 487747
25 103
< 4 / 290560 081
290560
5 \ 20 103
< / 482479 081
< 6 > 482479 20 43 VA | Buntmetalinaht
< > V 61292
i \ 20 43 VA / Bunimetallnaht
< 1 / 482479
FeTGaGSTAY D[R] e moesonosa [X] oo soronoss
FABRICATION STATUS .
o e v o - .
s 19. Uity cwud P .gﬁ/@/ i 19. S[P 2“05
LAl EHR -
(é/f‘ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT # DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LOX-Pumpenkasten.xls




