C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 Aéu 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| Schweiler | Schweilverf. Abmessung Befund Werkstoff
LOX-Pumpenkasten 003 79319794 N10 101 141 2114,3x3,6 e " 14571
LOX-Pumpenkasten 004 79319796 N27 101 141 8 114,3%36 e 14571
LOX-Pumpenkasten 005 79319795 N20 101 141 3 114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 006 79319792 N23 101 141 » 168,3x4,5 e 14571* i
LOX-Pumpenkasten 007  |79319793 N2 102 141 % 168,3x4,5 e 14571
LOX-Pumpenkasten 008 79319795 N24 101 141 8 60,3 x 2,-9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 009 79319794 N4 101 141 260,3%2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 010 79319793 N24 101 141 876,1x29 e 1457»{‘7777
LOX-Pumpenkasten 012 79319797 N28 101 141 8 114,3x3,6 e 14571 -
LOX-Pumpenkasten 018 79319794 N2 101 141 3 114,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 018 79319794 N7 101 141 #1143x26 | ne 14571
LOX-Pumpenkasten 018 79319794 N9 101 141 8 114,3%26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 019 79319794 N3 101 141 61143x26 | ne 14571
LOX-Pumpenkasten 019 79319794 N6 101 141 #114,3%2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 020 79319794 N8 101 141 % 48,3x2,8 e 14571
LOX-Pumpenkasten 021 79319795 N28 101 141 8483 x2,6 e 14571 ‘
LOX-Pumpenkasten 022 79319795 N23 101 141 #114,3%x26 e 14571 |
LOX-Pumpenkasten 022 79319795 N25 101 141 2 114,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 023 79319795 N26 101 141 2 114,3x286 ne 14571
LOX-Pumpenkasten 024 79319795 N21 101 141 8 114,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 024 79319795 N22 101 141 % 114,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 024 79319795 N27 101 141 3 114,3x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 025  |79319795 N3 101 141 % 114,3x 3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 026  |79319795 N4 101 141 ?114,3x36 | ne 14571
LOX-Pumpenkasten 026  [79319795 N4 R 101 141 #114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 031 79319794 N25 101 141 8 114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 031 79319794 N26 101 141 2 114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 032 79319796 N2 101 141 2 114,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 032 79319796 N28 101 141 8 114,3x26 e 14571 |
1vons™ 16.09.2005




Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005
LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| Schweiller | Schweiltverf.|Abmessung Befund |Werkstoff
LOX-Pumpenkasten 032 79319796 N29 101 141 8114,3x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 033  |79319797 N27 101 141 %114,3x2,6 e 14571 |
LOX-Pumpenkasten 033 79319797 N29 101 141 % 114,3x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 033  |79319797 N3 101 141 8114,3%26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 034 79319794 N27 102 141 ?1143x36 | ne 14571
LOX-Pumpenkasten 034 79319794 N28 102 141 2 114,3%x 3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 035 79319795 N1 101 141 #1143x36 | ne 14571 )
LOX-Pumpenkasten 035 79319795 N2 101 141 #1143x3,6 | ne 14571
LOX-Pumpenkasten 042 79319797 N 31 133 141 211436 e AlMg 4,5
LOX-Pumpenkasten 043 79319796 N 31 133 141 2 114,3x6 e AlMg 4,57
LOX-Pumpenkasten 046 79319949 N 08 101 141 8 48,3x26 e 14571
IOX-Pumpenkasten 046 79319949 N13 101 141 7 48,3%2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N 04 101 141 #60,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N 05 101 141 ©60,3x2,9 e 14571 7
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N 06 101 141 %60,3%x2,9 e 14571 N
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N 09 101 141 860,3%x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N22 101 141 %60,3%x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N 23 101 141 860,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 047 79319797 N 24 101 141 % 60,3%2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 03 101 141 860,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 04 101 141 %60,3%x2,9 ne 14571
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 05 101 141 %60,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 06 101 141 860,3x29 e 14571
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 09 101 141 860,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 048 (79319796 N 22 101 141 % 60,3x29 e 14571 7
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 23 101 141 %60,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 048 79319796 N 24 101 141 860,3%29 e 14571
LOX-Pumpenkasten 049 79319793 N 13 101 141 ?48,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 049 79319793 N 15 101 141 848,3x26 e 14571 -
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C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Aniagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| SchweiRer | Schweilverf. Abmessung |Befund Werkstoff
LOX-Pumpenkasten 049 79319793 N16 101 141 ?483x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 049 79319793 N18 101 141 348,3%26 e 14571 |
LOX-Pumpenkasten 053 79319792 N 11 101 141 ?48,3x26 e 14571
‘LOX-Pumpenkasten 053 79319792 N13 101 141 848,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 053 79319792 N 15 101 141 $483x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 063 79319792 N17 101 141 $483x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 053 79319792 N19 101 141 $48,3x26 e 14571 N
LOX-Pumpenkasten 053 79319792 N 20 101 141 $48,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 058 79319796 N 04R 103 141 6603x29 e 14571
LOX-Pumpenkasten 059 79319795 N 26R 101 141 % 114,3x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 060 79319794 N 03R 101 141 8 114,3x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 061 79319794 N 07NN 101 141 2 114,3x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 066 79319956 N 02 101 141 ?483x26 e 14571
LLOX-Pumpenkasten 066 79319956 N 03 101 141 »48,3x28 e 14571v
LOX-Pumpenkasten 072 79319955 N 01 101 141 ?48,3%x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 072 79319955 N 02 101 141 348,3x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 072 79319955 N 03 101 141 348,3x26 e 14571 N
LOX-Pumpenkasten 080 79319961 N 03 103 141 833,7x26 e 14571 7
LOX-Pumpenkasten 080 79319961 N 04 103 141 233,7x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 080 79319961 N 05 103 141 333,7x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 081 79319962 N 04 103 141 833,7%x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 081 79319962 N 05 103 141 826,9x2 e 14571*
LOX-Pumpenkasten 085 79319957 N 03 103 141 $483x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 088 79319958 N 01 103 141 833,7%26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 088 79319958 N 02 103 141 333,7x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 088 79319958 N 03 103 141 8337x28 e 14571
LOX-Pumpenkasten 088 79319958 N 04 103 141 $26,9x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 091 79319959 N 01 103 141 $337x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 091 79319959 N 02 103 141 833,7x26 e 14571
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C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 AS

Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005
LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

v

U 09 - Kosice

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| Schweiler | SchweiRverf.| Abmessung | Befund| Werkstoff
LOX-Pumpenkasten 091 79319959 N 03 103 141 $337x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 091 79319959 N 04 103 141 8269x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 092 79319962 N 02 103 141 3 33,7x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 092 79319962 NO3 103 141 % 33,7x28 e 14571
LOX-Pumpenkasten 093 79319960 N 03 103 141 ?483x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 097 79319961 N 02 103 141 $337x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 101 79319950 N 06 101 141 648,3x2,6 e 145;1 77777
LOX-Pumpenkasten 102 79319795 NO1R 101 141 %114,3x36 e 14571
LOX-Pumpenkasten 102 79319795 NO2R 101 141 % 114,3%x36 e 14571
LOX-Pumpenkasten 104 79319794 N27R 102 141 2 114,3x36 e 14571
LOX-Pumpenkasten 105 79319794 N 01 103 141 $114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 106 79319794 N 05 103 141 8 337x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 106 |79319794 N 12 103 141 2213%x20 e 14571
LOX-Pumpenkasten 106 79319794 N13 103 141 221,3x2,0 e 14571
LOX-Pumpenkasten 107 79319951 N 01 103 141 833,7x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 108 79319796 N 07 103 141 860,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 108 79319796 N 08 103 141 %60,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 109 79319796 N25 103 141 3114,3x36 e 14571 »
LOX-Pumpenkasten 109 79319796 N 26 103 141 2 114,3x3,6 e 145;177
LOX-Pumpenkasten 109 79319796 N 30 103 141 2114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 01 103 141 ?33,7x286 e 14571
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 02 103 141 8337 x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 03 103 141 % 33,7 x2,8 e 14571
.LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 04 103 141 8337x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 05 103 141 833,7x2,6 e 14571 |
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 06 103 141 833,7x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 07 103 141 833,7x2,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 110 79319952 N 08 103 141 8 33,7x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 133 79319796 N 16 103 141 p213x2 e 1457;
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C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 AS

Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005
LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

U 09 - Kosice

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| Schweiler | Schweifiverf. Abmessung Befund|Werkstoff
LOX-Pumpenkasten 133 79319796 N17 103 141 $21,3x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 133 79319796 N 18 103 141 #213x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 133 79319796 N 19 103 141 821,3%2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 142 79319797 N 11 103 141 321,3x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 142 79319797 N 12 103 141 8213x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 143 79319797 N 01 103 141 % 114,3x3,6 e 714571
LOX-Pumpenkasten 143 79319797 N 25 103 141 #114,3x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 143 79319797 N 26 103 141 #114,3%x3,6 e 14571
LOX-Pumpenkasten 143 79319797 N 30 103 141 % 114,3x36 e 14571
LOX-Pumpenkasten 144 79319797 N 07 103 141 $60,3x2,9 e 14571
LOX-Pumpenkasten 144 79319797 N 08 103 141 860,3x2,9 e 14571
LoX-Pumpenkasten | LISTE DER OBERFLACHENRISS - PRUFPROTOKOLLE
LOX-Pumpenkasten 007 79319795 NO6 103 141 $21,3x2 e 148571
LOX-Pumpenkasten 007 79319795 NO5 103 141 %337x26 e 14571
LOX-Pumpenkasten 007 79319795 NO7 103 141 6213x%2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 004 79319796 N10 103 141 ?213x2 e 14571 o
LOX-Pumpenkasten 005 79319796 NO1 103 141 321,3x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 006 79319797 NO2 103 141 821,3x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 006 79319787 N10 103 141 2213x2 e 14571
LOX-Pumpenkasten 004 79319794 N23 103 141 333726 e 14571
LOX-Pumpenkasten 004 79319794 N11 103 141 821,3x2 e 14571
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o Bericht - Nr.: 003
Durchstrahlungs - Priifprotokoli roport - no.:
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Biid - Nr.: 5 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 148 GBq | Brennfleckgrofle: 1,2x1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb : front back
R&hrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance !
Priifung : I Jvor | | nach [V ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller | Abmessung / dimension o Abkilrzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN g 2 | remark
Prifbereich = > =S
welder's - Werkstoff / material 29 P I I I IS IOV (e PV IR IR
weld - no. or no. 38 Nl S of of F] | —— |0
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb|{ F | e {ne
N10 34-0-2 101 2 114,3x3,6 26 | 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DINEN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erfullt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H
(H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prfer / examiner Priifaufsicht / exam.superyisor (K) (SH)
Datum / date 14.07.2005 v/
Unterschrift ] b
signature Kruska *
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 11




" Bericht - Nr.: 004
Durchstrahlungs - Priifprotokoli oport - 0.
" radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.. FIP - no.. step no..
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang @ 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgiiteprifkdrper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  1r 192 Aktivitdt : 148 GBq| Brennfleckgrofe : 1,2x 1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radigtion source . activity . focal spot size . film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 0,6 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure lime ; screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : MA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: | vor | | nach [ ohne  Wirmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler| Abmessung /dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 CS” = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] E abbreviation acc. to DIN EN 5 2 | remark
Prifbereich 5> z 3
welder's - Werkstoff / material 2 o e I3 I (N ) PVl IR
o BZ o (=] o o o o oo o
weld - no. or no. a8 N N of &f 1 ] — |~ | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e ne
N27 36-0-4 101 % 114,3x3,6 3,1 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H
(H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prufaufsicht / exam.supegyisor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 '\/
Unterschrift .
signature Kruska .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 111




ue Bericht - Nr.: 005
Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - 0.
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priiffiaichenzustand : gebdrstet
process spec. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN iSO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgtitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  ir 192 Aktivitat: 148 GBq| Brennfleckgrofe : 1,2x 1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 0,6 min| FolienPb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage valve current : film- to- source distance :
Prifung: | Jvor - | | nach |v¥|ohne  Wirmebehandlung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN g 2 | remark
Priifbereich 5 z S
welder's - Werkstoff / material 2% gl el Yl o]l =S &T
[l BZ (=3 (=) (=) [=) < o ol o (=3
weld - no. or no. 33 N S o o 3| | <« | w©
exam. area 2) |AajAb|Ba|Bb|C | D |EajEb} F | e |ne
N20 34-0-2 101 8 114,3x 3,6 29 | 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
K:
Bewertung : e : erfullt / acceptable remar
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / fact H
ersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.superyisor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 /
Unterschrift N
signature Kruska .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 171




L] Bericht - Nr.: 006
Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - 0.
" radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component . system !
Zeichnungs - Nr.: 79319792 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgtitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 148 GBq| Brennfleckgrofe : 1,2x1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24 /48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit ; Belichtungszeit : 1,1 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 85 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : ] vor | | nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [SchweiRer | Abmessung /dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw fitm - no. Nr. pXxs[mm] E abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich : 5> $s
welder's - Werkstoff / material 2a e o S o o] =l | B[ &
o BZ [ (=] (=} (=3 [=) (=] o|lo Q
weld - no. or no. &L N S o @) ¥ ]~ | ©
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb|{ C | D |EajEb| F | e |ne
N23 0-40 101 % 1683 x 4,5 30 | 15 X
1.4571
N23 38-0-2 101 » 168,3 x 4,5 30 | 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Kk
Bewertung : e : effiillt / acceptable remark
valuation : ne . nicht erfllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H
° n er () Kunde / client Sachverstandiger / TP1
Priifer / examiner Prufaufsicht / exam.superyjsor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 /
Unterschrift \
signhature Kruska )
~ .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 111




Durchstrahlungs - Priifprotokoll i

)

)

U

radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319793 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgiiteprifkorper : 10 FEEN
examination acc. o : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit : 148 GBq| BrennfleckgroRe : 1,2x1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10x24 /48
radiation source . activity : focal spot size : film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 1,1 min| Folien Pb: 0,4 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure lime : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 85 mm
valve voltage . valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: || vor | !nach [v] ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. ISchweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gXxs[mm]} 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Prifbereich = > $s
welder's - Werkstoff / material 2o Bz Tl sl Sl sl glslelsas
weld - no. or no. 58 N| § A o] §| F| —iv | ©
exam. area 2) |AajAblBa|Bb| C | D |EajEb|F | e |ne
N2 0-40 102 @ 168,3 x 4,5 3.0 | 15 X
1.4571
N2 38-0-2 102 ? 168,3x 4,5 30 | 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflillt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfillit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prufaufsicht / exam.superyjsor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 /
Unterschrift x ~
signature Kruska .
Ort / place Project : Xir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




o Bericht - Nr.: 008
@ Durchstrahlungs - Prifprotokoll roport - no.:
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrieitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step ho..
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN I1SO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  {r 192 Aktivitat : 1517 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mmjFilmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Réntgengerét : Belichtungszeit : 4,5 min| FolienPb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ; screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 500 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Prifung: | Jvor [ Inach [V ohne  Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. B xs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € 2 | remark
Prifbereich g > £s
welder's - Werkstoff / material 2% 87 el SlslaslslalSlRE
weld - no. or no. a8 Nl N o o 5| F} —|— | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |EalEb|{ F | e {ne
N24 A 101 260,3x2,9 3,0 15 X
1.4571
N24 B 101 260,3x29 3,0 15 X
1.4571
N24 C 101 8 60,3x2,9 3,0 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiilit / acceptable remark
valuation : ne : nicht erflit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H
(H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.superyisor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 ,\/
Unterschrift <
signature Kruska .
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Bericht - Nr.: 009

@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - 0.
' radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Bilatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 1517 GBaq | Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 4,5 min{ Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 500 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: | | vor | |nach |vlohne  Wirmebehandiung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweilRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. pxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich S $s
welder's - Werkstoff / material 2% Bz =2l =l Sl sl el slalsla S
weld - no. or no. 38 NP NP @ o S S <]~ | w
exam. area 2) |AajAb{Ba|{Bb|C | D |EajEb| F | e |ne
N4 A 101 2 60,3x2,9 28 | 15 X
1.4571
N4 B 101 ?60,3x2,9 28 | 15 X
1.4571
N4 C 101 % 60,3x2,9 28 | 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DiN EN 462 - 1 and DiN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erfllit/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervjgor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 ./
Unterschrift L,
signature Kruska
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Durchstrahlungs - Priifprotokoll oo
" radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component . system :
Zeichnungs - Nr.: 79319793 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Prifflaichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 6817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
exaimination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  ir 192 Aktivitat : 1517 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x24
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerét : Belichtungszeit : 5,2 min{ Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . * exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : [ ] vor [ | nach v ohne Wirmebehandiung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich : 5> 2 s
welder's - Werkstoff / material 2% Bz ezl Slslglslel 5| a S
weld - no. or no. : 89 Nl N @ o ¥ T <= | W
exam. area 2) |Aa|Ab|BalBb| C | D |[EajEb] F | e [ne
N24 A 101 ®76,1x2,9 3,2 15 X
1.4571
N24 B 101 276,1x29 3,2 15 X
1.4571
N24 C 101 ?76,1x29 3,2 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillit / acceptable remark
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisqr (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 . /
Unterschrift % A ,
signature Kruska
Ort/ place Project : PYir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1
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Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll Bercht - N 012

(R)
‘ ' radiographic examination record

()
=)

€

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : gebirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgtiteprifkorper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit : 1517 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x 24
radiation source ! activity focal spot size : film type :
Roéntgengerat : Belichtungszeit : 1,5 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Rohrenstrom : ‘mMA | Film- Fokus- Abstand : 115 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung : i vor [ ]nach [ ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiBer | Abmessung/dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gXxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich 5= $ g
welder's - Werkstoff / material 2 B2 2l sl Slsl alslalSladg
weld - no. or no. a8 Al S o o 5 ¥ <~ | w
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|{Eb| F | e |ne
N28 0-10 101 % 114,3x3,6 25 14 X
1.4571 '
N28 8-20 101 2 1143x3,6 2,5 14 X
1.4571
N28 18-30 101 % 114,3x3,6 25 | 14 X
1.4571
N28 28-0-2 101 2 114,3x3,6 2,5 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfullt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prufer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 18.07.2005 N /
Unterschrift ~
signature Kruska -
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
" radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN I1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkérper : 10 FEEN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat: 222 GBq| BrennfleckgroBe : 1,2x1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source . activity . focal spot size : film type :
Rontgengerat : Belichtungszeit : 0,5 min{ Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: |_ vor | |nach | ohne  Wirmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweier{ Abmessung / dimension o Abkuirzungen nach DIN EN 26520 2 o | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 8 | remark
Prifbereich K > £s
welder's - Werkstoff / material 2% Bz S8 sl Sl slylslals|las
weld - no. or no. 38 NI N} o & 5 ¥~ | w
exam. area 2) lAa|Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|lEb| F | e jne
N2 0-38 101 % 114,3x2,6 30 | 14 X
1.4571
N7 0-38 101 3 114,3x2,6 2,6 14 X X
1.4571
N9 0-38 101 2 114,3x2,6 29 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DINEN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
(K) (SH)

Priifer / examiner

Prufaufsicht / exam‘superv};or

Datum / date 28.07.2006 /

Unterschrift <

signature Hanke

Ort/ place Project : Ajir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Durchstrahlungs - Priifprotokoll AT
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgliteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  [r 192 Aktivitdt: 222  GBqg| BrennfleckgroBe : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 6 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type .
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mMA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: | | vor | |nach ¥ ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich , 5> s
welder's - Werkstoff / material 2ol o, Sl el sl Slsl el slalS(dS
weld - no. or no. 38 Nl @ & §] Ff =]~ | ©
exam. area 2) |Aa|AblBalBb| C | D |Ea|Eb} F | e {ne
N3 32-0-6 101 2 114,3x2,6 3,0 14 X
1.4571
N3 4-14 101 2 114,3x2,6 3,0 14 X
1.4571
N3 12-24 101 ?114,3x2,6 3,0 14 X X
1.4571
N3 22-34 101 2 114,3x26 30 | 14 X
1.4571
N6 30-0-6 101 ?1143x26 3,1 14 X
1.4571
N6 4-14 101 #1143 x26 3,1 14 X
1.4571
NG 12-24 101 5 114,326 31 | 14 X
1.4571
N6 22 -34 101 21143 x2,6 3,1 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflilit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erftilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supepﬁ’sor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 /
Unterschrift /\\
signature Hanke .
Ort / place Project : ir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Durchstrahlungs - Priifprotokoll ot o
% radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrieitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgtitepriifkbrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1406 GBq | Brennfleckgréfie : 2x2 mm|Fiimtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 3,5 min{ Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time . screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- fo- source distance :
Priufung: [ Jvor | | nach |v/ohne  Warmebehandliung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiter{ Abmessung /dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich 5 > 28
welder's - Werkstoff / material 0 Bz e sl slsleleslal SRS
weld - no. or no. 38 Nl Nl @ @ 5 ] ~- | 0
€xam. area 2) |Aa|Ab|BaiBb| C | D |EalEb| F | e |ne
N8 A 101 ?48,3x2,6 3,6 14 X
1.4571
N8 B 101 ?483x26 36 | 14 X
1.4571
N8 C 101 2 48,3x2,6 3,6 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfilit / acceptable remark
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervjsor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 R /
Unterschrift -
sighature Hanke
Ot/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




G Durchstrahlungs - Priifprotokoll AT
% radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component . system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. . step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit: 1406 GBq| Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 3,5 min{ FolienPb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : ' exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : | |vor [ ]nach v ohne Warmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxsimm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich E > $s
welder's - Werkstoff / material 2 Bz 8 sl Sl sl efslelsidE
weld - no, or no. (;)’g Nl N @ ©f F] ] =~ | ©
exam. area 2) |Aa]Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb] F | e |ne
N28 A 101 248,3x2,6 3,3 14 X
1.4571
N28 B 101 ? 48,3 X 2,6 3,3 14 X
1.4571
N28 C 101 2 48,3x2,6 33 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bznach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfullt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.superyisor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 /
Unterschrift % -
signature Hanke ‘

Ort/ place Project : Rir Liquide Seite von / page of

Dortmund C - no.: 13005 111




Durchstrahlungs - Priifprotokoll AT
U radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 6817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgtitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. o : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat: 222  GBq| Brennfleckgrofle : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 6 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung. : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : | ivor | lInach vl ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich 5= 28
welder's - Werkstoff / material - Bz Sl elslSislelslals| oS
weld - no. or no. 59 Nl N S O F] ¥ ~|~ | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N23 30-0-6 101 2 114,3x2,6 3,0 14 X
1.4571
N23 4-16 101 2 114,3x2,6 3,0 | 14 X
1.4571
N23 14-26 101 2114,3x26 30 | 14 X
1.4571
N23 24-0 101 #114,3x2,6 30 | 14 X
1.4571
N25 30-0-6 101 2 114,3x2,6 37 | 14 x| x
1.4571
N25 4-16 101 2114,3x2,6 37 | 14 X
1.4571
N25 14-25 101 #114,3x2,6 3,7 | 14 X
1.4571
N25 22-32 101 »1143x26 37 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
‘Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstéandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supetvisor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 /\/
Unterschrift { .
signature Hanke .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




o Bericht - Nr.: 023
Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - no.
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Biatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. suiface !
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgtteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitét : 222 GBq| Brennfleckgréfe : 1,2x1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 6 x 24
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb: 0,7 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment . exposure time ! screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: | Jvor | | nach v/ ohne  Wirmebehandlung | SchweiRverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr, Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifoereich 5> £ 5
welder’s - Werkstoff / material 2% by I I I3 Y Y ey VI I R
c BZ j=} (=3 o j=l o o (=) Nl fand
weld - no. or no. 88 Nl N @ o S ¥ <= | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e Ine
N26 0-12 101 ®114,3x26 30 | 14 X
1.4571
N26 10 - 22 101 2 114,3x2,6 3,0 | 14 X X
1.4571
N26 20-32 101 81143x26 3,0 14 X X
1.4571
N26 30-0-2 101 ? 114,3x2,6 30 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erfiillt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) ) o
Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prufaufsicht / exam.supegyisor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 /
Unterschrift .
signature Hanke
ort/ I - u - - ] .
place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflachenzustand ; gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface ;
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing . k
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgtteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 222  GBq| Brennfleckgréfe : 1,2x 1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerdat : Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mMA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : [ 1vor | | nach [¢) ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2. Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm)] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifoereich s $s
welder's - Werkstoff / material % 57 =l 2l sl slsl gl sla|Slae
weld - no. or no. 38 Nl §f o o 5] F| <~ | ©
exam. area 2) |AalAb|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N21 0-37 101 ?114,3x2,6 28 | 14 X
1.4571
N22 0-38 101 8 114,3x2,6 3,1 14 X
1.4571
N27 0-38 101 2 1143x2,6 2,6 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DINEN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erftllt / not acceptable
Herstefler / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prufaufsicht / exam.superyjsor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 ,\/
Unterschrift /{/‘ *
signature Hanke .
v .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll AT

Ny

@

&

radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Prifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing .
Priifung nach : DINEN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 222 GBq| BrennfleckgroRe : 1,2x1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 6 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Rd&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : i lvor | ]nach ¥ ohne  Wirmebehandlung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gXs[mm] El abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich 5= $ 8
welder's - Werkstoff / material 2% Bz 8 sl S sl el slal sl dE
weld - no. or no. 38 Nl Qf @ @ 51 | « v | ©
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N3 32-0-8 101 2114,3x 3,6 2,8 14 X
1.4571
N3 6-16 101 31143 x 3,6 2,8 14 X
1.4571
N3 14 - 24 101 ?114,3x3,6 2,8 14 X
1.4571
N3 22-34 101 21143 x3,6 28 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supeprjsor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2005 r\/
Unterschrift \
signature Hanke )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




0 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
& radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 % |
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 222  GBq| Brennfleckgrofe : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 6 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rdhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Prifung: | lvor | | nach v ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiter | Abmessung /dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prufbereich 5= 28
welder's - Werkstoff / material 2o Bz 2l st Sl sl alslalS|dE
weld - no. or no. 39 Al N of of 3] I <~ | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N4 32-0-6 101 % 114,3x3,6 32 | 14 X x|D4-8
1.4571
N4 4-16 101 2 1143x 3,6 32 | 14 X X
1.4571
N4 14 -24 101 2 114,3x3,6 32 | 14 X
1.4571
N4 22-34 101 #114,3x3,6 32 | 14 X
1.4571
N4 R 0-10 101 2 114,3x3,6 26 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilit / acceptable remark
valuation ne : nicht erfilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Prufer / examiner Prufaufsicht / exam.superyisor (K) (SH)
Datum / date 20.07.2005 /
Unterschrift X\ \
signature Hanke v
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Durchstrahlungs - Priifprotokoll oo
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priiffldchenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgltepriifkbrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 222 GBg| Brennfleckgréfie : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 6 x 24
radiation source : aclivity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure fime : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Roéhrenstrom : MA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : [ Tvor [ ]lnach | ohne Wiarmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. 1Schweifler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich S £ s
welder's - Werkstoff / material Ze Bz Sl elst sl slylslelS[aS
weld - no. or no. a9 Nl SNl @ o 3 3] < | @
exam. area 2) |AajAb|BajBbjC | D |Ea|Eb| F | e {ne
N25 32-0-6 101 ?1143x 3,6 28 | 14 X
1.4571
N25 4-16 101 2114,3x3,6 2,8 14 X
1.4571
N25 14 - 24 101 2 114,3x3,6 28 | 14 X
1.4571
N25 22-34 101 2 114,3x 3,6 28 | 14 X
1.4571
N26 32-0-6 101 ?1143x36 20 | 14 X
1.4571
N26 4-16 101 ? 114,3x 3,6 29 | 14 X
1.4571
N26 14 - 25 101 2 114,3x3,6 29 | 14 X
1.4571
N26 22 -34 101 2 114,3x 3,6 2,9 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable remairt
valuation : ne : nicht erftllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supepyisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2005 N /
Unterschrift A}S * .
signature Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Berlont - N 032
@ report - no..
@ radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 222 GBq| Brennfleckgréfe: 1,2x1,2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : ' focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 0,5 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : KV Ré&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current . film- to- sourge distance :
Priifung : [ Tvor | ]nach [v] ohne Wirmebehandlung | Schweifverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweifRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich B > :s
welder's - Werkstoff / material 2% B Sl 8 sl Slsl gl slals|aE
weld - no. or no. 38 Nl & @ ®fF ¥ ] <« [ W
exam. area 2) |Aa|Ab|Bal|Bb| C | D |[EalEb| F | e |ne
N2 0-38 101 2 1143x26 2,8 14 X
1.4571
N28 0-38 101 2 114,3x2,6 3.1 14 x| x
1.4571
N29 0-38 101 ?114,3x26 27 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfulit/ acceptable remark:
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam supgrvisor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 /
Unterschrift )\ N
signature Hanke ) .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 11




G Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.; FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 6817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  1r 192 Aktivitdt: 222 GBq| Brennfleckgrofie : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerat : Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : | 1vor | !nach [v| ohne Warmebehandlung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkilrzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prafbereich 5= 28
welder's - Werkstoff / material 2% 87 HElslElslylslal SIS
weld - no. or no. a3 N N @ @ §] ] —f— | ©
exam. area 2) |Aa|{Ab|Ba|Bb| C | D |[EalEb| F | e |ne
N3 0-38 101 2 114,3x2,6 2,6 14 X
1.4571
N27 0-38 101 2 1143x2,6 3,0 14 | X X
1.4571
N29 0-38 101 2 114,3x 2,6 30 | 14 x| x
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Prufer / examiner Prufaufsicht / exam.supenyjsor (K) (SH)
Datum / date 28.07.2005 ’\/
Unterschrift /) \
signature Hanke .
Vv
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll oot o0
' radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrieitung System :
plant component . system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr. Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblrstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgtiteprifiorper : 10 FEEN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 222 GBq| Brennfleckgrofle: 1,2x1,2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 6 x24
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Réntgengerdt : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
R&hrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : | Jvor | ]nach || ohne Wairmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung /dimension o Abkdrzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich S s
welder's - Werkstoff / material B Bz Slelsl Sl sl el slalSlas
weld - no. or no. 58 N N o o ) F) <= w0
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb}j F | e |ne
N27 0-12 102 2 114,3x 3,6 3,8 14 X
1.4571
N27 8-20 102 2 114,3x3,6 38 | 14 X x |D15
1.4571
N27 18- 28 102 2 114,3x 3,6 3,8 14 X
1.4571
N27 26-0-2 102 2 114,3x3,6 38 | 14 X
1.4571
N28 0-10 102 2 114,3x 3,6 37 | 14 X
1.4571
N28 8-20 102 ?114,3x3,6 37 | 14 X
1.4571
N28 18 -28 102 2 114,3x 3,6 37 | 14 x| x
1.4571
N28 26-0-2 102 2 114,3x 3,6 3,7 14 X1 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DINEN 462 -3 / Bzacc. to DINEN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfilllt / acceptable remairk :
valuation : ne : nicht erfilllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prfaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2005 //
Unterschrift
signature Hanke
v .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Bericht - Nr.: 035
@ report - no.:
radiographic examination record
Anlagenteil : Robrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing .
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgliteprifkdrper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitét: 222 GBq | Brennfleckgréfie: 1,2x1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 6 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb: 0,4 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung: [ Jvor | ]nach |v| ohne Wiérmebehandlung | Schweiftverfahren : 144
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweiffer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ Bemerkung
bzw film - no. Nr. pXxXs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Pritfbereich N > 28
welder's - Werkstoff / material o Bz sSlelslslslglslel S8
weld - no. or no. (‘/gg NI N &) &f F1 ] <+ | ©
exam. area 2) lAa|AbiBa|Bb] C | D {Ea|Eb| F | e Ine
N1 0-12 101 2 114,3x3,6 3,8 14 X
) 1.4571
N1 10-20 101 ? 114,3x 3,6 3,8 14 X
1.4571
N1 18- 28 101 % 114,3x 3,6 38 | 14 X
1.4571
N1 26-0-2 101 2 114,3%x36 38 | 14 X x | C30-32
1.4571
N2 0-12 101 ﬂ114,3X3,6 3,8 14 X | x
1.4571
N2 10-20 101 2 114,3x 3,6 38 | 14 X
1.4571
N2 18- 30 101 2 114,3x 3,6 3,8 14 X
1.4571
N2 28-0-2 101 8114,3x3,6 38 | 14 X x | D 33-0
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiilit/ acceptable remark :
valuation ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supgjvisor (K) (SH)
Datum / date 20.07.2005 /
Unterschrift VS .
signature Hanke .
Ort / place Project : U Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




G@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
\\Uj radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no..
Prifvorschrift ; Prifflaichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgliteprifkdrper : 10 Al EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitéat : GBq | Brennfleckgrofe: 1,5x1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Rontgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure fime ; screens Pb . front back
Réhrenspannung : 70 KV R&hrenstrom: 5§ mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor I nach [v] ohne Wirmebehandiung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilser Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich E 2 - q§> 3
welder's - Werkstoff / material R 87 2l slslsl el slalglas
weld - no. or no. a3 A A S IS I I N I Bt
exam. area 2) |[Aa|Ab{Ba|Bb}j C | D |Ea|Eb}l F | e |ne
N 31 0-7 133 2 114,3x6 2,3 15 X
AlMg 4,5
N 31 6-12 133 o 114,3x6 2,3 15 X
AlMg 4,5
N 31 11 -18 133 ®114,3X6 2,3 15 X
AlMg 4,5
N 31 17 - 24 133 2 114,3x 6 23 | 15 X
AlMg 4,5
N 31 23 -31 133 2 114,3x 6 23 | 15 X
AlMg 4,5
N 31 30-0-1 133 @ 114,3x 6 23 | 15 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e : erflillt / acceptable
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Hersteller /manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstéandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) {SH)
Datum / date 29.07.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil ; Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B PrOfumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 13 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerdt : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : 70 KV Ro&hrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Pritfung : " vor I nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren: 1441
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 .S | remark
Prifbereich E 2> GE) S
welder’s - Werkstoff / material E® B7 SHel sl SlslalslalSlas
weld - no. or no. a2 Npepepersp T TT e
exam. area 2) |Aa|Ab|BalBb{ C | D |EalEb| F | e |ne
N 31 0-7 133 2 114,3x 6 25 | 15 X
AlMg 4,5 '
N 31 5-13 133 2 114,3x6 25 15 X
AlMg 4,5
N 31 11-19 133 2114,3x6 25 15 X
AlMg 4,5 '
N 31 17 - 25 133 »114,3x 6 25 | 15 X
AlMg 4,5
N 31 23 - 31 133 @ 1143 x 6 25 | 15 X
AlMg 4,5
N 31 29-0-1 133 2 114,3x6 25 15 X
AlMg 4,5
1) nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e erfillt / acceptable
valuation : ne : nicht erftllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Pritfer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) {SH)
Datum / date 29.07.2005
Unterschrift o
signature Kruska Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




G Durchstrahlungs - Priifprotokoll et o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319949 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflaichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requitement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bifd - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit: 1369 GBq| BrennfleckgroRe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,5 min | FolienPb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb ; front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : . vor | i nach [v] ohne Wirmebehandiung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
) Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] é abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Priifbereich = T p~ p~ % =
welder’'s - Werkstoff / material 2 21 gzl 55| 5|l 5|3 gl sle ol €
weld - no. or no. 38 D A B Bl A B AR A B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb{C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 06 A 101 3483x26 2,9 14 X
1.4571
N 06 B 101 648,3)(2,6 2.9 14 X
1.4571
N 13 A 101 @ 48,3x 2,6 27 14 X
1.4571
N 13 B 101 7 483x%x2,6 2.7 14 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 -3 /

Bewertung : e : erflilit

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :

remark :
/ acceptable

ne : nicht erfillt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor {(K) (SH)
Datum / date 03.08.2005
Unterschrift
Signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@/@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prufflaichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface !
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1112 Bildgiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  [r 192 Aktivitdt : 1369 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm]|Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Belichtungszeit : 5,5 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mMA | Film- Fokus- Abstand : 550 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Prifung : vor | nach v} ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler Abméssung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prifbereich :% > = . . 2 3
welder’s - Werkstoff / material 29 Bz =lsl sl stsl ol stal s B L
weld - no. or no. &8 At I B N B A T A
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 04 A 101 @ 60,3%x2,9 29 14 X
1.4571 '
N 04 B 101 2 60,3x2,9 2.9 14 X
1.4571
N 04 C 101 3 60,3x 2,9 2’9 14 X
1.4571
N 05 A 101 3 60,3x2,9 2,8 14 X
1.4571
N 05 B 101 2 60,3x 2,9 28 114 X
1.4571 '
N 06 A 101 2 60,3x2,9 28 | 14 X
1.4571
N 06 B 101 2 60,3x2,9 2,8 14 X
1.4571
N 09 A 101 % 60,3x2,9 3,0 14 X
1.4571
N 09 B 101 3 60,3%x 2,9 3.0 14 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 /

Bewertung : e : erflilit

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :

rk
/ acceptable rema

ne : nicht erfuilt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Pritfer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 03.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112
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o Bericht - Nr.: 047
@/‘\ Durchstrahlungs - Priifprotokoli ronort o,
radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. o DIN EN € £ | remark
Prifbereich ® 2 — r S S
welder's - Werkstoff / material E2| g slsisislsiglslag]s|m®
weld - no. or no. ) Ml T
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|{ C | D |EalEb| F | e [ne
N 09 C 101 % 60,3x2,9 30 | 14 X
1.4571
N 22 A 101 2 60,3x29 30 14 X
1.4571
N 22 B 101 2 60,3x2,9 3,0 14 X
1.4571
N 22 C 101 ?60,3x2,9 3,0 14 X
1.4571
N 23 A 101 2 60,3x2,9 30 | 14 X
1.4571
N 23 B 101 260,3x29 . 3,0 14 X
1.4571
N 23 C 101 ?60,3x2,9 3,0 14 X
1.4571
N 24 A 101 @ 60,3x2,9 30 | 14 X
1.4571
N 24 B 101 2 60,3x2,9 3,0 | 14 X
1.4571
N 24 C 101 2 60,3x2,9 3,0 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 aﬁd DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
mark :
Bewertung : e : erflilit/ acceptable rema
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Herstelier / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 03.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll S
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System:
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.! condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1112 Bildgiiteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelie :  Ir 192 Aktivitat : 1369 GBq| Brennfleckgréfie : 2x2 mm|Filmtyp: Agdfa, D4 10x12
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Belichtungszeit : 5,5 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Ro6hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 550 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Pritfung : ©vor "I nach [v] ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr, Film - Nr. [SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Priifbereich T = T p <1 22
welder's - Werkstoff / material R sz| 5l 5l 8l 5l &| 8| alg | 5@ g
weld - no. or no. a8 IR IRl B S SR R
exam, area 2) {AafAblBaiBb| C |D |Ea|jEb| F | e ine
N 03 A 101 2 60,3x 2,9 28 | 14 X
1.4571
N 03 B 101 % 60,3x2,9 2.8 14 X
1.4571
N 03 C 101 2 60,3x2,9 28 | 14 X
1.4571
N 04 A 101 7 60,3x 2,9 2,9 14 X X
1.4571 i
N 04 B 101 @ 60,3%x29 2,9 14 X X
1.4571
N 04 C 101 3 60,3%x2,9 2.9 14 X X
1.4571
N 05 A 101 2 60,3x2,9 2,8 14 X
1.4571
N 05 B 101 2 60,3x 2,9 28 | 14 X
1.4571
N 05 C 101 2 60,3x2,9 2.8 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K3} (SH)
Datum / date 03.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Borloht - lr.: 048
%@ report - no.:
radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweilter | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prufbereich ,E > < E
welder's - Werkstoff / material 2@ az slelzsl Slslylslalslads
weld - no. or no. a3 A S Il B I I A A
exam. area 2) |Aa|Ab|Bal|Bb| C | D |EalEb| F | e [ne
N 06 A 101 2 60,3x29 2,8 14 X
1.4571
N 06 B 101 @ 60,3x 2,9 28 | 14 X
1.4571
N 09 A 101 2 60,3x 2,9 28 | 14 X
1.4571
N 09 B 101 2 60,3x 2,9 28 | 14 X
1.4571
N 22 A 101 @ 60,3x 2,9 30 | 14 X
1.4571
N 22 B 101 4] 60,3)( 2,9 3,0 14 X
1.4571
N 22 C 101 2 60,3x2,9 30 | 14 X
1.4571
N 23 A 101 @ 60,3x 2,9 3,1 14 X
1.4571
N 23 B 101 @ 60,3x2,9 3,1 14 X
1.4571
N 24 A 101 ©60,3x2,9 2.8 14 X
1.4571
N 24 B 101 @ 60,3x2,9 2,8 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Prufer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 03.08.2005
Unterschrift
Signature Rupprecht Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




GO0 Durchstrahlungs - Priifprotokoll AR
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319793 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prufflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriafkorper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle 1 Ir 192 Aktivitdt : 1369 GBq| Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,5 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Ro&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Pritfung : vor " nach |v] ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 g2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich _ b 2 — e = % 3
welder's - Werkstoff / material E @ gz| & g stsisl 9l s|e ) st o g
weld - no. or no. 38 NpSp el el SESp e
exam. area 2) |[AajAbiBa|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 13 A 101 @ 483x 2,6 3,1 14 X
1.4571
N 13 B 101 7483 x 2,6 3.1 14 X
1.4571
N 15 A 101 ¢48,3X2,6 3,0 14 X
1.4571
N 15 B 101 2 48,3x 2,6 30 | 14 X
1.4571
N 16 A 101 2 48,3x2,6 3,1 14 X
1.4571
N 16 B 101 @48,3X2,6 3’1 14 X
1.4571
N 18 A 101 Q48,3X2,6 310 14 X 1 X
1.4571
N18 B 101 9 48,3x2,6 3,0 14 X | X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erftllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K} {SH)
Datum / date 02.08.2005
Unterschrift . T
signature Rupprecht Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T




@//(“@\\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll AT
%\/ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319792 Biatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : gebirstet
process spec.. condition of exam. surface
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgroRe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment . exposure time ; screens Pb : front back
Réhrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage . valve current : film- to- source distance !
Priifung : .~ lvor "] nach |v] ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 8 | remark
Priifbereich E 2 = " = %’ S
welder’s - Werkstoff / material 270 a7 el sl Sl slelslalsglal
weld - no. or no. a3 S RN A I B N R R (it
exam. area 2) {Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 11 A 101 G48,3X2,6 3’2 16 X
1.4571
N 11 B 101 2 48,3%x 2,6 3,2 16 X
1.4571
N 13 A 101 2 48,3x 2,6 3,2 16 X
1.4571
N 13 B 101 2 483x2,6 3,2 16 X | X
1.4571
N 15 A 101 2 48,3%x 2,6 2.9 16 X
1.4571
N 15 B 101 2 483x2,6 2,9 16 X | X
1.4571
N 17 A 101 @ 48,3x2,6 30 | 16 X
1.4571
N 17 B 101 »48,3x 2,6 3.0 16 X
1.4571
N 19 A 101 2 48,3x2,6 2.9 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462-3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptabie
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112
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Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.:

053

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ S | remark
Priifbereich 55 — — — 23
welder's - Werkstoff / material 22| gy Sl el Slslalslejslas
weld - no. or no. a3 Np f of of 5 s == ) w
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb| C {D |EalEb| F [ e |ne
N 19 B 101 @ 48,3x 2,6 29 | 16 X
1.4571
N 20 A 101 2 48,3%x 2,6 3,0 16 X
1.4571
N 20 B 101 % 48,3x 2,6 30 | 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erflilt / acceptable emar
valuation : ne : nicht erfiilt / not acceptable
Hersteller / manufacturer () Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (sH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift 2 L
signature Kruska Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




. Bericht - Nr.: 058
G//‘\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.!
Prafvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Prisfumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DINEN1435B Bild - Nr.: 11 Bildgtteprufkorper : 10 FE EN
examination acc, to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat 1 1369 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm]|Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size . film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 5,5 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time . screens Pb : front back
Rohrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 550 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : " vor | | nach lv] ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiller Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] § abbreviation acc. to DIN EN t £ | remark
Priifbereich 8 2 T o ~ <l 3 E
welder's - Werkstoff / material 22| 5,15l 5l 8l 5l 5] 8] 5|8 gle g
weld - no. or no. L S eyep p s e
exam. area 2) |Aa|Ab|{Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e jne
N 04R A 103 »60,3%x2,9 30 14 X
1.4571
N 04R B 103 % 60,3x2,9 30 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1436 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
i 11 H
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP
Priifer / examiner Prisfaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




. Bericht - Nr.: 059
@//\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll oport - 0.
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prufvorschrift : Prifflichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priiffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgiteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 222 GBq| BrennfleckgréBe : 1,2x1,2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 6x24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,6 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Ph : front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance !
Priifung : [ “vor | Inach [v]ohne  Wirmebehandlung | Schweifverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler Abmessung / dimension o Abktirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN t 2 | remark
Prifbereich 52 T T~ EE
welder’s - Werkstoff / material £ szl 5l &l &l 5| &l 8| 5|8 | 5| @ g
weld - no. or no. 38 R RS B B L I A
exam. area 2) |Aa|Ab[Ba|Bb| C | D |EalEbj F | e |ne
N 26R 15 -25 101 2 114,3x 2,6 30 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erflllt / acceptable emark
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
tell t
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 02.08.2005
Unterschrift ,/’2
signature Rupprecht Hanke'
Ort/ place Project : Air Liquide ' Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




G Durchstrahlungs - Priifprotokoll il
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system ;
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FiP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DINENISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing .
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildguteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 222 GBgq| Brennfleckgrofe : 1,2x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 6 x 24
radiation source . activity : focal spot size : film type .
Rontgengerdt : Belichtungszeit : 1,6 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
R8hrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance .
Priifung : vor | nach [v] ohne Wirmebehandlung | SchweiRverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiBer | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[{mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich 8 Z — - - q;) 3
welder's - Werkstoff / material E @ gz| S g slsl sl 8l sigf s @ g
weld - no. or no. L DR IRl Bt Ul I N A B
exam. area 2) |Aa|Ab{Ba|Bb| C | D |EajEb| F j e {ne
N 03R 12 -24 101 2 114,3x 2,6 28 | 14 X1 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN462-3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e erfilit/ acceptable
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor {(K) (SH)
Datum / date 02.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Durchstrahlungs - Priifprotokoll A

radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435B Bild - Nr.: 5 Bildguteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 222 GBq| Brennfleckgréfie : 1,2x1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm

valve voltage . valve current : film- to- source distance :

Priifung : vor "I nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiBer Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] % abbreviation acc. to DIN EN T £ | remark
Priifbereich @ 2= T © o~ o~ a% g
welder's - Werkstoff / material 2@ szl 2| 5| |l 2| gl &] 5|8 | 5| @ g

weld - no. or no. 38 At IR I I I R A Bt

exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne

N 07NN 0-38 101 2 114,3x 2,6 2,5 14 X

1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
mark .
Bewertung : e erflillt / acceptable e
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
. H
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 01.08.2005

Unterschrift

signature Rupprecht

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of

Dortmund C - no.: 13005 Hi




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Bericht - r:: 066
@ ® report - no.;
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319956 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc, to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1295 GBq| Brennfieckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min| FolienPb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment ! exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 1441
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich S — — 25
welder's - Werkstoff / material 22| g = e N e N P PR I I
weld - no. or no. a3 A R Rl At B I N A Bt
exam. area 2) |Aa|Ab[Ba|Bb|C | D [EalEb| F | e [ne
N 02 A 101 @ 48,3x 2,6 28 | 14 X
1.4571
N 02 B 101 3 48,3% 2,6 2,8 14 X
1.4571
N 03 A 101 %} 48,3 X 2,6 2,8 14 X
1.4571
N 03 B 101 @ 48,3x 2,6 28 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt/ acceptable remark ;
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prufer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 05.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




G//@\G} Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319955 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no..
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
Process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1" Bildguteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahienquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréRe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time ; screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current ! film- to- sourge distance :
Priifung : vor nach Iv! ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process .
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] % abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Priifbereich ) ® 2 —| © ~ ~l 3 2
welder's - Werkstoff / material 2 2lezl el 5l gl gl e SIS R RS
weld - no. or no. a8 R RN A T B e A A B
exam. area 2) |Aa|AblBa|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 01 A 101 2 48,3%x 2,6 32 16 XX
1.4571 '
N 01 B 101 248,3x 2,6 3.2 16 X
1.4571
N 02 A 101 2 483x2,6 3,1 16 X
1.4571
N 02 B 101 248,3x2,6 3,1 16 X
1.4571
N 03 A 101 »48,3x 2,6 27 16 X
1.4571 '
N 03 B 101 @ 48,3x 2,6 27 | 16 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

Bewertung : e : erfullt

valuation :

/ acceptable

ne : nicht erftillt / not acceptable

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor {(K) (SH)
Datum / date 08.08.2005
Unterschrift e
signature Kruska Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1t




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrieitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319961 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach: DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelie :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm]|Filmtyp: Agdfa, D4 10x12
radiation source ! activity focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min| FolienPb : 0,21 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Ro&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current ! film- to- source distance :
Priifung : i vor [ nach V] ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. g xs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prifbereich E > - v P % _‘_:‘3
welder's - Werkstoff / material 22| 5 el Slslelslylsla s
weld - no. or no. ;L O BN Bl I N B R A s
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |[EajEb| F | e |ne
N 03 A 103 333,7x26 28 | 14 X
1.4571
N 03 B 103 3 33,7%x2,6 28 14 X
1.4571
N 03 C 103 3 33,7%x2,6 2,8 14 X
1.4571
N 04 A 103 2 33,7%x2,6 2.8 14 X
1.4571
N 04 B 103 %} 33,7 X 2,5 2v8 14 X
1.4571
N 04 C 103 2 33,7%x2,6 2,8 14 X
1.4571
N 05 A 103 2 33,7%x2,6 2,8 14 X
1.4571
N 05 B 103 @ 33,7)(2,6 2,8 14 X
1.4571
N 05 C 103 2 33,7%x2,6 2,8 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1436 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462-3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilt/ acceptable remark
valuation : ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift P .
signature Rupprecht /Hanké/
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




9 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319962 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.; step no.:
Priifvorschrift : Priiffiichenzustand : geblrstet
process spec.. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing .
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelie :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agdfa, D4 10x12
radiation source : activity focal spot size . film type .
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current . film- to- source distance :
Prifung : vor " nach |v| ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich % > - p —~ % S
welder's - Werkstoff / material 28 Bz ol el sl sl slelsle|slad
weld - no. or no. a8 T Bl B B A S R
exam, area 2) |Aa|Ab|Ba|BbjC | D (EalEb| F [ e |ne
N 04 A 103 »33,7x26 27 | 14 X
1.4571
N 04 B 103 2 33,7%x2,6 27 14 X
1.4571 '
N 04 C 103 3 33,7x2,6 27 14 X
1.4571 '
N 05 A 103 @ 26,9X2 2,9 14 X
1.4571
N 05 B 103 2 26,9x2 20 | 14 X
1.4571
N 05 C 103 3 26,9x%x2 2.9 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 -1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht ;-lank;a’
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




G Durchstrahlungs - Priifprotokoll S
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319957 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : geburstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 1SO 5817 B Pritfumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1258 GBqg | Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 43 min| Folien Pb: 0,4 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 450 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Pritfung : : vor | I nach [v] ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren: 144
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abk{irzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] E abbreviation acc. to DIN EN % 2 | remark
Prifbereich c 2 —T o = . q;) E
welder’s - Werkstoff / material E @ szl sl &l 8| 2| & gl gly 5| m g

weld - no. or no. a3 D R e I S I B A
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 03 A 103 % 48,3x2,6 2,7 14 X

1.4571
N 03 B 103 ¢ 48,3x 2,6 27 | 14 X

1.4571
N 03 Cc 103 @ 48,3x2,6 27 | 14 X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 /

Bewertung : e : erfiilit

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :

re k:
{ acceptable emar

ne : nicht erfullt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift T ’
signature Rupprecht Iiianke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 t




SO0 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
%\J radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrieitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319958 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Prifflachenzustand : gebirstet
process spec.. ' condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 111712 Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1258 GBq | Brennfleckgréfie : 2x2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size ! film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Ro&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : ' vor ‘nach |v] ohne  Wirmebehandiung | Schweiiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiBer | Abmessung / dimension o Abklirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw fitm - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Priifbereich ) S 2 — . . % =
welder’s - Werkstoff / material 22| g5 Sl sislslelslals|ms
weld - no. or no. a3 Rl B I I T R e
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb| C | D [EalEb| F | e |ne
N 01 A 103 3 33,7%x26 28 14 X
1.4571
N 01 B 103 @ 33,7x2,6 32 | 14 X
1.4571
N 02 A 103 ?33,7x26 26 | 14 X
1.4571
N 02 B 103 3 33,7x2,6 26 | 14 X
1.4571
N 02 C 103 3 33,7x2,6 26 | 14 X
1.4571
N 03 A 103 ?33,7x2,6 28 | 14 X
1.4571
N 03 B 103 % 33,7x2,6 28 | 14 X
1.4571
N 03 C 103 233,7x2,6 2,8 14 X
1.4571
N 04 A 103 3 26,9%2 2,9 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfullt / acceptable remark ;
valuation * ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




Bericht - Nr.: 088

N Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - 0.

EXHIR)
radiographic examination record

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abktirzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bhzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich ® 2 - p - 2 B
welder’s - Werkstoff / material R szl 2l 5l 2|l 2l 5| 8| 8|8 | & a2
weld - no. or no. a3 R I i N R
exam. area 2) {Aa|Ab|Ba|BbjC | D |EalEb| F | e [ne
N 04 B 103 @ 26,9%x 2 29 14 X
1.4571
N 04 C 103 2 26,9x2 29 14 X
1.4571
1)} nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
remark !
Bewertung : e : erfiillt/ acceptable ema
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
t
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component . system :
Zeichnungs - Nr.: 79319959 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.. step no..
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing .
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgutepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit : 1258 GBq | Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size ! film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 3,7 min{ Folien Pb : 0,1 mm 0,9 mm
x -ray testing equipment . exposure lime ! screens Pb : front back
R3hrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance .
Pritfung : vor i nach [v| ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 8 | remark
Prifbereich % 2 g .(:3
welder's - Werkstoff / material R ol 2l sl 5l sl 9l sl Sl a g
weld - no. or no. 83 S R TRl B T A A
exam. area 2) |Aa{Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F [ e [ne
N 01 A 103 ?33,7x206 25 | 14 X
1.4571
N 01 B 103 @ 33,7 x 2,6 2,5 14 X
1.4571
N 01 C 103 5 33,7x2,6 25 | 14 X
1.4571
N 02 A 103 @ 33,7 X 2.6 2,9 14 X
1.4571
N 02 B 103 ¢ 33,7%x2,6 29 14 X
1.4571
N 02 o} 103 2 33,7x2,6 2.9 14 X
1.4571
N 03 A 103 3 33,7%x2,6 25 14 X
1.4571
N 03 B 103 2 33,7%x2,6 25 | 14 X
1.4571
N 03 C 103 3 33,7%x2,6 25 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPi
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift K &
signature Rupprecht Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




- Bericht - Nr.: 091
@//@\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll oport - no.:
%U radiographic examination record
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abktirzungen nach DIN EN 26520 g = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm]} § abbreviation acc. to DIN EN t S | remark
Prifhereich © > = 3
'S - i 2 g bl o SR 3 P VY (S P o
welder's Werkstoff / material Z21gzlsl5lalclel gl gle>
weld - no. or no. &8 N @p@f ¥ e
exam. area 2) |Aa{Ab|Ba|Bb}C | D |EalEb| F | e |ne
N 04 A 103 @ 26,9x2 24 1 14 X
1.4571
N 04 B 103 ®26,9X2 24 14 X
1.4571
N 04 C 103 3269 x%2 2.4 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
I '.
Bewertung : e : erfilllt / acceptable remarik
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / fact, H
ersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor {(K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
sighature Rupprecht )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Bericht - fir.: 092
G @ ® report - no.:
radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319962 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prufvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Pritfumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgitepriifkorper : 10 FEEN
examination acc. to ; shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq | Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agdfa,D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Ro&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current . film- to- source distance :
Prifung : : vor I nach [v] ohne Wirmebehandlung | Schwei3verfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN *gz: % remark
Priifbereich S Z - - - u;) k=
welder's - Werkstoff / material 29 szl 2l 2| 8| 5| & Sl slals]le S
weld - no. or no. 38 AR IR A I N RN i
exam. area 2) IAatAb|BaiBb| C | D [Ea|lEb| F | e jne
N 02 A 103 3 33,7%x 2,6 2,5 14 X
1.4571
N 02 B 103 2 33,7x 2,6 25 14 X
1.4571
N 02 C 103 2 33,7x2,6 2,5 14 X
1.4571
N 03 A 103 3 33,7x2,6 3,0 14 X
1.4571
N 03 B 103 @ 33,7 X 2,6 3'0 14 X
1.4571
N 03 C 103 2 33,7%x2,6 3,0 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPl
Prufer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift e
Signature Rupprecht Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 ti




9 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319960 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebilrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1258 GBq| Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 4,3 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 450 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor | nach |v| ohne Wiérmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweilRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 =y < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich ,E > = = g 3
welder's - Werkstoff / material £ Bz Sl 2lslSlsl el slelSlas
weld - no. or no. a2 Nl eler T T
exam. area 2) |Aa{Ab|Ba|Bb}| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 03 A 103 48,3 x 2,6 27 | 14 X
1.4571
N 03 B 103 2 48,3x 2,6 27 | 14 X
1.4571
N 03 B 103 2 48,3x 2,6 27 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
N remark :
Bewertung : e : erflillt / acceptable
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift P
signature Rupprecht lganl;ke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll AR
\\\g radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319961 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prafvorschrift : Prufflichenzustand : gehlirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Prufung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkdrper . 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 1258 GBq! Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agdfa, D4 10x12
radiation source ; activity . focal spot size . film type :
Réntgengeridt : Belichtungszeit : 3,7 min| FolienPb: 0,4 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb . front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance !
Prifung : vor ' nach [v] ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich 8= 2 s
welder's - Werkstoff / material Ze 57 = 2 b g sl 9 oy g @ S
weld - no. or no. a3 DN B B B T N A
exam. area 2) |AalAb|Ba|Bb| C | D [EalEb| F | e |ne
N 02 A 103 3 33,7%x2,6 24 14 X
1.4571 '
N 02 B 103 @ 33,7x2,6 2.4 14 X
1.4571
N 02 C 103 ?33,7x2,6 2.4 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflllt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
Hersteller / manufacturer () Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift P T .
signature Rupprecht T—ianke M}
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




- Bericht - Nr.: 101
(3/6)\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll eport - no.:
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319950 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DINENISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1258 GBq| Brennfleckgréfe : 2x2 mm| Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source ! activity : focal spot size ! film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 4,3 min} Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 450 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Pritffung : vor " nach |v] ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] E abbreviation acc. to DIN EN t 2 | remark
Priifbereich 5 > — — — =3
welder's - Werkstoff / material Za szl alalalal gl 8lsle|gle g
weld - no. or no. a8 NN e e ST e
exam. area 2) |AatAb{Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F [ e |ne
N 06 A 101 7 48,3x2,6 30 | 14 X
1.4571
N 06 B 101 @ 48,3x2,6 30 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
rk:
Bewertung : e : erflillt/ acceptable rema
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
t f
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht V
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll 1
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgiiteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle ;  Ir 192 Aktivitat: 185 GBq| BrennfleckgroBe : 1,2x1,2 mm]| Filmtyp: Agfa, D4 10x 12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 1,9 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom: 4 mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach |v] ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[{mm]j 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich ,g > QE’ S
welder’s - Werkstoff / material g Bz =l 2l sl gl sl gl sly S|a S
weld - no. or no. a3 At R B I I I R A
exam. area 2) |Aa|Abi{Ba|Bb| C | D |EajEb| F | e |ne
NO1R 26 - 36 101 2 114,3x 3,6 29 | 14 X
1.4571
NO1R 26 - 36 101 2 114,3x 3,6 209 | 14 X
1.4571 '
N02R 32-0-6 101 5 114,3 x 3,6 2.7 14 X
1.4571
NO2R 4-16 101 @ 114,3x 3,6 2,7 14 X
1.4571
N 02 R 14 - 24 101 5 114,3 x 3,6 27 | 14 X
1.4571
NO02R 22-33 101 2 114,3x 3,6 2,7 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erfilit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erftlit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




L Bericht - Nr.: 104
@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll ot 0.
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt « Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priiffiichenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing .
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitit: 185 GBq| BrennfleckgréBe: 1,2x1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 12
radiation source : activity focal spot size . film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 1,9 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor nach v} ohne Wiarmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g <~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
. . N O ©
Prifbereich & 2 - - - 2 >
welder's - Werkstoff / material R szl sl el gl 2| & al sle | 35 @ S
weld - no. or no. a8 R I il Bd N S N A
exam. area 2) |Aa|Ab{Ba{BbjC | D [Ea|Ebl F | e [ne
N27R 10 - 18 102 @ 114,3x 3,6 27 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e erflllt / acceptable ©
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
H / H
ersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritfumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildguteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat: 185 GBq| Brennfleckgréfie : 1,2x1,2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source ! activity . focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,9 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Priifung : vor i nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prafbereich . =) T - S % 3
welder’s - Werkstoff / material e szl 2| gl 5l 5l & gl gjalslae 8
weld - no. or no. &8 R IR I IS N I N A
exam. area 2) {AalAbi{Ba|Bb| C | D [EajEb| F | e jne
N 01 32-0-10 103 5 114,3x 3,6 26 | 14 X
1.4571
N 01 4-16 103 2 114,3x 3,6 2,6 14 X
1.4571
N 01 14 - 26 103 2 114,3x 3,6 26 | 14 X
1.4571
N 01 24 - 34 103 2 114,3x 3,6 26 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462~ 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit/ acceptable romark
valuation : ne : nicht erfiiilt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP1
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T




@//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
W radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system !
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt ~ Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing :
Pritfung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11712 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1221 GBq| Brennfleckgréfie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x 12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min|{ Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : - vor . nach v ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Fitm - Nr. |Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich . = T P - q;) =
welder's - Werkstoff / material R szl ol 5l 8l 5l 5| 8 5l8 | al® g
weld - no. or no. a3 A A R e A I A
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb}| C | D |EalEb| F | e [ne
N 05 A 103 @33,7x2,6 25 | 14 X
1.4571
N 05 B 103 2 33,7%x2,6 25 14 X
1.4571
N 05 C 103 5 33,7x2,6 25 14 X
1.4571
N 12 A 103 321,3x2,0 25 | 14 X
1.4571
N 12 B 103 221,3%x2,0 2.5 14 X
1.4571
N 12 C 103 621,3x2,0 25 | 14 X
. 1.4571
N 13 A 103 21,3x2,0 20 | 14 X
1.4571
N 13 B 103 3 21,3%x2,0 29 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit/ acceptable remark .
valuation : ne : nicht erflilt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (M) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prufer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system !
Zeichnungs - Nr.: 79319951 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.. FIP - no.: step no..
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : gebirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DINEN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.; 1) penetrameter 1)
Strahlenguelie :  Ir 192 Aktivitat : 1221 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Adgdfa, D4 10x12
radiation source : activity . focal spot size : film type .
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb . front back
R&hrenspannung : KV Ré&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : | vor " nach |v] ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark

Priifbereich 5= —— =23

welder's - Werkstoff / material - Sl 2l sl Sl sl slels| @S
weld - no. or no. a3 N R B il N I T R e
exam. area 2) [AajAbiBa{Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 01 A 103 233,7x2,6 29 | 14 X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 /

Bewertung : e erfllit

valuation :

Bz acc. to DIN EN 462 -3

remark :
/ acceptable

ne : nicht erfilit / not acceptable

Bemerkung : aus geometrischen griinden nur eine Aufnahme méglich

¢
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP
Prufer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 15.08.2005

Unterschrift

signature Rupprecht

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll Rl
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing ho.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prafvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing .
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgtitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat: 1221 GBqg| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type . |
Rontgengerdt : Belichtungszeit : 5,1 min | Folien Pb: 0,4 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment ! exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Ré&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 520 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : . ivor | | nach [v| ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prafbereich E > p g 3
welder's - Werkstoff / material e 87 SHelslSlslylslalslal
weld - no. or no. ae et I B I I R N A s
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|BbjC | D |EalEb| F | e [ne
N 07 A 103 % 60,3x2,9 25 | 14| X X
1.4571
N 07 B 103 #60,3x29 25 | 14 | x X
1.4571
N 07 C 103 60,3 x 2,9 25 |14 | X X
1.4571
N 08 A 103 (%] 60,3 X 2,9 215 14 X
1.4571
N 08 B 103 2 60,3x%2,9 2,5 14 X
1.4571
N 08 C 103 @ 60,3x29 2.5 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflllt / acceptable remark
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift T
signature Rupprecht "{Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




N Durchstrahlungs - Priifprotokoli Bericht - Nr.: 109
Q report - no..
\\j radiographic examination record
Anlagentei! : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : gebirstet
process spec.! condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing .
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildgliteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat: 185 GBq | Brennfleckgréfe: 1,2x1,2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 1,9 min | Folien Pb : 0,4 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance !
Priifung : vor ‘nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich % > p = . 2 3
welder's - Werkstoff / material 22| gy e sl Slslalslalsles
weld - no. or no. o8 N Qpepep s e w
exam. area 2) |AaiAblBa|Bb]| C | D |EajEb} F | e |ne
N 25 31-0-6 103 2 114,3x 3,6 30 | 14 X
1.4571
N 25 5-16 103 p114,3x 3,6 3,0 14 X
1.4571
N 25 14 - 24 103 2 114,3x 3,6 30 | 14 X
1.4571
N 25 23-33 103 2 114,3x 3,6 30 | 14 X
1.4571
N 26 32-0-8 103 2 1143x 3,6 26 | 14 X
1.4571
N 26 6-18 103 2 114,3x 3,6 26 | 14 X
1.4571
N 26 16 - 28 103 » 114,3x 3,6 26 | 14 X
1.4571
N 26 26 - 34 103 »114,3x 3,6 26 | 14 X
1.4571
N 30 30-0-6 103 7 114,3x 3,6 3,1 14 x| x
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 -1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfuilt / not acceptable
Hersteller / manufacturer () Kunde / client Sachverstandiger / TP}
Pritfer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 16.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




Durchstrahlungs - Prifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.:

109

Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilier Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 §’ = | Bemerkung
hzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich :E 2 ” ~ <1 3 S
welder’s - Werkstoff / material 2@ szl | 5l 8i 2l af 8| 5|8 | 5| g
weld - no. or no. 83 Npsp e eI
exam. area 2) |AajAb|Ba|Bb| C [ D jEalEb} F | e |ne
N 30 4-14 103 2 114,3x 3,6 31 14 X
1.4571
N 30 12-24 103 2 114,3x 3,6 34 14 X
1.4571
N 30 22 -32 103 3 114,3x 3,6 3,1 14 X | X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erfilllt / acceptable ¢
valuation : ne : nicht erfliillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) {SH)
Datum / date 16.08.2005
Unterschrift -
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




@m Durchstrahlungs - Prl'jfprotokoll Bericht - Nr.: 110

@ ® report - no.:
radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319852 Blatt - Nr.: FiP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Prifflachenzustand : geburstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1M117/12 Bildguteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenqueile :  Ir 192 Aktivitat : 1221 GBq| BrennfleckgroRe : 2x2 mm]Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Belichtungszeit : 3,7 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment ; exposure time . screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor _nach v/ ohne Warmebehandiung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiter{ Abmessung / dimension o Abktirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich a2 z =2
welder's - Werkstoff / material 22| g ezl slslelslylslat

weld - no. or no. ] B B A A B R R A s
exam. area 2) |Aa{Ab|{Ba|{Bb| C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 01 A 103 @ 33,7x2,6 29 | 14 X

1.4571
N 01 B 103 @ 33,7x2,6 2.9 14 X

1.4571
N 02 A 103 333,7x26 30 | 14 X

1.4571
N 02 B 103 2 33,7x2,6 30 | 14 X

1.4571
N 03 A 103 5 33,7x2,6 2,9 14 X

1.4571
N 03 B 103 5] 33,7 x 2,6 219 14 X

1.4571
N 04 A 103 2 33,7%x2,6 3,0 14 X

1.4571
N 04 B 103 2 33,7x2,6 30 | 14 X

1.4571
N 05 A 103 @ 33,7x26 29 | 14 X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3 . . i
Bemerkung : (*) N 07, N 08 aus geometrischen griinden nur zwei

K - Aufnahmen méglich ( Bild 11 )
Bewertung : e : erflilt/ acceptable remar

valuation : ne : nicht erfiilt / not acceptable

i
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 15.08.2005

Unterschrift -

Signature Rupprecht Hanke

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




. Bericht - Nr.: 110
@ Durchstrahlungs - Prifprotokoll roport - no.:
radiographic examination record
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 f:::’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifbereich i g 2 — S <1 2 5
welder's - Werkstoff / material £2| g7 Sl 2l sl Sl sl sle|sia S
weld - no. or no. a3 At I R I I SR R A
exam. area 2) |Aa{Ab[BalBb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 05 B 103 ?33,7x2,6 29 | 14 X
1.4571
N 06 A 103 @ 33,7x2,6 30 | 14 X
1.4571
N 06 B 103 3 33,7x2,6 3,0 14 X
1.4571
N 07 A 103 ©33,7x26 30 | 14 X (*)
1.4571
N 07 B 103 ¢ 33,7x26 30 | 14 X
1.4571
N 08 A 103 @33,7x26 30 | 14 : X (*)
1.4571
N 08 B 103 @ 33,7%x2,6 3,0 14 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3 X N 3
Bemerkung : {*) N 07, N 08 aus geometrischen griinden nur zwei

Bewertung erfullt / acceptable remark Aufnahmen maglich ( Bild 11)
e
valuation : ne : nicht erfallt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 15.08.2005
Unterschrift o e
signature Rupprecht Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




9/@\,@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
M radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priafumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11112 Bildgtiteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 1221 GBqg | Brennfieckgrofe : 2x2 mmjFilmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 21 min{ Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment ! exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Pritffung : vor ' nach |v| ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prifbereich 5. S s
welder's - Werkstoff / material FC = e N N N P R A
weld - no. or no. ae At IR B N B IR N I
exam. area 2) |Aa |Ab|Ba|Bb| C [ D |EalEb| F | e |ne
N 16 A 103 @21,3x2 28 | 14 X (*)
1.4571
N 16 B 103 7 21,3x2 28 | 14 X (")
1.4571
N 17 A 103 g21,3x2 2.7 15 X
1.4571
N 17 B 103 221,3%x2 2,7 15 X
1.4571
N 17 C 103 (2521,3X2 217 15 X
1.4571
N 18 A 103 @21,3x2 2.3 14 | X X
1.4571
N 18 B 103 12521,3X2 2,3 14 X
1.4571
N 19 A 103 321,3x2 2,7 14 X (")
1.4571
N 19 B 103 2 21,3%x2 27 | 14 X (*)
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3 . N .
Bemerkung : (*)aus geometrischen griinden konnte die Aufnahmeanzahl

remark : nach DIN EN 1435 B nicht erflillt werden
Bewertung : e : erfillit/ acceptable

valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam,sypervisor (K) (SH)
Datum / date 22.08.2005 /
Unterschrift R
signature Rupprecht *
Ort/ place Project : U Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Bericht - Nr.: 142

% ® report - no.:

radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FiP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Prifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing : ]
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN |
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1) |
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 1110 GBq| Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 2,5 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
R8hrenspannung : KV R&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : “vor | inach || ohne  Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :

Befund / result

Naht - Nr. Film - Nr. {Schweiller [ Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich 5= 2 S
welder's - Werkstoff / material N S e2lsl Sl slylslalS|as

weld - no. or no. S8 A A Il N B I R A

exam. area 2) |Aa|Ab|Ba{Bb| C | D [EalEb| F | e [ne

N 11 A 103 21,3x2 29 | 14 X (*)
1.4571

N 12 A 103 @21,3x2 290 | 14 X (*)
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3 . . .
Bemerkung : (*) aus geometrischen griinden konnte die Aufnahmeanzahi

B ¢ filt/ acceptable remark : nach DIN EN 1435 B nicht erfullt werden
ewertung: e :er pta
valuation : ne : nicht erftllt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervjsor (K) {SH)
Datum / date 23.08.2005 A/
Unterschrift ~
signature Rupprecht )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




9//@\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e 12
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflachenzustand : gebirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritfumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 14 Bildglitepriifkbrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle ;  Ir 192 Aktivitit: 185 GBq| Brennfleckgrofe : 1,2x 1,2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 1,9 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb ;! front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 120 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor . nach |v| ohne Warmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxXs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich B $ s
welder's - Werkstoff / material I a7 sl2lslSlslylslalSlaS
weld - no. or no. a8 Rt R N T I Bl Al B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D {EalEb| F [ e |ne
N 01 32-0-6 103 2 114,3x 3,6 27 | 14 X
1.4571
N 01 4-16 103 Q114,3X3,6 2'7 14 X
1.4571
N 01 14 - 25 103 @ 114,3x 3,6 27 | 14 X
1.4571
N 01 23 - 34 103 4] 114,3X3,6 2,7 14 X
1.4571
N 25 32-0-6 103 G114,3X3,6 2,5 14 X
1.4571
N 25 4-16 103 2 114,3x 3,6 25 | 14 X
1.4571
N 25 14-24 103 2 1143x 3,6 25 | 14 X
1.4571
N 25 22 - 34 103 2 114,3x 3,6 2,5 14 X
1.4571
N 26 32-0-6 103 2 114,3x 3,6 2.3 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DINEN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erfiillt / acceptable remark .
valuation : ne : nicht erfilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supglvisor (K) (SH)
Datum / date 23.08.2005 '\/
Unterschrift . A
signature Rupprecht Lippert *
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




. Bericht - Nr.: 143
@//6@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport - no.:
w radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweifer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] § abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich © 2 T p~ S 03) S
welder's - Werkstoff / material R szl ol gl &l 58l 8| 5|8 | 5| @ g
weld - no. or no. &g A S S I I R A
exam. area 2} |Aa|Ab|Ba[Bb| C | D |EajEb| F | e ine
N 26 5-16 103 2 114,3x 3,6 23 | 14 X
1.4571
N 26 12-24 103 o 114,3x 3,6 23 | 14 X
1.4571
N 26 22 -33 103 2 114,3 % 3,6 2.3 14 X
1.4571
N 30 34-0-6 103 o 114,3x 3,6 2,4 14 X
1.4571
N 30 4-15 103 #114,3x 3,6 24 |14 X
1.4571
N 30 13-24 103 2 114,3x 3,6 24 | 14 X
1.4571
N 30 23-34 103 2 114,3x 3,6 24 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erfiillt/ acceptable ¢
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP1
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supepgisor (K) (SH)
Datum / date 23.08.2005 /
Unterschrift s
signature Rupprecht .
U
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e 1
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : geblrstet
process spec.: condition of exam. surface ;
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprifkorper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  1Ir 192 Aktivitat : 1110 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 4,6 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Ph : front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 450 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor { nach [v] ohne Wirmebehandiung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 = < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % -% remark
Priifbereich o 2 z 2
welder's - Werkstoff / material 2o 87 sl2lslSlslglslalSlas
weld - no. or no. a3 D Sl B I R A
exam. area 2) |Aa{Ab|BalBb] C | D [EalEb| F | e |ne
N 07 A 103 » 60,3x2,9 25 14 X
1.4571
N 07 B 103 260,3x 2,9 25 14 X
1.4571
N 07 C 103 (5] 60,3 X 2,9 2’5 14 X
1.4571
N 08 A 103 3 60,3%x2,9 2.8 14 X
1.4571
N 08 B 103 7 60,3%x2,9 2,8 14 X
1.4571
N 08 C 103 2 60,3x2,9 2,8 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2yBz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DINEN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP}
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supgrvisor (K} (SH)
Datum / date 23.08.2005 /
Unterschrift \
signature Rupprecht )
. LY AN .
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Bericht - Nr.: 003
Oberflachenriss - Priifprotokoll report - no.:
surface crack examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319794 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.; condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : EN 1289, ZG 1 Priiffumfang : 100 %
requirement : scope of testing :
Priifung nach : EN 571 -1 fluoreszierend : nein/ no Priiftemperatur : RT

examination acc. to !

fluorescent : examination temp :

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart : Priifgerit : Testkorper
MT | RO . ‘ - ,
kind of magnetisation : exam. equipment . calibration block :
Feldstérke : Stromstérke : Kontrastmittel :
field strength current intensity : radioopaque medium :
Prifmittel :

testing medium MT :

nass / wet

FARB - EINDRINGPRUFUNG / liquid penetrant test

PT Priifmittelsystem : N-c-d Hersteller : MR - Chemie Auftragungsart :  spriihen / spraying
testing medium system : manufacturer : procedure of lay on :
Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler : MR 70 Reiniger : MR 88
penetrant fluid ; Charge : 9768 developer; Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088
Einwirkdauer : 30 min. Entwicklungszeit: 0/ 30 min Trocknung
dwell time : develop time : drying :
Beleuchtungsstiarke ; > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsbeleuchtung :
illumination : illumination UV ; ambient lighting :
Prifung : vor t nach |v/ ohne Wirmebehandlung SchweiBverfahren : 141
examination : before after without heat treatment welding process :
Abstand = b 2
Naht - Nr. bzw Schweifder - Nr. Abmessung / dimension VS(’); 2 ug E S
" f “ = £ P
Prifbereich welder’s - no. gxs[mm]} Nullpunkt . % %1 %c %g % ;,4, % g
. g 2| ® G O g
weld - no. or Werkstoff / material dist.from | 5 2 Zt1% S|z il
exam. area refer. s815g T8 (5
pont | 8| E8F | Le || |N®
N 23 103 3337x26/2114,3x3,6 X
1.4571
N 11 103 8213x2/2114,3x 3,6 X
1.4571
Bewertung : e : erflillt / acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable remark :
Hersteller / manufacturer (H )
Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner (K) (SH)

Pritfaufsicht / exam.sup%/isor

Datum / date 26.08.2005

Unterschrift

signature Hanke -

Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 LR




Bericht - Nr.: 004
Oberflachenriss - Priifprotokoll report - no.:
surface crack examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : EN 1289, ZG 1 Prifumfang : 100 %
requirement : scope of testing :
Priifung nach : EN 571 -1 fluoreszierend : nein / no Priftemperatur : RT
examination acc. to : fluorescent : examination temp :
MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test
MT Magnetisierungsart : Prifgerat : Testkorper :
kind of magnetisation : exam. equipment : calibration block :
Feldstarke : Stromstéarke : Kontrastmittel :
field strength current intensity : radioopaque medium :
Priifmittel : nass / wet

testing medium MT :

FARB - EINDRINGPRUFUNG / liquid penetrant test

PT Prifmittelsystem : I-c-d Hersteller: MR - Chemie Auftragungsart :  sprithen/ spraying
testing medium system : manufacturer : procedure of lay on :
Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler: MR 70 Reiniger : MR 88
penetrant fluid : Charge : 9768 developer: Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088
Einwirkdauer : 30 min. Entwicklungszeit : 0/ 30 min Trocknung :
dwell time : develop time : drying :
Beleuchtungsstidrke : > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsbeleuchtung :
illumination : illumination UV : ambient lighting :
Prifung : vor | nach |v] ohne Warmebehandlung SchweiRverfahren : 141
examination : before after without heat treatment welding process .
Abstand = b oy
Naht - Nr. bzw Schweiller - Nr. Abmessung / dimension vo?n 2 % 5 5
- N ~ [ ~ [ S
Prifbereich welder’s - no. gxs[mm] Nullpunkt . o %;; § %g % ? :3,) %
. [0 o O
weld - no. or Werkstoff / material d'ft'ffrom ER =215 §ls e b—~
efer. oo = =
eram. area ot |28 |38 |58 (58 e |ne
N 10 103 @21,3x2/91143x 3,6 X
1.4571
Bewertung : e erflllt / acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable remark :
Hersteller / manufacturer (H )
Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.superv/isor (K} (SH)
Datum / date 26.08.2005 f\/
Unterschrift )
signature Hanke Lippert *
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T




Bericht - Nr.: 005
@//? Oberflachenriss - Priifprotokoll report - no.:
U surface crack examination record
Aniagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs -~ Nr.: 79319796 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift ; Priifflichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. suiface !
Anforderungsstufe : EN 1289, Z2G 1 Priifumfang : 100 %
requirement : scope of testing :
Priifung nach : EN 571 -1 fluoreszierend : nein / no Pruftemperatur : RT

examination acc. to :

fluorescent : examination temp :

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

MT Magnetisierungsart : Prifgerat : Testkérper :

kind of magnetisation : exam. equipment : calibration block :
Feldstédrke : Stromstérke : Kontrastmittel :
field strength current intensity ; radioopaque medium
Prifmittel :

testing medium MT :

nass / wet

FARB - EINDRINGPRUFUNG / liquid penetrant test

PT Prufmittelsystem : i-C-d Hersteller: MR - Chemie Auftragungsart :  sprithen / spraying
testing medium system : manufacturer : procedture of lay on :
Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler: MR 70 Reiniger : MR 88
penetrant fluid : Charge : 9768 developer: Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088
Einwirkdauer : 30 min. Entwicklungszeit: 0/ 30 min Trocknung
dwell time : develop time : drying :
Beleuchtungsstirke : > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsbeleuchtung :
ilumination : illumination UV : ambient lighting :
Pritfung : vor . nach |v| ohne Wirmebehandlung SchweiBverfahren : 1414
examination : before after without heat treatment welding process :
. , Abstand = h 2
Naht - Nr. bzw Schweiler - Nr. Abmessung / dimension vom 2 ‘% 5 S
o . ~ o £~ P =]
Priifbereich welder’s - no. gxs[{mm] Nullpunkt . % % 1; %g ug)) §’ % E
. g 2 | © § O g
weld - no. or Werkstoff / material distfrom | 4 & =L 135 S|z e
exam. area refer. 188155 |8 |58
point |85 |E8F | Lo fwd|e®|Ne
N 01 103 2213x2/91143x3,6 X
1.4571
Bewertung : e : erfillt / acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erflilit / not acceptable remark :
Hersteller / manufacturer (H)
Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)

yal

Datum / date 26.08.2005 /
N
Unterschrift .
signature Hanke m ~
- U L .
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 T




Bericht - Nr.: 006
@//@@ Oberflachenriss - Priifprotokoll report -no.
w surface crack examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319797 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface !
Anforderungsstufe : EN 1289, ZG 1 Priifumfang : 100 %
requirement : scope of testing :
Priifung nach : EN 571 - 1 fluoreszierend : nein/ no Pruftemperatur : RT

examination acc. to:

fluorescent :

examination temp :

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart : Priifgerét : Testkorper :
MT | RGO : , S _
kind of magnetisation : exam. equipment : calibration block :
Feldstérke : Stromstérke : Kontrastmittel :
field strength current intensity : radioopaque medium :
Prifmittel :

testing medium MT ;

nass / wet

FARB - EINDRINGPRUFUNG / liquid penetrant test

PT Prifmittelsystem : n-c-d Hersteller: MR - Chemie Auftragungsart :  sprithen / spraying
testing medium system : manufacturer: procedure of lay on :
Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler : MR 70 Reiniger : MR 88
penetrant fluid : Charge : 9768 developer: Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088
Einwirkdauer : 30 min. Entwicklungszeit : 0/ 30 min Trocknung :
dwell time : develop time : drying :
Beleuchtungsstarke : > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsbeleuchtung :
illumination : illumination UV ; ambient lighting :
Priffung : vor I nach [|v] ohne Wirmebehandlung Schweifiverfahren : 141
examination : before after without heat treatment welding process :
Abstand = b =g
Naht - Nr. bzw Schweiller - Nr. Abmessung / dimension Vso;n 2 % 5 5
. . ~ [ c | S
Prifbereich welder’s - no. gxs[mm] Nullpunkt . o % E %;g QE)’% % %
i @ ® 2| m
weld - no. or Werkstoff / material dist.from @ g =815 é 5T >
exam. area refer. s816g |85
point | § G| 8% | LS| |M®
N 02 103 8213x2 X
1.4571
N10 103 6213x2 X
1.4571
Bewertung : e : erfullt / acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable remark :
Herstelier / manufacturer (H)
Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prilfaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
pal
Datum / date 26.08.2005 /
Fa¥
Unterschrift
signature Hanke Lippert
\"4
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




Bericht - Nr.: 007
@//679 Oberflachenriss - Priifprotokoll report - no.
U surface crack examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.; sheet no.: FIP - no.: step no..
Priffvorschrift : Priifflichenzustand : gebrstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : EN 1289, Z2G 1 Priifumfang : 100 %
requirement : scope of testing :
Priifung nach : EN 571 -1 fluoreszierend : nein/ no Priiftemperatur : RT

examination acc. to :

fluorescent :

examination temp :

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

MT Magnetisierungsart : Priifgerat : Testkorper :

kind of magnetisation : exam. equipment : calibration block :
Feldstarke : Stromstérke : Kontrastmittel :
field strength current intensity : radioopaque medium :
Priifmittel : nass / wet

testing medium MT ;

FARB - EINDRINGPRUFUNG / liquid penetrant test

PT Prifmittelsystem : n-c-d Hersteller: MR - Chemie Auftragungsart :  sprithen / spraying
testing medium system : manufacturer : procedure of lay on :
Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler : MR 70 Reiniger : MR 88
penetrant fluid ; Charge : 9768 developer; Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088
Einwirkdauer : 30 min. Entwicklungszeit: 0/30 min Trocknung :
dwell time : develop time . drying :
Beleuchtungsstirke : > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsbeleuchtung :
illumination : illumination UV ; ambient lighting :
Priffung : vor i | nmach |¥] ohne Wirmebehandlung Schweillverfahren : 141
examination : before after without heat treatment welding process :
= o
Naht - Nr. bzw SchweiRer - Nr. Abmessung / dimension A?/S;fnnd g Eﬁ - é g,
Priifbereich welder's - no. gxs[mm] Nullpunkt | , © g %c 02185 g ES
, o8z |RS|lse| &°¢F
weld - no. or Werkstoff / material distfrom | 9 8 128 | ¢ 5§ |5% e
exam. area refer. |8 8|55 |c® |
poit |8 G| EF|Le|lE|e|ne
N 06 103 221,3%x2 X
1.4571
N 05 103 % 33,7x26 X
1.4571
N 07 103 ?21,3x2 X
1.4571
Bewertung : e : erfillt / acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable remark :
Hersteller / manufacturer (H)
Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Pritfer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

A
Datum / date 26.08.2005 (\/
Unterschrift e \ '
signature Hanke Lippert
- ~ = - -
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1
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