IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

zB. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

N
e Q@ Essener Hochdruck-
i\ Rohrleitungsbau

KOMM NR.:

ISOMIETRIE BEIBLATT JOBNO.;
ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT:

C 13005

ASU No. 9 Kosice

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21013 ! DWG-No.: 79319975 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: m EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Ay WOLBECKSTR. 25/ D45329 ESSEN
SCHWE ISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
M‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) - ﬂENTOF NDE _ . VEE_@O_.
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 0% | PR EATING 5/6
2| SP-Nr.S1.0toSP-Ni.S6.0 |4 » = e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - CDER BEMERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHVEL- NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR LUNGEPR, MP - REPORT CONMMENTS
A § 2 ZENNR. / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF MR ULTRA ~ SONIC REPORT NR. R,
B 2 EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
6 % AND OSO%E‘;\T NO./ mm PRO;mL NR TESTNO RFEI}SQ;TO& MT - iEPORT
g é AND HERDNESS-
8 E TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 487747
1 / T24097 80 103
T24097
2 \ 80 103
< / Transitionjoint
\ Transitionjoint
80 160 -
< 3) 77038147 ALU-Naht
<3.1 > 77038147 80 133 ALU-Naht
0
T24097
< 4 / 487747 80 103
\ 487747
< 5 / 275451479929 &0 101
\ 27545479929
80
< 6 / 487747 "
< 7 \ 487747 80 103
\
HV 71110
8
80
< 8 / 487747 103
\ 487747
<11/ 285515 25 103
485515
9 \ 25
< 2 / 485515 103
o\ 487747
80
< 12 / D212303 102 051
\ D212303
< 13 / 4020967 40 103
0
D212303
<25/ 288690 80 102 051
\ 488890
<26 / 285631 50 102
489631
27 \ 15
< / 79311556 103
\ 489631
<28 ); S 2505 50 102 051
—
e
= P [X] s sosose [X] Fiomes eossmmosey
FABRICATION STATUS . B f/}pe
s . /

Sy 1sEr. 005 - o 2 49, S0
U}E@RSCHR!FTI DATUM SIGNATURE / DATE ? UNTERSCHRIET'f DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA [ABNAHME -~ BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis




DISTRIBUTION

WHITE

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
[F REQUIRED PER CONTRACT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

RED
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

N KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLERMENT TOES,::;V;\?ET ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.; LIN-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21013 ! DWG-No.: 79319975 Page 2 o 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EMR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WU/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LNVFANG DER ZIP 5} JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o EENT OF NDE YES_F&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 0% | o A 5(6
2 4 :ﬁ :$ \;vmﬁmucm 7 8
1) % EHR IDENT MNR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN 3)
i UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LL{NGS REPORT NR. LUNGSPR MP - REPORT COMNENTS
A g g ZENNR. / CODE N PS WELDER UHQ HARTE- FRUF KR, ULTRA - SONIC REPORT NR MR,
B - EHR IDENT MO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REFORT NC. ALLY VERE PT-0R
8 (—ZS AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
- CODE PWHT- REPORT NO NO.
% 3 AND HARDNESS-
‘0)’ E TEST RECORD
\ 4020967
14/ 5482108 40 103
\ D482109
40 103
< 15 / 4020967
\ 4020967
40 103
< 16 / D482109
\ D482109
0
< 17 / 4020967 4 103
\ 4020967
40 03
< 18 / D482109 !
\ D482109
< 19 / 4020867 40 108
\ 4020967
40 103
< 20 / D482109
\ D482109
40 103
< 21 / 4020967
\ 4020967
<22/ 482109 40 103
\ D482109
0 0
< 23 / 4020967 4 103
< 24 > 4020967 40 103 Bordscheibe
< \
< ¢
()
()
()
()
S
S
2
FerTaGESTA e e ooseE T eopesesse
FABRICATION STATUS H _
.00 19 SEP. 2005 T 719, SEP. 2005
ERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
. PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Isc-Beibl_Kosice LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED =
YELLOW =
GREEN

BLUE

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

)

KOMM NR.:
PR
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
UL/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319976 Blat 5 Von 9
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21014 N Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) i _EX'_TENT OF NDE YEN_O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 0% | i 5]e
2 4 3..; ;$ \;\/\I:A/RH::’E?»’NACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAR- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
A E s UND / ODER SCHMVEL- DN AR BEHANDLUNGS- Ll{NGS REPORT KR, LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
B |32 robaieerg NPS | "IT™ | Uracs | mbocwmic | Rsomino. | ey veR: prooR
g Z AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
i CODE PWHT- REPORT NO No
% 9 AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
12 > 40 103
13 > 40 103
14 > 40 i03
15 > 40 103
16 > 40 103
17 > 40 103
18 > 40 103
19 > 40 103
20> 40 103 Bordscheibe

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN

FERTIGUNGSSTAND . IZI PRE _ FABRICATION IX] FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS o
5 P&M‘,w /
-, - . %

L] 19 SEP, 2005 by et 19, SEP. 2009
UNFERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE | DATE
/

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
iIF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

=PRE - FAB

BLUE

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.:
\Q/@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ‘}J(OEglr;l\l\;\vhj)ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasien | DWG-No.: 79319976 Blatt 1 von o,
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. NL21014 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: -/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UVFANG DER ZIP B} JANEINY
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) - _EX'I'ENT OF NDE _ YES_NO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 10% | e EATNS 5|6
2 4 s - WVCRHtT/ENNACHB 7|8
ur PT P
1) o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
E UND / ODER SCHNEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPCRT AR LUNGEPR. WP - REPORT CONNMENTS
A g ZENNR: / CODE N PS WELDER UN!? HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR NR
B ; [ EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g 3 CODE . Srgg\:{ss— REPORT NG NO.
8 g TEST RECORD
\ 487747
80 101
1 / 275451479929
\ 275451479929
80 101
< 2 / 487747
< 3 > 487747 40 103
< > ZVentil HV 71210
< 4 \ 80 | 101/103
/ 487747
\ 487747
0
< 7 / 487747 25 103
< 25 > 4?57;:7 25 103
()
487747
< 8 /\ 5712303 1011103 052
D212303
< 9 > 4020967 40 101 052
\ 4020967
0
< 10 / 28146685869 40 101
\ 28146 /685869
0 103
< 1 / 4020967 4
< \
/
D212303
<21 > 268890 80 101 052
\ 488890
<22/ 489631 50 103
\ 489631
5 03
< 3 / 825240 1 !
\ 489631
< 24 )i S 2595 50 103
()
—
.
()
)
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN 7 FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND K‘ PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS : ﬂ,;
A, 10 SER T g SER 0
;I?H‘ERSCHNFI‘I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGMWRE /DATE
FPRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 lIso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
=PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.:
E @ £} Essener Hochdruck- [SOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
E\ (9 Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT. ASU No.9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319977 Blatt 4 Vvon 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21015 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone; +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ./ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UtFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __ EENT OF NDE . ) . VES_NO__
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 0% | peind 5/6
2 4 UUTS g !IveR;rt;ENNf\CHB 7 8
1) nz: EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
MEL- 4 DDLU X 3 3 P - REPY ek
Alg i rcon NPS whoe | Cvomme | i wnsonc | rome | comETS
B z E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADICGRAPHIC REPORT NC. ALLY VERI- PT-OR
2 r4 AND / ORHEATNO. / mm PROTOKOLL MR TESTNO. FICATION MT - REPCRT
u g CoDE oo Zxﬁg;ﬁ& REPORT NO NO.
5 g TEST RECORD
1]
\ 25 103
1 / 487747
\ 487747
25 103
< 2 / 487747
(3 .
<4> 25
(s) 2
(o) 2
(1) .
(o) .
(o) ”
487747
0 \ 25 103
< 1 / D482109
1 \ D482109 25 103
/ 487747
(1z) 2
(1) 2
(1) 2
(15) 2
< 16 > 25
() 2
< 18 > 487747 25 103 Bordscheibe
FeRTSGSSTAD [X] Jomremmne eaescoss [X] [uomes oo
FABRICATION STATUS . o
—
a ey SEP
yZ 19, SEP. 2005 o e 18 SER 005
}LN TERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

=SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

= KOMM NR.:
30§ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
\@ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT 3‘5&'%? ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: LIN-Pumpenkasten No.: 79319978 Blatt 4 Vvon 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21015 ! DWG-No.: Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
 SCHWE|SSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5} JANEIN/
M‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ___ _EX__TENT OF NDE _ . YEE_N_E_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 S| 0% e 5|6
2 4 ﬁ ;$ \;VQ.‘E{%{ENHACHB 7 8
1 ) o EBR {DENTNR. 2) D N SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - CDER BENERKUNGEN 3)
z . UND / CDER SCHMEL- BEHARNDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT CONMENTS
A g g ZENNR: / CODE N Ps WELDER UNQ HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT hR. R
B ZE EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERK PT-OR
& Z AND / CR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION M- R‘EPORT
g g CODE o :m&gsg REPORT NO NO
8 g TEST PE&ORD
\ 485515
25 103
1 / 487747
\ 487747
25 103
< 2 / D482109
\ D482109
25 103
< 3 / 485515
\ 485515
25 103
< 4 / 290560 098
\ 290560
20 103
< 5 / 482479
< 6 > 482479 20 43 VA Buntmetallnaht
< > V 71190
\ 20 43 VA |/ Buntmetallinaht
< " / 482479
(o) 20
10 \ 20
(1)
< 11 > 20
.
—
()
< \
/
()
()
< \
/
< \
/
< \
/
< \
/
< \
/
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND lZ] PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS M L f
C.. 18 SEP. 2005 e e 719, SEP 2005

UNMTERSCHRIFT / DATUM

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE-FAB

N KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATYT JOB NO.: C 13005

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

)

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319979 Blatt 4 Vvon 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21016 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: &/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JAMNEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ _EEENT OF NDE . YE}&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 10%  |w Byl 5[6
2 4 u e mog S 718
1 ) o EHRIDENT NR. 2) D N SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENERKUMGEN 3)
E . UND / ODER SCHMEL- NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT hR. LUNGSPR. P - REPORT CONNENTS
A § g ZENNR: / CODE N P S WELDER LHD HARTE- FRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. MR
B 2 ERR {DENT NO. NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& = AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL kR TEST NO. FICATION MT - REPORT
a8 copE PWHT- REPORT NO o
g S AND HARDNESS-
8 g TESTRECORD
485515
1 \ 25 103
/ 485515
485515
2 \ 25 103
< / 485515
<3> 25
485515
4 \ 25 103
< / 485515
<5j\ 25
(o) 2
(7) 25
(s) 25
(o) 2
<10> 25
() .
<12> 25
(1) 2
<14> 25
(15) 2
<1e> 25
485515 .
< 17 > 25 103 Bordscheibe
\ 485515
103
< / 485515
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION @ FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H o
s
2 SEP. 2005 e
525;;%5 19, SEF. - A 19, SEP. 2005
UMTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
: PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaRl-Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

)

e KOMM NR.:
@9 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR - LIN-Pumpenkasfen Blatt von
) DWG-No.: 78319980 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21016 WG-N Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’\% EHR GmbH Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: %‘:’“’ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . iTENTOF NDE e N VE_S_NO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 10% | P EATHG 5/6
2 4 3? Ef x/f/ﬁ?‘&h’«‘mc% 7 8
1 ) o EHR IDENT NR. 2} D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- LA TRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMZRKUNGEN 3)
E LD / DDER SCHYEL- NR. BEHAMNDLUNGS- LQNGS REFPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZENNR. / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. MR
B 2 EHR IDENT NO: KO, PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% Z AND / OR HEAT NO. / mm FROTOKOLL kR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E g CODE o m/?ré‘r& « REPORT NO NO
5 g TEST RECORD
13
485515
10 \ 25 103
< / D482109
D482109
9 \ 25 103
< / 485515 084
485515
8 \ 25 103
< / 290560
90560
7 ) 29056 20 | 103
/ 482479
8
< 6 > 482479 20 43 VA | Buntmetallnaht
< > V71290
1 \ 20 43 VA | Buntmetallnaht
< / 482479
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND IX_I PRE _ FABRICATION IX‘ FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . -
ern g P
/19, SEP. 2005 T o 4y, SE T
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE " UNTERSGHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
iF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE-FAB

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

VHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGSNR.,
TEMP,ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.:
@5 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO; C 13006
| Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Puimpenkasten | DWG-No.: 79319981 Blatt q Vvon 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL74101 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ?\m EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
1 SP-Nr. 1to SP-Nr. 3 3 o 5% | e HEATING 56
2 4 uUs EE \plv\:,f;*ENNACHB 7 8
1) o EHR IDENT MR 2) SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
)Z_ . UND / ODER SCHWEL- DN AR. BEHANDLUNGS- LU_NGS REPORTNR LUNGSPR, 1P - REFORT COMMENTS
. g% BRDAT IO NPS | 0% | Gifnes | wowomsc | ReoRTNo | AyvER:
B a % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOXKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REFORT
% § CODE o zwsss. REPORT NO NO.
8 E TESTRECORD
9 ) S 2140 32 | 103 063
/ 343391470008
34339/ 470008
< 8 > 189631 50 103 063
\ 489631
50 101
< 7 / 28147485869 063
28147 1 485869
< 6 > 285531 25 101 063
489631
< 5 > 370137 50 101 063
\ 370137
50 103
< 4 / 487747
370137
< 3\/ 289631 50 101 063
\ 489631
50 101
< 2 / 281471485869 063
\ 281471485869
50 103
< 1 / 281471485869 063
28147 / 485869
< 10 > S 2857 50 103 063
< > 50 Riickschlagventil R 71151
S 2597
<11 } 289631 50 101 063
\ 489631
15 103
< 12 / 451784
\ 489631
50
< 35 / 489631 103
\ 489631
5 03
< 25 / 487747 2 1
< 26 } o 26 | 103
\ 489631
50 103
< 36 / 489631
< 27 > 489631 5 | 103
§ Kélteventil V71152
<28/ 159631 50 103
\ 489631
< 29 / 281471485869 50 103 065
28147 1 485869
< 3o> 289631 50 103 065
489631
(31) " 50 | 103 065
\
FERTGNGSTA (X S mocsoss (X fimesasors
FABRICATION STATUS . o
s 19, SEP. 2005 o 710, SEP. 2005
yr:lTERSCHRIFI‘I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
' PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN

BLUE

RED

KOMM NR.:
%@j Essener Hochdruck- ISOMBTRIE IBLATT JOB NO.: C 13006

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2,8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: i
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten Blatt von
! DWG-No.: 79319981 2 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71101 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: SOt EHRGmBH  Phone: +49(201) 3645-0
WA
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: LY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZiP 5) JAMEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . __EXTENT OF NDE _ Y_Eiri(?_
4 ARNUN
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 80% | PR HEATING 5[6
WARKENHACHB
2 SP-Nr.$1.0to SPNr.86.0 |4 " e Py 7|8
1) o& EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT hR. LUNGSPR. MNP - REPORT COMNMENTS
A E g ZENMNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPORT MR, KR
B 2= EHR IDENT NO: NO. PRUFLINGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-0OR
% % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TESTNO. FICATION MT - REPORT
W CODE PWHT- REPORT NG NO.
g 9 AND HARDNESS-
o % TEST RECORD
1%}
BR = Badsicherung
32 ) 33308 5 | 103
/ Transitionjoint
Transitionjoint
33 L 50 160 ALU-Naht
< / 77038146
77038146 .
<34> 50 133 ALU-Naht / Abdriickboden
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . [X]  ere_ rasricarion X e ASSEMBLY GOMPLETED
FABRICATION STATUS o
- el e
> erp A e
A 19 SEP. 2005 - a7 18, SEP, 2005
;ﬁERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis




IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= ORIGINAL / [SOMETRIC
CONTRACTOR
= PRE - FAB

KOMM NR.:
; \@/@ Essener Hochdruck- ISOMETRE EIBLATT JOB NO.: C 13006
¥

DISTRIBUTION
RED

YELLOW
GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLENMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319981 Blatt 3 von 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71101 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-4§320 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER 21P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o __EXTENT OF NDE o YE-S_NE_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 s 50% | PRE- HEATNG sle
2 4 33 :$ :chil;"ﬂ\‘NACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -~ ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg e rcoor waten | oo | eRoere W souc | rromne | v
B % E EHR IDéNT HO N Ps NO. P’RUFUNGS— RADIOGRAPHIC REPCRT NOQ. ALLY VERI- PT-OR
% Z AND / OR HEAT NO. / mm FROTOKOLL hR TEST MO, FICATION MT - REPORT
2 Q CODE PWHT- REPORT NO NO.
E 5 AND HARDNESS-
é E TEST RECORD
14 > 15
<15> 15
< 16 > 156
() "
(o) "
19 ) 451784 15 | 103
/ 451784
< zo> 15
(a1} T
< 22 > 15
(2 ”
<23.1> 451784 15 103 Bordscheibe
24 ) 451784 15 | 103
/ 451784
\ 7 VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION m FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS : o
7 — 7
4, 19, SEP. 2005 el 19, SEP. 2005
;'I?KI’ERSCHRlFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaB-lso-Beibl_Kosice LIN-Pumpenkasten.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

KOMM NR.
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC,
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: .
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.; LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319982 Blatt 4 Vvon 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71101 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: 7/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHRWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER 2P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . %NT OF NDE I i Ygr&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 5% | e - HEATING 56
2 4 s = R 7|8
1 ) o EHR {DENT NR. 2) D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH ULTRASCRALL- VERWECHS- FE - CDER BENERKUNGEN 3)
z . UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MR, LUNGSPR NP - REPORT COMMENTS
A ’é g ZENNR: / CODE N PS WELDER UHD HARTE- FRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT hR. NR.
B - EHR IDENT NO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO ALLY VERI- PT-OR
‘% 4 AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
2 9. CODE PWHT- REPORT NO NO.
E 3 AMD HARDNESS-
é g TEST RECORD
) ”
<2> 15
3 \ 451784 16 103
/ 1064
1064
< 4 > 29117 10 103
\ N VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : [XI PRE . FABRICATION ['_X_']

FIELD ASSEMBL/Y»ZQOMPLETED
FABRICATION STATUS o )

0 18, SEP. 2005 w7 19, SEP 1008

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

Ll

UyERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
B
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP_ETC,

2.8 SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

e KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
\B Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME;
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR..: Blatt von
-Pumpenkasten A15034 / DWG-No.: 79319983 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: LN P Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA! @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y/ WOLBECKSTR. 25/ D-456329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER 2P 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . EX_TENTOF MDE e V_EE-N_O_
JARNUN
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol s | PRE LEATING 5(6
2 4 ﬁ :$ \évm'ENNACfQ 7 8
1) o EHR IDENT MR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN  3)
z UND / ODER SCHMEL- MR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR LUNGSFR. NP - REPORT COMWENTS
A E o ZENNR' / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF MR ULTRA - SONIC REPORT KR NR
B z E EHR IDENT NO HNO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-0OR
57) Z AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
) CODE PWHT- REPORT NO NO
g S AND HARDNESS-
8 % TEST RECORD
1 > 25
(2 »
[ .
[+ .
87747
6 \ 4877 25 103
/ 487747
< 7 > 25
< 8 > 25
< 9 > 25
< 10 > 25
48774 R
<11j\ 7 25 103 Bordscheibe
< \ ‘
\ |
< / |
\ ) VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN 7]  FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . Xl #re. rasricamion FIELD ASSEM agpo%fpwreo
FABRICATION STATUS H !
. 3 i
A 19, SEP. 2005 I 19, SEP. 2005
UNFERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmalt-lso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN = SUP CONTRACTOR
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

KOMM NR.:
E \@/@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 130056
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKOESI:JVXSET: ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LiIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319984 Blatt q von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. NL71103 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: I EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION MO, {WPS) I EENT OF NDEE - ARG YES_IE)_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 50% | e 5]
2 4 us ‘;E val\\)}:rl;_ﬁEr.‘q‘lACHE 7 8
1) & EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUMGEN  3)
= . UND 7 ODER SCHVEL- HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REFORT hR. LUNGSFR WP - REPORT CONMENTS
A § g ZENNR: { CODE N PS WELDER UNE? HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORTRR NR
B Z EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIQGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-0OR
% 4 AND / OR HEAT NO. / mm FROTOKOLL KR TEST NO. FICATION WT - REPORT
E Q CODE PWHT- REPCRT NO NG,
321
1.1 > 487747 25 103 Bordscheihe |
< 1 > 25 108
(2) 2
(5) - \
< 4 > 25 103
< 5 > 25
|
< 6 > 25 |
\ 487747 |
25 103
< 7 / D482109
\ D482109
25 103
< 8 / 487747
\ 487747
25 103
< 9 / D482109
\ D482109 |
25 103 |
< 10 / 487747
<11j\ 25
|
< 12 > 25 |
<13> 25
< 14 > 25
<15> 25 |
(1e) 2
17 \ 487747 103 |
/ 487747
\ 487747
103
< 18 / 487747
FeRTaSTAYD [ ermenemosonoss [ fimes ecesooss
FABRICATION STATUS . /‘j
— <
. . qd! o “ .P. 05
4,5 .19, SEP. 2005 <o NS ‘
U?ERSCHR"-TI DATUM SIGNATURE / DATE i UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE J
‘ |
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4) ‘
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY |
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkastenxis



DISTRIBUTION

WHITE

3

'WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=PRE- FAB

RED
GREEN
BLUE

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

bl

AN KOMM NR.:
g/@‘ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIALLLIST-NO.- LIN-Pumpenkasten A15034 / DWG-No.: 79319985 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: %/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER 2P 5} JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ ﬂEN]’OF NDE o . Yﬁbﬁ_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 50 | FREvEATI 5|6
2 4 ﬁ :$ ZVV;IARH:EM\U.CPB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNENSCH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL-~ VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHVEL- KR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT MR. LUNGSPR WP - REFORT CONMENTS
A E g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- FRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR AR,
B 2 EHR IDENT NO: NO. PRUFLNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 Z AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL AR TESTHO. FICATION MT - REPCRT
u g CODE o zx\};rg;fsg REPORT NO NO
é g TEST RECORD
\ 487747
25 103
1 / 487747
\ 487747
25 03
< 2 / D482109 ! 095
\ D482109
5 103
< 3 / 487747 2 083
\ 487747
< 4 / 290560 25 103 083
\ 290560
28,0)| 103
< 5 / 0342281156068 20(28,0) 083
< 6 > 034228 /156068 |,0(28,0)| 43 VA Buntmetallnaht
< > 20(28,0) R 71192
\ 0(28,0)| 43
< 7 /) 0342281156068 20(28,0) VA I Buntmetallnaht
\ 034228156088
< 8 / 93102 20(28,0)
\ 98102
0
< 9 / 482479 2
< 10 > 482479 20 43 VA | Buntmetallnaht
< > V71191
< 15 ) 153479 20 43 VA [ Buntmetalinaht
S
-,
< \
S
< \
/
< \
S
\
FeRTGGseTAD R (X fepiomes eotimosse
FABRICATION STATUS : %,}@
- M’j » /,,,w’
719, SEP. 2005 o o e 19, SEP. 7005
}NTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
’ PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 lIso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
PRE - FAB

RED
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT
TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-,
PRUFUNGS-NR., VORWARMTEMP. ETC.

L)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

A
B

A KOMM NR.:
E \@@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten Blatt von
I DWG-No.: 79319986 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71103 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
'SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: L9FANG DER ZIP 5) JAMNEIN/
'WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. (WPS) o _EX_TENT OF NDE _ NG VEN_O_
1 SP-Nr., 1 to SP-Nr. 3 3 ol sow = PR HEATING 5|6
2 4 = e T e 7|8
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - QDER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHNMEL- MR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT CONMENTS
A i g ZENNR: / CODE N PS WELDER Lﬁp HARTE- PRUF NR. ULTRA - sOHIC REPORT NR. NR
B 2 EHR IDENT NO NO PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
(74 AND / ORHEAT NO. / PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
a9 cooE mm PWHT- REPORT NO MO
% 3 AND HARDNESS-
3 g TEST RECORD
\ 485515
25 103
1 / 487747
\ 487747
25 103
< 2 / D482109 089
\ D482109
25 103
< 3 / 485515 089
\ 485515
25 103
< 4 / 290560 089
\ 290560
20 103
< 5 / 482479 089
< 6 > 482479 20 43 VA | Buntmetallnaht
< > Vv 71193
\ 20 43 VA | Buntmetalinaht
<1° / 482479
FeRnGGsTG [X] poareamone mossomossan e et osee
FABRICATION STATUS .
% 19, SEP. 2005 a7 18 SER 00
Lot ) EWR R -
}DﬁERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED
YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)  z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

2) WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

1

= PRE-FAB

KOMM NR.:
?@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13008
\J/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten . Blatt von
-No.: 9 1 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71201 ! DWG-No.: 79319987 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y/ WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5)  JANEIN/:
_W_E_LD_\NG PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) - E>_.<TENT OF NDE o \ VE_S_r:‘O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol s0% | FoE rene 5(6
2 4 v e \é\/vc.:;'zwAmB 7Is
1) I'4 EHR IDENT NR 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENERKUNGEN 3)
z N UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR LUNGSPR. AP - REPORT COMMENTS
A % % ZENNR: / CODE N P S WELDER UNQ HARTE- PRUF NR, LLTRA - SONIC REPORT MR KR
B 2= EHR IDENT MO NO PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-CR
2 r4 AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL hR TESTNO, FICATION MT - REPORT
=3 CODE PWHT- REPORT NO O
g 3 ARD HARDNESS-
g E TEST RECORD
\ S 2140
03
9 / 470008 /34339 52 !
39
< 8 \f 4703‘;3 "5 :;“ 50 | 103 056
\ 489631
103
< 7 / 281471485869 %0 056
2 6
(o) miatams |y |
89631
< 5 \f 370137 50 103 056
\ 370137
25 103
< 4 / 487747
013
Gy o w
\ 489631
03
< 2 / 281471485869 50 ! 056
< 1 \[ 2814:;1313::)%5869 50 103 056
\ 33303
03
< 10 ), S 2597 50 1
< > 50 R 71251
S 2597
<11> 480631 50 101 064
\ 489631
03
< 12 / 451784 18 !
\ 489631
50 103
< 31 / 489631
\ 489631
03
< 24 / 485515 25 !
< 32 > 4‘:55:;5 25 | 103
\ 489631
50 0
< 30 / 489631 103
< 25 > 489631 50 | 103
} V 71252
<26/ 189657 50 103
\ 489631
< 27 /281471485869 50 103 064
28147 1 485869
<28> 489631 50 103 064
€ e — e
FermoGSS TR [X] Jomremmens eoesenossr (K] i oo
FABRICATION STATUS « o
v - s
& R A 4 13
;*’f{:g 1 9. SEP: 2005 EHR «/@{”‘;{;‘ "::W"M%’M 19‘ g[P‘ ?005
UnyRSCHRH—‘I’ 1 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
iROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice LIN-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
iF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

1)

KOMM NR.: C 13005
@@? Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
w Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319887 Blatt 5 von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71201 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER ZIP §) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . %NT OF NDE _ YENO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 0% | boE - NG s[e
2 4 ﬁ :$ :VmENNACFB 7 8
1) o EHR IDENT MR 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
=z . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REFORT NR LUNGSPR NP - REFORT CONMMENTS
A % cz) ZENNR. / CODE N P s WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA -~ SONIC REPORT NR. KR,
B 2= EHR IDENT NO. NO. PRUFLMGS- RADIOGRAFRIC REPCRT NQ ALLY VERI- PT-OR
& % AND 7 OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL KR TEST NO. FICATION MT - REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
E 3 AND HARDNESS-
05, E TEST RECORD
14 \ 451784 15 103
/ 451784
<15> 15
(16} 15
< 17 > 15
<1s> 15
19 ) 451784 15 | 103
/ 451784
() >
(ar) ”
(z) ”
< 23 > 15
5 .
<23.1> 451784 15 103 Bordscheibe
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND D PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . "
4,18 SEP. 205 T 19, SEP. 2005
fTERSCHRIFI‘/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
) PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
WU

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1}

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319988 Blatt q Vvon 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71201 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: 1/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
 SCHWE ISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) E)__(TENT OF NDE . YES_&\E_
1 - ARMUN
1 SP-Nr. 1 to SP-NF. 3 3] o :,‘; i 5[6
2 4 33 £$ :mﬁENNA&hE 7 8
1) 4 EHR IDENT MR, 2} D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN  3)
AlEs Nt rone vhosm | CoDWRE | e W soe | o | comEns
B g E EHR iDéNT NG, N PS NO. PF}UFUNGS: RﬁD!OGPﬂP;—ﬂC REPORT NG ALLY VER‘l- PT-O0R
& Z AND / OR HEAT NO. / mm PROTOXKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
w8 ConE PAWHT- REPORT NO NO
g 3 AND HARDNESS-
8 E TEST RECCRD
) .
<2> 15
(3 "
451784
< 4 > 1064 15 103
1064
() S g
< ¥ ‘
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN N7 FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS : 7 )
7
/" -
; W 1 9. SEP- 2005 EHR e e R 1 g’ SEP‘ 2005
&QNTERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_ LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR
=PRE-FAB

= ORIGINAL /ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED =
YELLOW =
GREEN =
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

Dl

KOMM NR.:
PRy
@@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE IBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrleit b ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
ehrleitungsbau ng“mﬁg‘ ASU No.9 Kosice
o) GS-NR. -STU ~NR.:
oS e MONTAGE STUCKL AR LIN-Pumpenkasten A15035 | DWG-No.: 79319989 E':;‘e 1%
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH _Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: M/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR. UMFANG DER ZIP 5)  JANEI
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES Ng/
™ | [~ 51 ™ HUN ™.
1 SP-Nr. 1to SP-Nr. 3 3 S 5% i Jeered 5[6
2 4 us FE WARNENNACHS. 7 8
ur PT PWHT
1) o EHR IDENT MR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHAL L~ VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
E . UND / ODER SCHMEL- AR BEHANDLUNGS- REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT CONMENTS
A E g ZENNR: { CODE N Ps WELDER UND HARTE- ULTRA - SCNIC REPORT NR. R
B Z EHR IDENT NO NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& (Z) AND / ORHEATNO. / mm PRO;OK}‘(:;‘L KR Rlzggg;o;i) T - R(F;PORT
w8 CODE WHT- X
s 9 AND HARDNESS-
é g TEST RECORD
487747
1 \ 25 103
/ 487747
<2> 25
<3> 26
<4> 25
<5> 25
<e> 25
(7 3
<s> 25
<9> 25
<10> 25
487747 .
< 1 > 25 103 Bordscheibe
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND E PRE _ FABRICATION [Zl FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
’ e
. 3] ) - . / 4
o, 19, SEP. 2005 e g SE 2005
/AMERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUOFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaB-iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

=PRE - FAB

KOMM NR.:
%@@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED
YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

)

\\y Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.; LIN-Pumpenkasten , Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71203 ! DWG-No.: 79319950 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 68 EHR GmbH _Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y WOLBECKSTR. 256/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNFANG DER ZiP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ E_XTENTOF NDE - YE_Sr\iO__
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2| so% | P 5]6
2 4 :ﬁ ;$ \F’Vvéfg‘ENNACHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAR- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN  3)
E UND / ODER SCHMEL- DN MNR. BEHANDLUMGS- LUNGS REPORT MR, LUNGSPR. WP - REPORT COVMEMTS
A E g ZENNR: / CODE N P S WELDER UHQ HARTE- PRUFNR, ULTRA - SONIC REPORT MR MR,
B 2 kE EHR IDENT NO! NO. PROUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-0OR
2 % AND / CR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION MT - REPORT
E 3 CODE o mégss_ REPORT NO NO
é § TEST RECORD
487747
1.2 \ 25 103
/ 487747
< 11 > 487747 25 103 Bordscheibe
(1 ) 26
() 2
<3> 25
(4) 25
<5> 2
<s> 2
\ 487747
25
< 7 / D482109
3 \ D482109 25
/ 487747
<9> 26
(10 2
<11> 25
<12> 2
(13) 26
<14\/ 25
(5 2
< 16 > 25
17 3 487747 25 103
/ 487747
\ 487747
2
<18 / 487747 5 103
\ %7 Ve IN 7
ST e o sz
FABRICATION STATUS : -
: oo T , SEP. 2005
1. SEP. 2005 e WM% 19
;MERSCHR!FT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
’PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
iF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE-FAB

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISONMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
vy

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP, ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. { MATERIAL-LIST-NO.: LIN-Pumpenkasten A15035 | DWG-No.: 79319991 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25 / D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: {NFANG DER ZIP §) JANEIN/
M‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ E_XT_ENT OF NDE L YEFLO_.
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 ol 50% | e 5/6
2 4 s e \F/,VVC.:TMEI“JNACHB 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E UND 7 ODER SCHMEL- KR, BEHANDLUNGS- LL{NGS REPORT hR. LUNGSPR NP - REPORT COMNMENTS
A 5 g ZENNR./ CODE N PS WELDER UH.E? HARTE- PRUF MR, ULTRA - SONIC REPORT MR R
B = EHR IDENT NO! NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-0OR
g CZ) AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL R TEST NO. FICATION MT - REPORT
g = CODE PWHT- REPORT NO NO
2 _0‘ AND HARDNESS
8 g TEST RECORD
\
¢
487747
25 103
<14 / D482109 096
\ D482109
25 103
< 13 / 487747 096
\ 487747
<12/ 290560 25 103 096
\ 290560
20(28,0 103
<11 / 034228156068 (28,0) 096
< 10 > 034228 156068 20(28,0) 43 VA / Buntmetallnaht
< > 20(28,0) R 71292
\
0(28,0 3
< 9 ) G34228 1156068 20(28,0) 4 VA / Buntmetallnaht
\ 034228156068
20(28,0
< 8 / 98102 (28,0)
\ 98102
20
< 7 / 482479
< 6 > 482479 20 43 VA | Buntmetallnaht
< > V71291
< 1 > 482479 20 43 VA | Buntmetallnaht
< \
/
< \
/
< \
/
< \
/
< \
/
< \_
/
< \
/
< \
/
< \
/
\

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

D]

. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . I_Xl PRE _ FABRICATION IX] FIELD ASSEMBLY CQMPLETED
FABRICATION STATUS <

g % 7
n :
[ 19, SEP. 2005 - 7 V9. 3EP. 100
; EHR G
fUNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




DISTRIBUTION

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B=FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

IF REQUIRED PER CONTRACT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN

SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

BLUE

KOMM NR.:
_ \9@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71203 / DWG-No.: 79319992 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA.: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER 2P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o mENT OF NDE YES_N&_
1 SP-Nr. 1to SP-NI. 3 3 2 s0% | e A 5[e
2 4 E s S 7|8
1) o ERR IPENT NR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BENERKUNGEN  3)
Z . UND / ODER SCHVEL- DN MR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFR, WP - REPORT CONNENTS
A g g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPORT KR AR,
B % — EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERM- PT-OR
& Z AND/ ORHEATNO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E g CODE o mvess. REPORT RO NO
§ g TEST RECORD
\ 485515
25 103
1 / 4B7747
\ 487747
25 103
< 2 / D482109 090
\ D482109
5 103
< 3 / 485515 2 090
\ 485515
25 103
< 4 / 290560 090
\ 290560
20 103
< 5 / 482479 090
< 6 > 482479 20 43 VA | Buntmetallnaht
< /L V71293
\ 20 43 VA / Buntmetallnaht
< ) 482479 alina
EEE Fe ot ecssoossen
FABRICATION STATUS H -
* il e e f' ”
£ o 19 SEP. 2005 7 19, SER, 2005
UMERSCHRIFI'I DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
VJPR[JFAUFStCHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




DISTRIBUTION

WHITE

3) z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
JF REQUIRED PER CONTRACT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

RED
YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

= PRE- FAB

BLUE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

o KOMM NR.:

g {3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13006
Eéylg Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?gg:V:{(;ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten No.: 79319993 Blatt q Von 2

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL74102 ! DWG-No.: 7931 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phonae: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y/ WOLBECKSTR. 25/ D-46328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
{t U YESNO
%_NG PROCEDURE SSPE;F:'AHO: r\i (WPSS)P N 3 _5 E)TCI‘ENT O;;‘L;); — ORMARANG _5_?
Nl ALE RT ©° MT PRE - HEATING
d 2 - = e WARNENHACHB
2 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.S6.0 |4 i 5 P 7|8
1) o EHR IDENT NR, 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
AlEs Mook wiiver | CwoweE. | e srasoue | repori | we comane
B g E EHR IDENT NO. NPS NO. PRUFLIGS- RAD!OGRAPH\C REPORT NO. ALLY VERK PTA(")R
8 % AND / OR HEAT NG. / mm PROTOKOLL NR TESTNO, F(CATIO.\II MT - REPORT
% 5 CODE . :X\SDW;ESS‘ REPORT NO NO.
8 E TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 33303
50 103
1 / 489631
\ 489631
15 103 Mess-Stutzen
< 2 / 825240
<2.1 > 826240 15 | 103
\ 489631
50 103
< 3 / 281471485869 079
\ 28147485869
50 103
< 4 / 489631 079
\ 489631
50 103
< 5 / 281471485869 079
\ 28147485869
50 103
< 6 / 489631 079
\ 489631
50 103
< / / 370146 079
< 3 > 370146 25 108
< > Kélteventil PV 71170
9 \ 25 103
/ 370146
\ 370146
50 103
< 10 / 281471485869 079
\  28147/485869
50 03
<11 / 489631 1 079
\ 489631
15 103
< 12 / 34713
\ 34713
5 03
< 13 / 457784 ! !
\ 489631
50 103
< 25 / 281471485869 079
\ 281471485869
50 3
< 26 / 489631 10 079
\ 489631
50 03
< 27 / 489631 1
< > Kalteventil V71171
489631
28 \ 50 103
< / Transitionjoint
\ Transitionjoint
50 133 ALU-
< 29 / 77038146 Naht
< 30\/ 77038146 50 133 ALU-Naht
\
FerToSSTAY [X] fol s ecscnossey [(X] romes e os
FABRICATION STATUS . i
L Z
Ltee) 10 SEP. 2005 o 277 19, SEP. 2005
:J;yERSCHRIFTI DATUM SIGNATURE / DATE ] UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / [SOMETRIC
COMPUTER INPUT

PRE - FAB

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE ~ KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE/ FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

KOMM NR.:
Py
w Essener Hochdruck- ISONMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
¥ Rohrleitungsbau ISORMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME;
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR: LIN-Pumpenkasfen Blatt von
I DWG-No.: 79319993 2 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71102 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5} JANEIMN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) o _Ei_I'ENT OF NDE — ‘(EiNO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 & 80% | Bt sle
2 4 3? ;$ \é\/vc:;:’EI\NACHB 7 8
1 ) o EHR IDENT MR. 2} D N SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAR- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
zZ . UND / ODER SCHMVEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR LUNGSPR NP - REPORT CONMMENTS
A ’é g ZENNR: / CODE N PS WELDER LD HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT MR. NR.
B 2 b EHR IDENT NO. NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-0OR
g = AND / OR HEAT NO. { mm PROTOKOLL MR TEST HO. FICATION MT - REPORT
w 91 CODE PWHT~ REPORT RO NO.
E _Q; AHD HARDNESS-
§ g TEST RECORD
m "
< 15 > 15
(16 "
() ”
18 \ 451784 15 103
/ 507400
19 \ 507400 15 103
/ 451784
() "
(21 "
(22 "
< 23 > 16
451784
(2t "
451784
25 \ 15 103
< / 451784
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND m PRE _ FABRICATION IXI FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H -
. r P
4 19, 5EP, 2005 . 19, SEP, 2005
}QﬁERSCHﬁlF‘T’/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Aufmaf-Iso-Beibl Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

GREEN

BLUE

RED

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

N KOMM NR.:
g {} Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
w Rohrleitungsbau ISOCMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319994 Blatt 4 von 9
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71202 " Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ' WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO. (WPS) __EXTENT OF KDE _ - VE%&
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 o] so% [ B 5l6
2 SP-Nr. § 1.0 to SP-Nr. S 6.0 v 5 e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENMERKUNGEN  3)
A E G UND / ODER SCHMEL- NR.ER Bmyﬁg?gs- pl;;lé\w:lesa UE%::E?; ng\c RLELE\;?STPSR WP - f;PORT COMMENTS
B g E ZEEHr:QP?I;E/N?'?\J%E N PS W%(? PRUFU.\'GS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-0OR
0 Z AND / OR HEATNO./ FROTOKOLL KR TEST NO, FICATION MT - REPORT
29 CODE PWHT- REPORT NO NO.
E a AHD HARDNESS-
é g TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 33303
103
1 / 489631
\ 489631
103 Mess-Stutzen
< 2 / 825240
<2.1> 825240 103
\ 489631
103
< 3 / 281471485869 078
\ 281471485869 103
< 4 / 489631 078
\ 489631 103
< 5 / 281471485869 078
\ 28147485869 103
< 6 / 489631 078
\ 489631 103
< 7 / 370146 078
< 8 > 370146 103 Klteventil PV 71270
()
0 \
/ 370146
\ 370146
< 10 / 28147485869 073
\ 281471485869
< 11 / 489631 073
\ 489631
< 12 / 34713
< \
¢
489631
< 24 / 28147485869 073
\ 28147485869
< 25 / 489631 073
< 26 \ 489631
< Kalteventil V71171
< 2 / 489631
28 \ 489631
/ Transitionjoint
29 \ Transitionjoint 160 ALU-Naht
/ 77038146
< 30 > 77038146 133 ALU-Naht
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION IE FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS . o
19, 67, 2005 T 19 SER
flTERSCHRIFI‘IDATUM SIGNATURE / DATE & UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
: PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA (ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
i{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

=PRE- FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
iIF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Dl

. KOMM NR.:
\%@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 130056
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ngjm&ERT ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten / DWG-No.: 79319994 Blatt g Von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71202 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA! ﬁ@ EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: A/ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LBFANG DER ZIP 5) JANEIM/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — ﬂENT OF NDE o VES_P&O_
§ AR
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 50% L FRE - AT 5|6
2 4 ﬁ :: :\/\;fﬂVENMCHB 7 8
1) o EHR IDENT HR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
z UND / ODER SCHYEL~ D N KR, BEHAMDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFR, P - REPORT CONNENTS
A kg ZENNR. / CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF MR LLTRA - SONIC REPORT AR MR
B E E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPCORT NO. ALLY VERI- PT-OR
a F=4 AND { OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL bR TESTNO FICATION MT - REPCORT
i 9, CoDE PWHT- REFORT KO NO.
g B AND HARDNESS-
5] g TEST RECORD
0
14 > 15
< 16 > 15
0 a
(7 ?
< 1 8>\ 15
451784
19 \ 15 103
< / 451784
() ?
[z "
() ;
< 23 > 15
<23.1> 451784 15 103 Bordscheibe
24 ) 451784 15 | 103
/ 451784
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN 7  FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND [E PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS : e
s 19, SEP. 2005 a7 19, SEP. 2005
;};ﬁskscnmrﬂ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 AufmaR-lso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
iF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= PRE - FAB

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

8

D)

KOMM NR.:
%@ﬁ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUGKL.-NR.. LIN-Pumpenkasten | DWG-No.: 79319995 Blatt ; ven
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71102 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @1 EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR.: WOLBECKSTR. 25/ D.45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR. UVFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YENO
] '~ o] -] IARMUNG [
1 SP-Nr. 1to SP-Nr. 3 3 2| so%  [w PRE LA 5|6
2 4 us FE \é\/mﬁk’NACHB 7 8
ut PT
1) % EHR IDENTNR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE- ODER BEMERKURIGEN  3)
AlEg e 1 CODE Nps | wabe | Twomme | e wrasone | mrornw | e comEs
B g E EHR IDENT NO: NO, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-O0R
% 4 AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO FICATION MY - REPORT
g —03 CODE PWHT- REPORT NO NC.
o AND HARDNESS-
5 g TEST RECORD
0
1 > 15
< 2 > 15
451784
3 \ 7 15 103
/ 1064
06
4 \ 1064 10 103
/ 49117
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN 71 FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND [ZI PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
. « : : ~ 19, SEF. 2005
7 P 1 g- SEP' 2005 EHR M:j’:;z«;@ o 4:»:»"’7:::%
UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSGHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL.. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

KOMM NR.:
Ry
@/@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 130056
\ Rohrleit b ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
U ohrleitungsbau KENNWORT: ASU No. 8 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten Blatt von
I DWG-No.: 79319996 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL71202 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR. UNFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO. (WPS) . ___EXTENT OF NDE _ Y_Ei'Ni_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o] sow [ et 56
2 4 s e gﬁsm«cm 718
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- LA TRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
E UND / ODER SCHVEL- MR BEHANDLUNGS- Ll{NGS REPORT MR, LUNGSPR WP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZENNR: / CODE N PS WELDER UNDY HARTE- PRUF hR ULTRA - SONIC REPORT NR NR
B 2 e EHR IDENT NO, NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERJ- PT-OR
& 2 AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION MT - REPORT
E 91 CODE PWHT- REPORT NO NO.
H 8 AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
) "
<2> 15
451784
3 \ 15 103
/ 1064
1064
4 \ 10 103
/ 49117
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . [Zl PRE _ FABRICATION IZI FIELD ASSEMBLY-COMPLETED
FABRICATION STATUS H pd
! b i - . s -
/7 -+ 19, SEP. 2005 . &7 19, 5EP. 2005
Sdees] EHR s
g&ﬂ'ERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
\ﬁ?{f
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

KOMM NR.:
7 \@@1 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohr|e](unggbau ISOMETREG SUPPLEMENT KENNWORT: ASU NO. 9 KOSiCe

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)  WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21013 ! DWG-No.: 79319997 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE; SCHWEISSFIRMA: % EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: @ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . zTENT OF NDE . YE.N_O_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 1% | b 5/6
2 4 ﬂ? £$ \P:vvéﬁ}%éa:w\CHB 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHMEL- DN NR BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT KR, LUNGSPR, WP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR: /CODE NP S WELDER UNQ HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC RERPORT MR, MR
B Z - EFR IDENT NO: NO. FRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-0OR
8 g AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO FICATION MT - REPORT
g 8 CODE o fwv;}g,’;gss. REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
\ 4020967
0 0
1 / D482109 4 103
\ D482109
40 103
< 2 / 4020967 071
\ 4020967
40 103
< 3 / F02062
\ F02062
5
< 4 / 326052 2 103
) Z71102
!
40521
40
< 5 / 34339 103
\ 34339
50 103
< 6 / 34316734032
\ 34316734032
< 7 / 281477485869 50 103
\ 28147485869
50 103
< 8 / 34316134032
\ 3431634032
50 0
< 9 / 28147485869 103
\ 28147485869
50 103
< 10 / 34316134032
()
< \
/
< \
/
< \
/
-,
¢ )
< \
{
¢ )
< \
/
-,
FeRTGGSSTAD : P (X F e seossmossen
FABRICATION STATUS . //)w
g . - R 200
/<10, SEP. 2005 R | R
l}J}ﬁER%cHR!FT’i DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA (ABNARME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED
YELLOW

GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

PRE- FAB

KOMM NR.:
E %@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ngmﬁ;ﬁ ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: LIN-Pumpenkasten . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL21014 : DWG-No.: 79319998 Page Voo !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRAGCTOR: A/ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LRAFANG DER 2P 5) JANEMN/
V‘_EL_ﬂ\‘G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . iTENT OF MNDE o Y_EE_(\LO_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 5 0% i o HEATH 506
2 4 u e zvvcf#mmma 715
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT CONMENTS
A E g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPCRTNR NR,
B % E EHR IDENT NO" NO. PROFUNGS- RADIOGFU?PHIC REPORT NO. ALLY VER)- PT-OR
a5 AND 7 OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g g CODE o m;{ss REPORT NO NO
é E TEST RECORD
1 \ 4020967 40 101
/ D482109
\ D482109
0 0
< 2 / 4020967 4 101 062
\ 4020967
40 101
< 8 / F02062
\ F02062
25 101
< 4 / 174634
< > Z71202
\ 40521
< 5 ) 34330 40 103
\ 34339
50 103
< 6 / 3431634032
\  34316/34032
50 103
< 7 / 281471485869
\  28147/485869
50 103
< 8 / 34316134032
\ 3431634032
50 103
< 9 / 281471485869
\ 281471485869
50 103
< 10 / 34316134032
8
()
-,
8
o
< \
/
-,
-,
< \
<
EETEE R eEsonossen [(X] Fpiomesecsose
FABRICATION STATUS H jﬁ
7 >
AZoee) 18 SEP 2005 s AR TN
z’c; UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_LIN-Pumpenkasten.xis




