C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| Schweiler | Schweilverf.|Abmessung | Befund Werkstoff
LIN-Pumpenkasten 065 79319981 N 31 103 141 %60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 071 79319997 N 02 103 141 $48,3x2,6 e 14571
LIN-Pumpenkasten 073 79319994 N 10 103 141 $60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 073 79319994 N 11 103 141 #60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 073 79319994 N 25 103 141 860,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 073 79319994 N 26 103 141 %60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 078 79319994 N 03 103 141 860,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 078 79319994 N 04 103 141 %60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 078 79319994 N 05 103 141 %60,3x2,9 e 54571
LIN-Pumpenkasten 078 79319994 N 06 103 141 #60,3%2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 078 79319994 N 07 103 141 560,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079 79319993 N 03 103 141 860,3x2,9 e » 14571
LIN-Pumpenkasten 079 79319993 N 04 103 141 860,3x2,9 e ' 14571
LIN-Pumpenkasten 079 79319993 N 05 103 141 860,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079 "79319993 N 06 103 141 %60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079 |79319993 N 07 103 141 860,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079 79319993 N 10 103 141 %60,3%x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079 79319993 N 11 103 141 %60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079  |79319993 N 25 103 141 #60,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 079 79319993 N 26 103 141 860,3x2,9 e 14571
LIN-Pumpenkasten 083 79319985 N 03 103 141 i % 33,7x26 e 1:5717
LIN-Pumpenkasten 083 79319985 N 04 103 141 $337x2,6 e 14571
LIN-Pumpenkasten 083 79319985 N 05 103 141 226,9x2 e 14571 7
LIN-Pumpenkasten “(;84 79319980 N 09 103 141 8 33,7x2,6 e 14571
LIN-Pumpenkasten 089 79319986 NO02 103 141 2337x26 e 14571
LIN-Pumpenkasten 089 79319986 N 03 103 141 %33,7x2,6 e 14571 |
LIN-Pumpenkasten 089 79319986 NO04 103 141 $33,7x26 e 14571 ;
LIN-Pumpenkasten 089 79319986 N 05 103 141 ?26,9x2 e 14571 ‘
LIN-Pumpenkasten 090 79319992 N 02 103 141 8 33,7x2,6 e 14571
2von 3 21.09.2005
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C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASLE 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS | Zeichnung |Naht-Nr.| SchweiRer | Schweilverf. Abmessung |Befund Werkstoff
LIN-Pumpenkasten 090 79319992 NO3 103 141 %337%x26 e 14571
LIN-Pumpenkasten 090 79319992 N 04 103 141 % 337x26 e 14571
LIN-Pumpenkasten 090 79319992 N 05 103 141 %26,9x2 e 14571 -
LIN-Pumpenkasten 095 79319985 N 02 103 141 #33,7x2,8 e 14571
LIN-Pumpenkasten 096 79319991 N 11 103 141 $26,9x2 e 14571
LIN-Pumpenkasten 096 79319991 N12 103 141 3 337x26 e 14571
LIN-Pumpenkasten 096 79319991 N13 103 141 %337x2,6 e 14571
LIN-Pumpenkasten 086 79319991 N 14 103 141 @ 33,7 x2,6 e 14571
LIN-Pumpenkasten 098 79319978 N 04 103 141 #337x26 e 14571
LIN-Pumpenkasten 146 79319795 N 11 103 141 %213x2 e 14571
LIN-Pumpenkasten 147 79319954 N 01 103 141 8337x2,6 e 14571 |
LIN-Pumpenkasten 147 79319954 N 02 103 141 ?337x2,8 e 14571 |
LIN-Pumpenkasten 148 79319953 N 01 103 141 833,7x2,6 » e 145771777
LIN-Pumpenkasten 148 79319953 N 02 103 141 8 33,7 x2,6 e 14571
3von3 21.09.2005







G Durchstrahlungs - Priifprotokoll o 0
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319975 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitét : GBq | BrennfleckgroBe : 1,5x1,5 mm| Filmtyp : Agfa, D5 10 x 24/12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Philips MCN 421 Belichtungszeit: 1,0/0,8 min|FolienPb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb ; front back
Réhrenspannung : 150 KV Ro&hrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priffung : | vor "1 nach |v] ohne Wiérmebehandlung | Schweifverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler { Abmessung / dimension o Abkdrzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxXs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prifbereich E > g E
welder's - Werkstoff / material £ Bz 2l sl Sl sl gl slalSla S
weld - no. or no. 33 D R i R R I B A B
exam. area 2) |Aa|Ab|Bai{Bb| C [D |EalEb| F | e ine
N 12 A 102 2 88,9 x 3,1 3.1 16 X
1.4571
N 12 B 102 Q)88,9X3,1 3’1 16 X
1.4571
N 25 A 102 2 88,9 X 3,1 3,2 16 XX
1.4571
N 25 B 102 o 88,9 x 3,1 32 | 16 X1 x
1.4571
N 28 A 102 2 60,3x2,9 2,9 16 X
1.4571
N 28 B 102 2 60,3x2,9 29 | 16 X
1.4571
1)y nach DIN EN 462 -1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e : erflllt / acceptable
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift "
signature Kruska
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




N Durchstrahlungs - Priifprotokoll Berioht - Nr.: 052
@ @ report - no..
radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs -~ Nr.: 79319976 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category | scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBg | Brennfleckgrofe : 1,5x1,5 mm]| Filmtyp : Agfa, D5 10 x 24/12
radiation source ! activity . focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit: 1,5/1,2 min|FolienPb: 0,027 mm 0,027 mm
X -ray testing equipment : exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : 130 KV Roéhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage ; valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : L vor  nach [v] ohne Warmebehandlung | Schwei3verfahren : 141
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Pritfbereich :E > = - g S
welder's - Werkstoff / material R 87 Sl2lslSlslelslelslas
weld - no. or no. a8 Il A B K I I M I
exam. area 2) |Aa]Ab|Ba|Bb} C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 08 A 101 88,9x 3,1 3,5 16 X | X
1.4571
N 08 B 101 % 88,9x 3,1 3,5 16 X | X
1.4571
N 09 A 101 Q)48,3X2,6 3,0 16 | X X
1.4571
N 09 B 101 ©48,3x2,6 30 | 16 X
1.4571
N 21 A 101 @ 88,9 x 3,1 3,2 16 X | X
1.4571
N 21 B 101 @ 88,9x 3,1 3,2 16 X | X
1.4571
1} nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift s
signature Kruska A
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




@/((’D)\\ﬁ} Durchstrahlungs - Priifprotokoll il
%\/\ﬁ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319987 Biatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface ;
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritfumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11712 Bildgiitepriifk6rper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat GBq | BrennfleckgréBe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa,D5 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung : ¢ lvor | | nach ohne Wirmebehandlung | Schweifiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilber | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich s Z z =2
welder's - Werkstoff / material 22| g, o8l sl Slslelsla|Slas
weld - no. or no. 82 Al A B B L I B I
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb| C [ D |Ea|Eb|[ F | e |ne
N 01 A 103 @ 48,3x 2,6 27 | 16 X
1.4571
N 01 B 103 ?48,3x2,6 2,7 16 X
1.4571
N 01 C 103 @48,3x2,6 2,7 16 X
1.4571
N 02 A 103 4] 48,3 X 2,6 3v2 16 X
1.4571
N 02 B 103 ?48,3x 2,6 3,2 16 X
1.4571
N 03 A 103 2 48,3x 2,6 32 | 16 X
1.4571
N 03 B 103 2 48,3x2,6 3,2 16 X
1.4571
N 05 A 103 2 48,3 x 2,6 34 | 16 X
1.4571
N 05 B 103 2 48,3x 2,6 34 | 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erflllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 172
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L Bericht - Nr.: 056
{G?\ Durchstrahlungs - Prifprotokoli roport - no.:
radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweiller Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr, gxs{mm] § abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich 5 = — — — = 3
welder's - Werkstoff / material 29 B7 Sl EislSlslglsle|SlaS
weld - no. or no. a8 D IR A B I N I B
exam. area 2) JAa|Ab[Ba|Bbj C | D |EalEb| F | e [ne
1.4571
N 06 B 103 248,3x2,6 3.3 16 X
1.4571
N 07 A 103 48,3 x2,6 33 | 16 X
1.4571
N 07 B 103 48,3 x2,6 33 | 16 X
1.4571
N 08 A 103 @ 48,3%x 2,6 35 16 X
1.4571
N 08 B 103 »48,3x 2,6 35 | 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2yBznach DINEN 462 -3 / Bz acc. to DINEN 462 -3
Bemerkung :
k:
Bewertung : e : erfiillt / acceptable remar
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
fact H
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prirfer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




G Durchstrahlungs - Priifprotokoll 2
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319998 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflachenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitéat : GBq | Brennfleckgrofe : 1,5x 1,5 mm]| Filmtyp: Agfa, D5 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : L vor T nach |v] ohne Wirmebehandiung | SchweiRverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gXxs[mm]} § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich ‘ T 2 T p~ o (% E
welder's - Werkstoff / material R szl sl 5l 5l 5| &l & 5|8 | 5| @ g
weld - no. or no. S22 At B Al R I B R I B
exam. area 2) |Aa[Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 02 A 101 2 48,3%x 2,6 2,7 16 X
1.4571
N 02 B 101 @ 48,3x 2,6 2,7 16 | X X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e : erfilllt / acceptable
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer./ examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift /WMM
signature Kruska Hanke i
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1
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9 Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
%@ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319981 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prufvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. suiface ;
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1112 Bildgliteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1332 GBg| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerét : Belichtungszeit : 5,6 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 550 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : | vor "] nach |v| ohne Wiarmebehandlung | Schweiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer| Abmessung /dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] § abbreviation acc. to DIN EN g % remark
Prifbereich T 2> 3=
welder's - Werkstoff / material R Bz slelslslslalslel S¢S
weld - no. or no. 32 A A I B N I At I B
exam. area 2) |Aa|{Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|lEb| F | e [ne
N 01 A 103 2 60,3x2,9 32 | 14 X
1.4571
N 01 B 103 260,3x2,9 32 | 14 X
1.4571
N 02 A 101 60,3x2,9 3,1 14 X
1.4571
N 02 B 101 2 60,3x2,9 3,1 14 X | X
1.4571
N 03 A 101 2 60,3%x2,9 3.1 14 X | X
1.4571
N 03 B 101 2 60,3x2,9 3,1 14 X1 X
1.4571
N 05 A 101 @ 60,3%x 2,9 3,1 14 X
1.4571
N 05 B 101 2 60,3x2,9 3,1 14 X
1.4571
N 06 A 101 »60,3x2,9 30 | 14 X
1.4571
1)y nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erfllit / acceptable remari ;
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




SN . ne Bericht - Nr.: 0863
Durchstrahlungs - Priifprotokoll oport - o,

radiographic examination record

Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifbereich E > 2 5
welder's - Werkstoff / material £® a7 SlelslSlslylsla | Sl &8E
weld - no. or no. a8 A N R N R B A A B
exam. area 2) |Aa|AbiBa{Bb|C | D |EalEb|[F | e |ne
N 06 B 101 3 60,3x 2,9 3,0 14 X
1.4571
N 07 A 101 2 60,3x2,9 29 | 14 X
1.4571 '
N 07 B 101 % 60,3x2,9 29 | 14 X
1.4571 '
N 08 A 103 %] 60,3 X 2,9 3'0 14 X
1.4571
N 08 B 103 2 60,3x2,9 3,0 14 X
1.4571
N 09 A 103 @48,3X2,6 26 14 X
1.4571 '
N 09 B 103 »48,3x 2,6 26 | 14 X
1.4571
N 09 C 103 248,3x2,6 26 14 X
1.4571 ’
N 10 A 103 »60,3x29 3,0 14 X
1.4571
N 10 B 103 % 60,3x2,9 3.0 14 X
1.4571 '
N 10 C 103 @ 60,3x2,9 3.0 14 X
1.4571
N 11 A 101 2 60,3 x2,9 209 | 14 X
1.4571 '
N 11 B 101 060,3)(2,9 2'9 14 X
1.4571
N 11 C 101 2 60,3 x 2,9 20 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erflilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prfer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 04.08.2005
Unterschrift ,,//’?
signature Rupprecht Hanke
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




SOD Durchstrahlungs - Priifprotokoll !
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ; system :
Zeichnungs - Nr.: 79319987 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.. step no.:
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild ~ Nr.: 1112 Bildguteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to . shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1332 GBq | Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerét : Belichtungszeit : 5,6 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus~ Abstand : 550 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : ~ vor | Tnach [|v] ohne Warmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweiter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prufbereich % > P~ g 3
welder's - Werkstoff / material 29 87 el sl Sl sl el sl Sl g
weld - no. or no. a2 N QN @p @ S S = e
exam. area 2) lAa|Ab|Ba|Bb|C [ D |Ea|Eb|[ F { e |ne
N 11 A 101 2 60,3%x2,9 32 |14 X
1.4571
N 11 B 101 @ 60,3x%2,9 32 | 14 X
1.4571
N 11 C 101 260,3x29 32 | 14 X
1.4571
N 27 A 103 (5] 60,3 X 2,9 3'2 14 X
1.4571
N 27 B 103 260,3x2,9 32 |14 X
1.4571
N 28 A 103 2 60,3%x2,9 3,2 14 X
1.4571
N 28 B 103 7 60,3x2,9 32 |14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DINEN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt/ acceptable remark:
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 05.08.2005
Unterschrift S
signature Rupprecht Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll et
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319981 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN I1ISO 5817 B Priafumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: ik Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1332 GBq | Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 5,6 min| FolienPb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Ph ! front back
Rohrenspannung : KV Rd&hrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 550 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Pritfung : vor " nach iv/| ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren @ 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweifler | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm]} § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prifbereich @ 2 z 2
welder’s - Werkstoff / material 20 B7 s 2 S S sl g sy g @S
weld - no. or no. 338 At I IR Il I B N A
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba[Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 29 A 103 @ 60,3 X 2,9 3,2 14 X
1.4571
N 29 B 103 2 60,3x2,9 32 | 14 X
1.4571
N 30 A 103 260,3x2,9 32 14 X
1.4571
N 30 B 103 2 60,3x2,9 32 | 14 X
1.4571
N 31 A 103 360,3x2,9 32 | 14 X
1.4571 '
N 31 B 103 % 60,3x29 3,2 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erflilit / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erflillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priffaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 05.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




] Bericht - Nr.: 071
G//G? Durchstrahlungs - Prifprotokoll roport - no.:
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319997 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Prifflaichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DINENISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 140 KV Rohrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : i | vor { ] nach [v] ohne Wirmebehandiung | Schweifiverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiter | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 §’ ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] ‘é abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Priifbereich & 2 T e p % S
welder’s - Werkstoff / material 20 szl sl 5| 5| &l & S = B I R
weld - no. or no. 38 DY e I S B A I B
exam. area 2) |Aa{Ab|BafBb| C |{D |Ea|Eb| F | e |ne
N 02 A 103 7 48,3x 2,6 28 | 16 X
1.4571
N 02 B 103 48,3 x2,6 28 | 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
rk:
Bewertung : e : erfullt / acceptable remar
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
Herst fact
ersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Pritfer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor {(K) (SH)
Datum / date 08.08.2005
Unterschrift /"? :
signature Kruska Hanke
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




9 Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319994 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11712 Bildgitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgroRe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb ; front back
Roéhrenspannung : 150 KV Rohrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor ' nach || ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr, Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] E abbreviation acc. to DIN EN g % remark
Prifbereich @ 2 23
welder's - Werkstoff / material N 57 S8l sl Slslaolslal|5ldS
weld - no. or no. a3 Ny NP el ep s s e
exam. area 2) {Aa{Ab|BaiBb|C | D |EalEb| F | e |ne
N 10 A 103 7 60,3x 2,9 26 | 16 X
1.4571
N 10 B 103 2 60,3 x 2,9 26 | 16 B|X
1.4571
N 10 C 103 2 60,3x29 2,6 16 X
1.4571
N 11 A 103 2 60,3x 2,9 34 | 16 X
1.4571
N 11 B 103 3 60,3x2,9 34 16 X
1.4571 '
N 25 A 103 3 60,3x29 33 | 16 X
1.4571
N 25 B 103 3 60,3x2,9 3,3 16 X
1.4571
N 26 A 103 % 60,3x2,9 33 | 16 X
1.4571
N 26 B 103 2 60,3x29 33 | 16 X
1.4571 ’
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflillt / acceptable romark
valuation : ne : nicht erfllit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 08.08.2005
Unterschrift
signature Kruska
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
radiographic examination record
Anlagénteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319994 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : geblirstet
process spec.; condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN1SO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 /12 Bildglteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréBe : 1,5x1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10 x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : 150 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : " vor i nach || ohne Wirmebehandlung | Schweifverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs{mm] é abbreviation acc. to DIN EN f:) -% remark
Priifoereich G 2 g2
welder's - Werkstoff / material 22| g, Sl 2l siSlsl el slel Sl a S
weld - no. or no. ] At IR I I IR B IR A B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 03 A 103 2 60,3x2,9 3.1 16 X
1.4571
N 03 B 103 3 60,3x2,9 3,1 16 X
1.4571
N 04 A 103 @ 60,3x2,9 27 | 16 X
1.4571
N 04 B 103 a 60,3X2,9 2’7 16 X
1.4571
N 04 C 103 ®60,3x2,9 2,7 16 X
1.4571
N 05 A 103 360,3x29 27 16 X
1.4571
N 05 B 103 @ 60,3 X 2,9 2.7 16 X
1.4571
N 05 C 103 Q 60,3 X 2,9 2'7 16 X
1.4571
N 06 A 103 2 60,3x 2,9 20 | 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462-3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark
valuation : ne : nicht erfllt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 09.08.2005
Unterschrift p 4
signature Kruska Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




L Bericht - Nr.: 078
@//@)\ Durchstrahlungs - Prifprotokoll roport 10
%U radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. {Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm]} 5 abbreviation acc. to DIN EN % £ | remark
Prufbereich g 2 © o~ ol 3 3
welder’s - Werkstoff / material R B7 slelslslsl gl slal s a S
weld - no. or no. ) Aot A I I I S e A (R
exam. area 2) |Aa|{Ab|Ba}Bb| C | D |EalEb|l F | e |ne
N 06 B 103 % 60,3x2,9 29 16 X
1.4571
N 07 A 103 ¢60,3X2,9 3.0 16 X
1.4571
N 07 B 103 % 60,3%x2,9 30 | 16 X
- 1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e erfilit / acceptable ema
valuation : ne : nicht erfiilt / not acceptable
Hersteller / facturer (H
ersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 09.08.2005
Unterschrift o o
signature Kruska Hanke
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 2/2




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319993 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category ! scope of testing :
Pritffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11712 Bildgiitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofte : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x 12
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Réntgengerét : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 150 KV Ro&hrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage ; valve current : film- fo- source distance :
Priifung : | vor ! nach [v] ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 g ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % -% remark
Prifbereich . T 2 p—y - - % 3
welder's - Werkstoff / material 2o szl sl sl sl sl glslg|g|n?®
weld - no. or no. 88 N Speper T e
exam. area 2) jAa|Ab|Ba|Bb| C | D [EalEb| F | e |ne
N 03 A 103  60,3x 2,9 3,2 16 X
1.4571
N 03 B 103 5] 60,3 X 2,9 3v2 16 X
1.4571
N 04 A 103 3 60,3x2,9 30 | 16 X
1.4571
N 04 B 103 4] 60,3 X 2,9 3’0 16 X
1.4571
N 04 C 103 @ 60,3 X 2,9 3,0 16 X
1.4571
N 05 A 103 260,3x2,9 30 | 16 X
1.4571
N 05 B 103 @ 60,3x 2,9 30 | 16 X
1.4571
N 05 C 103 % 60,3x2,9 3,0 16 X
1.4571
N 06 A 103 (4] 60,3 X 2,9 3’2 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable
valuation : ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 09.08.2005
Unterschrift ;
signature Kruska -Hanke
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 12




@//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
w radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter Abmessung / dimension o Abklirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. pgxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Priifbereich 3 2 z 2
welder's - Werkstoff / material 2@ 87 sl 2l s Sl sl ol 5l g m 8
weld - no. or no. a3 MerererT YT
exam. area 2) |Aa|AbiBa|Bb|{ C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 06 B 103 60,3 % 2,9 32 | 16 X |
1.4571
N 07 A 103 3 60,3x29 3,3 16 X
1.4571
N 07 B 103 2 60,3%x29 3,3 16 X
1.4571
N 10 A 103 @ 60,3x2,9 25 | 16 X
1.4571
N 10 B 103 % 60,3x2,9 25 | 18 X
1.4571 ’
N 10 C 103 % 60,3x2,9 2.5 16 X
1.4571
N 11 A 103 43 60,3 X 2,9 3,3 16 X
1.4571
N 11 B 103 % 60,3x2,9 33 | 16 X
1.4571
N 25 A 103 260,3x2,9 32 | 16 X
1.4571
N 25 B 103 2 60,3x2,9 3,2 16 X
1.4571
N 26 A 103 »60,3x2,9 32 | 16 X
1.4571
N 26 A 103 % 60,3x2,9 3,2 16 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 09.08.2005
Unterschrift L
signature Kruska Hanké
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




9//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319985 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.;
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgtiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.. 1) penetrameter
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x 12
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min| Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current ; film- to- source distance :
Pritfung : L vor | nach [v] ohne Wiarmebehandiung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm]} § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prafbereich ) G = — = . qg) k=]
welder’s - Werkstoff / material B az| & Slslslsl el slals5lo S
weld - no. or no. a2 SpSfepep sy s
exam. area 2) |[Aa}Ab[Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 03 A 103 3 33,7%x 2,6 26 14 X
1.4571
N 03 103 ? 33,7%x 2,6 2.6 14 X
1.4571
N 03 C 103 @ 33,7x2,6 26 | 14 X
1.4571
N 04 A 103 2 33,7x2,6 3,0 | 14 X
1.4571
N 04 B 103 2 33,7x 2,6 30 | 14 X
1.4571
N 04 C 103 @ 33,7%x2,6 310 14 X
1.4571
N 05 A 103 o] 26,9 X 2 3,0 14 X
1.4571
N 05 B 103 ?26,9x2 30 |14 X
1.4571
N 05 C 103 (4] 26,9 X 2 3,0 14 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bemerkung :
remark :

Bewertung :
valuation :

e . erfullt / acceptable
ne : nicht erfullt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Prirfer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C-no.: 13005 1




L Bericht - Nr.: 084
@//@\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll roport -0
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319980 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Prifvorschrift : Prifflachenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm{Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb : front back
Ro8hrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prufung : ivor | Inach /] ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer | Abmessung / dimension o Abk{irzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prifbereich ,(%' > T P~ <1 3 3
welder's - Werkstoff / material 2@ szl slcl sl el sl glsle|a]™ g
weld - no. or no. a2 Al N R I B I R A
exam. area 2) |Aa|Ab|BalBb|C | D |Ea|jEb| F | e [ne
N 09 A 103 4] 33,7 X 2,6 2,8 14 X
1.4571
N 09 B 103 @ 33,7 X 2,6 2,8 14 X
1.4571
N 09 C 103 g 33,7X2,6 2,8 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 482 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
remark !
Bewertung : e : erfilllt/ acceptable a
valuation : ne : nicht erftilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (1) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 10.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 Hi




@/@\Q Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
\\\:/J radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319986 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdat : 1258 GBq | Brennfleckgrofe : 2x2 mm| Filmtyp: Agfa,D4 10x12/24
radiation source ! activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Ph: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time . screens Pb . front back
Rohrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance .
Priifung : | vor | 1 nach |v] ohne Wiarmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [SchweiBer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. g xs{mm] § abbreviation acc. to DIN EN ?} % remark
Prifbereich ' T 2 s — y q;) E
welder’s - Werkstoff / material Z@ szl 2| &l &l g @ ol slg | 5l $
weld - no. or no. a3 SR AR B e RS D s
exam. area 2) |AalAb|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 02 A 103 ?33,7%x2,6 2,6 14 X
1.4571
N 02 B 103 @ 33,7x2,6 2.6 14 X
1.4571
N 02 C 103 ?33,7x26 26 | 14 X
1.4571
N 03 A 103 3 33,7%2,6 2.6 14 X
1.4571
N 03 B 103 @ 33,7x2,6 26 | 14 X
1.4571
N 03 C 103 2 33,7%x2,6 26 14 X
1.4571
N 04 A 103 ®33,7%x26 26 | 14 X
1.4571
N 04 B 103 3 33,7Xx 2,6 2,6 14 X
1.4571
N 04 C 103 @ 33,7x2,6 26 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 -1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfllit/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift B
signature Rupprecht )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




600
Y

U

Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:

repott - no..

089

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweier | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxsfmm] § abbreviation acc. to DIN EN % % remark
Prufbereich s 2 ]
welder’s - Werkstoff / material H ‘B Bz s 2 5 g st 9 519 g s g

weld - no. or no. &g el I IR I e B N A B
exam. area 2) |JAa|Ab[BalBbjC | D Eb| F | e jne
N 05 A 103 3 26,9x2 26 | 14 X

1.4571
N 05 B 103 g 26,9 X 2 2,6 14 X

1.4571
N 05 C 103 326,92 26 | 14 X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

e . erfilit

/ acceptable

ne : nicht erflllt / not acceptable

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




9/@\0 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319992 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface .
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritfumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination ace. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : ir 192 Aktivitdt : 1258 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12/24
radiation source : activity . focal spot size : film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Prifung : i vor ! I nach |v] ohne Wiarmebehandiung | Schweiflverfahren: 141
examination : before after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 = < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxsfmm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Prafbereich % 2 - = g 3
welder's - Werkstoff / material R az 2 slslsl ol sle|s oS
weld - no. or no. 39 Bl E T N T I I I Bt
exam. area 2) 1AalAb|BalBbjC | D [Ea|Eb| F | e [ne
N 02 A 103 @33,7X2,6 2.8 14 X
1.4571
N 02 B 103 @ 33,7x 2,6 28 | 14 X
1.4571
N 02 C 103 3 33,7x2,6 28 | 14 X
1.4571
N 03 A 103 ?33,7x2,6 2.6 14 X
1.4571
N 03 B 103 @ 33,7x 2,6 26 | 14 X
1.4571
N 03 C 103 g 33,7 X 2,6 2.6 14 X
1.4571 |
N 04 A 103 233,7%x26 26 | 14 X |
1.4571
N 04 B 103 2 33,7x26 26 | 14 X
1.4571
N 04 C 103 © 33,7x 2,6 26 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfullt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erftilt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




. Bericht - Nr.: 090
N Durchstrahlungs - Priifprotokoll .
G (D ® repott - no..
radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter |  Abmessung / dimension o Abktirzungen nach DIN EN 26520 §’ <~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxsf{mm] §| abbreviation acc. to DIN EN = 2 | remark
Prifbereich & 2 - P~ <1 2 S
welder's - Werkstoff / material 20 87 slelslslslglsle| 58S
weld - no. or no. a3 Dl R A s I B et Rl B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba[Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 05 103 3 26,9x%x2 26 14 X
1.4571
N 05 103 526,92 26 | 14 X
1.4571
N 05 103 4] 26,9 X2 2,6 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 ~ 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
K:
Bewertung : e : erfulit/ acceptable remar
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
t
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Prafaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift 7 =
signature Rupprecht 'Hanke \
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




] Bericht - Nr.: 095
@//@\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll A
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79319985 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DINENISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq| BrennfleckgroBe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x 12
radiation source ! activity . focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min{ FolienPb : 0,1 mm 0,4 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Ph : front back
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : ‘vor 1 nach |v! ohne Wirmebehandiung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |{Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich ® 2 ~ = <1 3 8
welder's - Waerkstoff / material Za sz| 5l 5l 8| &l 2| &l |8 | 5| g
weld - no. or no. aL Np f@p@ep S S e e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba{Bb| C | D |EalEbj F | e |ne
N 02 A 103 3 33,7%2,6 24 14 X
1.4571
N 02 B 103 % 33,7x2,6 24 114 X
1.4571
N 02 C 103 533,7x26 2,4 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
ko
Bewertung : e : erflllit / acceptable remark
valuation : ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / tur H
ersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prufaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift -
signature Rupprecht
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




500 Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
U radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : systemn :
Zeichnungs - Nr.; 79319991 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priffvorschrift : Prifflachenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface !
Anforderungsstufe : DINENISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiiteprufkorper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle ;:  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq | Brennfleckgrofle : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time ! screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor "Tnach [v] ohne Warmebehandiung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 g = | Bemerkung
hzw film - no. Nr. gxsfmm] § abbreviation acc. to DIN EN g % remark
Pritfbereich T 2 z 2
welder's - Werkstoff / material Zo 87 Sl 2l sl slsl el slals)adsS
weld - no. or no. &8 D R It IH B R R A B
exam. area 2) |Aa|{Ab|Ba|Bbj C [ D |EalEb| F | e |ne
N 11 A 103 3 26,9x%x 2 2,7 14 X
1.4571
N 11 B 103 @ 26,9x 2 27 | 14 X
1.4571
N 11 C 103 !326,9X2 2,7 14 X
1.4571
N 12 A 103 3 33,7x2,6 27 | 14 X
1.4571
N 12 B 103 . 2337x26 27 | 14 X
1.4571
N 12 C 103 @ 33,7)(2,6 217 14 X
1.4571
N 13 A 103 ?33,7x2,6 2,7 14 X
1.4571
N 13 B 103 @ 33,7%x2,6 27 | 14 X
1.4571
N 13 C 103 @ 33,7 x 2,6 27 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillit/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfiilit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Pritfer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift
signature Rupprecht
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 112




" Bericht - Nr.: 096
@//m\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll ot o
%KJ/ radiographic examination record
Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifer | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
- . N D w©
Priifbereich S 2 © w Sl 5 2
welder's - Werkstoff / material g szl 2l 8l 3l &l 8| 8] 5|8 | & @ g
weld - no. or no. a3 ol I R I I IR A A
exam. area 2) JAa|Ab|Ba|{Bb| C | D |EalEb| F | e |[ne
N 14 A 103 ?33,7x2,6 25 | 14 X
1.4571
N 14 B 103 2 33,7 x 2,6 25 14 X
1.4571
N 14 C 103 ?33,7x2,6 25 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
k:
Bewertung : e erfllit/ acceptable remar
valuation : ne : nicht erflllt / not acceptable
Herst / t H
ersteller / manufacturer (M) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 11.08.2005
Unterschrift Py P
Signature Rupprecht Hanke
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




9 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319978 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DINENISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category . scope of testing :
Pritffung nach : DINEN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildguteprufkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1258 GBq| BrennfieckgroRe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x12
radiation source ! activity . focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 3,7 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : " vor "I nach |v ohne Warmebehandlung | SchweiRverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweier | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Pritfbereich 5= g S
welder's - Werkstoff / material Ze 87 5 g S S sl 8 sly g @ S

weld - no. or no. ] A I I S N N B I
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e [ne
N 04 A 103 (2533,7)(2,6 2.8 14 X

1.4571
N 04 B 103 #33,7x2,6 28 | 14 X

1.4571
N 04 C 103 ?33,7x2,6 28 | 14 X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erflilit / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Hersteller / facturer (H
erstelier / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Prifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 11.08.2005

Unterschrift

signature Rupprecht

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 1




@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll R

radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319795 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflaichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. suiface :
Anforderungsstufe : DIN EN 1SO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriufkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1110 GBqg| Brennfleckgrofe: 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 2,4 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm

valve voltage : valve current : film- to- source distance :

Priifung : vor "1 nach v| ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :

Befund / resuit
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] § abbreviation acc. to DIN EN % -% remark
Prifbereich _ s 2 T o ~ ~| 52
welder's - Werkstoff / material R szl 5l &l 5l 5l &8l 8| 58| 5| @ g
weld - no. or no. 38 DR HCH BS I B N A Bt
exam. area 2) |Aa|Ab{Ba|Bb| C | D [EalEb| F | e |ne
N 11 A 103 21,3x2 28 | 14 X (*)
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3 ) . X
(* ) aus geometrischen griinden konnte die Aufnahmeanzahl!

nach DIN EN 1435 B nicht erfiilit werden

Bemerkung :

K
e erfilllt / acceptable remar

ne : nicht erfulit / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Herstell i H
ersteller / manufacturer (H ) ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.sup/{rvisor (K} (SH)
Datum / date 31.08.2005 N /
Unterschrift *
signature Hanke Lippert "
Ot/ place Project : Rir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




N Durchstrahlungs - Priifprotokoli Berioht - Nr.: 147
@ report - no..
radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319954 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no..
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgliteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1110 GBg | Brennfleckgrofie : 2x2 mm|Filmtyp: Adgfa, D4 10x12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Belichtungszeit : 4,1 min | Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment . exposure time : screens Pb . front back
Roéhrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor ' nach Iv/| ohne Wiéarmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[{mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ £ | remark
Prufbereich E > g _gi
welder's - Werkstoff / material 2o BZ 2 stslsl ol slylslas
weld - no. or no. a8 D BCH B B S R A
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 01 A 103 ?33,7x2,6 3,1 14 X
1.4571
N 01 B 103 4] 33,7 X 2,6 3,1 14 X
1.4571
N 02 A 103 2 33,7x2,6 25 14 X | X
1.4571
N 02 B 103 (4] 33,7 X 2,6 2’5 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
. remark :
Bewertung : e : erfllit / acceptable
valuation : ne : nicht erfulit / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.superyfsor (K) (SH)
Datum / date 31.08.2005 r\/
Unterschrift A
signature Hanke Libpert
Ort / place Project : Kir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 1




600 Durchstrahlungs - Priifprotokoll ot o
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ; system :
Zeichnungs - Nr.: 79319953 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Prifflichenzustand : gebirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN1SO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle ;  Ir 192 Aktivitat : 1110 GBq | BrennfleckgréBe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source ! activity . focal spot size : film type :
Roéntgengeriét : Belichtungszeit : 41 min{ Folien Pb : 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor "I nach |v] ohne Warmebehandlung | Schweiflverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abklrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] % abbreviation acc. to DIN EN }]::; % remark
Pritfbereich T 2 5 2
welder's - Werkstoff / material T 87 Sl 2l sl Sl sl ylslal g€
weld - no. or no. a2 At D B N BN B N A B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F { e |ne
N 01 A 103 a 33,7X2,6 3,0 14 X
1.4571
N 01 B 103 2 33,7x2,6 30 | 14 X
1.4571
N 02 A 103 2 33,7x2,6 28 | 14 X
1.4571
N 02 B 103 @ 33,7x2,6 28 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt/ acceptable remark :
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H ) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.super}tébr (K) {SH)
Datum / date 31.08.2005 ,\/
Unterschrift *
signature Hanke )
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




