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Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2006
LISTE DER SCHWEISSER - PRUFBESCHEINIGUNG

Lfd.-Nr. Schweiler Schweiler| Anzahl der |Schweilverf. Werkstoff
Name, Vorname Nummer |Bescheinigung

001 DAO, Sari 043 1 Seite 311 1.4541+1.4571 / Buntmetall
002 PELECH , J6rg 160 |4 Seiten 141 AlMg 4,5

003 HARTUNG , Norbert 164 4 Seiten 141 AlMg 4,5’-

004 KABUS , Herbert 133 4 Seiten 141 AlMg 4,5

005 JOVISIC , Vojo 100 |3 Seiten 141 1.4541;1‘4571

006 STEVOVIC , Miodrag 101 6 Seiten 141 1.4541+1.4571

007 VUJKOVIC , Stevan 102 3 Seiten 141 1.4541+1.4571

008 BATICELL , Mario 103 |6 Seiten 141 1.4541+1.4571
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SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweiflanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfagbar)/
Priifstelle
Name des Schweillers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls ndtig)

Geburtsdatum und -ort

Beschattigt bei

Vorschrift /Priifnorm

Fachpriifung
bestanden/nicht geprift

KenngroBen-Prifdatlen-Angaben/
Geltungsbereich

~ SchweiBverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prufstickdicke (mm) -

RohraufBlendurchmesser (mmj)

SchweiBposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusatzliche Hinweise siehe
beigefigtes Blatt und/oder
Schweiflanweisung-Nr.

ausgefuhrt und

Art der Priifung/nicht verlangt

bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungsprifung

Magnetpulver-; Farbeindringpriifung

“Makroschliff/Siegel

Bruchprifung
Biegepriffung ~

- Zusaétzliche Priifung *) / *) falls nétig

Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Gultigkeit der
Prifung/Name und Unterschrift von
Priter oder Priifstelle -

Verldngerung der Prifung durch Prifer
oder Priifstelle fUr die folgenden

2 Jahre/Verlangerung durch Bestatigung

des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fur die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
- Dienststeliung oder Titet

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Referance No

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Adgditional information is available
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if required

Location/Date of issue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature /Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrdle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de 'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe({s} matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protection

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur ia feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographigue

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentairas *) /
*) annexaer les fiches de résuitats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
et signature de I'examinateur ou de
'organisme d'inspection

Prolongation de ia qualification par
'examinateur ou 'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par 'employeur ou le
superviseur tous les 6 mols

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre
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Schweifler-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweilanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfiigbar)/
Prifstelle
Name des SchweiBers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachprifung
bestanden/nicht geprift

KenngrdBen-Prafdaten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweillverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstiickdicke (mm)

Rohrauflendurchmesser (mm)

Schweiflposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusatzliche Hinweise siehe
beigefliigtes Blatt und/oder
SchweiBanweisung-Nr.

ausgefthrt und

Art der Prifung/nicht vertangt

bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungsprifung

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

Makroschiiff/Siegel

Bruchprifung

Biegeprifung

Zusatzliche Prifung *) / *) falls notig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Guitigkeit der
Prufung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Prifstelle

Verlangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelle fur die folgenden

2 Jahre/Verlangerung durch Bestatigung

des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fur die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No |

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approvat

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group{s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available
on attached sheet and/or walding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particie/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if raquired

Location/Date of issus/Validity )
of approval until/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrOle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et fieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de |'épreuve
pratiqgue/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protaction

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/rassuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai compiémentaires *) /
*} annexear les fiches de résultats

Lieu/Date de départ de valldité/Durée
de validité de la qualification Nom
ot signature de 'examinateur ou de
I'organisme d'inspaction

Prolongation de la qualification par
'examinateur ou 'organisme d'ingpec-
tion tous les 2 ens/Prolongation de la
qualification par 'employaur ou le
supervisaur tous les 6 mois

Date/Signature/Fonction/Tltre/
Date/Signature/Fonction/Titre
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SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweilanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfiigbar)/
Prifstelle
Name des SchweiBers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschafligt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachprifung
bestanden/nicht geprufl

KenngréBen-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

SchweiBverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffari/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstickdicke {(mm)

Rohrauendurchmesser (mm)

Schweiliposition

Ausfugen/SchweilBbadsicherung

Zusatzliche Hinweise siehe
beigefligtes Biatt und/oder
Schweianweisung-Nr.

ausgefthrt und

Art der Prifung/nicht verlangt

bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungspriifung :

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

Makroschliff /Siegel

Bruchprifung

Biegeprufung’

Zusatzliche Prafung *) / *) falls ndtig
Angaben auf Zusatzblatt

-Orn/Tag der Ausgabe/Giltigkeit der

Prirfung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Prifstelle

Verlangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelle fur die folgenden
2 Jahre /Verlangerung durch Bestétigung
des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fur die foilgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststeliung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Raference No

dentification

Method of identification/Photo
{if required)

Date and place of birth

Employer

Code /Testing standard

Job knowiedge/
acceptablie/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is availabie
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particla/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if required

Location/Date of isgue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de controle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

GCode/Norme de gualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifice

Variables/Détails de 'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protaction

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires *) /
°) annexer las fiches de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de valldité de la qualification Nom
ot signature de I'examinateur ou de
I'organisme d'ingpection

Prolongation de la qualification par
I'examinateur ou l'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par 'employeur ou le
superviseur tous les 6 mois

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature /Fonction/Titre

e




B80 012

-

N

© 0 ~N O O M

10

11

12

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
2.
25

EN

28
29

30
32
33
33
34
35

37

38

27

- K70101 ASU S
PROJ. NO:: gHR: €13005

P =
& L.
w pOCU.- POS: ._g"—r
3ok

SHEET t __ 5 e

ESSENER HOCHDRUCK-
ROHRLEITUNGSBAU

FSSENERHOUHDRUCGK kel bk 1d U RIS g 378 ek i bl U k] bl O HHO R GLLU Y T i =
SLEITUNGSBAUESSENE r‘t{SCHHJW =y SS 4 q,ﬁ ,EN&‘%JRU
HCRDRUCKROHRL ET et Sefe da¥nV ke Nl bott eriRU M ITUNASBARS SR

T T B Y W e R R S TN s S N R TR V0]
F—EE:S;‘»AL::j =de —NQ» Qb’) N vaseausasenen
et ke e M EdA RN MM ucrronniemue
AU SENERHOGHDRUGKTON (L T UN G0 G S T e P ) 4 o BB U C PO RLETUNGE D AUCSSENEFOGHOLC
{ROHRLETUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKAG S ChBIS S Et e P e S Z et A st nErtoaHDRUGKRO T ETUNGSBAUE A

NERHOCHDORUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCGHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUTGK

TUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOGCHDAUCKROHALEITUNGSBAUESSEMERHOCHDAUCKROHALEITUNGSBAUES! G
SucBezeichnungsAur sSENRE7+R /44 ADIBW! W225wWivELS 21 D48 HLIFO4 BRESIM 5 TUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKIG It WEREM
- SSENERHOGHDRUCKROHRLEIT UNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHRLETUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKPOHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKRO
AL E T D ER AR S BT N ATIR! 5 ROHRIG ODIRYAUE SSENERHOCHDRUCKAOHRLEN UNGSBAUESSEMERHOCHDRUGKAOHRLEITUNGSBAUESSENMERH
OCH &ﬁm\ﬂ@;&é@g@bg)muo T ?ug ROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHALEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUCKEBDHRALEITUME
SBAUBRBIEE RHO M SIR VBTG D EF) G SEAUE SSENERHOCHURUCRAOHHL LT UNGGEAUE SSERT HHOC HE RO [ GEE G W?FE‘: QK.CV“QJ\U“U(
KHOI—%?l l\lb‘SB(\?HI:'&%Sy(ggig@gapm}m(ﬂOHHLE!TLJNGSB/\UESSENERHOCHDRUCKF{OHHLE(TUNGSDALE&QEéﬁé”%&WFT&)M&Q@%é lﬂks S)UL" 558
NERHQ Ugie, 4 S T USIRGSRAUESSENIE A N R R R ORRLEN UNGSBAUE SSERATHOLHUHU CRROI S RN G S oom s AR O S H R GRROT R
TLJNG@Q@S@@%Q&@JM&MQ( \tﬁHRLEIT\REL%gﬁE&JQgi 9ZRHOGH DHUCKROHRLEIL .«JGSDAUESSENERIE’J&F{ N [J«";KFQ@@:Eé@fuNGSBAUEQSEP@EHHOGV
Dmucxgarrzx EITINGSBAUESSENERHOCHORERFOAMIETINGSD S SR RO RO E T NG SBAUES S EN RO S HE R SRS R R R G E e
=SSE [fags .’QBKROHRLEITKJNGSB/\UESQQ = AHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLE ITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGCKRO
LEITYNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHE L$l¢,ﬁwub:‘§ujpm»twtnﬁo(lﬁuﬂum(x’?HRLEHL,is\suS{:).\LJxECmENEHHOCHDRUCKROHRLE UNGSBAUESSENERF
DCH 'l%aeba egIHNatoNiessenernoPERWE! N T UN GSBAUESSENERHOCHORUCKROHFLEITUNGSBAUESSEMERHOCHDRUGKROHRLETUNC
SBAU %SENERH&C{—‘DRUCKROHR\EITUNGSD,‘. FessLEAtaeL B RS TAGHIn BEULn SR eSS Sl RUAS HDRUCKROHALEITUNGSBAUESSENERHOGHORLC
rorzeburtsda Umsundqrmﬁthomucmb410,816 1GSBALESSH: .@?@l&@ﬂklﬂ@hem)HRLEITUNGSBAUESSENEHHOC}1DF(UCKF{DHRLE!TUNGSBAEJ,.SSE

NERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSEMERHOCHDAUICIKOOUOL CITHNC SR ALESSEMERQEINCEIDOLICIR, OHRLEMTUMNGSBAUESSENERHOCHDRUCKFOHRLE
TUNCE RS S FT GHDRUCKROHRLEITL s QA S RS RIS D RSN S ST ERBAUE SSEMERHOCHDRUCKROMBLEITUMGSBAUESSEMERHOCH
)RUC»\%&Q@&I@?& l}‘(UESSENERHOC?*()RE@§%Q§(LEQ§@U@@& tg}g‘g\@@gﬁghéﬁp\g\ IOHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRBLEITUNGSBAL
T 7HUFKR(3HE‘\LF!?{£é‘t-CHAUE%\;SENEF@HOCHGF‘UOKHOF

DR R G

ﬁ%?%ﬁ%ﬁ@éﬁﬁﬂfﬁétﬁ%ﬁﬁ ; 2 Sgl,’le%Nlj 251?‘ & é/"{{\[é'iég@gﬁ&é)l zl>L {r ?&6?@‘)93 \éé:&bk qﬁl’g) SR !@hf: inied BNTUNGSBAUESSEMER-

OCH —,ucr{aom ETUR JSB/\_UESSENEHH(/(,ri(:i—'{upr;\O}:f}u;i"{'uiw(;our\u[uoii;Cf‘\l S OB SRR H R RS B A SO EHE HHO CHE RO ORR SRR
seauERCNKMNAE R LN L eTuNGsHESTARAENOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUC
CROMRLEITUNGSBAUE SSENE AHOCHDRUGKRGHARLEIMG S0 auE s e m M e nUOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRALEITUNGSSAUESSE

NERHOGHDRUGKROHAL EITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDAUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCGHDAUCKROHALE
TUNG ERMLESS B - OCHDHUGIKIROBRLETN T UNGHBALE Dot py s B R O AN IR L L RS I M R 1 = S R G I O R T Y S PRI
)RL;»@M@W% B AUESSENERHOCHDRUCH ROF&HLEITWH!Q@j?ZhEAh@é@Q verRonR e unGssauesGe UG EPETEIBN Al i Unasial
=SS =K, WERTETT UNGoBAULRS S ME DU G T TR T Ao BAUE OO LI o LU AAA VN TSN L IR G0 C A OO G T E T O T T e Ta i I Y
RLH %u@ggl%géﬁaB"«)Qgcmmuclmor«mm N\j‘(?SV!JAUESSENERHOCHDRUCKROHF(LEITU[\JGSBAUK;‘Elég\(\ivryrl‘gx

oG BIBEH GUEE RGHA SBAUE SSENERHOCHIRRUKROHRALETUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHME BT S HEP B B RSER FRHOC HORUCKROHALETUNG
384 JESS%QJERHOCHDRU%KFIOHRLEITUNGSBAU[ SrgENEF(HOC.HDRUCKROHFXLEITUNGSBAUESSENEH% JZ(%@UD {E(gﬁ}ﬁthNGSBAUESSENEFN'!OCE»%UHU(
RN RtartGSBAUESSENE RHOCHDRUCKROHRIBWINGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUMG 3B.W§s_‘,mmﬁﬁﬁ§ﬁp)mp ‘.*.(%éh’]ﬁ’%ﬁfﬁﬂ‘f\&ﬂiﬁst
NEF W%(D U%mOHRLE! UNGSBAUESSENE RHPCHDARUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHALEN UNGSHAUESSENERHOCHDRUCIKROHALE
ru¥Verksstefigruppe (MuckrRoHRLEITUNG ;[VVQ—'ZS—EWQQ(%:AIIMQ5(ROHF(LEI'i‘UW\IGSBAUES\‘%Ei‘W:Q%’]’,),(WQ@CKROHRLEITUNGSBAUESSENEHHOC!’
HRUSROHAL EITUNGS BAUES SENERHOCHDRUCEH ROHRLE T UNGSA AUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAIESSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGEBAL
ESS%@&M@E‘S@‘@%&@%@Z@ ADENG e WD CHOp A ﬁ}fg D:ITUNGSBAUESSEMERHOCH]WIM(Mitd us afzwerksteftyreocHonuckro
LE §(§J|@%u ASENERHOCHDRUGKROHRALEITY mHSEAI )Efg; 9\%’7RHOCHDRUCKROHRLEITUNGS-_‘»BAUEC‘SENEF\HOCHDHUCKROHRLEITUNGSBAUESSENEm
DCH < EITUNGSBAUESSENERHOCHDRUG K AYHAY eV UING SBAUES SENERHOCHDRUCK ROHRLET gHG30AT T3S ER ERHEC RDROCHAGHRTERTNC

DAUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHY -

BBA ﬁﬂw@ﬁ“CHDRUCKROHRLEITUNGSBAUE SSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSEMERHOCHDRUCKROHRBLEITUNGSBAUESSENERHQCHDRUL
- NGS

(RG] AUESSENE RHOCHDRUCKROH RLEITUNGSBAUESSE MERHOCHDRUCKROHRLEITUNGBAUESSENERHOCHDRUCKACHALEI TUNGSBAUESSH

NE DY IFEFIE I A TR, TRAFATF SBAUES SENE RHPCHORUGKHDHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCHRQHRF RUNGSBAUESSENERHOCHDRUCIKAOHRLE
MU %}é‘%f?g&%@k@cmmKROHRLEITUNG? ,B/\UESS(L-BN RHOCHDRUCKRORRARLEITUMNGSBAUESSE igi‘aHOzF- RUCKAROHRLEITUNGSBAUESSENERHOC

ORUTRBhraUTlehd GreRmagssay! SIRUCHROHRLA R/ QARSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITDHCA2AGRSH=NERHOCHDRUCKROHRLEITUMNGSHAN
ESS ﬁgmﬁg%gng)gggnmg%%ﬁ(@ﬁ\@s'SE(\ ERHOCE{;QTL CQ(ROHF{LE!TUNGSBAUESSENERHO(II'([ 2{ C,Qnog%st ITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKRO
ALEISY ‘\‘"ME' it N OGCHDRUCKROHARLETIN.EAWES SENERHOCHDRUCKROMRBLENTUNGSBAUE A MO EHDEHI I OD EODE LT NSARAUES SEMNERH
OCH §F9Jh0l<ﬂg%lgggif':ti) GSBAUESSENERHOCHIRU ;TI?HO() ?{JLEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUCKHOI' 5&.@1@\@@?& ES ‘EE\IES{Eki):(’;h‘DILFp\_%QOHHLEITUI\!(
SBALA Bgfug e/ BadsiChertng UNGSBAUYSEENS HOCHODRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHEHE RUSEFARPHE THA G5t FSSENERHOCHDRU(
(RCI‘&‘RE!%‘[H \JGrST{:%AU?:qgé%@Fe?LgP DRUCKROH ?I§E$Tlﬁ!pGSB/\UESSENEF{HOCHDRUCKROHFII,EITUNG §)§\ t%b%%?ﬁb@uﬁ&g&% ALEITUNGESBAUESS]
NEFZ i Helg : i T AR C"‘"gfé" AR ERIEH A A AH S QAR A R S e e TAL JiHUH?g D IAQSBAUESSENERFOCHORUUKHONLE
TU(%QE?AQ s‘@%ﬁ@ﬂ%ﬁ%ﬁ%ﬁgkﬁ \J(z@f{gx%s)qtjgt HQ&@AQQ§&;§HSUW§I%@Q&t&!&i%gg\g;‘t\!EHH%(?R%RQJ%KROHHLE!T‘ B El L ASENERHOGH
PDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGSReRL FITUNGSBAUESSENERHOCH ’@(\“ﬂ?ﬂ@’ﬂ {IUNASBAY
et i e RS S e j%‘ﬁ%@"UCKROHF{LEITUNGS\’f\' BENEHF RUCKRTE
CREE NESBU 3 }

umnd|

Siana= =y \Jxl;}_\u

HSIS) maracpn e nrges ey bt e e

aLg At denReifungcrorl ICKRQFEEEQ%QWAUES:;ENERmmbnM&d’amgy CHEOVLEITUNGSE
oclnaucicronn FTinasaalEshENERHTTTRT ?(,m(mm CITUNGSBAUESSER ""%' DETEHES - FAHCSHEADER G
SBAJSi@htprﬁfmgmucmom EITUNGSBAUBSSENERHOGHDRUCKROHRLEIT PNSEEIWUESSENERH UCKROHRLEATYNGSBAYESSENE FUC
KR »ﬁbﬁwms%x ESSENJE_‘FHO( HDRUCKRORIRLEITUNGSBMIESSENERHOCHIRUSKFOHpeETR g SgabenaipRuGKaoLaLE 205
nelHIEreRsaRIURGS PG sdaue sseneRIB CHDORUCKFOHRLETUNGSBAUEESEN RfedibADcKrome elmnesaiiinec s i g alinod g &t =

TU Cﬁ-E%., A SSRNETH o KIFOHRLEITUNGSBAUE SSENHRHOCHDRUGROR R 9 SENEETC }LEITF§J§E§%ESSENER OCH
DAL T&_ )k}j.L%_f?@&fg%@@&hmRHOGHDRI_JCKROHHLEITU JGSBAUESS-XEF!H‘)(@DFUC{ m%u S SHDFE JLHGEHRL Tﬁ%ﬁmm
Es o= UGRPIUTURGROHRLEITU GSBAUESSERERHOCHORYICKROHRLEXXNGS u\tfgs senenz MIGESL WESSENERHOCHBMUAR R
RLE G oBAUESS HOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESYENE RHOCHRRUCKANHNUKITURGSBATESS R T TUN G SR LSBT
Dcro‘&ﬁ%égfeafﬁﬂ—smum ;ENERHOCHDHUGKROHRLEITUi\lGSBA&)\gSEI\!ER oAy, E'UQ'W%‘L / § SSENEREOEHTRITGREGMALETUNG
hBA JBIH@EB‘HUfMﬂQKUCKROHRLEITUNGSBALJ—ESSENERHOCHDRUC!(RO!XEQ_EITU!\!G &H SBEME X OBRTHZentifaiergfgsstell :igfm’z@fzjdkgépgt@uc
(RC|HBL FITLINGSRA IESSENERHO(HDRUCKRORRLEITUNGS BAUESSENERHOCHDRUCK A ORRE NG SBAUR R RIS SHROERIBIT UNGSBALESSE

[Zusateprtinget i O

FE [gabe

NEH 4 INGSBRUESSENERFOTHDRUCKRDHALETUNGESAUESSENHRHOCHDRUCKROHRLELL
TR o N AT ZUSAIZBIAM o DDA C SO LN PR T O ST O e O ’GSBI\U&SN%ﬁ{é"ﬂH@lLUHté’r’s‘éﬁﬂfthﬁ’lpfufér‘}oaéﬁp“?ufét'e“‘e’,\f
HIRUCKROHRLEI TUNGSBAUESSENERHOLHDRUCKROHRLETUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHRLEN UNGSBAUESSEMERHOCHDRUCKROHBLEITUNGSBAL
F SSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBALIESSENERHOCHDRUCKROHRLETUIDI8 PriffungiarfolgtetimEinvernghmem miti dewmrRWsTUV Essenron-

SR AT - YR N o TRT YT RT Y S TBIoYPT o YR T M SN A Lokt YA Mg alalnd Sl m IRVt T n TR A LA AT A AT R WA N STaLal 5 T-A Wl ntat a] A N = n M aVATNLa A TN Il id aTa ] aTMadw N L ale VAR i el X Lt

L [onuoverangerung derRruiung durch Rriteness ueJsVerangerung:dunch BesfatigungrdesrArbeitgebersiic

e P - TR lIE Fi e die FollEnden 2 JaHte - oo oL ks AGFSIEhESHRISoi-flbdie-FofGerden b ionate;

N e T AL e UESSENERHOCIDIBNSISIENUNGE 1T UNGSIAUES SENERTIOCHD LD ETUNCISBAUESSemSTSTeITHAgOKROMLE
runs BB AN e rHoENIRISERIb LR T e seaueggsprREp CHORUCK RORBAH MG ssAUE SBERISANE Lo R KROHRLEITUSBRIERSENERHOCK
%42}

brubioouosibiincen s icecpEpua AU hocl ool TITUsicenal e s oEt i RO CHNBLIGEBAEO) CITHIMGSRALIESSANEDUO NG
FSSENERHOCHRUCKROHRLEITUNGSBAYESSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGEBAUESSER
RLE|TUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHIRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRE @@El )

VBN 21T RO A
UNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROH
'Ruﬁ]‘r’a/l‘,RLEITUE\!GGBAUESSENERi*
DCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERIIOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUEYSENERHNOCH d FOSENERHOCHDEL ICHEBOMAE TG
SBALESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKAOHRLEITUNGSBALESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESEEMERHOCHDAU(
<RCAHRLEITUNGRBAUESSENERHOCHDRUGKROHARLEITUNGSBAUESSENERHOPHDRUCKRONALEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGEBAUESST
NEAHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHALEMUNGSHAUESSENERNOCHDRUCKROHAIL EITUNCISBAUESSENFRHOCHOSICIROHE B
TUNGSBAUESSHNERMOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUCK ROHRLEITUNGSBAUESSENERHO CHDRUGKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCH
HALSKROHRLEIINUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUGKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCIKROHRLEITUNGSEAY
FosErcarocHbRiicieRARP CITHIMNGORATE SR M ERHOCHDRICIKROHE E{T RIS R A= MERHOCHDRUCKEOREB FERUNGSRAL
L EITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHIRLEITUNGSBAUE SSENEHHOCHDRP CKROHRLEFUMGEBAUESSENERHOCHDRUGIHC L

YCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERIPOCHDRUCKROHRBLEITUNGSBAUEGSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBALESSENERHOCHDAUCKROHRLEITU

- Py

LBALESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUCSSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGSEANESSENEHHOCHORCIKEOMAL EITUMGSOAUESSEMNERMHOOMD
<RCIHRLEITUNGBBAUESSENERHOCHDRUGKROHRBLEITUNGSBAUESSEMNERHOPHDRUC SBAUESSENERKOCHDRUCKROHR
JEAHOCHDRUCIKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUE KROHBLEITUNGSBAUE RE
rUNBSBAUESSHNERHOCHDRUCKROHRLGHITUNGSBALUESSENERHOCHDRUCKROHR AROBHRLE
HRULKROHRLEIFUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHRLEITUNGSBA {ERHG SERHOUHOROCWROR
ESSENERHOCHRUCKRBOHRLEITUNGSBAYESSEHERHOCHDRU EITY| REiy BLUES 4
QLE[TUNGSBALUESSENERHOCHDRUGKROPRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDPJJCIKROHALE ROHPLEITUNG

DCHUBOG! v Ay R oy

o e aar (IDETREEZUNG desvordediickien. Foriblaliexiss auldeirRicksellecTr

JHRLETTUNGSBAJESS
HORUCKIROR
SRR GOHID

-
1

UK

Lo e e

tort 0 roverse sider Franduciior s Talnigues ALVEISORO G IC




BoO 18 R

N,

deutsche Begriffe

english terms

terms frangais

w WA =

o~

10
1

12

13

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

37

38

36"

SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweiflanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfligbar)/
Prifstelle
Name des Schweillers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls ndtig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Priifnorm
Fachprifung
bestanden/nicht geprift

Kenngréfen-Priifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

SchweiBverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Priifstickdicke (mm)

RohrauBendurchmesser {mm)

Schweifiposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusatzliche Hinweise siehe
beigefugtes Blatt und/oder
Schweiflanweisung-Nr.

dusgefiihrt und

Art der Prifung/nicht verlangt

bestanden |

Sichtprifung

Durchstrahiungsprifung

Magnetpulver, Farbeindringpriifung

Makroschlifi/Siegel :

Bruchprifung

Biegeprifung S

Zusatzliche Prifung *) / *) talls nétig
Angaben auf Zusatzblatt

‘Ort/Tag der Ausgabe /Giiltigkeit der
Prifung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Priifstelle

Verlangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelle fUr die folgenden

2 Jahre/Verlangerung durch Bestétigung

des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fir die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Tite!

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Referance No

identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metat group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness {(mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

“Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particte/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if required

Location/Date of issuae/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de controle

Nom du soudeur/ No de référence

ldentification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Ermployeaur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de 'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tubse

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protaction

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau {mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Paosition de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur ta spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscoplque/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires *) /
*) annexer les fiches de résultate

Lieu/Date de départ de validité/Durde
de validité de la qualification Nom
ot signature de I'examinateur ou de
Forganisme d'inspection

Prolongation de la qualification par
'examinateur ou I'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par 'employeur ou le
suparviseur tous les 6 mois

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Slgnature/Fonction/Titre.

v



B80 012

N

cooo\lmc.n.b.

10
11
12

13

14
15

17
18
19

37

38

HR:
Y DOCU.. pos.: ¢z C1a00s

gy oo zomm  ESSENER HOCHDRUCK-
Seer, oo ROHRLEITUNGSBAU

-SSENEHHOCHDRUUKBLQHELE (SHAL ”“*‘wt NERBOCHDBELCIHOBSL EL L eSS H S
qfLErTUNGSBALESSEN @ HW ,I - .\S ol ER Ncr—wp R'icj F.
SGHDRUCKROHALEI% deds W 1 SXrrTdssdonskhbrio)

SBA

{ROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKRC
NERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESS
TUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRALEITUNGEBAUE SEGENERHOTH (DFUCKHOHHLEl'ﬂJNGSDAUC‘ESEE‘KHHOM‘

SqucB@‘Z;gj‘eﬁﬁw ’B/\UFME‘N‘?B’V“@W'!I p N9 0 PESIFAHTUNGSBAUESSENERHOCHDRUCIKFG Y W
“SSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAULS )EII]CR\}? H&N%mﬁ%@ B%ELQ Lrs(ﬁou DF(UCKHOHFXLEITUixtGSB/\UESSEF\!EF &*’? []r\\\/i B >|
FILE ) CROHR TRAUE S SENE HROCHDRUCKRAOHARLETUNG SBAJESSENEAHOCHORUCKROMHRLEITUNGSBALIESSENEH)
omgﬂg'?ﬁh‘& !@aﬁ,ué’%m qERw)(SHZZ %ROHRLE(TUNGSBAUL SSENERHOCHDRUCKROMALEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROMRLEITUNG
SEAl . I HRE INGSEADE 3o FNERRUCH DR UG RO TR e T UG SO0 eSS ENE G HBR M EEIG F, VLA OREA SOENREHSAHDEU
<F(Oi—5% QI\JU@B(@&?@\ éf%llﬂ(ﬂor{f LEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGSBA "f$tél <1 WTLL‘\:IM\ bii /I-,-Zld ©; L*“S‘
NERH R Jub HRAUCQQEN T OFHLETTUNGOBAUE SO Rs 1ot A OO GRROERL EA TN GBET {Sanviv] <
mmdgéﬁﬁﬁ,@é&%&waﬁers DRALEITUR é]é?ghn J?f@wocnomm KROUALELR Ju%B!\L»[S&HIERPFrU il [‘@m@gﬂ ﬂé‘lsmc:.sa»‘ur‘ SE
PDRUGKROHRLEITHNGSBAUESSENERHOCHDEH SR O S A eSS EHERH OO HERYSHROHAECH Y NG S BAUE S SENERHGGHMaRHS I 1y oo '
-55elB GHHUMAUONIKROHRLEITUNGSBAUES L@Qx—RHO(‘HDRU(“KHO!1F\LEITUNOSBAUCQSENEHHOCH()P&U( KROHALEITUNGSBAUESSENERHOCHDIRU Ot
RLEI%r\:GaBAUESSEr\:ERHQ@HDRUWmw HHES oG ENERHOSHORGGHASHRREIHHESEAUESSENERHOCHDRUCKROHAL EITUNGSBAUESS
DCH ebh@gjﬁlmatiemESSENLnHoLS hWGlBer‘FNﬂTUNGSBAUESSENERHOQHDHUU KROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROK -
SBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNG SEALESSENEDMOCHDRUICK ROEEL BITUMASOAICIBENEBHOCHDRUCKROHRALEITUNGEBAUESSEMERROCHDRUL
rorBeburtsdatumaund+ortroruckabA08186:aseavesstrGrlsenkiTeherPHRLETUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROMRLEITUNGS BAUESSE
\JERHOCHDFHJCKROHRLEITUNGSBAUESSENFRH()(‘HDFU ICKROHRI FITHNGSBAUESSENERHOCHDRUGKHAOHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROMALE
I'UNC QGHDRUCKROHRLEITU r~, ALESE O KBOHAL EITURGSBAUESSENERHOCHDRUCK ROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCH
HRUCE 55(1& FEQLUF SENERHOCHORSS éLaééﬁd?éjﬁzk‘qgafﬁdéi%ngaﬁau()HHLFIIlJN(‘oB/\lJESQLMr-PHOL,HDPil\,l\ROHPLEHUNQ SBAY
- SSENERHO HE?E}J@KP HRLEITUNGSBAUESSST .,‘\.,o SRR HRCE TG SBADES SERERHSSHBRUC KAOHRLEITUNGS BAUESSENERMOCHDRUGKROH
RLEITVIOESERD afnormMmruckroHRIEN 2872 ARHRS; ('11¢92)DAD‘2@Q@1HP1:31(05/024)\lﬁ@ﬁk!Chﬂmi&97[23[8@‘umeﬂlUNG SBAUESSENERIH
DCHDRUCKROHR EITUNGSBAUESSENERHGSH intniNTairdatatNIsiNa s SR\ Telal s AR~ N]=i=]N/aTal S in]sTHI1 1R e T e A IR O QE T RO 'pg(m,\y":n IR IATe)
seauEaehkungepru Ungjt4RLUrt)NGszbestandenloumﬂuc|<ROHRLE:TLH\(,OBAUFSSH;Fm OCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERMHO

<ROHRLEITUNGSBAL lFS\SENEﬂHOLHDH\J(‘D RO CITHNGSRALESSENERMOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKARCHRPLEITUNGS
NERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUC KHOHRLUTUN(:SDAUC SENCRHOLHDI{UCKH()HRLEH UNbSB/\UE SENERHOCHDRL (‘KP()I

i~ 55 MEHHOUHDHUCKBOHRLE IllH\lb% }*UEnb[— NERHOCHDRUTKR

EMS (l/\EHHEEl N I‘(u?ﬁ:@ N (‘ | esmcoaf‘uzm
) v E oz WGHROHFY :
UESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAERSS YCHDRUC KRR [FUNGSBAUESSE mcw HUChROhHL[’,HLJNLQB/\UESSEE‘!EW1('}8.-Ur.U(

$GHW%T§SE{~ i dfu ngsz&rﬁlf SSENERROCHDRUCKROHRLEITUNGSES

RHOCH SDRUCKPOHHLFH UNGSBAUESSENERHOCHDRAUCKROHRALE

TUN
DRUEC

it T g

eIty ngsberelch:mx,m TURGH er

et vl eiis et i L i A

%) SAUTE S Y SNSRI A R RN T ) SY S SR ARSI ANT FIN EANS RS T
CKENAGTOREBsAUESSENERHOCHDRUC Fi()HRLElTB&rde,ajﬁﬂtAngabeniiJ(;.\R(JF (ALEN| UNGBBAUES

=55
RLEJ
ocC
S84
KR
NE]
TUR
DR
=S¢
RLE
DCH

<RGH
\IEF
TUNS
YRY]
oSS

SBA,

T él« T T VENERRvNIeE) ST IaeTeTa) TR IW W N A/ S AR R RO STV S I IF (eeTe ek I e w T T RO YT e i
ﬁ?ﬁ g%\{ Iéé!ﬁ éBcHURUCKROHRLm nn\J}AUEsSENERHOCHDHUCKHUHRLEL|UN( sosubdd Wl@)HDRUCKROI{F{LEITUNGQBAUL.ag
Rjﬂéﬁh @;’ﬁ &ghfsa/\ut SSENERHOCHLERMT l\ROHRLEITUI\XGSBN.JESSEMEHHQCHDRUCKRDI—j*- ﬁqbi. PXB""%%H) AHOCHDRUCKROHELEITUNG

S5EN C CKROHRLEITUNGSBAUL SSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENER 1. I INGSBAUESSENERHOCHDRL

IGSBAUESSENERHOCHDRUCKROH[IBVINGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHAL EITUNGER ASHPRLEAT AappBeauEsS
ﬁggHtggU(‘I<ROHRLEITUNG’SRAUEQ SENERH )gy{yﬁu&,KHOHRLEITUT\XCSBAUE“"ENFF(HUC? DRUC.\HW(%E‘M@&Q@’IU 55E Huj m) ROHRALE
Wepkstoffgrup SFH)UCKF(OHRLEWUNG wIWQZFJ‘WQQO"‘A{MgS’HOHRLE!IUI\.(mHAUL\wk |W»4)(WQQJCKROHHLFHume@sxuutus ENERHOCH
gmo»%mewk mgwcmowonuc  ROHRLETUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEIFUNGSBAUCSSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGSEAL

alZWer«<stoma Jezeichnung Jewmacro lSAAlMgﬁ‘sTUf\JCSDAUESGU5EﬁHuPH()Wm(mmZusatzwerkstefﬁ)ﬁm@@uaD AUGKRON
Séth %;r SENERHOCHDRUCKROHRLEIT] Iy sm F@Og@ ERHOCHORUCKROHALEITUNGSBAUESSENERHOGHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENER)
AU EITUN(“SBAUESSENERHOGHD )ur DRI G SBAUESSENERHOCHDRUCKRCH RN G S BAY LSS 5N ERHOC KB RUCKEGHALE AN
7 CHORUCKROHRLEITUNGSBAUSSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUC
t§$§§fgo AUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEIT UGS BAUESSER EFHUCRUAUCRROAFLE I TUNGSTAUER 5
@‘ﬁj a@@ mm SSBAUESSENERHDC HDRU("( OHALEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUG! Zq rwu7f~ UNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLE
Y WS ROHRLEITUNG BBAUES RHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSH] HRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERIHOCH

4

ﬁ@ﬁ%@ﬁ@&lﬁﬁhﬁ]@%@*[ﬁﬁmi'(,f Y e e o

HORRLE ITUI“GoBAUE SEMERHOCHDRUGKADL

RLE]
DCH
SBA

NOEHS AT ICHE WIS & eiehie DelneTtgtes BIdt URd/0der SEhWRIRanweIs U Q'Kfé?iLSzZ%r &‘%’8175&7?5&‘%{&”5&Ifg"«‘w"s‘é‘sié*é‘H‘l)'E?

PDRUCKROHRBLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBALIESD oENEF(HOC‘PD- LSl EITUNGSBAUESSENERHOCLES™

HOCHORUCKROHRLEITIHEGFEY SENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGESBAUESCIY (“ ’ =0) SAUESSENERE
I§F¢"L\ME§J§F§QQ§ SEBAUESSENERHOCHR H LYQ%EL)EITUNboE}AULSoENERHOCHDHUC\IJ&'ROI < L;ﬁﬁ,to{g;’.? Epg@ !"\@:4 (\)I IHLEITL’M\E(

m m ﬁ;}é‘/(ﬁﬁ@s ¢ﬁ§ B TUNGSBAUN SEET HOCHDRUCKROHRLEIT UNGSBAUESSENEHF H J HRLEIfUNGSBAUESSENEF{I“QCHHWJ(
9 tl: CHRDRUCKROH 2§$r uSBAUESSENFRI‘OCHDF\UCKROHRI EITUNG ,,cm \_u\] QJCHDHUCKRO‘%F{LEHUHG‘%E}’\UESS!

= b e e nr\r:‘r\/w((r‘r‘(‘f:lr’r‘nrrv“‘u' PV L PN AT T B O T A | q NARO CENRQUCKROHBLEITUNGS tﬂ'elv £ F‘UC(\F’H?’
RLd A der Pritfanepcrior] | I s nném;@w?s‘FhlEFiHibhHVétlféh'g R EL!@@ 4N ENFHHO‘“HDHUC‘ ; 3 mun@j
OCHDRUCKROHRALEITUNGSBAUESISENERH ?J.L D& FoHRUETUNGSEAUESSERNARESE HDRuaxAddp Agunasniucsof s LTS
S84 @E \tgfgﬂér RUCKRO MR EITUNGSBALJ 5 SENEAHOHDRUCKROHACETJORSSHAUESSENERHT .H \RUCKROHAYERY NGSBA FEssEn
Kﬂ(i—% A ESSENERHOPHDRUCKROMAL EITUNGSBAUESSENERHOCHDREDKH O qodaF Qgﬁeo BHRUCKROHRLEITUNA ]
NERH UHEhS’tT niun nfg;SE AUESSENERJ@JCHDF‘UCKFOHRLEITUNC. seapeESen AXICK -., 1] mn:w‘q ,:,:' 'nsﬁ.r("‘rr‘. e
TUNGSY N %% K FOHRLETUNGS SBAUESSENE RHOCHDRUGKAOHADZT Y sapughseneaHpeHpruck kol R SHUESEEERfI0CH
b2t [e; 'ﬁﬁ\@m. ﬁ} [t’\w vl RHOcHDRUTITROHALETUNGSBAUESSEATRNOMDHUCKR W FiT me‘ ALE, ﬂth::ume R HRLE sz\ rfsj
Esc~Bnu@J nifungrRoHRLETU 4GSBAUESSE_N£:RHOCHDRIJCKHOHHLEKXNGS_B\(E SENERI JJ]fl H:’ruuga\uzw \JLFHOC% /1030
RLE[TUNGSBAUESSER 'RHOCHDRL CKROHRLEITUNGSBAUESTENERHOCHDRUCKAOHR 451 TUMESER 3: = .'.“u. srvonesoabesleter.
DCH @l’b@_ m UNGspauESHENERHOCHDRUGKROHRLEITUNGSBAKXS SENE :%J‘Q rb}Lm TUNGS BalESSEr MALEITUNG
sBAl g FUCKROHRUZITUNGSBALLESS ENCHHOCPDRLJCKFKJ?X. LEITUNGDR A(rtv,@gmyzre@ b sH S e
(RC Z El Fgea 5SENERHOJHDRUCKROHALEITUNGSBRUESSENERROCHDRUCKHORT =S .uNGSB/*L:g AN ) 7 rf, ERhG UNGSE%/\UESE,L
N= = prd Um@@nmmaxUESSENEHmeDRucmDHRLEITUNO(%AUCSSEI\H RHOCHDRUCKRONIL L g é PO8 OAUCKROHRLE
Uk T e R R A G S 8 6 TS FTT R
RUC ﬁﬁm%‘gﬁr&@?@% 1{1, ‘{%?zt?qﬁ}mjumcn IRLEITUNGS BAUgsscNLRHOCHDHUQMOHR{I}! N(;LE Hé't%‘rg(}lgmou R@g??b ?«?{LE ﬁu é d
| SSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSE NERHOCHDRUCKROHRLEITUIDGE IPFifaRg erfolite (,mng,é,«ﬁbﬁ BRI IETRERWITUVIER S 8RO
Bl fndRINTal=l =¥ NT Iy Xif =i T ATl FInl =] Rl td=Ia]S{=]] CHT S A IC QSN YD IO D TP e A QO MDA O D U OVTH E T M QB A IS QS TR T R L
SCH Dauc,»VerlamgenungndenERnufungAuromPnLtfemose/\UE( sMerlang erungadunchtaestau an rdesrArbeatgeberswc
sBAlESS o ¥ AES UCKROHRLEITUNGS HAur%ﬂ\F HOCHDRUCIKH \'GSBAUEQSH ")CHD
i ﬁ&%ﬂ’ﬁi tefle fiir dié folgénden 2 Jahre s \eanolo adercdar Auf fsichtsperson.firdie-fojuenden o Mona
NS mucmoHRU &uwg,su{ YUESSENERHOC Hl)le_ml'ns Ste UHQLSIUN(JQHAU NERROCHUR R RO T UNSEAUE SSUDIEN e ungdwu‘aﬂ_a_
rumg W s nerHoBNIRBEMNIIb HrLgiTuNGS 3BALES éh &éocumnuw ROH .Q,Hmi\JuSDAUC nielsghi ffHDRuc KPOHHLE;T% IGSENERHOCH
HAL |<nrmmmrxmcsnm IESSENERHOCHDRUCKAOHED @fn SAAUESSENERHDOCHDRUCKAROHAL FITUNGSBAUESS HNERHOCHDRT I )vv T EITUNOSEAL
5SFNERHOCHIDAUCKRONRLETTUNG SBATESSENERHOCHDRUCKROHRL ETUNGESBAUESSUNERHOS, Dr&UU\H)HHLE UN(;&;HAULb&zLNt:HHUGIIUHU\J\H(J!
RUE]TUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROBRLEITUNGSBAUES SENEHHOL,HDnj T ENTUR : DRUCHRYADLEITUNGSBAUESSENERH
S DRUCKROH RLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHRILEITUNGSBAUE R CHDR SBAUESSERERHOCHDAUCKROHRLEITUNG
562] JESSENERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUE SSENERHOCGHDRUGKROHA] EITUNGSBAIEYSE »;FIHOCHDF\U(‘KHOHHLEITUE\Ci SHAUESSENERHOGHDRUC
RAHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUGKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOHDRUGKROHRLEITUNG SBAUESSENERHOCHDRUCKROHALEITUNGSBALESSE
NEHHOCHDRUGKROHALEITUNGSBAUESSENERHOGCH DRIJU<ROHHLEH'Ui 1G5 PAUESSENERHOGHDRUCIKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKAO
FruNGSBAUESSTNERHOCHDRUCKROHRL §ITUNGSBAUESSEMERHOCHDRUCKRORRLEN UNBESBEAUESSENERFGUGHDRUGKROHMALEN UNGSBRUES
Ay "KROHRL[ITUNG@EAUED&,ENERHOCHDRIJ(“KF{()hFLEITU\!GS[/«UE 3SEN FRHOGHDRUGKEOHALET UNGSBAUE SSENERHOGHDRUGKROMAL EFFUNBSBAL
-5k MERHOCHDRUCKROHRL EITUNGSBAYESSE NERHOGHDRUCKROHBLEITUNGS BAUE SSENEAHOCHDAUCKROHALETUNGSBAUESSEMERHOCHDAUGCKROH
L ENTUNGSBAUESSENERHOCUHODKUGHK RIHRLEN UNGSBAUESSENERBULRLI J\A\HUHHLLI‘Ul“\_aut}ﬂ—\U\,uuLl*!t‘Hr«Ll\_;l'k YHLJuI‘\t'iUTIHL_E_iIUN\JL)\;W JI53 =
SCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENE RHOCHDRUCKAOHRLEITUNGSBAUE] SEMERHOCHD = SSENERHOCHDRUGKROHR
sBALESSEMERHOCHDRUCKROHRLEITUNGSBAUESSENERHOCHDRUCKROHFLEITUNGSBAL s »r» EITUNGERS :
ROHRLETUNGIEBAUE SSENERHOCHORUEKROHALEITUNGSBAUESSENERHCITADRLT :
VERHOCHDRUAKROHRLEITUMGSBAUE 85 NERHOCHDRUCKROHALEITUNGS] LOCHDRUCKS
TUR SSBAUE:““EI\IERHC\CHDRU( KROHRLH T ) mmnm S Ewmmm SORBLEITUR srz:mt—_sss.fn,—scmszm R(JH!.LFI'FUHGSB‘
JRUCKROMRLE ; SENERHOOH ARSI IRV M S ST AN SRR CHURUEGSYTIETR mietaie: |\L;/|-$ euta
sslreaHoCH) EITUNGSOAC fassaue \,f L :‘.u/»wz:f
-‘LE1UNO SBAULE <RO| JCHKROMAL DRUGH R

) i A Al




200 118 R

oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Nr. deutsche Begriffe english terms terms francais
1] SchweiBer-Priufungsbescheinigung Welder approval test certificate Certificat de qualification de soudeur
2 | Bezeichnung Designation Symbolisation
3| Seite von Page of . Page de
4 | Hersteller-SchweiBanweisung/ Manufacturer's weiding procedure Mode opératoire de soudage du cons-
specification : structeur
5 | Beleg-Nr. {falls verfligbar)/ Reference No (if applicable)/ Mo de référence (le cas échéant)/
Prifstelle examiner or test body Organisme de controle
6 | Namne des SchweiBers/ Prif-Nr. Weider's name/ Réference No Nom du soudeur/ No de référence
7| Legitimation ldentification Identification i
8 | Artder Legitimation/Foto (falis notig) Method of identification/Photo Méthode d'identification/Photo
: (if required) (st nécessaire)
9 | Geburtsdatum und -ort Date and place of birth Date et lieu de naissance
10 | Beschattigt bei Employer Employeur
11 | Vorschrift/Prifnorm Code/Testing standard Code/Norme de qualification
12 | Fachpriifung Job knowiedge/ Compétence technologique/
bestanden/nicht geprift acceptable/not tested acceptéa/non vérifiée
13 | KenngroBen-Prifdaten-Angaben/ Variables/Weld test details/ Variables/Détails de |'épreuve
Geltungsbereich Range of approval pratique/Domaine de validité
14 | SchweiBBverfahren Welding process Procédé(s) de soudage
15 | Blech oder Rohr Piate or pipe Tole ou tube
16 | Nahtart Joint type Type d'asgemblage
17 | Werkstoftgruppe(n) Parent matal group(s) Groups(s) matériau(x) de base
18 | Zusatzwerkstoffarl/Bezeichnung Filier metal type/Designation Type de métaux d'apport/désignation
19 | Schutzgase Shielding gases Gaz de protection
20 | Hilfsstoffe Auxiliaries Matériel de soudage
21| Prifstickdicke (mm) Test piece thickness {mm) Epaisseur du matériau (mm)
22 | Rohrauflendurchmesser (mm) Pipe outside diameter (mm) Diamétre extérieur du tube (mm)
23 | SchweiBposition Welding position Position de soudage
24 | Ausfugen/Schweiibadsicherung Gouging/Backing Gougeage/Support envers
25 | Zusétzliche Hinweise siehe Additional information is availabie Des informations supplémentaires sont
beigefiigtes Blatt und/oder on attached sheet and/or welding données sur la feuille jointe et/ou
Schweiflanweisung-Nr. procedure specification No sur la spécification de soudage No
26 | ausgefihrt und Performed and Realisée et
127 1 Artder Prifung/nicht verlangt Type of test/not demand Type d'essai/non requis
28 | bestanden.. . acceptable acceptable
29 | Sichiprifung Visual ~ Visuel
30 |- Durchstrahtungspriiffung  + . = Radiography Radiographique
31 | .Magnetpulver-, Farbeindringprifung Magnetic particle/Dye penetrant Magnétoscopique/ressuage
32 - Makroschliff/Siegel Macro/Seal Macrographique/CGachet
33 | Bruchprifung Fracture Texture
34 | Biegeprifung ' ’ Bend Pliage
35 1 Zusatzliche Prifung *) / *) talis notig Additional test °}/ *) append Examen ou essai complémentaires *) /
| .Angaben auf Zusatzblatt . separate sheet if requirad °} annexer les fiches de résultats
36| Ort/Tag der Ausgabe/Guttigkeit der Location/Date of issue/Validity . Lieu/Date de départ de validité/Durée
Priffung/Name und Unterschrift von of approval until/Name and signature de validité de la qualification Nom
. Priiter oder Profstelle of the examiner ortest body et signature de I'examinateur ou de
- : 'organisme d'inspsction
37 | Verlangerung der Prifung durch Prufer Prolongation for approval by examiner Proiongation de la qualification par
oder Prafstelle fir die folgenden or tast body for the following 2 years/ 'examinateur ou l'organisme d'inspec-
2 Jahre/Verlangerung durch Bestéatigung Prolongation for approval by employer tion tous las 2 ans/Prolongation de la
des Arbeitgebers oder der Aufsichts- or coordinator for the following aualification par 'employaur ou le
person {ur die folgenden 6 Monate 6 months - superviseur tous les 6 mols
38 | Datum/Unterschrifi/Dienststellung

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre
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SchweiBer-Priifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-SchweiBanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfigbar)/
Prifstelle
Name des Schweiflers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto {falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachpriifung
bestanden/nicht geprift

Kenngrofen-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweifiverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase ™ -

Hilfsstoffe

Prifstickdicke (mm)

RohrauBendurchmesser (mm)

Schweifiposition

Ausfugen/Schweilbadsicherung

Zusatzliche Hinweise siehe

“ beigefligtes Blatt und/oder

Schweiflanweisung-Nr.

ausgefuhrt und

Art der Prifung/nicht verlangt

bestanden ‘

Sichtprifung

Durchstrahiungspriifung

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

Makroschiift/Siegel

Bruchprifung

Biegeprifung

Zusatzliche Prifung *)./ ') falls nétig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Giiltigkeit der
Prifung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Prifstelle

Verlangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelle flir die folgenden
2 Jahre/Vertdngerung durch Bestéatigung
des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fir die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval
Welding process
Plate or pipe
Joint type
Parent metal group(s)
Filler metal type/Designation
Shielding gases
Auxiliaries .
Test piece thickness (mm)
Pipe outside diameter (mm)
Welding position
Gouging/Backing
Additionai information is available
an attached sheet and/or welding
procedure specification No
Performed and
Type of test/not demand
acceptable
Visual
Radiography
Magnetic particle/Dye penetrant
Macro/Seal
Fracture
Bend
Additional test *)/ *) append
separate sheet if required
Location/Date of issue/Validity
of approval untit/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or tast body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualitication de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrble

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
{si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employsur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Details de I'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protection

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diametre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magneétoscopique/ressuage

Macrographigue/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires *) /
*) annexer les fiches de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
at signature de 'examinateur ou de
'organisme d'ingpection

Prolongation de ia qualification par
I'examinateur ou 'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par I'employeur ou le
supervigeur tous ies 6 mols

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre

P
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SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweianweisung/

Beleg-Nr. (falis verfligbar)/
Prifstelie
Name des SchweiBers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachpriifung
bestanden/nicht geprift

KenngroBen-Pril{daten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweifverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerlstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstickdicke (mm)

RohrauBendurchmesser (mm)

Schweifiposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusatzliche Hinweise siehe ’

"~ beigefigtes Blatt und/odef

© SchweiBanweisung-Nr,

ausgefihrt und '

Art der Prifung/nicht verlangt

bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungspriifung

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

Makroschiiff/Siegel

Bruchprifung

Biegeprifung

Zusiétzliche Prifung *) / *) falls notig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Glltigkeit der
Prifung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Prifstelle

Vertdngerung der Prifung durch Priifer
oder Pritstelle fir die folgenden
2 Jahre/Veriangerung durch Bestétigung
des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fur die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststeliung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reterence No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Piate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thicknass (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available

. on attached sheet and/or welding -
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

: Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant
Macro/Seal

" Fracture

Bend
Additional test )/ *) append
separate sheet if required
Location/Date of issue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de :

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur -

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de controle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compélence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de I'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d’assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protection

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diametre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou -
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographigue/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires ) /
°) annexer les fiches de résuitats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de ia qualification Nom
ot signature de I'examinateur ou de
l'organisme d'inspection

Prolongation de la qualification par
I'examinateur ou l'organisme d'ingpec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par 'lemployeur ou le
supervigaur tous les 6 mols

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre

L,
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SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-SchweiBanweisung/

Beleg-Nr. {falis verfiigbar)/
Profstelle
Name des Schweiflers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls nétig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachpriifung
bestanden/nicht geprift

Kenngrofien-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweifverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstickdicke (mm)

RohrauB3endurchmesser (mm)

SchweiBposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusatziiche Hinweise siehe

"beigefugtes Blatt und/oder
Schweiflanweisung-Nr. .

ausgefuhrt und

Art der Prifung/nicht verlangt

~bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungspriffung

Magnetpulver-, Farbeindringpriifung

Makroschliff /Siegel '

Bruchprifung

Biegeprifung

Zusatziiche Prifung ') / *) falls notig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Giltigkeit der
Profung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Priifstelle

Verlangerung der Priffung durch Priifer
oder Prifstelle fir die folgenden

des Arbeitgebers oder der Autsichts-
person fir die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststeliung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

2 Jahre/Verlangerung durch Bestatigung

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

Identification

Method of identification/FPhoto
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if required

Location/Date of issue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner oy test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de controle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employaur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de I'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d’assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protection

tMatériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube {(mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realiséo et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Textura

Pliage

Examen ou essai complémentaires *) /
*) annexer les fiches de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
ot signature de 'examinateur ou de
'organiame d'ingpaction

Prolongation de la qualification par
I'examinateur ou l'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par i'employeur ou le
suparviseur tous las 6 mois

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre
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Schweiler-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweiflanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfigbar}/
Prifstelle .
Name des Schweilers/ Prif- Nr
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls nétig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachprifung
bestanden/nicht geprift

KenngroBen-Priifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweifverfahren

Biech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstiickdicke (mm)

RohrauBendurchmesser (mm)

SchweiBposition -

Ausfugen/SchwetBbads:cherung

Zusiatzliche Hinweise siehe
beigefiigtes Blatt und/oder
SchweiBanweisung-Nr.

ausgefihriund

Art der Prifung/nicht verlangl

bestanden

Sichtpriifung

Durchstrahlungsprifung

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

{

- Makroschiiff/Siegel

Bruchprifung
Biegeprifung

Zusatzliche Prifung *) / *) falls nétig”

Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Gultigkeit der
Prifung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Priifstelle

Verlangerung der Priifung durch Prifer
oder Prifstelle fir die-folgenden
2 Jahre/Verlangerung durch Bestétigung
des Arbeitgebars oder der Aufsichts-
person {ir die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststeliung
odaer Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No {if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Piate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Weiding position

Gouging/Backing

Additional information is available
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visuat

Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ °} append
separate sheet if required

Location/Date of issue/Validity
of approval until/Narme and signature
of the examiner ortest body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature /Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrdle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de 'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assembiage

Groupe(s) matériau{x) de base

Type de métaux d’ appoﬂ/désugnatlon

Gaz de protection

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétra extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires *) /
) annexar les fiches de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
et signature de 'examinateur ou de
'organisme d'ingpection

Prolongation de ia qualification par
'examinateur ou I'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualiﬁca\ion par 'employeur ou le
supervigeur tous les 6 molg

Date/Signature/Fonction/Titre/
Da(e/Signature/Fonctlon/ane
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SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von X
Hersteller-SchweiBanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfigbar)/
Prifstelle
Name des SchweiBers/ Praf-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschattigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachprifung
bestanden/nicht geprift

KenngrdBen-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

SchweiBverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Priifstiickdicke (mm)

RohrauBendurchmesser {mm)

SchweiBposition

Ausfugen/Schweilbadsicherung

Zusétzliche Hinweise siehe
beigefligtes Blatt und/oder
SchweiBanweisung-Nr.

ausgefthrt und

Arnt der Priifung/nicht verlangt

bestanden

Sichtpriifung

Durchstrahlungsprifung

Magnetpulver-, Farbeindringpriifung

Makroschiliff/Siegel

Bruchprifung

Biegeprifung

Zusatzliche Prifung *) / ') falls notig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Gultigkeit der
‘Prifung/Name und Unterschrift von
Prifer oder Prifstelle

Verléngerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelie fir die folgenden

2 Jahre/Verlangerung durch Bestétigung

des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fur die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Tite!

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approvat

Welding process

Piate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is availabie
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceplable

Visual

Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate shest if required

Location/Date of issue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner ortest body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/

-Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de controle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire) )

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de I'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protection

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau {mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisés et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examean ou essai complémentaires *) /
*) annexaer les fiches de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de valldité de la qualification Nom
et signature de 'examinateur ou de
'organisme d'ingpection

Prolongation de la qualification par
I'examinateur ou l'organisme d'Inspec-
tion tous les 2-ans/Prolongation de la
qualification par 'employaur ou le
superviseur tous les 6 mols

Date/Signature/Fonction/Titra/
Date/Signatura/Fonction/Titre
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Schweifier-Prufungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-SchweiBanweisung/

Beleg-Nr. {falls verfliigbar)/
Prifstelle
Name des Schweilers/ Prif-Nr,
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachpriifung
bestanden/nicht geprift

KenngréBien-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweiflverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstickdicke (mm)

Rohrauflendurchmesser (mm)

Schweiposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusétzliche Hinweise siehe
beigefigtes Blatt und/oder
Schweiflanweisung-Nr.

ausgefiihrt und

Art der Prifung/nicht veriangt

bestanden

Sichtprifung i

Durchstrahlungspriifung

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

Makroschliff /Siegel

Bruchprifung

Biegepriifung ’

Zusétzliche Prifung *) / *) falls nétig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Gultigkeit der
Prifung/Name und Unterschrift von

© Prifer oder Priifstelle

Verlangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelie fur die folgenden
2 Jahre/Verlangerung durch Bestatigung
des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person tur die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststeliung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual L

Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *}/ ‘) append
separate sheet if required

Location/Date of issue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner ortest body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrble

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifide

Variables/Détails de |'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d’'apport/désignation

Gaz de protaction

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

. Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires ©) /
*y annexer les fiches de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
et signature de I'examinateur ou de
'organisme d'inspection

Prolongation de la qualification par
Pexaminateur ou I'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par 'employeur ou le
superviseur tous les 6 molis

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre
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SchweiBer-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-SchweiBanweisung/

Beleg-Nr. {falls verfigbar)/
Prifstelie
Name des Schweifers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation/Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschaftigt bei
Vorschrift/Pritfnorm
Fachpriifung
bestanden/nicht geprift

KenngroBen-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

Schweiflverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstoffe

Prifstiickdicke {(mm)

Rohrauflendurchmesser {(mm)

SchweiBposition

Ausfugen/SchweiBbadsicherung

Zusétzliche Hinweise siehe
beigefugtes Blatt und/oder
Schweifanweisung-Nr.

ausgefihrt und

Art der Prifung/nicht verlangt

bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungspriifung -

Magnetpulver-, Farbeindringprifung

Makroschlitf/Siegel

Bruchprifung,

Biegeprifung’ )

Zusatzliche Prifung *) / *) talls notig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Glltigkeit der

<Prifurig/Name und Unterschrift von
Priifer oder Prifstelte

Verlangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelle fir die foigenden
2 Jahre/Verlangerung durch Bestatigung
des Arbeitgebers oder der Aufsichts-
person fur die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststellung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
Dienststellung oder Titel

Welder approval test certificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Weider's name/ Reference No

Identification

Method of identification/Photo
(if required)

Date and ptace of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness {(mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available
on attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particle/Dye penetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if required

“Location/Date of issue/Validity

of approval until/Name and signature
of the examiner or test body

Prolongation for approval by examiner
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbolisation

Page de .

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur ‘

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrdle

Nom du soudeur/ No de référence

Identification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de 'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d’assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation -

Gaz de protection

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentaires sont

" données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage .

Examen ou essai complémentaires *) /
“) annexer les fichas de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
et signature de I'examinateur ou de
'organisme d'inspection

Prolongation de {a qualification par
I'examinateur ou 'organisme d'inapec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par I'employeur ou le
superviseur tous les 6 mols

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre -
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Schweiler-Prifungsbescheinigung
Bezeichnung

Seite von
Hersteller-Schweilanweisung/

Beleg-Nr. (falls verfligbar)/
Prifstelle
Name des SchweiBers/ Prif-Nr.
Legitimation
Art der Legitimation /Foto (falls notig)

Geburtsdatum und -ort
Beschatftigt bei
Vorschrift/Prifnorm
Fachprifung
bestanden/nicht geprift

KenngréBen-Prifdaten-Angaben/
Geltungsbereich

SchweiBverfahren

Blech oder Rohr

Nahtart

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoffart/Bezeichnung

Schutzgase

Hilfsstofie

Prifstiickdicke (mm)

RohrauBendurchmesser (mm)

SchweiBposition

Ausfugen/Schweiflbadsicherung

Zusiatzliche Hinweise siehe
beigefugtes Blatt und/oder
SchweiBanweisung-Nr.

ausgefihrt und

Art der Priifung/nicht verlangt

bestanden

Sichtprifung

Durchstrahlungsprifung

Magnetpulver, Farbeindringprifung

Makroschliff/Siegel

Bruchprifung,

Biegeprifung

Zusatzliche Prifung *) / *) falls nétig
Angaben auf Zusatzblatt

Ort/Tag der Ausgabe/Gultigkeit der

“Pritfung/Name und Unterschrift von

Prifer oder Pritstelle

Vertangerung der Prifung durch Prifer
oder Prifstelle fUr die folgenden

2 Jahre/Verlangerung durch Bestitigung

des Arbeitgebers-oder der Aufsichts-
person flr die folgenden 6 Monate
Datum/Unterschrift/Dienststeliung
oder Titel/Datum/Unterschrift/
- Dienststellung oder Titel

Welder approval test cerlificate

Designation

Page of

Manufacturer's welding procedure
specification

Reference No (if applicable)/

examiner or test body

Welder's name/ Reference No

Identification

Method of identification/Photo
{if required)

Date and place of birth

Employer

Code/Testing standard

Job knowiedge/
acceptable/not tested

Variables/Weld test details/
Range of approval

Welding process

Plate or pipe

Joint type

Parent metal group(s)

Filler metal type/Designation

Shielding gases

Auxiliaries

Test piece thickness (mm)

Pipe outside diameter (mm)

Welding position

Gouging/Backing

Additional information is available
an attached sheet and/or welding
procedure specification No

Performed and

Type of test/not demand

acceptable

Visual

Radiography

Magnetic particle/Dye panetrant

Macro/Seal

Fracture

Bend

Additional test *)/ *) append
separate sheet if required

Location/Date of issue/Validity
of approval until/Name and signature
of the examiner or test body )

Prolongation for approval by examinar
or test body for the following 2 years/
Prolongation for approval by employer
or coordinator for the following
6 months

Date/Signature/Position or title/
Date/Signature/Position or title

Certificat de qualification de soudeur

Symbotisation

Page de

Mode opératoire de soudage du cons-
structeur

No de référence (le cas échéant)/
Organisme de contrble

Nom du soudeur/ No de référence

dentification

Méthode d'identification/Photo
(si nécessaire)

Date et lieu de naissance

Employeur

Code/Norme de qualification

Compétence technologique/
acceptée/non vérifiée

Variables/Détails de I'épreuve
pratique/Domaine de validité

Procédé(s) de soudage

Tole ou tube

Type d'assemblage

Groupe(s) matériau(x) de base

Type de métaux d'apport/désignation

Gaz de protection :

Matériel de soudage

Epaisseur du matériau (mm)

Diamétre extérieur du tube (mm)

Position de soudage

Gougeage/Support envers

Des informations supplémentairas sont
données sur la feuille jointe et/ou
sur la spécification de soudage No

Realisée et

Type d'essai/non requis

acceptable

Visuel

Radiographique

Magnétoscopique/ressuage

Macrographique/Cachet

Texture

Pliage

Examen ou essai complémentaires *) /
*} annexer les fichas de résultats

Lieu/Date de départ de validité/Durée
de validité de la qualification Nom
et signature de I'axaminateur ou de
I'organisme d'ingpection

Prolongation de la qualification par
'examinateur ou l'organisme d'inspec-
tion tous les 2 ans/Prolongation de la
qualification par 'employeur ou le
superviseur tous las 6 mols

Date/Signature/Fonction/Titre/
Date/Signature/Fonction/Titre
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CEOC

Schweiler-Zertifikat e
TUV

2 Bezeichnung: EN 287-1 141 T BW 8 S t02 D042 H-L045 ss nb
4 Hersteller-SchweiRanweisung: @ PROJ.No,; Kroto1 asurs
" , MY bocu.- pos.; % c,,mos
S Beleg-Nr. (falls verfiigbar): ) 'f\
: : sueer: 4 oF (=
6 Name des Schweifers: Stevovic, Miodrag e ——
7 Legitimation: SB 583731 Ch A A
’ {,éz 12 -Nr. A0 1)
8  Art der Legitimation: Reisepaly
9  Geburtsdatum und -ort; 07.10.1948 in Obrandza
10  Beschatftigt bei:
11 Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2004, Richtlinie 97/23/EG
Bemerkung:
12 Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 5/2704
13 Priifdaten - Angaben Geltungsbereich
14 | schweiprozels 141 (WIG) 141
15 | Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr P, T
16 | Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
17 | Werkstoffgruppe(n): 1.4571 (8) 8,9.2,8.3,10
18 | SchweiRzusitze (Bez.) WSG X5 CrNiMoNb 19,12 (S) S, nm
19 Schutzgas I Gleichartige Schutzgase
R .;\Pulver e .
20 ‘"Hilfsstof k 1 Gleichartige Hilfsstoffe
21 | o . . 20 2,0-40
22 RohrauBendu hmesser (D in mm) . 42,0 o >= 250
23 Schwelﬂposmonen T ' H-Lo45 . - PA, PC, PE, PF, H-L045
24 Schweanahtelnzelhelten "ssnb o les ' . . ssnb,ssmb,bs; FW:sl,ml
25 Zusdlzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder SchweiRanweisung: -
26 Ausgefiihrt ] .| Zertifizierstelle: . . TUV CERT-Zertifizierungsstelle
27 Prifungsart und nicht geprift fur Personal
28 . bestanden v : i - TUV Industrie Service GmbH,.
- L
29 | Sichtpriifung o X L Zerifiats-Nr.. 01 202 322/5-05," 1.
30 | Durchstrahlungspriifung X BT Name: Dipl fing. Hensghlek .-’
31 | MP-Prufung ort: Hallg, pos ;-
32 | FE-Prifung . . ‘ ;» - ‘ . i
33 Mlkro-/MakroschIlff " Unterschrift; Lol
34 | Bruchpriifung - LT
35 | Biegeprifung- —- : o ; )
36 | Zusatzprifungen* ’Datum‘der praktlschen Prufung oot
37 - *) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt , ‘GUItlgkeltsdatum bisiwn o n s L 31 05 2007
38 Verlingerung des Zertifikals durch die Zemf‘zlerslelle fur die nachsten 2 Bestatlgung der Gl gkelt durch den Arbeltgeber/dle ) :
o Jahre (unter Bezug auf 9.3) - e g > o Schwelﬂaufs:chtsperson fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug aufg 2)
39 - Datum’ |7 Unterschrift . "“'Diénst’stéllung oder Titel. -0 Unterschrift Dienststeilung oder Titel -
.+ Mit Euroweld 3.00,07 berechnet.
ST
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Schweiler-Zertifikat

2 Bezeichnung: EN 287-1 141 T BW 5 S t02 D012 H-L045 ss nb
4 Hersteller-SchweiBanweisung:
5  Beleg-Nr. (falls verfligbar):
6  Name des Schweilters; Stevovic, Miodrag :
s’
7 Legitimation: SB 583731 7 g o A |
0 (EHe-Nr. 404) %
8  Art der Legitimation: Reisepaly N |
9 Geburtsdatum und -ort: 07.10.19489 in Obrandza |
10 Beschaftigt bei: SBy  PROMNo: oA
MY pocu.-pos: i, 2. j
11 Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2004, Richtiinie 97/23/EG seer: . or &
Bemerkung:
12 Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 5/2708
13 Prafdaten - Angaben Geltungsbereich
14 | schweiRprozefls 141 (WIG) 141
15 | Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr T
16 | Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
17 | Werkstoffgruppe(n): 1.7335 (5) 11,12,13,14,2,3,4,5,6,7,91, 11
18 | Schweifzusatze (Bez.) WSG CrMo 1 (S) S, nm
19 | Schutzgas: I Gleichartige Schutzgase
Pulver:
20 Hilfsstoffe:
21 Prifstickdicke 2,0 2,0-40
22 RohrauBendurchmesser (D in mm): 12,5 12,5-25,0
23 Schweillpositionen: : H-L.045 PA, PC, PE, PF, H-L045
24 | Schweifinahteinzelheiten ssnb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, mi
25 Zusélzliche Hinweise siehe beigefligtes Blatt und/oder SchweiRanweisung:
26 Ausgefiihrt Zettifizierstelle: TUV CERT-Zertifizierungsstelle
27 Prifungsart und nicht geprift fur Personal
28 bestanden TUV Industrie Service GmbH
29 | Sichtpriifung X Zertifikats-Nr.: T
30 | Durchstrahlungspriifung X — Name: i
31 | MP-Prifung - X Ort:
32 | FE-Prufung — X
33 | Mikro- / Makroschliff - X Unterschrift:
34 | Bruchprifung - - X
35 | Biegepriifung - X ‘
36 | Zusatzprifungen* X. Datum der praktischen Prafung: . = 01.06.2005 .
37 *) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt  Giltigkeitsdatum bis: , 31.05.2007
3g Veriéngerung des Zertifikats durch die Zerllf’ZlersleIle filr die nachsten 2 a0 Beslatlgung der Gultlgkelt durch den Arbextgeber/dle - 7
Jahre (unter Bezug auf 9.3) . - < Schweuf&aufslchtsperson fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9. 2)
39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel ' . Datum - < ‘Unterschrift Dienststellung oder Titel
Stand der Norm: EN 287-1:2004 Mit Euroweld 3.00.07 berechnet.
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CEOC

Schweiler-Zertifikat

TUV

Qo W O N O g A

"

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25

26
27
28

29
30
31

33
34

3
38

ElE

32

35

37 .

EN 2871 141 TBW 5

Herstelier-Schweilanweisung:

Bezeichnung:

Beleg-Nr. (falls verfiigbar):

Name des Schweilers:

S t07 D168 H-L045 ss nb

Stevovic, Miodrag

Legitimation: SB 583731 { w L £ 1%‘ . /L /
Art der Legitimation: Reisepal
Geburtsdatum und -ort: 07.10.1949 in Obrandza = 70101 ASU 9

S PROJ. NO.t “giip- c13005
Beschftigt bei: w DOCU.-POS: & &

SHEET % OF éz
Vorschrift/Priifnorm: DIN EN 287-1:2004, Richtlinie 97/23/EG
Bemerkung:
Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 5/2706
Prufdaten - Angaben Geltungsbereich

Schweillprozef 141 (WIG) 144
Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr P, T
Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
Werkstoffgruppe(n): 1.7335 (5) 1.1,1.2,13,14,2,3,4,5,6,7,9.1, 11
Schweiftzusétze (Bez.) WSG CrMo 1 (S) S,nm
Schutzgas: H Gleichartige Schutzgase
Pulver:
Hilfsstoffe: <
Prifstlickdicke 7.1 3,0-14,2
Rohrauendurchmesser (D in mmj: 168,3 >= 842
SchweiRpositionen: H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045
Schweifinahteinzelheiten ss nb; el ~ ssnb, ss mb, bs; FW sl, mi

Zusétzliche Hinweise siehe beigeflgtes Blatt und/oder SchweiRanweisung:

Ausgefiihrt
Prifungsart ’ und nicht geprixft
bestanden - o
Sichtpriifung X - Zertf kats Nr
Durchstrahlungsprufung X e Name
MP-Prifung - R ort;
FE-Prufung. = .~ | - e
* Mikro- / Makroschhff A e — ‘Unterschrift: -
Bruchprufung ’ Do e
Blegeprufung - SR o
Zusatzprufungen T AT — .

- %) falls notwendlg, Angaben auf Zusatzblatt

Verlangerung des Zertifikats durch dle Zertlf'znerstelle fl]r dle nachsten 2
AN Jahre (unter Bezug auf9 3y 0TI . i i

Zertifizierstelle:
~ TUV Industrie Service G"rranLmA

. 0120232218-05 "
Dipl.-Ipg. Henschler

TOV CERT Zertifi zuerungsstelle
fur Personal

Halle, P1.06.2005."

¥ Datum® " Unterschrift”

A v [
s h ol

S Diénststellung od'ér Titel -

ch Unterschnft o

: Dienststellung oder Titel -
ST T

ﬂ\,,\,

Stand der Norm: EN 287-1:2004- & ",

M|t Eurowald 3 OO 07 berechnet

1011 1.02







SchweiBer-Zertifikat '
TUV

2 Bezeichnung: EN 287-1 141 TBW 5 S t02 D042 H-1.045 ss nb

4 Hersteller-Schweiflanweisung:

S  Beleg-Nr. (falls verfugbar):

6 Namé des Schweiﬁers: ' Stevovic, Miodrag

7 Legitimation: . SB 583731 {’ Eme A Iy A oA

8  Art der Legitimation: Reisepaly v

9  Geburtsdatum und -ort: 07.10.1948 in Obrandza -

PROJY, K7
10 Beschittigt bei: @ oocu_.J,,g:': géf";gfo‘.f:
SHEET; F
11 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN 287-1:2004, Richtlinie 97/23/EG
Bemerkung:
12 Fachkunde: bestanden Praf-Nr.: 52707
13 Priifdaten - Angaben Geltungsbereich
14 | schweiBprozen ‘ 141 (WiG) 141
15 | Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr P, T
16 | Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
17 | Werkstofigruppe(n): 1.7335 (5) 1.1,1.2,13,14,2,3,4,5,6,7,9.1, 11
18 | Schweifzusitze (Bez) - WSG CrMo 1 (S) S, nm
19 | Schutzgas: " 11 Gleichartige Schutzgase
Pulver: ) '

20 Hilfsstoffe: ] -
21 Priifstiickdicke 2,0 2,0-40
22 | Rohrauflendurchmesser (D in mm); 42,0 >= 250
23 | Schweilspositionen: - H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045
24 | SchweiRnahteinzelheiten . .i . coesspbt - ssnb,ss mb, bs; 'FW: sl,ml -

25 Zusétzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder SchweiRanweisung:

26 ‘ Ausgefiihrt o Zertifizierstelle: TUV CERT- Zemf merungsstel!e

27 . Prifungsart ~und “{ nicht geprift “oo furPersonal L jaeEna
28 i bestanden oo ) Sl TOV Industrie SemceGmbH\

Zetfkats-Nr:  01202322/5-05/
Name: - . Dipl-lgg. Henschler I

Sichtprufung ' } ‘  X
Durchstrahlungsprifung - | - X

MP-Priifung ol ot: Halte,

FE-Prifung -~ - = o [T ' ‘

Mlkro-/Makroschllff SR H Unterschrift;

Bruchprufung S '

Blegep ffung ' ) S sl et A\l R
Zusatzprufungen f D ' Datum der prakiischen Prufung 01.06.2005

*

'Gultlgkeltsdatum bisi 31.05.2007 ;.-

Bestatlgung der Gultlgkelt durch den Arbe|tgeber/d19 ;
X ;":Jahre (unter Bezug au{g 3y ety 2 it L Schwelﬂaufslchtsperson TUr die folgenden 6Monate\

,_Unterschnft‘: - Dlenststellung oder Titel - |

38 |/ Datum |+ Unterschrift " - Datlim

BT e Y
Y 5 i AT -

- Mit Euroweld 3.00.07 berechnet.

1/011 1.02







CEOC

SchweiRer-Zertifikat

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25

26
27
28

29
30
31

32
33
34
35
36
37
38

39 |

Bezeichnung:

Hersteller-Schweilanweisung:
Beleg-Nr. (falls verfiigbar):
Name ders’ échwéil&ers:
Legitimation: SB 583731
Art der Legitimation: Reisepal

Geburtsdatum und -ort:

EN 287-1 141 T BW 8 S t07 D168 H-L045 ss nb

Stevovic, Miodrag

07.10.1949 in Obrandza

é{ g} EF% [?;3 o gf@w ;’ v, /? g} !/é,::;?

igt bei:
Beschaftigt bei —— KEHAOE?;:O:
@ pocu.-POS: ‘4 C

Vorschrift/Pritfnorm: DIN EN 287-1:2004, Richtlinie 97/23/EG SHEET ____&—,OL.—%—-
Bemerkung:
Fachkunde; bestanden Prif-Nr.: 5/2705

Prifdaten - Angaben Geltungsbereich
Schweillprozel’ 141 (WIG) 141
Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr P, T
Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
Werkstoffgruppe(n): 1.4571 (8) 8,9.2,9.3,10
Schweilzusétze (Bez.) WSG X 5 CrNiMoNb 19.12 (S) S, hm
Schutzgas: 11 Gleichartige Schutzgase
Pulver: ) o
Hilfsstoffe: n Gleichartige Hilfsstoffe
Prifstiickdicke v _ 7.1 3,0-142 '
Rohraufiendurchmesser (D in mm): 168,3 >= 842
SchweiBpositionen: H-L045 . PA, PC, PE, PF, H-L045_
Schweiftnahteinzetheiten Sssnb. ', T 'ss nb, ss mb, bs; FW: s, mi

Zusétzliche Hinweise siehe beigeflgtes Blatt und/oder Schweillanweisung:

Zertifizierstelle:

Ausgefiihrt )
Prifungsarn und nicht gepruft

bestanden SR
Sichtpriifung ' . X ST Zertifikats- Nr
Durchstrahlungsprufung R X '“;--k Name: :
MP-Prifung B ‘ ort: .
FE-Prifung -* . - - | ‘ i
Mikro- / Makroschiff R ‘ “Unterschrift; -
Bruchprufung , - et
Blegeprufung - N
Zusatzprufungen* o e

’ *) faHs notwendlg, Angaben auf Zusatzblatt

- Jahre (unler Bezug auf 9 3) -

Bestatlgung der Gumgkelt durch den Arbellgeber/d|e .
- Schwelﬂaufsnchtsperson fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 8 2)

TUV CERT Zertifi zterungsstelle
flr Personal
TUV Industrie Serwce GmbH

S,

Hallg, 01.06.2 oé "‘),

" Datum ¥ Unterschrift

ﬁDlenststeIlung oder Titel |

Stand der Norm: EN 287-1:2004 ..o+

Mit Euroweld 3.00,07 berechnet.

1011 1.02







CEOC

Schweiler-Zertifikat

TUV

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25

26
27
28

29
30
31
32
33
34

36

39

35-

37
38

Bezeichnung:
Hersteller-Schweianweisung:
Beleg-Nr. (falls verfiigbar):

Name des Schweifiers:

EN 287-1 141 T BW 8 S t02 D012 H-L045 ss nb

Stevovic, Miodrag

Legitimation: SB 583731 C E; MR- /f 0 }
Art der Legitimation: Reisepaly
Geburtsdatum und -ort; 07.10.1949 in Obrandza
K70101 ASU 9
Beschiftigt bei: @ PROJ. NO: s 613009
V) pocu-pos: e &
SHEET : M
Vorschrift/Priifnorm; DIN EN 287-1:2004, Richtlinie 97/23/EG
Bemerkung:
Fachkunde: bestanden Prof-Nr.: 5/2703
Prufdaten - Angaben Geltungsbereich
Schweiliprozefl 141 (WIG) 141
Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr T
Nahtart; BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
Werkstoffgruppe(n): 1.4571 (8) 8,9.2,9.3,10
Schweilzusétze (Bez.) WSG X 5 CrNiMoNb 19.12 (S) S, nm
Schutzgas: 11 Gleichartige Schutzgase
Pulver: ‘ :
Hilfsstoffe: B Gleichartige Hilfsstoffe
Priifstiickdicke 1,5 15-30
Rohrauflendurchmesser (D in mm): 125 12,5-250
Schweifdpositionen: H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045
Schweifinahteinzelheiten “ssnb ss nb, ss mb, bs; 'FW: sl, mi

Zusétzliche Hinweise siehe beigefligtes Blatt und/oder Schweilanweisung:

Ausgefiihrt Zertifizierstelle;

Prufungsart und nicht gepriift

' bestanden o
Sichtpriifung X s Zertifikats-Nr.:
Durchstrahlungsprifung - CX S| Namer
MP-Prifung o X ot:
FE-Prifung — X el
Mikro- / Makroschliff — Unterschrift:
A Bruchprﬁfung" - I
Biegeprufung -
Zusatzprufungen -

Jahre (unter Bezug auf9 3)

v *) fans notwendlg, Angaben auf Zusatzblatt

TOV CERT -Zertifizierungsstelle
fur Personal .
7 TUV Industrie Service. GmbH, e,

: 01“06 2005
31 os 2007 .

-+ Datum”

" Unterschrift * = . |

BRSY

" Stand der Norm: EN 287-1:2004' "~ .

Y M@t EurowgldS.Q0.0? berechnet.

1011 1.02







18-JUL-28B5 11:41  UON:

Farmdladl F 23-002 0472000

OONFEDERATION RUHOPEENNE

D'OROANIRMES DE CONTROLE

SHEET:

R
OF oo

. 5o
T PROJ. NO.: fg:;afciaso%: AN: B2R13645231 5
w pocu.-pos.: _ &, %

4

o>

RWTOV 8ystems GmbH
Kurforatenstr, 50, 45138 Bsson
Tel. (02 01) 825 -0, Fax (02 01) 825 - 2861

RWrav

10
11

12

13

14
15
18
17
18
18
20
21
22
23
24

25

26
27
28
28

10
31
32

a3
a4
35
36

37
38

38

Schweiler-Priifungszertifikat
Roglstrler-Nr, 04.202.3.430,02,21323

Bezolehnung:

EN 287-1 141 T BW W11 wm t04 D80 H-L045 as nb

Selte: A1l von1
HerstollarSehwalanwolsung Pritfutalle RWTUV
Bolag-Nr. (fnllz verfiigbar) WPS-21-P03 Praf-Nr.  0036/MAN/FZW3/600201800-98
Nama dea Sehwelfors: Vujkovle, Stevan

Pe ey
Legitimation; 0013026618 ( EHR-Nv. 02 )
Art der Logltimation: Rolsapass Fotografie
Gohurtadatum und =ort: 30.03.1947 In Smiicic / (falte notig)
Beschaftigt bel: Eupus GmbH
VorschrfPrafnorm: EN 287-1 AD 2000-HP3, Richtlinia 97/23/EG
Fachkundos Bastanden

Prifdaten-Angaben Geltungaharsich

Schwellprozass 141 (WIG) Wolfram-InartgasschwalRen 141

Blech odar Rohr T,Rohr PT

Nafitart BW Stumpfnaht BW,FW
Warkstoffgruppe(n) w11 W11 (@emahl HP3 / TRD 201)
Zusatzaworkstoff/Bezelehnung wm (mit Zusatzwarketoff) wm (glelchartige Zus#tze)
Schutzgas EN 438 - [1 (Argon) glaichartige Schutzgasso
Hilfsstoffe . Farmiorgea tileichartige Hlifastatfe
Prifstckdicke (mm) 4,0 3.0-8
Rohraufiendurchmosser (mmj) 60,3 30,1-1208

Schwel\positien H-~L045 (atelgend)

Auafugnn/Schwombadnlcho.rung

&s nb (olnantly ohno Badslcherung)

PA, PR, PC, PD, PE, PF, H-L045
ss nb, s mb, be ng, bs gg

ZusAtzliche Hinwelso:

Auzgeflihrt und
Artder Pritfung

Blegqepriifung -
Zusatzliche Prifungen ©) -

bestanden Nicht verfangt
Slehtprifung X -
Durahsteahlungapriifung X -
Magnatpulverpriifung - X
ElndringprOfung - X
Makroschilff - X
Bruchpritfung - X
X
X

rito des RWTOV

Tag dor Ausgabe:  15.Novembaor 2004

Ort: Essen
Zenifikat gitllg bis: 14.November 2008

Verfingnrung durch Bestitigung der(s) Arteitgeber{s) ader
der Aufsichtaperson fQr dia folgenden & Monate (sinhe 10.2)

“) Falle ndlig Angaben auf Zuaatzbialt
Vorléngerung dor Pritfung dureh Priifer odar Priifstolie fir din
folgenden 2 Jahre (sighe 16,3)

Datum Untorschrift Blenststellung oder Tite!

P/ "
750, 1 BUPUS GMBH

l

Uberaclzung das Formblalies auf der Rocksolta = Tranelntion of printed 1ex1 on (ha reverse side % Traducatlon des fubriquaa lmpnmgs 8u varag

A7/23/EG ~ Durckfurato-Richiinlo; WA1: auslaniljseh (CeNI-Stahl): wm: mit Zuastz;
WeldorCerl 2,0 0128

H-1.045: 45° atelgang; s5: inseltig; nh; ohna Badalchrrung







18-JUL-2005 11:41  UON:

CONFEDERATION BLIROPEENNG

D'ORGANIEMER DE OONTROLL

L

0

AN: 82013645231

K70101 ASU 9
EHR: ©13005

ﬁ%a%

&,
OF o

L PROJ. NO.:

w DOCU.- POS.:

SHEET : E=n

RWTOV Systems GmbH
Kurftrstenatr, 68, 45138 Essan
Tel, (02 01) 826 <0, Fax (02 01) 826 - 2861

RWIGY

] =k
: Schweiler-Priifungszertifikat
Reglstrier-Nr. 04,202,3.430.02.21323
2 Bezalchnung: EN 287-1 141 T BW W11 wm t11 D168 H-L045 88 nb
3 Selta: A1von 1
4 Hemtellnn8chwolfanwelsung Pritfatejle RWTOV
§  Bolag-Nr. (falio verflighan WPS-21-P04 Prit-Nr.  003B/MAN/FZW3/600201800-87
8  Name dos Schwalfiers: Vujkovie, Stevan o |
o s L ASy, AL e
7 Legitimation: 0013926818 C FHE~-AN 4 -~
8 Artder Logitimation: Relsepass Fotografle
8  Gaburtadatum und =o1t: / 30.03.19847 In Smilcle {falla nBuig)
10 Boschiftigt bel: Eupus GmbH
11 VorschrifPridfnorm: EN 287-1 AD 2000-HP3, Richtlinle 97/23/EG
12 Fachkunde: Bastanden
13 Prifdaton-Angaben Geltungabnrelah
14 BehwnlBprozess 141 (WIG) Wollram-inertgasschwalflen 141
15 Bloch oder Rohr T.Rehr AT
16 Nahtart BW Stumpfnaht BW,FW
17 Warksteffgruppa(n) w11 W11 (gomal HP3/ TRD 201)
18 Zusstzwarkstoff/Bozolchnung wm (mit Zusatzwerkstoff) wm (gleichartina Zusédtze)
19 Schutzgas EN 439 - 11 (Argon) glalchartige Schutzgasse
20 Wifzstoffa Formlargas glelchartige Hilfsstoffe
21 Pritfsttiokdickn (mm) 11,0 3,0-22
22 RohrauBsndurchmesser (mmj) 168,3 ~ 84,1
23 Schwalipasiton H-L045 (steigend) PA. PB, PC, PD, PE, PF, H-L045
24 AugfugeniSchwalfibadrlcherung sa nb (ainzetig ohno Badaicherung) &8 nb, ss mb, bs ng, bs gy
25 Zusitziiche Hinwelse:
26 Ausgefithrt und
27 Artder Priffung
28 hastandpn Nizht veriangt
29
30 Sichtpriifung X -
31 Durchstrahlungsprifung X . Tag der Ausgape:  15,November 2004
32 Magnetpulverpriifung - X
Eindringprofung - X ort: Essen ,
33 Makroschiiff - X Zertlfikat qiitlg bis: 14.Novamber 2006
34 Bruchpriifung - X
35 Blegeprifung - X Verténgarung durch Rostitigung der(s) Arbeltgeber(s) oder
A8 Zuaitzllche Priifungen *) - X der Aufsichtsperson fr dle folgrndan 6 Monate (alehe 10,2)
37 ") Falls n8tlg Angaban auf Zusalzblalt Datum Unterschrift Dienststellung nder Titel
38 Verlingerung der PrQfung durch Prifer oder Prifstollo {tr dla P :lq 7l ..
LI} N .
folgenden 2 Jahrs (sfohe 10.2) /4 e/ o %&( ,g‘? EUPUS G M B H
18 /
]
¢ Uberealzung des Formblatins auf dor Ricksalta x Transialion of peintad text on the revirer sido x Treducation des rybriques imprimés su varao
- 67/23/EG ~ Durckgneata-Richilinie; W11; ausinpitinch (CrNi-Stahl), wm; mit usatz; H-L045; 45° stalgend: 55! clnsoflig; nb: ohna Bndsichnrung
i WoldorCer 2,0 0139
B
o







o)
o

AN B2@13645231

K70101 ASU 9

18-JUL-2085 11:41  UON: e Trosror
@ pocu.-pos: %
SHEET : = or.d
CONFEDERATION EUROPCENNE 1) .
(“N,) RWTUV Systems GmbH
Kurfbretenstr, 58, 45138 Esson
Somm CER{E Tal, (02 01) 825 -0, Fax (02 01) 826 - 2861 mv
: Schweiler-Priifungszertifikat

Reglstrier-Nr. 04.202.3.430.02.21323
EN 287-1 141 T BW W11 wm 02 D17 H-L045 ss nb

2 Bazoichnung:

Solte: A1lvon1
4 HerstellnrSchwellanwolsung Profstelle RWTOV
5 Brlog-Nr. (falla vertigbar) WPS-21-p02 Prif-Ne.  DO38/MAN/FZW3/600201800-95

8  Name dos Sehwellers: Vujkovle, Stevan

(BEHR-My, 409"

7 Legitimatlon: 0013928818

Art der Laglitimation: Relsepass Fotografia
®  Goburisdatum und ~ort: 30.03, 1647 In Smilcle / (falla nstig)
10 Beschaftigt bel; Eupus GmbH

11 Verschrify/Prafnorm: EN 287-1 AD 2000-HP3, Richtlinia 87/23/EG

12 Fachkunds: Bestandan
13 meaalen#\ngabon Galtungsbarnich
14 Sehwallprzess 141 (WIG) Wolfram~Inertgasschwollan 141
45 Binch odar Rohr T.Rehr _ BT
18 Nahtart BW Stumpfnaht BW,FwW
17 Warkatofigruppa(n) w11 W11 (gamaR HP3 / TRD 201)
18 ZusatawerkstoffiBozolchnung wm (mit Zuantzwerkstaff) wm (glaichartigo Zusttze)
19 Schuizgas EN 439 - 11 (Argon) glelchartige Schutzgaanan
20 Hilfsstoffe Formlargas glolchartige Hilfsstoffs
21 Profatiickdicke (mm) 1,8 18 - 32
22 Rohreufendurchmesser (mm) 17.3 17,3-34,6
23 SchwalBposhlon H-LDA45 (steigond) PA, PB, PC, PD, PE, PF, H-L045
24 Ausfugen/Schwallbadslcherung gs nb (alnsetlg ohna Badsicharung) 88 nb, ss mb, bs ng, bs gg
26 Zusitzliche Hinwelsn:
26 Ausgeflihrt ung
27 Artder Pridfung
28 bastanden Nicht varlangt
28
30 Sichtprifyng X -
31 Durchetrahlungsprifung X - Tap dor Ausgabe:  15.Novembar 2004
32 Megnntpulverprofung - X
Elndringpriifung - X on: Essen
33 Makrorchilff - X Zertifikat gtiitlg bls: 14.November 2006
34 Bruchpriifung - X
35 RAisgapriifung - X Vetlingerung dureh Restiitigung danr(s) Arbeltgeber(e) oder
6 ZusAtzllche Prifungen *) - X der Aufsichtsparaon flir dle folgnnden 6 Monate {&lohe 10.2)
37 ") Falla ntflg Angahen auf Zusalzhlatt Datum Unrere% Dienatatellung oder Tl
38 Verlingerung dor Priifung durch Prilfer oder Protatelle flr die f PR r AL e s
w5 - v 7 ]
folgenden 2 Jahra (lehe 10.2) S / 2l {Z/ / . /{/EU EUSG"BH
19 7 /,..- T
o
g
3
o
g, Uberselziing des Farmblares auf dor Rockaelte x Transiation of prinind loxt on the reverso side x ‘Traducation das rubrlquoes imprimés au verso
e S7/23/EG = DurckgeralrsRichllinle: W11; austenitiseh (CrNI-BWah): wm: mit Zuspiz; H-LOAS: 45 solgond; as: elnseitia; nb: ohna Badsichorung
5 WeldprCart 2.0 0136
Bl
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