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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

b

= PRE - FAB

BLUE

UNTERSCHRIFT 1 DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: ¢ 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR®: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -23010 BI.1von1  Snr.: 79319781 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEINJ|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _E)%’ENT OF NDE . G ENO_
1 VP 225/2 B VP 252/ 1 2 10% |w i 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 o 3 s 7|8
1) o EHR IMENT NR. 2) DN SCHWEISSER Wm&ENACH— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A '3_: % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B é = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERE PT-OR
8 % AND/ OSO%EEAT NO./ mm PRO';%?::L NR TEST NO. RFEISSEI’OL\IO MT - :EOPORT
% § AND HARDNESS- ’
% E TEST RECORD
79319859 BR = Backingring
79313693
B \ 5 8
11 F 3849.2 0 2 BR
\ 3849-2 .
50
< / 3849-2 Biegung
3849-2
B \ 0 82
< 2 / 3849-2 s BR
\ 3849-2 .
< / 38492 50 Biegung
3849-2
B \ 5 2
< 6 / 3849-2 0 8 BR
\ 3849-2 .
< r— 38492 50 Biegungen
3849-2
B \ 5 195
< 8 F 38492 0 9 BR
\ 3849-2
5 .
< /— 38492 0 Biegung
3849-2
B \ 50 2
< 12 / 3849-2 8 BR
\ 3849-2
50 i
< /38492 Biegung
3849-2
B( 15 ) 5
< 15 / 38492 0 82 BR
\ 3849-2
5 .
< / 38492 0 Biegungen
3849-2
B \ 5 2
< 19/ 38492 0 8 376 BR
\ 3849-2
5 .
< / 38492 0 Biegung
3849-2
B \ 50
< 20 / 38492 82 BR
79313042
B ( 20. 1\ 50 8 1
< / 3849.2 2 Kehinaht Bordscheibe
e o eonosse o s
FABRICATION STATUS
03.01,2006
/ . 9 jﬁ%ﬁ%

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR
=PRE- FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN

BLUE

RED

KOMM NR.:

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEWLE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

&) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -61103 Bl.1von1  Snr.: 79319782 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: g EFR GmbH _Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) QWTENTOF NDE YES N_g_.
VP 225/ 2 3] VP 2521 s] 100w [ o 5]6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 " = e 7|8
¢ O SOTHEL- DN | o | e T i | “nesontam. VS ] ot | BECOVMENTS
AlEs i <o NPs | i | Temme | s e | e |,
B ﬁ E AND / OR HEAT N&).I mm ' PROTOKOLL NR TEST NO. ’ FICATION MT~R.EFORT
g 5 COPE PWHT- REPORT NO No.
9 AND HARDNESS-
é g TEST RECORD
79320097 BR = Backingring
B 1) 72:;1?;623 50 195 384 BR
3849-2 .
<J— 38492 50 Biegung
3849-2
B \ 5 1
< 34/7 38492 0 95 385 BR
3849-2
B \ 50 19
< 3. 1/7 3849.2 5 386 BR
3849-2 .
< )— 38492 50 Biegung
3849-2
B \
< 4f 38492 50 195 387 BR
3849-
< J\ 3849-2 50 Biegungen
3849-2
B \ 0 5
< 10 [ 38492 ] 19 388 BR
3849-2
<4>— 3849.2 60 Biegungen
3849-2
B \ 5 1
< U 38492 0 95 391 BR
3849-2
< 4>7 38492 50 Biegungen
3849-2
B \ 5 1
< 214/? 38492 0 95 389 BR
3849-2 R
< } 38492 50 Biegung
3130
B <22 1>ﬁ 72 812_;2 50 195 Kehinaht Bordscheibe
< \
< \
@
< \
< \
[y
()
<f
e oo s

FABRICATION STATUS

% [g} 7 : 17.61.2008

UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

%,

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826
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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

)

=PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -73001 Bl.1von1  Snr.: 79319785 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 8 EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UWPANG DER ZiP 5) JANEIN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — ﬂENT OF NDE _ YE_S_N_O_
ARMUNG
VP 225/ 2 3 VP 252 /1 ol 0% [ PR HEATIG 56
AENNAC 3
2 VP 309 4 VP 253 / 1 e = P oere 7|8
1) % EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENAGH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
UND f ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. -Ri COM
Al g g ZENNR: / CODE NPS WELDER UND HARTE- PRO’; NR. ULTRA- sor?(c REPP:)RTP:R. e NtE:ORT BIENTE
B é = EHRIDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% CE) AND /ORHEATNO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION }AT - REPORT
S CODE PWHT. REPORT NO NO.
% a AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
79319858 BR = Backingring
79313694
B( 1 \ 25 195 BR
/ 1208-2
\ 1208-2
25 Biegungen
< / 1208-2 gung
1208-2
B( 6 \ 25 195 BR
< / 1208-2
\ 1208-2
25 Biegungen
< / 1208-2 gung
1208-2
B( 20 \ 25 195 BR
< / 1208-2
1208-2
A( 21 \ 25 195 353
< / 79311615
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
' o
vy " g . 25.01.2006
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSGHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-828



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

N

PN
pe

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

ISOMETRIE BEIBLATT
ISOMETRIC SUPPLEMENT

KOMM NR.:

JOB NO.: C 13035
KENNWORT: .
JOB NAME: LZANr. 9 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-61105 Bl.1von1  Snr.: 79319798 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-456329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPEGIFICATION NO. (WFS) __ &_TENT OF NDE 'Ei hE)_
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 o] s [ oo 5[e
2 VP 309 4 VP 253 / 1 b = e 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCRALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
A E UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
§ g ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA- SONIC REPORT NR. NR.
B Z2E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-OR
g; 2 AND / ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO, FICATION MT - REPORT
E g CODE 0 mgss. REPORT NO NO.
é g’ TEST RECORD
LOX - PK BR = Backingring
39331
B . \ 470
1.1 / 39331 100 BR
393341
A \
< 1 ), 21581 100 470
2158-1
A \ 1 48
< 2 / 3933-1 00 8
3933-1
B \ 1 4
< 3 / 21581 00 70 BR
2158-1
A \ 1 2
< 4 / 39331 00 488 50
3933-1
A \ 488
< 5 / 2158-1 100
21568-1
B \ 70
< 6 / 39331 100 4 BR
39331
A \ 100 470
< 7 / 2158-1 251
21581
B \ 100 470
< 8 / 3933-1 BR
3933-1
A \ 100 47
< 9 / 393341 0
< \ 79319866
e essonose e e
FABRICATION STATUS
e y% % 03.01,2006
/% . EHR / » %
i UNTERSCHRIFT / DA SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTCR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED
YELLOW

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

= PRE - FAB

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tg;l:l\;VSERT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL - 61205 BI. 1 von 1 Snr.: 79319799 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG MR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ _ELTENT OF NDE YEN&
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 ol 2% |= Mg 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = oo 7|8
1 P EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
) z UND / ODER SCHMEL- D N HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REFORT COMMENTS
A % g ZENNR:/COBE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA- SONIC REPORT HR. NR.
B 3 EHR IDENT NO; NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT HO. ALLY VERF PT-OR
5; 2 AND/OR HEATNO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT-REPORT
g 9, CODE . l»P[va'g)-;Ess- REPORT NO NO.
é § TEST RECORD
LOX - PK BR = Backingring
3933-1
B( 1. \ 100 470 278 BR
11 / 39331
\ 3933-1
100 470
A < 1 / 2158-1
2158-1
B \ 100 470 BR
< 2 / 39331
\ 3933-1
100 470
A < 3 / 2158-1
2158-1
B \ 100 470 277 BR
< 4 / 393341
3933-1
A \ 100 470
< 5 / 2158-1
2158-1
B \ 100 82 BR
< 6 / 3933-1
e o esanosse R e
FABRICATION STATUS
P #gedy
{jﬂf/f/;/? . % 0. LEL. iﬂ%%% EHR
“ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

IINSPECT!ON - AUTHORITY

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE

RED = CONTRACTOR
YELLOW =

GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL INWELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE ~ FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMMNR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13024
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLENMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME: }
ROHRLEITUNGS NR./ MONTAGE STUCKLAR  Vormontage sautenverronrung N22007 DWG-No.: 79319815 [0 1Yo g
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @EHRGmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
{RENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP §) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ _ELI'ENTOFNDE o VORWARMUNG E N&
1 SP-Nr. S 1.0to SP-Nr.§ 6.0 |3 o 10% | PRE - HEATING 5|6
2 4 B = oo 7|8
1) EHR IDENT HR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- PURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
UND / ODER BCHMEL- HNR. BEHANDLUNGS- LUHGS REPORT NR. LUNGSPR, MP - REPORT COMMENTS
A a ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PRUF HR. ULTRA - SONIC REPORT HR. HR.
B g z EHR IDENT HO: HNO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORTHO. ALLY VERK PT-OR
8 E AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLLNR TEST KO, FICATION MT - REPORT
o -0, CORE PWHT- REPORT HO HO.
% 9 AND HARDNESS-
8 % E TEST RECORD
BR = Badsicherung
100091954
Al 1. \ 500 | 133/164
12 / 100091954
100091954
Al 1. \ 500 | 133/164
<1 1 / 100091954
100091954
B \ 500 BR
< 1 / 100091954 82
100091954
A2, \ 500 | 133/160
<2 1 / 100091954
\ 100091954
B 500 150 BR
< 2 / 100091954 82
100091954
A \ 500 | 133/164
< 3 / 100091954
\ 100091954
. 500 | 133/164
A <4 1/ 100091954
\ 100091954
500 | 133/164
A < 4 / 100092512
100092512
A \ 500 | 133/164
< 5 / 100091954
\ 100091954
500
B< 6 / 100092512 82 BR
\ 100092512
500 | 133/164
A < 7 / 100091954
100091954
A \ 500 | 133/164 076
< 8 / 100092512 0 \
\ 100092512
500 | 133/164
A < 9 / 100091954 0
< \
/
()
< \
/
< \
/
()
< \
/
< \
/
< \
/
< \
€
FeRToUeRTAG P [X] R essorossen [ i recescosee
FABRICATION STATUS H
07.10.05
(<4 i EHR
SCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA - ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION -~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT f DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beiblatt_Kosice 13005_LP_Column_1_Kosice



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL /ISOMETRIC

DISTRIBUTION
= CONTRACTOR
= COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR
= PRE ~ FAB

WHITE

YELLOW
GREEN

BLUE

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FiLL. IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

0

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

KOMM NR.:
)} Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
.
W Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASUNo.9 Kosice
JOB NAME: i
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Siulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N22007 DWG-No.: 79319815 Page 1 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UBFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECHFICATION RO, (WPS) EXTENT OF NDE Y_EiN_(_)_,_
1]  SP-Nr.S1.0toSP-Nr.S6.0 |3 ARCEE i 5[6
2 4 vs o Ve T8
ur PT
N e ERR IDENT NR. 2) DN scTwE'Em WARNENACH- DURCHSTRAH- DLTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg e rconE Nps | wepe | Gowme e reaeie | o | e comane
B g z EHR IDENT NO. NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g; E AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g E CODE ANDPWHT- - REPORT NO NO.
8 g TESTRECORD
BR = Badsicherung
1 \F 500
100091954
<1.1 \ 500 133/164
/ 100091954
100091954
<1.2>— 500 133/164
100091954
< 2 j\— 500 Montagenaht
100091954
<2.1>— :gggg:ggz 500 133/160
< 3 \[ :gggg:ggz 500 133/164
100091954
< 4 \ 500 133/164
/100092612
(a0) —atet | so0 | wores
< 5J\ :ggggﬁg;i 500 | 133/164
< 6) 100092512 500 Montagenaht
< 7 > :gggzig;i 500 | 133/164
< 8 \, :gggg;gi; 600 133/164 076
< 9 >7 :ggggﬁg;i 500 | 133/164
()
(
oG PR [] oo merscnons:
FABRICATION STATUS 4 H
' %& “» a i e EHR %}’?’/ «{3 (f (;}{;” . 5)5’&
UNTERSCHRIFT / DATUM g § SIGNATURE / DATE 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Kolonnenleitungen-AufmaR.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.,

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO. T
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
%@i@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13024
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT figmf ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage SHulenverrohrung N22007 DWG-No.: 79319815 Page of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
/ERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JAMNEIN{
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) —_— @EN‘I‘OFNDE ___ AR i“&.
1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr.$6.0 |3 10 [ PREWEATHG 5[6
2 4 LU,$ § mEN!MCHB. 7 B
1 ENR IDENT NR. 2) SCHWEISSER | WARMENACH- DURCHSTRAM- GLTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEHN 3)
) UHD / ODER SCHMEL- DN HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORTNR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A g g ZEN NR:/ CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. HNR.
B E EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REFORT HO. ALLY VERF PT-OR
g’) H AND/ Ogot:)e’?‘l' HO./ mm PRO‘L&(&L HR TESTNO. R’:ﬁg:?::o MY - :z‘gPORT
g 5 AND HARDNESS- .
8 % g TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 100091954
B BR
91 00091954 S0 | 82
\ 100091954
80 133
A < 10 / 79319854
a1y OS]y | qaures
A <11.2> 1;310:11:15; 500 | 1331164
EL131517
1. \ 500 164
A< 1 1/ 100091954 BR
a (121000818810 | tsstes
\ 100092512
500 B
B < 13 / 100091954 8z R
A < 14 > 1023::;254 10 133 QE 22008
\ 100091954
00 16
A < 15 ) 100092512 5 4 BR
\ 100092512
0 164
A < 16 / 100091954 50 BR
A < 17 > :gggg;gf‘; 500 | 133/164 076
\ 100092512
B 500
< 18 / 100091954 82 BR
< 19 > 500 Entfallt
< \
/
< \
/
< \
/
< \
()
< \
/
< \
< \
< \
€
TGS R poormens oescoss e e e
FABRICATION STATUS
s
,//7 e f?f - 07.10.05
UNTERSCHRIFT / DATUM™ SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE ] DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSF!RMA v ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
r UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beiblatt_Kosice 13005_LP_Column_1_Kosice



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR
=PRE- FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR..

VORWARMTEMP. ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

KOMM NR.:
\m‘ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
J i -
\J Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ‘Pj(ggt;l\l\i\vh(;ERT ASUNo. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Sulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N22007 DWG-No.: 79319815 Page 2 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWE ISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG NR USFANG DER 21P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . KENT OF NDE _— V§§_N_O_
1 SP-Nr.S 1.0to SP-N.§ 6.0 |3 5 0% [ e TG 56
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
Algs P ung s cone NPs | vewe | Gowwe | e ursoue | weomw | dm o coman
B § E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERI- PT-OR
8 £ N\‘D/O{?Or-gféﬂ NO./ mm PRO;mLNR TEST NO. R};IPC:}\;‘I:)SO MT -S‘ZPORT
g —é AND HARDNESS- »
3 E TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 80 133
10 / 100091954
\ 100091954
500 | 160/164
< " / 100091954 1
100091954
11.1\ 500 164 R
< v EL131517 § B
EL131517
11.2\ 500 | 133/164
< -/ 100091954
\ 100091954
500 | 133/164
< 12 / 100092612
< 13 >7 100092512 500 MN
\ 100091964
10 1
<14/ 29883 33 QE 22008
\ 100091954
500 164 B
< 15 / 100092612 R
\ 100092512
50
< 16 /100091954 0 164 BR
\ 100091954
00 | 13316 o76
< 17 / 100092512 5 133/164 7
< 18 > 100092512 500 Montagenaht
< 19 >7 500 Entfalit
()
e 7 B SRR [] [y
FABRICATION STATUS )
y Vi ; //’ -
o . [ N F EHR %ﬁ%ﬁg &
UNTERSCHRIFT / DATUM i SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHW/;SSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Kolonnenleitungen-Aufmaf.xis



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= SUP CONTRACTOR
=PRE-FAS

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

BLUE

DISTRIBUTION
WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

2UTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KI. GEFORDERT
DENT NO. AND/OR HEAT NO. .
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE ~ FABRICATION

B

1

KOMM NR
c Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13024
JUJ Rohrieitungsbau ISOMETRIc SUPPLEMENT Fggr:m?: ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE.NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Stulenverrohrung N22007 DWG-No.: 79319815 Page 3 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o QEMT OF NDE _ EN_O_
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§ 6.0 |3 2| 10% [ e 56
2 4 33; 5 m!‘-‘(ENNACHB, 7 B
1) EHR IDENT KR, 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT CONMENTS
A g g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF HR. ULTRA - SONIC REPORT HR. HR.
B EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-OR
3 % AHD ! OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST HO. FICATION MT - REFORT
g =3 CODE atp m}ass. REPORT HO HO.
8 % g TEST RECORD
BR = Badsicherung
A( 20 \, :gggg: gzz 500 | 133/164 Stutzennaht
\ 100091954
500 133/164
A < 21 / 100092512
100092512 i
21 .1\ 500 BR
B< / 100091954 133
\ 100091954
500 BR
B< 22/ 131517 153
A < 23> s 450 | 1331164
913673
A \ 450 133/164
<24 / 913673
\ 913673
B 450 153 BR
< 30 / K22001, N19.1
< \
< \
¢
100091954
00 133/164
A< 25 / 100092512 5
100092512
A \ 500 133/164 076
<26/ 131617
131517
B \ 450 82
< 21 / 913673 BR
913673
A \ 450 133/164
<28 / 913673
\ 913673
B 450 153
<29 /  K22001, N19.2 BR
\
/
< \
()
< \
()
()
< \
[
< \
[/
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . EI PRE_ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
/ / g iﬁf/ R o L EHR oT808
UNTERSEHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUOFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT ! DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beiblatt_Kosice 13005_LP_Column_1_Kosice




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRAGTOR
= PRE- FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

1

KOMM NR.:
@/ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: i
JOB NAME: ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Siulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N22007 DWG-No.: 79319815 Page 3 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! LSFANG DER ZIP 5)  JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ ﬁfﬂ'of’ NDE YE_S-N_O_
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.S6.0 |3 ol 0% |w oA s[e
s T WARIENNACHS,
2 ut PT PWHT 7 8
1 ) % ﬁolgsbgén DN SCHRWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEP:‘ERKEJNGEN 3)
A % g ZENNR: / cooEﬂA NPS WELDER o HARU$EG-S Péﬁer; uﬁﬂ@c Rgﬁm. v gpom O
B 2Z b= EHR IDENT NO: O, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERI~ PT-OR
8 % AND { ORHEAT NO. / mm FROTOKOLL MR TESTRO FICATION MT - REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HORDNESS- | -
3 E TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 100091954
21/— 100091954 500 | 133/164
\ 100091954
5
<21 -/ 100092512 00 | 1331164
\ 100092512
33
<22[ 131517 500 | 133/164
\ 131517
<Zi/ 913673 450 | 133/164
<24> 913673 450 | 1331164
()
\ 100091954
00 3
<25/ 100092512 5 133/164
\ 100092512
< 26 F 131517 500 | 1331164 076
\ 131517
<2U 913673 450 | 133/164
<28> 913673 450 | 133/164
()
C
()
()
()
()
()
()
()
< \
()
&
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND / m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS A
22 805 | WX ypges
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCFﬂNESSFiRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
|> UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Kosice ISO.xls




WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT 1

KOMM NR.:
7 5 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO; C 13024
85 &% Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASUNo. 9 Kosice
Bg 58 JOB NAME; :
928 L8 ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage S#ulenverrohrung Blatt von
o - .
Elz: §§ PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. 0 22003 DWG-No.: 79319817 Page T of 2
£ g 2 § TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: oty EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
33 LE |PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: VY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
é'&“ gg SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
,\E :‘ F WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) e _E_XIENTOF NDE ARMUNG YE_S_I‘Q_
T 1 SP-Nr.$ 1.0 10 SP-Nr.$ 6.0 |3 & 5% | PRE- HEATING 5|6
2 4 tj;? ;$ WARMENNACHS. 7 8
D¢ UND! ODER SCHAEL. DN | e e | ines | ReroRTHR | oncser | wp-nepoRr T CoENTs
o A kg ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. HR.
@ B g E EHR IDENT HO: NO, N :g?gzg&s;—m RAglé)srerl\gHic REPORT NO. Ar‘;g:\}r,l%}:: MTP;-E (;ZRT
o 55 %5 eI mm PWHT- ’ REPORT NO "o,
229 g q AND HARDNESS-
; B E E ? % g TEST RECORD
g E z § o BR = Badsicherung
58G83¢ \
goggoe K22001, N16.2
ol ; 400 82 BR
g ” g fu 31 / 77038237
228863 \ 77038237
400 Hanau
AT / 77038237
77038237
A \ 400 Hanau
< 2 / 77038231
\ 77038231
B(2 400 82 BR
< 2.1 / 77038231
\ 77038231
400 | 133/160 074
A < 3 / EL131517
EL131517
A ) 500 | 133/160 075
< 4 / 100092512
o \ 100092512
A 500 | 133/164
: < 5 ) 4oooeiosa
£ A \ 100091954 500 Hanau S n
g @ < 6) 79318858 tutzennaht
R \ 79318858
; ;| B 500 82
2 % b ‘) 77038238 BR
e
6 59 < /
2w
é % §§ A( 25 ) 100091954 500 | 1331164
ggg ] /100092512
TElaz
i : 28 (A < 26 > L°£f§f5511_,2 500 (1331160164 075
A5p=s
% Wi ic 6
ghiss |, (o) ELINGIT 400 [1331160/164
45 E 98 27 / 77038231
- \ 77038231
o 400 Hanau
A < 28 / 77038237
77038237
A \ 400 Hanau
< 29 / 77038237
\ 77038237
: B 400 82
j < 30 ) —z2001, N16.3 BR
e
2f < )
5y !
&5 \
28 /
23 \
g <
-/
W B
Z § /
2 \
i1 ~
o4




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / [SOMETRIC
CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

DISTRIBUTION

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG /PRE - FABRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

1)

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

— KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATY JOB NO.: C 13005
NI Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLENMENT \}J(ggr;l\‘\:‘/ﬁERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage S#ulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; 022003 DWG-No.: 79319817 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LMFANG DER 2P 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _EX_TENT OF NDE YENO_
1] SP-Nr.S 1.0 to SP-NI. § 6.0 S 25% | it 5|6
2 s = WARNENNACHD 718
uT PT PWHT
1) 4 EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BENERKUNGEN 3)
5 . UND / ODER SCHMEL- NR BEHANDLUNGS- LL{NGS REPORT KR LIBIGSFR. NP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR: / CODE NPS WELDER UNO HARTE-~ PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT KR NR.
B 2= EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
Z % AND { OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TEST NO. FICATION MT - REFORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
3 AND HARDNESS-
§ g TESTRECORD
BR = Badsicherung
Q 400 Hanau
< 2 > 400 Hanau
\
40 331
< 3 ) ELT3TETT 0 | 133/160 074
\ EL1315617
00 133/160 o7
< 4 / 100092512 8 n 5
\ 100092512
500 133/16
< 5 / 100091954 4
< 6 > 500 Hanau
< 7 > 500 Entfalit
()
\ 100091954
500 133/164
< 25 / 100092512 "
\ 100092512
133/160/164
<26/ 131617 500 075
< 27 > EL131517 400 | 13311601164
< 28 > 400 Hanau
< 29 > 400 Hanau
()
()
()
()
< \
()
()
< \
FemGTD [R] jomremaneporsatosse: [ fepuomesmorstosse:
FABRICATION STATUS
B 7 / g .
> 3 X EHR mﬁzijg 75
UNTERSCHRIFT / SIGNATURE / DATE y UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE f DATE

C13005 Kosice [SO.xIs



KOMM NR.:
& Essoner Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO: C 13024
gg QE Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosi
B 5§ JOB NAME: : sice
28 %@ ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage S#ulenverrohrun,
3 . ~NR.: g . Blatt von
g i % S |PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22003 PWG-No.: 79319817 Page 2 of 2
£ g t% % TEILE-KLASSE: ) SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
2 3 % |PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: @ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
z &’ E LK) SC} \HRENS- BESCH HNR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
% W r:i 21 'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO. (WPS) o _Eﬁ'ENT OF NDE e YESNO.
< o° 1| SP-Nr.S1.0toSP-Nr.S6.0 |3 ol asu [ M 56
2 4 us & mﬁl H¥uzm‘mcm3_ -
ur PT
Nig U | ODER SCHIEL- DN | o | e | ten | resontin | v | e remonr et
o A 5 g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF HR. ULTRA - SONIC REPORT HR. NR.
@ B 3 E EHRDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
E - X & AHD / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL HR TEST NO. FICATION MT - REPORT
z 28 el CODE PWHT- REPORT NO O
2528 § AND HARDHESS-
g ’é’ E E 2 8 § TEST RECORD
g
Seiou BR = Badslcherung
52883E \ 100092512
gw 35 A( 8 ) 00091954 500 | 133/164 077
AFELE
BEEEES | A <8.1 > 170700039;2935: 500 | 1331164
77038238
al o)
< 9 ) 100091954 500 | 1331164 077
100091954
al 10 )
< 10) 73913574 25 133 QE40011
100091954
sl 11 )
< 1) 77038238 500 82 BR
A < 12 > ;gg?gfgg 25 Hanau TE40011
E A < 13 > 17070003981293; 500 | 133/164
H
. £ (A < 14 > :gggg;gf‘; 500 | 133/164
z o
8 < \ 100092512
2 Wy |A( 15
é% 1 < 100001954 500 | 133/164
2% gu < 100091954
8 A (1541
§§ §’§ ) 100051982 500 | 1331164
2% X \ 100091954
£ 23 B
§§E§§ <16/ 00051557 500 82 151 BR
28y 25 \ 100091954
z e B (164
i E 3% < /100091954 500 82 152 BR
€S \ 160091954
Q
sEfuz B<17/ 100091954 500 153 BR
- 100091954
< 18— 000929512 500 82 BR
A < 19 > 11000000992199551 :’ 500 | 133/164
1
A < 20 > . 000000992199551‘; 500 | 1331164
i A< 21 > 11000000972:2551 42 500 | 133164
[r4
g4
e A < 99 ) 100073264
Ja / EL 131517 400 | 133
u & o \ EL 131517
gi Al 2
E%g < 3) 10095140 400 | 164 BR
223 < \ 10095140 400
g8, / 10095140 FE 40011
« A < 24 > 51329351154197 400 | 133
{
L
E il FERTIGUNGSSTAND : g}
E % FABR!(}A?IO%:QU 51"13 ]
E E . b
8 zé




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
=PRE- FAB

GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED
YELLOW

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1)

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKSSTQ\QVSERT: ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage S#ulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22003 DWG-No.: 79319817 Page 2 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45326 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER 2P 5) JANEIN/
'WELDING PRCCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) o E)_CI'ENTOF NDE YENO_
1] SP-Nr.S1.0toSP-Nr.S6.0 |3 o] 2% [l oswaane s[6
2 4 s FE mwcm' 718
ORI EFR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARNENACH- DURCHSTRAI- ULTRASCRALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
AlEg e reobe e | el | e | umesouc | mmomw | e comanE
B %E EHR IDENT NO: NPS NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER- PT-0R
@ £ AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TJESTNC. FICATION MT - REPCRT
u g CODE oo m;ESS REPORT NO NO
é E‘ TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 100092512
500
8 /100091954 133164 or7
\ 100091954
. 500 33
<8 1/ 77038239 133164
\ 77038239
< 9I 100091954 500 133/164 077
< 10 > 25 133 QE40011
\ 100091954
500 33
< 11 / 77038239 13364
< 12 > 77038239 25 Hanau TE40011
\ 77038239
<13/— 100091954 500 133/164
\ 100091954
<14/ 100002512 500 | 133/164
\ 100092512
<1iﬁ 100091954 500 | 1331164
\ 100091954
<15.1/ 100091954 500 1331164
< 16 > 100091954 500 Montagenaht Baustelle
< 17 \ 500 Montagenaht Baustelle
{
<18 / 1000929512 500 Montagenaht Baustelle
\ 1000929512
< 19 / 100091954 500 133/164
\ 100091954
<20 / 7000929512 500 1331164
\ 1000929512
<21 / 100073254 500 1331164
\ 100073254
<22j 131617 400 133
\ EL 131517
< 3 ) 10095140 400 | 164 BR
\ 10095140
<24/ EL 131817 400 133
< \
!
< \
/
< \
{
eSS P [K] soremancisaesonosay [] oo oeecnoss
FABRICATION STATUS ‘
& 15 3 EMR Wﬁ & OB 0857
SIGNATURE / DATE . UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Kosice 13005 Saulenverrohrung-Aufmak xls
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'WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.,

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

R

o

iy

S

£
g @
g b
15 k¢
E3 2%
2% Bu
8¢ &
=2 88
£¢ &g
B Zo
a%o‘”(
siuds
gm 3
ﬂoééfé
A H
spiel
5848

=PRE-FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
E 9 {) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
N/ Robrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: )
NS JOB NAME: LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL -NR.: . “|Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; N -21020,1 Bl.1von1  Snr.: 79319819 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
CHW # {S- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) — r_EiTENT OF NDE ORWARMUNG YES_}!O_
1 VP 22512 3 VP 252/ 1 A L PRE- HEATING 5{6
oS = WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253/1 " = PWHT 7|8
¢ Ut ORER SCHMEL: DN | S | e | iamn | “mowun | consrs | we.neport eS|
A g g ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORTNR. NR.
B z EHR IDENT NO: HO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VER{- PT-OR
% % AND/OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION MT - REPORT
g 14 o :X:g;Ess‘ REPORT NO NO.
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
K21001, N7.1
B(1. \ . 400 488 B
1.1 / 3-04-9263 R
\ 3-04-9263
40 821491
A < 1 / 3-04-9368 0
3-04-9368
A \ 400 | 827491
< 2 / 131517
\ 131517
. 80 491 ST
A<22/* 2122-2 PTZ N
131517
A \ 350 491
< 3 / 100090586 BR
100090586
A \ 50 491 7 ST
< 4 / 3849-2 Pr3 N
\ 100090586
. 350 488
B <4 1 / 100090586 BR
100090586
A \ 35 470
< 5 / 1J341 0
1J341
B \ 350 488
< 6 ) Kzz01, N1z BR
()
()
()
()
()
()
()
()
()
()
()
()
< \
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
eHR LEH a5
NTERSCHRIFT / DA SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR LINSPECT!ON - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



iF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3) z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2) WENNLAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
Yy Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANK. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL -NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N -21020.2 Bl. 1von1  Snr.: 79319820 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @, EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
'SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
ﬁE_L_QI_GPROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ EX_TENT OF NDE __ YES_NE_
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol 10w [ PaE MG 56
2 VP 309 4 VP 253 /1 . = e 7|8
e ERR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
R Eg | ERECET | (g | v | emme| Aath | umim | e | R
B % z EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-OR
] % NlDIOCRoiLEEAT NO./ mm PROL&(HTO‘:L NR TESTHO. Rl;l:(l)\;’lmo MT-:gPORT
g ] AND HARDNESS- :
% g TEST RECORD
BR = Backingring
\ K21001, N7.2
. L 400 82
B{ 11 / 3-04-9263 BR
\ 3-04-9263
400 827491 210
A < 1 / 3-04-9368
\ 3-04-9368
400 821470
A < 2 / 131517
\ 131517
350 491
A < 3 ) iooososss BR
\ 3849-2
50 82 oy
A < 4 / 100090586 5 STN
\ 100090586
. 350 488
B <4 1 / 100090586 BR
\ 100093087
250 821491
A < 5 / 100090586 PTe STN
100090586
B \ 350 488
< 6 / 1J341
\ 1J341
350 488
B < 7 /  K2201,N12.2 BR
< \
/
< \
/
< \
/[
< \
/
< \
/
< \
< /
< \
(
()
< \
/
< \
/[
()
< \
g
FermowsTT oo
FABRICATION STATUS
,/‘/4 st EHR o Zhmes
“UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE  DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
h UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_jnnen_781-826



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

zB. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

I

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,

E
E gk
kL
& &
o 55’
& ap
o [
o %§
B @
o
E L
w X
@ o
13 EF
[
o
T
¥ 5o
Bxil
J58E
g 309
= n'ULL
9% %04
3883¢%
oW oWy
2
<]
THE
EHEE D

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

£.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [<ENNWORT: LZANI. 9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS N/ ONTAGE STUCKL AR NL - 23007 BL.4von4  Snr.: 79319821 g':ég 1 v
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . ﬁTENTOF NDE Y§§__O_
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 ol 0% [ P 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 o = PoTEAGHS 7|8
1 o EHR IDENT NR. 2} SCHWEISSER [ WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
) z UND/ODER BCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP -REPORT COMMENTS
A S cz) ZENNR:/CODE NPS WELDER UNl? HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B Ed E EHR IDENT NO: HO. PRUFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT HO. ALLY VER}- PT-OR
2 £ AND/ Ogol':)EEATNO.I mm PRomLNR TEST NO. Rggg;‘:?so MT‘:?‘E:‘DRT
% é AND HARDNESS-
5 TEST RECORD
h
Montage AL. BR = Backingring
\ 77038150
. 150 82 B
B 171/ 42451 R
\ 4245-1
150 AL.
A < 18 / 3604-2
\ 3604-2
150 AL,
A < 19 / 4245-1
4245-1
A \ 150 AL,
<20/ 3604-2
\ 3604-2
150 AL.
A < 21 / 4245-1
\ 4245-1
150 AL,
A< 22 / 3604-2
\ 3604-2
150 82
B< 23 ) 42451 BR
\ 4245-1
50 82
B< 24 ) 42451 1 BR
42451
B \ 150 82 316
< 25 / 4245-1 BR
\ 3949-2
50 AL.
A< 26 ) 42451 STN
424541
B \ 150 82
< 27 / 3604-2 BR
3604-2
A \ 150 82
< 28 / 4245-1
\ 4245-1
150 82
A< 29 / 3604-2
B<30> 3$:f 150 82 BR
{ ,
.
()
< \
{
()
< \
/
< \
/
< \
/
< \
¢
FerToTG e oot osass el
FABRICATION STATUS .
v LB e EHR
uﬁ%ﬁ TDATUM S—— SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
I—; UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT

= ORIGINAL / [SOMETRIC
CONTRACTOR
=PRE-FAB

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED
YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2B, SCHWEISSNAHT AUSFURRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

E.G. TO FiLL [N WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2}

KOMM NR..

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)} Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ‘IJ(SII;II:J\:\V:A)ERT LZANr. 8 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: RL -40003 Bl.1von1  Snr.: 79319823 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHBRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/|
E_D_"_G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — QENT OF NDE . ORWARMUNG Yﬁ _0_
1 VP 2256/ 2 3 VP 252171 ol 10% | :RE-HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 " = T HERACHE. 7|8
NI e EAR IDENT NR. 2) DN GCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
ﬁ . UND f ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR., LUNGSPR. MP - REPORT COMIENTS
Q 2 2 B o NPS MR | nornes | mapoemc | merortne. | erveRt | ereem
3 % ANDIO(!;(OI:)E;T NO./ mm PROmOT‘:L NR TEST NO. Rl;lgg;‘lmo MTvI:,gPORT
% 5 AND HARDHESS- "
8 E TEST RECORD
BR = Backingring
\ K40002, N7
. ! 250 491
B\ 1/ 1-1956-1 BR
\ 79312132
82
A< 1 ) 19561 25 STN
\ 1-1956-1
250 491
A < 2 / 100093087
\ 100093087
50 491
B < 3 / 1-1956-1 2 BR
~ \ 1-1956-1
250 | 48
A < 4 / 100093087 8/82
\ 100093087
250 488 225
A < 5 / 1-1956-1
1-1956-1
B \ 250 o1
< 6 / 100093087 4 BR
\ 3849-2
B 82
A < 7 / 100093087 0 STN
100093087
A \ : 250 4 22
< 8 / 1-1956-1 o1 6
1-1956-1
A \ 250
< 9 / 131517 488
131517
8( 10 ) 4
< 10 ) 7038869 150 91 BR
< > 150 FV 40011
: 77038869
B \ 150
< 11 ) 4256.2 491 BR
\ 4256-2
88/
A< 12/ 36042 150 | 488 /82
3604-2
A \ 15
< 13 / 4256-2 0 82
B <13.1> ::ggj 150 | 491 BR
\ 4256-2 ‘
49
B<14/ 26042 150 1 BR
3604-2
A \ 1 82
< 18 / 4256-2 50
4256-2 _
B \ 491
< 16— 40003, N3 150 BR
< \
/
B < 1 .2> 793:1)182;23 2 25 Kehinaht an TE 40014
< \
{
FeeTUassTAG s eyt
FABRICATION STATUS M
/f e 7 5 P
v/ iEHR 02) ¥4 . Nov. 4 EHR :
j/ * UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR : INSPECTION - AUTHORITY
r UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

=PRE-FAB

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

RED
YELLOW

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

2UTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G, TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISCMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLERMENT KENNWORT: LZANr.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR., / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
- 7 Bl.1vo . 8
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-21017 Bl.1von3 Snr: 79318824 Page T of !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone; +48(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . &WTENT OF NDE _ An Yﬁﬂi
W MUNG
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 I T I PRE - HEATING 5|6
WARMENMACHB,
2 VP 309 4 VP 253 /1 & m PHT 7|8
1) o EHRIDENT NR, 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z UND / ODER 8CHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A [« ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT KR. NR.
B § z EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-OR
% E AHD / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TESTNO. FICATION MT-REPORT
14 Q PWHT- REPORTNO HNO.
% H AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
BR = Backingring
K21001, N5
B(1.1 \ 2 200 82 BR
/ 2158-2
2158-2
B( 1 \ 200 82 BR
< / 4256-2
4256-2
B(21 \ 200 82 BR
< / 4256-2
4256-2
Al 2 \ 200 470 218
< / 2158-2
2158-2
B{ 3 \ 200 488 BR
< / 4256-2
4256-2
B( 3.1 \ 200 82 BR
< / 4256-2
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
7 . . # 5
Ay (EHR 02’ £ éﬁi il EHR :
UNTERSCHRIFT | DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING GONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
f UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



KOMM NR.:
-
E ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
gg ﬁ'é ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
gz e JOB NAME:
9z &y v :
2828 |ROHRLEITUNGS-R / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319824 Blatt 9 V?n 3
g Hee PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21017 Page 0
58 2%  |TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
3ZEE  |PPEsPEC WELDING CONTRACTOR: %0/ WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
2 o ¥ SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
§ [ r?l 1= WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS} EXTENT OF NOE __ - VENO_
3 o VORWARMUNG
T 1 SP-NI. S 1.0 to SP-N.§6.0 _|3] BECEE PRE- HEATING 5|6
IARMENNACHS.
2 4 » i Jides 7l8
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
= . UND / ODER SCHMVEL- MR BEHANDLUMGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR MP - REPORT COMMENTS
o A E g ZENNR: / CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF MR ULTRA - SONIC REFORT NR. IR,
o B 2= EMR IDENT NO: NO. PRUFLNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
L_J '5 g 0z AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
ZaE 28 cope PWHT- REPORT NO No.
228 g3 AND HARDNESS-
Lxd 5 TEST RECORD
dize S
ggon BR = Badsicherung
5883k
§ oo % \
z
i |\ T
2zu%3 < 4 \ 4693 200 160
/ 2158 -2
< 5J\7 2158 - 2 200 | 164 BR
< > Eck-Ventil HV 43028
6 \ 200 133 BR
- < / 2158 - 2
2158 -2
7 \ 200 133
(7 )" 121
5 ( \
£ A
=2 < 0.
is ([
62y \
g2 3%
B % S /
T OE
BEE<Q \
3Gy —
5595
2 E E g \
8525 /
gl E RE
Bl ol \
CEGER )
‘:’ RuSiE
< 3
R,
B2 < \
| N,
B2 < \
T —
z
25 \
gs /
5, < <
53
S . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
5 E FERTIGUNGSSTAND : Xl ere. rasrication [ FieroassemsLy compeeren
; § FABRICATION STATUS
Ow £ <. { ety - ,
35 Lol L /j@gjf; v frrsfer IA.C@.O5 [ 7 A=
E % UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATU| SIGNATURE / DATE
wE
g % PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
<a QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR lmspscnoN - AUTHORITY
= UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR

BLUE

DISTRIBUTION
= ORIGINAL / SOMETRIC
RED  =CONTRACTOR
YELLOW =
= PRE - FAB

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
: % {3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
\ " Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL ~NR.: NL -21017 BL.3von3 Snr.: 79319824 Blatt 1 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Page of
TEIWL.E-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHREMNS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WP8) __ &TENT OF NDE _ VORWARMUNG Y§_N£_
1 VP 225/2 3 VP 252/1 ol 1% [w PRE- HEATING 5|6
" p WARHERHACHS.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = PWHT 7|8
o EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WNACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
1) z UND / ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REFORT COMMENTS
Altg ZEN NR:/ CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR, ULTRA - SONIC REPORT HR. NR.
B % z EHR IDENT NO: HO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND/OR t:)EEAT NO./ mm PRO]};%(:#L NR TESTNO. Rssggfxo WT- :‘gPORT
% a e AND HARDNESS- ’
% § TEST RECORD
BR = Backingring
\ 2158-2
200 488 BR
B( 8 / 2158-2
\ 21568-2
200 488
A < 9 / 4256-2
\ 4256-2
200 488 BR
B < 10 / 2158-2
\ 2158-2
200 195
A< 11 / 4256-2
4256-2
A \ 200 195
< 12 / 2158-2
2158-2
B \ 200 488 304 BR
< 13 / 4256-2
4256-2
A \ 200 488
< 14 / 2158-2
2158-2
A \ 200 82 231
< 15 / 4256-2
4256-2
B \ 200 488 BR
< 16 / B21002, N2
¢ )
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS «
S P .
& /”"’”' i y : g% ;zw’§ |
. ,{f/@ ‘EHR el EHR
UNTERSCHRIFT / DA'?UM\—._..__/ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
k UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, FRE HEAT TEMP.,ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

~/ Vormont. EHR - DO

Biegung

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21021 Bl.1von3  Snr.: 79319825 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: {oi EHR GmbH  Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UNMFANG DER 2IP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) o EXTENT OF NDE YEN&_
. WARN
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 o] 0% [ P sl6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = P 7|8
1) % EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WKEMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
UND / ODER SCHMEL- NR. BEI LU LUNGS 'ORT NR. G . - T COMNMENT!
Aleg P NPS | veoe NG | e | Uirsonc | meroriaR | hR e
B é E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 Z AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION 4T - REPORT
g 9 CODE mg§ess REPORT NO NO.
AND -
© é g TEST RECORD
<
E 79319819 BR = Backingring
& \ 38492
"1B( 1.1 50 321 BR
W o/ 3849-2
E \ 3849-2
o "
50 Biegun
-/ 3849-2 gung
3849-2
B( 3 \ 60 BR
/ 3264-2
\ 3264-2 Vormont. EHR - DO

PN

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
- e 03.01.2
g % A
P . s EHR

% )
UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT/ DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



KOMM NR.:
& T
& @@[9 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
o s .
Eg s U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |[KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
CE ms JOB NAME: )
(7] - n
é 3 g u ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319825 Blatt 1 voh 3
BE gz  [PIPELINENO. / MATERIALLIST-NO: N 21021 - Page of
£ 2% [TEILEKLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645.0
§ 3 &% |PIPESPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D456320 ESSEN
g g Ex SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: URFANG DER ZIP 5) JANEN/
B ﬁ = WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o E_XT_ENTOF NDE . YE_S‘IQ_
T @ AR
Tr 1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |3 ol 0% | PR HEATIG 5(6
2 4 v e m&wcm 78
1) 4 EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISS 'WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
A E O UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REFORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT CONMMENTS
y - OF NR. - SONI EP )
g 5|22 e po NPS | "o | Uorms | wbocwmc | meoino | ALyveR: preoR
] 55 oz AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTHO. FICATION MT - REPORT
Z285 §9 CoDE PWAT- REPORTNO 1o,
%= g g q AND HARDNESS-
SEEE, :55 TEST RECORD
2558 @
G530 BR = Badsicherung
z5883%
§ Hon ooy \
@ 2
EEg o g w A
aEEfea < 4 \ 50 gebogen
32C%-2 —
5 \ el 50 | AL p g -gebogen
< [ 2458-4 iGY 435
A e A
< 6} 2188-4 50 | 164 BR
< > Eck-Ventil V21017
7 \ 50 164 » BR
< S S2¢%2 A2%
< 8 >— 50 gebogen
g @ < }
3 ¥
[ -
g5 &¢ < \
gg 28 [
4 24
c¢ 5@ \
58 B& /
£ z Na
TE OEY \
g £
28,8y
=2p a3 /
gu. 8z \
f%g =t
§85 38, /
TR \
ot o
EEER: /
( \
[=]
50 J
Lzl < \
b5
ig [
i
498 \
E25 /
gL
5835 \
z % g
g8¢ < /
z < /
Q..
:é % \ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
g8 FERTIGUNGSSTAND . [Z] PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
v § FABRICATION STATUS
[T
[ »
g - D 5’ } e - A
24 /{(Au/‘s 110805 e [ le iz SA-OB.OS
E % UNTERSCHRIFT / BATUM SIGNATURE / DATE f UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
u =
g g PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
2 :xln QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
COMPUTER INPUT

=CONTRACTOR

DISTRIBUTION
RED

YELLOW =
GREEN =
BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

)

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
R LE : .
ohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANK 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21021 Bi.2von3  Snr.: 79319825 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: $1) EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26 / D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER 2P 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o ___EXTENT OF NDE e VES NO .|
AR,
1 VP 225 /2 3 VP 252 /1 o 0% e PRE-HEATING 5|6
WmA—E.NNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 I e PivHT 7|8
N[ e EAR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REFORT NR. LUNGSPR. MP ~-REPORT COMMENTS
A E % ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B § = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
% g AND /ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E S cone PWHT- REPORT NO NO.
£9 AND HARDNESS-
g E TEST RECORD
Vormont. EHR - DO BR = Backingring
3264-2
B( 10 \ 50 48 BR
/ 3849-2
\ 3849-2 |
50 Biegun |
< / 3849.2 gung
3849-2 |
B( 11 \ 50 488 BR s
< / 3849-2 |
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 14 \ 60 488 BR
< / 3849-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS M
ey % gﬁ% 03.01.2006
/4% . 4 EHR °
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
=CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
{F REQUIRED PER PIPE SPEC,

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleit b iSO IC SUPPLEMENT : .
eitungsbau SOMETRI PLEM KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormotitage Ventilkasten 2 Blatt von
DWG-No.: 79319825
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21021 WG-No.: 78319 Page 2 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: 1/ WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) gm’ OF NDE o VE.N_(_)_
AR
1] SP-Nr.S1.0toSP-N.S60 |3 AR e s[6
2 4 = e r/ﬁmcne 718
1A) £ @:&5’?&@.& DN | e | e | e | “mooww | nesm | e eeorr S
E = NR. / CODE N PS WELDER U\'\? HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT MR NR.
B Z b EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NOC. ALLY VER}- PT-OR
2 % AND/ OSOngeAT NO./ m m PROmL KR TEST NO. R;Cg;&so M7 - ﬁiPORT
§ a AND HARDNESS-
8 % TEST RECORD
BR = Badsicherung
3264 -2 u
< 9 > 50 Entfallt , gebogen
\ ] VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION I:l FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
P /
. R ‘ g =
/é:u,( N80 EHR }; L yeicdeer 3A.08.08
// UNTERSCHRIFT / BATUM SIGNATURE / DATE 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE | DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE ] DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmaR xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-~, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - K. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NQ.
iF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

bl

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT; LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21021 Bl. 3von3 Shr.: 79319825 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ‘9\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
'SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ aTENT OF NDE YEN_Q_
1 VP 225/ 2 3 VP 2562/ 1 2 0% @ i 5|6
2 VP 309 4 VP 253 / 1 u .i$ N EWERHACH. 7{8
1 ) o EHRIDENTHNR.2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR, LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B é - EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-CR
zﬁ z AND/ORHEAT NO,/ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 9, CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
3849.2
50 Biegungen
38492 gung
3849-2
B( 21 50 488 326 BR
< 3849.2
3849.2
50 Biegun
38492 gung
3849.2
B (231 50 488 BR
77038146

Vormont. AL.

o~ L Ll 1l L~~~ 0~~~

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

EHR

% %%% 03,01.2006

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME ~ BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826




|IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

BLUE

= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

—

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
|DENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
i EM : .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
-21004 Bl.1vo Snr.: 8
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. A n3 r.: 79319826 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) __ EX_TENT OF NDE _ YESNO .|
1 AR
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 ol 0% |ul PRE. HEATING. 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 o " Pt 7{8
V[ e EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENAGIE | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P -REPORT COMMENTS
A E o ZENNR:/CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA- SONIC REPORT NR. NR.
B % z EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE- PT-OR
% E AND /ORHEAT HO./ mm PROTOKOLL NR TESTHNO. FICATION MT -REPORT
&9 CODE PWHT- REPORT NO NO.
g 9 AND HARDHESS-
8 E TEST RECCRD
BR = Backingring
3849-2
B(1.1 \ 50 488 BR
/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 2 \ 50 488 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 4 \ 50 488 351 BR
< / 3849-2
\ 3849-2 ‘
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 6 \ 50 488 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
EHR :
SIGNATURE | DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
|> UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.6. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

=PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISCHMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
i i ETRIC PPLEME : .
Rohrleitungsbau SOMETRIC SUPPL. NT JKEST\J‘:\VSST LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
-21004 Bl 2von Snr.: 79319826
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 0 3 r 19 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCH ‘AHRENS- BESCH JNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECI;;CATION NO. (WPS) __ VP 251 / 1 _ELTEHT OF NDE _ VE—STN'O—
AR
1 VP 225/2 3 VP 25271 o 0% | PR HEATING 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 o ﬁ PHT HE
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARTENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
UNI SCHMEL- HNR. BEHANDLUNGS- REPORT NR. LUNGSFPR. MP - REPO! COMM
A ; g géﬁzgRl CO’:)':Z NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. ' NR. a HHENTS
B § z E£HR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
1773 E AND / ORHEAT NO./ m PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
295 CODE m PWHT- REPORT NO NO.
% 9 AND HARDNESS-
&2 TEST RECORD
o
BR = Backingring
3849-2
B( 11 \ 50 488 BR
/| 3264-2
< > Vormont. EHR
< \ Vormont. EHR
3264-2
B( 17 \ 50 BR
< / 3849-2 #88
\ 3849-2 .
< / 38492 50 Biegung
3849-2
B( 18 \ 50 BR
< / 3849-2 ','88
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
7/ ;
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ' ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR lINSPECTlON - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
= PRE- FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
Ty
%@;Q’? Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
i S C SUPPLEME : .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC & LEMENT KENNWORT ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 Blatt von
DWG-No.: 79319826 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 21004 Page of 8
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: o/ WOLBECKSTR. 25/ D-46320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE . YEP'\‘O_
i VORWARNUNG
SP-NI.S 1.0 to SP-N.. 6.0 [3] BEECEE o 5[6
2 4 = re P e 7|8
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
z . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A % g ZEN NR: / CCDE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT hR. NR
Bz AT OREEATNG. 1 * il Beacaostll I =rA- ) I st
2 § CODE mm PWHT- ' REPORT NO NO.
g 3 AND HARDNESS-
5 E TEST RECORD
o
BR = Badsicherung
(1) °
Rohrbiegun
\ 3264-2 gung
12 / 50 164
< \ Eck-Ventil V 40010
13 ) 50 164 A36
/ 3264-2 i _
\ Rohrbiegung
(14) %
(1) 50
\ Rohrbiegung
< 16 / 50
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
Fat e [y Ty e
EHR é/ Cf ey 5/% é%? 06 %/%/
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR MSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmaR xis



- KOMM NR.: C 13035
i @ y Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
8- 2» | WU/ Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |KENNWORT: -
53 M P LZANr. 9 Kosice
4 E NE JOB NAME:
[©] § [ ey -
3 x4 ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: A-21004 Bl.3von3 Snr.: 79319826 Blatt 1 von
EE go |PIPELINENO. / MATERIAL-LIST-NO.: ) - Page of |
g @ % I |TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
33 £ |PIPESPEC: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
F4 &’ E g SCHWEISSVERFAHRENS- BESCREINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
E L NF WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ _ELTENT OF NDE _ YES_)Q_._
g VORWARMUNG
© e 1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol 10% | g HEATIG 5[6
AXRIERTACHS.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = s 7|8
1 ; EHR IDENT RR. 2) SCAWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
) % UND / ODER SCHMEL- DN . BERANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
o A E Cz) ZENNR:/CODE NPS WELDER UN[U) HARTE- PROF NR. ULTRA-SONIC REPORT NR. NR.
= {DENT NO: HO. FUNGS- RADIOGRAPHIC RE . VEI -
E ['4 B % E AN%"‘IT)SHH‘:’(NO.I mm P:gTOl‘(JgLL NR TEST N().H FoRTHO. AFLIEYAWOR;IL MTFI(EngT
Z. 'é g § S CODE - SXVRHJQEss REPORT NO No.
4
202 g 3 TEST RECORD
Qu g
33522 ’
5zL0 : BR = Backingring
X003
googne \ 3849-2 50 Biegungen
2
2. %7, / 3849-2
En
2z¥Esd \ 3849-2
B( 29 / 38492 50 488 BR
\ 3849-2 )
< _/ 3849-2 50 Biegung
3849-2
B( 32 \ 50 488 327 BR
< i 3849-2
sl ()
& {
g < \
5
¢ 2 [
& # \
g | ()
o a
24 b5 < \
Zz =
BE EX \
2ok /
EOE =] g
3u 83 \
a5m 25
G9ES3 /
g u:§ £y
ghge \
aEEuZ /
NS uig \
% o < \
&
{
St /
' o
tH \
£%g8 /
592 \
zZe 9
()
£6u
] ()
3 \
R VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
‘?é ‘2‘ FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
i FABRICATION STATUS
"t
[l .
33 S
5y / N/ (erro02) - .
%% & 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
w =
% a PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
<@ QUALITY GONTROL OF WELDING GONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
_ 4‘:‘7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_781-826
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFURRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

=PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21027 Bl.1von3 Snr.: 79319827 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3646-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \ M/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o _ELTENT OF NDE YE‘Nl
1 VP 225/ 2 3 VP 262/ 1 2 0% | iy s[6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 " = Pt NACHE. 718
1) % EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENAGCH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg R 1onE NPS e | ey | peram | uomaceonc | momtwR | o NRo COMMENTS
B % E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
35 AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FIGATION 1T -REPORT
g 3 CODE . :Avﬁ.l[‘)r;;ass. REFORT NO NO.
§ g TEST RECORD
BR = Backingring
79310708
B(1. \ 50 488 BR
1.2 / 3849-2
3849.2
B( 1. \ 50 488 BR
<1 1 / 3849-2
\ 3849-2 .
50 B
< / 38492 fegungen
3849-2
B \ 50 488 BR
< 8 / 3849-2
\ 3849-2 .
50 Biegungen
< / 3849-2 iegung
3849-2
B \ 50 488 BR
< 11 / 3849-2
\ 3849-2 .
50 Biegun
< / 3849-2 ‘egung
3849-2
B \ 50 488 BR
<12/ 3849-2
FABRICATION STATUS

/‘ )
7 A

UNTERSCHRI‘FTI DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

7, /5/2 03.01.2006
- 9 7z
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE f DATE

1so-Beiblatt_Kosice_innen_827-832



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
iF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) 2UTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / [ISOMETRIC

CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION
RED

GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE ~ KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

KOMM NR.:
SN
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrieltungshb ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
eltungsbau M KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR . . von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21027 Bl.2von3  Snr.: 79319527 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 5 1 I 1 ULAFANG DER ZiP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EEN’T OF NDE
VORWARM
1 VP 225/ 2 VP 252 /1 ol 0% [z PRE- HEATING
WW.ENNACHB.
2 VP 309 VP 253 /1 o " P
1) o EHR IDENT NR_2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
A ’; % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B Z e EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-OR
8 Z AND /ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E g CODE " mg;ﬁs& REFORT NO NO.
=] D
5 g TEST RECORD
w
BR = Backingring
\ 3849-2
50 Biegungen
_/ 3849-2 gung
3849-2
B( 17 \ 50 BR
< -/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 38492 gung
3849-2
B( 20 \ 50 BR
< / 3264-2
< \  Vormont. EHR
< /  Vormont. EHR
3263-2
B( 25 \ 50 BR
< / 3849-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
( 03.61.2006
«{%&k J EHR g
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE ! DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_827-832



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
=SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
=PRE-FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOWNT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL INWELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
rleitungsba TR KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventiikasten 2 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21027 DWG-No.: 79319827 Page 2 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 43 EHR GmbH  Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: 3/ WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS}) . EENT OF NDE _ YES NO
— VORWARMUN T~
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |3 X 10% | PRE - HEATING 5(6
2 4 v 0 e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHAL L~ VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHMVEL- NR. BEHANDLUNGS- Ll.}NGS REPORT MR. LULNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A § g ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF KR, ULTRA - SONIC REPORT MR, NR
B Z EHR (DENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL MR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 5] CODE PWHT- REPORT O NO.
2 S AND HARDNESS-
. Uo’ g TEST RECORD
BR = Badsicherung
< 21 > 50 Entféalit
22 \ 50 164 g BR
< / 3264 -2 | 428
< > Eck-Ventil V 22015
3264 -2
< 23 > 50 164 BR
< 24 > 50 Entféllt
\ N VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H m PRE_ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
/é { M&%ﬂfﬁ s M ik 3408 6 g =4
/ UNTERSCHRIFT / DATUM S|GNAT}JRE 1 DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-AufmaR xls



{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

2B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

Essener Hochdruck-
Rohrieitungsbau

B

ISOMETRIE BEIBLATT
ISOMETRIC SUPPLEMENT

KOMM NR.:

JOB NO.: C 13035
KENNWORT: .
JOB NAME: LZANr. 9 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21027 Bl.3von3  Snr.: 79319827 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o EENT OF NDE L YE_S_N&
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 o] 0% [ syt s[e
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = PATERNAGR. 7|8
1) o EHR IDENTNR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
Algg Moy NPS weier | Conrdme. | enorwm | uaeacowe | neomrar | oo FOMRIENTS
B § )E EHRIDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g; Zz AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION AT - REPORT
E g CODE o mgﬁess REPORT NO NO.
§ g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3849-2 .
50 Biegun
/ 3849-2 iegungen
3849-2
B \ 50 488 BR
< 28 / 3849-2
\ 3849-2 .
50 Biegun
< -/ 3849-2 gung
3849-2
B \ 50 488 350 BR
< 31 / 3849-2
\ 3849-2
50 Bie
< / 3849-2 egung
3849-2
B \ 5 488 BR
< 33 / 3849-2 0
\ 3849-2 :
50 B
< / 3849.2 ‘egung
3849-2
B \ 50 488 BR
< 36 / 3849-2
< \ 79319843
e i
FABRICATION STATUS H
e L 053.01,2006
UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832
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3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISCMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. N-21019 Bl.1ven2 Snr: 79319828 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _— %TENT OF NDE VORWARMUNG YES_NE_.
1 VP 225/2 3 VP 2521 el 10% = PRE- HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 ? = R 7|8
g Ul 1ODER SCHHEL DN | e | e e | O omne. | LoNosPr. | tip-RepoRT B NENTS
A g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g z EHR IDENT NO; HO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 AND/ OR HEAT HO./ PROTOKOLL NR TEST RO, FICATION WMT -REPORT
2 _0, CODE mm PWHT- REPORT HO HO.
£ g
J BR = Backingring
B(1.1 \F B 2173325' NS 80 488 310 BR
\ 79310694
25 195 STN
B < ! / 7445
\ 7445
80 491
A < 2 -/ 3400-2
\ 3400-2
80 491
A < 3 / 7445
\ 7445
80 195 BR
B < 4 / 3400-2
\ 3400-2
80 470
A < S 7445
7445
B \ 80 488 BR
< 6 / 3400-2
A< 7J\ 3;‘33;2 80 470 274
\ 7445
80 470
A < 8 / 3400-2
\ 3400-2
80 488 BR
B< 9/ 2122-1
\ 2122-1
80 470
A < 10 /- 3400-2
3400-2
B \ 80 488 BR
< 1 / 2122-1
21221
A \ 80 470
<12/ 3400-2
\ 3400-2
80 470 BR
A < 13 [/ 21221
21221
A \ 80 470 BR
<14/ 3400-2
3400-2
A \ 80 195
< 1§J/ 2122-1
2122-1
B( 15. \ 80 488
< 51/ 21221 BR
< \  Vormont, EHR
< \
< \
()
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FARICATION STATUS
: LT % EHR
* UNTERSCHRIFT / DATUM IGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

FSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832
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2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL [N WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
iF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

1)

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

=PRE-FAB

BLUE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

KOMM NR.: C 13035
% Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
dub JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. N-21019 Bl.2von2  Snr.: 79319828 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: N/ WOLBECKSTR. 251 D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UIFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) [El(_‘TENT OF NDE YES N_g_
1 VP 225/ 2 VP 252/ 1 ol 0% | M 5|6
us WARMENNACHB,
2 VP 309 VP 253 /1 e o PWHT 7|8
Hl¢g Ul ODER ECHHEL DN | corveeeer | e DU [TUTRERE T Viovesen. | e RepoRt s
A g g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B E EHR IDENT NO: HNO. PRUFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
:2 Z AND JOR HEATNO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT -REPORT
89 CODE REPORT NO NO.
% AND HARDHESS-
g g TEST RECORD
Vormont. EHR BR = Backingring
21221
B 20.1\ 80 48 B
/ 21221 8 R
21221
A \ 80 491
< 21I 3400-2 BR
3400-2
A \ 80 491 275
< 22 / 7445
7445
B \ 80 488
< ziﬁ 3400-2 BR
3400-2
A \ 80 470
< 24 / 7445
\ 7445
B 80 488
< ZSJ 3400-2 BR
3400-2
A \ 80 491
< 2§J/ 2122-2
2122-2
B \ 80 48
< if 2122-2 8 BR
s
Cr
()
< \
-
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
_ﬁfﬁj{gé%%% ‘EHROZ,;igay ¥l EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM & SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832



|F REQUIRED PER CONTRACT

4y WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR
PRE- FAB

= COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

, PROFUNGS-NR.,
EXECUTION DATE,
N DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

WEISSVERFAHRENS-
ETC.

VORWARMTEMP.
WELD JOINT

SNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

2.B. SCHWEIS
ZUTREFF. SCH
E.G.TOFILLIN
JOINT EXECUTIO

3

. KL.GEFORDERT

JOR HEAT NO.
ER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE
IDENT NO. AND:
|F REQUIRED P

2

A=VORFERTIGUNG /PRE- FABRICATION
FELD MONTAGE/ FIELD ASSEMBLY

B

1

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

ISOMETRIE BEI
ISOMETRIC SUPP

BLATT
LEMENT

‘ROHRLEITUNGS—NR‘ I MONTAGE-STUCKL.-NR.
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO..

SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR:
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS)

SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. § 6.0 [3]

=} Y/ WP
%

B E—C

© EFR IOENT MR, 2) DN SCHWEISSER
z g UND / ODER SCHMEL- MR,
ZEN NR: / CODE WELDER
z AND 1 OR HEAT NO. /
§ g CODE mm
29
CE:

-

2]
-
[
w

3400 -2

18\ 2122 -2

3400 - 2
IO =R

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN

FERTlGUNGSSTAK; : m
FABRICATION STATUS
A,
A

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

e

C 13005

ASU No.9 Kosice

KENNWORT:

JOB NAME:
Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 793 19828 Blatt 2 von 2
Page of
SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH _Phone: +48(201) 36450
WELDING CONTRACTOR: "/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/S
EXTENT OF NDE

YESNO .

us FE
£T
VR -

BEMERKUNGEN 3}
COMMENTS

BR = Badsicherung

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
D FIELD ASSEMBLY COMPLETED

L ler MO

UNTERSCHRIFT

J DATUM SIGNATURE / DAT

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DA

C13005 lso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_Z-AufmaI?a.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE -FAB

DISTRIBUTION
RED

YELLOW
GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMPETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

%= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
&= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13024
Rohrieltungsbhau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tg:r:l\LVSET ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: Vormontage Shulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; 0 22002 DWG-No.: 79319829 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ”@“ EHR GmbH  Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEINJ|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO. (WP8) EXTENT OF HOE YES ILO_,
1 SP-NY, § 1.0 to SP-N. 6.0 | 3] el 5% |r boe heATG 56
2 4 us re \;VWX}_?MENNACHT. s
ut PT HT
1) o EHRIDENT HR. 2} DN SCHWEISSER WERMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - OBER BEMERKUNGEN 3)
A % s Nt NpS | weDe semtoLNS: | Lnes | SERORTIR. | apenran. | e couneTe
B8 ; EHR IDENT HO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERK PT-OR
0B Z AND 1 OR HEAT HO. / PROTOKOLL NR TEST HO. FICATION 14T -REPORT
29 CODE mm PWHT- REPORT NO 1o,
% 9 AND HARDNESS-
((I)) g TEST RECCRD
BR = Badslcherung
K2201, N4
B . \ . 150 153 B
i1 / 3604-2 R
3604-2
A \ 150 33 122
< 1 / 3933 -2 !
3933 -2
A \ 150 164 123 BR
< 2 / 3604-2 2
3604-2
A \ 150 13
< 3 / 3933 -2 3
3933-2
A \ 150 3
< 4 / 3604-2 133
3604-2
A \ 50 3
< 5 / 3933 -2 ! 13
3933-2
A \ 150 160
< 6 / 3604-2 6 BR
3604-2
A \ 150 133
< 7 / CHG3849
CHG3849
A \ 150 3
< 8 / 3604-2 13
3604-2
A \ 150 1
< 9 / CHG3849 60 BR
< 4>7
< >
< >
< >
FERTIGUNGSSTAND gggiﬁél«iztgi
FABRICATION STATUS
yay
A A
p % . .
7 W %’

T UNTERSOHRIFT | DATUM




KOMM NR.:
& N
% %@ﬁ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C1 3006
5 B \ i : .
?u‘é §§ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Kosice
6 g% JOB NAME:
58 ‘g‘g ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Sdulenverrohrung DWG-No.: Blatt von
-No.: 79319829 1 2
g& gr  [PPELNENO. | MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 Page of
g g% |TELEKLASSE SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _Phone: +49(201) 3845-0
23 £%  |PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
g o Ex SCTWEISSVERFATIRENS- BESCHEINIGUNG IR: 5] JANEN/
e ﬁ = WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) YES NO
3 @& VORWARMUNG
SP-Nr.S1.0to SP-Nr. S 6.0 PRE - HEATING 516
2 \ WmJEF‘NACHB 7 8
A
1) 14 EHR IDENT NR. 2) VERWECHS- FE - ODER BENVERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHMEL- LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
o Alkge ZENIR: / CODE NPS WELDER REPORT M. R
‘E « B Zr ErR 1DENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC ALLY VERI- PT-OR
1w 5 el % 4 AND  OR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPOR
P ns cope PWHT- REPORT O NO.
20 ¢ s % ] AND HARDNESS-
2gBt, | |8 S
gLe00 BR = Badsicherung
z&383¢% 3604-2
grr i 1 - 150 133 122
2. 5 3933 - 2
5B ued
a2e¥b6= 2 3933 - 2 150 | 164 123 BR
3604-2
3604-2
3 150 133
3933 -2
3933-2
4 150 133
3604-2
3604-2
5 150 133
< 3933 -2
3933 -2
6 150 160 BR
< 3604-2
3604-2
7 150 133
< CHG3849
- CHG3849
s o 8 150 133
2 u 3604-2
(4] o
s2 ¥y 3604-2
2 2 150 160 BR
g5 2t CHG3849
Cw
25 53
25 {8
£ U@
gL 22
3% .g¢
£GP ad
e, 85
HEy
i
nes Ly H
‘2’ R g W8k
&
.
&
o
556
Jiag
izt
nad
E28
3gE
2= i
g8L \/
53 l
3
23
& . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
] % FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
wa FABRICATION STATUS A :
o W
o E L 5@?
O ’ . i PP L
%g ; Z ‘f . B /Z/ﬁlf‘ﬂ}@; il -
£Z UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE : URTERSGHRIFT / DATUM SIGNATURE / DAT
w=
§ % PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
<o QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPEGTION - AUTHORITY
N UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DAT

C13005 Kosice 13005 saulenverrohrung-Aufmat.xis



KOMM NR.:
& Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13024
g : 1 ISOMBETRIC SUPPLEMERNT
%E ":‘fé Rohrleitungshau ?ESZ\QVSERT ASU MNo. 0 Kosice
2 :
2% &8 [ROHRLEITUNGS-NR./MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage SHulenverrohrung Blatt von
o . E - .
%@ 2?. PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 DWG-No.: 79319829 Page 2 of 2
5@ §§ TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +43(201) 3645-0
35 &% |PIPESPEC: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 26/ D-45320 ESSEN
E ‘n‘é E 5 SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEM/
L RE  |WELDIGPROCEDU ) N HO. .
z ; ELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o BE_)D(IENT OF NDE — VORWARHUG YE_S_N_Q_
1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. § 6.0 Sl 2% | PRE- HEATING 5(6
5 - - WKRHETACHE. =15
ur las PWHT
VT e EHR IDENT HR. 2) DN sm’ﬁﬁmcw BURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND 1 ODER SCHMEL- HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. HP - REPORT COMMENTS
9 rlsg EHRIDENT tiox NPS | MR e | e | vomab. | Airvenr | pr-om
& £g B % E AND / OR HEAT HO. | mm ’ PROTOKOLL NR TESTHO. ) FICATION MT - REPORT
= ° 29 CODE PWHT- REPORT HO Ho.
gzzg % q AND HARDNESS-
g g E E ud TESTRECORD
g (%]
g % % § : BR = Badslcherung
gocdat CHG3849
Errriilp 1G> Lo 150 | 153 BR
E "_'_—J o 9 Hw ~
2Z8@g2 3604-2
c2Efba A<11> 36322 150 | 160 116
3604-2
A( 12 \ 150 160 116
< /- CHG3849
CHG3849
A1 2.1\ 150 133
< / 3933-2
3933 -2
A( 13 \ 150 133
< °/ 31480
31480
A 14 \ 150 133 116
< /  CHG3849
&
fu < \
. B
A S
gt \
5 8§ e
g 3 5 \
iy £ <
8E X \
24 S /
=8 E 9 &
58085 \
8 g E 25 /
54§
FEzid
aEE s )
LR [
. < \
S5 ¥ [
H < \
0a
+H {
23 \
258
g8t /
. < /
Q
E>
3 %‘ \ VORFERTIGUNG.A
§ 0 FERTIGUNGSSTAND PREFABRIGATY
i FABRICATION STATUS
g
s P
9w A
£0 SR
2 E vy:»;’”UNTEREEQMFT TDATO
52
E a ey
&b




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
=PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

b

KOMM NR.:
%@ﬁ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Sdulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 DWG-No.: 79319829 Page 2 o 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWE ISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) - EXTENT OF NDE _ .
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |3 2] 2% [n it 5
WARNENNACHS.
2 4 o = PWHT
nlg N GoER Serhs DN | oo | wenewcr TowaERAT T UERCRE | e | e seeorr e
A ; g ZENNR: / CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF MR ULTRA - SONIC REPORT KR. ’ NR.
B 2 - EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
&’ % AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g = CODE PWHT- REPORT NO NG,
2 5 AND HARDNESS-
% E TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ CHG3849
150 MN
10 / 3604-2
3604-2 A
1 \ 150 160 ! T
<1 '/ 36042 CAANE
3604-2
1 \ 150 160 .
< 2 CHG3849 - |AAL
N\ CHG3849
. 150 133
<12 1/ 3933 -2
N\ 3933-2
1560 13
< 13) 31480 3
N\ 31480 :
150 133 g
< 14 / CHG3849 A4E
T 7 Lonreon sersc st [ fpiomes oo
FABRICATION STATUS H
\ G ¢
: . Z Z .4 EHR jé (8 L0005 é/?
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNFERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Kosice ISO.xls



Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

TRIE BEIBLATT

ISOMETRIC SUPPLEMENT

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-
NO./ MATERIAL-LIST-NO.:

RL - 43001 Bi.1von 4 Snr. 79319830

SCHWEISSFIRMA:

SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEIN
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION

{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

PRE - HEATING
WERMENTACHS.
PWHT 7
FEMERKUNGEN 3)

C 13035

LZA Nr. 9 Kosice

Blatt 1
Page of
EFR GmbH _ Phone: +49(201) 36450

WOLBECKSTR, 25 | D-45329 ESSEN

COMMENTS

'3
z .
£g
?,)'E
EQ
£9
e

NAL / ISOMETRIC

COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

GONTRACTOR
= PRE - FAB

ORIGI

DISTRIBUTION

WHITE

YELLOW
GREEN
BLUE

RED

RE HEAT TEMP.ETC.

P

OINT EXECUTION DA
APPLICABLE WEPS,

ATE,

0O J

GSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
JOINT EXECUTION o]

ETC.

zB. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS—DATUM.

ZUTREFF. SCHWE!
VORWARMTEMP.
£.G. TO FILL IN WEL!

3

. KL GEFORDERT
HEAT NO.

|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE
JDENT NO. AND/OR

2)

G ABGESCHLOSSEN

BR = Backingring

Biegungen

BR

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

4
M 23.01.2006

UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE /D

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

PRE _ FABRICATION

G/ PRE - FABRICATION
£ / FIELD ASSEMBLY

FELD MONTAG!

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

ABNAHME - BEHORDE 4)

A= VORFERTIGUN!

UALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

8

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE /

B

|so-Beiblatt_Kosice_innen_82




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Z(ggmﬁsn ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventiikasten 2 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: RL 43001 DWG-No.; 78319830 Page z 4
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR. UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/:
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . EXTENT OF NDE YES_I\:O_.
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |3 BB NG 5]6
2 4 us FE ‘éVVQR":r/EM‘MCf'B 7 8
RIE ERR IDENT IR, 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- GURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHVEL- NR BEHANDLUNGS- LLfNGS REPORT NR. LUNGSPR NP - REPORT COMMENTS
A § g ZENNR: / CODE N Ps WELDER UN!? RARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B Z = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 3 CCDE N :x‘g—g;gss- REPORT NO NO.
§ g TEST RECORD
BR = Badsicherung
)
(1) 2
\ Rohrbiegung
18 25
/ 9835-ABM
<19.1>— 25 164 Transitionjoint
9835-ABM
9 \ 25 1 BR
< 1 / 79314612 64
79314612
0 \ 40 164 BR
< 2 / 77038154
\ 77038154
. 25
<2° 2[ 79312131 164
<20 J\ 79312131 25 164
\ 77038154 -
40 16 i BR
<21 / 79314612 4 433
\ 79314612
2 B
< 23/ 9835-ABM 5 164 R
< 23 >— 25 164
() .
\ Rohrbiegung
< 25 / 25
< 26 \f 9835-ABM 25 164 BR
< \, Eck-Ventil LV 43023
\
<27 ﬁ 9835-ABM 25 164 BR
\
<2£i[ 9835.ABM 25 164 BR
< \
()
()
()
()
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H |_7_(_| PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
~ P o : o Py -
f;’;ﬂ ,/%th & e ok SA.08.05
INTERSCHRIFT FDATUM ¥ SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM #  SIGNATURE/ DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xls



WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|F REQUIRED PER CONTRACT

4)

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
| REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

D

WHITE
RED

ZUTREFFENDES ANKREUZEN,
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5)

COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR
PRE - FAB

YELLOW
GREEN
BLUE

ON DATE,
APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUT!

JOINT EXECUTION DATE,

v

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.!
Rohrieitungsb T : .
ohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMEN Ijggr\m\lasT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR. . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO: RL-43001 Bl 3von4 Snr.: 79319830 Page of |
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: sy EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: V 1 UMPANG DER 2IP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) P 25 I 1 EXTENT OF NDE YES N_O_,
ERMUN
1 VP 2252 3 VP 252 /1 ol 0% | e HEATNG 5[6
2 VP 309 4 VP 25311 i = e 718
1 ) @ EHR IDENT NR. 2) DN WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
A s g ZEN NR:/ CODE NP s UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % E EHR IDENT NO; PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
% = AND /ORHEATNO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E g CODE PWHT- REPORT NO NO.
T 9 AND HARDNESS-
g g TEST RECORD
Vormont. EHR BR = Backingring
9835 ABM
B( 29 \ 25 488 BR
1208-2
% --- Biegunge“
I

\

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

yr

UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY GONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

/4 93.01.2006
- ¥ 7
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso—Beiblatt_Kosice_innen_827-832




iF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE =
RED =

OINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E,G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

7.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

D]

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?ggr;VXSST LZANr. 9 Kosice
i oo T
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’}@‘ EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBEGKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . VP 251 / 1 gEN’T OF NDE — YES NO .
1 VP 9/9-01 3 VP 252 /1 o 1% | e TG 5|6
2 VP309 VP 225/2 4 VP 253 / 1 " = e 7|8
N e EFAR IDENT NR. 2) SCHWEISSER | WARMENAGH- | DURCHSTRAH. | ULTRASCHALL- |  VERWECHS- FE-ODER BEWERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A ';E g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR,
B é - EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% % AND /ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g 5 CODE o :AV\{R!'S';‘ESS- REPORT NO NO.
§ E TEST RECORD
BR = Backingring
\ 1208-2
25 i
/— 1208-2 Biegungen
1208-2
B 4 \ 25 488
< 4 / 1208-2 8 BR
\ 1208-2
5 .
< I 12082 2 _ Biegungen
B < 48\f :232‘; 25 488 374 BR
1208-2
B \ 25 8
< 49 ) 12082 48 BR
\ 1208-2
28 i
< 4/ 1208-2 Biegungen
1208-2
A( 50 \ 25 488
< J\ 77038165 Transitionjoint Alu
77038165 Transitionjoint VA
A < 514/7 25 488
324720
< \  RL43001 LAR
( r
()
() |
it s o
FABRICATION STATUS H

g 03.01.2006
EHR »

o : . B L
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY 1
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

{so-Beiblatt_Kosice_innen_827-832
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3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

(DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

1)

KOMM NR.: ¢ 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
\ /  Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT :
g9 OMETRI KENNWORT. LZA Nr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -40016 BI.1von7 Snr.: 79319832 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N_O_‘
RWARMUNG
1 VP 225/ 2 3 VP 2521 BEIREE o e BE
AR 3
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = e 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P -REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CODE N PS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-OR
8 z AND JORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
28 CODE PWHT- REPORT NO NO.
% q AND HARDNESS-
m 8 g TEST RECORD
<
i 79319856 BR = Backingring
& \ 1208-2
[ ™~
B(1.1 25 82 BR
y 44<(‘* 1208-2
3 1208-2 .
2 < s 12082 25 Biegungen
-- I
A IIIIIIIIIIIII”IIIII' S
[ ] - ]
é:(P’,#J - I
< / ‘ L S R —
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
— v{% 03.04.2006
Gt
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / [SOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

1)

RED

YELLOW

|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

GREEN
BLUE

E HEAT TEMP. ETC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRI

|

R —————

I C——————

S ————

IR

KOMM NR.. € 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?SE%VXS:T LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 40016 BI.2von7 Snr.: 79319832 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER 2IP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPs) EXTENT OF NDE YES Ng_
WARM
1 VP 225/ 2 B VP 262/ 1 of 1% D i BE
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " " pT 718
1 ) @ EHR IDENT NR. 2) DN W/ ENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
A E (z) Z?‘:{NR: :,;%DOE NPS UN% HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORVTE:JR. NR.
EHR IDE! H PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY - PT -0
B % % AND/OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT- REP?}RT
Pl CODE - X
g e D AND HARDHESS- REPORT NO NO.
2 E TEST RECORD
J BR = Backingring
1208-2
B( 9 \ 25 82 394 BR
1208-2
1208-2
25 BR
1208-2
25 Biegun
1208-2 | gung
1208-2
25 BR
1208-2
25 - Biegungen

U

FERTIGUNGSSTAND H
FABRICATION STATUS .

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

%’gﬁ f"

UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

EHR

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

% %%M 03.01.2006

UNTERSCHRIFT / DATUM

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832




{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
COMPUTER INPUT

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED
YELLOW
GREEN

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Dl

BLUE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
hrlei H .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 40016 Bl.3von7  Snr.: 79319832 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEMN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o EXTENT OF NDE ’E‘N_O_
p AR
1 VP 225 /2 3 VP 262/ 1 ol 10w | Fo. HEATING 5|6
FENNACHE,
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = e 7|8
] EHR IDENT NR. 2) DN m WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 8)
UND / ODER SCHMEL- NR. EHAN - P . 1 SPR. WP - T WA
A = g ZEN NR:/ CODE NPS WELDER Buno grigr;gs PROF NR. uﬁaiv-(;gmc RE‘;%??TPP?R " ?«?,,OR COMMENTS
B § = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERI- PT-OR
% Z AND / ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g E CODE . me REPORT NO NO.
S5 g TEST RECORD
1)
BR = Backingring
1208-2
B( 16 \ 25 82 BR
o/ 1208-2
1208-2 .
< > 12082 25 Biegungen
1208-2
B( 20 \ 25 153
< / 1208-2
1208-2
B 20.1\ 25 153
< i 1208-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
SV e, e 03.01.2006
/f/ ;&é{é%? l EHR % “@%
UNTERSCHRIFT / DATUI SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE ] DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

YELLOW

GREEN
SLUE

RED

PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

PRE-FAB

KOMM NR.:
P
%ﬁ/ Essener Hoohdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13035
Rohrleit b ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
itungsbau T PPLEMEN KENNWORT LZANr. 9 Kosice
: JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.. . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -40016 Bl.4von7 Snr.: 79319832 Page of 1
g
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@\ EHR GmbH _Phone: +48{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SGHWEISSVERFAHRENS-BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFIGATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES Ng_
VORWARMUNG
1 VP 22512 3 VP 252 /1 ERCNE PRE- HEATING 5|6
WARMENNACHS.,
2 VP 309 4 VP 25371 3? i PAHT 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND/ ODER SCHMEL- BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A g 2 ZENNR:/CODE NP s UNQ HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B E EHR IDENT NO: PRUFUNGS- RADICGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
% = AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
w9 cobE PWHT- REPORT NO NO.
g 3 AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 1208-2
25 Biegungen
1208-2 gung

)=
\

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN X FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED

g 03.04.2006
EHR ®

R

/ﬁ’;ﬁ%%fg;@ NE:

e

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_jnnen_827-832



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

SUP CONTRACTOR

CCOMPUTER INPUT
PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau I8 L 1) : .
a OMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 40016 Bl. 5von7  Snr.: 76319832 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@‘ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3646-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: L/ WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WFS) — EENT OF NDE YES N&
WARMUNG
1 VP 22512 3 VP 2521 ol qow [ P BB
WRRHMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 I " P 7|8
g U R SCH ML DN | o | whvmacr T ourereT O | Yoo, | w-neroms TS
A E g ZENNR:/CODE N P S WELDER UND HARTE- PROF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR, NR.
B % = EHR [DENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 g AND JOR HEAT NO, / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT-REPORT
g 3 CODE . ;AV?DT;‘ESS‘ REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
BR = Backingring
1208-2
B( 27 \ 25 153 BR
) 1208-2
\ 1208-2
25 Biegungen
< / 1208-2 gung
1208-2
B( 32 \ 25 153 BR
< “/ 1208-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE_ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
/; ' %M 03.01.2006
%"i, W= i sy ] EHR % /
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSIGHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832
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3)

. KL. GEFORDERT
NO.

|DENT NO. AND/OR HEAT
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE

2)

RE - FABRICATION
ELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / P!

& = FELD MONTAGE / Fi

B

PRE - FAB

BLUE

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

ISOMETRIE BEIBLATT
ISOMETRIC SUPPLEMENT

\ROHRLE|TUNGS<NR. T MONTAGE-STUCKL.-NR.:
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.:

NL - 40016 Bl. 6 von

KOMM NR.:

C 13035

JOB NO.:
KENNWORT: -
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
: Blatt von
7 Snr. 79319832 Page 1 v 1

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 3 e EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
{PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBEGKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCTINEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 254 11 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPEGIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N_9_~
VORWARMUNG
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 ol 10w [ e 5[6
| 2 VP 309 4 VP 253 /1 = 5 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- OLTRASCHALL- VERWECHS- BEMERKUNGEN )
A E . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. COMMENTS
I g ZEN NR:/ CODE NP s WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR.
B % E EHR IDENT NO: NO, PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK
% 35 AND / ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION
E = CODE PWHT- REPORT NO
T a AND HARDNESS-
g g TEST RECORD
BR = Backingring
1208-2
25 Biegungen
1208-2 gung
1208-2
B( 42 25 BR
9835-3
R - -
<4_1Ci;,,f,,_,_,,,ﬁﬂ IIIIIIIIIIIIII
. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN X FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
r FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
Iy
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIET / DATUM SIGNATURE / DAT
PROFAUESICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALWYCONTROLOFMELNNGCONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DA’

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832
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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
({DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Az

]

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
- . . 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-40016 BI.7von7  Snr.: 79319832 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 26 / D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WFS) EXTENT OF NDE ~ YE_s_N&
1 VP 22512 3] VP 25211 o] 10w [ Yo 5[e
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " " o 7|8
1 ) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z . UND / ODER SCHMEL- . BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP -REPORT COMMENTS
A E % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ; - EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
% g AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION T - REPORT
i = CODE PWHT- REPORT NO NO,
29 AND HARDNESS-
o 8 g TEST RECORD
«
N Vormontage EHR BR = Backingring
& \ 9835-3
“1B( 51 26 1563 330 BR
Y /) 1208-2
3 \ 1208-2
o .
25 Biegungen
< /T 12082 gung
1208-2
B( 55 \ 25 153 BR
< "/ 6278-1
< \ 79319834
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
% f 03.01.2006
4 - EHR i =
i UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUESICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_827-832



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

2,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

D}

. KOMM NR.:
§) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005

Rohrleitungsbau ISOCMETRIC SUPPLEMENT ‘lfggt:l\ﬁlﬁgT ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 B Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL40016 DWG-No.: 79319832 Page 7 of 7
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHRWEISSVERFAMRENS- BESCHEINIGUNG NR: UBFANG DER ZIP 5} JANEM/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) B . E)_‘CFENTOF NOE — G YENO_
1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. § 6.0 3] ol 0% |7 e TG 5|6
2 4 % we TS 7ls
1 ) o EHR iDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WAR}MCH— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LL}‘K‘:S REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR: { CODE N Ps WELDER UN(? HARTE- PRUF NR. LLTRA - SONIC REPORT KR NR.
B Z = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
g % AND [/ OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 3 CODE o mllgss_ REPORT NO NO.
g g TEST RECORD
2]
BR = Badsicherung
43 > 25 entélit
< 44 \[ 25 entalit
<‘f\ﬁ 9835-3 25 160 4 % 5
< > Eck-Ventil LV 43027
6 \ 25 133
< 4 / 9835-3
< 47 >— 25
\ 9835-3
5 60
< 48 / 9835-3 2 1
(49) 25
< 50 >— 25
FevTGoRGRSTAD (X e meesooss [ memer e
FABRICATION STATUS

087 | W [P ooy

UNTERSCHRIFT / DATUM 6 “SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR BSPECT!ON - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xIs



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED

S-NR.,
PS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREEF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNG
E£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WE

z,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

b

\

KOMM NR.: G 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleit C SUPPLEMENT ORT: .
o ungsbau ISOMETRI PPLERERN KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Biatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -43016 Bl.1von4  Snr.: 79319833 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH_ Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR; VP 2 51 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
\WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) EXTENT OF NDE Y_E_S_‘Ng_
VORWARMUNG
1 VP 22512 3 VP 252/1 o 0% % PRE-HEATING 516
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 = e P 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN Wi ENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. COMMENTS
A t_E g ZENNR:/CODE NPS UND HARTE- PRUOF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR.
B é I EHR IDENT NO: PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- -
8 % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TESTNO. EICATION MT -REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
£9 AND HARDNESS-
ou TEST RECORD
%2
J BR = Backingring
W43001, A_Out
B(11 \ = 50 153 BR
79314614
79314614
40 BR
49391
--- S
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE_FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
% 03.01.2006
- " % Skt
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
\F REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

UTION

DISTRIB!
WHITE
RED

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE/ FIELD ASSEMBLY

A
B=

)

ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5)

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR
BLUE = PRE - FAB

EXECUTION DATE,

£.G. TO FILL IN WELD JOINT

JOINT EXECUTION DATE, APPL

. ETC.

|CABLE WEPS, PRE HEAT TEMP

KOMM NR.: G 13035
‘f@ Essener Hochdruck- |SOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohsleitungsbau 1SOMIETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME: ’

UNTERSCHRIFT /DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ey

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

g; M 03.01.2006
EHR « & f:’
UNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DATE

lso-Beiblatt__Kosice_innen_833-843

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR: Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL - 43015 BI. 2von 4 Snr.: 79319833 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFlRMA: ) EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-46320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 I 1 UMFANG DER 2iP 5) JANEMN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N_O_
ARY
1 VP 22512 3 VP 25211 ol 0% | iy BE
ARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 o " e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
A ﬁ . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 1P - REPORT COMMENTS
T % ZENNR:/CODE N Ps WELDER UND HARTE: PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B § = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO, ALLY VERL PT-OR
8 % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
e CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
% g TEST RECORD
J BR = Backingring
49391
12.1\ 40 153 BR
49391
B({ 18 40 BR
il 49391
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS




KOMM NR.:
- :
g ’@@‘, Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
b g2 W1/ Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASUNo.& Kosice
e E % JOB NAME: :
28 ‘E‘ 4 JROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 DWG-N Blatt von
-No.; 79319833 3 4
§ § gn [PIPELINENO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL43015 Page of
£g 2% [TEILEKLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
55 ki |pieeSPEC \WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
= C o
o g % SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LNFANG DER 2P 5) JANEMN/
g 3 a - WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) EXTENT OF NDE YES N'O_
s @ vy VORWARMUNG
T 1 SP-Nr. S 1.0 to SP-Nr. $ 6.0 =140 % [t PRE-HEATING BE
2 33 :$ mﬂ&uﬂﬁ 7 8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAR- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENERKWNGEN 3)
AlEg e 1 oo0E Jn | mmmeunes | s | e | ron | oS
% B g E EHR lDéNT NO: NPS NO. PRLFUNGS—- RADIOGRAPH’C REPO%T NO. ALLY VERI- PT-OR
] 5 z 7S AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MY - REPORT
g.25 @e CODE PWHT- REPORT NO NO
25 E 3 % a AND HARDNESS-
EG BE g sy TEST RECORD
£350% .
8Z2c. BR = Badsicherung
gec o 19 ) 49391-ABM 20 160
2
2. 8z, /  49391-ABM
a
2zpdsd 20 \ 49391-ABM 40 160
"/ 79314612
< 29 79314612 28 160 BR
< J\ Eck-Ventil LV 43026
! 22 \ 25 133 BR
< / 9835-3-ABM
3.
23 \ 9635-3-ABM 25 160 BR
/  9835-3-ABM
< 24 \[ 25
i \ 5
4 B } iegung
52 b 26 25
2% g2 {
6% B4 \
2¢ 3% 27 25
28 g9 /
Iz da /
oL b< \
24 g¥ <
280 ag /A
3g, 8z \
gEmzt
B9E 385 /
kg ool \
aEEER
289 6o /
< \
% JG F
HoW \
oL
2i8 -/
w
sk \
538 vl
385
zc3 \
g8s /
2 < A
g é \ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
Zimn . RTIGUNG Ef SCl SS
5 g FERTIGUNGSSTAND : [X] ere_rasricarion [ Fiewassemsiy compieren
E 5 FABRICATION STATUS 4
of W o
QT i e i
24 )\ .00 z 28 o8 05
E % UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
=
§ E PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
<n( :n QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR ‘INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION
YELLOW = COMPUTER INPUT

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

- KOMM NR.: C 13035
@ ) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
s | VW Rohisitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: AN S Kosice
& — JOB NAME: i
£ [ROHRLEITUNGS-NR./MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
Q . <IN - .
£ |PIPE LINE:NO. / MATERIALLIST-NO: AL -43015 Bl.4von4  Snr.: 79319833 Page of 1
£ ITEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA; ’9‘ EHR GmbH  Phone: +49{201) 3645-0
£ [PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-46320 ESSEN
5 SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
=3 WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) L ﬂENT QOF NDE _ ES N&
VORWARMUNG
1 VP 22512 3 VP 25211 5 0% fw bt [5]6
WARMENNACHB,
2 VP 309 4 VP 253 /1 I " bt 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROFNR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B § EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% fz % AND JOR HEAT NO. mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
5 g —3, CODE . mg;gss, REPORT NO NO.
g ™ § g TEST RECORD
<
8 /~ Vormontage EHR BR = Backingring
2
" e(28) 49391 40 153 BR
z . >/ 49391
&3 \ 49391
[V} .
40 Biegun
< A 49391 gung
49391
B( 29 \ 40 1563 329 BR
< il 49391
\ 49391
40 Biegun
< / 49391 gung
49391
B 33.1\ 40 163 BR
< / 49391
< \  Vormontage AL
il ()
: !
L \
il '
\
< /
£
u < \
3
: [
& \
w
g v
2 ()
; /
H < \
g < \/
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
l s o 7 o 03012008
4/% /‘ffg""“w Bes 11 . EHR % & 4
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT  DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

{so-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



4y WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL - 43007 BI.1von1 Snr.: 79319834 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ﬂ EXTENT OF NDE ARMUNG YESN&
Ul
1 VP 22512 3 VP 252/ 1 BIRCRE R '5]6
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = i 7|8
1) g " ;:;z CLIE;EEr;TSPéR. :)L DN s?n—wm—" Wl\RMENACg— DUR(iJHSTRAH— ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
Algg SENNRL1GODE NPS | webe sEHODUNGS UGS | RERORTIR | R, |t cOMETS
B é = EHR [DENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
g % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 5 CODE PWHT- REPORT NO NO.
2 9 AND HARDNESS-
g g TEST RECORD
BR = Backingting
B 43001, N3
B(1. \ - 1
1 14/7 9754 100 49 BR
97564
A \ 50 491
< 1 ya 38492
\ 38492 .
< /ﬁ 38492 50 Biegungen
\ 38492
0
< / 38492 s
\ 38492 50
A 38492 _
38492
B \ 1 2
< 5 f 38492 50 95 3 BR
\ 38492
50
< -/ 38492
\ 38492
< /38492 50
\ 38492
0 .
< J 38402 5 Biegungen
\ 38492 50
/- 38492
6278-1
A \ 25 491 S
< 10 — 38492 9 TN
\ 38492
50 i
< [/ 38492 Biegung
38492
8( 12 ) 1
< 124/7 3204.2 50 95 BR
< \ Vormont. EHR - DO
(I
0=
: e oo T e
FABRICATION STATUS H
' ' A 0301200
13 & 5 4 5 s . 6
/f/ii’g/%é & y . : EHR %
UNTERSCHRIFT / DATUM ) SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_833-843




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
1F REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
WHITE
YELLOW

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR..

VORWARMTEMP. ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE.

3

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT
IDENT NQ. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE /FIELD ASSEMBLY

A
B

L]

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

GREEN = SUP CONTRACTOR

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

=PRE- FAB

L KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
i i -
\J Rohrleitungsbau ISOMETRIC sUPPLEMENT JKEST\‘\;\\ISERT ASUNo.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 . Blait von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL43007 DWG-No.: 79319834 Page 2 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +49(201) 3845.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: /) WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UNFANG DER ZIP 5} JANER/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — __‘EXTENT OF NDE AR VE_S_I"A_O__
'OR? W
1] SP.Nr.S10toSPNr.S60 |3 5 ] o sl6
2 £ o) égﬁen'fT SR DN | v | WeEn | M | e il BN B s
L e NPS WEDER | GOMTE | R | Corno. | ALy v ook
Z; E AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g g CODE Amp«mrr- - REPORT NO NO.
& g TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 3204-2
50 160
< 13 / 2083-2
\ 2083-2
50 160
< 14 / 3204-2 ,
\ 3204-2
50 160
< 15 / 2083-2
< 16 \ﬁ 2083-2 26 160 BR
< j\ Eck-Ventil PV 43021
\
25 160
< 17 /79314612 BR
\ 79314612
40 16
< 18 /  49391-ABM 0
49391-ABM
1 \ 40 160
< 9 /77038154 BR
77038154
0 \ 40 160
< 2 / 49391-ABM
<19.1> 49391-ABM 40 160
("
()
e L) [R] e mossanossa [] fmouemer oo
FABRICATION STATUS .

~

22.-§

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

-
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMg

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

//7/0‘/ 26 0g oS

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|F REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

RED
YELLOW

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: C 13035
9 §3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
N/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |[KENNWORT: X
hnb 108 NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: N -43009 Bl.1von3 Snr.: 79319835 Blatt 4 von 4
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) _ E_X_TENT OF NDE ARMUNG Yg_s_‘rg_
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 L I S Rt REATING 56
2 VP 309 4 VP 253 /1 A E e 7|8
ur T HT
] e ERR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER | WARMEHNACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
r4 UND 1 ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
A § g sty NPS WELDER | U ATE | o | Nvoriio. | AvERe | PToR
B 17 E AN%"/’:)?EE;‘?HO/ mm ’ PROTOKOLL NR TESTNO. ’ FlCATION‘ MTvR‘EFORT
g g CODE - :xvﬁng;ESS» REPORT NO NO.
5 § TEST RECORD
BR = Backingring
B 43001, N4
B(1 1J\ : 100 491 BR
1494-1
\ 14941
80 470
A < 1J 2122-2
\ 9835-3
25 82
A < 2 ) 21252 STN
\ 2122-2
80 470
A < 3J 3400-2
\ 3400-2
80 470
A < 4 / 2122-2
\ 2122-2
80 470
B < 5 / 3400-2 BR
\ 3400-2
80 488 262
A < BJ 2122-2
\ 2122-2
80 195
B < 7 / 3400-2 BR
3400-2
A \ 80 470
< 8 / 2122-2
\ 2122-2
80 470
A < 9 / 3400-2
3400-2
A \ 80 491
< 10 / 2122-2
\ 2122-2
0 195
B < 11J 3400-2 8 BR
3400-2
A \ 80 470
< 12 / 2122-2
2122-2
A \ 80 470 261
< 13 / 3400-2
\ 3400-2
80 195
B < 14) 21222 BR
()
()
< \
()
()
< \
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
L : EHR
UNTERSCHRIFT / DATUI SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE ]
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

thPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

WHITE

3)  zB. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

N

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / {ISOMETRIC

CONTRACTOR

RED

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT

YELLOW

E.G. TO FILL iIN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

SUP CONTRACTOR

=PRE -FAB

GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
t ISOMETRIC SUPPLEME : .
Rohrleitungsbau B C NT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
N - 43009 Bl 2von Snr.: 79319835 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. 3 7931963 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 6) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. (WPS) _ JﬁTENT OF NDE Y_E_S__N_O_.
. AR
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 2 0% | PRE-HEATING 5|6
WARMENNACHB,
2 VP 309 4 VP 253 /1 w " PHT 7|8
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UMD /ODER SCHMEL- HNR. BEHANDLUNGS- LUNGS REFPORT NR. LUNGSPR. MP -REPORT COMMENTS
A o] ZEN NR:/CODE N PS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT HR. NR.
B % = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT RO, ALLY VERI- PT-OR
m E AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT-REPORT
59 CODE PWHT- REPORT HO HO.
% AND HARDNESS-
5 § TEST RECORD
w
BR = Backingring
2122-2
A( 15 \ 80 491
"/ 3400-2
3400-2
A( 16 \ 80 491
< / 2122-2
2122-2
B(16.1 \ 80 195 BR
< / 2122-2
< \  Vormont. EHR
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
Ay £
'y %% %
/vt (EHR02)
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DRTE UNTERSCHRIFT / DATOM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
|> UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

=SUP CONTRACTOR
PRE- FAB

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED
YELLOW
GREEN

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1)

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 DWG Blatt von
-No.: 79319835 2 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N43009 N Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: '/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
'SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LRFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS} _ EXTENT OF NDE YET}‘O_
1 SP-Nr.S 1.0to SP-Nr.§6.0 |3 2] 0% [2] P 5(6
2 4 E e e 7|8
g N3 OER SeRR AL DN | o e | “ines | hromiwn | ioser | we.pepoRr TS
A % g ZENNR. / CODE i N Ps WELDER UND HARTE- PROF NR ULTRA - SONIC REPORT NR. o NR i
B 2z E EHR 1DENT NO: NO. PRUFUNGS- RADICGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER} PT-OR
2 § AND/ OSOBEF?AT NO.t m m PRO;mL NR TESTNQ. REPCQQTO’:JO MT - ZEPORT
% 9 AND HARDNESS-
[ g TEST RECORD
BR = Badsicherung
2122 -2
17 \ 80 133
/ 3400 - 2
3400 -2
18 \ 00 80 133
/ 2122 -2
2122 -
< 1i> 22 80 160 BR
< > Eck-Ventil PV 43028
2122 -2
20 \ 80 160 113 BR
< / 3400 - 2
3400 - 2
21 \ 80 133
< / 2122 -2
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . IXI PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
L b 05 w P2 96.08.05
/)NTERSCHRIFTIDATUM SIGNATURE / DATE 7 ONTERSCHRIFT / DATUM - SIGNATURE 7 DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
| UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmaf.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5} ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
= CONTRACTOR
YELLOW =
GREEN =SUP CONTRACTOR
= PRE-FAB

BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

-
&
o
S0
ey
Q-6
Jay
.&":E
Uy
= i
Egg
558
5zg
b4
g5
ou

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

]

Essener Hochdruck-
Rohrieitungsbau

KOMM NR.:

ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

C 13035

ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT:

LZANr. 9 Kosice

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N -43009 Bl.3von3 Snr.: 79319835 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR;: VP 251 /1 UMFANG DER 2P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) _ EXTENT OF NDE _— YESN_O_,_
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 BIRCEE T 5[6
2 us 73 WARMENNACHB.
VP 309 4 VP 253 /1 - " PwHT 7|8
[ e EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- | ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
A g s R oo NPS | wetber omiere. | pRbaR | uaea-somc | mepoRthR | o nmo conmENTS
B2k o O HEATNO./ Mo | b | estmone | REFORTNO | on | - nepor
8 5.3, A CODE ’ mm PWHT- ’ REPORT NO : HO.
£ giliag
2]
Vormont. EHR BR = Backingring
2122-2
B \ 80 195
3/ 3400-2 BR
\ 3400-2
1
A< 23 / 2122.2 80 49
\ 2122-2
80 195
B < 24 / 34002 BR
\ 3400-2
0 1
A < 25J 21222 8 » 49
\ 2122-2
B<26/ 34002 80 195 BR
\ 3400-2
80 491
A < i/ 2122-2
\ 2122-2
A < 28J 34002 80 491
\ 3400-2
80 491
A< 29 / 2122-2
2122-2
B \ 80 195
< 3°J 79319854 314 BR
< \  Vormont. EHR
()
: s eosseossen e,
FABRICATION STATUS .
Mﬂz\_\ (enRo2) 0 6. 1 5 o
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

|INSPECT|ON - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



! KOMM NR.:
% T,
g @ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Gk 2> \ . g -
%g gg ) Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?ggTqVXﬁET ASU No. 9 Kosice
1= w .
0z Zun =
20 28 ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR. 3 DWG-N Blatt von
-No.: 79319837 1 3
Bf go [PPELINENO / MATERIALLIST-NO: Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 Page of
5@ Z% |TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
= [T
33 & & IPIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
A g ¥ SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: GNFANG DER 21P 5) JANENT
E w a =4 WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) EXTENT OF HDE ___‘ YES NO .
I & Iy VORWARNMUNG
A 1 SP-Nr. § 1.0 to SP-Nr. S 6.0 sl 4670 |7 PREHEATING 5|6
2 us FE m(ENNACfB 718
ut PT
1) o ERR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- LTRASCHALL~ VERWECHS- FE - ODER BENERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORTNR LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
o A z e ZENMR: / CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT R MR
E @ B 2= EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIQGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-0OR
B 5§ 7 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTHO. FICATION MT - REPORT
- g5 E-, CODE PWHT- REPORT NO NO
2628 249 AND HARDNESS-
: B 5 & o 5 E TEST RECORD
1358 @
gEzoY BR = Badsicherung
z5383 g \
B 14 50 160 Bordscheibe
2o 8g, [
2zuggg \ 3204-2 ,
1 50 160 .
-/ 3858-1 :
3858-1
2 ]\ 50 160
< / 3204-2 3
3204-2 ;
3 \ 50 160 19
< /38584 A42
3858-1
4 \ 50 160
< / 3204-2
3204-2
5 \ 50 160
< /38584
3858-1 :
< 6 >— 50 160
"
5 < \
i R,
[ - £ < \
SZ kg
58 8%
5% g% {
w
s ta \
22 8%
LT {
3% L& \
BE Bu <
s Ak
SEL {
L3S g 3 \
85Egs
4ot 4o f
FRELNE
BEEPeg < \
nEZ GZ2E
SRS u8¥ /
o < \
< \
[=}
P [
g \
A0
Uy \
ggs
£2g /
323 \
= g
g /
a < \
2@
o= VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
3 @ FERTIGUNGSSTAND LX_] PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
53 FABRICATION STATUS H
el
35 .. W [%7 / ,
%% Z?.%S * ,%} EHR - %0
E % UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE < UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
W=
u
no‘ % PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
>
Za QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
~ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
1F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

— KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
ohrleitungsba KENNWORT ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
i -No.: 9
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319837 Page 2 of 3
TEILE-KLASSE: ’ SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWE!SSVERFAHRENS- BESCREINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5} JAREIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES NO
ORWARNUNG ™
1 SP-NK. S 1.0to SP-N.§ 6.0 [3] 2] 40% ] - HEATING BB
2 4 B us e mﬁwcm 7ls
DR EFR TDENT NR. 2) DN SCHWEISGER | WARMENACH- DURCHSTRAH- TLTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUFGEN 3}
E . UND / ODER SCHVEL- NR. BEHANDLUNGS- LMS REPORY NR. LUNGSPR. NP - REPORT COMMENTS
A § g ZENNR: { CODE N Ps 'WELDE! UND HARTE- PRUF MR ULTRA - SONIC REPORT MR NR
B Z EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT MO ALLY VERE PT-OR
% % AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. ' FICATION MT - REPORT
g 2 CODE o m&& " REPORT MO NO.
5 g TESTRECORD
(2]
/ BR = Badsicherung
3204-2
7 \ 50 160
/ 2158-1
158~ ‘
<8\[ 2 1 50 160 BR
( \ Eck-Ventil V 40087
9 ) 50 160 |- BR
< / 3204-2 ‘
\ 3204-2 £
<10 ) 50 160 AAD
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
‘ 2.8:08 0 | e [FF 0C.08 OF
UNTERSCHRIFT / DATUM l SIGNATURE / DATE & UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

1)

KOMM NR.:
P
%@: Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
R i ) -
ohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319837 Page 3 of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 38450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENIGUNG NR! UMFANG DER Z1P 5) JANEIN/
\WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) EXTENT OF NDE VENO_
- AR
1 SP.NF.§1.0t0 SPNr.8 6.0 [3] 2] {00 [u] pdioines 5|6
2 4 E = e 7|8
1) §' EFR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARNENACH- GURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENERKUNGEN 3)
UND 7 ODER SCHVEL~ : BEHANDL P - X
A % CZ) ZE’N NR: CODE“EL N Ps WE'\L‘RDER UND W\X:E(is‘ PRUF NR. U;??;:fuc RI;N(fRS'I?ER " ?;PORT COMBIETS
B Z = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
3 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 3 CODE . m&ss REFORT NO NO,
5 g TEST RECORD
7]
/ BR = Badsicherung
3204-2
10 .1\ 50 160 BR
/ 21581
2158-1
11 \ 50 133
< -/ 3204-2
77038154
12 \ 50/40 160
< / 3204-2
3204-2
13 \ 50 133
< / 2158-1
21581
14 \ 50 160
< / 3204-2
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND B] PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
- 4 o / . -
- 22. §- 08 w [T 0808 05
UNTERSCHRIFT / DATUM 0 i SIGNATURE / DATE ; UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING GONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls




. KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT:
JOB NAME:

04 Bl.3von3 Snr: 79319837

—

C 13035

LZA Nr. 8 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR.:
STUCKL.-NR \ RL - 400

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO..

Page of

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|F REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

L / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= COMPUTER INPUT

ORIGINAI
= SUP CONTRACTOR

= PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

RE HEAT TEMP.ETC.

OINT EXECUTION DATE,
E, APPLICABLE WEPS, P

3 2B SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD J.
JOINT EXECUTION DAT

- ¥l GEFORDERT
EAT NO.

JDENT NO. AND/OR H
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE

2}

SSEMBLY

- FABRICATION

A = VORFERTIGUNG / PRE
FELD MONTAGE/ FIELD A

B

]

e

TEILE-KLASSE! SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH _ Phone: +49{201) 3848-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26 / D-46320 ESSEN
SCl—\WEISSVERFAI-iRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l 1 UMFANG DER 2P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N_CL
VORWARMUNG
& 1] VP 22512 VP 25211 o 0% PRE-HEATING 5|6
WARMENNACHB.
2] VP 309 \ VP 253 /1 o o i 78
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP -REPORT COMMENTS
A E % ZEN NR:/ CODE NP s WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ‘é E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
3 5 AND | OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TESTNO. FICATION T - REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
% q AND HARDNESS-
] g TEST RECORD
Vormont. EHR BR = Backingring
3204-2
B( 156 50 195 BR
3849-2
3849-2 .
38492 50 Biegung
3849-2
B( 16 50 195 BR
3849-2
3849-2 .
38492 50 Biegung
3849-2
B( 18 50 195 BR
3849-2
3849-2 .
38492 50 Biegung
3849-2
B( 20 50 195 31 BR
3849-2 I
3849-2
B( 21 50 195 BR
3204-2
Vormont. EHR - DO
VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
X ) $3.61.2006
R EHR . M
SIGNATURE 1 DATE UNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / Df
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / D

|so-Beiblatt__Kosice_innen_833-843




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|F REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE

ATUM,
 PRUFUNGS-NR.,

HRENS-,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-D
ZUTREFF. SCHWEISSVERFA
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
(DENT NO. AND/OR HEAT NO.
\F REQUIRED PER PIPE SPEC.

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

D}

RED

CONTRACTOR
= COMPUTER INPUT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW
GREEN
BLUE

T TEMP.,ETC.

T EXECUTION DATE,

E.G. TO FILLIN WELD JOIN
JOINT EXECUTION DATE, A

, APPLICABLE WEPS, PRE HEA

lso-Beiblatt_Kosice_innen__833-843

KOMM NR.: ¢ 13035
@ Esseoner Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
g R EN KENNWORT LZANF.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: RL-43006 Bl.1von3 Snr: 79319838 Page oof 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: /9\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: w WOLBECKSTR. 26/ D-46320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHREN&BESCHEIN}GUNG NR: VP 251 ’ 1 UMFANG DER 2P 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N_O_.
VORWARMUI
1] VP 22512 3 vp 252/ 1 ol 0% | g AT 5|6
WARMENNACHB.
2 | VP 309 4 VP 2531 v « B 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
A .Z_ R UND / ODER SCHMEL~ NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
x g ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % [ EHRIDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
3 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g =2 GODE PWHT- REPORT NO NO.
25 AND HARDNESS-
g g TEST RECORD
BR = Backingring
K 43001, N4
B(1.1 : 25 153 BR
1208-2
1208-2
25 Biegungen
1208-2 gung
1208-2
B( 6 25 153 BR
1208-2
1208-2
25 Biegun
1208-2 gung
1208-2
B( 8 25 1563 BR
9835-3
Vormont. EHR - DO
R — I
VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
///i P g 02.91.2006
VW » [ S . T
UNTERSCRRIFT1DA SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR W
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|f REQUIRED PER CONTRACT

= ORGINAL/ ISOMETRIC

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED

PRUFUNGS-NR,

S-DATUM,

SNAHT AUSFUHRUNG!
WEISSVERFAHRENS-,
VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEIS!
ZUTREFF. SCH!

3

JOR HEAT NO.
PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
D!

|DENT NO. AN
|F REQUIRED

2)

A=VORFERTIGUNG /PRE- FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B=

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

TER INPUT
TOR

COMPY
= SUP CONTRAC

= PRE- FAB

YELLOW
GREEN

4

WEPS, PRE HEAT

£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
ON DATE, APPLICABLE

JOINT EXECUTY

C 13005

ISOMETRIE BEIBLATT

N
3 @ Essener Hochdruck-
¥, Rohrleitungsbau

ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
RLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR‘Z . . Blatt von
DIPE LINE-NO. / MATERIALLI ST.NO: Vormontage Ventilkasten 3 RL43006 DWG-No.: 79319838 Page 2 of 3

EHR GmbH  Phone: +49(201) 36450

WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
5) JANER/

VORWARMUNG

SCHVYEIGSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG MR
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS}

PRE - HEATING
2 WARNMENNACHB.
PWHT
WARNMENACH- FE - ODER BENERKUNGEN 3
UND / ODER SCHVEL- BEHANDLUNGS- 1P - REPORT COMMENTS
ZENNR:  CODE UND HARTE- NR.
EHR IDENT NO PRUFUNGS- PT-OR
AND / OR HEAT NO./

PROTOKOLL NR

AND HARDNESS-
TEST RECORD

SCHWEISSNAHT NR |
WELD JOINT NO.

BR = Badsicherung

9835-3-ABM |
9835-3-ABM
9835-3-ABM

o
III

. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS

" 9.0808

EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / D
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRIA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROI OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHOélTY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / [

C13005 lso-BeibI_Kosice_VentiIkasten_3.x|s
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WENN LAUT TEILE - Kl
\DENT NO, AND/OR
\F REQUIRED PER P

2)

KOMM NR.:

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B8

7

@ Essonar Hochdruck- |SOMETRIE BEIBLATT JOBNO: C 13035
Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT bjgt;r;\qvxag’r: LZANr. 9 Kosice
S OTRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR : ] Blatt von
PIPE LINE-NO. | MATERIAL-LIST-NO.: RL-43006 Bl.3von3 Snr 79319838 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ AR GmbH _Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26 / D-45320 ESSEN
SGHWEISSVERFAHRENS« BESCHEIN!GU&G NR: V 1 1 UMFANG DER upP 5) JA NEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) P 25 , EXTENT OF NDE YES NO .|
1 VP 22512 3 VP 25211 ol 10% | Ao 5|6
AR .
2 VP 309 14] VP 25311 u e T 7|8
1) % U:HR&%EENTNR.Z) DN SCHWEISSER WARMENACH— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE—ODERT BEMER\;:J;(:;N 3
D/ R SCHMEL- . - . . AP - R COMM S
AlEg e/ CODE NPS W | AR, s | oo onoser. | MR
B % E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
Z?) g AND 7 OR HEAT NO./ mm PROTOKO\.LNR TESTNO. FICATION 14T -REPORT
[Tl CODE PWHT- REPORT NO NO.
_’% 3 AND HARDNESS-
o 9 g TEST RECORD
o«
o Vormont. EHR - DO BR = Backingring
[
& 3204-2
{20 50 153 BR
Y 3849-2
p=1
2 849-2 .
® g 5 43_ 2 50 Biegung
3849-2
B( 21 50 153 BR
3849-2
3849-2 .
38492 50 Biegung
3849-2
B( 23 50 153 349 BR
3849-2
3849-2 .
38492 50 Biegung
3849-2
B( 26 50 1563 BR
W 43002, B_Out
e e L
FABRICATION STATUS H

' % 03.01.2006

UNTERSCHRIFT/ DATUM

e

SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DA

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / D/

lso-Beiblatt__Kosice_innen_833-843



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT
iDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE ~ FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

b

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

|IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

PRE - FAB

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-40011 Bl.1von2  Snr.: 79319840 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH _ Phone: +49{201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ) WOLBEGKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/]
WELDING PROCEDURE SPECGIFICATION NO. (WP8) o EXTENT OF NDE _ YES_N_O_
1 VP 225/ 2 3 VP 25211 ERCEE Py 5|6
2 VP 309 4 VP 263/ 1 5 = - 7|8
1) % UNE:I;?(;%EP;TSB‘;T‘.IZ) DN SCHV;I‘EISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
L- . 3 . 8 - i
Altg 2ENNRL/CODE | NPS | veom | “vmwme | o omaionc | R | o COMIETS
B § - EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% g ANDIO::?C;I)EEAT NO./ mm PRO‘;mU. NR TEST NO. R?:g:gzo MT—:{‘EFORT
g é ANDHARD;JESSF '
g g TEST RECORD
79319850 BR = Backingring
3849-2
B(1.1) 0
1.1 r 38492 5 195 BR
\ 3849-2
0
< I 38292 5 Biegung
3849-2
B \ 50 491
< 2 / 3849-2 BR
\ 3849-2 .
< / 38492 50 Biegung
3849-2
8( 4 ) 5
< 4 f 3849-2 50 19 307 BR
\ 3849-2
50 i
< f 38492 Biegungen
3849-2
B \ 5 4N
< SJ 77038146 0 BR
\ 77038146
0
< / 77038146 s v 40018
77038146
B \ 0 491
< 10 F 38492 5 9 BR
\ 3849-2
0 .
< I 38492 5 Biegung
3849-2
A \ 5 195
< 11 ) 3849.2 0 9 BR
3849-2
B \ 5 491 B
< 12f 3849-2 0 R
FABRICATION STATUS

EHR

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

03.01.2006
s
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
i{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

SUP CONTRACTOR

CONTRACTOR
PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

KOMM NR.: C 13035
@ Essenar Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
1 N .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-40011 Bl.2von2  Snr: 79319840 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 , 1 UMFANG DER 2P 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __‘ EXTENT OF NDE o YES NE_,
n IORWARNUN
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ERCEE PRE-HEATING 5]6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253/1 = " PuHT 7|8
nle EFIR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH. | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
UND/ ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS O . UNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR:/CODE NP S WELDER El..lND HAR?E- PRUF NR. UT.E;AT;ggIC R‘EFORTP'?R, zRA
B % — EHR IDENT NO: NO, PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% g AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR. TESTNO, FICATION MT - REPORT
g = CODE PWHT- REPORT NO NO.
24 AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3849-2
50 Biegungen
-/ 3849-2 gung
3849-2
B( 15 \ 50 491 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 22 \ 50 491 BR
< / 3849-2
< \ 79319849
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
e, N % M 03.61.2006
a2 =l EHR s (ST
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
h UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843



ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR,,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

|DENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

-
©
i}
2
b 24
oL &
‘-"é No
o} 5S¢
5 B
go >34
o %o
EE P
wa wh
cg ¢i
5]
B34 ﬁu.
35 ki
z0 WO
ZWM Ky
[4 '50
EE NE
T @
Q
E .«
-
o
E BE
SxZo
:90:&
Soume
Iz
zé‘:)o
§Eao0
z585
25008
’5‘“ # 0oy
a 2
zw OfF
GzBgs
p-43 w
SR UG

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

= PRE - FAB

BLUE

o KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
v Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKggr\’:v;/ﬁgT; ASU No.9 Kosice

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.:

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.:

Vormontage Ventilkasten 3

040008 DWG-No.: 79319842

Blatt

von
Page 1 1

of

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE __‘ ORWARVNG YES_‘NS_
1]  SP-Nr.S1.0toSP-N.§60 |3 S 0% [ RN 5]6
2 4 = g D 718
ED e OO SCHHEL: DN | O | o | s STl | Ve | we mevorr s
A E g ZENNR: / CODE N PS ‘WELDER UP-'Q HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B 2 EHR IDENT NO! NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
2 % AND / ORHEATNC. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 5 CODE PWHT- REPORT NO NO.
2 3 AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ 79310695
0
1 /  4939-1-ABM 4 164 BR
< 2 >f4— 40
< 3 >f 40
\ 4939-1-ABM
6 B
< 4 / 4939-1-ABM 40 164 R
\ 4939-1-ABM
0
< 5 ) 49391-ABM 4 164 BR
\ 4939-1-ABM
B
< 6 /  4939-1-ABM 40 164 R
(7 \ﬁ 40
<s\[ 40
< 9 >f 40
< 10 \f 40
\ 4939-1-ABM
40 6 BR
< 1 / 4939-1-ABM 164
< 12 > 40
<13\f 40
< 14 \F 40
<15\F 40
<16>— 40
() .
<1s\r 40
\ 4939-1-ABM
4 164 BR
< 19 /  4939-1-ABM 0
()
()
Cr
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . LX‘ PRE - FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATU, .
- A ) y: 7y v
%- 26-&. 08 w [ 20 08.05
UNTERSCHRWI BATUM SIGNATURE / DATE P UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beib!_Kosice_Ventilkasten_3.xls




{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE =
RED

YELLOW =
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP., ETC.

E.G, TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

2z B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

1

E @ 3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
‘ ' Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANK. 9 Kosi
= JOB NAME: r- osice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: A -~20015 Bl 1 von1 Snr.: 79319843 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @Emwmbﬂ Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER 2IP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ___ &TENTOF NDE _ Y.E_S_‘ &
1 VP 225/2 3 VP 252 /1 ol 0% | raE G 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 - = o e 7|8
1) ] EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER —V—VWNACPL DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP-REPORT COMMENTS
A £g b o NPS WELDER | e | mamoaoic | Reortho. | muvweRl | eToor
B 0 E AN%"I%?SE‘H"SOI mm ’ PROTOKOLLNR TEST NO. ' HCATION' MT-R.EPORT
&9 PWHT- REPORT NO HO.
g AND HARDNESS-
% g TESY RECORD
BR = Backingring
\ K 21001, N2
B(1.1 ) 73254 500 470 BR
\ 73254
4 82/19 4
A < 1j K330 00 1195 249
\ 1K230
40 470
B < 2 / 416482 0 BR
\ 416482
4 4
A < 3 ) K230 00 70
\ 1K230
(i}
A< 4 ) 116482 400 47
\ 416482
40 47
B < 5 ) 333173 0 0 BR
3331/3
A \ 00 488
< 6 / 100085227 4
\ 100085227
0
B< 7 ) 333113 40 470 292 BR
\ 3331/3
400 470
A < 8 ) oooss2z7 BR
3849-2
A \
< 9J 100085227 50 470 P8 STN
\ 3849-2
50 470 >
A< 10 / 100085227 PTg STN
100085227
A 10.1\ 40 47
< / 100085227 0 0
\ 100085227
B 4 4
< ) 77038231 00 70 BR
< \ WT-Box, Mont. AL.
< \
\ AocoLs22%
B <‘10.2< g% /Z 734 25 82 SN
93 12 131
()
()
()
()
< \
¢
TG : e s e
FABRICATION STATUS M
9/',‘}' oy - : P
/(,f/’}zé/zﬂ_ Erro2) : 2608 prres
& UNTERSCHRIFT / DATUM , SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
Jj UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_833-843
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W
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Bg 38
wg X%
ge 23
GE g
iE g
32 B3
3L fg
zJ w o
zd Eg
g‘ﬁ NF
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Q
§ 53
a
8529
il
228
25833
g“ H K9
] 2
e 9
Zzgys

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

Z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMELY

i

=PRE-FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R -40002 Bl. 1von1 Snr.: 79319845 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __‘ %TENT OF NDE VORWARNUNG Yﬁl
1 VP 225/ 2 3 VP 252/1 o] 10w [u] PRE - HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = T 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) SCHWEISSER T WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUHGEN 3)
Z UND / ODER SCHMEL- DN HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. #4P -REPORT COMMENTS
A 5 g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORTHR. NR.
B z E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& Z AND/OR HEAT HO./ mm PROTOKOLLHR TESTHNO. FICATION T - REPORT
59 CODE PWHT- REPORT NO NO.
% AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
K40001, N4.1
B(1.1 \ - 400 82 BR
./ 100095613
100095613
Al 1 \ 400 470 203
< / 100085227
100085227
A \ 400 488
< ?4/ 1K230
1K230
B \ 400 82 BR
< 3 / K40002, N2.1
\ } VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD Assemebfggmif_ﬂgos
FABRICATION STATUS
ﬂ @é@L%Vf EHR 02 - o
UNTERSCHRIFT / D SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT ] DATUM SIGNATURE / DATE

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

l INSPECTION - AUTHORITY

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858
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3)

'WENN LAUT TEILE - Kl. GEFORDERT

JDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

M

= PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 8 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
-4 Bl.1von1 .
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R -40009 Bl n Snr.; 79319846 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEIS SVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPE} EXTENT OF HDE YES N_(_)_.
1 VP 22512 B VP 252/1 ol 10% | o REaG 56
2 VP 309 4 VP 253 /1 . = o 7|8
1) o EHRIDENTNR.2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUHGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P - REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF HR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B é z EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
8 E AND OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
S CODE PWHT- REPORT NO NO.
% AND HARDNESS-
5 g TEST RECORD
1]
J BR = Backingring
K40001, N4.2
B(11 \ . 400 82 BR
v 013573
013573
A( 1 \ 400 470 201
< /100085227
100085227
A( 2 \ 400 488
< “ /) 1K230
1K230
B( 3 \ 400 82 BR
< / K40002, N2.2
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
&k
41,7 ‘ > ;g )
/ / ;f: M EHR 02 z &% %éy %%é: ; oo EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM WU SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

{so-Beiblatt_Kosice_innen_845-858
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3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Az

10

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. RL -40005 Bl.1von1  Snr.: 79319847 Page T oof !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 , 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) —1 EXTENT OF NDE . ARMUNG Yﬁ&
1 VP 225/ 2 3 VP 25211 o] 10w [ o 5[6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 o = . 7|8
] < EFR IDENT NR. 2) SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- | ULTRASCHALL- | VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3}
z UND / ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR, LUNGSFR. WP -REPORT COMMENTS
o5 EHRIDENT O NPS | WooER | R | emic | REoRTHO. | UYVERL |  PT-GR
B 193 E AND/ OR HEAT Nb.l . PROTOKOLL NR TEST NO. i FICATION MT-R.EPORY
@ Q CODE mm PWHT- REPORT NO HO.
% AND HARDNESS-
5 g TEST RECORD
12}
/ BR = Backingring
K40001, N3
B( 1. \ L 150 82 BR
ij* 3604-2
3604-2
A \ 150 488 202
< 1 / 4256-2
4256-2
A \ 150 488
< 2 / 3604-2
9835-3
A \ 25 82
< 3/ 3604-2 STV
3604-2
B \ 150 82 BR
< 5 / K40002, N1
835-
B( 3.1 ) 9835-3 25 82 Kehinaht an TE 40013
va 39882
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY CgMifETED
FABRICATION STATUS H
4 %ﬁzégga ??%% EHR
UNTERSCHRIFT / DA ! SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



e

-
VY
] ol Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT :
%‘g §§ Y, Rohrleitungshau ISOMETRIC SsUPPLEMENT KENNWORT:
62 g% JOB NAME:
0z o0 —
38 %8 ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] . ; von 3
kasten 3 RL40004 DWG-No.: 70319848
EE ge  |PIPELINENO./ MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventitkaster ° |Page of
£ g2 TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: TR GmbH _ Phone: +48(201) 3845-0
2?! E"E \WELDING CONT RACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
E lclé E % SC‘-MI'E!SSVERFAHRENS— BESCHEINIGUNG. NR: 5) JAMEIN/
£ N WELDING PROCERDURE SPECIFICATION NO. (WPS)
< @
N SP-Nr. S 1.0t0 SP
% SCHWEISSER
MR,
=¥¢]
% § E WELDER
aG62g gg AND HARDNESS-
;g;f_ni% 5k TEST RECORD
gEesy
gaitar ]
ROV
PR 49391 - ABM
o
sziuga 49391 - ABM 160
77038154
77038154
49391 - ABM
—49391 - ABM 160
77038154
77038154
49391 - ABM
_49391 - ABM 160
77038154
77038154
49391 - ABM
5 49391 - ABM
& o
2 Yy " 7eaeiz | 160
g5 ¢ 9835 -3
z R
o
L | Uitraschall - Durchfiuf-
24,9k messer FE 40014
=35 99
hidzh 160
gt 28
SEEEdh " _e836-3 |
8 ‘é < - =0 BR
438 45k mrm—
NR g wSE
i mmm-nm - BR
E l.
g
S0
45 —
83 ]
EPL
Z23
2>
é% VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN D FELD MONTAGE AEGESC}:!LOSSEN
EY m PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
5
ko
prdint / ) . . -
2t . P Vo 08 OS5
% H UNTERSCHRIR SIGNATURE / DATE ; NTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DA
=
'é a PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - PEHORDE 4)
‘o QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT 1 DATUM SIGNATURE / DA

C13005 lso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-AufmatS.xls




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

E HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRI

TEMP.ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

D]

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13006
Rohrleitungsbau ISOMETklc SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
: JOB NAME: i

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . . Blatt von

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-No.: 79319848 Page 2 of 3

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0

fc’ii SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN

ISSVERFAHRENS- BESCHEINIGLNG NR:

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) :EX?EA;I\S(;ER M)Z;P — ? J‘(AE'SEI;_;/_
1 SPNr.S1.0toSP-N.S60  [3] 2 400 | oeivhd 5|6
2 4 = e e 7|8
1) < EHR IDENT MR, 2] DN sc@s‘m“ WARNENACH- DURCHGTRAR- LLTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}

A E O UND ZE/N Of;iRl i(ggEEL‘ NR. BEHANDLUNGS- LWGS REPORT IR, LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
B 3z EHR IDENT NO: NPS o raes. | rapiosaseHe o, | rveRe ¥
8 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL MR TEST NC. FICATION MT - REPORT
E ; CODE o mss— REPORT NO NO.
é g TEST REGORD
j BR = Badsicherung
9835-3 j
13 >— 98353 1 60 , BR
<14> o5 B Biegung
< 15J\ 9835-3 160 . | . BR
< >— Eck-Ventil HV 40014
16 \ Y= 164
< / 79314612 £ 84 BR
< 17 \[ 7?3:96112 4 | 160
\ 49391 .
< 18 / 9835-3 25| 180
\ 9835-3 ;
<19F 29391 Yo | 1ss
(%
()
s
Cr
\ . F
FeTGReTG Al [] oo oo
FABRICATION STATUS H
\ ’2 g @g‘”’ %f DV e OS5
. ) @ ; EHR {' i P ,,'C};‘ﬁf)
UNTERSCHRIFT / DATUM d | SIG!:A RE / DATE UNTERSCQFT/ DA§: SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA (ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR IE‘ISPECHON - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xis



{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= QRIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
= PRE- FAB

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP.ETC.

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

bl

KOMM NR.:
PR
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleit b [+] sU : .
ohrleitungsbau ISOMETRIC PPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
G-No.: 793198 3 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventilkasten 3 RL40004 DWG-N 9319848 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: URAFANG DER 2P 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o _EXTENTOF NDE YE_I\&)_
——— VORWARMUNG
1 SP-Nr.S 1.0to SP-Nr.§6.0 |3 A 10% | e HEATIG 5|6
2 4 5 Zi e P
1) g EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DmCHéTW . ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
. UND / ODER SCHMEL- . BEH! S NGSPR. - 13 w
A % g ZENNR: / CODE NPS WErfDER UNe)m Hk%‘: P;\UEG hj? : USEV;?R ;&ﬁlc Rue;z?&:’ MR hd ?;POR comars
B Z = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% & AND /OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTHO FICATION MT - REPORT
@9 CODE PWHT- ] REPORT NO NO
% 3 AND RARDNESS-
5 E TEST RECORD
1Z]
BR = Badsicherung
7 5
20 \ 77038154 40 133 BR
°/  49391-ABM
sz NG YT ABM »
1) - cewr Y
/ 77038154 I
77038154~ RS ,
h 3815 - et 7 ¥
] 40381-ABM #
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . B] PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
-« - 4 : ¢ e
? L EHR ¢ n? é’ . (D O
UNTERSCHRIFT / DATUM ] / SIGNATURE | DATE 7 UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3.xls
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ZUTREFF., SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

]

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

=PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ‘)fgglr;l\lvﬁ\\/r(w)ERT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: RL -40004 Bl.3von3  Snr.: 79319848 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: {iy EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UNFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) N %’ENT OF NDE . VORWARMUNG @N&
VP 225/2 3 VP 25211 o 10% T PRE - HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 w = e 7|8
N g SH;Q ENT NR. 2) DN sm WARNENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
UND AEL- . . . - &
Altg PENNRL/CODE NPS | Whoem | Do | edrm | uTeacsono | meonTam e commENT®
B § E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8_ 5 AND/ Og(;{DE:T NO./ mm PRQ:mL NR TEST NO. Rl;lgg;lmo MT ~:§PORT
% 8 AND HARDNESS- '
8 E TEST RECORD
Vormontage EHR - DO BR = Backingring
49391
B{ 21 .1\ 40 153
) 49391 BR
< \ :ggg: 40 Biegungen
49391
B \ 40 53 324 B
< zfjf’ 49391 ! R
< >~f :ggg: 40 Biegungen
49391
B \ 40 153 Bl
< 27 / 1331-1 R
13311
B \ 2 491 BR
< 28J 6248-1 s
6248-1 .
< )— 62481 25 Biegung
62481
B \ 25 153
< 31 / K 43001, N3 BR
EABRICATION STATUS

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

g

EHR

03.01.2006

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT 3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

0

KOMM NR.: C 13035

Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

Rohrleftungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT TSS%\QVSER-T: LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-40015 Bl. 1 von1  Snr.: 79319849 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49({201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/]
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — @FJJTOFNDE __ YQP_

1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol 0% o M 5l6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 - = T ArERNACR. 718
)] e ERR IDENT NR. 2) DN BCHWEISSER W DUR(LHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEs O NRCanE. NPS wier | e | ot | veesonc | meomur | oo COUMERTS
B g E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT HO. ALLY VER}- PT-OR
8 4 AND/OR HEAT NO./ mm PROTOKOCLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
o _0, CODE PWHT- REPORT NO NO.
§ AND HARDHESS-
8 g TEST RECORD
Vormont. AL BR = Backingring
\ 79319818
0 491
B(1.1 ) 4256.2 15 BR
\ 4256-2
150 82 227
A < 1j 3604-2 BR
\ 3604-2
1 4
A < 2 ) 4256.2 50 91
\ 3849-2
491
A< 3 ) 4256.2 50 STN
\ 4256-2
1
B< 4J 36042 150 49 BR
\ 3604-2
A < 5 ) 42562 150 488
\ 4256-2
0 88
A < 6 / 36042 15 4
\ 3604-2
B < 7 » 42562 150 491 BR
\ 4256-2
1 49
A < 8 '/ 3604-2 %0 1
\ 3604-2
4
A < 9 ), 42562 150 70
\ 4256-2
A< 10 ) 36042 150 470
\ 3604-2
1
B< 11 ), 42562 50 491 BR
\ 4256-2
A<12/ 36042 150 488 228
\ 3604-2
50 70
A < 13 ) 2562 1 4 BR
\ 79313040
B< 14 ) 45562 150 491 Kehinaht Bordsch.
()
@
< \
()
0
()
()
\
FermowaEeTG : e ey
FABRICATION STATUS M
/f:z’z (EHR 02) B2 s EHR
¥ UNTERSCHRIFT / DATUM - IGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUN SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC,

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

0

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ) . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; R-43005 Bl.1von2 - Snr.: 79319850 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHENIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EX_TENI’OF NDE YE_SjN_g_
1 VP 225/ 2 3] VP 25211 X 7 |4 o EATG, 516
= - WARIERTACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 m s T 718
1\) g P DN s”ﬁ?ﬁ:ﬁiﬁ?&. "”*‘f%*l?éé‘”* T | “Tonosa | hie-RePoRT R
B % 2 A o NPS WELDER | UNDHARTE | PR NRac | hmorene. | ALTVERL PToOR
17} E AND / OR HEAT HO./ mm PROTOKOLL NR TESTHO. FICATICH MT - REPORT
29 CODE PWHT- REPORT NO NO.
) f o Hasoress
E BR = Backingring
o
& K 43001, N5
1B (1. \ : 80 491 BR
Y ! 1/ 2122-2
3
3 21222
1A \ 80 470
< 14/r’ 3400-2
3400-2
A \ 80 491
< 2 / 2122-2
2122-2
A \ 80 82 STN
< 1[ 2122-2
2122-2
A \ 80 470
< 4J 3400-2
3400-2
A \ 80 470
< 5 / 2122-2
2122-2
B \ 80 491 306 BR
< 6 / 3400-2
2122-2
B .1\ 80 491 BR
< 8 -/ 77038147
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGI GESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBE\t\gOMf‘LETED
FABRICATION STATUS
4 20008
fw 115 EHR :
UNTERSCHRIFT / DATUM “SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY GONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
I» UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT !
[DENT NO, AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC,

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

NP C UN - AR ]

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ﬁgl:mﬂ);ﬁ LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-43005 Bl. 2von2  Snr.: 79319850 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: E\@'} EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: “, WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENIGUHG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE — ORWARHUNG YES NP;
1 VP 225/2 3 VP 252/1 2] 10w [ PRE- HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 . = o 7|8
Dleg D ODER SCHEL- DN | e | e | s | hiwomnr | wuncser | e ResoRr P ONENTS
A kg ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA- SONIC REPORT NR. NR.
B |22 AND T OR BEAT 0./ Ho. | PROFuNs. | RedosmACHO | REPORTHO. | Kewmon | wrnesomr
29 CoDE mm PWHT- ) REPORT NO “Ho.
E 5 AND HARDNESS-
é ﬁ TEST RECORD
BR = Backingring
3400-2
A \ 80 470 263
7 / 2122-2
2122-2
A \ 80 488
< 8 / 3400-2
3400-2
A \ 80 470
< QJ 2122-2
2122-2
A \ 50 82 N
< 10 /) 3849-2 ST
2122-2
A \ 80 491
< 11 /- 3400-2
3400-2
B \ 80 491
< 1 iﬁ 2122-2 BR
2122-2
A \ 80 491
< 13 / 3400-2
3400-2
B \ 80 491
< 14J W 43002, B-In BR
i rep e o
FABRICATION STATUS .
AT ez 2.2665
Méﬂ% ‘ EHR 02’ B EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM e SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



DISTRIBUTION

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
{DENT NO, AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Az

1

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

WHITE
RED

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

YELLOW
GREEN
BLUE

E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE, .
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP,ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

— KOMM NR.:
; @ . Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: '
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Vormontage Ventitkasten 3 A15046 DWG-No.: 79319851 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! {IFANG DER 2P 5) JANEIN/!
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . EXTENT OF NDE. Y@f_
1]  SP.NI.S 1.0to SP-NF. § 6.0 o] 0% [ e 5]6
2 g :$ \:mEmACHB 7 8
1) o EHR 1DENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFPR WP - REPORT COMMENTS
A s % ZENNR: / CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. MR,
B I EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORTNQ, ALLY VERI PT-OR
‘_‘7(,2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION Y - REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
8 lé-l TEST RECORD
BR = Badsicherung
1.4 >— 80 160 Bordscheibe
\ 2122 -2508310
0 60
< 1 / 3400 - 2 8 !
\ 3400 - 2 %
80 1 3 R
< 2 ) 31322508310 60 24 B
\ 2122 -2508310
80 160
< 3 / 3400 - 2 8
\ 3400 - 2
6
< 4] 2122 -2 508310 80 160
\ 2122 -2508310
60
< 5 / 3400 - 2 80 !
3400 - 2
6 \ 0 60 B
< / 2122 -2508310 8 ! R
\ 2122 -2508310
0
< 7 ) 3500 2 80 16
\ 3400 - 2 . '
< 8 /  2122-2508310 80 160 BR
\ 2122 -2508310
8
< 9 / 3400 -2 0 160
3400 -2
0)
<1 /  2122-2508310 80 160
()
()
()
()
()
()
()
()
()
\
FeRTGRGoSTAG o [R] e meescos M
FABRICATION STATUS H
0( 22.8.0> w [T~ D6 OR 05
UNTERSCHRIFT / DATUM d | SIGNATURE / DATE 7 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmal xis
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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

)

=PRE - FAB

BLUE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

KOMM NR.:
SN
%@5 Essener Hochdruck~ ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 Blatt von
-No.: 79 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 43009 DWGN°73w%3P@e of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. {WPS) __ %N‘I’ OF NDE VES_rE)_
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 2 10% | e AT 5|6
ARY,
2 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |4 . = e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
’Z_ . UND / ODER SCHVEL- NR. BERANDLUNGS- LL{NGS REPORT NR. LUNGSPR. NP - REPORT CONNENTS
A § g ZENMNR. / CODE N PS WELDER UNK? HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B 2k EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-0OR
% % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL hNR TEST NO FICATION WT - REPORT
E —Q, CODE "o m&; " REPORT NO HO.
é g TEST RECORD
BR = Badsicherung
1.1 \ 164 Bordscheibe
/ 34713
< 1 \ 34713 15 103 Kehinaht
< 24> Transitonjoint
2 \ 25 164 BR Alu
< -/ 9835 -3
< 3 \[ 25 gebogen entallt
< 4J\ 25 gebogen entallt
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND IZI PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS M
- ; P 0 7 . e
Mool ag 05 | w (2 94 08.05
/ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE / UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmaf.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

YELLOW
GREEN

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

{DENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
i [] : .
Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-43009 Bl 1von1 Snr.: 79319853 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@\ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 26/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (Wprs) — EXTENT OF NDE — YES N&
’ AR
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 o] 10% [ PaeHEATI, 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 = " P 7|8
N g EFR IDENT NR. 2) DN SCITWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAR- uLTMT VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
UND / ODER SCHMEL- NR. BEHAN! 8- Ui EPY NR. LUNGSPR. MP - O S
A ';E % ZEN RR:/ CODE NPS WEL?)ER EUND :kz?g P‘l'-lﬁ';el\'sR UFI{_TR?-‘;OSXC REP%R?I'PNR, i ?j:ORT COMMENT
B é = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% 4 AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 9 CoDE PWHT- REPORT NO NO.
2 =] AND HARDNESS-
4] E TEST RECORD
2| | ® ,
M \/ Vormontage EHR - DO BR = Backingring
b 9835-3
"i1B( 5 25 1583 BR
. j\ 6248-1
2 6248-1 .
25 Biegun
< /T 62484 gung
6248-1
B( 6 \ 25 153 BR
< ° /) 624841
\ 6248-1
25 Biegungen
< / 62481 I I RO gung
6248-1
B 18.1\ 25 153 348 BR
< v 9835-3 B
< \ 79319835
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESGHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
/, g . $8.01.2008
‘7,: 5 EHR i
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE ’ UNTERSCHRIFT / DATUM ' SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BERORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
) UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858




|F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

)

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

PRE - FAB

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISONMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blait von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-43013 Bl.1von1  Snr.: 79319855 Page of 1
TEILE-KLASSE:; SCHWEISSFIRMA: i3 EHR GmbH  Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: / WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) EXTENT OF NDE YENQ_
1 VP 225/ 2 B VP 2521 ol 10w 7 Lo 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = e 7|8
H e " :.H;uoemwn.z) DN W WARMENACH- | DURCHSTRAH- UL‘}I;;ASCH’:\LL- VESWECH& FE - ODER BEMERKU:;GEN 3
z - 3 . . - OMMENTS
AlEg SENNRCI CODE. NPS | e | “iomwme s | e | o | e COMENT
8 % E EHRIDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
Eg 5 AND/ORHEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION T - REPORT
w > CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
4] E TEST RECORD
@O
BR = Backingring
W 43002, B_Out
B . \ — 20 153 BR
11 / 13655
13655
B \ 25 153
< 2 / 1208-2
\ 1208-2 .
25 Biegun
< /T 12082 gung
1208-2
B \ 25 153 33 BR
< 8 / 1208-2 s
\ 1208-2 .
2 B nge
< Vi 1208-2 s legungen
1208-2
B \ 25 153 BR
< 7 / 1208-2
\ 1208-2
2 Bi
< 12082 5 iegungen
1208-2
B . \ 25 153 BR
<9 1 / 1208-2
1208-2
B \ 25 153 BR
< 1°J 1208-2
\ 1208-2
25 Biegu
< /- 1208-2 legung
1208-2
B \ 25 153 Bi
< " / 9835-3 iegung
< \ Vormontage EHR - DO
o e
FABRICATION STATUS
L . f o 03.01.2008
/f?éz SO § . %ﬁ EHR % M
UNTERSCHRIFT-4.DATUI SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION ~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFIUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
SN
34043 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
\ J  Rohrleitungsb o] MENT : .
ohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMEN KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 Blatt von
G-No.: 79319855 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R 43013 DWG-No.: 79 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone; +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: USFANG DER ZiP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES MO .
e ] VORWARMUNG ™
1] SP-Nr.S1.0toSP-Nr.S6.0 |3 2] 0% [v] nn BB
2 4 3? FE \;/mfmmcm 7 8
PT
1) § EHR IDENT 7R, 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BENERKUNGEN 3)
Al ge e 1 co0e NPS | veoe sBWOLCS | e | asoue | smome | e comES
B Z EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-0R
% % AND / OR HEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REFORT
g = CODE PWHT- REPORTNO NO.
T 3 AND HARDNESS-
3 5 TEST RECORD
BR = Badsicherung
<124\ﬁ 25 entalit
< 13 > 25 entallt
9835-3-ASM .
<13.1\F 25 164 Bordscheibe
\ 4 . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUR H
N\ Z ] "
s ,}/3 N 6 ¢ 69‘ O\S EHR Q(j C?%‘ &8 M
UNTERSCHRIFT 7 BATUM SIGRATURE / DATE URTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmal.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

BLUE

PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

0

KOMM NR.:

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

[INSPECTION - AUTHORITY

E Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: € 13035
N/ Ronhreitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: LZANr 9 Kosice
"‘ JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -21018 Bl.1von2  Snr.: 79319856 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: N WOLBECKSTR. 251 D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO. (WPS) ﬁ_TENT OF HDE _ YES NO .|
1 VP 225/ 2 3] VP 252/ 1 o] 0% [ e BE
2 VP 309 4 VP 253/ 1 a = o 7|8
R EAR IDENT NR, 2) DN scnwmwmmu- BURCHSTRAR- | ULTRASCHALL- | VERWEGHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
A % g e GoDE. NPS | webem | Umwere oo, | uiteasonc | ReporTu. | o mR CONENTS
B E ERR IDENT NO: HO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-OR
8 Z AND/OR HEATNO./ mm PROTOKOLLNR TESTHNO. FICATION MT-REPORT
Q CODE PWHT- REPORT NO HO.
g AND HARDNESS-
% g TEST RECORD
BR = Backingring
\ B21002, N3
. 0 488 B
B(1.1 / 10140 20 R
\ 1J140
15 236
A < 1 / 4256-2 0 82
\ 4256-2 .
A< 2 ) 33353 25 82 74 STN
\ 4256-2
0 48
B < 3 J 36042 15 8 BR
\ 3604-2
2
A < 4 / 4256.2 150 8
\ 4256-2
5
A< SJ 36042 150 470
\ 3604-2
0
A< 6 / 4256.2 150 47
\ 4256-2
A< 7 / 36042 150 82
\ 3604-2
B< 8 / 42562 150 488 BR
4256-2
al o) 0
< 9J 36042 15 470
\ 3604-2
A< 10/ 22562 150 82 BR
\ 4256-2
. 4
A<101/ 42562 150 88 BR
4256-2
A \ 1 5
< 1 1J 3604-2 50 19 BR
\ 3604-2
150 4
A < 12 / 42562 88
4256-2
A \ 70
< 13/ 3604-2 150 4 235
3604-2
5l 14 )
< 11/ 22562 150 488 BR
()
()
()
< \
L)
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
‘ EHR 0 2 % % P ¢ . a8.AL.2006
UNTERSCHRIFT / DATUM ) SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



iF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

N

E ' {) Essener Hochdruck-
\\// Rohreitungsbau

ISOMETRIE BEIBLATT

KOMM NR.:
JOB NO.:

C 13035

ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT:

SUP CONTRACTOR

\

21 / WT-Box, 79319719

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

I UE—————

I RUES——,———

et JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-21018 Bl.2von2 Snr.: 79319856 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHREHS-BESCHE[H\GUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) EXTENT OF NDE YES li(_)_;
1 VP 22512 VP 25271 o] 10w [o] '5[6
2 VP 309 VP 253 /1 " = PWHT 718
Hle Ut OER SOHAEL SaRESER | e | O lunes el IRl I s
A % g ZEN aR:/cons i WELRD‘ER Biuo HARTE- Plp'w';cnn, utm»sgru}: Rzpompmi. F'NER. oRT !
B E EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI-
8 Z AND [ OR REATHO./ PROTOKOLL NR TEST HO. FICATION
= Q PWHT- REPORT NO
1 gty
E o
; < BR = Backingring
o 4256-2
" 1B (141 488 STN
" /79312892
e \ 4256-2
2 1p(14.2 488 ST
< i 79312892 N
4256-2
B \ 470 B
15 4256-2 R
4256-2
B(15.1 470
/42562 ! J _ffBR
4256-2
488
3604-2 8
195 237
[
4256-2
470
3604-2 7 BR
3604-2
4256-2 470
79313672
A
42562 470 STN
4256-2 470 BR

L

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN

1so-Beiblatt_Kosice_innen_845-858

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
57 4 g P o Ty i
{ ( j g 1942005
/?5 Efz&‘w EHR02) % b EHR
UNTERSCHRIFT ] DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL /ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

KOMM NR.:

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
YELLOW

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

[F REQUIRED PER PIPE SPEC,

2) WENNLAUT TEILE - KL GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

%) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOCMETRIC SUPPLEMENT ﬁsmvzg'r: LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -21002 Bl.1von1  Snr.: 79319857 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 8} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) Q‘TENT OF NDE o V&N_O_.
1 VP 225/2 3] VP 252 /1 ol q0% | PoEEAe 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 = = o 7(8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER mcw DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEs ”"%Sﬁ%ﬁ‘/%%’é’f‘ NPS welseR ”Z*L%:ﬁu“f‘#éf* | emarsore | mevomrae | R COMMENTS
B %z A4 O HEAT 0.1 mm Mo | e | TEPORTRO N oAon | wreporr
& Q CODE PWHT- REPORT HO HO.
= g
BR = Backingring
\ K 21001, N3
. - 15 70
B(1.1 ) 36042 0 4 BR
\ 3604-2
1
A < 1 ) 4256.2 50 488
\ 4256-2
4
A< 2 ) 36042 150 88
\ 3604-2
70
B< U 12562 150 4 BR
\ 4256-2
150 A7
B < 4 ) 36042 0 BR
\ 3604-2
A< 5J 19563 150 488
\ 4256-2
2
B< 6f 365042 150 8 BR
\ 3604-2
A < 7 ) 1756.2 150 488
\ 4256-2
50 47
B < 8 / 77038869 1 0 BR
< J\ 150 HV 21014
\ 77038869
0 47
B< 10/ 36042 15 0 BR
3604-2
B \ 1
<11 > 191 50 | 82 BR
\ 14941
B< 1zj 39331 100 82 BR
\ 3933-1
A<13/ 21561 100 488 272
\ 2158-1
A< 14/ 50331 100 488
\ 39331
B 100 47 2
< 15/ 7036148 0 (i} 96 BR
< \ Montage AL.
()
()
()
()
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
7 L y X .44 2106
Mg&u EHR 02y <« .. v EHR : e
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

isp-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR
=PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

YELLOW
GREEN
BLUE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.6G, TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

KOMM NR.:
@ Essoner Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO: € 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -73001 Bl 1von5 Snr. 79319858 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ‘9\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — _EX_T ENT OF NDE _— ARMUNG YEN&
1 VP 22512 3 VP 2521 al 10% | PRE- HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 " i - 7|8
R u ;{;17 IDENTsPéR 233 DN SCHW—E(SS_ER—‘ WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECGHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg PENNR.ICODE NPS | veoe | umomie e | oo | nerorte | COMENTS
B =3 E EHR IDENT RO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-CR
[ AND / OR HEAT NO,/ PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
9 [¢] CODE mm PWHT- REPORT NO NO.
% 9 AND HARDNESS-
8 S TEST RECORD
BR = Backingring
K 21001, N6
B( 1. \ : 8
1 T 3849-2 50 48
3849-2 .
< J\ 3849.2 50 Biegung
3849-2
A \ 5 1
< 1 / 77038145 0 %
77038145
A \ 40 1
< 2 / 49391 %
49391
B \ 40
< 3 / 49391 488
49391 .
< J\ 29391 40 Biegung
49391
B \ 40 488
< 6 /- 49391 8
49391 .
< >— 49391 40 Biegung
49391 '
B \ 40 488 3
< iﬁ 49391 8 68
\ 49391
40 i
< J— 29391 Biegungen
49391
B \ 4 4
< 13J 49391 0 88
oo oS re o e
FABRICATION STATUS :
/;/ ///? Y PR %g&% 03.04.2006
UNTERSCHRIFTTDATUM ST R WUR SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
\F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED =
YELLOW =
GREEN =
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZANr. 9 Kosice

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BERORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; NL - 73001 BI.2von Snr.: 79319858 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’6? EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5y JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION RO, (WPS) ___‘ VP 251 l 1 EXTENT OF NDE —— YES N&
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 BRRE o e EE
2 VP 309 4 VP 253 / 1 w e e 718
1) o EHR IDENT NR. 2) i DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE_—ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg Nt GODE NPS R | LGS NS e soNo | REsORTIR v COMIENTS
B § = EHR IDENT NO: NO. PROUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
5; % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT -REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
?‘_ 9' AND HARDNESS~
g g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 49391
4 .
J 29391 0 Biegung
49391
al 16 0
< 1 EF 7208 4 195
7208
B \ 25 488 BR
< 1T 77038864
\ 77038864
25
< / 77038864 HV 73001 ]
77038864
B \ 25 5 8 B
<18/ 1208.2 19 #39 R
1208-2
A \ 2 19
< Ef 3457 s s
3457
B \ 5 1
< ng =708 2 95 BR
7208
A \ 40 5
< zlf 49391 19 ]
49391
A \ 25 5 T
< 22 2 ) 12082 19 STN
\ 49391
40 i
<I 49391 Biegung
()
()
< \
< \
il e
FABRICATION STATUS
Yy " & A 23.01.2008
,f/f/{ s {E | £ 3 EHR . "gﬁ%
UNTERSCHRIFT7 DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
|DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
8

)

COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

YELLOW
GREEN

£.6. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEP!

5y ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

S, PRE HEAT TEMP, ETC.

451784

-

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ) Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-73001 Bl.3von§ Snr.: 79319658 Page of "
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 9 EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSYERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP §) JANEIN/
WELDING PROGEDURE SPEGIFICATION NO. (AWPS) VP 251 I 1 EXTENT OF NDE YES N_g_.
1 VP 22512 3 VP 2521 ol qow i Py [5]6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = e 7|8
1) % u:g?o‘gigs’:::pféy_ DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg oo, | DN | Th T mmenes) e et | e | T comers
B § = EHR [DENT NO; NO. PRUFUNGS- RADICGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
?Z % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION MT -REPORT
g 8 CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
9 gg TESTRECORD
B / BR = Backingring
4
N 1208-2
“1B( 23 \ 25 195 BR
. ~ ) 12082
E \ 1208-2 .
f 1208.2 25 Biegungen
1208-2 BR
B < 34 \ 25 — S
'/ 17038356 Transitionjoint ( Alu)
al 35 \ 77038356 25 Transitionjoint (VA)
451784
451784 .
251784 25 Biegung
451784 |
25 Kehlnaht

i
\
éé
\

FERTIGUNGSSTAND H
FABRICATION STATUS .

PRE _ FABRICATION

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

&
i UNTERSCHRIFT /DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

EHR

SIGNATURE / DATE

% /gﬁ?‘gﬂf/ 23.61.2006

ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858




IF REQUIRED PER CONTRACT

4y WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -73001 Bl. 4von5  Snr.: 79319858 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UNMFANG DER 2IP 5) JANEIN/|
WELDING PROGEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — EENT OF NDE YES NO .|
1 VP 225 /2 3 VP 252/ 1 af 0% | iy 5|6
2 VP 309 VP 253 /1 5 = e 7|8
| & " NEHR 0!{[))ENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z D/ L- . 8 . - &
Aleg 2ENNRL/CODE | NPS | veem | “ommwe | o voaione | eortR | e conmiaTS
B g e EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
% % AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
§ 9 AND HARDNESS-
8 '-‘;-‘ TEST RECORD
BR = Backingring
49391
B \ 25 195 S
40 / 1208-2 N
49391 .
< \[ 29391 40 Biegung
49391
B \ 40 195
< 42 / 49391
49391 .
< )— 29391 40 Biegung
49391
B \ 40 195
< 44 -/ 49391
49391 .
< >— 29391 40 Biegung
49391
B( a7 ) 0
< 47 ﬁ 29391 4 195
FERTIGUNGSSTAND R e -SSR LD ACSEMBLY COMPLETED.
FABRICATION STATUS

VORFERTIGUNG / PRE ~ FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

b}

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

Py

4
1

EM 23.04.2006
EHR ® -

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BERORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED
GREEN
BLUE

YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

DENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

— KOMM NR.:
i Esseoner Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISCMETRIC SUPPLEMENT ngl;l\lvxhcn)ERT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 73001 Bl.5von5 Snr.: 79319858 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: f@\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: v 1 l UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) P 25 1 EXTENT OF NDE _ YE‘NO_
1 VP 225/ 2 3] VP 252 /1 2] 10w [w iy 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " 0 e 7|8
1) % U;HROIISEEP;r'éEan)iL DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
D/ sl MEL- . . . MNP -
AlEs 2ENNR./CODE NPS | webm BEMNDLNGS- | LNGE R e | mesomtae | o COMENTS
B é E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
g K AND /ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NHO. FICATION MT -REPORT
E 3 CODE a0 :A‘Alﬂﬂgy;ess_ REPQORT NO NO.
6 g TEST RECORD
1%
BR = Backingring
49391
4>7 42391 40 Biegungen
49391
B \ 40 195
< 51 / 77038859
\ 77038859
40 23014
< / 77038859 v 230
77038859
B \ 40 195
< 52) 49391
49391
A \ 40 195
< 5% 9210
9210
B( 5 \ 40 195
< 4 / 49391
49391
B \ 40 195 399
< 55 / 49391
< \ 79319859
L e e
FABRICATION STATUS H
7
Sane n % M 23.01.2606
H SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_845-858



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE

7,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

b}

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

CONTRACTOR
= PRE - FAB

GREEN
BLUE

RED
YELLOW

£.6. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

TEMP.,ETC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

KOMM NR.: C 13035
i’r Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
U/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 23003 BI.1von3 Snr.; 79319859 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: o EHR GmbH _Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: '/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) EXTENT OF NDE YES r&
VP 22612 B VP 25211 BRI e 5|6
VP 309 4 VP 253 /1 b = - 7|8
Py ERRIDENT NR. 2) DN m DURGHSTRA. | ULTRASCHALL- | VERWECHS- FEW BENERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P - REPORT COMMENTS
‘;E o] ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
§ E EHRIDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 Z AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION MT - REPORT
g % GODE o :Aw;gt;Ess- REPORT NO NO.
5 g TEST RECORD
W
J BR = Backingring
\ 3849-2
50 82
1 / 77038167 | Transitionjoint (VA )
2 \ 77038167 50 458 Transitionjoint ( Afu )
3849-2 BR
50 82 BR
2158-1
50 82 BR
4f 3849-2
\ 3849-2
50 82 R
< 5f 2158-1 B
\ 2158-1 .
50 Biegun
< /38402 gtng
\ 3849-2
50 82 BR
< 7I 3849-2
\ 3849-2 .
B
< f 38492 i 50 iegung
\ 3849-2
50 82 375 R
< ng 3849-2 B
\ 3849-2 50 Biegun
/ 38492 gung
\ 3849-2
50 82 BR
11 3849-2
25 195 STN
50 82 BR
2158-1
50 8 R
/ 3849-2 2 B
\
\ 9835-3
25 195 BR
13 9835-3
/| T
{ -
R e
FABRICATION STATUS

T G

UNTERSGHRIFT 7 DATUM §

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

EHR

g.

4 b@% 03.01.2006

SIGNATURE / DATE

INSPECTION - AUTHORITY

ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT

DISTRIBUTION
= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B8

B

RED

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5)

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

YELLOW
GREEN
BLUE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

PRE - FAB

79320105

s

il
AEERRRANERRENNG
siRRGEREERNREE
AanRRannuAnERil

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsba 180 PPLE :
gsbau SOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 23003 Bl.2von3 Snr.: 79319859 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ”9‘ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5y JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) VP 251 / 1 EXTENT OF NDE YESNO .
5 ARN
1 VP 226/2 3] VP 25211 ol q0% | ranEATING 5(6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = T 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
A ‘2_5 . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
E % ZENNR:/CQDE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - BONIC REPORT NR. NR.
B -3 E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
% 5 AND /OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NoO.
29 AND HARDNESS-
8 E TEST RECQRD
4/ BR = Backingring
\ 9835-3 .
Biegungen
9835-3
25 Kehlnaht Bordscheibe
79313040

\

VOREERTIGUNG ABGESCHLOSSEN

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN

FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/jf, Fryeun B, sanp i ;p% 12.01.2006
3, £ 5 %%% ,5 i s b
S AL . weil, 2889 EHR

UNTERSCHRIFT/ SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

1so-Beiblatt_Kosice_innen_859-867



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

DISTRIBUTION
= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

WHITE
RED

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

9

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

D

|IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

YELLOW
GREEN
BLUE

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

PRE - FAB

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

@

ISOMETRIE BEIBLATT
ISOMETRIC SUPPLEMENT

KOMM NR.:

3
JOBNO.: C 13035
KENNWORT: -
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; NL -23003 Bl.3von3  Snr.: 79319859 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’e\ EHR GmibH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ _Eﬁ'ENT OF NDE YES N_C_)_.
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol 10 [z P BE
2 VP 309 4 VP 253 /1 0 = o 7|8
1) % UEHR DENTNR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
0D - . . . -
Algg P ENNRL/0ODE NPS | veom | uowwe oo | memomtar | o COMENTS
B § E EHR IDENT NO: NO. PROUFUNGS- RADIQGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g g AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR FICATION MT - REPORT
E - CODE PWHT- REPORT NO NO.
£9 AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3849-2
A ziﬁ 29351 40 491 STN
3849-2
al 24 5
< 24J 1581 0 491
2158-1
B \ 5 491 BR
< 25 / 3849-2 0
3849-2
A \ 5 1
< fﬁ 5083-0 0 49
5083-0
B \ 50 R
< zlﬁ 77038866 82 B
\ 77038866
50 FV 230
< -/ 77038866 13
77038866
B \ 50 82 BR
< 28 / 3849-2
3849-2
A \ 0 ™
< 29 ) 3849-2 5 491 s
3849-2
B \ 5 BR
< 30 ) 21581 0 49
2158-1
A \ 5 195
< 3lﬁ 3849-2 0
3849-2
B \ 50 82 BR
< 32J 77038146
< \ 79319858
oo o ™
FABRICATION STATUS

oS
‘&@%wék

UNTERSCHRIETTOATOM

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

EHR

g %M 63.01.2006

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR
PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAKT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

b

JOINT EXEGUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKSS:VXSET LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61111 Bl.1von6  Snr.: 79319860 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA! %y EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBEGKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIBUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) — EENT OF NDE YES N&
v ARM
1 VP 22512 3 VP 252 /1 af 0% | Pon TG 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 u = o 7|8
1 ) o EHR IDENT NR. 2) D N SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE . ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MNP - REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % - EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC RERORT NO. ALLY VERI- PT-OR
23 g AND/ Og‘;iDE;T NO./ mm PROmLL NR TEST NO. R:‘gg:-rop'jo MT- ngORT
% § AND HARDP’JESS— ’
gu TEST RECORD
=
BR = Backingring
K 22001, N13
B(1 .2\ . 80 488 BR
/ 5029
5029
A(1A1 \ 50 195
< o/ 2158-1
21581
B 1 \ 50 488 BR
< / 3849-2
\ 3849-2 .
< I 38492 50 Biegung
3849-2
B( 3 \ 50 488 328 BR
< S/ 38492
3849-2 .
< J\ 38492 50 Biegungen
3849-2
B( 9 \ 50 488 BR
< /| 3264-2
< \  Vormont. EHR
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION . FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
A # e ‘ / 03.61.2006
Kf/;/ff N <. Jdll, EHR % f{‘&% ’
UNTERSCHR!FT/DWW SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE { DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1)

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT  |J0BNO: C 13005

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
9 KENNWORT ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR Vormontage Ventilkasten 2 A Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 61111 DWG-No.; 79319860 Page 2 of 6
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! 7/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR UNMFANG DER ZIP §) JANE
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __1 ﬂENTOF NDE ) YES P\:g/
VORWARIUNG 1.
SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |3 ] 10w [ e 5[6
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHWVEL- MR, BEHANDLLNGS- LL{NGS REPORT NR. LUNGSPR VP - REPORT CONMMENTS
A E g ZENNR: / CODE NPs WELDER D HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT MR NR
B % - EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
a % AND / ORHEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
£9 AND HARDNESS-
8 Iél TEST RECORD
BR = Badsicherung
(10)- "
<11> 50
3264-2 )
< 12 \ﬁ 50 164 ég T
%
< \[ Eck-Ventil LV 22030
13 \ 50 164
< / 3264-2
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
0y -
29,0206 w oK e A O0Bos (Flr
y UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DEFOM SIGNATURE / DATE
PRUOFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmaf.xis



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|IF REQUIRED PER CONTRACT

DISTRIBUTION
= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

)

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

YELLOW
GREEN

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

KOMM NR.:
o,
,E‘;ﬁ’ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
\ /  Rohrl b (V] : .
Wy ohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61111 Bl 3von§ Snr.: 79319860 Page of !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’é\ EHR GmbH Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) gENT OF NDE YES Ng._
4 ARM
1 VP 225/2 3] VP 252 /1 o 10% [ PeEEATING 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 v " e 7|8
Hlg UMD ODER SCHHEL: DN | oo | Woweten TTORIEEA | “isortan | ionosen | e neponT BN SORIENTS
A ’i % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA- SONIC REPORT NR. NR.
B § E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
(‘?) & AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E 3 CODE 0 m;(ess. REPORT NO NO.
2 é g TEST RECORD
n Vormont. EHR BR = Backingring
g \ 3264-2
"IB( 14 50 488 BR
. "/ 3849-2
3 \ 3849-2
m .
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 19 \ 50 488 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< /T as4s2 gung
3849-2
B( 22 \ 50 488 369 BR
< “/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
VOV N A @:Z% 03.04.2006
W ACD TR w Yl
UNTERSCHRIFT / DATUM e RS SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
' UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
iF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

TION

DISTRIBU

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

ITION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUMRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECU

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
\F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

KOMM NR.: C 13038
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
- Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT El ORT: :
g METR KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61111 Bl.4von6  Snr: 79319860 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: fe‘ EHR GmbH _ Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 5 1 I 1 UNMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (NP8} EXTENT OF NDE YES N_O_
i IARN
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 BERCEE o e [5]6
AR 3
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASGHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- . BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E % ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ‘é = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADICGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 _zo. AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION 4T - REPORT
g 8 CODE N EXV;T;[E " REPORT NO NO,
D DNES!
é § TEST RECORD
BR = Backingring
3849-2
B( 30 \ 50 488 371 BR
9835-3
B( 34 25 BR
1208-2
VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
EABRICATION STATUS
g A M 13,01,2006
I EHR ” e ’J/
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt__Kosice_innen_859-867




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE
GREEN =

RED
YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrlsitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61111 Bl.5von 6  Snr.; 79319860 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +45(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: {/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROGEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) —T E_XTT ENT OF NDE ORWARNMUNG Y%N_Q_
1 VP 2252 3 VP 252 /1 DIRCEE b 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " 5 e 7|8
Nl e EFR IDENT NR. 2) DN SCITWEISSER | WRARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
Altg e GoDE. NPS | wabe sEwwDloNes: | wes | REPORTAR | R | e commiEnTe
B § E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
8 3 AND/OCROHDEé\T NO./ mm PRO‘;(\:&(}({)TU. NR TEST NO. RI;I:(;\;E:Q T <§!(5)PORT
g 5 ANDHARD;JESS- ’
™ g g TEST RECORD
a
E BR = Backingring
£ \ 1208-2
! 25 i
) f 12082 Biegungen
= 4208-2
“1B \ 25 195 0
< :2/7 1208-2 39 BR
\ 1208-2
2 .
< I 12082 5 Biegung
1208-2
8( 39} 2
< 394/7 12082 5 195 BR
\ 1208-2
5 .
< f 12082 2 Biegungen
41208-2
sl a5 )
< fﬁ 12082 25 195 BR
\ 1208-2 .
< f 12082 25 Biegungen
1208-2 BR
B \ 25 195
< 52 7038165 i Alu
\ 77038165 I
25715 i
< I 77038165 ) Transitionjoint
77038165
al 53) 1
<53ﬁ 451784 15 95 VA
\ 451784
1 .
< /[ 451784 8 Biegung
79312379
55.1\ .
B< J 251784 15 195 Kehinaht Bordsch
< \ 79320109
s
s |

. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN X FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED

FABRICATION STATUS
4 13.01.2006
/ " 9 73
N SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

= QRIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT
{DENT NO. AND/OR HEAT NO,

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
§ = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

UNTERSCHRIFY 1 DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: ¢ 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?ggt;l\lv;\\laERT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61111 Bl.6von6 Snr: 79319860 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: iy EHR GmbH  Phone: +49(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRAGCTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45326 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: V 1 I UMFANG DER 2P 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) P 25 1 EXTENT OF NDE YESNO .}
1 VP 225/2 3] VP 252/ 1 o] 10% [ Yo HEATNG BE
2 VP 309 4 VP 253 /1 ﬂi C P 7|8
Nl e UEHR(DENTstéR.Z) DN smw DURCHSTRAN- | ULTRASCHALL. | VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
Algg NI Co0E NpS | whse | wpmere | e R oo | ot | conmienTs
B é = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VER}- PT-OR
g % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
9 AND HARDNESS-
o g TEST RECORD
o
BR = Backingring
3849-2 :
>— 38492 50 Biegung
9835-3
A \ 25 491
< 5jﬁ 3849-2 STN
3849-2
B \ 50 48
< 59 / 77038860 8 BR
\ 77038860
50 2
< /77038860 v 22002
77038860
B \ 0 195
< 6o '/ 38492 5 BR
< > zg:gz 50 Biegungen
3849-2
B \ 50 19 379
< 64 r 38492 5 BR
3849-2 s
< 4\f 38492 50 Biegung
3849-2
A \ 5 195
< 66]' 3849-2 0
3849-2
B \ 50 195
< 67 / 3849-2 BR
< \ 79320097
@3
-
o=
Cr
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
z " A 13.01
77 3. Jan. 2006 Gt

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

CONTRACTOR

= QRIGINAL /ISOMETRIC

=PRE -FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL iN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFCRDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISCHETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13024
Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLERENMT Tg:mﬁ;ﬂ ASU No. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR.: Vormontage SHulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 40012 DWG-No.: 79319861 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phona: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF WDE YES HO .
1] SP.Nr.§1.0t0SP-N.56.0 3] o] 25% [ Yon NG 5 | 6
2 4 3?; F$ \P'\lwf'!;‘iENllACHB, 7 8
1 ; EHRIDENTHNR. 2) SCHWEISSER | WARMEHNACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
) % UND } ODER SCHMEL- DN HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A a ZENNR: /CODE N PS WELDER UMD HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT HR. NR.
B ; z EHR IDENT HO: HO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-OR
% E AND / OR HEAT NO./ m PROTOKOLL HR TEST NO. FICATION #4T - REPORT
E 9. CODE Ao :X’IR”S;.{ESS. REFORT NO HO.
5 g TEST RECORD
BR = Badslcherung
\ ;
500 Entfalit !
1 / 100091954
A < 2} 133321322 500 |133/164 Stutzennaht
A < 3 > :ggggzziz 500 |133/164
A < 4J\ g_oggfg: : 500 (133164 100
EL 131517
A \ 350 164
< 5 / 05 03 9470 BR
B <§y§\[ ?}2 gg Zzzg 350 153 153 BR
A< 6 >7 0757825;375 350 | Hanau
(7 ) o |
77038236
B \ 350 82
< wj K22001, N18.2 BR
-
100091954
A < 8 >7 500 |133/164
100092512
A < 9 > 15?_0'?2122::3 500 |160/164 100
\ EL 131517
350 164
A < 10] 05 03 9470 BR
A < 11 \f 0_;32;;;: 350 | Hanau
a{12 )08 a0 |t
\ 77038236
B 350 82
< 13 F—Rzz001, N18.4 BR
()
\ ¥7373652 P , ,
%< 16 | 400034 G5 oo | 155 LB ENKNERT Ao TEE,
\ 73/ 052 o -
‘E{ f?/ oo F5H- So0 | 1 &% # # P
< \
@
()
{ >

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSBEN
PRE _ FABRICATION

FERTIGUNGSSTAND [_X]
FABRICATION STATUS

S S GERo) 17

T UNTERSCHRIFT ] DATUM

fehin
siGh

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR




DISTRIBUTION

WHITE
RED

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

1)

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

YELLOW
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

PRE- FAB

KOMM NR.:
\Q/ . Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC ’SUPPLEMENT \}J(ggr;l\ijV&)ERT ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage SHulenverrohrung . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 040012 DWG-No.: 79319861 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WU WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG MR UNVFANG DER ZIP
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) — E_X_TENT OF MDE
1| SP-Nr.S1.0toSP-Nr.§6.0 |3 S 5% | e AT 5
2 4 us e mm«cm 7
1) I EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARNMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
E . UND / ODER SCHVEL- NR BEHANDLUNGS~ LUNGS REPORT NR. LUNGSFR. MP - REFORT COMMENTS
A § g ZENNR: / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR
B P = EHR IDENT NO: NO, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO ALLY VERK PT-OR
ﬁ % AND / OR HEAT NO. ¢ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 3 CODE . :X\i}é:ess‘ REPORT NO MO
é g TEST RECORD
BR = Badsicherung
\ N
5
1 /7 100091954 00 ; Entfallt
\ 100091954
< 2 / 100091954 500 133/164
\ 100091954
< 3J 100092512 500 [133/164
\ 100092512
< t/ EL131517 500 (133/164 100
\ EL 131517
< i/ 05 03 9470 360 | 164 BR
\ 05 03 9470
< 6 / 77038236 350 | Hanau
< 7 > 77038236 350 | Hanau
()
\ 100091954
5
< 8 /— 100082512 00 (133/164
\ 100092512
< D 500 |160164 100
<10> EL 131517 350 164 BR
\
<11 / 57536236 350 | Hanau
< 12 >7 77038236 350 | Hanau
< \
/
< \
()
()
< \
[
()
()
\ - . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND / / . PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS A :
. ZQ“XMQ% EHR f//j;%j? ,fﬁé?ﬁ%’
UNTERSCHRIFT /DATUM ¥ [ SIGNATURE / DATE : UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE/ DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA (ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Kosice ISO.xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|F REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION

WHITE
RED

2 8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGSNR.,

VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

o

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

£.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRI

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

=PRE - FAB

GREEN
BLUE

E HEAT TEMP.ETC,

KOMM NR.: C 13035

Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT JKSST\XA\‘ISST LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: 0.40012 Bl.1von1 Snr.: 79319862 Blatt 4 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWE!SSVERFAHREN&BESCHENGUNGNR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEMN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) EXTENT OF NDE ARt YES N_Q_

1 VP 22512 3 VP 252/ 1 BREZEE P 5|6
s = WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = ks 718
¢ U ODER ECHMEL DN | omeseen | el T DR | “heponrhn. Ve | - nEpoRT BN CIMENTS
Alse o cooe NPS | WD | umsee | rn | SRS | WS | eres
B 53 E AND 1 OR HEAT F‘b.l ’ PROTOKOLL {JR TESTNO. ’ FICATION AT - R‘EPORT
°3 CODE mm PWHT- REPORT NO HO.
E AND HARDNESS-
é § TEST RECORD
/ Vormont. AL BR = Backingring
77038223
B . \ 500 491 BR
1.1 / 100092512
100092512
A \ 500 827491
< 1 /- 913673
913673
A \ 500 491/82 229
< Zf 100091954
100091954
B \ 500 491 BR
< 3 /100092512
100092512
B \ 500 491 295 BR
< 4 / 100091954
100091954
B \ 500 491 BR
100091954
Vormont. EHR
P repoes ooz
FABRICATION STATUS
98.14.2068
EHIt .
SIGNATURE(II DATE . UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
¥ REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

N

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

YELLOW

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

e ——

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR./ MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. OL-40007 Bl.1von2 Snr.: 79319863 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS-BESCHEINIGUNGNR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WP} EXTENT OF NDE An YES N_O_.
1 VP 225/ 2 3] VP 25211 o] asw [ yomwams 5|6
us e WERMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 i o P 7|8
Nlg D ODER ECHIEL DN | S | e | e | neroRTin. Vo | - pepoRT oINS
AlEg| EmnE NP | v |TupaE | S| RS ) W | e
B é E AND / OR HEAT Nb.l ' PROTOKOLL l:lR TEST NO. ’ FICATION‘ MTvR’EPORT
Q CODE mm PWHT- REPORY NO HO.
AND HARDNESS-
% § TEST RECORD
BR = Backingring
K22001, N17
B . \ . 125 153 BR
1.4 EL 131517
EL 131517
100 470 247
2158-1
2158-1
100 470
393341
3933-1
A 100 488
v 21581
2158-1
B( 4 \ 400 153 315 BR
< / 39331
3933-1
A \ 100 488 248
5 2158-1
2158-1
B 100 153
6 3933-1 BR
39331
A 4100 488
7 8693-2
8693-2
B 100 153 B
8 39331 R
Vormont. EHR
U O—
U —
U —
U —
{
— .
r
2 4<7
: e e T e
FABRICATION STATUS :
O7.41%,2008
£ 5 s, EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE  DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRISBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP,ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

bl

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
Rohrleitungsb ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
rleitungsbau E EME KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 Blatt von
G-No.: 79319863
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40007 DWG-No.: 7931986 Page 1 of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
[SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LAFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS} EXTENT OF NDE YESNO .
WARNUNG ™
1] SP-Nr.S1.0to SP-NI. S 6.0 2] % [7] e B
- AR ]
2 4 3: :ﬁ g/ M{rr'ﬁwcm 7
1) %' EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEERT WARNENACH- DURCHSTRAH- OLTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
Algg e 1 oDk NPS | veos somoLRes | LSS | eiie | mronw | e comETs
B Z = EHR IDENT NO:. NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g’) % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TFEST NO, FICATION MT - REPORT
E a CODE . ms& REPORT NO NO.
é g TESTRE(;OWD
BR = Badsicherung
9 \ 100 133
"/ 3933-1ABM
9754
10 \ 80 133
< S/ 3400-2
3400 -2
< 11 > 80 160 BR
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H IZ] PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
- 7z / o
/é///z,d <t 2/: 5?@!3 as” EHR = @Q«é 08, oS
/ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPEGTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmal xls




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES AN KREUZEN.

COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR
PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ik
R

ik
ik

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

- FABRICATION 2
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE
B

D]

KOMM NR.:
E ﬁ/ . Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 3 WG Blatt von
-No.: 79319863 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0L40007 b No.:7 Page of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _Phane: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS~ BESCHEINIGUNG NR: (BAFANG DER 2IP 5) JANEM/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS} EXTENT OF NDE YES Ni_
ORWARMUN
1]  SP.Nr.S10toSP-Nr.860 |3 o] 2% [l e 5[6
2 4 3? :: mﬁm&@ 7 8
1) 9 EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- - BEMERKUNGEN 3}
E . UND / ODER SCHVEL- MR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT INR. LUNGSPR. - COMMENTS
A E % ZENNR: / CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR ULTRA - SONIC REPORT NR.
B Z EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERI-
% % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION
E 3 CODE o ZWHT— - REPORT MO
é g TEST RECORD
BR = Badsicherung

Eck-Ventil LV 40007

R "
9754
w1

3933 -1 ABM

TN/W/

L~
P
j A

\ £ )
D T 100 | 133 45
\ 2158 -1 ]
15f 3933 -1 ABW 100 164 115
\  3933-1ABM
16 '/ 49391 -1 ABM 40 160
3933 - 1 ABM

—
-3

T

25 160

L~ TN

. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . [ZI PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
oY Wﬁéﬁ o5
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATU SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
l UNTERSCHRlFTI DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 lso—BeibI__Kosice_VentiIkasten_3-AufmaB.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

EAT TEMP., ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE H

2.8, SCHWEISSNART AUSFUIHRUNGS-DATUM,
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

B(11
A

1208-2

\

\ 79319865
% A I R

)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

s

KOMM NR.:
%J/”%«@ Essaner Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 8 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. R-40014 BI.1von1 Snr.: 79319864 Page T oo 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@‘ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 ULFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES NO .
1 VP 225/ 2 3] VP 252/ 1 ol 0% i i 5|6
2 VP 309 VP 2531 1 5 e e 7|8
1) % v EHR DEEF;T NF‘:.:) SCHWEISSER Wi ENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE - ODER BEMER:;U,;:S{EN 3)
IND / Of SCHMEL- . S- EPORT NR. IG! . - CONM S
Alk g ZI:{N ZR:ICODEE WET;ER Bi?é‘ﬂkﬁ?@ FLng;F;QsR‘ UTT:AF}SC':SIC R‘El:'%RSTP:R, w :gfom
B ; = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-OR
Zg % AND / OR HEAT NO./ PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
z9 AND HARDNESS-
% E TEST RECORD
J 79319839 BR = Backingring
77038144
B \ 153 BR
17 1208-2
-- Biegungen
1208-2
153 BR
77038864
HV 40005
77038864
153 BR
1208-2 --
1208-2 Bilegung
1208-2
S

T U————

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

PRE _ FABRICATION

',{%/%‘zg’% ¢

UNTERSCHRIFT / DATUM

PROUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

e

SIGNATURE / DATE

EHR

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

03.01.2008
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW

GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

o KOMM NR.: C 13035
E @ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
\JUL/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |KENNWORT: ,
S LZA Nr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Biatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -61105 Bl.1von2  Snr.: 79319866 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Y WOLBECKSTR. 256/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
\WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) — EW'ENT OF NDE YES N&
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 DR vonwmne BE
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = o 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) ) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASGHALL- VERWECHS- FE_-ODER BEh&ERKt)NGEN )}
Alkg i conE NPS | veiom LGS | | uaesone | neromtR | N COMMENTS
8 % E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-~OR
% g AND f OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 5 CODE PWHT- REPORT NO NO.
E 9 AND HARDNESS-
[ g TEST RECORD
79319798 ER = Backingring
3933-1
A \ 100 491
1 / 8693-2
8693-2
A \ 100 491
< 2 / 39331
3933-1
A \ 00 491
< 3 / 8693-2 ! °
8693-2
B \ 1 470 B
< iﬁ 3933-1 00 R
3933-1
A \ 100 91 254
< 5 / 8693-2 4
8693-2
A \ 100 488
< GJ 3933-1 8
39331
B \ 00 470
< 7 ) 39331 1 7 BR
3933-1
A(T. \ 10 470
<7 1/ 3933-1 0
3933-1
A \ 100 491
< 8 / 8693-2
8693-2
A \ 100 470
< 9] 3933-1
39331
B \ 100
< 1Of 56932 0 470 BR
8693-2
A \ 100 488 253
< 11 / 39331 0
o oo e T s
FABRICATION STATUS
f 03.01,2006
EHR g %
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM ‘ SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
JF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

<4

E &
s 20
81::%5
]
39

2352
G5a 0
E%En.
z6083
0llII

g 0ow
] 2
Pw BF
GIgEE
52ud6

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

2,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

KOMM NR.: ¢ 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; OL-61105 BI. 2von 2  Snr.: 79319866 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’é\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 , 1 UIMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — EXTENT OF NDE ARIUNG YEI?O_
1 VP 22512 3 VP 2521 BERCEE poRnimne 5|6
2 VP 309 4 VP 253 / 1 w 5 R 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z 3 UND 7 ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR: I(.‘,ODEv N PS WELDER UNg HARTE- PRUF NR. ULTRA - SO?(‘;IC REPORT NR. NR.
B |3k AND | OR HIAT N mm Noo | PROFUNGS. | RADOGRATHC | REPORTNO- | AT | meport
g 9 CODE a0 mr_qess REPORT NO NO.
© g g TESTREGORD
< (2]
o BR = Backingring
o
H 39331
"B \ 100 490 BR
" 12) 2158-1
2 2158-1
1A \ 100 488 265
<13/ 39331
39331
B \ 100 488
< 14 /2158
2158-1
A \ 10 488
< 1fi/r7 3933-1 0
3933-1
B \ 100 470 BR
< 1§J/‘* 3933-1
39331
A \ 100 488
<17/ 2158-1
21581
B \ 100 488 256
< 18J/ 1494-1
14941
B \ 150 470 BR
< 19 22001, N2a
L o A e
v 03
% 01,2008
EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

{so-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|F REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

DISTRIBUTION
= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

RED

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUNM,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

TiCK OFF WHAT DOES APPLY.

KOMM NR.. C 13035
9 3} Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
N/ Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: LZANr 9 Kosice
— JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: OL - 61205 Bl. 1 von 2 Snr.: 79319867 Blatt 1 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @; EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: J/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHREHS—BESCHEIMGUHG HNR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
\WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS} EXTENT OF NDE An YES N&'
VORWARMUNG
1 VP 2252 3] VP 25211 o] 2% [o e 5|6
s WARMENHAGHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 5 s PwHT 7|8
1) o EHR IDENTNR. 2) SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND f ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT HR. LUNGSPR. P - REPORT COMMENTS
A ; g ZENMR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA-SORNIC REPORT NR. NR.
B z EHR IDENT HO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
é % AND f OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL HR TEST NO. FICATION T - REPORT
o PWHT- EPORT M NO.
g § cone AND HARDTNEss h ©
5 g TEST RECORD
@0
i BR = Backingring
['1]
: Al 1 \ 3933 100 491
Y A 2158-1
p
=
= 100 470 BR
100 491 257
2158-1
B 100 470 BR
/- 39331 I It A A A R
39331
A( 5 \ 100 491
< /o 2158-1
2158-1
A \ 100 4N
3933-1
g8 100 470 367 BR
o
&
2 100 488 BR
I
< / ]
R
e ]
< A I
< f I U—————
< A R
I
.
D
{ R
< A
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/Ufé/i (EHR og) ig o ’ 18.42.2605
E UNTERSCHRIFT 7 DATUM — T SIGNATURE | DATE UNTERSCHRIFT  DATUM SIGNATURE [DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPEGTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-BeibIatt_Kosice_innen_8‘59—867
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL [N WELD JOINT EXECUTION DATE,

2 B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

C 13035

KOMM NR.:
ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT:
JOB NAME:

LZA Nr. 9 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.—NR.:

Blatt von

QUALITY CONTROL. OF WELDING CONTRACTOR

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL - 61205 Bl. 2 von 2 Snr.: 79319867 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
st VP 25111 e 7 o]
1 VP 225/ 2 3 VP 25211 o] 2% [ e [5]6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " o 7|8
g Uiy OOER SCHHEL DN | coaeen | whmmeor ToURCHeTAR [ ORI T VA | b -neport TN EMENT
A 5 % ZEN NR:/CODE NPS WELDER UNq HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. HNR.
B |zt At O HENT HO. 1 e FROFUNCS. | RADIOGRAPHC | REPORTHO. | ALY | ety
g
b 2 CODE mm PWHT- REPORT RO NO.
i B
4< BR = Backingring
3933-1
100 82 260
A 11f 2158-1 0
\ 21581
10 491
A<10, 39351 0 9
\ 3933-1
0 491
A < U 2158-1 10
\ 2158-1
1 88 B
B < 12 ) 35331 00 4 R
39331
1 .\ 80 8 N
B< 21 '/ 79312892 2 ST
\ 2158-1
. 0
B<12 z[ =9312892 8 82 STN
\ 39331
0 2
A<1ZF’ 2158-1 10 8
\ 2158-1
10
B<14/ 39331 0 488 BR
3933-1
A \ 00 82
< Ef 2158-1 1 BR
\ 2158-1
1 2
A< 161 39331 00 8 259
39331
B \ 0 48
< 17 s 21581 10 8 BR
\ 2158-1
2
A< 18 ) 39331 100 8 BR
\ 3933-1
A<1g/ 51581 100 82
2158-1
A \ 100 82
< 20 / 3933-1 0
\ 393341
1
A < 21/ 12941 00 82 258
14941
8(22) 8
<22/ 22001 NZ3 150 48 BR
< \
()
()
()
()
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
, /%&Zg (EHH OZ) %:; o 13.42.2605
" UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAMME - BEHORDE 4)

IINSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_859-867




{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR
PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP, ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

Z.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
iF REQUIRED PER PIPE SPEC,

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

e

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWOR-T: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blaft von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21020 Bl.1vond Snr.: 79319868 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG HR: VP 251 I 1 UMMFANG DER ZIP 6) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ﬁ‘TENT OF NDE _ YES_W_O_'
1 VP 225/ 2 3] VP 252/1 ol 10w [ PR HEATHG 5|6
2 VP 309 4 VP 25311 B = o 7[8
1| & EARIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- | ULTRASGHALL- | VERWECHS- FE-ODER BEfIERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP -REPORT COMMENTS
A 'é g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B S E EHR IDENT NO; NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERL FT-OR
% Z AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT -REPORT
S s :vaHgﬁsss- REPORT NO HO.
% g TEST RECORD
[
BR = Backingring
79313791 ;
B . \ 50 488
1.1 / 100093087 2 BR
\ 100093087
5 491
A< 1 / 1-1956-1 250
\ 1-1956-1
88
B < 2 / 100093087 250 4 BR
100093087
A \ 250 195 0
< ?LF 1-1956-1 23
1-1956-1
B \ 50 488
< 4 / 100093087 2 BR
100093087
A \ 250 82
< i/ 1-1956-1
1-1956-1
B \ 50 48
< 6 / 100093087 2 8 BR
100093087
A \ 25 488
< 7 / 1-1956-1 0
1-1956-1
A \ 250 19
< 8 / 100093087 5
100093087
B \ 5 82
< 9 / 77038160 250 BR
< \  Vormont. EHR
()
()
()
()
()
-
()
()
()
()
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
" 7, 28.14.20085
e A EHR
UNTERSCHRIFT / DATUN ool SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

'WjPEOTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

PRE- FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
N
%@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  |[KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventitkasten 2 Blatt von
DWG-No.: 79319868 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N 21020 W Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! 4 WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHVWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: B FANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) __1 EXTENT OF NDE — Y_Ei‘Ng_
1] SP-Nr.S1.0toSP-Nr.§6.0 |3 o] 0% [ it 56
/AR
2 4 = = e 7|8
ORI ERR IDENT NR. 2) DN SCHWEI—ssm WARNENACH DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERWKUNGEN 3)
E UND / ODER SCHVEL~ NR. BEHANDLUNGS- LL.NGS REPORT NR. LUNGSPR, 1P - REPORT CONMENTS
A § 2 ZENNR:/ CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR
B 2= EHR IDENT NO: NO. PRUOFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
"g % AND 7 OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
= CODE PWHT- REPORT NO NO.
(_2. AND HARDNESS-
% E TEST RECORD
BR = Badsicherung
77038160
10 \ 250 133 132
< S/ 77038152
77038152
11 \ 250 164 BR
< /77038160
77038160
12 \ 250 133
< / 77038152
<13\[ 77038152 250 | 164 Bordscheibe
\ / . o1 VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERT‘GUNGSSTAY . PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
& R [l 3,4" o2 o5
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DA SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
i UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE ] DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventitkasten_2-Aufmal.xls



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
INPUT

= CONTRACTOR

TION

DISTRIBYU

WHITE

RED
YELLOW =COMPUTER |

HRUNGS-DATUM,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFU
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAH RENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

- FABRICATION

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG /PRE

B=

1)

KOMM NR.:

C 13005

C13005 Iso-BeibI_Kosice_Ventilkasten_Z—Aufma(S.xIs

Py
"n Essener Hochdruck- ISCMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
» IR /. i : ;i
; WY Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Kosice
% JOB NAME:
&  TROHRLEITUNGS-NR./ MONTAGE-STUCKL.-NR . Vormontage Ventilkasten 2 DWG-No.: 79319869 Blatt 4 Von 1
£ |PIPELINENO. / MATERIAL-LIST-NO.: " Page of
T |TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
& |PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: "/ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
% SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENIGUNG NR! LVFANG DER ZIP 5)  JANERN/
(= \WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NOE YESNO ]
YORWARMUNG
1] SP-NI.S1.0toSP-Nr.S6.0 2] 10 [ e 5[6
2 QU? :$ \;\Iv);,ﬁTMENNACHB 7 8
1 ) o EHR IDENT NR. 2} DN DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
E . UND / ODER SCHMEL- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMIMENTS
A T g ZENNR; / CODE NPS PRUF MR ULTRA - SONIC REPORT MR MR
B Z = EHR IDENT NO. RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-CR
% ne AND / OR HEAT NO. { mm TESTNO. FICATION 14T - REPORT
5 g 9 CODE REPORT NO MO
g £9
Za 3%
§‘j, / BR = Badsicherung
2
78 \
& w
82
R
(4 ) 2 --
(5 ) 2 --
= 9835-3-ABM
g 25 BR
i 9835-3-ABM
o
g -
iz
g
<
2
3 9835-3-ABM '
5 25 BR
% E 9835-3-ABM :
o
9835-3-ABM .
f 25 Bordscheibe
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSST) D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION TATUS
. . s v £ g
£ o (77 10k 308 05
UNTERSCHRIFY/ DATUM INTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTBACTOR INSPECTION - AUTHORITY
i UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / [SOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE-FAB

DISTRIBUTION
RED

YELLOW
GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

D]

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.:
w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
U Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?ggmgST ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.- Vormontage Ventilkasten 3 AL43011 DWG-No.: 79319870 Page 1 of 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +498(201) 3845-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5} JAKNEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — EXTENT OF NDE _ - VE[\.‘O_-
e VORWARMUNG
1 SP-Nr. 8 1.0 to SP-Nr. $ 6.0 3 3 0% | PRE - HEATING 5
2 4 bs e ‘;vﬁmm 7
H1E EFR IDENT 1R 2) SCHWEIGSER | WARMENACH BURCHSTRAR- TLTRASCRALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERRUNGEN 3}
z . UIND / ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- REPORTNR. LUNGSPR. WP - REPORT CONMENTS
A 5 g ZENNR: / CODE NPS WELDER UND HARTE- ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B - EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
5 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL AR FICATION MT - REPORT
TRt CODE PWHT- REPORT NO NO.
% g AND HARDNESS-
4] E TEST RECORD
2]
BR = Badsicherung
\ 79314729
25 133 BR
1 / 9835-3-ABM
<2J\ 25
\ 9835-3-ABM
25 133 BR
< 3 / 9835-3-ABM
< 4J\ 25
\ 9835-3-ABM
2 33 BR
< 5 / 9835-3-ABM 5 1
< 6 \ 25
() .
< 8 > 25
< 9 >— 25
<1oj\ 25
(1) 2
(12~ 2
C
L
\ ,
e LR e mseos [] [epueme eceonoss:
FABRICATION STA] H
o) .
7). 26.¢.08 w D008 a5 I
UNTERSCHWI’I BATUM SIGNATURE / DATE SCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

IINSPECTION - AUTHORITY

C13005 |so-Beibl_Kosice_Ventilkasten_3-Aufmaf.xis




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE

3 zB. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

- FABRICATION

FELD MONTAGE/ FIELD ASSEMBLY

VORFERTIGUNG / PRE

A
B8

L]

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
z > Rohrleitungsbau ISOMIETRIC SUPPLEMENT EN : .
Ng 9 KENNWORT LZA Nr. @ Kosice
léj z JOB NAME:
u ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.—NR . Blatt von
8 g . :
G5 |PPELNENO. MATERIALLISTNO: AL-43011 Bl.2von2  Snr: 79319870 Page Voo
& LIEL TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHR GmbH _ Phona: +49(201) 3645-0
55 PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-453290 ESSEN
5 é SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHERMGUNG NR! VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 8) JANEIN/
= WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES NO .|
@ ; AR —
1 VP 22512 B VP 25211 BIECEE i BB
2 VP 309 4 VP 263 /1 ‘éi = T 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
A ﬁ . UND  ODER SCHMEL- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P -REPORT COMMENTS
E CZ> ZEN NR:/ CODE PRUF NR. ULTRA- SONIC REPORT NR. NR.
B Z E EHR IDENT NO: RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
'5 % 22 5 AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION }4T - REFORT
L b g2 CODE PWHT- REPORT NO NO.
oc s £9 AND HARDNESS-
Qu kb g gy TEST RECORD
ES%& ?
8% ; W J BR = Backingring
" Vormontage EHR - DO
reviB( 12 \ g 25 153 323 BR
85w 6248-1
Q
Brea 6248-1 26 Biegungen
6248-1 gung
6248-1
- 25 153 BR
W 43002, A_Drain
5
[N
&
=
wl
['4
w8
z A
2y
32
g9
e
it - -
o w
(S B
pas
=2
SRy
o Ik
Sl
G - -
&
7]
&
['%
o
[a]
&
p}
a1
w
. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
74 . g M 03.0.2006
- - Zj——-—,“—’—/—-—_’—l EHR *
SIGNATURE 1DATE UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beib|att_Kosice_innen_868—889



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE ~ KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

COMPUTER INPUT

YELLOW
GREEN

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

SUP CONTRACTOR

EMP.,ETC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT T!

KOMM NR.: C 13035
@ Essoner Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. N-21025 Bl. 1von3 Snr.: 79319871 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3846-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR; WOLBECKSTR. 26 / D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UIMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE - YES N_O_._
1 VP 225/ 2 3] VP 252/ 1 o] 10w [ e EE
2 VP 309 4 VP 253 / 1 :ii = e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg i | oones | e | direacsonio e | TR cormETe
B % E ERR IDéNT NO: NPS NO. PROFUNGS- RAD}OGRAPL(!C REPORT NO. ALLYVERX-' PT»(.)R
% K AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E 3 CODE o :)I\WR-{J;‘ESS_ REPORT NO NO.
o § g TEST RECORD
<
“; BR = Backingring
4
& K 22001, N 11.2
B (1. \ : 25 82 B
Y 1 T 1208-2 R
A \ 1208-2
2 Bi
< /— 12082 5 iegungen
1208-2
B \ 25 195 BR
< 2 / 1208-2
\ 1208-2
25 i
< i 1208-2 Biegungen
1208-2
B \ 25 2
< ef 1208-2 8 BR
1208-2
A \ 25 9 STN
< 7f 1208-2 195 T
1208-2
B \ 25 8 93 B
< 33f 12082 2 3 R
\ 1208-2
2 Bi
< ﬁ 12082 5 iegungen
1208-2
B \ 25 82 BR
<33/7K22001,Nn11.1 |
1208-2
B 25 8 B
v 1208-2 2 R
\

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

EHR

SIGNATURE / DATE

4

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

4

UNTERSCHRIFT / DATUM

UNTERSCHRIFT / DATUM

25.01.2006

SIGNATURE / DATE

SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
(¥ REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION

WHITE

ZUTREFE. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
MERN : .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
- . Snr.:
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N -21025 Bl.2von 3 r.: 79319871 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3646-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N&
1 VP 225/2 3] VP 25211 ol 0% e e HEATING [5]6
WARMENNACHB,
2 VP 309 4 VP 25311 " = - 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WdeNACH— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CQDE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-OR
3 Zz AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION AT - REPORT
as cope PWHT- REPORT NO NO.
2 AND HARDNESS-
6 § TEST RECORD
@
Anschl. Bl 1 BR = Backingring
\ 1208-2
25 Biegungen
[T 12082 gung
1208-2
B( 23 \ 25 82 BR
< / 1208-2
< \ Anschl. Bl 3
< / -
< / -
< i S
| S
e
< e I
A S
< /. I
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
/ VOV o %@W&Z 26.61.2006
f}ig%j‘%ﬁ {W EHR % v
UNTERSCHRIFT/ DRTOM SIGNATURE / DATE UNTERSGHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

lso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

L]

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

|IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

KOMM NR.:
N
%@? Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO C 13035
Rohrlei iSO sup ENT : .
ohrleitungsbau METRIC SUPPLEMEN KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME;
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
- . = 79 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21025 Bl.3von3 Snr. 7931987 Page T oo 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ﬂENT OF NDE . E_N&
2 VORWARMUNG
1 VP 225 2 3] VP 25211 ol 0w [ yorumne 5[6
WARKENNACHSB,
2 VP 309 4 VP 263 /1 o 5 s 7i8
1) P EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WXJ—REENACH» DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A = g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g EHRIDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
i,’; E AND / ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
w9 CODE PWHT- REPORT NO NO.
:ZE AND HARDNESS-
@ 3 g TEST RECORD
o Anschl. BI. 2 BR = Backingring
g \ 1208-2
" .
25 Biegungen
N [ 12082 aung
=)
2 1208-2
o
B < 27 >7 25 27 BR
9835-3
< \ Vormontage EHR - DO
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
% 7 25.01.2006
EHR 2
SIGNATURE f DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

{so-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= QRIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGSNR,,
VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT  |joBNO: C 13006

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 Blatt von
DWG-No.: 79319871 3
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: i N 21025 Page of 3
TEILE-KLASSE: S SCHWEISSFIRMA: @ EHRGmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: - WELDING CONTRACTOR: MY WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENIGUNG NR: UAFANG DER ZIP 5) JANERN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) %NT OF NDE o YEN_O_
VORWARMUNG
1]  SP.Nr.S1.0toSP-Nr.§6.0 3] BIRCE N 5[6
2 3 4 ﬁ :E \é«/\;\;ﬁﬁm‘\csﬁ 7 8
1 ) nZ: EHR IDENT NR. 2) D N SCHWEISSER WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEWERKUNGEN 3)
AlEs e co0e NPS | e | e | datoue | morm | e comans
B Z = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-OR
% % AND / OR HEATNO. / mm PROTOXKOLL NR TESTNO. FICATION MT~ REPORT
g = CODE PWHT- REPORT NO NO.
2 3 AND HARDNESS-
8 E TEST RECORD
/ BR = Badsicherung
(28 ) .
< 29 > 25
(30)— 2
(1) ”
9835-3-
32 \ ABM 25 164 BR
/ 79311515
\ - . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED

FABRICATION STAJUS

Y/ N on [(lclec 2408 O

UNTERSCHRIIC i D,(TUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT 1 DATERS SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE

13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmal.xls



|F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

INGS-NR.,

M,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFU!

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATU!
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleit b ISOMETRIC SUPPLEMEN H <
ohrleitungsbau T PPLE T KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
RONRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21003 Bl.1von3 Snr.: 79319872 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _ Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 l 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPE) EXTENT OF NDE YES N&
ARM
1 VP 22512 3 VP 2621 ol 0% | PG 56
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = s 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z | UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E % ZEN NR:/CODE NP s WELDER UND HARTE- PROUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
f,z % AND { OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION T - REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO,
% q AND HARDNESS-
g E TEST RECORD
BR = Backingring
W43001, A-in
B(141 \ . 80 82 280 BR
5029
5029
A 1 50 491
3849-2
3849-2
50 Biegungen
3849.2 gung
3849-2
B 7 50 82 BR
3849-2
3849-2
50 Biegun
3849-2 gung
3849-2
B( 10 50 153 BR
3849-2
]
A
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION EIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
P N , 03.01.2006
L g3 Jan eHR g 4
UNTERSCHRIFT /.DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|so-Beiblatt_Kosice_innen_868-889




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

DISTRIBUTION
= ORIGINAL / ISOMETRIC
= CONTRACTOR

WHITE
RED

3 zB SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

&

[}

o

850
Q
Lzd
V- ®
i w
Jig
TR
R
oo
FZn
5=
323
z

z%‘&’
gou
a

F

EX
5m
% &
28
w o<
:

w8
[T
[
55
248
o
(U=
B Z
w
Eﬁ
z 9
o
nn
< m

1

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= COMPUTER INPUT

YELLOW

EXECUTION DATE,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
> Rohtleitungsbhau ISOMETRIC SUPPLEMENT NWORT: :
g S o KENNWOR LZA Nr. 9 Kosice
b JOB NAME!
u ROHRLEITUNGS-NR./ MONTAGE-STUCKL.-NR : Blatt von
] . .
£ |PIPE LINE-NO. / MATERIALLIST-NO: N-21003 BI.2von3 Snr.: 79319872 Page of !
% TEILE-KLASSE! SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
& |PIPESPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
é SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEMNIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
= WELDING PROCEDURE SPEGIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YESNO |
VORWARMUNG [
1 VP 22512 3 VP 252/ 1 ol aow i . BB
2 VP 309 4 VP 263 /1 5 = o 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURGCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
A E . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR, LUNGSPR. MP - REPORT GOVMENTS
T % ZEN NR:/ CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B é (= EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADICGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-OR
% % % AND f OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FiCATION MT - REPORT
g g <] CODE PWHT- REFORT NO NO.
£ z9 AND HARDNESS-
) gy TEST RECORD
g
ﬁg &j \/ BR = Backingring
% 3849-2
;': . 50 Biegung
e
E
3849-2
B( 17 50 153 BR
[ 38492
\ 3849-2
50 Biegungen
3849-2 gung
3849-2
B( 20 50 BR
3849-2
¢
8
I
2
'
g
=}
o
s
&
o
<
&
z
[}
5
8
2
z
]
VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
$3.01,2006
I, 4 Mt
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR {NSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_aes-889




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

"

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

RED
YELLOW
GREEN

JOINT EXEGUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

E.G, TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrlslt bau ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
ungsba P N fgg?\mﬁ? LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: , Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N -21003 Bl. 3von3 Snr.: 79319872 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 / 1 UMFANG DER ZiP 5} JANEIN /I
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES N_(l_
JARMUN!
1 VP 225/ 2 B VP 252/ 1 ol 0% | agpreieg [5]6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 i - PAHT 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z | UND / ODER SCHMEL~ NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. KP - REPORT COMMENTS
A § g ZiN NR: :{(1:‘005 NP S WELDER UNI; HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
EHR IDENT NO: NO. Ul lOG Ic . -
B8 g % AND / ORHEAT NO./ mm P:g:gKgﬁ.Sb-lR RA?ESTRP?EY’“ REFORTHO A;‘l:‘:YA'\I‘,I%‘;IF MT li“t‘REc’P(R)RT
iRy CODE - 3
% 9 0 :ZVIR-iJNESSA REPORT NO NO.
] gy TEST RECORD
N BR = Backingring
8 \ 3849-2 _
J— 38492 50 Biegungen
4
2 3849-2
@
B < 26 >— 50 153 BR
3849-2
3849-2
B < 27 > 38492 50 153 373 BR
\ 3849-2 .
< I 38492 50 Biegung
3849-2
B < 294>— 50 153 BR
3849-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
S
///f , % %‘;@% 04.01.2008
L o EHR i i
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889
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2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTICN DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

o

= PRE- FAB

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-22003 Bl.1von3 Snr.: 79319873 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCt ‘AHRENS- BESC JHG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO, (WP8} — EXTENT OF NDE — VE_ N&
1 VP 225/ 2 3 VP 25211 EEZEE yonwinne 5[6
2 VP 309 4 VP 253 /1 ﬁ = e 7|8
)] e EHAR IDENT NR. 2) DN SCHWEISBER W DURCHSTRAH- | ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEs NI CODE. NPS | weDe e | mofir | umaaonc | ReomtAR | R conmiETe
B § ; EHR IDENT HO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
8 4 AND/OR HEATHO./ mm PROTOKOLL KR TESTNO. FICATION MT - REPORT
59 CODE PWHT- REPORT NO HO.
§ E AND HARDNESS-
“7’, E TEST RECORD
Vormont. EHR BR = Backingring
EL 131517
B . \ 400 82 B
11 / 100092512 R
\ 100092512
400 82 /491 270
A < U’ 100091954
\ 100091954
400 82
B < 2 / 100092512 BR
\ 100092512
. 400 82/195
A <2 1/ 100091954
100091954
B \ 400 82
< ?4/ 100092512 BR
< \  Vormont. EHR
< \, Vtk. 2
\
/  Vormont. EHR
100092512
B \ 400 82
< 9 131617 BR
()
()
\ ;
e : e oo ren T asescogeet
FABRICATION STATUS :
/., C - ) 4 A 28.11.2008
CSEREA EHR 02 X EHR ‘ .
¥ T UNTERSCHRIFT / DATUM " SIGNATURE | DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE ] DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC. *

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

Dl

PRE- FAB

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME: ’
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.. Vormontage Ventilkasten 2 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22003 DWG-No.: 76319873 Page of 3
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: $0 g EHRGmbH  Phona: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \J/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: LIMFANG DER ZIP 5y JANEWN/
\WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) Eﬂ' OF NDE YES N_O_
1| sP.Nr.S1.0toSPNr.S60 3] ] 2% [ et BE
2 4 w F A 7|8
1) o EHR IDENT MR 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
AlEg ey e | emmowes | s | TR | e | comane
B g |z_ EHR IDENT NO: N Ps NO. P‘RUFUNGS RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERL‘ PT-OR
8. % AND/ O::?(;gEEAT NO./ mm PRO;mL KR TFESTNO. szpcg;l“f):o MT - I;EPORT
% é AND HARDNESS- v
8 ié’ TEST RECORD
BR = Badsicherung
77039237
4 \ 400 133
< / EL 131517
EL 131517
5 \ 400 | 133/164
< /- 446536 A 126
\ 9175481
Absperrklappe PK 40003
< /9175481 perriapp
3
< 6 > 446536 A 400 | 1331164
7 )\ 400 | 133/164
< /  EL131517
EL 1315
< 8 \f L 131517 400 | 1331164 141
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . m PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
i
. T
| SHef o5 EHR s gocy 9805 i~
fTERSCHRI?'TI DATUM SIGNATURE / DATE (UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufma.xis




KOMM NR.:

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

=PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE
YELLOW
GREEN

BLUE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B8

% Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME: )

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-22003 Bl.2von3  Snr.: 79319873 Page 1 of 1

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +45{201) 3645-0

PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: \ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN

SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|

\WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) LE_X_TENT OF NDE _ YES_PQ_
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 A PRE RENNG 5{6
2 VP 309 4 VP 253 /1 = = T TERACHE 7|8
1 ; EHRIDENT HR. 2) SCHWEISSER -_WWMCH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3}

) % UND / ODER SCHMEL- DN HNR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFPR. $4P -REPORT COMMENTS
AlES paiitsti NPS WELDER | UNDWIRIE | boaeiic | Resorine. | mvveRr | pT-or
B ?5 E m%%?z:;?gm mm . PROTOKOLL HR TEST HO. ’ FICATION MT—R-EPORT
2g CODE PWHT- REPORT NO NO.
T o Hasoess
BR = Backingring
\ 131517
500 | 827491 204
A 1°J 100091954

\ 100091954

B ( 10. 500 82 299 BR

<1° ! /100098069
\ 100096069
500 [488/195
A < 11 / 3331/1B
\ 3331/1B
00 82
B < 12 / 100096069 5 BR
100096069

A .1\ 500 488

<12 */ 100096069
100096069

B \ 500 82

< 13 / 100096069 BR
100096069

A 3.1\ 500 470

<1 / 100096069
100096069

B \ 500 82
< 14 / 100091954 BR
< \

()
__\ {o0096069 .
g< gg/ ?fngfgag;,z g@@‘ 82 ’E;??‘f' {Nﬁ&’ﬁ}
\ 4. ﬁm% fg - s - )

B <‘1{33 0373052 200 | BZ S57A¢ s?%‘ﬁ?ﬁ?fﬁ
() |
()

()
()
()
()
()
()
()
()

\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H

Z 7 » 28.11.2608
d ; ,x{ﬂéﬂﬁb\ i £ EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE { DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

BLUE

DISTRIBUTION
YELLOW =
=PRE - FAB

RED

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR,,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2) WENNLAUT TEILE - KL. GEFORDERT

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

8

)]

KOMM NR.: C 13035
43 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWOR‘T: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: 0-22003 Bl.3von3 Snr.: 79319873 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @EHRGmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WP5) _ EXTENT OF NDE ___ YES_TN_Q_
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 of 2% | s 5(6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = T 7|8
1) P EHR IDENT NR. 2) DN BCHWEISSER I WARMEHACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- fE-ODER BEMERKUNGEN 3)
REg| R | e | we [ )G e | AT
B 5 EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
z % ANDIO(};OI':)EEAT NO./ mm PRO‘;&(&L NR TEST NO. Rgsg;‘?xo MT-::EPORT
§ a AND HARDNESS- )
8 E TEST RECORD
BR = Backingring
\ 100091954
149
A( 15 ) 100096069 500 82 1
\ 100096069
A<16f 131517 500 470
\ EL 131517
82
B<17/ 10341 350 BR
\ 10341
350 2/ 491
A < “if 100090586 8
\ 100090586
/
A<19/ 10341 350 821491
\ 10341
5 8 9
A<20, 3331/ 4 350 2 /491
3331/4
B .1\ 0
<2°J K 40001, N2.2 % 82 BR
()
()
\ 100096069
A< 21 / EL 131517 500 491 205
\ EL 131517
B<22 ) 10341 350 82 BR
\ 10341
3 2
A< 23 / 100090586 50 8 BR
\ 100090586
A< 24/ 10341 350 82 /491
\ 10341
4
A< Zi/ 333174 350 82/ 491 206
\ 3331/4
B<26/ K 40001, N2.A 350 82 293 BR
()
()
()
< \
()
< \
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
‘ 25.11.2005
{ fu (EHH 02) eHR 7
- UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
Jj UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



{F REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMPETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Biatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. OL -23004 BI.1von2 Snr.: 79319885 Page 1 of 1

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR! WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 6} JANEWN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {WPS) EXTENT OF NDE YES N.(_)_..
i VP 225/ 2 3] VP 252/1 2% | Mg 5
2 VP 309 4 VP 253/ 1 = e 7
1 o EHR IDENT NR, 2) BCHWEISSER [ WARMENACH- DURCHSTRAR- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -ODER BEMERKUNGEN 3)
) z UKD/ ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- REPORT NR. LUNGSFR. 1 - REPORT COMMENTS
A g % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT HR. HR.
B E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
g; g NlDIOch;{DE;T NO./ mm PROTOKOi:L HR TESTNO. Rl;gé\;lfxo MT—};EPORT
% a AND HARDNESS- ’
8 § TEST RECORD
j Vormont. AL. BR = Backingring
\ 77038152
. 250 82 BR
B(12 /100093087
\ 100093087
5
A < 1 1F 100093087 250 419
\ 100093087
50 491 BR
B < 1 / 100093087 2
\ 3849-2
50 491 STN
A < 2 /00093087 Pré
\ 100093087
A< 3f 91517 250 | 827491
\ 191517
2 82 B
B < 4 ) 59332 00 R
\ 2933-2
20 2
B < 5 ) 59332 0 8 BR
\ 2933-2
0 4
B< Gf 5933.2 200 70 BR
\ 2933-2
200 470 R
B < 7 / 2158-2 B
\ 2158-2
0 88/8
A< 8f 29332 200 | 488782
\ 2933-2
200 470 BR
B < 9 -/ 2158-2
\ 2158-2
200 48
A< 10 - 9332 0 8
\ 2933-2
200 470 R
B < U 2158-2 B
< \
-
()
-
(-
()
( r
()
)
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND

FABRICATION STATUS

PRE _ FABRICATION

FIELD ASSEMBLY COMPLETED

Yo 42N

#

" UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE TOATE

L ue.in.a005

EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR
=PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

RED
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPUCABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF., SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

0

KOMM NR.: C 13035
) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tgs:\zggz LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -23004 Bl.2von2  Snr.; 79319885 Page T of !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZiP 5) JANER/]
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) EX_TENT OF NDE __ Ygﬂ_o_

1 VP 225/ 2 3] VP 252/ 1 ol 2s% [ i 5le
2 VP 309 4 VP 253 /1 . = T ERACHE: 78
)] EFIR IDENT NR. 2) DN “SCHWEISSER | WARMENACH | DURCHSTRAH- | ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
4 UND/ODER SCHMEL- KR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A g % ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF MR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B E EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERE PT-OR
8 Z AND [ OR HEAT HO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATICN MT-REPORT
0 g PWHT- REPORT NO NO.
BR = Backingring
\ 2158-2
200 488 223
A\ 12 / 3933-2
\ 3933-2
200 470
B < 13 ) 21662 BR
\ 2158-2
200 488
A < 14 / 3933-2
\ 3933-2
200 488
A < 15/ 2158-2
\ 2158-2
20 470 294
B < 16 ) 39332 0 BR
\ 3933-2
200 488
A < 17 / 2158-2
\ 2158-2
20 488
A < 18 / 1J140 0
\ 1J140
150 470
B < 19 / 77038869 BR
\ 77038869
150
< / 77038869 Lv:21003
\ 77038869
150 470
B < 20 ) 42562 BR
\ 4256-2
150 488
A< 21 / 3604-2
\ 3604-2
150 488 224
A< 22 / 4256-2
4256-2
B \ 150 470
< z / 3604-2 BR
3604-2
A \ 150 488
< 24 / 4256-2
4256-2
B \ 150 470 29
< 25 ) 77038146 8 BR
< \  Montage AL.
< \
‘ /
()
< \
/
()
()
< \
{
: e e e
FABRICATION STATUS H
P 25.41.2008
34 ; EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR

PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N - 22007 BI.1von Snr.: 79319889 Pagg 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @; EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WU WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5) JANEINJ|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — EX_TENT OF NDE _ YE‘N_O_
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol 10% | o GEATNG, 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = ki 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WM&?H DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
A % g N/ GoDE NPS LTI ot IR A = o R R S CoMETS
B g EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
0hZ AND / OR HEAT NO./ PROTOKOLL HR TESTNO. FICATION MT-REPORT
=9 CODE mm PWHT- REPORT NO NO.
E AND HARDNESS-
é g TEST RECORD
/ Montage AL. ER = Backingring
77038223
B(1. \ 500 470 B
1.3 / 100091954 R
\ 100091954
. 00 |195/470
A < 1i/ 100091954 5 5/
100091954
B(1. \ 50 470
<1 1 '/ 100091954 0 BR
\ 100091954
00 47
B < LF 100092512 s 0 BR
100092512
A \ 500 | 470/82
< 24/ 100091954 0 8
\ 100091954
500 | 470/82 212
A < 3 /100084146 0
\ 100084146
0
B< 4 ) 100091954 500 470 BR
100091954
B \ 500 470
< 5 / 100091954 BR
\ 100091954
. 0 |195/470
A < 51J 100091954 500 (19574
100091954
B \ 5 2
< 6 /100091954 00 8 BR
\ 100091954
. 00 | 195/82
A<6 1/ 100091954 s 518
\ 100091954
B< L/ 85136C4 500 82 BR
85136C4
A \ 00 | 82/491 221
< 8 / 100091954 5 !
100091954
A \ 5 11
< 9J o5136C4 00 | 491/82
85136C4
B \ 5 82
< 10 / 100091954 00 BR
()
()
-
()
()
< \
Cr
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
ﬁ EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_868-889



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGSNR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E£.6. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOWIETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; AL - 23002 BI.1von3 Snr.: 79319890 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) _E_X_TENT OF NDE YES Ng_
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 ol 0w [ e BE
2 VP 309 4 VP 253/ 1 " " i 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCI‘N:’*EISSER —Wﬁjﬁ&? DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
A g s e CODE NPS | W BEMMDINS | e | uoeacsonc | meromie | owR o conmETe
B E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT HO. ALLY VERF PT-OR
ﬁ g ANDIO&)}:)EEAT NO./ mm PROmL HNR TFESTHO. RSF(’ZS'IR':E)::O MT-ziPORT
£q AND HARDNESS- :
é § TEST RECORD
Vormont. AL BR = Backingring
\ 77038150
. 150 470 B
B\1 1] 4256-2 R
79310708
A \ 50 488 - STN
< ! / 4256-2 PrE
\ 4256-2
150 82
A < {ﬁ 3604-2
3604-2
A \ 150 488
< 3 / 4256-2
\ 4256-2
1 47
A < 4 r 36042 50 0
3604-2
B \ 150 82
< 5 / 4256-2 BR
4256-2
B \ 150 470
< 6 / 4256-2 BR
4256-2
A \ 150 488
< 7 / 3604-2
3604-2
A \ 150 488
< 8 / 4256-2
4256-2
A \ 150 491 232
< 9 / 3604-2
3604-2
B \ 150 470
< 1°J 4256-2 BR
()
()
()
e : oo scescosse o oo
FABRICATION STATUS .
/cM{f (EHR 02) w sppe o . 13,12 2605
UNTERSCHRIFT / DATUM URE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
I—i UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005
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'WENN LAUT TEILE - KL GEFORDERT
JDENT NO. AND/OR HEAT NO.
¥ REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

0

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

KOMM NR.: C 13035
3 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
‘ ' Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWOR-T: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -23002 BI.2von3 Snr.: 79319890 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG HNR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEINI|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ﬂENT OF NDE YES NO_
1 VP 22512 B VP 2521 ol 10w [ yorvAme 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 n = e 7|8
[ U OPER SCHEL: DN | commesen | womence: | oocrsrose | UUTChRE VNGRS | or TS
AlEe R ENT O NPS | WEDm | UpdRIE | enrim | e | unen | erion
B 0 E AND [ OR HEAT N.QI ’ PROTOKOLL NR TESTNO. i FICATIOP; MT-R.EPORT
28 CODE mm PWHT- REPORT NO NO.
g 8 AND HARDNESS-~
‘0)’ g TEST RECORD
J BR = Backingring
3604-2
A \ 150 491
11 / 4256-2
4256-2
B \ 150 460 B
< 1 zf 3604-2 R
3604-2
A \ 150 491
<13/ 4256-2
4256-2
A \ 15 49
< 1if 3604-2 0 !
3604-2
B \ 160 470
< 154F 4256-2 BR
\ 4256-2
150 488 9
A < 16 j 36042 5 8 23
3604-2
A \ 15 49
<17/ 4256-2 0 1
4256-2
A \ 50 488
< 1§J/** 3604-2 1 8
3604-2
B \ 16 7
< 19 s 42562 0 470 BR
4256-2
A \ 150 491
< 29J/*’ 3604-2 5 o
3604-2
B \ 150 70
< 21) 4256-2 4 BR
4256-2
A \ 50 8
<fEfJ/’ 3604-2 1 48
3604-2
B \ 4
<23 ) 42562 150 70 BR
< j
< \
. oo sossosey o es eosneree
FABRICATION STATUS H
s < ) o, - Z 5422005
/4" g EHR 02 § é:% gfé;}i %E@’*g EHR
e UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

WHITE

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

'WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC,

RED

IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

YELLOW

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

KOMM NR.:

ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

ISOMETRIC SUPPLEMENT

C 13035

KENNWORT:
JOB NAME:

LZA Nr. 9 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -23002 Bl. 3von3  Snr.: 79319890 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
M G PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o LE_X_TENT OF HDE _ ngg_
1 VP 225/2 3 VP 252/1 o 0% Vet HaG 5|6
= e WERMERNACHE.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " " PWHT 7|8
1 2 EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- | ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUHGEN 3)
) z UHD / ODER SCHMEL- DN HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPCRT NR. LUNGSPR. 1P - REPORT COMMENTS
A o ZEN NR:/CODE N PS WELDER UND HARTE. PROF MR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g =z EHR IDENT NO: KO, PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NHO. ALLY VERE- PT-OR
.8 % MJDIOgo);Eé\T HO./ mm PROml:L NR TEST NO. R:'F":g;?xo MT-!;:—:)PORT
% a AND HARDNESS- i
8 § TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3604-2
5 82
A\ 24 / 4256-2 150
\ 4256-2
150 82
A< 25 / 3604-2
\ 3604-2
150 82 234
A < 26 / 4256-2
4256-2
B \ 150 470 BR
< 27 / 3604-2
3604-2
A \ 150 82
< 28 / 4256-2
\ 4256-2
5 470
B< 29/ 36042 150 7 BR
\ 3604-2
150 491
A < 30 / 4256-2 °
\ 4256-2
150 82
A< 31 / 8355-1
\ 8355-1
100 470
B< 32 / 77038868 BR
\ 77038868
100
< / 77038868 LV 21060
\ 77038868
B 100 470
< 33 / 2158-1 BR
\ 2158-1
100 491
A < 34 / 3933-1
393341
B )\ 100 470
< 35 / 2158-1 BR
\ 2158-1
100 491 233
A< 36 / 393341
393341
B ) 100 470
< 37 / 77038157 BR
< \ Vormont. AL
/
()
< \
/
()
< \
/
< \
/
< \
¢
: e
FABRICATION STATUS .

(S,

UNTERSCHRIFT / DATUM

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

sicrﬁ%?smme

28.11.2008

ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

|INSPECT!ON - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005



i KOMM NR.: C 13035
i} Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:

/) Rohrleitungsbay ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
o 1OB NAME: LZA Nr. 9 Kosice

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.:

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.:

NL -23007 Bl.1von2 Snr.: 79319892

Blatt q von 1
Page of

IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR
=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2 B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFARRENS- BESCHENIGUNG NR! VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WP8) . EXTENT OF NDE — WARMUNG YE_S__NL)_
1 VP 225/2 3 VP 25211 2] 0% [ Yo 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = oo 7|8
EHR IDENT NR. 2) SCHWEISSER WRRIAENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -ODER BEMERKUNGEN 3)
1) aZe UND / ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORY COMMENTS
A % [} ZENNR:/CODE NPS WELD’ER UND HARTE- PROF NR. ULTRA»SON|b REPORT Nii NR. '
B E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERF PT-OR
8 £ NlD!Ogor:)EEA‘\T NO.{ mm PRom”OI:L HR TEST NO. R}Z;Sg;mo MT-I;I(E)FORT
% a AND HARDNESS- ’
8 § TEST RECORD
/ Montage AL. BR = Backingring
\ 77038150
. 0
B 11[ 12451 15 470 BR
\ 4245-1
A< 1) 36042 150 470
\ 3604-2
5
A< ZJ 15454 150 491
\ 4245-1
B< 3 ' 36042 150 470 313 BR
\ 3604-2
A< ‘LF 42451 150 491
\ 4245-1
50
B< 5 ) FERTR] 1 470 BR
\ 4245-1
A< iﬁ 77039461 150 82
\  5-04-2214 316 Ti
. 0 2
A <6 1] 5-04-2214 316 TI 25 8 FE 22013
77039461
A \ 15 8
< 7 / 4245-1 0 2
42451
B \ 5 8
< 8 ) 36043 150 2 BR
\ 3604-2
0
A< 9 } 25451 150 | 470782
\ 4245-1
B< 10[ 36042 150 82 BR
\ 3604-2
5
A< 11J 45451 150 488 271
\ 424541
B< 12f 36042 150 82 BR
\ 3604-2
A<13 } 15451 150 491
< \f
77039461
B( 6. \ 5 2
<6 2) 22312 2 8 STN
\ 77039461
B <6.§i/ 22312 25 82 STN
< \
79313053
B(7.4)
<7 1] 2451 80 82 STN
79313053
8(7.2)
<7 2 243451 80 82 STN
< }
\
: e e iy
FABRICATION STATUS H
| /Z/f%é% (EHR 02) ; i 06.12.2005
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

INSPECTION - AUTHORITY

Iso-Beibiatt_Kosice_innen_890-20005



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
[DENT NO. AND/OR HEAT NO.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

0

F REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.

RED

i REQUIRED PER PIPE SPEC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

GREEN
BLUE

PLETC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMI

Essener Hochdruck-
Rohrleitungsbau

ISOMETRIE BEIBLATT

ISOMETRIC SUPPLEMENT

KOMM NR.:

JOBNO.: C 13035
KENNWORT: -
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Biatt von
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: NL -23007 BI.2von2 Snr.: 79319892 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _ Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS-BESCHEINIGUNG HR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF HDE YES N_Q_;
1 VP 225/ 2 B VP 25211 2] 10w [o] yonwamis 5|6
2 VP 309 4 VP 25311 " = o 7|8
Hlg Ui ODER SCHHEL- DN | oo | oneic | “imas | neroRiR. Vs | K- REPORT B aeTS
A § g o T N0 NPS | Eom | updmE | emOri e | unvem | eTion
B E AND ] OR HEAT Pib.l ’ PROTOKOLLHR TEST NO. . FICATION- MT- R-EPORT
29 CODE mm PWHT- REPORT NO Ho.
g § AND HARDNESS-
O TEST RECORD
(2]
BR = Backingring
4245-1
A \ 150 491
14 ) 3604-2
3604-2
B \ 150 82 BR
< 18 [ 3933-2
< j Vormont. EHR 180
< } 150 FV 22013
\
150
< / Vormont, EHR
3933-2
B \ 1560 82
< 20 / 3604-2 BR
3604-2
A \ 150 470
< 21 / 4266-2
4256-2
B \ 150 82
< 22 "/ 3604-2 BR
3604-2
A \ 150 470182 24
< 23 / 4256-2 8 9
4256-2
A \ 150 470
< zif 3604-2 7
3604-2
B \ 150 82
< 25 "/ 4266-2 BR
< \  Vormont. AL.
®;
(r
()
(r
()
@;
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
, r \
/Z"f;&g (- - /é 06.12.2008
UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR
=PRE- FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G.TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
¥ REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

KOMM NR.:
ISOMETRIE BEIBLATT  |[JOBNO. C 13005
ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice

JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ) Vormontage Ventilkasten 2 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL 23007 DWe-No.: 76319892 Page 2 o 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: "/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR. j UNFANG DER 2P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) k : EXTENT OF NDE YES NO
. - ORWARNUR ]
1] SP.Nr.S1.0toSP-N.S60 |3 2] 10w [l st [5[6
2 4 e e o e 7|8
1) I EHR [DENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN  3)
E . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A 5 g ZENNR: { CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR. LLTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B 2= EHR IDENT NO! NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND / OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
% = CODE PWHT- REPORT NO NG,
£ 3 AND HARDNESS-
] % TEST RECORD
/ BR = Badsicherung
\ 3933 -2
s
< 1 i/— 150 164 f% ? @ BR
< >— Eck-Ventil FV 22013
17 \ 150 164 BR
< / 3933 -2
3933 -2
18 \ 150 133
< i 3604 - 2
3604 -2
19 \ 150 133
< v/ 3933 -2
\ A
. VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : [)_q PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS, H
- .
. e [ pponcs
. » 0 EHR £ : ¢ \J“) A v Ug’ 'Ci,) 5
UNTERSCHRIFT /@T\JM SIGNATURE / DATE & UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR @spscnor« - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 lso-BeibI_Kosice_VentiIkasten_Z-Aufmar&.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

KOMM NR.:

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

VORWARMTEMP. ETC.

8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

3

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

‘ ' Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13035
LY, Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Z(ggm/h(z?: LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: N Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. N-22001 Bl.1von1 Snr.: 79319893 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: \ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
o veamamon P — VP 25171 Do 7 ]
VP 225/ 2 3 VP 2521 2] 0% [ porwiuie 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = s 7|8
1A> g u,fé‘f‘éﬁéf;?éﬁa}a. DN SWWS "”"f%'lféé"‘“' i | ‘tonesn | mpREpoRT BERCONENTS
B '§ 2 B 0 NPS WELDER | UNOMARTE | PROENR e | heeenwo. | ‘MuvveR: | eTooR
@ E AND { OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTHO. FICATION WY -REPORT
28 CODE PWHT- REPORT NO NO.
-4 pl
Montage AL. BR = Backingring
\ 77038998
. 4 0
B 11f 100058029 00 47 BR
\ 100058029
40 7
A< 1I 1K 230 0 470
\ 1K 230
A< 2 s 00056020 400 470 BR
\ 100058029
4 4 0
B < T K 230 00 70 309 BR
\ 1K 230
88
A < 4 / 100058029 400 4
\ 100058029
B<4.1f 100058030 400 470 BR
100058029
B \
< i/f 100058029 400 470 BR
\ 100058029
4 8
A < 6 / 100058029 00 2 BR
100058029
B \ 0 95
< T 100058029 40 ! BR
\ 100058029
A< 8 / 1K 230 400 | 470/82
\ 1K 230
0
A < 9 / 100058029 400 a7
\ 100058029
B< 10J TK 230 400 82 BR
1K 230
A \ 00 |195/4 2
<11 2 700058029 4 5/ 488 07
\ 100058029
B<12 ) 416482 400 82 ‘ BR
\ 416482
B< 13] =7038958 400 82 BR
< \  Vormont. AL.
< \
()
"
()
()
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
o - > ez
W@ A < EHR 02 > . EHR i‘@g; 122008
- UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR {INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT f DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005
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;
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F 2
LS

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B=

0

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ngr:l\l/\vsgr LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
N-22001 Bl.1von1 Snr.: 79319894 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.! Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: \ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _E_X_TE"T OF HDE YES N&
WAR i
1 VP 225/ 2 3] VP 25211 o] 10w [o] PG 5[6
2 VP 309 4 VP 253 /1 i = o 7|8
DEE: UND ODER SCHAEL- DN | e | povoins: | e ”fp‘;ﬁiﬁ neen | e nepoRt P oAENTS
A I} ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g z EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
% E AND 7 OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT-REPORT
] CODE PWHT- REPORT NO NO.
% AND HARDNESS-
5 § TESTRECORD
(0]
BR = Backingring
100070836
B( 1 \ 300 S BR
/77038161 19
77038861
A( 2 \ 300 470 BR
“ /100070836
100070836
B( 3 \ 300 82 BR
< '/ 77038997
< \  Vormont, AL
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
v/
. «ﬁﬁ‘g . EHR
v UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE  DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_880-20005




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

= SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION

RED

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G, TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B, SCHWEISSNANT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. ANB/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -40001 Bl.1von1 Snr.: 79319896 Page T oo 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UKFANG DER ZIP 6) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION HO. (WPS) o WOF HDE YE§_ _0_
1 VP9/9-01 3 VP 252 /1 ol 28% [ roEe e 56
WRIERTACH.
2 VP309  VP225/2 4 VP 253 /1 - " o 7|8
1) o EHRIDENTHR.2) DN BCHWEISSER _WWIJENEACW DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUMNGEN 3)
T S B I o R r A
B % E EHR IDENT NO: KO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
éz z AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST HO. FICATION MT -REPORT
o] CODE PWHT- REPORT HO HO.
g 9 AND HARDNESS-
8 E TEST RECCRD
J BR = Backingring
K40001, N1
B . \ - 200 470
1 1/ 37741 BR
\ 3774-1
200 470/ 82
A < 1 / 3933-2
\ 3933-2
200 470
B < 2 / 2158-2 BR
\ 2158-2
200 488182
A < 3f 3933-2
3933-2
B \ 200 470
< 4 / 2158-2 BR
\ 2158-2
200 491
A < i/ 3933-2 219
3933-2
A \ 2 88
< 6 / 2158-2 00 4
\ 2158-2
20 4
A< 7 / 39332 0 91 220
3933-2 BR
B \ 200 470
) < 8 / 77038701 Alu
03
< J\ ;;032:,/3: 200 : Transitionjoint
\ 77038701
B < 9 / 0004863 200 470 301 VA
< \ AR - Pumpenk.
()
()
()
()
()
()
()
()
()
()
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
5 /f/ E fé/“ ‘ EHH 02) ; % - 28.41.2008
TERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUOFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beibiatt_Kosice_innen_890-20005



[F REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

KOMM NR.:

DISTRIBUTION

WHITE
RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - K. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

U]

&0 T EssonorHoshirct ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: € 13035
(J Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: k Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-40103 Bl 1von1 Snr.: 79319901 Page T oo 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHW AHRENS- BESCH! JNG KR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) I EX_TENT OF NDE YEB&_
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 ol 25% @ M 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = PTERNACRE: 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER mcu— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORTNR. LUNGSPR. #4P - REPORT COMMENTS
A % 2 ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-0R
8 S AND/ O‘); of:)EEAT HO./ mm PRO‘;%(HOTIZL KR TESTNO. R}:;Zg;’l]?:o Mr -sgPORT
g g AND HARDNESS- .
8 E TEST RECORD
AR - Pumpenk. BR = Backingring
79319973
B(1. \ 80 470
1.1 ) 123 BR
2122
A \ 80 491 268
< 1 / 3400-2
3400-2
B \ 80 470 B
< 2 / 2122 R
2122
A \ 80 488
< 8 / 3400-2
3400-2
B \ 80 470
< 4 / 2122 BR
2122
A \ 80 488
< 5 /[ 3400-2
3400-2
A \ 80 488
< 6 / 79313681
79313681
B \ 100 470 286
< 7 | aooo1, N5 BR
()
<}
s ooy e
FABRICATION SYATUS :
7 g . ; / “F s0112008
/@fj éfu (EHH 02 ' W LY ég%% EHR .
¢ UNTERSCHRIFT / DATUM = SIGNATURI ATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR [EQSPECTION -~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005



F REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
PRE - FAB

= SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

GREEN
BLUE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

‘WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR..

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

{INSPECTION - AUTHORITY

Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13035
Rohrieitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT TSS:\;VSERT: LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-22002 Bl.1von2 Snr.: 79319911 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: g\@'/a EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.; WELDING CONTRACTOR: S/ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
e reovesmone o) VP 25111 B on o 7 e
1 VP 225/ 2 VP 252/ 1 2] 25% [ YomwimiiG 5
2 VP 309 VP 253 /1 w = oo 7
Nlg | OBER SGHiMEL: DN | comieooen | e T Ot | Ueromiim | Luneser | e-resoRT B oES
A % o ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT HR. NR.
B ; EHR IDENT HO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERI- PT-OR
% Z AND 1 OR HEAT HO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E 9, CODE i :X,RHDT{JESS- REPORT HO NO.
é g TEST RECORD
Montage AL. BR = Backingring
B(1 1J\ 7122861_2‘) 150 | 470 207 BR
4256-2
A \ 150 491
< 1 / 3604-2
3604-2
A \ 150 470
< 2 / 4256-2
4256-2
A \ 150 | 491/82
< 3 / 3604-2
3604-2
B \ 150 470 B
< 4 / 4256-2 R
4256-2
A \ 15 470
< 5 / 3604-2 0
B < GJ\ 322‘;:: 150 470 319 BR
4256-2
A \ 150 470
< 7 / 3604-2 5
3604-2
A(T7. \ 150 2
<7l/ 4256-2 8 BR
4256-2
A(T. \ 15 470
< 7.2 / 3604-2 0
A <7.3\, igggf 150 82 246 BR
B <7'i> gigj 150 470 320 BR
4245-1
B(7. \ 150 70
< 7.6 / 77038158 4 BR
4245-1
B \ 150 488
< 8 ) 77038158 5 BR
< \  Vormont. EHR
()
()
< \
()
()
()
()
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
[%j%% (EHR 02, . o %;éﬁ 08,12.2005
A UNTERSCHRIFT / DATUM : UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAMME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5} ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
YELLOW = COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
= PRE - FAB

GREEN
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

Z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

0

’ KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: 0-22002 Bl.2von2  Snr.: 79319911 Blatt 4 von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: i B Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @'} EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: J/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o _E_X_TEm' OF NDE i YQ'N_O_
1 VORWARMUNG
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 o 28% | PRE- HEATRG 5l6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253/ 1 - " PWHT 718
1 ) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER mCH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
Z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- tUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 1P - REPORT COMMENTS
A =g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B 5 = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
5 E AND/ OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO, FICATION T - REPORT
s CODE PWHT- REPORT NO HO.
% [=] AND HARDNESS-
o g TEST RECORD
(2]
Vormont. EHR BR = Backlngring
B 12.1> 7;23851 fo 150 | 488 308 BR
4245-1
B( 13 \ 150 195
< / 3604-2
B < 144>7 gggz'z 150 488 305 BR
3604-2
A( 1 \ 150 195
< 6 / 4245-1
4245-1
B 16.1\ 150 488 BR
< / 77038150
< \  Vormont. AL.
\ R VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
- . {%ﬁj 28.44.2005
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
lﬁ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

H

KOMM NR.:
I
;‘i; Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
U/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Vormontage Ventilkasten 2 Blatt von
DWG-No.: 79319911 2 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 22002 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHRGmbH Phone: +48(201) 38450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: W/ WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __ _E_XT_‘ENT OF NDE e vf._s_r\\o_
ARM,
1 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.§6.0 |3 & 5% | bRE- EATIO 5[6
2 4 » e e 7|8
1) oz:' EFR IDENT NR. 2) DN SCWW WARNENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERWUNGEN 3)
UND WEL- 8 ) TRR. 3 . - 'ORT COMM
AlEg NI 1 CODE Nps | o | “Gomwe | e i Il B e
B g e EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
2 % AND/ OganVEAT NO./ mm PROmLL NR TEST NO. Rf;lgg;_():o MT - rIR“‘(E]POR
S é: AN HARDNESS- )
5 E TEST RECORD
w
BR = Badsicherung
3604 -2
9 \ 04 150 133
/ 3933 -2
3933 -2
< 10 \F 933 150 160 BR
< > Eck-Ventil FV 22043
11 \ 150 160 BR
< S/ 3604-2
3604 -2 ey,
12\ 150 133 e
< / 3933 -2 43 4
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . LXJ PRE _ FABRICATION D FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATYS .
Y — s
% 34 £.68 /AP (727 3./08.05
UNTERSCHRIFT IMT'JM SIGNATURE / DATE 4}/ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR |INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

C13005 Iso-Beibl_Kosice_Ventilkasten_2-Aufmal.xls



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= QRIGINAL / [SOMETRIC

CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

=SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
= PRE - FAB

GREEN
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

T,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

[DENT NO., AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

KOMM NR.: C 13035
E" Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
U/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT fggrmla;n LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-21007 Bl.1von2  Snr.: 79319914 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHR GmbH Phone: +49({201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25 D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JAHNEINJ|
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _E_X_TENT OF NDE YES N£_
1 VP 225/ 2 3] VP 25211 5| 2% [ e A BE
2 VP 309 4 VP 253 /1 5 = e 7|8
N e ERR IDENT NR. 2) DN SCHW—WMTF-ACH- DUR(LHSTRAH» ULTRASCHALL- | VERWEGHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
A %—" g i CoDE. NPS | Wede BEAOLUNGS: | e | o | mevoRtar | oo coMmETS
B E EHR IDENT NO; HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER} PT-OR
8 4 AND / ORHEATNO. / mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT -REPORT
g CODE PWHT- REPORT NO NO.
% 9 AND HARDHESS-
8 E TEST RECORD
BR = Backingring
K22001, N9
B . \ . 200 488 BR
1 1/ 3774-1
37741
A \ 200 82 216
< 1 /- 3933-2
\ 3933-2
200 488
A < ZJ 2158-2
21568-2
B \ 200 488
< 3 / 3933-2 BR
3933-2
A \ 20 488 208
< 4 / 2168-2 0 0
2158-2
B \ 200 488
< 5J 3933-2 BR
\ 3933-2
200 1
A < 6 -/ 2158-2 49
2158-2
A \ 200 488
< 7 / 3933-2
3933-2
B \ 200 488
< 8 '/ 2158-2 8 BR
2158-2
A \ 200 470
< 9 / 3933-2
3933-2
A \ 20 2 2
< 13/ 2158-2 0 8 15
2158-2
B \ 200 488
< 1) 39332 BR
()
()
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
A i 7 g
VAN CIID), bt =
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE  DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
I UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE | DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005



-
i
2
68 Br
8g 3¢
© &9
0
g 28
© a
¥ Qg
gy @
58 g2
[CA Y
53 u. i
zg #O
zy Eg
EE NEF
g [}
o)
o
L 5%
885
a5z
2£28
9% %8s
[
28883
g" L ]
m z
] 2z
tigal
5§m>w

o

int

&

s

g 9

s ¥

.9 P_r“.
ot g
- Gy

4 5

22 33
g 54
52 &
8% Sy
Bpas

§§¢g€
§8§5§
3%%35
FELE

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

1

= PRE-FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
9 % Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
N/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: L ZANT. 9 Kosi
— JOB NAME: r osice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: R Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. OL -21007 Bl.2von2 Snr.: 79319914 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCt AHRENS- BESCF NR: VP 251 , 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/]
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) E_X_‘TENT OF NDE YES N_O_,
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol 2s% | i BE
2 VP 309 4 VP 253 /1 E = Ty e 7|8
Hle Un | ORER SOHEL: DN WM’L BURCRSTRAR | Ut T Ve ok, | e repoRT BT
A g [*] ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ; EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIGGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
8 Z AND/ OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL HR TEST NO. FICATION MT - REPORT
29 CODE PWHT- REPORT NO NO.
é q AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
\
/ 2158-2
3933-2
11.1\ 100 488 ST
B < B/ 79312894 N
3933-2
B 11.2\ 100 488 S
< / 79312894 ™
3933-2
B{ 12 \ 200 470
< v 3933-2 BR
3933-2
B( 13 \ 200 470
< /) 2158-2 BR
2158-2
A 14 \ 200 470 213
< -/ 3933-2
3933-2
A 15 \ 200 470 4
< / 2158-2 21
2158-2
A 16 \ 20 47
< -/ 3933-2 0 0
3933-2
B( 17 \ 200 0
< /) 2158-2 a7 BR
2158-2
Al 1 \ 20 4
< 8 30332 0 70
9835-3
Al 19 \ 25 0
< ) 79332 47 STN
< \ 79320008
()
é—z
()
()
o e vy
FABRICATION STATUS «
) 7 877 4 i
il (ER02) | Gt
UNTERSCHRIFT / DATUM ’ UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR {NSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005




IF REQUIRED PER CONTRACT

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL /ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE
YELLOW
GREEN

BLUE

RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G, TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

Z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B=FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO:: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANF. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO : OL-21023 BI.1von1  Snr.: 79319915 Page Toof !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 257 D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENG- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5y JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) L ﬂTENTOF NDE _ YE_S_&
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 o] 25% |[= PR AT 5|6
o P WERMENNACHS,
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = PWHT 7i8
1) o EHRIDENT NR. 2) SCHWEISSER mcﬂ- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNHGEN 3)
z UND / ODER BCHMEL- DN KR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A [=¥e} ZEN NR:/CODE NP s WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. HNR.
B g E EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAFHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
g 4 AND / OR HEAT HO. ¢ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REFORT
o Q, CODE PWHT- REPORT NO NO.
% g AND HARDNESS-
o E TEST RECORD
@\
Montage AL. BR = Backingring
77038150
B(1. \ 150 470 BR
1 1J 4245-1
4245-1
A \ 150 491
< 1 / 3634-2
3634-2
B \ 150 470 BR
< 2 / 42451
\ 42451
150 491 279
A < 3 / 3634-2
3634-2
A \ 150 491
< 4 / 4245-1
424541
B \ 150 470 BR
< 5J 3453-2
3453-2
A \ 200 488
< 6 / 2158-2
2158-2
B \ 200 470 300 B
< 7 / K 21001, N1 R
()
()
()
()
()
: i el
FABRICATION STATUS H
£ 57 f e 2B.11.2008
Sl Ero) 2
4 UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
r UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005



. KOMM NR.: C 13035
E Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
85 % Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
g2 3% JOB NAME: ;
9% £4% |ROHRLEITUNGS-NR./MONTAGE-STUCKL-NR.: Blatt von
S %38 : T L-71102 Bl.1von1 Snr.: 79320005 1
% & a £ |PIPELINENO./ MATERIAL-LIST-NO.: N 932000 Page 1 of
EQ 2% |TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ¢ \%z EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
33 k% |PIPE SPEC: WELDING CONTRACTOR: JJ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
% l,_-‘é E 5 SCHWEISSVERFAHRENS- BESCREINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/I
S 13 3 [ WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WFS) EXTENT OF NDE Y_I:E_‘N_O_
T o WARMUNI
N 1 VP 22512 3] VP 25211 o] 10w [ yorviAme 5|6
WRRMENNACHSB,
2 VP 309 4 VP 253 /1 e = P 7|8
Hisg U ODER SCHIEL- DN | o | e | P mes . | “Resoinr. | inicser | wp-repoRr PENCOUMENTS
A 'i g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA- SONIC REPORT HR. NR.
% B § = EHR IDENT NOu NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK- PT-OR
m b 7] E AND / OR HEATNO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION KT - REPORT
s 2e 29 CODE REPORT NO NO.
Qekb § AND HARDNESS-
2 g = E z g TEST RECORD
=4 @
% ré— 23 E BR = Backingring
ZEGE5Y
VYT g 1.2) 77038146 50 82 BR
z ' K
beliy |yl
ZEBERAE < -
B(1.1 / 50 82 BR
3849-2
\ 3849-2 .
50 Biegungen
< /T 38492 gung
3849-2
B( 7 \ 50 82 BR
/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 9 \ 50 82 366 BR
< -/ 77038146
5
\
-2 E'E. \
2z af A
1% 2%
s B < \
ZZ O
gE &% \
10,28 A
sakgs
grezt < )\
2Tsz
HEEr {
S ‘§ o i \
mESLE
92848 /
. \
5 /
o
S5
Ji /
4z \
mgso
528 /
3835 \
2k g
8. J
. < /
o
5 \
é e VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
5 g FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
5, g FABRICATION STATUS
¥ {; ]
Lo sy ( ') . i ;«g 25 46.12,2008
g ¢ / 4“?52 % EHR 02 . Lod EHR %"’ jfg
g % ONTERSCHRIFT / DATUM i NATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
b=
g .% PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
w
c':( c‘:a QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_890-20005



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)

B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

JF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / I(SOMETRIC

CONTRACTOR

WHITE

2ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,

VORWARMTEMP. ETC.

RED

F REQUIRED PER PIPE SPEC,

COMPUTER INPUT
GREEN = $UP CONTRACTOR

YELLOW

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

= PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.:
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME: )
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-21013 BI.4von1  Snr.: 79320006 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone; +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 /1 UMFANG DER ZIP 6} JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE Y_E_S_ NO .|
.1 " o ] (] VORWARMUNG ]
1 VP 225/ 2 3 VP 252 /1 ol 10% i PRE - HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 ”s = o 7|8
ut (43 PWi
1 ; EHR IDENTNR. 2} SCHWEISSER [ WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
) :uZ: UHD / ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- REPORT HR. LUNGSPR. 1P -REPORYT COMMENTS
A =] ZENNR:/CODE N P S WELDER UNI':) HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORTNR. NR.
5 = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
B é % AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL HR TEST NO. FICATION MT-REPORT
g a CODE A ’;FXVRH;-‘ESS‘ REPORT NO NO.
5 g’ TEST RECORD
@
BR = Backingring
\ 2122
80 488
A / 3400-2
\ 3400-2
80 488
A < 2 / 2122
\ 2122
80 82 BR
B < 3] 3400-2
\ 3400-2
80 488
A < 4 / 2122
\ 2122
80 82 BR
B < 5 / 3400-2
\ 3400-2
80 488
A < 6 / 2422
2122
A \ 80 488
< 7 / 3400-2
\ 3400-2
80 488
A < 8 / 2122
\ 2122
80 82 BR
B < 9 / 2122
< \ LIN - PK.
()
()
FermawGETG T
FABRICATION STATUS

/ 2
UNTERSCHRIFT / DATUM

(EHRO2>

i »’Z%g 19.42.2005

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

|INSPECTION ~ AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

£.6. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

e

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
|IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

INSPECTION - AUTHORITY

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
i f (] : .
Rohrleitungsbau SOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANF. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
NL -71202 BL 1 von 1 r.: 79320007 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 Sn 0 nge of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __ &TENT OF NDE YE_S__O_
] AR
1 VP 225/ 2 3 VP 252/1 b I PRE-HEATIG. 5|6
s WARMENNACHS.
2 VP 309 4 VP 253 /1 = o PWHT 748
TR ERR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH. | DURCHSTRAR- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UMD/ ODER SCHMEL- HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT COMMENTS
A E [o} ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % E EHRIDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT HO. ALLY VERK PT-OR
B Z AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTHNO. FICATION WY -REPORT
29 CODE PWHT- REPORT NO HO.
% 9 AND HARDNESS-
3 g TEST RECORD
BR = Backingring
77038146
B(1.1 \ 50 82 BR
/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< /T 38492 gung
3849-2
B( 3 \ 50 82 365 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 7 \ 50 82 BR
/ 77038146
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
s 16.42.2008
ﬁ;&f‘gk (err02) v
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE | DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

=PRE -~ FAB

DISTRIBUTION

GREEN
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC,

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANF. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -21007 Bl.1von1 Snr.: 79320008 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHRGmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — EENTOF NDE ARG VEN_Q_
1 VP9/9-01 3 VP 252/1 2 2% | PRE. HEATING 5|6
VARTTERHACHS.
2 VP309 VP225/2 4 VP 253/1 i = o 7|8
1 v ERR IDENT K. 2) “SCIWEIGSER | WARMENACH. | DURCHSTRAH- | ULTRASCHALL- | VERWECHS FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
) z UND 1 ODER SCHMEL- DN HR. BEHANDLUNGS- LUHGS REPORT NR. LUNGSPR. MP -REPORT COMMENTS
A g % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF HR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B E EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT HO. ALLY VER PT-OR
0 Z AND/OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLMNR TEST NO. FICATION WY -REPORT
é [¢] . REPORT HO Ho.
5 g TEST RECORD
[
LOX - PK. BR = Backingring
\ 77038463
B( 1. 200 470
1.2 / 77038701
\ 77038701 .
200 Transitionjoint
< / 77038701 sition}
77038701
A . \ 200 470 BR
<1 1F 2158-2
\ 2158-2
20 82
A < 1 / 3933-2 0
\ 3933-2
200 470
A < 2 / 2158-2
\ 2158-2
200 470 277
B < 3J 3933-2 BR
\ 3933-2
200 470
A < 4 / 2158-2
2158-2
A \ 200 470 217
< 5 -/ 3933-2
3933-2
B \ 200 470
< 6 / 3933-2 BR
()
o e osaEN reser acescnossen
FABRICATION STATUS

ik,

EHR

$3.12.2008

" UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

IN»SPEC‘I‘ION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFURRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

KOMM NR.:
%@ %) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -71102 BI. 1 von3 Snr.: 79320055 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA! @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ___‘ _Ez(_]"ENT OF NDE VORWARMUNG YES N_g_
1 VP 225/ 2 3 VP 25211 ol sow | o s 56
2 VP 309 4 VP 253 /1 % e P 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2} DN S(‘THW—EW WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z Ul ~ . DL L . . - Wil
Alts R/ QOB NPS | veiom BEGS. | | o | RapomAR | o COMENTS
B é ; EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
% % ANDJOR HEAT NO./ mm PROTOKCQLL NR TEST NO. FICATION MT -REPORT
iH > CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
E 8 g TESTRECORD
" BR = Backingring
4
& B 21002, N 4.1
1B (1. \ : 50 82 BR
. 1.2 / 3849-2
2
2 3849-2
21 A( 1. \ 50 82
<1 1/’ 3849-2
\ 3849-2 .
50 Bie
< A 3849-2 gung
3849-2
B \ 5 82 360 BR
< 24/7 3849-2 0
\ 3849-2
50 Bi
< I 38492 iegungen
3849-2
B \ 50 82 361 BR
< 84/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
A \ 50 488
< Eﬁ 3849-2
\ 3849-2 Blegun
/38492 gung
e ppesaosess T e
FABRICATION STATUS
oG J et o
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR {NSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

&

o

S50
g%&
2
Jit
v [N
o
Hog
pot
<8
g
SZD
zt g
ZEIZ
fdu

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1)

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

KOMM NR,:
@"@‘ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO: C 13036
Rohrleitungsbhau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: \ Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-71102 Bl. 2von3  Snr.: 79320055 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ gF.NT OF NOE YENO_
1 VP 225/ 2 3 VP 262 /1 2 so% | e 5l6
2 VP 309 4 VP 253 /1 v = P K. 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -QDER BEMERKUNGEN 3}
z UND/ CHMEL- . i Of . LY . - E
Altg pA NPS | veloes | “Upwme | e drnione | rerorn. | R coNmENTS
B § P EHR IDENT NO: NoO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& % AND /ORHEATNO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 3 CODE D :A“g‘gp;gss_ REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
BR = Backingring
3849.2
B( 12 \ 50 82 363 BR
/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 14 \ 50 195 BR
< / 3849-2
\ 3849-2 .
50 Biegun
< / 3849-2 gung
38492
B( 17 \ 50 82 362 BR
< / 3849-2
FABRICATION STATUS
% /%M 63.01.2006
EHR “
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE { DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
[F REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

DISTRIBUTION
WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

B

RED

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

TEMP. ETC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbhau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ]
JOB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROURLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: , Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-71102 Bl.3von3  Snr.: 79320085 Page 1 of 1

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER 2iP 5) JANEN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. {(WPS) gENT OF NBE YES_‘NO_
VORWARMUN:
1 VP 225/2 B VP 2521 o 80% | Pag HEATING 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = - 7|8
1) o EHR JDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z . UND  ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP -REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B § E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPQRT NQ. ALLY VERK PT-OR
"{7) =3 AND { OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION MT -REPORT
oS CODE PWHT- REPORT NO NO.
% g AND HARDNESS-
g g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3849-2
Y 3849-2 N
\ 3849-2
Keine Niahte !l Biegungen
< -/ 38492 oung
\ 3849-2
/ 3849-2
( va N
< e I
< A I
< / S
< A .
< i ]
< vyl ]
I G
< A S
< \f
2 ( ]
< / -
< A | I
< v ]
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H

S

2N
UNTERSCHRIFT 1 DAT

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

EHR

4&% 03.01.2006

7%

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



{F REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
RED

GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

KOMM NR.:
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT ?ggl;V/:lﬁgT LZANF. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL -71202 Bl 1von3  Snr.: 79320056 Page of 1
TEWLE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! M/ WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
e e s e — VP 25171 o 7 ]
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 ol sow [ e BB
2 VP 309 4 VP 253 / 1 u g PG 7|8
uv PT
1) o© EHR IDENT NR.2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
A ';E g ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B é E EHR IDENT NO: NO. PRUOFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
g g ANDIO?O!':)EEAT NO./ mm PRO‘;(mL NR TEST NO. RFE(:Q;I‘?SO MT »:(E)FORT
z ) .
5 § e AeconD
BR = Backingring
B 21002, N 4.2
B( 1. \ - 50 82
1 ZJ 3849-2 BR
3849-2
Al 1. \ 50 82
<1 1 /- 3849-2
\ 3849-2
50 i
< / 38492 Biegung
3849-2
B \ 50 8 5
< 2 ) 38492 2 356 BR
\ 3849-2
50 i
< ) 38492 Biegungen
3849-2
B \ 5 8
< 5 ) 28492 0 2 355 BR
\ 3849-2
50 i
< /— 38492 Biegungen
: e ersooss e e o
FABRICATION STATUS .

g 03.01.2006
EHR [

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

R

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
HNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

CONTRACTOR

ORIGINAL / ISOMETRIC
COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
[F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

7

KOMM NR.:
AN
%@/ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO: C 13035
Rohrleitungsb: ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
ohrleitungsbau KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
-7 . .
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.. NL -71202 BI. 2von3  Snr 79320056 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +49(201) 3646-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _E_X_"FENT OF NDE - YENQ_
E ARM
1 VP 225/ 2 3] VP 252/ 1 A s0% |iF e HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253/ 1 & = Py e 7|8
1) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-QODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP~ O ONM
A ';E g ZENNR: /CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA’?;.O:\‘HC RE‘;O(;TPNR, d :;P R ¢ 1S
B % EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
5 E AND { OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION T -REPORT
@S CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
% % TEST RECORD
BR = Backingring
3849-2
B( 11 \ 50 82 358 BR
/. 3849-2
3849-2
B( 12 \ 50 82 BR
< v 3849-2
3849-2
B( 13 \ 50 82 367 BR
< "/ 38492
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
L — G bt
' / V7 2 03.01.2006
y ﬁ&"i %i s VR , ZO0K EHR o z
UNTERSCHRIFT/ BETOM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION ~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / BATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

Az

1

= PRE- FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
hrleit SOMETRIC SUPPLEMENT : .
U Rohrteitungshau | KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
NL - 02 Bl. 3 von . 5
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: L-71202 Bl. 3von3  Snr.: 79320056 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 9 EHR GmbH _Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 / 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YEN&
ARM
1 VP 225/ 2 3] VP 252 /1 o] sow [ Pty 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 " 5 s 718
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A ‘f % ZENNR:/CODE N P s WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ‘é = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
% z AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION 1T -REPORT
i3 CODE BWHT- REPORT NO NO.
zq AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
J BR = Backingring
3849-2
B( 21 \ 50 82 359 BR
/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 38492 gung
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
A ,44" - - g%«//f 03.01.2008
7 4 v 5 Fo @ fg R
! bl 2}4 4 Jan EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058

T




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

DISTRIBUTION

YELLOW
BLUE

RED
GREEN

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

£.6. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

1DENT NO. AND/OR HEAT NO.
|F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.: ¢ 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrlei ISOMETR PPLE : .
ohrleitungsbau ETRIC SUPPLEMENT FESTQVZSERT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-21013 Bl.1von1  Snr.: 79320087 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: =~ EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — gENT OF NDE YES NO .|
KRN ™
1 VP 2252 3 VP 252/ 1 Al 10% i et KEATI, 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 5 " puT 718
V1 e EARDENT NR. 2) DN smﬂt BURCHSTRAL- | ULTRASCHALL. | VERWECHS- FE- ODER BEWERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL-~ NR. EHANDLUNGS- UNGS . . - O
A e g ZEN NR:ICOD;.E NPS WEL:ER BUND HARTE- P;O‘;"%R. uf??ﬂgﬁc R'Elgqoiipr?a " :f:om couENTE
B % = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERL PT-CR
‘g Z AND /ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO, FICATION T - REPORT
il 9. CODE PWHT- REPORT NO NO.
2q AND HARDNESS-
5 g TEST RECORD
173
79319856 BR = Backingring
2122
B(1.1 \ 80 82 BR
a 2122
2122
Al 1 \ 80 488
< A 3400-2
3400-2
A( 2 \ 80 488 267
< / 2122
2122
B(21 80 470 BR
< 2122
2122
B 3 80 470 BR
< j 2122
< \ 79320008
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
y7 ’ 03.061.2008
y % *%é{if A5, LoJn EHR % vz
UNTERSCHRIFT TORTON SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - K. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
[F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

_ KOMM NR: C 13035
&) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-21024 Bl.1von3 Snr.: 79320058 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _Phone: +48(201) 3646-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: U/ WOLBEGKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZiP 6) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . EENT OF NDE YEN&
AR
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 ol 0% [= PRE-HEATING 5|6
MENNACHS.
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = e 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E % ZENNR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ; = EHR {DENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 CZ) AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
oS CODE PWHT- REPORTNO NO.
£9 AND HARDNESS-
§ %J TEST RECORD
793200102 BR = Backingring
3849-2
B(1.1 \ 50 82 Kehinaht Bordscheibe
/ 79313042
\ 3849-2
50 Biegun
< / 38492 gung
3849-2
B( 2 \ 50 82 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegungen
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 9 \ 50 82 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< A 3849-2 gung
3849-2
B( 11 \ 50 82 397 BR
< / 3849-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/ g
o i ‘ 24.01.2006
VW ACE O i
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP, ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
i ] TRIC SUPPLEMENT : .
Rohrleitungsbau SOME P KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLE{TUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: , Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-21024 Bl.2von3  Snr.: 79320058 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHRGmbH Phone: +49(201) 38450
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ E_X‘TENT OF NDE . YES NO ..
VORWARMUI
1 VP 225/2 3 VP 25271 ol t0% | bR HEATING 5
[WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 2563 /1 It o PWHT 7
4 ) o EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
8’) E3 AND 7 OR HEAT NO. / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g g CODE p m&es& REPORT NO No.
2
g g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3849-2
50 Biegungen
/ 3849-2 gung
3849-2
B( 14 \ 50 82 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/;'/, P 24.01.2008
v ﬂfﬁ}g/&%\i EHR
i UNTERSCHRIFT 7 DATOM™ SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE f DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZA Nr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLE!TUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-21024 Bl. 3von3  Snr.: 79320058 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . iI'ENT OF NDE YEN_C_)_
= ARM
1 VP 225/ 2 3 VP 25271 ol 10% | PRE-HEATNG 5|6
2 VP 309 4 VP 253 / 1 w = e 7|8
¢ N fOme SEHMEL DN | Somesser | W T DURCer | Unronin. | ‘oiveson | ne-nevox NS
D E! MEL- . ;] REPORT NR. LUNGSPR. WP - REPORT W S
A ';E g ZENNR:/CODRE NP S WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA-SO;}!O REPORT NR. NR.
B % E EHRIDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
8 = AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT -REPORT
g 9 CODBE PWHT- REPORT NO NO.
z9 AND HARDNESS-
8 ‘é’ TEST RECORD
BR = Backingring
\ 3849-2
50 Biegun
/ 38492 gung
3849-2
B( 19 \ 50 82 BR
< / 3849-2
\ 3849-2 .
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B( 20 \ 50 82 BR
< -/ 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< /- 3849-2 gung
3849-2
B( 23 \ 50 82 BR
< / 3849-2
\ 3849-2
50 Biegun
< / 3849-2 gung
3849-2
B({ 24 \ 50 82 BR
< / K 21001, N4
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
% 24.01.2006
; EHR
UNTERSCHRIFT/ DATWP SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20006-20058



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

DISTRIBUTION
WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSYERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
hrlei b ISOMETRIC SUPPLEMENT s .
u Rohrleitungsbau PLEM KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Biatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -43015 BI.1von2  Snr.: 79320059 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 I 1 ULFANG DER 2IP 5} JANEN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __ EIENT OF NDE o ’_EiNO A
VORWARMUNG [
1 VP 2252 3 VP 262/ 1 L PRE - HEATING 5
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 o n P 7
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER Wm.(ENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
A E . UND  ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
R SR DENT N, NPS | VDR | UOHRE | docneio | heomno. | auvvem. | pr-o
é Z AND JOR HEAT NO./ mm - PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
) CODE PWHT- REPORT NO No.
29 AND HARDNESS-
5] g TEST REGORD
1%
79319833 BR = Backingring
9835-3
B(141 \ 25 153 BR
/ 9835-3
9835-3 .
< \, 98353 25 Biegungen
9835-3
B( 11 \ 25 153 BR
< / 9835-3
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
% M 24.01.2006
Gttt
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE |
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097
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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL {N WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1)

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

= PRE - FAB

BLUE

PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

ABNAHME - BEHORDE 4}
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -43015 Bl. 2 von 2 Snr.: 79320059 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAMRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANER /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) . _E_X;r ENT OF NDE YEN&
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 o] 0% = i 5|6
2 VP 309 4 VP 253 / 1 u = P RACHS: 7|8
H1¢ UMD | OER SCHML- DN | Convaesn | WAENCE T ORI | “mvowmm | oncemn | np-navont TS
A 'i g 2ENNR:/CODE NPS WELD.ER UND HARTE- PROF NR. ULTRA-SONI’C REPORT NI‘R. ) NR.
B % — EHR IDENTNO: NO., PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
:2 % AND 7 ORHEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
oS CCDE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 9835-3 .
25 Biegu n
/ 98353 gunge
9835-3
B \ 2 153 B
<14/ 1208-2 5 R
\ 1208-2
25 Bi
< /— 12082 iegungen
1208-2
B \ 25 153 BR
<19/ 1208-2
\ 1208-2 .
25 B
< / 1208-2 ‘egung
1208-2
B \ 25 153 BR
< 21 / 1208-2
\ 1208-2 .
25 Biegun
< /- 1208-2 gung
1208-2
B \ 25 153 378 BR
< 22 / 9835-3
9835-3
A \ 25 82
< 23 / 4231-2
< \ 79320073
oo T e
FABRICATION STATUS
g
24.01.2006
‘/ ; EHR % ¢ “g%
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
[F REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

=SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

DISTRIBUTION

WHITE
RED

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP ETC.

Z.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B=FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

bl

KOMM NR.:

Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -40101 BI.1von2 Snr.: 79320060 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/]
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o &TENT OF NDE Y_Ei_bio_
1 VP 225/2 3 VP 252 /1 o] 25% [ PR RN 5|6
s WARWENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 I = PWHT 7|8
1 o EKR IDENT NR. 2) SCHWEISSER mcn- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
) 4 UND/ODER SCHMEL- DN NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT HR. NR.
B EY E EHR IDENT NO: HO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORTY NO. ALLY VERI- PT-OR
& £ AND/ CR HEAT NO./ mm PROm:L NR TEST NO. Rl;lsg;!]?:‘io MT—I:'EPORT
g a AND HARDNESS- :
g TEST RECORD
AR - PK. BR = Backingring
\ 79319966
100 470 BR
B\1-1 / 3933-1
\ 3933-1
100 488 242
A < 1 / 2158-1
2158-1
A \ 100 491
< 2 / 39331
\ 3933-1
‘ 100 488 243
A < 3 / 2158-1
\ 2158-1
0
B< 4 ) 39331 100 47 BR
\ 3933-1
100 488
A < 5 / 2158-1
\ 2158-1
100 470
A < 6 / 3933-1
39331
B \ 100 470
< 7 / 39331 BR
3933-1
B \ 100 82 325 B
< 8 / 3933-1 R
3933-1
B \ 100 82
< 9 / 3933-1 BR
79313053
B(9. ) 80 82
<9 1 ) 39331 STN
79313053
B(9 \ 80 82
<9 2 ) 39331 STN
3933-1
A \ 100 491
< 10 / 2158-1
R o eresee e
FABRICATION STATUS .
i t 7 £ ,’ @
/ //2“%5% EHR02)( 8, Dez. snps EHR {}? %ﬁ%{ﬁ% 08.12.2005
< *UNTERSCHRIFT ] DATUM " S SIBNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE | DATE
PRUOFAUFSICHT DER 8CHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR HNSPECTION -~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY [DENT NO. AND/OR HEAT NO.

A=

IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

ORIGINAL / {SOMETRIC

CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

GREEN
BLUE

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

VORWARMTEMP. ETC.

IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

KOMM NR.:

Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr.9 Kosice
JOB NAME: .
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -40101 Bl.2von2  Snr.: 79320060 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH _ Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) ___ EENT OF NDE _ VORWARMUNG Yﬁ 2_
VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 |l 26% | PRE- HEATING 5|6
us FE WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 " = PWHT 7|8
V| e EHR IDENT IR, 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. WP -REPORT COMMENTS
A E o ZEN NR:/CODE NPS WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B é =z EHR IDENT RO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
22 E ANDOR HEAT NO./ mm PROTOKOLL HR TEST NO. FICATION MT -REPORT
o 9, CODE PWHT- REPORT NO HO.
1 Ho DS
@
BR = Backingring
\ 2158-1
100 491 244
AN / 39331
\ 3933-1
100 82 BR
B < 12 / 2158-1
\ 21581
100 488 245
A < 13 / 39331
39331
B \ 100 82 BR
< 14 / 2158-1
\ 21581
100 491
A < 15 / 39331
3933-1
B \ 100 82 BR
< 16 / 2158-1
\ 2158-1
100 491
A < 17 / 3933-1
3933-1
B \ 100 195 303 BR
< 18 / 2158-1
2158-1
A \ 100 491
< 19 / 39331
\ 39331
100 491
A< 20 / 2158-1
2158-1
B \ 100 82
< 21 / 39331 BR
3933-1
B \ 100 82
< 22 ) 39331 BR
< \  Vormont. AL.
< \
/
< \
/
()
< \
/
()
< \
/
()
\
e o R
FABRICATION STATUS
7 ot
'y 7 e 26.11.2008
, | o ¥y 73
UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION

WHITE

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=z

]

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
hrleil ISOMETRIC LER : .
Rohrleitungsbau M SUPPLEMENT KENNWORT: LZA Nr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
- 611 v 279 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: oL 08 Bl.1von2 Snr 320064 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR! WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) — ﬁT ENT OF NDE ’E r_J_O__
I Ve ARMUL
1 VP 225/2 3 VP 252 /1 2 0w | PRE- HEATING 5|6
ERPENNACHS.
2 VP 309 4 VP 253/ 1 o = - 7|8
1 ) o EHRIDENT NR.2) D N SCHWEISSER _WKWNACH— DURCHSTRAH- ULTRASCHALL~ VERWECHKS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR, BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A 'f CZ7 ZENNR:/CODE N P s WELDER UND HARTE- PROF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERE PT-OR
% Z AND / ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION T - REPORT
@9 CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
§ E TESTRECORD
79319860 BR = Backingring
9835-3
B(11 \ 25 BR
/ 1208-2
\ 1208-2 Biegungen
/ 1208-2
1208-2
B( 10 \ 25 BR
< / 1208-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
; % o 2012006
il 00 EHR = ]
UNTERSGHRIET TDAVGN SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BERORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_200569-20097
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

2.8, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

1

= PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
ISOME SUPPLEMENT : ]
Rohrlsitungsbau S TRIC KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.; OL-61108 Bl,2von2  Snr.: 79320064 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . ﬂTENT OF NDE YEN_(_)_
W VORWARM
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 o 10% | oRE AT 5(6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 n " PWHT 7|8
1) o EHRIDENTNR. 2) DN SCHWEISSER WEAENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z . UND / ODER SCHMEL-~ NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A E g ZEN NR:/CODE N PS WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B ; E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 Z AND/ORHEAT NO, / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
m 9, CODE PWHT- REPORT NO NO,
EXC] AND HARDNESS-
g g TEST RECORD
BR = Backingring
\ 1208-2
25 Biegungen
/ 1208-2 gung
1208-2
B 16\ 25 195 BR
< / 1208-2
\ 1208-2
25 Biegungen
< / 1208-2 gung
1208-2
B 20\ 25 195 BR
< / 9835-3
9835-3
Al 21 \ 25 195 354
< / 4231-2
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
. % 24.01.2006
N EHR ¢/ z
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM BIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT { DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

WHITE

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

'WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B =FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

RED

{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR
=PRE-FAB

YELLOW

TICK OFF WHAT DOES APPLY.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP_ETC,

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
. I E X .
Rohrieitungsbau SOMETRIC SUPPLEMENT ‘}J(gg?l\:\v“(zg LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: OL-40007 Bl 1von1 Snr.: 79320079 Blatt q von 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: ‘UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) o VP 251 I 1 HENTOF NDE YEiNB_
] " WAR
1 VP 225/ 2 3 VP 252/ 1 & 25% | PRE-HEATING 56
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = o 7|8
ur T PWHT
| e EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH- | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- HR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
~lEg EHRIDENT ;. NPS | "i0F | ires | raoomac | Riortio. | aievime | pTeom
EHR IDENT NO: . . . .
B 171 E AND I’:)R HEATNO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION WMT-REPORT
89 CODE PWHT- REPORTHO HO.
23 Aol
5g
Vormont, AL.. BR = Backingring
7038148
B 1.1> 786932 100 153 BR
8693-2
B( 1 \ 100 153 BR
< / 3933-1
3933-1
A < 2 \, 8233 2 100 470 266
8693-2
A( 3 \ 100 470
< / 3933-1
39331
B{ 4 \ 100 153 322 BR
< / 8693-2
8693-2
B{ 5§ \ 100 153 BR
< / 3933-1
< \ Vormont. EHR, Vtk.3
\ . VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND . PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
'y ,
&5 R "j /%M 13.12.2005
i ‘
UNTERSCHRIFT / DATUM UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION
CONTRACTOR

WHITE
RED

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO, AND/OR HEAT NO.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B8

)

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

= SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,,ETC,

KOMM NR.: C 13035
g‘ €} Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
\JUL/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANF. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-61102 Bl.1von3  Snr.: 79320097 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \WJ WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ ﬂENT OF NDE YE_S_{*&
1 VP 9/9-01 3 ol 0% | FatHEATHG 56
2 4 l|_,"s» ZE :VmENMCHB. 7 8
PR UND ODER SCHHHEL DN | e T e | imas | resorin | oneemn | - nemonr T oS
A ';E % ZENNR?/CODE i NPS WELdER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA-SON{C REPORTNF’!. -NR
B ; = EHRIDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERL- PT-0OR
g g AND / ORHEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
w o CODE PWHT- REPORT NO NO,
29 AND HARDNESS-
8 g TEST RECORD
LOX TO STORAGE
0004980
B ) 50 195
1 / 400004
\ 400004
. 50 195
< 11J 513520
513520
B \ 50 195
< ZJ 400004
3 \ 400004 50 195
/ 513520
\ 513520
195
< 4 / 400004 50
\ 400004
0 195
< 5 / 513520 5 °
\ 513520
50 9 331
< 6 / 400004 195
400004
B \ 50 195
< 7 / 513520
\ 513520
50 195
< 8 / 798237
\ 798237
5 195
< 9 / 513520 0
\ 513520
50
< 10 / 400004 195
\ 400004
50 195
< 1 / 513520
513520
B )\ 50 19
< 12 / 798237 5
e o osee e e
FABRICATION STATUS
A 7/ )
w17/ § % 17.01.2006
ye 2N 17 Jan, - % 74
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE
RED

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

)

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

COMPUTER INPUT
= 8UP CONTRACTOR

= CONTRACTOR

YELLOW
GREEN
BLUE

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

PRE - FAB

KOMM NR.: C 13035
@ Essenor Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
\V/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-61102 Bl. 2von 3  Snr.: 79320097 Page oo 1
TEWE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @; EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: ,.' WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5§) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) L EENTOF NDE o EN_O_
1 VP 9/9.01 3 2 0% | e e sle
2 4 v e \;VWXEAENNACHB. T8
1) % EHRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WNACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
Altg N ot NPS weioer | Cowsmmre. | eroram | uomasouc | meromran | e coumiRTe
B ; = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
% % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g = CODE AND mg;as& REPORT NO NO.
§ g TESTRECORD
A{ 13 \ 798237 32 195 STN
o/ 466580
798237
B \ 50 195
< 2"’/ 513520
513520
A \ 5 195
< 25 / 400004 0 o
400004
B \ 50 195
< 26 / 513520
513520
A \ 50 195
< 27 / 400004
400004
A( 28 \ 50 195
< / 77038167 Transitionjoint ( VA )
8( 14 \ 466580 32 195
/ 466580
\ 466580 Biegungen
/ 466580 gung
466580
B \ 32 195
< 17 / 466580
\ 466580 Biegungen
/ 466580 gung
79320098
B ( 23. \ 32 82 i
<23 1/ 266580 Kehinaht Bordscheibe
e o Fe T e
FABRICATION STATUS
7
4y e g/‘% 17.01.2006
P Jibte. (Erro2) 1 1. i Ntk
UNTERSCHRIFT / DATUM" SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

COMPUTER INPUT
= SUP CONTRACTOR

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
PRE - FAB

DISTRIBUTION
RED

YELLOW
GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT; LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL-61102 Bl. 3von3  Snr.; 79320097 Page of !
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @; EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \ ,,' WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 LIAFANG DER ZiP 5) JANEIN/]
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ ﬂ ENT OF NDE o YE_s_N_C_)_
1 VP 225/ 2 3 VP 252 / 1 o] 1007 10% | i 5]6
2 VP 309 4 VP 253 / 1 u = P TERNACH: 7|8
A UND ODER SCHIEL- DN | mines. | s | Cevonrn | e | e navonr oS
A '_-E g ZENNR:/ CDD'E NPS WELdER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA-SON{C REPORT NP’Z, ’ NR.
B § = EHRIDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER PT-OR
% % AND /ORHEATNO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
[ CODE PWHT- REPORT RO NO.
% g AND HARDNESS-
8 TEST RECORD
BR = Backingring
77038167 Transitionjoint ( Alu )
B \ 195
) 21681 5 BR
2158-1
A \ 50 491
< 30 / 3849-2
3849-2
A \ 50 491
< 31 ) 38492 9 DT o STN
3849-2
A \ 50 19
< 32 ) 25351 5 290
\ 8535-1
2 1
B < 33 / 77038864 s % BR
\ 77038864
25
< / 77038864 LV 22001
77038864
B \ 25 195
< 34 ) 98353 381 BR
9835-3
B ( 34. \ 25 95
<341/ 5361 1 380
\ 8535-1
A
< 35 ) 38495 50 491 289
3849-2
A \ 50 491 2
< 36 / 2158-1 88
2158-1
A \ 50 491
< 37 / 3849-2 287
3849-2
A \ 5 491
< 38 ) 38492 0 9 STN
3849-2
B \ 2
<39/ 77038146 50 195 38 BR
< \ 79319778
FERTIGUNGSSTAND PRE FABRICATION oo FIELD AGSEMBLY GoMmLETED
FABRICATION STATUS
y / A 17.01.2006
«W% J EHR ’ ‘%/g
» UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE f DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




F REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

=PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION
GREEN
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP,ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
[DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

, ] KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: §
LEMENT : .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPP K KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blat von
B 21002, LIN - Separator Bl.1von1 Snr.: 79319525 g 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 002, p 93 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: y EHR GmbH  Phone: +45(201) 3645-0
PIPE SPEC.. WELDING CONTRACTOR: VY WOLBECKSTR. 25/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
'WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ __EXTENT OF NDE _ YES_Ni'
| WELDIN ’ AR
1 VP 225/2 3 VP 252 /1 : A PRE- HEATING 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 o = - 7|8
1 ) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENAGH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUHNGEN 3}
z UND /ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P - REPORT COMMENTS
A o ZENNR:/CODE NP S WELDER UND HARTE- PRUF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 z AND {OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION WT-REPORT
] CODE PWHT- REPORT NO Ho.
g 9 AND HARDNESS-
5 S TEST RECORD
7]
BR = Backingring
/  LIN - Separator
N1
B( 1 \ 350 82 BR
/ N 10
< \ W 21001
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
A / . ol 16.12.2005
M%% (erro2) Y 74
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PROFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_innen_20059-20097




