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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
JOB NAME: LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: ] Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61108 BL.1von1  Snr.: 79319786 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) EXTENT OF NDE YES NO |
1 VP 9/9-01 3] 2] 10w [ oy 56
2 4 3: S ZVmAENNACHB‘ 7 8
N g " ::;z O(gimsrér:é z)L DN scuv;a—sse'a—‘ WARMENAGH- | DURGHSTRAH- | ULTRASCHALL-™ |  VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNggN 3
R MEL- . . . -
Al Eg e DNy | smees | e e |, | come
B % E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERI- PT-OR
% 5 AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO, FICATION MT ~-REPORT
g = CODE D mgss. REPORT NO NO,
5 g TESTRECORD
79320064 BR = Backingring
05/329
A \ 25 1
14/r" 324720 %
324720 .
< 4>7 324720 25 Biegung
324720
A \ 25 95
< 4 / 79310344 1
79310344
A \ 2 47
< 5 f 120975 0 0 341
120975
A \ 20 19
< 6 /79309939 °
\ 79310002
20 1008
< -/ 79310002 V2100
79309939
A \ 20 195
< 114/ 120975
< \ 120975
(-
()
=
oo pssonos e
FABRICATION STATUS .
f : T 20.61.2006
%fs Jan. 2008 R gZzégégﬁ%

UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076
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ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

{DENT NO. AND/OR HEAT NO.
{F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

P

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

= PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.:
N,
%@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13036
Rohrleitungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-73017 BI.1von1  Snr.: 79320068 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-46320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ EX_IENT OF NDE - YES NO .|
VP9/9-01 3 ol 0% | PRE. HEATING 5|6
2 4 :ﬁ- ;i \SIWW?ENNACHB, 7 8
AR UMD ODER SCHMEL DN | e | ovos. | imas” | reomun | tncser | me-reponr B otmEnTs
A l’-f; g ZENNR:/ COD‘E N P S WELD;ER UND HARTE- - PROF NR. VLTRA - SONI‘C REPORT N!.?. i NR.
B § E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 = AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E Q CODE Ao ':A\AQ'IDT;‘ESS_ REPORT NO No.
é g TEST RECORD
79319785 BR = Backingring
051329
A( 1 \ 25 195
/ 324720
\ 324720
25 Biegun
< / 324720 gung
324720
A( 4 \ 25 195
< / 79310344
79310344
A( 5 \ 20 491 339
< "/ 120975
120975
A( 6 \ 20 195
< / 79309939
\ 79310002
20 V21008
< / 79310002
79309939
A( 11 \ 20 195
< / 120975
< \ 120975
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
Va
\ 4 - o , 23.01.2006
. ﬁgﬁg/niv 3, b EHR gz‘, 74
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT  DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076



4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
|IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

COMPUTER INPUT

SUP CONTRACTOR

PRE - FAB

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

GREEN

BLUE

YELLOW

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A

B

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrisitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -61103 Bl.1von1  Snr.: 79320104 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ) EARGmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 26 / D-46320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) . ﬂENTOF NDE 'ENO_
1 VP 225/2 3 VP 252/ 1 21 100 5
2 VP 309 VP 253 /1 e i 7
1) o EHR IDENTNR.’Z) DN SCHV::E!SSER W)RRMSLNACH» DURCJ{STRAH- ULTRASCHALL. VESWESCHS— FE - ODER BEA&ERKliNGEN )
z L . . . W -
Algg N NB/ GODE NPS | vese | “Dwomme | eorn | umasous | sRomaR | N COMUERTS
B % = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORY NO. ALLY VER}- PT-OR
g % AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 3 CODE . :Aw;;g}‘;ess. REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
79319782 BR = Backingring
3849-2
B . \ 50 195 383 BR
1.1 / 3849-2
3849-2
A \ 50 491 281
< 1 / 2158-1
21581
A \ 50 491 282
< 2) 3849-2
3849-2
A \ 50 491 283
< 8 / 2158-1
2158-1
A \ 50 491 284
< 4 / 3849-2
3849-2
A \ 50 491 285
< 5 / 2083-2
2083-2
A \ 25 491 286
< 6 ) 017102928
< \ LV23076
: o oo e
FABRICATION STATUS N
S 2%;/ g 24 17.04.2006
i ,f; Y. EHR 7o ég?%?
UNTERSCHRIFT ] DATOM® SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111



IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED
YELLOW
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP..ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO, AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

B

1

o KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdrugck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
/ Rohrleltungshau ISOMETRIC SUPPLEMENT ﬁggmﬁgr LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. f MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL-23003 Bl 1von1  Snr.: 79320105 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: L/ WOLBECKSTR. 26/ D-45328 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN |
WELDING PROCEDURE SPEGIFICATION NO. (WPS) o EENT OF NDE o EE_?!Q_
1 VP9/9-01 3 VP 252 / 1 of 10% i s 5[e
WARMENNACHB.
2 VP 309 VP225/2 4 VP 253 /1 " & P 718
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z . UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A t_E g ZEN NR:/CODE N P S WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA-SONIC REPORT NR. NR.
B é E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
8 & AND/ OZJIDEEAT NO./ mm PRO‘;CV)\:(}:!.L NR TESTNO. R;l’(:é\:?:jo MT- l:éPORT
g‘- § AND HARDNESS- )
3 g TEST RECQRD
BR = Backingring
480581
Al 1 \ 40 195
/ 05/329
77039941
\ 039 32/ 40 223001
/ 77039941
3664
2 \ 32 195 346
A < / 9835-3
9835-3
< J\ 98353 32 Biegung
< \ 79319859
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
y 74 ' 24.01.2006
Lo ST = . EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR . INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT { DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION
GREEN = SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

WHITE
RED
BLUE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

z.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8= FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

1

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISCMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANK 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR ; Blatt von
OL -61102 Bl.1von1 - 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: v Snr.: 79320106 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 'ty EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR; WOLBECKSTR, 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UNMFANG DER ZIP 5) JANEN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) __ &TENT OF NDE YEN&
1 VP9/9-01 3 ol 10w [ Moo 5l6
2 4 s - WNNACHBA 718
ur PT
1 ) P EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. P - REPORT COMMENTS
A E % ZENNR:/CODE N P s WELDER UNz HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REFORT NR. NR.
3 X INGS-~ RADIOGRAPHIC T NO. ALLY VE -0
B § % ANE};%‘}?iNEL?SO ! mm Ne P:ng}‘:OLL NR TEST NO,H‘ RepoR FIGATKm— MT 'TII;EPSRT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
79320097 BR = Backingring
8
B 1 \ 466580 32 82
/ 466580
\ 466580 Biegung
/ 466580
46658
A( 2 \ 66580 32 195 343
/ 77039123
77039942
\ 9 32150 261001
/ 77039942
A{( 3 \ 4298 80 195
/ 798237
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/ / 7
/ Mﬂ@ " 9 24.04.2006
i UNTERSCHRIFT 7DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
E.G. TO FILLIN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: NL - 23008 BI.1von1  Snr.: 79320107 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmibH  Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UIFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) QENT OF NDE YEN&
1 VP 979 -01 3] ol 0% [ oy 5[6
2 4 us e WIERRAGHE. =
ur PT
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WmAENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z Ul R SCI - . Bl DLU] UNGS PO . Ui . P~ CONMENT!
Alts PENNR.1CODE NPS | whom | “Uowwe | eotw | wimacsowe | eeroaR | " ®
B é E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
52 = AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g g ConE o m&ess REPORT NO NO.
:‘:3 g TESTRECORD
79319777 BR = Backingring
65051
Al 1 \ 25 491 276
/ 73910344
73910344
A( 2 \ L 20 491
/ 120975
120975
A( 3 \ 20 195
/ 79309931
79310002
\ 20 V23017
/ 79310002
793099
A( 8 \ 09931 20 195
/ 120975
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
s 24.01.2006
y i gZ,: 24
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRAGTOR [INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

DISTRIBUTION

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFOHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

A
B

0

IF REQUIRED PER CONTRACT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES AFPLY.

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

WHITE
RED
GREEN
BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC,
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL - 23009 BI. 1 von 1 Snr.; 79320108 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’é‘ EHR GmbH Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP §) JANEIN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ ﬂ_TENT OF NDE YE N_O__
. ARM
1 VP9/9-01 3 VP 252 1 ol t0% | PRS- HEATIG. s[6
WARMENNACHS.
2 VP309  VP225/2 4 VP 253/ 1 o " Py 7|8
VT e EMR IOENT NR. 3 DN SCHWEISSER | WARMENAGH- | DURCHSTRAM- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
Z Ul - NR. - 3 3 - g
Algg PENNR.1CODE NPS | velom | Uowere | enorn | uteacsowe | ResomtAR. | oNmo comieTe
B § = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORTNO. ALLY VERE PT-OR
% g AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E = CODE 0 :AW:;;'ESS‘ REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
99319779 BR = Backingring
3849-2
B(1 .2\ 50 488 BR
/ 3849-2
3849-2
A(11 \ 50 195 BR
< / 3849-2
3849-2
Al 1 \ 50 491 344 Alu
< / 3664
\ 77038873
50 V23015
< / 77038873
66065
A( 2 \ 50 491 VA
< / 798237
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
- 7
18.01.2008
/2/{//: EHR 6%
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

CONTRACTOR

= ORIGINAL / ISOMETRIC
= COMPUTER INPUT

DISTRIBUTION

YELLOW

GREEN = SUP CONTRACTOR
BLUE =PRE - FAB

RED

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsb ISOMETRIC SUPPLEMENT : .
ngshau KENNWORT LZA Nr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0-61111 Bl.1von1  Snr.: 79320109 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: y EHR GmbH  Phone: +498(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPEGIFICATION NO. (WPS) o iTENT OF NDE _ YEN_C_)_
1 VP9/9-01 3 af 0% | iy 56
JARN .
2 4 B : o s
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