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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

]

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1

SOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essenar Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsb ISOMETRIC SUPPLEMEN : .
ohrleitungsbau Bl C EMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO. R-40014 BI.1von1 Snr.: 79319865 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: "@‘ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-46329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPEGIFICATION NO. (WPS) EX;\[ENT OF NDE YES N_O_.
VORWARMUN!
1 VP 226/ 2 3] VP 252/ 1 S I gy 5]6
WARMENNACHSB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 & 5 vt 7|8
1) I3 EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE -ODER BEMERKUNGEN 3)
2 UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. 4P - REPORT COMMENTS
A E g ZENNR:/CODE NPs WELDER UND HARTE- PROFNR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B g E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI PT-OR
8 £ AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TESTNO. FICATION MT - REPORT
E = CODE PWHT- REPORT NO NO.
29 AND HARDNESS-
o 8 ‘él TEST RECORD
<
5 / BR = Backingring
g \ 9835-3
n .
25 Biegun
) /98363 gung
2
3 9835-3
o
B( 3 \ 25 153 BR
< / 9835-3
\ 9835-3
25 Biegun
< /- 9835-3 gung
9835-3
B( 7 \ 25 153 BR
< -/ 9835-3
< \ 79319864
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
//f/ e % ‘ 02.01.2006
/ w&ﬁ ot EHR L
UNTERSCHRI| SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUESICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076
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JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP..ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC,

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION 2)
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=

D

= PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
‘i Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
/i P : .
WU/ Rohrisitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.! . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-40014 Bl.1von1  Snr.: 79319865 Page_ 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@‘ EHR GmbH Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 5 1 I 1 UMFANG DER ZIP 5} JANEIN/
WELDING PROGEDURE SPECGIFICATION NO. (WPS) i{ENT OF NDE — YENP_
IARY,
1 VP 225/ 2 3] VP 252/ 1 o 10% i PRE-HEATING 5|6
WARMENNACHB.
2 VP 309 4 VP 253 /1 5 5 PwHT 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A 'i g ZENNR:/CODE NP s WELDER UND HARTE- PROF NR. ULTRA - SONIC REPORT NR, NR.
B § EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% E AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
@S CODE PWHT- REPORT NO NO.
% Q AND HARDNESS-
g lél TEST RECORD
B8R = Backingring
\ 9835-3
25 Biegun
/ 98353 gung
9835-3
B{ 3 \ 25 153 BR
< /- 9835-3
\ 9835-3
25 Biegun
< /98353 gung
9835-3
B( 7 \ 25 153 BR
< / 9835-3
< \ 79319864
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/;f: 74 g%ﬁ 02.01.2006
[ » .
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN = SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION

WHITE
RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC,
E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL, GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE « FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

1

=PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR.  MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21020 Bl 1von1  Snr.: 79320085 Page ! of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO., (WPS) o ﬂENT OF NDE YEN&
1 VP9/9-01 3 VP 252/ 1 2l o0% TG 56
2 VP309 VP 225/2 4 VP 253/ 1 e 5 T ACKS. 7|8
1) % u EHRIDENT NR,fé DN SCH-U:‘MT WARM;:I%\CH- DURLCHSTRAH— ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
MEL- 3 Bi - 3 3 - 2
Altg iy NPS i | e | norm | uoeasome | eominR | KR COMIENTS
B g ,2 EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
8 H ANDIOEOI':)E:T NO./ mm PRO‘;OW}:?TI:L NR TEST NO. RFEIPCQ;"]?SO MT <l;EOPORT
g § AND HARDNESS- :
§ E TEST RECORD
Vorm. EHR, Vtk.2 BR = Backingring
77038152
B(1. \ 250 488
11 / 1956-1 BR
19561
A \ 250 | 491/82 252
< 1 / 100061222
100061222
A \ 250 | 491782
< 2 / 100076233
100076233
A \ 200 | 491/82
< 3 / 017102928
\ 77039943
300x200
< /. 77039943 Z 21012
77038699
A \ 300 470
< 4 /77039008
: T T e e
FABRICATION STATUS M
/ 16.12.2008
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION « AUTHORITY
UNTERSCHRIFT { DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
{F REQUIRED PER CONTRACT

ORIGINAL / [SOCMETRIC
= CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2,B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

E
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2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

WHITE
RED

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

SUP CONTRACTOR

£.6G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
1 R : .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: N-21025 BI.1von1  Snr.; 79320066 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 28/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NQ. (WPS) e EXTENT OF NDE YEI&
1 VP9/9-01 3 o 0w | ot wEATNG 5|6
2 4 us e zVWENNACHB, 71s
PT
N1 e EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER | WARMENACH. | DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR, LUNGSPR. MP - REFORT COMMENTS
A % % ZENNR:/CODE N PS WELDER UND HARTE- PRUF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B = EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERK PT-OR
% % AND/OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
TR CODE PWHT- REPORT NO NO.
% 9 AND HARDNESS-
™ 8 E TEST RECORD
E 2
n 79319871 BR = Backingring
& \ 05 /329
"TA( 1 25 195
Y L/ 324720
E \ 324720
o »
25 Biegun
< / 324720 gung
324720
A( 4 \ 25 196
< / 79310344
79310344
A( 5 \ 20 470 340
< / 120975
120975
A( 6 \ 20 195
< S/ 79309939
\ 79310002
20 V21008
< / 79310002
79309939
A( 11 \ 20 195
< "/ 120976
< \ 120975
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/) v
; 7 S, e . 23.01.2006
Fhdin NES E%fi’%‘% EHR g M
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

lso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-2007
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GREEN
BLUE

WHITE
RED
YELLOW
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2)

- FABRICATION
EMBLY

FELD MONTAGE/ FIELD Ass!

A= VORFERTIGUNG/ PRE

B=

1

= PRE - FAB

. KOMM NR.:
o Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO: C 13035
Rohrleitungsbau 1ISOMETRIC SUPPLEMENT }jgt;f;l\lvl\\/a:T LZANr.9 Kosice
ROMRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO: R-40016 Bl.1von1 Snr.: 79320069 Page T of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: 0 EHR GmbH_ Phone: +48(201) 36460
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: \WOLBECKSTR, 26/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS-BESCHEIN\GUNG NR: VP 251 I 1 UNFANG DER 21P 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (NPS) EXTENT OF NDE YES NO .|
1 VP 9/9-01 3 VP 2621 B o e 5|6
2 vp309 VP225/2 4 VP 25311 W " 7|8
1 ) % UNES)[?(()[‘))E;TS%:&)EL DN SCHV;I;:SSER ;;ﬁ::;‘é&?ﬁgé DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE- ODER BEMERKUNGEN 3)
Alkg ZEN NR: CODE i NPS WELDE OND HARTE- P;%bégrfn, u’i?é‘i’fégﬁic éﬁ'fasf& IV‘P‘T«?ORT oonmETS
B % EHR [DENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
3 % AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E = CODE a0 ::wﬂg}-[Ess. REPORT NO NO.
5 % YEST RECORD
0
BR = Backingring
79319849
77038150
B 150
1 5256-2 BR
49391
A 40 82
5 5256-2 STN
5256-2
A 150 488 /82 4
8 01 /102928 26
‘;;gzggi: 150 HK 40012
66065
A 150 82
9 77038463
49391
A 40 488
6 3664 MT
77039786
65x40
77039786 Z 40012
66168
A 65 82
7 0004820
e RS r o O
FABRICATION STATUS H

UNTERSCHRIFT/ DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

16.01.2006

UNTERSCHRIFT/ DATUM

SIGNATURE

ABNAHME - BEHORDE 4}

INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT/ DATUM SIGNATURE

lso—Beib|att_Kosice_aussen__786-20076
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ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFIHRUNGS-DATUM,
£.G. TO FiL.L IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

?)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.:

@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
WY Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A-15046 Bl.1von1  Snr.: 79320071 Page of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: niy EHR GmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR; VP 251 I 1 UMFANG DER 2IP 5y JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) #_E%I’ENTOF NDE ’ES_N&_
1 VP 9/9-01 3] VP 252/ 1 S 0% i Yon- HEATNG 5
2 VP309 VP225/2 4 VP 253 / 1 " = e 7
1) [~ EMRIDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3}
z - - |
Alkg VR CODE NPS | weoe BEAOLNGS. | e | oo | mmromt | o COMERTS
8 § E EHR {DENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAFPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
sg H AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E 5 CODE . :XVRHD‘I’;'ESS_ REPORT NO NO.
(IU), g TEST RECORD
BR = Backingring
77038147
B(1. \ 80 163 BR
11 / 2122-2
2122-2
A \ 25 82 STN
< 1 / 77038144
2122-2
A \ 80 470
<Aj%_/r’ 3400-2
3400-2
A \ 488
< i/’ 2122-2 80
2122-2
A \ 25 195 TN
< 4;jf“7 77038254 S
2122-2
A \ 47
< sgjf*‘* 5083H112 80 0
5083H112
A \ 0 491 2
< 7 /- 77039646 4 89
\ 77039786
40165
< s 7039786 16 Z 43032
77039099
A \ 65 488
< fi;/f" 0004820
=
e T e
FABRICATION STATUS

/1
WoN

EHR

UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)
INSPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076




IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN
BLUE

=SUP CONTRACTOR

= PRE - FAB

DISTRIBUTION

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A= VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
8 = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
SOMET : .
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLERMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO, / MATERIAL-LIST-NO.: N-43000 Bl.1von1 Snr.: 79320072 Page of 1 |
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UIMFANG DER 2IP 5) JANERN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) _ELTENT OF NDE YQ‘N&
1 VP9/9 - 01 3 AIRECEE e 5[6
2 4 u = WARERNAGHS. Te
)] 2 ERRIDENT NR. 2) DN scr«mﬂm- DURCHSTRAH. | ULTRASCHALL- |  VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSFR, }P - REPORT COMMENTS
A '3': % ZENNR:/CODE N P S WELDER UND HARTE- PROF NR, ULTRA - SONIC REPORT NR. NR.
B % E EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
g; < AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TESTNO. FICATION HT - REPORT
g -—O, CODE PWHT- REPORT NO NO.
2 3 AND HARDNESS-
8 % TEST RECORD
79319853 BR = Backingring
451784
B(1.1 )\ 16 82
i 451784
\ 451784
186 Biegun
< /- 451784 gung
451784
A(3.2 \ 18 195
< / C 1064
ala 1\ C1064 10 195 Stutzennaht
'/ 79311528 SV - Anschiuss
\ 79311528 10 SV - Anschluss
-/ 79255329 273001
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
7 P e
YoLvs : % 24.01.2006
//}//Jé/éé/m EHR g
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

1so-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076



IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY,

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

= ORIGINAL / [SOMETRIC

CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT
= PRE - FAB

DISTRIBUTION
RED

GREEN

BLUE

WHITE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.,ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

KOMM NR.:

Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL-NR.. . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: AL -43015 Bl. 1von1  Snr.: 78320073 Page foog
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49{201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: NV WOLBECKSTR. 26/ D-46320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR! UMFANG DER ZiP 5) JANEIN /|
WELDING PROCEDURE SFECIFICATION NO. (WPS) o KI'ENT OF NDE — (ESNO .
1 VP9/9-01 3 Sf 0% [ i 56
2 4 us e :VWHTWNNACHB. 7ls
1 ) % u ::/Rc;?)im NR. f) . DN SCHWEISSER WARM&NG\CH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
'R SCHMEL- R. BEI {eb ) UNG . . - g
A £ Czi ZENNR:/CODE NPS WE’I‘.DER U’:JADNHAR?E- P;UF Ns;a. uﬁzﬁﬁgﬁc Rlégj)c;ggm W :gfom COMMENTS
B ; E EHRIDENT NO; NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC RERORT NO. ALLY VER}- PT-OR
8 z AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT -REPORT
E = CODE 0 w&gss. REPORT NO NO.
§ g TEST RECORD
79320059 BR = Backingring
0617329
A \ 25 195
1 / 324720
\ 324720
25 .
< / 324720 Biegung
324720
A \— 25 195 338
< 4 / 79310344
79310344
A L 20 491
< 5 / 120975
120975
A( 6 \ 20 195
< / 79309939
\ 79310002
20 1
< / 79310002 V21008
79309939
A( 1 L 20 195
< 1 / 120975
< \ 120975
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS H
f 23.61.2006
'%“'/é/jé’{;‘& & EHR % i %
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076
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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL [N WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3

;
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zEg
me
28

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

]

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP..ETC.

PRE-FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ‘ngmlﬁ? LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: \ Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R-43013 Bl.1von1  Snr.: 79320074 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: e EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR; VP 251 l 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) iTENT OF NDE o 'E_S_N_f_)__
1 VP 9/9-01 3] VP 252/ 1 2 0% | o e 5|6
13 E .
2 VP309 VP225/2 4 VP 253 / 1 5 = FITHENACHE 7l8
1) o EHR IDENT NR. 2} DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z - P - &
Algg R oDt NPS | e | moean | usone | neroman | COURERTS
B § EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& E AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TEST NO. FICATION MT - REPORT
g 4 copE - mess— REPORT NO NO.
é § TEST RECORD
79319855 BR = Backingring
77038144
B(1. \ 25 82 BR
1 1/r" 9835-3
< > §g§:§ 25 Biegungen
9835-3
A \ 25 195
< 5 / 77038144
\ 77038878
25 V.
< -/ 77038878 Pv4s022
77038315
A \ 25 195
< 6 / 0002064
0002064 .
< >— 0002064 25 Biegungen
FABRICATION STATUS

. )

4

/e

24.04,2006

EHR

UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

SIGNATURE / DATE

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

ABNAHME - BEHORDE 4)

|insPECTION - AUTHORITY

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076
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E.G. TO FiLL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP., ETC.

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO,
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

i

PRE-FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
Essenor Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANF. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: 0 -40008 Bl 1von1  Snr.: 79320076 Page oo 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH _Phone: +48(201) 36450
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26 / D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: UMFANG DER ZIP §) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECGIFICATION NO. (WPS) _ _ELTENT OF NDE YEir&
1 VP9/9-01 3 ol 0w [ PR HEATNG 5(6
2 4 us = :IWKR'K\ENNACHB. s
Ut
1 ) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
z CHMEL- . IDLUNGS- LUNG:! EPORT NR. LUNGSFR. WP - A
AlEg N ENNR 1 CODE NPS | weoen | loWwie | enormm | ummacsowc | mesomtim | wmo commiETS
B ; - EHRIDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO, ALLY VERE- PT-OR
8 Z AND /OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E g CODE . m}-&ss REPORT NO NO.
é g TEST RECORD
79319842 BR = Backingring
28
Al 1 ) 770389 40 195
/ 21272
21272
A( 2 \ 40 195 336
< / 77038179
al 3 \ 77038179 32 196
/ 479166
A( 4 \ 479166 32 195
/ 79309937
7931000
\ 310003 32 V40089
/ 79310003
79309937
A( 9 \ 32 195
< / 479166
\ 479166
32 Biegungen
< / 479166 gung
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS
/4 ' g .4 23.01.2008
//%mﬁ g EHR & f%
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION ~ AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_786-20076




4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION

WHITE

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR.,

2B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO,

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

0

§) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

CONTRACTOR

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN = SUP CONTRACTOR

RED
BLUE

E.G. TO FILL {IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

=PRE - FAB

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

KOMM NR.:
’E‘ 4) Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13035
V Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT TSS:VAVSERT LZANr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO N-22004 BI.1von1  Snr.: 79320101 Page T o 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@\ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
ELOING PROCEDURE SPECIOATION o, () N VP 25171 xren o oz ® sto)
1 VP9/9-01 3 VP 252/ 1 2 0% | i 56
2 VP309 VP 225/2 4 VP 253 /1 v = Py e 7|8
1) % EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WNACH» DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
AlEg N roooe NPS WelbR | ONDHARTE | eROFNR. | Uimaesono | menmran | T TReroRT corENTS
B é E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
& 5 AND/ORHEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
ke CODE PWHT- REPORT NO NO.
g q AND HARDNESS-
3 E TESTRECORD
BR = Backingring
\ 77039008
2
AL / 77039934 300 8 VA
< > Zgiggg? 300 Z 22020
A < 2 > o1 _',_;:::12: 1MT 300 470 Alu
PY(E) 2T 291 -
A < 4 /b 10;’:::‘;36 50 82 STN
A < 5 > g?ng 50 491
A < 6 > i;i:‘; 50 82 240 BR
A < 7 > 322‘:9;:1, 50 488 Alu
< > ;;ggggg; 80 /50 Z 22010
0364111
A \ 80 48
< 8 / 77038975 8 VA
()
B <3.1 > 170903017909: 326 300 195 Kehlnaht Haube
—
()
< \
< (
—
.
.
()
\

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

{4 7 ’zg’ AnA EHR
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4}
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR |INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE { DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111
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ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

2.B, SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

L
[i4

i

=]

S0
e
O v
Jd
'ﬂ.’.l
408
Bga
5=8
385
ZES
5;1105
E3-™

2)

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

n

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC,

=PRE - FAB

BLUE

KOMM NR.: C 13035
% Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrlgitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: .
OB NAME: LZA Nr. 9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: OL -21024 Bl.1von1  Snr.: 79320102 Page oo 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@\ EHR GmbH Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: '/ WOLBEGKSTR. 25/ D-45320 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN /|
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WPS) - E_XIENT OF NDE YEEN&
= AR
1 VP9/9-01 3 VP 252/ 1 o 0% | PRE-HEATING 5|6
WERMENNAT .
2 VP309 VP 225/2 4 VP 253 /1 it = ik 7|8
1) o EHR IDENT NR. 2) DN SCHWEISSER WARMENACH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE-ODER BEMERKUNGEN 3)
=4 UND /ODER SCHMEL- R. EHANDLUNGS- INGS EPO] . . -
Altg ZENNR,/CODE NPS | veom | Owawre | emorw | umasono | ReomaR | ome conmiENTs
B % E EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
3; = AND/OR HEAT NO./ mm PROTOKOLLNR TESTNO. FICATION MT - REPORT
g g conE o :AWRHJr‘«tzss- REPORT NO NO.
(:): g TEST RECORD
w0
BR = Backingring
798237
Al 1 \ 50 470 VA
/ 4298
\ 77038873
50 V21081
< / 77038873
3664
A( 2 \ 50 491 345 Alu
< / 3849-2
3849-2
Al 3 \ 50 491
< / 2158-1
21581
B( 4 \ 50 82 BR
< / 3849-2
< \ 79320058
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND : PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS .
% ‘ % 17.01.2006
/ EHR ¢ b :
©  UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111




IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR
= PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

= ORIGINAL / ISOMETRIC

DISTRIBUTION
RED

GREEN =
BLUE

WHITE

ZUTREFF, SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFURRUNGS-DATUM,

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

1DENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

D}

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP. ETC.

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
i ISOMETRI up ENT : .
Rohrlsitungsbau RIC SUPPLEMEN KENNWORT LZANF 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Blatt von
L -43002 Bl. 1 vo .: 20
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: R 0 von 1 Snr.: 79320110 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 251 I 1 UMFANG DER ZIP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO, (WPS) — _Ei'_fENT OF NDE EN&
] AR
1 VP 2262 3 VP 252 /1 ol 0w i PR HEATHG 5|6
2 VP 309 4 VP 253 /1 5 = o 7|8
1 ) o EHR {DENT NR. 2) D N SCHWEISSER | WRRMENAGH- DURCHSTRAH- ULTRASCHALL- VERWECHS- FE - ODER BEMERKUNGEN 3)
z UND / ODER SCHMEL- NR. BEHANDLUNGS- LUNGS REPORT NR. LUNGSPR. MP - REPORT COMMENTS
A [;_' g ZENNR:/CODE N Ps WELDER UND HARTE- PRUF NR, ULTRA - SONIC REPORTNR, NR.
B § — EHR IDENT NO: NO. PRUFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VER}- PT-OR
:g Z AND / OR HEAT NO, / mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT -REPORT
g g CODE ” m};‘ss& REPORT NO NO.
D
§ g TEST RECORD
BR = Backingring
77038144
B(1.1 \ 25 153 BR
/ 9835-3
\ 9835-3
25 Biegungen
< / 9835-3 gung
9835-3
A( 3 \ 25 195 342
< / 77038144
\ VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FERTIGUNGSSTAND H PRE _ FABRICATION FIELD ASSEMBLY COMPLETED
FABRICATION STATUS :
{ 24.01.2006
SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT 7 DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
r UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE  DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111




iF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL / ISOMETRIC

= CONTRACTOR

= SUP CONTRACTOR
PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT TEMP.ETC.

ZUTREFF., SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP. ETC.

£.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
[F REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B

o

KOMM NR.: C 13035
Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:
Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: LZANr. 9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR, / MONTAGE-STUCKL.-NR.; . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A-15038 Bl. 1 von 1 Snr.: 79320111 Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone: +48(201) 3645-0
PIPE SPEC. WELDING CONTRACTOR: WOLBECKSTR. 26/ D-45320 ESSEN
 SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHEINIGUNG NR: VP 2 51 / 1 UMFANG DER ZiP 5) JANEIN/
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION NO. (WIS} _— HENT OF NDE YES NO .|
1 VP9/9-01 3 VP 252 /1 ol 0% | s 5/6
2 VP309 VP 225/2 4 VP 253/ 1 " & o 7|8
nl¢ 1D [ ODER oo DN | | s | vomes | hironthn | toesn | e mepoRr oS
A E g ZEN NR:/CODE NPS WEL[;ER UND HARTE- PROF NR. ULTRA-SONI’C REPORT Né, ’ NR.
B é = EHR IDENT NO: NO. PROFUNGS- RADIOGRAPHIC REPORT NO. ALLY VERI- PT-OR
% Z AND / OR HEAT NO./ mm PROTOKOLL NR TEST NO. FICATION MT - REPORT
E Q9 CODE PWHT- REPORT NO NO.
Q
gu N EeT REGORD
79320071 BR = Backingring
\ 77038144 BR
B 11 / 77038165 25 491 Transitionjoint Alu
\ 77038166 Transitionjoint VA
25 491 276
A < 1 / 73910344 4
\ 73910344
20 491
A < 2 / 120975
120975
A \ 20 195
< 3 / 79309931
\ 79310002
20 V4308
< / 79310002 2
79309931
A \ 20 195
< 8 / 120975
: T neeeouosEX iyt
FABRICATION STATUS .
7 oid Jﬁ/fﬂ 03.01.2006
EHR VARE 4
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE

Iso-Beiblatt_Kosice_aussen_20101-20111




