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— ' Rohr DN (MM) 500 400 25
— CL Léinge (MM) 26476 9220 344 180°
—32 E Werkstoff :  HANAU _AL Alie mit Sauerstoff in Berlhrung
- D Workstlicddeanten MoBistob Nigemeintdeonzen kommenden Telle Ui~ und fettfrel
~ -0.5 03 " DN 28005 :
- . ,,/‘ )2_ DIk 8570 Ton M
[, ¢ R aBen nnen DN 7168 miltd Ersd.
- /&%fw B a"‘”%i’}éf‘”% Gt A 301734 | 1062005 [HStmsider Datum : 08.06.2005 Ered.
| 7 K [%nd. witig.| Datom | Beoch, 'usfgmt -E}—@— Home :H.Schneider
Fl-= =Vo q Diese Zeichnung Ist urheberrechtich Gepr: Frickhdfer] 09/06/05 oo 1 |F
- =Vorfertigung in Spools Do A TS e pAAR LoutoE|
o . drilckliche Zustimmung weder verviel— —
— AChtung: A"e lSO-VerSprunge an einem SPOO!ende fAtigt n:di n i'qonuaeq'ner Vioise ver— .
- mit einer Passlénge von ca. + 200 mm vertet oder Oritten mitgetelt bzw. | K70101, ASU No.9 Kosice Blalt-tr.: | Boltid : O
= - (e vellergegeben werden. Benennung : Sach—¥r, : Format
bauseitig vorsehen und festlegen ! 3
- J o Air Liguide AGS GmbH 0 22003 79319817 C
OGEN INTFL NT (DIGETALY VERSION 8.9.0 ¢ RUN (09/0AY0S 12 00 3 4 b 5. | I8 7 R




