Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafe 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 et
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NoO. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KOSICE
IFU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER No. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT DAMPFABBLASESCHALLDAMPFER N90004 /

Pos.-NR. / Pos. No.

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 MATERIALZEUGNISSE
MATERIAL CERTIFICATES
3 ZEICHNUNG
DRAWING
4 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVI

STEAM BLOW OFF SILENCER N90004
00150

SION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS

5 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf fur Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strae 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 oetate

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH
PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER NO.

KENNWORT ASU KOSICE

CODE WORD ’

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- ORDER NoO.

ERZEUGNIS DAMPFABBLASESCHALLDAMPFER N90004 /
ProDUCT STEAM BLOW OFF SILENCER N90004 /
Pos.-NR. 00150

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR. A10522421520REV A

DRAWING NO.

Es wird bestatigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

Egstach 40 O‘%‘:
abind Golsenkdrobarn

s
Stasier Siretis 107

Gelsenkirchen, den  26.10.2005 - 45884 Gelsenkirchen

Tol: O200/013850
Feot 0208/91383-25

l. | E U-GimbH & Co. KG

JERCTN NN




Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate

Toaus Certificat de Reception

Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgy4rts Kit. 3.1B acc. EN 10204
i Cert.-Nr.: 51101

fiir kaltgeformte Béden

Besteller : for cold formed heads

Customer : pour Fonds formés froid

Comettant :

Bestell-Nr.: e - Priifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101

Order-No: Control Requirements

Mo de commande; - Conditions imposées

Auftrag-Nr.:  T-298 /2005 P

Works-No.: :

Numéra d” usine :

Toleranzen

Tolerances . o

Tolérances Klopperbhdden nach DIN 28011

Pos. | Stiick Abmessung Werkst./ Lieferbed.: Schmelze-Nr., Probe-Nr.: Kennz,

Item | Quant. Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:

Poste | Quant. Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
1 36 | 500 mm #Drm x 5 mm P265GH 592109 195098 T6

Wir bestitigen, dass die gelieferien Boden gem. AD-Mb.2000 HP 7/2. bzw. /3, kaltumgeformt wurden. Weitere Wiarmebehandlungen nach
dem Pressvorgang: Keine,

We certify. that these are cold formed heads ace.to AD-Mb 2000 HP 7/2-7/3. Further treatment after pressing procedure:

Nous certifions daucun traitement aux presriptions de AD-Mb 2000 HP 7/2 ; 7/3. Traitment ultéricur :

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204/3.1 B
We used: plates as per attached certificates to EN 10204 / 3.1.
Toles utilisées: suivant certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 528010 vom 14.09.2004 Dunaferr Duna Vasmii Rt,  1508/2004

b) von [hnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisionndes par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-WO0 und TRD 100 iberprift und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990
Our procedures have been examined and approved according AD-WO0 and TRD 100. WE 1092 of 28.06.90.
Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec leure référencée WE 1092,

Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschniu 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zentifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 3011.
Centified according to the PED 97/23/EC, App. L.Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Centificate No.: 01 202 H/Q-02 3011.
Certifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG. annexe 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifice 0035,
Certificat no.: 01 202 H/Q-02 3011, i

Wir bescheinigen, daB die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We certify that the pieces has been tested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderiich, im Einvernehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt, Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand. Marker‘s brand
Les 16les utilisées ont été poinconnées autant que nécessaire, Griffe du fabricant

Pritfung der fertigen Teile: Besichtigung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen
Control of finished parts: Visual and dimensional check: without objection.

« . . Contrdle d'aspect et dimensionnel: aucune observation
Contrdle des piéces terminéy:

Datunvdate/date: 05.04.2005 - Ldszl6é Molndr

Der Werkssachverstiindige, The Works-Inspector, Le Responsable du Service Controte
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift gliltig,




. Abnalimeprifzeugnis CS) i-SEiTE (2)
©,DUNAFERR §08/20
DUNAI VASMD RESZVENYTARSASAG 3.1.B-DIN 0049/EN 10204 /’ OL#
Nr./Datum:
528010/14.09.2004.
]1.Seite(3.)
BESTELLER;
KENNZEICHNUNG
Herstellerzeichen €@ | Aufirags Nr.. 222137

Werkstoff  (Y)
Schmelzen-Nr,

Coil-Nr./Band-Nr,

-

Stempel des WSV @;;

Probe Nr,

AN

Erzeugnisform:  warmgewalztes Grobblech (Normalislerendes Walzen )

Abmessungen:

1236x5.2x6180

Schmelzen Nr./Coll/Nr./Band/Nr.;

592109
/

856859

Quality/Anforderungen/Specification

HI DIN 17

155-83

P265 GH  EN 10028-2-93
P265 S EN 10207

“A42AP NFA 36-205
A42CP NFA36-205

AD 2000-W1; TRbF 121/221

MSZ EN 10051-94

Pos.Ng. | Band Nr. / Probe Nr. / AbmESSUNGEN / Dimtensions Masse / Weighr Band Stiick /
/ lrem Band-No. Tesr-No. {mm) (kg) Siick | Band
1. | 856859001,002,004 195098 1236x5,2x6180 11915 3 38

Besichfigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung
Es wird best&tigt, daB dle Lieferung den Verelnbarungen in der Bestellung entspricht.

We hereby certify, the material described above has been tested and compllites with the terms of order
contract,

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (03.74). Gegenzeichnungsverzicht durch TUOV Bayemn -
Schrelben vom 21.07.89. Walzung mit geregeiter Temperatur ist vom TUV anerkannt worden 21.04.93,

Der Hersteller wurde nach 1SO 9001-2000 zertlfiziert,
The Works has been certified according to ISO 9001-2000.
Die Prifungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefhrt.




- Abnahmeprifzeugnis 2.Seire (2)
®/DUNAFERR | 1508/

DUMAI VASED RESZVENYVARSASAG %.1.B-DIN 0049/EN 10204 50 *ZOOLF
Nr./Datum:
528010/14.09.2004.
1.Seite(3.)

]

Position Nn. Chenmische zusammenserzung in Gew. / Chem. Composirion of Casr
(lrem) | . %

Schmelz Nr. C Mn Si P S Al Cu Cr Ni \% Nb Ti Mo | Cen
(GstNo) | o, 0, 100100 00]o0 |0 |0 |00]oo]|oolool o
Anforde- Max: | 0,70 | Max: | Max: | Max: | Min: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max:

RUNGEN 20 | 1,30 35 39 30 20 30 30 70 30 10 30 80 41
Cu+65n<0,33 Cu+Cr+Ni+Mo: Sn:  Schm0,007
(A42AP) Max:0,70 Stck:0,007
A42CP Max: Min: Max: Max: Max: Min: Max: | Max: Max: Max: Max; Max:
18 0,60 30 79 30 20 30 25 30 20 1% 70
* Max: 19 Max: | Max:
10 25 30 10
592109 09 | 0,96 19 10 08 52 04 04 03 04 03 02 02 24
Stck. 02 | 1.06 19 1 08 52 04 04 03 04 03 02 02

Posic | Prob. | Sweck- | Zugfes- | Debnung | Fali | Wanmsireck- [ Prob. | 1SO-KV 5/300.... Kenbschlagzihiqkei/ | Bemen

vion  [lage / | geenze / | vigkeir / | / Elow- | probe/ GRrenze / lage / Arbeit / impacr Value kung /
Nr./ | Pos.of| Yield Tensile garion | Bend Warn Pos. of | Pail. Einzelwerte Minel. | Remarks
Irem sample | simess SIREGHT As TEST Yield simess | sample TEMD. WERT
1.) N/mm’ % Nmw' [ °C | 1) | °C ' J
Anforde | o Min: 410- Min: Min: 9 Min:
RUNGEN 265 750 22 155 | 300 0 19,5
A42AP o] Min: 410 Min: 9 Min;
245 490 27 -20 9,6
| -20 Min: SPH
. Asq 14 269
* (o] Min: 410 Min:

265 490 23
1. Agq | 363 466 380 | oB. | 332 {300 | Ag 0 57 | 82 | 83 84

Eg 359 485 354 | o.B. Eq 0 46 | 46 | 82 48

' Aso Ag | 20 | B2 | 49 | 48 50
AqQ 428 Eqg | 20 | 82 |81 49 51
Eq . 354 Al | -20 | 81 89 | 96 89

El | -20 [ 101 | 94 | 94 96

EK-12DAM/98 Rev.5.

*: Anllegen des Kundes - M
1) A Anfang / Beginning, E: Ende / End, I: langs / longitudinal, ~

- P

R - A
Q! quer / transverse, t: fangential, z: senkrecht / verfical. Dé Werkssachversténdige / Works xnspectow, J
N
seBUAREE
RTO! i tATVETEL
Mindsig- &8 Komyezetisnyltasi
(LR |

me? Hengk




Abnahmeprifzeugnis Nr. 2e . K/é?@/oy&

RPN T R V> g Gy
150814 yon 16.00000 EN 10 204 - 3.1B wawesz  Wilhelm Geldbach
. @
PED 97/33/20 Miggerts lndustﬂe

Zeichen des Herstellerwerkes AD2000-WO / TRD100

Manufacturer's mark/Poincon d'u§line‘

Zeichen des Werksachverstindigen QE 1R pom "o

Inspector's stamp/Poincon de l'expert Rl .
Wilhelm Geldbach Industrie GmbH
Ziegelstrafle
D - 45886 Gelgenkirchen

s 2
sedeten: o] 200108 g,
_Hilhel i 9 Email 1 Q-S@W-G.DE
PLATE GMBH
Postfach 11 05 12
45335 ESSEN
- - Auftrags-Nr Lieferdatum C/m
Komm-Nr/Pos  Rechnungs-Nr/Pos Ihre puftrag By dite.
Rapport-No, Facture-No, Votre Commande-No. Date de” livraison
228740/260 52513/230 HERR PLATE 16.08.04
Lieferglan/Pos Menge Bezeiqhnung des Gegenstandes
Delivery Note uanfity Dgslgnat;on of &rticle
Bon de leralson uantité Désignation du produit
94685/017 10 V.-FL,DIN2635PN40 114
Werkstoff: C22.8, DIN 17243
Material / Matiére
Zugversuc Kerbschlagbiegeversuch
TenSile test Traction impact test/Essai de flexion par znt-
Probe-Nr., Richtung Streckgrenze (Re} Zugfestigkeit(Rm) Dehnung(A) Einschnirung(Z) Form Temp. Schlagarbeit K
Test-No. Direction Yield strength . Tensile strength Elongation Reduction of area Type Temp. Energie of mpazy
Ne d'essai Direction Limite elastique Resistance a la traction Allongement striction Type Temp. Energie de rugturs
Rp 1% N/mm2 pensrp 0,2¢  N/mm2 % % °C J

3516 T 301 456 5d0 32 ISO-V +20 117 122 120
516B T 316 470 5d0 34 ISO-V +20 127 108 135
516C T 313 445 540 32 I50-V +20 106 130 10%
516D T 312 470 540 30 IS0-V +20 104 133 102
Hidrteprlfung / hardness / Dureté: HBW 2.5/187.5 = 130 - 140
Schmelze i Code-gr. ) Ersphmelzun%sart‘
Heat-No./No., de coulée Code-No,/ Code de coulée Melting proc./Protedé d' élaboration
66183 E
Steelmaker: STALOWA WOLA
Schmelzanalyse 9
Heat .anal){sis ? txalyse sur coulée q [Ceq s C + MN/6 + (CT+MO+V}I/5 + (Cu.Ni, .15}
c Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu v Nb B Ceq
.20 ,26 ,48 ,007 ,005 ,11 ., 023

Anfprdergp en - Lieferzustand .
Requierments Spécifications - Delivery condition / Etat de livraison

NORMALGEGLUHT /NORMALIZED/NORMALISE A: 910°C LUFT/AIR, AD

000
QMS IN ACC. TO PEDQ7/23/EC ANNEX I SECTION 4.3 BY RWTUV-0044
TRD107, AD-W9, VDTUV 350/3

Besichtigung und Mafkontrolle: o,B. / Visual and dimensional check: w.o, / Controle visual et dimensional: satisfaisa
e " t W, 0, ; ne.
ie geetellgen Anforderungen sind erfulit:. / The requierments are fulfilled. / Les conditions imposées sont satisfaites.

Der Werksachverstdndige / w i ' i
Brucherseifer / Bungagd / S?:r}ha crilg?r.eecrtor / Liexpert de 1'usine

EDV - Zeugnis / EDI Test Certificat

[b - 09 = Asck
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< 0,000 > 0020 <40 <un <0
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<oKW <001 <003 <R
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ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS

R.(NO.): 000618945001 L Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 ) 05.03.03
kokok ok ok ok ok Kk Works-No. Order-No.
. No de 'usine ' No de commande N

0004278641 7050445 :

- EL - -
ThyssenKruppStahl - ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘ ,_DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 1

Werkstoff ; Quallty Maténau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / ADZOOO W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: Supplier’s mark:
Marque: . Marque d"usine: TIYSSEN

ThyssanKrupp Staid

' A H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL w

ERZEUGNISFORM

GROBBLECH, UNGEBEIZT

POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
016 10,0 X 3000,0 X 9000 [mm]

KG
1 2128,000 650696 20496202
1 2128,000 650696 20496303
1 2128,000 ., - 584848 20498202 :
1 2128,000 684848 20498303 ‘
4 8512,000 *
017 |10,0 X 3000,0 X 10000 [mm]
KG .
1 2364,000 © 684851 20493202
1 2364,000 ' 684848 204958101
2 4728,000 ' *
018 |10,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 2840,000 684848 20494202
1 2840,000 * ‘

021 (11,0 X 3000,0 X 9000 [mm]

KG
1 2340,000 683506 94679101

Thyssen Kl‘upp Stahl Es wird bestiligt, dass dle Ergebnisse der Prifungen

den vereinbarten Lieferbedingungen enisprechen,
i This is {0 cenlfy. {hat the lest results are
Abnahmetechnik . n agr { with the speclf
' Nous confirmons que las résulla\s des essais sont
conformes aux condilions convenues de vente.
N




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000618945001 i Ein Untemehmen von
h ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 E] 05.03.03
kkkkk Rk K** Works-No. Order-No, .
. Node I'usine No de commande '&‘
A
0004278641 7050445 :
B e i
ThyssenKrupp Stahl - | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
, DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
- | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAEKMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No,
Page-No
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: . , Supplier’s mark:
Marque: . Marque d'usine: THYSSEN
ThyssanKrupp Stahl
\H!H/
1 2340,000 . ' 683506 946739303
1 2340,000 650696 94680101
1 2340,000 650696 894680202
4 9360,000 *
11 25440,000 *
TRANSPORT~NR.
EN-FK82
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
SCHMELZE c ’ SI MN P S SCHMELZVERFAHR.
650696 S, 131 , 180 , 940 ,010 , 0017
683506 , 121 , 180 1,080 , 011 ,0020
684848 , 126 , 230 , 960 ,014 ,0046
684851 , 130 , 180 , 940 , 0089 ,0040
" AL-G B-G  CR CU MO
650696 _ , 030 , 0001 ., 050 , 020 ., 010
683506 , 040 ,0001 , 060 ,030 , 010
684848 ,029 ,0001 ,070 ,03b ,010
684851 , 047 ,0001 , 050 , 060 ,020
N NB NI TI \Y '
650696 ,0066 , 001 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
683506 ,0082 , 001 ,030 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
684848 ,0057 , 001 - ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
684851 , 0081 . ,001 , 050 , 004 ,000 OXYGENSTAHL
: Es wird bestétigt, dass die Ergebnlsse der Prif
Thyssen Krupp Stahl denwvrereizgangn U:?:rbleeding:ngesns2n(:;)rer;&::-gm
Abnahmetechnik . This is to certify, that the les! resulls are

in agreement wilh lhe specifications.
Nous confirmons que les rasultats des essais sont
conformes aux conditlons convenues de vente.




ZEUGNIS

NR.(NO.): 000618945001 -

ThyssenKrupp Stee

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

DISPO-NR.

kok kR ok okok ko

0004278641

Werks-Nr.
Works-No.
No de l'usine

7050445

Bestell-Nr.
Order-No.,
No de commande

1-00-14927 m

Y

EL PN

05.03.03

-F

ThyssenKrupp Stahl + N

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
- | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
.« !| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 3

Werkstoff ; Quallty ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-<W1 / AD2000-Wl / TRD 101 / TRB 100

Marking:
Marque;

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Supplier’s mark:
Marque d’usine:

Zeichen des Lieferwerkes:

TI;YSSEN

ThyssenKrupp Siahl

NR.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

SCHM.~- PROBE- 1)LAGE

TEMP FO.

NR. = 2)ZUST.
3)ALTER GR.C

650696*%204961% 1)0401

2)0004

3)0006

650696 946801 1)0401

2)0004

3)0006
1)0401

2)0004

3)0006

683506%844981 1)0401

2)0004

3)0006

+ 20 0002

+300 0023

+ 20 0002

+300 0023

R
N/MM2

336
RE H

323
RPO0O,2%

273
RPO,2%

336
RE H
334

" RPO,2%

231
RPO,2%

Z UGVERSUCH

RM R/ LO A AGT Z
RM
N/MM? % MM % 5 0%
466 72 096 35

203 26

472 71 102 40

203 29

‘\HU4/

RM X A

16310

12116

18880

13688

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestétigt, dass dle Ergebnlisse der Priifungan
den vereinbarien Ueferbedingungen enisprechan,
This is to certify, that the lest results are

In agr t with the specification:

Nous confirmons que les résullais des essais sont
conformes aux condilions convenues de vente.

~




ZEUGNIS .‘ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 - _____ . Ein Untemehmen von
- . ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Waerks-Nr. Besteli-Nr. 1-00-14927 Y 05.03.03
* ok ok ok ok ok ok K Works-No. Order-No.
: No de l'usine . No de commande ﬁ' )
i
0004278641 7050445 & e
ThyssenKrupp Stahl + _ " | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
: DOCUMENTON MATERIALS TESTS - " EN 10204 -
1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 4
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1l / TRD 101 / TRB 100
Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR., Zeichen dos Lisforwerkes:
Marking: ' Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: “;VSSEN
' ThyssenKrupp Stehl
\H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR, NR. 2)2usT. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? ¥ MM % % %
683506 946791 1)0401 + 20 0002 345 468 74 101 38 17784
RE H .
2)0004 343 203 28 13104
RPO, 2%
3)0006
] 684848%204941 1)0401 +300 0023 229
RP0,2%
2)0004
3)0006 -
1)0401 + 20 0002 325 465 70 096 35 16275
: RE H:
2)0004 314 203 26 12090
RPO,2%
: 3)000s :
684848 204981 1)0401 + .20 0002 402 493 82 098 27 13311
: "RE H
2)0004 385 . 203 22 10846
RPO,2%
- 3)0006 )
684851*204931 1)0401 + 20 0002 339 476 71 097 40 18040
RE H
2)0004 330 203 28 13328
RPO,2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl | P et ikl
Abnahmetechnik , This is to certify, thal the test resulls are

in agreement wilh the specifications,
Nous confirmons quae les résullals des essais sont
conformes aux condilions convenues da vente,

N




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS _
NR. (NO.): 000618945001 -Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-hr. 1-00-14827 E] 05.03.03
kok ok ok ok ok ok k% Works-No. Order-No.
No de I'usine ‘ No de commande E
0004278641 7050445 ,'ﬂ
. B U Y,
ThyssenKrupp Stahl + L BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

’ .‘,D'OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX . EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,

Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisferwerkes

Marking: Supplier’s mark:
Marque; : ’ Marque d’usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stahd
’ \Hhv
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
684851%947231 1)0401 +300 0023 241
. RPO, 2%
2)0004
3)0006

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ER B S CH L A & BIEGEVERSUCH

SCHM.~ PROBE- 1)LAGE. FORM PRUEF- ARBEIT '
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP, JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

650696%204961 1)0401 0007 + 0 269,0 262,0 225,0 252,0
2)0004 :
3) 0006
650696 946801 1)0401 0007 + O 238,0 235,0 257,0 243,0
2)0004 '
3)0006
0401 0007 + 0 297,0 246,0 295,0 279,0

683506 946791 1)
2)0004
3)

0006
684848%204941 1)0401 0007 + 6 131,0 201,0 153,0 162,0
2)0004 ’
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestalig, dass dle Ergebnisse der Prifungen
. den vereinbarlen Ueferbedingungen entsprechen,

. This Is lo certify, thal the lest resulls are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.
. Nous confirmons qua les résullats des essais sont
conformes aux condilions convenues de vante,
~




ZEUGNIS

ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 . Ein Unternehmen von
- ThyssenKrupp Steel
DISPO-~NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03
hok ok ok ok ok ok ok k Works-No. Order-No.
' No de l'usine . No de commande ‘Ef :
0004278641 7050445 ﬁ
B_ e e e et
ThyssenKrupp Stahl - ~.:.-| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN . EN 10204
DQCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
:“'ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blaft-Nr,
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque;

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
' Supplier's mark: '
Marque d’usine;

TI;VSSEN

ThyssenKeupp Stahl

FORM
B mm

PROBE -
NR.

1) LAGE
2) ZUST.
3)ALTER

SCHM. -
NR.

684848 204981 1)0401
2)0004
30006
1,0401
2)0004

3)0006

0007

684851%204931 0007

PROBENZUSTAND

0004 +NORMALISIERT

PROBENLAGE (IST)

PRUEF- ARBEIT
TEMP . JOULE

GR.C 1 2 3 M

+ 0 95,0 145,0 127,0 122,0
+ 0 164,0 173,0 167,0 168,0

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN

PROBENFORM ZUGVERSUCH
0002=FLACHZUG
0023=RUNDZUG

PROBENFORM KERBSCKLAG

W

0401+#QUER KOPF OBERFLAECHE
0007=CHARPY- V
ALTERUNG
0006+ UNGEALTERT
POS. L T EFERZUSTRAND PRODUKT
0l6~| NORMALISIERT
018,
021
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestéllgt, dass die Ergebnisse der Prilungen
dep. inbarien Ueferbadingungen enlsprechan.
Abnahmetechnik This is to cerify, that the lest resulls are

\

in agreement with Ihe specificalions.
Nous confirmons que les résulats des essais sonl
conformes aux condilions convenues de vente.

-




ZEUGNIS
NR.(NO.): 000618945001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

_ e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr., Bestell-Nr. 1-00-14927 [ 05.03.03
ok ok ok ok kok ok ok Warks-No. Order-No.
No de I'usine _ No de commande E '
0004278641 7050445 B _‘_,.J;‘
ThyssenKrupp Stahl - Q .~ | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

“

,.‘D‘OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX . EN 10204

o ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen Speclfication ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeiohendes Lisferwerkas:
Marking: Supplier's mark:

Marque: . Marque d"usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Staht

! \H!H/

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

U U THYSSEN KRUPP STAHL

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

u ¥) FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UuUUvUvuUvu

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 Wao, .

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

t . Es wird bestdtigt, dass dle Ergebnlsse der Prifungen
Thyssen Krupp S ahl . da(\ vereinberien Lleferbedingungen entsprechen.
Abnahmetechnik This Is fo certify, thal tha {est resulls are

In agreemant with the specifications.
Nous canfirmons que las résullats des essais sont
conformes aux condilions convenues de venle.

~




ZEUGNIS | ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000618945001 . " Ein Untemehmen von
' - " ThyssenKrupp Steel
DISPO~NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 A 05.03.03
* ok ok ok ok ok ok ok k Waorks-No. Order-No,
. No de |‘usine ] No de commande Py
0004278641 7050445 R
E - - = = . .
Thyssenkrupp Stahl + / * | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 - |." -
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 .
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 8

Werkstoff ; Quality ; Matérlau / Lieferbadingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes:
Supplier’s mark:
Marque d’usine:

THYSSE
L 4 lN

ThyssanKrupp Stahl

WERKSSACHVERSTAENDIGER

‘DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG. '

Schallwig / Stabbert

' \H!H,

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird besliitigt, dass die Ergebnlsse der Prifungen
den vereinbarlen Lisferbedingungen entsprechen,
This I8 to certify, that the lest results are

in agresment wilh the specifications.

Nous confirmons que les résulials des essais sont
conformes aux condilions convenues de vante,

.




f—

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyésenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestel-Nr. 0003994 EJ 05 171.04
X ok ok k ok ok ok k * Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ‘ﬁ'
0004343156 7268294
&L
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
_ - - DGCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
: "] ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
e Blati-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-Na 1

Werkstolf ; Qualily ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de fiviaison
7 P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. , FERTIGUNGS-/PROBE-~NR . Zeichen des Lisferwerkes:
Marking: Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO. ; MANUFACTURING/SAMPLE-NO.

Marque d'usine: THVSSEN

ThyssenKrupp Stahl

HIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP w

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

PdS. STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.

005 (5,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

KG
10 4788,000 705434 57033604
10 4788,000 4 705434 §7033605
10 4738,000 705434 57033606
30 14314,000 *

006 (5,0 X 2000,0 ¥ 8000 [mm]

KG
6 3828,000 705434 57033601
6 3828,000 *

009 |6,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

KG
8 4618,000 705424 57262501

ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinsimmung mit den Bestelivereinbanungen gelisfert wurden

Abnahmetechnik Itis confitmed that the products named at the top were supplied in
. accordance with the arder agresments

C'est confiime que les produils appeles en haut elaient livies en
contormde avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000797082001

ThyssenKrupp Stahl

4

)
1 Ein Untemehmen von
A

U ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
*okok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ’EL‘
0004343156 7268294 T f
. BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRGFUNGEN EN 10204
i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF ;
Marking:

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichendes Ligferwerkes:

318035360839

SCHMELZE

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./

lier” :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. §ﬁ$§ﬁ$$ LA W
ThyssenKrupp Staht
\Hpi/
8 4618,000 705424 57262502
8 4618,000 705424 57262503
8 4618,000 705424 57262504
8 4618,000 705424 57262505
8 4618,000 705424 57262506
48  27708,000 *
84  45850,000 **

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %

SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. c SI MN P S HEAT PROCESS
705424 ;133 , 180 ;970 , 013 ., 0050
705434 ;133 , 200 1,040 = ,016 ,0040
AL-G B-G CR . Ccu MO
705424 , 034 , 0003 , 029 , 015 ,004
705434 , 040 , 0003 , 045 , 027 , 007
N NB NI TI \
705424 , 0042 , 002 , 021 , 020 ,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
705434 ,0041. ,002 , 028 , 017 002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
Thyssen Kl‘upp Stahl Es wird bestétigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik

Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreemants

C'est conflirme que les pioduits appeles en haul etaient livies en
contormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ; ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 : Ein Untemehmen von
T, ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
* ko k k ok ok ok % Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ,E
0004343156 7268294
i
. BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
) R DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
: o '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T T e | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. } Blatt-Nr,
DR Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 3

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

&ﬁnmmm@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁﬁﬁjgﬁj vt
ThyssenKrupp Stahl
\ H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U G V ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E T E S T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR . 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 & MM % % %
f05424*%57033301 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
. 3)0006
705424 572625 1)0601 + 20 0002 331 444 75 076 37 16428
RE H
2)0004 ' 331 203 25 11100
RPO,2%
: 3)0006
, 1)0401 + 20 0002 360 466 77 076 41 19106
: RE H 4
2)0004 348 203 26 121156
RPO, 2% :
3)0006
1)0501 + 20 0002 349 451 77 076 27 12177
RE H
2)0004 335 203 21 09471
‘ RPO,2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberemstimmung mit den Bestelivereinbarungen gehetert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haul etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ; ThyssenKrupp Stahl
NR.{(NO.): 000797082001 / Ein Untemehmen von
P 4 ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
Kk kK Kk ok kK ok Works-No, Order-No,
No de I'usine No de commande ‘Ef
0004343156 7268294 e
&
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B 1 DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
- ! ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
o - ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
: X INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison ‘
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101
sengzeichnunm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGU_NGS—/PROBE-NR.gefchﬁﬂfiesLifefwemest
Marques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Phersmarc AN
ThyssenKrupp Stahl
\H!H/
SCHM. - PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR. 2)2ZUST. RM
: 3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
f05434*57032001 1)0401 +300 0004 242
RPO,2%
2)0004
3)0006
705434 570336 1)0601 + 20 0002 348 478 73 069 42 20076
RE H
2)0004 343 203 -25 11950
RPO,2%
3)0006 .
1)0401 + 20 0002 37'2 481 77 069 233 158713
RE H
2)0004 359 203 22 10582
, ’ ‘RPO,2%
' '3)0006
1)0501 + 20 0002 361 481 75 069 35 16835
RE H
2)0004 356 203 22 10582
RPO0O,2%
3)0006
Thyssen Krupp Stah| Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
) Ubereinstimmung mit den Bestell batungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed thal the products named at the top were supplied in

accordance with the order agresments .
C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en
confarmite avec les accords de commande




L&

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr, 0003994 05.11.04
* ok ok ok ok ok ok kK Works-No, Order-No.
No de I'usine ‘ No de commande ﬁ‘ i
0004343156 7268294 ' ' !
B e
g ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
[ . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
B ; : "] DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pyone 5

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zelchendes Lieferwerkes:

ina: ) fier” .
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. puoiersmatk frssn
ThyssenKrupp Stahl
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHTULA AG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEZ ST
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
705424 572625 1)0401 0007 - 20 41,0 38,0 40,0 40,0
2)0004 5,00
3)0006
PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
LEGENTDTEN LEGENTDS
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
: SHEAR FACE : TYPE : POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'estconfirme que les produits appeles en haut elaient livies en
conformite avec les accords de commande




r

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ -

]
[

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000797082001 - Ein Untemehmen von
e e ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
hk Kk k ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande 'E
0004343156 7268294 3 I .
&

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN

10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CO.NTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
: Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specificalion ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2

9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

ﬁxfmmW@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/pROBE-NR.gmfnwuﬁEMNMs
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Martus d-usine: nisden
ThyssenKrupp Stahl
\ A I H /
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004+ NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST)
0401+#QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. ' TYPE IMPACT TEST
0501#QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. CENTRE §S. CHARPY- V
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S
ALTERUNG
AGED
0006 UNGEALTERT
NOT AGED
POS.IL T EFERGZUSTAND PRODUTEKT
ITEM{|S TA TUS PRODUCT
005-| NORMALISIERT
006, | NORMALIZED
009 :
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
Th yS sen Kru p p Sta hl Es wird beststigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen gehetert wurden
Abnahmetechnik

Itis confitmed that the products named at the top weie supplied in
accordance with the order agreements

C'est conlirme que les produits appeles en haut etaient fivies en
conformite avec ies accords de commande




T

ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ro . S
NR. (NO.): 000797082001 ’ Ein Untemehmen von
S S— ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nv, 0003994 05.11.04

ok ok Kok ok ok ok k Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ﬁ
0004343156 7268294 K e
E e

: : ) A BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
’ A DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

. y '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
R T T Blaﬂ-Nr.

Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen : Specification ; Conditions de livraison .
‘ P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

jennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeihen des Lsforwerkes
arking:

Supplier’ :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. oAPlersmak Tvsskn
ThyssenKrupp Stahi
\H!H,
U U THYSSENKRUPP STAHL AG

GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

acaacag-
ccaca-

’

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO0/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

{MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl

Es wrd bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden

Abnahmetechnik Itis confimed that the products named at the top wete supplied in
' accordance with the order agreaments

Cest confitme que les produits appeles en haut elaient livies en

conformite avec les accords de commande




{2

ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
' o ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 m 05.11.04

koK k ok ok ok ko K Warks-No. Order-No.
No de l"usine No de commande & ;
0004343156 7268294 ' f
B e G

: ’ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
E i RN DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

{ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

. | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
e Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechen des Lielewerkes
arking: jer” :
Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. PRetmes nivsden

ThyssenKrupp Staht

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
JPED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG. ‘

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
W EXPERT : Schallwi Stabbert
ThyssenKrupp Stah 9 / Stabbe

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestel! bafungen gelietert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements éSS(iSB%%E
Crest confirme que les produits appsles en haut elaient fivies en "'VDA‘G:“

conformite avec les accords de commande




88242

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000705224001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Boatell-Ne, L03001658258 &l T 15.01.04
deok ok kol od W Werks-No. Ordar-Na.
No da l'usine . No da commande N
0004311621 7122979 ROT el
ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' ',DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
}T ABNAHNMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
’ Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagono 1
D 1
CCERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warketoif ; Quslity ; Matériau / Lisferbodingungen ; Specificalion ; Conditlons de livraison
P 265 GH / BN 10028-2 / AD 2000-W1l / TRD 101

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

|

Kennzel¢hnung: FERTIGUNGS~-/PROBE~NR. }slelchen des Llaterwarkes:
okt MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. jermedumme n;&.,
MATERIEL, NO, DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE DoywswaKrops Sutd
| . A[H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCEMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG, THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGRT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEOQ, NO.
POS. | NOMERE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
00L | 6,0 X 2000,0 X 6000 [mm] '
KG
6 3458.000 408184 78232802
6 3458,000 408184 78232803
[ 3458,000 408184 78232804
6 3458,000 A08184 78232805
4 2308,000 408184 78232806
28 16140,000 *
28 16140,000 ®
ThyssenKrupp Stahl Ex wird beatligl, dase dle oben gonanntan Erzeu;nlese in
Ubareinati mit don Bastslversinbarungen gslletert wurdan
~ Abnahmetechnik It is contirmed hat the products namad at the lop woro supplied fn

a¢cordance with the order agreements
Cost confl un e prodults appetes on hout atniont livied on
confarmita avec lan accords de commando




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTTFICAT
R.{(NO.): 000705224001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untamahmen von

ThyssenKnapp Steel
NDISPO-NR. Warks-Nr, Bosloll-Ne, LO300L658255 ) T 15.01.04
R AR R L) Workis-No, Ordar-No
Na de l'ugine ‘ No de commanda ‘E‘
0004311621 7122979 ROT 5 o
ThyssenKrupp Stahl + ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUOFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
*| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
‘ Page-No, |
: INSPECQTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2 |
D R
\'CERTIFICAYT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstofl ; Quality ; Matérleu ! Ueferbadingungen ; Specification ; Conditions de llvealaan
P 265 GH / BN 10028-2 / AP 2000-W1 / TRD 101

\ . ller's mare
Meraue MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. hbiersmek

Konnzelchnung! WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE~NR. ZsichendesLisferwerkes: ﬁ
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATLON/D'EPROUVETTE "

ThyssanKiupp SUN

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE PRANSPORT
318035360862

CEEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPRORBEN %
CHEMICAL COMPOSITICON OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHEANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE . SCHMELZVRRFAHR.

HEAT NR. ’ HEAT PROCESS
NO. DE COULER c SI MN P [ COULEE LABORAT.
408184 , 142 ,170 ,900 ,012 ,0020

AL~-G B-G CR aked MO
408184 /036 ° ,0003 , 020 , 010 ,001

N NB NI TI v
408184 T ,0032 ,002 , 019 ,018 ,002 OXYGENSTAHL'

OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

ThyssenKrupp Stahl Ee wird beatatigh, dass die aben genanntan Ezaugnicss la
g mit dsn Bestolivarelnbarungen geliolert wurden
Ahnahmetechnik ' [t is confirmed that tha products namad at the top wete 8upplled in

arcardance with the order egraomonts
¢ Claat confime que ks prodults oppolea an halk etalent Iivies on
conformite aved ks eccards do commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

R.(NO.): 000705224001 Ein Unlernehmen von
Thysseniupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. L0O30016582858 &) ' 15.01.04
Ak kW W Works-Na, Ordar-No. '
No da I'usine No de ¢ommande 7=
0004311621 71228758 ROT B
ThyssenKrupp Stahl - . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOQCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' ._ﬁOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
- /| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No,
: , - | ZNSPEQTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 3
D’ s
' CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstaff ; Quality ; Ma!éflau | Ueferbedingungen | Specificalion ; Conditions da livraisen
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzelchnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZelchendesLeforverken:
Marking: : Suppller's mark:
Maraue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE=NO. pooe dusina w§ﬁ§u
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO, DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyseonkrvpp St
~ V%]
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 UG V ER S UCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S s Al DE TRACTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. . 2)2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM2 N/MM2 &% MM & ¥ %
L 08184%7210600% 1)0401 +300 0004 212
RPO, 2%
2)0004
3)0006
408184 782328 1)0601 +.20 0002 346 465 74 076 35 162758
' RE H ,
2)0004 344 203 24 11160
RPO,2%
"3)0006
1)0401 + 20 0002 340 454 75 076 41 18614
RE H
2)0004 ' 338 203 27 12258
RPO,2%
3)000s6
1)0801 + 20 0002 349 463 75 076 37 17131
: RE H '
2) 0004 346 203 25 11575
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es witd beatdig, dass dho oban gamannten Erzeugnisse in
Abnahmatechnik " gt ok ;;nodum named at the top e:oﬂr:':r\}ppllnd in

accordanco with tho ordar 3greements
c'ost oanfinma qua las preduits nppo\u on haut stnlant lves en
[ it avec led ds de o i




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehman von

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
R.(NO.): 000705224001

ThyssenKrupp Steel
DISPO=NR, Warks-Nr. Bastell-Nr. 1L,03001658255 E] » 15.01.04
Hhhh kbR RS Woerks-No, Order-No.
No de l'ugine ' No de commande =
000431121621 7122979 ROT o
ThyssenKrupp Stahl - o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
o ABNAHMEPRUBFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Fage-No,
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B p£&N° 4
D .
’CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waerketoff : Guality ; Matédau ! Liefarbedingungen ; Spacificailon ; Cenditions du fiveaison
P 265 GH / EN 10028=2 / AD 2000-W1 / TRD 101

3 § 5 4
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFAGTURING/SAMPLE=NO. ernimak

Kennzelchnung:  WERXSTOFF; SCEMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchan das Liefowarkes:
T"‘&N
(4
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DB FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKtupp SUN

\F;Et:{/

MECHANISCHE EIGENSCHAFYEN X ER B 8 C H L A ¢ BIEGEVERSUCH
MECHANICAYL CHARACTERISTICS I M P A C T TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E § S AL DE RESILIENCE
SCHM. - PROBE- 1)LAGE . FORM PRUEF- ARBELT
NR. NR., - 2)Z2UST. B mm TEMPF. JOULE

3)ALTER GR.C 1 2 3 M

408184 782328 1)0401 0007 + O 64,0 61,0 62,0 62,0
2)0004 5,00
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIBFERUNG ENTHALTEN )
# SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DEBLIVERY
+ L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGBENDEN-LEGEDNDS-LEGENDES

- ALTER ARBEIT ' BREITUNG
+tAGED :ENERGY + LAT . EXP
:VIEILLE :TRAVAILLE : LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
: SHEAR FACE P TYPB 1 POSIT
:DUCTILE :TYPE 1 POSIT
PROBE-NR. SCHM. ~NR. TEMP.
: SAMPLE-~NO tHEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO, DE COULEE t TESTTEMP
ThyssenKrupp Stahl Eo wird bestatigt, duas din abon gemniten Erzeugtisse o
mit dan Bestellvareinbarungsn gell wupdan
Abnahmetechnik : It f5 confirmed that the praducts named at tho top wora zupplicd In 21509001

agoardanca with the arder agieerments
C'rat conflme que los prodults appolos en hat stnlent livres sn

QSan00
ite avec las rds do &




PEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFLCAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000705224001 Ein Untemehmen ven
_ R ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Warks-Nr. Bastell:Nr. 103001658255 : 15.0L.04
whwwEkhE* Werks-No. OrdderNo,
Na da ['ygine . No de commande ﬁ
0004311621 7122979 ROT R o
ThyssenKrupp Stahf « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
- DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
’ 5 ABNAHUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. : Page-No.
: - INSPECTLION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
D
’ - {CERTIFYCAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstott ; Quality ¢ Matérlau / Llafarbedingungen ; Spocification ; Condilions de Hvralzon
P 2685 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

ﬁemwlfhnms: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGES-/PROBE-NR. éeuch]?:de.l.kecromemeo- .
Marquer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. B o ":&E"

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Thyssenknupp Stant
ZUSsT.

:STAT.

: ETAT
ThyssenKrupp Stahl e wid hestitigt, daln!addlo aben genanntan Erzeugnluse In

m isfort wurden
i . : klsconﬂnnedmattha rodugts namod at the to wale suppliad | i
Abnahmetechnik accordancy wﬂhmewsvr ﬂgmnrr:ent: frhe e priedin (?Sq %%%10
, C'ont confirma quo los produits oppelea e haut atriont Ihos an VDA G

conloimite avoq los actords da commande



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

R, (NO.): 000705224001 Eln Untemehmen von
ThyssenKnupp Steol
DISPO-NR. Warks-Nr, ‘BeatellNr.  LO300L658255 - i) ' 15.04,04
AR RARAERR K - | Warks-Na. Ordar-No. .
No de 'usine . No de commande =
0004311621 7122979 © ROT 5, o R
ThyssenKrupp Stahl « ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
’ :DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T s o ‘ ' ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No,
: o INSPECTION CERYIFICATE 3.1 B Page-No 6
D |
CERT LFICAT DE RECEPTION 3,1 B

Weritstofl ; Quailty ; Materlau | Ligferbadingungen ; Spacification ; Condiliona da fivralson
P 265 GH / EN 10028-2 / AP 2000-W1 / TRD 101

)}f{err\‘r(xlzelchnungt WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, gelchrendesugerwerke.. ‘
8 H .
Marque: MATERYAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. h&;ﬂ:@ﬁe njﬁ§u

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE S——

\F,TE/

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT : TYPE ESSAI DE TRACTION
0004 :NORMALISIERT 0002=FPLACHZTUG
' NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
. ' ‘ 0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) - FLAT TENSILE TEST
POSIT (L18%) EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
POSIT (IST)
040L+QUER KOPF OBERFLAECHE - FPROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. . . TYPE IMPACT TEST .
TRANS. TETE S. o TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0501#QUER MITTE QOBERFLAECHE 0007=CHARPY~ V
TRANS. CENTRE S. CHARPY~ V
1 TRANS. COEUR §. CHARPY- V

0601+QUER FUSS QBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM &
TRANS. PIED S

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
.| NOT AGED
NON VIEILLE

ThyssenKrupp Stahl ‘ Ex witd beatatlg, dags dlo obon genanrian Erzeugnista i
hoik . t{?«dnamondwmng mit donrld Bastaliverainbanmgen geflefert wurden
ni : It I8 confirmed thet tha products namad at the tap ware supplied in
Abnahmels¢ agcordanca wilh tha order agreomants

Clost confime qus lea ppales en hawt qtatont livroa an
conformita %voc lat acco:ds do commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000705224001 Ein Untomohmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr. Bestall-Nr. LO300L1658255 ] : 15.01.04
R RRWA KA K Works=Ne. OrdorNo.
No de l'ugine _ No de commande Y
0004311621 7122979 ROT " o o
ThyasenKrapp Stahl - o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
;| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt:Nr.
Paga«No.
E INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagene 7
D o
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksloff ; Qualty ; Ma\énau ! Lieferbedingungen ; Speclfication ; Canditions de livalson
P 265 GH / BN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 10l

f;?&zelchnﬂnm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éf:khlﬂ?;bﬁifwemv .
Matauer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. rhiersmols “j§§u
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE  , * %
\Hp4,
PoS.{L I EFERZUSTAND PRODTURKT
ITEM|S TA TUS PRODTUCT
POS.|ETAT PRODUILT
001 |NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

‘ ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG:

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL:

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIQONAL CHECK:

KEINE BEANSTANDUNG
SATISFACTORY

SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl Ez wird buststigh, daes dle oben genannton Eneugnlasa In
Obareinati mit d it wutden
Abnahmetechnik It ts confined thamm product: namod ot the | mp wele suppiled In

accordance wilh the order agresments
C'ott confimie quo los produits oppalea on haut stalont Iivies on
conformite avos les acoords da commands




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

NR.{(NO.): 000705224001 Eln Untamehmen von
‘ ) ThyssanKrupp Stgel
DISPO-NR. Werka-Nr. Bestell-Nr. L03001658255 m ' 15.01.04
RRRNRAE T A Warks-No, Ordar-No.
No da l'ysine ‘ No de ¢ommande o
0004311621 7122979 ROT ®
ThyssenKrupp Stahl » BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i o ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
: Page-No.
INSPECTION CERIXFICATE 3.1 B payjan, 8
D ' ’".
' {¢ERTIFICAT DE RECEPTION 3,1 B

Warkatotf ; Quality s Matériau / Llefarbadlngungen : Specificatlon ; Conditions da livralson
‘ P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Nenheachnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.gfqmyﬁggwwmw:
Mar e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. jprmorsmam n!ﬁ&u

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE [ . -

W

U U THYSSENKRUPP STAEL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U u

U 14) FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE &

U U UUUw

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFPES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/8¢, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6. : :
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD~-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stahi E witd bastatige, dass dlo obon ganannimn Erzeugnisss In
Ubsrainstimmung mit dan Bastelvarminbarungen gelletert wurden
Abnahmetechnlk : It confimmod that tha produscts named at (ha top ware supplied In

accordanca with the order agrewmonts
, Clost confirme gue laa produils appelas on heut atalgnt livies en
‘ conlormite uved |os accords 4o commando




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehman von

ZAUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
R.(NO.): 000705224001

' . ThyssenKrupp Sleel
DISPO-~NR. Werks-Nr. Beatell-Nr. Lo300oles5825% (] o 15.02.04
R HRRAE Works-No. OrdarNo,
No de I'usine . No de commande B
0004311621 7122578 ROT fiad
ThyssenKrupp Staht « _ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
', DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
-'| ABNAHMEPRUEFZEUGNLS 3.1 B
. Blatt-Nr,
. Page-No,
D
’ CERTIFICAT DE RECEPTION 2.1 B

Waorksloff ; Quality | Matériay / Lleferbedingungen ; Specliication : Condillons de livraisen
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000=W1 / TRD 101

Kennzeichnungi  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR:, FERTLIGUNGS-/PROBE-NR. Zokhan das Lisinerker:
Marauer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pohiertme qﬁih

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO.’ DE FABRICATION/D'EPROUVETTE  , - -~

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PEDS7/23/8¢, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY BN 10028-~1 TO 6.
RWTUEV~-APPROVAL CERTIFICAT-NO,: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD=WQ/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOQUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

| RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN' PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON '
PREGQRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV=-¢BRTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEYV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURD® DURCH EIN GEETGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204.,ARs.5 OHNE UNTERSCERIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE,

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5,

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W Ly BXPERT : Schallwig / Stabbert
ThyssenKrup g‘é
1 . % dasn dle oben gonannten Erzougniz=s In

BXWRT D'USINE : Schallwig / S ToRITELE R, it con beses vigon galiefert warden

Abnahmetechnik it is confirmed that the products named &t the top ware supplied In
: R accordance with the order agreemonts

C'ant confime que 103 prodults oppales en haut alalant liviea en
conformite aves les vecords do commanda
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%g ocr 2009'15:5 . DELCORTE" 4 NE7566 P
i - Kyéz en { :
Inapectlon certificata: 337653
-1 .
Do, Qe 29_’_&.133& __________
' gheet Xos 1 - et
Order No,: 031061 L e 1
Igem Wo.x - 2 12ddredd. :DEL(‘;’:ORT.E E.A.
cuge . Order Voix- B 552/2810/03/02! . HUR DI CORBRAU ) :
Loading Bill Wo: 386085 50600 NAUBEUGE 1
Worka Ho.: . 23230190 x FRANCE
Dv 40867/1/3 : e
Wagon Mo,: P BB3 AS, ZV 440 ¥ *
. l~ Kind of materi al Qumt;ty . { Material 1 Techn.requivements
. | SERMLESS STEEL TUBES Lawas. e/l I BIN 2448/81
|dimeng, 42.4 X 6.30 ¥ 6000 +500 -Onm ! | DIN 17175/7.9
{tobal length 1412 'm plieces 220 pe ! ! y
1total wase 7880 kg | < :
(N 1 ! EN 10204/3.1.B
Résultsnof tes t g
T T T o R i R R :.7..—.:1.:::*.:.-'.;1.'. S R R W R W e e e e S e
iHe.l | Heat l¥ield!Pens lElen! Hardness |Energy | " Remarks
! } 1 Yo. lpointlstxa.lgat.l test | {of dmpact’ I I
I I* MPa 4% 1 ERR ' 'J I t
} 11 IE 325281 317 | 404 } 40t - | 192-196-2021 +20°C
1 21 | 355 | 416 1 39| - Lo :
. 1 3l b 342 1 414 1 39 | - t ol
1 41 ] 'l 339 ) 400 1 38 - [ ‘1
" l Eddy current test by SEP 1925 =80 without fallure,
! , :
< | Fla.nging test ' - Hyd:::oetatic test -
| Ring drift cest satisfied . - Bend test - 1
! Flattening test : - Flaring test - L
Chemdeal composition (4] E ~ Melting proocese o
lBeatNO.lC!_MleilPlSl l ! t ! t
H Mifnst - 10. 400l0.1001 - 4+ - | 1 - l l ! i {
| . ME.X 10.17610.80010. 35010 0’40\0 D%Ol l t 1 1 1 ol
{ & 3252810.0801014010.29010.00710.0271 1 Lot ! ! l
vigual inspection and tilmenaional chack without obj ections.
The tubel confori to tha above mentioned standatds. v '
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10 bar (abs) fi28 St A
1.2 bar {abs) 1
0
Massenstrom: 1,25 kg/s L . 10 5 N3 e 5
THROUGHPUT RATE G A 5
Betriebstemperatur: 280°C 60 7 >
OPERATING TEMPERATURE =
2| 65 300 8 }
= - AN=<—
' 500 1250 500 L
60 280 60 /
400 =) Flanstch C 1001#4,3, DIN 2635 \ Huffe mit Stopfen G1" Flansch € 250x273 , DIN 2632@
FLANGE SOCKET WITH PLUG FLANGE
10 380 10
] A
| | | L,
- 7
2 m} i i 8 [Ty} °—L }—— ’ -
2 -‘it mis i mT -
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MECHANICAL DESIGN CALCULATION 25 bar g
ONLY FOR EXPANSION PART 1ST. STAGE.
Nur zur Ermittlung der Wanddicken fiir die erste Entspannungsstufe
haben wir einen Berechnungsdruck von 25 bar angenommen.
Behilterschild _ E
Oberftschenbehandiun
N NAME PLATE 1.4301 SURFACE TREATHENT: AIR LIQUID
Classify ace PED { DG-RL ) 97/23/EG: NA. N3 1 61 - - i50 728 - @ 455 DRAIN enerund o Shaten o s Proiect—No.: K70101
Location: Kosice N2 1 250 10 WN DIl 2632 C - OUTLET O @) INDUSTRIEBEDARF FOR O HSIDE AYD OUTSDE BLAST rojec 0.:
Jesign-CODE: FAD-Merkblatt 2000 - nur fdr die Festigheitsberechnung N1 [ 100 40 WR DIN 2635 C S11h,3x6,3 INLET UMWELTSCHUTZ GMBH inen 1-K-Alkydharz- Zinkphasphat, grau
Third party { Benannte Stetle |« NA. Stutzen SO(::,' DN PN l_‘rnrm Horm ?ic[ﬁll. P.Stu;zenro‘hr l[i)enenpx:pg Sfeelegeifr ﬂf ENKIR c}}é)zl ges. Trockenschichtdicke min. S0um
7 . Nozzle Quanti Yy DN PN ype Standard vy ipe dimension escripiion N
Drawing theck approval by: NA. 049 209 91383-0, GERMANY auften 1-K-Alkydharz-Zinkphasphal, grau
Manufacturing inspection by: NA. Stutzentabelle/Nozzle tel. 0 DUTSIDE ges. Trotkenschichidicke min. Eym
Pressure test inspection by: NA. N9000 4 |
Dimensionat check by {H4af1- und Ausfiihrungsprifung durehi: AIR LIQUIDE (Oberfléchen innen, Staub- und FeH’frel)
Manufatturer requs acc. AD 2000-Merkblstter der Reihe HP - "
Requrenents - for gaspassages anly [ rur fir gashertbrle Tele): - 10 | e e 2455 v | o | stase - X b o [05-2262/15 Yaﬁ‘gmnl 2005 l Hedum ‘ STEAM I
Schalldimpier sind nicht fir 2us3taliche Lastautnahmen {fortiihrende
9 ?3’,}'{5 9500/273x5 1 |EN1002B-2) P265GH - 38 zul, Betriebsiiberdruck min./nax. R:h?let::npg:n ‘Gewicht, Te‘:npek;a?ur) ausgelegt.
Innenraum | Rohrseile Anschwemilele DESIG PRESSURE  MINL/HAX. bar , afm, atm. In Falke einer Schalldimpferabstitzung vertikal oder horizontal) ist
Sheli side Tube side 8 WELDED LUGS. - - - 22 1. Betriebst fur min /s eine kbrperschallgedimmie Avfstellung vorzusehen.
- - zul, Betriehstenperatur min./max. . Seite der Schal
2ul. Belriebsdratk: psigf - Herstelljatir: 2005 7 | Anschwefiele - . |enooes-2| passon - 318 DESIGN TEMPERKTURE. MIL/MAX, o [0 ][ 350 ] R anoasotsantg mssen e
| Design pressure gauge: barg  25/02 Year of manufaklure: LWE';'[;]ED :;UGS HreE TR hatt Leitungsieite auf der laufen Seite ei eroberfliche
Hax. zut. Betriebstemperatur: °F - Herstell-Nr.: othbled - - - . 398 2! - sthatlisoliert werdsn,
Hax. design temperatur: °C 350 Mir's serial no.: 05-222/15 6 EIERF' :L“E TR ] Dx:‘/dglyﬁ St 35.8 ) O VOLUME 350 O ?ffg:lldimp!:r ve’rden im B:';[e;:;z::::::ﬂdg::mis:b - ung je nach
- : F T ithts y N ans¢ - : AD-W9 318 uidzusammensetzung - chemi .
bin. 2l Betriebstemperatur sl Liefergewicht iod: tbs 5 FLANGE OK 250 1 Whi. 350 (228 0w Daher sind Schaltdsmpfer grundsitalich in ein regeim3figes Inspektions~
Min. design metal temperature: C 10 Weight to be supplied: kg 250 Bleth T EXE) baw. War lungssystem einaubinden,
Abnutzungszuschiag: inch - Betriebsgewicht: tbs. ~ 4 PLEA‘TE #2400 1 EN1002B-2] P265GH AD-W1 US—‘TESY g
Carrosion allowance: mm tmm Operating weight: kg Stulzen
Sonstige Zuschisge: inch Gewicht mit Wasserf, | [bs. - 3 | nozaie #1363 1 (DS ) SE3SEL | AD-We 38 SOUND ABSORBERS ARE HOT SUITED FOR BEARING ADDITIONAL LOAD.
Other additionat allow.: om B Weight filled with water | kg - Ktopperboden DINZB0N {CONTINUED PIPEWORK, WEIGHT, TEMPERATURE}
Schweilfaktor: 065 2 | & 250055 1 |EN10028-2; P26SGH - 318 I8 THE CASE OF & [VERTICAL Sofﬁmé;;uzgg%%Lg’finggg’ﬁlafggggg"s{gporn,
int effici ] . THE INSTALLATION MUST BE STRUCTURE-
Jaint ;
i efficiency n 1 | Hantel #5005 1 [EN10028-2] P2esaH - 318 A REDUCTION I KOISE CAN ONLY BE ACHIEVED AT THE SILENT SIDE OF
ennvolumen: il B SHELL _ ___ _ — THE SOUND ABSORBER, TO REDUCE PIPEWORK RADIATION. THE PIPEWORK
Nominat volume: dm 37350 Part Description Oimension Quant, | Standard | Material Standard | Certificat PARTS AT THE LOUD SIDE (NCLUDING THE SOUND ABSORBER SURFACE
Priifiberdruck: psig - Pos. B A Stck. {DIN 7 Norm | Werkstoff DN EN 10204 MUST BE INSULATED AGAINST SOUND.
Tes pressure gauge: bar g - Stiickliste / Parts list IN AN OPERATING STATE, SOUND ABSORBERS ARE SUBJECTED TO DYNAMIC
— - STRESS AND - DEPENDING ON THE FLUID COMPOSITION - TO CHEMICAL -
ggr::':tsi:gb;rri?:b;egﬂg bl oz STRESS AS WELL. A 123.05.05] We/He[gem. E—Mail vom 17.05.05
e:
’ FOR THIS REASON, SOUND ABSORBERS SHOULD ALWAYS BE INTEGRATED R
Arbeitstenperatur: o - R R O HiEPECTION O HABITENANCE SYSTEN. REV] DAT [DRW/CHK] Art_der Anderung / KIND OF REVISION
Operating temperature: °C 280
Stoff: Dampf _ O
Protess fluid: STEAM : Innere Teile/NTERNALS N
Heat Trestmer AT A Lochbiech 15 om dick, 5/8, 16301 0% verschweilt) DETAILT DETAIL U 3 INDUSTRIEBEDARF FUOR UMWELTSCHUTZ
HARDNESS TEST [NATY PERF. PLATE THICK o
— B Rieselschutz VA-Drahtgewebe, Glasseide 1.5
:“:T“' I“' —— : GUARD AGAINST FALLING PARTICLES SS-MESH JGLASS-SILK , f— wwwlFU-Schollschulzde |
in horizental position - C Mineralfaserstoffplatten (100 ko/m'} Dot
Saty valves /7 inspechion opening s responsebily of the user DAHPRG HATERIAL HINERALWOOL - oo™ [15.04.05 Dampfabblaseschalidampfer IFU GmbH & Co. KG
Not marked welding seams | Alte nicht bemafiten Schwellinghte } as0,7xs D Rahmen 15 mm dick, 14301 n Gez " S(eesleg“s(t;r(’:[ie § 1'97
g} a 1eq y Toh-CODE: FRAME HICK Y e D~458i elsenkirchen
Hin. panofacturing requrenents: ace, Design-CODE: - DRAWN
Technische Daten/Technical Data £ Halterung 5 mm dick, 14301 E Gepr. STEAM BLOW OFF SILENCER Telefon +49 (0) 208/91383-0
SUPPORT THICK . . DETAIL W |DETAIL Y DETAII_. X DETA/IL v DETAII1 S CHECKED He 0004 Telefox +49 (0) 209/91383-23
F Schraube/Mutter M12 x 35, AZ-70/A4,  Sicherung durch Heftschweiflen 60° 0 60 ¢ 5 N9 - »
k) ] Do MaBstob E-ifal_InfoBIFU-Scholischutz.de
Longitudnal welding seans none none ¥ none ¥ none ¥ none BOLT/NUT SECURED BY TACKWELDING S&\EEO = RS T 7 OROER S e ]
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egne; ~ , i e DRAVNG PROPERTY OF 0% SUBMTIED Wi WRTTEH CONSENT.
Schwenl’inahfprufungen/Weldlng ests 13 & | mitiel-BN 7188 ]DiN 7168 s z 5 T ] ¥y GrbH, 1T sm.::m % corid THOT OR a
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Montade, Demontage sowie Revision von Schalldampfern

Vor Montage Vollstandigkeit, ordnungsgemafRen Zustand und Reinheit Uberprifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberprifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtung:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausfiihren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewahrleistet ist (evtl. vorher einriisten).
Schalldadmpfergehduse und akustische Einbauten auf Korrosionseinfllisse oder
mechanische Beschadigungen tberpriifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfullung).

Bei Schadensfillen Fa. IFU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Riicksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewahrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbursten.
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Dieser Reinigungshinweis gilt auch fir Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Ricksprache mit Fa. I[FU ).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur

einbauen.
Neue Befestigungsschrauben und Zubehtr verwenden. Schraubverbindungen

sichern (z.B. durch Heftschweillung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.
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Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling). ‘

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.
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This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.
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Betriebsanleitung fiir Schalldampfer

Unsere Schalldampfer sind nach den giiltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635; DIN
AD HPO: DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberpriifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewéhrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitét.

Hierfiir tbernehmen wir eine 2-jahrige Gewéhrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum.

Schalldampfer sind grundsatzlich fur einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Drlicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung missen
Schalldampfer in ein regelméRiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieBlich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankentbertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Geb&udekonstruktionen missen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und stromungstechnische Hinweise:

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalldampfer missen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht fur zusatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.
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Schalldampfer mussen gleichmaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fiir Schalldampfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Krimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfallen (z.B. Verpuffungen, PumpstoBe,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhdhte Temperaturen, erhéhte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Riicksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.
We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless it is a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




