industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 ST
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NO. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KOSICE
I[FU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER NoO. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT MOLSIEB - ABBLASESCHALLDAMPFER N15001 /

MOL SIEVE - BLOW OFF CHIMNEY N15001
Pos.-NR. / Pos. No. 00140

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 HERSTELLERBESCHEINIGUNG
MANUFACTURER CERTIFICATE

3 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 2.2 NACH DIN 10204

INSPECTION CERTIFICATE 2.2 AcC. TO EN 10204

4 WERKSBESCHEINIGUNGEN
MATERIAL CERTIFICATES
5 ZEICHNUNG
DRAWING
6 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
7 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 T

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH

PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER NoO.

KENNWORT ASU KoOSICE

CoODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- ORDER NoO.

ERZEUGNIS MOLSIEB - ABBLASESCHALLDAMPFER N15001 /
ProbUCT MOL SIEVE - BLOW OFF SILENCER N15001
Pos.-NR. 00140

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR. A0052242 1420REV B

DRAWING NoO,

Es wird bestitigt, daB3 die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

o 1 F U-GmbH & Co, KG
/z/],%ﬁ ceLLedy ! E} ﬁa@:ﬁa@h?m%jﬁt}(} G
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 45804 Gelsankivchen

458684 Celsanikirchen
Tel: 82 08/24385-0

Fax: 0208/91383-25



Rohrsystem-Technik GmbH

Weiherdamm 17 57250 Netphen-Deuz

Herstellerbescheinigung
Manufacturer Certificate

Kunde: IFU GmbH & Co. KG
client: Postfach 40 01 30
45854 Gelsenkirchen

Kunden Auftrags-Nr;  05-2242
Client Order no.

Fabrik-Nr. 05-2242/14

Serial No.

Unsere Kom.-Nr. A 11447

Job No

Bauteil Molsieve blow off chimney
Object

Zeichnungs-Nr.: A 005 2242 14 20 Rev. B

Drawing No.

Baujahr

year built 2005

Hiermit bescheinigen wir, dal? die Bauteile unter Berucksichtigung der technischen Regelwerke
der DIN/EN -Normen und technischen Liefervorschriften, sowie nach Absprache mit

dem Kunden hergestellt wurden.

We hereby certify , that the items have been manufactured in accordance with the technical

rules , DIN/EN standards applicable and technical delivery specifications as well as agreements
with client.

Rohrsystem-Technik GmbH

W +2Z Rohrsystem-Technik GmbH

Welherdarnin 17
57250 Netphen-Deux
Pgstfegh 3149 W+t
57 on-Devz ™ Netphen, den 08.09.2004
Unterschrift/ signafiite Ort, Datum/ place, date




Yt

ROHRSYSTEM-
TECHNIK
GMBH

Abnahmepriifzeugnis 2.2 nach DIN 10204

Hersteller/manufacturer: Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz
' Weiherdamm 17, Tel.: 02737/5966-0, Fax. -10

Herstell-Nr./manufacturer-no.:  05-2242/14

Besteller/i’urchaser: ' IFU GmbH & Co.KG Steeler Stralie 107
45884 Gelsenkirchen

Bestell-Nr./purchase-no.: 05-2242

Auftrags-Nr./order-no.: A 11447/14

Bauteil/equipment: Schallddmpfer / silencer
Zeichnung-Nr./drawing-no.: A 005 2242 14 20 Rev. B

Priifungen/tests:

Visuelle Schweifinahtkontrolle: An dem Schallddmpfer wurde eine
100% Visuelle Schweifinahtkontrolle
gem. DIN EN 970 durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Es wurde eine visuelle Endabnahme
durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Test result of welding control: no objection
There is no reason for any objection.

Netphen, den 06.09.2005

Rohrsystem-TeelinikESrabH

Unterschrift/ signature
Carsten Schréter



W+Z Rohrsystem-Technik GmbH

Seite /page 1

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftrags-Nr.:
W+Z Job No.

A11447
Fabrik-Nr.:
Serial No.

Schweillerzeichen
welder stamps

W+Z

Zeichnungs-Nr.:
Drawing No.

Bezeichnung:
Description

A 105 2242 1420

Molsieb/Abblaseschallddmpfer
N15001

Wir bestatigen, das daf fiir den oben bezeichneten Behalter die nachstehend aufgefiihrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the above described vessel the materials listed below were used:

Pos. Bauteil gemaft Zeichnung verg»;gzg;e e verwendeter Attest Schmelze-Nr. / Probe-Nr Ifd.No
item structural part acc. to drawing used Werkstoff certificate melted no. / test no. current
Lot thickness used material no.
mm

1 ring 25 S235JRG2 (2.2 89748 1
Ring
21318/21018x 25

2 ring 25 S$235JRG2 | 2.2 89748 1
Ring aus Blech
1318/31018x 25

3 ring 5 S235JRG2 2.2 28214 2
Ring aus Blech/Template
21318/g1018x 5

4 plate 15 S235JRG2 |3.1B 587804 - 580181 01 3
Blech
15x150x300

6 ring 8 S235JRG2 2.2 89554 4
Ring
21179/81019x 8

9 ring 10 S235JRG2 | 2.2 758719 5
Ring
21138/81018x 10

13 |plate 6 S235JRG2 (2.2 479387 6
Blech/Stutzen N1+N2
6 x 260 x 1896 .

14 | plate 6 S235JRG2 (2.2 479387 6
Blech/Mannloch
6 x 268 x 1866

15 |ring 10 S8235JRG2 | 2.2 79409 7
Ring
2708/9603x 10

16 |plate 10 S235JRG2 | 2.2 79409 7
Ronde
p708x 10

20 |plate 8 S235JRG2 |3.1B 250031 8
Blech
8 x 1060 x 3167

21 |[plate 8 S235JRG2 [3.1B 250031 8
Blech
8 x 3000 x 3167

22 |plate 6 S235JRG2 (2.2 479387 6
Blech
6 x 3000 x 3182

Dok: Dokument5

Vorlage:NADOKUWorlagen2000\Atteste .dot
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W+Z Rohrsystem-Technik GmbH

Seite/ Page 2

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftrags-Nr..

W+Z Job No.

Fabrik-Nr.:
Serial No.

A11447

Zeichnungs-Nr.:
Drawing No.

Bezeichnung
Describtion

A 105 2242 1420

Molsieb/Abblaseschalldampf

er N15001

Wir bestétigen, das daB flr den oben bezeichneten Behélter die nachstehend aufgefiihrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the obove describt vessel the materials listed below were used:

Pos. Bauteil gemaR Zeichnung ver&ﬁagle te verwendeter Aftest Schmelze-Nr. / Probe-Nr Ifd.No
item structural part acc. to drawing used Werkstoff certificate meited no. / test no. current
thickness used material no.
mm

23 |plate 6 S235JRG2 (2.2 479387 6
Blech
6 x 170 x 3173

24 |head, 5 P265GH 3.1B 46030 - 615005 9
Klépperboden
2900x 5 NW, Plan

25 |[cone 6 P265GH 3.1B 62461 — 224648 1 10
zentr. Konus
21200/p1016x 250x 6 dick

26 |plate 6 P265GH 3.1B 734084 — 811013 01 11
Blech
6 x 500 x 3751

27 |cone 4 S235JRG2 |3.1B 91561 12
zentr. Konus
21030/8700x 165x 4 dick

32 |ring 10 S235JRG2 | 2.2 758719 5
Ring

21323/81203x 10

Fur die nicht aufgefiihrten Kleinteile wurde Material gemaR Stiickliste bzw. Zeichnung mit den geforderten Nachweisen nach den AD-

Merkblattern verwendet. Die nach AD-Merkblatt HP 1 Absatz 2 durchgefiihrten MaRpriifungen ergaben keine Beanstandungen.

For the not listed small parts material was used according to piece list resp. drawing with references demanded in the AD-specification.
The dimension control demanded in the AD-specification HP 1 sect. 2 was passed without complaints.

Netphen-Deuz, den 08.09.05

Dok: Dokument5

W+Z Rohrsystemtechnik GmbH

5}?5%3@@%2




Brennschneid- und Stanzbetrieb
DELA GmbH & Co. KG
Industriestrafie 109-113

57258 Freudenberg

DELA GmbH & Co. KG * Industriestrafle 109-113 « 57258 Freudenberg Tel. (O 27 34) 43 58-0 ° Fax 43 58-21
e-mail: info@dela-flanschen.de

Firma ) ey |

W + Z Rohrsystem - Technik GmbH BERAEI b

Postfach 3149

57244 Netphen-Deuz

Bescheinigung 2005-53971 vom 21.07.2005

Kunden-Nr, : 12813 thre USHDNr : DE126586001

Ihr Zeichen : Herr Piron hre Belegnummer : A11447/178825t
\ - .

Vorgang : 31463 ah ( Bitte bei Rickfragen angeben ) Lieferwoche : 2005/29

Wir bestétigen, dass die nachfolgend aufgefiihrten Telle aus dem Material des genannten Herstellers geferigt wurden.
Mit Zustimmung des Rhein. Westf. TUV v, 21.4,72 und 02.11.2004 wurde die entsprechende Stempelung lbertragen.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung und erfolgreichen Prifung wurden die Teile zustzlich mit unserem
Firmenzeichen versehen.

Pos. Artikelnr. Bezeichnung Menge ME
1 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol, DIN 2518,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 89748 \/
RTN1318RI25,1018R !
. 1318710187 26mm B
2 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
Schraubeltdcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 83748 /{
RTN1318FL25,1018R
.. 131871018 25mm, LK 1150, 1627
3 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
. Schraubelcher gebohrt,
) aus Material S235JRG2 (2.2)
’ 8000 * 3000 * 5 mm, llsenburger Grobblech, 28214
RTN1318FL05,1018R
. .. 131871018 5mm, LK 1150, 1627 B
4 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 8 mm, Corus, 89554
RTN1179RI08,1019R
11797 1019 * 8mm

1 Stek
1 Stek

1 Stck

3 Stck
5 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,

Schraubeldcher gebohrt,

aus Material S235JRG2 (2.2)

12000 * 3000 * 10 mm, Thyssen Krupp Stahi, 758719

RTN1138FL10,1018R

2 Stck
11387 1018 * 10mm, LK 1086, 18 * 18

6  WAZ - Kosten

RTN,W 1 Stek

DELA GmbH & Co. KG

D TRV

Volksbank Freudenberg eG +BLZ460.617 24+Kto.-Nr.: 210 897,107 DELA GmbH & Co. KG; AG Sieger, HRA 4751 ‘ Ust-1d.-Nr.: DE_ - -
Deutsche Bank Freudenberg *BLZ 460 700 90+Kis.-Nr: 1911650 1 Pefs. hafiender Ges.s Debus GinbH; AG Siegén, HRB 5019 126556 176 °

Stadisparkasse Freudénberg *BLZ:460 517 33 ¢Kto:-Nri: 70.003'567 ¢+ - Geéehaftstuhrers Stefan Debus

Stever-Nr.: 342/5848/0558"
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AN

DELA GmbH & Co. KG * IndustriestraBle 109-113 + 57258 freudenberg

Firma
W + Z Rohrsystem - Technik GmbH
Postfach 3149

57244 Netphen-Deuz

Bescheinigung

2005-53971 vom 21.07.2005
Kunden-Nr. @ 12813 ihre USHIDNr
Ihr Zeichen : Herr Plron lhre Belegnummer
Vorgang © 31463 ah ( Bitte bei Ruckfragen angeben ) Lieferwoche

Brennschneid- und Stanzbetrieb
DELA GmbH & Co. KG )
Industriestrafie 109-113 2__
57258 Freudenberg

Tel. (027 34) 43 58-0 + Fax 43 58-21
e-mail: info@dela-flanschen.de

: DE126586001
© A11447/178823t

1 2005/29

Wir bestatigen, dass die nachfolgend aufgeflihrten Teile aus dem Material des genannten Herstellers gefertigl wurden.
Mit Zustimmung des Rhein. Westf. TUV v. 21.4.72 und 02.11.2004 wurde die entsprechende Stempelung Ubertragen.
Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung und erfolgreichen Priifung wurden die Teile zusatzlich mit unserem

Firmenzeichen versehen.

Pos Amkelnr Bezelchaung

1 nge sauber gebranni éntgratet To"lv ‘Dlrr—\l 2519>
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 89748
RTN1318RI25,1018R

1318 *1018 * 25mm_

2 Ringe sauber gebrannt, entgratet ToI DIN 2519
Schraubeldcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 89748

RTN1318FL25,1018R

131871018 * 25mm, LK 1150, 16 * 27

3 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
Schraubeldcher gebohn,

aus Material S235JRG2 (2.2)
8000 * 3000 * 5 mm, lisenburger Grobblech, 28214 X

RTN1318FL05,1018R
... 131871018 * 5mm, LK 1150, 16 ¥ 27
4 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
aus Malerial S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 8 mm), Corus, 88554
RTN1179RI108,1019R
179 1019 * 8mm o
5 Ringe sauber gebrannt, entgratet Tol DIN 2519
Schraubeldcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
12000 * 3000 * 10 mm, Thyssen Krupp Stahl, 758719
RTN1138FL10,1018R
1138 * 1018 " 10mm, LK 1086, 18 * 18
6 WAZ - Kosten
RTN,W

DELA GmbH & Co KG

Menge ME

1 Stek

1 Stek

1 Stek

3 Stek

2 Stck

1 Stek
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INDUSTRIESTR., 189
D 57076 SIEGEN

THYSS.MANNESMANN HDL.GMBH

ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR, {NO.}): 000476077001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
edgl ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestsll-Nr, 590/45725297 A 11.03.02
Ak Kk Kk kk kK VNVC:’Z‘S'INO- Order-No.
e I'usine No d
o © de commande S 02035275207
0004230838 41.49121 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHE_IN!GUN(_‘: (IBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘} DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blalt-Nr,
Page-No.
Page-No 1

Werkstolf ; Quality ; Maiériau / Ueferbedingungen ; Specification ; Conditions de Mvralson

S 235 JRG2 / EN 10025 / AD-W1l / AD 2000-W1

Marking:
Marque:

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

Supplier's matk:

FERTIGUNGS~/PROBE-NR . Zeichan des Lisferwerkes:
Marque d’usine: “}Qp‘

ThystenKrupp St

ERZEUGNISFORM

GROBBLECH, UNGEBEIZT

POS . | STUECK GEWICHT
ZAHL GEWOG.
002 15,1 X 2000,0 X 12000

KG
1 2852,000
1 2851,000
1 2851,000
1 2851,000
1 2851,000
1 2851,000
1 2851,000
1 2851,000
1 2851,000
g 25660,000
MARKIERUNG
REFERENZ

IDENT-NR.40045239
9 25660,000

TRANSPORT-NR.

RH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL

GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
THEOR.

{mm]

587804 58018101
587804 58018202
587804 56018303
630481 58025101
630481 58025202
630481 58025303
630712 58027101
630712 58027202

630712 58027303
*

& *

SI-8K 650
Es vdrd bestétigl. dass die Ergabnisse dar Prifungen
Thyssen Krupp Stahl " den vereinbarien Llsferbadingungen enisprechen, £
Abnahmetechnik This is lo certity, thal the test rasulls ere 150,9001:
0 &

in sgresment with the specilications.
Nous confirmons que les risullals dos essals sonf
conformes eux condilions convenuss de venle.

QS.- 9000
VDAG.Y

ann TR




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000476077001 DUISBRURG-SUED €in Unlemehmen von
- Thyssenirupp Steel
DISPO-NR. Werke-Nr, Bostell-Nr. 590/45725297 B 11.03.02
IEEEEE X E RS Works-No. Order-No., [_1_]
No de [‘usine No de commande
: = 02035275207
0004230838 41.49121 ot 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPR{UFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSS . MANNESMANN HDL.GMBH .'DOCUMENTDECONTROLEDESNMJEMAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blalt-Nr.
INDUSTRIESTR. 19 ;F;:gi:g 2

D 57076 SIEGEN

Werkstoff ; Guality ; Malédas | Ueferbadingungen ; Specification ; Conditions de fvraison
§ 235 JRG2 / EN 10025 / AD-W1 / AD 2000-W1

mmw WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Listerwerkes:

Supplier’s mark:
Mactua: Marque d"usine:
ThysseaKrupp Stabk
\H!H/
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
SCHMELZE C SI MN P S SCHMELZVERFAHR.
587804 , 075 ,180 . 780 , 012 , 0030
630481 ,080 , 190 , 820 , 012 , 0040
630712 , 080 ,160 , 780 009 , 0040
AL-G B-G CR cu MO
587804 , 033 ,0003 , 021 , 008 ,001
630481 , 031 , 0002 ,070 . 040 020
630712 ,031 ;0002 , 060 . 030 , 010
N NB NI TI \Y
587804 , 0061 ,002 017 , 001 , 001 OXYGENSTARL
630481 ,008¢0 . 001 , 050 , 002 , 000 OXYGENSTAHL
630712 0082 ,002 , 030 ,002 , 000 OXYGENSTAHL
MECBANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U G V E R 8 U C H h
SCHM. - PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z2 RM X A
NR. NR. 2)2ZUST. ) RM
3)ALTER GR.C ' N/MM’: N/MM? % MM % ¥ %
587804 56157 1)0401 + 20 0002 274 394 70 125 40 157860
RE H
2)0001
3)0000
T Es wird bestaligl, dass die Ergabrisse der Prf
ThyssenKrupp Stahl - S enuah o g Byt dc Pl
., . . l " X
Abnahmetechnik Eﬂisw “mxul\h&l};:?l s oo

Nous confirmons que les résultals des essais sonl
conformes aux conddions convanues de venlo.

t

okt A e e A AT RSN @




LEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR, (NO.): 000476077001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von

ad ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 590/45725297 11.03.02
Ik Kk ok ok KWK Works-No. Order-Na.

No do F'usine No de commande
op 02035275207

0004230838 41.49121 EL 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

INDUSTRIESTR.
D 57076 SIEGEN

THYSS.MANNESMANN HDL,GMBH

18

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 3

Werkstoff : Quiality ; Matérlau | Ueferbedingungen ; Specification’; Conditions de livralson

§ 235 JRG2 / EN 10025 / AD-W1l / AD 2000-W1

SCHM.- PROBE-
NR. NR.

587804 58018

630481 58025

630712 58027

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

KERBSCHTLAG BIEGEVERSUCH
1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT

2) ZUST, TEMP. JOULE .
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
1)0101 0007 + 20 229,0 229,0 230,0 229,0
2)0001 o

3)0006

1)0101 0007 + 20 235,0 237,0 237,0 236,0
2)0001

3)0006

130101 0007 + 20 230,0 235,0 236,0 234,0
2)0001 '

3)0006

Kﬁmwi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferwerkes:
v | Marking: : Supplier's mark:
© | Mare: Marque dusine: R
: ThyseanKrupp Sub
\H!H/
SCHM. -~ PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
630481 58025 1)0401 + 20 0002 289 415 70 119 39 16185
RE H
2)0001
3)0000 .
630712 58027 1)0401 + 20 0002 290 415 70 119 38 15770
RE H
2)0001
3)o0000

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

’

Es wird bestalig, dass dia Ergebnisge der Prifungen
den veceinbarisn Lisferbadingungen enisprechen,
Tnds i3 to cartify, that the 1est rasults are

in agrasment with the spacifications. ispagu

Nous confirmons qua les résullats des essais som
conformes aux condiions convenuas de vants.

Q% 9000
VDA 6.

g peee s BT e




AEUGNIS | ThyssenKrupp Stahi
NR.(NQ.,}: 000476077001 DUISBURG-SUED Ein Unterehmen von
. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. WerksNr, Basteli-Nr. 590/45725297 11.03.02
KEEAEH KKK Worke-No. Order-No.
’ No de 'usine No de commands
' = 02035275207
0004230838 41.49121 g 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204

THYSS .MANNESMANN HDL.,GMBH

INDUSTRIESTR. 189
D 57076 SIEGEN

1 DOCUMENT ON MATER[ALS TESTS EN 10204
’ ..DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No,
Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Maldrlau | Lleferbedingungen ; Specification ; Gonditions de livralson

S 235 JRG2 / EN 10025 / AD-W1 / AD 2000-W1l

| Marguer .

Kenzeichiog: . WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE -NR . Zeichen des Leferwarkes:

Suppliar’s mark:
Marque ¢ usine:

A

ThyssenKrupp Stahl

PROBENLAGE
0101+LAENGS KOPF OBERFLAECHE
0401 #QUER KOPF OBERFLAECHE

PROBENZUSTAND
0001+WALZZUSTAND

(1sT)

ALTERUNG
0000 +UNGEALTERT
0006 FUNGEALTERT

\F}E{/

PROBENFORM
0002=FLACHZUG

ZUGVERSUCH

PROBENFORM
0007=CHARPY~ V

KERBSCHLAG

POS./|L .E FER Z2USTAND FPRODUE KT
002 WALZZUS‘IAND

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
ThyssenKrupp Stahl . Es vicg bl dass dia Ergobnissa dor Prifugun

Abnahmetechnik

¢

THis 15 10 certify, that 1ha tesTfesilts are

ln agreement with he specifications.

Neus confirmons que fes fsulints des ssais sont
conformes sux condiions convenuss de vente.

15019001
QS 2000
VYDA G.Y

ARV v




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000476077001 DUISBURG-SUED Ein-Untemehmen von
e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr. Bastell-Nr, 590/45725297 11.03,02
KX K KK Works-No. Ordar-No.
No de {'usine No de commande
o 02035275207
0004230838 41.49121 & 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
: DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

THYSS.MANNESMANN HDL.GMBH

INDUSTRIESTR. 18
D 57076 SIEGEN

: .}DOGUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 5

Wetkstoff | Quality : Matériau /. Uaferbedingungen.; Spécificstion ; Conditions de livraison

S 235 JRG2 / EN 10025 / AD-W1 / AD 2000-W1

men(“‘zm;:“” 9 ‘ WERKSTOFF;
Margus:

SCHMELZ-NR. ,

Suppliar's mark;

FERTIGUNGS /PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes:
Marque d'ustne: “'Q“

ThystenKrupp Stabd

<
<

cada-
caaga-

DEM " TYP P "

ZERTIFIKA’I‘ NR.

W

THYSSEN KRUPP STAHL

GUETE:

SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

" FUER ER-ZEUGNiSSE NACH BAUREGELLISTE A

STAEHLE DER FEST»IGKEIT’SK‘LASS"E~_S?;3'5. /.. NACH EN 10025 -
ENTSPRECHEN AUFGRUND DES ERSTPRUEFUNGSVERFAHRENS UHP

‘TKS VERFUEGT UEBER EIN: UEBE’RPRUEFTES QM- SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHBRSTELLER‘ GEMAESS
MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD- 2000 WO,

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV ‘(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

04 202 2 44 o1 0011 UND 04701 6112

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es vird bastatigl, dass dis Ergabnlase dec Prilungen
den vareinbarien bdorbed’nqungen enlsprechan,
This is 0 cartfy, that the tast rgsunts ore Lo

in agraemant with thie sped&:a‘vons

IS_O 2001
Nokis confirmonk Que. Jag risultats dos essels son( (217)}‘9&)(:0
coniormes sux condlﬂoo.\ convenues de venls. -

R L TR r T TS




S

ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
R.(NO.): 000476077001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen von
. s ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr. Besteli-Nt. 590/45725297 £y 11.03.02
Ekkkkhk ¥R Watks-No. Order-No., -
No da t'usine No de commande
=0 02035275207
0004230838 41.49121 m 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

THYSS.MANNESMANN HDL.

INDUSTRIESTR. 189

D 57076 SIEGEN

GMBH

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

" DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘L DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 6

Werkstorr Quah(y Matéﬂau 1 Ueferbedingungen’; Specmcahon Condftions- de liviaison

S 235 JRG2 / EN 10025 / AD-W1 / AD 2000-W1l

Kenmakholiog: - WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisforworkes: _
Macking: : Supplie's mark:
Hargue: Marque d'usine: - H

ThysseaKrago Steh

GUELTIG.

WERKSSACHVERSTAENDIGER

"Schallwig / Stabbert

W

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnlk

Es wird bestatig!, dass die Ergebnissa der Prifungen
den verainberisa Usferbadingungen entspeechen.
This Is to certify, thag Iha test resuits ore

ln agreement with the spacitcatons.

Nous ponfrmons Qg les msultald dos esseis sont
conlormas sux. co;\dmons onvenues ge venle

“

ERE e



e

DELA GmbH & Co. KG » IndustriestraBe 109-113 ¢« 57258 Freudenberg

Firma e
W + Z Rohrsystem - Technik GmbH nos
Postfach 3149

57244 Netphen-Deuz

Bescheinigung

2005-53971 vom 21.07

Kunden-Nr. : 12813
thr Zeichen : Herr Piron

Vorgang © 31463 ah ( Bitte bei Rickfragen angeben )

thre USUDNr
thre Belegnummer : A11447/17882St

Brennschneid- und Stanzbetrieb
DELA GmbH & Co. KG
Industriestrafle 109-113 @
57258 Freudenberg

Tel. (027 34) 43 58-0 + Fax 43 58-21
e-mail: info@dela-flanschen.de

.2005

. DE126586001

Lieferwoche . 2005/29

Wir bestaligen, dass die nachfolgend aufgefiihrten Teile aus dem Material des genannten Herstellers geferligt wurden.
Mit Zustimmung des Rhein. Westf. TUV v. 21.4.72 und 02.11.2004 wurde die entsprechende Stempelung Gbertragen.
Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung und erfolgreichen Priifung wurden die Teile zusétzlich mit unserem

Firmenzeichen versehen.
Pos ARikelnr. Bezeichnung

1 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
aus Material S235JRG2 (2.2)

6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 83748
RTN1318RI25,1018R

13187 10187 26mm S

2 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
Schraubeldcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 89748
RTN1318FL25,1018R
13181018 * 25mm, LK 1150, 16 * 27 B
3 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
Schraubeldcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
8000 * 3000 * 5 mm, llsenburger Grobblech, 28214
RTN1318FL05,1018R
13187 1018 * 5mm, LK 1150, 16 * 27 ]
Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 ~ 2500 * 8 mm, Corus, 88554 X
RTN1179RI08,1019R !
LTI A0Ne T Bmm
5 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
Schraubelécher gebohrt,
aus Material 5235JRG2 (2.2)
12000 * 3000 * 10 mm, Thyssen Krupp Stahl, 758719
RTN1138FL10,1018R
... N1387 1018 10mm, LK 1086, 18 18
6 WAZ - Kosten
RTN,W

DELA GmbH & Co. KG
1A s

Menge ME

1 Stek

1 Stek

1 Stck

3 Stck

2 Stck

1 Stck

ey
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Brennschneid- und Stonzbetrieb
DELA GmbH & Co. KG
Industriestrafle 109-113 )
57258 Freudenberg

~

DELA GmbH & Co. KG + IndustriestroBe 109-113 + 57258 Freudenbarg Tel. {027 34) 43 58-0 » Fax 43 58-21
e-mail; inffo@dela-flanschen.de

Firma
W + Z Rohrsystem - Technik GmbH
Postfach 3148

57244 Netphen-Deuz

Bescheinigung 2005-53971 vom 21.07.2005

Kunden-Nr. : 12813 thre UStIDNr . DE126586001
Ihr Zeichen : Herr Piron lhre Belegnummer | A11447/17882St
Vorgang : 31463 ah ( Bitte bei Rickfragen angeben ) Lieferwoche 1 2005/29

Wir bestétigen, dass die nachfolgend aufgeflinrten Teile aus dem Material des genannten Herstellers gefertigt wurden.
Mit Zustimmung des Rhein. Westf, TUV v. 21.4.72 und 02.11.2004 wurde die entsprechende Stempelung Ubertragen.,

Zum Zeichen der ordnungsgemaflen Umstempelung und erfolgreichen Prifung wurden die Teile zusitzlich mit unserem
Firmenzeichen versehen.

Pos Amkelnr Bezelchnung

Menge ME

1 nge sauber gebrannt, entgratet ToI DIN 2519
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 89748
RTN1318RI25,1018R 1 Stck
1318 1018 * 25mm

2 Ringe sauber gebrannt entgratet Tol DIN 2519
Schraubeldcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 25 mm, Corus, 89748
RTN1318FL25 1018R 1 Stck
) 131871018 * 25mm, LK 1150,16 27
3 nge sauber gebrannt entgrate Tol DIN 2519
Schraubelcher gebohrt,
aus Material S235JRG2 (2.2)
8000 * 3000 * 5 mm, lisenburger Grobblech, 28214
RTN1318FL05,1018R 1 Stek
131871018 " 5mm, LK 1150, 16 * 27
4 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519
aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 8 mm, Corus, 89554
RTN1179RI08,1019R 3 Stck
117971019 ¥ 8mm )
5 Rlnge sauber gebrannt, entgratet Tol. DlN 2519
Schraubeltcher gebohrt,
aus Material S236JRG2 (2.2) )
12000 * 3000 * 10 mm, Thyssen Krupp Stahl, 758719 )<
RTN1138FL10,1018R 2 Stck
11381018 * 10mm, LK 1086, 18 * 18
6 WAZ - Kosten
RTN,W 1 Stek

DELA GmbH & Co. KG




Al

Brennschneid- und Stanzbetrieb
DELA GmbH & Co. KG
IndustriestraBe 109-113 @
57258 Freudenberg

DELA GmbH & Co. KG * Industriestralle 109-113 » 57258 Freudenberg

Tel. (027 34) 43 58-0 * Fax 43 58-21

e-mail: info@dela-flanschen.de
Firma

W + Z Rohrsystem - Technik GmbH
Postfach 3149

EARBCbASULE 40 Juy oS

3
it

rith ol Aert [N,
57244 Netphen-Deuz
Bescheinigung 2005-53970 vom 24.07.2005
Kunden-Nr. : 12813 Ihre USHDNr . DE126586001

Ihr Zeichen : Herr Piron

Ihre Belegnummer : A11447/17902 St

Vorgang : 31528 ah ( Bitte bei Rickfragen angeben) Lieferwoche . 2005/29

Wir bestétigen, dass die nachfol
Mit Zustimmung des Rhein. We
Zum Zeichen der ordnungsgem
Firmenzeichen versehen.

gend aufgeflihrten Teile aus dem Material des genannten Herstellers gefertigt wurden.
stf. TUV v. 21.4,72 und 02.11.2004 wurde die entsprechende Stempelung dbertragen.
aflen Umstempelung und erfolgreichen Prifung wurden die Teile zusétzlich mil unserem

Pos, Artikglnr. VBéﬂz;eichhuing Menge ME
1 Ringe sauber gebrannt, entgratet, Tol. DIN 2519,
aus Material S235JRG2 (2.2)
12000 * 3000 * 10 mm, Thyssen Krupp Stahl, 758719
RTN1323R110,1203R
13237 1208° 10mm
2 WAZ - Kosten

RTN,W

1 Stck

1 Stck

DELA GmbH & Co. KG

Volksbank Freudenberg 8G: *BLZ 460:617:24 vKio:»
Deutsche Bank Freudenberg *BLZ 460 700 90
Stadisparkasse Freudenberg *BLZ 460.5




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.):

000713815001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlamehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Waerks-Nr. Bestell-Nr.
T wow ok kK KKK Works-No, Order-No,
No de 'usine No de commande
0004314512 7161880

1-00-15362 i)

@ 02035275207
02035275213
&l

12.02.0¢"

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No. N
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 3 Page-No z

CERTIFICAYT DE RECEZPTION 3.1 B

Werksioff ; Quality ; Matériau ! Lieferbedingungen : Spacification : Conditions de livraison

S 23% JRG2 / ZN 16C2% / AD20CC-W1

MATERIEL, NOC.

DE COULEE,NO.

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR,. Zeichendes Lieferwerkes: -
Marking: ) . - a - Supplier’s mark:
Margue; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO,. -n;&”

’ Marqus g’usine:
DE FABRICATICON/D'EPROUVETTZ

ThyssanKeupp Stahl

ABNAHMEPRUEFSTEMPZL/INSPECTOR'

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GRCBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

RH
S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE \;XQ/

POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE RLECH-NR BPAXET
ZARL GEWO0OG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT FLATE-NO BUNDLE
PIECES THEOQ. NO.
POS. | NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
001 |6,0 X 3000,0 X 22000 {mm]
KG
1 1634,000 149824 84978101
1 1634,000 ¥
002 [6,0 X 2500,0 X 10000 {mm]
KG
1 1513,000 645244 860841C1
1 1513,000 645244 86084202
1 1513,000 645244 86084303
ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestaiivareinbarungen gehe'ent wurcen
it 15 confirmed that the products named at the op wete supplied in
accordance with the order agreements

Cest confirmie que las produits appeles en hait etawent livies en
conformite avet les accolds de commande

1500001
Qs - 200k
VEAG.?,




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Uniternehmen von S
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-15362 1) 12.02.04
A xk kKK ET KK Works-No, Order-No.
No de ['usine No de commande @ 020352752C7
0004314512 7161880 ot 02335275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"} DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRIEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
, N . Page-No., .
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 3 Page-No 2
. CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkslofl ; Quality ; Matériau / Lieferbadingungen : Specification : Conditions de iivraison
S 235 JRG2 / EN 10025 / AD20C0-W:
! Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
’ Moo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ePPirsmat: W;Q€N
MATERIEL, NC. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssenKrugp Steh
\H!H/
1 1513,000 670884 90100101
1 1513,000 670884 30100202
5 7565,000 *
co03 8,0 ¥ 2500,0 X 12000 [mm]
KG
1 1815,000 149424 78694202
b 1815,000 670884 30101101
1 1815,000 670884 301061C1
1 1815,000 670884 30106202
1 1815,000 670884 90107101
1 1815,000 670884 90107202z
6 108%0,000 *
o5 8,0 X 3000,0 X 12000 ‘mm}
KG
1 2179,000 625138 85561201
by 2179,00°0 147894 B5868201
2 2179,000 147834 85868202
3 6§537,00¢ *
006 10,0 X 2500,0 X 12000 [mm?
KG
1 2269,000 409884 83436101
1 2269,000 ki
007 10,0 X 3000,0 X 12000 {mm}
KG
1 2736,000 634864 85544202
1 2723,000 402864 911381201
1 2723,000 758719 91193101
ThySS&n Kl‘upp Stahl Es wird bestatigr, duss cie aben genannten Erzeugnisse in
Uberainstimmung mit den Besteiverainbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik

its confirmad thal the procucts namad at the top wess suppliad in
accondance with the order agreements

C'est confime que les produits appeiss en haut staient Iving an
conformite avec les accords de commanda




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
Ein Uyn(emehmen von S

NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED
ThyssenKnupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, ! Bestell-Nr. 1-00-15362 (i) 12.02.04
fkrwr A E R Works-No. { Order-No.
No ds f'usine No de commande Py 02935275207
0004314512 7161880 VEL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No. .
INSPECTICN CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Warksloff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
§ 235 JRG2 / EN 1002S / ADZO0OCO0-W)

Kennzsiching:  WERKSTOFF,; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROEE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:

Marking: TERT HE MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Juppliersmark

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANU /SA 2-NO . Marque d-usine: ) ®
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE " "

\H!H/

1 2723,000 758719 91193202
4  20905,000 *
20 39800,000 **

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO.
318048161166

DE TRANSPORT

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 3
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEEZ %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P S COULEE LABORAT.
147894 , 063 , 010 , 750 , 015 ., 00BC

148424 ;124 010 , 850 , 01 ,008¢C

149824 , 063 . 010 , 740 , 015 . 006C

402864 149 , 020 , 650 009 00470

409854 , 145 , 010 , 660 ;011 , 0040

625135 , 075 200 . 780 , 014 , 0038

634864 , 100 010 , 720 , 011 , 0040

645244 153 . 010 , 640 , 023 0060

670884 , 071 , 190 . 750 L0211 , 0007

758719 , 066 , 020 , 740 ;012 0023

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigl, dass de oben genunnten Erzeugnisse in
Ubserenstimmung ma den Bestelivereinbarungen gelielert vwuider
itis confitmed that the prooutts named at the fop were supplied in
accordance with the order agreements

Clest confirme que Ies produits appeles en haut etatont hivios an
conformite avec tes accords de commande

1508001




Seawaa®

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahdj
Ein Untemehmen von ,5

NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED
ThyssenKrupp Steet
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-00-15362 (1] 12.02.0¢
Fowox ok oxow kKK Works-No, Order-No.
No de i'usine No de commarie ‘B 03035275207
0004314512 7161880 02035275213

ThyssenKrupp Staht - 47161 Duisburg

"I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Slatt-Nr.
. Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4

CERTIFICAT D= RECEPTICN 3.1L B

Warkstofl ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condiions de livraison

S 235 JRG2 / EN 103025 / BAD20CO-W1

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NG., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ,oppliersmark n!:%
arque: ‘ ' Marque d'usine: ) N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE o "
\Hhﬁ/
AL-G B-G CR cu YO
147894 , 029 L6003, 023 , 008 001
149424 066 ,0003  ,027 L, 018 , 002
149824 ., 030 , 0003 , 024 , 011 , 601
402864 , 034 ,0003  ,023 , 020 ,COo1
409854 , 053 ,0003 021 , 010 ,CO01
625135 L, 029 ,0001  ,070 L, 040 010
634864 , 034 ,0003  ,022 012 L 001
645244 030 ,0003  ,023 L, 009 , 001
670884 , 032 ,0001  ,080 , D50 , 010
758718 , 033 , 0001 , 060 ,02¢ ,C10
Th yssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

it S

Ubserainstimmung mit den Bestuliversinbarungen gehefert wuiden
&t is confirmed that the producls named ai the top were suppliod In
accorgance with the order agreements

Cest confitme que les produits appeles en hauwt etaient Iivres en
conformite avec les accords de commande

150 900)
Q8 = 9000
VDA 6.3




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl—
NR. (NO) H 000713815001 DUISBURG'SUED Ein Unternehmen von @)
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, [ Besteli-Nr. 1-00-15362 ) 12.02.04
*mx ek kK XK Works-No. QOrder-No.
No de 'usine No de commende ﬁ 02035275207
9004314512 7161880 5 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr,
~ e . Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 3

Werksioff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungsn ; Specification ; Conditions de livraison
S 235 JRG2 / EN 105025 / AD200C-91

. ﬁer:kngeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
; arking:

- = ~ o = Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE NQ , Marqued‘usig‘e: “:Qi"
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Staht

\H“%/
N NB NI TI v

147894 L0031 L, 002 ,020 L 016 ,001 CXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
149424 L0037 ,002 ,021 L 021 ,001 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXVGEX PBUR
149824 ,0040 ,002 , 019 L 016 L0601 OXYGENSTAKL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
OXYGENSTAEL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
409854 ,0048 ,002 ,020 , 021 ,002 OXYGENSTAHL
,) OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
625135 , 0068 , 001 , 050 . 003 ,000 OXYGENSTAHL :
OXYGEN STERL :
OXYGEN PUR
OXYGENSTAHL
CXYGEN STEEL
CXYGEIN PUR
,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

40286¢ , 0047 , 002 , 021 , 025 , 0

w
—

634864 0038 002 , 021 , 002

<
<
[

645244 , 0026 002 , 019 , 0

P
~1

670884 , 0083 ,001 , 040 L, 002 , 000 QXYGENSTARL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
758719 , 0034 ,001 ,030 , 014 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigl, dass die oben gerannten Erzeugnisse in

Ubereinslimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden

Abnahmetechnik t 16 confirmed that the products named al the too were suppliec in
. accoidance with the ordet agreaments

C'est confirme que les produils appeles en haut utaent hivies en

contormite avec les accosds ¢e commande

[ L



S

o

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl —

NR. {NC.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen von @)
” ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15362 9 12.02.04
kR LT AR Works-No. Order-No. !
No de {'usine No de commande iﬁi 02035275207
00043214512 7161880 lEl 02035275213
ThyssenKrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
- DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGKIS 3.1 B
Blatt-Nr.
- PR Page-No. .
INSPECTLUN CERTIFICATE 3.1 3 Page-No )
CERTIFICAT DE RECEPTICN 3.1 B
Werksioff ; Quality ; Matériau ! Lieferbedingungen ; Specificalion ; Conditions de livraison
S 235 JRGZ / EN 10025 / AD2000-W_
Kennzgichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: MATE VANUF ING/SAMPLE-NO . oupellersmark: m@
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/ 1PLE-NC. iqus dusine: frsogn
MATERIEL, NC. DE COULEE,NO, DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp Stanl
\H!H/
MECHANISCHE EZIGENSCHAFTEN

SCHM. -
NR.

PRORBE -
NR.

147894 858682

149424+*798973

149824*%787732

402864*311913

E S S8 A I cT1ICN

1)LAGE TEMP FO. R RM R/ L0 A AGT Z RM X A

2)2US8T. RM

3)ALTER GR.C N /MM ? N/NM? ¥ MM % ¥ %

1)0402 + 20 0002 3C2 372 81 085 50 18600
RE H

2)0cC01

3)0006

1)0401 + 2C 0002 310 423 73 088 44 18612
RE H

2)0001

3)00606

1)0401 + 20 0002 288 368 78 087 52 19136
RE H

2)0001

3)0006

1)0401 + 20 0¢C02 303 428 71 097 36 15408
RE H

2)0001

30006

MECHANICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Z UGV ERZSUCH
TENGSIULE E S T
D E T R A

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geielert wurden
W is contitmed that the preducts named at the top we'e suppliec in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produils appeles en na:t etarent fivees en
confoimile avec les sccords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stah
NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUEDR Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr, Bestall-Nr. 1-00-18362 ’i] 12.02 .01
EEH XK KT * K Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande Ty 02035275207
0004314512 7161880 & 2035275213

ThyssenKrupp Stahi - 47161 Duisburg

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No, _
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 3 Page-No 7

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.> R

Werkstofl ; Quality ; Matérau / Lie(erbsdingungan;Speciﬁcallon;Condl\ions de livraison

S 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-w>

Kennzeichaung!  WERKSTOFRF SCHMELZ-NR. , FERTIGUNGS-/pROEE~NR.zammquMmmms
Mg MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO . Nippler s mark: “?Qf“
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE SR
\H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LC A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/ M2 N/MM?® % MM % ¥
409854+799543 1)0401 + 20 0002 296 419 71 098 41 17179
RE H
2)0001
3)0006
625135%845422 1)0401 + 20 0002 309 413 75 106 40 16520
RE H
2)000:1
3)0006 .
634864*595732 1)0401 + 20 0002 242 392 62 118 43 16656
RE H
2)0001
3)0006
645244%860821 1)0401 + 20 0002 334 429 78 087 4¢ 17160
RE K
} 0001
3)0006
670884%849662 10401 + 20 0002 285 408 70 108 41 16728
RE E
2)0001
3)0006

ThyssenKrupp Stahi

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben Jenannten Erzeugnisse in
Ubsreinstimmung mit dan Bectsllvareintarangen geliofort wurden
it 1s confirmed that the products nomed 31 the tap were suoplied a
accordance with the orger agreements

C'est confitme qua les produits aprales en haut etaient livies en
conformite avec les accoids de commande




St

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl >
NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von (_5

ThyssenKrupp Stee!

DISPO-NR. Werks-Nr. I Besteltnr, 1-00-15362 )1] 2.02.0¢
Kk x e Rk EXK Works-No. Ocder-No. i
No de 'using No de commande ; E 02038275207
0004314512 7161880 ‘B 02035275213
ThyssenKrupp Stahi + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

"I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 ‘
1

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blait-Nr.

Page-No.

Page-No

IKSPECTION CERTIFICATE 3.2 3B

[oel

CERTIFICAT DE RECEPTICON 3.1 B

Warksioff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
S 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000G-4W1

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Making:

. lier’ :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. fj;‘jg&i‘dﬁu":n’;‘: “:QE“
MATERIEL, NC. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETIE ToyssenKron Stan

\FE{/

SCEM.- PROBE- 1}LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2UST. RM
3)ALTER GR.C N/mMM? N/ MM? ¥ MM % % %
670884*859083 1)0401 + 2C 0002 289 407 71 219 44 175¢8
RE H
2)0001
30006
758719*309483 1)0401 + 20 0002 290 362 80 105 43 15566
RE H
2)0001
3)coce

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B § C E

L A G B
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEZST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE R E

IEGEVERSUCH

S I L I ENZ TCE

SCHM.~- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)zUsT. B mm TEMP. JCULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

147894 858682 1)0101 0007 + 20 204,0 2€2,0 201,0 202,0
2)0001 8,00
3)0006

149424%758973 1)0101 0007 + 20 161,0 178,0 168,0 166,0
2)0001 8,00

3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wirg bestaligt, dass die obon genannten Erzeugnisse in
Ubersinstimmung mit den Bestallvereinbarungen getisfert wutden
It is confirmed that the products namec af the top wete supplied :a
accordance with the oroer agreements

Cestcontirme que les produits appeles an haut etaient livies on
conformite avec les accords de commande




e

(>

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.{NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15362 [1_1 12.02.,0¢4
Frr ok EwE KX Works-No. Order-No., .
No de l'usine No de commande o 02035275207
0004314512 7161880 02035273213
&
Thyssenrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEIRNIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEZUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
\ -y . Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.. B Page-No 9

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 3

Waerkstoff : Quality ; Matériau / Lieferbadingungen ; Specification ; Conditions de livralson

S 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-W1
Kennzeichnung: W ERKSTCOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PRCBE-NR. Zeichen des Liefewerkes:
Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. .oppliersmark wcb
que! ' ' Marque d'usine: rabad W
MATERIEL, NG, DE COULEE,NO. DE FASRICATION/D’EPROUVETTE " "
\H“ﬂ
SCHEM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR.  2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3) ALTER GR.C 1 2 3 M
149824%787782 1)0101 0007 « 20 212,0 209,0 212,0 211,0
2)0001 8,00
3)0006
4028647921913 1)0101 0007 + 20 210,0 192,0 172,0 191.0
2)0001
310006
409854+799543 1)0101 0007 + 20 210,0 212,0 206,0 209,0
2)0001
3)0006
625135 855611 1)0101 0007 + 20 214,0 215,0 222,0 217,0
2)0001 8,00
3)0006
634864%595732 1)0101 0007 + 20 45,0 48,0 62,0 52,0
210001
3)0006
645244%860821 1)0101 00C7 + 20 144,0 139,06 132,0 138,0
2)0001 8,00
3)0006
§70884 901002 1)0101 00C7 + 20 220,0 227,C 219,0 222,90
2)0001 8,00
3)0006
758719%692821 1)0101 0007 + 20 294,0 285,0 279,0 286,0
2)0001
3)0006

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmstechnik

{ iseaneae

Es witd bestatigt, dass die cben genanniun Erzeugnisse n
Ubereinstimmung mi den Bestalivereinbarungen gehefer: wuraen
1t 15 confirmed thal the products named at the tog were suoptied in
accordance with the order agreements

Cest contirme que les proguits apreles en haut staitot livies en
conformite avec les accords o commande




©,

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupo Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15362 1 I A
R EE RS Works-No. Order-No,
No de Vusine No de comimande B3 020352752C7
00043314512 7161880 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Ny.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 10

CERTIFICAT DE RECEPTICON 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Specificalion : Conditions de livralson

S 235 JRG2 / EN 10C25 / AD20CO-W1
&xﬁmmw: WERKSTCFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.éanﬁﬂﬁﬂwmi
arking: - - a upplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: w}QﬁN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrugp Stahl

* PROBEBLECKE NICHT
SAMPLE PLATE NOT
L'ECHEANTILION NE

*

INCLUDED IN DELIVERY

*

LEGENDENS-LEGENDS-L E 3

ALTER

ARBEIT
:AGED : ENERGY
'VIEILLE : TRAVAILLE
BRUCHANT. FO.=FORM
:SHEAR FACE :TYPE
:DUCTILE : TYPE
PROBE-NR. SCHM. -NR.
:SAMPLE-NO tHEAT-NO.,
:NC.D'ESS :NO. DE COULEE
ZUST.
:STAT.
:ETAT
PROBENZUSTAND
STAT.
ETAT

0001+WALZZUSTAND
AS ROLLED
ETAT DE LAMINAGE

W

IN LIEFERUNG ENTEALTEN

FAIT PAS PART DCE LA LIVRALSON

ENDE S

BREITUNG
: LAT.EXP
:LAT.EXP

LACGE
:POSIT
tPCSIT

TEMP .
:TESTTEMP
:TESTTEMP

PRCBENFORM ZUGVERSUCH
TYPE TENSILE TEST
TYPE ESSATI DE TRACTION

0002=FLACHZUG

FLAT TENSILE TEST

EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH

vy

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

E.Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugrussa in
Ubsreinstimmung mit den Besteliverenbarungen gsliofert wuraen
It is confirmed that the products named at the 0p were supoiied in
accotdence with the order agreoments

C'est ¢onfirme qus les produils appeles an haut etaisnt lives en
confoimite avec les accords ce commands

185G 9001
QS - 9000
YDAG.A




&

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen von
i ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15362 !Q 12.02.0%
o ke R T Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ﬁ 020352752C7
0004314512 7161880 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr,
. . . Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 3 Page-No 11
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matédau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
S 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-wW:
?en;‘?’eich"“"gi WERKSTOFF; SCHEMELZ-NR., FE:RTIGUNGS—/PROBE—NR.ZBich?ﬂfjesLiEfEMerkeS?
atking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. subolersmo “‘@f"
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATICN/D'ZPROUVETT® Thystenkrupp Sta
\H!H/
PROBENLAGE (I3T) PROBENFORM XERBSCHLAG
POSIT (IST) TYPE IMPACT TEST
POSIT (IST) TYPE ESSAI DE RESILIENCE
C101+LAENGS KOPF OBERFLAECHZ 0007=CHARPY- V
LONG. TOP 8§ CHARPY- V
LONG. TETE 8§ CHARPY- Vv
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE
TRANS., TOP S.
TRANS. TETE &,
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE
L TEFE2ERZUSTAND PRODUTIKT
ITEM|S T A T U § PRODU_CT
POS ETAT PRODUTIT
001-|WALZZUSTAND
003,{AS ROLLED
005-| ETAT DE LAMINAGE
007
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: XZINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHEZCK: SATISPFACTORY
ThyssenKrupp Stahl

Abnahmeatechnik

Es wird bestatigl, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
Uberginstimmung mit den BestelNerei warungen geliatert wurden
Wis confinmes that the produsts named at the top were supplied in
accordance with the orcer agteaments

C'est confirme qus les produits appeles en haut etaiert livres en
conformite avec les accords ge commande

- 1S0.0001
QS - 9000
VYDAG 1




&)

ThyssenKruppStah

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

Marque g"usine:
DE FABRICATION/D'EPRQUVETTE

NR.{NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED €in Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestel-Nr. 1-00-15362 ¥y, 12.02.0%
IR R R EE] Works-No. Order-No.
No de F'usine No de commande B2 02035275207
0004314512 7161880 02035275213
E
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
™ AT DT @ T e Page-No, -
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 3 Page-No 12 |
CERTIFICAT DE RECEZPTION 3.1 B !
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison :
i § 235 JRG2 / EN 10625 / AD2000-W1 |
. Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Ueferverkes:
’ Moreng: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMDLE-NO, Supplier’smark “;QE"

MATERIEL, NC. DE COULEE,NOC.

ThystanKrupp Stahl

W

RESULTAT Dz L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL:

SATISFALSANT
U J THYSSENKRUPP STAEL AG
U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEZFERBEDINGUNGEN
U 9]
U 0 FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUGgT

STAEHLE DER FESTIGKEITSKLASSE $23S5.... NACH EN 00625
ENTSPRECHEN AUFGRUND DES ERSTPRUEFUNGSVERFAHERENS

UHP
DEM " TYP P
Thys sen Kl’up p Sta hl 6 wird bastitigt, dass aie oben genannien Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bostelvereinbarungen getie’ent wurcen
Abnahmaetechnik

Itis confirmed that the products named at the top wera supplied in

accordance with tre arcer agreements

C'ost confimme que les produits appeles ¢n haut etaient vves en
confoimite avec les accords de commiande

150 9001
QS - 9000
VDA G.1



()

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr, 1-00-15362 @J 12.02.04
IR EE LR Works-No. Ocder-No.
No de l'using No de commande 'E 02035275207
10004314512 7161880 o D2035275213
ThyssenKrupp Stahf + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No, .
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 13

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstofl ; Quality ; Matérdau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
S 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-W1

. Kewzechung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechendes Licforverkes:

! rking: . fier's mark:

: Marquer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. g0 tmrt n!§§u
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRCUVET?T

ThyssanKrupp Staht ;

THYSSENXKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN TUEBERPRUEFT
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-W)/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCE DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF CEGENZEICHNUNG)

ES

UER

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACCT. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TC STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TC 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011

o THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER

J CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGHN)

THYSSENXKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE L
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 P
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 02 001l

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECCONNU SELON
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD10O ET AD-2000 WO.
RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE

4

ThyssenKrupp Stahl

gs wird bestaligl, dass die cben genannten Erzsugnisse in
Ubstemnstimmung mn den Sestelivereinbarungen geliefen wurden
: # i5 conlitmed that the products named althe top werte supphed in
Abnahmetechnik sccordancs wilh the order agreements

C'est conlitme que les produits appeles en haul etatent fivies en
conformite avec les accords de commande

S0.8001
Q5 - U0t
VDA G.1
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ThyssenKrupp Stahi

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000713815001 DUISBURG-SUED Ein Untermehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Baslell-Nr. 1-00-15362 3 12.02z2.04
Sk ok ok ok ok kKK Works-No, Order-No.
No de {'usine No de commande .a. 02035275207
0004314512 7161880 EL 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Biatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 14

CERTIFICAT DE RECEPFTION 3.1 B

Werkstofl : Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Cordilions de livraison

S 235 JRG2 / EN 10025 / ADR20C0-WL

'&e%(n?eifhnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes: )
Morque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pooiersmak “)QE”

Marque d’usine:

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRQUVETTE

ThystonKrupp Stal

\FE'E/

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCE EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCERIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECIRCONIC DATA

SYSTEM AND IS VALID ACC,

TO EN 10204,PARA.S5

WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN

SYSTEME

INFORMATIQUE

APPRCPRIE ET

EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5

[ 2

WERKSSACHVERSTAENDIGER Schallwig / Stabbert

Wgé@i EXPERT : Schallwig / Stabbert ‘
ThyssenKrUpRS T D'USINE SChallWig / St%xg@migl,dassdiaobcngenannlenErzeugmssenn

Uhg mit den Besteliversinbarungen geliefurt wurden
It is confirmed that the products named al the top were suppliec :n
accordance with the order agreements
Cast confirme que los pioduils appeles en haut sta.ent livees on
conformite avec les acsords de commande

Abnahmetechnik
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DELA GmbH & Co. KG ¢ IndusiriestroBe 109-113 + 57258 Freudenberg

Firma

Brennschneid- und Stanzbetrieb

DELA GmbH & Co. KG @
Industriestrafle 109-113

cene LU 57258 Freudenberg

Tel. (027 34) 43 58-0 » Fax 43 58-21
e-mail: info@dela-flanschen.de

W + Z Rohrsystem - Technik GmbH
Postfach 3149

57244 Netphen-Deuz

Bescheinigung 2005-54109 vom 28.07.2005

Kunden-Nr, : 12813 lhre USUDNr : DE126586001
lhr Zeichen : Herr Piron Ihre Belegnummer : A11447/173906 St
Vorgang 31563 ah ( Bltte bei Ruckfragen angeben ) Lieferwoche . 2005/30

Wir bestétigen, dass die nachfolgend aufgefiihrten Teile aus dem Material des genannten Herstellers gefertigt wurden.
Mit Zustimmung des Rhein. Westf. TUV v. 21.4.72 und 02.11.2004 wurde die entsprechende Stempelung iibertragen.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung und erfolgreichen Priifung wurden die Teile zusatzlich mit unserem
Firmenzeichen versehen.

Pés Artlkelnr Bezelchnung . Menge ME

1 nge sauber gebrannt, entgratet nur gebohrt sonst unbearbenet
Tol. DIN 2519, aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 10 mm, Corus, 79409

RTN708RI10,603R
7087603 *10mm, LK 648,24 * 14
2 Deckel sauber gebrannt, entgratet, nur gebohrt sonst unbearbeitet

Tol. DIN 2519, aus Material S235JRG2 (2.2)
6000 * 2500 * 10 mm, Corus, 79409

RTN708R0O10R
- 708 10mm, LK 648,24*14
3 WAZ - Kosten

RTN,W

1 Stek

1 Stek

1 Stek

DELAG bH & Co KG
{ (\’ RN
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100305

ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B e Not® 371985 }
Inspection certificate 3.1/3.1.B Seite/Page/Page 1 /2
Certificat de reception 3.1/3.1.B Datum/Date/bate  15.06.2005
DIN EN 10204
HN® L-05-001036/104/1I1 03.03.2005
Besteler Universal
Puchaser Eisen und Stahl GmbH
Acheter 41415 Neuss
freugnis Grobblech Werksauttrags-Nr. 0000007442
poduct  Heavy plate Warks order No.
Proguit Tdle forte N° de commande
Lieferschein-r. 0080512003
Werkstof und Ligferbedingung  S235JRG2 DispatehnoteNo.  15.06.2005
Steel grage and terms of defivery DIN EN 10025 03/84 Avis &' expédition N°
Nuance et conditions de livraison AD 2000-Mbl. W 1 05/02 Abnahme WS
DIN EN 10029 B 10/91 Inspection
EN 10 163 Reception
Kennzeichnung des Materials / Marking of the product/ Marquage du produit
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen—Nr/
Erzeugnis~Nr./Sachverstdndigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector‘s stamp
Sigle de 1 usine/Nuance de 1 acier/N°® coulée/
N° produit/Poingon de 1' expert
Materialdaten / Material data / Données des matériaux |
Pos. | Anzaht Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. tiegferzustand Dicke x Breite x Lange mm X m X mm
ltem | Quantity | Product No. Heat No. Cond, of delivery | Thickness x Width x Length
Poste| Nombre | N° produit N° Coulée Etat de fivraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
01 1 211463 1 250031 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 211464 1 250031 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 211464 ZQY' 250031 N 8,00 x 3000,0 x 12000
Y 3 | Gewicht 6.783 kg N:  normalisiert / normalized / normalisé
Weight kgs
Poids kgs

Mappriifung und Sichtkontrolle auf &dubere Beschaffenheit:

ohne Beanstandung

Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de 1l’état de surface:

satisfaisants
Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée
Herstellerangaben / Manufacturer standard / Données du fabricant
Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
N® Coulée <017 <140 <0,045 <0,045 <0,009
250031 {0,009 0,2 0,99 0,01 0,01 0,005 |0,05 0,08 0,04 0,05
Schmelzen-Nr. Mo \Y Ti Nb
Heat No. % % % %
N° Coulée
250031 |0,00 0,00 0,00 0,00
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que 12 fourniture répond aux conditions de livraison,
QM-System: Certification as per IS0 8001 since 28 February 1950
pl Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Abnahmestempel Abnahmebeauftragter
U [YQ Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspection Stamp Inspection Representative
- Sigle du producteur D-38871 Hisenburg Poingon de I'expert Représentant autorisé
Diese durch ein geeig Datenverarbeitungssy erstelite Beschei ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschift giiltig. Cyron

This certificate was prepared by 2 suitabile data processing system ang is valid without signature according to EN 10 204, section 5.

Ce certificat a 16 établi par un systéme adéguat de traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10204, section 5.

(®




r ILSENBURGER
N J GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3,1/3.1.B Ne/No/N® 371985
Inspection certificate 3.1/3.1.B Seite/Page/Page 2/ 2
Certificat de reception 3.1/3.1.B Oatum/Date/Date  15.06.2005

DIN EN 10204

NeJNe L-05-001036/104/11 03.03.2005
Besteller Universal

Puchaser Eisen und Stahl GmbH

Achetewr 41415 Neuss

freugnis Grobblech
Product  Heavy plate
Produit Téle forte

Werksauftrags-Nr. 0000007442
Works order No.

N° de commande

Lieferschein-Nr. 6080512003
DispatchnoteNo.  15,06,2005
Avis d'expédition N°

Werkstoff und Licferbedingung  S235JRG2
Steel grade and terms of delivery DIN EN 10025 03/94

Muance et conditions de fivraison AD 2000-Mbl. W 1 05/02 Abnahme WS
DIN EN 1002% B 10/91 Inspection
EN 10 163 Reception
{ Erschmelzungsverfahren: Sauverstoffaufblasverfahren
Ly Steelmaking process: Basic oXygen process
7 Mode d’élaboration: Procédé de conversion a 1’ oxygéne

Zugversuch / Tensile test / Essai de traction

Proben-Nr. Schmelzen-Nr, Ot Richt. | Zustand| Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | Rel/Rm
Specimen No. Heat No. Location; Direct. | Cond. | Type | Vield point Tensile strength | Elongation Reh/Rm
N° éprouvette Ne Coulée Liey Orient. |Cond. |Type | Limite d'slasticite | Rési [ Allong ReH/Rm
ReH Rm A5 7))
N23) 14 5) 8) N/mm2 N/mm2 %
2235 340- 470 224
211463 250031 |K4Gj| Q N P 312 423 37 0,74
11 K: Kopt/Top/Téte 5 N:  normalisiert/ normalized ; normalisé
%40 W4 Breite /1A Width/ 14 Largeur B} P: prismatisch/ prismatic / prismatioue
3} G: Erzeugnisdicke / Thickness of product/ Epaisseur du produit 71 A5: Lo=585vS0
4 Q:  quer/transversal/ transversal

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont Richt. | Zustand| Probenform Temperatur | Schiagarbeit
Specimen No. Heat No. Location Direct, | Cond. i Type of specimen Temperature | Impact energy
N° éprouvette N° Coulée Lieu Orient. | Cond, | Type d'éprouvette Température | Energie de rupture
i 3 MW 6)
N3 {4 5 °C J J
210 2H
211463 250031 |K40| L N | KV450/5,0 +020 96 96 98 97
W K Kopf/Top/Téte 4 Lo fangs/longitudinal longitudinal
2 d: )/4Breite/ 114 Width / 1/¢ Largeur ) N:  normalisiert/ normalized / normalisé
3} 0:  oberfiachennah near surface / prés de fa peau 81 MW: Mittelwert / Average / Moyenne
Es wird bestétigt, 48 die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order. B oo B
Nous certifions que I3 fourniture répond aux conditions de livraison. # 2 oesaon
OM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1996 BEamr e
[TAT - Myp ¥
/7 Herstellerzeichen lsenburger Grobblech GmbH Abnahmestempel Abnahmebeauftragter
< 47 Trademark Veckenstedier Weg 10 Inspection Stamp Inspection Representative
Sigle du producteur 0-38871 ilsenburg Poingon de F'expent Représentant autorisé
Diese durch ein geeig ] arbeit Y erstellte Bescheinigung ist gem36 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschitt giltiq. Cyron

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid withous signature according 1o EN 10 204, section 5,
Ce certificat a 61 établi par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature seton EN 10 204, section 5.




A Afflerbach
Bédenpresserei
GmbH & Co KG

/____\ D-56301 Puderbach

Telefon 02684/84-446
Telefax 02684/84-312

Wtz Abnahmepriifzeugnis 3.1
Rohrsystem-Technik GmbH Material Test Report/Certificate
Postfach 31 49 ’ gemdR/ace. to EN 10204

57244 Netphen - Deuz fur kaltgeformte Bsden, Verschiufz-/Preteile

for cold formed Heads/Dished Ends,Manhole Doors
and other Formed Parts

DGR / PED 87/23/EC, AD 2000 - Merkblitter
Pritfgrundlage/Requirements AD 2000 HP 8/1/ TRD 202

thre Bestellung A11447/17885 St Datum/Date 01.08.2005

gh
Your Purchase order v. 14.7.05 d. H. Piron Auftrag Nr, 250005122
Order No.

Toleranzen gemaR Aufiragsbestatigung
Tolerances as per order confirmation

Pos. Stick Gegenstand/Abmessungen Werkstoff Schmelze Probe Zeugnis

tem Quant. Product/Dimensions Material/Grade Heat/Cast No. Sample/Test No. [Certificate No
Klspperbdden
gem.DIN 28011

010 i 900.0 4.D. x 5.0 mm P265GH 46030 615005 K3365/D

Verwendete Bleche: Von thnen angeliefert/gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Zeugnissen nach
Plates: your free issue plates/as per certificates attached

Wir bestétigen, dafl die gelieferten Prefiteile nach dem Kaltformen: nicht wirmebehandelt wurden /
We-cerify-thatafter-cold-forming-the-pressure-parts-have:-not-undergone-any-heal- treatment£
normalgeglitht-1l8surgsgeglihtwurden-bei

EN 10204 3.1

have-undergone-a-normalizing-/-solution-heat treatment-at c
rait-einer-Haltezeit-von Minuten

und-anrschiiefender-Abkilhlung-inLmit
followed by-aircooling/-rapid-coolinginLby

Weitere Wirmebehandlung keine
Additionalheat-treatment

Die Warmebenandiung entspricht den Festlegungen in den AD 2000 Merkblattern HP 7/2 bzw.HP 7/3.bzw. HP7/4.
The heal treatment conforms to the regulations of the AD 2000 Merkblitter HP 7/2 resp. HP 7/3 resp. HP 7/4.

Belde Werke sind flir die Herstellung von Druckbehdlterteilen vom TUV-Rheinland bzw. Rhelnisch-Westfalischen TUV zugelassen entsprechend
TRB 100, AD-WO, HPO, HP3, HP4, TRD 100 und DGR 87/23/EC Anhang |, Kap, 4.3; Cert. No.: 01 202 317/Q-01 0006

Both the works have been approved and certified by TUV-Rheinland resp.. R-W TUV for the manufacture of pressure / vessel components ace.
to TRB 100, AD-WO, HPO, HP3, HP4, TRD 100 and PED 87/23/EC Annexe |, Cap. 4.3; Cert. No.: 01 202 317/Q-01 0006

Die |K-Bestandigkeit wurde an den Einsatzblechen (DIN EN 10 028-7) Uberpriift/bescheinigt. Wie oben bescheinigt wurde das Prefteil in
Ubereinstimmung mit 0.9. Regetwerken umgeformt/wirmebehandelt. Insoweit wird die 1K-Bestindigkeit besttigt.

Resistance to intergranular corrosion has heen tested on/certified for initial plate(DIN EN 10 028-7). As certified above the pressed part
has been formed/heat treated in accordance with a. m. rules. As far as that is concerned, resistance to intergranular corrision is confirmed.

Wir bescheinigen, dal die Teile geprift wurden gemiR TRB/AD 2000 Merkbl. HP 8/1/TRD 202 und den Bestellanforderungen entsprechen.

We hereby certify thal the material described above has been inspected acc. to TRB/AD 2000 Merkbl, HP 8/1/ TRD202 and complies
with the terms of the order

Afflerbach Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Bodenpresserei Visual und dimensional control: without objection
GmbH & Co KG

Werkstoffprifungen im Lieferzustand: keine/sishe Protokoll
Material testing: none/see report attached

Kaczynski Die Bleche wurden im Einvernehmen mit dem Sachverstiéndigen
umgestempelt und mit dem Stempel (A) versehen.
Filr geschweiBte Bden verweisen wir auf beigefiigte

Der Werkssachverstindige SchweiRbescheinigung.

The Worksinspecior Stamp on plates used has been transferred where necessary,

adding (A). For welded heads/parts see attached welding certificate.

Diese durch eln geelgnetes Datenverarbeltungssystem erstellte Beschelnigung Ist gliitig ohne Unterschrift gem¥8 EN 1 0204, Abschnitt 5,
Valid without signature as per EN 10204, section 5 (Qualified Electronic Systen)
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r SALZGITTER
N FLACHSTAHL

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

o lnesd
C 19,505

Abtnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B Nr./No. 563905 AW
Inspection certificate 3.1.B Seits / Page 1/3

DIN EN 10204 Datum / Date 10.05.2005

Ne/No. 14-13.41763 01.03.2005 Ne/No. 5355000??
pesteler  Salzgitter Stahlhandel GmbH, Enplinger Afflerbach GmbH & Co KG
purcheser Diisseldorf NL Gladbeck tusomer 56301 Puderbach

45955 Gladbeck

tneugnis  Bandblech

Werksaultrags-Hr,. 0001026553
pofut  Hot rolled sheet/plate

Works ordet No.
Lieterschein-Nr. 0080471856

Werkstoff und Ligferbadingung P26 5GH DispatchnoteNo.  04.,05.2005
Steel grase anderms of delvery DIN EN 10028 T.2 09/03 Abnahme WS

AD2000WL/TRD100/PEDY7-23-EG Inspattion

DIN EN 10051 - 11/57

DIN EN 10163-2 KL.A 10/81

10123575
Yennzeizhaung des Materials f Marking of thz product R
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/Erzeugnis-Nr/
Sachversténdigenstempel , {
Trademark/Steelgrade/Eeat-No/Product-No/Inspector’'s stamp :

Materialdaten / Material data
Pas. | Anzaht Erzeugnis-Nt. Schmelzen-Nt. Lielarzustand Dicke x Brene x Lange mm X mm X nmum
ltem { Duaetty | Product He. HeatNo. Cond. of detivery { Thickness x Width x Length
01 45 6150050 46030 N 6,50 x 1829,0 x 5487
F(E i3 6150051 46030 N 6,50 x 1829,0 x 5487
Y 58 | Gawizht 29.696 3 N:  normalisien / normatized
Weight fgs

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaifenheit: ohne Beanstandung

Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle anhalysis

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N AL Cu y Cx Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 015~ 040 08-120 < 0,025 <005 20,020 <012 5030 <00
46030 0,07 C,24 1,15 0,010 {0,004 |0,006 (0,039 {0,08 0,05 0,08
Schmebken-Nr. Mo Nb T4 v EVL 1)} {Sn
HeatNe. % % % % % %
<003 <0020 E L] 50,02 50,70 £000
46030 0,02 0,002 10,00 0,00 0,22 0,004

1) EVi: CraCu-Moshi

Erschmelzungsverfahren: Saverstoffaufblasverfahren
Steelmaking process;: Basic oxygen process

Eswird bestatign, dal die Lielerung den Anfarderungen der Uelarbedingung antspricht.
We bereby centify that the dofivered materizl complias viith tha terms of the order.

f Herstellerzeichen Sahpitier Flachstahl GmbH Abnzhmestempsl
y Trademark Eisenh{ntensie, 33 inspection Stamp
D-38233 Salegitizr

Avnzhmebeaultragter
Werks Inspector

Kratz

Diese durch ein geeig Darenverarbaitungssy erstethe Bey guag istgemiB EN 10 24, Absthnitt 3, ohne Uslerschrift giltig,
This certficate was prepared by a sutable data processing systam and s vald without signature according to €N 10204, secton 5.

13



r SALZGITTER
N g ELACHSTAHL

Ein Unternshmen der Salzgltter Gruppe

[Sinahmeprﬁfzeugnis 3.1/3.1.B We.iNo.
Inspection certificate 3.1.B Seite { Page

|DIN EN 10204 Datum/ Data

563905
2/3
10.05.2005

Nefho.  14-13.41763 01.03.2005 HniNe. 535500081
geswler Salzgitter Stahlhandel GmbH, englinger Afflerbach GmbB & Co XG
fuchessr DUsseldori NL Gladbeck tusomer 56301 Puderbach
45955 Gladbeck
tnevges  Bandblech Wersautiraps-Nr. 0001026553
pstut Hot rolled sheet/plate Works ordes No.
eferschein-Ne. 0080471856
Veiksioll und Lieterbedingung P2 65GH DispatchnateNo. 04 ,05.2005
Steelgrade andorms of gefvey DIN EN 10028 T.2 08/03 Abnahme WS
AD2000W1/TRD100/PEDS7-23~EG Inspection
DIN EN 10051 - 11/97
DIN EN 10163-2 KL.A 10/91
10123575
Zugversuch / Tensile test
Proten-Nr. Sehmelzen-Nr. On Richt | Zustand| Form | Streckgrenze Zuglestigreit Bruchdeh
Specimen No. Heal Na. Loczton] Direct | Cond. | Type | Yield point Tensile seeagin | Bongation
ReH Rm A5 7)
HEERE L [} N/mm2 N/mm2 %
2 265 415- 539 222
6150050 46030 A4G| Q N P 425 525 27
B A: Aafang/lead end 3 N: normafisiert/ normalized
20 4 4 Breitef Ve Width 8 P.  prismatisch f prismatic
3} G: Enzeugnisdicke / Thizkness of orpcuct ) A5: lox5g5vSo
40 gquer/transversal
Warmzugversuch / Hot tensile test
Proben-Nr. Sthmelhen-Nr. On Richt | Zustand| Form | Temparatur Dehagrente
Spacimen No. HeatNo. Locationf Dirscl. { Cond. {Type | Temperature Yighd strength
Rp0, 2
123 |4 5 ] °C N/mm2
2173
6150050 46030 A4G| Q N P +300 343
Il A: Anlangflead end 41 Q@ quar/uansversal
A & 1A Breitaf 14 Width St Nt nomalisient/ normakizad
3t G: Ermeugnisdicke / Thickrass of praduct 6 P prismatisch/ prismatic
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-dr. Schmelzen-Nr, Qn Richt | Zurtand| Prebeatotm Temperatur | Schiggarbeit
Specimen No. Reat No, Location] Direct. | Cond. | Type of specimen Terrpersture | Impact enargy
3 MW 6)
1323 |4 5 °C J J
212 217
6150050 46030 A401 0 N 1 KV750/5,0 +000 72 84 87 ‘ 81
W Ar Aafang fleed end 4) 0@ quer{tansversal
2} 4: 14 Breite/ /A Wicth 8) N: nomalisiert! sormalized
3 B:  obedizchennahf aear surdage 6) M- Mitehwer / Average
Es wird bestatigt, dal die Liglerung den Anfordarungan der Lieferbedingung entspricht
We hereby centily that the defivered material complies with the terms of the ordsr,
f Herstellerzeichen Sslzgitier Flachstak! Grbl Abnahmastempet Abnaymebsaufirager
y Tradematk Eisenhittenstr. 33 lnspaction Stamp Works Inspectar
D-38239 Sakzgitter
Kratz
Diese ducch ein geeignetes Datenveratbeilungstystem ersteltte 8

gistgemad EN 10 204, Abschnit 5, ohna Untersehriit gifog.
This certicate was prepared by 2 suitable data processing system sedis vakd withoot signatwra atcording to EN 10 204, section 5.
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r SALZGITTER
N FLACHSTAHL

Eln Untarnehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.38 Nr.No. $63905
Inspection certificate 3.1.B Soite / Page 3/3
DIN EN 10204 Datum / Date 10.05.2005
NL/No.  14-13.41763 01.03.2005 KN/Ho. 535500081
Besteller Salzgitter Stahlhandel GmbH, trplinger Afflerbach GmbH & Co KG
Puchaser  Dilsseldorf NL Gladbeck fusomer 56301 Puderbach
45955 Gladbeck

fnevgis  Bandblech Werksaufrags-Nr. 0001026553
rodset  Hot rolled sheet/plate Works order No.

Uelorsehein-Nr. 0080471856
Weorkstoft und Lieferbedinguag P26 5GH DispatchnoieNo. 04 .05.2005
Steel grade andterms of delivey DIN EN 10028 T.2 09/03 Atnahme WS

AD2000WL1/TRDLOO/PED97-23-EG inspection

DIN EN 10051 - 11/97
DIN EN 10163-2 KL.A 10/91
10123575

. r SALZGITTER .
N F FLACHSTAHL

OIN EN 10028 T.2 0303
PIESGH

Es vard bestitigy, dal die Lielerung dan Anforderungen der Uelerbedinguag eatspricht
Ve hereby certty that the defverad matsrial complies with the terms of tha crder.

& Hersteliorzeichen Salzgitier Fachstabl GmbH Alnahmestempa) Abaahmebdeauivagter
& Trademark Eisenhinenstr. 9 Inspostion Stamp Works Inspector
0-38238 Salzgitter
Kratz
Diese durch ein gaerg Datenverarboitungssystem erstelits Bescheinigung ist gemdB EN 10 204, Abschnitt 5, shng Unterschrilt giltg,

This certilicate was prepared by a siitable data processing system and i valid without signature according to EN 10 204, section 5.

i sctaunerinssyt
E FiESvieA naAi Y
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SALZGITTER:

107143

ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

~

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B Rrffo /N 372574
Inspection certificate 3.1/3.1.B Seite/Page/Page 1/ 5
Certificat de raecaeption 3.1/3.1.B DatuDateDate 20, 06.2005

DIN EN 10204

NeNe 3497-71009805 04.05.2005 N
gestellr Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empfanger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
Purchaser Diisseldorf NL Gladbeck Customer Diisseldorf NL Gladbeck

achetesr 45955 Gladbeck Destinatsits 45955 Gladbeck

tueugs Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000008569
Pduct  Heavy plate Worts order No.
potit  TOle forte N* de commande
tielerschein-Nr. 0080516123

Werkstoff und Lieferbedingung P26 5GH DispatchnoteNo. 20 .06.,2005
Steel grade and terms of defvey DIN EN 10028-2 -08.03 Avis 'axpédition N*
Nusnce &t conditions ¢ lraison AD 2000 Merkbl.wl 10/04 Abrahme WS

PED 97/23/EG Ingpection

DIN EN 100289 K1.B 10/91 Reception

DIN EN 10163-2 K1.B 10/91

Kennzekhnung dus Matarials / Marking of the product/ Marquags du produi
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis~Nr./Sachverstindigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp

Sigle de 1’usine/Nuance de 1l’acier/N° coulée/
N° produit/Poingon de 1' expert

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. | Anaahi Erzeugnis-Nr, Schmelzen-Nr. Listerzustand Dicke x Breita x Linge mmn X mm X mm
ttem | Quantity | ProductNo. Heat No. Cond. of de¥very | Thickness x Width x Length
Posts! Nombre | N° produit R* Coulée Etet de vraison | Epaisssur x Largeur x Longueur
01 1 223811 1 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223811 2 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223812 1 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223812 2 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223813 1 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223813 2 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
02 1 224584 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224584 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224584 3 62464 N 10,00 x 2500,0 % 8000
02 1 224585 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224585 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224585 3 62464 N 10,00 % 2500,0 x 8000
02 1 224692 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224692 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224693 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224693 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
04 1 224695 1 62461 N 12,00 x 2500,0 x 12000
05 1 227599 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227599 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227600 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227600 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227601 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227601 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227602 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227602 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
07 1| 224648 1X 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224648 3 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224651 1 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
N:  nomalisiert/ nermakzed / narmalisé

Es wird bestatgt, daB die Lisferung dan Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We heaby cartify that the delivared matsrial complias with the terns of the ordar,
Nous certfions que la fourniture répond aux canditions de lvraison.

OM-Systaar: Cartification s par IS0 5001 sinca 2 Februry 1334

Herstellerzsichen

f tisanborger Brobblach okt Abnahmestempel Abnahmeheauftragter
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspaction Stamp Inspection Representative

Sigle du productaur D-388M lksenburg Paingon de fexpent Raptésentant auterisé
Digse durch ein geelg Datenverarb tem erstelite Bescheinigung ist gemaf EN 10 204, Abschnitt 5, ohna Unterschrift glitg. Cyron

This centificate was propased by a suitable data processing system and is valid without signsture according to EN 10 204, section 5.
Co gertificat a 4t 4tabli par un systdme adéquet de traitement de donndes, ¥ est valabile sans signaturs selon EN 10 204, section 5.

30172151 A 11432717905 ST 21.07.2005  2223869.001 S. 1 v. 5
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B RrHa N® 372574
Inspection certificate 3.1/3.1.B Seita/PagePege 2/ 5
Certificat de reception 3.1/3.1.B DatumDawate  20.06.2005

DIN EN 10204

Ne/Ne 3497-71009905 04.05.2005
Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH,
purchaser Diisseldorf NL Gladbeck

Ne/v

Empfinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
Dilsseldorf NL Gladbeck

Customer

Achetesr 45955 Gladbeck Destioatake 45955 Gladbeck
Enevgnis Grobblech Werksavftrags-Nr. 0000008569
Predust Heavy plate Works order No.
Produit Téle forte N* d8 commande
liglerschein-Nr. 0080516123

Werkstofl und Uisferbedingung P2 6 SGH DspamhnoeNo. 20.06.2005
Steel grade andtemms of delvery DIN EN 10028-2 -09.03 Avis d’expédiion N'
Nuance et conditions de fwason AD 2000 Merkbl.Wl 10/04 Atnahme WS

PED 97/23/EG Inspection

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Reception

DIN EN 10163-2 K1.B 10/91

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr. Sehmelzen-Nr. Listerzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X nm
Item | Quantty | ProduciNo, HeatNo. Cond. of dekvery | Thicknass x Width x Length

Poste} Nombre | N* produit N* Coulée Etat de kvraisan | Epaisssur x Largeur x Longueur

07 1 224651 2 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224652 1 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224652 2 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
01 6 | Bowicht 13.566 kg N:  nommalisiert / normalized { normalisé

02 10 | weigh 15.700 kgs

04 1 | poids 2,826 kgs

05 8 27.128

07 6 5.652

p 31 64,872

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de l’état de surface:

satisfaisants
Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée
b facturer standard { Dannées du fabricant
Sehmalzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No, % % $ $ % % % % % %
) N* Coute <020 <440 0.80-140 20,025 <0015 <0012 20,020 <030 <830 <03
B 62461 0,15 0,17 0,90 0,012 {0,002 |0,003 {0,032 (0,02 0,03 0,03
62464 0,15 0,18 0,91 0,015 (0,001 (0,004 {0,028 (0,03 0,03 0,03
62465 0,15 0,22 0,90 0,011 |0,003 |0,004 {0,033 {0,02 0,03 0,03
Schmelzan-Nr, Mo \Y Ti Nb EVL 1) {Al/N EVZ 2)
Haat No, % % % % % %
N* Coutée <008 <01 <003 she <070 22
62461 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 11 0,31
62464 0,00 0,00 0,00 0,00 0,09 7 g,31
62465 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 8 0,31
1} EV1: CraCusMoshi

2 EV2: CEV=CrMasMofSeNY15:Cr/5e VB4 Cut 5

Es wird basttigl, daB dis Usferung den Anford der Lieferbedingung ich
We hereby certify that the delivered material comphes with the terms of the ordar s

Nous certifions que ka fourniture répond aux conditions de livraison. | B
OM-Systom: Coctification ax per S0 %001 since 28 Fabrusry 1990

‘o #

f k [ Grebbloch BmbH Abnahmestempel Abnahmaebeauitragter
y Trademark Ve:kennedtefWag 10 Inspuction Stamp Inspsction Raprasentative

§igle du producteur D-38871 lisenburg Poingon de Fexpert Représantant sutorish
Diese durch ein geig o rbeit ersteifte Bescheini

ist gom&8 EN 10 204, Abschnitt 5, chne Untarschritt gikig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section S
Ce certificat a &t étabk par un systime edéquat de traitement de données, it est valable sans signuture selon EN 10 204, section 5.

Cyron

SALZGITTER: 107143 30172151 A 11432717905 ST 21.07.2005  7223869.002 S. 2 v. 5
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r ILSENBURGER
N » GROBBLECH

Ein Unternehmen deor Sslzgitter Gruppe

aAbnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B KifHo " 372574
Inspection certificate 3.1/3.1.B Soite/Page/Page 3 /5
Certificat de reception 3.1/3.1.B DetwmDatePats  20.06.2005
DIN BN 10204
Ne /N 3497-~-71009905 04.05.2005 Now .
Besiler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Emplinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
purcheser Disseldorf NL Gladbeck tustomer Diisseldorf NL Gladbeck
Achetesr 45955 Gladbeck Destinataie 45955 Gladbeck
frewgnis  Grobblech Werkseuftrsgs-Nr, 0000008569
Podut  Heavy plate Works order No.
potit  TOle forte N* ds commanda
Lisforschain-Nr,. 0080516123
Werkstoff und Ueferbedingung P26 5GH Dispatchnote N 20 . 06,2005
Stael grade and tems of delivery DIN EN 10028-2 -09,03 Avis & expédition H*
Nuance et conditions de fiviason AD 2000 Merkbl .Wl 10/04 Abnabme WS
PED 97/23/EG Iaspection
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Reception
DIN EN 10163-2 K1.B 10/91
Erschmelzungsverfahren: Sauverstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
Mode d’'élaboration: Procédé de conversion a 1'oxygéne
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction
Proben-Nr, Schmelzen-Nr, Ont Richt | Zustand| Form | Streckg Zugtestigket Bruchdshnung | ReHRm
Spacinen No. Heat No. Locationf Direct | Cond. | Type | Yield palnt TensBa strength | Elongation ReH/Rm
N° éprouvetts N* Couke Ligy Orient | Cond, | Type | Uimite d'Slastické | Résistance Allongement ReH/Rm
ReH Rm A5 7))
1123 14 5 6) N/mm2 N/mm2 %
2225 410- 5% 20
223811 62464 K4Gl @ N P 352 491 32 0,72
223812 62464 K4G|I Q N P 356 491 35 0,73
223813 62464 K4G} Q N P 357 492 31 0,73
224584 62464 K4G| Q N P 354 493 28 0,72
224585 62464 K4Gl @ N P 357 493 30 0,72
224648 62461 K4G| Q N P 393 494 30 0,80
224651 62461 K4G| Q N P 444 498 35 0,89
224652 62461 K4G| Q N P 409 502 31 0,81
224692 62464 R4G| Q N P 382 489 32 0,78
224693 62464 K4G| ¢ N P 341 485 30 0,70
224695 62461 KAG| @ N P 317 470 34 0,67
227599 62465 K4G| Q N P 335 480 32 0,70
227600 62465 K4Gt @ N P 336 478 31 0,70
227601 62465 K4G| Q N P 352 487 35 0,72
227602 62465 K4G| @ N P 337 475 31 0,71
1) K:  Kopf/Top/Téts 5 N: lisiart/ lized/ lisé
2 & YaBrete] /4 Width/ 1/4 Lergour §) P:  prsmatissh/ prismatic / prismatiq
3) G: Erzevgnisdicks / Thickness of product Epaisseur du produit 1) AS: Lo=555YSq
4} Q: quer/transversal/transyersal
Es wird bestétigt, daB die Liaferung den Anforderungen ger Lieferbedingung sntspricht.
We hereby certity thot the delivered materisl compRes vith the tarms of the order, B 7 B
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de Inraison. D
QM-Systare: Cortification us par IS0 S301 since 28 Fobraary 159§
f Herstallerzgichen [tsenburger Grobbleck GreabH Abnatmastemps! Abnehmebeaufrsgter
) Trademark Veckenstedior Weg 10 Inspection Stamp Inspaction Reprosentstive
Sigle du producteur D-38871 lisenbury Paingon de I'oxpert Représentant sutorisé
Diese durch ein gosig Datenverarbeiungssystem erstelitn Bascheinigung ist gema8 EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gikig, Cyron

This certificate was preparad by a sukable dats processing systam and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Co contiticat a étb Stabli par un systima adéquat de traitement de donndes, il ast valabls sans signature swlon EN 10204, section 5.

30172151 A 11432/17905 ST 21.07.2005  2223869.003 S, 3 v. 5
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SALZGITTER:

107143

r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Eln Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1/3.1.B HeNosH® 372574
Ingpection certificate 3.1/3.1.B SitaPageProe. 4/5
Certificat de reception 3.1/3.1.B OsumDsteete  20.,06.2005
DIN EN 10204
NeN® 3497-71009905 04.05.2005 Nem .
Bestaler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empiinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
puchaser Dlisseldorf NL Gladbeck tustomer  Dlsseldorf NL Gladbeck
achetewr 45955 Gladbeck Destnatais 45955 Gladbeck
Easugis Grobblech Werksauftrags-Ne. 0000008569
Product Heavy plate Works order No.
pout TOle forte N* da commande
tiefarschein-Nr. 0080516123
Werkstofl und Ueferbedngung P2 65GH DispachnotaNo,  20.06.2005
Steel grade andtemms of detvery DIN EN 10028-2 -09.03 Avis d’expédition N*
Nuance st conditions delivaison AD 2000 Merkbl.wl 10/04 Atnahme WS
PED 97/23/EG tnspection
DIN EN 10029 Kl1.B 10/91 Recepton
DIN EN 10163-2 K1.B 10/91
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience
Praben-Nr. Schmelzen-Nr. Qrt Richt | Zustand | Probemform Temperatur | Schiagerbek
Spacimen No. Hest No. Location] Direct. | Cond. | Typa of specimen Temparature | Impact enargy
N* dprouvette N* Coutée Lisu Orent | Cond, | Type d'éprovvetie Température | Enargie de rupture
3 MW 6)
HHER D] 5) °C J J
223811 62464 XK40| Q N | Kv450/5,0 -020 54 52 51 52
223812 62464 K40} Q N | Kvd50/5,0 -020 49 52 57 53
223813 62464 K40| O N | Kv450/5,0 -020 52 43 39 45
224584 62464 K40| Q N | Kv450/7,5 -020 52 61 43 52
224585 62464 K40| Q N | Kv450/7,5 -020 66 45 49 53
224648 62461 K40} Q N | Kv450/5,0 -020 41 45 A8 45
224651 62461 40| Q N Kv450/5,0 -020 45 52 56 51
224652 62461 K40| Q N | Kv450/5,0 -020 46 41 42 43
224692 62464 K40] Q N Kvy450/7,5 -020 64 59 78 67
224693 62464 X40! Q N | Kv450/7,5 -020 92 57 64 71
224695 62461 K40| Q N Kv450 -020 60 73 122 85
227599 62465 K40} Q N | KvV450 -020 86 120 117 108
227600 62465 K401 Q N | Kv450 -020 106 104 108 106
227601 62465 K40] Q N | Kv450 -020 95 118 94 102
227602 62465 K40] Q N | KV450 -020 53 97 98 83
1 K: Kopf/Top/Téte 4 0: quer/trensversal) transversal
2) 4: /4 Brette/ 14 Width/ /4 Largeur 5) N: normalisiert/ normalized / normaksé
3} 0: oberflEchennah/ near surface / prés de o peau 6 MW: Mitelwart/ Average / Moyenne

Zertifiziert nach .
Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-

Zzertifizierungsstelle fiir Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045,

Zertifikats-Nr.: 07 202 6636 Z 0673/4/H

Certified acc. to

Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TOV CERT-Certification body for pressure
equipment of the TUV NORD GRUPPE;

notified body, reg.-no. 0045.

Certificate No.: 07 202 6636 Z 0673/4/H

Es wird bastitqt, deB die Lielerung den Anforderungen der Liefarbodingung entspricht.
Wa hereby certify thet the defverad maturial camplies with the terms of the order,

Nous centifions qua 1 fournture répond aux conditions de livraison. = ezl
OM-Systam: Cartificaian as par 150 9001 since 28 Fohrusry 1950

Herstelierzeichen |ksenburgsr Grobblech GmbH Abnahmostempel

@{ Abnahmeboauitragter
J Trademark Veckenstedter Weg 10 inspaction Stamp Inepaction Ropressntative
Sigle du producteur 0-38871 lisenburg Poingon de I'expert aré sutorisé
Diese durch ¢in gaeig Date betungssystem arsteite Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnit §, chne Untsrschrift gltig, Cyron

This centificate was prepared by a suitahle data processing system and is vaid without signature according to EN 10 204, section 5
Ce centificat a §té tadli par un systéme adéquat de traitement do donndes, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5.

30172151 A 11432717905 ST 21.07.2005  2223869.004 S. 4 v. 5
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SALZGITTER:

r ILSENBURGER
N »F GROBBLECH

Eln Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B
Inspection certificate 3.1/3.1.B
Certificat de reception 3.1/3.1.B
DIN EN 10204

Rr/Be/N® 372574
Saitn/Paga/Page 5/5
DatvDateDate  20.06.2005

Nr/N* 3497-71009905 04.05.2005 N .

Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Enplinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
purchaser DUsseldorf NL Gladbeck tustomer Dlisseldorf NL Gladbeck

acheteur 45955 Gladbeck Destimataire 45955 Gladbeck

Emegnis  Grobblech
potut  Heavy plate
podut  Tdle forte

Werkstoff und Ligferbedingung P26 5GH

Steel grade and terms of defivery DIN EN 10028-2 -09.03

Nuance o1 conditions de iviaison AD 2000 Merkbl.Wl 10/04
PED 97/23/EG
DIN EN 10029 X1.B 10/91
DIN EN 10163-2 X1.B 10/91

Werksaufrags-Nr. 0000008569
Works arder No.

N* de commande

tsforschei-Nr, 0080516123
Dispatchnote No. 20 .06.2005
Avis Gexpédition N*

Abnshme WS

laspection

Reception

Ao

Der Verzicht auf den Nachweis der Warmstreckgrenze erfolgt entsprechend

der Stellungnahme des TUV
Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. vom 03.04.2003
{aktenzeichen 6636 P 0045 3).

Es wird bestatigt, daB die Lieterung den Anforderungen der Linfarbedingung entspricht
Wa heraby certty that the dalivered material complies with the terms of the order,
Nous certiions qus Ia fourniture répond aux conditions de fivraison.

QM- Systern: Cartification s por 1SO 908 since 28 Febowary 1330

f Herstallermichen Ilsanburgor Grobblech Gmbl Abnahmestsmpel
&) Trademark Veckenstadtor Wog 10 tnspection Stamp
Sigle du productevr D-38871 fisenburg Poingon da l'axpert
Digse durch oin pacig b theitungsaystem arstellte Beschoinigung ist gama0 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterscheit glitig,

This cartificate was preperad by a suksble dats pracessing system snd is valid without signaturs according to EN 10 204, section &
Ce certificet o 64 dtabli par un systdme addquat de traitemant de donndes, il est valable sans signaturo selon EN 10 204, ssction §.

107143 30172151 A 11432/17905 ST 21.07.2005 2223869.005 S. 5 v. 5
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Abnshmobeauttragter
Ingpaction Ropresentative
Représentant autorisé

Cyron




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestefi-Nr. G04-2998 15.04.05
k ok kK Kk ok ok ok ok Warks-No. Order-No.
No de I'usine No de commande E 02035275220
0029001430 7326889 02035275213
EL
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1
D 47210 DUISBURG .
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1
?;emfgchnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. geichlendesueferwerkes: Q
arking: upplier's mark:
‘}Aarque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: HYsSEN
- ThyssenKrupp Stah}
AIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP
ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

Abnahmetechnik

PLATES, FLAT, UNPICKLED
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG . THEOR .
ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO.  NO.
57j01 6,0 X 1750,0 X 8250 [mm)
KG
5 3458,000 734084 81101301
5 3468,000 734084 81101302
5 3448,000 734084 81101303
5 3458,000 734084 81101304
5 3458,000 734084 81101305
5 3448,000 734084 81101306
3 2068,000 734084 81101307
3 2048,000 734084 81101308
36  24854,000 *
36  24854,000 * %
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
L'Jbevemslimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
it is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agraements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande

150.2001
QS - 9000
VDA G.1

7%




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

et
T

ThyssenKrupp Stahl
"NR. (NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-2998 ) 15.04.05
Ak khkh Kk k%K Works-No. Order-No,
No de 1'usi N
o de i'usine o de commande ﬁ 02035275220
0029001430 7326889 02035275213
£l
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMEBH '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Biatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2
D 47210 DUISBURG
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1
Kennzeichnuing:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. + FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lislerwerkes:
Iaraue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mer s marl “'.Q N
. ThyssanKrupp Stahd
\H!H/
TRANSPORT-NR./TRANS PORT-NO./
EN-FK109
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR., C SI MN P S HEAT PROCESS
734084 ;139 ;180 1,010 ;014 ,0030
AL-G B-G CR cu MO
734084 , 031 ,0003 , 024 , 012 , 001
N NB NI TI v
) 734084 , 0036 , 002 , 017 ,018 , 002 OXYGENSTAHL
’ OXYGEN STEEL
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestenverembarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik

Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les prodults appeles en haut etaient {ivies en
conformite avec les accords de commande

A




7%

Marque d’usine:

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. G04-2998 i) 15.04.05
Kk kkkk Kk kK Works—{\lo: Order-No,
No de "usine No de commande E 02035275220
0029001430 7326889 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX ~ EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
D 47210 DUISBURG
Werkstoff ; Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1
Kmmwmmm: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes
4 Marking: Supplier's mark:
/ Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO.

oW

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
MECHANICAL CHARACTERISTICS

Z UGV ERSUCH

ThyssenKrupp Stah}

W

T ENS I L E T E S T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM:? % MM % % %
734084 811013 1)0601 + 20 0002 334 464 72 075 30 13920
RE R
2)0004 317 203 21 09744
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 329 468 70 075 32 15008
RE H :
2)0004 325 203 22 10318
RPO,2%
3)0006
1)0501 + 20 0002 328 465 71 07% 27 12555
RE H
2)0004 325 203 22 10230
RPO,2%
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik

R is confirmed that the products named at the top werte supplied in

accordance with the order agreements

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en

conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. G04-2998 E} 15.04.05
Ak kkh ok ok ok Kk Works-No.' Order-No.
No de l'usine No de commande 'E' 02035275220
0029001430 73268889 oY 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHI GMBH ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
D 47210 DUISBURG
Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,032 / AD2000-W1
sen;zeichnungf WERKSTOFF,; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, geich‘en des Lieferwerkes:
arking: upplier’s mark;
WMMWE MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d usine: “AQ%N

ThyssanKrupp Stahl

W

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C H L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT TESZ ST

SCHM.- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

734084 811013 1)0401 0007 - 20 41,0 49,0 49,0 46,0
2)0004 5,00
3)0006

LEGENDENS-LEGENDNDS

) ALTER ARBEIT BREITUNG
24 :AGED :ENERGY :LAT . EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE :POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
ZUST.
:STAT.,
PROBENZUSTAND

PROBENFORM ZUGVERSUCH
TYPE TENSILE TEST
0002=FLACHZUG

FLAT TENSILE TEST

STAT.
0004#NORMALISIERT
NORMALIZED

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbatungen geliefert wurden
i itis confirmed that the products named at the top were supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreaments
C'est conlirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

e B rpem




UNION STAHL GMBH

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steei
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr, G04-2998 m 15.04.05
Ak kkhkk kKK Works-[\lo.. Order-No.
No de I"usine No de commande ﬂ 02035275220
0029001430 7326889 Iy 02035275213
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DPOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
D 47210 DUISBURG
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1

aMarking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO.,

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS~/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: g

MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Supplier's mark:

Marque d'usine: HYSSEN

PROBENLAGE (IST)
POSIT (IST)

TRANS. TOP S.
TRANS., CENTRE S.
TRANS, BOTTOM S
ALTERUNG

AGED

0006 FUNGEALTERT
NOT AGED

~:Jpos.|L I EF E
ITEM{S T A T U

001 |NORMALISIERT

NORMALIZED

0401+QUER KOPF OBERFLAECHE
0501+QUER MITTE OBERFLAECHE

0601+QUER FUSS OBERFLAECHE

R Z U S TAND
S

PRODUTCT

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG:

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK:

ThyssenKrupp Staht

\@:-4/

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT TEST
0007=CHARPY- V

CHARPY- V

PRODUIKT

KEINE BEANSTANDUNG

SATISFACTORY

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

£5 witd bestitigt, dass die oben genannten Emzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Besteliversinbarungen geliefert wurden
it Is confitmed that the products named at the top were supplied in
accerdance with the order agreements

Clest confirme que les produils appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-2998 (i) 15.04.05
Kk k Kk kK Kk kK Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande 'E\' 02035275230
0029001430 7326889 02035275213
£l
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.
Page-No,
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
D 47210 DUISBURG
Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1

k)

semzeichnunst WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
»Marking:

Harque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. f;;fgﬁzfdsg‘;;’g

WAl

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES

STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER

ThyssenKrupp Stahl

W

U u THYSSENKRUPP STAHL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUuUvuUvyu

Thyssen Krupp Stah! Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellverainbarungen geliefert wurdan
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000849424001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. G04-2998 15.04.05
Kk kk*kkhk ks Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande
= 02035275220
0029001430 7326889 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHI GMBH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
D 47210 DUISBURG .
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1
ﬁg&mMWI WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferwerkes:
ing: e .
S MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, OuPpliersmark:

Marque d"usine: TIZYSSEN

Neumar

ThyssenKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBETTUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.,5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Prof.Dr.Kern

ThyssenKruppwgéﬁ EXPERT : Prof.Dr.Kern

; It is confirmed that the products named at the top were supplied in 1509001
Abnahmetechnik accordance with the order agreements QS~9000
C'est confirme que les produits appeles en haut efaient livies en VDA G

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden

conformite avec les accords de commande
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QUALITY CONTROL DEPARTAMENT..
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.NM .

27 304585 98 235 JRG2 -
“28 304845 % T 235 JRGZ
29 303356 235 J362 .
30303367 2353
31 303727 ?
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33 304587 .
34304568
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00 X 1015
500 X 1015
5.50.X 154
LR 2515 ¢
4:5.00 X 1515
15780 151
. £.00.% 1015
o _ 5 610071915
35 304842 S 235 B0 X103
36 304786 S 235 6,00 X 1265
37 30£267 R UUBBIZE S 23 6.0 X 1265
38 304289 - 585'2% S 23§ 6.08 X 1055
| 39032 97551 § 23 £.00 X 1515
SN 40 303367 927351 S 235 6.00 X 1515
; 41303732 - G27551 S 235 6.20 X 153
47 333733 927531 S 235 6.00 % 1515
43 303734 92755 S 236 6.60 X 1515
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45 305852 9188za S 235 8.00 X 1015
46 307043 91582% S 235 8.80 X 1035
47 305527 931241 S 235 K32 800 X 1055
48 303500 927574 S 235 W52 8.00 X 155
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50 303677 927574 S 235 JREZ 800 X 1515
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Industriebedarf fur Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @m
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 e

Montage, Demontage sowie Revision von Schallddmpfern

Vor Montage Vollstandigkeit, ordnungsgemafen Zustand und Reinheit Uberpriifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberpriifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtuhg:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausflihren, wenn ein sicherer Ausbau im
Sinne der UVV gewahrleistet ist (evtl. vorher einrusten).

Schalldampfergehiuse und akustische Einbauten auf Korrosionseinflisse oder
mechanische Beschadigungen Uberpriifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfillung).

Bei Schadensfallen Fa. IFU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Rucksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewahrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbrsten.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strale 107 45884 Gelsenkirchen e
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 e

Dieser Reinigungshinweis gilt auch fiir Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rlcksprache mit Fa. IFU ).

Schalldéampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur
einbauen.

Neue Befestigungsschrauben und Zubehér verwenden. Schraubverbindungen
sichern (z.B. durch Heftschweiung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.




Industriebedarf fiir Umweltschufz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen %‘@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-8138323 o

Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling).

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralle 107 45884 Gelsenkirchen v
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 AT

This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen o
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen _ @ Lom)
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-0138323 En 50 8001

Betriebsanleitung fiir Schallddmpfer

Unsere Schalldampfer sind nach den giltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635: DIN
AD HPO; DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberpriifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewahrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitét.

Hierfir ibernehmen wir eine 2-jahrige Gewahrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum. '

Schalldampfer sind grundsatzlich fir einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung missen
Schallddmpfer in ein regelmabkiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerduschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieRlich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der FlankenUbertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen miissen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise:

Schallddmpfer kdnnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalld@mpfer miissen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldédmpfer sind nicht fir zusatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.
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Schalldampfer miissen gleichmaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fiir Schalldampfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Krimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfallen (z.B. Verpuffungen, Pumpstéie,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhéhte Temperaturen, erhéhte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evil. Reparaturen nur nach Riicksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.

We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless itis a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




