Industriebedarf fur Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 e
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER No. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KOSICE
IFU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER NoO. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT NIC ABBLASESCHALLDAMPFER N70035/N77035
NIC BLOW OFF SILENCER N70035 / N77035
P0s.-NR. / Pos. No. 00120

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 MATERIALZEUGNISSE
MATERIAL CERTIFICATES
3 ZEICHNUNG
DRAWING
4 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
5 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf fliir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralke 107 45884 Gelsenkirchen £
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @@'@‘g@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 ST

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH

PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER NoO.

KENNWORT ASU KoSICE

CoDE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR, 05-2242

IFU- ORDER No.

ERZEUGNIS NIC ABBLASESCHALLDAMPFER N70035 /N 770035
ProDUCT NIC BLOW OFF SILENCER N70035 /N77035
Pos.-NR. 00120

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR, A1052242 1220REV A

DrAWING NO.

Es wird bestétigt, daB3 die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

WA [F U-Gmbi & Go. 16 |
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 %ge}? c;f@gisﬂ;fsﬁ’;m,

_ Stedler Strele 107
45884 Gelsenkircher
Tal: 0208/91263-0
Fax: 0209/91383-23




Abnahmepriifzeugnis
70“"5 [nspection certificate
Certificat de Reception
Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgyarté Kft. 3.1B acc. EN 10204
Cert.-Nr.: - 51408

fiir kaltgeformte Biden

Besteller : v ' for cold formed heads
Customer : pour Fonds formés froid
Comettant ;
Bestell-Nr.: Priffgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
Order-No: Control Requirements
No de commande: Conditions imposées
Auftrag-Nr.:  T-484 /2005 P
Works-No.:
Numéra d’ usine :
Toleranzen
| S " o
$§1§§§:§§Z Klépperbéden nach DIN 28011
Pos. | Stiick Abmessung WerkstJ/ Lieferbed,: Schmelze-Nr, Probe-Nr.: Kennz,
Item | Quant. Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste | Quant, Dimension Acier el Specifications: Coulee No.: Esxai No.: Marquage
4 48 1609,6 mm #Drm x 6 mm P265GH 605394 206370 Té

Wir bestitigen, dass die gelieferten Béden gem. AD-Mb.2000 HP 7/2. bzw.7/3. kallumgeformt wurden. Weitere Wirmebehandlungen nach
dem Pressvorgang: keine,

We cenify. that these are cold formed heads ace.to AD-Mb 2000 HP 7/2-713. Further treatment after pressing procedure:

Nous certifions d ‘aucun traitement aux presriptions de AD-Mb 2000 HP 7/2 ; 7/3. Traitment ultérieur :

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached centificates 1o EN 10204/ 3.1,
-Téles utilisées: suivant centificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 533764 vom 17.03.2005 Dunaferr Dunai Vasmil Rt, 1191/2005

b) von thnen angelieferie Bleche
your free delivered plates
approvisionndes par vous-mémes

Unsefe Fertigungsverfahren sind nach AD-WO0 und TRD 100 iiberpriift und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990
Our procedures have been examined and approved according AD-WO0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.
Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec lettre référencée WE 1092,

Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschniu 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zenifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 3011.
Certifjed according to the PED 97/23/EC, App. I..Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Cenificate No.: 01 202 H/Q-02 3011,
Centifié selon {a recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe |., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifige 0035,
Centificat no.: 01 202 H/Q-02 3011. .

Wir bescheinigen, daB die Teile gepritft wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We certify that the pieces has been tested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweil erforderlich, im Einvemchmen mit dem Sachverstindigen umgesiempelt, Herstelierzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand. Marker’s brand
Les tdles utilises ont été poinconnées autant que nécessaire. Griffe du fabricant

Pritfung der fertigen Teile: Besichtigung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen
Control of finished parts: Visual and dimensional check: without objection,

o . .. Controle d'aspect et dimensionnel: aucune observation
Contréle des pitces terminés;

Datur/date/date: 09.05.2005 - Ldszl6é Molndr

Der Werkssachverstindige, The Waorks-Inspector, Le Responsable du Service Contrdle
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrifi giiltig.



Abnahmeprifzeugnis 1.Seive (2)

@ DUNAFERR

DUNAI VASMD RESZVENYTARSASAG .1.B-DIN 50049/EN 10204 44 @ /( /200(—
Nr./Datum:
533764/17.03.2005,
3.Seite(s.)

BESTELLER:

KENNZEICHNUNG
Herstellerzeichen @ | Auftrags Nr.: 237781
Werkstoff  (Y) Erzeugnisform: warmgewalztes Grobblech (Normalisierendes Walzen )
Schmelzen-Nr, Abmessungen:  1488x6.4x5952
Coil-Nr./Band-Nr, Schmelzen Nr./Coil/Nr./Band/Nr.:
[] Stempel deswsv | 605394 904955
Probe Nr, <\\\l8,\/\“
Quoﬁfy/Anforderungen/Speciﬂccﬁon

H Il DIN 17155-83 AD 2000-W1; TRbF 121/22]

P265 GH  EN 10028-2-93 MSZ EN 10051-94

P 265 S EN 10207

A42AP NFA 36-205

A42CP NFA36-205
Pos.Nr, |- Band Nr. /- Probe Nr. / Abmessungen / Dimensions Masse / Weighr Band | Sriick /
/ Irem Band-No. Tesr-No. {mm) (ke) Srick Band

3. 904955007 206570 1488x6,4x5952 0445 ] ]

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen in der Bestellung entspricht,

We hereby certify, the material described above has been tested and complites with the terms of order
contract,

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (03.74): Gegenzeichnungsyerzicht durch TOV Bayem -
Schreiben vom 21.07.89, Walzung mit geregelter Temperatur ist vom TUV anerkannt worden 21,04,93,

Der Hersteller wurde nach 1SO 9001-2000 Zertifiziert,
The Works has been certified according to ISO 9001-2000.
Die Prifungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefhrt,




© DUNAFERR

Abnalimeprifzeugnis

2.Seite (2)

BUNAI VASMG RESZVENVTARSASAG 7.1.B-DIN 50049/EN 10204 4/( 6 /{ /ZOO (
Nr./Datum:
533764/17.03.2005.
3.5eite(6.)

I ' ;
{

Position Ng, Chemische WsAMMENSETZUNG iN Gew. / Chem, Composirion of Cast
(Irem) | %

Schmelz Ne. C Mn Si P S Al Cy Cr Ni \ Nb Ti Mo | Cy
(GstNo) | g - 01001001000 |0 | 0 |00 00 | 00|00 o
Anforde- Max: | 0,50 | Max: | Max; | Max Min: | Max: | Max: | Max: | Max: Max: | Max: | Max: | Max:

RUNGEN 20 1,70 79 35 30 20 30 30 30 30 10 30 80 41
Cu+6Sn<0,33 Cu+Cr+Ni+Mo: Sn:  Schm0,004
(A42AP) Max:0,70 Stck:0,004
A42CP Max: | Min: | Max: | Max: | Max: Min: | Max: | Max: | Max: | Max: Max; Max:
18 0,60 30 35 30 20 30 29 30 20 15 70
* Max: 15 Max: Max: i
10 25 30 10
605394 10 113 | 22 14 10 54 08 04 03 03 04 03 03 30
Stck, 09 | 1,14 22 14 10 53 08 04 03 03 04 02 02
Posi-- | Prob, | Sweck- | Zugfes- Dehvung | Fali Warmstreck- | Prob. ISO-KV 5/300.....Kerbschlagzhigkeir/ Bemen.
Tion  flage / | qrenae / | tickeir/ | / Elow. probe/ GRENZE / lage / Anbeit / Impacr Valve kung /
Nr. / Posof | Yield Tensile Garion Bend Waast Pos, of | Priif. Einzelwente Minel- | Remanks
lrem sample | sppecs SIREGHT As Tesr Yield siness | sample TEMP. WERT
1.) N/um? % Nmw! T °C 1) °C ]
Anforde 9 Min: 410- Min: Min: o Min:
RUNGEN 265 570 22 155 300 0 15,5
A42AP 9 Min; 410 Min: 9 Min:
1249 490 27 <20 9,6
| .20 Min: SPH
Aso 14 | 265
* ) Min: 410 Min:
26% 490 23
3. | Aq 378 476 31,7 o0.B. | 277 | 300 Ag 0 58 60 58 59
Eq 383 476 35,7 ~0.B. Eq 0 55 53 57 55
Aso Ag | -20 59 56 60 58
Ag 37.8 Eq -20 49 &8 54 84
Eq 378 Al -20 95 88 91 Q1
El -20 Q4 90 90 91

EK-12DAM/98 .Rev.4
*: Anliegen des Kundes

1) AlAnfang / Beginning, E: Ende / Eng, I: langs / longltudinal
Q: quer / transverse, t: tangential, z: senkrecht / vertical,

‘




Abnahmepriifzeugnis Nr.

I ction Certificate No.
nsgfficate de Réception No.

163533 .o 25.02.0s EN 10 204 - 3.1B

Zeichen des Herstellerwerkes
Manufacturer's mark/Poincon d'usine

Zeichen des Werksachverstiandigen
Inspector's stamp/Poincon de l'expert

©

2009
\\T) 2. “'" t 2

_ilhelm Geldbach Ipdustrie Gmbh ZiegelstraGe 17. 45886 Gelsenkirchen
PLATE GMBH

Postfach 11 05 12

45335 ESSEN

Komm, -Nr/Pos

@i
mevsomozon

PED 97/23/ 5 My I §ap 4.3
AD2 00 Wo / TRDlOO

Rechnungs -Nr/Pos Ihre Auftrags -Nr

{30108

(;rou;n'(}PHO)Pr

Industrie

wilheim Gehdbach Industrie GmbH
t
giegisgBEaGelsenkirchen
Telefon: +49 9 15803 2
Telifax: +49 5803 4
Email

Lieferdatum

ilhelm Geldbach

- Delivery date
gggggrt No., Facture No v83§e°53§§ande No. ate de” livraison
1523/004 0/00 Herr Plate 25 02.05
ichnun des Gegenstandes
l%‘ejhevfe?r lan/Pos M\?arxlxglt l?e?s?g?mation of grr. g
Bon de Ylvraxson uantit Désignation du prof u1t
2748/004 50 V.-FL.DIN2633PN16 168

Werkst? C22.8, DIN 17243
Material Matxere

versuc/h Kerbschlagbiegeversuch
Ten ile test Traction : impact test/Essai de flexion par ches
Probe-Nr. Richtung Streckgrenze (Re) Zugfeatigkeit(xm) ‘Dehnung (A) Einschniirung(2) Form Temp. Schlagarbeit KV
Test-No. . Direction Yield strength Tensile strength Elongation Reduction of area Type Temp. Energie of impact
No dtessal Direction Limite elastique -Registance a la :tuction Allongement striction Type Temp, Energie de rupture

Rp 1% N/MM2 gen/pp 0,2¢  N/mm2 % % °c J
4184 T 316 461 540 31 0 ISO-V +20 134 128 141
184B T 331 475 5d0 33 ISO-V +20 123 150 118
184C T 302 474 540 33 IS0~V +20 149 118 138
184D T 329 450 5d0 29 ISO-V +20 123 147 148
HarteprUfung / uaraness /. pureté: mew 2.5/187.5 = 140 = 150
Schmelze i COde-gr. Erschmelzungsart . )
Heat-No./No. de coulée Code-No./ Code de coulée Melting proc./Prctedé d' é€laboration
36649 E
Steelmaker: FERROSTAL
S elz e
Hegmnalxs?'gl?l%asgse sur coulée < [Ceq = C + MN/6 + (CreMoeVi/5 o {CueNi)/15]
C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu Y Nb B Ceq

,20 ,21 ',56 013 ,010 ,06 , 032
Anforderqp - Lieferzustand
Requierments ecxflcatzons - Delivery condition / Etat de livraison

NORMALGEGLUHT/NORMALIZED/NORMALISE A:
QMS IN ACC. TO PEDQ7/23/EC ANNEX I
TRD107, AD—W9, VDT%V/ //3

Besichtigung und Mafkontrolle: o,
Die geacellgen Anforderungen aind erful

Der Werksachveratdndi
Bruchersgeifer / Bungagg ; w%

and dimensional check:

Jisual Ww.0.

k fgeifg:rtor / Ltexpert de l'usine

- 07 = Mlade

910°C LUFT/AIR,  AD2
SECTION 4.3 BY RWTUV-0

/ Controle visual et dimensional:
/ The requierments are fuifilled.

000
044
satisfaisan
/ Les conditions imposées sont satisfait

T,
es,

EDV - Zeugnis / EDI Test Certificate
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, FLANSCHE
KLAES Flansche - Postfach 22 33 04 - D-57039 Siegen
Plate GmbH Datum: 22.06.2005 Hausanschrift:
Thre Best-Nr.: per FAX Fritz Klaes
Ihre Best-Nr. vom: 14,06.2005 GmbH & Co. KG
Heinz-Bicker-Strasse 27 Ihr Zeichen: Herr Plate Birlenbacher
Ansprechpartner: Klaus Dieter Becker
45356 Essen Strafe 143
Bescheinigung-Certificate D-57078 Siegen
Siche Anlage
Cf. enclosure
ABNAHMEPRUFZEUGNIS - Nr;: 13002

Acceptance test certificate -
nach DIN 50049 /3.1 b/EN 10204 des Vonnatenalherstellers siche Anlage
acc. to DIN 50049 / 3 1b/EN ,1 0204 of the feedstock manufacturér of. enclosure

Pos. = Menge E  Artikel-Bezeichnung - Schmelze Nr.

Item Quanhty Description of goods Heat no’;";: Test no.

Probe Nr.

Stiickzahl
! No. of P.

I “:'.;“f 3 473

o Vorschweissflansch
DIN 2631/C, PN 6
DN 600/610 ‘70 "2;4/ f
ohne Schutzlack
C22.8
APZ 3,1B/EN 10204 des Herst,
gemil AD 2000-W9/ AD-W9
TRD 107,TRB 100
technische Lieferbedingungen nach DIN 2519
Werkstoff gemi VdTUV-Blatt 350/3, DIN 17243 ga‘ .

Jde

AP s

Fntz Klaes GmbH & Co. KG

r"

‘f?

Fm 06 /(&Cd'ck

Frnz Klaes GmbH & Co. ‘

Flanschenwerk

eV

26 - Geschaftsfithrer: Ralf M. Klaes

Telefon: +49- (0271) 8 90 31-0 - Telefax: +49 (0271) 8 63 69 Infernet: htip://www.klaes-flansche.de - Email: info®blaes-frneche e




Abnahmeprifzeugnis / Test report
EN 10204 / DIN50049-3.1 B

Abschrift: Originalzeugnis kann durch einen Sachverstédigen der TUO eingesehen werden.

Erzeugms Vorschweissflansche DIN 2631 -DN600-610-PN 6

Product Welding neck Flanges DIN 2631 - DN 600 - 610 - PN 6

Woerkstoff C 22.8 ( 1.0460 ) gem. VD-TUV-Werkstoffblatt 350/3

Material C 22.8 ( 1.0460 ) in accordance to VD-TUV-standard-specification 350/3
normalisiert 880-940 C. ruhende Luft
Forg. 1050-1150 C; norm. 880-940 C.;still air

‘Anforderung AD-2000 Merkbl.W0,W9 TRD 107;TRB 100; DIN 2519 DGR/PED 97/23/EG

T ol b, Do GtV fi g o5 TS RT3 b

Demands
Schmelze Nr./Nr. des Prifloses

T Heat No./Test No. 30271/8 1

Schmelzanalyse / Heat analysis No. d. couléa/No. dessal :

Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%C %SI %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni %Ti %V %N %Nb | %Cu
191,23 .84 | .014] .010 30 022 (.01 07 ' 01 0011 .30
Erschmelzungsart  Melting process  Mode de fusion E
Prifergebnisse / Test results / Resultats d essais
Probe/sample/essal ReM/Rp
Temper.| Mpa (N/mm’) A Temper, { Form | Hare
Nr. Lags Temp, Rm [%}) Temp. |Forme JHardness
No.  |Orientation | Temp. Mpa Z AV/K Temp. |Form  |Durete
No.  |Positlon (°C) 02% | 1,0% [(Nmm") | L= 5 d | [%) 0 {*c) Brinell
Min. | TANG.| 20 | 250 410 | 23 31/22 (EINZELW) 20
Max. 340 | . (Singl.)
:‘ha rp¥=V
1 TANG.| 20 | 286 488 [30.3 | 60| 80 80 71 20 150
2 297 502 [29.0.{ 58] 59 67 65 153
3 297 495 [30.3 | 62) 82 75 79 150
4 300 509 [29.3 58] 63 58 170 150

Telefon: +49 (0271) 8 90 31-0 - Telefax: =49 {0271} 8 63 69 - Internet: http://www.kloes-flonsci.de

Fntz Kiaes CmbH & Co. KG

Flanschiamyvark

Besichtigung und Ausmessung o. b. Die gesteliten Anforderungeq sind erfullt,
Results of inspection and meqaasurement :w.0.  The a.m. resulte meet requirements,
FISCHBACH / Werkssachverst.

Fritz Klaes Gmk™ & Co. KG + HR A Siegen 3126 - Geschéfisfohrer: kali v 1" =

62 / CEV=0,42 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu)/15
-
(/“,7)0. 5:6 gbjfjﬂa A

I~oi'tinfog nes-lionsche.oe



R i ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kunéice, Vratimovska &.p. 689, PSC 707 02, Czech Republic

I

« " |SPAT NOVA HUT AsS.

R INSPECTION CERTIFICATE "3.1.8" (EN 10 204) No. 73563/2004
2| Customer's Order (P.O.) No./item No.: 3 | Work's Order No.:
243845-NOVA HUT 1511/59303/0/04
4 | Supplier's Qrder No.: 5 | Advice - Noie No.:
2204934/012 158064

6 1 Quantity delivered: 9 | Customer:

cs mfrs Kgs r s

dis feet ibs ‘

33 408,900 10310 B

7| Size:
168.30 X 6.30MM

8 | Material - Grade: !
ST35.8/1 /IP265GHTCH ]

10| Product, conditions and terms of delivery:

Nahtlose Kesselrohre - Seamless baller,

DiN 2448-81, DIN 17175-79 - PED 97/23/EC Annex | par. 4.3,

Zustand nach dem Warmwalzen - Hot finished as rolled. .

AD-2000 Merkblatt W4/3/01, Abschitt 7 und TRD 102-98, TRB 100-95 (RW TUV ESSEN),

#= 11| Marking: Manufasturer's mark, mill inspector's stamp

NE N/

12] Heat chemical analysis lﬁj Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted. (%)
13| HeatNo: | € | Mn | Si | P |8 [ Cu | Ni | ¢ | Mo [AlL | |
33889K 0.09 0.54 | 0.209 | 0.010 { 0.012 | 0.14 0.03 | 0.05 | 0.005 | 0.025
14| [ continues on appendix
15{ The content of by all heats complies with requirements of
|16 Test results: MPa MPa " 5D
13| Heat No. 18 Specimen No 19 Yield point {20Tensile Strength 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard value
. E Requirem.:|ST35.8/| min, 235 380 - 480 min.25.0 2 min, max.
P265GHTC1 |min, 265 410 670 min,23.0 o] min. max.
7~ 33889K 325 421 30.0
319 410 29.1
1410 continues on appendix
24| surface inspection and dimensions measuring 30
without complaints pi¢] Hydraulic test - min.test pressure
25| Flattening test - satisfactory [0 131] The pipes tested on tightness by NDT
) FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 1925-01-80
26( Expanding test - satisfactory O K
27| Bending lest - satisfactory 0 ROTOMAT IDC - typ 6.711
28| Ring expanding fest (DIN 50137) - satisfactory| [ 132| Nondestructive Electromagnetic Testing
28] Ring tensile test (DIN 50138 ) - satisfactory| [¥] 0

faty ,,:‘_y\ L IR
L EN
'v 53

i .

33] ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQU:REME&%”"ANU)& '

- 20.10.2004/ JAN - . P T ey
" y s Dipl. Inapekaf'

34 Work's Inspector

e T ———————e 4 e F R U S —
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: e o G 4
& PREUSSAG STAHL
xhnahmagxﬁfxﬁugnia-a.ln e, 58525
Inspection Cestificate 3.1B (A% 8 1/3
DIV SO 049 « DIW EM 10 204 DatunOetn 06-05-95
e e, | © 0 13-12-94 ma
Bestitia Loy fhagat
Parchs vst Tl pegert
s Bandblech . Heknstogstr,. 00496266/13
fket  HOU rolled plate from coil Wecka udat o,
Udernchedatyr, 20329767
Weckotalf s Usberbodeguy H 11 ) tystchass ke 05-05-95
sod proda sed s ol By DIN 17 155 10/83 Mooskans HS
ADW 1/TRD 101 . bugacsion
) DI;I ‘BN 10029 B 10/91
Ksazdskaiong dos et [ Mg of the prodst
S Heratellerzelchen/Stahlgorte/Schmelzen-Nr. /Brzeugnis-Nr,

Trademark/Stealgrade/Hent-No‘. /Ident-No,

‘Efschmeizuﬁgaverfdhren: Sauerstoffaufblaaverfahren Co .
Steeliaking process: Basic oxygen process -

g e g - -

Materialdaten / Materlal data ™

RS e -"--—A.«.;-::.-.:::‘;"n::".:""" e el ~n P _:f:f;.-f;i‘:‘;;_m;_"cm
: ' B RS ST e
Peg [ Aaild | Enaspalell. | ebadrea b, - fertutand Dicba 1 Brvtua v Lago mm X mm X mm e .’
kea | Osasthy | Froduct He | HestHa, | Cond.of dedvary | Thckasan x WK 1 Lisyik | ’ :
Joz| 228] 76271 }( 61578 | N 5,00 x 1000,0 x 2000
|
. BowdeMt 18,232, y K ntuideet [ sumdred |
| Kl B 1T

1 Schmelzenanalysa / l.adle analysis

tchatie e, . |C . - |84

S ~IN Al . Cu Cr o NJ ' . n"-'_' EE
Tote, = = %:.._ ..... o] .,‘,;‘._._..A.-.I.. " % - .4 . ‘ % ¥ ‘- , . .‘-\A..,., e .A...A,.;.‘.:...--n.-'-;."%
S0 606~ 0% <00 > w0 <4 R S e

61578 0,07 0,19 (1,01 0,011 0,005 [0,005 {0,037 |0,03 0,05 0,06

Seelna i, Mo [Wb 74

v
Hest Me, ¥ T% ¥ ¥
<

<0 <o <om

61578 40,00 _|o,00 (0,00 0,00

Es wird bowt¥tige, ded da Linturung den Aut dorungea dur Labucks drgag o s rprhd,
Wa horsby cortdty that the dubraeed setandyd coscdor wih tha tums f 13 acdot,

et tebarzekehva Frowsang §tbd AR Bach 1 1t ndg b Kainped Bunliti trwoven
' @7 Terdamud Vuk $ebrghtut Bapeclu’s haery Mbashsis :
. DAY Sebrghter Werkinchvuitladyw -

Works lgestar



63 256 131 883

ant

RS S ST AN

PREUSSAG

STAHL

Rbnahﬁa rifzeugmis 3.18 W it 58525
Ingp actgon Certificate 3.1B Ll 2/3
DIH 50 049 - DIM EW 10 204 Dekvansty 06-05-95 -
e, 13-12-94 lipi ‘
Batekar Deqtizgu
Purcha b Custpenst
&uﬁﬁi "Bandblech Webiatgelt, 00496266/13
Midst - Hot rolled plate from coil Werks dut b,
hhnddatlr, 20329767
| Weheloff vl bfatedagey H 1T Dipuichsetske,  05-05-95
tisd grodo eadbacsd of debvry DIN 17 155 10/83 Barkass Ws
ADW 1/TRD 101 bspatien
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ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
R.{(NO.): 000618945001 . R Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03
Kok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,
i No de I'usine No de commande B
004278641 7050445 ' ’ ! K
0 e
ThyssenKrupp Staht + _ - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DQCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'} DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
i Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No
Werkstoff ; Quahty Maténau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000 Wi / TRD 101 / TRB 100
Kenzeichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen desLisfarwerkes:
Marking: ) Suppiier’s mark:
Marque: Marque d’usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stah
' HIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL
ERZEUGNISFORM
GROBBLECH, UNGEBEIZT
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL ) GEWOG. THEOR.
016 10,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
KG
1 2128,000 650696 20496202
1 2128,000 650696 20496303
1 2128,000 684848 20458202 ‘
1 2128,000 684848 20498303
4 8512,000 . %
017 10,0 X 3000,0 X 10000 [mm]
KG .
1 2364,000 684851 2048583202
1 2364,000 : 684848 20498101
2 4728,000 ‘ *
018 (10,0 X 3000,0 X 12000 I[mm]
KG
1 2840,000 684848 20494202
1 2840,000 * '
021 11,0 X 3000,0 X 5000 [mm]
KG
1 2340,000 683506 94679101
ThysSen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die Ergebnisse dof Prifungen
. den verainbarien Ueferbedingungsn entsprechan.
Abnahmetechnik This Is to certify, that the lest resulls are S150 5001

In agreement with the speclifications.
Nous confirmons que les résullals des essais sont
confarmes aux conditions convenues de vente.

N .

QS 9000




ThyssenKrupp Stahl

i

ZEUGNIS
NR. (NO.): 000618945001 o Ein Untemehmen von
- ’ ThyssenKrupp Steel

DISPO~-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 05.03.03

khkkhkdhkwkhk Works-No. Order-No.
. No de I'usine No de commande ,&,
. 5
0004278641 7050445 .
B B

ThyssenKrupp Stahl + ) BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1l / TRD 101 / TRB 100

Marking!
Marque;

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes;
Supplier's mark:
Marque d’usine: 'n;vsseu

v
ThyssanKrupp Stah!

2340,000
2340,000
2340,000
9360,000
25440,000

Poh e

TRANSPORT~-NR.
EN~FK82

' 683506
650696

650656
*

* %

94
94
94

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN

679303
680101
680202

o
°

W

| SCHMELZE C ST MN P S SCHMELZVERFAHNR.
650696 , 132 ,180 ,940 ,010 , 0017
683506 ,121 ,L90 1,080 ,011 ,0020
684848 , 126 , 230 ,960 , 014 , 00456
684851 ,130 ,180 ,940 ,009 ,0040
AL-G B-G CR cu MO
650696 , 030 ,0001 ,050 ,020 ., 010
683506 ' ,040 ,0001 ,060 ,030 ,010
684848 ,029 ,0001 ,070 ,030 ,010
684851 , 047 ,0001 ,050 ,060 ,020
N NB NI TI v .
650696 , 0066 ,001 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
683506 ,0082 , 001 ,030 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
684848 ,0087 - ,001" ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
684851 ,0081 . ,001 ,050 , 004 ,000 OXYGENSTAHL
ThyssenKrupp Stahl don veraimomon Lot ogbrisso do Prfungon
Abnahmetechnik This Is to certify, (hat the test resulls are

inag

nt wilh the specifications.
Nous confirmons que les résultals des sssais sont
conformes aux conditions canvenues de venle,

1




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS ‘
NR.(NO.): 000618945001 - 3 Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03

k ok ok ok ok ok ok ok ok Warks-No, Order-No.
. No de I’usine ' No de commande ﬁ'
0004278641 7050445
B NN

ThyssenKrupp Stahl +

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

D_OCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' | BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blaft-Nr,
Page-No.
Page-No 3

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking!
Marque:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes:
Supplier's mark:
Marque d°usine: 'ﬂ;vsss.u

ThyssenKrupp Stahl

SCHM. -
NR.

PROBE -
NR.

650696%204961

650696 946801

683506*%844981

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

1) LAGE
2)ZUST.
3)ALTER GR.C

TEMP FO,

1)0401 + 20 0002
2)0004

3)0006
1)0401 +300 0023

2)0004

3)0006
1)0401 + 20 0002
2)0004

3)000¢6
1)0401 +300 0023
2)0004

3)000s

R
N/MM?

336
RE H

323
RPO, 2%

273
RPO, 2%

336
RE H

334
' RPO,2%

231
RPO0,2%

' ‘\H!H/

Z UGVERSUTCH

RM R/ LO A AGT Z RM X 2
RM
N/MM2 5 MM % 5%
466 72 096 35 16310
203 286 1211s
472 71 102 40 18880
203 29 13688

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bestalgt, dass dle Ergebnisse der Priifungen
den verelnbarten Lieferbedingungen enisprachen,
This Is to certify, that the lest results are

In agreement with the specifications.

Nous confirmans que les résultals des essais sont
conformes aux condillons convenues de vente.

~




ThyssenKrupp Stahl «

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

7’| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 _ ST Ein Untemnehmen von
- . ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-14927 m 05.03.03
hok ok ok ok ok ok ok ok Works-No, Order-No,
: No de l'usine . No de commande ,E. »
0004278641 7050445 K
B e
| . . | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

" 'EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., F‘ERTIGUNGS-/PROBE-NR.ZeiChe"deSLiefelwerke$

Marking: Supplier's mark:
Marque: Marque d‘usine; T’;VSSEN
ThyssenKiupp Staht
\H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X a
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM2 % MM % $ %
683506 946791 1)0401 + 20 0002 345 468 74 101 38 17784
RE H A
2)0004 343 203 28 13104
RPO,2%
“3)00086
| 684848%204941 1)0401 +300 0023 229
RPO,2%
2)0004
3)0006 :
1)0401 + 20 0002 325 465 70 096 35 16275
: RE H-
2)0004 314 203 26 12090
RPO, 2%
30006 :
684848 204981 1)0401 + .20 0002 402 493 82 098 27 13311
' : "RE H
2)0004 385 203 22 10846 -
RPO, 2%
_ 3)0006 ‘
684851%204931 1)0401 + 20 0002 339 476 71 097 40 19040
RE H
2)0004 330 203 28 13328
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl donvtsaton oo Prdirgon
Abnahmetechnik i ireemon i e sl re 1508001

Nous confirmons que les résultats des essais sont

conformes aux conditions convenues de vente,
~

QS 9000
VDAB.L




ZEUGNIS . ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 o -Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-14927 E] 05.03.03
ok kk ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,
No de F'usine , No de commande ﬁ‘
0004278641 7050445 S
. B e s
Thyssenkrupp Stahl -~ L BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
: '[POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX . EN 10204
e ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 5
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen:Speciﬁcalion;Condi(ions de livraison
. P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisferwerkes:
Marking: o _ Supplier's mark:
Marque: : Marque d“usine: ™ EN
ThyssanKrupp Stahi
’ \H!H/
SCHM. - PROBE- 1)LAGE TEMDP FO. R RM R/ LO A AGT Z BRM X A
NR. NR. 2)2ZUusT. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM:? % MM % T %
684851%947231 1)0401 +300 0023 241
RPO,2%
2)0004
3)000s6
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHTLAG BIEGEVERSUCH
SCHM.~- PROBE- 1)LAGE. FORM PRUEF- ARBEIT '
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
650696*%204961 1)0401 0007 + 0 269,0 262,0 225,0 252,0
2)0004 .
3)000s6
650696 946801 1)0401 0007 + 0 238,0 235,0 257,0 243,90
2)0004
3)0006 . '
683506 946791 1)0401 0007 + 0 297,0 246,0 295,0 279,0
2)0004 :
3)0006
684848%204941 1)0401 0007 + 0 131,0 201,0 153,0 162,0
2)0004 '
3)000s
Es wird bestéligt, dass dle Ergebnisse d Prilfu
ThyssenKrupp Stahl ionvashaton e e
Abnahmetechnik oot cert. hal e lest esus are

Nous confirmons que les résultals des essais sont
conformes aux conditions canvenues de venle.
N




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 . - Ein Untemehmen von
o y ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00~-14927 m 05.03,03

G ek ok ok ok ok Works-No. Order-No.
' No de I'usine ) No de commande w -
0004278641 7050445 a l_ﬁwmdﬂuwﬂmxf )
Thyssenkrupp Stahl + j . -....|BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN . EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

' ‘.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNTIS 3.1 B

Blatt-Nr,

Page-No,
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.zmMnmuhhmyna

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine; THVSSEN
] ThyssenKsupp Stehd
\H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF-~ ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

684848 204981 1)0401 0007 «+ 0 95,0'145,0 127,0 122,90
2)0004
3)000s .
684851*%204931 1)0401 0007 + 0 164,0 173,0 167,0 168,0
2)0004
3)00086

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN

PROBENZUSTAND : PROBENFORM ZUGVERSUCH
0004 +NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
, ‘ ‘ 0023=RUNDZUG

PROBENLAGE (IST) :
0401FQUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
1 ' 0007=CHARPY- V

ALTERUNG
0006+ UNGEALTERT

POS.LIEFERZUSTAND PRODUIKT

016-{ NORMALISIERT

018,
021

r t ’ Es wird bestillgt, dass dle Ergebnisse der Prifungen
Thyssen K upp S ahl den vereinbarien Lieferbedingungan enisprechen.

. This i
Abnahmetechnik . 15 is 10 cerlify, thatl the tes! results are

in agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résultats des essais sont
l conformes aux conditions convenues de vente.

~




L

ZEUGNIS - . ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000618945001 o Ein Untemehmen von
T ThyssenKrupp Steel
DISPO~-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 E] 05.03.03
wokok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,
No de I'usine . No de commande 7 - '
0004278641 7050445 , o
EL S,
ThyssenKrupp Stahl = : . | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
: - | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

:ﬁZDOCUMENTDECONTROLEDESNMJEHAUX. EN 10204
o ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKS TOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE~NR . Zeichen des Lisferwerkes:
Marking: ' Supplier’s mark:

Marque: : . Marque d'usine: THVSSEN

ThyssenKrupp Steht

W

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

U U ‘ THYSSEN KRUPP STAHL

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUvU

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

MERKBLAETTER AD WO/TRD. 100 UND AD-2000 Wo, .

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

Thyssen Kl’UPp Stahl , Es wird bestallgt, dass dla Ergebnisse der Prifungen
den verainbarten Lisferbsdingungan entsp
Abnahmetechnik This s to certify, that the lest resulls are

In agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résullals des essais sont
conformes aux condilons convenues de vents.

-~




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS '
NR. (NO.): 000618945001 . " Ein Untemehmen von
e - ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03
*ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,

) No de I'usine . No de commande o .
0004278641 7050445 R
Thyssenkrupp Stahl -~ / . & |BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 ~ & .

) D_OCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
: “ © ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 .
| ABNAHME PRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 8

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. + FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes:
Marking: Supplier’s mark:

Marque: Marque d'usine: THVSSEN

g v
Thym_nKlupp Stah

' \H!H/

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204 ,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

WERKSSACHVERSTAENDIGER Schallwig / Stabbert

T enKru Stahl Es wird basléligt, dass dle Ergebnisse der Prifungen
hyss pp den vereinbarlen Usferbedingungsn enisprachen,
is |
Abnahmetechnik This Is 1o certify, that the test results are

in agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résullats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vante,

N




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000797082001

Ein Unternehmen von

ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr, 0003994 m 05 137.04
Xk ok Kok kK kK Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ,E,
0004343156 7268294 -
_ El
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i N "I DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

; | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
e Blatt-Nr.

Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 2.1 B Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101

\ohozeichaung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lislomverkes
arking:

lier’ :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pbiersmar ilsSen

ThyssenKrupp Stahi

AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP W

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGERBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

POS.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.

005 [5,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

KG

10 4788,000 705434 57033604
10 4788,000 705434 57033605
10 4738,000 705434 57033606
3.0 14314,000 *

006 15,0 X 2000,0 X 8000 [mm]

KG
6 3828,000 705434 57033601
6 3828,000 *

009 (6,0 X 2000,0 X 6000 {mm]

KG
8 4618,000 705424 57262501

ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die aben genannten Erzeugnisse in

Ubgremnstimmung it den Bestelivereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik Ris confitmed thal the products named at the top wete supplied in
. accgrdance with the order agreements

Clest contitme que les pioduits appeles en haut eltaient livies en

conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

1
i

ThyssenKrupp Stahl

NR.({(NO.): 000797082001 i Ein Untemehmen von
: s e e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 0003994 05.11.04
ok kK ok Kk ok kK Works-No. Order-No.
No de {"usine No de commande ‘ﬁ' . ,
0004343156 7268294 : :
B_ RO

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

EN 10204
EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison

P 265 GH / EN 10028-2

- 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:

WERKSTOFF;

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

e - .
o MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. gepelersmatk nfsden
ThyssenKrupp Staht
\H!H/
8 4618,000 705424 57262502
8 4618,000 705424 57262503
8 4618,000 705424 57262504
8 4618,000 705424 57262505
8 4618,000 705424 57262506
48 27708,000 *
84 45850,000 i
TRANSPORT—NR./TRANSPORT-NO./
318035360839
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. - C SI MN P S HEAT PROCESS
705424 ,133 ,180 , 970 , 013 , 0050
705434 , 133 , 200 1,040 , 016 ,0040
AL-G B-G CR cu MO
705424 ;034 , 0003 , 029 , 015 , 004
705434 , 040 , 0003 , 045 , 027 007
N NB NI TI \
705424 , 0042 , 002 , 021 , 020 002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
705434 ,0041. , 002 , 028 , 017 002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
Thyssen Krupp Stah| gs wurd bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ub mung mit den Bestell nbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ftis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'estconfirme que les produits appeles en haut etaient livies en
contormite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ : ‘ )
NR.(NO.): 000797082001 :

. ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
ok ok ok hkkkh N Works-No. Order-No.
No de ["usine No de commande ’E&'
0004343156 7268294
EH. . o
. BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

e DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
) '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

T . .ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B~

Blatt-Nr,
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
‘ P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lielerwerkes:

Moo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yehersmak AW
ThyssenKrupp Stahl
\ H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG V ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E T E E S T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM $% % %
y05424+*57033301 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
‘ 3)0006
705424 572625 - 1)0601 + 20 0002 331 444 75 076 37 16428
‘ RE H
2)0004 331 203 25 11100
RPO,2%
3)0006
, 1)0401 + 20 0002 360 466 77 076 41 19106
. RE H .
2)0004 348 203 26 12116
RPO,2% -
3)0006
1)0501 + 20 0002 349 451 77 076 27 12177
RE H
2)0004 335 203 21 09471
’ RPO, 2%
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

. Uberemnstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik tis eonﬁlmeqtha( the products named at the top were supplied in
: accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haul etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/

ThyssenKrupp Stahl

accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en .
conformite avec les accords de commande

CERTIFICATE/ Y
NR.(NO.): 000797082001: ‘ Ein Untemehmen von
e e e e e ) ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
kok Kk ok ok kK Kk ok Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande R
0004343156 7268294 - I,
£l
: BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B ] DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
; ‘I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T - ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
R INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101
Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., E‘ERTIGUNGS-/PROBE-NR. geiChl?n.GESLiEferwerkeSI
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, PPlersmar sl
. ThyssenKrupp Stahd
\H!H/
SCHM.-~ PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2UsT. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
&05434*57032001 1)0401 +300 0004 242
RPO,2%
2)0004
3)0006
705434 570336 1)0601 + 20 0002 348 478 73 069 42 20076
RE H
2)0004 343 203 25 11950
RP0O,2%
3)0006 .
1)040) + 20 0002 37.2 481 77 069 233 15873
RE H
2)0004 359 203 22 10582
) ‘RPO0O,2%
’ 3)0006
1)0501 + 20 0002 361 481 75 069 35 16835
RE H
2)0004 356 203 22 10582
RPO,2%
3)0006
ThyssenKl‘Upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubeteinstimmung mit den Bestell barungen geltefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

21509001
Q8 - gonp
VDAR Y,




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestel-Nr. 0003994 05.11.04
¥k k kK kKKK Works-No, Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ !
0004343156 7268294 ‘ :
B o e e e e s
- ) BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
A — . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 |
4 [ . 1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 ‘:
T e e | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B |
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificalion ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101
semzeichnungt WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/pROBE-NR.geich]r;ngesudfferwemes:
Margue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ybPlersmak AW
ThyuenKlup;;SlaN
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBGSCHTULAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT T E S T
‘SCHM.- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
705424 572625 1)0401 0007 - 20 41,0 38,0 40,0 40,0
2)0004 5,00
30006
PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
LEGENDENS -LEGENT DS
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
: SHEAR FACE : TYPE : POSIT
, PROBE~NR. SCHM. -NR. TEMP .,
: SAMPLE-NO tHEAT-NO. : TESTTEMP
ZUsT.
:STAT.
Thyssen Kl‘upp Stahl Es ward bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisss in
Ubereinstimmung mit den Bestelh barungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les pioduils appeles en haut etaient livies en
contormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000797082001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

{
¢
B
i

U ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
Kk hkkkkk kK Works-No, Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ‘
0004343156 7268294 o . -
ﬂ .
. BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
AT | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
. P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

S%mewg WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes:
arking: ’

lier" :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁﬁxgmxg nflsden

ThyssenKrupp Stahl

W

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH

STAT. _ TYPE TENSILE TEST
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG

NORMALIZED FLAT TENSILE TEST

' 0004=FLACHZUG

PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST

POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG

TRANS. TOP §. TYPE IMPACT TEST
0501+QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V

TRANS. CENTRE §. CHARPY- V

0601%#QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM §

ALTERUNG
AGED

0006+ UNGEALTERT
NoT AGED

POS.!IL
S

I EFERZUSTAND PRODUEKT
ITEM TATUS PRODUCT

005-| NORMALISIERT
006, | NORMALIZED

009
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF. SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
Thyssen Krupp Stah' Es wird besétigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

. . Ubereinsllmmung mit den Bestelivereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik - Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreaments :
C'est confitme que les produits appeles en haul etaient livies en
conformite avec les accords de commande




T

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ - 3 ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 : Ein Unternehmen von
ot e R ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
khkhk ok ok ok okkok Works-No, Order-No.
No de I'usine ) No de commande ‘ﬂ?
0004343156 7268294 . _ e
B‘ e
. _ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i R DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
_ : \ '{ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
R Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

P 265 GH /

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de liveaison

EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes;

: Supplier's mark:
m{j’f MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yPPlersmork nivsden
ThyssenKrupp Staht
\ FI!H,
u U THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U
U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UuUuUuuvuu :
THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.. .
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006
UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100O UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112
UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV
{MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberemsnmmung mit den B Ih lietert wurden
Abnahmetechnik

ltis confirmed that the products named at lhe top weie supplied in
accordance with the order agreements

C'est confitme que les produils appeles en haut etaient livies en
confermite avec les accords de commande




[

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
*k ok E ko k ok ok Works-No. ) Order-No.
No de I'usine No de commande B 4 :
0004343156 7268294 ' l
EL e
- ' | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B : AR DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

h N | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
CR Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzcichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zekchen tes Lcterwerkes:
arking: ier’ .
Margque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. prreltte nfsden

ThyssenKrupp Stahi

\iﬁ/

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
.PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
W EXPERT : Schallwi Stabb
ThyssenKrupp e 9/ Stabbert

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestelk barungen gelietert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were suppiied in

accordance with the order agresments (IZSSO_%%%}:
C'est conlrme que les produits appeles en haut elaient livies en VD '"ﬁ 1
conformite avec les accords de commande A -




88242

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000705224001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISRPO=NER. Warks-Nr, Bostell-Nf LO300L658255 G : 15.01.04
Kokok ok ok ol R R R Worka-No. Order-Na.
No de I"usine . No da commande ﬁi‘
0004311621 7122979 ROT A
‘ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘A DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
{| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pasone 1
D 1
"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkaioff ; Quslity ; Matériau / Lioferbadingungen : Specification ; Conditlons da livraison
P 265 ¢H / BN 10028-2 / AD 2000-W1l / TRD 101

Mmm@mmm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERT:GUNGS-/PROBE-NR.ngq?uﬁﬁwmm .
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, pirolersmar qgﬁg.
MATERIEL, NO., DE COULEE,NO, DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyswenKiopp Sl
. : AlH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
PESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBBIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR, ‘
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO RUNDLE
PIECES THEO, NO.
POS.| NOMEBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
001 [6,0 X 2000,0 X 6000 (mm]
K&
6 3458,000 408184 78232802
6 3458,000 408184 78232803
& 3458,000 408184 78232804
6 3458,000 408184 78232805
4 2308,000 408184 78232806
28 16140,000 *
i 28 16140,000 o
Thyssen Krupp Stahl &= wind boalstl, daes dle obon gonannten Erzaugniess In

Abnahmetechnik

|

Ubareinatimmung mit den Bastalh 1ngen gellslert wurdan
1t is eonfiimed 1hat the products named at the lop wore supplled In
accordance with the ardar agreoments

Cost confirma qua I praduits appeles on hout atulant fivies an
conformite avas les aceorde de commando




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTTRICAT.
NR. (NO,): 000705224001

ThyssenKrupp Stahl

Eln Untamshmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nt, BostollNr, LO300L658255 & " 15.01.04
KRHA TR L TR Works-No, Order-No,
Na da l'usine ) Na de commands 'ﬁ.‘
0004311621 7122978 ROT 5
ThyssenKrupp Stahl - o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
5! ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. o '
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pooope 2
5
‘'CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkslotl ; Quallty ; Matériau / Llefarbadingungen ; Specification ; Candilions de llvralsan
' P 265 GHE / BN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 102

Konnzelchnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE“NRvge‘°‘}g'f’°“r‘;’°““‘-"k“‘ :
Merques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO.  obiérsmer: ,A,,

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ..

- W

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO,/NO, DE MRANSPORT
318035360862

CHEMILSCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE . ‘ SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCEES
NO. DE COULEE Cc SI MN P S COULEE LABORAT.
408184 142 + 170 ;8040 , 012 ,0020

AL-G _B=G CR (o8) MO '
408184 /036 7 ,0003 , 020 (010 ,001

N NB NI TI v
408184 " ,0032 , 002 , 019 , 018 , 002 OXYGENSTARL'

OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

ThyssenKrupp Stahl _ 9 wird bozitgl, daas dle oben ganannian Erzaugnicaa in

g mit dsn Bos! ungen galiolort wutden
Abnahmetechnik ‘ it k= canfirmad that the products namad at the tep wale supplied in

uccardanca with the order egmomonts gg’;%%%’o‘
} Clest confime que los prodults appolea an hawt etalent Ivoa on VDAG

confoinite aves jos accords de commande



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000705224001 Eln Unternehmen von
. ThyssenKrupp Steel
DISPQ=NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. L03001658258 5 15.01.04
ek e W RN W Warks-Na. Ordar-No.
No da I'usine No do commande ﬁ‘
0004311621 7122978 ROT 5
Thyssenrupp Stahl - i BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DQCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
Nl ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
! INSPEQTION CERTIFICATE 3.1 B paong 3
D N f

 CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warlkstoif § Quality ; Matériaw / Ueferbedingungen ; Speeificatlon ; Condilions da livralsen
P 265 GH / EN 10028=2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzelchnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichengesUH{ememea: .
oo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Sibplersmui ﬂ!§§u
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO, DE FABRICATION/D'!EPROUVETTE Thyvserkiops S
. \H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 UGV ER S UCH
MECHANICAL CHARACPERISTICS T EN S I LE TEGST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AL DE TRACTTION
SCHM.- PROBE~- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM3I &% MM % $ %
108184%72106001 1)0401 +300 0004 212
RPO, 2%
20004
: 3)0008
408184 782328 1)0601 +.20 0002 346 465 74 076 35 162758
’ RE 3
2)0004 344 203 24 11160
RPO, 2%
"3)0006
1)0401 + 20 0002 340 454 75 076 41 18614
RE H
2)0004 238 203 27 12258
RPO, 2% ‘
3)0006
1)0501 + 20 0002 249 463 75 076 37 17131
: RE H '
2) 0004 346 203 25 11575
RPO, 2% ‘
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es witd beatitigr, dass dlo oban gsnatnten Erzeughissa In

Abnahmatechnik

Obaralnstimmung mi den Bostel gsn g )
It ia confirmod thet tho pmducts named at the top wero supplied in
accordanco with the ordar agresments

C'est confime que los produits appolaa en haut etnlant thros en
aonformite aves led gocords de mande




ZEUGNILS/CERTIFICATE/CERTYIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

' .) 1 000705224001 Ein Untemehmen von
R.(NO.) ThyssenKnipb Steel
DISPO~NR. Warks-Nf, Bestell-Nr. L,03001658255 ] : 15.01.04
Kk ok ok ok kW oR N Woarks=No, Order-No, )
No da{‘ugine . No de commanda ﬁ
0004311621 7122979 ROT o
ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG DBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
{| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr,
Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PacaNe 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werketoff ; Quality ; Ma(édau ! I.Iafarbedlngungsn Spacificailon ; Conditions da livealson
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Remmzalehnung:  WERKSTOFF ; SCHNELZ-NR.,
Maraue MATERIAL, HEAT-NO.,
MATERIEL, NO.

FERTIGUNGS~/PROAE-NR. Zelchen das Lisferwarkes:
MANUFACTURING/SAMPLE~NO,

Supplio's marks
s d'yelve:
DE FABRICATION/D' EPROUVET’I‘E

A

ThyseenXeupp Stahd

DE COULEE,NO,

\FE—I/

MECHANISCHE EiGENSCHAfTEN K ERBSCHLAMAGE BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P A CT TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E 8§ S A X DE RESIULTITETNTECRTE
SCHM.- PROBE- 1l)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
: 3)ALTER GR.C 1 2 3 M

408184 782328 1)0401 0007 + O 64,0 61,0 62,0 62,0

2)0004 5,00

30008

%

PROBEBLECH NICHT IN LIBFERUNG ENTHALTEN !
S5AMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY '
L'ECHANTILXION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

*

LEGBENDEN-LEGEDND S -LEGENTDTES

ALTER ARBEIT BREITUNG

tAGED : ENERGY : LAT.EXP

:VIEILLE :TRAVAILLE :LAT.EXP

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE

: SHEAR FACE :TYPB tPOSIT

:DUCTILE : TYPE :POSIT

PROBE-NR. SCHM. =NR. TEMP,

: SAMPLE-NO i HEAT-NO, : TESTTEMP

:NO.D'ESS :NO, DE COULEE -t TRSTTEME
ThyssenKrupp Stahl Eo Wi bttt do=s dioaben gemnnten Eeugsgoln

mit doy uigsn g

Abnahmetechnik s Conman hthe prduci namad o o oo wppledin (@ 150 9001

acoordanca with the erder agreements
Clozt conflmia que las Drodugs appokos on haut etalent livien a4
formite evec las

Q8 - 9000
VDA G,




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000705224001 Ein Untamehman von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warke-Nr, BeslalhNr, 103001658255 ' 15.01.04
WwRmwE h ko Works=Ne, Order-Ne.
. No da l'usine . No de commande ®
0004311621 7122979 ROT B -
ThyssenKrupp Stahl « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
j DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
! x.,D'OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i A ABNAUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. BlattNr,
. : Page-No,
: T IN_SPECTION ¢ERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
D

‘CERTIFLCAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Mﬂtérlau /

Llefarbedlnqungon Spacification ; Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000=W1 / TRD 101

Kennzelchnung:  WERXS

Mo TOFP;: SCHMELZ=-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR,. gCIChI?enrie;\;lgememe‘“ .
Marquer MATERIAL, HEAT-MO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ohersmek qﬁﬁﬁn
' MATERIEL, NO, DE COULEE,NO. DE FABRXICATION/D'EPROUVETTE Thyssankinupp stant
\H!H,
ZUST.

:STAT.

:BETAT
Thyssel’l Krupp Stahl g wird bestatigt da‘ataddlo aben ganannien Erzeugnlzss ln

m lietert wurdan
Abnahmelechnik Egg:;nlmmamh&gm\gﬁrxmc: atthe | top ware supplied In 2 gg‘, Z%%’o
| C'ant confirma quo los produits appolea on haut atalont Ihvies cn

cohlotmite avoo los :cr.urd: do commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 0007085224001 Eln Untamshmen von
ThyssenKrupp Steal
DISPO-NR, Warks-Nr., BestelNr.  L03001658255 & ‘ 15.02,04
KRR AR R R KN Warks-No. Ordor-Nu.
No de l'usine . No de commande =
0004311621 7122979 ROT B o o
ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
o ‘ . ' " . /'| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blalt-Nr.
. ' Page-No.
: - INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pacang
D 1.
| ¢ERTXIFICAT DE RECEPTION 3,1 B

Werlstofl s Quallty ; Matériau / Lleferbadingungen | Specification ; Conditions da livralson v
' P 269 GH# / EN 10028-2 / AP 2000-W1 / TRD 101

ﬁgr#Mww "WERKSTOFF; SCHMELZ-XNR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR.?an®3%?Mwmﬂ .
Mareve, MATERYAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. uhiol&mnc “A..

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETLTE ———

\1@/

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH

STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
00044 NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
' NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
' , ‘ 0004 =FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (1ST) EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
POSIT (IST)
0401FQUER KOPF OBERFLAECHE : PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. . TYPE IMPACT TEST -
TRANS. TETE S. - TYPE ESSAI DE RESILIENCE
05013QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. CENTRE 8. CHARPY~ V
| TRANS. COEUR §. CHARPY- V

0601l+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM §
TRANS. PIED s

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 FUNGEALTERT
NOT 'AGED .
NON VIEILLE

ThyssenKrupp Stahl Ez wird beathligl, dags dlo obon gonanntan Ereugnista i1
ik . U:semnaummumns; m?!(tadorgd Bﬁslnllvcmié\banmvun gélstenr wurden
nt . 1t 18 confirmed that tha products namad At tha top wale suppliad in
Abnahmetac &econdanca with the order agreamants
Clost confiria qua lea prodults appal gnnmmloml)vmcn
o

'm+wha 8 do



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

R.(NO.): 000705224001 Ein Untarmotmen von
ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Warks-Nr. Bastell-Nr. LO300L658255 ] ' 15.01.04
R R A WAL A Works-No. OrdorNo.
No de l'ysine . No de commende o
0004311621 7122979 ROT " S
ThyasenKrupp Stahl + o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
»'| ABNAHMEPRUBFPZEUGNIS 3.1 B
Blatt=Nr.
Paga:No.
K INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
D R o

”éERTIE‘ICA‘I‘ DE RECEPTION 3.1 B

Werktatoff 3 Gualllv Ma\énau ! Lleferbedingungen ! Specificallon ! Conditlana de livratson
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

. ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG:
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK:

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL:

amzelchnunm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éﬁichnende‘-L;;fe«weme‘“ .
Marate, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pohiosmits. ﬁ#ﬁk"
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ek s
\Hhi’
POS.[L I EFERZUSTAND PRODUEKT
ITEM{S TATUS PRODTUCT
POS.[E TAT PRODUIXT
001 |[NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

KEINE BEANSTANDUNG
SATISFACTORY

SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Ez wird boststigt, dass dle oben ganannton Elznugnbsa n
Oborainstimmung mit den B

warden
It ks canhfimiad that the products namad nlthe bp wele supplled in
aceordance with the oider agreaments

C'eat confime Que los produits appales e haut etalent Iivies on
canfeimite avoo las accocds du commands




ThyssenKrupp Stahl

Eln Untamahmen ven

ZBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000705224001

. ) ThyssenKrupp St?el
DISPO-~NR., Waerks-Nr. Bastell-Nr. LO300LESR25S @ ' 15.01,04
weaREhk A I E Warks-No, Ordar-No,
No da l'uglne No de commande @ )
0004311621 71225979 ROT "
ThyssenKrupp Stahl + BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
-'| ABNAHMEPRUBFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No.
: INSPECTION CERTILFICATE 3.1 B pasane
D¢ .
) . =CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkatoff ; Quality 3 Ma!édau ! Llafarbadingungen Specification ; Conditions do livralson
: P 265 G¥ / BN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

W@F@mmm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éfﬁﬁfﬁﬁf””“e .
Marques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pamesmok nﬁgﬁu

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Dysaaaispn

\w

i ) THYSSENKRUPP STAHL AG

3] ‘U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U ) FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUoUu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM=-SYSTEM NACHE PED 97/23/BG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS €, :
RW-TUEV-ZERTIFIKAY: 04 202 2 44 om 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
'MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD=-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl E8 Witd babAIgY, 0ass dlo oban ganannian Erzeugnisse in
Ubsrainstimmung mit dan wurden

Ahnahmetechnlk . It is confirmed that the products named at the top wele suppliod In
i . accardanca with the ordet agreements
' . Clost confirma que les produlie appelos on havt otalant fiwes en
‘ . conlomils svec las accotds de commanda




ZAUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

R.(NO,): 000705224001 Ein Untomaehmen von
. " ThyssenKrupp Sleet
DISPO-NR. Woerks-Nr. Begtell-Nr, L03001658255 m L 15.0L.04
RRERNRR AR Woarks-No, Ordar-Na,
No ds l‘usine , No de commande iy
0004311621 7122979 ROT : I e )
ThyssenKrupp Stah! « ‘ , BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
QOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'L DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No.
- INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9
D -
) CERTIFICAT DE RECEPTION 2.1 B

Warkaloff } Quality t Matérlau / Lleferbedingungen | Specification ; Condltlons de livralson
P 265 GH / EN 10028=2 / AD 2000=-W1 / TRD 101

'

'&m—ewhnmﬂ- WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, gmch’clmdes!-:;fawvemw
Maraue, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁﬁ@?gk. .¢£§F

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRXCATION/D'EPROUVETTE -

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM AC¢. TO
PED97/23/8¢, ANNEX1 CEAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO §.
RWTUEV=~-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD~WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV~-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP,I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6,

| RW-TUEV-CERTIFLICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN' PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD10O ET AD=2000 WO.

RW-TUEV=-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERS’I‘ELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ARS.S OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELRECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO BN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE,

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5,

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

Wgﬁ'«‘ EXPERT : Schallwig / Stabbect
ThyssenKrupR bl b iysTNg ; schallwig / S CEIHRErpIg caa do chongonarnin Ercugriatn

Abnahmetachnik It in eonfirmed lhat the PIodUcts nRMed attha t top ware supplied In
: . . aceordancs with the order agreemonts
C'oat conftime que 10 prodults appalez en haut stalent livies en
conformite avec les cconds do commanda




A ke U AN L O B i 0 e i ' ,
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNlS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

A)

BN /4

-ViTIKOVICE STEEL, a.s.

CSN EN 10204 3.1.B

ulo.br. Datum.Dalg Strana.Page Seite
Ostrava-Hulv AD-2000 W1
s:??."f?%gﬁ%%ﬁ;{”’”é"gl’o TRD 101 2344712004 14.06.2004  1/2
Aok Qs SesalsL duist ittt asict. 156647/2003
Suesdabo S oustia (344 K41724/001
2027596
Avi wico No.t Vagén ., Wagon Ho., Wagaon Nei Hmotnost, Weight, Hasse:
626862 315447280175 15 070 kg

¢ 1)
EN I1SC 9001:2000/ EN ISQ 14009
Cartifikaty & 041003144, 04104 3144

Cerlfication bady for pressure equipment Cerlificate-No, 04 2022 111 01 0003,
Zerlifitlerl nach Druckgerite-Richllinle STR2WEG durch die TUV CERT-

Cerlified ace. o Pressure Equipment Directive 7/24/EC by TOV CERT.
Zedifiderungsatelle (0 Druckgerita ZertNkat-Ne, 042022 111010003,

Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc to EN 10028,SA

~ 516 Grad 60,P275 NH

Idaus.blomeier@ancoferDE.dillinger.biz

Druh, rozmér a hmotnost vyrobku, Tmmension and wm Jakost, Hat:ri?::ualltv, Material qualitat, Quafité Norma, Standard, Notm, Norme
An, Abm_‘essun en und Masse der Erzeugnisee. Sorte dimenslons et masse des produits.
~ 8-2000-12000 mm Rudess  P265GH N EN 10028-2/92
T Bt de raison EN 10029 AN
15070 kg stay tougeny EN 10163-2,B/2
10 plates =~ | SRR P265CH N SA 516 Gr. 60,P275 NH
Tave Pofet kusd | Zkoudka & Zkotlka tahem, Tensile test, Zugversuchieit, Essai de traction R4z v ohybu [3), Impact test {3), Kerbschlegversuchkeit {1}, Essai de résilience
2::;:&; Nr. 1 ?l?xo):zg'helcs .Litb:%r. 2 3‘ T Type Type 4 l 5 6 ‘ 7
No de Ja coulée No.de pléces | No de lessai °C} 4 6 Mpa} %} 3 ) T1°C | Type N { | | 8
12725 Y q 300 Rp0.2 259 .
1 2632 Aq 20 Reh  A200 318 471 344 [ -51 KViOXTL. 100 94 8 94
' Reh A5 316 455 30.0 q -20 KV{OXTL. 106 88 116 103
q O KVIOXTL. 120 131 132 128
15399 Y 2 2842 Aq 20 * Reh A5 345 478 378 | .51 KVIOXTL. 176 174 144 165
T - Reh.  A200 381 477 300 g -20 KVIOXTL. 112 137 110 120
g 300 Rp0.2 233 q O KVIOXTL. 145 143 159 149
41 2843 A g 20 Reh  A200 388 486 285 | -51 KVIOXTL. 123 190 191 168
Reh AS 355 486 38.9 q -20 KViOXTL. 111 105 98 105
: ' ' ‘g 0 KVIOXTL. 154 167 141 154
24370 Y 2 1804 A q 20 Reh- A200 321 439 300 | .51 KVIOXTL. 176 188 139 168
‘ Reh A5 309 443 400 q -20 KVIOXTL. 96 108 105 103
: q 0 KVIOXTL. 104 39 122 88
2 1805 A q 20 Reh A5 313 447 388 | -51 KVIOXTL., 214 202 194 203
' Reh  A200 321 439 340 q -20 KVIOXTL. 145 148 127 140
: q O0KVIOXTL. 178 185 136 166
2 5890 A g 20 Reh  A200 317 431 290 | -51 KVIOXTL. 244 246 228 239
: Reh A5 335 439 389 q -20 KVIOXTL, 200 160 430 163
' q O0KViOXTL. 298 298 300 299
q 300 Rp0.2 421
Heat C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo V Ti Al N Nb
12725 0.16 0.62 0.30 0.017 0.005 0.07 0.04 0.08 0.01 0.010 0.010 0.033 0.007 0.010
15399 0.13 0.86 0.25 0.019 0.007 0.05 0.03 0.09 0.01 0.006 0.003 0.047 0.007 0.004
010 090 0.27 0,021 0,007

?C%%ngl of diménsions and résuits of surfacé mspegﬁgg :(\}\ii%oug'c%ecgib% v0'003 0.003 0.034 0.007 0.004

Masskontroile un Oberflachenbesichtigung : ohne Beanstandung,
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts.

Timto prohladujeme na svou vyluénou odpovidnost, 1e uvedené vyrobky na ndi se vztahuje toto prohiddeni
die hier angefilhrten Erzeugnisse auf die sich diese Erkliirung bezicht, entsprechen den im Kaufvertrag spezi
accordance with requlations, which are specified by the contract, Nous déclarons 8 notre respon: é

D

sou ve shodé s piedpisy, které jsou specifikovany kupni smiouvou. Es wird hiermit auf ausschliessliche Veratwortlichkeit erkldrt, dass
ac zierten Varschrifien. Thereby we declare o our exclusive responsibility that the mentioned products to which this declaration is in
sabilité exclusive que fes produits meationnés se référant 4 cette déclaration sont conformes aux prescriptions spécifiées par te contrat ¢ "achat.

ORJ

Mark of the Manufacturer ;
Zeichen des Herstellerwerkes ¢
Poincon d 'usine productrice :

Inspector’s Stamp ¢
Zelchen des Sachverstandingen !
Poincon de réception ¢

205
Ao

YITHOVIS,

©

1 Zplisob vyroby ocell Mode d'élaboration de | ‘acier, BO=Y

T orel
2, Top, Kopf, téte: 2

King process, Erschmel
- pata, Bottom, Fuss, pi

2 A~ Nav ' téte; , pied
31~ podéind itudinal, 14ngs; q » phEna, transverse, quer, transversal; t - tangencidini, tangential, tangente; >
t - radidlni, r;hg?al: 2 verﬁk'?lnf, veruaal, senkrecht : 9 P 9 . Lz
4 Mez Kluzu, Yield Stress, Streckgrenze, Limite d'élasticité sTe
S Maz pevnosti, Tensiie strenght , Zugfestigkeit, Résistance -

Ve 1 AR Y ~; ot
ATl 1 R BREEN B A
6 Tainost Ay, Elongation Ay, Dehnung Ay, Allongement A; ;
7 Zuzeni Z, Reduction of area Z, Brucheinsch Z, Striction Z i
8 PcOmér, Average, Mitte!, Diemetre ' - v Rostislav TOMAN
200-F63 2ivodni wnalec | Works Inspector /
Der Werkssachvesstandige/ L expent ¢e i usine




1 INSPEKCNI CERTIFIKAT
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

ViTKOVICE STEEL, a.s. CSN EN 10204 3.1.B Lt baunbme S puce s
Qstrava-Hulviky . AD“ZOOO W1
Strimiersi 2071147, 752709 0 ' TRD 101 23447/2004 14.06.2004  2/2

B Zakézka £, Purchase Qrder No,

gestel- Ni.. Commande - o, 1 56647/2003

= a
C(é.rw: ) Certified acc. to Pressurs Equipment Directiva S7123/EC by TUV CERY-

Certificalion body for pressure squipmant Cerlificate-No, 04 202 2 111 01 0083,
- Zeqtifizien nach Druckgerdte-Richlline 97/21EG durch die TOV CERT.
EN IS0 9001:2000 / EN (SO 14004 - = "
Lelibkaty & 041003134, 04104 3144 2erifizlerungsstelle fr Druckgerate Zertifikat-Nr, 04 2022 11101 0003,

Tavba ¢. Polet kush | Zkouska &, Zkoudka tahem, Tensile test, Zugversuchkeit, Essal de traction RAz v ohybu {3}, Impact test (1), Kerbschleqversuchkeit {3} Essai de résifience
Heat No, No.of pieces {Test No, ‘

Schmelze Nr. 1 [Stickzahl Proba Nr. 213 T Type Type 4 H [ 7

No de fa coulée No.de piéces | No de Iressai [*C} 4 [ {Mpa} [E3] 3| T [Type 1 i ] | 8

Heat Test  plates
12725 2632 571032 001
15399 2842 621098 001 002
_ 2843 621099 002
24370 1804 615290 001 002
1805 615291 001 002
5890 610840 101 201

N ) AALIZED:walking beam furnace-length 70m,temperature 800°C/dwell Smin.

VTHOWIGE STEEL a3,

Ceska republika

“imto prohladujeme na svou wluénou odpovédnost, 3e uvedend vyrobky na nék se vztahuje toto prohladeni jsou ve shod s piedpisy, které jsou specifikoviny kupni smicuvou, Es wird niermit auf ausschiiesslich twortlichkei 2

. \ TOVECNOSE, 2€ L b 4 3 s e Veratwortlichkeit erdart, dass
Jie hier angefuhrten Erzeugnisse auf die sich diese Erkldrung bezicht, entsprechen den im Kaufvertrag sperifiziertan Vorschriften, The'raby we declare to our exclusive responsibility that the mentioned products to which this declaration Is in
1ccordance with regulations, which are specified by the contract, Nous déclarons # notre respansabilité exclusive que les produits mentionnés se référant & cette déclaration sont conformes aux prescriptions spécifies par la contrat dachat,

. Zplisob vyroby ocell, Steelmaking process, Erschmelzung, Mode d* dlaboration de 1" acier, BO=Y
1A - hlava, Yop, Kopf, téte: 2 - pats, Bottom, Fuss, pied .
H + poddind, longitudinal, langs: q « pin, transverse, quer, transversal; ¢ - tangencidini, tangential, tangente;
¢ « cadialni, radial: 2 « vartikalni, verucal, senkrecht
| Mez Kuau, Yield Stress, Streckgrenze, Limite d'dlasticité
§ Maz pevnosti, Tensie strenght, 2uglestigkeit, Rosistance
; §‘~‘§22-"z AH Sonqau%r{\ Ay, Dghgur\g As, A!mz\ogmenl As’ C
udeni Z, uction of area Z, Bruchainsch 2, Stnction 2 -t i
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Works Ne.: 23231180 , x FRANCE .
Dv 40867/1/3 ‘ . e
Vagon Mo.: - 7y 553 AS, ZV 440 ¥ +
!~ Kind of wmaterisl, Qu,a,ntn.ty : ( Materisl | Techn.requivements
| SEAMLESS STREL TUBES 1aTas. e/t 1 DTN 2448/81
ddmens. 42.4 X §.30 X 6000 +600 ~Oum } | DIN 17175/79
teotal length 1412 'm pieces 220 pe | i .
total wasg ° 7950 kg i 1
i 1 1 EN 10204/3.1.B
Resultl-of cesw ta
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j L1 IE 328281 317 | 404 1 40 ¢ - | 192-186-202) «20°C
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. | I U } 242 1 414 1 39 1 - { |
141} '} 339 | 400 I 38 °1 - - I “l
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l .
< | Flanging test - Hydrostatic test - Y L
~ 1 Ring drift cest satisfied . - Bend test " - 1
1 Flattenidg test : - :l.a:ring cest - !
Chemdcal compositir.m (%] E -~ Melting prooess
lHeatNo..lcx_lesi19131 ! 1 t 1 ! t
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visual inepection and &:Lmenaional chaeck without obj cc:tmna.
The tubeb confori’ to the above mentioned standdids. ’
"TUBES RRE IN COMPLIANCE WITH REQUIREMEKTS OF THE CERTIB‘ICATION
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MECHANICAL DESIGN CALCULATION 10 bar g
ONLY FOR EXPANSION PART 1ST. STAGE.
* . " A B
Nur zur Ermittlung der Wanddicken fiir die erste Entspannungsstufe
haben wir einen Berechnungsdruck von 10 bar angenommen. . .
Behiilterschild Oberflichenbehandly
NAME PLATE 1.4301 SURPACE TREATHENT:
Classify ace. PED § DG-RL ) 91/23/EG: NA. N3 1 G1 - - 150228 - 3 i5x5 DRAN anen od 2uf T S 228 H .
Location: Kosice W2 1 600 3 WH DIN 7631 C PE0T,1 OUTLET ®) INDUSTRIEBEDARF FOR O HISDE M ouTSE BT P rO_]eCt— No.: K70101
Jesign-CODE: ¥AD-Merkblatt 2000 - nur fir die Festigheitsberechnung K 1 150 16 WH OIN 2633 3 #168,3x6,3 INLET O UMWELTSCHUTZ GMBH inen FR-Alkydharz-Tebghosphal, gray
Third party { Benannte Stelie } - NA. Stutzen | STch. N PH Form Norm Tichfl. 'Su‘g;zenrohr Iillenenf\\:ljxg [S)feekler SI." EL NKIR CP}EN WSIDE ges. Trackenschichiécke Ein. hbym
Drawing check appraval by: NA. Nozzle | Quantity | DN N Type Standard | Fating | Pipe dimension escription D oS Sraat 0 ARy sullen oK-Alydharz-Tkphasphal, rau
Manufacturing inspection by: NA Stutzentabelle/Nozzle OUTSIOE ges. Trockenschichtcicke pin. 80um
Pressure fest inspaciion by: NA. * * * —
Dimensional check by {Hafl- und AusfGhrungspriifung durch): AIR LIGUIDE (Oberflichen innen, Staub- und Fettfrei)
Manulaclurer requiresents: act. AD 2000-Herkblstier der Rethe HP -
Regurements - for gaspassages enly [ rur (ir gasherihrie Teie ) - 10 EE%GATNO Ba‘k’;hafmj [ 2005 I n;gm’g STEAM l
TSt | H 4 nicht tir zusstaliche Lastaufnahmen ItortfGhrend
g | Multemit Mopter. 455 v | ommms | stssr i 398 2ul, Belrisbstberdruck min/max. b [ ¥ r F ] e e Tomparatie) svigelegy, e o tcbrende
Innenraum Rehrseite 8 Anschweillteile N 10028-2| P265GH . 22 DESIGH PRESSURE HIH/HAX. ar arm, arm. Im Falle einer Schallgimpferabstiitzung {vertikat oder horizantal) ist
Shell side Tube side WELDED LUGS - - g - 2ul, Betriebstenperater min/max. eine kirperschallgedimmte Aufstelung vorzusehen. sl
Zul. Betriebsdruck: psig - Herstelljahe: 2005 7 Anschweilltelle . _ EN 10028-2| P265GH N 8 DESIGN TEMPERATURE MINJMAX. r M 0 ” 5 0 l E:?fgﬂ‘c:f:iuszll?mmd"ung kan: n:r an der teisen Se:l:"i:’rwsz::n gamp!er
| Design pressure gauge: barg) 10/3te. Year of manufaklure: WELDED LUGS Leitungsteile auf der fauten Seite einschiietlich Schalldampferobertiiche
Max. 2ul. Betriebstemperatur: *F - Herstell-Nr.: 05_22“;0:* 6 Lothblech - N EN10028-2| PZ65GH R 38 inhatt O schatlisaliert werden.
Hax. design temperatur: °C 50 Mir's serial no.: PERF. PLATE DIN 17175t 35.8 | O VOLUHE h werden im Betri dynanisch - und je nach
Min. 20l Betriebstenperatur | T - Liefergewichts The. - g | panech o o VoL et cua AD-W9 18 Flidzus 2ung - cheisch beanspruchl. )
Hin. design metal femperature: *C 10 Weight 1o be supplied: kg 350 BtAh T Whl. 5T Eahu-wsm'd Sthall:'am:fehr‘ grgg:g::hh(h in ein regelmifiges Inspektions-
Abnutzungszuschiag: inch - Betriebsgewicht: bs. R b | prare #320x10 1 |Ewwoze-2| p2ssoH AWt | rer ok 05-2242/12/1 kKK N70035 2. Warfungssystes einzubinden.
Corrosion allowance: mn inm Operating weight: kg Stutzen J
Senstige Zuschtige: inth i Gewitht mit Wasserf. | Ibs. - 3 | hoantt 168.3x6.3 1 DINATS | SH3sBE ) AD-WA 38 05-2242/12/2 N77035 SOUND ABSORBERS ARE HOT SUITED FOR BEARING ADDITIONAL LOAD.
Other additional allow.: o Weight filted with water | kg - Kispperbaden TN 28071 " el passan s {CONTINUED PIPEWORK, WEIGHT, TEMPERATUREI
SchweiBfaktars X 2 | hesn 1045 ! - N - I8 THE CASE OF A {VERTICAL O HORIZONTAL] SOUND ABSORBER SUBRORT,
Joint efficienty: 0.85 Vontel THE INSTALLATION MUST BE STRUCTURE-BORKE SOUND ABSORBING.
Nennvolumen: 7, z 1] speL #610x5 t |EN10028-2| P265CH - 38 AREDUCTION I NOISE CAN ONLY BE ACHEVED AT THE osﬁ!:{re 3’12% .
Nominal volume: dan® 6/550 Part Description Dimension Quant. | Standard | Material | Standard | Cerfilicat BT AL THE L00D St INCLSHHG THe SOUND ABSORBER SURFACE
Priifiberdruck: psig - Pos. Benennung Stek. | DIN 7 Horm | Werkstoff DI EN 10204 MUST BE INSULATED AGAMST SOUND,
Test pressure gauge: bar - tekti i IN AN OPERATING STATE, SOUND ABSORBERS ARE SUBJECTED T0 DYNAMIC
A:b ‘:s"berd e psi : * - Stlckliste / Parts list STRESS AND - n:pznumo ON THE FLUIO COMPOSITION - TO CHEMICAL -
Operating pressure gauge: | barg hasaz STRESS AS el A [23.0505] We/He]gem. E—Mail vom 17.05.05
| Operating pressure gayge: 20 AYS BE INTE =
Arbeitstemperatur: F - .’,%’},T,{“,?Jéf,ﬁg",,,ég‘ét‘%&??,8“:5&%3‘3,?}?&& GRATED REV| DAT [DRW/CHK] Art_der Anderung / KIND OF REVISION
Operating temperature: *C 30
Stoff: Stitkstoff _
Process fluid: NITROGEN : Innere Teile/NTERNALS O
Hea! Treafment AT A Lochblech 15 mm dick, 578, verz. 130% verschweint] DETAIL T DETAIL U 3 INDUSTRIEBEDARF FUR UMWELTSCHUTZ
HARDNESS TEST TiaT PERF. PLATE THICK, © GALY. ~
Test T B Rieselsthutz VA-Drahfgevebe, Glasseide .5
:":T’f' e - GUARD AGAINST FALLING PARTICLES SS-MESH JGLASS-SILK , L— o JFU-Sehallschutzde |
in horizontal position . C Fittun Mineralfaserstoffptatten {100 kg/m’)
Safly valves / inspection opening is responsebility of the user . DAMPING MATERIAL MINERALWOOL Dotum 15.04.05 Abblaseschaliddmpfer IFU GmbH & Co. KG
Not marked welding seans { Alie nicht bemallten Schweillndhte ) a:0,7xs D Rahmen 15 mm dick, verz. n Gez " Steeler StroBe 107
U g reqErepents: ianCODE: FRAME THICK, GALV. ; " e = :
Hin. manefacturing requsenents: acc. Design-CODE: %, i DRAWN c BLOW OFF SILENCER D-45884 Gelsenkirchen
Technische Daten/Technical Data E Halterun B Y < | Cepr. N Telefon +49 (0) 209/91383-0
- DETAIL Y |DETAIL X |DETAIL V [DETAI : He 1 o 209/91383-23 | L
F Schraube/Mutter M1z x 35, A2-T0/AL, Sicherung durch Heftschweilen 60° 60 o, b 15 CHECKED N70035 / N77035 elefox +48 (0) 209/
Longitudiral welding seans none ¥ none ¥ none ¥ none ¥ none § BOLT/NUT SECURED BY TACKWELDING | ‘ s {‘-4 i MaBstab _ E~Mail_InfoBIFU-Schollschulz.de
Circunferential welding seans none ¥ none ¥ none ¥ none ¥ none ¥ i L Kennwort / CODE WORD Aultrag / ORDER Zeichnung's Nr. / DRAYWING No.
Teil Durchstrahlung Ultraschall Magnetputver Farbeindringung Arbeitsproben ! :;::;g:"%;:w UNTOL AsuKosice 4500024762 Al105|2242!12/20
Part X-ray Ultrasonic Magnet. part. Dye penetra. Tests d 24 jjnd 4 5 N\l ‘ ] ] [rronzangaben, WDOLE B ecs o Fymlon b FU Gt sod i v e G Sl il ot el v
Schwe|Bnahtprufungen/Weldlng ests ! L ] | mittel DN 7168 DI 7168 _|THS DRA¥ FROPERTY OF U G, 1T SHALL HOT BE COPED GR, SURWITTD WTHOUT OUR WRTTEN CONSEMT.
1 I 2 [ I 4 T 5 I 6 7 I 8 I 9 10 I 11 PR 13 ] 1 [ 15 16
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Montadge, Demontage sowie Revision von Schalldampfern

Vor Montage Vollstandigkeit, ordnungsgeméafen Zustand und Reinheit Uberprifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberpriifung:

Sofern keine Inspektions6ffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtung:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausfiihren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewabhrleistet ist (evil. vorher einrlisten).
Schalldampfergehduse und akustische Einbauten auf Korrosionseinfliisse oder
mechanische Beschadigungen tberprifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfillung).

Bei Schadensfallen Fa. [FU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Riicksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewadhrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbirsten.
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Dieser Reinigungshinweis gilt auch fir Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rucksprache mit Fa. [FU).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur

einbauen.
Neue Befestigungsschrauben und Zubehér verwenden. Schraubverbindungen

sichern (z.B. durch HeftschweilRung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.
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Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling).

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.
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This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.
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Betriebsanleitung fiir Schalldampfer

Unsere Schalldampfer sind nach den giltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635; DIN
AD HPO:; DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberpriifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewéhrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitét.

Hierfur Ubernehmen wir eine 2-jahrige Gewéhrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum.

Schalldampfer sind grundsatzlich fur einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung missen
Schalldampfer in ein regelmaBiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schallddmpfer) muss bis
einschlieRlich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankentibertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen missen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise:

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Stromungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalldampfer miissen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht fir zusétzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler StralRe 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen G
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 EN 180 acot

Schalldampfer miissen gleichmaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fir Schalldampfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Krimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfillen (z.B. Verpuffungen, Pumpsttile,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhthte Temperaturen, erhohte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Ricksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.
We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless it is a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




