Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralke 107 45884 Gelsenkirchen 5
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 EN 0 oot
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NO. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KoSICE
IFU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER No. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT GOX ABBLASESCHALLDAMPFER N20011/
GOX BLOW OFF SILENCER N20011
Pos.-NR. / Pos. No. 00100

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 HERSTELLERBESCHEINIGUNG
MANUFACTURER CERTIFICATE

3 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 2.2 NACH DIN 10204

INSPECTION CERTIFICATE 2.2 Acc. TO EN 10204

4 WERKSBESCHEINIGUNGEN
MATERIAL CERTIFICATES
5 ZEICHNUNG
DRAWING
6 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
7 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS



Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strale 107 45884 Gelsenkirchen v
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @I%@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.:+49 (0)209-9138323 e

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH
PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER No.

KENNWORT ASUKOSICE

CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- ORDER NO.

ERZEUGNIS GOX ABBLASESCHALLDAMPFER N20011/
ProDUCT GOX BLOW OFF SILENCER N20011
Pos.-NR. 00100

Pos, No.

ZEICHNUNGS- NR. A10522421020REV A
DRAWING NO.

Es wird bestitigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

| F U-GrmbH & Co. KG
/”/Zm é | Posfiach 490130
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 45854 Gelsenkirchen
 Stesler Sirafie U7
45884 Gelsanidrohen
Tel: 02 02/81383-0
P G2OR/€1383-23
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Rohrsystem-Technik GmbH

Weiherdamm 17 57250 Netphen-Deuz

Herstellerbescheinigung
Manufacturer Certificate

Kunde: IFU GmbH & Co. KG
client; Postfach 40 01 30
45854 Gelsenkirchen

Kunden Auftrags-Nr:  05-2242
Client Order no.

Fabrik-Nr. 05-2242/10

Serial No.

Unsere Kom.-Nr. A 11447

Job No

Bauteil Abblaseschallddmpfer / blow off silencer
Object

Zeichnungs-Nr.: A 105 2242 10 20 Rev. A

Drawing No.

Baujahr

year built 2005

Hiermit bescheinigen wir, dal die Bauteile unter Berlicksichtigung der technischen Regelwerke
der DIN/EN -Normen und technischen Liefervorschriften, sowie nach Absprache mit

dem Kunden hergestellt wurden.

We hereby certify , that the items have been manufactured in accordance with the technical
rules , DIN/EN standards applicable and technical delivery specifications as well as agreements
with client.

Rohrsystem-Technik GmbH

W +Z Rohrsystem-Technik GmbH

Welherdamm 17
57250 Netphen-Deug
Postfach 3149

57244 Netphal-Deuz Netphen, den 07.09.2004
Unterschrift/ signatulre‘J Ort, Datuny/ place, date




ROHRSYSTEM-
’ TECHNIK
GMBH

Abnahmepriifzeugnis 2.2 nach DIN 10204

Hersteller/manufacturer: Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz
Weiherdamm 17, Tel.: 02737/5966-0, Fax. -10

Herstell-Nr./manufacturer-no.: 05-2242/10

Besteller/Purchaser: IFU GmbH & Co.KG Steeler Strale 107
45884 Gelsenkirchen

Bestell-Nr./purchase-no.: 05-2242

Auftrags-Nr./order-no.: A 11405/10

Bauteil/equipment: Schallddmpfer / silencer
Zeichnung-Nr./drawing-no.: A 105 2242 10 20 Rev. A

Priifungen/tests;

Visuelle SchweiBnahtkontrolle: An dem Schallddmpfer wurde eine
100% Visuelle SchweiBinahtkontrolle
gem. DIN EN 970 durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Es wurde eine visuelle Endabnahme
durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Test result of welding control: no objection
There is no reason for any objection.

Netphen, den 06.09.2005

thrsym@ ¢
Lo

Unterschrift/ signature
Carsten Schroter




W+Z Rohrsystem-Technik GmbH . Seite /page 1

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftrags-Nr..  A11447 Zeichnungs-Nr.: A 1052242 1020

W+Z Job No. Drawing No.

Fabrik-Nr.: 05-2242/10 Bezeichnung: Abblaseschallddmpfer N20011
Serial No. Description

Schweillerzeichen W+Z

welder stamps

Wir bestétigen, das daR fiir den oben bezeichneten Behélter die nachstehend aufgefiihrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the above described vessel the materials listed below were used:

verwendete
Pos. Bauteil gemaR Zeichnung Dicke/ verwendeter Attest Schmelze-Nr. / Probe-Nr Ifd.No
item structural part acc. to drawing used Werkstoff certificate melted no. / test no. current
thickness used material no.
mm

1 plate 6 1.4541 3.1B 481700 — 200848628 1
Mantelblech
6x 2250x 2550

2 head 6 1.4301 3.1B N402112 - 54 2
Klépperboden
2813x6 NW, Bl 6 mm

3 WN-flange DIN 1.4541 3.1B 51553 E 3
V-Flansch 2631
C800 PNG6 s=7,1

4 WN-flange DIN 1.4571 3.1B 4845 4
V-Flansch 2635
C300 PN40 s=8

9 plate 6 1.4301 3.1B N 504087 — 18 5
Sattelblech
6x 100x 857

11 |plate 8 1.4301 3.1B 73211 — 345062 6
Stegblech

8x 630x 373

14 |plate 15 1.4301 3.1B 51122 — 5201 7
Ronde

g450x 15

15 |ring 15 1.4301 3.1B 51122 — 5201 7
Ring
2450/@223x% 15

16 |cone 8 1.4301 3.1B 73211 — 345062 6
zentr. Konus

8323,9/8219,1x 100x 8 dick

17 |plate 8 1.4301 3.1B 822898 — 003 8
Blech

8 x 195 x 663

18 |plate 8 1.4301 3.1B 822898 - 003 8
Blech

8 x 150 x 992

Dok: Dokuments Vorlage:N:\DOKUWorlagen2000\Atteste .dot




W+Z Rohrsystem-Technik GmbH Seite/ Page 2

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftrags-Nr.: A11447 Zeichnungs-Nr.: A 1052242 1020
W+Z Job No. Drawing No.

Fabrik-Nr.: 05-2242/10 Bezeichnung Abblaseschalldampfer
Serial No. Describtion N20011

Wir bestatigen, das daR fur den oben bezeichneten Behilter die nachstehend aufgefiihrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the obove describt vessel the materials listed below were used:

Fir die nicht aufgefihrten Kleinteile wurde Material gemaR Stiickliste bzw. Zeichnung mit den geforderten Nachweisen nach den AD-
Merkblattern verwendet. Die nach AD-Merkblatt HP 1 Absatz 2 durchgeflihrten Ma@priifungen ergaben keine Beanstandungen.

For the not listed small parts material was used according to piece list resp. drawing with references demanded in the AD-specification.
The dimension control demanded in the AD-specification HP 1 sect. 2 was passed without complaints.

W+Z Rohrsystemtechnik GmbH
Pogtfach 21 49
524/4?\1 tpHen-Deuz

Netphen-Deuz, den 08.09.05

Dok: Dokumenté
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KONIG + CO. GMBH [ig®

Bédenpresswerke - Netphen und Hockenheim-Baden
Hauptwerk / Main plant: D-57236 Netphen, Postfach / P.O.Box 1261 Telefon 0049 (0) 2738 601-0 Telefax 0049 (0) 2738 601-16

Werksbescheinigung

Works test certificate / Certificat d' usine

(iber/about/attestant
Kaltformgebung / cold forming / fagonnage a froid
Besteller / Customer/ Client: W+ Z ROHRSYSTEM-TECHNIK GMBH , Netphen-Deuz
Bestell-Nr. / Order-No. / Numéro de Commande: A11447/17837 ST vom 11.7.2005
Werks-Nr, / Works-No. / Numéro d' usine: 5 /15379

Lieferung vom / Date of delivery / Livraison du:  28.07,2005

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204
Inspectlion / test certificate 3.1 8 acc. to EN 10204
Certificat de réception d' usine suivanl 3,1 B - EN 10204

Priifungsgrundiage: AD 2000-Merkblatt HP 8/1 fiir kaltgeformte Béden, Konen, Verschliisse, VerschluBteile.
Inspection basing on: for cold formed heads, cones, doors, door-paris,
Base d’essai: pour fonds emboutis & froid cones, fermentures, paries de fermelure.
Pos.-Nr. Stiickzahl Art / Form Abmessung Werkstoff Schmelze / Probe / TOV_Nr.
ltem-No. Quantity Type / form Dimensions Material Charge / sample
Pos.-No. Quantité Type / forme Dimensions Matériau Coulée / échantifion
o 1 Klépperboden/ Da/od = 813 mm 1.4301 N402112-54
torispherical head - s=6mm
DIN 28011
Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderiich, umgestempelt und mit dem Herstellerzeichen versehen: Herste“erZEiChen
The used plates were restamped, if necessary, and provided with manufacturer's sign: , .
Les toles vlilisées onl &ié répoingonnées si nécessaire ef fournies avec la marque du fabricant: Manufacturer § Slgn
Weiterbehandlung nach dem Pressvorgang keine, La marque du fabrlcant
further treatment after pressing procedure: none,
Traitement ultérieur: néant,

Oberflichenbehandlung / Surface treatment / Traitement de la surface; keine / none / néant

Zulassungen fiir die Herstellung von Druckbehiiterteilen durch den Rheinisch-Westfal, TUV e.V.gemdR TRD 100,AD-W0,HPO,HP7/1 bis HP7/4.
Approvals by R-W TUV"e.V‘ for the manufacture of pressure-vessel components acc. to TRD 100, AD-W0. HPO, HP 7/1-HP 7/4.
Aulorisation par R-W TUV e.V. pour la construction des &léments de réservoirs sous pression selon TRD 100, AD-W0, HPO, HP 7/1-HP 7/4.

Zuiassung flir die Herstellung von Druckbahiltertelien durch LRQA Reg.-Nr. 0525, in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der DGRL 97/23/EG einschl. Anhg. [, 3.1 und 4.3,
Approvals by LRQA Reg.-Nr. 05256, for the manuf. of pressure-vessel components conforming with the requirements of the PED 87/23/EG incl. app. 1, 3.1 and 4.3.
Autorisation par LRQA Reg.-Nr. 0525, pour la constr. des éléments de réservoirs sous pression selon la direclive d'appareils de pression 97/23/EG, app. |, 3.1 el 4.3,

Ausreichende statistische Sicherheit fiir Blechdicken </= 30 mm gemifi AD 2000-Merkblatt W1 mit Zustimmung des RWTUV vom 23.09.2004.
Sufficient statislical guarantee for plate thickness </= 30 mm according to AD 2000-dala sheet W1 wilth approval of RWTUV dated 23/09/2004,
Garantie stalistique et suffisante pour une épaisseur de lble </= 30 mm selon AD 2000-fiche technique W1 avec autorisation de RWTOV du 23/09/2004.

Verwendet wurden: Bleche gemiR beiliegender Bescheinigung Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung.
We used plates as per attached cedificate Visual and dimensional check without objection,
Toles utilisées: voir cerlificat ci-joint Inspection et vérification des dimensions sans objection.

nach EN 10204 3.1 B Attest/certif. ALZ vom/dated 29.09.2004
cc. to EN 10204

" -*selon EN 10204

Priifung der fertigen Teile: gem. Spezifikation:
Inspection after forming: according to:
Réceplion des piéces fagonnées: selon spécification:

Konig + Co. GmbH

Peter Haustein

Der Werkssachversténdige Netphen, 28.07.2005 LE
Inspecting engineer of manufacturer
L'expert de l'atelier

Dieses Zeugnis wird mit EDV erstellt und ist ohne Unterschrift glitig,
This cenificate © issued by EDP and valid withotd signature.
Ce centificat est élabi par "ordinateur et est valable sans signature,




UGINE & ALZ Certifiddte of test ~ Mill certificate No 2004.0119061 :
ARCELOR GROUR Certificat de Réception C.C.R.U. Nr 1/1 2
| ARmeprfzouanis B ). 5220
Genk-Zuld : Zons BA, Swinnsnwijerwag 5, B 3600 Gank Approved B3 suppliar sccording 1o PROD.PROCES: Eloctric Are Furnace ~ VOD/ADD - Canllauous Casfing.
;':;:";go’é".’h}o‘l:’ | Telefex (089) 30 23 80 AD2000-WO - TRD 100 statement W E 803 PROC. FABRIC.: Faur b Arc - VOD/ACD - Coulde Continue
KA, Tongarsn o 41081 - BT.W, r B 401,277.614 T v v NE 0035 FERTIGUNGSABL.: Elekiro-Lichtbogen Ofen - VOD/AOD - Swrangguss.
U A SURVEYOR'S MARK your order n® - voire n* de cde ~ Bastell.Nr our order n4" - notre n* da cde ) Wacksnr
& (11 gg:gLoées'Ev)v(gsgs,«cnvsRSTiNmGEN . 4UA408978/ 11
Der TUV Rheintand hat mit Schraibgn vom 21, 205984 08785/296/ 14
M}q, 972 aut dle Gegenzelchnung verzichtet
ROSTFREIER STAHL, BLECHE, WARMGEWALZT, GEGLUEHT etz poulée Jeolin®on bobine
UND GEBEIZT (11 A) N 402112 | 40211254
Specitications - Spaclficstlons - Vorschritian Type - Nuance - dunllw Finlsh Coteaslon tast - Corr, intar ~ Intkiigt.Xorr,
EN 10088-2:1995 WNR 1.4301 1D EURONCRM 114 (0K
ASTM A240/A240M-04AE1 | TYPE 304 - S 30400 NO 1 ASTM A262 E - Q2A.E1:0K
ASME SA 240-04 TYPE 304 - S 30400 NO 1
EN 10028-7/2000 WNR 1.4301 1D EN ISO 3651/2 : OK
dimanslons - Abmessungen
" 6.00 1000.00 2000.0 |fah cote Desisnation Svoeoe EN 10088-2  losd s,
inchey warktelt X5 CRNI 18-10 Abschrackung 1050 ¢ bewoster Lutt
Particular requiram. » Prascr. pacticul, ~ Sandervorschrilten i
L ¢,
B CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERATIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE 2USAMMENSET2UNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP., TEMP, ©
LADLE PROOUCT 1535‘\’ DE TRACTIONREQ.“EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE]  OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT  |...2UG VERSUCH | ANFORDERUNG TEST N° - Nt JEST - PROBE ANFORDER.|  ERGEBNISSE
SCHMELZE stuckanaL. | EN N/WMVZ y
10088-2 min. max. A (Q) E min.
c 0.024 } 0.024 [Serronasen 12.49X 8081 i
Mn 1.47 1.47 ylold o202 10 301 301
P 0.025 | 0.024 |stgwms 10s250 | 338 338 . N N
5 0.0086 0.006 tenslie strangtn 520 720] 631 831 T I L '
si 0.42 0.44 | Ziosugkon \\\\“\‘\\\\\\ -
e 18. 12 18.17 along. % A5 45 o6 57 o
M 8.06 8.10  [aioehe. ASO | 2D DO e, 10008482
Mo 47 47
c EO02 /Rmax %
Tl O ' 004 O ) 003 :a'd;\ESi ........... verermane seres decarsevniarassarresal ...‘...‘.........--.é'.....n.....u.........u....-n........u.
co ki HRB 84.8 83.3 '
N 0.083 0.0863
) ‘
i s oifage wetal do risiiance. *
/ Eomgrassc gl'egevorsuch 180' OK Karbschiogbiegavotsuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT B,
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
- forrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
8- territa | VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER ,
L besicHmiuNGeN uno Aomessonoen - ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.
The delivary is In sccordance with the order,
T SaenSicnT GevierenTeR GEwicnre - -t (KG)|  laiotmiite aefconiotme Wit axigances G 1o commande.
PACKAGE Nr cmén NET WEIGHT PACKAGE Nr ané. NET WEIGPer
N PAKETNR | ANz INETTO Gew.|  Pakernn | ans. INere cow, KREUER EDELSTAHL
40198551 |21 i .
40198626 |21 MARKIRCHER STRASSE 2
40198634 |21 )
168229 MANNHE IM
DEUTSCHLAND
UGINE & ALZ Belgium NV,
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Genk the
- am, " NET WEIGHT o 29.09.2004 -
TOTAL/GESAMT: QTE. 53 FOIDS NET on O
L ANZ. NETTO GEW, i N il}»

FOCKIA 11/02/2004 \J B VANTRAPPEN




UGINE & ALZ

ARCELOR GROUP

UGINE & ALZ Belglum

NY

Muatscheppelijka zote!

Gonk-Zuld : Zoay BA, Swinnenwljarwen 5, 8 3600 Genk

Tea!. (089) 30 21 11 ~ Teiptax {089) 30 23 &0

Telax 30058 aidorg b

M.R. Tongseren nr 41,081 - B.T.W, nr BE 401.277.914

U:A.

er(

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

UV Rhclnl nd hat mit Schralben v
972 sut d e Gegenisichnung vert

Pt

Certificate of tést - Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.
Abnahme rUfzeugnis B

nach EN 10204/3.1

:0 2004 . 0119065

/\
/FFSMS (

Approved & suppller sccording to

centilind ecc. PED
97/23/EC) by TOY . NB Q038

PROOD.PROCES: Electric Arc Furnata -~ YOD/AOD = Continuoue Casting,
AD2000-WO - TRD 100 statement W E 803 PROC, FABRIC.: Four & Arec - VOD/AOD - Coulde Continue

FERTIGUNGSABL.: Etekira-Lichtbogen Ofan - VOD/ADD ~ Stranggues.

205884

yoyr order n® - votte n® do cda - Bastell.Nt

our order n®

- notre n° de ¢de - Worksar
4UA406978/ 11
. 08785/296/14

PICKLED

STAINLESS STEEL, PLATES, HOT ROLLED, ANNEALED AND

heatn®-n* coulés

N'462% 12

colln®-n* bobine
Bend Nr

40211254

Spacifications - Spéelficatlans - Vorschritien Type ~ Nusnce = Quality Finlsh Carroslon test = Corr, Inter = (nt.keist.Kors.

EN 10088-2:1995 WNR 1.4301 1D EURONORM 114 10K

ASTM A240/A240M~-04AE1 | TYPE 304 - S 30400 NO | ASTM A262 E - 02A.E1:0K
ASME SA 240-04 TYPE 304 - S 30400 NO 1

EN 10028-7/2000 WNR 1.4301 iD EN ISQ 3651/2 10K
meonsions - Abmeassungan

" 5.00 1000.00 2000, 0|y oo Oranaton qurene EN 10088-2 Lot
Inchos wemsoft X35 CRNI 18-10 Abschrackung 1080%¢c vewegter Lutt
Partlcular requiram. - Prascr. particul, -

Sondecvorschreliiten

{
;"L."HEMRCAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC, - MECH. WERTE
! COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE 2USAMMENSETZUNG TENSILE TEST |ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP, TEMP, e
LADLE PRODUCT  -|FSSAI DE TRACTIONIREQ -EXIGE GBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE]  OBTAIN,-QBTENU
ELEMENTS|  AGIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH QRDWG TEST N* - N TEST - PROBE ANFORDER.|  ERGEENISSE |
SCHMELZE STUCKANAL, N/NMviZ 40271 17Zb4
1 0088-2 min. max. A ( T ) E min,
c 0.024 | 0.024 |Seconasaniv | O ST A
Mn 1.47 V.47 e 0.2%2 10 301 301
» 0.025 | 0.024 |swgees 104280 BNCICTS BN 1= X S ST
s 0.0086 0.006 tonsie strongth 20 720 531 631
s 0.42 0.44  laygmsugkan e
o 18. 12 18.17 vlong. % Ab 4b 56 o7
allong.
o | 8.06 8.10  |eroom. ASO L= <1< S N
Mo 7T
EQ.2 /B max %
Cu .......
Tl 0.004 0.003 hardnass
ursla
Co Hirtg HRB 84 . 8 83 .3
N 0.0863 0.0863
Al
U graln size asim bend impact strangth tost o
grain astm pliaga esyal de rédsillence
Korngrésse Blageversuch 1 80 ¢ OK Kerbschlaghingaversuch
TESTS TC VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0]
L T TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
o fteults VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFOHRT
- tonl VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK
8- tonite EXAMEN VISUEL ET OIMENSIONEL DE SURFACE GOOD WORKMANSHIP, PERMISSIBLE
BESICHTIGUNGEN UND ASMESSUNGEN VARIATIONS IN DIMENSIONS

OK

EQCS38 11/02/2004

J. VANTRAPPEN

AT /o 0 (SUPMTIE Mo oo URE ()| Lo Sl cbims Wl e S 1 communcs
PACKAGE N¢ Q'hé'. NET WEIGHT PACKAGE Nt m'z. NET WEIGHT -
Ne isse | até. | PoIDS NET N* DE CAISSE art. | pOIDS NET
PAKES MR ANz, |NErTo CEw. oAKET NA ANZ. |NETTO GEW. KREUER EDELSTAHL
40198551 |21} -
40198626 |21 MARKIRCHER STRASSE 2
40198634 |21
. 68229 MANNHE IM
GERMANY
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR ~ L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Gank the .
ary. NET WEIGHT o 29.09.2004 >
TOTAL/GESAMT: QTE, §3 " POIDS NET en X %ﬁ
ANZ NETTO GEW.

N
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Test reportlinspeclion Certificate N° A
Nach DIN EN 10204 - 3.1.B W
According WI LH EI_M fp ,?Z:\
GELDBACH ™\,

Abnahmepriifzeéugnis Nr. 20409396.23 S L5 7700 @

P . )
Piping Equipment ! ¢
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafie 4 D - 31552 Rodenberg
RFF Handels GmbH Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
Carl Zeiss Str. 21 (ﬂlv> Telefax +49 (0) 5723 / 7407 - 22
] CBRII: EMail  info@geldbach.com
28816 Stuhr Brinkum AT. 83547100 - 01 OWENISORR 2 J ()5t |D-Nr.: DE 811 709 775
Datum: 21.09.2004
i Ihre Auftrags - Nr. 77707184 Rechnungs - Nr, 20409396 Lieferdatum 21.09.2004 W
i Your order - n° Invoice - n° Delivery date l
i Kennzeichnurié Zeichen des Herstellers @q Zelchen des Werksachverstandigen f\
‘ Marking: Manufacturers mark - Inspectors stamp '
Bezeichnung Werkstoff Prifgrundiagen / Anforderungen Lief.-zust|Erschm.
{ Designatign of article Material Requirements - Del. cond. | Melting proc.
iDINZGBS’PI\MO XGCrNyVIoTH 7-12 {DIN17440 + AT E
DN 300/323,9 :1.4571/F316Ti AD2000-W9;-W2;-W10; TRD 107/ TRB100
Pos.NriMenge VAbmessung Schmelze Nr.iCode - No. |Probe - Nr.,
£ Memn® | Quantity [Dimension Heat n® . Testn®
‘ Il 23 | 15{ gDN 300/323,9/¢ 4845_/ 1 2 3 4
_Schmelzanalyse / Heat analysis ‘
‘SchielzeNr.| C | Si | Mn P | S | o | Mol Ni | AT | N Gul Vv | o
| Heat n° %% % % | % % % | % % | % 1% %% | %
’ 4845_ i o.oasi 0,460 1,440 0,032| 0,004| 16,550| 2.050| 10,530 0,260
' Mechanische Prifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1: HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Praftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,28% cn
i Probe - Nr. ! Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit ,Dehnung Einschﬁ. Schlagarbeit _Hértepriifung
H age ¢ .
Testn® { Dire%tion ‘ Yield strength Tensile Elongation | Reduet of Energie of impact . Hardness
strength area
: . Re Rm A Z
| Rp 1% | Reh /Rp Lo=5do J
! 0,2%
! N/mm? | N/mm? N/mm? % % 1 2131z / HBW
| 1 t 285 250 650 52,0 119 1 1241 123 122 157-172
; 2 t 280 255 655 51,0 124 {125 123 124
- 3 t 285 260 660 50,0 ; 121 { 1256 118 122
|4 t 300 265 . 665 49,0 120 1261 121} 122
Weitere Priifungen /Additional tests
' MaR- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspection ) . ohne Beanstandung
UK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stainless steels to intergranular corrosion ohne Beanstandung 4
Prqfung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies ohne Beanstandung
Kerbschlagarbeit bei -190° C 444 45J 484

Die gestellten Anforderungen sind erfUlIt:Bér Werksachverstindige ’

The requirements are fullfilled L—é/”//@%

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Vérzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV GERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr., 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen

t -Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure

equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

‘B




7 UGINE & ALZ Certificate of test -~ Mill certificate No 2005. 0017744 J=
ARCHOR GROUP Certificat de Réception C.C.P.U. Nr 171 (O

UGINE & ALZ B elgium NV Abnahmepriifzeugnis B Z,.( /)_ /?,/} <?
Maatschappelijice zetel nach EN 10204/3.1.B
Genk-Zuid : 203t 6A, Swinnenwijerweg 5, B 3600 Genk Approved as supplier according to PROD.PROCES: Electric Arc Fuinace - VOD/AOD - Conlintous Casting.
Ie:. (05535::30 ZI; on ;Tele!ax (0891 30 23 80 AD2000-WO - TRD 100 statement W E 603  PROC. FABRIC.: Four 3 Arc - VOD/AOD - Coulée Continve

elex ald org : certified acc. PED FERTIGUNGSABL.: Elektio-Lichtbogen Ofen - VOD/ACD - Strangguss.
H.R. Tongeten rv 41.05) - B.T.W. nr BE 401.277.914 (97/237EC) by TUV . NB 0035

SURVEYOR'S MARK yout order n® - volre n® de cde - Beslell.Nr out otder n® - notre n® de cde ~ Warksnt
A CACHET DE L'EXPERT .
B STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 4UA 473 1 83/04

¢ Der TUV Rheinlznd hat mit Schreiben vom 21, 4 1 1605464 20733/839/04 &uo b 4\_)5;
MErtz 1972 auf diie Gegenzeichnung verzichtet
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND Senmelze fio o | oh o bobine
GEBEIZT (II A) N 504087 | 50408718
Specifications ~ Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter ~ Int.krist.Korr.
EN 10088-2:1335 WNR 1.4307 1D EURONORM 114 10K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4307 1D EN IS0 3651/2 10K
EN 10088-2:1935 WNR 1.4301 1D
EN 10028-7/2000 WNR 1.4301 1D
dimensions - ASmessungen ) R ] ] ] B
mm 6 .OO ZOOO . OO O i O m::;aé;zl {Code Designation) g;:g:::ll::;]gpe EN 10088"2 :;;rr(;eodusasx;
inches V{:J:;Sr;%féz . x5 CRNI 1 8— 1 O Abschreckung 1050-(: bewegler Luft

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sonderverschriften :

AD 2000 W2/2003 - AD 2000 W10-2003 - EN 13445-2/2002

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES ~ PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSI TON CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP, AMB. - RAUMTEMP., TEMP. oc
LADLE PRODUCT  |-oSAl DE TRACTIONI REG TEXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE]  OBTAIN-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH | ANFORD G, TEST N° W ANFOROER, ERGEBNISSE
SCHMELZE sTuckamaL. | EIN N/ o)
10088"2 min. max. A (Q) E min
c 0.020 0.020 [ection OSchaitt ) 12.48X 5 .94 ¢
Mn 1.57 1.89 yield 024200 327 325
imite el.
P 0.028 | 0.028 |sigmme 104240 .289 .364:
s 0.008 0.006 fersite swength - 520 670] 636 634 :
rupture H
Si 0.44 0.45 Zuglestigkeit :
¢ | 18.12 | 18.13 [aomn A5
allong.
Ni 8 07 8 . 09 8r.Dehn, A5O
Mo ¢
E 0.2 /R max % : :
Ti O . 005 O , OO7 hardn‘ess
durete : :
Co nine HRB 87.8 86.3: :
S S
N 0.067 0.067
Al
grain size astm bend impact strength test C
grain astm pliage essai de résilience
Xorngrosse 1 O . O Biegeversuch 1 80 ° OK Kerbschlagbiegeversuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT O0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
- e VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK
8- terdte EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE KEINEN ERSI CHTL ICHEN FEHLER !
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWE ICHUNGEN 0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE E?em"ﬁ'lYfJ,ye‘2J?&%ﬁ%’f?ﬁ??&“?ﬁ%;L‘ﬁc‘é’s"ié' la commande.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE (KG) Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen,
PACKAGE Nr QTY. |NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. |NET WEIGHT
N° DE CAISSE QTE. | POIDS NET N° DE CAISSE QTE. | POIDS NET
PAKET NR ANZ. [NETTO GEW. PAKET NR ANZ. |NETTO GEW, RCC & WEHA GMBH
250126881 1113730
LISSABONER STR. 5
47229 DUISBURG-RHE INHAUSEN
DEUTSCHLAND
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Genk the
o ary. NET WEIGHT ' w2 14.02.2005
OTAL/GESAMT: QTE, POIDS NET
anz, 1 NETTO GEW. 13730 KG

PACKING LIST 505826 - D - 0503095




, UGINE & AlLZ

ARCELOR GROUP

UGINE & ALZ Belgium NV
Maatschappelijke zetel

Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahmepriifzeugnis B

nach EN 1020

4/3.1.8

Genk-2uid : Zone 6A, Swinnenwijerweg 5, B 3600 Genk
Tel. (089) 30 21 11 - Telelax {089} 30 23 80

Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren nr 41.05} - B.T.W. nr BE 401.277.914

Approved as supplier according to
AD2000-WO - TRD 00 statement W E 603
certified acc. PED
97/23/EC) by TUV , NB 0035

Ne 2005.0017
Nr

746
1/1

(S

PROD.PROCES: Electric Arc Fuinace -
PROC, FABRIC.: Four & Arc - VOD/AQD - Coutée Continue

FERTIGUNGSABL . Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD/AQOD - Strangguyss.

VOD/AQD - Continvous Casting.

SURVEYOR'S MARK your order n® - votre n® de cde - Bestell.Nr our order n® - notre n* de cde - Werksnr
U B s
Mirtz1872 auf die Gegenzeichnyng verzichtet
STAINLESS STEEL, COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND hestos v coulée[colln*-nGobing
PICKLED 087 | 50408718
Specilications - Spécitications - Vorschriiten Type - Nuance - Quality Finish Cotrosion test - Cou. inter - Int.krist.Korr.
EN 10088-2:1995 WNR 1.4307 1D EURONORM 114 (0K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4307 1D EN ISO 3651/2 10K
EN 10088-2:1995 WNR 1.4301 1D
EN 10028-7/2000 WNR 1.4301 1D
dimensions -~ Abmessungen . ] ) ]
™™ 6.00 2000.00 0. 0 |iratr! (Coue Designations Rrpaamee EN 10088-2  ‘orees sir
inches ey A9 CRNI 18-10 Abschreckung 1050°c bewegter Lurt
Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften -

4D 2000 W2/2003 - AD 2000 W10-2003 - EN 13445-2/2002

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC, - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP, oc
LADLE PRODUCT  |FooAl DE TRACTION REQTEXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE] ~ OBTAIN -OBTENU
ELEMENTS|  ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH ANFO%}VE] G, TEST N° - N° TEST - PROBE ANFORDER.| _ ERGEBNISSE
SCHMELZE STUCKANAL. N %‘% oUZUB718
10088—2 min, max. A (T) E min
c O 020 O OEO Section-Q.Schnitt
. . mm? LRttt et et eaenrars
Mn 1.57 1.59 yield o.z"/:‘EOO
imile el,
P O . 028 O . 028 Str.grenze 1.0%—.-”40
s 0. 0086 0 , 006 tensile strength FZO 670
rupture :
Si 0.44 0.45 Zuglestigkeit :
cr i8.12 18.13 elong. % Ab 45
altong. :
N 8.07 8.09  lspem. ASO |
e )
E 0.2 /R max % :
CU e tesesireiieaaa PEPP : .——— FEPTSveusr ..
Ti 0.005 0.007 |neraness :
duretd : :
Co Hirte HRB 87 . 8 86 . 3 : :
-
N 0.067 0.067
Ai
grain size astm bend impact strength test °C
grain astm pliage R essai de résilience
Korngrésse 1 O . O Biegeversuch 1 80 OK Kerbschlagbiegeversuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT OK
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
- ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUJHRT
< feri VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL GHECK
8- territe EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE GUOD WORKMANSHIP , PERMI SSIBLE
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN VARIATIONS IN DIMENSI ONS OK

UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE

(KG)

The dellvery is in accordance with the arder.
La fourniture est conforme aux exigences de la commande.

PACKING LIST 505826 - D

- 0503095

Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.
PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. INET WEIGKT X
4 . ¢ TE,
CrareThe | A e ciw| oGt | OTE | Poms ner RCC & WEHA GMBH
50126881 1113730
LISSABONER STR. 5
47229 DUISBURG-RHE INHAUSEN
GERMANY
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACKVERSTANDIGE
Genk the
roraL ary. NET WEIGHT ‘ e 14.02.2005
A :QTE. en
CRmOE 1 SN 13730 KG




. UGINE & ALZ Certificate of test - Mill certiticate No 2005. 0017745
ARCELR GROUP Certificat de Réception C.C.P.U. Nr 1/4
UGINE & ALZ Bezlgim NV Abnahmepriifzeugnis B Zﬁ’} gy;oa
Maatschappelijk € ztel nach EN 10Z204/3.1.B
Genk-Zuid . Zon e @, Swinnenwijesweg 5, B 3600 Genk Approved as supplier according to PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD/AOD - Comlinuous Cagyi
o (03830)5%0 L::I 1z::: Totetax (089) 30 23 80 AD2000-WO - TRD 100 stalement W E 603 PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD/AQD ~ Coulée Co:lninua > Costing.
Telex 21de28: certitied acc. PED FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Olen - VOD/AOD - Stra .
H.R. Tongeren mr 4,051 - B.T.W, nr BE 401.277.914 (97/23/EC) by TOV , NB 0035 ngguss
SURVEYOR'S MARK your ofder n® - votre n° de cde - Bestell.Nr our order n® - notre n° de cde - Werksnr
CACHET DE L'EXPERT .
# U& AE STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 4UA473183/04
Der TUV Rheintzandyat mit Schieiben vom 21, 4 1 1605464 20733/839/04
Martz 1972 aul d ie %egenzeichnung verzichtet
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND heatoeon®coutés [coilne-nvobing
GEBEIZT (I1 A) N 504087 | 50408718
Specilications — Sicitications - Vorschrifien Type - Nuance ~ Quality Finish Cotrosion test - Cori. inter - Int.krist.Korr.
ASME SA 240-04 TYPE 304L - S 30403 | NO 1 ASTM A262 E - 02A.E1:0K
ASTM AZ240/A240M-04AE1 | TYPE 304L - S 30403 | NO 1 EURONORM 114 (0K
ASME SA 240-04 TYPE 304 - S 30400 NO 1
ASTM A240/A240M-04AE1 | TYPE 304 - S 30400 NO 1
dimensions - _Abressungen
y Material {Code Designation) Quenching 1 d ai
mm 6.00 2000.00 0.0 | monre " Rypertiempe ASME SA 240 it povLes
inches Meneen . UNS S 30400 Abschreckung 1050°c vevestor Lun
Particular requirer. ~ Prescr. particul. - Sondervorschriften :
"|' ;
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES -~ PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSKTICN CHIMIQUE
CHEMISCHE 2USAMMENSETZUNG TENSILE TEST ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP, TEMP, °C
LASLE PRODUCT tSSZﬂGDSELRSﬁCCﬂON REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE[ ~ OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACERIE PRODUIT AN G. TEST N° - N° TEST - PROBE ANFORDER. ERGEBNISSE
SCHYELZE stuckanaL. | ASME H; 5 %% oU40871Y
SA 240 min. max. A ( Q ) E min.
c O . OZO O , OZO Sec:‘:o':;Q.Schan ........... 12 . 48x 594
Mn 1.57 1.59 yiela 0.2%f1 70 327 325
imite él. H |
P O . 028 O . 028 Str.grenze 1.0% »
s 0.006 0.006 |ensieswength A 85H |
rupture §
Si O . 44 O . 45 Zuglestigkeit |
c 18.12 18.13 elong. % AS0 |40
allong.
Ni 8 . 07 8 . 09 Br.Dehn,
Mo H
£0.2 /Rmax % . :
Cu ; : |
Ti 0.005 0.007 hardness : : |
vreté : : g
Co nine  HRB 92/87.8 86.3: |
;
N 0.087 0.067 |
Al |
/ grain size astm bend impact strength test ¢ ‘
g grain astm pliage R essai de résilience {
. Korngrosse 1 O . O Biegeversuch 1 80 OK Kerbschlagbiegeversuch i
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED ouT O B i
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE ! : ;
X - ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT :
8- ferrit VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK i
ermite EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE KE INEN ERS I CHTL I CHEN FEHLER ! E
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.
— P - The delivery is in accordance with the order,
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE La ! i i s
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE (KG) Die Lisferung eesrftsc;:;c?x':";:“taxe:fe'ﬁgggie:gai;:nc.cmmanda’
PACKAGE Nr QTY. INET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. INET WEIGHT
N° DE CAISSE QTE. | POIDS NET N°® DE CAISSE QTE. | POIDS NET
PAKET NR ANZ. INETTO GEW. PAKET NR ANZ, INETTO GEW. RCC & WEHA GMBH
50126881 1113730
LISSABONER STR. 5
47229 DUISBURG-RHE INHAUSEN
DEUTSCHLAND
|
2
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE :
Genk the |
ary. NET WEIGHT ' e 14.02.2005
TOTAL/GESAMT: QTE, POIDS NET
ANZ, 1 NETTO GEW. 1 3730 KG

PACKING LIST 505826 - D ~- 0503085




. UGINE & ALZ

ARCELR GROUP

UGINE & ALZ Belgam NV

Maatschappeliji<s ztel

Genk-Zuid ; Zome i, Swinnenwijerweg 5, B 3600 Genk
Tel. {089) 30 2® )i~ Tetefax (088) 30 23 80

Telex 38058 alcdozib

H.R. Tongeren nr 11,051 - B.TW. nr BE 401.277.914

Certificate of test - Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahmepriifzeugnis B
nach EN 10204/3.1.B

mo 2005.0017747
r

1/1<

>

Appro

certiti

AD2000-WO - TRD 100 statement W E 603

87/23/€C) by TV , NB 0035

ved as supplier according fo

ed acc. PED

PROD.PROCES: Eigctric Arc Furnace - VOD/AOD - Continuou
PROC. FABRIC.: Four 3 Arc - VOD/AOD - Coulde Continve
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Oten - VOD/AQD - Strangguss.

s Casting

L

TR

U A : SURVEYOR'S MARK your erder n® - volts n® de cde - Bestell.Nt our order n® - notre n® de cde - Werksnr
& 415 g‘?g;E’ELD;E';wa::ﬁESACHVERSTANDIGEN 4UA473183/04
Der TUV Rheink anihat mil Schrelben vom 21. 4 1 1605464 20733/839/04
MEr121972 sul dieGegenzeichnung verzichtet
'STAINLESS STEEL, COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND heotn-nt coulée|collnt - bobine
PICKLED 087 | 50408718
Specifications - SHécifications - Vorschritten Type ~ Nuance - Quality Finish Corrosion test - Cotr. inter - Int.krist.Korr.
ASME S A 240-04 TYPE 304L - S 30403 | NO 1 ASTM A262 E - 02A.E1:0K
ASTM A240/A240M-04AE1 | TYPE 304L - S 30403 | NO 1 EURONORM 114 10K
ASME SA 240-04 TYPE 304 - S 30400 NC 1
ASTM A240/A240M-04AE1 | TYPE 304 - S 30400 NO 1
dimenstons - Abnessungen ] ] A 4
mm 6.00 2000.00 0. O |patiel (Code Designation) Fyeorre s ASME SA 240 ;?,’;?u:;'é
inches V\(/;:)k{?;%’:z ) UNS S 30400 Abschreckung 1050°c bewegter Lunt
Particular requiten. - Prescr. particul. - Sondervorschriften ;
4
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECK. WERTE
COMPOSITICN CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. °c
LiDLE PRODUCT tSSZASGD\sELZ‘:JCC‘;:ON REQ.- EXIGE OBTAINED - DBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE]  OBTAIN.-OBTENU
ANFORD G. TEST N° - N° TEST - PROBE ANFOR N
M somize | stogeaa, N/ 50408718 S -ERGEBMSSE
SA 240 min, max, A (T) E min
c 0.020 | 0.020 [serrasm |~ 12.48X 5.94 ¢ .
Mn 1.57 1.59 yielo 0.24f] /0 327 i
P O 028 O . 028 StLgrenz.e 1.0% 369
s 0.006 | 0.006 [insi suenoth
si 0.44 0.45  |zgtestighon | |
c 18.12 18.13 clong. % ABO |40 50
Ni 8 . 07 8 . 09 ;:Dr:.:\.n. ............................
Mo 5 1
o £02 /Rmax %
. O 005 O ‘ 007 33;:?:“ .................................................................
co nie  HRB 92/87.8 86.3:
N 0.067 0.067
) Al
)‘ gr::: zizlemaslm bﬁ:da impa.c(dsh_en;;;.lh test °c
) gorngrasse 1 O . O gieggevetsuch 1 80 * OK Zsr;.schia’;;;e,;:\ci:rsuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT OK
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- territe VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
8- territe VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CRECK GOOD WORKMANSH I P , PERMI SS I BLE
sesicaoUNGEN UNG Abwssuveen - VARIATIONS IN DIMENSIONS Ok
PN - The delivery is in accordance with the order.
T Jensiont severemren sewame 0 M (kG)| Gt emorcht Gon Bestevedtasunger. "
PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT]
e SE . ° TE. ]
TPAKETNR | e et tw] et | S| poios neT RCC & WEHA GMBH
50126881 1113730
LISSABONER STR. 5
47229 DUISBURG-RHE INHAUSEN
GERMANY
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Genk the
. ary. NET WEIGHT e 14.02.20085
oT. :QTE, n
preTOE 1 [N 13730 KG
PACKING LIST 505826 - D ~ 0503095
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 2E L 12)

EN 10 204-3.1.B

Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr ]

050517 6153 5052021.R00

Your order - Ihre Bestellung - Votre comnmande ] | Avesta Order - Aufirag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
BES500446 501907 0

Purchaser - Besteller - Achetur T

Rostfrei-Stah]l Geisweid GmbH
Weiherdamm 1

DE-57250 NETPHEN - DEUZ

TYSKLAND ASTM A240M-05

Dest ] A480/A480M
Certificate via Email EN10029-B .
Product - Erzeugnisform - Produit T ASTM A262 Practice E

Rostfreies Blech, warmgewalzt
/1D/Ausfiihrung No. |

Grade - WerkstofT - Nuance ]

18-9L
1.4301/1.4307/Type 304/Type 304L

IJequiremems - Anforderungen - Exigences
AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl. W10/EN 10028-7
EN 10088-2:95
ASME SA-240. Code Sect. 1. Part A.Ed.2004

: Herstel]e:z

; and‘ M

D

E+AOD

farquinge’ . © © l

Blech er Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion

Item Pcs Kg Dimension  Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre mm Coulée Lot No
2 1 15 * 2500 * 6000 51122 154248
Plaic No 9707 5201
Blech Nr
Tole No

: Chiemical composition - Chernisehe
Heat' Scmelze = Coulée N6+

C Si

Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.00 0.00 0.000 0.000 18.00 8.00 0.00
Max 0.030 0.75 2.00 0.045 0.015 19.50 10.00 0.10
51122 | 0.022 0.30 1.58 0.031] 0.001 18.18 8.12 0.08
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm: = | MPa) Richt, On Form Lage
T = Quer F=Kopf P =Flach I = Mitie
L = Lings 8 =Fuss C = Rund 2= QOberflichennah
Mechanische Eigenschaften iiﬂ’".}lr Dicke
Zugversuch EN 10 002/Hirtepriifung Rockwell B
Blech-NrRicht.  Ort Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS A50 HRB
C  N/mm2N/mm2 N/mm2 % %
Min 210 250 520 45 40 0
Max 650 92
5201 T F 3 P 20 275 316 606 61 65 81
Korrosion
ENISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
5201 ASTM A262 Practice E: ohne Beanstandung

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

AvestaPolarit AB (publ)

Computer penvraa eiging
Hot Rolled Plate ¥o li necin
Telefon / Telephone Telefax i & 3 ::: ‘_:." Quality Inspectar
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 470 00 Int +46 (0)586 470 16 *’D m

Trine Bevliwo

teéne Brolin

DJNU uss
(L X H

S6- EN 1SO 9001

Org ni/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Séle/Registered office: Stockholm, Sweden




CERTIFICATE + ZEUGNIS - CERTIFICAT B 2(2)
EN 10 204-3.1.B

Date —Datum - .oad -Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

050517 6153 5052021.R00

Weitere Informationen
Bei 1100°C 16sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):

ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun

Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.
Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE:

benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

Outokumpu Stainless AB
Hot Rolled Plate Telefon / Telephone Telefax
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 470 00  Int +46 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Séte/Registered office Stockholm Sweden
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT o 1) -
EN 10 204-3.1.B

Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |

050517 6153 5052020.R00

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande | | Avesia Order - Aufirag - Ordre Pack - Kolli - Colis No

BE500446 501907 0

Purchaser - Besteller - Achetur ]

Rostfrei-Stahl Geisweid GmbH
Weitherdamm 1

DE-57250 NETPHEN - DEUZ

TYSKLAND
]

Dest
Product - Erzeugnisform - Produit l

Certificate via Email
Stainless steel plate, hot rolled
Solution annealed, pickled/1D/No.1 Finish

Grade - Werkstoff - Nuance *

18-9L
1.4301/1.4307/Type 304/Type 304L

LRequirements - Anforderungen - Exigences
AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl. W10/EN 10028-7
EN 10088-2:95
ASME SA-240. Code Sect. 11. Part A.Ed.2004
ASTM A240M-05
A480/A480M
EN 10029 -B
ASTM A262 Practice E

E+AOD

'Platc No Dxmensmn Heat No Lot No, Incl, *

Extent of delivery - Llefemmfang Etendue de livrasion

Item Pes Kg - Dimension Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl ] i Schmelze Nr Los Nr
Nombre mm Coulée Lot No
2 1 15 * 2500 * 6000 51122 154248
Plate No 9707 5201
Blech Nr
Tole No

“Chemical composmon
+Heat - Scmelzs = Coiilée N

Si

C Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.00 0.00 0.000 0.000 18.00 8.00 0.00
Max 0.030 0.75 2.00 0.045 0.015 19.50 10.00 0.10
51122 0.022 0.30 1.58 0.031 0.001 18.18 8.12 0.08
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm® = | MPa) Direc. Top/Bot Form Location
T =Transverse £ = Fronl P=Flat t = Center
L = Longitudinal B = Back C = Round 2= Close 1o Surface
Mechanical Properties e rnese
Tensile testing EN 10 002/Hardness Rockwell B
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS A50 HRB
C N/mm2N/mm2 N/'mm2 % %
Min 210 250 520 45 40 0
Max 650 92
5201 T F 3 P 20 275 316 606 61 65 81
Corrosion
ENISO 3651-2 Method A : Approved
5201 ASTM A262 Practice E: Approved

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ)
Hot Rolled Plate

Org nr/Reg. No.: 556001-8748
Sate/Registered office: Stockholm, Sweden

R TR

Telefon / Telephone Telefax
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 470 00  Int +46 (0)586 470 16

Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
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CERTIFICATE ~ ZEUGNIS - CERTIFICAT w20
EN 10 204-3.1.B

Date — Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr I
050517 6153 5052020.R00

Other Information

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.
Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved

Accepted acc to AD-Merkblatt W0/ TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121 WL12640.

Approved acc. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V.,

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

Outokumpu Stainless AB Compuier generited veiging)
Hot Rolled Plate Telefon / Telephone  Telefax Quality Inspector
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16 2 DY b4
It +46 (0)586 470 00 Int +46 (0)586 470 16 — g J ‘ Z .
DN s @
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms n/V.A.T. No.: SE556001874801 e e Vo
Séte/Registered office Stockholm Sweden SS-EN ISO 9001

freéne Brotin

TREEEE T




©8-16-82 15:28 Avesta Polarit GmbH ID=
02-10-08  13:25 FROV-AVESTA SKEFFIELD AB CPD KBK/WVALIIT veri  Tevesvviviv o 5:08/83

v T AT 1@ e v

\J AvestaPolarift supesedescen EN 10204-3.1.B @

STAINLESS  No 679605-EN

Avesta {"pawa - patm Costt - LEQuNG - Chalgem No  Cert.No - Zougnit Na |
acu Hans Pernang ' 2002-10-08 DE2A-1668 706286-EN
Youl 0rdof - Ihvo Bostekung = VOTro comminuy | T | Avesta ordr - Autiag - Ordi6 Inveics - Auenoung - Facture I
BE200719-148113 205271 253108
Puichiasot » Bogrenos - ACnstou!
AVESTAPOLARIT GMBH [ Requiremuntd » Anterdetungn + Engenoed J
POSTFACH 460 254 ASTM A 240-02
ASME S§A-240 2001
DE-47856 WILLICH NF A 36-209 (05.50}
GERMANY EN 10088-2 {04.95}
Deat. ] EN 10028-7:2000
ROSTFREI-STAHLGEISWEID GMBH AD 2000 W2, W10 & PIN 17440 (09.96)

Product » Bryewgnstorm + Protul

Hot Rolled Sraintess, Coil-Plate

fipish 1D. cur edge

Giaas - wakslol - Nuinge |

Avesta 18-8L

TYPE S04/TYPE 3041727 CN 18-09/1.4307/1.4301

INSPITIYS LMD Mofling piotwsd
ADNEME - STemnpdi Letshmermwngean E + AOD
Eatamp Cw I eapast Procsas oo fuson

Brand maore
e () AvestaPolarit

EXTonT Of Gabvory - katorumlikng - £18ndwa aa hivid

nam  Pot Dimeasions » AbMEsIwNGan - Dynensions Heat NO Lot Ne Tess Na

Pas  Anzan Senmeze N wo3 NI Propo M

Pots Nomixe r g M Conddu NG Lot Ny Eptouvenio NO

5 2 1496 8.00 2000 6000 822898 — 003

CheMiCel €oMPOaHan ¢+ CASMustht ZuwsaMMETCTIWNG * Compeanon Cmaus ]
C S Rn P S Cr KN N CuC N B

Heat 020 .33 1.73 .028 .001 18.33 8.12 .005 .35 .09 .068 .0005

Tast 166unt -~ Praloighomasa » A3ZuTE 0a138:8 {TN/MM 2= 1 MA3) F w Fron: - antang - Dabut B = Bech » Engo - Bn T = Tranwvens - Ques - Travets

Teat Kot Tomp RpO02 RpIO R A8 ar fal}
gg’--ﬁcﬂix % wmmd Nrmm? mm? % % =B
Hin +20 230 260 520 45 -]
Max 670 201
F T +20 299 240 601 55 56 187
B T 306 350 5%3 57 59 163

Corrosion ace. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Satisfactory

Hear weatment: Material temperature 1100 cel / Quenched

Stesl grade verification {speciroscopic): OK

Insp. and gauge measuremeny: Satigfactory .
Approved ace. AD 2000 Merkblart WO by TOV Nord eV, with reneuncs of countersignment
Certified ace. Pressure Equipment Directive [97/23/EC) by TOV CERT-Certificatian hody

for pressure equipment of the TOV NORD GROUP: natified body. reg-no. 0045,

AvestaPolant AB [Aubl) Talsphonoa 236 91418 Trys matenal 1§ found Yo COMPly with OlGal requircInents B
AVOETR Toaatax < {0)226 8Y318

$-774 8O AVESTA Telea no . 7Q30 AVESTA § Wﬂ% 6
SWEDREN Reg no . BEB00I-B748

Regorfics, Staganeim Sweasen vaTne : §R556001874801 }%09?‘23

Autharized (nspectar P 20092
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Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen xe
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @‘@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 g

Montage, Demontage sowie Revision von Schalldampfern

Vor Montage Vollstandigkeit, ordnungsgemafen Zustand und Reinheit Gberprifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberpriifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtunag:
Losung von Schraubverbindungen erst ausflihren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewabhrleistet ist (evtl. vorher einriisten).

Schalldampfergehause und akustische Einbauten auf Korrosionseinfliisse oder
mechanische Beschadigungen Uberpriifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfillung).

Bei Schadensfallen Fa. [FU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Ricksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewabhrleistungsanspruch. |

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Kiopfen und Ausbursten.



Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strae 107 45884 Gelsenkirchen v
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 BN et

Dieser Reinigungshinweis gilt auch fiir Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rucksprache mit Fa. IFU ).

Schalladmpfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur

einbauen.
Neue Befestigungsschrauben und Zubehér verwenden. Schraubverbindungen

sichern (z.B. durch Heftschweilung).

Schallddmpfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @)
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 EN 180 a0

Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling).

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralke 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 !

This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.




Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG
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Betriebsanleitung fiir Schalldampfer

Unsere Schallddmpfer sind hach den giiltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635: DIN
AD HPO; DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberpriifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewahrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitat.

Hierfur Ubernehmen wir eine 2-jshrige Gewahrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum. '

Schalldampfer sind grundsatzlich fir einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung miissen
Schalldampfer in ein regelmaRiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerduschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieBlich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankenibertragung, d.h. der
Korperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen miissen Leitungen und
Schalldémpfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise:

Schalldémpfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schallddmpfer mlissen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht fur zusatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.
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Schallddmpfer miissen gleichmaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fiir Schallddmpfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Krimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfallen (z.B. Verpuffungen, PumpsttRe,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhéhte Temperaturen, erhéhte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Ruicksprache mit IFU.,
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.

We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless it is a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




