Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 o
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NoO. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KoOSICE
IFU-AUFTR.-NR. / [IFU-ORDER NO. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT LP-GAN ABBLASESCHALLDAMPFER N20005 /
LP-GAN BLOW OFF SILENCER N20005
Pos.-NRr. / Pos. No. 00090

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 MATERIALZEUGNISSE
MATERIAL CERTIFICATES
3 ZEICHNUNG
DRAWING
4 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
5 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafe 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen >
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 £ 80 soon

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH

PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER NoO.

KENNWORT ASU KosIce

CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

JFU- ORDER NoO.

ERZEUGNIS LP-GAN ABBLASESCHALLDAMPFER N20005 /
ProbDUCT LP-GAN BLOW OFF SILENCER N20005 /
Pos.-NR. 00090

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR. A10522420920

DRAWING NoO.

Es wird bestitigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

- PR U-GmbH & Co., gx@
4 /Z /7/%()&%%% Mﬂ@et{{;@? d0a15n"

. £5 ebseniirat
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 , Steslar Gieate 107 i
45884 Gelsenkirah ’ bt

Tel.: GZ00/21388.0
Fax: 0208/91383-28




, Abnahmepriifzeugnis
Tonus Inspection certificate
: Certificat de Reception

Stahlprodukte GmbH Y :
Acéltermelegyrts Kit, . 3.1B acc. EN 10204

' Cert.-Nr.: 50514
'''''' fiir kaltgeformte Béden

Besteller : for cold formed heads
Customer ; pour Fonds formés froid -
Comelttant :
Bestell-Nr,: . Priifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101
Order-No: - Control Requirements
o de commande: Conditions imposées
Auftrag-Nr.:  T-1537/2004 P
Works-No,:
Numéra d” usine :
Toleranzen
Totornees Kldpperbsden nach DIN 28011
Pos, | Stiick Abmessung Werkst./ Lieferbed,; Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kennz,
liem | Quant, Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:
Poste | Quant. Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage

1 90 | 800 mm #Drm x § mm P265GH 601166 194510 T8

Wir bestitigen, dass die gelieferten Béden gem. AD-Mb.2000 HP 772, baw.7/3. kalumgeformt wurden. Weitere Wirmebehandlungen nach
dem Pressvorgang: keine,

We centify. that these are cold formed heads acc.to AD-Mb 2000 HP 7/2-7/3. Further treastment aftor pressing procedure:

Nous certifions d’aucun traitement aux presriptions de AD-Mb 2000 HP 7/2 . 7/3. Traitmen: ultérieur :

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegender(en) Bcschcinigung(cn) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached centificates 1o EN 10204 /3.1,
Tbles utilises: suivant certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 527434 vom 26,08.2004 Dunaferr Dunai Vasmii Rt, 144372004

b} von Ihnen angelieferie Bleche
your free delivered plates
L ' approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fenigungsverfahren sind nach AD-W3 uad TRD 100 liberpriaft und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990

Our procedures have been examined and approved according AD-W0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.
Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-W0 et TRD 100, 28.06.90 avec lettre référencee WE 1092,

Zertifizient nach DGRL 97/23/EG, Anh. I, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannie Stelle 0035, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 301 1.
Certified according to the PED 97/23/EC, App. 1..Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Centificate No.; 0] 202 H/Q-02 3011,

Certifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe .. paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifice 0035,
Cenificat no.; 01 202 H/Q-02 3011,

Wir bescheinigen, da8 die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We centify that the pieces has been tesied and are according to the terms of the order.
Nous centifions que la livraison est conformé aux stipulations de Ia commande,

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt, Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand. Marker“s brand
Les toles utilisées ont été poinconnées autant que nécessaire, Griffe du fabricant

Priifung der fertigen Teile: Besichtigung und MaBprilfung: ohne Beanstandungen
Control of finished parts: Visual and dimensional check: without objection.

. N . Controle d*aspect et dimensionne!: aucune observatjon
Contrdle des pidces termings:

Datunvdate/date: 01.02.2005 - Ldszlé Molndr

Der Wcrkssuchverslﬁndige. The Works-Inspector, Le Responsable du Service Conuraie
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstelit und ohne Untersehrift giliig,




@ DUNAFERR

DUNAY VASIO RESZVENYTARSASAG

KENNZEICHNUNG

Abnahmeprifzeugnis

?.1.B-DIN 50049/EN 10204

BESTELLER:

1.Seire (2)

N3/ 2004

Nr./Datum:
527434/26.08.2004,
1.Seite(2.) .

]

IO B A R

Herstellerzeichen )
Werkstoff  (v)
Schmelzen—:Nr.

Coll-Nr./Band-Nr,

Auftrags Nr: 214843

Erzeugnisform: warmgewalztes Grobblech (Normalisierendes Waizen )

Abmessungen:

1414x5,5x5656

Schmelzen Nr./Coil/Nr./Bond/Nr.:

Stempel des WS\/?/:\“:«,: 601166 853960
N
Probe Nr. RN
QuoIiTy/Anforderungen/Speclﬂqoﬂon
Hil DIN 17155-83 AD 2000-W1; TRbF 1217221
P2656 GH  EN 10028-2-93 MSZ EN 10051-94
P 265 § EN 10207
Ad2AP NFA 36-205
A42CP NFA36-205
Pos.Nr, Band Nr. / Probe Nr, / ADMESSUNGEN / Dinsensions Masse / Weighr Band | Srick /
/ liem Band-No, Tesr-No, {mm) (kg) Stiick Band
1. |853940001,002,003, 194510 1414x5,5x5656 20350 5 60
853960004,005

flgung und MaBkontrolle: ohne Beanstq
Es wird bestatigt, dag die Lieferu

confract,

ndung
ng den Vereinbarungen In der Bestellung entspricht.

We hereby certify. the material described above has been tested and compiites with the ferms of order

Im Einvernehmen
Schreiben vom 21,07

Der Hersteller wurde
The Works has been ¢
Dle Prufungen wurd

mif dem TUV Bayern (03.74). Ge
.89, Walzung mit g

nach SO 9001-2000 zertifiziert
ertified according to 1SO 9001-2000.
en von der Qualitest GmbH durchgefthrt,

genzelchnqngsverzichf durch TUOV Bayern -
eregelfer Temperatur Ist vom T(V anerkannt worden 21.04.93,




D DUNAFERR

DUHAI VASIT RESZVENYTARSASAG

Abnahmeprifzeugnis

7.1.B-DIN 50049/EN 10204

2.Sire (2)

A 4 3 /9 00

Nr./Datum:
$27434/26.08.2004.
1.5eite(2.)

Position Ng. Chemische LUSAMMENSETZUNG iN Gew, / Chem, Composirion of Casr
(lrem)/ v %

Schmelz Nr. | C Mn Si P S Al Cu | Cr Ni v Nb Ti Mo | Cg
(Cast No) 0, 0, 00 ] 00| 00 0, 0, 0, 00 [ 00| 00 0,0 0,
Anfonrde- Max: | 0,50 | Max: | Max: | Mwx | Min | Mo Max: | Max: | Max: | Maxi | Max | Max: | Max:

RUNGEN 20 | 1,30 3% 35 30 20 30 30 30 30 10 30 80 41
Cu+68n=0,33 Cu+Cr+Ni+Mo! Sn: Schm0,004
(A42AP) Max:0,70 Stck:0,004
A42CP Max: | Min: | Max: | Max: | Max: Min: | Max: | Max: | Max; | Max: Max: Max:
18 0,60 30 35 30 20 30 25 30 20 15 70
o Max: ’ 15 Max: | Max;
10 25 30 10
601166 10 1,01 20 14 06 46 05 04 03 06 04 02 03 28
Stek. 09 102 1 20 14 .05 46 05 04 03 06 04 02 02
Posi- | Prob. | Swreck- | Zugfes- Deknung | Fali | Wanwstreck- | Prob, ISO-KY 5/300.....Kenbschlagzahickei/ | Bemens
tion  llage /| grenze / tigkeir / | / Flow- | probe/ GRENZE / lage / ARbEIT / Iupact Value kung /
Nr./ | Pos.of|  Yield Tensile garion Bend Warm Pos, of | Prijf- Einzelwenre Mintel- | Remanks
frem | sample | smess streghr Ay TEST Yield smess | sample TEMD. WERT
1.) Nimm® % N’ | °C 1 1) [ °C J
Anforde | ¢ Min: 410- Min: Min: 0 Min:
RUNGEN 265 530 22 157 | 300 0 15,5
A42AP | ¢ Min: 410 Min: 0 Min:
245 490 27 20 9,6
{ -20 Min: SPH
Asg 14 265
* 0 Min: 410 Min: .
26% 490 23
1 Ag 347 445 37,7 0.B. | 300 | 300 | Aq 0 86 85 76 82
Eq 382 464 33.3 0.B. Eq 0 86 80 79 82
Asq Ag | -20 87 82 80 83
AQ 40,2 Eqg -20 80 80 83 81
Eq 34,6 Al -20 98 Q8 99 98
El -20 97 5 1108 | 100

EK-12DAM/98 Rev.5,
* : Anllegen des Kundes

1) Al Anfang / Beginning, E: Ende / End, I: I&ngs / longitudinal,
Q: quer / fransverse, t: tangential, z: senkrecht / vertical,

Der W,e/rkssochverstélndlge { Works Inspector

BURAm e
| UsVOBLEG ATyeTe,

SZAKERT
“"’%@ oty ety it
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ABNAhMEpnﬂfzequis 1.Seire (2)

IEAH;N;&!:EE?G 3.1.B/EN 10204/CMTR ASME /’ LPLV% /2 OOLKL

| Nr./Datum:
527434/26.01,2005.
1.Seite(2.) I.Verdnderung

BESTELLER: S ERT:248/2005

KENNZEICHNUNG

Herstellerzeichen @ | Auftrags Nr. 214873

Werkstoff  (y) Erzeugnisform:; warmgewalzies Grobblech(Normalisierendes Walzen)
Schmelzen-Nr, Abmessungen: 1414X5,5X5656

Coll-Nr./Band-Nr. Schrelzen Nr./Coil/Nr./Band/Nr.:

[] stempeldeswsv 601166 853960

Probe N,

Quality/Anforderungen/Specification

SA-516Gr 60*MT  ASTM A 514-90 ASME CODE Section l,Part A, Ed.2001
MSZ EN 10051-94

Pos.NR, Band Nr. / Probe N, / AbmESSUNGEN / Dimensions Masse / Weighr Band | Srick /
/ lrem : Band-No, Test-No, {1m) (k) Stick | Band
1. 1853960001,002 003, 194510 1414%5,5x5656 20350 5 60
853960004,005

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Es wird bestétigt, das die Lieferung den Vereinbarungen in der Bestellung entspricht,

We hereby certify, the materlal described above has been tested and complites with the terms of order
confract,

im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (03.74), Gegenzeichnungsverzicht durch T0V Bayern -

Schreiben vom 14.10.91, Walzung mit geregelter temperatur ist vom TUV anerkannt worden 21.04.93,

Der Hersteller wurde nach 1SO 9001-2000 zertifiziert,
The Works has been certified according to ISO 9001-2000,
Die Prafungen wurden von der Qualitest GmiH durchgeflhrt,




® DUNAFERR

DUHAI vasmi RészvinvTArsasic

Abmhmepniihequis

7.1.B/EN 10204/CMTR ASME

2.Seire (2)

N &3 (2000

Nr./Datum:
527434/26.01 2005,
1.5¢lte(2.) 1.Veréinderun

Posirion Nr. Chemische LUSAMMENSETZUNG iN Gew. / Chiem. Composirion of Casr
(Trem) /] %
Schmelz Nr, | C Mn Si P S Al Cu Cr Ni v Nb | Mo Ti
(Casr No) 0, 0, 0,0 | 00 0,0 0, 0, 0, 00 | 00 0, 0,0
Anforde- Max: | 0,85 15 Max: | Max: Min: | Max: | Max: Max: | Max: | Max: Max:
RUNGEN 21 1,20 40 37 3 20 40 30 12 40 30 20
Ni+Cu+Cr+Mo<1,0% Cr+Mo<0,32%
601166 10 1.01 20 | 14 06 46 05 04 03 06 04 003 02
Posi- | Prob. | Srreck. Zugles- | Dehnung | Falr Wanrmsireck- | Prob. [1SO-v .. .. Kenbschlagaahigkeir/ Anbeir Bemen-
rion  flage /| Grenze / rickeir / | / Elon. probe/ GRENZE / lage / ! Impacr Valve kung /
Nr./ Pos, of | Yield Tewsile Garion Bend Warm Pos. of | Priif. Einzelwenre Mirrel- | Remanks
lrem | sample | sipess STRENGHT Asp resr Yield smess | sample TEMD. WERT
1.) N/mm? % Nwn® [ °C ] 1) [To¢ ]
Anforde | ¢ Min: 415 Min:
RUNGEN 220 250 25
1 q 347 445 402 | 0B,

* i Anllegen des Kundes

1)

At Anfang / Beginnin
Qi quer / fransverse,

t tangential, z: senkrecht [ vertical,

g, E Ende / Eng, I langs / longitudinal,

Der Werkssochversfdndlge7 Works Inspector




Abnahmeprifzeugnis Nr. 20409383.01 - | . 23 Feo cuud
Tast reportfinspection Certificate N° . '

Nach DIN EN 10204 - 3.1.5 |
According WILHELM
— GELDBACH o
' . Piping Equipment § ’ 6
I ‘ T Wilhelm Geidbach. Piping Equipment GmbH

Amtsstrafie 4 D - 31562 Rodenberg
N\, Telefon +49 (0) 5723 /7407-0
Telefax +49 (0) 5723/ 7407 - 22
=l EMall Info@geldbach.com

# UStID-Nr.: DE 811 708 775

Datum: 07.09.2004

ihre Auftrags - Nr. 616378D Rechnungs N "20409383 ' ‘Ueferdatum'07.09.2004
Your arder - n° . Involea'en® *: k ET Delivery dals

Kennzelchnung Zolchen des Homtollem lchen des Werksachverstindigen 8,
Marking: } ors-alamp

Manufacturers mark -
Bezeichnung Werkstoff Llof.-zust, Erschm.
Deslgniation of arlicle Del. cond. | Meliing proc
PIN2B32 PN10 c 22.8 +N SM
DN400/408,4 ~|1.0460
Nr, be - Nr.
P Gt [Samessuna Frab |
97 |DN 400/4064° 1948 1954
Schmelzanalyse / Heat analysis SR :
SchmelzeNr.| C | 8 | Mn | P S | Cr. | Mo | NI Al | TI | N | Cu |V Nb
Heat n* % % % % % %% % % % % % % %
242114 0210/ 0,240 0,400 0,000/ ‘0.080] 0,032
Mechanlsche: Prafungen 7l Mechanical toste™"
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenfonn Anhang C/ tens
Kerbschlagversuch DIN EN 10045 1SO -V -Probe
Harteprtfung nach Brinel DIN EN 10003-1; HBW.
Proftemperatur: RT °C test temp./ CEV~C%+Mn%/6- 6, e
Probe - Nr. P}'ob:n- | Streckgrenze Zucfntlgkolt Dbﬁhuhb ‘Einsohn, Schlagarbelt Harteprifung
&
Test n® Dimgcﬂon Yield strength :l:en::;\ » .?long.albn< .Rgc.i’u&tof Enargile of Impast Hardness
Ra Rm A r4
Rp 1% Reh / Rp . ) Lo=5d0 )

~ 02% |. R iy J
[ N/mm® | Nmm® | Nmm | % % 11231z /M HBW

1948 ot 289 466 .':39.0« 107 {103 | 112 107 137-143

1954 t 294 456 - |7 34,0 115 [ 118 | 117 117

Weitere Priffungen _/Additional tests

MaB- und Sichtprofung /surisce and dimensionalnspection .+ - . ohne Beanstandungen

IK Test gem. DIN.650814 /1esting the resistance of- stalnfoss utm « ‘hlommnu!nr Wmslon -
Profung auf Werkstoﬁverwechselung { tasting for materiel- dlmop e -

Dig gosteliten Anfordarungon sind erfllit. Der Workuchvontlnd}go
The requirements are fulfilied

- Oberpraft nach AD 2000+ Merkblatt WOTRD 100 dumh den"
Zertifiziert nach Druckgsriite-Richtiinle (97123/EG) diirch: dio
TOV NORD GRUPPE; benannto Stalle, Kenn-Nr. 0048 -

Approved acc. 1o AD 2000 - Markblatt WO/TRD 100 by TOVHsnnovarlSa 0
Equipment Directlve (87/23/EG) by TOV CERT - Certification body for | pmsure 8

ihriover(Siichaen-Anhalt o.V. g&mﬂcm auf Gegenzalchnung.
ERT ;Zartlﬂzlorungutollo {ar Druckgoerite der

wlh renounca of counlarsignmanl. Certilled acc. to Pressure
‘oﬂhe TOVNORD GRUPPE; notified body, reg.-na, 0045

quipment

[)0;) N A8k
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KLAES Flansche - Postfach 22 33 04 - D-57039 Siegen
Plate GmbH Datum: 22.06.2005 Hausanschrifi
: Thre Best-Nr.: per FAX Fritz Klaes
Ihre Best-Nr. vom: 14.06.2005 GmbH & Co. KG
Heinz-Bicker-Strasse 27 Ihr Zeichen: Herr Plate Birlenbacher
Ansprechpartner: Klaus Dieter Becker
45356 Essen Strafe 143
Bescheinigung-Certificate D-57078 Siegen
- Siche'Anlage

Cf. enclosure

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - Nr. : 13002

Acceptance test certificate - o
nach DIN 50049 /3.1 b/EN 10204 des Vormaterialherstellers siehe Anlage
ace. to DIN 50049 / 3 1 b/EN 10204 of the feedstock . manufacturer of, cnclosure

Pos, Menge :_,_. o Artikel-Bezeichnung - Schmelze Nr. Probe Nr. Stiickzahl
Item Quantity Description of goods Heat no.’, , Test no. No. of P.

1 3 473
R Vorschweissflansch '
D 631/C,PN 6
DN 6031610 J0231/¢ ]ﬁ;’é
ohne Schutzlack
C2238
APZ 3.1B/EN 10204 des Herst.
gemil AD 2000-W9/ AD-W9

TRD 107,TRB 100
techmschc Lieferbedingungen nach DIN 2519

Werkstoff gemi8 VATOV-Blatt 350/3, DIN 17243 Pue . 7@?& A

Fowatt

Fntz Klaes GmbH & Co. KG

F|ans?we'k ﬂ/
‘ﬁ’ =

Vm 06 /(K&I’c/(

sz Klaes GmbH & Co KG ,,.HR 26" Geschoﬂsfuhrer Rolf M. Kloes
Telefon: +49.( 0271) 8 90 31-0 * Telefax: +49 (027]) 863 69" Intarnat IvHa. /4, Lo




AbnahmeprUfzeugnis / Test report

EN 10204 / DIN50049-3.1 B FLANSCHE

Abschrift: Originalzeugnis kann durch einen Sachverstadigen der TUO eingesehen werden,

Besteller S 1200 2= 4 (ﬁu" A

Customer?/’aflﬁ Wil M, 3'%4‘ l/. /4‘. " OS—/”Z#E ’B 3

Erzeugnis Vorschwessflansche DIN 2631 - DN 600 =670 - FN 6

Product Welding neck Flanges DIN 2631 - DN 600 - 610-PN B

Werkstoff C 22,8 (1.0460 ) gem. VD-TUV-Werkstoffblatt 350/3

Material C22.8(1.0460 ) in accordance to VD-TUV-standard-speciﬁcation 350/3
normalisiert 880-940 C. ruhende Luft
Forg. 1050-1150 C: norm. 880-940 C.;still air

Anforderung AD-2000 Merkbl.W0,W3 TRD 107;TRB 100; DIN 2519 DGR/PED 87/23/EG

Demands -

. : Schmelze Nr./Nr, des Prifioses

T, Heat No./Test No,
Schmelzanalyse / Heat analysis No. d. coulée/No. d'essal 30271/8

Schme!zanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée
%C I %Si I %Mnl %P | o8 %Cr %Al | %Mo | %Ni T | %y

%N I %Nb | %Cu

.19! .23,.84,.014 010].30 Joo220.01 |07 | [ o) [.001 .30
Erschmelzungsart Melting process Mode de fusion E
Prifergebnisse / Test results / Resultats d’essais
Probe/sample/essal ReH / Rp
Temper.]  Mpa (N/mm?Y) A Temper. | Form | Hane
Nr, Lage _ Temp, Rm [9) Temp. | Forme Hardness
No.  |Orentation Temp. Mpa Z Av/K Temp. |Form  |Durete
No.  |Position °c) 02% | 1,0% | (N/mm) L= 35 d | [%) ) (°C) Brinall
Min. | TANG.| 20 250 410 | 23 31/22 (EINZELW) 20
Max, 540 (Singl.)
“h Arpy-V

1 TANG.| 20 286 488 | 30.3 60] 80 80 71 20 150

2 297 3502 | 29.0. 58] 59 67 65 153

3 297 495 |30.3 62] 82 75 79 150

4 300 509 |29.3 58] 63 58 70 150

Fritz Kiges GmbM & Co. KG

Flansctizriverk
/) 2
~ W
?730- &U 0{:;4:;3/

Besichtigung ung Ausmessung o. b, Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt.

Results of inspection and meqaasurement:w.0.  The a.m. resulte meet requirements,
FISCHBACH / Werkssachverst,

CEV=0,42 CEV=C+Mn/6+( V+Mo+Cr )/S5+(Ni+Cu)/15

Fritz Klaes Gme & Co. KG * HR A Siegen 3126 - Geschéftsfohrer: Rali w. o e

Telefon: +49 {0271)8 90 31.0 - T'elefox: ~49 (0271} 8 63 69 * Internet: http:/fwww.kloes.flonszive e Sl iniod mves-lignsche oe
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NS AN INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL
Vi i‘KOVicE STEEL a.s. CSN EN 10204 3.1.B e T
Ostrava-Hulvaky AD-2000 W1
i;’;&b;';‘;ﬁ,g‘ﬁ,’,},{"""“7°9“° TRD 101 23447/2004 14.06.2004 112
“dbratel, Customst, Bestelor, Adheter ’ faidiia L Pucase et Mo, 156647/2003
Qisontal ot ()341K11724/001
2027596
Avio & Advice Note No,, Avico Nr., Avico No.: VYagdn £, Waqon Ho.. Waaaon Nr.j Hmotaost, Weiaht, Masse;
626862 315447280175 15070 kg

: - o =" Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc to EN 10028,SA
Tﬁv Cerlifled fa P Equi t Directive 97/2EC by TOV CERT- 516 Grad 60)P275 NH
@ & ace, ressure Equipment Ditectiva Yy .

Cerlification body for pressure equipment Cestticale-Ho. 04 2022 111 010003,

i il G df TOV ¢!
EN ISO 8001:2000 / EN 1SO 14001 Zerlifizlent nach Druckgerdle-Richtlinte $7/2MEG duich dla ERT.

Cortifikaty & 041003144, 04104 3144 Zertifizlerungastelie fiir Druckgerite Zertfikat-He, 04 202 2111010003, Maus.blomeier@ancoferDE.d_illinger,biz
e
Druh, rozmér 3 hmotnost vyrobku, Type, Dimension and weight of produdts, Jakost, Material quality, Material qualitat, Qualité Norma, Standard, Norm, Norme
Art Abm&ssun en und Masse der Erzevgnisee. Sorte, dimenslons et masse des produits.
8-2000-12000 mm - g??‘?""ez  P265GH N EN 10028-2/92
. Eiat o racon EN 10029 AN
15070 kg [®E9™  possGH N - EN10163-2,B/2
- Priifungs-2ustand .
10 plates Etat di dorousd SA 516 CGr. 60,P275 NH
‘E podet kust | Zkouska é, Zkoudka tahem, Tensile test, 2ugversuchkeit, Essal de traction - Réz v ohybu {3}, Impact test {3}, Kerbschlegversuchkeit [}}, Essai de tésilience
Heat o, No.of pleces |Test No. l ‘
Schmelze Nr. 1 |Stockaahi Probe Nr, 213 T Type Type 4 s [ 7
No de la coulée No.de piéces | No de l'essal {«Q) 4 [ {Mpa) %] 3 1 T1°Q ) Type | | | ] 8
12725 Y q 300 Rp0.2 259

.51 KVIOXTL. 100 94 88 94
.20 KV10XTL. 106 88 116 103
0 KVIOXTL. 120 131 132 128
-51 KVI0XTL, 176 174 144 165
-20 KV10XTL. 112 137 110 120
0 KVIOXTL., 145 143 - 159 149
51 KV10XTL. 123 190 191 168
.20 KV10XTL. 111 105 98 105
0 KVIOXTL. 154 167 141 154

1 2632 Aq 20 Reh  A200 318 471 344 !
q
q
!
q
q
I
q
q
24370 Y 2 1804 A q 20 Reh  A200 321 439 300 | 51 KVIOXTL. 176 188 139 168
' q
q
I
q
q
|
q
q

Reh A5 316 455 30.0

15399 Y 2 2842 Aqgq 20 - Reh A5 345 478 378
—_ — ~ Reh  A200 381 477 30.0
q 300 Rp0.2 233

1 2843 A q 20 Reh  A200 388 486 285
Reh A5 355 486 389

Reh A5 309 443 40.0 20 KV1OXTL. 96 108 105 103
' 0 KV10XTL. 104 38 122 88

51 KVIOXTL, 214 202 194 203
20 KVIOXTL., 145 148 127 140
0 KViOXTL. 178 185 136 166
51 KVIOXTL. 244 246 228 239
-20 KV1OXTL., 200 ~ 160 130 163
0 KV{OXTL. 298 298 300 299

2 1805 Aq 20 Reh A5 313 447 388
Reh  A200 321 439 340

o

5890 A g 20 Reh  A200 317 431 290
: Reh A5 335 439 389

g 300 Rp0.2 421

Heat C Mn Si P S Cu N Cr Mo V Ti Al N Nb
12725 0.16 0.62 0.30 0.017 0.005 0.07 0.04 0.08 0.01 0.010 0.010 0.033 0.007 0.010
15399 0.13 0.86 0.25-0.019 0.007 0.05 0.03 0.09 0.01 0.006 0.003 0.047 0.007 0.004
%oanol ofdaneﬁw(s)xons and%%ts%foz‘l 0.007 01r3\ gvugnou?é)o cgoq{! 0.003 0.003 0034 0.007 0.004

rfacé mspectlo
Masskontrolle un Oberflachenbesich tlgunlg ohne Beanstandung.
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans defauts.

Timto pmhIaSuL me na svou vyluinou odpovédnost, te uvedené vyrobky na nés se vztahuje toto prohlaSeni gsou ve shodé s piedpisy, které jsou specifikovany kupni smiouvou. Es wird hiermit auf ausschliessiiche Veratwortiichkeit erklart, dass
die hier angefiihirten Erzeugnisse auf die sich diese Eridirung bezicht, entsprechen den Im Kaufvertrag spezifizierten Vorschriften, Thereby we declare to our exclusive responsibility that the mentioned products to which this declaration is in
accardance with regulations, whlch are specified by the contract. Nous déclarons 4 notre responsabilité exclusive que les produits mentionnés se référant 3 celte déclaration sont conformes aux prescriptions spécifiées par e contrat d " achat,

Mark of the Manufacturer ; Inspector's Stam, Oé J
Zeichen des I-jerstellemer?(es ! / ~ Zelchen des Sachverstandlngen Lo &
poincan d ‘usine productrice : W=  Poincon de réception : , »

1 2p0sob vyroby oceli Steelrnakmq process, Erschmelzung, Mode d ' éiaboration de | acier, BO=Y
T A e -
410, itudina S5 Q ~ X insve:se uer, ansversa t - tangencidlni, tangential, tangent
¢ ~ radidini, radlal; 2 - verﬂknaglm verucal, senkrecht d ® o genie:
4 Mez kluzu, Viekd Stress, Streckgrenze, Umite d'élasticité
§ Maz pevnosb Tensile stren ht Zugrstlgkmt. Résistance
6 Tainost Ay, Elongation Ay, Dehnung A,, Allongement Ay
7 2uzeni 2, Reducton of area 2, Bruch insch 2, Striction 2
8 PrOmér, Average Mittel, Diemétre
200-F63

Rostislav TOMAN

* Zvodni natec | w&ki Inspector /
Der Werkssachverstandige/ L expert de I usine




) ' INSPEKCNI CERTIFIKAT
| INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

ViTKOVICE STEEL, a.s. CSN EN 10204 3.1.B Lo
Ostrava-Hulvaky AD_ZOOO W1

Datum.Date Strana Page,Seite
g;?&bﬁ:téggﬂ, Ps& 709 00 TRD 101 23447/2004 14.062004 2/2

. Zakdzka L., Pyrchase Order No,

Beell - NE. Commande -t 156647/2003
C(é.léu&\a’@ Certified acc, to Pressure Equipment Directiva 87/2/EC by TUV CERT.

Cetification body for pressure equipment Certificale-Ho. 04 202 2 111 01 0003,
. Zedifizien nach Druckgerite-Richilinle 37/23/EG durch die TOV CERT.
EN IS0 5001:2000 / EN [SO 14001 it = = "
Lenikaly 6. 041003134, 04104 3144 Zedifizierungsstelle {Gr Druckgerite Zertifikal-Nr, 04 202 2 149 01 0003,

favoa &, Polet kusl | Zkoudka &,

Zkoudka tahem, Tensile test, 2ugversuchkelt, Essai de traction R4y v ohybu [J}, Impact test {1}, Kerbschleqversuchkeit (), Essai de résiiance
Heat No. No.of pieces |Test No. |
Schmelze Nr. 1 |Stuckaahl Probe Nr, 2|3 T Type Type 4 5 [} 7
Mo de 13 coutée No.de piéces | No de Pessai [« 4 6 {Mpa) %) k) {T1*Q LType ] i | 8

!

Heat Test  plates
12725 2632 571032 001
15399 2842 621098 001 002
_ 2843 621099 002
24370 1804 615290 001 002
1805 615291 001 002
5890 610840 101 201

Ny ' AALIZED:walking beam furnace-length 70m,temperature 900°C/dwell Smin.

VIKOVIE STEEL, a4,

Ceska republika

imto prohfasujeme na svou vyluénou odpovédnost, 3e uvedend vyrobky na nék se vztahuje toto prohlidani jsou ve shodd s piedpisy, které jsou specifikovany kupni smiouvou, ES wird niermit auf ausschliessliche Veratwortlichkeit erklart, dass
ie hier angefuhrten Erzeugnisse auf die sich diese Erklarung bezicht, entsprechen den im Kaufvertrag spezifizierten Vorschriften, Thereby we declare to our exclusive responsibility that the mentioned products to which this declaralion IS in
ceordance with regultations, which are specified by the contract, Nous déclarans 4 notre responsabifité exclusive que les produits mentionnés se référant 3 cette déclaratian sont conformes aux prescriptions spécifides par le contrat d achat.

2plisob vyroby oceli, Steelmaking process, Erschmelzung, Mode d’ élaboration de |° acier, BO=Y
:x . prggylan,éT%). K?pé, lé‘rei: 2 » pata, Bottom, Fuss, pied .

* podeina, longitudingl, 1angs: q « piind, transverse, quer, transversal; t - tangencidini, tangential, tangente;
¢ ~ radidini, radial; 2 « veﬂihﬂm, verucal, senkrecht e v »an v iangente
Mez kluzu, Yield Stress, Streckgrenze, Limite d'dlasticité
Mez peviost, Tensile strenght, Zuglestigkeit, Résistance
Talnost Ay, Elangation As, Dehnung Aq, Allongement A
Zodeni 2, Reduction of atea Z, Brucheinsch 2, Stuction 2

Prlmér, Average, Matel, Diemétre & ostistav TOMAN
00-F64 - . L Zavodni anatec | Works tnspecter [
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Y ,Mw S— : | A
o . M Lochblech Sdick RV o40/75

¢% PREUSSAG STANHL

Rhnahweprifreugnis. 3.18 W Bbo. 58525
Ingpection Cextificate 3.18 tsdivgs 1/3
DIW S0 049 - DIN EN 10 204 Detreaklots 06-05-95
He M. 13-12-94 was
Bestella fasphager
Furvhos vt [
tasgts Bandblech . Yekmatoepade. 004 96266/13
ruet  Hot rolled plate from colil , . Waka rdut b,

bstumtcety, 20329767
Weckotett g Ueturbedsgng H I1 Daptckataba  05-05-95
touad prodesedme o ey DIN 17 155 10/83 o JIVEN WS

ADW 1/TRD 101 . Isgecdon

DIN BN 10025 B.10/91

Vssarrelchoausy daq Matoclels | Weridag Iﬁh.ﬁﬁv‘f‘
Herstellerzeichen/Stahlsorte/$chmelzan-Nr. /Brzeugnis-Nr.
Trademarrc/s.tee,lgrade/}ieat-No.. /Ident-Ro,

‘Brschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren o -
Steelmaking process: Basic Oxygen process ' -

Materialdaten [I_"Mgteriai data™ "7 I ' -

- '<~:.':r". gy eens gre aee e

(WA FVRVR FRaa T I Pk x st s Ll mm X mm X mm ‘
e | Ossthy | Freduct Mo LY Tilckneas 1 Wkh x Laigth | : .
Jo2] 228) 76271 X 61578 | N 5,00 x 1000,0 x 2000
B 18,232, ] e aabiet et
| Wadplt ' T
.| Schmelzenanalysa / Ladle analysls
Echaselia e, S N Al Cu Cr N
O™ e I LI E ¥ ¥ PR [
<063 2 U0 gux  [gem g0

61578 0,07 0,19 1,01 |0,011 0,005 {0,005 {0,037 [0,03 0,05 0,06

Sohasloal, Mo |Nb T

v
Hest Ma. X 1% ¥ ¥
<08 S0 €um | <am

61578 10:00 10,00 |0,00 |0;00

i wied boutltige, ded & Uatuag don Antus darvngua det Lifrsdo dlnguay o i ‘ . ‘
Wa hersby cortify thet 1hs debvered materkd comcdan vark tha tar it of 183 o dut, ' o

LGy Lipectn’t sany Aaskasa .
03010 Sdnkix Wuksischrartiniya =

e Wabornilebog Prowsasg Ehubd A8 Bech b 1t ndg Mastenged Busdit s : 1
&J Trobosasch : : ’
Wurks hapecter E



)

S SR

!

PREUSSAG STAHL

628 255 131 B3

wbnehmepgifzeugnis 3,18 K. 58525
Inspmtgon Certificate 3.1B ey 2/3
DIK 50 049 - DIN EN 10 204 Detbeddits 06-05-9%5 -
ke, 13-12-94 lps ’
Bstluber Eeptiogn .
Puachis C ot ptd
s Bandblech ‘ 0 Vaknasfngetr,  00496266/13
mia Hot rolled plate from co Werks i e,
P Wdawchdsle, 20325767
Weketslf padhafcbedgey H 1T Uapich et s, 05-05-95
Hsd grods and terad sl by DIR 17 155 10/83 Mavsea Ws .
' ADW 1/TRD 101 apsetes
DIN BN 10029 B 10/91 .
Zugversuch / Tensile Test i
Brabesc b, z.wamm o e Livud | Fum | Buackgnats Lighwlghll &Mu@ - .
Byachoisas N, Beat Ba, Tonads wirongth | Bagutden !
: Rm 1As 7). i
AH/mm2 X
e R i
— T - - ~
76271 61578 437 36 n
76271 T 61578 432 34 -
' ll&MlIﬂM@:hM!hcl-l B B pecmabobert | normslned
B4 Breke | 14 W . B B prhsmestioch | prlasmatic
3 & Erevagadedcda | Tiickaas of prodact NS L6505V
Qe lwvad
Faltvergsuche ohne Beanstandung
Bend’ tests without objection
. | Warmzugvérsuch / Hot tensila test
B ms%w.' o Sehamalria fir, Ot |kt |Zedud|Fum | Togorris | Debegreans IR TR A 1~
Bpaclusa Fa Heed M, - locstiod Ormet. {Coad | Ty | Towspuistirs Yidd stagth 1o s e
Rpo,;2
117:0 0 ET R I C N/mm2:
-~ . > 18
76271 61578 |ad0] o | n | p | +300 | 243
1 & Asfasg Lond sad 00 ot [haarvwsd
YA TH By ) T4 Wth B & samaldert | prrcatnnd
3 0 sbartifchanash [ 1an sucfucs 8P whieedach | klemotic
?
]
Enwded basthign, dod s Dsdacusg dua Anfir bareges dar Listor b g kg s specia,
Wa harady tertity thel (by delvernd matucld eomgdisg wh the Carstn of tho wder,
Hustdaredidaa - Fremapeg §tdd AR Bachrwril adgeantsiped Ruulitibyeean
@ Tradssanck Yk Purgttar batpectic's stueep MNaikso .
DMLY Sudzpkta Warksseckoustidge
Hiks bnpactt

Weher
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STAHL

sbnghnaprifzeugnis 3,10
Tnupaction Certificate 3,138

DIH 50 04% ~ DIN EH 10 204

inewgets Bandblech
Pt Hot rolled plate from coil

Wehisdosdlfuiedgy H 11

Byt el et &y DIN L7 155 10/83
ADH 1/TRD 101
DIN EN 10029 B 10/3%1

¥ s 12-12-94 ks,
bestsder Uspiagor
Purcieses . [

Ko, 58525
Bt g 3/3
Detsardetn 06-05-95

Wakreadrage-t, 0049.6256/,13
Yuls wéat Ba. .

Ushaeckedets, 20329767
Gyasiweahs. 05-05-95
Alashons WS

Tt pocten

Kerbschlagblegeversuch / Impact Tost

Frokess e, Sehesks B, 0t | el | Zestand| Radeatens

wo |4 |8

) Tewpasbe | SeblggackeX
Spockaan . BUTY'S teostegd Dret, | Cond | Typa of epoctasn Trspuedwd | bpetaisyy T
. - A ) : BEEE M 6)
¢ 4

76271 | 61578 |0l L |-w'| xvioo/s;o - Fl-020 | 121 122 131
76271 61578 |A40] Q | N | KV300/5,0 +000 74 77 84
76271 61578 {B40| Q | W | KV300/5,0 +000 76 82 91
1A Refusg [ Land vad € Enda [ Tod sad 4 &yt | msersnsd LBaga [ hongudad ,
B Brke | 14 Wk 8 porsadsbit | pecmidzed
SRMMIMMn O LW Mitabwuet | Artags
Ex vl d bustitint, dok da Uvfureag dos Axterdoruagon det Ustorbadogueg satiprkid,
Ko dereby ssrtify thet the dodrwnd motsrdel viydos wih the tume of tho erder,
Hucrtebuadcinn : Procsesg $5d A6 Sacknc i mdg nstrmped Sulitdtervessa
é& Tisdeamarh Ve Sedrgktu lpsctic') fary Aehg
0-38223 Behrgtter Wsckrachrueotlndgat .
Yokt bipsty

Weber




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

.. ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000759239001°

Ein Unlernehmen von

- ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 ) 06.07.04
Tk ok ok ok ok kW Works-No, Order-No,
No de I"usine No de commande ‘Ef
0004330143 7202625 : ;
ThyssenKrupp Staht « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'} DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  poepe 1

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE—NR.ZmTﬂ#“ﬁﬁMﬂ%m
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yfplersmak AN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stah)

‘

HH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE \;I;/

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS .| STUECK SCHMELZE

1 3352,000

318048160325

GEWICHT GEWICHT BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR., '
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO.- NO.
POS.| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
. PIECES - THEO, COULEE
012 12,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG .
1 3352,000 6749890 74381101
1 3352,000 *
* ok

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberelnstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
ftis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

Clest confime que les produits appeles en haut etaient fivres en
conformite avec {es accords de commande




N

ZEUGNIS/CERTI FICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000759239001 Ein Unternehmen von
. I — ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 m 06.07.04
ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
) : No de I'usine No de commande 2 p
0004330143 7202625 :

ThyssenKrupp Stahl -

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

éERTIFICAT' DE RECEPTION 3.1 B

EN 10204
EN 10204

1B

Blaft-Nr.
Page-No,
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 /

TRD 101 / TRB 100

ﬁengzei_chnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.geichlr;n_desueferwerkes:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pyebelersmar LA
MATERIEL, NO.

DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stahl
\ H!H/
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZﬁNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR,
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C ST MN P S COULEE LABORAT.
674980 , 140 PR , 960 , 012 , 0030
AL-G B-G CR CuU MO
674980 ,028 ,0001 , 060 ,030 , 010
, N NB NI TI v
674980 , 0053 ,001 , 030 ,002 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKl‘Upp Stahl Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubersinstimmung mit den Bestelivereint Ingen geliefert wurden
Abnahmetechnlk

accordance with the order agreements

~ @St osnirme que les produits apgeies en naut etaient livies en

~windnilie avec les accords de comrarde

It is confitmed that the products named at the top were supplied in




)

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO,): 000759239001 Ein Unternehmen von
T oo i ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15545 ‘ 06.07,04
Aok ok ok ok ok ok ok % Warks-No, Order-No,
‘ No de I'usine No de commande ,E
0004330143 7202625 B s
ThyssenKrupp Stahl - _ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN.10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3,1 B Page-No 3

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison )
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: -
Marking:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lieferwerkes:

Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO . appler's mark: s
' MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Pyssenkiugp St
' \H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENGSTILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTTI O N
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FC. R RM R/ LO A  AGT 2 RM X A
NR. NR. © 2)zusT. ' RM
3)JALTER GR.C N/MM? N/MM? ¥ MM % % %
674980 74381 1) 0601 + 20 0002 318 - 464 69 106 28 12992
RE H .
2)0004 314 203 23 10672
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 R 472 73 107 32 15104
RE H
2)0004 337 - 203 25 11800
RPO, 2%
3)0006
674980 743811 110401 +300 0023 222
RPO,2%
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
. Ubereinstimmung mit den Besteilvereint gen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

. accordance with the order agreements
C'est confirme que fes produits appeles en haut etaic:.
conformite avec les accords de commande

! I




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERIIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000759239001 Ein Unternehmen von
o - R el ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-~15545 06.07.04¢
ok ok ok ok ok ok ok ok Warks-No., Order-No.
B : No de I'usine No de commande ‘Ef
0004330143 7202625 '
E e e

ThyssenKrupp Stahl -

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
’DOCUMENTDECONTROLEDESMATENAUX EN 10204
ASZNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
' Blatt-Nr,
Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

éERTIFICAT DE RECEPTION 3,1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-wW1 / TRD 101 / TRB 100

penmzsichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE-NR.ngn¢Nﬁthwt
Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mormos G nfsden

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO.

DE FABRICATION/D'EPROUVETTE * ¥

MEéHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B 8 C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF -

NR. NR,

674980 74381

LEGE}NDEN—L.EGENDS—

\H!H/
L A G BIEGEVERSUCH

IMPACT TEST
ESSAI DE RESIULIENTCETE

ARBEIT
2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
1)0401 0007 - 20 142,0 167,0 103,0 137,90
2)0004 '
3)000s

LEGENDES

Abnahmetechnik

ALTER ARBEIT BREITUNG
tAGED : ENERGY ; :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT.EXP
" BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE :POSIT
:DUCTILE :TYPE :POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
:NO.D'ESS. :NO. DE COULEE :TESTTEMP

zUsT.

:STAT,
:ETAT
Thyssen Krupp Stah' Es wird bastaligt, dass die oben génapnten Erzeughisse in

Ubereinsh’mmung mit den Bestal) barungen gefiefert wurden
Itis confirmed that the products named at the top ware supplied in
accordance with the order agreements

Clest confirme que les produits appeles en haut staent oras en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stah|

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,

Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  Looon®

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

NR. (NO.) : 000759239001'"> Ein Untemehmen von
- ' T ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR, Werks-Nr, Bestell-Nr, 1-00-15545 _ 06.07.04

Rk ok kR ok ok ok ok Worlks-No. Order-No.
: : No de I'usine No de commande 7 ,
0004330143 7202625 ’ i
E‘ et b e m——— e

ThyssenKrupp Staht + BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedlngungen;Speciﬁcalion;Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2

- 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF;
MATERIAL,

SCHMELZ-NR.,
HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO.
MATERIEL, NO. DE COULEE, NO.

DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

FERTIGUNGS - /PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes:

Supplier's mark:

Marque d'usine; 7l

THYSSEN

.

ThyssanKrupp Stahl

PROBENZUSTAND
STAT.

ETAT

0004 +NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

PROBENLAGE
POSIT (IST)
POSIT (IST)
0401+#QUER KOPF OBERFLAECHE
TRANS. TOP §. '
TRANS. TETE §S.
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S
TRANS, PIED S

(IsT)

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006+ UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

PROBENFORM ZUGVERSUCH

TYPE TENSILE TEST

TYPE ESSAI DE TRACTION .
0002=FLACHZUG

FLAT TENSILE TEST

EZROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH

0023=RUNDZUQG
ROUND TENSILE TEST
EPROUVETTE ROND

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT TEST '

TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V

CHARPY- V

CHARPY- V

NT

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Ereugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvaraint ungan geliefert wurden
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient fivres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000759239001 -

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

‘DISPO-NR. Werks-Nr. ' Bestell-Nr, 1-00-15545 , 06.07.04
*ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
. No de l'usine No de commande b
0004330143 7202625 ; B
B — e
ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

¢ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livealson
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

penzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Licforwarkes;
arking:

Marque: 'MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. opter s mark nfvsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE yssenkaup S
\FI!H/
POS./L'I EF ERZUSTAND PRODUKT
ITEM/IS TATUS PRODUTCT
POS.|IETAT PRODUTIT

012 [ NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestitigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinsti g mit den Bestslh barungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . it 1s confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

C'est confirme qus les produits appeles en haut etaiant fivres en

conformite avec {es accords de commanda




~

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR., (NO.): 000759239001 - Ein Unternehmen von
. - ~ ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00~155458 06.07.04
khok kR kK Kk Works-No. Order-No.
‘ No de I'usine No de commande e
a i
0004330143 7202625 .
B e
ThyssenKrupp Stahl -~~~ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'{ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt=Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ool 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau /

Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKS
Marking:

TQFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

QM-SYSTEM

: : Supplier’ :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. y.Pblersmark nivsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Py St
\H!H/
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
u U
U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUU

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES

NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER

STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 5.
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellverei barungen geliefert wurden
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreaments

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformile avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stah|

NR. (NO.): 000759239001 i Ein Unternehmen von
o ) ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-15545 06.07.04
kkok ok ok ok ok ok ok Warks-No. Order-No.
No de I'usine _ | No de commande w
0004330143 7202625 ) f
BL e e
ThyssenKrupp Stahl - , | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'DOCUMENTDECONTROLEDESMATENAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 8

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condiitions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

jennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE-NR.éeiChlénf!eeri;fenverkes: é
Marquer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Maraus 6 v AW

ThyssenKrupp Stahl

' \H!H,

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PEDS7/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

THYSSENKRUPP STAHL LISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A s.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON '
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 Wo.

~RW-TUEV—CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV )

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE'BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG, ‘

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLT PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P, 5,

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

ThyssenKrup Wgég‘i EXPERT Schallwig /7 SEabBberE
t . : i ligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
% T D USINE ¢ Scha 1 lw 1g / S tﬁﬁﬁﬁ?\ﬁg mit den Bestallversinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . Itis contirmed that the products named at the lop were supplied in
' accordance with the order agreements
Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
} conformile avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

000797082001

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05 11%.04
* koK ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ’E
0004343156 7268294 EL

e e e

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

EN 10204

EN 10204

1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-Wl1 / TRD 101

Kenlr:lzeichnungl WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR, geich’{an,des Lieferwerkes:
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Maraus g ooy sl
ThyssenKrupp Staht
AlH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR’S STAMP
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEOQO. NO.
005 5,0 X 2000,0 X 6000 [mm]
KG
10 4788,000 705434 57033604
10 4788,000 705434 57033605
10 4738,000 705434 57033606
30 14314,000 *
006 5,0 X 2000,0 X 8000 [mm]
KG
6 3828,000 705434 57033601
6 3828,000 *
609 6,0 X 2000,0 X 6000 [mm]
KG
8 4618,000 705424 57262501
Thys sen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Itis confitmed that the products named at the top were supplied in

Abnahmetechnik

accordance with the order agree

C'est confirme que les pioduits appeles en haul etaient livies en
conformite avec les accords de commande

ments




ThyssenKrupp Stah!

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ Lo 1
NR. (NO.): 000797082001 . 1 Ein Untemehmen von
| SSU NS ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 0003994 A 05.11.04
* ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No, Order-No.
No de I'usine No de commande @m , P
0004343156 7268294 T S
E‘L P
, e BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
! 't DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T e : * | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
- ; Blatt-Nr,
. Page-No.
' INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS - /PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: SAMPLE-NO Supplier's mark;
Marques MATERIAL, HEAT-NO. + MANUFACTURING/ * Marque d‘usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stahl
\ H!H/
8 4618,000 705424 57262502
8 4618,000 705424 57262503
8 4618,000 705424 57262504
8 4618,000 705424 57262505
8 4618,000 705424 57262506
48 27708,000 *
84 45850,000 *
TRANSPORT-NR./TRANSPORT—NO./
318035360839
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. c SI MN P S HEAT PROCESS
705424 , 133 , 180 , 970 , 013 0050
705434 133 200 1,040 , 016 ,0040
‘ AL-G B-G CR CuU MO
705424 , 034 0003 , 029 ;015 , 004
705434 ,040 ., 0003 , 045 , 027 , 007
N NB NI TI \
705424 , 0042 , 002 , 021 , 020 002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
705434 ,0041. , 002 , 028 , 017 ,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinsttmmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik

Itis confitmed that the products named at the top wete supplied in
accordance with the otder agreements

Clestconfirme que les produits appeles en haut etaient livies en
contormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahi

NR.(NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
s ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
ok ok kohk ok ok kK Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande o
: a8
0004343156 7268294 B -

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
’ _DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen;Speciﬁcation;Condi(ions de livraison
‘ P 265 GH / EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF;
MATERIAL,

SCHMELZ-NR.,
HEAT-NO.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lielerwerkes:

MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Supplier'smark:

Marque d’usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stahl

SCHM. -
NR.

PROBE -
NR.

y05424*57033301 1)0401
2)0004

‘ 30006
705424 572625 1)0601
2)0004

3)000s6
; 1)0401

2)0004

3)000s6
l1)o0s501

2)0004

3)0006

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
MECHANICAL CHARACTERISTICS

1) LAGE
2)zZysrT.
3)ALTER GR.C

\FE}:-I/

Z UGVERSUCH

T ENS I L E T E S T
TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
© RM
N/MM? N/MM2 % MM % s %
+300 0004 242
RPO, 2%
+ 20 0002 331 444 75 076 37 16428
RE H
331 203 25 11100
RPO, 2%
+ 20 0002 360 466 77 076 41 19106
RE H
’ 348 203 26 12116
RP0O,2%
+ 20 0002 349 451 77 076 27 12177
RE H '
335 203 21 09471
RPO,2%

ThyS sen KI‘U pp Sta h' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberemstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefet wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top wetre supplied in

accordance with the order agreements
C'est conlirme que les pioduits appeles ea haul elaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ . . - S ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 : Ein Untemehmen von
e e e e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
Fkk ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ﬁ‘
0004343156 7268294 e
B o
. n BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B ,:‘ f DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'__ : : *{ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
o - ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de liveaison
P 265 GH / EN 10028-2 - §.03 / AD2000-W1 / TRD 101
Kennzeichnung:  WERKSTOFF ; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lislerwerken
.| Marking: : Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: TVsSEN
ThyssenKrupp Stahl
\H!H/
SCHM. - PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)zZUusT. RM
’ 3)ALTER GR.C N/MM? N/MM?2 5 MM % % %
f05434%57032001 -1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
3)0006
705434 570336 1)0601 + 20 0002 348 478 73 069 42 20076
RE H
2)0004 343 203 25 119590
RPO, 2%
3)0006 .
1)0401 + 20 0002 372 481 77 069 23 15873
RE H
2)0004 . 359 A 203 22 10582
) RP0O,2% '
) 3)0006
10501 + 20 0002 361 481 75 069 135 16835
. RE H
2)0004 356 203 22 . 10582
RPO,2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbatungen geliefert wurden
Abnahmetechnik kis confiimed thal the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confitme que les produils appeles en haut elajent livies en
conformite avec les accords de commande




Y

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

. ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000797082001 . Ein Untemehmen von
_ ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
kKK KRk ok ok kK Works-No, Order-No.
No de I'usine No de commande N B
7268294 :
0004343156 ’ 8 i

B

i BESCHEINIGUNG UBER MATERIALP
—

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

"| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

RUFUNGEN EN 10204

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 5

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen:Speciﬁcation;Conditiom‘ de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2

- 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Marking:

Kennzeichnung:  wpR KSTOFF;

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS - /PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:

lier” :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Moptor s mark A
ThyssenKrupp Staht
\HP%/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C H L A G BIEGEVERSUCK
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P A CT T E 5 T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR . NR.  2)2UST. B mm TEMD. JOULE
3) ALTER GR.C 1 2 3 M
705424 572625 1)0401 0007 - 20 41,0 38,0 40,0 40,0
2)0004 5,00
3)0006
PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
LEGENDENG -LEGENDTD S
ALTER ARBEIT BREITUNG
: AGED : ENERGY :LAT . EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
: SHEAR FACE : TYPE :POSIT
PROBE-NR: SCHM. -NR. TEMP .
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatig, dass die oben genannten Ereugnisse in

Ubereinslimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
It is confirmed that the products named at the top were supplied in

aceordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies
contormite avec les accords de commande

en




ra

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ‘ ThyssenKrupp Stahi
NR. (NO.): 000797082001 ) o Ein Untemehmen von
S el ThyssenKrupp Stee|
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 0003994 R 05.11.04
* ok hkok ok ok ok ok Works-No, Order-No.
No de I'usine No de commande ’EL‘
0004343156 7268294 R :
B -
; : BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
: ] DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
{ | '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
""" T T T e | ABNAHMEPRUEFZEUGNTS 3.1 B
‘ Blatt-Nr.
; ~ Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B [9oNe

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen;Speciﬁca(ion;Condilions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

:\(Aen‘zzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. &ﬁk?gﬁ:

TI;VSS€N

ThyssenKrupp Stahl

0C601+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S

ALTERUNG
~|aGED

0006 +UNGEALTERT
NOT AGED

POS.|L
S

I''EFERZUSTANTD bp RODUEKT
ITEM TATUS PRODUGCGCT ’
005-| NORMALISIERT
006, | NORMALIZED

009

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004*NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) . FLAT TENSILE TEST
POSIT (18T)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS, TOP S§S. TYPE IMPACT TEST
0501+QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. CENTRE §. CHARPY- Vv

W

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

Thysse n KrUpp Sta h I Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
. Ubereinstimmung mit den Bestelh ingen gehefert wurden
Abnahmetechnik tis confirmed that the products named at the top were supplied in
: accordance with tha order agresments
C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en
conformite avec les accords de commande




T

ZEUGNIS/CERTIFICATE/  » o ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 ' N Ein Untemehmen von
e e e o ThyssenKrupp Stael

DISPO-NR, Werks-Nr, Bestefi-Nr. 0003994 05.11.04

* kKK Kk ok ok k Works-No. Order-No,
No de I’usine No de commande ﬁf
0004343156 7268294 R e
EL e

. ¥ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

Iy 1

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

‘ R o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
d P _—

EN 10204
. : | M | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 7

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen;Speciﬂcation:Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Noeeeichnung:  WERKSTOFF ; SCHMELZ-NR. | FERTIGUNGS—/PROBE—NR.§Ei6?’1§nfiesL$femen<esr
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ripienis AW
ThyssenKrupp Stahd

U u THYSSENKRUPP STAHL AG

U 9) GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
8) U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UU0UUuUUvu

»

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES

QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO0/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

W

ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
b I

' nung mit den Best batungen geliefet wurden
Abnahmetechnik Itis confinmed that the products named atthe top were supplied in
accordance with the order agreements
C'est confiime que les produils appeles en haut etaient livies en
conlormite avec les accords de commande




[

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
e - ThyssenKrupp Stee|

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04

k ok ok okk ok k k% Works-No. Order-No,
No de 'usine No de commande ﬁ’ . ,
0004343156 7268294 ' f
m B et R D

E ' ) BESCHEINIGUNG 0BER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
E : SR DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

" ' "| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr,

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

serr';zzéichnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechen des Lisferwerkes:
arking:

lier’ :
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mapblor's mark: ,,/v;,,

ThyssenKrupp Stah

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-~SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAIL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER |
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO ' |
RWTUEV-APPROVAL_CERTIFICAT~NO.: 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG. A

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204, PARA.S WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
W EXPERT . Schallwl Stabbert
ThyssenKrupp Staht 9 / Stabpe

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Uberemsummung mit den Bestelrverembamngen gelietert wurden

Abnahmetechnik ltis confirmed that the products named at the top were supplied in -5'3180 onpY-
’ acc¢ordance with the order agreemants ;QS“*: gmm’
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en ‘VD:A"G 1
conformite avec les accords de commande Gz




88242

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahi
NR.(NO.): 000705224001 Ein Untemenhmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO=-NR. Warks-N, Bostell-N, LO3001658255 A "~ 15.01.04
Hokokokok kR R Waerka-No. Ordar-Na.
No da I'usine 4 No da commande ﬁ?
0004311621 7122979 ROT m
Thyssenkrupp Stahl - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10208
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'\ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
- !'| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pasany 1
n .

"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wedkatotf ; Quality ; Matérlau / Lisferbodingungen ; Speciiicalion : Conditions da fivralson

P 265 ¢H / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

m%r#mWw WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.ém%?fﬂf@mmmw .
Mt MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, upolersmarc n#ﬁ%y

i’hy-wnKlupp Stad

CGROBBL
PLATES
TOLE,

{pos. | sTUECK
ZAHL

ITEM| NUMBER
PIECES

POS.| NOMBRE
PIECES

: AIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE \Z/

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT ,
DPESIGNATION DU PRODUIT

ECH, UNGEBBIZT
, FLAT, UNPICKLED

PLAT, NON DECAPEES

GEWICHT GEWICHT SCHEMELZE BLECH-NR PAKET
GEWOG. THEOR,
WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO RUNDLE
THEO,  NO.
POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE . PAQUET

THEO . COULEE

001l |]6,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

K&

§ 3458,000 1408184 78232802
6 3458,000 408184 ‘ 78232803
é 3458,000 408184 78232804
é 3458,000 408134 78232805
4 2308,000 408184 78232806

28 16140,000 : *

28 16140,000 ‘ 1

Thyssen Krupp Stahl 85 wird bertstigt, dass dle obon gonanntan Erzaugniase In
Ubereinati mit den Bostelvereinb wurdan

Abnahmetechnik

|

bl
1t is conlitted that tho products named atthe lop Yore supplied in
accordance with the ardar agreements
Cest confirma que lem praduite appeles on hout ataiont llvres on
confarmita avec lon accords da commando




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTTRFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000705224001 Ein Untamehmen von
ThyssenKrupp Stegl

DISPO-NR. Warks-Nr, Bostell-Nr, LO300Ls58255 ] © 15.01.04

R*CARhH % Works-No, Order-No.
; No de l‘usine ) Nao da commands 'E'
0004311621 7122979 ROT B L
ThyssenKrupp Stahl + BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
: DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
'l ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

BlattNr.
Page-No,

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

"éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werlisioff ; Quallty ; Matarlsu / Lleterbedingungen ; Specification ; Canditions de Jivralsen

P 265 GH / BN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

ﬁxﬁpmmm WERKSTOFF; SCHMELZ=-NR., FERTIGUNGS-/PROBE“NR-gﬂmgﬁmﬂfmw%%
Marques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. sopblersmarc ,.A,,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABERICATXION/D'EPROUVETTE Tyssankrups Stan
. \H!H[
TRANSPORT—NR./TRANSPORT—NO./NO. DE TRANSPORT
318035360862
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VOX SCHMELZPROBEN &
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE ¥
SCHMELZE SCHMELZVRRFAHR,
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULSE Cc 51 MN P S COULEE LABORAT.
408184 ;142 + 170 , 800 , 012 , 0020
AL-G . B-G CR cuU MO .
408184 036 7 ,0003 ;020 010 , 001
N NB NI TI v
408184 ©,0032 ,002 ,0L9 , 018 ,002 OXYGENSTANL®
OXYGEN STERL
OXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stahl E9 wird bozttigh, daes die oben genannton Erzaugnizse In
Qbarainsti g mit dan Bestolveralnbarungon gafiolsrt wurden
Ahnahmetechnik : It s canfirmed that ths products namad at the top wete Bupplied in IR0 90m -
accordance wilh the order egraomonts : QSH&OUD

) Cleat conflme que ios prodults appoloa &n hatk etalent Ivies on
conformite avec les accords de commands

VDAG




"E!ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000705224001 Eln Unternehmen von
ThyssenKrupp S(Qel
DISPO-NR, WetkaNr, Bestell-Ne. LO3001658285 o 15.01.04
ded W W W R KW Works-Na, Ordar-No.
No da l"usine No do commande ﬁ‘
0004311621 7122879 ROT A o
ThyssenKrupp Stahl - ) BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DQCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
: INSPEQTION CERTIFICATE 3.1 B  pasene 3
. .

Woerkstalf ; Quality ; Matériau / Ueferbedingungen ; $peeificatlon : Conditions da livralsen
P 265 GH / EN 10028=2 / AD 2000-Wi / TRD 101

Kennzelehnung:
Marking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO.,

WERKSTOFF; SCHMELQZ =NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchen des Lisferwerkes:

Supplier's mark:

MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Maroue d°

d'uslne;
DE FABRICATION/D!EPROUVETTE

o

ThyseenKrupp Stahl

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN ST LE TE § T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S s A Y DE TR ACTZIXON
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z
NR. NR. 2)ZUsT, RM
3)ALTER GR.C N/MM2 N/MM: &% MM % ¥ %
08184%72106001 1)040%1 +300 0004 212
RPO, 2%
2)0004
3)000s6
408184 782328 1)0601 +.20 0002 346 465 74 076 35
' RE 1
2)0004 344 203 24
RPO,2%
"3)0006
1)0401 + 20 0002 340 454 75 076 41
RE H
2) 0004 ’ 338 203 27
RPO,25% ’
3)0006
1)0801 + 20 0002 349 463 75 076 37
RE K '
2)0004 346 203 25
RPO, 2%
3)0006

W

RM X A

162758

lile0

18614

12258

17131

11575

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmatechnlk

Es witd beatétiqr, dass dio eban gsnannten Erzeugnisse In
Uberalastimmung mk don Basteliversinbacungsn dellofort wurdan
1t I8 contrmod Mot tha products named at the top wore supplied in
accordanco with the arder agreenents

Gostconfime quia los produits appolos an hawt etlant lkres on
conformites aves les eccords de cﬁmm-mda




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIETOAT ThyssenKrupp Stahl
NR.{(NO.): 000705224001 Ein Untermehmen von
k ThyssenKnipp Stesl
DISPO=NR. Warks-Nf. Bestoll-Nr. L03001658255 £y v 1s.01.04
ok dhoh ok ok kW Works-No, Order-No, i
No da {"usine No de commanda T
0004311621 7122979 ROT m
ThyssenKrupp Stahl . ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRU FUNGEN EN 10204 °
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘LDOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
*'| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No,
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pocne 4
D g
‘CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff : Quality ; Matériau / Ueferbadingungen ; Spacificatlon ; Conditions de liviaison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101
&%F?MWW WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.gwﬁﬁya%@mmw ,
Maraue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marau d-oeime: nj§§u
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DB FABRICATION/D'EPROUVETTE Thysuankiup s
\Hp%/
MECHANISCHE EIGENSCHARTEN K E R B S C H L A ¢ BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P A CT T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E § S A Y DE RES I L I ENCE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM BRUEF- ARBEIT |
. NR. NR, 2)2UST. B mm TEMP. JOULE |
3)ALTER GR.C 1 2 3 M |
408184 782328 1)0401 0007 + O 64,0 61,0 62,0 62,0 |
2)0004 5,00 |
3)0006
;’
: * PROBEBLECH NICHT IN LIBFERUNG ENTHALTEN -
* SAMPLE. PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LYVRATSON
LEGCBENDEN-LEGENDS -1Ea ENDES
ALTER ARBEIT BREITUNG
tAGED : ENERGY :LAT.EXP
tVIEILLE : TRAVAILLE :LAT,EXP
BRUCHANT, FO.=FORM LAGE
tSHEAR FACE AN tPOSIT
:DUCTILE 1 TYPE :POSIT
PROBE-NR. SCHM. ~NR. TEMPB.
: SAMPLE-NO tHEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEME
Thyssen Krupp Stahl Eb Wlrd bestitigt dozx dia aban gananiten Erzeugnisse i
Uberslnstimmung mit dan Bastoll ungen gollefort wurdan
Abnahmeatechnik : It s confirmad that the producis named &t the top wore zuppliod In

accordance with tho order agreerments
Cloct confima que les prodults appoks en haut etalent tvron &4
lomite avec les ds de d




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000705224001 Ein Untemehman van
) ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werka-Nr, BaatallNr, 103001658255 ' 15.01.04
RERWH h ks Works=No, Order-No,
Nao de ['uglne No de commanda E g
0004311621 7122979 ROT B . ",'

ThyssenKrupp Stahl +

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERJIALS TESTS EN 10204
'[POGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
S ABNAOMEPRUEFZEUGNTIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. : Page-No.
. - INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B poln 5
D" K
'CERTIFLCAT DE RECEPTION 3. 1 B
Werkistott ; Quality ; Matérlau / Lieferbadingungen ; Spocification ; Conditions de livralson
' F 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101
Kenn'zel_chnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. gcichleé\yos L:ieqramem =
Maraues MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Splersmak “iéi"
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRXCATION/D'EDPROUVETTE Topasenkiupp ston
\H!H/
ZUST.
:STAT.
tETAT
Thys sen KTUPP Stahl Es wird bastatigt, dass dle abon genanntn Ereugnluss In
Uberainsti 'p mit den Besteivarainbarungen gelictert wurdan
Abnahmelechni el sl (g

Cont confitme quo los pradults appolsa en haut atalont Jvros en
confoimite avod fos accords da ¢ommands

YDA G




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

Ein Untamahmen von

ThyssenKrupp Stahl

ThyssenKrupp Steal

" L03001658258 ) 15.01.02
w

ROT -
B

NR. (NO.,): 000705224001
DISPO-NR. Warks-Nr. ‘Bestel-Nr,
R R R R R KRT K Warks-No. OrdarNa,
No do l'usine _ No de commande
0004311621 7122979
ThyssenKrupp Staht - )
D

BESCHEINIGUNG (BER MATERIALPRUFUNGEN E
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

'| POCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX E

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERYIFICATE 3.1 B

"EERTIFICA’I' DE RECEPTION 3,1 B

N 10204
EN 10204
N 10204

Blatt-Nr,
Page-No.

Page-Na €

Werkstofl ; Quallty : Matdriay / Liefarbadirgungen ; Specification ; Conditlans de livraison N

P 265 G / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

NON VIETLLE

Kennzelchnung: - g RKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS-/PROBE=-NR. Zelchen des Uslerwerioz:
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Soppiorsmac njﬁgu
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DB FABRICATION/D'EPROUVELTE et s
\Hp4/
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAL DE TRACTION
0004 4NORMALISIERT 0002=FLACHZTG
‘ NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
. : 0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSTLE TEST
POSIT (LS7) EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
POSIT (IST)
{0401 -QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST ‘
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0501:QUER MITTE OBERFLABCHE 0007=CHARPY~ V
TRANS. CENTRE §. CHARPY~ V
| TRANS. COEUR s. CHARPY- V
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM §
TRANS. PIED §
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 FUNGEALTERT
.|¥oT agED

NT

NT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetschnik

Er wird beatdtigt, dass dlo obon ganannton Erzeugnisea i
Ubesainstimmung mit den Baxst gon galelar wurden
it I8 confimmod that tha products namad at the top wale Bupplad in
nccotdancn with thu order agreemanty

Clostg 16 a0 heut qtalont livies on
conformitn +w lon accofds d commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CER’I‘IFICAT
NR. (NO.): 000705324001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untamohmen von
ThyssenKrupp Stee)

DISPO-NR. Werks-Nr. BeselNr.  LO3001ES825E Gl v 15.01.02
RHKRRH AR R T Works-No, OrdenNa, .
No da l'velne } No de commande o
0004311621 7122979 ROT R - R
ThyssenKrupp Stahl + o BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr,
Paga-No,
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  poon 4
D o
{CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksioff ; Quallty ; Matariay / Lle{efbedlngungen;Speclncallon;Condlllonn de livralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzelehnung:

Kennici WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/EROBE-NR.gﬂﬁppwggmwmw:,
Marate, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mormog g o ﬂﬁf§"
MATERIBL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EDROUCRITE ey
\Hh%,
POS. /LI EFERZUSTAND PRODUGKT
ITEM|S TATUS PRODTUCT
POS.|EPTAT PRODUTY T
001 [NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

. ERGEBNYIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

Thyssen K rupp Stahl £ wird boattigh, dass dia oben genannton Erzaugnlssa

Abnahmelechnik

barsinatimmung mit den B gen gahielart wurden
1tts canfirmed that tho productz namad af tha top were suppilad In
accardanca wilh the order agreamants
C'aat &onfime quo kos: produits sppalea on haut etalent livres on
ConMNMita avoes los accords da commands




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CHERTIFTICAT

ThyssenKrupp Stahl

. .): 000705224001 Eln Untemahmen ven
NR. (NO.) | ) ThyssanKrupp Stoel
DISPO-NR. Warka-Nr. Bestell-Nr, LO03001L658258 & ' 15.01.04
ERRH KA K E Works=No, Qrdar-No,
No da l'usine ' No de sommande = : : K
0004311621 7122979 ROT 5
ThyssenKrupp Stah! « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' POGUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
~'| ABNAHMEPRUEFZEUGNT S 3,1 8
Biatt-Nr,
' Page-No,
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Lol 4
D ; ) 'N.
' s ‘CERTYIFICAT DE RECEDPTION 3,11

Werkaloff ; Quallty 7 Matériay / Llaferbedlngungen;Spedﬂcaﬂon:CondiﬁonsdaIlvraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Marking:
Marque:

Kenmzelchinung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS=/PROBE~NR. Zolchen des Lislerwarkes: . ﬁ
M
&

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. o pler mark:

MATBRIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EDROUGBITE Dyssanitupp sy

W

U 19 THYSSENKRUPP STAHIL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U u

U U FUER ERZEUGNISSE NAcGH BAUREGELLISTE A
UUUUU

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/8G, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS &6, - -
RW-TUEV-ZERTIFXKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD=~2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stahl ER wird betatt, dass dlo obon ganannian Erougnisas In 2
Ubsrainctimmung mit dan Bastallvarsint gen gellafen wurden nach
Abnahmetachnlk . 1t1s confirmod that tha products named at the 1op ware suppllod In

IS0 2

accardance with the order aglevments
. Clost confirme que lan predults Appelas on haut amient livies an
l conlarmile ve¢ las accords de commands
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ThyssenKrupp Stahl

Ein Untomehmen von

ZREUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000705224001

. . ThyssenKrupp Stee)
DISPO-~NR. Waerks-Nr. Beatell-Nr. L03001l658258 m o 15,01.04
RRRRNVRRR Woarka-No, Ordar-No, ’
Ne de i'usine . No de ¢commande B
0004311621 7122579 ROT 5 .
ThyssenKrupp Stah| « ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
~'| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
. Page-No.
. INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9
D 4o
‘ "¢ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Worksioff ; Quality § Materlau ! Uleferbedingungen ; Specification ; Condillons de livatacn
' P 265 GH / EN 10028=2 / AD 2000=W1 / TRD 101

Kennzeichnuns!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR:, FERTIGUNGS - /PROBE - NK . Zachun tes Lisarwarcos
Maraues MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yoheremar Wﬁab

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO.  DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Myvernkitep S

\FI'/

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PEDS7/23/8¢, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY BN 10028-1 TO §.
RWTUEV=~-ARPPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STARL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD~WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWITUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.:; 04701 €112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 87/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

| RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN' PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON .
PRECRIPTIONS AD-WO/TRDL00 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV=-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ARS.5 ONNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG. '

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO BN 10204, PARA.5 WITHOUT SIGNATURE,

C?AE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. S,

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

WORKS EXPERT : Schallwilig / Stabbert
ThyssenKrupp. St , T 4
YSSENRIUPRIWIRY D1 USTINE : Schallwig / S CoRT Rzt dase di cbon goncmnien Etaviptzain
Abnahmetechnik Itin confitmad that the preducts named at tha top ware supplied in
. . aceordance with the order agreemonts

C'ast confime que los prodults oppolos en haut alalant livies sn
conformita aves les eccords do commande




ZEUGNIS

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000618945002 — Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-14927 ) 05.03.03
hok ok ok ok ok ok ok ok Warks-No. Order-No.
‘| No de l'usine No de commande ﬁ'
0004278641 7050445 .
- EL e

ThyssenKrupp Stahl +

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
"1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX E

fo ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

E

N 10204
N 10204

Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralsen -

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / Af)ZOOO-Wl / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZFNR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zgichen des Lieferwerkes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: '”; EN
ThyasenKrupp Stahi
: A[H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL
ERZEUGNISFORM
GROBBLECH, UNGEBEIZT
POS. STUECK GEWICﬁT GEWICHT SCﬁMELZE BLECH-NR PAKET
' ZARL ) GEWOG. THEOQOR.
016 10,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
KG
1 2128,000 650696 20496202
1 2128,000 650696 20496303
1 2128,000 56843848 20498202 '
1 2128,000 684848 20498303
4 8512,000 *
017 10,0 X 3000,0 X 10000 [mm]
KG : - .
1 2364,000 - 684851 . 20493202
1 2364,000 .684848 120498101
2 4728,000 *
018 |10,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 2840,000 684848 20494202
1 2840,000 *
021 11,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
KG
1 2340,000 683506 94679101
: Es wird bestatigt, dass dle Ergebnisse der Prif
ThyssenKrupp Stahl o oaars o e o rfngen
Abnahmetechnik This Is o certlfy, that the last results are

In agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résullals des essais sont
confarmes aux conditions convenues de vente,

~




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 o Ein Untemehmen von
s ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 [ 05.03.03

h ok ok ok ok ok ok ok R Works-No. Order-No,
. No de ['usine . No de commande 'E‘
0004278641 7050445 J
. B _

ThyssenKrupp Stahl .~ ‘ | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

\ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

‘| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

' Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-w1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  wERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen dos Liefomvers

Marking: - Supplier’s mark:
Marque; : Marque d’usine; '"‘,‘VSSEN
ThyssenKrupp Steht
\H!H/
1 2340,000 . " 683506 94679303
1 2340,000 650696 94680101
1 2340,000 650696 84680202
4 . 9360,000 *
Z}.l 25440,000 ’ * %

TRANSPORT-NR.
EN-FK82

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %

SCHMELZE c ‘ ST MN P s SCHMELZVERFAHR.

650696 ,131 ,180 ,940 , 010 , 0017

683506 , 121 , 190 1,080 ,011 40020

684848 126 ,230 , 960 ,014 ,0046

684851 ,130 ,180 , 940 ,009 ,0040
AL-G B-G CR cy MO

650696 ,030 (0001 ,o050 ,020 ., 010

683506 ,040 ,0001 ,060 ,030 , 010

684848 ,029 ,0001 . 070 ,030 ,010 |

684851 , 047 ,0001 , 050 , 060 ,020 |

I

N NB NI 7T v :

650696 ,0066 ,001 ,030 ,003 (000 OXYGENSTAHL

683506 ,0082 ,001 , 030 ,018 ,000 OXYGENSTAHL

6848438 , 0057 , 001 - , 030 ,003 000 OXYGENSTAHL

684851 , 0081 . ,o001 , 050 ,004 ;000 OXYGENSTAHL

Thyssen Kr upp Stahl Es wird besliligl, dass die Ergebnisse dor Prifungan

den vereinbarien Usferbedingungen enisprechan,
This is to certify, that the tast resulls are

in agr twilh the specification:

Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente,

Abnahmetechnik




ThyssenKrupp Stah

ZEUGNIS _ .
NR.(NO.): 000618945001 . Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00~214927 05.03.03

Kok k ok ok ok ke ok ok Works-No. Order-No,
No de I'usine , No de commande ﬁ'
0004278641 7050445 K
B e
ThyssenKrupp Staht -~ ; E . |BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

- : '{ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
- ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 3

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisan
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung: WERKSTOFF; .  SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisforwerkes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque; Marque d’usine: THYSSEN
ThyssenKsupp Staht
‘ \ H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U GVERSUCH
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ L0 A AGT Z RM X A
NR. NR', 2) ZUST. ’ RM
3)ALTER GR.C N/MM:z N/MM2 % MM % % %
650696%204961 1)0401 + 20 0002 336 466 72 096 35 16310
: : RE H ’
2)0004 323 203 26 12116
RPO, 2%
3)0006
650696 946801 1)0401 +300 0023 273
_ ' RPO, 2% .
2)0004
3)0006 »
1)0401 + 20 0002 336 472 71 102 40 18880
RE H :
2)0004 334 203 259 13688
" RPO, 2%
3)0006
683506+%844981 1)0401 +300 0023 231
RPO, 2%
2)0004
3)0006
Es wird bestélig, dass dle Er bnisss der Priify
Th yssen Kru Pp Sta hi den v,erainbangn Uﬁjrb:mng:n;e;s:nlz;mr:h::?en
Abnahmetechnik ) This Is to certify, that the tast resulls are

In agreement with the specifications,
Nous confirmans que les résultats des essais sont
’ . conformes aux conditlons convenues de venle.

~



ZEUGNIS
NR. (NO.): 000618945001 -

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr.
hodkh ok ok ok ok ko Works-No, Order-No.
: No de l'usine No de commande
0004278641 7050445

1-00-14927 i 05.03.03
= g
EL e ¢

_{ ThyssenKrupp Stahl - i

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN10204 - .
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
‘| ABNAHMEPRUEFZEUGNTS 3 .1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Matéray { Lieferbedingungen : Specification ; Conditions de livraison
P 265 @GH / EN 10028-~2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisferwerren
Marking: - ' : Supplier’s mark:
Marque; Marque d‘usine; T",‘VSSEN
ThyumKJupp Stahl
\ H!H/
SCHM. - PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT z &M ¥ A
NR. NR. 2)zusT. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? & MM 3 % %
683506 946791 1)0401 + 20 0002 345 468 74 101 38 17784
RE H .
2)0004 343 203 28 13104
RPO, 2%
3)000s6
| 684848%204941 1)0401 +300 0023 229
RPO,2%
2)0004
3)0006 :
1)0401 + 20 0002 328 465 70 096 35 16275
: RE H- :
2)0004 314 203 26 12090
RPO, 2%
3)0006 -
684848 204981 1)0401 +.20 0002 402 493 82 098 27 13311
~ "RE H
2)0004 385 203 22 10846
RPO,2%
3)0006 ,
684851%204931 1)0401 + 20 0002 339 476 71 097 40 19040
: RE H
2)0004 330 203 28 13328
RPO,2%
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestétigt, dass die Ergebnisse der Priifungen
den vereinbarien Lisferbedingungen entsprechen,
This Is to certify, that the test resulls are

in agreement with the specificalions.

Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformas aux condilions convenues de venle,

N

Q:‘\FIZ/
/\‘5’ nach




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000618945001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Stesl

DISPO-NR. Werks-Nr., Bestell-Nr, 1-00-14927 05.03.03

Fh ok ok ko ok ok w Works-No. Order-No,
‘ No de I'usine No de commande ® :
0004278641 7050445 o
B e

ThyssenKrupp Stahl -

._,D’OCUMENT DE CONTR
E ABNAHMEPRUEFZE

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204.
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

EN 10204
OLE DES MATERIAUX . EN 10204
UGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 5

Werkstoff ; Quality ; Matérlau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 @GH / EN 10028-2 / AD<W1 / AD20

00-Wl / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROB

E-NR, Zeichen des Lieferwerkes:
. Supplier’s mark:
Marque d'usine; TYESEN

ThyssanKrupp Stahl

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM
NR. NR. 2)zusT.
3)ALTER GR.C N/MM:z N/MM2
684851%947231 1)0401 +300 0023 241
' RPO, 2%
2)0004
3)0006

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E RBSCHTLA

SCHM.- PROBE- 1)LAGE. FORM PRUEF - AR
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. Jo

3)ALTER GR.C 1 2

650696%204961 1)0401 0007 4 0 269,0 262,0
2)0004 '
3)000s6

650696 946801 1)0401 0007 4+ 0 238,0 235,90

' 2)0004 '
3)0006

683506 946791 1)0401 0007 + 0 297,0 246,0
2)0004
3)0006

684848%204941 1)0401 0007 + 0 131,0 201,0
2)0004
3)0006

' \Hpﬁ/
R/ LO A AGT z RM x a
RM
% MM

o\

[
%

o\°

G BIEGEVERSUCH

BEIT '
ULE
3 M

225,0 252,0
257,0 243,90
295,0 279,0

153,0 162,0

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik This s fo

Nous con

conformes aux condilions caonvenues de vente,
~

Es wird bestalgt, dass dle Ergebnisse der Pritfungen
den vereinbarien Usferbedingungen enisprachen,

in agreement with the specifications.

certify, that the test resulls ars

firmons que les résullals des essais sont




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stah
NR. (NO.) : 000618945001 ) o Ein Untemehmen von
o 7 ThyssenKrupp Steel
DISPO~NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03
Ak kh ok ok ok how Works-No. Order-No. :
' No de l'usine . No de commande ﬁk‘ -
r
0004278641 7050445 .
: B e e
ThyssenKrupp Stahl - _' ~ - .. -| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN . EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204
‘1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 6

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.menmﬂkhmqmm

Marking: Supplier's mark:
Marque: Marque d‘usine; '";VSSEN
ThyssanKrupp Stahl
\H!H/
SCHM. - PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

684848 204981 1)0401 0007 + o 95,0 145,0 127,0 122,0
2)0004
3)0006

684851%204931 11,0401 0007 + o0 164,0 173,0 167,0 168,0
' 2)0004
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN

PROBENZUSTAND » PROBENFORM ZUGVERSUCH
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG

o : 0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) .
0401rQUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG

' 0007=CHARPY- V

ALTERUNG
0006 +*UNGEALTERT

POS.LIEFERZUSTAND PRODUKT
01l6-| NORMALISIERT

0ls,
021

ThyssenKrupp Stahl Es wird bestaligt, dass die Ergebnisse der Prifungen

den verainbarlen Uaferbedingungen aenisprechan,
R ) : This is 1o certify, that the lest resulls ara
Abnahmetechnik . in agresment with Ihe specifications.
Nous confirmons que les résultats des essais sont
l conformes aux conditions canvenues de venta,
N




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahi
NR. (NO.) ; 000618945001 . B - Ein Unternehmen von
T ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 [i_'] 05.03.03
ok ok ok ok ok ok k% Works-No. Order-No.
No de I'usine _ No de commande 'ﬂ .
0004278641 7050445 A 4

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN
- | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
- .*| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX .

‘ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

ThyssenKrupp Stah| - L

EN 10204 -
EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.,
Page-No 7

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen;Speciﬂcaﬁon;Condilions de livralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-w1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung:  wRRKSTORF i SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE -NR, Zeichen des Lisferwerkes;
Marking: Supplier's mark:
Marque: Marque d"usine; THYSSEN

ThyssanKrupp Stshy

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG ;

ANHANG T,

MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-~2000 WO,
UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV

ZERTIFIKAT-NR. ; 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG

W

KEINE BEANSTANDUNG

U U THYSSEN KRUPP STAHL

U [ GUETE: SIEHE WERKSTQFF / LIEFERBEDINGUNGEN
s) U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUuy

TKS VERFUEQT UEBER EIN UEBERPRUEFTES QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,

).

ThyssenKrupp Stah|

Abnahmetechnik This is to certly, that the lest resills are

In agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résullals des essais son}

conformes aux conditions convenues de vente.
~

Es wird beslatigt, dass dle Ergebnisse der Prifungen
den vereinbarisn Lisferbedingungen enlsprachen,




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stah
NR. (NO.): 000618945001 . "Ein Untemehmen von
s ThyssenKrupp Steef
DISPO~NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 05.03.03
kok ok dok ok ok ok ok Warks-No, Order-No,
. No de I'usine No de commande ﬁi‘ .
0004278641 7050445 I

| ThyssenKrupp Stah! - I T

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 .
| ABNAHME PRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 8

BESCHEINIGUNG‘UBER-IMATERIALPRUFUNGEN EN10204~" i

Werkstoff;Quath;Matérlau ! Lieferbedingungen;Speciﬁcatlon;Conditions de livralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000~W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁemzefchnu"m WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR.ZeichendesLieferwerkes:
arking: )

Supplier’s mark:
Marque; Marque d'usine: '";VSSEN
Tnyxunxrupp Stah
\H!H/
DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS—
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,A4BS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
‘GUELTIG,
WERKSSACHVE'RSTAENDIGER H Schallwig / Stabbert
Es wird bestéiligt, dass dle Ergebnisse dar Prif
ThyssenKrupp Stahl denwvrarei:tsmrtgn Ui?:rb:dlngg:n;e?:nlzgfer;\::?en
Abnahmetechnik :I'his s to certify, that the les! results are

in agr with the specificalions.
Nous confirmons que les résultats des essais sonl
conformes aux condilions canvenues de vente,

~




W OCT 2007 15:56 DELCONTE” L oNemsss Pl

{7 ELE7Z| AR MELOE lulfer A T8

<. . Tnspectlen certificate: 337653

T - __;Af:\:vn_ E:‘:S}”}Eﬂ_g_ﬁ%ﬁlﬂﬁ@_‘_

Eddy current test by' SER 1925 80 without failure.

' Sheet No: 1
Ozdexr Ho,: 031061 | Amm “mep
Ivem Wo.: 2 O 1pddresa. ' DELCORTE B.A, . 1
Cust Order Woi: B 552/2510/03/02! ) RUE DU COREBAU , |
Leading RLIll Wo: 386085 55600 MAUBEUGE l
Works Ne.: 23231190 1 FRANCE : 1
: Dv 40867/1/3 . =

Wagon Mo.: . BV BS3 AS, 2V 440 ¥ ‘ *
I ¥ind of m:a.t,erlgl Qu;mtn.ty - [ Material 1 Techn . reguivements |
[ SEAMLESS STENL TUBLS Laras. e/t 1 BIN 2448/81 !

|ddmens, 42.4 X 6.30 X 6000 4500 -Owm ] | DIN 17175/7.8 L.
teotal length 1412 'm plecss 220 pe ) | ‘ l
ltotanl maem - 7990 kg oy - . |
i ! ! EN 10204/3.1.B |

‘Resu]ns«of cegta
T T e S --...—.:‘Z'::‘.:::ﬁ.:—_’.'; B i e S T e R a'.r--:-—-uﬂr“wﬁ'a'i-“v’?"*‘mm"w"" N 0 e e e

INe.1 1 Heat wieldl’feme. [Elonl Wardness |Energy l  Remazles L
! 1 Wo. Ipointietza.lgat.l test | lof lupact’ | I
U ' wPa % t+ =B 7 ! : . |
11 325231 317 | 404 1 40 1 - ! 192-195 -202! «20°C ]

21 | 385 1 418 1 391 - ! . 1 .
X 31 b 242 1 414 1 39 | - | B !
‘ 41 | © 'l 339 | 400 1 23} - I | i
!
{

< Flanging test Bydrontatia test - |
. Ring drift test satisfiad .+ Bend test " - 1
Flattenidg test . - Flaring test - !
C‘he:mical compositien [%] E - Melting prooess

lHeatNO.flC!MnlSilE;lS! | 1 ! 1 ! {
1 Ming+ - 10.40010.2600 - 1 - | 1 - | 1 1 i
| © Ma%:10.17010.80010. 35016, G@olc 0401 ! i l l 1 v

( B 3252810.08010+41010,19010.00710.0121 - | Lo TR 7
vigual inepection and dlmenaional che:ck without cbjections.
The tubes conform’ to tha abdve mentioned standaids. : '
"TUBES ARE IN COMPLIANCE WITE REQUIREMENTS OF THE CERTIFICALION
PEESURE EQUIPMEN’I‘ DIRECTIVE‘ ( PED )} 97/23 BC, BNNEX I,BPAR.4.3Y

CERTIFICAT v
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Montage, Demontage sowie Revision von Schalldampfern

Vor Montage Vollsténdigkeit, ordnungsgeméRen Zustand und Reinheit Uberprifen.
Stromungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberpriifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtung:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausfithren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewahrleistet ist (evtl. vorher einriisten).
Schalldampfergehduse und akustische Einbauten auf Korrosionseinfliisse oder
mechanische Beschadigungen tiberpriifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfiillung).

Bei Schadensféllen Fa. IFU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Riicksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewahrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf:;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbiirsten.
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Dieser Reinigungshinweis gilt auch fiir Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rucksprache mit Fa. IFU ).

Schalldéampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur

einbauen.
Neue Befestigungsschrauben und Zubehor verwenden. Schraubverbindungen

sichern (z.B. durch HeftschweifRung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.
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Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling). :

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.
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This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.
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Betriebsanleitung fiir Schalldadmpfer

Unsere Schalldampfer sind nach den glltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635; DIN
AD HPO; DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberpriifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewahrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitat.

Hierfar Gbernehmen wir eine 2-jahrige Gewabhrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum.

Schallddmpfer sind grundsatzlich fur einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung miissen
Schalldampfer in ein regelmafiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieRlich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankenlibertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen milssen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und stromungstechnische Hinweise:

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalldampfer missen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht fir zusatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.
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Schalldéampfer mussen gleichméaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fur Schalldampfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Krimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfallen (z.B. Verpuffungen, Pumpstdie,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhéhte Temperaturen, erhéhte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Riicksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.
We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be hoise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless it is a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




