Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 X
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NoO. 4500024762
KeENNWORT / CODE WORD ASU KoSICE
IFU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER No. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT HP-GAN ABBLASESCHALLDAMPFER N20001 /
HP-GAN BLOW OFF SILENCER N20001
Pos.-NR./Pos. No. 00080

1 ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

2 MATERIALZEUGNISSE
MATERIAL CERTIFICATES
3 ZEICHNUNG
DRAWING
4 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
5 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 o

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH

PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER No.

KENNWORT ASU KOsSICE

CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- ORDER No.

ERZEUGNIS HP-GAN ABBLASESCHALLDAMPFER N20001 /

ProDUCT HP-GAN BLOW OFF SILENCER N20001 /

POS.-NR. 00080

Pos. No.
ZEICHNUNGS- NR. A105224208 20
DRAWING NoO.

Es wird bestitigt, daBl die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

— R U-GrmbH & Co, KG |
/ }Z )/ WW  Fosttuch 4004 50
_ 45854 Gedsankirehen
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 Stesler StreRe $OF
} - #4BBE4 Gelseniircher
Tel.: 02 02/918 850
Fax: D208/81383.98 |




. Abnahmepriifzeugnis
Tonus Inspection certificate
Certificat de Reception
Stahlprodukte GmbH , o)
Acéltermékgyarté Kft. 3.1B acc. EN 10204
Cert.-Nr.:. 48256

fiir kaltgeformte Boden

Besteller : for cold formed heads

Customer : ; pour Fonds formés froid

Comettant :

Bestell-Nr.: - Prifgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101

Order-No; Control Requirements

No de commande: Conditions imposées

Auftrag-Nr.:  T-646/ 2004 ! P

Works-No.: .

Numéra d” usine :

Toleranzen

Tol S o o

Tﬁ,;ﬁg,’}ﬁﬁ: Kldpperbiden nach DIN 28011

Pos. | Stiick Abmessung Werkst./ Lieferbed.; Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kennz,

ltem | Quant, Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:

Poste | Quant. Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
1 32 {400 mm dDrm x 5 mm HI1/P265GH 592808 174855 T8

Wir bestdtigen, dass die gelieferten Boden gem. AD-Mb.2000 HP 772, bzw.7/3. kaltumgeformt wurden. Weitere Wiirmebehandlungen nach
dem Pressvorgang: keine,

We certify, that these are cold formed heads acc.to AD-Mb 2000 HP 7/2-7/3. Further treatment after pressing procedure:

Nous certifions d‘aucun traitement aux presriptions de AD-Mb 2000 HP 7/2 ; 7/3. Traitment ultérieur :

Verwendet wurden: X a) Bleche gem. beiliegender(en) bzw. vorliegenderten) Bescheinigungten) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached certificates to EN 10204 / 3.1,
Toles utilisées: suivant certificats ci-joints selon EN 10204/ 3.). 514619 vom 25.09.2003 Dunaferr Dunai Vasmii Rt, 2158/2003

b) von Ihnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-WO0 und TRD 100 iiberprizft und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990
Our procedures have been examined and approved according AD-W0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90.
Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec letre référencée WE 1092,

Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. [, Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benanate Stelle 0038, Zertifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 301 1.
Certified according 10 the PED 97/23/EC, App. L,Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Cenificate No.: 01 202 H/Q-02 3011,
Centifié seton ta recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe 1., paragraphe 4.3 par TOV Anlagetechnik GmbH, lieu notifide 0035,
Centificat no.: 01 202 H/Q-02 3011.

Wir bescheinigen, daB die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We certify that the pieces has been tested and are according to the terms of the order.
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt. Herstellerzeichen
The used plales were restamped if necessary and equiped with the maker s brand. Marker’s brand

Les toles utilisées ont éé poinconndes autant que nécessaire, Griffe du fabricant
Pritfung der fertigen Teile: Besichtigung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen
Control of finished parts; Visual and dimensional check: without objection.

N . , Contrdle d'aspect et dimensionnel: aucune observation
Contréle des pigces terminés:

Daturm/date/date: 18.06.2004 - Ldszlé Molndr

Der Werkssachverstindige, The Works-Inspecior, Le Responsable du Service Controle
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift giiltig,




Abnalimeprifzeugnis 1.Seite (2)

DUNAFERR /

DUNAI VASID RESTVENYIARSASAG 5.1.B-DIN 50049/EN 10204 @(58 ZOOS
Nr./Datum!
514619/25.09.2003
3.Selte (3)

| BESTELLER:
KENNZEICHNUNG
Herstellerzeichen @ | AuftragsNr.: 192083
Werkstoff . ) Erzeugnistorm: warmgewalztes Grobblech (Normalisierendes Wailzen )
Schmelzen-Nr. Abmessungen:  1540x5,2x6160
Coll-Nr./Band-Nr. Schmelzen Nr,/Coll/Nr./Band/Nr.:
[] Stempel des wsv 592808 765723
x| Probe N, L)
: i’,:'i/)
Quality/Anforderungen/Specification
Hll DIN 171565-83 - AD 2000-W1; TRbF 121/221
P265 GH  EN 10028-2-93 MSZ EN 10051-94
P265 S EN 10207
Ad42AP NFA 36-205
A42CP NFA36-205
Pos.Ng. Band Ng. / Probe N, / AbmEsSUNGEN / Disensions Masse / Weighr Band | Sriick /
/ Irem Band-No, Tesr-No. (mm) (kg) Stick | Band
2, |765723001,002 174855 1540x5.2x6160 9380 2 24

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen in der Bestellung entspricht.
We hereby certify, the matenial described above has been tested and complites with the terms of order

contract,

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (03.74). Gegenzelchnungsverzicht durch TUV Bayem -
Schreiben vom 21.07.89. Walzung mit geregelter Temperatur ist vom TUV anerkannt worden 21.04.93.

Der Hersteller wurde nach 1SO 9001-1994 zertifiziert.
The Works has been certified according to ISO 9001-1994,
Die PrOfungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefihrt,




Abnahmeprifzeugnis 2.Seive (2)

|DUNAFERR

oun vassl REszvERYTARSAShe 3.1.B-DIN 50049/EN 10204 LA 8 / 200%
Nr./Datum:
514619/25.09.2003
3.Seite (3)

Posirion Nr. , Chemische zusammenserzung iN Gew, / Chew. Composirion of Casr
Clrem) | %

Schmelz Nr. | C Mn Si P S. Al Cu Cr Ni \) Nb Mo Ti Ceve
(CitNo) | 0, 0, 100]00]00| 0 [0 |o [00]00]00]00] o
Anfonrde- Max: | 0,50 | Max: | Max: | Max: | Min: | Max: | Max: | Maxs | Max: | Max: | Max: | Max | Max:
RUNGEN 20. 1 1,30 77 7% 30 20 30 30 30 30 10 80 30 41

Cu+65n<0,33 Cu+Cr+Ni+Mo: Sn: Schm0,005
(A42AP) Max:0,70 Stck:0,004
A42CP Max;: Min: | Max: | Max: | Max: | Min: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max: Max:
18 0,60 30 37 30 20 30 27 30 20 19 70
¥ Max: 17 Max: | Max;
16 27 70 10
592808 16 1.13 21 | 12 10 43 07 04 03 03 04 02 02 36
Stek, 15 117 2] 10 08 44 07 04 03 03 03 02 02

Posi- | Prob, | Smeck- | Zugfes | Dehvung | Falr | Warmsmeck- | Paob.| 1SO-KV 5/300.... Kerbschlaguihickei/ | Bemen-

vion [lage /| grenze / | rigkeir/ | / Elow- | probe/ Grenze / lage / Arbeit / Inpacr Yalve kung /
Nr./ | Pos.of| Yield Tensile GATION Bend Wanrm Fos. of | Prill. Einzelwerte Mimrelr | Remarks
lrem | sample | smess siReGhr As resT Yield srress | sample | 1em p. WERT
1.) Nimm* % Nmm’] °C | 1) | °C J
Anforde | @ Min: 410. Min: Min: 9 Min:
RUNGEN 269 730 22 125 300 0 15,%
A42AP () Min: 410 Min: 0 Min:
245 490 27 .20 9,6
1 <20 Min: SPH
. Asq 14 267
* o] Min: 430 Min: )

267 730 23

2, Agq | 342 474 31,0 | oB | 218'| 300 | Ag 0 85 | &0 | 60 58
Eq | 387 478 320 | oB. Eq 0 55 | 63 | 58 59

, Aso Agq | <20 | 57 | 89 | 61 58
Aq 30,2 Eq | 20 | &1 61 60 61

Eq 324 Al | <20 ; 8] 86 | 86 84

B ] -20 | 85 | 8 | 88 86

EK-12aDAM/98 Rev, 10,
*: Anliegen des Kundes

1) ArAnfang / Beginning, E: Ende / End, I I&ngs / longitudinal,
Q: quer / transverse, t: tangential, z: senkrecht / vertical.




. Abnalimeprifzeugnis 1.Seive (2)
| DUNAFERR

DUNAY VASD RESTVENTTARSsho 3.1.B/EN 10204/CMTR ASME 2458 / 200 %
‘Nr./Datum; {
514619 /25,09,2003,
2.5elte(3.)
BESTELLER:
KENNZEICHNUNG
Herstellerzeichen € | Auffrags Nr.: 192083
Werkstoff  (Y) Erzeugnisform:  warmgewalztes Grobblech(Normalisierendes Walzen)
Schmelzen-Nr. Abmessungen: 1540x5,2x6160
Coill-Nr./Band-Nr, Schmelzen Nr./Coll/Nr./Band/Nr.:
[[] stempeldeswsy 592808 765723
Probe Nr,
Quality/Anforderungen/Specification
SA-816 Gr65MT  ASTM A 51690 ASME CODE Section Il,Part A, Ed.2001
SA-816Gr 60*MT  ASTM A 51690 MSZ EN 10051-94
Pos.Nr, Band Ng, / Probe Ng. / Abmessungen / Dinensions Masse / Weighr Band | Srick /
/ Irem Band-No, Tesr-No. (mm) (kg) Srick Band

2, |7656723001,002 174855 1540x5 2x6160 9380 2 24

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Es wird best&tigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen in der Bestellung entspricht.

We hereby certify, the material described above has been tested and complites with the terms of order
contract,

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (03.74), Gegenzeichnungsverzicht durch TUV Bayern -
Schrelben vom 14,10.91. Walzung mit geregelter temperatur ist vom TUV anerkannt worden 21.04.93,

Der Hersteller wurde nach 1SO 9001-1994 zerifiziert.
The Works has been certified according to 15O 9001-1994,
Die Prufungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefihrt.




|DUNAFERR

BUNAL VASMG RESZVEUYYARSASAG

Abnalimeprifzeugnis

3.1.B/EN 10204/CMTR ASME

2.Seive (2)

2454/2003

Nr./Datum;
514619 /25.09.2003,
2.5eite(3.)

Posirion Ng.

Chemische 2usammENSEZUNG iN GEW, / Chem. Composirion of Casr
‘ (lrem) %
Schmelz N, | C Mn Si P S Al Cu Cr Ni Y Nb | Mo Ti
(Casr No) 0, 0, 00 | 00| 00 0, 0, 0, 00 1| 0,0 0, 0,0
Anforde Max: | 0,85 | 15 Max: | Max: | Mine | Max: | Max: | Max: | Max: | Maxi | Max:
RUNGEN 24 1,20 | 40 35 3% 20 40 30 40 30 20 12
Ni+Cu+Cr+Mo<1,0% Cr+Mo<0,32%
Gr60MT* Max: | 0,8% 15 Max: | Max: | Min: | Max: | Max: | Maxi | Max: | Max: | Max:
2] 1,20 | 40 3% 35 20 | 40 30 12 40 70 20
* Max; 17 Max: | Max:
16 25 30 10
592808 16 [ 113 21 | 12 10 43 07 04 03 03 04 002 02
Posi- | Prob. | Sweck- | Zugfes |Dehnung | Fali | Warmstreck- | Prob. | 1SO-V ... Kerbschlagzahigkeit/ Arbeir | Bemen.
tion |lage /| grenze/ | rigkeir / | / Elow- | probe/ GRENZE / lage / ! Impacr Valve kung /
Nr./ |Pos.of| VYield Tensile | gariovn | Bend Wann Fos, of | Prif. Einelwenie | Mirmele | Remarks
lrem | sample | stress | sieenehr Aso 574 Yield siness | sample | 1gm p. WERT
1.) N/mm* % N’ | °C 1 1) [ °C J
Anforde | o Min: 450 Min:
RUNGEN 240 %8% 23
Grb0 () Min: 415 Min:
mT* | 220 570 2%
¥ Q Min: 470 Min:
265 730 23
2, q 342 474 302 | o.B.

* . Anllegen des Kundes

1) A:Anfang / Beginning, E: Ende / End, I: 1&angs / longltudinal,
a: quer / fransverse, t: fangential, z: senkrecht / vertical,
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PRI S =
ISPAT NOVA HUT A.S,

ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kuncice, Vratimovska &.p. 689, PSC 707 02, Czech Republic

xer VA3 '
IR INSPECTION CERTIFICATE "3.1.B" (EN 10 204) No.. 73563/2004
2 | Customer's Order (P.O.) No./ltem No.: 3 | Work's Order No.:
243845-NOVA HUT 1511/69303/0/04
4 | Suppliers Order No.: . 5 | Advice - Note No.:
2204934/012 168064
6 | Quantity delivered: 9 | Customer, -
csS mftrs kgs ! i
dis feet 191
33 405.900 10310 -
7 | Size: !
168.30 X 6.30MM "
8 | Material - Grade: : ;
§T36.8/1 /P265GHTC1 : )
10| Product, conditions and terms of delivery:
Nahtiose Kesselrohre - Seamless baller,
DIN 2448-81, DIN 17175-75 - PED ST/23/EC Annex | par. 4.3,
Zustand nach dem Warmwalzan - Hot finished as rolied. .
AD-2000 Merkblatt W4/9/01, Abschitt 7 und TRD 102-98, TRB 100-35 (RW TUV ESSEN),
#= 111} Marking: Manufacturer's mark, mill inspector's stamp
|12} Heat chemical analysis [§_5_] Steel made by basic oxygen process, fully Killed, strand casted. %)
13| HeatNo: | G Mn | si | P |8 [cCu |Ni Cr | Mo | Al
33883K 0.09 0.54 | 0.209 | 0.010 | 0.012 | 0.14 0.03 0.05 | 0.005 | 0.025
14| O continues on appendix
15| The content of by all heals complies with requirements of
16 Test resuits: MPa MPa ' 5D
j_:’: Heat No. 18 Specimen Noj 19 Yield point {20Tensile Strengthl 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard.value
. | 17| Requirem.:|ST35.8/} min, 235 360 - 480 min.25.0 @ min. max.
P265GHTC1 {min, 265 410 570 min.23.0 2 min. max.
£~ 33889K 325 421 30.0
319 410 281
141 O continues on appendix
24| Surface inspection and dimensions measuring 30
* | without complaints X Hydraulic test - min.test pressure
25| Flattening test - satisfactory [0 131] The pipes tested on tightness by NDT
FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 1925-01-80
26| Expanding test - satisfactory O Iy
27| Bending test - satisfactory 0 ROTOMAT IDC - typ 6.711
28} Ring expanding test (DIN 50137) - satisfactory| [] |32 Nondestructive Electromagnetic Testing
29) Ring tensile test (DIN 50138 ) - salisfactory| [}] " O
i
1 .V\ ’ K
7‘.].-7: ‘ '
33| ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTY AND RGREEMENTS, |

20.10.2004/ JAN s

=l
Dipl. lnapekaf'

34  Work's Inspector

-t
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s . ML Lochblech Sdick ./?V,@’,/o//g'4
& PREUSSAG STAHL

Abnahma&tﬁﬁx sugmig 3.18 b e, 58525
Imepection Caertificate 3.18 fesdtage 1/3
DIN S0 049 - DIH EN 10 204 Debua ety 06-05-95
W o T 13-12-94 muk
Bustiia Loy fagat |
Parshaver [T :
fegs Bandblech . Keudwgede, 00496266/13
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DIN ‘BN 10029 B 10/91
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A |
A PN 18,232 , e avrusd et | noemaded - ‘
| Helgit ' by , ‘
~Schmelzenanalyse / l.adle analysls
tmitnel. | {C : S -8 AL Cu Cr .. |Ni .-
{Hast e, e S TR t ¥ R | e
o <000 >u  Jgum <o’ fLun
61578 0,07 0,005 (0,005 0,037 (0,03 |0,05 0,06
tehssnall, Mo
thest Ky, %
<M
61578 0,00 . |0,00 |0,00 0,00
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538 255 131 583

Weber

ibnalmepxiifzeugnis 3,18 ¥a bis, 58525
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e Eegtisgu
Purtha st C et paictt
tmsgs Bandblech ' Wubatogeds. 00496266713
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ftsdd e endbonid o sy DIN L7 155 10/83 Mashas Ws
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DIN EN 10029 B 10/91 )
Zugversuch / Tensile Test -
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- - |ReH Rm Ins 7
ngn |4 o [N/mm2 CIN/mm2 ¥ ‘
R = pus . 0-m c fon .
76271 61578 1327 437 |36 e
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. uaaan,umguhgm.m 0 8 nacombsbect  pacrsadoed
471K Beske | 14 Wodch . 8 1 jelematioch | plamstio
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1 gt | pacvarnd ’
Faltversuche ohne Beanstandung
|Bend’ tests without objection
. | Warmzugvérsuch / Hot tensila test
et Susdnel, |0t Wt |Zetead| Fam Tt | Debegrsaas B DR R 1~
Speckisg Ko, Haul Hu. - Locuiond Dict, [Load {Tppe | Toperwiom | Midabongth N SEREEAL R RS R e
Rpo0,2
{4 19 la |C N/mm2:
- - U]
76271 61578 |ad0] o | n | p | +300 | 243
1 Ataag Land et 4 et [ ipsrrad
245 1M Breke | 14 WL R K wusmaddat | parmakid
N 02 abesfiichonsed | paw vucface 8 P: prlszatinch | pritsaatic
1
Erukd basthign, dab ds Ustorneg doa Aufs b der Lhifordofing g ek rgrcls.
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Hetrtufiorsalihen - Prousseg §udd A8 Sxchrucntd adgeasteaad Gealitd townsen
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N

ThyssenKrupp Stahl

Eln Unlemehmen von
. ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT } .
NR.{(NO,): 000759239001 o

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 m 06.07.04

Tk ko ok ok ok kR Works-No. Order-No.

' : No de ['usine No de commande B .
0004330143 7202625 EI"" A |
ThyssenKrupp Stahl +- . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.-
Page-No.
Page-No

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

(';‘ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstofl ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

ing; : . ier's mark:
mzxﬁ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. mﬁxj£%z AW

g L4 A
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE [ .

]

‘ HH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
. GROBBLECH, 'UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR., '
ITEM NUMBER : WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO, NO.
POS.| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES ° THEO, COULEE

012 12,0 X 3000,0 X 12000 [mm]

KG :
1 3352,000 674980 74381101
1 3352,000 *

1 3352,000 *x

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT

318048160325
Thyssen Kl‘upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ub immung mit den Bestellvereinbarungen geliefest wurden
Abnahmetechnik S It 1s confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
. C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
‘ conformite avec les accords de commande




\

ZEUGNIS/CERTIFICATE}/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
.(NO.): 000759239001 .

Ein Unternehmen von
~ ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 i) 06.,07.04
Kk ok ok ok ok ok k% Works-No. Order-Na.
’ : No de ['usine No de commande » ‘
0004330143 7202625 8 S
ThyssenKrupp Stahl « S BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

éERTIFICAT‘ DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quallty Matériau / Lieferbedingungen ; Specificalion ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN.10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

sen{(w;eichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE - NR, Zeichen des Lieferwerkes:
arking:

Marque: - MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wrPiromerd A W
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp Stah!
\ H!H,
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 3%
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE | SCHMELZVERFAHR.,
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P S COULEE LABORAT.
674980 , 140 y 1Y , 960 ,012 ,0030
AL-G B-G CR CU MO
674980 ,028 , 0001 , 060 , 030 , 010
. N NB NI TI \ :
674980 ] ,0053 , 001 , 030 ,002 ,000 OXYGENSTAHL
o OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
: Ubereinstimmung mit den Bestelk barungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

Lest contime que les produits apgeies @n naut etaient livies en
wvuihitiiz avec les accords de commarde




v

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT , ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000759239001 B Ein Unternehmen von
CoTmmemme T T o m e ThyssenKanp Steel
.| DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 ' 06.07,04
Eok ok ok ok ok ok ok ok Warks-No, Order-No.
’ . No de F'usine No de comimande wm
0004330143 7202625 ' 2
) B JU O .
Thyssenfrupp Stahl « BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS ' EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX » ENJOﬂM
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

: Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
‘ P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-Wl1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁm@mmWw' WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pfRtersmeic nfsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE [ .. -~
' \Hkv
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z U G VE R S U CH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E NS I L E TEZ ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FJ3. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR, NR. * 2)ZUST. ’ RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? ¥ MM % % %
674980 74381 10601 + 20 0002 318 464 69 106 28 12992
' RE H .
2)0004 314 203 23 10672
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 S 472 73 107 32 15104
RE H
2)0004 337 - 203 25 11800
RPO, 2%
30006
674980 743811 1)0401 +300 0023 222
‘ RPO,2%
2)0004
3)0006
Thys sen Kl‘upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
) Ubareinsti 1g mit den Besteliversinb gen geliefert wurden
Abnahmetechnik . Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaiw:.
conformite avec les accords de commande

i




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NQO.): 000759239001 Ein Unternehmen von
- e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-~15545 06.07.04
EEXEEEEE L, Warks-No. Order-No,
: No de [‘usine No de commande o
0004330143 7202625 2t 'mwwnnm_ .
ThyssenKrupp Stahl o ' o ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

AEMAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Malériau ! Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

sef:;zeichnvnw WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. fﬁgfgfjg'm;’:j A W
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stahl

\FEI/

‘

MEéHANISCHE EIGENSCHAFTEN X E R B 8§ C H

L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P A C. T TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S SA I DE RESTILTITENTCE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP, JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

674980 74381 1)0401 0007 - 20 142,0 167,0 103,0 137,0
2)0004 '
3)0006

LEGETND EN -LEGENDSS -LEGENTDE S

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :ENERGY ; :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE : LAT,.EXP
" BRUCHANT, FO.=FORM ' LAGE
:SHEAR FACE : TYPE "+ POSIT
:DUCTILE : TYPE :POSIT
PROBE-NR. : SCHM. -NR. " TEMP.
:SAMPLE-NO :HEAT-NO, : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
tETAT
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben génannten Erzeughisse in
. Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . It is canfirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient irras sn

confofrmile avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000759239001 -

= ThyssenKyupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 @) 06.07.04
ok k ok ok kk b E Works-No. Order-Na.
© | Nodel'usine No de commande o p )
0004330143 7202625 : i
EL e et e e s 2
ThyssenKrupp Stahl - . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
‘ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

"1 DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHEHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-Wl1 / TRD 101 / TRB 100

Kenzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, pohersmok nflsdon

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO., DE FABRICATION/D'EPROUVETTE  , . *

S

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. - TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004 +NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
’ © 0023=RUNDZUG :
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. ' TYPE IMPACT TEST -
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE : 0007=CHARPY- V ' :
TRANS. BOTTOM S ; CHARPY- V
TRANS. PIED 8§ ‘ CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
NOT AGED

NON VIEILLE

Thys sen Krupp Stah‘ Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik : Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etajent livies en
| conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahi

NR. (NO.): 00075923%001 Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15545 06.07.04

Rk ok ok ok ok ok ko Works-No, Order-No.
: No de I'usine No de commande g
0004330143 7202625 5 L
ThyssenKrupp Stahl « K BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

¢ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:

Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPhiersmark: AN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE . ' %

' \H!H(

POS.|L I E F E R ZUSTAND PRODUIKT
ITEM|[S TATUS PRODUTCT
POS.|ETAT PRODUTIT

012 jNORMALISIERT

NORMALIZED

NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accerdance with the order agreaments
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec jes accords de commande




v

ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000759239001 ¢ Ein Untemehmen von
) - e g ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-N. 1-00-15545 06.07.04

ko ok ok ok ok ok R R Works-No, Order-No.
’ No de ['usine No de commande ’E . :
0004330143 7202625 ) .(.3‘
ﬂ e b mm et
ThyssenKrupp Stahl -+ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘1 POGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pag‘e-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁwﬁmmW@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwarkes:
arking:

Mae  MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. i AW
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE = "
\Hhﬂ

u U THYSSENKRUPP STAHL AG

'GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

gqQqacag-
acaca-

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO0/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ' Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accoraance with the order agreaments
C'ast confitme que les produils appeles en haut etaient livies en
€« ite avec les ds de ¢« de




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000759239001

Ein Unternehmen von

. % ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15545 m 06.07.04
kok ok ok ok od ok ok ok Works-No. Order-No.,
No de I'usine _ | No de commande Ty

0004330143 7202625 : &

E e e 5
ThyssenKrupp Stahl - - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

‘ Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pooeye

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson .
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelohnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS -/PROBE -NR . Zeichendes Lisenveris:
ing: .
Maraue MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ppblersmarc nfsden

MATERIEL, NO., DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp Stahl

' \Hhﬂ
THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3
WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS -DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON '
PRECRIPTIONS AD-WO0/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV—CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV )

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG. ‘

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P, 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER Schallwig / Stabbert

ThyssenKruppggéimi EXPERT : Schallwig 7 StEabbert
1 . \ 4 tigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
T D'UsI NE : Sc h all wig / s t\%ﬂlﬁﬁxﬁxfﬁg mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik , Itis confirmed that the products named at the top waere supplied in
. ' accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
' . conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATRE/
NR.{(NO.): 000797082001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-hr. 0003994 El_] 05 17.04

ok ok W ok ok ok ok K Works-Mo. Order-No.,
No de §’usine No de commande ﬁﬁ
0004343156 7268294
EL
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

; | ABNAHMERRUEFZEUGNIS 3.1 B
I Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1

Werkstoif ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-Wl / TRD 101

Kermzeichoung'  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen dos Lisorneics %
Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. rril®ma nisin

ThyssenKtupp Stahl

RIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP \;I;/

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

POS.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. ‘THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.

005 (5,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

KG
! 10 4788,000 705434 57033604
10 4788,000 ‘ 705434 57033605
10 4738,000 705434 57033606
30 14314,000 *

006 5,0 X 2000,0 X 8000 [mm]

KG
6 3828,000 705434 57033601
6 3828,000 *

009 |6,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

KG
8 4618,000 705424 57262501
Th)’SS en KI‘U pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannlen Ezeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestell barungen geliefert wurden

Abnahmelechnik 1t is confitmed that the progucts named atthe top were supplied in
. accordance with the order agreements
C'est contirme que les pioduits appeles en haut etaienl livies en
copfarmie avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ i
NR.(NO.): 000797082001 i Ein Untemehmen von
et e s e e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
ok ok KKk ok ok x Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ,E, ,
0004343156 7268294 A
B —
. BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T l ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. : : Blatt-Nr.
i ) Page-No.
f j INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pooc o

P 265 GH /

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison

EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-Wl / TRD 101

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes:

ings tier" .
Mg MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, efiersmat A W
ThyssenKrupp Stahi
\H IH/
8 4618,000 705424 57262502
8 4618,000 705424 57262503
8 4618,000 705424 57262504
8 4618,000 705424 57262505
8 4618,000 705424 57262506
48 27708,000 *
84 45850,000 * *
TRANSPORT—NR./TRANSPORT-NO./
318035360839 '
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
‘SCHMELZE SCHMELZVERFAHR,
HEAT NR. C SI MN p S HEAT PROCESS
705424 , 133 , 180 , 970 , 013 , 0050
705434 , 133 200 1,040 , 016 ,0040
AL-G B-G CR cu MO
705424 , 034 , 0003 , 029 , 015 , 004
705434 ,040 , 0003 , 045 , 027 007
N NB NI TI v
705424 ,0042 , 002 , 021 , 020 002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
705434 ,0041. , 002 ,028 , 017 ;002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik

Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
aceardance with the order agreaments

C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en
conforrmite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

: ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000797082001

Ein Untemehmen von

I U ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
kokok KKk ok kK Works-No. Order-No.
No de 'usine - No de commande ’EX‘
0004343156 7268294
& -
: 3 BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i e . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

- . e ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B’
) Blatt-Nr,
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
» P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

ﬁ%ﬁmmWw WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lieferwerkes
arking: ’

Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, PPlersmes AN
ThyssenKrupp Stahl
\ H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U G V E R S U C H'
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E N S I L E T E ST
SCHM.- PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM?2 ¥F MM % % %
p05424*57033301 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
. 3)0006
705424 572625 1)0601 + 20 0002 331 444 75 076 37 16428
RE H
2)0004 331 203 25 11100
RPO, 2%
3)0006
’ 1)0401 + 20 0002 360 466 77 076 41 19106
: RE H .
2)0004 ‘ 348 203 26 12116
RPO, 2% '
3)0006
1)0501 + 20 0002 349 451 77 076 27 12177
RE H ’ .
2)0004 335 203 21 09471
RPO,2%
3)0006
Thyssen Kl’upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
; ub nmung mit den Bestelh barungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confitme que les produils appeles en haut etaient livies en
contormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

& ThyssenKrupp Stahl

y I\
NR.(NO.): 000797082001: : 1 Ein Untemehmen von
e e e e e e ! Ragt ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
ok kk ok ok ok k K Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande T .
0004343156 7268294 e
. &L
: : BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B 7 DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
} : "I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T e e ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.
Page-No.,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101
Kennzeichnung: - WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchen des Lieferwerkes:
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPPlrsmak A
ThyssenKrupp Stahl
\ H!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT %2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM % 5 %
y05434%57032001 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
3)0006
705434 570336 1)0601 + 20 0002 348 478 73 069 42 20076 -
RE H
2)0004 343 203 25 11950
RPO,2%
3)0006 -
1)0401 + 20 0002 372 481 77 069 23 15873
RE H
2)0004 359 203 22 10582
‘ 'RP0,2%
’ 3)0006
1)0501 + 20 0002 361 481 75 069 35 16835
RE H
2)0004 356 203 22 10582
RPO, 2%
3)0006

Thys sen KI‘U p p Sta h I Es wird bestdtigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen gehiefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

DA BA

accordance with the order agreements

C'est confitme que les produits appeles en haut etaient tivies en
contormite avec les accords de commande




Y

" ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
Kk kK k ok Kok ok ok Works-No. : Order-No.
No de l'usine No de commande R :
0004343156 7268294 - ' ’
B R
] a L _ BESCHEINIGUNG‘UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
[ ' ST . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

:

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

;| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

'

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechen desLicforwerkes
arking: :

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁﬁﬁ?&ﬂi nfrsdon

ThyssanKrupp Stahi

\@3/

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S8 C H

L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M PA CT TEST
SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
- 3)ALTER GR.C 1 2 3 M

705424 572625 1)0401 0007 - 20 41,0 38,0 40,0 40,0
2)0004 5,00
3)000s6

PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY

L EGENDENS-LEGTETNT DS

ALTER ARBEIT BREITUNG
: AGED : ENERGY :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
: SHEAR FACE : TYPE :POSIT
PROBE-NR. , SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
ZUST.
:STAT.

ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelh barungen gelietert wurden
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the oider agreements

C'estconfirme que les produits appeles en haul etaient livies en
conformits avec les accords de commande

Abnahmetechnik 150 9001
Qs - 90pC
VDA 1




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000797082001

t
r
- Ein Untemehmen von

. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteil-Nr. 0003994 05.11.04
kK koK ok ok ok Kk Works-No., Order-No.
No de I"usine No de commande 'E
0004343156 7268294 o o
E - -
: . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

: ] ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
e 07 | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisfewarkes:

Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yhieremark AN
ThyssenKrupp Stahi
\Hbi,
PROBENZUSTAND - PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. : TYPE TENSILE TEST
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST) | ,
0401FQUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP §. TYPE IMPACT TEST
0501+QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. CENTRE §. : CHARPY- V

0602%QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S

ALTERUNG
AGED

0006+ UNGEALTERT
NOT AGED

POS.|L
ITEM] S

005-| NORMALISIERT
006, | NORMALIZED

009
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestfmgk dass die oben genannlen Erzeugnisse in
. Uberemshmmung mit den Bestel liefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in ISP 9001
) accordance with the order agreements ;:QS 29000
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient tivies en VDA?‘ﬁ" 1
conformite avec les accords de commande s




[

ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ : ')
NR.(NO.): 000797082001 - Ein Untemehmen von
U i e s 2 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 0003994 ! 05.11.04
* k ok k ok k kK Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ,&
0004343156 7268294 " e
B [PV
. - . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i Lo : DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. ‘\ ' *| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 |
T Lo | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
o e o Blatt-Nr.
H Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

ser:;\izeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque: © MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. fﬁgf;gggf;g;;gg A W
ThyssenKrupp Staht
\H!H,
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
U u GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U '
U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUUy

»

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES

QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6. '

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stahl Ef wird bestatigt, dass die oben genanrlten Erzeugnisse in

L nung mit den Beste! gen gelietert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top weie supplied in

sccordance with the order agresments
C'est confirme que les produils appeles en haut etaient livies en
conformile avec les accotds de commande

=180.:90017
QS+ 2000
UnAh



[ &1

ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
: ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
kok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de f'usine No de commande wm ; ;
0004343156 . 7268294 ; ' f
E S e - ———— ————
: ' ) BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
E : IR DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
e e Blatt-Nr,

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ;: Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

ﬁq}mmWw WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Supplier” rk:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPPetmer nivsden

ThyssanKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
LPED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-~-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING: AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG. ’

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
W EXPERT : Schallwi Stabbert
ThyssenKrupp Stah g/

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubzreinstimmung it den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik ) Itis confirmed that the products named at the top wete supplied in

accordance with the order agreements ésso_%%%‘c
C'est confirme que les produils appeles en haut elaient livies en 'EVD';':\“GW
conformite avec les accords de commande -




Py

ZEUGNIS

ThyssenKrupp Stahl
R.(NO.): 000618945001 ._ . Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1~00-14927 @) 05.03.03
N Lk Works-No. Order-No,
i No de [‘usine . No de commande ,&.
0004278641 7050445 , i
T B B
ThyssenKruppStahl - . . ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

' ,_.D'OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Maténau | Lleferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000 W1l / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichendesLieferwerkes:
Marking: Supplier’s mark:

Marque: . Marque d'usine: THYSSENR
ThyseenKrupp Stahl

' AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL \;IJ/

ERZEUGNISFORM

GROBBLECH, UNGEBEIZT

POS.|STUECK GEWiCHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
016 10,0 X 3000,0 X 9000 [mm]

KG ‘
1 2128,000 650696 20496202
1 2128,000 650696 20496303
1 2128,000 . 684848 20498202 -
1 2128,000 684848 20498303
4 8512,000 ok
017 |10,0 X 3000,0 X 10000 [mm]
KG
1 2364,000: 684851 20493202
1 2364,000 . 684848 20498101
2 4728,000 *
018 {10,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG , :
1 2840,000 684848 20494202
1 2840,000 * ’
021 11,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
v XG
1 2340,000 ' 683506 94679101
ThysSenKru pp Stahl Es wird bestligt, dass die Ergebnisse dar Prifungen

den vereinbarlen Usferbedingungen enisprachen,
This Is to certify, that the lest results are
Abnahmetechnik in agreament with the specifications.
: Nous confirmans qus les résullals des essais sont
conformes aux condilions convenues de vente.
“

1809000




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 o Ein Untemehmen von
T - ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 05.03.03
Khkokokokk ok koK Works-No. Order-No.
. No de ["usine No de commande by
. ]
£
0004278641 7050445
) EL JE
ThyssenKrupp Stahi - ‘| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
, DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
N ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
’ Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 2
Werkstoff ; Quallty ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1l / TRD 101 / TRB 100
Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: : ) . - Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stah!
\H!H,
1 2340,000 ' 683506 94679303
1 2340,000 650696 94680101
1 2340,000 650696 94680202
4 9360,000 *
11 25440,000 * %k
TRANSPORT-NR.
EN~-FK82
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
| SCHMELZE C SI MN P S SCHMELZVERFAHR.
650696 , 131 , 180 , 940 ,010 , 0017
683506 , 121 , 190 1,080 , 011 ,0020
684848 , 126 , 230 , 960 , 014 ,0046
684851 , 130 , 180 , 940 ,009 ,0040
AL-G B-G CR cu MO
650696 ,030 ,0001 , 050 ,020 ., 010
683506 , 040 , 0001 ,060 ,030 , 010
684848 ,029 , 0001 ,070 ,036 ,010
684851 , 047 ,0001 , 050 , 060 ,020
N NB NI TI \%
650696 , 0066 , 001 ,030 ,003 ;000 OXYGENSTAHL
683506 0082 ,001 ,03_0 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
684848 , 0057 ,001 - , 030 ,003 , 000 OXYGENSTAHL
684851 ,0081 , 001 , 0580 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
Es wird bestéligl, dass die Ergebnisse der Priif
° Thyssen Krupp Stahl den visreizgangn uz?:rbﬁdingg:n;es::nlgxag\:?\?en
Abnahmetechnik This is 1o certify, that the lest resulls are

in agreament with the specifications.
Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de venle.

l




ThyssenKrupp Stahl

'Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS ,
NR.(NO.): 000618945001 - .

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03
dkk ok ok kk k& Works-No. Order-No.
. No de I'usine . No de commande 'ﬁ' :
0004278641 7050445 L
. EL o A e et e+ e )
ThyssenKrupp Stahl « ‘ ; K v | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
) . | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
.. !| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
~ | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B :
Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 3

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GHE '/ EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: . Supplier’s mark:
Marque; Marque d’usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stahl

‘\Hhv
MECHANIFSCHE EIGENSCHAFTEN 2 U G V E R S U C H
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. ' RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM % % %
650696%204961 1)0401 + 20 0002 336 466 72 096 35 16310
RE H Co
2)0004 323 203 26 12116
RPO, 2%
3)0006
650696 946801 1)0401 +300 0023 273
' ‘ RPO, 2% -
2)0004 )
30006 ,
1)0401 + 20 0002 336 472 71 102 40 18880
. RE H : .
2)0004 . 334 203 29 13688
RPO, 2%
3)0006
683506%844981 1)0401 +300 0023 231
RPO,2%
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stahl . Es wird bestdligt, dass die Ergebnisse dar Priifungen

den verelinbarten Lieferbedingungen entsprechen,

This Is {o certify, that the test results are

In agreement with (he specifications,

Nous confirmons que les résultals des essais sont
‘ ) conformes aux condillons convenues de venle.

S

Abnahmetechnik




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS ‘ ,
R.(NO.): 000618945001 - e

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-14927 [ 05.03.03
kodkok ok ok ok kKK Works-No. Order-No.
‘ ' No de |'usine ' No de commande 7 ‘
0004278641 7050445 A
EL e
ThyssenKrupp Stahl - - - . . | BESCHEINIGUNG UBER MATERlALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - " 'EN10204 -

'DOCUMENTDECONTROLEDESMATEHAUX EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen : Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS- /PROBE -NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: Supplier's mark:
Marque; Marque d’usine: THVYSSEN
v ThyssenKrupp Stahl
\ H!H /
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? % MM % % %
683506 946791 1)0401 + 20 0002 345 468 74 101 38 17784
RE H )
2)0004 : 343 203 28 13104
RPO,2%
3)0006
.| 684848+%204941 1)0401 +300 0023 229
RPO, 2%
2)0004
3)0006 ‘
1)0401 + 20 0002 328 465 70 096 35 16275
: RE H-
2)0004 - 314, 203 26 12090
RPO, 2% ’
3)0006 ' :
684848 204981 1)0401 + 20 0002 402 453 82 098 27 13311
: "RE H
210004 385 . 203 22 10846
RPO,2%
3)0006 i
684851%*204931 1)0401 + 20 0002 338 476 71 097 40 19040
RE H
2)0004 330 203 28 13328
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl | | e s oo Egeos dor rlgen
Abnahmetechnik N . . This is to cerlify, that {he tesl resulls are

in agreement with the specifications.
Nous confirmons qus las résultals des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.

N




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS )
NR. (NO.): 000618945001 ° Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00~14927 m 05.03.03
Rk khRkK KK Warks-No. Order-No,
' . No de I'usine » No de commande ﬁ‘
0004278641 7050445 K
B‘ e L L TR,

ThyssenKrupp Stahl -

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204,

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX .

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 5

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WRRKSTOFF; SCHMELZ-NR.,.  FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes;

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d'usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Staht
’ \H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM2 N/MM:? % MM % % %
684851%947231 1)0401 +300 0023 241
RPO, 2%
2)0004
3)0006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ER B S CH L A G BIEGEVERSUCH
SCHM.~ PROBE- 1)LAGE. FORM PRUEF- ARBEIT !
NR, NR. 2)ZUST. B mm TEMP,. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
650696*%204961 1)0401 0007 + 0 269,0 262,0 225,0 252,0
2)0004 ,
3)0006
650696 946801 1)0401 0007 + 0 238,0 235,0 257,0 243,0
2)0004
3)000s6
683506 946791 1)0401 0007 + 0 297,0 246,0 295,0 279,0
2)0004 :
: 3)000s6 :
684848%204941 1)0401 0007 + 0 131,0 201,0 153,0 162,0
2)0004 '
3)0006s6
Es wird besldlgt, dass dle Ergebnisse der Priifu
Thyssen Krupp Stahl den vLmiﬁiangn u:im:dlngjngaf gnt:;regwrr‘x?en
Abnahmetechnik This Is fo certify, that the lest results are

in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résullals des essais son!

conformes aux condilions convenues de vante,
bl




<

| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000618945001 - L Ein Untemehmen von
- ThyssenKrupp Steel

‘'DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-24927 [ 05.03.03

dkodkok ok ok ok ok ok % Warks-No. Qrder-No.
No de ['usine . No de commande ,&. .
0004278641 7050445 R o
ThyssenKrupp Stahl < , .-~ | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX .  EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD<W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, ZeichendesLieferwerkes:
Marking: ' Supplier’s mark:

Marque; . Marque d’usine; THVYSSEN

& )

ThyssenKrupp Slahi

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

U u THYSSEN KRUPP STAHL

U [of GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U u

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUU

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6

UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 WO, .

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

: \H!H/

Thyssen Kr upp Stahl . Es wird bestétigl, dass dle Ergebnlsse der Prifungen
den vereinbarien Usferbedingungen enisprechan,
Abnahmetechnik This Is to certify, that the test resulls are

In agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résullats des essais sont
conformes aux conditions convanues de vents.

-~




0

ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 . Ein Untenehmen von
- - ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR,. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 G 05.03.03
k ok ok ok ok K ok ok & Works-No. Order-No.
) No de l'usine ] No de commande o ~ ,
N £
0004278641 7050445 ;
5 e e et
ThyssenKrupp Stahl - ' ".:..-| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN . EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204
QDOCUMENTDECONTROLEDESMATEHAUX EN 10204
.“‘ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No
Page-No 6

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification i Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchen des Lieferwerkes:
Marking: ' Supplier’s mark: '
Marque: . Marque d‘usine: THVSSEN
ThyssenKeupp Stahl
\ H!H/
SCHM.- PROBE-~ 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST., B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
684848 204981 1)0401 0007 + 0 95,0 145,0 127,0 122,0
: 2)0004
3)0006 .
684851*204931 1)0401 0007 + O 164,0 173,0 167,0 168,0
‘ 2)0004
3)000s

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN

'PROBENFORM ZUGVERSUCH
0002=FLACHZUG
0023=RUNDZUG

PROBENZUSTAND
0004 +NORMALISIERT

PROBENLAGE (IST) .
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
0007=CHARPY- V

ALTERUNG

0006*UNGEALTERT

POS.ILI EFERZUSTAND PRODUTEKT
016-| NORMALISIERT
018, v )
021

- Es wird beslatigt, dass df bnisse dar Prifu
Thyssenkrupp Stahl R et
Abnahmetechnik This is to cerlify, that lhe test results are

in agreement with (he specificalions.
Nous confirmons que les résultats des essais sonl
l conformes aux conditions convenues de vente,

~




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.}): 000618945001 . “Ein Untemehmen von
s ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 [i_’] 05.03.03
Khkkkkk ok ok Works-No, Order-No.
. No de l'usine ) No de commande .—B. :
0004278641 7050445 I

ThyssenKrupp Stahl «

I

.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 .
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN10204 |-

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS : EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 8

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF ;

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d°usine: THYSSEN
ThyssenKeupp Stahl
\H!H/
DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.
WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
ThyssenKrupp Stahl Es wlrd bestaligt, dass die Ergebnisse der Priifungen
dan vereinbarlen Lisferbedingungen \sprach
Abnahmetechnik This Is {o certlfy, that the lest results are

in agreement with the specificalions.
Nous confirmans que les résultats des essais sont
conformes aux condillons convenues de venls.

N




4| om W 15i5h L DELOONTE R
; | FDELCORTE /{"a e A

tnspectlon certificate: *37 653

__...___-_‘-—— -------

Sheet‘, Na: 1 . )
order Wo s 032061 | Amme B
Icem Wo.1 - 2 |3ddreda. (DELCORTE B.A, . 1
cuge Order Woit B sszfzsmo/oa/oal , WUL DU CORBEAY )
Loading BL1ll Wo: 366085 0600 NMAUBEUGE |
Wogks HWo.: 23331190 1 FRANCE '- !
Dv 40867/1/3 . e
Wagon Mo.: - 2V BS3 AR, 2V 440 ¥ - *
! ind of matermal Mtzty . | Matarial i Techn.requivements |
| SEAMLESS STEEL TUBES [87as . 6/1 1 DIN 2448781 !
1dimens. 42.4 X §.30 X 6000 +500 ~0mm ! | DIN 17178/78 r.
{total length 1412 'm pleces 220 po ! l . l
ltotal wass 7850 kg 1 1 !
i 1 { BN 10204/3.1.8 !
Regultas o £ cesta
—_— *"“'",—v-—‘-:‘:;r—_—.‘—— -—“‘a“iwr‘m*.:.“.:‘:'—::r.“::‘:::.:*_:ra oy .-—-—-‘-‘;—ﬁ--—fsiir:-s”. .—:-.:“.:~u-rwm—f...-r‘-'—-rﬂ“—swr«——r -
\fe.l | Heat lyleldiTens .lglen! Bardness |Energy | Remazice L
! i 1 No. lpointistxa.lgat.l test . lof impact’ ¢ l
p L 1*  MPa t'% 1 ERR L J 1 ‘ : P
) 11_ B+ 32528£ 31'7 i 404 1 40 ¢ - ] 182-1856-2021 +20°C ' |
120 | 355 1 418 ) 39,! - Lo 1 ' t -
. I B3 U ! 242 1 414 1 39 | - i o l
S-S I ©*1 339 | 400 1 383l - I 1 i
" l Eddy current test by SER 1925 =80 without failure. i
{ i
< 1 E‘langing test ' Eydrostatlc test - L
. Ring dxift test satisfied . Bepd testk " - 1
1 Flattenipg test : - Tlaring test - 1
Chamical composition [%] B =~ Melting prooesse
lﬂaatm:lcx.m19i19151 { ! t 1 ! 1
1 Mins+ - 10.40010.2000 - 1 - | ! - l | 1 1 {
1 - Max 10.L7810. 80010, 350]0 0’4010 040! l i 1 1 l cd
' IE~ 3252610.08010.41010,19010.00710,023} + ! oo T 1 ,
vigual inspection and aimenaional chaeck withour obj ect:mns.
The tubel conforii bo tha above mentioned standards. '
"TUBES RRE IN COMPLIANCE WITS REQUIREMENTS OF THE CERTIB‘:CCATION
PRESURE BQUIPMENT DIRECTIVE ( PED )} 97/23 EC, ANNEX I,BAR.4. 3
CERTIFICAT o
Approuvé t(% Repére Sﬁf
Relaté :

Engineering inspection ¢ aZELquﬁ! Stas

! nar: 1J Fodbrezowa : 07.§7.2003 il B /n
H o ©} ohglovd ipol G768} Podfueravd

“ORTE USINE A ¥ . kotiolnb ek oddeforle <2
S . SURANCE OUALITE -

- ZEUEDARNE PODBREZOVA, . 1, 774 81 Prodbrarovd, SLONRKIA
Tedel6n / Fiones +421 4B 648 40 70, 648 40 71, Fun 1 +421 48 645 40 72, vewnzelpask

IO 21 862 141, DIE 31 6621417652 Bankovd apolunts / Bank st s W Banslat Bystrico, N© 1909-312/0200
Spolo&msﬂa yopitand v Obchodndo tegidd Okreandhs wid Branskd Bystiton, odkdiel Sa, viotka Bilo 69/3




i
1 I Z | 3 % 5 5 T 7 T 5 I D I 1 I 12 I iE] I 1 I i I
DETAIL Z DETALLT ;
DETAIL U 2 SChﬂlH' A - A 2191 Schaltdampfer sind nicht filr zusitztiche Lastaufnahmen {fort fihrende
i ~ SECTlON Robrleitungen, Gawicht, Temperatur) ausgelegt.
5.3 Flansch € 200X219,1 . DIN 2631 Im Falle einer Schallddmpferabsiiitzung lvertikat oder horizental} ist
400 ™ 5 eine karpersthaligedimmie Aufstellung vorzusehen.
FLANGE Eine Ger3uschminderung hann pur an der feisen Seite der Schalldinpler A
auftreten. Zur Absenkung der Rohrleitungsabsirahlung missen die
Lh 125 &b Leitungstede auf der 1auien Seite einschiiefitich Schalldimpferoberfische
wn ZR | 2 schailiscliert werden.
A w 2N Schaltdsmpfer werden im Betri dynamisch - und je nach
X 4/ | letzte Naht ! - vorher die Fluidzos 2ung - chepisch beansprix e
B - n n Daher sind § pfer gr ineinr -
R N o s | akust, Einbauten montieren bzw. Wartungssysten einzubinden.
DN N
%) G\, ~ v ) LAST WELD SEAM! - AFTER
\ = ) SOUND ABSORBERS ARE NOT SUITED FOR BEARING ADDITIONAL 1.0AD.
EN 4 :?-\ I BAFFLES-MOUNTING 175 {CONTINUED PIPEWORK, WEIGHT, TEMPERATURE}
' X Y / in IN THE CASE OF A [VERTICAL OR HORIZONTAL} SOUND ABSORBER SUPPORT,
i £ N <, a7/aN ) e 125 50 .3 THE INSTALLATION MUST BE STRUCTURE-BORE SOUND ABSORBING. B
, X 7 & \ ; @0 A REQUCTION iN HOISE CAN ONLY BE ACHIEVED AT THE SILENT SiDE OF
4 2 h3 | R ‘ THE SOUND ABSORBER. TO REDUCE PIPEWORK RADIATION. THE PIPEWORK
DETAIL Y |DETAIL X |DETAIL W |DETA i C)’\ =4 PARTS AT THE LOUD SIDE INCLUOIG THE SOUHD ABSORBER SURFACE
2 HUST BE INSULATED AGAIN .
- — /IL o\'/ l?-nETAIH SS il 2 =1 - ( A\ L + l I b N AN OPERATING STATE, SOUND ABSORBERS ARE SUBJECTED T0 DYRAMIC
15 2 || D | i I = {, —_—] T—é}— s STEESS AND. DEPEUDIG OH THE FLUD COMPOSIION - T0 CHEMCL L]
S B & = - NS i - == i A \F !\ H ¢ FOR THIS REASON, SOUND ABSORBERS SHOULD ALWAYS BE NTEGRATED
b 7 it ] i 1 i ~ \ o ~. INTO A REGULAR INSPECTION OR MAINTENAKCE SYSTEM.
- ' | = N "
S— ! e N\, o~
T . P
- T X T c
! 4 "
H .. Ober fiachenbehandlung:
. - | N | |k Montagetse BL. 12x175x200 SURTACE TREATRENT.
7 - ! i | 50 innen und aullen Strablen S2 28
<'Q.-\ | |\ \A ; Zx am Unfang ] WSOEANDOVISBE  BLAST
RN A anen 1K-Alkytharz-Zkphosphat, 6ray |
350 4 ) oy ! 4 SIDE ges. Trotkenschichidicke pin 40y
%) .. o o ul) {-X-Alwydharz-Zinkphosphat, grau
I & I L Behilterschild ouTene g, Troghenschiht ke e S
| wn} NAME PLATE
‘ ! .. . R
| ] = (Oberflichen innen, Staub- und Fettfrei)
D 150 2 ,
o . o 51
Behtiterschild &
NAME PLATE 1.4301 Schnitt B - B -
= INDUSTRIEBEDARF_ FOR SECTION | ]
O O 1 UMWELTSCHUTZ GMBH O 250
Steeler Strafle 07
- 45884 GELSENKIRCHEN
tel. 0049 209 91363-0, GERMANY
: N20001 o
2
Fabe. Hr. Baujahr Hedium l /
seril o) 05-2242/8 | veareur| 2005 | wiows | NITROGEN l :
- zul, Betrisbsiiberdruck min/max. 2 R V [
DESIGN PRESSURE HI/HAX, bar 3 fm . ] fm . 2
2ul. Betrisbstemperatur min/max. N N
DESIGH TEMPERATURE MIN./MAX, ¢ m
Inhalt
F O Voke e O - ” 250 2 Kulissenseitig 1/4 ungelocht
g " BAFFLE SIDE 1/4 NON PERF.
=4 =
2 =)
& : 12, 60 j*/
m — —
o
2
uc): A1 ‘
* 5 I mt
k L
6 MECHANICAL DESIGN CALCULATION 30 bar g € ‘%‘ ‘ 3 S ]
ONLY FOR EXPANSION PART 1ST, STAGE, Bl ] mf \ ]
iC il -+ t % B 4
iy 2 -
x | o SN D O O 19 1 - O I €)
Nur zur Ermittiung der Wanddicken fiir die erste Entspannungsstufe by i tf R e -
haben wir einen Berechnungsdruck von 30 bar angenommen. _{_‘.,, 0 1]
/ 1
G 50 728 7156 DRAN » 4 x o 7 Locher #10/70 AR LIQUIDE
Classify ace. PED { DG-RL } 97/23/EG: HA. N3 1 " - - - X S — H .
H Location Kasice N2 1 70 5 WH | DNzeat < B BUTLET z _HOLES Project—No.: K70101
£ asign-CODE; FAD-Herkblat! 2000 - nur fir die Fesligheitsherechnung W1 1 & % WH | omze%s C EEE] WLET . 14 Licher $10/50
.hird party { Benannte Stelle ) : HA, Stufzen | Sfck. [ PN Form Norm DichtTl. T Stutzenrohr Benen_nu?g Betriebsdaten HOLES
mvin theck approval by: NA. Nozzle | Quantity DN PH Type Standard Facing Pipe dimension Description OPERATING DATA 25 Lcher $10/50
Manufacturing inspection by: NA, Stutzentabelle/Nozzle 18 bar {abs.) \ HOLES 6
] Pressure test inspection by: HA., 1,02 bar {abs,} ——————""| S 68 Locher 10715 B
Dimensional check by (Hafi- und Ausfibrungspriifung durchk AR LIGUIDE trom: 122 ko/ \———-—_@
Henufaclurer requirenents: ace. AD 2000-Meckblitter der Reine HP T T ?;;3%’%5”;%[? RATE 9/s HOLES
Requiremenis - for gaspassages saly { nur fir gasberlbrte Yeile ) - uffe mit Stopfen DIN1ITS | St 3581 - EXL:) _
10 SOCKET WITH PLUG e ! Betriebstemperatur: 23°C
| 9 | Mopperboden DN 280% %L00KS v |ento0zB-2| P2esoH - X OPERATING TEMPERATURE L,
Innenraum Rehrseite 8 Anschweifiteile - 22 (
Shell side Tube side WELDED LUGS - - ¥ W il
Zut. Betriebsdruck: psigl * - Hersteltjabr: Anschweiliteile . R - 18
Design pressure gauge: bar g 30/atm. Year of manufakture: 2005 7 WELDED LUGS - EN10028-2] P265GH 3
Max, 2ul, Betriebstemperatur: | °F N Herstell-Nrs Lochblech . . [Eniooze-2] P265GH . 38 S \@ —
ua Max. design temperatur: *C (1] Mfr's serial nos 05-2262/8 6 PERF. PLATE DIN 17_175 St_35.8 1| §
Min. zul. Betriebstemperatur °F - Liefergewitht: ibs, - 5 Flansch g: ;50 : Vd.TU\Q 228 AD-W9 318
Min. design metal temperature: *C 20 Weight to be supplied: kg 220 E'('::‘GE 80 7 Wbt 35 EXT)
Abnutzungszuschlag: inch - Betriebsgewicht: 1bs. I $260x18 EN 10028-2 | P265GH AD-W1 o . .
Corrosion allowance: mm imm Operating weight: kg - :’;:}Tzien ! US-TEST Muffe mit Stopfen GY
3 Sonstige Zuschlage: inch ~ Gewicht mit Wasserf. 1bs. - 3 NOZZLE 168,3x6,3 ] DINT1IS | St3584 AD-Wi 38 SOCKET WITH PLUG
Gther additional allow.: mm - Weight filled with water | kg - Konus
Schweibiaktor: 085 i 2 | cone $400/219,1x5 i |EN10028-2) P265GH - 318
Joint efficiency: ’ Mantel
Nennvolumen: qal, - 1 SHELL $400x5 1 |EN10028-2 P265GH - R N
Nominal volume: dn’ 6/225 Part Descripfion Dimension Quant. | Standard | Material Standard | Certificat
masl Prisfiiberdrutk: psig - Pos. Benennung b Stek. [ DIN / Norm | Werkstoff DiN EN 10204
Tes) pressure gauge: bergl - Stickliste / Parts list B i B
Arbeitstberdruck: psig *17/6 o: - - - —_
Operating pressure gauge: bar g 02 l U-100...750- T
Arbeifstemperatur: °F - — REV] DAT [DRW/CHK] Art_der Anderung / KIND OF REVISION
Operating temperature: *C 23 1
K Stoff: Stickstoff 1 Teite/NTERNALS I O
Process fluid: NITROGEN . nnhere le
Heal Treatment AT A Lochblech 1.5 m dick, 5/8, verz. {30% verschweilit} H |NDUSTR|EBEDARF FOR UMWELTSCH UTZ
HARDNESS TEST TRAT PFRF, PLATE THICK, GALY. '
\mpacl Tesl ) B Rieselschutz VA-Drahtgewebe, Glasseide
HI:T T horizontal posT = GUARD AGAINST FALLING PARTICLES SS-MESH JGLASS-SILK § o_’_'_ﬂl___‘ s JFU-Schalischutz.de
1 i horizontal position : C Fiiltun Mineralfaserstoffptatten (100 ko/m*) = Dal v
Satty vatves 7 inspection apening is responsebility of the user . D‘Aﬁm?qg MATERIAL MiNERALwDOL 4 o f ; DAT‘E"‘ 15.04.05 Abb!osescholldompfer IFY GmbH & Co.KG
Not marked welding seans { Alle nicht bemafien Sthweifinghte § az6,7xs 0 Rahmen 15 mm dick, verz. . Gez, Steeler StraBe . 107
" kin. panufachuring requrenents: acc. Design-CODE: FRAME THICK, GALV. Bl. 10x200x100 6 x SL-Diibel M12 DRAWN We HP—GAN—BLOW OFF SILENCER D-45884 Gelsenkirchen
Technische Dafen/Technical Dat E Halterung 5 mm dick, verz. E Gepr. Telefon +49 {0) 209/91383-0
echnische Daten/ | echnical Jata SUPPORT THICK, GALV. PLAT CHEGKED He Telefox +49 (0) 209/91383-23 | L
L _ . . . . F Schraube/Mutter W12 x 35, A2-10/Ak, Sicherung durch Heftschweillen Fcbsiab N20001 Eobat IfoBiFu-Sehalischlz de
Longitudinal welding seans none . nene ; none . noneu none ¥ BOLT/NUT SECURED BY TACKWELDING SCALE - Kennwort_/ CODE WORD Auftroq / ORDER Zeichnung's Rr, / DRAWING No.
Cirtunferential weldng seans none none nhene none nane - ~ W
Teil Durchstrabiung | Ultraschail | HMagnetpuiver Farbeindringung | Arbeitsproben Nt oaonsiAsuKosice ‘[4500024762 A[1105|12242{08|20
Part X-ray Uttrasonic Hagnet. par}. Dye penatra. Tests Toleronzongaben: MIDDLE Diesa Teichrong ist Eigentum der FU GmbH wnd dorf chre tsere Genahmigrg richd kopert oder weltrgegeben wesden
H T - oF K0T BE COPED OR STHOUT OUR RSHTIEN CONSENT.
Schweifinahtpriifungen/Weldingtests l - . - : el O 798 DN 7189 T SR O T Py o My oran T o S e A
1 Z I 3 I 5 1 g 6 7 I T 0 T m
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Montage, Demontage sowie Revision von Schallddmpfern

Vor Montage Vollsténdigkeit, ordnungsgeméaRen Zustand und Reinheit tberprifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberprifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtung:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausfilhren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewihrleistet ist (evtl. vorher einriisten).
Schalldampfergehduse und akustische Einbauten auf Korrosionseinflisse oder
mechanische Beschadigungen tberprifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfiillung).

Bei Schadensfillen Fa. IFU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Riicksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewahrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbirsten.
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Dieser Reinigungshinweis gilt auch fur Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rucksprache mit Fa. IFU ).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur
einbauen.

Neue Befestigungsschrauben und Zubehér verwenden. Schraubverbindungen
sichern (z.B. durch Heftschweil3ung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.
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Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessary, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling). -

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafke 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.:+49 (0)209-91 38323 e

This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen >
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 e 80 s0ot

Betriebsanleitung fiir Schalldampfer

Unsere Schalldampfer sind nach den gliltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635; DIN
AD HPO: DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberprifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewahrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitat.

Hierfur Ubernehmen wir eine 2-jahrige Gewahrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum.

Schalldampfer sind grundsatzlich fir einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung missen
Schalldampfer in ein regelmaRiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieflich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankentbertragung, d.h. der
Korperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen miissen Leitungen und
Schalldampfer korperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise:

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalldampfer miissen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht fur zuséatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.
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Schalldampfer miissen gleichmafig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fir Schalldampfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Kriimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfillen (z.B. Verpuffungen, Pumpsttie,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhéhte Temperaturen, erhohte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Riicksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.

We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless itis a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




