Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen %
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 AT
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NO. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KOSICE
[FU-AUFTR.-NR. / [FU-ORDER NoO. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT BAC ABBLASESCHALLDAMPFER N16001/
BAC BLOW OFF SILENCER N16001
Pos.-NR. /Pos. No. 00070
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INSPECTION CERTIFICATE

2 MATERIALZEUGNISSE
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3 ZEICHNUNG
DRAWING
4 MONTAGE, DEMONTAGE SOWIE REVISION VON SCHALLDAMPFERN

MOUNTING, DISMOUNTING AND INSPECTION OF SILENCERS
5 BETRIEBSANLEITUNG FUR SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafle 107
Postfach 400 130
Tel.: +49 (0)209-91383-0

45884 Gelsenkirchen
45854 Gelsenkirchen
Fax.: +49 (0)209-9138323

>

EN 180 9001
041005214

BESTELLER
PURCHASER

AUFTRAGS- NR.
ORDER NoO.

KENNWORT
CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR.

IFU- ORDER NoO.

ERZEUGNIS
ProDUCT

Po0s.-NR.
Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR.
DRAWING No.

AIR LIQUIDE AGS GMBH

4500024762

ASU KOSICE

05-2242

BAC ABBLASESCHALLDAMPFER N16001 /

BAC BLOW OFF SILENCER N16001 /

00070

A10522420720REV A

Es wird bestitigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

WA

Gelsenkirchen, den

{F U-GmbH & C:c KG |
Pastiach 4601 20
45854 Gelsenldrehen
Steslor Strafls 107
45884 (ot %@amewhm
Teh: 0200/81563-0
Fax: 0200/01388-23

26.10.2005




Abnahmepriifzeugnis
Toaus | Inspection certificate
' Certificat de Reception
Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgyarto Kft. 3.1B acc. EN 10204
a Cert.-Nr.: 51157

fiir kaltgeformte Baden

Besteller : for cold formed heads

Customer : pour Fonds formés froid

Comettant :

Bestell-Nr.: Priffgrundlage  AD 2000 HP 8/1, TRD 101

Order-No: Control Requirements '

Mo de commande: Conditions imposées

Auftrag-Nr.:  T-370/ 2005 P

Works-No.:

Numéra d” usine :

Teleranzen

Tol < o o

Tg,:::ﬁ:: ' Klopperbdden nach DIN 28011

Pos. | Stiick Abmessung Werkst./ Lieferbed,: Schmelze-Nr. Probe-Nr.: Kennz,

liem [ Quant, Dimension Material and Specifications: Charge No.: Sample No.: Marking:

Poste | Quant, Dimension Acier et Specifications: Coulee No.: Essai No.: Marquage
8 2 1200 mm 4Drm x 6 mm P265GH 603668 203186 T1

Wir bestitigen, dass die gelieferien Boden gem. AD-Mb.2000 HP 7/2. bzw.7/3. kaltumgeformt wurden. Weitere Wirmebehandlungen nach
dem Pressvorgang: Keine.

We certity. that these are cold formed heads ace.to AD-Mb 2000 HP 7/2-7/2. Further treatment after pressing procedure:

Nous certifions d“aucun traitement aux presriptions de AD-Mb 2000 HP 7/2 : 7/3. Traitment ultérieur :

-Verwendet wurden: X' a) Bleche gem. beilicgender(en) bzw. vorliegender(en) Bescheinigung(en) nach EN 10204 /3.1 B
We used: plates as per attached centificates to EN 10204 /3.1,
Toles utilisées: suivant certificats ci-joints selon EN 10204 /3.1, 532079 vom 28.01,2005 Dunaferr Dunai Vasmii Rt, 106372005

b) von thnen angelieferte Bleche
your free delivered plates
approvisionnées par vous-mémes

Unsere Fertigungsverfahren sind nach AD-W0 und TRD 100 tiberpriift und zugelassen, WE1092 vom 28.06.1990
Our procedures have been examined and approved according AD-W0 and TRD 100, WE 1092 of 28.06.90. ’
Nos procédés de fabrication sont controlés et admis selon AD-WO et TRD 100, 28.06.90 avec leure référencée WE 1092,

Zenifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anh. L. Abschnitt 4.3 durch TUV Anlagentechnik GmbH, Benannte Stelle 0035, Zenifikat Nr.: 01 202 H/Q-02 3011,
Certified according to the PED 97/23/EC, App. L..Chap. 4.3.by TUV Anlagentechnik GmbH, Notified Body 0035 Certificate No.: 01 202 H/Q-02 3011,
Cenifié selon la recommandation pour appareils de pression 97/23 EG, annexe 1., paragraphe 4.3 par TUV Anlagetechnik GmbH, lieu notifiée 0035,
Certificat no.: 01 202 H/Q-02 3011, .

Wir bescheinigen, daB die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We centify that the pieces has been tested and are according to the terms of the order,
Nous certifions que la livraison est conformé aux stipulations de la commande.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstindigen umgestempelt, Herstellerzeichen
The used plates were restamped if necessary and equiped with the maker’s brand, Markers brand
Les tOles utilisées ont é1é poinconndes autant que nécessaire. Griffe du fabricant

Pritfung der fertigen Teile: Besichtigung und MaBpriifung: ohne Beanstandungen
Control of finished pans: Visual and dimensional check: without objection.

R . - Contrdle d'aspect et dimensionnel: aucune observation
Controle des pigces terminés: .

Daturv/date/date: 08.04.2005 - Ldszlé Molndr

Der Werk:'esnchvcrmiindige‘ The Works-Inspector, Le Responsable du Service Contrdle
Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift giihig,




QO DUNAFERR

DUNAS VASME RESTVENYTARSASAG

Abnalimepriifzeugnis 1.Seire (2)

3.1.B-DIN 70049/EN 10204 % O é 5/2005/

Nr./Datum:
532079/28.01.2005.
1.5eite(2.)
v BESTELLER:
KENNZEICHNUNG
Herstellerzeichen @ | Auffrags Nr:™ 232708
Werkstoff ’ ) Erzeugnisform: warmgewalztes Grobblech (Normalisierendes Walzen )
Schmelzen-Nr. Abmessungen:  1485x4.6x5940
Coil-Nr./Band-Nr. Schmeilzen Nr./Coll/Nr./Band/Nr.:
D Stempel des WSV_— 603668 892159
Probe Nr. . ,7/
Quality/Anforderungen/Specification
HII DIN 17155-83 AD 2000-W1; TRbF 121/221
P265 GH  EN 10028-2-93 MSZ EN 10051-94
P 265 S EN 10207
A42AP NFA 36-205
A42CP NFA36-205
Pos.Nr. Band Ng, / Probe Nr. / Abmessungen / Dimensions Masse / Weighr | Band | Siiick /
/ lrem Band-No. Test-No. (mm) (kq) Stick | Band
1. |892159001,002, 203186 1485x6,6x5940 18505 4 40

892159003,004

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen in der Bestellung entspricht,

We hereby certify, the material described above has been tested and complites with the terms of order
contract.

Im Einvernehmen mit dem TUV Bayern (03.74). Gegenzeichnungsverzicht durch TOV Bayern -
Schreiben vom 21.07.89, Walzung mit geregelter Temperatur ist vom TUV anerkannt worden 21.04.93.

Der Hersteller wurde nach 1SO 9001-2000 zertifiziert,
The Works has been certifled according to 1ISO 9001-2000.
Die Prafungen wurden von der Qualitest GmbH durchgefUhrt.




Abnalimeprifzeugnis 2.Scive (2)

©|DUNAFERR

1083 J2005~

DUNAL VASM{ RESTVENYTARSASAG 7.1.B-DIN 004 9/EN 10204 .

Nr./Datum:
532079/28.01.2005.
1.5eite(2.)

Position Nr, Chemische wsammenserzung in Gew. / Cliem, Composirion of Casr
(en) ! %

Schimelz Np, C MnN Si P S Al Cu Cr Ni \ Nb Ti Mo Ceys
(GstNo) | 0, . 0, 10000 001/ 0 | o 0, | 00[00 00|00/l o
Anforde- Max: | 0,50 | Max: | Max: | Max | Miv: | Max; Max: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max: | Max

RUNGEN 20 1,30 75 39 30 20 70 30 70 30 10 30 80 4}
Cu+6Sn<0,33 Cu+Cr+Ni+Mo: Sn: Schm0,004
(A42AP) Max:0,70 Stck:0,004
A42CP Max: | Min: | Max: | Max: | Max: | Min: | Max: Max: | Max: | Max: | Max: Max:
18 0,60 30 39 30 20 30 25 30 20 17 70
* Max: | 15 Max: | Max: -
10 27 30 10
603668 09 | 130 24 10 06 49 07 03 03 04 04 02 03 32
Stck, 09 | 125 23 10 06 45 07 04 03 03 04 02 02
Posi- | Prob. | Sweck- | Zugfes- | Debnung | Fal Warmstreck- | Prob. ISO-KV 3/300.....Kenbschiaguihigkeir/ Bemene
TiON lage / | gremee/ | vickeir/ | / Elow. probe/ GRENZE / lage / Anbeir [ Impacr Valve kung /
Nr./ | Posof | Yield Tensile Garion Bend Wanm {Pos. of | Pruf- Einzelwenre Mirtel. | Remanks
Irew sample | srpeg SIREGHT As TEST Yield stress | sample TEMD. WERT
1) N/tm? % Nimm? °C 1.) °C ]
Anforde | @ Min: 410- Min; Min: 0 Min:
RUNGEN 265 230 22 155 300 0 17,5
A42AP Q Min: 410 Min: ) Min:
' 245 490 27 -20 9,6
| 220 Min: SPH
1 Aso 14 26%
* s} Min: 410 Min:

26% 490 23
1. 4 Ag | 340 458 348 | oB. | 322 | 300 | Aq 0 Q0 | 98 | 99 96

Eq | 331 447 328 | 0.B. Eq 0 Q1 90 | 89 | 90

Asg : Ag | 20 | 114 119 [ 107 | 113
Aq 38,2 Eg { -20 | 100 | 107 | 116 | 108
Eq ‘ 38,2 Al | -20 [ 137 | 128 | 136 | 134

El | -20 | 137 | 128 | 136 | 134

EK-12DAM/98 .Rev.6 T g TN
: Anllegen des Kundes /ﬁ’" . ¢ _ J(m T ‘
1) A Anfang / Beginning, E: Ende / End, I: l&angs / longitudinal, M2 C~

q: quer / transverse, f: tangential, z: senkrecht / vertical, Der Werkssachverstandige / Works Inspector




Abnahmepriifzeugnis NI. n

ficate No. 4 o NP “N
Ins%?%iéggecggtieception No. f a, Fah 001 C((-@E )
@ H
= DIN EN S0 9001: 2000
90906 won 07.02.0 BN 10 204 - 3.1B v Y (
23/EC An.I Kap.4.3

A o LN
Zeichen des Herstellerwerkes [-@ AD2000-W
Manufacturer's mark/Poincon d'usine

Ze:.chen des Werksachverstandlgen @
t Poincon de l‘expert .
sepecror’e 2 e Wilhelm Geldbach Industrie GmbH

7iegelstraBe 17
- kirchen
D 45886 Gelsexg: izche

86 ,951505 15803 22
FeloEan: 149 205 15803 459

Email : Q-S@W-G

wWilhelm Geldb. Industrie Gmbh 2i istr 886 Gelsenkirchen

PLATE GMBH
postfach 11 05 12

45335 ESSEN

Komm . -Nr/Pos Rechngpgs -Nr/Pos %ﬁf%nﬁgﬁgrags -Nr %é§£§§%ggum t/m
§§§§§r§°uo Faggllxgg Ng Votre Commande-No. Date de” livraison
23 304/130 37506/130 HERR PLATE 07.02.03
chnung des Gegenstandes

i~ Cerplan/Pos Menge, Eeesfg%;ml;fof g.fss Geg

Bon wue livraison uantité Demgnatlon du produit
80859/007 3 -FL.,DIN2636PN63 219

Werkst?ff' C22.8, DIN 17243
Material Matiére

versu /h ) Kerbschlagbiegeversuch
Ten ile test Traction impact test/Essai de flexion par choc
Probe-Nr. Richtung Streckgrenze (Re) Zugfestigkeit(Rm) Dehnung (3) Einschniirung (2) Form Temp. Schlagarbeit KV
Test-No. Direction Yield strength Tensile strength Elongation Reduction of area Type Temp., Energie of impact
No d'essai Direction Limite elastique Resistance a la traction Allongement striction Type Temp, Energie de rupture

rp 1% N/Mm2 pren/mp 0,2¢  N/mm2 % % °C J
8908 T 324 508 5d0 28 62 ISO-V +20 100 104 110
908B8 T 335 494 530 30 60 ISO-V +20 090 118 116
908C T 336 493 5d0 30 60 I80-V +20 117 094 105
908D T 336 493 5d0 30 64 IS0-V +20 093 117 121
Héi.rteprﬁfung / Hardness / Dureté: HBW 2.5/187.5 = 150 =~ 160
Schmel Code-Nr.
Heat-No. /No de coulee Code—No.Ij Code de coulée b%erltsliglg?o]éz}%?o Ed%rd; élaboration
16026 E
geumelzanalyse oo %
alys alyse sur coulée ) [Ceq = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (CusNi)/15)
. S8 Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu  V  Nb B  Ceq

,19  ,23 ,83 ,013 ,007 ,20 , 027

»Anfordergpg - Lieferzustand
i?qegulermﬁxétEsGLUé%l/f;qcoatlonsL-I;eElSv/eﬁyé cond;-lt;:.%nE/ itatgdle-ol;.vraison
TRD107, AD-W9, VDTOV 350 /3 ) C LUFT/AIR, AD2000

Besichtigung und Mafkontrolle: /.Visual ,.and dimensional
: check: w,o, / Controle visual et dimensional i i
Die gestellgen Anforderungen Eind erfilit. / The requierments are fulfilled, / Les conditions 1mposeesasonrs.ats:;§5:%:?2;5.

Der Werksachverstidndige / work !
Brucherseifer / Bungagd Scxl-me del.jl.eccor / Ltexpert de l'usine

EDV - Zeugnis / EDI Test Certificate

fo. 02 = Aflick




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NQ.): 000797082001

Ein Untermnehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 E] 05 13.04
kKK Kk ok ok % Warks-Mo. Order-No.
No de i'usine No de commande E
0004343156 7268294 .
El
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i "I DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pueng 1

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbadingungen ; Specification ; Conditions de fivraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

ﬁen‘?zeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-~NR . Zeichen des Lielewerkes:
arking:

Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. PPlremas nivsden

ThyssenKrupp Stahl

AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR!'S STAMP \;I;/

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

PQS.]| STUECK - GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO. :

005 (5,0 X 2000,0 X 6000 [mm]

KG
’ 10 4788,000 705434 57033604
10 4788,000 ] 705434 57033605
10 4738,000 705434 57033606
30 14314,000 * ’

006 5,0 X 2000,0 X 8000 [mm]

KG
6 3828,000 705434 57033601
6 3828,000 *

009 16,0 X 2000,0 X 6000 {mm]

KG
8 4618,000 705424 57262501

ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubsrenstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik Itis confitmed that the products named at the top wete supplied in
. accordance with the order agreements

C'est gunfirme gue les produits appeles en haul etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000797082001 - | Ein Untemehmen von
; S U ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
dok ok KK kK Kk h Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ’B? . ,
0004343156 7268294 : -
B R

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 -

9.03

/ AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:
Marking:

WERKSTOFF;

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lielerwerkes:

lier’ .
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁﬁxiﬁﬁg nivsdkn
ThyssenKrupp Stahl
\Hpﬁ/
-8 4618,000 705424 57262502
8 4618,000 705424 57262503
8 4618,000 705424 57262504
8 4618,000 705424 57262505
8 4618,000 705424 57262506
48 27708,000 *
84 45850,000 *x
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NOQO./
318035360839
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. c SI MN P S HEAT PROCESS
705424 , 133 , 180 ;970 , 013 ,0050
705434 , 133 , 200 1,040 , 016 , 0040
AL-G B-G CR CU MO
705424 , 034 , 0003 , 029 , 015 , 004
705434 , 040 , 0003 , 045 , 027 007
N NB NI TI A
705424 ,0042 , 002 , 021 , 020 002 OXYGENSTAHL
: OXYGEN STEEL
705434 ,0041. , 002 ,028 , 017 1002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
Thys sen Kru pp Sta h l Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstmmung mit den Bestall ingen gelietert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the oider agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

1 ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001

Ein Untemehmen von

e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
khk ok ok ok ok k Kk Works-No. Order-No. :
No de I'usine No de commande Ty
0004343156 7268294
B o
. . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
" N DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
- . | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechendes Lieferwerkes:

A MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yfhiersman A W
ThyssenKrupp Staht
\Hhif
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E T E S T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT % RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM % ¥ 0%
705424*57033301 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
4 3)0006
705424 572625 1)0601 + 20 0002 331 444 75 076 37 16428
RE H
2)0004 331 203 25 11100
RPO, 2%
3)0006
, 1)0401 + 20 0002 360 466 77 076 41 19106
. RE H .
2)0004 348 , 203 26 12116
RPO, 2%
3)0006
1)0501 + 20 0002 349 451 77 076 27 12177
RE H
2)0004 335 ’ 203 21 09471
‘ RPO, 2%
3)0006
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinsuimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik tis confirmed that the products named at the top wete supplied in

accordance with the order agreements

C'esl confitme que les produits appeles en haul etaient livies en

conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl

. Ly
NR. (NO.}): 000797082001: ’ Ein Untemehmen von
e e e i ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
ok K Kk k ok ok K % Worls-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ’E
0004343156 7268294 o
&
: BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B / DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

"I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagene 4

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen desLisfewerkes:

Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Phersmak AW
ThyssanKrupp Staht
\Hhi/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? & MM §% s %
705434+*57032001 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
3)0006
705434 570336 1)0601 + 20 0002 348 478 73 069 42 20076
RE H
2)0004 : 343 203 25 11950
RPO, 2%
3)0006 :
1)0401 + 20 0002 372 481 77 069 23 158713
RE H '
2)0004 . 359 203 22 10582
'RPO,2% .
! 3)0006
1)0501 + 20 0002 361 481 75 069 35 16835
RE H
2)0004 156 203 22 10582
RPO, 2%
3)0006
Thyssen KrU pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . It is confirmed that the products named at the top weie supplied in

aceordance with the order agresments

C'est confirme que les produils appeles en haut etaient livres en

conformite avec les accords de commande




™

' ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 ! 05.11.04
ok ok k ok ok ok % Works-No. Order-No.,
No de 'usine No de commande = )
. Yoy ;
0004343156 7268294
EL e e e

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

; (. DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
_ } . ﬂDOCUMENTDECONTROLEDESMATEMAUX EN 10204
T T e e | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lieferwerkes:

Ing: lier’ .
mzmﬁ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 3§$§H§$ AW
ThyssenKrupp Stahé
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B § CH L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT T E ST
SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR . NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
705424 572625 1)0401 0007 - 20 41,0 38,0 40,0 40,0
2)0004 5,00
3)0006
* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
L E GENDENS-LEGENTD S
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE : POSIT
PROBE-NR. SCHM, -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
Thyssen Kl‘upp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accoidance with the order agresments
Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




I

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

t
¢
¢
i

ThyssenKrupp Stahi

NR. (NO.): 000797082001 Ein Untemehmen von
e e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
Sk Kk ok ok ok ok Kk Works-No, Order-No.
No de l'usine No de commande ‘E
0004343156 7268294 e L
B e —
; BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
: i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
¢ ' DOCUMENTDECONTROLEDESMATEHAUX EN 10204
— i ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
: Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B paoen, 6

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

ﬁT@mmm@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.ngNmﬂﬁmwmw
ng: .
Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPPlrsmas A W
ThyssenKrupp Stahi
\H!H,
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004+*NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP 8. TYPE IMPACT TEST
0501+QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. CENTRE S. CHARPY- V
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S8
ALTERUNG
AGED
0006+UNGEALTERT
NoT AGED
POS.{L I EFERZUSTA AND PRODUIKT
ITEM{S T A T U S P RODUCT
005-| NORMALISIERT
006, | NORMALIZED
009
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gehiefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confitme que les pioduits appeles en haut etaient livies en
conlormite avec fes accords de commande




T

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ p ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001 : Ein Untemehmen von
I e ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
Kok ok kK ok kK Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ,m
0004343156 7268294 K . e
ﬂ e e
) . . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
[ e v DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. ‘:\ ' ‘I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T Lo | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
S -~ Blatt-Nr.
Page-No.,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B puocng 7

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-WX1 / TRD 101

oeechnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechen des Lisorweries
Marque. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pArersmt AW
ThyssenKrupp Staht
\H!H,
U u THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
u u
U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUU

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100Q0 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstmmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Itis confirned that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agresments

C'est confitme que les produits appeles en haul etaient livies en
contarmite avec les accords de commande




‘m)
ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000797082001km

Ein Unternehmen von

ThyssenKrupp Slee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 05.11.04
k ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande - ; ‘
0004343156 7268294 ' f
EL R A
K ‘ ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. : T DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
[ Blatt-Nr.

. Page-No.
INSPECTION. CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

Werkstoff ; Quality ; Maténau ! Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028- 2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

aen{(‘[zeichnungi "WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Supplier” T
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. PPomes nirsden

ThyssenKrupp Stahi

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
JPED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
W EXPERT : Schallwi Stabber
ThyssenKrupp géa}f\ 9 7 Sta :

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Uberemsummung mit den Bestelivereinbarungen gehietert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agresments

Cest confirme que les pioduits appales en haul elaient livies en

conformite avec les accords de commande
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT .
NR. (NO.): 000788739001

ThyssenKrupp Stahl ,

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

Y
!/
IR

DISPO-NR. Werks Mr, Bestell-Nr. 1-F0-15620 E] 08.10.04
ok ok ok ok ok k kR Waorks-No. ’ Order-No.

) No de {'usine No de commande ‘E ) :
0017962372 7251787 : g w‘w“mwum§
? ' { BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
- : DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

v Blatt-Nr.

Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau [ _ Lieferbadingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9 ;03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

K%yﬂmww= WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.éanﬁsﬁ%Mﬂﬁﬁ
Mara MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yuodsiine: A W

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssanKrupp Stahi

_ AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE \;I;/

ERZEUGNISFORM

TYPE QOF PRODUCT
'DESIGNATION DU PRODUIT
- GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. '
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS. NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE

006 |20,0 X 2000,0 X 12000 [mm]

KG
1 3795,000 678146 39744101
1 3785,000 . 678146 39744202
2 7590,000 *
2 7590,000 * %

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT

318048652859
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
- accordance with the order agreements
: C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec tes accords de commands




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NQC.): 000788733001 ' , B Ein Unlemehmen von
~ e B ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. »l-FO-lSGZO 08.10.04
ko ok ok kR Rk Works-No. Order-No.
| No de l'usine No de commande ﬁ :
0017962372 7251787 B w_____‘#
K ' o { BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. i i DOGCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
- ) ‘ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Biatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2
éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
'&enlf:_zeifzhnun@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.éeichﬁnpesU;ferwerkes: A
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Maraue drusine: issEn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThysserKrupp Stah!
\H!H,
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
4 HEAT NO. ’ HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P S COULEE LABORAT.
678146 , 150 , 210 , 930 ,018 ,0007
AL-G B-G CR Ccu MO
678146 , 029 ,0001 , 080 ,030 ,010
: N NB NI TI \% !
678146 , 0043 ,001 , 040 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
»
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
. accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




| zEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 0007887339001 i - . ¢ Ein Unternehmen von
| S e T ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 08.10.04
ok kh kR ok ok ok R Works-No. Order-No. )
No de l'usine No de commande by .
- : i
0017962372 7251787 .
' &

i "BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

£ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TS e '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
. .| ABNAEHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: Blatt-Nr.
~ Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pacong 3

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kemzechnung: ~ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS -/ PROBE-NR , Zechendes Lefonverkes
Maroue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yofuldisine: nfsSen
MATERIEL, NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

DE CQULE E I NO. ThyssenKrupp Stah!

W

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2Z U G V E R s U

C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E NS I L E TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E § S A I DE TRACTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR.  2)ZUST. RM
i . 3)ALTER GR.C N/MM?2  N/MM?z % MM % % %
678146+*382961 1)0401. +300 0023 208
- RPO,2%
2)0004
‘ A 3)0006
678146 39744 1)0601 + 20 0002 294 465 63 138 35 16275
RE H
2)0004 294 203 29 13485
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 316 474 67 138 34 16116
RE H
2)0004 313 203 29 13746
RPO, 2%

3)0006

Thyssen Kl‘upp Stahl Es wind bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in \FIZ,
. Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden nach
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in 150 900‘1 s
) accordance with the order agreements s 900'0'
Clest confirme qus les produits appeles en haut etaient livies en VDA‘L 5—1“

conformite avec les accotds de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

R.(NO.): 000788739001 Ein Untemehmen von
B ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 08.10.04
ok ok ok ok ok ok ok k Works-No. Order-No.
_ No de 'usine No de commande ,&3
0017962372 7251787 5 e e e

ras

b
1

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

B o DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
’ /| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageto 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lleferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-~2 - 9.03

/ AD2000-Wl / TRD 101 / TRB 100

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
*+ SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* 1,'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGENDENS-LEGENDS-LEGEHN D E S

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:
Marking: Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: THYSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVE,TTE Thyssenkrupp Stabl
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBSCHLAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AI D E RESILTIEDNTC CE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR . NR. 2)2U8T. B mm TEMP. JOULE
) 3)ALTER GR.C 1 2 3 M
678146 39744 10401 0007 - 20 110,0 114,0 134,0 119,0
2)0004
3)0006

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
+VIEILLE : TRAVAILLE : LAT.EXP
»
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE :POSIT
+DUCTILE : TYPE :POSIT
PROBE-~-NR. SCHM.-NR. TEMP,
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE :TESTTEMP
ThySSEHKI‘Upp Stahl Es wird bestahgt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
\ung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in 7150 9001
accordance with the order agreements QS 9000

Cest confirme gue tes produits appeles en haut etaient livies en
conformilte avec les accords de commande

\VDA 6.1




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

. NR. (NO.): 000788739001 i Ein Unternehmen von
et et e et ThyssenKrupp Steel .
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 [:i_] 08.10.04
Kok ok ok kR Kk K Works-No. Order-No,
No de l'usine No de commande m .
0017962372 7251787 EL;”“mW“M_MWmMmf

1
s

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

_Werkstpff; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification
P 265 GH / EN 1

; Conditions de livraison

0028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
M MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. worisi - mfesden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Toyssankrupp St
\H!H/
- ZUST.
:STAT.
+ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
: POSIT (IST)
0401LQUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS.. BOTTOM S CHARPY- V
TRANS. PIED S CHARPY- V
ALTERUNG
AGED ’
VIEILLE
0006+UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
It is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

NT




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT % ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000788739001 B Ein Unterehmen von
[V el et ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-F0-15620 i) 08.10.04
ook ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de |"usine No de commande = ,
10017962372 7251787 B
» t BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
I A DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pag::No

(;,‘ERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁwamW@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE - NR . Zeichen des Lieferwerkes:
arking:

Suppli rk:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMBLE-NO. yrberomek A N

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE [ o oo

\il;'l/

POS.|L I EFERZUSTAND PRODUEKT
ITEM|S TATUS PRODUTCT
POS.|ETAT PRODUTIT

006 |NORMALISIERT

NORMALIZED

4 NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die aben genannten Eeugnisse in
immung mit den Bestell ungen geliefert wurden
Abnahmetechnik . It is confirmed that the products named atthe lop were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000788739001

Ein Untemehmen von

S e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Beslell-Nr. 1-F0-15620 1] 08.10.04
kok ok ok ok h ok ok Works-No. Order-No.
No de 'usine No de commande o
0017962372 7251787 ‘ R
- B
' i BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
K . o . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Ke'::izeichhungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Licferwerkes:
Marking:

: Supplier” rk:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. gt e THfssgn

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stahl A

W

U U THYSSENKRUPP STAHL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
8) U )

U U FURR ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
Uuuuyuu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKl‘upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinsti g mit den Besteilvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the otder agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformile avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT & ThyssenKrupp Stahl

R.(NO.): 000788739001 '. Ein Untemehmen von
) e e e, ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR, Werks-Nr. . Bestell-Nr. 1-F0-15620 m 08.10.04

kk ok ok kR R Rk Works-No. Order-No.
No de {'usine No de commande ﬁ

0017962372 7251787 o e
B i BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
E : DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

R | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.

- Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quallty Matériau / Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9. 03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Eengzeichnun9= WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGb /PROBE-NR. ée.chlendesu;ferwemes
M::q':g' MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. M‘;‘?glj:';lj‘s‘;e A

. Al Y
MATERIEL, NO. DE COULEE,NOiQDE FABRICATION/D'EPROUVETTE Toyssankrupp Stab

\E@/ |

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3
WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO. 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP ST2E" I35 aM R:TF“T:Z STEZSL MANUFACTTRER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 440 04 10006

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO0/TRD100 ET AD-2000 WO.

"RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

»
THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W EXPERT : Schallwig / Stabbert

ThyssenKrupp:3iabke prustng © schallwig / ScaffiEpmesismpmnianer,,,,

Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in
. ) accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en

conformite avec les accords de omnmgnde




ZEUGNIS _ : ThyssenKrupp Stahi
HR.{NO.): 000791761001 Ein Unteinehmen von
) ThyssenKrupp Steal
DISPO-NR.  |Wered | Besten-t 1349158 18.10.¢c4
Tk kok ook R Warks-No, ! QOrder-Na.
No de [‘usine No de commarna E
04341617 7243277
00 341 A El
ThyssenKrupp Stahl = BESCHEINIGUNG {JBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'] DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
WERKSZEUGNTIS 2.2
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Melérau / Lieferbedingungen ; Soecification : Conditions de livraison

S 235 JRG2 / EN 10025

Abnahmetechnik o S

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. + FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lsferwerkes:
Marking: Supplier's mark:
Marque! Margue d'usine; H
ThyssenXiupp Stant
ALARK
‘-
ERZEUGNISTFTCRM
GROBBLECH, UNGIIIIzIT
PCS .| STUECK GEWICEHT -CE?‘I'ZC-*‘L SCHMELLE SLUECH-UR PAKEIT
ZAHL SmAQG, THEOR
ol 3,0 0% 253,50 i so el
XG
7 3248,00C0 5692324 52032101
7 3248,000 692324 32032102
6 2788,000 692‘314 £2032103
6 2788,000 692314 32022104
6 2788,000 5332314 32332103
6 2788,000 5987314 $20321¢C¢
38 17648,000 *
002 6,0 X 2000,0 X 6000 (mm}
KG :
5 2788,000 199274 45732101
) 2788,000 199274 45732102
10 5576,000 *
48 23224,000 * %
TRANSPORT-NR.,
MK-HD247 /10 /{0 (,)4
' ThyssenKl’upp Stahl Es witd bestatigt, d-ssdleo-bengenunmcn Erzeugniate in
R R R S Ty T h’?ﬂl:gn‘s_um::ungmil,dnn Bestellveralnbaungen gellolert wurdan
is nirm

that tha producty na
accprdance with the order agream
C'ant confima qua les
conformitg avec (25 ac

med at the top were supplied in
ents

produils appelas en baut etaisnt kives en:
cuids de commante :




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS
WR.{NO.): 000791761001 Ein Unlemahmen von
ThyssenKrupp Stee
DISPO-NR. Werks-Nr. Zestell-Nr, 126915 i 18,10.04
XAk kR R KX Wearits-No, Order-Mo.
No d8 'usine No de commande
. =
0004341617 7243277
3
ThyssenKrupp Stahl + * : ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

WERKSZEUGNIS 2.2
Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

Werkaloff ; Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Specificalicn ; Conditions de fiviaisen

S 235 JRG2 / EM 10025

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen dosLefermarkes:

Marking: Supplier's mark: '
Marque; Margue d’usine: N

ThyssenKiupp Stai}
ARAKES
}q S
' l:,
’
CHEMISCHE ZUSAMMENSEZTZUNG VOM SCHMELZZROBEN %
v .
SCHMELZE c S:Z [UN] p 5 SCHEMELZ/ERFAER.
1298274 , 062 , 010 ;530 , 0L ,0C790
692314 , 954 , 0290 , 388 , 002 ,Qads¢
AL-Z -G ¢ 3 T Mo
nannn 17 7323 o T 3%
R 6922314 PRV , 0992 , 222 P SRV
!
] NE NS Tz 7
199274 ,0041 , 202 , 018 PRSI $0L  CXYGENSTAHL
692314 ,0‘06"3 , 002 , 13 VS » 002 CUYGENSTAHL

. Thysseh Krupp Stahl e ‘I;.iiMrfl.b?xlil'ﬁL dass die ot;en'génﬂ‘n;run Erzeugnisse in

Lo - b 3 mit den Best gen geliefer wurden
Abnahmetechnik Ris confitmed that the products named at ihe top wers supplied in

accordance wah the order apieements
Cast corfima que las produils appeles en haut eltaien! livres an
sontormie avec ies dccords dn commande




ZEUGNIS " ThyssenKrupp Stahl
; L) 1761001 Ein Untemehmen von
R. (NO.) 00079 ThyssenKieny Gios
DISPO-NR. Waerka-Nr, Bastail-Nr. 136915 it 18.10.04
hh kR kKA ‘Works-Mo, Order-No.,
No de {"usine No de cormmanae
=z
7 7243277
000434161 Jud
ThyssenKrupp Stahl - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
WERKSZEUGNIS 2,2
Biatt-Nr.
Page-Ng.
Page-No 3
Werkstoff ; Quality : Matérlau / Lieferbedingungen ; Specificailon ; Canoitions de liviaison
S 235 JRG2 / EN 10025
Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Liclerwerkes: |
Marking: Supplier's mark:
Marque: * Margue d'usine: H
Thysteakiepp Stahl
L8L8K
' H‘
: B WA
U u THYﬁSENKRUPP STAHL AG
U U GUETZ SIEHE WERKSTOF? / LIZFERITCINGUUGTEIY
9§ V)
u J FUZR ZIZRIZUGUISSZ YACH BAURSZZLLISTE
uug <ol

STAEHLE DER FESTIGKEITSKLASSZT S§235. NACH EN 10025
ENTSPRECHEN AUFGRUND DES EQS"‘PRUEFUNbuV RFAHRENS UHP
DEM " TYP E "

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCEKE EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.S5 OHNE UNTERSCHKRIFT
GUELTIG.

WERKSSACHVERSTAENDIGER
ThyssenKrupp Stahl

Abnahmelechnlk

Schallwig / Stabhert

Es wirg beslatigl, dass die oben genanntan Erzcugmsu in
Uberelnstrmung mit den Besteih wurden
Ris canfirmad that the products named at the top wm supplied in
accordance with the erdes agieemonts

C'esl conlitme quo les produils appelss en haut etaient livies an
sonfotmita avec les accords ds commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS :
| NR. (NO.): 000618945001

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14827 m 05.03.03
sk ok ok ok ok ok ok % Works-No. Order-No,
) No de I'usine . No de commande 'ﬂ
0004278641 7050445 . : .
) . B e
ThyssenKruppStahl - . ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 1

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison )
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-Wl / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque: . Marque d’usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stahl
' AH
ABNAHEHMEPRUEFSTEMPEL
ERZEUGNISFORM
GROBBLECH, UNGEBEIZT
POS. | STUECK GEWICHT ‘ GEWICHT SCHMELZE BLECH-~NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
016 10,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
KG
1 2128,000 650696 20496202
1 2128,000 650696 20496303
1 2128,000 . ) 584848 20458202
1 2128,000 . 684848 20458303
4 8512,000 *
017 10,0 X 3000,0 X 10000 [mm}
KG :
1 2364,000" ' 684851 . 20493202
1 2364,000 : 684848 20498101
2 4728,000 *
018 10,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 2840,000 684848 20494202
1 2840,000 * ’
021 11,0 X 3000,0 X 9000 [mm]
KG
1 2340,000 683506 94679101
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestaligh, dass dle Ergebnisse der Prifungen

den vereinbarien Usferbedingungen entsprechen,
This Is lo certify, thal the lest results are
Abnahmatechnik in agreement with the specifications.
' Nous confirnons que las résullats des essais sont
confarmes aux conditions convenues de vente.
N




ZEUGNIS v
NR. (NO.): 000618945001

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von

- ThyssenKrupp Steel
DISPO~NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-24927 05.03.03
dode ok ok K kK koK Works-No. Order-No.
. No de ['usine . No de commande 'E‘
0004278641 7050445 a oy
ThyssenKrupp Stahl -+ ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

; ‘ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de liveaison
P 265 GH./ EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: , Supplier’s mark:
Marque: . Marque d‘usine: THVSSEN

ThyssenKrupp Stahl

' \H!H,

2340,000 ' " 683506 94679303

1

1 2340,000 650696 94680101
1 2340,000 650696 94680202
4 9360,000 *
11 25440,000 **

TRANSPORT-NR.
EN-FK82

X

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %

| SCHMELZE c ' ST MN P S SCHMELZVERFAHR,
650696 ,131 ,180 ,940 ,010 ,0017

683506 ,121 , 190 1,030 ,011 , 0020

684848 ,126 , 230 . 960 ,014 ,0046

684851 ,130 , 180 , 940 ,009 ,0040

" AL-G B-G CR cu MO

650696 ,030 ,0001  ,050 ,020 ., 010

683506 ,040 ,0001 ,060 ,030 ,010

684848 ,029 , 0001 ,070 ,030 ,010

684851 ,047 ,0001 ,050 ,060 ,020

N NB NI TI A :
650696 ,0066 ,001 ,030 ,003 /000 OXYGENSTAHL
683506 ,0082 , 001 ,030 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
684848 , 0057 ,001 - ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
684851 ,0081 . ,001 ,050 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestiligt, dass die Ergebnisse der Prifungen

den vereinbarien Lisferbedingungen enlsprechen.
This s to ceriify, that the test resulls are

in agreement with lhe specifications.

Nous confirmons que les résuilats des essais sont
conformes aux condilions convenues de vente.

Abnahmetechnik




ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS )
NR.(NO.): 000618945001 - . Ein Unternehmen von
) ) . ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, - Bestell-Nr. 1-00-14927 05,03.03

s,k k ok ok ok ok oKk Works-No, Order-No.
. No de l'usine . No de commande ﬁ‘
0004278641 7050445 L
B e i
ThyssenKrupp Stahl -+ =~ : K .. | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 3

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: Supplier's mark:
Marque: Marque d"usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Staht
\ \H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z U G V E R S U CH
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A  AGT 2 RM X A
NR. NR'. 2)ZUST. ’ RM
: 3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
650696*%204961 1)0401 + 20 0002 336 466 72 096 35 16310
RE H ’
2)0004 . 323 203 26 12116
RPO,2%
3)0006 ‘ .
650696 946801 1)0401 +300 0023 273
' ' RPO, 2% : -
2)0004
3)0006 )
1)0401 + 20 0002 336 472 71 102 40 18880
RE H : .
2)0004 334 203 29 13688
" RPO,2%
3)0006
683506%844981 1)0401 +300 0023 231
RPO, 2%
2)0004
3)0006

ThyssenKrupp Stahl Es wird beslatigt, dass dle Ergebnisse der Priifungen

dep vereinbarten Ueferbedingungen entsprechen,
Abnahmetechnik E This Is to certfy, that the lest resulls are

In agreement with lhe specifications.
Nous confirmans que les résullats des essais sont
| . conformes aux condilions convenues de vente.

~




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
. ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS T
NR.(NO.): 000618945001 - . _ . _____ .

DISPO~NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 E] 05.03.03
d ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No, Order-No.
: No de I'usine No de commande ﬁ‘
0004278641 7050445 B “memwm___Jf
Thyssenkrupp Stahl + i .. | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 -
.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

7| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No,
Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Ma(én‘aq ! Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
' P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichaung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: TQYSSEN
ThyssanKrupp Stahi
\H!H/
SCHM.~- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)zusT. RM
3)ALTER GR.C N/MM:? N/MM? % MM % % %
683506 946791 1)0401 + 20 0002 345 468 74 101 38 17784
RE H )
2)0004 343 203 28 13104
RPO,2%
3)000s6
.| 684848%204941 1)0401 +300 0023 229
RPO,2%
2)0004
3)0006 :
1)0401 + 20 0002 325 465 70 096 35 16275
: RE H-
2)0004 314 203 26 12090
RPO, 2%
3)0006 .
684848 204981 1)0401 + .20 0002 402 493 82 098 27 13311
‘ "RE H
2)0004 385 . 203 22 10846
RPO, 2%
3)0006 )
684851%204931 1)0401 + 20 0002 339 476 71 097 490 15040
RE H
2)0004 330 203 28 13328
RPO, 2%
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestaligt, dass dle Ergebnisse der Priifungen

den vereinbarien Lieferbedingungen entsprechen,
. . . This Is to certfy, that the test resulls are
Abnahmetechnik in agreement with he specifications.
Nous confirmons que les résullals des essais sont
conformes aux condllions convenues de vents.

N




ZEUGNIS _ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO,): 000618945001 - ) Ein Untemehmen yon
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-14927 [ 05.03.03
Kok ok ok ok ok ok ko Works-No. Order-No,
No de I‘usine No de commande E
0004278641 7050445
B e e s L

ThyssenKrupp Stahl + - ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX . EN 10204
/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivralson
‘ P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferverkes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Marque d’usine: THVSSEN
ThyssanKiupp Staht
’ \H!H/
SCHM.- PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM?2 % MM % % %
684851%947231 1)0401 +300 0023 ° 241
' ) RPO, 2%
2)0004
3)0006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ER B S CH L A G BIEGEVERSUCH
"SCHM.~ PROBE- 1)LAGE. FORM PRUEF- ARBEIT '
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
650696*%204961 1)0401 0007 + 0 265,0 262,0 225,0 252,0
20004 .
3)000s6
650696 946801 1)0401 0007 + © 238,0 235,0 257,0 243,0
2)0004
3)0006
683506 946791_1)0401 0007 + 0 297,0 246,0 295,0 27%,0
2)0004 :
3)o000s6
684848+%204941 1)0401 0007 + 0 131,0 201,0 153,0 162,0
2)0004 '
3)000s6
Es wird bestaligt, dass dle Ergebnisse der Priifu
ThyssenKrupp Stahl Gonvisioato Losuodngmpon oo
Abnahmetechnik This Is 1o certify, that the lest resulls are

in agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résullats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vents.

N




ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO,): 000618945001 : . Ein Untemehmen von
% - ThyssenKrupp Sleel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr, 1-00-14927 m 05.03.03

Rk h ko ok oAk Works-No, Order-No.
' No de l'usine ) No de commande 'EL' -
0004278641 7050445 .»"J
EL e+ e e N
ThyssenKrupp Stahl + X .~ .| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN . EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

‘ .._D‘OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr,
Page-No,
Page-No 6

Werkstoff ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR,ZeichendeSLiefenve!kes:

Marking: Supplier’s mark:
Marque: Margue dusine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stahl
\H!H/
SCHM.~ PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mnm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

684848 204981 1)0401 0007 + 0 85,0 145,0 127,0 122,0
2)0004 '
3)0006

684851%204931 11,0401 0007 + 0 164,0 173,0 167,0 168,0
2)0004
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN

PROBENZUSTAND : PROBENFORM ZUGVERSUCH
0004+NORMALISIERT ' 0002=FLACHZUG
‘ ' 0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) : :
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
' ' 0007=CHARPY- V
ALTERUNG
0006+UNGEALTERT

POS.LIEFERZUSTAND PRODUKT

016-| NORMALISIERT

018,
021
Thyssen Krupp Stah! - Es wird bastéigl, dass dle Ergebnisse der Prifungen
den vereinbarien Lisferbadingungen enisprachen.
N ) This is to cerlify, that the test resulls are 2
Abnahmetechnik in agresment with the specifications. 2150 9001
Nous confirmons que kes résullats des essais sont Q 000

~

' conformes aux conditions canvenues de vents,



ZEUGNIS ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000618945001 N B Ein Untemehmen von

. - ThyssenKrupp Stee!

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. - 1-00-14927 E] 05.03.03
Fohk ok ok ok k ok ok k Works-No., Order-No.

No de I'usine . No de commande 'ﬁ' N
0004278641 7050445 .
ThyssenKrupp Stah! - " BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS - EN 10204

+

. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX . EN 10204

/| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 7

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison -

‘P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1 / AD2000-Wi1 / TRD 101 / TRB 100

Marking:
Marque:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lisferwerkos:

Supplier’s mark:
Marque d'usine: THVYSSEN

ThyssenKrupp Staht

(o]

dddg-

UND IST

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

TKS VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 10028-1 BIS 6

MERKBLAETTER AD WO/TRD. 100 UND AD-2000 WO,

UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112

' \H!H/

U THYSSEN KRUPP STAHL

9) GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
g .

U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

U

EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS

Thyssen Krupp Stahl ) Es wird bestatigt, ld'sfs die Ergabnisse der Prifungen

Abnahmetechnik

dan vereinb 9 p
This Is to certify, that the lest results sre
In agr t wilh the specifications.
Nous confirmons que les résullals des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.
“~




ZEUGNIS | ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000618945001 . “ Ein Untemnehmen von
- - ThyssenKrupp Steel
DISPO-~NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-14927 m 05.03.03
hokok ok ok ok ok ko Works-No, Order-No,
No de I'usine No de commande ey ,

. . , /o) : ; '
0004278641 7050445 . [ |
ThyssenKrupp Stahl -~ f .____' uv" | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 o[

, . DOCUMENT ON MATERIALS TESTS : EN 10204
‘ © - ' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 .
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 8
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Speclfication ; Conditions de livraison
' . P 265 GH / EN 10028-2 / AD-W1l / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. + FERTIGUNGS-/PROBE-~NR. Zelchen des Lieferwerkes;
Marking: Supplier’s mark:
Marque: ) - Marque d‘usine: THVSSEN
. ThyssenKrupp Stah!
\H!H/
DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBE ITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.
WERKSSACHVERSTAENDIGER Schallwig / Stabbert
Es wird beslitigl, dass die Ergebnisse der Priif
Thyssen Krupp Stahl de{\wv!areizgarlgn Ui?:rb:dlngg:nges;\s:n(:;re?h::.gen
Abnahmetechnik _ This Is {o certify, that the lest resulls are

in agreement with the specifications.
Nous confirmons que les résuitels des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.

“
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12

STAHLHANDEL GmbH Service nach Mass
Benzstr. 9, 45891 Gelsenkirchen, Telefon: (0209) 777045/ Telefax: (0209) 777040

Wendlandt GmbH
An derFriedweide 51

45899 Gelsenldrehen

“

HANDILERBESCHEINIGUNG

Sehr geehrte Damen und Herren,
hiermit bestitigen wir Ihnen, folgende Wellgitter

in verzinkt geliefert zu haben:
Unsere Lieferschein-Nr. 44096

3 Stck. 1000 x 2000 mm  Masche 30/30/3 mm

HAKENHOLT GMBH




1 2 T 3 T i 5 I 3 7 8 9 10 I il T 1 ! 3 I 14 15 I 16
A 100 A
Schnitt A - A 24,00
SECTION 400 2000
=3
=3
— 1083, 10 B3 110 83, 110 83, 110 83 110 ’I BL. 15x100x100 LY 290 300 200 Behslterschild u
PLATE 330 VESSEL NAME PLATE
1230 Lécher $10/15 100
HOLES
B A 346 Locher $10/20 U-T 5 B
8 HOLES 1 ] ]
C E 184 Lécher 910/20 Q AN
B HOLES AN
£ 47 Licher ¢14/40 1B 135 |18 :
.
F 1 HOLES - 2
¢ 23 Licher 914/50 n ‘ \‘
c 22 HOLES R - N\, :> c
[Tal L3
= Sy = <
i, ™ N 2R A N
< = Loz 1%20 |58/ 1\ N, g
] b 1 BrTs vy ; o
| b m g 3, —— - ||
| T g
' (LT
D ‘ !]\ 1250 D
S g i - '7_\‘\___/- S——
TE m 49,5 bar {abs} T
|| 7 k&l 1,02 bar {abs) i |
| Rf T Massenstrom: 21,55 kg/s
8 THROUGHPUT RATE Schutzgitter
Betriebstemperatur: 47°C 4‘
3 OPERATING TEMPERATURE GRID £
3
60 60
1000 1200
- 1 -
10, 980 ) 5 Flansch € 200 x 2191, DIN 2636
) ( ———
® FLANGE
l o I ]
ol Sl = 2 | F
F =4 g i3 1 m. | = )
[N | S 8 }
18 PR |
5
X
6 MECHANICAL DESIGN CALCULATION 63 bar g G
ONLY FOR EXPANSION PART 1ST. STAGE. A
SURFACE TREATMENT:
inned und aullen Strahlen Sa 25
X . . . . IHSIDE AND QUTSIDE BLAST
| Nur zur Ermittlung der Wanddicken fiir die erste Entspannungsstufe nn 1-K-Alkyharz-Zikphospha!, rau ||
haben wir einen Berechnungsdruck von 63 bar angenommen, e as. Trackensatchie e, Ly
aufien 1-K-Alkydharz-Tinkphosphat, grau
3,[2551%{,&;,&6””[ . QUTSIDE ges. Trotkenschichidicke ein, 80pm A| R L| Q U ' D E
Ctassify acc. PED { DG-RL } §7/23/EG: NA. N3 - - - - - - - « . , .
Hle Mecation Kosice N2 . . z B Z P z O INDUSTRIEBEDARF FOR (Oberflichen innen, Staub- und Fettfrei) PFOJeCt—NO.Z K70101 H
E Jesign-CODE: *AD-Merkblatt 2000 - nur fir die Festigkeitsberechnung N1 1 200 64 WN DIN 2636 [4 $219,1x 10 O - UMWELTSCHUTZ GMBH O
Third party { Benannte Stelle = HA. Stutzen | Sfck. DN PN Form Norm Dichtil. Stutzenrohr Benennung Steeler Strafle 107
Drawing check approval by: NA Nozzle | Ouantity | DN PN Type Standard | Facing | Pipe dimension Destription D - 45884 GELSENKIRCHEN Schaltdampfer sind nicht fir zusitzliche Lastaufnatmen Hfortihrende
_L_Eamnu’m”rin e lgy vy Stutzenfabelle/Nozzle J tel, 0049 209 91383-0, GERMANY :::lltnmgan.sﬁwll;hf. T'!mpzr:h:r) m(geﬂe’a;-! der it
R O): - i hallda ) rika 120 i
| i Pressure fest inspettion by: NA. tinaakier;le“res:ha‘ll;edial:\nrpnt:rzuis;‘elxlmg ::rzl'lseh’:n." onzontal i fer]
Dimensionat theck by {Mafi- und AusfGhrungsprifung dorch): AIR LIGUIDE N16001 Eine Gergusthminderung kann nur an der leisen Seite der Schalldsmpter
M £ 5! auftreten. Zur Absenk der Rohr 0! 2htung miissen die
amsfachurer requrements: ace. AD 2000-Merkblatier der Reibe HP Schafai Leitungsteile auf der lauten Seite einschliefilich Schafldampleroberfiiche
Requirerents - for gaspassages enly { nur i gasberdite Tefle )« - 10 G;“')’hg‘"” - - - St. verz. - 22 EE%A.LkNO 05-2242/7 52‘11;%“.1 rz 005 J nﬁgm AR I sthallisoliert werden.
V= b 8 warden im Betri dynamisth - und je nath
Lochblech $400x5 1 it ng ~ themisch b ht.
| 9 PERF. PLATE #580x5 1 EH008-2) P26SGH . s 2ul, Betriehsiberdruck min/nax. bar l f ” f | ;Jaher sind SzhaNd‘il;:lerlg:‘:,::‘sé‘t:lii’:;r:i‘n :egz(miﬂigzs Inspekticns- !
Innenraum Rohrseite Anschweifiteile DESIGH PRESSURE HIN/HAX. arm. arm. bzw. Wartungssystem einzubinden.
Sheli side | Tube side 8 | wetoen Lues - - | EN02 | S235RG2 - 2
Zul, Betriebsdruth: psigf * - Herstelljahr: Anschweiflteile ll)‘EﬂS 2:&’?[‘&;‘&?#&;’5“%%&? *C ‘ : 0 ' 6 0 ]
Design pressure gauge: barg| 63/atm. Year of manufakture: 2005 7T | wewpeo wes - - [ENeozs-2; P26SGH - 38 k : - SOUND ABSORBERS ARE NOT SUITED FOR BEARING ADDITIONAL LOAD]
Max. 2ul. Betriebstemperatur: | 7F ' - Herstell-Nr. os-zzuar1 | 6 | peviech orbex EN 1002B-2| P265GH 318 nhatt Tir (co;gu(uisn:étzw(o RK}W{UGNJ;; LZP;TZESJAIT:SEQOUND ABSORBER SUPPORT
| ; ! N e - : - - - : 3 14 THE CASE OF A {VERTICAL UPPORT, -
|Max. design temperatur: .‘ &6 B Hir's serial nos ';f;i;u“ 83405 VeV O voue O THE INSTALLATION MUST BE STRUCTURE-BORNE SOUND ABSORBING.
Min, zdl. Betriebstenperatur | °F y - Liefergewicht: tbs. - 5 | Fanee DN 200 1| wplaso | 2B AD-W9 38 AREDUCTION B NOISE CAN ONLY BE ACHIEVED AT THE SILENT SWE OF
Min. design metal temperature: C 10 . Weight to be supplied: kg 1000 L Brech T - EXY ;Hg%gu!{rDTABSDRBER;TEO REDU&E GPI;E‘\gg%ﬁP:%{)AD%&T&%P&}H;’.UF;I;E?ORK
Abnutzungsauschlag: inch - Betriebsgewicht: Ibs. #600x18 EN 10028-2] P265GH AD-W1 > ARTS AT THE LOUD SIDE INCLUDIN ABS ALE
Carrosion allowance: mm 1mm N Operating weight: kg - g::zien ! Ys-TeST MUST BE IHSULATED AGAINST SOUKD. RE SUBJECTE ¢
3| |Senstise Zusclage: e T Gewicht it Wasserf. | Tbs. | - 3 | nozate #20.1x0 1 |2 Poescd | abwt | 38 SRS AND - DEPRMDNG ON TH FLUID CONPOSIION - TO CHETICAL J
Other 3dditional allow.: mn : Weight filled with water | kg - Kigpperboden DIN 28011 En00zs | s2350R62 ™ STRESS AS WELL.
Schweifiaktar: .85 . 2 | wero #1260x6 ! W ) N - FOR THIS REASON, SOUND ABSORBERS SHOULD ALWAYS BE INTEGRATED
Joint efficiency: . . . - : Mantel 170 A REGULAR INSPECTION OR MAINTENANCE SYSTEM.
Nennvolumen: gal, * - A i SHELL #1200x6 1 EN 10025 | S235JRG2 - ER:)
Nominaf valume: dn’ 5/2000 . . ) N Part Description Dimension Quant. | Standard | Material Standard | Certificat
1 Priifiberdruch: psig - . . Pos. Ab Stek. | DIN / Norm | Werkstoff DIN EN 10204 |
Ie:’rr;:suse g:uge: bar g - - . 5 ¥ i Stiickliste / Parts list DETAIL X DETAIL W 7
rbeifstberdrutk: pstq - - N .
Operating pressure gauge: barg| 48,5/0,02 . . ~ A 123.05.05| We/He Igem. E—Mail vom 17.05.05
Arbeitstemperatur: °F - REV] DAT [DRW/CHK] Art_der_Anderung / KIND OF REVISION
K Operating temperature: * 41 ¢
Stoff: Luft ; @)
Protess fluid: AR : Innere Tetle/INTERNAlgS " " o T
hblech i . % i
::;'D;,;;s,,;:g E::::: A IE’E;(F. ;EATE 1 w_?}ﬁal; 5. GXEV verschweili] 'N DUSTR'EBEDARF FU R U MWELTSCH UTZ
Tmpact Test — B Rieselschutz VA-Drahtgewebe, Glasseide
HPpT m M: oo = GUARD AGAINST FALLING PARTICLES $S-MESH JGLASS-SILK wew. FU-Schallschutz.de
- zontat position . C Fitlun Mineralfaserstoffplatten (100 kg/m‘l : v
S3ily valves / inspection opening s responsebilty of The user . DAMPING HATERIAL MINERALWOOL DETAIL Z DETAIL ¥ bae |11:0405| Appl halldgmof IFU GmbH & Co. KG
Not marked welding seams { Alle nictht bamaliten Schweifindhte } az0,7xs D Rahmen 15 mm dick, verz. Gez. gsesc a Gmp er Steeler StraBe 107
n 0 i " i N RAME THICK, GALV. " W +
Yin_manufacluring requrenents: ace. Design-CODE: F ¢ o DRAWN We D—-45884 Gelsenkirchen
T : ) @
Technische Daten/Technical Data E Halterun 5 o dick, verz, ¥ wn Gepr. BAC BLOW OFF SILENCER Telefon +49 (0) 209/91383-0
SUPPOR THICK, GALV. ! i — Pl He
L _ ; . : . | F Schraube/Mutter Mi2 x 35, A2-T0/Ak,  Sicherung durch Heftschweiflen } CHECKED N16001 Telelox +49 (0) 209/91383-23 | |
Longitudinul welding seams none nane none none none BOLT/NUT SECURED BY TACKWELDING '/ ! MaBstab _ E-Moil_InfoBIFU-Scholischulz.de
Circunferentiat welding seans none ¥ nane ¥ none ¥ none ¥ none U SCALE Kennwort / CODE_WORD Auftreq / ORDER Zeichnung's By, / ORAWING Ho.
Teit Durchstrahlung Ultraschalt Magnefpulver Farbeindringung Arbeifsproben ‘ | ! ! :E:i},z’é:"z;':‘e untoL. AsuKosice ’4500024762 Al1|05]2242107[20
Part Xoray Ultrasonic Hagnet. part. Dye penetra. Tests i Toieronzongoben: MIDDLE  |Diese 2eichnung il ierdimn der U Gt vod dof che e Censhmign richl_bopied oder weteigeseben werden,
SchweiBnahtprifungen/Weldingtests , j mitiel--DIN 7168 DIN 7168 [ TS DRANG 5 THE FROPERTY OF FU Gridt, IT SALL ¥OT BE COWD OX SUBWTTED WITHOUT OUR WBITIEN CONSENT.
1 | 2 1T 3 ] [ 5 6 7 I 9 0 T 1 ] 7 i 13 T i T [ [




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG
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Montage, Demontage sowie Revision von Schallddmpfern

Vor Montage Vollstandigkeit, ordnungsgemaBen Zustand und Reinheit Gberprifen.
Strémungsrichtung beachten.

Fachgerecht im Sinne der UVV montieren.

Siehe Hinweise auf der jeweiligen Zeichnung.

Inspektion bzw. Uberpriifung:

Sofern keine Inspektionséffnungen vorhanden sind, Schalldampfer ausbauen und
gegebenenfalls akustische Einbauten demontieren.

Achtunag:
Lésung von Schraubverbindungen erst ausflihren, wenn ein sicherer Ausbau im

Sinne der UVV gewéhrleistet ist (evtl. vorher einriisten).

Schalldampfergehduse und akustische Einbauten auf Korrosionseinfliisse oder
mechanische Beschadigungen tUberprifen (Lochblechbefestigung,
Oberflachenbeschaffenheit, Abrieb, Absorptionsfillung).

Bei Schadensfallen Fa. IFU unterrichten.

Werden unsere Produkte ohne Riicksprache mit uns instandgesetzt erlischt jeglicher
Gewahrleistungsanspruch.

Soweit erforderlich Schalldampfer bzw. akustische Einbauten reinigen.

Je nach Verschmutzungsgrad durch Ausblasen mit Luft oder Dampf;
gegebenenfalls vorsichtige mechanische Reinigung durch Klopfen und Ausbursten.
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Dieser Reinigungshinweis gilt auch fiur Resonatoren (bei Olverschmutzungen:
Rucksprache mit Fa. IFU ).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) nach Reinigung bzw. Reparatur

einbauen.
Neue Befestigungsschrauben und Zubehor verwenden. Schraubverbindungen

sichern (z.B. durch Heftschweiflung).

Schalldampfer (oder akustische Einbauten) wieder fachgerecht montieren.
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Mounting, Dismounting and Inspection of Silencers

Check for completeness, appropriate condition and cleanliness before mounting.
Observe direction of flow.

Install expertly according to safety regulations.

See indication on drawing concerned.

Inspection and / or Check:

If there is no inspection port, remove silencer and, if necessatry, also dismantle
acoustic incorporated parts.

Attention:
Loosen screw and bolt connections only if safe dismounting is ensured according to
safety regulations (if necessary, provide scaffolding and support beforehand).

Check silencer enclosure and acoustic incorporated parts for corrosion traces or
mechanical damage (fixing of perforated plates, surface condition, abrasion,
absorption filling). :

If you detect any damage, inform the IFU Company.

If our products are repaired without previous consultation with us any guaranty claim
will become extinct.

If required, clean silencer and / or acoustic incorporated parts.

Depending on degree of soiling, clean by blowing out with air or steam, or, if the case
may be, employing cautious mechanical procedures such as tapping and brushing.
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This cleaning procedure also applies to resonators (in case of oil soiling, notify the
IFU Company).

After cleaning and / or repairs, re-install silencer or acoustic incorporated parts.
Use new fixing screws (bolts) and accessories.
Secure screw (bolt) connections, for example by tack-welding.

Re-mount silencer (or acoustic incorporated parts) appropriately.
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Betriebsanleitung fiir Schalldampfer

Unsere Schalldampfer sind nach den giiltigen Regelwerken (z. B. DIN 45635; DIN
AD HPO; DIN 18165) ausgelegt und gefertigt.

Eine strenge Uberprifung im Sinne der ISO DIN 9001 gewahrleistet eine
gleichbleibende gesicherte Qualitat.

Hierfar Gbernehmen wir eine 2-jahrige Gewéhrleistung nach VOB, d.h. also ab
Lieferdatum.

Schalldampfer sind grundsatzlich fir einen Dauereinsatz geeignet.

Je nach dynamischer (Wechseldriicke, statische Driicke, Temperaturen) und
chemischer (Fluidzusammensetzung / Umgebungssituation) Beanspruchung missen
Schalldampfer in ein regelmaBiges Inspektions- bzw. Wartungssystem einbezogen
werden.

Akustischer Hinweis:

Eine Gerduschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer.

Die laute Seite (zwischen Gerauschquelle und Schalldampfer) muss bis
einschlieflich Oberflache der Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Verminderung bzw. Minderung der Flankentbertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen missen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d.h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise:

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden.
Die Strémungsrichtung (sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden.
Schalldampfer miissen spannungsfrei eingebaut werden.

Schalldampfer sind nicht fur zuséatzliche Lastaufnahmen (Leitungsgewichte,
Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt.




Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralke 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @)
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 gt

Schalldampfer missen gleichméaRig beaufschlagt werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fiir Schallddmpfer die druckseitig angeordnet
werden.

Einbau keinesfalls direkt hinter Kriimmer (es sei denn, es handelt sich um
beschaufelte Kriimmer).

Ansonsten wird eine ausreichende Beruhigungsstrecke erforderlich.

Bei betrieblichen Stér- oder Schadensfillen (z.B. Verpuffungen, Pumpstéie,
Verunreinigungen, Oleintritt, erhdhte Temperaturen, erhéhte Volumenstréme) IFU
benachrichtigen.

Evtl. Reparaturen nur nach Ricksprache mit IFU.
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Operating Instructions for Silencers

Our silencers are designed and made according to the valid standards (e.g. DIN
45635; DIN AD HPO; DIN 18165).

A strict control according to ISO DIN 9001 ensures constant and safe quality.
We give a warranty of 2 years according to VOB (contract procedures for building
works) starting from the date of delivery.

On principle, silencers are suitable for continuous operation.

Depending on dynamic operating conditions (changing pressures, static pressures,
temperatures) and chemical operating conditions (fluid composition, environmental
conditions), silencers have to be regularly checked and serviced.

Acoustic Note:

Noise abatement is effected only on the low-noise-level side of the silencer.

The noisy side (between noise source and silencer) has to be noise-insulated up to
the surface of the silencer included.

For the purpose of reducing or decreasing flanking transmission, that is structure-
borne noise being transmitted into steel and building structures, pipes, lines and the
silencer have to be installed in such a way as to prevent the transmission of solid-
borne noise that means they have to be supported elastically.

Mechanical and Fluidic Notes:

Silencers can be installed in horizontal or vertical position.
Direction of flow (if indicated) has to be observed.
Silencers have to be positioned without being exposed to stresses.

Silencers are not designed for accepting additional loads (loads from pipes and lines,
expansions, temperatures).
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Silencers have to be evenly admitted.

This especially applies to silencers which are installed on the pressureside.

The silencer must by no means be installed immediately behind a bend (unless it is a
bladed bend).

Otherwise a sufficient region of steady flow is required.

In case of malfunctions or failures (e.g. deflagrations, pump knocks, impurities,
penetration of oil, too high temperatures, increased volume flows) inform the IFU
Company.

Any repairs should only be effected after consultation with IFU.




