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Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strake 107

Postfach 400 130
Tel.; +49 (0)209-91383-0

BESTELLER
PURCHASER

AUFTRAGS- NR.
ORDER NO.

KENNWORT
CODE WORD

[FU- AUFTRAGS- NR.

IFU- OrRDER NoO.

ERZEUGNIS
PrRODUCT

P0os.-NR.
Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR.
DRAWING NoO.

45884 Gelsenkirchen =
45854 Gelsenkirchen G
Fax.: +49 (0)209-9138323 N80 sort

AIR L1QuIDE AGS GMBH

4500024762

ASU KOSICE

05-2242

BAC DRUCKSCHALLDAMPFER N16003 /

BAC DISCHARGE SILENCER N16003

00060

A10522420620REV B

Es wird bestitigt, daB3 die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

" [FU-GmbH & O
M fpnteen l V-ambH & Co. KG
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 g 45854 @ggwnkiggf@ W

 Stweler Sruks 107
45884 Gelsankirchan
Tel: 0208/0138%0
Fax: 02 59/413 8523




Name und Anschrift
des Lieferers:

Herstellerzeichen:
Druckbehalter

Herstellnummer
Zeichnungsnummer

zulassiger Druck
(min./max.)

zulassige Temperatur
(min./max.)

Wasserdruckpriifung
Prafdruck

ToV NORD

ZERTIFIKAT

Konformititsbescheinigung

EG-Einzelpriifung
gemiR Modul G
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 04 202 1 470 05 16374

ifu Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH
Steeler Str. 107

D-45884 Gelsenkirchen

W+Z

05-2242/06 Komponente Druckschalldampfer
A 105 2242 06 20 Rev. A Korrosionszuschlag 1 mm

Mantelraum

atm. / 63 bar Fertigungsstatte D-57250 Netphen
Mantelraum Inhalt Mantelraum
0/60°C 200 L
Mantelraum 90,7 bar Datum 06.09.2005

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem oben genannten Druckgeraten
vorgenommen Prifungen die Anforderungen der

Richtlinie fiir Druckgeréte 97/23/EG

erfuliten. Die Druckgeréte sind mit dem abgebildeten Kennzeichen gekennzeichnet

Siegen, 15.09.2005
Rhe/Ra

" RWTUV Systems GmbH -
i LeimbachstraBe 227
- 57074 Siegen

Modut G.W+ZLief16374_Konf._1 Raum

fur Druckgerate
der RWTUV Systegns SmbH

TUV CERT-Zertifizierungsstelle

Benannte Stelle, Kennummer 0044

Mitglied der

Tel,  ++49-271/3378 - 120
Fax  ++49-271/33 78 - 162
e-mail Eugen.schneider@rwtuev.de

CONFEDERATION EURDPEENNE DIORGANISHES DE CONTROLE




TuV NORD

CERTIFICATE

Certificate of Conformity

EC-Verification
for Modul G
according Directive 97/23/EC

Certificate-Nr.; 04 202 1 470 05 16374

Name and Address of ifu Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH
Supplier: Steeler Str. 107

D-45884 Gelsenkirchen
Manufacturer’s mark: W+Z
Pressure Vessel
Identification No: 05-2242/06 Component Pressure silencer
Drawing No: A 105 2242 06 20 Rev. A Corrosion Allowance 1 mm
Allowable Pressure Shell room
{min/max.) atm. / 63 bar Production facility D-57250 Netphen
Allowable Temperature  Shell room Shell room
(min/max.) 0/60°C Volume 200 L

Hydrostatic Pressure Test
Test Pressure Shell room 90,7 bar Date 06.09.2005

It is certified, that the results of the tests on the above mentioned pressure vessel fulfil the
requirements of the

Pressure Equipment Directive 97/23/EC |

- The pressure vessels are marked the following sign

Ce 0044

TUV CERT-Certification Body
for Pressuire Equipment

of RWTUV Systepis. GmbH

Siegen, 15.09.2005
Rhe/Ra

Notified Body, Code 0044

RWTOV Systems GmbH  Tel  ++49:271/33 78120 Member of
ol imbachetraRe 227 © Fax  ++49-271/33 78- 162
57074 Siegen - ; e-mail eugen.schneider@w«tuev.de CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

"Modul G W+ZLief16374_1Raum_Konf,_engl.



Konstruktion, Fertigung und

Ko nformitatserklarung | Priifung von Druckbehiltern

‘ nach Richtlinie 97/23/EG
_____ Rohrsystem-Technik GmbH ~

Weiherdamm 17

D-57520 Netphen-Deuz

Tel. 0049 (0) 2737 / 5966-0
Fax 0049 (0) 2737 / 5966-28

Priifgegenstand Schalldampfer Ausstellungsdatum 28.09.2005

test object : date of issue

Kategorie v Konformititsmodul G

categorie modul of confirmation

Kom. Nr. A 11447 Angewandte technische AD-2000 Merkblatt
works no. Spezifikation

technical regulation

Fab'ri‘k Nr. 05-2242-06 Zeichnung Nr. A 105 2242 06 20
mfr's serial no. drawing no.

Baujahr 2005 Inhalt : 200 L

year of construction volume

max. Auslegungsdruck atm. /63 bar Priifdruck 90,7 bar

MAWP test pressure

Auslegungstemperatur |0/60 °C Korrosionszuschlag 1 mm

design temeratur corrosion allowance

min. Wanddicke Boden |- mm Priifdatum 06.09.2005

min. thickness head inspection date

min. Wanddicke Mantel |12 mm
min. wall thickness shell

Vorantwortliche Priifstelle fur Entwurfsprafung RWTUV Systems GmbH
- D-45141 Essen

Pruf-Nr. 51783 04

/ Priifdatum 20.06.2005

Verantwortliche Prifstelle fiir Schlussprifung | RWTOV Systems GmbH
D-57074 Siegen

Zertifikat Nr. / Identifikations-Nr. 04 202 1 470 05 16374

Der Unterzeichnende Hersteller W+Z Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz,
bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung der oben genannten Druckbehdlter
den Anforderungen der EG Richtlinie 97/23 entsprechen.

Peter Wiebelhaus

Geschaftsfihrer

W+Z Rohrsystem-Technik GmbH

Dieses Dokument wurde mit Hilfe der EDV erstelit und ist ohne Unterschrift giiltig (EN 10204)
This document was prepared by means of electronic data and is valid withoput signature (EN 10204)




RWTUV Systems GmbH
LeimbachstraRe 227, D-57074 Siegen
Telefon (0271) 3378-0 / Telefax (0271) 3378-113

Bescheinigung
tiber die Schiuft- und Druckpriifung eines Druckbehélters
nach Richtlinie 97/23/EG Anhang | 3.2.1 und 3.2.2 in Verbindung mit Anhang Il Modul G

Certificate of final inspection and pressure test of a pressure vessel
according to Directive 97/23/EC Annex |3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex lil Module G

-Nr.: Auft -Nr.:
WOﬁ(l;khlso.Nr A 11447/3 Or‘alerrNaogs Nr.: 11447
Kennzeichnung: auf dem Fabrikschild CE 0044 Ausfertigung
Markings on the name plate Copy
Lieferer: _ ifu Industriebedarf fiir Umweldschutz GmbH
Manufacturer/Supplier )
Steeler Stafle 107 45884 Gelsenkirchen
| ichen:
P W+2
Herstell-Nr.: 05-2242/06 Herstelljahr: 2005
Manufacturer's No. Year of construction
Mantel~ Raum - Raum ~Raum
_ chamber chamber chamber
min/max zul. Uberdruck bar atm. /63
min/max permissible overpressure
min/max zul. Betriebstemperatur °C
min/max permissible design temperature 0/60
inhalt L.
Capacity litre 200
Verwendungszweck: Druckschallddmpfer
Purpose

Angewandte technische Regeln:  Richtlinie 97/23/EG Anhang I und AD-Merkblitter (AD 2000)

Teofnical standards and specifications used Directive 97/23/EC annex | and AD-Merkblatter

SchluBprifung am: 06.09.2005 ggivcipgnNténg Nr.. A 105 2242 06 20 Rev. A

Date of final inspection

Die Ausfiihrung des Behalters entspricht der (den) beigefligten Zeichnung(en).
The construction of the vessel complies with the attached drawing(s).

Druckpriifung am: 06.09.2004
Date of pressure test
Mantel-Raum - Raum -Raum
chamber vessel — chamber chamber
Priifdruck (liegend) bar 90,7
Test pressure (horizontal)
Prifmedium Wasser
Test medium
Efmrgrgkungen: Entwurfspriifung-Nr. : 5 1783 04; RWTUV Systems GmbH Essen vom 20.06.2005

Prifstempel: auf Fabrikschild - Niet — Behalterwand — vorgeschraubte Teile

Test stamp
on the name plate - rivet - vessel shell - screwed parts

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for the user

Der Druckbehalter befindet sich nach dem Ergebnis der Schluf3- und Druckprifung in ordnungsmagigem Zustand.
According to the result of the final inspection and the proof test, the vessel is in proper condition.

Die Ausriistung wurde nicht geprdift.

The equipment was not tested.

Die Abnahmepriifung am Aufstellungsort entsprechend den geltenden nationalen Vorschriften ist noch erforderlich.

An acceptance test on site according to the applicable national regulations is necessary.

Siegen  06.09.2005

Zertifikats-Nr.: 04-202-1-470-05-16374 Fiir die Priifstelle der
Korrosionszuschlag: 1 mm RWTUV Systems GmbH
Anlagen siehe Inhaltsverzeichnis fiir die Dokumentation ’
Enclosures der Werkstoff- und Baupriifungen (/%M

Modul-G-Besch-2242-05




ROHRSYSTEM-
TECHNIK
GMBH

Abnahmepriifzeugnis 2.2 nach DIN 10204

Hersteller/manufacturer: Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz
Weiherdamm 17, Tel.: 02737/5966-0, Fax. -10

Herstell-Nr./manufacturer-no.: 05-2242/06

Besteller/Purchaser: IFU GmbH & Co.KG Steeler Strafie 107
45884 Gelsenkirchen

Bestell-Nr./purchase-no.: 05-2242

Auftrags-Nr./order-no.: A 11447/06

Bauteil/equipment: Schalldampfer / silencer
Zeichnung-Nr./drawing-no.: A 005 2242 06 20 Rev. B

Priifungen/tests:

Visuelle Schweifinahtkontrolle: An dem Schallddmpfer wurde eine
100% Visuelle Schweifinahtkontrolle
gem. DIN EN 970 durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Es wurde eine visuelle Endabnahme
durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Test result of welding control: no objection
There is no reason for any objection.

Netphen, den 06.09.2005

Unterschrift/ signature
Carsten Schroter




nung
ption

3.1B

3.18

3.1B

3.1B

318
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VESSEL NAME PLATE: {SLOVAKIA)
Stitok zazobnika

O

O/

INDUSTRIEBEDARF FOR
UMWELTSCHUTZ GMBH

H u “ J Steeler Strafie 107
| D - 45884 GELSENKIRCHEN
N16003 W7
vir T 05-2242/06] rok viroby| 2005 | Latka AIR
min./max. prip. prevadzkovy tlak PS bar atm. 63
min./max. prip. prevédzkova teplota | S °C 0 60
Objem VUi 200 Kontrolnj tlak P bar 90 7
Regulstor/kategria AD 2000 Datum -
O] —  00L L | vvedené stanoristey  RW TUV
oE

Behalterschild
VESSEL NAME PLATE 14301

O

O

INDUSTRIEBEDARF FOUR
UMWELTSCHUTZ GMBH

l-L [L H ‘J Steeler Strafle 107

D - 45884 GELSENKIRCHEN

N16003 1 W+7Z

ol w0]05-2242/06] Veddsucr| 2005 | Ve [ AR
bsion PRECSURE  MMAx PSbar | atm. 63
RN TEVPERATURE MhMA. TS e 0 60
voime  Voue [ 200 Tesr pagssure P T bar 90,7
oot | AD 2000 DATE _
] — 0044 ] HEEmnc | RW TOV
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W+Z Rohrsystem-Technik GmbH Seite /page 1

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftrags-Nr..  A11447 Zeichnungs-Nr.: A 1052242 0620

W+Z Job No. Drawing No.

Fabrik-Nr.: 05-2242/06 Bezeichnung: Druckschalidédmpfer N16003
Serial No. Description

Schweilerzeichen W+Z

welder stamps

Wir besttigen, das daR filr den oben bezeichneten Behlter die nachstehend aufgefiihrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the above described vessel the materials listed below were used:

det
Pos. © Bauteil gemaR Zeichnung ve%ﬁgﬂe/e ° verwendeter Attest Schmelze-Nr. / Probe-Nr ifd.No
item structural part acc. to drawing used Werkstoff certificate melted no. / test no. current
thickness used material no.
mm

1 WN-flange DIN C22.8 3.1B 04301110 1

V-Flansch 2636 |

C250 PN64 s=12 |
2 pipe 12 P265GH 3.1B 533791 — 45397 2 i

Rohr nahtlos
8406,4x12 L=1506
3 cone - 12 P265GH 3.1B 533791 — 45397 2
konzentr. Konus
2406,4/9x271x12 H=118

7 plate 12 P265GH 3.1B 533791 — 45397 2
Sattelblech

12x 300x 438

Fiir die nicht aufgefuhrten Kleinteile wurde Material gemaB Stlickliste bzw. Zeichnung mit den geforderten Nachweisen nach den AD-
Merkblattern verwendet. Die nach AD-Merkblatt HP 1 Absatz 2 durchgefiihrten MaRprifungen ergaben keine Beanstandungen.

For the not listed small parts material was used according to piece list resp. drawing with references demanded in the AD-specification.
The dimension control demanded in the AD-specification HP 1 sect. 2 was passed without complaints.

W+Z Rohrsystemtechnik GmbH
Pos 14
57244/ Mletpyien-De\z

Netphen-Deuz, den 06.09.05

Dok: NADOKUAUFTRAG\a11447\WB-06.doc Vorlage:NADOKU\Worlagen2000\Atteste .dot



K7 20 Y0 Pu?

Abnahmepriifzeugnis Nr. 20503134.37 WILHELM #
e e e GELDBACH
Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B)
According Piping Equipment 4
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafe 4 D - 31552 Rodenberg
o, Y Telefon +49 (0)5723/7407 -0
RFF Handels GmbH ] ~TOV- | Telefax +49 (0) 5723 / 7407 - 22
Car Zeiss Str. 21 ] | EMail  info@geldbach.com
. - 5.0 (SNBSS ot iD.Nr: DE 811 709 775
28816 Stuhr Brinkum  AT: 87204082 - 01
Datum: 07.04.2005
lhre Auftrags - Nr, 77707351 Rechnungs - Nr. 20503134 Lieferdatum 07.03.2005
Your order - n* Invoice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zelchen des Herstellers @ Zeichen des Werksachverstindigen fA
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Priifgrundiagen / Anforderungen Lief.-zust} Erschm.
Dasignation of adicle Material Requirements Del, cond. | Metting proc.
AHNL DlN2636’PN63 c228¢ DIN17243, VdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; / +N SM
DN 250/273 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107,TRB100
Pos.Nr,|Menge| Abmessung Schmelze Nr.{Code - No. |Probe - Nr.
tem n® | Quantity | Dimension Heat n* Testn®
37 15/ |DN 250/2731mit verstérktem s—Mal&'l 04301110 240/ ]200489- 200489- 200489- 200489-J
Schmelzanalyse / Heat analysis
fschmelzeNr.] ¢ | si | Mn| P | s | o [ Mo | M | A} T | N | Cu|V | N
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %
04301110 0,200] 0,280 0,550] 0,025 0,009 0,010 0,022

Mechanische Priifungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; I1SO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,6:187,5 / Brinell hardness test

Prisflemperatur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,27% cn
rProbe - Nr. P{oban- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung! Elnschn. Schiagarbeit Hirteprifung
age
Testn® Dlm%ﬁon Yield strength Tenske Elongation | Reduct of Energle of impact Hardness
strength ares
Re Rm A Z
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do J
0,2% | -
Nimm? | N/mm? Nimm? % % 11213 |2/ HBW
200489-1 t 338 472 32,0 47 | 48| 46 47 131-137
200489-2 t 339 473 32,0 48 | 47| 46 47
200488-3 t 340 475 32,0 45 1 46| 47 46
200489-4 t 346 475 31,0 48 | 47 | 46 47
Weitere Priifungen / Additional tests
Maf- und Sichtprifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungsn
IK Test gem, DIN 50914/ testing the resistance of stalnless steels to intergranular corrosion -
Prifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gestellten Anforderungen sind erfiilt. Der Warksachverstiindige
The requirements are fullfilled

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUy Hannover/Sachsen-Anhait .V, mit Verzicht auf Gegenzeichnur
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinle (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizlerungsstelle fir Druckgeriite der

TV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved ace. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressurs
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstellt und Ist gem#a DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift glilig.

This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DIN EN 10204,

T
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Inspection certificate/abnahneprifzeugnis
vg. DIN EX 10204/95-3.1B

| aos Spccyfﬂ(acjar’Spe:iﬁcalion/Sp:zi.ﬁkalion0 4/06

Ne:

0563,

ADS

Nr. 1404/TUV/04/1-1

Date: 2004.06.21

rAc? Fontakt / to Order Note © Aufiraps - Nr.

i

|ne, 4043/K BEST103294
| Ney

0563/A

LN 9745

| -
| 423-8071

&3, Produkl /Prodect/Warenname:

BLACHA KOTLOWA / KESSELBL.
go2 GatuncksGrade/Gite:

P265GH

804 Stan dostawy/State of Delivery/Lieferzust.:

<08 Nr potwierdzenia Hugy/Our Confirm. No/Ordneer - Nr:

/ BOILERPL.

20 NORMALIJOWANIU / NORMALISIERT / NORMALIZED

Bri-iz Wynuar’ Dimension Abmessun

12.00 * 2400 * 8000
. Przep. odb, wym. dod Terme of Delev
veput. Lieferbedingungen u o emihiche Verschnften

I

{

{

%

l

1

| DIN EN 10029/91 K1. A
|

DIN EN10028-2/93
‘ AD2000-W1/TRD101

a.cor Offiel

CO1iCo? Cil C12 213 Tceo-cae Probe udarno$ei { Impact test / Kerbschlapversuch C30C32
Kier Granucs Granica Wydl. C4s C4 cuz o |
\nr proby Plast. wytrzm. | Elong. Fﬁncrgua Kier | Udern | Udnm. | Udam | Wan |
Sample No Yield Tensile Bruch- praca Proby Typ preby { ) Imptct | impact | Impact | Sreanie | Twerdest
Nr wytopu | andorientat | stress Swengt | Dehnung | precoy Sample | Temp | value | value | value | Avesige | Hadues
Heai No. | Proben-Nr | Steckgr | Zugfeste work vnental Bample type i Kern | Yere | Keb | Muel | Tes
’ Schmelze - | und Richtung keit Kerbschleg Proben v {)‘P ‘ Schiag | Schieg | Schiag wert l
Nr. Q Re Rm AB Aol Lege Probenzn oC ! Hane
g MPa MPa o ‘ 1 2 ‘ 3. | HB \
Teee | bBwe | 9 |42 |7 | 0 p 0 W \ RE \43 RE
1166387 | 48296 144 470 27.4 J Q 4] P 0 T ‘ 62 56 59
1166387 | 48297 342 470 5.8 J 0 R ‘ 0 \ 5 | 62 50 59
533191 45397 365 481 9.3 J g Y % 110 74 \ 13
| 1
l L | %

Badanie mechaniczne i technologiczne / Prufung der mechanische und technol

ogische priiffungen/ Mechanical and technological test/ - temp. + 20°C

Masa C7 - C92 Analiza chemiczna [%] / Chemical Composition {%s] / Chemische Zusammensctzung {%el i
Weight :
eat N°® Masse . .
s£l$fﬂrrﬂ¢ Mise | 0 mn Si P S Cr Ni Mo Cu Al N2 V Nb Ti Ceq
1165794 1618 (0.15 0.70 0.20 0.013 0.010 0.06 0.076  0.01 0.26 0.0250.0089 0.002 0.002 0.002 AABﬂBO
1166387 5477 10,14 0,62 0.23 0.015 0,020 0.05 0.083 0,00 0.25 0.021 0.0087 0,002 0.002 0.002 0128
533791 427 10,15 675 0.20 0,011 0.009 0.06 0.076  0.02 |

0.003 0.001

0.002

Erscluneizenngsverfalen / Way of costing M-Siemens-Mastty EAT-Oxygen Electric Are Fumzee/N1 wyiepu ¢ Heat N¢

Tests  Zusatzirehe Prafungen

| EAF-1165794: 45398-1,3;
\ TAP-1166387: 48296-2; 48297-1,2;
EAF-533791: 45397-1,2,3

45398 temp.300°C Rp0,2=253 NPa 48296 ¢
plachy vg B 18123 il % Obertiache nach b

' plagkosc blach wg./ Ebenheit gem./
\ Besichtigung u. Masskontrolle Brgebnis

300°C Rp0, 22268 HPa, 45397 tenp.300°C Rp0,2=231 HE,
Bbles 2 P o0, 2:231 Bt

Platness acc. BN 10029/91 cl.X
/ Result: ohne Beanstandung / positive
husgeststellt im Einvernehmen pit dem TOV Bayern Sachsen [01.92/
Gegenzeichnungsverzicht durch TOV BAYERN Hessen Sachsen Sudwest nit schreiben vom 13.11.00

Q- Poprzecz/Quer!
Transverse

L Wzdhane/Langs'
Longtudinel

lachy otnakowano/ Plates Markings/Kennzeichnung
Znak producenta/Matk of the Manufocturesi Zeichen 8 Hes
Gatunek /Grade/Gote, Nr pasma ¢ Plate N° Walziafe! - Nr,
Znak KJ/ Quality Control’s Stamp / Zeichen d, Technsche Ronacle
Znak inspektora / Inspector's Stemp ¢ Zeichen d Sschverstandigen

stelhwerk
Ni wytopu fHeat N/Schmelze <Nt l‘\

TShumelzt - Yir ¢ Zahees blacly Plats X

(e
L 02743 ] 3004.06.23
‘Spm:z/}(ou\ron 1 Works Inspector/ |l

Q e
PP ETTUIISIA

trojeckl O%:lbioru B

Der Werksachverstindige mglj inZz. S

2da warunkoin zaméwienla/We hereb
4 die Vereinbarungen aus der Bestellung erfullt

y certify, that the naterial deserlbe
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ROHRSYSTEM Gefahrenanalyse ROHRSYSTEM-
TECHNIK . TECHNIK GMBH
GMEH Hazard analysis
Analyse des risques e Dz

Telefon: 02737 / 59660
. Fax:__ 02737-596610
Fiir Schalldimpfer nach Zeichnung Nr.:
For silencer according to drawing no.:
Pour silencieux selon dessin n° : A 105 2242 06 20
Druckgeritegruppe: Behiilter Fluidgruppe: Kategorie:
Group of pressure equipment: Vessel Fluid group: 2 Catergory: IV
Groupe d’appareils a pression: Appareil 4 pression Groupe fluide: Catégorie:
Max. zul. Betriebsdruck: Priifiiberdruck: 907
Max. admissible working pressure: Atm. / 63 bar Test overpressure: ’
| Pression maximale de service: Surpression de test:
" Ariebstemperatur: Volumen:
Working temperature: 0/ 60°C Volume: 200 ltr.
Température de service: Volume:
Einsatzort:
Place of applicaton: N. A.
Lieu d’emploi:
Verwendungszweck: Saugschallddmpfer/suction silencer
Intended use:
Application:
Beanspruchungsart:
Kind of straining: vorwiegend statisch / Mainly static / Surtout statique
Méthode d’effort:
Berechnungsgrundlage:

AD 2000-Merkblatt + DGRL 97/23/EG

Basis of design:
Base de calcul:
Medium:
Medium:

/7 "ture de fluid:

Luft / Air

Giftigr |

Poisonous: D IZI D A

Toxique:
Aggressiv:

Agg§£ssive: D & D A
Aggressif:

Zersetzung instabiler
Fluide:

Decomposition of unstable D D > A

fluids:
Décomposition de fluides

instables:

Korrosion: u o 1 mm Korrosionszuschlag
Corrosion: 1 mm corrosion allowance
Corrosion:

=
Brosion |01 O] X A
A 1052242 0520




Arrangements for inspection:
Préparatifs pour L'inspection:

inspection through flange
inspection possible par bride
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Gefahr durch heifse
Oberflichen:
Hazard by hot surfaces: X’ L___| A
Danger par des surfaces
chaudes: '
Betriebsanweisungen,
Steuerung,
Gefahr durch grobe Slcherheltsemr%chtungen und
Fahrweise: geschglte_s Bedlfenpersonal.
Hazard by crude operation: [] [] Ope.rahng instructions, control . B
Danger par fonctionnement equipment, safety devices and skilled
anormal: operators.
Instructions de service, méchanismes
de control et de sécurité et d’oevre
experte.
Gefahr durch Wind:
Hazard by wind: [] X A
Janger a cause de vent:
‘efahr durch Erdbeben: -
Hazard by earthquake: [] < A
Danger en cas de séisme:
Gefahr durch Verkehr:
Hazard by traffic: ] = A
Danger par la circulation:
Gefahren beim Fiillen Hinweise in der Betriebsanlei-
und Entleeren: tung und /oder am Druckgerét.
Hazard during filling-in and 4 I::I Information sin the operating manual A
evacuation: and/or on the equipment.
Danger pendant le remplissage Informations dans les instructions de
et le vidange: service et/ ou sur l'appareil.
Geeignete Feuerschutzmafs-
nahmen und  Loscheinrich-
Gefahr durch externen . )
Brand: ] ] tungen miissen vom Betreiber B
’ : vorgesehen werden.
Hazard by external fire: : 'tgbl for fi i 4
/ nger par feu externe: uitable means for 1re.preventxon an
~ figthing are to be provided.
Prévoir matériel incendie,
Reaktionskrifte durch Rohrleitungen sind
Befestlgungen spannungsfrei zu montieren.
/Roh.rleltungen. L—_I [:l Piping has to be supported to avoid A
Reaction forces by stresses to the vessel.
fastenings/ Plp?llnest Les tuyauteries doivent supporter les
Forces de reactl?ns par efforts des tubulures d’appareils.
fixations/conduites:
Vorkehrungen fiir die moglich durch Flansch
Inspektion: H

A 1052242 05 20
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Entleerungs- und
Enliiftungsmoglich- Gehohren nicht zum Lieferumfang, sind vom

keiten:

Evacuation and ventilation
possibilities / Possibilités de
vidange et de ventilation:

'Not included in delivery, to be povided by the plant manufacturer

Anlagenbauer vorzusehen.

Pas inclus dans la fournituie, a prévoir par le fournisseur.

*Legende: V-Verantwortung, H-Geritehersteller, A-Anlagenbauer, B-

Betreiber

*Legend: V-Responsibilty, H-Vessel Manufacturer, A-Plant Manufacturer, B-

User

*Legende: V-Résponsabilte, H-Fabricant d’appareil, A- Lieu de fabrication, B-

responsable

fvdefalllance. e

Spannungen
Change in stresses
Variabilité des sollicitations

Veranderllchkélt der —

An-und Abfahrfolge
Frequency of start-up-shut

down
Fréquence des démarrages et

des arréts

[
X
[

| Einsatzbedingungen
Conditions in service
Conditions d’utilisation

X

Uberwachung im Betrieb
Surveillance in service
Surveillance en service

X

" asichtigung im Betrieb
Inspections in sercice
Inspections en service

Komplexe Bauart
Complex type of construction
Complexité de I'appareil

X

Lebensdauer
Expected time of life

N O I O O A
I T I R I O N A
X

X

Duree de vie enVISage

A 105224205 20
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, Folgen eines Versagens :
Consequences of failure: .

Conséquences d’une SRS

défaillance; :

S schwerw1egend<

~trésimportan

Gefahr fur Bevolkerung
Danger for population
Danger pout la population

Fiir Betriebspersonal
For operating personal
Pour le personnel
d’exploitation

Giftigkeit
Poisonous
Toxicité

X X | X

Freigesetzte Energie
Freed energie
 Energie libérable

I I O I R R

X

<plosionswahrschein-
lichkeit bei Leckagen
Possibility of explosion in case
of leak
Explosion en cas de fuite

L]

[

Entziindungswahrschein-
lichkeit

Flamebility in case of leak
Imflammbilité en cas de fuite

Gefahr fiirs Personal
durch die Temperatur des
Mediums

Danger to personal due to
temperatur of medium in case
of leak

La témperature du produit
présente un danger pour

/ ~tsonnel

‘yvirtschaftliche

Auswirkungen
Economic consequences
L’incidence économique

Gefahr fiir benachbarte
Behilter

Danger for neighbouring
vessels
Danger pour un appareil

VOlSlI‘l

dune. defalllance

A 1052242 0520
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Netphen, den 31.08.2005 Michael Ststz4l )
Unjfbrschrift E Eiyﬁe
ystem (TgCHnilk GmbH

. den
Unterschrift

IFU GmbH & Co.

,den
Unterschrift

Anlagenbauer / Betreiber

A 1052242 05 20




IFU GmbH & Co. KG
Steeler Str. 107

Gelsenkirchen

Mechanical design calculations
Festigkeitsberechnungen

cover

April 6th, 2005, 16:34

docu page 1/
Doku-Seite 1/

Customer
Kunde

Plant
Anlage

Location
Aufstellungsort

Customers order no.
Kunden-Auftragsnummer

Equipment
Komponente

AIR LIQUIDE
ASU Kosice

Kosice

BAC - DISCHARGE SILENCER - N16003

Construction code
Regelwerk

Inspection Authority

Priifer

Inspection documentation
Priifdokumentation

AD-Merkblitter 2000/1
RW TOV

Design data
Berechnungsdaten

Pressure Area 1
Druckraum 1

Pressure Area 2
Druckraum 2

Design Pressure
Betriebsdruck

Design temperature
Betriebstemperatur

Test Pressure
Priifdruck

Test temperature
Priiftemperatur

- o - o

bar 63,000
°C 60,0
bar 90,700
°oC 20,0

Calculations prepared by

Berechnungen erstellt von

Notes

Notizen

DRAWING No.: Al 0522420620

WIN_SHELL 2.36 - Software by SSE GmbH SCHELL Software & Engineering,

Birkenweg 3, D-75228 Ispringen, Germany, Tel: +49 (0)7231 82390, Fax: +49 (0)7231 89309
e-mail: support@schell-software.de




IFU GmbH & Co. KG cylindrical/spherical shell under internal pressure April 6th, 2005, 16:34
Zylinder/Kugel unter innerem Uberdruck
Steeler Str. 107 with/without opening and reinforcement acc. to page1/1
Mit/ohne Ausschnitt und Verstérkung nach Blatt1/1
Gelsenkirchen AD 2000-B1/B9 (10.2000) docu page 2
Doku-Seite 2
ORDER 05-2242 CUSTOMER AIR LIQUIDE
Aufirag Kunde
DRAWING No.: Al 052242 06 20 CODE WORD ASU Kosice
Zeichnungsnummer Kennwort
REVISOR We DESCRIPTION  DISCHARGE SILENCER
Bearbeiter Beschreibung Druckschallddmpfer
ITEM No.: 006
Pos. Nr.:

cylindrical shell acc.

to AD 2000-B1 zytinder nach AD 2000-B1)

name Pos. 1
Name

outside diameter D, 406,40 mm
Auflendurchmesser

length of cylinder 1 1500,00 mm
Zylinderlinge

wall thickness Se 12,00 mm
Wanddicke

mill undertolerance ¢t 0,50 mm
Toleranzzuschlag

corrosion allowance C) 1,00 mm
Abnutzungszuschlag

joint efficiency longit. L 85 %
Lingsnahtwertigkeit

material P265GH (EN 10028-2/93 AD-W1)
Werkstoff

material-no. 1.0425
Werkstoff-Nr,

product form plate
Halbzeug Blech

limits of application within
Geltungsbereich eingehalten

diameter D, >200 mm 406,40 mm
Durchmesser

ratio D/D;<1,2 1,063 -
Verhilinis

AD 2000-B1 results (Ap 2000-81 Ergebnisse)

design testing annotations
Betrieb Pritfung Anmerkungen

pressure p| bar 63,000 90,700
Druck

temperature T °c 60,0 20,0
Temperatur

stress value K [ Nimm? 230,00 265,00
Festigkeitskennwert

safety factor S 1,500 1,050
Sicherheitsbeiwert

reinforcing length of shell breg| mm 64,47 64,47 B9 eq.3
rechn, mittragende Mantelbreite

MAX nozzle opening wio reinf. ds! mm 38,55 63,05
MAX unverst, Stuizen-Ausschnitt

MAX opening in longit. direction d;| mm 38,55 63,05
MAX Offnung in Lingsrichtung

required wall thickness Sreq| mm 11,09 9,91 )/3)
erforderliche Wanddicke

reserve for add. loads >10% 7| % 9,7 25,5
Reserve filr Zusatzlasten




IFU GmbH & Co. KG conical shell under internal/external pressure April 6th, 2005, 16:34
Kegel unter innerem/#ufierem Uberdruck
Steeler Str. 107 with/without opening and reinforcement acc. to page1/2
Mit/ohne Ausschnitt und Verstirkung nach Blatt1/2
Gelsenkirchen AD 2000-B2/B9 (10.2000) docu page 3
Doku-Seite 3
ORDER 05-2242 CUSTOMER AIR LIQUIDE
Aufirag Kunde
DRAWING No.: Al 052242 06 20 CODE WORD ASU Kosice
Zeichnungsnummer Kennwort
REVISOR We DESCRIPTION  DISCHARGE SILENCER
Bearbeiter Beschreibung Druckschalldimpfer
ITEM No.: 006
Pos. Nr.:

conical shell acc. to AD 2000-B2 (kegel nach AD 2000-82)

name Pos. 2
Name '
large outside diameter Dp 406,40 mm
groBer Aufiendurchmesser
small outside diameter D, 273,00 mm
kleiner AuBendurchmesser
half apex angle o) 30,00 °
Offnungswinkel
wall thickness Se 12,00 mm
Wanddicke
mill undertolerance ¢ 0,50 mm
Toleranzzuschlag
corrosion allowance ) 1,00 mm
Abnutzungszuschlag
joint efficiency longit. Vi, 85 %
Lingsnahtwertigkeit
joint efficiency circumf. Ve 85 %
Rundnahtwertigkeit |
material P265GH (EN 10028-2/93 AD-W1) |
Werkstoff '
material-no. 1.0425
Werkstoff-Nr.
product form plate
Halbzeug Blech
limits of application within
Geltungsbereich eingehalten
ratio Se~C1-C; / D, 0,038 -
Verhillnis

The joint efficiency in longit. direction in taper area is set to the efficiency in circumf. direction.
Die Nahtwertigkeit von Langsnihfen innerhalb des Abklingbereichs enspricht der der Rundnihte.

The joint efficiency in circumf. direction beyond the taper area has no influence.
Die Nahtwertigkeit von Rundngihten ausserhalb des Abklingbereichs hat keine Bedentung.



IFU GmbH & Co. KG conical shell under internal/external pressure April 6th, 2005, 16:34
Kegel unter innerem/guBerem Uberdruck
Steeler Str, 107 with/without opening and reinforcement acc. to page 2/2
Mit/ohne Ausschnitt und Verstirkung nach Blatt2/2
Gelsenkirchen AD 2000-B2/B9 (10.2000) docu page 4
Doku-Seite 4
AD 2000-B2 results (ap 2000-82 Exgebuisse)
design testing annotations
Betrieb Pritfung Anmerkungen
pressure p| ber 63,000 90,700
Druck
temperature T| «c 60,0 20,0
Temperatur
stress value K | N/mny? 230,00 265,00
Festigkeitskennwert
safety factor S 1,500 1,050
Sicherheitsbeiwert
patameter t/D,| - 0,000 0,000
Parameter
last iteration step - convergent:
Letzter Ierationsschritt - konvergent:
required wall thickness $;| mm 11,14 10,03 fig. 3.1-7
erforderliche Wanddicke Bild 3.1-7
required wall thickness Sg| mm 11,14 10,03 (6)
erforderliche Wanddicke
influence relatio Xy | mm 62,59 58,88 )
Abklingliinge
influence relatio Xy | mm 47,09 44,30 )
Abklinglinge
calc. cone diameter Dg| mm 337,02 342,04 )]
zugeh, rechn. Kegeldurchmesser
last iteration step - divergent:
Letzter Iterationsschritt - divergent:
re%uired wall thickness S;| mm 10,27 9,11 fig. 3.8
erforderliche Wanddicke Bild 3.8
re(r]fuired wall thickness Sg| mm 10,27 9,11 ©)
erforderliche Wanddicke
influence relatio X1| mm 48,94 45,58 ®
Abklinglinge
influence relatio Xy | mm 36,81 34,29 )
Abklinglinge
calc. cone diameter Dg!| mm 306,74 305,22
zugeh. rechn. Kegeldurchmesser




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen o
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 e

Betriebsanleitung fiir abnahmepflichtige Schalldampfer

Akustischer Hinweis

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer. Die laute Seite
(zwischen Gerauschquelle und Schallddmpfer) muss bis einschlieflich Oberfléche der
Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Vermeidung bzw. Minderung der Flankentbertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Geb&udekonstruktionen, miissen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgedammt, d. h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden. Die Strémungsrichtung
(sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden. Schallddmpfer miissen spannungsfrei
eingebaut werden. Schalldampfer sind nicht fir zusétzliche Lastaufnahmen
(Leitungsgewichte, Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt. Schallddmpfer missen
gleichméaRig beaufschlagt werden. Dieser Hinweis gilt insbesondere fur Schalldampfer die
druckseitig angeordnet werden. Einbau keinesfalls direkt hinter Kriimmer (es sei denn, es
handelt sich um beschaufelte Kriimmer). Ansonsten wird eine ausreichende
Beruhigungsstrecke erforderlich. Bei betrieblichen Stér- und Schadensfallen (z. B.
Verpuffungen, PumpstoRe, Verunreinigungen, Oleintritt, erhéhte Temperaturen, erhéhte
Volumenstréme) IFU benachrichtigen. Eventuelle Reparaturen nur nach Rucksprache mit
IFU.

Allgemeine Angaben zum Druckgeréat nach Zeichnung

Betriebsparameter sowie Informationen zum Druckgerat, siehe Konformitétserklérung und
beigefligte Zeichnung.

Betriebsmedium: Luft

Der Behdlter ist fiir iberwiegend statische Belastung durch Innendruck ausgelegt. Die
Festigkeitsberechnung hach AD-2000. Merkblatt basiert auf den in der Konformitatserklarung
angefuhrten Werten fir Betriebsdruck und Temperaturausgleich. Die Behélterwandstérken
enthalten einen Korrosionszuschlag von 1 mm. Zur Verhinderung von Ansammliungen von
Kondensat muss der Behalter in ausreichenden Intervallen entleert werden.




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strafte 107 45884 Gelsenkirchen P
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @)
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 £t 20 9001

Ausristung / Montage

Mit der Befestigung des Behalters, der Anbringung von Anbauteilen und der Einleitung von
Betriebslasten darf der Behalter nicht Spannungen ausgesetzt werden, welche die
Betriebssicherheit gefahrden. Insbesondere sind UbermaRige statische und dynamische
Zusatzbelastungen zu vermeiden. Schwingbeanspruchung ist unzulassig. Zusatzkrafte sind
unzulassig wenn dadurch die Beanspruchung der Behalterwand um mehr als 5% erhdht
wird. Spannungserhéhungen durch Zusatzkrafte sind zu erwarten, wenn die Kriterien in den
AD 2000-Merkblattern der Reihe S 3 zutreffen. Die Ausriistung des Behéiters wurde nicht
geprift und ist nicht Gegenstand dieser Betriebsanleitung.

Aufstellung / Inbetriebnahme

Druckbehalter miissen so aufgestellt sein, dass sie fiir die wiederkehrenden Prifungen
zuganglich sind oder zuganglich gemacht werden kénnen und dass das Fabrikschild gut
erkennbar ist. Druckbehalter milssen moglichst allseitig besichtigt werden kénnen. Die
Bedienung des Druckbehélters und seiner Ausriistung muss von einem sicheren Stand aus
méglich sein. Druckbehdlter sind so zu griinden, dass durch die Griindung selbst, durch das
Eigengewicht des Behalters einschlieflich des Beschichtungsgutes oder des
Druckpriifmittels bei der Druckpriifung und durch duBere Kréfte keine unzuléssige
Verlagerungen oder Neigungen eintreten kénnen. Die Druckbehélter und ihre Ausriistung
mussen gegen mechanische Einwirkung von auen, z.B. durch Fahrzeuge, soweit geschitzt
sein, dass Beschadigungen mit gefahrlichen Auswirkungen auf Beschaftigte oder Dritte nicht
zu erwarten sind. Druckbehdlter sind vor Eingriffen Unbefugter zu schiitzen. Dies kann je
nach Einzelfall z.B. sein; Umfriedung der Anlagen, Einschluss der Armaturen oder
organisatorische Manahmen. Druckbehélter miissen so aufgestellt, ausgertstet und
verfahrentechnisch eingebunden sein, dass aus Sicherheitseinrichtungen austretende Gase,
Staube und Flussigkeiten gefahrlos abgeleitet werden. Druckbehélter miissen so aufgestellt
oder verankert sein, dass sie ihre Lage nicht unzuldssig &ndern.

Benutzung / Betrieb / Wartung

Druckbehélter missen so betrieben werden, dass Beschéftigte oder Dritte nicht gefahrdet
werden. Schutzzonen sind einzuhalten. Die mit der Bedienung und Instandhaltung von
Druckbehaltern beauftragte Personen sind zu verpflichten, die hierfir maRgebenden
Vorschriften einzuhalten. Der Betreiber hat Anweisungen, insbesondere Uber In- und
AuBerbetriebnahme, Instandhaltung sowie Uber das Verhalten bei Stérungen, zu erteilen
(Betriebsanweisungen). Betriebsanweisungen sind schriftlich aufzustellen und missen dem
Bedienungspersonal jederzeit zugénglich sein. Sie mussen alle Tétigkeiten bezeichnen, die
zum ordnungsmaéBigen Betreiben eines Druckbehélters und seiner Uberwachung notwendig
sind. Druckbehalter diirfen nur von unterwiesenen Personen bedient werden. Druckbehalter
durfen nur betrieben werden, wenn alle sicherheitstechnisch erforderlichen Ausriistungsteile
wirksam sind und wahrend des Betriebes nicht auRer Funktion gesetzt werden. Der fUr den
Druckbehalter zulassige Betriebstiberdruck und die zuldssige Betriebstemperatur dtirfen
entsprechend den Angaben auf dem Behaélterschild nicht Uber- bzw. unterschritten werden.
Druckbehalter miissen so verschlossen werden, dass alle konstruktiv vorgesehenen
Verschlusselemente bestimmungsgemaR verwendet sind. Dichtflaichen missen sauber und
unbeschadigt sein. Schadhafte Verschlusselemente, z.B. abgenutzt, rissige oder verbogene




Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Stralke 107 45884 Gelsenkirchen P
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 i

Schrauben, ausgebrochene oder sonst beschédigte Muttern, verbogene Klammern oder
Buigel, beschédigte Dichtungen durfen nicht verwendet werden.

Sie mussen durch gleichartige Originalersatzteile des Herstellers ersetzt werden. An unter
Druck stehenden Behaltern diirfen Verschlussschrauben nicht geldst werden, es sei denn,
dass dies im Einzelfall nach besonderer Arbeitsanweisung ohne Gefahrdung geschehen
kann. Verschliisse von Druckbehaltern diirfen erst getffnet werden, wenn der
Druckausgleich mit der Atmosphére hergestellt ist. Ist beim Offnen von Verschllssen mit
einer Gefshrdung durch austretendes Beschickungsgut zu rechnen, sind besondere
SchutzmaRnahmen, z.B. Benutzen persénlicher Schutzausriistung, zu treffen. Druckbehaiter
sowie ihre Ausriistungsteile einschlieRlich aller Rohrleitungsverbindungen am Druckbehélter
unterliegen der Dichtheitstiberwachung durch den Betreiber. Ergibt sich wéhrend des
Betriebes eines Druckbehalters ein unmittelbarer Gefahrenzustand, z.B. durch einen
unvorhergesehenen Reaktionsablauf oder durch einen gefahrliche Einwirkung von auen, so
sind die erforderlichen Gegenmafnahmen zu ergreifen. Unter Umstanden ist der
Druckbehalter auer Betrieb zu nehmen. Die mit der Bedienung der Druckbehalter betrauten
Personen haben Mangel und Schaden an Druckbehaltern und ihren Sicherheitseinrichtungen
dem Betreiber unverztglich zu melden. An den drucktragenden Wandungen des Behélters, -
Mantel, Béden, Anschlussgewinde bzw. Flanschen durfen keine Schweilarbeiten,
Warmebehandlungen oder sonstig die Sicherheit betreffende Eingriffe vorgenommen
werden.

Inspektionen
Der Behalter ist von der erstmaligen Inbetriebnahme einer Abnahmepriifung zu unterziehen.

Die nationalen Vorschriften sind zu beachten. Fiir Druckbehélter die als Druckgerate und
Baugruppen nach der Druckgeréterichtlinie 97/23 in Deutschland erstmalig in Verkehr
gebracht und erstmalig in Betrieb genommen werden, gelten bezlglich der Anforderungen
an den Betrieb die Bestimmungen der Druckbehélter Verordnung bis zu ihrer
AuRerkraftsetzung uneingeschrankt. Die maximalen Prffristen nach
Druckbehélterverordnung § 10 (Wiederkehrende Priifungen) betragen fiir die innere Prifung
alle 5 Jahre und fur die Druckprifung alle 10 Jahre. Abweichungen von diesen Pruffristen
regeln die Aufsichtsbehérden. In Bezug auf die Prifintervalle sind nationale Vorschriften zu
beachten. Die in der Konformitatserklarung angegebene Mindestwanddicken inklusive

" Korrosionszuschlag sind spatestens nach 10 Jahren zu tberprifen. Eine Innenbesichtigung
durch den Betreiber ist mindestens 1x jahrlich durchzuftihren, visuelle Prifungen
insbesondere der Sicherheitseinrichtungen sind regelméagig durchzuftihren. Bei Erkennen
von Rissen oder anderen Schaden ist der Behélter unverztiglich auer Betrieb zu nehmen
und auf Atmospharendruck zu bringen.
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Operating Instructions for Silencers which are Subject to Acceptance

Acoustic Note

Noise abatement is effected only on the low-noise side of the silencers. The loud side
(between noise source and silencers) has to be insulated against sound up to the
surface of the silencers included.

In order to avoid and/or reduce flanking transmission, i.e. transmission of structure-
born sound to steel or building structures, lines and leads and the silencer(s) have to
be insulated against impact sound, i.e. they have to be flexibly supported.

Mechanical and Fluidic Notes

Silencers can be installed horizontally or vertically. Flow direction, if indicated, has to
be observed. Silencers have to be installed without any strain. Silencers are not
designed to receive any additional loads such as line weights, expansions /
temperatures. Silencers have to be evenly admitted. This indication especially
applies to silencers arranged on the pressure side. Installation must by no means be
made directly behind bend(s) (unless they are bladed bends). Otherwise a sufficient
region of steady flow will be required. In case of operating trouble and damage such
as deflagration, pumping pulses, impurities, oil leaks, increased temperatures,
increased volume flows, please inform the IFU company. Any repair jobs should only
be done after consultations with IFU.

General Information Concerning Pressure Vessel according to Drawing

Operating characteristics as well as information concerning pressure device, see
declaration of conformity and drawing attached.

Operating medium: air

The vessel is mainly designed for static stress caused by internal pressure.
Calculation of stability according to AD-2000. Information sheet is based on the
values for operational pressure and temperature balance mentioned in the
declaration of conformity. Wall thicknesses of vessel include a corrosion allowance of
1 mm. To prevent any collection of condensate the vessel has to be emptied at
sufficient intervals.
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Equipment / Mounting

Once the vessel has been installed, add-on parts have been fixed and operating
loads have started, the vessel must not be exposed to strains which may endanger
operational safety. Above all, excessive static and dynamic additional stresses have
to be avoided. Vibrations stress is not admitted. Additional forces are not admissible,
if they increase stress on the vessel wall by more than 5 %. Increased stresses
caused by additional forces can be expected if criteria in AD 2000 information sheets
series S 3 apply. Equipment of the vessel was not tested and is not subject of these
operating instructions.

Installation / Initial Start-up

Pressure vessels have to be installed in such a way that they provide access to
recurring checks or that access can be obtained, the manufacturer’s plate being
easily visible. Pressure vessels should possibly provide access from all sides.
Operation of the pressure vessel and its equipment has to be possible from a safe
location. Pressure vessels have to be based in such a way that no undue
dislocations or inclinations are caused by the foundation itself, the own weight of the
vessel including coating material or pressure test medium during pressure test and
external forces. Pressure vessels and their equipment have to be protected against
mechanical external impacts, e.g. from vehicles, in such a way that damage with
hazardous effects on personnel or third parties cannot be expected. Pressure vessels
have to be protected from interventions by unauthorised persons. Depending on the
situation, this can be achieved by enclosure of unit(s), enclosure of controls and
fittings or organisational measures. Pressure vessels have to be installed, equipped
and operationally integrated in such a way that any escaping gases, dust and fluid
can be dealt with without any risk. Pressure vessels have to be installed or anchored
in such a way that they do not unduly alter their position.

Use / Operation / Maintenance

Pressure vessels have to operated in such a way that staff members or third parties
are not exposed to hazards. Protection zones have to be observed. Persons in
charge of operation and maintenance of pressure vessels are obliged to adhere to
the regulations in force. The operator has to give instructions especially on starting
and placing-in and placing-out operation procedures, maintenance as well as
conduct in case of operational trouble — operations instructions have to be given in
written form and have to be available to staff at any time. They have to describe all
activities necessary for the correct operation of a pressure vessel and its supervision.
Pressure vessels must only be operated by instructed staff. Pressure vessels must
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only be operated if all necessary technical safety parts are effective and cannot be
deactivated during operation. The operational overpressure allowed for the vessel
and the permissible operational temperature according to the indication on the vessel
plate must not be exceeded or fall below that indication. Pressure vessels have to be
closed in such a way that all structural parts are used according to regulations.
Sealing surfaces have to be clean and undamaged. Damaged sealing parts such as
worn, cracked or deformed bolts, broken nuts damaged in any other way, deformed
clamps or straps, damaged sealings must not be used. They have to be replaced by
similar original spare parts of the manufacturer. Sealing bolts of vessels under
pressure must not be loosened, unless this can be done without any risk according to
special working instructions. Sealings of pressure vessels must only be opened when
pressure balance with atmosphere has been established. If opening of
sealing/closing devices may involve hazards by charge inside, special protection
measures, e.g. use of personal protection outfit, have to be taken. Pressure vessels
as well as their equipment including all pipe connections at/on pressure vessels are
subject to tightness control by operator. If any direct dangerous conditions develop
during operation, e.g. by unforeseen reaction development or by a dangerous
external impact, the necessary countermeasures have to be taken. If necessary, the
pressure vessel has to be put out of operation. Persons charged with the operation of
pressure vessels have to report defects and damage to pressure vessels and their
safety devices to the operator without any delay. No welding jobs, heat treatment
measures or other interventions concerning safety must be effected on the vessel
pressure bearing wall(s), casing, base, connecting threads or flanges.

Inspections

The vessel is subject to an acceptance check before its first-time start-up. National
regulations have to be observed. For pressure vessels employed the first time and
put into operation as pressure devices and plant components according the pressure
regulation 97/23 in Germany, the requirements concerning the operation and the
regulations of the pressure vessel official decree are applicable without any
restrictions until they are repealed. The maximum checking periods according to the
pressure vessel regulation, section 10 (recurring checks) are 5 (five) years for the
internal check and every 10 (ten) years for the pressure test. Deviations from these
checking periods are regulated by the authorities. As to checking intervals, national

* regulations have to be observed. The minimum wall thickness including corrosion
allowance mentioned in the declaration of conformity have to be checked after 10
(ten) years at the latest. An internal check by the operator has to be made at [east
once a year. Visual checks, especially of the safety facilities, have to be made
regularly. If cracks or other damage are found, the vessel must immediately be put
out of operation and reduced to atmosphere pressure.
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Navod na obsluhu timiéa zniZujiceho hluk

Akustickd poznédmka:
ZniZenie hluku nastane len na tichej strane timi¢a hluku. Hiu¢na strana (medzi zdrojom sumu

3 timicom hluku) musf byt vratane povrchu timica hluku zvukovo izolovana.

Ukelom zabranenia pripadne znizenia prenosu hluku vedfajsimi cestami, t. zn. pri prenose
hiuku v tuhej latke v ocel'ovych alebo stavebnych konstrukciach musia byt potrubia a timice
hluku uloZené elasticky, t. zn. tak, aby zvukovo izolovali teleso.

Mechanické pozndmky a pozndmky z hl'adiska pradenia

Timi¢e hluku méZu byt zabudované vodorovne alebo zvislo. Smer pridenia (pokial' je
oznadeny) sa musf dodrzat. Timi¢e hluku sa musia zabudovat, tak aby neboli pod napéatim.
Timige hiuku nie sG uréené na prendsanie dodatotného zataZenia (hmotnost potrubia,
otalky, teplota a pod.). Timi¢e hluku sa musia pinit' rovnomerne, Tento pokyn platf zviast
pre timi¢e hluku, ktoré majl byt zabudované na strane vytlaku. Nesml sa zabudovat' priamo
za obltkmi (iba ak sa jedné o kolena osadené lopatkami). Inak sa vyZaduje primerane dlhy
stabilizujlici Usek. V pripadoch prevédzkovych porich a poskodeni (napr. pri vybudnych
prejavoch, rézoch, pogas Cerpania, znedisteni, vniknutiu oleja, zvySenej teplote, zvySenému
objemovému prietoku) je potrebné o tejto skuto&nosti informovat’ firmu IFU. Pripadné
opravy sa smu vykonat’ len na zaklade konhzultacie s IFU.

Véeobecné Udaije o tlakovzduinom zariadeni podl'a vykresu

Prevadzkové parametre ako aj informacie k tlakovzduénému zariadeniu si uvedené
vo vyhlaseni o zhode a v priloZzenom vykrese.

Prevadzkové médium: air

Zésobnik je vhodny pre prevazne statické zatazenia spbsobené vnltornym tlakom. Vypolet
pevnosti podi'a AD-2000. Informacny list sa opiera o hodnoty uvedené vo vyhlaseni o zhode,
tykajlice sa prevadzkového tlaku a rozsahu teploty. Hribky stien zasobnika méaju pripotitany
pridavk na koréziu v hribke 1 mm. Aby sa zabréanilo nahromadeniu kondenzatu, musf sa
zésobnik v dostatoénych &asovych intervaloch vyprazdiiovat.

Vystroj / montaz '

Upevnenim zasobnika, montéZou konstrukénych dielov a nabehom prevadzkového zataZenia
nesmie byt zasobnik vystaveny napéatiam, ktoré by ohrozovali prevadzkovl( bezpecnost.
Zvi48t je potrebné zabranit’ tvorbe nadmerného statického a dynamického dodatoéného
satasenia. Kmitavé namahanie je nepripustné. Nepripustné s vedlajsie sily, ak vich
ddsledku namahanie steny zésobnika vzrastie o viac ako 5%. Ked' déjde k uplatneniu kritérii
informa&nych listov AD 2000, série S 3, je moZné otakévat’ zvySovanie napédtia v ddsledku
vedl'ajéich sil. Vystroj zasobnika nebola kontrolované a nie je ani predmetom tohto navodu
na obsluhu.
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Monta? / uvedenie do prevadzky

Tlakové nadoby musia byt zhotovené tak, aby boli pristupné alebo aby ich bolo moZné
spristupnit’ pre opakované kontroly a aby bol jasne viditefny vyrobny $titok, Tlakové nadoby
musia byt podla moZnosti prehliadnutelné z kazdej strany. Obsluha tlakovej nadoby a jej
vystroja musf byt moZné z bezpe&ného stanovista. Tlakové nadoby sa musia uloZit' tak, aby
samotnym uloZenim, v ddsledku viastnej hmotnosti zésobnika vratane navrstvenia alebo
prostriedku na tlakové skugky, polas tlakovej kontroly a v dosledku vonkajsich sil nedoslo
k nepripustnému presunu alebo nachyleniu. Tlakové nadoby aich vystroj musia byt
chranené pred vonkaj$imi mechanickymi vplyvmi, napr. motorovymi vozidlami, do tej miery
aby nedoglo k ohrozeniu pracovnikov alebo tretich os6b nebezpetnymi ucinkami. Tlakové
nadoby sa musia chranit’ pred zdsahmi nepovolanych os6b. Toto sa mbZe zabezpelit
v jednotlivych  pripadoch napr.: oplotenim zariadenia, uzamknutim armatdr bez
organizainych opatreni. Tlakové nadoby musia byt postavené, vystrojené, technicky
a metodicky zapojené tak, aby plyny, prachy a kvapaliny vystupujlce z bezpefnostnych
zatiadeni mohli byt bezpetne odvedené. Tiakové nédoby musia byt postavené alebo
ukotvené tak, aby nepripustne nemenili svoju polohu.

PouZivanie / prevadzka / Gdrzba

Tlakové nadoby musia byt prevadzkované tak, aby pracovnici alebo tretie osoby nebolo
ohtozené. Musia byt dodrZané ochranné zény. Osoby poverené obsluhou a tdrzbou
tlakovyich nddob s povinné dodrziavat’ pre tento Ucel stanovené predpisy. Prevadzkovatel
mus{ poskytn(it' nédvody na uvedenie alebo vyradenie do/z prevadzky, na ddrzbu ako aj na
reakciu pri poruchéch (névody na obsluhu). Névody na obsluhu musia byt vypracované
pisomne a musia byt’ obsluznému personalu kedykol'vek pristupné. Musia obsahovat vsetky
&innosti, ktoré st nevyhnutné pre spravnu prevadzku a kontrolu tiakovej nadoby. Tlakové
nadoby smie obsluhovat’ len zaskoleny personél. Tlakové nadoby smU byt prevadzkované len
vtedy, ked' s funkéné vietky nevyhnutné bezpetnostné a technické prvky vystroja a pocas
prevadzky nebudd vyradené z funkéného stavu. Pripustny prevadzkovy tlak a pripustna
prevadzkové teplota pre tlakové nadoby nesmd byt nizSie ani vysSie, ako je uvedené na
dtftku zasobnika.  Tlakové nadoby musia byl uzatvorené tak, aby vSetky, konStrukine
uréené, uzatvéracie prvky boli poufité v stlade s uréenim. Tesniace plochy musia byt' gisté
a nepokodené. Poskodené uzatvaracie prvky, ako sG napr. opotrebované Casti, prvky
majtice trhliny, alebo sa vyskytuji ohnuté skrutky, vylomené alebo inak poskodené matice,
ohnuté svorky alebo strmene, po$kodené tesnenia sa nesm( d'alej pouZivat'.

Musia byt vymenené a nahradené originalnymi nahradnymi dielmi od vyrobcu. Na tlakovych
nadobdch, nachédzajlicich sa pod tlakom, sa nesm uvolfiovat’ uzatvaracie skrutky. Toto sa
smie vykonat’ len v ojedinelom pripade bez ohrozenia, na zéklade mimoriadneho pracovného
postupu. Uzévery tlakovych nadob smi byt otvorené az vtedy, ked' sa uskutocnila
dekompresia (vyrovnanie tlaku) s okolitou atmosférou. Ak sa pri otvoreni uzaverov oCakava
ohrozenie, v dosledku unikajiceho materidlu, musia sa prijat’ mimoriadne ochranné
opatrenia, napr. musia sa pouZivat’ osobné ochranné pomadcky. Prevédzkovatel' je povinny
vykondvat’ kontroly na tesnost’ tlakovej nadoby ako aj prvkov vystroja, vratane vSetkych
spojov, potrubnych vedenf na tlakovej nédobe. Ak sa potas prevadzky tlakovej nadoby
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vyskytne bezprostredne hroziace nebezpefenstvo, napr. v dosledku nepredvidaného
priebehu reakcie alebo v dosledku nebezpeéného pdsobenia zvonku, je nevyhnutné prijat
ptisludné protiopatrenia. Podl'a okolnosti musf byt tlakova nédoba vyradend z prevadzky.
Osoby, ktorym bola zverend obsluha tlakovych nadob, st povinné nedostatky a poSkodenia
ha tlakovych nadobdch aich bezpednostnych zariadeniach bezodkladne oznamit
prevadzkovatel'ovi. Na osteni zasobnika, plasti, dne, pripojnom zévite prip. prirubach, ktoré
st vystavené pdsobeniu tlaku, sa nesmi vykonavat' Ziadne zvéracie prace, manipulacie pri
ktorych dochadza k prehrievaniu alebo iné zasahy.

Prehliadky / inSpekcie

Zasobnik je nutné pred prvym uvedenim do prevadzky podrobit’ preberacej skiiske. Musia sa
reSpektovat’ prislusné narodné predpisy. Pre tlakové nadoby ktoré st schvalené ako tlakové -
zariadenia a konstrukéné celky v stlade so smernicou o tlakovych zariadeniach 97/23 a st
v Nemecku prvy krat uvedené do chodu a st prvy krét uvedené do prevadzky, platia vo
vzt'ahu k ndrokom na prevadzku ustanovenia nariadenia pre tlakové nadoby neobmedzene
aZ po jej vyradenie z prevadzky. Maximélne lehoty naslednych kontrol, v zmysle Nariadenia
o tlakovych nddobach § 10 (opakované kontroly), si stanovené pre intern( kontrolu kazdych
pat (5) rokov a pre tlakovi skiigku kazdych desat (10) rokov. Odchylky od kontrolnych leh6t
uréuji dozorné a kontrolné (rady. Vo vztahu ku kontrolnym intervalom je potrebné
reSpektovat’ prisiusné nérodné predpisy. Minimalne hribky stien vrétane pridavku na koréziu,
ktoré st uvedené vo vyhldseni o zhode sa musia prekontrolovat’ najneskor po 10 rokoch.
Vn(torn( kontrolu musf prevadzkovatel’ vykonat’ minimalne raz (1x) rocne, vizuélne kontroly
s dérazom na bezpefnostné zariadenia, sa musia vykonavat pravidelne. Pri zisteni trhlin
alebo inych poSkodeni sa musi zasobnik okamzZite vyradit' z prevadzky a dekomprimovat’
(vyrovnat' s atmosférickym tlakom).




