Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler StraBe 107 45884 Gelsenkirchen o

Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen

Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.:+49 (0)209-9138323 Al
BESTELLER / PURCHASER AIR LIQUIDE AGS GMBH
AUFTRAGS-NR. / ORDER NO. 4500024762
KENNWORT / CODE WORD ASU KOSICE
IFU-AUFTR.-NR. / IFU-ORDER NoO. 05-2242
ERZEUGNIS / PRODUCT BAC SAUGSCHALLDAMPFER N16007

BAC SUCTION SILENCER N16007

Pos.-NR./Pos. No. 00050

10

11

ABNAHMEBESCHEINIGUNG

INSPECTION CERTIFICATE

K ONFORMITATSBESCHEINIGUNG EG - EINZELPRUFUNG NACH RICHTLINIE 97/23/EG
CERTIFICATE OF CONFORMITY EC - VERIFICATION ACCORDING DIRECTIVE 97/23/EC
KONFORMITATSERKLARUNG

DECLARATION OF CONFORMITY

BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS- UND DRUCKPRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS
CERTIFICATE OF FINAL INSPECTION AND PRESSURE TEST OF A PRESSURE VESSEL
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 2.2 NACH DIN 10204

INSPECTION CERTIFICATE 2.2 ACCORDING TO EN 10204

BEHALTERSCHILDER

VESSEL NAME PLATES

WERKSBESCHEINIGUNGEN

MATERIAL CERTIFICATES

ZEICHNUNG

DRAWING

GEFABRENANALYSE

HAZARD ANALYSIS

FESTIGKEITSBERECHNUNGEN

MECHANICAL DESIGN CALCULATIONS

BETRIEBSANLEITUNG FUR ABNAHMEPFLICHTIGE SCHALLDAMPFER

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SILENCERS WHICH ARE SUBJECT TO ACCEPTANCE




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler StralRe 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @ -om)
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.:+49 (0)209-9138323 N 80 g0t

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH
PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER No.

KENNWORT ASU KoSICE

CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- OrRDER No.

ERZEUGNIS BAC SAUGSCHALLDAMPFER N16007
ProbDUCT BAC SUCTION SILENCER N16007
Pos.-NR. 00050

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR. A10522420520REV A
DRAWING NO.

Es wird besttigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

/:W:/Z%@WW l {F Um?@@?ﬁn%ﬁé. e
rosttach 4
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 455854 Gelsenkirahar

Steelar Birake | '
45584 Golgatkirehen
Tel: 42 08/91383-0

Egx: 02 08/81583-28




i

Name und Anschrift
des Lieferers:

Herstellerzeichen:
Druckbehalter

Herstellnummer
Zeichnungsnummer

zulassiger Druck
(min./max.)

zulassige Temperatur
(min./max.)

Wasserdruckpriifung
Prifdruck

TuV NORD

ZERTIFIKAT

Konformititsbescheinigung

EG-Einzelpriifung
gemafR Modul G
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 04 202 1 470 05 16363

ifu Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH
Steeler Str. 107

D-45884 Gelsenkirchen

W+2Z

05-2242/5 Komponente Saugschalldampfer
A 1052242 05 20 Rev. A Korrosionszuschlag 1 mm

Mantelraum

atm. / 10 bar Fertigungsstéatte D-57250 Netphen
Mantelraum Inhalt Mantelraum
0/50°C 650 L
Mantelraum 14,3 bar Datum 31.08.2005

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem oben genannten Druckgeraten
vorgenommen Prufungen die Anforderungen der

Richtlinie fiir Druckgerate 97/23/EG

erfullten. Die Druckgerate sind mit dem abgebildeten Kennzeichen gekennzeichnet

Siegen, 09.09.2005
Rhe/Ra

RWTUV Systems GmbH
Leimbachstrafle 227
57074 Siegen

Modul G.W+ZLief16363_Konf._1 Raum

fur Druckgerate

TUV CERT-Zertifizierungsstelle

der RWTUV Systems GmbH

Tel. ++49-271/33 78 - 120
Fax  ++49-271/33 78 - 162
e-mail Eugen.schneider@rwiuev.de

Mitglied der

Benannte Stelle, Kennummer 0044

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE




TuV NORD

CERTIFICATE

Certificate of Conformity

EC-Verification
for Modul G
according Directive 97/23/EC

Certificate-Nr.: 04 202 1 470 05 16363

Name and Address of ifu Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH
Supplier: Steeler Str. 107

D-45884 Gelsenkirchen
Manufacturer’s mark: W+2Z

Pressure Vessel

Identification No: 05-2242/5 Component Suction silencer
Drawing No: A 105 2242 05 20 Rev. A Corrosion Allowance 1 mm

Allowable Pressure Shell room

(min/max.) atm. / 10 bar Production facility D-57250 Netphen
Allowable Temperature Shell room ‘ Shell room
(min/max.) 0/50°C Volume 650 L

Hydrostatic Pressure Test
Test Pressure Shell room 14,3 bar Date 31.08.2005

It is certified, that the results of the tests on the above mentioned pressure vessel fulfil the
requirements of the

Pressure Equipment Directive 97/23/EC

The pressure vessels are marked the following sign

Ce 0044

TUV CERT-Certification Body
for Pressuire Equipment

of RWTUV Systems GmbH

Siegen, 09.09.2005
Rhe/Ra

Notified Body, Code 0044

RWTUV Systems GmbH Tel.  ++49-271/3378 - 120 Member of
LeimbachstraRie 227 Fax  ++49-271/3378 - 162
57074 Siegen e-mail eugen.schneider@rwtuev.de

Modul G W+ZLief16363_1Raum_Konf._eng!.

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE



Konstruktion, Fertigung und

Konformitatserklarung Priifung von Druckbehéltern
nach Richtlinie 97/23/EG
Rohrsystem-Technik GmbH _

Weiherdamm 17

D-57520 Netphen-Deuz

Tel. 0049 (0) 2737 / 5966-0
Fax 0049 (0) 2737 / 5966-28

Priffgegenstand Schalldampfer Ausstellungsdatum 24.10.2005

test object : date of issue

Kategorie v Konformitdtsmodul G

categorie modul of confirmation

Kom. Nr. A 11447 Angewandte technische AD-2000 Merkblatt
works no. Spezifikation

technical reulation
| e ¥

T K 1777 — Zeichnung Nr. T A 1052242 05 20

mfr's serial no. drawing no.

Baujahr 2005 Inhalt 650 L

year of construction volume

max. Auslegungsdruck atm. / 10 bar Prufdruck 14,3 bar
MAWP test pressure

Auslegungstemperatur [0/50 °C Korrosionszuschlag 1 mm
design temeratur corrosion allowance

min. Wanddicke Boden |- mm Prifdatum 31.08.2005
min. thickness head inspection date

min. Wanddicke Mantel |6 mm
min. wall thickness shell

VerantwortlichePrufstelIe fir Entwurfsprufung RWTUV Systems GmbH
D-45141 Essen
Priif-Nr. 51783 05

Prifdatum 20.06.2005

Verantwortliche Priifstelle fir Schlusspriifung RWTUV Systems GmbH
- D-57074 Siegen
Zertifikat Nr. / Identifikations-Nr. 04 202 1 470 05 16363

Der Unterzeichnende Hersteller W+Z Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz,
bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der oben genannten Druckbehilter
den Anforderungen der EG Richtlinie 97/23 entsprechen.

Peter Wiebelhaus

Geschéftsfuhrer

W+Z Rohrsystem-Technik GmbH

Dieses Dokument wurde mit Hilfe der EDV erstelit und ist ohne Unterschrift gliitig (EN 10204)
This document was prepared by means of electronic data and is valid withoput signature (EN 10204)




RWTUV Systems GmbH
LeimbachstraBe 227, D-57074 Siegen
Telefon (0271) 3378-0/ Telefax (0271) 3378-113

Bescheinigung
iiber die SchiuB- und Druckpriifung eines Druckbehalters
nach Richtlinie 97/23/EG Anhang | 3.2.1 und 3.2.2 in Verbindung mit Anhang lll Modul G

Certificate of final inspection and pressure test of a pressure vessel
according to Directive 97/23/EC Annex 1 3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex Ill Module G

-Nr.: Auft -Nr.:
yv\:)ﬁ(';kf\?o.Nr Al 1447/2 Orlalerrl\laogs ' 11447
Kennzeichnung: auf dem Fabrikschild CE 0044 Ausfertigung
Markings on the name plate Copy
Lieferer: . ifu Industriebedarf fiir Umweldschutz GmbH
Manufacturer/Supplier .
Steeler Stafle 107 45884 Gelsenkirchen
Herstellerzeichen: W+ 7Z
Manufacturer's mark
Herstell-Nr.: 05-2242/5 Herstelljahr: 2005
Manufacturer’s No. : Year of construction
Mantel- raum - Raum -Raum
_ chamber chamber chamber
min/max zul. Uberdruck bar atm. /10
min/max permissible overpressure
min/max zul. Betriebstemperatur °C
min/max permissible design temperature 0/50
Inhalt
Capacity litre 650
Verwendungszweck: Saugschallddmpfer
Purpose

Angewandte technische Regeln:  Richtlinie 97/23/EG Anhang I und AD-Merkblitter (AD 2000)

Technical standards and specifications used Directive 97/23/EC annex | and AD-Merkblatter

SchluBpriifung am: 31.08.2005  Zeichnung Nr.: A 105 2242 05 20 Rev. A

Date of final inspection Drawing No.

Die Ausflihrung des Behélters entspricht der (den) beigefligten Zeichnung(en).
The construction of the vessel complies with the attached drawing(s).

Druckpriifung am: 31.08.2004
Date of pressure test
Mantel-rRaum - Raum -Raum
chamber vessel — chamber chamber
Priifdruck (liegend) bar 14,3
Test pressure (horizontal)
Priiffmedium Wasser
Test medium
qurgrssrkungen: Entwurfspriifung-Nr. : 5 1783 05; RWTUV Systems GmbH Essen vom 20.06.2005

Priifstempel: auf Fabrikschild - Niet — Behalterwand — vorgeschraubte Teile
Test stamp 3

on the name plate - rivet - vessel shell - screwed paris

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for the user

Der Druckbehalter befindet sich nach dem Ergebnis der SchiuB- und Druckpriifung in ordnungsmaRigem Zustand.
According to the result of the final inspection and the proof test, the vessel is in proper condition.

Die Ausrlstung wurde nicht gepruft.

The equipment was not tested.

Die Abnahmeprifung am Aufstellunqsort entsprechend den geltenden nationalen Vorschriften ist noch erforderlich.
An acceptance test on site according to the applicable national regulations is necessary.

Siegen 31.08.2005

Zertifikats-Nr.: 04-202-1-470-05-16363 Fiir die Priifstelle der
Korrosionszuschlag: 1 mm RWTUV Systems GmbH
Anlagen siehe Inhaltsverzeichnis fiir die Dokumentation N
Enclosures der Werkstoff- und Baupriifungen 7

Modul-G-Besch




porey

ROHRSYSTEM-
TECHNIK
GMBH

Abnahmepriifzeugnis 2.2 nach DIN 10204

Hersteller/manufacturer: Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz
Weiherdamm 17, Tel.: 02737/5966-0, Fax. -10

Herstell-Nr./manufacturer-no.: 05-2242/05

Besteller/Purchaser: IFU GmbH & Co.KG Steeler Strafie 107
45884 Gelsenkirchen

Bestell-Nr./purchase-no.: 05-2242

Auftrags-Nr./order-no.: A 11447/05

Bauteil/equipment: Schallddmpfer / silencer
Zeichnung-Nr./drawing-no.: A 005 2242 05 20 Rev. A

Priifungen/tests:

Visuelle SchweiBnahtkontrolle: An dem Schallddmpfer wurde eine
100% Visuelle Schweifinahtkontrolle
gem. DIN EN 970 durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Es wurde eine visuelle Endabnahme
durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Test result of welding control: no objection
There is no reason for any objection.

Netphen, den 06.09.2005

Rohrsystem-Teg b

Unterschrift/ signature
Carsten Schroter



VESSEL NAME PLATE: (SLOVAKIA)

Stitok zazobnika

O

O 1

INDUSTRIEBEDARF FOR
UMWELTSCHUTZ GMBH

\\ ‘—L n HJJ . Steeler Strafile 107
D - 45884 GELSENKIRCHEN
N16007 W7
vir.t. |05-22L2/5] Rokviroby| 2005 | Latka AIR
min./max. prip. prevadzkovy tlak PS bar atm. 10
min./max. prip. prevadzkova teplofa 1S °c 0 50
Objem Vot 650 Kontrolny tlak PT bar “+,3
Requlétor/kategoria AD 2000 Datum
O E’j - O O L Lt | uvedens stanoviste Rw TUV O
e
Behalterschild
VESSEL NAME PLATE 14301
O Oj | INDUSTRIEBEDARF FUR Q
UMWELTSCHUTZ GMBH
L H [L H J Steeler Strafe 107
| D - 45884 GELSENKIRCHEN
N16007 l W4/
Fabr. Nr. Baujah Medi
SeRL 0/ 05-2242/5| Yearsur| 2005 | weoiow AIR
l. Betriebsiberdruck min./max.
DESIGN PRESSURE - MNJMAX, ~ PSbar | atm. 10
l. Betriebst t in./max.
DESIGN TEMPERATURE MN/MAX, 19 °C 0 50
Inhalt Prifdruck
volure vV ur | 650 TEST PRESSURE P 1 bar| 14 3
Regelwerk/Kateg. Dat
ONTWERP CODE/CAT AD 2000 DATE -
: B te Stell "
Ol — 004 L | THROPARTY RW TUV 1O

e - Kennzeichnung / CE - MARKING
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W+Z Rohrsystem-Technik GmbH Seite /page 1

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftragé-Nr.: A11447 Zeichnungs-Nr.: A 105 2242 0520

W+Z Job No. Drawing No.

Fabrik-Nr.: 05-2242/05 Bezeichnung: Saugschallddmpfer N16007
Serial No. Description

Schweilerzeichen W+Z

welder stamps

Wir bestatigen, das daf fir den oben bezeichneten Behélter die nachstehend aufgefihrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the above described vessel the materials listed below were used:

Pos. Bauteil gemé&n Zeichnung Ver&zzgf ° verwendeter Attest Schmelze-Nr. / Probe-Nr Ifd.No
item structural part acc. to drawing used Werkstoff certificate meited no. / test no. current
thickness used material no.
mm

1 WN-flange DIN C22.8 3.1B 53Y05808B 1
V-Flansch 2632
C500 PN10s=7,1

2 plate 6 P265GH 3.1B 613679 — 325731 01 2

" | Mantelblech

5X 1248x 2183

3 cone 6 P265GH 3.1B 62461 — 224648 1 3
konzentr. Konus
2700/px502x5 H=172

9 plate 6 P265GH 3.1B 710164 — 609027 01 4
Sattelblech
6x 300x 740

Far die nicht aufgefuihrten Kleinteile wurde Material gemaf Stlickliste bzw. Zeichnung mit den geforderten Nachweisen nach den AD-
Merkblattern verwendet. Die nach AD-Merkblatt HP 1 Absatz 2 durchgefiihrten MaBprifungen ergaben keine Beanstandungen.

For the not listed small parts material was used according to piece list resp. drawing with references demanded in the AD-specification.
The dimension control demanded in the AD-specification HP 1 sect. 2 was passed without complaints.

W+Z Rohrsystemtechnik GmbH
_Postfagh 31 4
57244/Me -Deu

Netphen-Deuz, den 30.08.05

Dok: Dokument4 Vorlage:N\ADOKU\Woragen2000\Atteste .dot
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SHANXI GUANJIA YING FORGING CO., LTD.,
DINGXIANG , SHANXI CHINA

Approved according to ISOS001 and AD(2000)-WO/TRD 100 by TOV Rheinland
CERTIFICATE EN10204/3.18

Abnahmepruefzeugnis
@ Zeriifiziert nach Druckgerasete-Richthnie 97/23/EG,Anhang |, Absgheé 4> urch TL'IV

Certifled in accordance to Pressure Equipment Directive 97/23/E
Anlagentechetechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn~ )
Anlagentechetechnik GmbH (Notified Body Identicatft o

Certlficate No. GO050110E
Pruef-Nr. gé;@[te PR
- N 3
Customer: \J
Besteller
Order No/Bestell Nr. dated / vom|Works No / Werks Nr.
099/77707367 2004-216
Article / Gegenstand: STEEL FLANGES AS PER RFF PURCHASE ORDER NO. 099/77707367
Specification/Anforderung: Material / Werkstof{: according to / entsprechend:
AD(2000)-WO0/TRD100, AD(2000)-WS/TRD107 c22.8 EN10222-2:1998
VD-TUEV 350/3-09'87 DIN17243-1987
State of delivery / Lieferzustand: Mehing process/Erschmelzungsart:
Normalized 910°C/ 2hrs Y
Marking/Kennzelchnung:
Material, Size, PN, DN, Haat No./  Werkstoff, Groesse, PN, DN, Schmeize-Nr.
Stamp of Manutacturer; Inspector's stamp: E}
Herstellerzeichen \a¥ Pruststempel .
Content of the Dellvery / Lieferumfang: —~——]
Pisces/Stueckzahl Description/Bezeichnung: Heat No / Schmaelze-Nri Test No/ProbeNr. =
200 v DIN2632/C PN10 DN500/508 + 53Y0580B v 21-22 == ©°
60 DIN2633/C PN16 DNS00/508 53Y0580B 23 .
20 DIN25627/B PN6 b=24 DNB00 53Y05808 23 s g
25 DIN2527/8 PN10 DNS0O 53Y05808 24 = L
25 DIN2527/8B PN10 DN600 b=28 53Y0580B 24 —— g
30 DIN2527/B PN16 DN40O 53Y0580B 24 e o
8 DIN2527/B PN16 DN4S0O b=34 53Y05808 24 = <«
5 DIN2527/B PN16 DN50O ‘ 53Y0580B 24
25 DiN2627/8 PN40 DN200 53Y0580B 24
Mechanical tests / Mechanische Pruefungen: Position of specimen/Probenlage: Tangential
Test No. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Specimen Hardness
Probe Nao. R Ren Ag |Kerbschlagversuch, ISO-V-Probe {Haerte
N/mm2 N/mm2 % J /N HB
21 500 300 33 105 118 110 111 146
22 495 295 32 111 119 108 113 147
23 490 290 31 108 118 105 110 146
24 480 300 31 112 120 107 113 146
Chemical analysis / chemische Analyse:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn %P | %S % Cr % Mo % Ni
0.18 0.22 0.43 0.009 0.016 0.02 '
53Y05808 % Ti % Ta %N % Co % Cu % Al % Nb V%
0.038

Visual and dimensional inspection / Beslchtigung und Ausmessung: wtthout complaint / ohne Beanstandung
Place / Ort Date / Datum n
Dingxiang 2005-1-10 Works Inspector / Werkssachverstaendlger@ «é";&-

CERTIFICATE EN 10204/3.1B ISSUED AND DULY SIGNED BY SHANXI GUNJIAYING FORGING
CO., LTD., DINGXIANG,SHANXI,CHINA,

fsii




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. {(NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 0009097 ‘&J 18.04 .05
kK KKk K kKK Worksﬂo: Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ' 02025275220
0029001651 7370643 02035275213
L
ThyssenKrupp Stahl - 47164 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
u DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1
D 46014 OBERHAUSEN
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 09.03 / AD2000-W1l / TRD 101
Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchendes Lieferwerkes:
Marking: MPLE-NO Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NC., MANUFACTURING/SA © Marque d'usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stah

HIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP \;L;/

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.

001 6,0 X 2500,0 X 10000 {mm]}

KG
1 1191,000 613679 32575101
1 11921,000 613679 32576101
2 2382,000 *

002 6,0 X 2500,0 X 12000 fmm]

KG

1 1430,000 613679 32579101

1 1430,000 613679 32581101

2 2860,000 *

4 5242,000 * %
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass d:e oben genannten Erzeugnisse in Q;“F’Z/@

Ubereinstimmung mit den Besteit barungen galiefert wurden r\‘f’ nach 9

Abnahmetechnik

It is confirmad that the products named at the top wete supplied in
accordance with the order agreements

C'esl confirme que les produits appeles en haul etaient livies en
conlormite avec les accords de commande

150 9001
Qs - 9000
VDA G}

TR




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl (

NR.(NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0009097 jg 18.04.05
h R KK K * kK Works-No.' Order-No. b
No de i'usine No de commande 8&‘ 02035275220
1651 7370643 02035275213
00290016 E'

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

CARL SPAETER GMBH

POSTFACH 101468
D 46014 OBERHAUSEN

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABRNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 -

09.03 / AD2000-W1l / TRD 101

y | Kenesichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lickmeres:
L Morao, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ouppliersmak:

Marque d’usine: T!;vss:‘zn

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./
318048627521

: } N NB

613679 , 0053 , 001

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %

SCHMELZE

HEAT NR. c SI

613679 , 110 , 220
AL-G B-G

613679 , 024 , 0001

ThyssenKrupp Staht

R/

B

SCHMELZVERFAHR.
MN P S HEAT PROCESS
1,110 , 014 , 0010
CR Ccu MO
, 070 , 170 , 010
NI TI v
, 150 , 004 ,000 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinslimmung mit den Bestellvereinbatungen geliefent wurden
It is confirmed that the praducts named at the top weie supplied in

accordance with the order agreemants (IISSD-%%%B
C'est confirme que les produits appetes en haul elaient livies en VDA G
conformite avec les accords de commande X




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED

Ein Unternehmen von

ThyssenKrupp Stahl Z@

ThyssenKrupp Sieel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0009097 i 18.04.05
ok k kK Kk E K Woﬁ(s—!\lo,. Order-No.
No de I'usine No de commande @ 02035275220
0029001651 7370643 A 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47184 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
; DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blat-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3

D 46014 OBERHAUSEN

Werksloff ; Qualily ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 09.03 / AD2000-Wl / TRD 101

Kennzeichaung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. &ﬁﬁf&ﬁg sl
ThyssenKrupp Stah
\FI!H/
IMECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U GV ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E T E § T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? $ MM % % %
613679+%325741 1)0401 +300 0004 305
RPO, 2%
2)0004
3)0006
613679 32575 1)0401 + 20 0002 403 502 80 076 42 21084
RE H .
2)0004 398 203 26 13052
RPO,2%
3)0006
613679 32576 1)0401 + 20 0002 399 501 80 077 35 17535
RE H
2)0004 394 203 23 11523
RPO, 2%
3)0006
613679 32579 1)0401 + 20 0002 407 507 80 077 37 18759
RE H
2)0004 396 203 24 12168
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubgreinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ltis confirmed that the products named at the top were supplied in
accoidance with the order agreements

Clest confitme que les produits appeles en haut etaient livies en
contormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl @
NR.(NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED @’ Ein Unternehmen von
R ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0009097 ‘3 18.04 .05
Nk k kK ok F kK Wor‘ks-k:lo.. Order-No.
No de l'usine No de commande ,&. 02035275220
0029001651 7370643 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T T DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX ~ EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
D 46014 OBERHAUSEN
Werkstoff ; Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 09.03 / AD2000-W1 / TRD 101
Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichlgnfjesLi:lemen(es:
Vi MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. g% °8 o AN
ThyssenKrupp Stahi
\H!H,
4 SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? % MM % % %
613679 32581 1)0401 + 20 0002 399 501 80 078 38 15038
RE H
2)0004 379 203 25 12525
RPO, 2%
3)0006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBSCHULAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT T E S T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR . NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
613679 32575 1)0401 0007 - 20 75,0 71,0 80,0 75,0
2)0004 5,00
3)0006
1)0401 0007 - 50 61,0 54,0 72,0 62,0
2)0004 5,00
3)0006
613679 32576 1)0401 0007 - 20 77,0 61,0 72,0 70,0
2)0004 5,00
3)0006
1)0401 0007 - 50 57,0 59,0 60,0 59,0
2)0004 5,00
3)0006
ThyssenKru pp Stah' Es wird bestatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivere:nbarungen gehetert wurden
Abnahmetechnik

It is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produils appeles en haut etaient tivies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl (2

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

e

Nl

DISPO-NR. Warks-Nr. Bestell-Nr. 0009097 o 18.04.05
ok k ok ok k ok kK Works-{\lo: Order-No,
No de {'usine No de commande ﬁ 02035275220
00290016512 7370643 EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
D 46014 OBERHAUSEN

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificatior ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 09.03 / AD2000-Wl / TRD 101

;\(Aen‘r(wzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE - NR . Zeichen des Lieferwerkes:
arking:

¥ Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. phlersmat: n!:%N

ThyssenKrupp Stahl

W

{SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

613679 32579 1)0401 0007 - 20 76,0 75,0 77,0 76,0
2)0004 5,00
3)0006
1)0401 0007 - 50 56,0 57,0 73,0 62,0
2)0004 5,00
3)0006

613679 32581 1)0401 0007 - 20 75,0 79,0 72,0 75,0
2)0004 5,00
3)0006
1)0401 0007 - 50 50,0 48,0 67,0 55,0
2)0004 5,00
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY

LEGENDENS-LEGENTDS

ALTER ARBEIT BREITUNG

:AGED : ENERGY :LAT.EXP

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACE : TYPE : POSIT
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Besteliverenbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were suppiied in

accordance with the order agreements

C'est conlitme que les produits appeles en haut etaient livies en

conformile avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl (

NR.{(NO.}): 000852807001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr, Bestel-Nr. 0009097 i) 18.04.05
* Kk kK Kk K K K Works-No. Order-No, N
N 1"usi
o de I'usine No de commande ﬁ 02035275220
2 01651 7370643 02035275213
00290

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

CARL SPAETER GMBH

POSTFACH 101468
D 46014 OBERHAUSEN

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6

Werkstoff : Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificatiors ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2

- 09.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

THYSSE
(-4 IN

ThyssenKrupp Stahi

\@:—l/

i ; FERTIGUNGS_/pROBE-NR,zam@g%uamwmw
W o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yPPiersman
PROBE-NR. SCHM., -NR. TEMP .
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
ZUST.
: STAT .
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004+ NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
0007=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED
0006+ UNGEALTERT
NOT AGED
POS.|L I E F ERZUSTA AND PR ODUIKT
ITEM|S T A T U S PRODUTCT
001-| NORMALISIERT
002 NORMALIZED
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
Thyss en KI‘U pp Stah‘ Es wird bestatigh, dass die oben genannten Ezeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvere:nbarungen getiefert wurden
Abnahmetechnik

It is confirmed thal the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreaments

C'esl confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de cornmande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

@ s (2

NR.{(NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED
ThyssenKrupp Sieel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0009097 1) 18.04.05
d ok ok kR kK KK WOYkS—V.\'OZ Order-No.
No de |'usine No de commande ’E 02035275220
0029001651 7370643 g 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
D 46014 ORERHAUSEN

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 09.03 / AD2000-W1 /

s
i

TRD 101
Kennzeichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: CTURING/SAMPLE-NO Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFA 8] . Marque d"usine; TP-;YSSEN

ThyssenKrupp Stal

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

u U THYSSENKRUPP STAHL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

U uuuuvu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES

QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

W

ThySSe n Kl‘u pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erz’eugnisse in

Ubelemstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confitmed that the procucts named at the lop were supplied in
accordance with the order agreements
C'esl conlitme que les pioduits appeles en hau! etaient livies en
conlormite avec les accords de commande

150.9001
Qs - 9000
VDA G




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl <
NR.(NO.): 000852807001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 00058097 i) 18.04.05
h ok kA k ok ok Works-{«lo.. Order-No.
No de 'usine No de commande ’E 02035275220
0029001651 7370643 EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T - DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8
D 46014 OBERBHAUSEN
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 09.03 / AD2000-W1 / TRD 101

5, Marking:
#| Marque:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PRORBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yuehiersmaf: AW

ThyssenKrupp Stah

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER Prof.Dr.Kern

ThyssenKruppwngaﬁ EXPERT : Prof.Dr.XKern

Ubereinstimmung mit den Besteliverembarungen geliefert wurden
Abnahretechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Itis confirmed that the products named at the top wete supplied in
accordance with the order agreements

C'est confitme que les pioduils appeles en haut etaient fivies en
conformite avec les accords de commande

TRETERRTRT




SALZGITTER: 107143

ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternshmen der Salzgitter Gruppe

rd

Abmahmeprifzeugnis 3.1/3.1.B HeMo® 372574
Inspection caertificate 3.1/3.1.B Seite/Page/Prge. 1/ 5
Certificat de raception 3.1/3.1.B DatunDateDate  20.06.2005

DIN EN 10204

NrN® 3497-71009905 04.05.2005 N .
Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empfinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
Purchaser Dlisseldorf NI Gladbeck Customer Dilsseldorf NL Gladbeck

45955 Gladbeck

Acheteur

Destnstaire 45955 Gladbeck

Ereugnis  Grobblech Werksaufngs-Nr. 0000008569
Preduct  Heavy plate Works order No.
Produit  TOle forte N* de commande
liefarschein-Nr. 0080516123

Werkstoffund Lieferbedingung P2 6 5GH DispahnoeNo. 20 . 06,2005
Stee! grade and terms of defivey DIN EN 10028-2 -08.03 Avis d'expédition N
Nuence et conditions du Ivraison AD 2000 Merkbl.Wl 10/04 Abnabme WS

PED 97/23/EG Inspaction

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Recegtion

DIN EN 10163-2 K1.B 10/91

Kennzeichnung des Matarials / Marting of the product/ Marguaps du produk
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstindigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp

Sigle de 1’usine/Nuance de 1‘acier/N° coulée/
N° produit/Poing¢on de 1‘' expert

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. { Anzahl | Erzeugnis-Nr, Schmelzen-Nr. Lieh d Dicke x Breita x LAngy mm X mm X mm
fem | Quantity | Product No. HaatNo, Cond. of defivery | Thickness x Width x Length
Poste| Nombre | N° produit N* Coulée Etat de Fvreisan | Epaisseur x Largeur x Longusur
01 1 223811 1 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223811 2 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223812 1 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223812 2 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223813 1 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
01 1 223813 2 62464 N 8,00 x 3000,0 x 12000
02 1 224584 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224584 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224584 3 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224585 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224585 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224585 3 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224692 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224692 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224693 1 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
02 1 224693 2 62464 N 10,00 x 2500,0 x 8000
04 1 224695 1 62461 N 12,00 x 2500,0 x 12000
05 1 227599 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227599 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227600 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227600 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227601 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227601 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227602 1 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
05 1 227602 2 62465 N 12,00 x 3000,0 x 12000
07 1 224648 1X 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224648 3 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224651 1 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
N:  namalisiert/ nomakzad / narmalisé

Es wird bestatigt, da8 die Lieferung dan Anfordarungen der Lieferbedingung entspricht.
We heraby certify that the deliverad materiat compliss with the terms of the order,
Nous certlions que la fourniture répond aux canditions de lvraison.

OM-Systar: Cartificetion &s par IS0 5081 since 24 February 1854

e

Herstellerzsichen

f Hsenburger Grohblach BrabH Abnahmestempel Abnahmebeauftragter
y Trademark Veckanstedter Weg 10 Inspattion Stamp Inpection Representative
Sigle du productsur D-3887t lisenbury Paingon de Fexpen Raprésentant avtorish
Digse durch ein gesig 0 bei ecstelte Beschainigung ist gem3B EN 10 204, Abschnit 5, ohne Unterschritt giltig. Cyron

This centificate was prapared by 8 suitable data processing system and is valid without siqnuture according to EN 10 24, section 5,
Ce certiticat a &8 établi par un systéme adéquat de traitement de données, 1 est valable sans signature selon EN 10 204, section 5.

30172151 A 11432717905 ST 21.07.2005  2223869.001 S. 1 v. §

&




SALZGITTER:

107143

r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.B WM H* 372574
Ingpection certificate 3,1/3.1.B SeitafPagePage 2/5
Certificat de reception 3.1/3.1.B Datunsteete  20.06.2005
DIN EN 10204
NeNe 3497-71009905 04.05.2005 Ny )
Bestaller Salzgitter Stahlhandel GmbH, Empfinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
purchater Dlisseldorf NL Gladbeck customer  Diisseldorf NL Gladbeck
Achetesr 45955 Gladbeck Destratake 45955 Gladbeck
Eneugris  Grobblech Werksavfirags-Nr, 0000008569
Pfdut Heavy plate Works order No.
podt Tdle forte N* ds commande
Lisferschein-Nr. 0080516123

Werlstoti und Lieferbedingung P26 5GH BspawhnoeMo. 20.06,2005
Steel grade andterms of detivery DIN EN 10028-2 -09.03 Avis d'axpédicon N*
Nuance et conditions de fvraison AD 2000 Mexrkbl.W1l 10/04 Abnzhme W3

PED 87/23/EG Inspection

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Raception

DIN EN 10163-2 K1.B 10/91

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos, | Anzahl | Erzeugnis-Nr, Schmelzen-Nr. Lisferzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
Item | Quantity | ProductNo, HeatNo. Cond. of dekivary | Thickness x Width x Length
Poste} Nombre | N* produit N* Coulée Etatde kvraison | Epaisssur x Largaur x Langueur
07 1 224651 2 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224652 1 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
07 1 224652 2 62461 N 6,00 x 2500,0 x 8000
01 6 | Bowicht 13.566 kg N:  normalisiert/ normafized / normalisé
02 10 [ weigh 15.700 ks
04 1 | Poids 2.826 kgs
05 8 27.128
07 6 5.652
2 31 64,872

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de l'état de surface: satisfaisants

Schmelzenanalyse/ Ladle analysis / Analyse de coulée

Herstell dard /D du fabricant

Sehmelzan-Nr, C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni

HeatNo. % % % % % % % % % %

N* Coulds <020 <040 0,60~ 140 <0025 <0015 <012 20020 <030 <030 <030
62461 0,15 0,17 0,90 0,012 70,002 {0,003 {0,032 (0,02 0,03 0,03
62464 0,15 0,18 0,91 0,015 |0,001 {0,004 {0,028 (0,03 0,03 0,03
62465 0,15 0,22 0,90 0,011 {0,003 |0O,004 j0,033 |0,02 , 0 0,03

Schmelzan-Nr, Mo v Ti Nb EV1l 1) iAl/N EV2 2)

HeatNo. % % % % % %

N* Coulde <008 <0,@ <0m <0 $0.10 22
62461 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 11 0,31
62464 0,00 0,00 0,00 0,00 0,09 7 0,31
62465 0,00 0,00 0,00 0,00 0,08 8 0,31

1} E¥1: CreCueMotNi 7} EV2: CEV=C+MuS+Ma/S+NYIR OBt VS luts

Es wird besthtigt, dag dis Lieferung den Anford der Liefarbedi ich
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of thc ordor

Nous certifions que ta fourniture répond aux condiions de livraison. B D -
QM-Systam: Cortification as por ISO %001 since 26 February 1390
f lisgnburgar Grobbloch GmbH Abrehmesternpsl Abnahmabeaudtragter
N7 Trademsrk Vetkenstedter Weg 10 Inspection Stamp lnspaction Representative
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Poingon ds Fexpent Représentant avtorisk
Digse durch ein gesignetes D rbef ystem erstelite Beschuini ist goméB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Untarschritt gdktig. Cyron

This certificats was prapared by a suitable dlla processing system and is valid without signatura according to EN 10 204, section &
Co certificat a été &tabli par un systdme adéquat de treitement de données, il est valable sans signature sefon EN 10 204, section 5.

30172151 A 11432717905 ST 21.07.2005  z223869.002 S, 2 v. §

ittt

>3




r ILSENBURGER
N GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Grupps

Abnahmeprifzeugnis 3.1/3.1.B 17,79 372574
Inspection certificate 3.1/3.1.B Seit/PagefPage 3/ 5
Certificat de reception 3.1/3.1.B DatumDatePate  20.06.2005
DIN BN 10204
Nr/N® 3497-71009905 04,05.2005 wnraw
Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH, tmplinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
Pucheser Dlisseldorf NL Gladbeck tusomer  Dlisseldorf NL Gladbeck
Acheterr 45955 Gladbeck Destinataire 45955 Gladbeck
trewgis Grobblech Werkssuftrags-Nr, 0000008569
Podet Heavy plate Works order No.
Podit  TOle forte N* ds commands
Lieforschein-Nr. 0080516123
Werkstoff und Ueferbedingung P26 5GH DispachnoteNo.  20.06.2005%
Stne! grade and terms of dafivery DIN EN 10028-2 -09.03 Avis d exphdition N*
Nuance et conditions de fiviaison AD 2000 Merkbl.Wl 10/04 Abnehme WS
PED 97/23/EG laspection
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Reception
DIN EN 10163-2 X1.B 10/91
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
R Steelmaking process: Basic oxygen process
} Mode d’élaboration: Procédé de conversion & 1’oxygéne
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. On Richt | Zustand| Form | Steckg Lugtestigket Bruchdehnung | ReH/Rm
Spocimen No. Heat No. Locatior] Direct | Cond, | Type | Yield point Tensda strangth | Elongation ReHRm
N° éprouvette N* Coulee Lieu Orignt | Cond, | Type | Limite d’8lastické | Résistance Allongement ReH/Rm
ReH Rm A5 7)
23 ¢ 5) 6) N/mm2 N/mm2 %
2265 410- 520 2R
223811 62464 K4G| Q N P 352 491 32 0,72
223812 62464 K4G| @ N P 356 491 35 0,73
223813 62464 K4G| Q N P 357 492 31 0,73
224584 62464 K4G| Q N P 354 493 28 0,72
224585 62464 K4G| Q N )4 357 493 30 0,72
224648 62461 K4G| Q N P 393 494 30 0,80
224651 62461 K4G| @Q N P 444 488 35 0,89
224652 62461 K4G| Q N P 409 502 31 0,81
224692 62464 K4Gi Q N P 382 489 32 0,78
224693 62464 K4G{ Q N P 341 485 30 0,70
224695 62461 K4AG| Q N P 317 470 34 0,67
227599 62465 K4G} Q N P 335 480 32 0,70
227600 62465 K4G| Q N P 336 478 31 0,70
; 227601 62465 K4G| Q N P 352 487 35 0,72
227602 62465 K4G| Q N P 337 475 31 0,71
< ) 1 K:  Kopf/Top/Téts 5) N: nonnafisiert/ nomalized / normaliss
1 & 1ABreite] YA Width/ 14 Lergeur 6) P: prismatisch/ prismatic / prismatique
3} G:  Ereuvgnisdicke / Thickness of product/ Epaisseur du produi 1) AS: Lo=5554Se
4 Q:  quer/tansversal/ ransversel

Es wird bestltiqt, da@ die isferung den Anforderungen ter Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material compies with the ters of the order.
Nous cortifions que la fourniture répond sux conditions de thraison,

Hr ===l
GM-Systam: Cortification ss par IS0 X001 since 28 Fobruary 139
f Herstellerzsichen lissnburger Grobblech Gkl Abnahmestempe!

Trademark Yeckenstedtor Weg 10 Inspaction Stamp

Sigle du producteur D-38871 Isenburg Paingon da 'sxpent

Abnshmebaauiragtar
Inspection Representative
Représantant autorise

Diese dureh ein geaky Datenverarbettungssystem arstelia Batcheinigung ist ger3B EN 10 204, Abschnitt 5, ohing Unterschriit giikig. Cyron
This certiticate was prepared by a sukable data processing system and is vaid without signature acearding to EN 10204, section 5
Ce contdicat a 4t dtabli par un systéme adéquat de traitement de donndes, il ast valeble sans tignature talon EN 10204, section 5.

SALZGITTER: 107143 30172151 A 11432/17905 ST 21.07.2005 2223869.003 S. 3 v. 5



SALZGITTER:

107143

r ILSENBURGER
N GROBBLECH

Eln Unternehmen der Balzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1.8B NeNo /W 372574
Inspection certificate 3.1/3.1.B Seits/PegePege 4/ 5
Certificat de reception 3.1/3.1l.B DatumDateate 20, 06.2005
DIN EN 10204
NEAN 3497-71009905 04.05.2005 Neme
Bestely Salzgitter Stahlhandel GmbH, tmgfinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
purchaser  Diisseldorf NL Gladbeck tustomsr DlUsseldorf NL Gladbeck
achetewr 45955 Gladbeck Destratave 45955 Gladbeck
Ezsugris  Grobblech Werksauftrags-Hr. 0000008569
Proguct  Heavy plate Works order No.
pout TOle forte N* dg commands
liefarschein-Nr. 0080516123

Wertstoff nd Lieferbedingung P2 6 5GH DispatchaotaNo. 20 .06.2005
Stee! grade and temms of delvey DIN EN 10028-2 -09.03 Avix d'expédition N*
Nuance et conditions de livraison AD 2000 Merkbl.Wl 10/04 Abnahme

PED 97/23/EG Inspection

DIN EN 10028 K1.B 10/91 Receptian

DIN EN 10163-2 K1.B 10/91

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ot Richt. | Zestand | Probenform Temperatur | Schiagerbeit

Spacimen No. Heat No. Location Direct. | Cond. | Typs of specimen Temparature | Impact enorgy

N* éprouvetts N* Coutée Usy Orient. | Cond. | Type d'éprovvetie Tempérsture| Energie ds rupture

1 3 MW 6)
nay |4 5) °C J J

223811 62464 K40| Q N | Kv450/5,0 -020 54 52 51 52
223812 62464 R40| Q N | Kv450/5,0 -020 49 52 57 53
223813 62464 K40} Q N | Kv450/5,0 -020 52 43 39 45
224584 62464 X40| @ N | Kkv450/7,5 -020 52 61 43 52
224585 62464 X40| Q N | Kv450/7,5 -020 66 45 49 53
224648 62461 X40] Q N | Kv450/5,0 -020 41 45 48 45
224651 62461 K40 Q N Kv450/5,0 -020 45 52 56 51
224652 62461 K40} Q N | Kkvd450/5,0 -020 46 41 42 43
224692 62464 K40] Q N Kv450/7,5 -020 64 59 78 67
224693 62464 X40| Q N | Kv450/7,5 -020 92 57 64 - 71
224695 62461 K40} @ N | Kv450 -020 60 73 122 85
2275989 62465 K40} Q N | Kv450 -020 86 120 117 108
227600 62465 K40| Q N | Kv450 -020 106 104 108 106
227601 62465 K40| Q N | Kv450 -020 95 118 94 102
227602 62465 K40| Q N | Kv450 -020 53 97 98 83

1) K: Kopf{Top/Thte 4} 0: quer/trensversalf ransvarsal

2} 4: 1{4Brera/ 1A Width/ 14 Largeur 5} N: normalisiert/ normalized / normaksé

3} 0: oberflichenneh / near surface/ prés de la peau 5)  MW: Mitelwert/ Averaga/ Moyenna

Zertifiziert nach .
Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-
Zertifizierungsstelle fiir Druckgerédte der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045.

Zertifikats-Nx.: 07 202 6636 z 0673/4/H

Certified acc. to

Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV CERT-Certification body for pressure
equipment of the TUV NORD GRUPPE;

notified body, reg.-no. 0045.

Certificate No.: 07 202 6636 Z 0673/4/H

&

Ex wird bestitgt, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
Wa hersby certify that the delivered matarial complies with the terms of the order,

Nous cartifions que la fourniture répond aux conditions do livrsison. B fy. s =
OM-Systarm: Cortification 29 per IS0 9001 since 28 Fehrvery 1950
f Herstelierzeichen Ilseaburgar Grobblech GmbH Abnahmestempel Abnahmebeauitragter
y Trademark Veckeastedter Wey 10 Inspaction Stamp Inspection Representative
Sigle du productevr 0-38871 Hsenburg Poingon de I'expert Représentant sutorish
Diese dureh ¢in geei D beitungssystem ersteitts Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschakt 5, ohine Unterschrift gultig, Cyron

This centificate was prepared by a suitable data processing system and is vaid without signature according to EN 10 204, section 5
Ce centdicat a $t¢ ttabli parun systémo adbquat de tralement do donadss, i extvalablo sans signature sefon EN 10 204, saction 5.

30172151 A 11432/17905 ST 21.07.2005  z223869.004 S. 4 v. 5
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SALZGITTER:

( ILSENBURGER
N F GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Grupps

Abnahmepriif zeugnis 3.1/3.1.B
Inspection certificate 3.1/3.1.B
Certificat de reception 3.1/3.1.B
DIN EN 10204

Nefa /4 372574
Seita/Page/Page  5/5
DaxvDateDae  20.06.2005

Ni/N 3497-71009905 04.05.2005 NN

Besteler Salzgitter Stahlhandel GmbH, Enplinger Salzgitter Stahlhandel GmbH,
puchiser Dsseldorf NL Gladbeck tusemer Diisseldorf NL Gladbeck

Achetewr 45955 Gladbeck Destnatzite 45955 Gladbeck

Enegnis  Grobblech Warksautrags-Nr. 0000008569

poduict  Heavy plate Warks order No.
pdik TOle forte N* de commande

Lisferschein-Rr, 0080516123
Werkstoff und Lisferbedingeng P2 6 5GH DispatchnoteNo.  20.06.2005
Steel grade and trms of defivey DIN EN 10028-2 -09.03 Avis d'sxpédition N*

Nuance et conditions de livraison AD 2000 Merkbl . W1l 10/04 Abnahme WS
PED 97/23/EG Inspection
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Reception
DIN EN 10163-2 K1.B 10/91

Der Verzicht auf den Nachwels der Warmstreckgrenze erfolgt entsprechend
der Stellungnahme des T

Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. vom 03.04.2003
{(Aktenzeichen 6636 P 0045 3),.

107143 30172151 A 11432/17905 ST 21.07.2005

Eswird bestitigt, da die Lieferung den Anlorderungan der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered meterial complies with the terms of the order, Bl
Nous certitions qus la fourniture répond aux conditions de livraison. o o
QK- Systece: Cartification as per 150 5041 since 28 Febrwary 1550

Iisenburger Grobblack SmbH

f Herstsllormichen Abnahmestampel Abnehmebeauttragter
Tradamark Yeckenstedtsr Weg 10 Inspection Stamp [ngpaction Ropresentative
Sigle du producteur 0-38871 Hsenburg Poingon da 'expert Rapré autorish
Digse durch oin gaeig ] rhsitungssystem arvtelits Bescheinigung it gama0 EN 10204, Abschnitt §, ohng Unterschrift glittig, Cyron

This crtilicate was prapsrad by & suksble dats processing system and iy valid withaut signaturs according to EN 10204, section 5
Ce certificst o 18 établi par un systdme adéquat de traitoment de donnédes, il est valable sans signatura selon EN 10204, saction &

7223869.005 S. 5 v. 5

kit v onts R et

@




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.}: 000807963001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 0003994 i 06.12.04
Xk ok ok k kk * K Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ‘EX‘ 02035275207
0004347045 7268294 5 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 4716 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
I T DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1

D 46014 OBERHAUSEN

Werkstoff : Quality : Malériau / Lieferbedingungen ; Spacification : Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

1Kennzeichnun9= WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
- Marking”

lier’ :
 Maraue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. f,‘;‘jggg‘;gf‘r{:: mfrsden

ThyssenKrupp Stahl

AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP w

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO .

-4
Joos |5,0 x 2000,0 X 8000 [mm)

KG
7 4468,000 705434 57033705
7 4458,000 705434 57033706
5 3168, 000 705434 57033707
19 12094,000 *

010 {6,0 X 2000,0 X 8000 [mm)]

KG

5 4618,000 710164 60902701
5 4618,000 710164 60902702
5 3848,000 710164 60902703
5 3848,000 710164 50902704
5 3848,000 710164 60902705

ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass d.e oben genannten Erzeugnisse in
Ubareinstimmung mit den Bestellvere:.nbarungen geliefert wurden
1. is confirmed thal the procucts named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'esl conftime que les produits appeles en haut etaient livies en
contormite avec les accords de commande

Abnahmetechnik

&
¢ nach 5
1SO.9001
QS - 8000
VDA G1




©

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NC.): 000807963001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

D 46014 OBERHAUSEN

DISPO-NR. Werks-Nr. BestelNr. 0003994 1 06.12.04
Kk kKX X KKK Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ,E' 02035275207
0004347045 7268294 02035275213
£l
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
i DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
PCSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

Page-No 2

Werkstoff : Quality : Matériau / Lieferbedinguingen ; Spacificatior ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2

- 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

_{ Wennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR.EWTHWS%%Mawg 43
W o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, pePiersmat: A W
ThyssenKrupp Stahl
\H!H,
5 3848,000 710164 60902706
32 24628,000 *
011 |8,0 X 2000,0 X 8000 [mm]}
KG
4 4088,000 710164 60903901
4 4088,000 710164 60903902
4 4088,000 710164 60903903
3 3068,000 710164 60903904
3 3068,000 710164 60903905
18 18400,000 *
69 55122,000 * %
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO. /
318035403829
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. c SI MN p S HEAT PROCESS
705434 , 133 , 200 1,040 , 016 , 0040
710164 , 140 , 180 , 970 ,014 , 0050
AL-G B-G CR cuU MO
705434 , 040 , 0003 , 045 , 027 , 007
710164 , 036 , 0003 , 038 ,019 , 002
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstmmung mit den 8 ] warungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It1s confirmed that the procucts named at the tor were supplied in
accordance with the otder agreements
C'est confitme que les produits appeles en haut elaient livies en
conformite avec les accords de commande

150.9001
QS - 9000
VDA 6.1




C

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000807963001 DUISEBEURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Besteli-Nr. 0003994 1 06.12.04
Bk ok Kk K K ok % Works~!\lo.' Order-No. S
No de l'usine ’ No de commande = 02035275207
0004347045 7268294 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahi -+ 47181 Duisburg _ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T T ) DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatl-Nr,
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
D 46014 OBERHAUSEN
Werkstoff ; Qualily ; Matériau / Lieferbedingungen : Specificatior : Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzelchwng:  ERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen desLiefemerkes
arking:

S lier” K:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. poPPIer®merc nisskn

ThyssenKrupp Staht

N vw‘»y,

W

N NB NI TI v
705434 , 0041 , 002 , 028 , 017 , 002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
710164 , 0035 , 002 , 031 , 018 , 002 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGV EZRZSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E N S I L E T E ST

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR . 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM 3% s 0%
?;) 705434%*57032001 1)0401 +300 0004 242
RPO, 2%
2)0004
3)0006
705434 570337 1)0601L +« 20 0002 345 458 75 069 28 12824
RE H
2)0004 341 203 21 09618
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 349 470 74 069 39 18330
RE H
2)0004 348 203 25 11750
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahi

Es wird beslatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellverenbarungen getietent wurden
Abnahmetechnik It is corfirmed thal the procucts named at the top werte supplied in
accordance with the order agreements
C'est confitme que les produits appeles en haut elaient livies en
conformite avec les accords de corrmande




©

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ : ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000807963001 DUISBURG-SUED ' Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 i 06.12.04
ok k ok kxR kK Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande E 02035275207
0004347045 7268294 5 02035275213

POSTFACH
D 46014 OBERHAUSEN

CARL SPAETER GMBH

101468

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No 4

Werksioff : Quality : Matériau / Lieferbedingungen ; Spacificatior ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2

- 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

. | Kennzeichnung: W ERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes:
F v MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPoiersmak n
ThyssonKrupp Stahl
\ FI!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM % $ %
1)0501 + 20 0002 361 469 77 069 28 13132
RE H
2)0004 342 203 21 09849
RPO,2%
3)0006
710164 609027 1)0601 + 20 0002 362 464 78 076 32 14848
RE H
2)0004 345 203 23 10672
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 359 470 76 075 28 13160
RE H
2)0004 353 203 22 10340
RPO, 2%
3)0006
1)0501 + 20 0002 355 461 77 076 32 14752
RE H
2)0004 342 203 23 10603
RPO,2%
30006
710164 60902701 1)0401 +300 0004 259
RPO, 2%
2)0004
3)0006

ThyssenKrupp Stahi

Abnahmetechnik

TERRRFTRTRT

Es wird bestatigt, dass d-e oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen gelieternt wurden
It1s confiimed thal the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confiime que les produits appeles en haut etaient Intes en
conformile avec les accords de commande




o

3

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO) H 000807963001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestef-Nr. 0003994 1] 06.12.04
* ok ok kK ow kKK Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ’E’ 02035275207
294 02035275213
0004347045 726825
[ ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
D 46014 OBERHAUSEN

Werksloff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen : Specificalior : Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-W1l / TRD 101

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS.- /PROBE-NR. geich‘gnges L;Eferwerkes:
mzzﬁ‘f; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPhiersmak nesskn
ThyssenKrupp Stahl
\ H!H/
SCHM. - PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT z RM X A
NR. NR. 2)zUST,. RM
3)ALTER GR.C N /MM ? N/MM? % MM % % %
710164 609039 1)0601 + 20 0002 346 468 74 087 36 168438
RE H
2)0004 343 203 25 11700
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 363 488 74 087 28 13664
RE H
2)0004 359 203 21 10248
RPO, 2%
3)0006 .
1)0501 + 20 0002 343 466 74 087 390 13980
RE H
2)0004 330 203 23 10718
RPO, 2%
3)0006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHTILAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT T E S T
SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR . NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
710164 609027 1)0401 0007 - 20 39,0 41,0 40,0 40,0
2)0004 5,00
3)0006
ThyS sen Krupp Stahl Es wird bestaugt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinsummung mit den Besteliverenbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik

R

Itis confirmed that the procucts named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est conliime que ies produits appeles en
contormite avec les accords de commande

haut elaient livies en




s

Abnahmetechnik

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ , ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO ) : 000807963001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 0003994 :ﬂ 06.12.014
X KX K E TR KK Works-No. Order-No. ¢
“usi No de ¢
No de 'usine 0 de commande 7 02035275207
0004347045 7268294 02035275213
£l
T‘_hyss‘enlA(rupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
B ’ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
D 46014 OBERHAUSEN
Werkstoff : Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Spacificatior : Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101
Kennzeichnung: Y ERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lislerwerkes:
y Marking: T HEAT-NO., MANUFACTURT SAMPLE-NO, uppliers mark:
4 Marque: MATERIAL, EAT-NO., U CT NG/ - © Marque d'usine: THYsSEN
ThyssenKrupp Stahi
\H!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2U8T. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
710164 6090395 1)0401 0007 - 290 34,0 35,0 33,0 34,0
2)0004 7,50
3)0006
PROBEBLECH NIC'HT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
L EGENDENS-LEGENTD DS
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
: SHEAR FACE :TYPE : POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. :TESTTEMP
ZUST.
: STAT.
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinsmmung mit den Besteltvere:nbarungen gelietert vwurden
It is confismed thal the products named at the top wete supplied in
accordonce with the order agreemaents

C'est confirme que les pruduils appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000807963001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Sleet
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 i) 06.12.04
* kX KK Kk kK Works-No. Order-No.
No de t'using No de commande ’Ef 02035275207
0004347045 7268294 & 02035275213
lhyss}enKrupp Stahl - 47161wDuisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
: Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

D 46014 OBERHAUSEN

Werkstoff : Quality : Malériau / Lieferbedingungen ; Spacificatior ; Condilions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-Wl1 / TRD 101

;‘“‘y’r

§T¢Mww1 WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. poPPiersmat: TAQQN

ThyssenKrupp Stah

N

\%/

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
0501+QUER MITTE OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS, CENTRE S. CHARPY- V

0601+QUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S

ALTERUNG
AGED
0006+UNGEALTERT
NOT AGED

POS. | L
S

R Z UGS TAND PR ODUIKT
ITEM S

I E F E
T A TU PR ODUCT
006, | NORMALISIERT

010- | NORMALIZED

011
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
Thyssen KI‘U pp Stahl Es wird bestatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinsimmung mit den Bestelivereinbarungen gelistert wurden
Abnahmetechnik Itis oonfifmedvlhat the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haul elaienl livies en

contormite avec les accords de commande




Nent

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR . (NO.) H 000807963001 DUISBURG-SUED Ein Untermnehmen von
. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 0003994 E] 06.12.04
* kR KK K KKK Works-No.. Order-No.
No de t'usine No de commande ’a‘ 02035275207
£004347045 7268294 & 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

CARL SPAETER GMBH

POSTFACH 101468
D 46014 OBERHAUSEN

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.
Page-No 8

P 265

Werkstoff : Quality : Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

GH / EN 10028-2 -

9.03 / AD2000-W1 /

TRD 101

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF;
MATERIAL,

SCHMELZ-NR. ,
HEAT-NO.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:
MANUFACTURING/SAMPLE-NO.

Supplier’s mark:
Marque d'usine:

THYSSE
I i

(o)
a

GUETE:

ccad-
acgcaac-

QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG,
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2

RW-TUEV-ZERTIFIKAT:
UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

THYSSENKRUPP STAHL AG

SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBRERPRUEFTES

ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER

440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO

04701 6112

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl

\FE/

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

s e permanda i i

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberemsummung mit den Bestelivereinbarungen gehefert wurgen
Itis confirmed that the progucts named at the top were supplied in
accordance with the order agreemaents

C'est confitme gue tes produits appeles en haul etaient livies en
conformile avec les accords de commande




Ly

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.}): 000807963001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr., Bestell-Nr. 0003994 z} 06.12.04
XK E KKK KKK Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ’E 02035275207
0004347045 7268294 02035275213
&l
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
CARL SPAETER GMBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 101468 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9
D 456014 OBERHAUSEN

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101

Kennzeichoung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelhendes Lisferwerkes
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. M‘;‘:g;:‘j.:s‘;’:; esSen

ThyssenKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W EXPERT : Schallwi Stabbert
ThyssenKruppgéﬁ g/ B e

{Es wird bestatigt, dass die oben genaanten Erzeugnisse in
Uberemnshimmung mit den Bestellvereinbarungen gehetert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements
C'est confirme que les praduits appeles en haul etaient fivies en
contormite avec les accords de commande
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Seite1 von 5

ROHRSYSTEM-
TECHNIK
GMBH

Gefahrenanalyse
Hazard analysis
Analyse des risques

ROHRSYSTEM-
TECHNIK GMBH

Weiherdamm 17
57250 Netphen-Deuz
Telefon: 02737 / 59660

Fax:

02737-596610

Fiir Schalldimpfer nach Zeichnung Nv.:
For silencer according to drawing no.:
Pour silencieux selon dessin n°:

A 1052242 05 20

Druckgeritegruppe: Behiilter Fluidgruppe: Kategorie:
Group of pressure equipment: Vessel Fluid group: 2 Catergory: v
Groupe d’appareils a pression: Appareil a pression Groupe fluide: Catégorie:
Max. zul. Betriebsdruck: Priifiiberdruck: 143
Max. admissible working pressure: Atm. / 10 bar Test overpressure: ’
Pression maximale de service: Surpression de test:
Setriebstemperatur: Volumen:
~ Yorking temperature: 0/ 50°C Volume: 650 ltr.
‘Température de service: Volume:
Einsatzort:
Place of applicaton: N. A.
Lieu d’emploi:
Verwendungszweck: Saugschallddmpfer/suction silencer
Intended use:
Application:
Beanspruchungsart:
Kind of straining: vorwiegend statisch / Mainly static / Surtout statique
Méthode d’effort:
Berechnungsgrundlage:

Basis of design:
Base de calcul:

AD 2000-Merkblatt + DGRL 97/23/EG

Medium:
Medium: Luft / Air

+ Tature de fluid:

i ] Nicht be- ,

\I ) Jafyes | Nein/no ricksichtigt Maﬁnahme:, TR
ud . oii 1 hon N/A,- - | Measure: . S VE

Sl el s westpas | nfagyrer SRS
consideré- L :

Giftig: :
Poisonous: I:I @ D A
Toxique:
Aggressiv:
Aggressive: [] X ] A
Agpgressif:
Zersetzung instabiler
Fluide:
Decomposition of unstable A
fluids: D D @
Décomposition de fluides
instables:
Iéorro.smn: Xl o u 1 mm Korrosionszuschlag I
C?:;g:;gﬁ: 1 mm corrosion allowance
Erosion: ] L] X A

A 105224205 20
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Arrangements for inspection:
Préparatifs pour L'inspection:

inspection possible par bride

30.08.05 Seite 2 von 5
Gefahr durch heife
Oberflichen:
Hazard by hot surfaces: A
Danger par des surfaces
chaudes:
Betriebsanweisungen,
Steuerung,
Gefahr durch grobe Sicherheitseinrichtungen und
Fahrweise: geschultes Bedienpersonal.
Hazard by crude operation: Operating instructions, control B
Danger par fonctionnement equipment, safety devices and skilled
anormal: operators.
Instructions de service, méchanismes
de control et de sécurité et d’oevre
experte.
Gefahr durch Wind:
Hazard by wind: A
Danger a cause de vent:
~xefahr durch Exrdbeben:
}azard by earthquake: A
Danger en cas de séisme:
Gefahr durch Verkehr:
Hazard by traffic: A
Danger par la circulation:
Gefahren beim Fiillen Hinweise in der Betriebsanlei-
und Entleeren: tung und /oder am Druckgerét.
Hazard during filling-in and Information sin the operating manual A
evacuation: and/or on the equipment.
Danger pendant le remplissage Informations dans les instructions de
et le vidange: service et/ou sur 'appareil.
Geeignete Feuerschutzmafs-
Gefahr durch externen nahmen "und Loschelnr.mh—
Brand: tungen miissen vom Betreiber 3
Hazard by external fire: vorgesehen werden.
* “anger par feu externe: Suitable means for fire prevention and
P figthing are to be provided.
} Prévoir matériel incendie.
Reaktl.onskrafte durch Rohrleitungen sind
Befestigungen : .
. spannungsfrei zu montieren.
/Rohrleitungen: L )
. Piping has to be supported to avoid A
Reaction forces by
fastenings/pipelines: stresses to the vessel.
Forcenslggsrép;c}:)teiaolx?se&ar Les tuyauteries doivent supporter les
fixations/con duites'p efforts des tubulures d’appareils.
Vorkehrungen fiir die .
I g moglich durch Flansch
nspektion: : .
inspection through flange H

A 105 2242 05 20
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Entleerungs- und
Enliiftungsmoglich-
keiten:

Evacuation and ventilation
possibilities / Possibilités de
vidange et de ventilation:

Gehohren nicht zum Lieferumfang, sind vom

Not included in delivery, to be povided by the plant manufacturer
Pas inclus dans la fournituie, & prévoir par le fournisseur.

Anlagenbauer vorzusehen. A

*Legende: V-Verantwortung, H-Gerétehersteller, A-Anlagenbauer, B-

Betreiber

*Legend: V-Responsibilty, H-Vessel Manufacturer, A-Plant Manufacturer, B-

User

*Legende: V-Résponsabilte, H-Fabricant d'appareil, A- Lieu de fabrication, B-

responsable

Mogliche
Versagensrisiken:

¢ “isks of possible failiure:
' Qisques potentielles de
Jfaillance:

Hohes Risiko< >Geringes Risiko
High risk Low risk
Tres grand risque moyenne risque

Verianderlichkeit der

Spannungen
Change in stresses
Variabilité des sollicitations

L]

[]
X

An-und Abfahrfolge
Frequency of start-up-shut
down

Fréquence des démarrages et
des arréts

]
X
[

Einsatzbedingungen
Conditions in service
Conditions d’utilisation

Uberwachung im Betrieb
Surveillance in service
| Surveillance en service

esichtigung im Betrieb
"")ﬂspections in sercice
{nspections en service

Komplexe Bauart
Complex type of construction
Complexité de I'appareil

Lebensdauer
Expected time of life
Durée de vie envisagé

I L I
O 0|00 O
XIXK XX KX

Einstufung
Versagensrisiken
Evaluation of failure risks:
Evaluation des risques de
| défaillance:

[Jhoch/high/ | [Jmittel/medium/ | Klniedrig/low/
grande - - '

; 'monnne R faible

A 1052242 05 20
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Folgen eines Versagens:

Danger for population
Danger pour la population

. chwerw1e nd<- >gerin gig
Consequences of failure: ge d g L6 gf tg & o
Conséquences d'une A sgrlous '  insigni lci‘n ‘. ‘
défaillance: - fres lmportant ~ peu 1mpor an

Gefahr fiir Bevolkerung

Fiir Betriebspersonal
For operating personal
Pour le personnel
d’exploitation

Giftigkeit
Poisonous
Toxicité

Freigesetzte Energie
Freed energie
Energie libérable

OO O |0
O 0o 0 O

X I K| X | X

Explosionswahrschein—
fichkeit bei Leckagen

P0551b111ty of explosion in case
of leak
Explosion en cas de fuite

[
X
[

Entziindungswahrschein-
lichkeit

Flamebility in case of leak
Imflammbilité en cas de fuite

Gefahr fiirs Personal
durch die Temperatur des
Mediums

Danger to personal due to
temperatur of medium in case
of leak

La témperature du produit

présente un danger pour
rersonnel

,\ “‘Wirtschaftliche

"Auswirkungen
Economic consequences
L’incidence économique

¢

Gefahr fiir benachbarte
Behilter

Danger for neighbouring
vessels

Danger pour un appareil
voisin

0 O

d’une défaillance:

Einstufung Lomb o ST
Versagensfolgen: [ Jbedeutend (1) [ Imittel (2) - [Xlgering (3)
f:iililllllf:'tlon of consequences of very important important ~less important .
Evaluation des conséquences trés ~1mp9rtant : 1mportant ‘,

.~ peu important

A 1052242 05 20
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Netphen, den 31.08.2005 Michael Stotzd]
Unjfrschrift Eyst

Kstem({TgcAnilk GmbH

, den

Unterschrift
IFU GmbH & Co.

, den

Unterschrift
Anlagenbauer / Betreiber

A 1052242 05 20




IFU GmbH & Co. KG
Steeler Str. 107

Gelsenkirchen
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IFU GmbH & Co. KG cylindrical/spherical shell under internal pressure April 6th, 2005, 16:29
' Zylinder/Kuge! unter innerem Uberdruck
Steeler Str. 107 with/without opening and reinforcement acc. to page1/1
Mit/ohne Ausschaitt und Verstirkung nach Blatt1/1
Gelsenkirchen AD 2000-B1/B9 (10.2000) docu page 2
Doku-Seite 2
ORDER 05-2242 CUSTOMER AIR LIQUIDE
Auftrag Kunde
DRAWING No.:. A10522420520 CODE WORD ASU Kosice
Zeichnungsnumrer Kennwort
REVISOR We DESCRIPTION  SUCTION SILENCER
Bearbeiter Beschreibung Saugschalldampfer
ITEM No.: 005
Pos, Nr.:
cylindrical shell acc. to AD 2000-B1 (zytinder nach AD 2000-B1)
name Pos. 1
Name
outside diameter D, 700,00 mm
AuBendurchmesser
length of cylinder 1 1250,00 mm
Zylinderlange
wall thickness Se 5,00 mm
Wanddicke
mill undertolerance < 0,40 mm
Toleranzzuschlag
corrosion allowance c 1,00 mm
Abnutzungszuschlag
joint efficiency longit. VL 85 %
Lingsnahtwertigkeit
material P265GH (EN 10028-2/93 AD-W1)
Werkstoff
material-no. 1.0425
Werkstoff-Nr,
product form plate
Halbzeug Blech
limits of application within
Geltungsbereich eingehalten
diameter D, >200 mm 700,00 mm
Durchmesser
ratio D,/D;<1,2 1,014 -
Verhiltnis
AD 2000-B1 results (aD 2000-B1 Ergebnisse)
design testing annotations
Betrieb Priffung Anmerkungen
pressute p| bar 10,000 14,300
Druck
temperature Tl <« 50,0 20,0
Temperatur
stress value K| Wmm? 265,00 265,00
Festigkeitskennwert
safety factor S 1,500 1,050
Sicherheitsbeiwert
reinforcing length of shell bpeq| mm 50,07 50,07 B9 eq.3
rechn. mittragende Mantelbreite
MAX nozzle opening w/o reinf. dal mm 83,20 83,02
MAX unverst. Stutzen-Ausschnitt
MAX opening in longit. direction dy| mm 83,20 83,02
MAX Offhung in Lingsrichtung
required wall thickness Sreq| mm 3,72 3,73 @/(3)
erforderliche Wanddicke
reserve for add. loads 210% 7| % 55,3 55,1
Reserve fiir Zusatzlasten




IFU GmbH & Co. KG conical shell under internal/external pressure April 6th, 2005, 16:29
Kegel unter innerem/#uferem Uberdruck
Steeler Str. 107 with/without opening and reinforcement acc. t0 page 1/2
Mit/ohne Ausschnitt und Verstiirkung nach Blatt1/2
Gelsenkirchen AD 2000-B2/B9 (10.2000) docu page 3
Doku-Seite 3
ORDER 05-2242 CUSTOMER AIR LIQUIDE
Aufirag Kunde
DRAWING No: Al 052242 05 20 CODE WORD  ASU Kosice
Zeichnungsnummer Kennwort
REVISOR We DESCRIPTION  SUCTION SILENCER
Bearbeiter Beschreibung Saugschalldampfer
ITEM No.: 005
Pos. Nr.:

conical shell acc. to AD 2000-B2 (keget nach AD 2000-82)

name Pos. 2
Name

large outside diameter D, 700,00 mm
groBer Auflendurchmesser

small outside diameter D, 508,00 mm
Kkleiner AuBendurchmesser

half apex angle 0] 30,00 °
Offhungswinkel

wall thickness Se 5,00 mm
Wanddicke

mill undertolerance 1 0,40 mm
Toleranzzuschlag

corrosion allowance c 1,00 mm
Abnutzungszuschlag

joint efficiency longit. VL, 85 %
Langsnahtwertigkeit

joint efficiency circumf. Ve 85 %
Rundnahtwertigkeit

material P265GH (EN 10028-2/93 AD-W1)
Werkstoff

matetial-no. 1.0425
Werkstoff-Nr,

product form plate
Halbzeug Blech

limits of application within
Geltungsbereich eingehalten

ratio Se-C1-Cy / Dy 0,007 -
Verhiltnis

The joint efficiency in longit. direction in taper area is set to the efficiency in circumf. direction.

Die Nahtwertigkeit von Langsnihten innerhalb des Abklingbereichs enspricht der der Rundnihte.

The joint efficiency in circuf. direction beyond the taper area has no influence.
Die Nahtwertigkeit von Rundnihten ausserhalb des Abklingbereichs hat keine Bedeutung,




IFU GmbH & Co. KG conical shell under internal/external pressure April 6th, 2005, 16:29
Kegel unter innerem/4uBerem Uberdruck
Steeler Str. 107 with/without opening and reinforcement acc. to page2/2
Mit/ohne Ausschnitt und Verstirkung nach Blatt2/2
Gelsenkirchen AD 2000-B2/B9 (10.2000) docu page 4
Doku-Seite 4
AD 2000-B2 resulfs (AD 2000-B2 Exgebnisse)
design testing annotations
Betrieb Prisfung Anmerkungen
pressure p| bar 10,000 14,300
Druck
temperature T} 50,0 20,0
Temperatur
stress value K | Wmm? 265,00 265,00
Festigkeitskennwert
safety factor St - 1,500 1,050
Sicherheitsbeiwert
parameter /D, 0,000 0,000
Parameter
last iteration step - convergent:
Letzter Iterationsschritt - konvergent:
required wall thickness §p{ mm 4,73 4,73 fig. 3.1-7
erforderliche Wanddicke Bild3.1-7
required wall thickness Sg| mm 3,92 3,93 6)
erforderliche Wanddicke
influence relatio Xq| mm 48,26 48,28 ®)
Abklinglinge
influence relatio Xy | mm 36,30 36,31 ®)
Abklinglinge
calc. cone diameter Dg! mm 654,24 654,23 @)
zugeh, rechn. Kegeldurchmesser
last iteration step - divergent:
Letzter Iterationsschritt - divergent:
required wall thickness ;| mm 4,54 4,54 fig. 3.8
erfordertiche Wanddicke Bild3.8
required wall thickness Sg| mm 3,49 3,49 (6)
erforderliche Wanddicke
influence relatio X! mm 39,94 39,96 ®)
Abklinglinge
influence relatio Xp| mm 30,04 30,06 o)
Abklinglinge
calc. cone diameter Dg| mm 542,20 542,21
zugeh. rechn. Kegeldurchmesser
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Betriebsanleitung fiir abnahmepflichtige Schalldampfer

Akustischer Hinweis

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer. Die laute Seite
(zwischen Gerduschquelle und Schalldampfer) muss bis einschlieRlich Oberflache der
Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Vermeidung bzw. Minderung der FlankenUbertragung, d.h. der
Kérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen, missen Leitungen und
Schalldampfer kérperschallgeddmmt, d. h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und stromungstechnische Hinweise

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden. Die Strémungsrichtung
(sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden. Schalldampfer mussen spannungsfrei
eingebaut werden. Schalldampfer sind nicht fur zusatzliche Lastaufnahmen
(Leitungsgewichte, Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt. Schalldampfer mussen
gleichmaRig beaufschlagt werden. Dieser Hinweis gilt insbesondere fur Schalldampfer die
druckseitig angeordnet werden. Einbau keinesfalls direkt hinter Krummer (es sei denn, es
handelt sich um beschaufelte Kriimmer). Ansonsten wird eine ausreichende
Beruhigungsstrecke erforderlich. Bei betrieblichen Stér- und Schadensféllen (z. B.
Verpuffungen, PumpstoRe, Verunreinigungen, Oleintritt, erhdhte Temperaturen, erhohte
Volumenstréme) IFU benachrichtigen. Eventuelle Reparaturen nur nach Rucksprache mit
IFU.

Allgemeine Angaben zum Druckgerét nach Zeichnung :
Betriebsparameter sowie Informationen zum Druckgerét, siehe Konformitatserklarung und
beigefiligte Zeichnung.

Betriebsmedium: Luft

Der Behalter ist fur tiberwiegend statische Belastung durch Innendruck ausgelegt. Die
Festigkeitsberechnung nach AD-2000. Merkblatt basiert auf den in der Konformitétserklarung
angeflhrten Werten flir Betriebsdruck und Temperaturausgleich. Die Behalterwandstérken
enthalten einen Korrosionszuschlag von 1 mm. Zur Verhinderung von Ansammiungen von
Kondensat muss der Behalter in ausreichenden Intervallen entleert werden.
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Ausriistung / Montage

Mit der Befestigung des Behalters, der Anbringung von Anbauteilen und der Einleitung von
Betriebslasten darf der Behalter nicht Spannungen ausgesetzt werden, welche die
Betriebssicherheit gefahrden. Insbesondere sind tibermaiige statische und dynamische
Zusatzbelastungen zu vermeiden. Schwingbeanspruchung ist unzuléssig. Zusatzkrafte sind
unzulassig wenn dadurch die Beanspruchung der Behalterwand um mehr als 5% erhoht
wird. Spannungserhéhungen durch Zusatzkrafte sind zu erwarten, wenn die Kriterien in den
AD 2000-Merkblattern der Reihe S 3 zutreffen. Die Ausriistung des Behélters wurde nicht
gepriift und ist nicht Gegenstand dieser Betriebsanleitung.

Aufstellung / Inbetriebnahme

Druckbehalter missen so aufgestellt sein, dass sie flr die wiederkehrenden Prifungen
zuganglich sind oder zugénglich gemacht werden kénnen und dass das Fabrikschild gut
erkennbar ist. Druckbehalter missen méglichst allseitig besichtigt werden kénnen. Die
Bedienung des Druckbehalters und seiner Ausrlistung muss von einem sicheren Stand aus
méglich sein. Druckbehalter sind so zu griinden, dass durch die Grundung selbst, durch das
Eigengewicht des Behalters einschlieflich des Beschichtungsgutes oder des
Druckpriifmittels bei der Druckpriifung und durch suRere Krafte keine unzuldssige
Verlagerungen oder Neigungen eintreten kénnen. Die Druckbehalter und ihre Ausristung
miissen gegen mechanische Einwirkung von auften, z.B. durch Fahrzeuge, soweit geschitzt
sein, dass Beschadigungen mit gefahrlichen Auswirkungen auf Beschéftigte oder Dritte nicht
zu erwarten sind. Druckbehaiter sind vor Eingriffen Unbefugter zu schitzen. Dies kann je
nach Einzelfall z.B. sein: Umfriedung der Anlagen, Einschluss der Armaturen oder
organisatorische Mafhahmen. Druckbehalter missen so aufgestellt, ausgeristet und
verfahrentechnisch eingebunden sein, dass aus Sicherheitseinrichtungen austretende Gase,
Staube und Flussigkeiten gefahrlos abgeleitet werden. Druckbehalter miissen so aufgestelit
oder verankert sein, dass sie ihre Lage nicht unzul&ssig andern.

Benutzung / Betrieb / Wartung

Druckbehélter missen so betrieben werden, dass Beschéftigte oder Dritte nicht gefahrdet
werden. Schutzzonen sind einzuhalten. Die mit der Bedienung und Instandhaltung von
Druckbehaltern beauftragte Personen sind zu verpflichten, die hierfir magebenden
Vorschriften einzuhalten. Der Betreiber hat Anweisungen, insbesondere tber In- und
Aulerbetriebnahme, Instandhaltung sowie (iber das Verhalten bei Stérungen, zu erteilen
(Betriebsanweisungen). Betriebsanweisungen sind schriftlich aufzustellen und missen dem
Bedienungspersonal jederzeit zugénglich sein. Sie missen alle Tatigkeiten bezeichnen, die
zum ordnungsmaRigen Betreiben eines Druckbehélters und seiner Uberwachung notwendig
sind. Druckbehalter dirfen nur von unterwiesenen Personen bedient werden. Druckbehélter
diirfen nur betrieben werden, wenn alle sicherheitstechnisch erforderlichen Ausriistungsteile
witksam sind und wihrend des Betriebes nicht aufter Funktion gesetzt werden. Der flir den
Druckbehlter zulassige Betriebstberdruck und die zulassige Betriebstemperatur dirfen
entsprechend den Angaben auf dem Behalterschild nicht tiber- bzw. unterschritten werden.
Druckbehalter missen so verschlossen werden, dass alle konstruktiv vorgesehenen
Verschlusselemente bestimmungsgeman verwendet sind. Dichtflachen missen sauber und
unbeschédigt sein. Schadhafte Verschlusselemente, z.B. abgenutzt, rissige oder verbogene
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Schrauben, ausgebrochene oder sonst beschédigte Muttern, verbogene Klammern oder
Bugel, beschadigte Dichtungen dirfen nicht verwendet werden.

Sie mussen durch gleichartige Originalersatzteile des Herstellers ersetzt werden. An unter
Druck stehenden Behaltern diirfen Verschlussschrauben nicht gelést werden, es sei denn,
dass dies im Einzelfall nach besonderer Arbeitsanweisung ohne Gefahrdung geschehen
kann. Verschltisse von Druckbehdltern diirfen erst geéffnet werden, wenn der
Druckausgleich mit der Atmosphére hergestellt ist. Ist beim Offnen von Verschllissen mit
giner Gefahrdung durch austretendes Beschickungsgut zu rechnen, sind besondere
Schutzmafnahmen, z.B. Benutzen personlicher Schutzausristung, zu treffen. Druckbehéiter
sowie ihre Ausristungsteile einschlieBlich aller Rohrleitungsverbindungen am Druckbehalter
unterliegen der Dichtheitstiberwachung durch den Betreiber. Ergibt sich wahrend des
Betriebes eines Druckbehilters ein unmittelbarer Gefahrenzustand, z.B. durch einen
unvorhergesehenen Reaktionsablauf oder durch einen gefahrliche Einwirkung von aullen, so
sind die erforderlichen Gegenmafnahmen zu ergreifen. Unter Umsténden ist der
Druckbehalter auRer Betrieb zu nehmen. Die mit der Bedienung der Druckbehalter betrauten
Personen haben Mangel und Schaden an Druckbehaltern und ihren Sicherheitseinrichtungen
dem Betreiber unverziglich zu melden. An den drucktragenden Wandungen des Behalters, -
Mantel, Béden, Anschlussgewinde bzw. Flanschen diirfen keine Schweilarbeiten,
Wirmebehandlungen oder sonstig die Sicherheit betreffende Eingriffe vorgenommen
werden.

Inspektionen
Der Behalter ist von der erstmaligen Inbetriebnahme einer Abnahmeprifung zu unterziehen.

Die nationalen Vorschriften sind zu beachten. Fir Druckbehalter die als Druckgeréte und
Baugruppen nach der Druckgeréterichtlinie 97/23 in Deutschland erstmalig in Verkehr
gebracht und erstmalig in Betrieb genommen werden, gelten bezliglich der Anforderungen
an den Betrieb die Bestimmungen der Druckbehélter Verordnung bis zu ihrer
AuRerkraftsetzung uneingeschrénkt. Die maximalen Priffristen nach
Druckbehalterverordnung § 10 (Wiederkehrende Priifungen) betragen fur die innere Priifung
alle 5 Jahre und fur die Druckprifung alle 10 Jahre. Abweichungen von diesen Priiffristen
regeln die Aufsichtsbehdrden. In Bezug auf die Prifintervalle sind nationale Vorschriften zu
beachten. Die in der Konformitatserklarung angegebene Mindestwanddicken inklusive
Korrosionszuschlag sind spatestens nach 10 Jahren zu Uberprufen. Eine Innenbesichtigung
durch den Betreiber ist mindestens 1x jahrlich durchzufiihren, visuelle Prifungen
insbesondere der Sicherheitseinrichtungen sind regeimaRig durchzuflihren. Bei Erkennen
von Rissen oder anderen Schéden ist der Behalter unverziiglich auRer Betrieb zu nehmen
und auf Atmosphérendruck zu bringen.
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Operating Instructions for Silencers which are Subject to Acceptance

Acoustic Note

Noise abatement is effected only on the low-noise side of the silencers. The loud side
(between noise source and silencers) has to be insulated against sound up to the
surface of the silencers included.

In order to avoid and/or reduce flanking transmission, i.e. transmission of structure-
born sound to steel or building structures, lines and leads and the silencer(s) have to
be insulated against impact sound, i.e. they have to be flexibly supported.

Mechanical and Fluidic Notes

Silencers can be installed horizontally or vertically. Flow direction, if indicated, has to
be observed. Silencers have to be installed without any strain. Silencers are not
designed to receive any additional loads such as line weights, expansions /
temperatures. Silencers have to be evenly admitted. This indication especially
applies to silencers arranged on the pressure side. Installation must by no means be
made directly behind bend(s) (unless they are bladed bends). Otherwise a sufficient
region of steady flow will be required. In case of operating trouble and damage such
as deflagration, pumping pulses, impurities, oil leaks, increased temperatures,
increased volume flows, please inform the IFU company. Any repair jobs should only
be done after consultations with [FU.

General Information Concerning Pressure Vessel according to Drawing

Operating characteristics as well as information concerning pressure device, see
declaration of conformity and drawing attached.

Operating medium: air

The vessel is mainly designed for static stress caused by internal pressure.
Calculation of stability according to AD-2000. Information sheet is based on the
values for operational pressure and temperature balance mentioned in the
declaration of conformity. Wall thicknesses of vessel include a corrosion allowance of
1 mm. To prevent any collection of condensate the vessel has to be emptied at
sufficient intervals.
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Equipment / Mounting

Once the vessel has been installed, add-on parts have been fixed and operating
loads have started, the vessel must not be exposed to strains which may endanger
operational safety. Above all, excessive static and dynamic additional stresses have
to be avoided. Vibrations stress is not admitted. Additional forces are not admissible,
if they increase stress on the vessel wall by more than 5 %. Increased stresses
caused by additional forces can be expected if criteria in AD 2000 information sheets
series S 3 apply. Equipment of the vessel was not tested and is not subject of these
operating instructions.

Installation / Initial Start-up

Pressure vessels have to be installed in such a way that they provide access to
recurring checks or that access can be obtained, the manufacturer’s plate being
easily visible. Pressure vessels should possibly provide access from all sides.
Operation of the pressure vessel and its equipment has to be possible from a safe
location. Pressure vessels have to be based in such a way that no undue
dislocations or inclinations are caused by the foundation itself, the own weight of the
vessel including coating material or pressure test medium during pressure test and
external forces. Pressure vessels and their equipment have to be protected against
mechanical external impacts, e.g. from vehicles, in such a way that damage with
hazardous effects on personnel or third parties cannot be expected. Pressure vessels
have to be protected from interventions by unauthorised persons. Depending on the
situation, this can be achieved by enclosure of unit(s), enclosure of controls and
fittings or organisational measures. Pressure vessels have to be installed, equipped
and operationally integrated in such a way that any escaping gases, dust and fluid
can be dealt with without any risk. Pressure vessels have to be installed or anchored
in such a way that they do not unduly alter their position.

Use / Operation / Maintenance

Pressure vessels have to operated in such a way that staff members or third parties
are not exposed to hazards. Protection zones have to be observed. Persons in
charge of operation and maintenance of pressure vessels are obliged to adhere to
the regulations in force. The operator has to give instructions especially on starting
and placing-in and placing-out operation procedures, maintenance as well as
conduct in case of operational trouble — operations instructions have to be given in
written form and have to be available to staff at any time. They have to describe all
activities necessary for the correct operation of a pressure vessel and its supervision.
Pressure vessels must only be operated by instructed staff. Pressure vessels must
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only be operated if all necessary technical safety parts are effective and cannot be
deactivated during operation. The operational overpressure allowed for the vessel
and the permissible operational temperature according to the indication on the vessel
plate must not be exceeded or fall below that indication. Pressure vessels have to be
closed in such a way that all structural parts are used according to regulations.
Sealing surfaces have to be clean and undamaged. Damaged sealing parts such as
worn, cracked or deformed bolts, broken nuts damaged in any other way, deformed
clamps or straps, damaged sealings must not be used. They have to be replaced by
similar original spare parts of the manufacturer. Sealing bolts of vessels under
pressure must not be loosened, unless this can be done without any risk according to
special working instructions. Sealings of pressure vessels must only be opened when
pressure balance with atmosphere has been established. If opening of
sealing/closing devices may involve hazards by charge inside, special protection
measures, e.g. use of personal protection outfit, have to be taken. Pressure vessels
as well as their equipment including all pipe connections at/on pressure vessels are
subject to tightness control by operator. If any direct dangerous conditions develop
during operation, e.g. by unforeseen reaction development or by a dangerous
external impact, the necessary countermeasures have to be taken. If necessary, the
pressure vessel has to be put out of operation. Persons charged with the operation of
pressure vessels have to report defects and damage to pressure vessels and their
safety devices to the operator without any delay. No welding jobs, heat treatment
measures or other interventions concerning safety must be effected on the vessel
pressure bearing wall(s), casing, base, connecting threads or flanges.

Inspections

The vessel is subject to an acceptance check before its first-time start-up. National
regulations have to be observed. For pressure vessels employed the first time and
put into operation as pressure devices and plant components according the pressure
regulation 97/23 in Germany, the requirements concerning the operation and the
regulations of the pressure vessel official decree are applicable without any
restrictions until they are repealed. The maximum checking periods according to the
pressure vessel regulation, section 10 (recurring checks) are 5 (five) years for the
internal check and every 10 (ten) years for the pressure test. Deviations from these
checking periods are regulated by the authorities. As to checking intervals, national

" regulations have to be observed. The minimum wall thickness including corrosion
allowance mentioned in the declaration of conformity have to be checked after 10
(ten) years at the latest. An internal check by the operator has to be made at least
once a year. Visual checks, especially of the safety facilities, have to be made
regularly. If cracks or other damage are found, the vessel must immediately be put
out of operation and reduced to atmosphere pressure.
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Navod na obsluhu timi¢a zniZujiceho hiuk

Akustickd poznémka:
Znizenie hluku nastane len na tichej strane timica hluku. Hluéna strana (medzi zdrojom Sumu

a timiCom hluku) musf byt’ vrétane povrchu timi¢a hluku zvukovo izolovana.

Utelom zabranenia pripadne zniZenia prenosu hiuku vedl'aj$imi cestami, t. zn. pri prenose
hiuku v tuhej latke v ocel'ovych alebo stavebnych kon&trukcidch musia byt potrubia a timice
hiuku uloZené elasticky, t. zn. tak, aby zvukovo izolovali teleso.

Mechanické pozndmky a poznédmky z hi'adiska pridenia

Timi¢e hluku mé2u byt zabudované vodorovne alebo zvislo. Smer pradenia (pokial' je
oznateny) sa musi dodrZat. Tmice hluku sa musia zabudovat, tak aby neboli pod napéatim.
Timide hiuku nie st uréené na prené$anie dodatogného zataZenia (hmotnost’ potrubia,
otacky, teplota a pod.). Timi¢e hluku sa musia pnit’ rovnomerne. Tento pokyn plati zvlast
pre timi¢e hluku, ktoré majd byt zabudované na strane vytlaku. Nesmu sa zabudovat' priamo
za obldkmi (iba ak sa jedna o kolend osadené lopatkami). Inak sa vyZaduje primerane dihy
stabilizujuci Usek. V pripadoch prevadzkovych portich a podkodeni (napr. pri vybuSnych
prejavoch, razoch, pocas Cerpania, zneisteni, vniknutiu oleja, zvySenej teplote, zvy$enému
objemovému prietoku) je potrebné o tejto skutotnosti informovat’ firmu IFU. Pripadné
opravy sa sm( vykonat’ len na zaklade konzultacie s IFU.

VEeobecné (idaie o tiakovzdusnom zariadeni podia vykresu

Prevddzkové parametre ako aj informacie k tlakovzduénému zariadeniu sU uvedené
vo wyhlaseni o zhode a v priloZenom vykrese.

Prevadzkové médium: air

Zésobnik je vhodny pre prevaine statické zat'aZenia spdsobené vnitornym tlakom. Vypolet
pevnosti podia AD-2000. Informacny list sa opiera o hodnoty uvedené vo vyhldseni o zhode,
tykajlice sa prevadzkového tlaku a rozsahu teploty. Hrdbky stien zasobnika maju pripocitany
pridavk na kordziu v hrlbke 1 mm. Aby sa zabranilo nahromadeniu kondenzétu, musi sa

z4sobnik v dostatoénych &asovych intervaloch vypréazdiiovat

Vystroj / montaz

Upevnenim zasobnika, montaZou konétruk&nych dielov a ndbehom prevadzkového zatazenia
nesmie byt zasobnik vystaveny napétiam, ktoré by ohrozovali prevadzkovd bezpelnost.
Zvladt je potrebné zabranit' tvorbe nadmerného statického a dynamického dodatotného
satayenia. Kmitavé naméhanie je nepripustné. Nepripustné sG vedlajsie sily, ak vich
dasledku naméhanie steny zasobnika vzrastie o viac ako 5%. Ked' dodjde k uplatneniu kritérii
informacnych listov AD 2000, série S 3, je mozné olakévat zvySovanie napétia v désledku
vedlajéich sfl. Vystroj zasobnika nebola kontrolovana a nie je ani predmetom tohto navodu
na obsluhu.
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MontaZ / uvedenie do prevadzky

Tiakové nadoby musia byt zhotovené tak, aby boli pristupné alebo aby ich bolo mozné
spristupnit’ pre opakované kontroly a aby bol jasne viditeny vyrobny Stitok. Tlakové nadoby
musia byt podla moZnosti prehliadnutelné z kazdej strany. Obsluha tlakovej nadoby a jej
wystroja musi byt moZna z bezpedného stanovista. Tlakové nadoby sa musia uloZit tak, aby
samotnym uloZenim, v ddsledku vlastnej hmotnosti zésobnika vratane navrstvenia alebo
prostriedku na tlakové skiigky, potas tlakovej kontroly a v désledku vonkajsich sil nedoslo
k nepripustnému presunu alebo nachyleniu. Tlakové nadoby aich vystroj musia byt
chrénené pred vonkaj$imi mechanickymi vplyvmi, napr. motorovymi vozidlami, do tej miery
aby nedoslo k ohrozeniu pracovnikov alebo tretich osob nebezpeénymi Géinkami. Tiakové
nadoby sa musia chrénit pred zésahmi nepovolanych osdb. Toto sa mdZe zabezpelit
v jednotlivych  pripadoch  napr.: oplotenim zariadenia, uzamknutim armatdr bez
organizalnych opatreni. Tlakové nadoby musia byt postavené, vystrojené, technicky
a metodicky zapojené tak, aby plyny, prachy a kvapaliny vystupujlice z bezpeénostnych
zariadeni mohli byt bezpetne odvedené. Tlakové nadoby musia byt postavené alebo
ukotvené tak, aby nepripustne nemenili svoju polohu.

Poufvanie / prevadzka / Udrzba

Tlakové nadoby musia byt prevédzkované tak, aby pracovnici alebo tretie osoby nebolo
ohrozené. Musia byt dodrfané ochranné zény. Osoby poverené obsluhou a Udrzbou
tlakovych nédob st povinné dodrziavat pre tento Ucel stanovené predpisy. Prevadzkovatel
musi poskytn(t' navody na uvedenie alebo vyradenie do/z prevadzky, na udrzbu ako aj na
reakciu pri poruchdch (névody na obsluhu). Navody na obsluhu musia byt vypracované
pisomne a musia byt obsluZznému personalu kedykol'vek pristupné. Musia obsahovat’ vsetky
ginnosti, ktoré st nevyhnutné pre sprévnu prevédzku a kontrolu tlakovej nadoby. Tlakové
nadoby smie obsluhovat len zagkoleny personal. Tlakové nadoby smu byt prevadzkované len
vtedy, ked' sti funkéné vietky nevyhnutné bezpecnostné a technické prvky vystroja a pocas
prevédzky nebudd vyradené z funkéného stavu. Pripustny prevadzkovy tlak a pripustna
prevadzkova teplota pre tlakové nadoby nesmy byt nizdie ani vy$sie, ako je uvedené na
tku zésobnika.  Tlakové nadoby musia byl uzatvorené tak, aby vsetky, konstrukcne
uréené, uzatvéracie prvky boli pouZité v sllade s uréenim. Tesniace plochy musia byt' Cisté
a nepogkodené. Poskodené uzatvéracie prvky, ako s napr. opotrebované Ccasti, prvky
majce trhiiny, alebo sa vyskytuji ohnuté skrutky, vylomené alebo inak poskodené matice,
ohnuté svorky alebo strmene, poskodené tesnenia sa nesm( d'alej pouZzivat’

Musia byt vymenené a nahradené originalnymi nahradnymi dielmi od vyrobcu. Na tlakovych
nadobéch, nachédzajlcich sa pod tlakom, sa nesm{ uvolfiovat uzatvaracie skrutky. Toto sa
smie vykonat’ len v ojedinelom pripade bez ohrozenia, na zéklade mimoriadneho pracovného
postupu. Uzdvery tlakovych nadob smd byt otvorené a? vtedy, ked sa uskutocnila
dekompresia (vyrovnanie tlaku) s okolitou atmosférou. Ak sa pri otvoreni uzéverov ofakava
ohrozenie, v ddsledku unikajliceho materialu, musia sa prijat’ mimoriadne ochranné
opatrenia, napr. musia sa pouZivat osobné ochranné pomdcky. Prevédzkovatel' je povinny
vykonavat’ kontroly na tesnost’ tlakovej nadoby ako aj prvkov vystroja, vrétane vietkych
spojov, potrubnych vedeni na tlakovej nadobe. Ak sa pocas prevadzky tlakovej nadoby
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vyskytne bezprostredne hroziace nebezpelenstvo, napr. v dosledku nepredvidaného
priebehu reakcie alebo v désledku nebezpeéného pbsobenia zvonku, je nevyhnutné prijat
prisludné protiopatrenia. Podl'a okolnosti musf byt’ tlakova nadoba vyradena z prevadzky.
Osoby, ktorym bola zverend obsluha tlakovych nadob, s povinné nedostatky a poSkodenia
na tlakovych nadob4ch aich bezpetnostnych zariadeniach bezodkladne ozndmit
prevadzkovatel'ovi. Na osteni zasobnika, plasti, dne, pripojnom zévite prip. prirubach, ktoré
st vystavené pdsobeniu tlaku, sa nesmi vykondvat' Ziadne zvéracie prace, manipulacie pri
ktorych dochadza k prehrievaniu alebo iné zasahy.

Prehliadky / inSpekcie

Zasobnik je nutné pred prvym uvedenim do prevadzky podrobit’ preberacej skiske. Musia sa
re$pektovat’ prisluné narodné predpisy. Pre tlakové nadoby ktoré st schvalené ako tlakové -
zariadenia a konstrukéné celky v stlade so smernicou o tlakovych zariadeniach 97/23 a su
v Nemecku prvy krat uvedené do chodu a st prvy krat uvedené do prevadzky, platia vo
vztahu k nérokom na prevadzku ustanovenia nariadenia pre tlakové nadoby neobmedzene
aZ po jej vyradenie z prevadzky. Maximalne lehoty naslednych kontrol, v zmysle Nariadenia
o tlakovych nadobéch § 10 (opakované kontroly), st stanovené pre intern kontrolu kazdych
pét’ (5) rokov a pre tlakov( sk(iSku kazdych desat’ (10) rokov. Odchylky od kontrolnych leh6t
uréuji dozorné a kontrolné Grady. Vo vztahu ku kontrolnym intervalom je potrebné
re$pektovat’ prislu$né narodné predpisy. Minimalne hribky stien vratane pridavku na koréziu,
ktoré s uvedené vo vyhldseni o zhode sa musia prekontrolovat’ najneskér po 10 rokoch.
Vn(torn( kontrolu musf prevadzkovatel’ vykonat’ minimalne raz (1x) rocne, vizualne kontroly
s dorazom na bezpe€nostné zariadenia, sa musia vykonévat pravidelne. Pri zisteni trhlin
alebo inych poskodeni sa musi zasobnik okamZite vyradit' z prevadzky a dekomprimovat
(vyrovnat’ s atmosférickym tlakom).




