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Industriebedarf flir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strale 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen >
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.: +49 (0)209-9138323 80 ggot

BESTELLER AIR LIQUIDE AGS GMBH
PURCHASER

AUFTRAGS- NR. 4500024762

ORDER NoO.

KENNWORT ASU KosICE

CODE WORD

IFU- AUFTRAGS- NR. 05-2242

IFU- OrRDER NoO.

ERZEUGNIS MAC DRUCKSCHALLDAMPFER N11002 /
PrODUCT MAC DISCHARGE SILENCER N11002
Pos.-NR. 00030

Pos. No.

ZEICHNUNGS- NR. A10522420320REVB

DRAWING NO.

Es wird besttigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with
the terms of the order contract.

- LE -GribH & Co W
1Mo U-Ornbi4 & Co. G |
Gelsenkirchen, den  26.10.2005 45654 Gelsenkirchan

_ Stealer Strafle 107
45884 Guleorikirchen
Vel 0208/94383-0

Fax: 0208/91383-23




Name und Anschrift
des Lieferers:

Herstellerzeichen:
Druckbehilter

Herstellnummer
Zeichnungsnummer

zulassiger Druck
{min./max.)

zuldssige Temperatur
(min./max.)

Wasserdruckpriifung

Profdruck

TuV NORD

ZERTIFIKAT

Konformititsbescheinigung

EG-Einzelpriifung
gemaR Modul G
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 04 202 1 470 05 16376

ifu Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH
Steeler Str. 107

D-45884 Gelsenkirchen

W+Z

05-2242/03 Komponente Druckschalldéampfer
A 105 2242 03 20 Rev. B Korrosionszuschlag 1 mm

Mantelraum

atm. / 10 bar Fertigungsstatte D-57250 Netphen
Mantelraum Inhalt Mantelraum
0/120°C 1400 L
Mantelraum 15,4 bar Datum 08.09.2005

‘Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem oben genannten Druckgeraten

vorgenommen Prufungen die Anforderungen der

Richtlinie fiir Druckgerate 97/23/EG

erfullten. Die Druckgerate sind mit dem abgebildeten Kennzeichen gekennzeichnet

Siegen, 15.09.2005
Mb/Ra

RWTUV Systems GmbH
Leimbachstralle 227
57074 Siegen

Modul G.W+ZLief16376_Konf._1 Raum

Ce 0044

fur Druckgerate
der RWTUV Sysgems GmbH

TUV CERT-Zertifizierungsstelle

Benannte Stelle, Kennummer 0044
Tel.  ++49-271/33 78 - 120 Mitglied der
Fax ++49-271/33 78 - 162 '

e-mail Eugen.schneider@rwtuev.de '

CONFEDERATION EUROPEENNE D OHGANISMES DE CONTROLE




. Mb/Ra

TUVINORD

CERTIFICATE

Certificate of Conformity

EC-Verification
for Modul G
according Directive 97/23/EC

Certificate-Nr.: 04 202 1 470 05 16376

Name and Address of ifu Industriebedarf fiir Umweltschutz GmbH
Supplier: Steeler Str. 107

D-45884 Gelsenkirchen
Manufacturer’s mark: W+2Z

Pressure Vessel

Identification No: 05-2242/03 Component Pressure silencer

Drawing No: A 1052242 03 20 Rev. B Corrosion Allowance 1 mm

Allowable Pressure Shell room

{min/max.) atm. / 10 bar Production facility D-57250 Netphen
; | ; Allowable Temperature  Shell room Shell room

(min/max.) 0/ 120°C Volume 1400 L

 Hydrostatic Pressure Test
" Test Pressure Shell room 15,4 bar Date 08.09.2005

" ltis certified, that the results of the tests on the above mentioned pressUre vessel fulfil the

" requirements of the
Pressure Equipment Directive 97/23/EC

The pressure vessels are marked the following sign

ce 0044

TUV CERT-Certification Body
for Pressuire Equipment

of RWTUV Sysiems GmbH

. Siegen, 15.09.2005

Notified Body, Code 0044

RWTOV Systerns GmbH Tel.  ++49-271/33 78 - 120 Member of
Leimbachs){rarse 227 Fax = ++49-271/33 78 - 162
5 57074 Siegen e_ma“ eUan.SChneidef@r\MueV.de CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Modu! G W+ZLief16376_1Raum_Konf._engl.




Konformitétserkl'éru ng Konstruktion, Fertigung und

Priifung von Druckbehditern
nach Richtlinie 97/23/EG

Rohrsystem-Technik GmbH —

Weiherdamm 17

D-57520 Netphen-Deuz

Tel. 0049 (0) 2737 / 5966-0
Fax 0049 (0) 2737 / 5966-28

Priifgegenstand Schalldampfer Aussteliungsdatum 24.10.2005
test object date of issue
Kategotie v Konformitdtsmodul G
categorie modul of confirmation
Kom, Nr. A 11447 Angewandte technische AD-2000 Merkblatt
warks no. Spezifikation
techni

al regulation
: e

Fabrik Nr. 05-2242/03 Zeichnung Nr. A

mir's seria! no. drawing no.

Baujahr 2005 Inhalt 1400 L
year of construction volume

max. Auslegungsdruck atm./ 10 bar Priifdruck 15,4 bar
MAWP test pressure

Auslegungstemperatur [0/ 120 °C Korrosionszuschiag 1 mm
design temeratur corrosion allowance

min. Wanddicke Boden |- mm Prifdatum 08.09.2005
min. thickness head inspection date

min. Wanddicke Mantel |8 mm
min. wall thickness shell

I WTUV Systems C;mbH
. D-45141 Essen
Prif-Nr. 51783 01

Pritfdatum 20.06.2005

T
he Priifstelle fiir Schlusspriifung RWTUV Systems Gmb
D-57074 Siegen
Zertifikat Nr. / ldentifikations-Nr. 04 202 1470 05 16376

Verantwortlic

Der Unterzeichnende Hersteller W+Z Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz,
bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der oben genannten Druckbehélter
den Anforderungen der EG Richtlinie 97/23 entsprechen.

Peter Wiebelhaus

Geschaftsfihrer

W+Z Rohrsystem-Technik GmbH

Dieses Dokument wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gliltig (EN 10204)
This document was prepared by means of electronic data and is valid withoput signature (EN 10204)




RWTUV Systems GmbH
Leimbachstrale 227, D-57074 Siegen
Telefon (0271) 3378-0 / Telefax (0271) 3378-113

Bescheinigung
tiber die Schluf- und Druckprifung eines Druckbehailters
nach Richtlinie 97/23/EG Anhang | 3.2.1 und 3.2.2 in Verbindung mit Anhang lll Modul G

Certificate of final inspection and pressure test of a pressure vessel
according to Directive 97/23/EC Annex | 3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex Il Module G

Werks-Nr.. Auft -Nr.:
Wo?krs Nsu r A 11447/1 Orderrl\laogS r 11447
Kennzeichnung: auf dem Fabrikschild CE 0044 Ausfertigung
Markings on the name plate Copy
Lieferer: : ifu Industriebedarf fiir Umweldschutz GmbH
anufacturer/Supplier .
Steeler Stafle 107 45884 Gelsenkirchen
Herst ichen:
[ierstellerzelchen W+Z
Herstell-Nr.: 05-2242/03 Herstelljahr: 2005
Manufacturer's No. Year of construction
Mantel- raum - Raum ~Raum
_ chamber chamber chamber
min/max zul. Uberdruck bar atm./ 10
min/max permissible overpressure
min/max zul. Betriebstemperatur °C
min/max permissible design temperature 0/120
Inhalt
Capacity litre 1400
Yerwendungszweck: Druckschallddmpfer
urpose

Angewandte technische Regeln:  Richtlinie 97/23/EG Anhang I und AD-Merkblitter (AD 2000)

Technical standards and specifications Used Directive 97/23/EC annex | and AD-Merkbltter

SchluBprifung am: 08.09.2005  Zeichnung Nr.: A 105 2242 03 20 Rev. B

Date of final inspection Drawing No.

Die Ausflihrung des Behélters entspricht der (den) beigefligten Zeichnung(en).
The construction of the vessel complies with the attached drawing(s).

Druckprifung am: 08.09.2004
Date of pressure test
Mantel-Raum - Raum -Raum
chamber vessel — chamber chamber
Prifdruck (liegend) bar 15,4
Test pressure (horizontal)
Prifmedium Wasser
Test medium
P
Ee%rglfsrkungeni Entwurfspriifung-Nr. : 5 1783 01; RWTUV Systems GmbH Essen vom 20.0906{

Test stamp

Prifstempel; auf Fabrikschild - Niet — Behalterwand — vorgeschraubte Teile

on the name plate - rivet - vessel shell - screwed parts

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for the user

Der Druckbehalter befindet sich nach dem Ergebnis der Schiuf®- und Druckpriifung in ordnungsmaBigem Zustand.
According to the result of the final inspection and the proof test, the vessel is in proper condition.

Die Ausrustung wurde nicht geprdft.
The equipment was not tested.

Die Abnahmeprifung am Aufstellungsort entsprechend den geltenden nationalen Vorschriften ist noch erforderlich.
An acceptance test on site according to the applicable nationai regulations is necessary.

Siegen 08.09.2005
Zertifikats-Nr.: 04-202-1-470-05-16376 Fiir dig Priifstelle der
Korrosionszuschlag: 1 mm Wg ©
Anlagen siehe Inhaltsverzeichnis fiir die Dokumentation ;

Enclosures der Werkstoff- und Baupriifungen

Modul-G-Besch-2242-11




ROHRSYSTEM-
TECHNIK
GMBH

Abnahmepriifzeugnis 2.2 nach DIN 10204

Hersteller/manufacturer: Rohrsystem-Technik GmbH, D-57250 Netphen-Deuz
Weiherdamm 17, Tel.: 02737/5966-0, Fax. -10

Herstell-Nr./manufacturer-no.: 05-2242/03

Bestellex/Purchaser: IFU GmbH & Co.KG Steeler Strale 107
45884 Gelsenkirchen

Bestell-Nr./purchase-no.: 05-2242

Auftrags-Nr./order-no.: A 11447/03

Bauteil/equipment: Schallddmpfer / silencer
Zeichnung-Nr./drawing-no.: A 005 2242 03 20 Rev. B

Priifungen/tests:

Visuelle Schweifnahtkontrolle: An dem Schallddmpfer wurde eine
100% Visuelle SchweiBnahtkontrolle
gem. DIN EN 970 durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Es wurde eine visuelle Endabnahme
durchgefiihrt.
Ergebnis: ohne Beanstandung
Test result of welding control: no objection
There is no reason for any objection.

Netphen, den 06.09.2005

Rohrs;ﬁeﬁ-T ¢
(>

Unterschrift/ signature
Carsten Schréter




\"_/SOCKET WITH PLUG

VESSEL NAME PLATE: (SLOVAKIA)
Stitok zazobnika

] INDUSTRIEBEDARF FUR
o O UMWELTSCHUTZ GMBH O

L H [L HJ Steeler StraRe 107

D - 45884 GELSENKIRCHEN

N11002 ‘ W7/
Vyr. T 05-22L2/03 Rok vyroby 2005 Latka AIR
min./max. prip. prevadzkovy tlak PS bar atrm. 10
min./max. prip. prevadzkova teplota 1S < 0 120
Objem  \ Ur. 1400 Kontrolng tlak P bar 15,4
Regulator/kategoria AD 2000 Datum
] O E’j — 00 L L | uvedens stanovistey,  RW TU\/ O
] e
3
n Behalterschild

VESSEL NAME PLATE 1.4301

Steeler Sfrafie 107
D - 45884 GELSENKIRCHEN

O (Of ___] INDUSTRIEBEDARF FUR O

U AJ UMWELTSCHUTZ GMBH

(.
7 N11007 | W7
18 C005-2242/07 SeAaBur| 2005 | Meoom | AIR
e A PSbar | atm, 10
~ RO 15 [0 120
vome Vi | 1400 Thor phtssure P bar 15,4
18 el AD 2000 DATE _
- O — 0044 MW [ RWTOV |O
10204

Uce - Kennzeichnung / CE - MARKING




W+Z Rohrsystem-Technik GmbH

Seite /page 1

Werksbescheinigungen / Certificates

W+Z Auftrags-Nr..  A11447
W+Z Job No,

Fabrik-Nr.: 05-2242/03
Serial No.

Schweiflerzeichen
welder stamps

W+Z

Zeichnungs-Nr.:
Drawing No.

Bezeichnung:

Description

A 105 2242 0320

Druckschalld&dmpfer N11002

Wir bestatigen, das daf fiir den oben bezeichneten Behalter die nachstehend aufgefuhrten Werkstoffe verwendet wurden.
We certify that for the above described vessel the materials fisted below were used:

Pos, Bauteil gemaf Zeichnung versyue:ﬂg/e e verwendeter Attest Schmelze-Nr. / Probe-Nr 1fd.No
itemn structural part acc. to drawing used Werkstoff certificate melted no. / test no, current
thickness used material no.
mm

1 WN-flange DIN C22.8 3.1B 22404/3 1
V-Flansch 2632
C600 PN10s=7,1

2 plate 8 P265GH 3.1B 49985 - 856401 3 2
Mantelblech
8x 1192x 3116

3 cone 8 P265GH 3.1B 49983 — 856389 3 2
konzentr. Konus
21000/ax610x8 H=370 536990 — 95621 3

10 |plate 8 P265GH 3.1B 065354 — 269481 4
Sattelblech
8x 300x 1055

Fur die nicht aufgefihrien Kleintelle wurde Material gemaR Stiickliste bzw. Zeichnung mit den geforderten Nachweisen nach den AD-
Merkblattern verwendet. Die nach AD-Merkblatt HP 1 Absatz 2 durchgefithrten Mafpriifungen ergaben keine Beanstandungen.

For the not listed small parts material was used according to plece list resp. drawing with references demanded in the AD-specification.
The dimenslon control demanded in the AD-specification HP 1 sect. 2 was passed without complaints.

Netphen-Deuz, den 08.09.05

Dok: Nivdokulauftrag\A1 1447\WB-2242-03.doc

W+Z Rohrsystemtechnik GmbH

Vorlage:NADOKUWorlagen2000\Alieste .dot
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FLANSCHENWERK BEBITZ GMBH

Lebsendorfer Strafle 1 v DIN 1SO 8002

420 Beb Zortifikat QA-268
20 Bebitz
lertifiziert rgcsh 9792$/EG cliurch die TUEY CERT lert.-Stelle fuer Druckger. der TUEV Hord Gruppe,Ben, Stelle,Kean-Hr. 0045.

-Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 / TRR 100 und VATUEV-W 350/3. -W 354, -W 399

Abnahmeprifzeugnis /Test report/Certificat de reception

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B Nr. 0300156
Besteller RFF Handels GmbH Carl-Zeiss Str. 21 Zeichen des Herstellerwerkes [[Bj:l
Customer 1y Manufacturer’s brand
Clisnt D-28816 Stuhr Marque du producieur
Erzeugnis VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES Bestell-Nr, Order-No. No. de contrat
Poduct DIN 2632/ DN600/610/ PN 107 | 099/77706704/EK
Produit Pos/1t:20

Stuckzahl
f Number 150/

Werkstoff C22.8YDIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombre

Mateial normalisiert 880-940°C, ruhende Luft

i ° o - . 1 N, Prifi
Ml Forg.1050-1150°C; norm.880-940°C; still air Ponmeize NiNN. des Prifloses

No. d coulde/No. d'essai 22404 /3/

Anford - - . ; Stempel des Abnshmers
Dg;;n%:flge“AD 2000-Merkbl.:W0,W9 TRD 107,TRB 100 Stamgonhe testing engineer
Demandes DIN 2519 Etampe du contréleur

. DGR / PED 97/23/EG

Schmelzenanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%G % Si “eMn %P %S %Cr %Al %Mo %oNI %Ti YoV %N %Nb %Cu

v 181 .23 ,80 | ,008],007;,22 ;023,01 » 07 £,005 001 ,26

Erschmelzungsant  Melting process  Mods de fusion E

Prifergebnissse / Test resulls / Resultats d essals

Probe/sample/essai ReH /Rp
) Temper, Mpa (N/mm?) A Temper,| Form Harte
Nr. - | Lage Temp. Rm 1%} Temp. | Forme | Rardnes
No. Orientation { Temp. Mpa Z Av/K : Temp. | Form Ourste
No. Position (°C) 0,2% 1,0% (N'mm?3) | Lo=5 dg| [%]) (J) (°C) Brinell
Min. TANG. 20 250 410 23 31/22 (EINZELW| 20
Max. 540 (Singl.)
Charpy-V

1 TANG, 20 314 530 | 32,0 |68 115 121 107 20 150

2 311 526 | 32,3 | 68| 113 102 99 150

3 311 523 31,7 | 66} 116 120 107 148

4 307 519 131,01 66] 79 91 92 148

; CE\I=O‘39 CEV=C+Mn/6+ V4+Mo+Cr 54 .
" AT: 81704394 - 01 ( )/5+(Ni+Cu)/15

Herstéiid%éw: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

rff Art.-Nr. 3206 "Lt
Bebitz, 14.01,03 8B
‘ R. Sparing, Werksachverst.
APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig,
Besichtigung und Ausmessung: o. 8. Die gesteliten Anforderungen sind erfilit,

Results of Inspection and measurement w. o. The a. m. resulls meet requirements.
Inspaciion et védficati imensions w. o. 0§ exigences posée sont agc fles. ,
cefﬁf‘)ed acc, Lo S?/gﬁ&, cer?l?yxng boJ'y ﬁor SEwessu [ equ1pnenf ?ﬂ% f?(ord group, registration-no. 0045,
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r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abpnahmepriifzeugnis 3.1.B Hi Mo/ 303136
Inspection certificate 3.1.B SeitefPage/Page  1/4
Certificat de reception 3,1.B DawmDateate  10.03.2004
DIN EN 10204 ~ ISO 10474

NeNoNt 3046-45032048 12.12.2003 NeNoN

Besteler  Flachstahlkontor Diisseldorf GmbH emptanger  Flachstahlkontor Dusseidorf GmbH

Puchaser ) . 40885 Ratingen Cusomet D - 40885 Ratingen

Acheteur Destinataire -

Erevgnis  Grobblech Werksautrags-Nr. 7500417568
Podiet  Heavy plate Works ozdet No,

Pt  TOle forte N* de commande

Lieferschein-MNr. 0080010387

Werkstolf uad Uelerbedingung P26 5GH Dispatchnate No.  09.03.2004
Steel gradz and terms of detivery DIN EN 10028-2 -04,983 Avis d'expéition N*
Nuance et conditions de fiviaison AD 2000 Merkbl.Wl Abnahme WS

PED 97/23/EG Inspection

DIN EN 10029 X1.B 10/91 Receotian

EN 10163

Xennzeichnung des Materiats / Marking of the product/ Marquage du produit
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp

Sigle de 1l'usine/Nuance de l’acier/N° coulée/
N® produit/Poingon de 1' expert

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. | Anzahi Erzeugnis-Nr. Schmelen-Nr, Uelerzustand Dicke 1 Breite x Lange mm X mm X mm
Item | Quantty { Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length
Poste| Nombre | N° produit N° Coulée Erat de bvraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
01 118 856397 1 A | L4995 4] N 8,00 x 2500,0 % 8000
01 1{A 856397 2 K| £ 49985 X | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 11 856397 34 A499B5 K | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1 856398 1 49985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1 856398 2 49985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 11K 856398 3§ 49985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 114 856399 1A | £ 49983 % N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1] XK 856399 2x | X 49983X | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 11w 856399 3, | « 49983 X | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 LiA 856400 1xg | % 49985x | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1 856400 2 49985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1|% 856400 3 & | A499B5 A | N 8,00 x 2500,0 % 8000
01 1| 8856401 13g| £4998B54 | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1} X 856401 2 K| R499B5 X | N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 114 856401 3 g 435985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1 856402 1 48985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1 856402 2 49985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1] 856402 3 | 48985 N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 Ll 856403 1A | £ 49983 < { N 8,00 x 2500,0 x 8000
01 1la 856403 24 | 499B3A4A | N 8,00 x 2500,0 x 8000
> 20 | Gewsht 26.087 kg N:  normalisiert/ normalized / normalisé

Weight kgs

Poids kgs

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de 1l’état de surface: satisfaisants

Es wird bestitigt, daB dig Lreferung den Anfordercngen der Liclerbedingung entspricht
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

Nous certifions que I fourniture répond aux conditions de livraison, ° ‘°‘
OM-System: Certification as per 1S0 5001 since 28 Febrvary 1930

A Tonl B
L [r10= .

f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempet | : Qmalititswesen
Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Semp g | nvnanme
Sigle du paducteur D-38871 lisenburg Poingon de Fexpert | Werkssachverstandiger

Works Inspector

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelie Bescheinigung ist gema® EN 10 204, Abschaitt 5, chne Unterschrift gilti. L'expert de usine

This certilicats was praparad by 2 sutable data prosessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.

Ce cenificat a &4¢ étabh par un systéme adéquat de waitement de données, il est valable sans signature selon EN 10204, section & Cyron

@)
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GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificate 3.1.8
Certificat de xeception 3.1.B
DIN EN 10204 —~ ISO 10474

NetleNr 3046-45032048 12.12 2N03 NeNa/N

N /Mo /K" 303136
Site/PagefPage 2/ 4
Datumpdaeate 10.03.2004

Beswler "~ Flachstahtkonlor Ditsseidorf GmbH Emplinger ” Flachstahlkontor Disseldorf GmbH

Puhessr 1y . 40885 Ratingen Gustomer 1y . 40885 Ratingen

Acheteur Destinataire

tneugns  Grobblech Werksavftrags-Nr,. 7500417569

Podit  Heavy plate Works arder No.

podvt TOle forte N de commande

Lisferschein-N, 0080010387

Werkstof! ung Lieferbedingung P2 65GH DispatchnoteNo.  09.03.2004

Steel grade znd terms of defivery DIN EN 10028-2 -04.93 Avis dexpédition N°

Nuance et conditions de fivraison AD 2000 Merkbl.wl Abnahme WS

PED 97/23/EG Inspaction
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Reeption
EN 10163

Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée

Rerstellerangaben / Manufacturer standard / Dannges du fabneant

Schmeizen-Nr, C Si Mn P 5 N Al Cu Cr Ni

Heat No. % % % % % % % % % %

N° Coutee $0,20 <040 950-140 <00% <0028 20,020 £030 <010 <030
49983 0,15 0,17 0,87 0,014 10,002 (0,004 (0,029 0,02 0,03 0,02
49985 0,14 0,18 0,88 0,014 (0,001 (0,004 |0,021 [0,02 0,03 0,02

Schmelzen-Nr, Mo v Ti Nb EV1 1) |Cr+Ni

Heat No. % % % % % %

N* Coulée 20,03 50,02 508 5001 <010
49983 0,00 0,00 0,00 0,00 0,07 0,05
49985 0,00 0,00 0,00 0,00 0,07 0,05

1 EVE: CreCusMoshi

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process .
Mode d’'élaboration: Procédé de conversion a l’oxygéne

Zugversuch / Tensile test / Essai de traction

Proben-Nr. Schmelzen-Nr, 0n Richt | Zustand] Form | Streckgrenze 2uglestigkeit Bruchdehnung ReH/Rm
Specimen No, Heat No. Location| Dicect. | Cond. | Type Yield point Tensile strength | Elongation ReHfRm
N° tprovvette N* Coulée Liey Oricat. | Cond. | Type | Limite d'élasticité | Résistance Allengement ReR/Rm
ReH Rm A5 7)
PHERE 5) 6} N/mm2 N/mm2 %
2185 410 - 530 bYA]
856397 49985 K4G{ Q N P 357 474 36 0,75
856398 49985 K4G| Q N P 375 475 32 0,79
B56399 49983 K4G| Q N P 369 473 33 0,78
856400 49985 K4G} Q N P 340 477 39 0,71
856401 49985 K4G| 0 N P 356 477 37 0,75
856402 49985 K4G| Q N P 361 476 33 0,76
1} K:  Kopf/Top{Téte 50 N:  normalisient/ normalized / nommalisé
2 4: 14 Brefte/ 14 Width / V4 Largeur 6 P: p isch/ prismatic / pri g
3 G Erzeugnisdicke / Thickness of produst/ Epaisseur du produit 7 A5: Lo=565vVSo
4 @ quer/transversal/ ransversal
Es wird bestatign, dall die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht,
We hereby cenity that the delivered material complies with the terms of the oder. e
Nous certilions que la fourniture répond aux ¢ onditions de livraison, s B
OM-Systens: Certification as per 150 9001 since 28 February 1390 E -
f Herstellerzeichen Uiseaburger Grobblech Smbi Sachverstindipenstempel ’ Dualitatswesen

Trademark
Sigte du producteur

Veckenstedter Weg 10

tnspector’s Stamp
D-38871 lisenburg

Poingon de Pexpert
Diese durch ein geeignetes Dateaverarbeitungssystem erstethe Bescheinigung ist gem3B EN 10 204, Abschaitt 5, ohne Untzrschritt gutig.

This cenficate was prepared by a suitable dats processing system and is valid without signature sccording 1o EN 10 204, section §.
Ce centicat a 81¢ etabli par un systéme adéquat de traitement de donnsas, il est valahle sans signature selon EN 10 204, section 5,

—

Abnahme
Werkssachverstindiger
Works Inspector
L'expen de Fusine

Cyron




r ILSENBURGER
N F GrROBBLECH

Ein Unternehmen der Saizgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificata 3.1.B
Certificat de reception 3.1.B
DIN EN 10204 - ISO 10474

Mo 3046-45032048
Bestefler  Flachstahikontor Dusseldorf GmbH

Puchaser D - 40885 Ratingan
Acheteur

12.12.2003

Eneugis  Grobblech
Pt Heavy plate
podut  TOle forte

WerkstoHf und Lieferbedingung P26 5GH
Stee! grade and terms of defivey DIN EN 10028-2 -04.93
Nuance et conditions de fiwaison AD 2000 Merkbl .Wl

Ne/NoN® 303136
Szite/PagePage 3/ 4
Dawmibaeate 10 .03 .2004

Nr./Ho/N® .
Emplinger |5 chstahlkontor Disseldorf Gmbt

Cusomer 1y 40885 Ratingen
Destinatairo

Werksauftregs-Nr. 7500417568
Works arder No.

N* de commande

Ueferschein-Nr. 0080010387
Dispatchnote No,  08.03.2004
Avis ¢'expédifon N

Abnahme WS
PED 87/23/EG Inspection
DIN EN 100295 K1.B 10/81 Reception
EN 10163
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction
Proben-Nr, Schmelen-Nr, Ont Richt | Zustand{ Form | Sweckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | Relffm
Specimen No. Heat No, Locationt Direct { Cond. [ Type | Yield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
N° Eprouvetie N° Coulée tisy Drient | Cond. | Type Limita ¢'¢tastsité | Résistance Allongement ReH/Rm
ReH Rm AS  7)
na {4 5 6} N/mm2 N/mm2 %
2%5 410- 538 3
856403 49983 K4G| Q N P 365 487 32 0,75
1} K:  Kopi/Top/Tétwe 5 N:  nomelisiert/ normalized { normaksé
2} 4y V4 Breite/ V4 Width/ 14 Largeur 6 P:  prsmatisch/prismatic / pri i
3 6:  Ereugnisdicke/ Thickness of product/ Epaissaur du produit N AS: Los585VSo
4 0: querftrensverssl [ transversal

Warmzugversuch / Hot tensile test / Essai de traction a chaud

Proben-Nt. Schmelren~Nr, Ont Richt | Zustand|Form | Temperatur Dehngrenze
Specimen No. Heat Na. tocatiory Direct | Cond. | Type | Temperature Yield strength
N éprouvetis N° Coulée tieu Orient | Cond. |} Type | Température Limne d'#lasticie
Rp0,2
nan 4 5i 8) °C N/mm2
215%
852251 *) 49985 K4Gt Q N P +300 308
856399 48983 K4G| Q N P +300 268
1 Ko Xep!fTop/Tite 4 0t quer/transversal/ transvarsal
40 14 Breite/ A Width) it Largeur 5} M:  nomalisiert/ nomalized { normalisé
3 6:  Erzsugnisdicke/ Thickness of product/ Epaisseur du produit 6 P: pasmatisch/ prismatic / pri
") Das Prodestdchist nicht Bestandteil der Lieferung / The sample product is notpant of the dafivery/ Le produit-échantiflon ne fait pas panie de 13 fivraison
Es wird bestitigr, dab die Lielerung den Anforderungen der Lieferbed entspricht

We hereby cerily that the defivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que 1 fourniture répond aux conditions de livraison,
OM-System: Certification as per 1S0 9001 since 28 February 1890

f Herstellerzeichen lisenburger 6rabblech GmbH
'QJ Tradeiark Veckenstedter Weg 10
Sigle du produciaur D-38871 fisenburg

Diese durch ¢in geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemah EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Untarschrift glkig.
This centificate was prepared by a suitable data processing system and is valbd without signature according to EN 10 204, section 5.

Sathverstndigenstempel
Inspector’s Stamp
Poingon de Fexpert

[ (rpre— ]

Sl aen me 1010003 B2 :
i

OQualititswasen
Atinahme
Werkssachverstandiger
Warks Inspactor
{'expert de Fusine

Ce centifical a été étabk par un systéme adéquat de raitement de donnges, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5. Cyron
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r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

2

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnalmeprifzeugnis 3.1.B Ne Mo 303136
Inspection certificate 3.1.B Seite/Page/Page 4/ 4
Certificat de reception 3.1.B DamvDatemates 10.03.2004
DIN EN 10204 - ISO 10474
N 3046-45032048 0 12.12.2003 kgt .
Bestler Flachstahlkontor Dilsseldorf GmbH Emplangr Eacistahikontor Disseldorf GmbH
Puchasi D - 40885 Ratingen fustme: 1y 40885 Ratingen
Achetew - Destinste
tneegnis Grobblech Werksavfuags-Nr. 7500417569
podwt Heavy plate Works order No.
Ptz TOle forte H* de commande
Lieferschein-Nr,. 0080010387
Verksioff und Lieferbedingung P2 6 5GH DisparchnareNo. 09,03 .2004
Stzel grads and terms of deivery DIN EN 10028-2 -04.93 Avis d'expediion N’
Nuante et conditions de [wwaison AD 2000 Merkbl .wWi Abnahme WS
PED 97/23/EG Inspection
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Reception
EN 10163
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience
Praben-Nir. Schmelzen-Nr. Ont Richt | Zustand| Probenform Temperatr | Schiagarbeit
Specimen No, Heat No, tocation Direct | Cond. | Type of specimen Temperature | impact anergy
N° éprauvette N° Cautée Liey Orient | Cond. | Type d'éprouvette Température | Enargie de repture
1 3 MW 6)
N3 |4 5) °c J J
210 2H
856397 49985 K40} Q N Kv450/5,0 +000 65 75 61 67
8563988 49985 K40| Q N Kv450/5,0 +000 62 65 70 66
856399 49983 K40| Q N Kv450/5,0 +000 54 57 55 55
856400 49985 X40}] Q N Kv450/5,0 +000 74 68 68 70
856401 49985 K40{ Q N Kv450/5,0 +000 60 58 60 5%
856402 49985 K40| Q N Kv450/5,0 +000 64 56 62 61
856403 49983 K40} Q N Kv450/5,0 +000 50 47 47 48
1 K: Kapf/Top/Téw 4) Q: quer/transversal/ transversal
2} 41 VABreite/ V4 Width/ 14 Largeur S} N: nomnalisient{ normalized | normalisé
31 0t oberllichennsh/near surface [ prés de fa pean 6)  MW: Mintalwent/ Average / Mayenne
Zertifiziert nach .
Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zertifizierungsstelle fir Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045.
Zertifikats-Nr.: 07 202 6636 Z 0051/3/H
Certified acc. to
ressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification
body for pressure eguipment of the TUV NORD GRUPPE; notified
body, reg.-no. 0045,
Certificate No.: 07 202 6311/Z/0001/0H
Es wird bestitigr, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby conity thatthe defivered matarial complies with the terms of the order,
Nous certifions que 1a fournture repond aux conditions de Invraison. B
OM-System: Cantification as pec 1SO 9001 since 28 February 1390 - .
f Hersteflerzeichen lisenbarger Grobbleck GmbR Sachverstindigenstempel Quatititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du produttewr 0-38871 Msenburg Paingan de fexpent Werkssachverstindiger
Works Inspector
Diese durch ein geeig Datenverarbeiungssy erstelite Bescheiniqung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gihig. Lexpentde Mysing

This cenificate was prepared by a suitable data processing system and is vahd without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certficat a &6 alabit par un systéme adéquat de traitement de données, il e5t valable sans signature selon EN 10204, section 5.

Cyron




AQ04/ACT AD2 A03
. 1 L - @
, @gg?cﬁ § S APRCANS, PA% ]fmeprufzeugnls Nr. 3677/TUV/04/2-2

2 Inspectlon
Spétka z 0.0. '
42-200 Czestochova ul.Kucelinska 22 "0 DIN B 10204/95-3.1B Date: 2004.12.13
NIEMCY 407 Kontrakt / to Order Note / Auitrags — Nr.
Ne.  4176/K B.1100042
a0 Odbjorca/Customer/Empfinger 4 :
A09 Specyfikacja/Specification/Spezifikation 04 / 12 e 0516 LotN°: 2741
A08 Nr potwierdzenia Huty/Our Conficm. No/Ordneer - Nr: B11+13 Wymiar/ Dimension/Abmessun:
448-8100 8.00 * 2510 * 8120
801 Produkt /Product/Warenname: B03 Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a./or Official
BLACHA KOTLOWA / KESSELBL / BOILERPL Regul. Lieferbedingungen u./o, amtliche Vorschrifien
’ ) DIN EN 10029/91 K1. A
802 Gatunek/Gradc/Glte:
P265
4 Stapn dostawy/State of Delivery/Lieferzust : DIN EN10028—2/93
** B8 YORRLIIORENTD )/ WORMALTSTERT / nomwALIZED AD2000-W1
BOg co1/co? cil lc12 o1 C40 - C49 Préba udarnodcei / Impact toxt/ Kerbschlagversuch C3WCaz
Kier. Granica Granica Wydl,  jcas ] CmKier Céo damn. | Udam | Uasen Cam
éfnﬁffi’é Ve | o Braek. E;:f:a Préby Typ proby ‘ Impact | fmpact | tmpact | Srednia | TR0
Nr wylopu | sndoresnat | stress Strengt | Dehnung Bnecgy Sample Temp. | value | value | value Aveage | Hugdness
Heat No. Proben- Nr | Streckgr | Zugfestig: work arientat Sample type Kerb Korb Kerb Mitte] Test
Schmelze - { und Richtung keit Korbschlag| FoboR Typ Schlag | Schlag | Schiag wert
Nr. Q Re Rm Ab Arbei 8l Lage Probenart oc Hirts
# MPa MPa Yo 1. 2, 3. HB
536966 95045 366 472 30.9 J 0 RV300/7.5 0 76 18 18 11
536990 95620 357 476 33.8 J 0 KV300/7.5 0 52 53 60 55
536990 95621 360 476 33.6 J ] Kv300/7.5 0 80 56 51 58
Badanie mechaniczne i technologiczne / Prufung der mechanische und lecﬁnologi&‘che prifngen / Mechanical and technological test/ - temp. + 20°C
2 B iczna [® % e 3 %%
BOI;r wytop ]sn. \g,d;;;t crt-cn ‘Amaliu chemiczna [%]/ Chemical Compoaition [%] / Chemisch mew tzung [%]
schmeze-ne|Thf| (Mgl | C Mo Si P 'S Cr Ni Mo Cu Al N2 V  Nb Ti Ceq
536966 2 2560 | 0,14 0,74 0.19 0,015 0.010 0.05 0.074 0,01 0.18 0.0%8 0.0084 0.002 0.002 0.001 D.30
536990 3 3.840 | 0,14 0.66 .20 0,011 0.009 0.04 0.084 0.02 0.21 0.020 0.0088 0.002 0.001 0.002 .28
516,400

Ersclune.luungsvcxﬁhml\vly of casting M- Siemens-Marttin/ EAF-Oxygen Eleotric Are Fumaoe/Nr wytopu / Heat N° / Schmelze — Nr/
Tests / Zusitzliche

FAF-536966: 95045-1,2;
EAF-536990: 95620-1; 95621-2,3

Bachy ES“EN g Rl E T 3000 e mach 7H 10163 1

Plaskosc blach wg./ Ebenheit gem./ Flatness acc. EX 10029/91 cl.X
Besichtigung . Masskontrolle Ergebnis / Result: ohne Beanstandung | positive

von s bl el

Firta bat Qualititssicherungs-Systen fiir Werkstoffhersteller nach Richtlinie 97/23/36 Zert,-Hr.04 Zﬂ} PL/Q-04 0004

C60 - C69

Q- Poprzeczna/Qued/ Blachy ornskowane Plates Markings/Kennweichnung: 201 . 01
Transverse Zoak producentw/Mark of the Manufacturer/Zeichen d. Herstellwerk ",

L L"’(\f;‘ﬂ‘,’;l‘“&" Gatunek /Grade/Qute, Nr pasma / Plate N° Walztafel - Nr, Nr wytopu /Heat N*/Schmelze -Ns, R

F- Stopu/Boftom/Puss Zask KJ/ Quality Contot's Starnp / Zeichen d. Technische Kontrole troll / Works Intpsctor/ 02/68

K- Gloww/Top/Kepf Zaak inspektora / Inspector's Stamp / Zeichen d. Sachverstandigen

order contract/ Es wird bostitigt, dass die Liefecung gepriift wurds und die Versinbarungen sus aer Bestellung erfllk.

NinleJrzym potwierdeas slg, bt dostaws tortala skontrolowana | odpowiads warunkom 1améwienia/We hereby certify, that the materist described above har been terted and conﬁmﬁﬁ» terms of the L
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Steeler Strafe 107
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ROHRSYSTEM- Gefahrenanalyse ROHRSYSTEM.
TECHNIK \ TEGHNIK GMBH

Hazard analysis
GMBH Weiherdamm 17

Analyse des risques 57250 Netphen-Deuz
Telefon: 02737 / 59660
Fax.  02737-596610

Fiir Schalldimpfer nach Zeichnung Nr.:

For silencer according to drawing no.:
Pour silencieux selon dessin n° : A 1052242 03 20

Max. admissible working pressure:
Pression maximale de service:

Druckgeritegruppe: Behiilter Fluidgruppe: Kategorie:
Group of pressure equipment: Vessel Fluid group: 2 Catergory: v
Groupe d’appareils a pression: Appareil d pression Groupe fluide: Catégorie:
Max. zul. Betriebsdruck: Priiftiberdruck: 15 4
4

Atm. / 10 bar Test overpressure:
Surpression de test:

Basis of design:
Base de calcul:

~triebstemperatur: Volumen:
Working temperature: 0/ 120°C Volume: 1400 Itr.
Température de service: Volume:
Einsatzort:
Place of applicaton: N. A.
Lieu d’emploi:
Verwendungszweck: Druckschalldédmpfer/ discharge silencer
Intended use:
Application: -
Beanspruchungsart:
Kind of straining: vorwiegend statisch / Mainly static / Surtout statique
Méthode d’effort:
Berechnungsgrundlage:

AD 2000-Merkblatt + DGRL 97/23/EG

Medium:
Medium:
1Nature’de fluid:

Luft / Air

Giftig: |

Toxique:

Poisonous: [_j

Aggressive:
Aggressif:

Aggressiv:
[]

Zersetzung instabiler
Fluide:

fluids:
Décomposition de fluides

instables:

Decomposition of unstable D

Corrosion:
Corrosion:

Korrosion:
N

1 mm Korrosionszuschlag
L U 1 om coyresion allowance "

Erosion: D
L

L] X | A

A 10522421120
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| Gefahr durch heife
Oberfldchen:
Hazard by hot surfaces: D A
Danger par des surfaces
chaudes:
Betriebsanweisungen,
Steuerung,
Gefahr durch grobe Sicherheitseinr.ichtungen und
Fahrweise: geschultes Bedienpersonal.
Hazard by crude operation: L] Operating instructions, control B
Danger par fonctionnement equipment, safety devices and skilled
anormal: operators.
Instructions de service, méchanismes
de control et de sécurité et d’'oevre
experte.
Gefahr durch Wind:
Hazard by wind: X] A
Danger a cause de vent:
efahr durch Erdbeben:
Hazard by earthquake: X A
Danger en cas de séisme;
Gefahr durch Verkehr:
Hazard by traffic: X A
Danger par la circulation:
Gefahren beim Fiillen Hinweise in der Betriebsanlei-
und Entleeren: tung und /oder am Druckgerit.
Hazard during filling-in and D Information sin the operating manual A
evacuation: and/or on the equipment.
Danger pendant le remplissage Informations dans les instructions de
et le vidange: service et/ou sur |'appareil.
Geeignete Feuerschutzmafs-
Gefahr durch externen nahmen und  Loscheinrich-
Brand: tungen miissen vom Betreiber
Hazard by external fire: D vorgesehen werden. B
T ~nger par feu externe: Suitable means for fire prevention and
figthing are to be provided.
Prévoir matériel incendie.
Reaktionskrifte durch Rohrleitungen sind
Beffftl‘%“ ngen . spannungsfrei zu montieren.
éRo t’r elftungin‘ l:, Piping has to be supported to avoid A
fa‘;?: nllor? S;)rgez lil}:eS' stresses to the vessel.
Forces dg rgaclzjt ions p.ar Les tuyauteries doivent supporter les
fixati o efforts des tubulures d’appareils.
ixations/conduites:
Vorkehrungen fiir die moglich durch Flansch
H

Inspektion:
Arrangements for inspection:
Préparatifs pour L'inspection:

inspection through flange
inspection possible par bride

A 105224211 20
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Entleerungs- und

Enliiftungsmoglich- Gehohren nicht zum Lieferumfang, sind vom

keiten: Anlagenbauer vorzusehen. A
Evacuation and ventilation Not included in delivery, to be povided by the plant manufacturer
possibilities / Possibilités de Pas inclus dans la fournituie, & prévoir par le fournisseur.

vidange et de ventilation:

*Legende: V-Verantwortung, H-Gerétehersteller, A-Anlagenbauer, B-

Betreiber
*Legend: V-Responsibilty, H-Vessel Manufacturer, A-Plant Manufacturer, B-

User
*Legende: V-Résponsabilte, H-Fabricant d’appareil, A- Lieu de fabrication, B-

responsable

Veriinderlichkeﬁ der 7

Spannungen

Change in stresses D D &
Variabilité des sollicitations
An- und Abfahrfolge
Frequency of start-up-shut

down |:|
Fréquence des démarrages et
des arréts
Einsatzbedingungen
Conditions in service
Conditions d’utilisation
Uberwachung im Betrieb
Surveillance in service
Surveillance en service

/ “esichtigung im Betrieb

| Inspections in sercice
Inspections en service
Komplexe Bauart
Complex type of construction
Complexité de I'appareil
Lebensdauer
Expected time of life
Durée de vie envisagé

‘Einstufung

=
L]

X

X

X

N T N I N O R I O A
O o d |
X

X

A 10522421120




28.09.05

Seite 4 von b

Gefahr fiir Bevéikerung -

Danger for population
Danger pour la population

X

Fiir Betriebspersonal

O O
For operating personal V%
Pour II)e persgniel D D
d’exploitation
Giftigkeit
Poisonous |—_—l I:l
Toxicité
Freigesetzte Energie

O 0O X

Freed energie

Energie libérable

- «plosionswahrschein-
lichkeit bei Leckagen
Possibility of explosion in case

of leak
Explosion en cas de fuite

[

[l

Entziindungswahrschein-
lichkeit

Flamebility in case of leak
Imflammbilité en cas de fuite

Gefahr fiirs Personal
durch die Temperatur des
Mediums

Danger to personal due to

temperatur of medium in case
of leak

La témperature du produit
présente un danger pour
nersonnel

_ Jirtschaftliche

Auswirkungen
Economic consequences
L’incidence économique

Gefahr fiir benachbarte
Behilter

Danger for neighbouring
vessels
Danger pour un appareil

voisin

A 105224211 20
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Michael Stot 1‘
Ungprschrift Eyst
ystem(Tgchnilk GmbH

Unterschrift
IFU GmbH & Co.

Unterschrift
Anlagenbauer / Betreiber
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IFU GmbH & Co. KG
Steeler Str. 107

Gelsenkirchen

Mechanical design calculations
Festigkeitsherechnungen

cover

April 6th, 2005, 16:26

docu page 1/
Doku-Seite 1/

Customer
Kunde

Plant
Anlage

Location
Aufstellungsort

Customers order no.
Kunden-Aufiragsnummer

Equipment

Komponente

AIR LIQUIDE
ASU Kosice

Kosice

MAC - DISCHARGE SILENCER - N11002

Construction code
Regelwerk

Inspection Authority
Pritfer

Inspection documentation
Prifdokumentation

AD-Merkblitter 2000/1
RW TOV

Design data
Berechnungsdaten

Pressure Area 1
Druckraum 1

Pressure Area 2
Druckraum 2

Design Pressure
Betriebsdruck

Design temperature
Betriebstemperatur

Test Pressure
Prifdruck

Test temperature
Priiftemperatur

- o - o

bar 10,000
°C 120,0
bar 15,400
oc 20,0

Calculations prepared by

Berechnungen erstellt von

Notes

Notizen

DRAWING No.: Al 0522420320

WIN_SHELL 2.36 - Software by SSE GmbH SCHELL Software & Engineering,

Birkenweg 3, D-75228 Ispringen, Germany, Tel: +49 (0)7231 82390, Fax: +49 (0)7231 89309
e-mail: support@schell-software.de




IFU GmbH & Co. KG cylindricaVslpherical shell under internal pressure April 6th, 2005, 16:26
Zylinder/Kugel unter innerem Uberdruck
Steeler Str. 107 with/without opening and reinforcement acc. to page 1/1
Mit/ohne Ausschnitt und Verstirkung nach Blatt1/1
Gelsenkirchen AD 2000-B1/B9 (10.2000) docu page 2
Doku-Seite 2
ORDER 05-2242 CUSTOMER AIR LIQUIDE
Aufirag Kunde
DRAWING No.: Al 052242 0320 CODE WORD ASU Kosice
Zeichnungsnummer Kennwort
REVISOR We DESCRIPTION  DISCHARGE SILENCER
Bearbeiter Beschreibung Druckschalldimpfer
ITEM No.: 003
Pos. Nr.:

cylindrical shell ace. to AD 2000-B1 zytinder nach AD 2000-B1)

name Pos. 1
Name
outside diameter D, 1000,00 mm
Auflendurchmesser
length of cylinder 1 1200,00 mm
Zylinderlange
wall thickness Se 8,00 mm
Wanddicke
mill undertolerance ¢ 0,50 mm
Toleranzzuschlag
corrosion allowance ) 1,00 mm
Abnutzungszuschlag
joint efficiency longit. VL 85 %
Lingsnahtwertigkeit
material P265GH (EN 10028-2/93 AD-W1)
Werkstoff
material-no, 1.0425
Werkstoff-Nr,
product form plate
Halbzeug Blech
limits of application within
Geltungsbereich eingehalten
diameter D, > 200 mm 1000,00 mm
Durchmesser
ratio D/D;<1,2 1,016 -
Verhiltnis
AD 2000-B1 results ap 2000-B1 Ergebnissc)
design testing annotations
Betrich Priifung Anmerkungen
pressure p| bar 10,000 15,400
Druck
temperature T} 120,0 20,0
Temperatur
stress value K | N/mm? 215,00 265,00
Festigkeitskennwert
safety factor S 1,500 1,050
Sicherheitsbeiwert
reinforcing length of shell Dreq| mm 80,36 80,36 B9 eq.3
rechn, mittragende Mantelbreite B9GL3
MAX nozzle opening w/o reinf. da| mm 141,64 185,14
MAX unverst. Stutzen-Ausschnitt
MAX olglening in longit. direction dy| mm 141,64 185,14
MAX Offnung in Lingsrichtung
required wall thickness Sreq| mm 5,59 5,08 2)/(3)
erforderliche Wanddicke
reserve for add. loads 210% 7| % 59,4 82,3
Reserve flir Zusatzlasten




IFU GmbH & Co. KG conical shell under internal/external pressure April 6th, 2005, 16:26
Kegel unter inneren/dufierem Uberdruck
Steeler Str, 107 with/without opening and reinforcement acc. to page 1/2
Mit/ohne Ausschnitt und Verstirkung nach Blatt1/2
Gelsenkirchen AD 2000-B2/B9 (10.2000) docu page 3
Doku-Seite 3
ORDER 05-2242 CUSTOMER AR LIQUIDE
Aufirag Kunde
DRAWING No.:  Al10522420320 CODE WORD ASU Kosice
Zeichnungsnummer Kennwort
REVISOR We DESCRIPTION  DISCHARGE SILENCER
Bearbeiter Beschreibung Druckschalldimpfer
ITEM No.: 003
Pos. Nr.:

conical shell acc. to AD 2000-B2 (keget nach AD 2000-82)

name Pos. 2
Name

large outside diameter D,, 1000,00 mm
groBer AuBendurchmesser

small outside diameter D, 610,00 mm
kleiner AuBendurchmesser

half apex angle ¢ 30,00 °
Offhungswinkel

wall thickness Se 8,00 mm
Wanddicke

mill undertolerance ¢ 0,50 mm
Toleranzzuschlag

cortosion allowance ¢ 1,00 mm
Abnutzungszuschlag

joint efficiency longit. \{3 85 %
Léingsnahtwertigkeit

joint efficiency circumf. Ve 85 %
Rundnahtwertigkeit

material P265GH (EN 10028-2/93 AD-W1)
Werkstoff

material-no, 1.0425
Werkstoff-Nr. ’

product form plate
Halbzeug Blech

limits of application within
Geltungsbereich eingehalten

ratio 5eC1-C2 / Dy 0,011 -
Verhiltnis

The joint efficiency in longit. direction in taper area is set to the efficiency in circumf. direction.
Die Nahtwertigkeit von Langsnihten innerhalb des Abklingbereichs enspricht der der Rundniihte.

The joint efficiency in circumf. direction beyond the taper area has no influence.
Die Nahtwertigkeit von Rundnihten ausserhalb des Abklingbereichs hat keine Bedeutung.




IFU GmbH & Co. KG

conical shell under internal/external pressure
Kegel unter innerem/dufierem Uberdruck

April 6th, 2005, 16:26

zugeh, rechn. Kegeldurchmesser

Steeler Str, 107 with/without opening and reinforcement acc. to page2/2
Mit/ohne Ausschnitt und Verstirkung nach Blatt2/2
Gelsenkirchen AD 2000-B2/B9 (10.2000) docu page 4
Doku-Seite 4
AD 2000-B2 results (AD 2000-B2 Ergebnisse)
design testing annotations
Betrieb Priffung Anmerkungen
pressure p| bar 10,000 15,400
Druck
temperature T| < 120,0 20,0
Temperatur
stress value K | Nmm? 215,00 265,00
Festigkeitskennwert
safety factor S 1,500 1,050
Sicherheitsbeiwert
parameter t/D,| - 0,000 0,000
Parameter
last iteration step - convergent:
Letzter Iterationsschrift - konvergent:
required wall thickness || mm 6,92 6,48 fig. 3.1-7
erfordertiche Wanddicke Bild 3.1-7
required wall thickness Sg| mm 5,93 5,38 ©)
erfordertiche Wanddicke
influence relatio Xy | mm 73,63 70,59 &)
Abklinglinge
influence relatio Xy | mm 55,39 53,10 5)
Abklinglange
calc. cone diameter D! mm 930,77 933,93 N
zugeh, rechn. Kegeldurchmesser
last iteration step - divergent:
Letzter Iterationsschritt - divergent:
required wall thickness Sy| mm 591 5,49 fig. 3.8
erforderliche Wanddicke Bild3.8
required wall thickness Sg| mm 4,61 4,21 6)
erforderliche Wanddicke
influence relatio Xq| mm 51,89 49,34 )
Abklinglinge
influence relatio X! mm 39,04 37,11 (%)
Abklinglinge
calc. cone diameter Dg| mm 654,40 652,45
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Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen @a‘@
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax.:+49 (0)209-9138323 W

Betriebsanleitung fiir abnahmepflichtige Schalldampfer

Akustischer Hinweis

Eine Gerauschminderung erfolgt nur auf der leisen Seite der Schalldampfer. Die laute Seite
(zwischen Geréuschquelle und Schalldampfer) muss bis einschlieBlich Oberflache der
Schalldampfer schallisoliert werden.

Zwecks Vermeidung bzw. Minderung der Flankentbertragung, d.h. der
Koérperschalleinleitung in Stahl- oder Gebaudekonstruktionen, miissen Leitungen und
Schalldampfer korperschallgedammt, d. h. elastisch gelagert werden.

Mechanische und strémungstechnische Hinweise

Schalldampfer kénnen horizontal oder vertikal eingebaut werden. Die Strémungsrichtung
(sofern gekennzeichnet) muss beachtet werden. Schalldampfer miissen spannungsfrei
eingebaut werden. Schalldampfer sind nicht fur zusatzliche Lastaufnahmen
(Leitungsgewichte, Dehnungen / Temperaturen) ausgelegt. Schallddmpfer missen
gleichmaRig beaufschlagt werden. Dieser Hinweis gilt insbesondere fur Schalldampfer die
druckseitig angeordnet werden. Einbau keinesfalls direkt hinter Krimmer (es sei denn, es
handelt sich um beschaufelte Krimmer). Ansonsten wird eine ausreichende
Beruhigungsstrecke erforderlich. Bei betrieblichen Stér- und Schadensféllen (z. B.
Verpuffungen, Pumpstée, Verunreinigungen, Oleintritt, erhdhte Temperaturen, erhthte
Volumenstréme) IFU benachrichtigen. Eventuelle Reparaturen nur nach Riicksprache mit
IFU.

Allaemeine Angaben zum Druckgerét nach Zeichnung

Betriebsparameter sowie Informationen zum Druckgerat, siche Konformitatserklarung und
beigefugte Zeichnung.

Betriebsmedium: Luft

Der Behalter ist fur Giberwiegend statische Belastung durch Innendruck ausgelegt. Die
Festigkeitsberechnung nach AD-2000. Merkblatt basiert auf den in der Konformitatserklarung
angefiihrten Werten fur Betriebsdruck und Temperaturausgleich. Die Behalterwandstarken
enthalten einen Korrosionszuschlag von 1 mm. Zur Verhinderung von Ansammlungen von
Kondensat muss der Behalter in ausreichenden Intervallen entleert werden.
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Ausristung / Montage

Mit der Befestigung des Behalters, der Anbringung von Anbauteilen und der Einleitung von
Betriebslasten darf der Behélter nicht Spannungen ausgesetzt werden, welche die
Betriebssicherheit geféhrden. Insbesondere sind Ubermagige statische und dynamische
Zusatzbelastungen zu vermeiden. Schwingbeanspruchung ist unzuldssig. Zusatzkréfte sind
unzuldssig wenn dadurch die Beanspruchung der Behalterwand um mehr als 5% erhéht
wird. Spannungserhohungen durch Zusatzkréafte sind zu erwarten, wenn die Kriterien in den
AD 2000-Merkblattern der Reihe S 3 zutreffen. Die Ausristung des Behalters wurde nicht
geprift und ist nicht Gegenstand dieser Betriebsanleitung.

Aufstellung / Inbetriebnahme

Druckbehélter missen so aufgestellt sein, dass sie flr die wiederkehrenden Prifungen
zugéanglich sind oder zugéanglich gemacht werden kénnen und dass das Fabrikschild gut
erkennbar ist. Druckbehéalter miissen moglichst allseitig besichtigt werden kénnen. Die
Bedienung des Druckbehélters und seiner Ausriistung muss von einem sicheren Stand aus
méglich sein. Druckbehalter sind so zu griinden, dass durch die Griindung selbst, durch das
Eigengewicht des Behélters einschlieBlich des Beschichtungsgutes oder des
Druckpriifmittels bei der Druckpriifung und durch duRere Kréfte keine unzuléssige
Verlagerungen oder Neigungen eintreten kénnen. Die Druckbehélter und ihre Ausristung
missen gegen mechanische Einwirkung von auen, z.B. durch Fahrzeuge, soweit geschitzt
sein, dass Beschadigungen mit gefahrlichen Auswirkungen auf Beschéftigte oder Dritte nicht
zu erwarten sind. Druckbehalter sind vor Eingriffen Unbefugter zu schiitzen. Dies kann je
nach Einzelfall z.B. sein: Umfriedung der Anlagen, Einschluss der Armaturen oder
organisatorische MafRnahmen. Druckbehalter mussen so aufgestelit, ausgeriistet und
verfahrentechnisch eingebunden sein, dass aus Sicherheitseinrichtungen austretende Gase,
Staube und Flussigkeiten gefahrlos abgeleitet werden. Druckbehélter mussen so aufgestelit
oder verankert sein, dass sie ihre Lage nicht unzul&ssig andern.

Benutzung / Betrieb / Wartung

Druckbehalter miissen so betrieben werden, dass Beschéftigte oder Dritte nicht gefahrdet
werden. Schutzzonen sind einzuhalten. Die mit der Bedienung und Instandhaltung von
Druckbehéltern beauftragte Personen sind zu verpflichten, die hierfir malgebenden
Vorschriften einzuhalten. Der Betreiber hat Anweisungen, insbesondere Gber in- und
AuBerbetriebnahme, Instandhaltung sowie Gber das Verhalten bei Stérungen, zu erteilen
(Betriebsanweisungen). Betriebsanweisungen sind schriftlich aufzustellen und miissen dem
Bedienungspersonal jederzeit zugénglich sein. Sie mussen alle Tatigkeiten bezeichnen, die
zum ordnungsmaRigen Betreiben eines Druckbehélters und seiner Uberwachung notwendig
sind. Druckbehaélter dirfen nur von unterwiesenen Personen bedient werden. Druckbehalter
durfen nur betrieben werden, wenn alle sicherheitstechnisch erforderlichen Ausriistungsteile
wirksam sind und wahrend des Betriebes nicht auer Funktion gesetzt werden. Der flr den
Druckbehélter zuldssige Betriebsiiberdruck und die zulédssige Betriebstemperatur dirfen
entsprechend den Angaben auf dem Behalterschild nicht Uber- bzw. unterschritten werden.
Druckbehalter miissen so verschlossen werden, dass alle konstruktiv vorgesehenen
Verschlusselemente bestimmungsgemaf verwendet sind. Dichtflachen mlssen sauber und
unbeschadigt sein. Schadhafte Verschlusselemente, z.B. abgenutzt, rissige oder verbogene
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Schrauben, ausgebrochene oder sonst beschadigte Muttern, verbogene Klammern oder
Bugel, beschadigte Dichtungen dirfen nicht verwendet werden.

Sie mussen durch gleichartige Originalersatzteile des Herstellers ersetzt werden. An unter
Druck stehenden Behéltern dirfen Verschlussschrauben nicht gelést werden, es sei denn,
dass dies im Einzelfall nach besonderer Arbeitsanweisung ohne Gefahrdung geschehen
kann. Verschliusse von Druckbehaltern dirfen erst getffnet werden, wenn der
Druckausgleich mit der Atmosphére hergestellt ist. Ist beim Offnen von Verschllssen mit
einer Gefahrdung durch austretendes Beschickungsgut zu rechnen, sind besondere
SchutzmaRnahmen, z.B. Benutzen personlicher Schutzausristung, zu treffen. Druckbehalter
sowie ihre Ausriistungsteile einschlieBlich aller Rohrleitungsverbindungen am Druckbehéliter
unterliegen der Dichtheitstiberwachung durch den Betreiber. Ergibt sich wéhrend des
Betriebes eines Druckbehélters ein unmittelbarer Gefahrenzustand, z.B. durch einen
unvorhergesehenen Reaktionsablauf oder durch einen geféhrliche Einwirkung von auflen, so
sind die erforderlichen Gegenmafnahmen zu ergreifen. Unter Umsténden ist der
Druckbehalter auler Betrieb zu nehmen. Die mit der Bedienung der Druckbehalter betrauten
Personen haben Mangel und Schaden an Druckbehaltern und ihren Sicherheitseinrichtungen
dem Betreiber unverziiglich zu melden. An den drucktragenden Wandungen des Behélters, -
Mantel, Béden, Anschlussgewinde bzw. Flanschen dirfen keine Schweilarbeiten,
Warmebehandlungen oder sonstig die Sicherheit betreffende Eingriffe vorgenommen
werden.

Inspektionen
Der Behalter ist von der erstmaligen Inbetriebnahme einer Abnahmepriifung zu unterziehen.

Die nationalen Vorschriften sind zu beachten. Fir Druckbehélter die als Druckgerate und
Baugruppen nach der Druckgeraterichtlinie 97/23 in Deutschland erstmalig in Verkehr
gebracht und erstmalig in Betrieb genommen werden, gelten bezlglich der Anforderungen
an den Betrieb die Bestimmungen der Druckbehélter Verordnung bis zu ihrer
AuRerkraftsetzung uneingeschrankt. Die maximalen Priffristen nach
Druckbehaélterverordnung § 10 (Wiederkehrende Prifungen) betragen fur die innere Prifung
alle 5 Jahre und flir die Druckpriifung alle 10 Jahre. Abweichungen von diesen Priffristen
regeln die Aufsichtsbehdrden. In Bezug auf die Priffintervalle sind nationale Vorschriften zu
beachten. Die in der Konformitatserkldrung angegebene Mindestwanddicken inklusive
Korrosionszuschlag sind spétestens nach 10 Jahren zu Uberpriifen. Eine Innenbesichtigung
durch den Betreiber ist mindestens 1x jahrlich durchzufiihren, visuelle Prifungen
insbesondere der Sicherheitseinrichtungen sind regelmafig durchzufiihren. Bei Erkennen
von Rissen oder anderen Schaden ist der Behélter unverziglich aufler Betrieb zu hehmen
und auf Atmospharendruck zu bringen.
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Operating Instructions for Silencers which are Subject to Acceptance

Acoustic Note

Noise abatement is effected only on the low-noise side of the silencers. The loud side
(between noise source and silencers) has to be insulated against sound up to the
surface of the silencers included.

In order to avoid and/or reduce flanking transmission, i.e. transmission of structure-
born sound to steel or building structures, lines and leads and the silencer(s) have to
be insulated against impact sound, i.e. they have to be flexibly supported.

Mechanical and Fluidic Notes

Silencers can be installed horizontally or vertically. Flow direction, if indicated, has to
be observed. Silencers have to be installed without any strain. Silencers are not
designed to receive any additional loads such as line weights, expansions /
temperatures. Silencers have to be evenly admitted. This indication especially
applies to silencers arranged on the pressure side. Installation must by no means be
made directly behind bend(s) (unless they are bladed bends). Otherwise a sufficient
region of steady flow will be required. In case of operating trouble and damage such
as deflagration, pumping pulses, impurities, oil leaks, increased temperatures,
increased volume flows, please inform the IFU company. Any repair jobs should only
be done after consultations with IFU.

General Information Concerning Pressure Vessel according to Drawing

Operating characteristics as well as information concerning pressure device, see
declaration of conformity and drawing attached.

Operating medium: air

The vessel is mainly designed for static stress caused by internal pressure.
Calculation of stability according to AD-2000. Information sheet is based on the
values for operational pressure and temperature balance mentioned in the
declaration of conformity. Wall thicknesses of vessel include a corrosion allowance of
1 mm. To prevent any collection of condensate the vessel has to be emptied at
sufficient intervals.




Industriebedarf fir Umweltschutz GmbH & Co. KG

Steeler Strale 107 45884 Gelsenkirchen =
Postfach 400 130 45854 Gelsenkirchen
Tel.: +49 (0)209-91383-0  Fax..+49 (0)209-0138323 e

Equipment / Mounting

Once the vessel has been installed, add-on parts have been fixed and operating
loads have started, the vessel must not be exposed to strains which may endanger
operational safety. Above all, excessive static and dynamic additional stresses have
to be avoided. Vibrations stress is not admitted. Additional forces are not admissible,
if they increase stress on the vessel wall by more than 5 %. Increased stresses
caused by additional forces can be expected if criteria in AD 2000 information sheets
series S 3 apply. Equipment of the vessel was not tested and is not subject of these
operating instructions.

Installation / Initial Start-up

Pressure vessels have to be installed in such a way that they provide access to
recurring checks or that access can be obtained, the manufacturer's plate being
easily visible. Pressure vessels should possibly provide access from all sides.
Operation of the pressure vessel and its equipment has to be possible from a safe
location. Pressure vessels have to be based in such a way that no undue
dislocations or inclinations are caused by the foundation itself, the own weight of the
vessel including coating material or pressure test medium during pressure test and
external forces. Pressure vessels and their equipment have to be protected against
mechanical external impacts, e.g. from vehicles, in such a way that damage with
hazardous effects on personnel or third parties cannot be expected. Pressure vessels
have to be protected from interventions by unauthorised persons. Depending on the
situation, this can be achieved by enclosure of unit(s), enclosure of controls and
fittings or organisational measures. Pressure vessels have to be installed, equipped
and operationally integrated in such a way that any escaping gases, dust and fluid
can be dealt with without any risk. Pressure vessels have to be installed or anchored
in such a way that they do not unduly alter their position.

Use / Operation / Maintenance

Pressure vessels have to operated in such a way that staff members or third parties
are not exposed to hazards. Protection zones have to be observed. Persons in
charge of operation and maintenance of pressure vessels are obliged to adhere to
the regulations in force. The operator has to give instructions especially on starting
and placing-in and placing-out operation procedures, maintenance as well as
conduct in case of operational trouble — operations instructions have to be givenin
written form and have to be available to staff at any time. They have to describe all
activities necessary for the correct operation of a pressure vessel and its supervision.
Pressure vessels must only be operated by instructed staff. Pressure vessels must
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only be operated if all necessary technical safety parts are effective and cannot be
deactivated during operation. The operational overpressure allowed for the vessel
and the permissible operational temperature according to the indication on the vessel
plate must not be exceeded or fall below that indication. Pressure vessels have to be
closed in such a way that all structural parts are used according to regulations.
Sealing surfaces have to be clean and undamaged. Damaged sealing parts such as
worn, cracked or deformed bolts, broken nuts damaged in any other way, deformed
clamps or straps, damaged sealings must not be used. They have to be replaced by
similar original spare parts of the manufacturer. Sealing bolts of vessels under
pressure must not be loosened, unless this can be done without any risk according to
special working instructions. Sealings of pressure vessels must only be opened when
pressure balance with atmosphere has been established. If opening of
sealing/closing devices may involve hazards by charge inside, special protection
measures, e.g. use of personal protection outfit, have to be taken. Pressure vessels
as well as their equipment including all pipe connections at/on pressure vessels are
subject to tightness control by operator. If any direct dangerous conditions develop
during operation, e.g. by unforeseen reaction development or by a dangerous
external impact, the necessary countermeasures have to be taken. If necessary, the
pressure vessel has to be put out of operation. Persons charged with the operation of
pressure vessels have to report defects and damage to pressure vessels and their
safety devices to the operator without any delay. No welding jobs, heat treatment
measures or other interventions concerning safety must be effected on the vessel
pressure bearing wall(s), casing, base, connecting threads or flanges.

Inspections

The vessel is subject to an acceptance check before its first-time start-up. National
regulations have to be observed. For pressure vessels employed the first time and
put into operation as pressure devices and plant components according the pressure
regulation 97/23 in Germany, the requirements concerning the operation and the
regulations of the pressure vessel official decree are applicable without any
restrictions until they are repealed. The maximum checking periods according to the
pressure vessel regulation, section 10 (recurring checks) are 5 (five) years for the
internal check and every 10 (ten) years for the pressure test. Deviations from these
checking periods are regulated by the authorities. As to checking intervals, national

" regulations have to be observed. The minimum wall thickness including corrosion
allowance mentioned in the declaration of conformity have to be checked after 10
(ten) years at the latest. An internal check by the operator has to be made at least
once a year. Visual checks, especially of the safety facilities, have to be made
regularly. If cracks or other damage are found, the vessel must immediately be put
out of operation and reduced to atmosphere pressure.
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Navod na obsluhu timi¢a zniZujiceho hluk

Akusticka poznamka:
ZniZenie hluku nastane len na tichej strane timica hluku. Hlugné strana (medzi zdrojom Sumu

a timiom hluku) musi byt vratane povrchu timi¢a hluku zvukovo izolovana.

Uelom zabranenia pripadne zniZenia prenosu hluku vedlajSimi cestami, t. zn. pri prenose
hiuku v tuhej latke v ocelovych alebo stavebnych konstrukciach musia byt potrubia a timice
hluku uloZené elasticky, t. zn. tak, aby zvukovo izolovali teleso.

Mechanické poznamky a pozndmky z hi'adiska prddenia

Timi¢e hluku md2u byt zabudované vodorovne alebo zvislo. Smer pridenia (pokial je
oznateny) sa musi dodrzat. Timi¢e hluku sa musia zabudovat, tak aby neboli pod napatim.
Timi¢e hiuku nie st uréené na prenaanie dodatoéného zataZenia (hmotnost potrubia,
otaky, teplota a pod.). Timi¢e hluku sa musia pinit’ rovnomerne. Tento pokyn plati zvlast
pre timide hluku, ktoré majl byt zabudované na strane vytlaku. NesmU sa zabudovat' priamo
za obl(kmi (iba ak sa jedna o kolend osadené lopatkami). Inak sa vyZzaduje primerane dlhy
stabilizujiici Usek. V pripadoch prevédzkovych pordch a poSkodeni (napr. pri vybusnych
prejavoch, razoch, poCas Cerpania, znedisteni, vniknutiu oleja, zvySenej teplote, zvySenému
objemovému prietoku) je potrebné o tejto skutolnosti informovat firmu IFU. Pripadné
opravy sa smi vykonat' len na zéklade konzultécie s IFU.

Vieobecné (idaje o tlakovzduSnom zariadenf podla vykresu

Prevadzkové parametre ako aj informacie k tlakovzdusnému zariadeniu st uvedené
vo vyhléseni o zhode a v priloZenom vykrese.

Prevadzkové médium: air

Zasobnik je vhodny pre prevaZne statické zataZenia sposobené vnGtornym tlakom. Vypocet
pevnosti podia AD-2000. Informacny list sa opiera o hodnoty uvedené vo vyhlaseni o zhode,
tykajlice sa prevadzkového tlaku a rozsahu teploty. Hr(bky stien zésobnika mé&ju pripocitany
pridavk na koréziu v hribke 1 mm. Aby sa zabranilo nahromadeniu kondenzatu, musi sa
zasobnik v dostatoénych ¢asovych intervaloch vyprazdiiovat.

Vystroj / montaz '

Upevnenim zasobnika, montazou konstrukCnych dielov a nabehom prevéadzkového zatazenia
nesmie byt zasobnik vystaveny napétiam, ktoré by ohrozovali prevadzkovil bezpegnost'
ZvI48t je potrebné zabranit' tvorbe nadmerného statického a dynamického dodatoéného
satadenia. Kmitavé naméhanie je nepripustné. Nepripustné st vediajsie sily, ak vich
dbsledku namahanie steny zasobnika vzrastie o viac ako 5%. Ked' d6jde k uplatneniu kritéril
informa&nych listov AD 2000, série S 3, je mozné olakavat zvy$ovanie napatia v dosledku
vedl'ajich sil. Vystroj zésobnika nebola kontrolovana a nie je ani predmetom tohto navodu
na obsluhu.
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Monta? / uvedenie do prevadzky
Tlakové nadoby musia byt zhotovené tak, aby boli pristupné alebo aby ich bolo mozné

spristupnit’ pre opakované kontroly a aby bol jasne viditelhy vyrobny §titok. Tlakové nadoby
musia byt podia moZnosti prehliadnutelné z kazdej strany. Obsluha tlakovej nadoby a jej
wystroja musi byt mozné z bezpetného stanoviSta. Tlakové nadoby sa musia uloZit’ tak, aby
samotnym uloZenim, v dosledku viastnej hmotnosti zasobnika vratane navrstvenia alebo
prostriedku na tlakové skigky, polas tlakovej kontroly a v désledku vonkajsich sil nedoslo
k nepripustnému presunu alebo nachyleniu. Tlakové nédoby aich vystroj musia byt
chrénené pred vonkaj$imi mechanickymi vplyvmi, napr. motorovymi vozidlami, do tej miery
aby nedoglo k ohrozeniu pracovnikov alebo tretich 0s6b nebezpecnymi Ucinkami. Tlakové
nédoby sa musia chranit pred zasahmi nepovolanych os6b. Toto sa moéZe zabezpedit’
v jednotlivych  pripadoch napr.: oplotenim  zariadenia, uzamknutim armat(r bez
organizatnych opatreni. Tlakové nddoby musia byt postavené, vystrojené, technicky
a metodicky zapojené tak, aby plyny, prachy a kvapaliny vystupujlce z bezpecnostnych
zariadeni mohli byt bezpetne odvedené. Tlakové nadoby musia byt postavené alebo
ukotvené tak, aby nepripustne nemenili svoju polohu.

PouZivanie / prevadzka / Gdrzba

Tlakové nadoby musia byt prevadzkované tak, aby pracovnici alebo tretie osoby nebolo
ohrozené. Musia byt dodrzané ochranné zény. Osoby poverené obsluhou a Udrzbou
tlakowych n&dob st povinné dodrziavat’ pre tento Uel stanovené predpisy. Prevadzkovatel
musi poskytn(t’ ndvody na uvedenie alebo vyradenie do/z prevédzky, na Udrzbu ako aj na
reakciu pri poruchach (ndvody na obsluhu). Névody na obsluhu musia byt vypracované
pisomne a musia byt obsluznému persondlu kedykol'vek pristupné. Musia obsahovat vSetky
&innosti, ktoré st nevyhnutné pre spravnu prevadzku a kontrolu tlakovej nadoby. Tlakové
nédoby smie obsluhovat’ len zagkoleny persondl. Tlakové nadoby smd byt prevéadzkované len
vtedy, ked' st funkéné véetky nevyhnutné bezpecnostné a technické prvky vystroja a pocas
prevadzky nebud( vyradené z funkéného stavu. Pripustny prevadzkovy tlak a pripustna
prevadzkova teplota pre tlakové nadoby nesmi byt' nizSie ani vySSie, ako je uvedené na
&ftku zésobnika.  Tlakové nadoby musia byl uzatvorené tak, aby vSetky, konStrukéne
uréend, uzatvaracie prvky boli pouZité v stlade s uréenim. Tesniace plochy musia byt’ &isté
a nepotkodené. Poskodené uzatvaracie prvky, ako st napr. opotrebované Casti, prvky
majlice trhliny, alebo sa vyskytuji ohnuté skrutky, vylomené alebo inak poSkodené matice,
ohnuté svorky alebo strmene, pogkodené tesnenia sa nesm( d'alej pouZivat',

Musia byt vymenené a nahradené originalnymi nahradnymi dielmi od vyrobcu. Na tlakovych
nadobéch, nachédzajlicich sa pod tlakom, sa nesm( uvolfiovat’ uzatvaracie skrutky. Toto sa
smie vykonat’ len v ojedinelom pripade bez ohrozenia, na zaklade mimoriadneho pracovného
postupu. Uzévery tlakovych nadob sm( byt otvorené az vtedy, ked" sa uskutocnila
dekompresia (vyrovnanie tlaku) s okolitou atmosférou. Ak sa pri otvorenf uzaverov ocakava
ohrozenie, v ddsledku unikajiceho materidlu, musia sa prijat’ mimoriadne ochranné
opatrenia, napr. musia sa pouZivat’ osobné ochranné pomadcky. Prevédzkovatel je povinny
vykonévat’ kontroly na tesnost’ tlakovej nadoby ako aj prvkov vystroja, vratane vsetkych
spojov, potrubnych vedeni na tlakovej nédobe. Ak sa pocas prevadzky tlakovej nadoby
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vyskytne bezprostredne hroziace nebezpelenstvo, napr. v dosledku nepredvidaného
priebehu reakcie alebo v ddsledku nebezpetného pdsobenia zvonku, je nevyhnutné prijat’
prisludné protiopatrenia. Podl'a okolnosti musi byt tlakové nadoba vyradend z prevadzky.
Osoby, ktorym bola zverend obsluha tlakovych nédob, st povinné nedostatky a poskodenia
na tlakovych néadobich aich bezpetnostnych zariadeniach bezodkladne oznamit
prevadzkovatelovi. Na osteni zasobnika, plasti, dne, pripojnom zavite prip. prirubach, ktoré
st vystavené pdsobeniu tlaku, sa nesmU vykonavat' Ziadne zvéracie préce, manipulacie pri
ktorych dochadza k prehrievaniu alebo iné zasahy.

Prehliadky / inSpekcie

Z&sobnik je nutné pred prvym uvedenim do prevadzky podrobit’ preberacej skiske. Musia sa
re$pektovat’ prislusné nérodné predpisy. Pre tlakové nadoby ktoré si schvalené ako tlakové -
zariadenia a kon$trukéné celky v stlade so smernicou o tlakovych zariadeniach 97/23 a su
v Nemecku prvy krdt uvedené do chodu a st prvy krat uvedené do prevéadzky, platia vo
vztahu k narokom na prevadzku ustanovenia nariadenia pre tlakové nadoby neobmedzene
aZ po jej vyradenie z prevadzky. Maximalne lehoty néslednych kontrol, v zmysle Nariadenia
o tlakovych nddobéch § 10 (opakované kontroly), si stanovené pre internti kontrolu kazdych
pat’ (5) rokov a pre tlakovil skigku kaZdych desat’ (10) rokov. Odchylky od kontrolnych leh6t
uréuji dozorné a kontrolné (rady. Vo vztahu ku kontrolnym intervalom je potrebné
redpektovat’ prisludné narodné predpisy. Minimalne hribky stien vratane pridavku na kordziu,
ktoré si uvedené vo vyhldseni o zhode sa musia prekontrolovat’ najneskdr po 10 rokoch.
Vnttorn( kontrolu musf prevadzkovatel’ vykonat’ minimaine raz (1x) rocne, vizualne kontroly
s dérazom na bezpe&nostné zariadenia, sa musia vykondvat' pravidelne. Pri zisteni trhlin
alebo inych podkodeni sa musi zésobnik okamZite vyradit z prevadzky a dekomprimovat
(vyrovnat' s atmosférickym tlakom).




