MONTAGEBAU GMEH & CQ Ka

WPS




Ort: WESSELING
Schweissverfohren des Herstellers:
Beleg—Nr.: W —1007

WPAR—Nr.:

Hersteller: KIEL Monlogebou GmbH
Nome des Schweissers: alle WIG~HandschweiBer
Schweissprozess:
Nohtorl: T — BW (Stumpfnoht).
Finzelheiten der Fugenvorbereitung

141

141 (WolfrominertgosschweiBen)

Prifung: slichprobenmdBig durch driliche: Schweiaufsicht
Art der Vorbereilung, Reinigung: trocken, metallisch blank
Spezifikotion des Grundwerkstoffes: WO1
: ST-35.8 °

1.0305

Werkstiickdicke (mm): >1,6
Aussendurchmesser  (mm): >17
Schweissposition: PF /PC " - ‘ "

(Zeichnung):  siehe Skizze

Gestoltung der Verbindung

A Schweissfolge

Posilion PF
s{eigend

«_Posilion PC
{quer)

Ab 2.6 mm Wonddicke ist in
in 2 Logen zu schweiBen!

Einzelheiten {Ur daos Schweissen

. ondervorschriften fUr Trocknung:
. Jehutzgos' / Schweisspulver-© - o7

‘1 .= .Schutzgos: EN 439 1. (Argon) - o
— Wurzelschutz: . C- LT
Gosdurchflussmenge : o

= 'Schutzgos: 8 — 12 I/min -0
.—-Wurzelschutz: . " ROV

Wolfromelektrodenaort / Durchmesser

Vorwormtemperotur:
Zwischenlogentemperaotur: 4 -
Wormenochbehandlung / Aushdrtung:
Zeit — Temperotur — Verfohren:
Erwdrmungs — und Abkiihlungsrote:

Tiemenn — 05.,10.95

Schweiss— Durchmesser— Siromslérke |Sponnung Stromart / Droht— ( Vorschubge— (Wirmeein—
roupe Prozess 2usolzwerkstof Volt Polung vorschub schwindigheit) brinqung)
1 141 2 - 3mm 50 - 20 -/
ab 2 141 2~ 3mm 70 - 180 =/~
Zusatzwerkstoff - o e R O - - i wl
/=~ Einteilung und Markennome: SG Mo (1.5424 DIN 8575)

olfrar WT 20 /2.4 = 3,2 mm*
Einzelheiten Uber Ausfugen / Schweissbodsicherung: ss

- SchweiBaufsicht

(einseitig) /.>nb‘_4(o'}*'mé‘§

Hersteller c B Priifer. oder Prifstelle .- SAPTCE SR
;:: , MontagebaGmbH - . ' '

iome , Dotum , Unlerschrifl,

e | in Klommern geseizie Angoben nur wenn geforderl

Nome , Dolum , Unlerschrift




K

ort: WESSELING
Schweissverichren des Herslellers:
: Beleg—Nr.: W -1008

WPAR—NTr.:

Hersteller: KIEL Monlogebou GmbH

Nohtorl: T — BW (Stumpfnoht)
Einzelheiten der Fugenvorbereilung

141/111

Priffung: slichprobenmdBig durch driliche- SchweiBoufsichi
Arl der Vorbereilung, Reinigung: trocken, metollisch blonk
Spezifikotion des Grundwerkstoffes:

Nome des Schweissers: olle WIG/E—HaondschweiBer
Schweissprozess: 141 (WolframinertgosschweiBen)/11

1 (LichtbogenhandschweiBen)

Werkstickdicke (mm): >63 .
Aussendurchmesser {mm): >88.9

Schweissposition:

PF / PC

W01

ST 35.8
1.0305

(Zeichnung): siehe Skizze

Gestaltung der Verbindung

Schweissfolgé V_

| Herstelter ., .- ¢

/ndervorschriften 10r Trocknung:
schutzgos / Schweisspulver

"= Wurzelschutz:
Gosdurchflussmenge

I Wurzelschutz: ) 7
Vorwdrmtemperotur:
Zwischenlagentemperatur:

Zeit — Temperotur. — Verfahren:

S & —Ct ey

Tiemonn — 05.10.95

.= Schutzgos: 8.+ 1}2,V_.I/r_ni_n' L

‘—Schutzgos: EN:439 1 1 (Argon) ™. ..

Wolframelektrodenart, A_~':'-Dtjjr¢i:\};\eséér:
Einzelheiten Uber Ausfugen / Schweissba

E‘[yyijfmungs"— und Abkihlungsrate:

R

Warmenochbehondlung / Aushértung:

id

iontagebau GmbH
SrhweiBaufsicht

WT 20 /2.4 = 3,2°m
dsicherung: ss (

me

einseitig) / nb (oHne Schv)eiébod‘si'cherun.g)m

b c Posilion PF
4+ _Posilion P W
(quer)
Einzelheiten fiir dos Schweissen
Schweiss— Durchmesser— S{romstirke | Sponnung Stromorl / Droht— { Vorschubge— (Wdrmeein—
roupe Prozess Zusolzwerksioff Volt Polung vorschub schwindigkeil) brinqung)
1 141 2~-3mm 50 - 90 =/-
2 141 2 - 3mm 70 - 120 =/
2 ollernotiv 11 2,5 mm 70 - 100 =/=
3-n 11 2,5 - 3.2 mm 70 ~ 150 =/~
Zusatzwerkstoff

S Binteiling und Morkennome: SG Mo (141 — DIN 8575) / E 51 43 RR(B) 8 (111 — DIN 1913)

Priufer oder Prifstelle

me , Dolum , Unterschrift

in Klommern geselzie Angoben nur wenn geforderl

Nome ,

Dotum , Unierschrifl




MONTAGEBAU GHBH & CO.KO

Zulassung AD 2000

Permission AD 2000




P

TUV Rheinland
Betlin Brandenburg

TOV

7ERTIFIKAT

Uberpriifung einer Fertigungsstatte
in Verbindung mit Modul G Abnahmen nach Richtlinie g7/23/EG

Name und Anschrift des
Herstellers:

Zertifikat-Nr.: 01 202 411/P-03 01 09

Kiel Montagebau GmbH+Co.KG
Kolner Str. 65
D-50389 Wesseling

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller die zU stellenden Qualitatsanforderungen far
seine schweimechnische Fertigund nachgewiesen hat sowie tber Erfahrung in der
Einzelfertigund nach Richtlinie 97/23/EG verfigt. Der Hersteller ist berechtigt, die im
Geltungsbereich peschriebenen Druckgerate nach erfolgter Konformitétsbewertung gemaf

Modul G durch die benan

Uberprifung:
prifgrundlage:
Prufbericht-Nr..
Geltungsbereich:

Fertigungsstatte:

Gultig bis:

Koln, den 10. Juni 2003

TUV Anlagentechnik GmbH  Tel

Am Grauen Steln Fax
D-51105 Koin

nte Stelle mit dem abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen:

C€ 0035

Fertigund nach Modul G der Richtlinie 97/23/1EG
AD 2000-Merkbiatt HPO

444/P-03 0109

Rohrleitungsbau ; Behalterbau

Kiel Montagebau GmbH+Co0.KG
D-50389 Wesseling

Mai 2006

~TOV CERT—ZertiﬁzierungssteHe
\ fur Pruckgeréate

Dr.-Ing. W. Wichert

Benannte Stelle, Kennummer 0035

" Mitglied der

CIFEIETIMNCH ELPCPEENNE GOPGANSMES 28 COMTROLE

++49-221/806-0
++49.221/806-1753

e-mail tuevat@de luv.com




WMONTAGEBAU GMBH & CQ KA

Verfahrenspriifung

Procedure Qualification
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MONTAGEBAU GMBH & CO.HG

Schweisserpriifung

Welding certificate




s BBB2
p9/08/2805 13:17 KHAN MONTRGEN 2 PP2289455364 NUMi2

conREoEnATION EUNOTEEE RWTOV Anfagentechnik GmbH !
Kurfiirstenstrate 58 - 45138 Essen “elon 8579680 u
Telefon (0201) 8 25- 26 07 - Tolefax (0201) 825 28 58 FE L0
j AG Essgn. H%B 9876, Spracher ger Geschafisfahrung: Dr.-ing. Udo Hafl

/' D'ORGANISMES DE CONTROLE
g Schwei&er-Prﬁfungsbescheinigung
> Bezelohnung: EN 267-1 1411111 T BW W02 wim/R t14,2 D168 H-L045 58 nb/ss mb
(444 T BW W02 wm 2,6 D168 HALD4E s nb /191 T BW Wo2 R¢11,6 D188 $-L046 58 b )
3 Selte: tvon 1 :
s Herstetier-SchwelBanwelsung priestalie RWTUV
s Beleg:Nr, (Tells verfigben): privy, : 619795-01
L, Name des Schwelfers: pustafa Memiser
. Zugetaszen gerné!:
7 Leghimation: Reisapass EG-Druckgeratericiptiinia
B AR der Legitimation: Reisapass Aahang 1 Ziffel rjf-,e
D Caburtsdetum und ~ore 01.04.65, Gérbasl Arbeitsyﬂahré'ﬁ e |
40 . Boschifugt bel: Khan GmbH . na
11 VorechrifuPriimosm: AD-Merkblatt HP 3, EN 287-1 Z / ‘7)’9 &é
10V CERT-Zerlfizisrunpssteta
liis Srucikgerate
bz Fachkunde: Bestanden der RWTI)Y flagentzabnin Gt |
3 Priifdaten-Angaben Gelmngsbareich
§ Schweiprozess(e) wurze: 141 Rest 111 141/111, 141, 111 WIG (TIG), Lichtbogenhamdschweoillon
5 Blech odes Rohy T TP Blach, Rohr
6 Naheart BW BW, FW Stumpf-, Kehinaht
7 Wetkstofigruppe(n) Woz2 Wo1,W02 W03~ W02+01 JW03"+01,W03°+02
8 ZusatrwerkstofiBezeichaung 1auwm 11t R 144: Auf Werkstoff abgestimmt; 111 A,RA.RRB,RC,RR
30 Schutzgas Argon 99,996% 141; inerte Gase
0 Mifsstoffe - -
1 Dicke dos Schwelfigutss (mm} 141:28 111:11,6 141/411:> =5 141:26 -52; 111 30 -232 mm
02 Rohrautendurchmesser (M) 168,0 >= 84,0 mm
23 Sciwelipostton H-L045 Alle Positionen ohne Fallnéhte J-L045, PG
b8 AusTugen/SchweiS badsicherung ja1: ss b 1:ssmb 144 ss:mb, nb; bs: gg,ng; 119 ss: mb; bs! gg; 141/111; ss nb
Ts Zusitziiche Hinwelsa: Wiaderholungaprifung.
Wakstoff: DIN 17175 13CiMo4-5 (1.7235). Zussez: EN 12070 W Cride2 S (CM
“JWerkstoffeinschrinkung siehe Pkt 3.1.2.2 des AD-Merkblattes HR ,
Ausgefinrt und AN
PN Art der Prifung . L
s beatandon Nient veriangh, \_\
I3 Sichtpriifung X -
4 Duichstrahlungspriifung X -
2z Magnetpulverprifung - X
Eindringpriifung - X ort Ahaus
tMakroschiy - X priftung gittlg bls:  03. August 2003
Bruchpriifung - X
Blegepsiifung - X Verlingerung durch Bestistigung asi(s) Arbettgeber(s) oder
¢ Zusiafiche Prifungea ™) - X det Aufsichtsporsen fir die folgenden 6 Monata (siehe 10.2)
7 *) Falis nbtig Angaben auf Zusatzblatt m{\ Dienststefiung odey Tied
Veslangerung der Priifung durch priifer oder Prifstefte fuv diz w2, ;
foigenden 2 Jehva (slene 10.2)
b v OpeERKrg oder
573 Uy %
03/ ’z
‘ % ' 1 /g Beate ERert-Kern @ !
Unerverng biattee aut der ROcKSe: 'iTv&Zi‘éiSﬁ'd{pﬁmdmmmraaan Tres suvisso
o CrMo(ZEsﬁ\men«esth TN, H-LDAS: 45" atigend; aa: oswmaiti; nb: P ; ﬁh}\é Wientagen
@KHA AN Morizagen emam
}
’ Formblen F 23-002.213 /0488~ i
i




MONTAGEBAU GHBH & COKG

Herstellerbescheinigung

Manufacturer's certificate




L S

|Nr. AUSS

~ Herstellerbescheinigung

Rev.: 1/(05/02)

B

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Rohrleitungen nach Druckgerite-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung: Kosice

Werk: Kéin Strth Anlagenkomplex: /
Anlage: Wasser Teilaniage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301459 Rohrleitungs- Nr.:
’ Nennweite: Rohrklasse:
von:
Rohrleitung
nach:

Es wird bestatigt, da® die Rohrleitung
nach den Erfordernissen der AD-2000 HP 100 R bzw. 120 R berechnet, hergestelit und gepruft wurde.
nach schriftlichen Vorgaben der Atias Copco hergestellt und geprift wurde.

l:l aus UP-GF entsprechend den Angaben in den Rohrkiassen aus warmfesten Harzen gefertigt wurde.

Weiter wird bestatigt

Eignung nach AD-2000 HP 100 R, 110 R bzw. 120 R

/ Verfahrensprafung

Werkstoffe nach Vorgabe AD-2000 HP 100 R

D Werkstoffe nach schriftlichen Vorgaben

D Bauteile wurden vom Auftraggeber beigestelit

D Rohrieitungsteile wurden vom Auftraggeber beigestelit
SchiuBprafung (Bescheinigung siehe Vordruck AU 96)
Druckpriifung {Bescheinigung siehe Vordruck AU 99)
Ubergabeprufung (Bescheingung siehe Vordruck AU 87)
Ordnungsgemafe Errichtung der Robhrleitung
OrdnungsgeméRer Zustand der Rohrleitung

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach dem Ergebnis der Priifungen in ordnungsgemaBem Zustand

Ort/Datum :  Koin 27.07.2005

Hersteller : Kiel Montagebau GmbH CO K




Nr. AUSB J ’ - -

Manufacturer s Certlflcate

Rév.: 11(05/02) ‘ - ] MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kéin Surth Plant complex: /
Plant: Water Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301459 Pipe number:
Nominal diameter: Pipe class:

from:
Piping to:

It is confirmed, that the piping
is calculated, manufactured and examined acc. to the requirements of the AD-2000 HP 100 R/ 110 R /120
is manufactured and examined acc. to the written specifications of Atlas Copco

D is manufactured from UP-GF acc. to the data in the tubing classes

Further confirmation

Suitability acc. to AD-2000 HP 100 R, 110 R and 120R
Procedure qualification

Material acc. to th specification AD-2000 HP 100 R
D Materials acc. to written specifications

D Construction units were provided by the client

D Pipeline components were provided by the client
Conclusion inspection (to certificate see form AU 96)
Pressure test (to certificate see form AU 99)
Delivery inspection (to certificate see form AU 97)
Correct installation of the piping

Normal condition of the piping

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kéin 27.07.2005 iy
a@&%
. g UUNBH\L»U KG
Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH CO K IORDUBIGEN - WES MERSESURG - LUDOBHATEN




MONTAGEBAU GMBH 8 COKG

Druckpriifbescheinigung

Pressure test certificate




T R S

Nr. AU99

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

" Druckpriifbescheinigung '(‘EI

Rev.: 1/(05/02)

Rohrleitungen nach Druckgerite-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung:  Kosice

Werk: Kéln Sarth Anlagenkomplex: /
Anlage: Wasser Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301459 Rohrleitungs- Nr.:
) Nennweite: Rohrklasse:
Rohrleitung von:
nach:
Isometrie-Nr. Prufmedium Prufdruck in bar Prifzeit im min,
6970301459 Wasser 15 60

Die Druckpriifung wurde in Anlehnung an AD-2000 Merkblatt HP-30 durchgefiihrt.

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgemafem Zustand.

Ort/Datum :  Kéln 27.07.2005

Hersteller : Kiel Montagebau GmbH CO K




1| MONTAGEBAU GMBH & COKG
Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Koin Surth Plant complex: /
Plant: Water Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301459 Pipe number:
) Nominal diameter: Pipe class:
Piping from:
to:
Drawing number: Medium Pressure in bar Time in min.
6970301459 Wasser 15 60 |

The pressure test was carried out according to AD-2000 instruction card HP-30

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kdln 27.07.2005

ULLBH & CU KE

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH CO KG SOUEL WEASEBURG - LIGWISHAPEN




WMONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Ubergabepriifbescheinigung

Delivery inspection certificate




Nr. AUST

Rev.: 1/(05/02)

Ubergabeprufbeschewgung

T

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Rohrleitungen nach Druckgerite-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung: Kosice

Werk: Kéin Surth Anlagenkomplex: /
Anlage: Wasser Teilanlage: /
Betrieb: Gebiaudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301459 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:
)

. von:

Rohrleitung
nach:
) Dichtheitsprifung
Isometrie-Nr. Prifmedium Prifdruck in bar
6970301459

Weiterhin wurden tiberpriift
[___] Begleitheizung
D Auflenbeschichtung

l___] Dammung

Beweglichkeit nach schriftlichen Vorgaben (Gleitlager und

spannungsfreien Anschlu an Maschinen und Apparaten

Die fiir die Dichtheitspriifung erforderlichen Steckscheiben wurden nach

Die Rohrieitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgemale

Ort/Datum ;  Kdin 27.07.2005

Hersteller:  Kiel Montagebau GmbH COK

Ubereinstimmung mit Auftragsunterlagen (inkl. Armaturen und PLT-Einrichtungen)

[] Dichtheit (nach DECHEMA-Informationsblatt ZiP 1, Tabelle 1 Ifd. Nr. 2.2)

D Erdung der Rohrleitung

Anbringung CE-Kennzeichen

m Zustand.

Es wird bescheinigt das die 0.9. Rohrleitung/en, in fertig montiertem Zustand, Uberpriift wurden au
Vollstandigkeit der Rohrleitung/en nach schriftlichen Vorgaben

Kompensatoren, Freirdume, Federhanger usw.)
Einbau der Dichtungen und Einhaltung der geforderten Schraubenanzugsmomente nach schriftlichen Vorgaben

der Priifung entfernt.

D Unversehrtheit von emailierten Bauteilen (Hochspannungsprufung)




Nr. AU9O7

Dehvery mspectmn certlflcate

Rev.: 1‘I(‘(‘)5102)‘ k , . MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Piping acc. to the Pressure Equnpment Directive 97/23IEC (PED)
Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kéin Sarth Plant complex: /
Plant: Water Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301459 Pipe number:
Nominal diameter: Pipe class:
)

L. from:

Piping
to:
) Leak test
Drawing number: Medium Pressure in bar

6970301459

Certified that the piping, specified above, in a completly installed condition was examined for
Completeness of the piping acc. to the written specifications

1% Agreement with order documents (inclusive armatures and process instrumentation mechanisms)

Stress free acc. to the written specifications (Sliding bearing and compensators, free spaces, spring hanger etc.)
Unstressed connection at machines

Installation of the packings and adherence to the required screw torques acc. to the written specifications

[-__I Tightness (acc. Dechema handout ZfP 1, table 1, serial number 2.2

The blanking disks necessary for the leak test were removed after the examination

Further were examined

D Heat tracing D Earthing of the piping
D External coating D Integrity of enamelled construction units
I:] Insulation Mounting CE tag

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Koin 27.07.2005

HAS LM A LU KG
Y munsaurm Mznsea\m WDHOHHAFTH

Manufacturer: Kiel Montagebau GmbH CO K s ¥




MONTAGEBAU GMBH & CQKG

Schlusspriifbescheinigung

Conclusion inspection certificate




Nr. AU 96

Schlqurufbeschemlgung

i S MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Rev.: 1/(05/02)

Rohrleltungen nach Druckgerate RL 97/23IEG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung Kosice

Werk: Kéin Surth Anlagenkomplex: /
Anlage: Wasser Teilanlage: /
Betrieb: Gebiaudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301459 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:
J
von:

Rohrleitung

nach:

Art der zerstoérungsfreien Prafung

RT ut [ rT [ sonstige [_] 10

Isometrie-Nr. Umfang der zerstérungsfreien Prifung der Schweinahte in %

6970301459 10

Obige Rohrieitung/en wurde/n nach schriftlichen Vorgaben gefertigt
Die Rohrleitung/en wurde/n iiberprift durch Es wird bestétigt:

Uberpriifung auf Werkstoffverwechslung D Grundanstrich nach schriftlichen Vorgaben

MaRprifung

Winkeligkeit und Lochstellung der Flansche [ Passivierung der Rohrieitung nach

schriftlichen Vorgaben
Prifung der Schweifnahte 10

Prafung der SZW nach WPS
[:I Uberprifung der Arbeitsproben

Uberpriifung der Kennzeichnung

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgeméatem Zustand.

Ort/Datum :  Kaln 27.07.2005

Hersteller:  Kiel Montagebau GmbH CO K oL - vssuy ,' i ,;Eg;;m NP—




Piping acc. to the Pr

MONTAGEBAU GMBH & COKG

essure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice

Factory: Kéin Surth Plant complex: /
Plant: Water Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301459 Pipe number:

Nominal diameter: Pipe class:

from:

Piping
to:

rRT [X] vt

Kind of the non destructive examination

et [ otherone [ ] 10

Drawing number Range of the examination of the welding seams in %

6970301459

10

Measure examination

Examination of the marking

Place/Date: Koin

Spectrasopic examination of the material

Angel and position of the flanges
Examination of the welding seams 10

Above piping were manufactured acc. to written specifications
The pipings were examined through It is confirmed:

D Base coat acc. to the written specifications

I___] Passivation of the piping acc. to

the written specifications

Examination of the welding filler metalls after WPS

D Examination of the work samples

The piping was in a good order and condition after tests and examination

27.07.2005

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH CO KG Pp——
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Konformitédtserklarung

Declaration of conformity




Nr. AU95

benesi

ARav: 1/(05/02)

MONTAGEBAU GMBH & COKG

~ Konformititserkldrung

Rohrleitungen nach‘ Druckgerate-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung: Kosice

Werk: Kéin Surth Anlagenkomplex: /
Anlage: Wasser Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301459 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:

von:
Rohrleitung

ach:

Angewandtes Konformitatsbewertungsdiagramm 9
Ermittelter Bereich im Konformitatsbewertungsdiagram Artikel 3, Abs. 3

Angewandtes Modul/Modulkombination ;Artikel 3, Abs. 3

Uberprift durch:

Angewandte Nommen/Spezifikationen: harmonisierte Normen

Andere angewandte Technische Regein, Normen, Spezifikatione AD 2000 HP 100 R

Kennzeichnung der Rohrleitung durch: Herstellerzeichen

Wir bescheinigen hiermit, dass Konstruktion (entsprechend dem Bestellumfang), Fertigung und Verlegun

Priifung und Ausristung der 0.9. Rohrieitung/en den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)
und den genannten harmonisierten Normen, Technischen Regeln, Normen, Spezifikationen entspricht;
Einzelheiten siehe Anlagen 1,2.3.4 (1 bis 4 entsprechend Auftragsumfang; AU 96 - AU 99).

Koin 27.07.2005 /% Metnves Bualeilo 37

Ort, Datum K/Unterschriﬂ des Autorisierten Herstellerstempel
(Name / Stellung)




;\ K. AU 95

Declaraﬂon of conform|ty | B, B

Rev.: 1/(05/02)

Piping acc. to the Pressure Equ|pment D|rect|ve 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kéin Surth Plant complex: /
Plant: Water Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301459 Pipe number:
/  Nominal diameter: Pipe class:
from:
Piping to:
Applied conformity assessment diagram: 9

Nominated range into conformity assessment diagram:  Article 3, Section 3

Applied module/module combination: Article 3, section 3

Reviewed by:

Applied technical standards and spezifications: Harmonised standards

Other applied technical standards and spezifications: AD-2000 HP 100 R

Pipe indentification by Manufacturer stamp

We confirm that the construction (according to the scope of order) , fabrication and erection, testing and
equipment of the above mentionend pipework is according to the requirements of the Pressure Equipment Directi
97/23/EC (PED) and the common standards, technical regulations, standards and specifications.

Details as per enclosure: 1,2.3,4 (nos.1 -4 acc. scope of order; AU g6 - AU 99).

Kéln 27.07.2005 // Serinory [Gtaloi o0 @

Place, Date Authorized signature Manufacturer's stamp
(Name / Position)
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Betriebsanleitung

Nach Richtlinie des Rates 97 / 23/ EG
- Druckgeraterichtlinie -

1.) Hersteller: Kiel Montagebau GmbH & Co. KG
2.) Strale: Kélner Stralte 65

3.) Ort 50389 Wesseling

4)) Herstellungsdatum: 2005

5.) Kunde: Atlas Copco

6.) Druckgerat: Kosice

7.) Isometrie-Nr.: (Zeichnungs-Nr:): 6070301459
8.) FlieRschemata-Nr.:

9.) Nennweite (min-max): - 50-150
10.) Kategorie:

11.) Modul: GIP
12.) Nenndruck: 10

13.) Max. zul. Druck PS: 10

14.) Prifdruck: 15

15.) Zul. min./max. Temp. TS: 95

16.) Herstellerkennzeichen: K 37
17.) Fluid: Wasser
1. Montage

1.) Alle wahrend der Montage durchgefihrten Transport- und Hebearbeiten sind sach- und
fachgerecht auszufihren.
Restgefahr. Transportschaden

2.) Wahrend der Montage ist auf sach- und fachgerechte Trennung von Werkstoffen zu achten.
Restgefahr: Korrosionsschéden durch Flugrost

3.) Eingesetzte Dichtungsmaterialien missen gegen das transportierte Fluid resistent sein.
Restgefahr. Leckagen durch Materialauflésung

4)) Eingesetzte Verbindungselemente missen mit den unter Punkt 3 genannten Dichtungsmaterialien
und mit den schriftlich vorgegebenen Schrauben (Bolzen) in der entsprechenden Anzahl fest
verbunden werden.

Restgefahr: Leckagen bei unsachgemaier Anwendung

5.) Alle Schrauben und Bolzen sind entsprechend den vorgegebenen Anzugsmomenten anzuziehen.
Restgefahr: Leckagen bei unsachgemafer Anwendung

6.) Rohrleitungsunterstiitzungen missen den Vorgaben AD 2000-HP 100/110/120 R entsprechen.
Restgefahr: Verwerfungen, Durchbiegungen bzw. Bruch bei unsachgemafer Belastung

7.) Wahrend der Montage durchgefiihrten SchweiBarbeiten durfen nur nach Vorgaben der jeweiligen
Schweikanweisung durchgefihrt werden.
Restgefahr: Werkstoffbeschadigungen bzw. Beeintrachtigungen durch unsachgemabes
Einbringen von Warme.

8.) Warmenachbehandlungen durfen nur mit entsprechenden Warmebehandiungsplanen
durchgefiihrt werden. Es sind mindestens die in AD 2000 oder in den jeweiligen Normen
Bedingungen einzuhaliten.

Restgefahr: Werkstoffbeschadigungen bzw. Beeintrachtigungen durch unsachgemabes
Einbringen von Warme.

Rev.: 3/11.2002 AU 103 Seite 1 von 2




Betriebsanleitung

Nach Richtlinie des Rates 97 / 23/ EG
- Druckgeraterichtlinie -

9.) Richtarbeiten unter Einbringung von Warme mussen den Vorgaben des Regelwerkes AD 2000
entsprechen oder einem Warmbehandlungsplan, der explizit fir den Auftrag erstelit
wurde, entsprechen.

10) Angaben zur Elastizitatsverspannung der Rohrleitung sind einzuhalten.

2. Erstmalige Inbetriebnahme

1.) Zur Inbetriebnahme der Rohrleistung missen alle laut Zeichnung (Isometrie) vorgesehenen
Komponenten wie Sicherheitseinrichtungen, MeR- und Kontrolleinrichtungen sowie Armaturen
eingebaut sein. Abweichungen kénnen nur durch den Betreiber festgelegt werden.
Restgefahr. Beschadigung oder Beeintrachtigung der Gebrauchseigenschaften der

Rohrleitung.

2.) Weitere Angaben zur Inbetriebnahme werden durch die Kiel Montagebau nicht getatigt, da die
Inbetriebnahme unter der Anleitung des Betreibers durchgefhrt wird.

3. Betrieb / Benutzung

1.) Der Betreiber hat das Druckgerat mit den in der Konformitatserkldrung und in der Bestellung
genannten zuléssigen Betriebsparametern und Fluide zu betreiben.

2.) Fur Schweil-, Warmebehandlungs- und Richtarbeiten sind entsprechende Plane anzuziehen. Die
notwendigen Pléne sind durch die ,Benannte Stelle*, die ,Betreiberpriifstelle” oder durch die
entsprechende Fachabteilung des Betreibers zu genehmigen.

3.) Fur Demontage- bzw. Montagearbeiten wahrend der Zeit der Benutzung sind durch den Betreiber
die Vorgaben der Punkte 1-10 des Abschnittes ,Montage" dieser Betriebsanleitung zu
beriicksichtigen. Zusétzliche Vorgaben konnen durch den Betreiber gemacht werden.

4. Wartung und Inspektion

1.) Der Betreiber hat die gesetzlich vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsfristen nach den
nationalen Gesetzen und Verordnungen, fur regeimaig wiederkehrende Priifungen, einzuhalten.

2.) Punkt 3 des Abschnitts Benutzung

5. Schlussbemerkung

Der Auftragnehmer hat das Druckgerét nach den jeweiligen Vorgaben des Auftraggebers erstellt.

Es ist dem Auftragnehmer nicht bekannt, fur weiche konkreten Zwecke der Auftraggeber das
Druckgerét (die Anlage) verwenden will.

Eine Haftung fir den unsachgemaien Gebrauch des Druckgerates (der Anlage), insbesondere im
Hinblick auf Druck PS, Volumen bzw. Nennweite sowie der Medien wird ausgeschlossen.

Rev.: 3/11.2002 AU 103 Seite 2 von 2




Instruction Manual

OGEBAUH In accordance with Directive 97 / 23 / EC
= - Pressure Equipment Directive -

1) Manufacturer: Kiel Montagebau GmbH & Co. KG
2.) Street: Kéiner Strale 65
3.) Town/City:. 50389 Wesseling
4.) Date of manufacture: 2005

5) Customer: Atlas Copco

6.) Pressure equipment: Kosice

7.) lsometric no.: (Drawing no.): 6970301459

8.) Flow scheme no.: /

9.) Nominal width (min-max): 50-150

10.) Category:

11.) Module: GIP

12.) Nominal pressure: 10

13.) Maximum allowable pressure (PS): 10

14.) Test pressure: 15

15.) Allowable min./max. temperature (TS): 95

16.) Trademark: K 37

17.) Fluid: Water

1. Assembly

1) All transportation and lifting work during assembly must be carried out in a proper, professional
manner.

Residual risks: Transport damages

2.) Proper and professional separation of materials must be ensured during assembly.
Residual risks: Corrosion damage resulting from light initial rust

3.) Any sealing material used must be resistant to the fluid being transported.
Residual risks: Leakages resulting from material dissolution

4.) All connection elements must be attached securely to the sealing materials referred to in Point 3
and with the correct number of screws (bolts) as prescribed in writing.
Residual risks: Leakages resulting from improper use

5.) All screws and bolts must be tightened in accordance with the prescribed tightening torque.
Residual risks: Leakages resulting from improper use

6.) Pipe support constructions must adhere to the specifications of AD 2000-HP 100/110/120 R.
Residual risks: Warping, deflection or breakages resulting from improper load

7.) Welding work may only be carried out during assembly in accordance with the relative welding
instruction specifications.

Residual risks: Damage or impairment of material resulting from improper heat application.

8.) Postweld heat treatment must only be carried out using the corresponding heat treatment plans.
The conditions laid down in AD 2000 or in the relative standards must be maintained as a
minimum.

Residual risks: Damage or impairment of material resulting from improper heat application.

Rev.: 3/11.2002 AU 103 Page 1 of 2




Instruction Manual

NTAGEBUG& G In accordance with Directive 97 /23 / EC
- Pressure Equipment Directive -

9.) Straightening work with heat application must adhere to the specifications of Standard AD 2000 or
a heat treatment plan drawn up specifically
for the order.

10) All details regarding pipe elasticity must be followed.

2. Initial start-up

1)) In order to start up the piping, all components, such as safety, measurement and control devices,
and fittings must be installed in accordance with the drawings (isometrics). Deviations can only be
identified by the operator.

Residual risks: Damage or impairment of pipe performance characteristics.

2.) No further start-up details will be carried out by Kiel Montagebau as the start-up itself will be
executed under the guidance of the operator.

3. Operation / use

1.) The operator must operate the pressure equipment using the operating parameters and fluids
prescribed in the declaration of conformity and in the order.

2)) The appropriate plans are to be followed for welding, heat treatment and straightening work. The
required plans are to be approved by the ‘specified’ body, the ‘user test centre’ or the appropriate
specialist operator department.

3.) For assembly and disassembly work during the period of use, the specifications of Points 1-10 of
the ‘Assembly’ section of this instruction manual are to be followed. Additional specifications may
be made by the operator.

4. Maintenance and inspection

1.) The operator must adhere to statutory maintenance and inspection periods for periodic testing in
accordance with national laws and regulations.

2.) Point 3 of the section on use

5. Closing remarks

The contractor constructed the pressure equipment in accordance with the relative specifications from
the client.

The contractor does not know the concrete purposes for which the client wishes to use the pressure
equipment (system).

Liability for improper use of the pressure equipment (system), particularly in terms of pressure (PS),
volume or nominal width and the media used is excluded.

Rev.: 3/11.2002 AU 103 Page 2 of 2




MONTAGEBAU GMBH & CQ. KO

Materialpriifzeugnisse

Material test certificates




Material list

Water
No. |Description/ Dimension/ |Heat No./
Nr. |Benennung Abmessung Schmelzen-Nr.

Rohr Nahtlos 76,1x2,9 43963
1 |Pipe Seamless

Rohr Nahtlos 60,3x2,9 217513
2 |Pipe Seamless

Rohr Nahtlos 114,3x 3,6 36654K
3 |Pipe Seamless

Rohr Nahtlos 168,3 x 4,5 78780
4 |Pipe Seamless

Rohr Nahtlos 21,.3x2,3 424925
5 |Pipe Seamless

Vorschweil¥flansch C DN 65 PN 16 19601
6 |Welded Flange

Vorschweil3¢flansch C DN 100 PN 16 8651
/ |Welded Flange

Bogen NTL 90 (2) 114,3x 3,6 524788
8 |(Bend

Bogen NTL 90 (2) 76,1x2,9 518952
9 |Bend

Vorschweiltflansch C 16/21,3 72413
10 |Welded Flange

Vorschweifdflansch C 168,3 9525
11 |Welded Flange

Blindflansch C DN 150 PN 16 15561
12 |Blind Flange
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SPAT NOVA HUT A.S.  1sPAT NOVA HUT as., Ostrava, Kuniice, Vratimovské L.p. 689, PSC 707 02, Czech Republic
! ' INSPECTION CERT IFICA’ITE"S 1.B" (EN 10204) No.: 59360/04
2 | Customer's Order (P.0.) No/Item No.; .| Work's Order No.:
244446 . 49849/0/04
4 1 Supplier's Order No.: ‘5 Apvice - Note No.:
2205784/005 : 914560
6 | Quantity delivered: 9 | Clstorer :
pes mtrs kegs ..
bdls feet Ibs |'" ]
90 1064.000 10680
7 | Size:
114.3x 3.6 mm
8 | Material - Grade: |__ _— __l
ST35.8/1, P235 GHTCI .
10 | Product, conditions and terms of delivery:
Nahtlose Kesselrohre - Seamless boiler, ;
DIN 2448-81, EN 10220/02, DIN 17175-79, EN 10216-2/02, AD-2000 Merkblatt W4 -9/01, +10/03 (RW TUV ESSEN), TRB 102-98,
TRD 100-95- PED 97/23/EC Annex I par.4.3,
Zustand nach dem Warmwalzen - Hot finished as rolled.
11 | Marking: Manufacturer’s mark, mill inspector's starp
NH
12 | Heat chemical nalysis (%) [ 35| Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted
13 | Heat No.: [ Mv | st | P | s |cu| N |G@r | Al Mo |
36654K | 0.09 | 0.58 0.212 | 0.017 {0,011 | 0.10 | 0.03 0.04 0.030 | 0.004
14 __\ continues on appéndix
15 | The content of by all heats complies with requirenients of
16 | Test results: MPa MPa ‘% 5d J °C
13 | HeatNo. 18 Specimen No. 19 Yield point | 20 Tensile Strength | 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard. value
17 | Requirements : ST35.8 /1 min, 235 360- 480 min. 25 7] min
B T e vor S BT T I I T R ™ > S R I
36654K 348 442 402
344 440 34.0
14 | continues on appé:ndix.
24 | Surface inspection and dimensions measuring without 30 | Hydrdulic test - min, tesl pressure
complaints X :
25 | Flattening test (DIN EN 10233) - sutisfactory 31 | The pipes tested on tightnzss by NDT
26 | Expanding test (DIN EN 10234) - satisfactory FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 1925-01-80, EN 10246-1/96 X
27 | Bending test - satisfactory ROTOMAT HS - typ 671751
28 | Ring expanding test (DIN EN 10236) - satisfactory X |32 { Nondestructive Elektromzznetic Testing
29 | Ring tensile test (DIN EN 10237) - satisfactory
33 | ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND AGREEMENTS

Date / Prepar.: 4, 1. 2005/Ja

TEL.: ++420-59-733-3644
FAX: ++420-59-733-2062

K BN Is1IsP

* ..

R S
Dlpl‘zhg Pekafi

......................

34 Worlk’s Inspector
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43’ TUB®S REUNIDOS, S.A. - AMURRIO ARNOR
A\\7/4 ] .
EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B E E IGNet ;—

Empresa

CERTIFICADO DE CALIDAD Registrada
MILL TEST CERTIFICATE eRanaiiso
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE DE QUALITE _
"Zustimmungsschreiben des TOV Baden e.V. von 09.05.1978"
"Laut Schreiben des TUV Siidwest von 28.06.1993 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet"

N° 0000126266 /1 Rev. 0

PAG. 1/ 3

CLIENTE: PEDIDO/PARTIDA: 59014884.00
CUSTOMER P.ORDER / ITEM 00000
BESTELLER BESTELLER NR / POS.
CLIENT N* COMMANDE / POSTE
PRODUCTO: TUBERIA SIN SOLDADURA LAMINADA EN CALIENTE REF, FABRICA: 0300005796
ARTICLE HOT FINISHED SEAMLESS TUBES WORK ORDER 000010
PRUFGEGENSTAND WERKS NR.
FOURNITURE N° INTERNE

PROTECCION SUPERF: SIN PROTECCION
EXTREMOS: LISOS A ESCUADRA EXT, COATING BARE
ENDS SQUARE CUT FLAIN END ROSTSCHUTZ
ENDEN PROT, SUPERFICIEL
EXTREMITE

REQUISITOS SUP.:
NORMA / GRADO: DIN 17173, : SUP. REQUIREMENTS
APLSTANDARD AND GRADE ST 35.8.1 GR. 1 ZUSATZLICHE ERFORDER.
SPEZIFIRATION / STAHL CONDITIONS REQUISES SUP.
NORME ET QUALITE
ESPEC. ADICIONALES: AD2000-W4(ABT)Y/TRBI00/TRD102 PROCESO FUSION: HORNO ELECTRICO
ADITIONAL SPECS. MELTING PROCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO
ANFORDERUNGEN ERSCHMELZUNGSART ELECTRIC FURNACE # FULLY KILLED
SPECIFIC, ADITIONNELLES PROCEDE FUSION
DIMENSIONES: 168,3 X 4,5 MM. X FABRICACION DE PALANQUILLA : COLADA CONTINUA
DIMENSIONS 57 M. BILLETS MANUFACTURE CONTINUOUS CASTING
ABMESSUNGEN KNiPPEL FERTIGUNG STRANGGUSS VERFAHREN
DIMENSIONS FABRICATION DE LA BILLETE COULEE CONTINUE
MARCAS: ESTAMPADO TR ST 35.8 Gl (INSPECTOR TR) H.N. (COLADA) TR ST 35.8 Gl (INSPECTOR TR
MARKING /DIE STAMPING/POINCONAGE )
KENNZEICHNUNG
MARQUAGE

PINTADO /STENCILLEDPEINTED

CODIGO COLOR /cowoir cope  PINTAR 1 ANILLO EN CADA EXTREMO, DE 25 MM. DE ANCHO, DE COLOR: BLANCO

(A 100 MM.) .
TRAT. TERMICO: *NORM. BRUTO LAM. ENFR. AL AIRE / AS ROLLED.
HEAT TREATMENT APROX. 920 °C
WARMEBEHANDLUNG
TRAITEMENT THERMIQUE
LISTA DE BULTOS / PACKING LIST: 060287

TUBOS REUNIDOS GARANTIZA QUE TODOS LOS TUBOS CUBIERTOS POR ESTE CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUISITOS DEL
PEDIDO Y CON LAS ESPECIFICACIONES ARRIBA MENCIONADAS.

TUBOS REUNIDOS CERTIFY THAT ALL THE TUBES COVERED BY THIS CERTIFICATE COMPLY WITH ORDER REQUIREMENTS AND ABOVE MENTIGNED SPECIFICATIONS,
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND [T ANLAGE ERFULIT,

B%sﬁ%ﬁu%umr QUE TOUS LES TUBES ORJET DU PRESENT CERTIFICAT, SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE ET AUX SPECIFICATIONS

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS

AMURRIO  20.01.2005




g;/ * TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO

EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B
CERTIFICADO DE CALIDAD

MILL TEST CERTIFICATE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH

CERTIFIE DE QUALITE

"Zustimmungsschreiben des TUV Baden e.V. von 09.05,1978"
"Laut Schreiben des TUV Siidwest von 28.06.1993 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet"

N° 0000126266 /1 Rev. 0

AENOR

E

q 1GNe€ ?—‘
Empresa

Registrada

ERQO7T{092

WIRBELSTROMPROFUNG /COURANTES DE FOUCAULT

ENSAYOS TECNOLOGICOS Y METALURGICOS / TECHNOLOGICAL AND METALLURGICAL TEST

ENSAYOS TECNOLOGILOS X MEIA L S e e

TRACCION ANILLOS
RING TENSILE / RINGZUGVERSUCH/
TRACTION D'ANNEAUX

e

AC/ DIN 17175 -OK

ANALISIS DE COLADA / CAST ANALYSIS / SCHMELZANALYSE /! ANALYSE DE COULEE

ANALISL Db COLADA | CAS ) AN A X e e s

PAG. 2/ 3
DESCRIPCION SUMINISTRO / DESCRIPTION OF DELIVERY / UMFANGDERLIEFERUNG / DESCRIPTION DE IA LIVRAISON
ITEM FABRICA [ITEM CLIENTE LONG.INDIV (M) COLADA N° TUBOS LONG.TOTAL(M) PESO(KG) PROBETAS N°
T.R. ITEM CLIENTS ITEM INDIVIDUAL LENGTH CAST NR. QUANTITY LENGTH WEIGHT SPECUMEN NR.
WERKS POS. BESTELLER POS.  LANGE INDIVIDUELL ~ SCHMELZE NR. STOCKZAHL LANGE MASSE PROBE NR.
POSITION INTERNE  POSTE DU CLIENT  LONGITUDE UNITAIRE  N°COULEE NOMBRE LONGITUDE POIDS ESSAL N*
000010 10 5,000 - 7,000 78780 34 211,220 4190 1- 2
TOTAL 34 211,220 4190
—_ ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS / N.D.T. { ZERSTORUNGSFREIE WERKSTOFFFROFUNG | CONTROLES NON DESTRUCTIFS
ENSAYO /TEST / PRUFUNG / ESSAI % CONTROLAEST RATE(SY REQUISITOS/REQUIREMENT/ RESULTADO/
SKONTROLL / RCONTROLE ANFORDERUNGEN/ RESULT / ERGEBNIS/
SPECIFICATION RESULTAT
VISUAL Y DIMENSIONAL/VISUAL & DIMENSIONAL INSP/BESICHTIGUNG 100% 0O.K.
UND AUSMESSUNG /ASPECT ET DIMENSIONS
CORRIENTES INDUCIDAS /EDDY CURRENTS/ 100% SEP 1925.80 O.K.

ENSAYO DE TRACCION
TENSILE TEST / ZUGVERSUCH / ESSAI DE TRACTION

ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY V
IMPACT TEST / KERBSCHLAGZAHIGK / ESSAI DE RESILENCE

) C Mn S& P S Ct Ni Mo Cu v C.E.
J MIN, 0,00 0,40 0,10 0,000 0,000
- MAX. 0,17 0,80 0,35 0,040 0,040

78780 0,10 0,56 0,28 0,010 6,017 0,110 0,170 0,040 0,280 0,001 0,25

L.ELAST. R.TRACC. ALARG. DUREZA L/T DIMENS T* RESILIENCIA A.DUCTIL  ESTRICCION
N° L/T DIMENSION VYIELD POINT  T.STRENGTH ELONG,  HARDNESS] (*) {mm) (°C)  IMPACT TEST SHEAR AREA RED. AREA
*) (mm) STRECKGR ZUGFESTIG. DEHNUNG HARTE KERBSCHLAGZAHIGK
L.ELASTIQ.  RESISTANCE ALLONG. DURETE RESILENCE
(Nfmm2 ) (N/mm2 ) (%)(**) () (%) (%)
235 360 25
480
1 L 2470 x 5,000 335 450 32
CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
AMURRIO  20.01.2005




AN .
I3 TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO

EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B

CERTIFICADO DE CALIDAD
MILL TEST CERTIFICATE

AENOR

R &

Empresa
Registrada

ERDOTTHER

ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE DE QUALITE

"Zustimm iben des

TUV Baden e.V. von 09.05.1978"

WLaut Schreiben des TUV Siidwest von 28.06.1993 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet"

N° 0000126266 /1 Rev.0

PAG. 3/ 3

ENSAYO DE TRACCION
TENSILE TEST / ZUGVERSUCH / ESSAI DE TRACTION

ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY V
IMPACT TEST / KERBSCHLAGZAHIGE / ESSAI DE RESILENCE

L.ELAST. R.TRACC. ALARG. DUREZA L/T DIMENS T° RESILIENCIA A.DUCTIL  ESTRICCION
N° L/T DIMENSION YIELD POINT  TSTRENGTH ELONG.  HARDNESS| (%) {mm) (°C)  IMPACT TEST SHEAR AREA RED, AREA
* (mm) STRECKGR ZUGFESTIG. DEHNUNG HARTE KERBSCHLAGZAKIGK
LELASTIQ.  RESISTANCE ALLONG. DURETE RESILENCE
(N/mm2 )  (N/mm2 ) (BX**) ) (%) (%)
235 360 25
480
2 L 2480 x 5,000 332 438 R
(*) : L=LONGITUDINAL // T=TRANSVERSAL
(%¢): Proporcional = 5,65 X So¥
ANEXO / ANNEX

fa- AT - AR AL

T.R. S§.A. HAS A QUALITY MANEGEMENT SYSTEM APPROVED BY AENOR
IN AGREEMENT WITH POINT 4.3 ANNEX I OF THE PED 97/23/EC

AMURRIO  20.01.2005

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUBOS REV

A. FERNAND




Prifbericht tiber
die durchgefiihrte
Wareneingangskontrolle

Hersteller: Tubos Reunidos Blatt 1 von 1
page of

Prifgegenstand: nahtlose Rohre

Abmessung: 168,3x4,5 Charge: 78779 178780

Werkstoff: ST 35.81 Profumfang: Stichproben

Kennzeichnung: Herstsllor e Charge

durch Hartstempelung ___ Werkstoft Abn.Stempal

e e e e WD @@ D mE e T T

_---.-_----—----—----—------—-----------_-_-_-

Die Messung erfolgte an einem Ende der Rohre

uuuuuuuuuuuuuuu

Messung Wanddicke (mm) Aulen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D

1 45 4,6 4.4 48 168,1 168,5
2 47 43 4,5 4,4 168,4 168,1

visuelle Beslchtigung:

Befund: ohne Beanstandung

Datum: 17.02.05 Datum: 17.02.05 Datum:

date date date

Ort: Voerde Ort Voerde Oort:

place place

Prifer: Lefering PrOfaufsxcht Wl Sachverstandiger:

operator suparvision g Y724 W/ experl
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Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | 1l (0048-77) 4 616 511 o
. (0048-77) 4 616
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 Fax. (0048-77) 4 616 327

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No. 866/E/04
Besteller-Nr.:

Order no.:
"“i lv Besteller: 2244043
l Y Ordered by 04/0167
'@ g 50005057 {04
Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr.:
\V/ Manufacture/supplier Work's Ref.No.:
Priifgegenstand: ~ Nahtlose Stahlrohre Léngen .
a Item: 8e8 Seamless steel pipes Lenght 5000+7000mm
Priifbedingungen:
ED | Tt B 18B 100, AD-2000 H4/7, TRD 102, DIN 2448/1TATS,EN 10216-2,
€ | Werkstoff: §735.81, /P2350H entsprechend; DI§ 17175
= Material designation / according (o /IR 10216-2
& | Herstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzt N
s, | Manufprocess and beat treatment
Kennzeichnung das Priifgegenstandes:
Identification marks on item tested
Zeichen des Herstellers "A"  : X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificatc No.
Werkstoffbez. X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart : Los Nr. X
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. X Inspector's stamp NJ1S8
Lieferumfang: AR
Quantity delivered 4 i
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces Description Heat No, Test piece No.
3553 307 &_gc}slre 21.3%2.3 424925 J2616/E/04
*Uberpriift nach AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover.Sachsen-Anhalt
¢V, mil Verzicht auf Gegenzeichnung, .
Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinic (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zentifizierungs-
stelle fir Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 00457,
Besichtigung/Mafipriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht; m/kg
Inspection/checking of dimensions no objections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind lt. (Priifergebnisse) erfiillt,. ... 2083.00..4.2240,
The requircments were complited with as stated in the appendix (test results)
Ort und Datum:
Place and date
Ximarigon No WE/344 Zawadzkie 2004.12.02
53777281
Specjalista
Anlagen . e heesiid v
Enclosures 1 Der Werksacli¥erstindige

Inspector
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Te B Anlage Nr.: 1.
Appendix No.,
Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0,y Bescheinigung Nr:  866,/E,04
to Centificate No.
Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche PN-EN'10002-1+ACI : }}é
Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 .4
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priiftempe- Re Rm A, Lage | A, Herstelleridenti-
ratur fikation
Test pieces No. | Direction Tests N/mm’ N/mm' % Direction ] Works
1,q | temperature I,q °C identifications No,
Anforderungen 20 min. 235 380 min. oF min.
Required values 300 | > 140 480
32616/1 20 315 415 40.0 486/R/8/11/04
2 20 315 415 41.0
3 20 320 425 41.0
4 20 320 415 40.0
300 190.7
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Schmelze-Nr. . ' :
Heat No. C Mn Si P S Cr Ni Mo
424925 0.10 | 0.61 0.32 0.005 | 0.017 0.01 0.02
Kontrollanalyse 0.1} 0.62 Q.31 0.005 | 0.013 0.02
Schmelze-Nr. .
Heat No. Cu Ti Al N Nb B A%
424925 0.02 0.020
Kontrollanalyse 0.03 0.016
Technolo@sche Priifungen:
Technological Tests
Ringfaltversuch (X an den Proberohren” D 4
Ring Nattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch an jedem Rohr
Ring expanding test on each tube
Aufweitversuch an einem Ende ¢
Drift expanding test on onc tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tenstle test on both ends
Wasserinnendruckversuch bar BOBAR positive D
Hydraulic test
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2
Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with
Sonstige Priifungen : Specjalista ¥ phrdynator
Other tests Insodh

Der Werksachverstindige

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt .
Inspector

The requirements were complicd with




N +F Handelsgesellschaft mbH
flir Rohr und Rohrzubeh8r

Flanche

‘ Rohrbogen
7{% . / QD SchweiBfittings

Dreherei

Abnahmepriifzeugnis / lnspectioh Certificate
EN 10204 3.1.B /3.1

Nr.:/No.: - Datum/Date lhre Best.-Nr./Your order no. Uns. Komm.-Nr./Our com.no.
4900/05 : 29.06.05 Lager/stock

Kennzelchnung gem. DIN 2519 -

Herstellerzeichen
PN bzw. Nom

S L DN
Zeichen des Herstellerwerks / Mark of the Manufacturer @ Werkstoff: -

Zelchen des Sachverstindigen / lnspector’s Stamp SchmelzesNr, -
Anzahl: | Gegenstand: : Werkstoff:© | Schmelze /™" [ Attestnummenr:
Quantity: - | Article: . Material: Probe: . Certificate no.:
Heat / test no.:
260 Blindfin.DIN 2527/PN 40 DN 50 [C 228 9440 05/B0502745
Code: G315
740 Blindfln.DIN 2527/PN 40 DN&50|(C 228 9439 05/B0502745
Code: G314
700 V-Fiansche DIN 2631 48,3 (C22.8 17879 05/B0502745
Code: V7
2,100 V-Flansche DIN 2631 48,3 |C228 17879 05/80502745
Code: V3
2.750 V-Flansche DIN 2633 76,1 C22.8 19601 05/B0502745
/, : Code: AE6
Lleferbedingungen: DIN 251 '
Terms of delivery: :

Besichtigung und MaRkontrolle: Ohne Beanstandung / Visual and dimensional check: without objections -
Die Ermitiiung der mechanischen Werte erfolgte am Vormaterial / Quality tests were carried out on raw material
Die entsprechenden Atteste Gber das verwendete Material sind als Anlage beigefuigt / The certificate are enclosed

Uberprift nach AD 2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V..

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zerlifizierungsstelle fiir Druckgerate der
TUV NORD GRUPPE; henannte Stelle, Kennnr. 0045.

Approved acc. to AD 2000-Merkblatt WO by TUV Nord e.V.. _ .

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification body for pressure equipment
of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045. q

Es wird beststigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den /
Vereinbarungen bel der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terms of the order contract.

Werkssachverzﬁjnj(@er I Worksinspactor

Hausanschrift {nternet Telefon Banrken Handslsregister Hamburg
Porgesring 3 www.nul.de (040)7312070 Commerzbank Famburg  Haspa HAB-Nr, 22 206
22113 Hamburg e-Mall Teletax {BLZ 200 400 0§ (BLZ 200 505 50) Geschiftstihrer;

Info@nul.ds (040)7323038 Kto-Nr. 2 948 499 Kto-Nr, 1035212008 Glirder Nesimann
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N + F Handeisgesellschaft mbH

fiir Rohr und Rohrzubehdr
Flansche
Rohrbogen
SchweiBfittings
Dreherei

(08 230

Abnahmepriifzeugnis B / Inspection Certificate B
.EN102043.1B

Nr.:/No.: patum/Date thre Best.-Nr./Your order no. Uns. Komm-Nr.JOur com.no.
4711/05 01.04.05 Lager/stock

] Kennzeichnung gem. DIN 2519

Herstellerzeichen

Pl}i bzw, Norm
D
Zeichen des Herstellerwerks / Mark of the Manufacturer Werkstoff
Zelchen des Sachverstindigen { Inspector's Stamp @ Schmelze-Nr.
Anzahl: Gegenstand: Werkstoff: Schmelze / Attestnummer:
Quantity: Article: Material: Probe: Certificate no.:
Heat / test no.:
442 V-Flansche DIN 2633 139,7 Cc228 99914 05/B0501369
Code:G138
X 1768 V-Flansche DIN 2635 114,3 Cc228 8651 05/B0501369
Code:G145

J Lieferbedingungen: DIN 2519
Terms of delivery: ’

Besichtigung und MaRkontrolle: Ohne Beanstandung / Visual and dimensional check: withaut objections
Die Ermittiung der mechanischen Werte erfolgte am Vormaterial / Quality tests were carvied out on raw material
Die entsprechenden Atteste ber das verwendete Material sind ais Anlage beigefligt / The certificate are enclosed

Uberpriift nach AD 2000-Merkbiatt WO durch den TOV Nord e.V..

Zerdifiziert nach Druckgeriite-Richflinie (87/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fur Druckgeréte der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045.

Approved ace. to AD 2000-Merkblatt WO by TUV Nord e.V.. .o .

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification body for pressure equipment
of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045. )

Es wird beststigt, dafl die Lieferung gepriit wurde und den
Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terms of the order contract.

i
Werkssachzérsjr(diger ' Worksinspector

Hausanschrift Internet Telefon Banken Handelsregister Hamburg
Porgesring 3 wwav.nuf.de (040)7312070 Commerzbank Hamburg Haspa HRB-Nr. 22 206
22113 Hamburg e-Mail Telefax (BLZ 200 400 00) (BLZ 200 508 0} Geschéftsilihrer:

InfoSnuf.de {040)7323038 Kio-Nr, 2 945 499 Kto-Nr. 1035212008 Giintar Neumann
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa. | ¢ N
25128 BRESCIA - VIA OBERDAN, 39 - TEL. {030) 238561 {N. § Finee) - FAX (030) 398848 thRTIF'CATO Dl COLLAUDO 2.334.Flip i
eemall efitings.com - Wi com Ihspection Certificate ’
Abnahmeprifzeugnis EN 10204/3.1 B PAGINA
o Certificat de Récaption Sheet - Blatl - Page
Q.8. accarding to PED STIZEC TUV@ g
Annox {, Sac, 4.3
Cert. m. 160142 AD MERKBLATY WO/TRD 100 Data - Date - Datum - Date 6/05/2005 1
AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM v [BAYERN (05.92) \
AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET
Ordins - Order - Bestellung - Commande [ Chidnte - Customer - Bestaller - Client |

8765 v. 27-04-2005

D
Fattura - Invoice - Rechnung - Faclure \ G') (}1 O

2.334  vom 6/05/20053

Prodotto/Norme - Articie/Specifications - Profgegenstand/Priifgrundlagbn/Anforderungen - Produil/Spécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Teil 1-DIN 2608-5t 35.8/I DIN 17175-vVd TUEV 1252-AD 2000-W0/W4-HP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0803

Marchio def produtiare - Brand ol the manufachurss « C E NA
F hen - Marque du .

Trattamento termico - Heat Treatment - Wirmebshandlunp - Trailment lhérmique

Unter geregelter Temperaturfuherung umgefornt
(800°C bis 900°C)

Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage punzone dalfitpatiors « Inspactor's stamp « 9

Stempal dex Sachvenitindingen - Polagon de Faxpert:
a) CENA F St 35.8/I S - Schmelze Nr.
b) CENA F 8t 35.8/I § DIN 2605 - Schmelze Nr.

Wateriale di partenza: Acciaio/Norma (2) (3) - Raw materfal: SteeliSpecificalion - Vormaterial: WerkslotiiLieferbedingungen - Matiére de départ; Acier/Specification
"

El St 35.8/I DIN 17175-ADWA~TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

Doscrizione della fornitura - Exient of material delivered - Umfang der Lieferung - Liste descriplive

'1:::' %:'J.a?\{::y‘ Tipo d! predotla cb::.n:. %‘.’.‘é&‘.‘".' ';"‘“;"‘

,‘:‘:. Ql:v.n:?lfi Asticlp - Geguastand - Disignation du produit a::.f:' h";m;"“ Huur‘;:dk'r

) M W i Productaw
1 al 1.000| 3s 90° 48,3x2,6 S 122566 41-199502 BENTELER
2 bi 1.000 s 90° 60,3x2,9 S 133875 41-233619 BENTELER
3b 500 /és 90° 76,1x2,9 § 518952 65-192344 BENTELER
4 b 750 3S 90° 88,9x3,2 S Fase 2559/22 732283 £§5-233127 BENTELER
Sb 500 35 90° 114,3x3,6 S Fase 2539/22 523526 65-234021 BENTELER '
6§ b 100 35 90° 114,3x5,3 S Fase 2559/22 525332 65-252456 BENTELER
7b 45 35 90° 323,9x7,1 S Fase 2559/22 945800 04/24896 DALMINE
7b 5 35 90° 323,9x7,1 S Fase 2559/22 . .942935 04712480 DALMINE
8 b 1 35-90° 355,6x8 S Fase 2559/22 944580 04/21794 DALMINE
8 b 9 35 90° 355,6x3 S Fase 2559/22 950585 05704797 DALMINE

Hots « Ramarks « Asgaban « Rumargues:
{9) *3° = Tubesenia saldatura - Sazelensplpsn - Hathlose Rokre « Tube 2143 towdute

W' Tubosaldits con solleclatlony ammensa 168% - Weded plper with 100K presavie I=Pos. 1 2 3 4 5 7 7 8 8
miag - Rohte it voa 160% « Tude cevdd avec
coatrain? 2dminnible 100%
{7) Htubtasne slatd setioports & prova 6l tenulat - e pipes 1 w5ied oa Ughineax: - DIs Rehis N = Pos. [
siad auf Dichthait gepidit - Lus lubas sonf dprevvis:
. Redlirts prova tdnviica Badazty conrolls KO, sucends SEP 1928
H By bydraulic st Ei\ By Eddyennsal scconting o SEP 1525 ) l“M Capo Collaudo
-] Dérch Wastedanandruckvarsuch De=h WirbelalroopiBiung gendss SEP 1028 Quality Contro) Masager - Dot Sachvaraidndi
Pas prassion Ixtédavie bydraclique Prr e33a] €0 couisal Fosautt selon SEP 1528 ‘ y[,q RHPN\HJ‘ Cantidle Quelild e BUTTUR| NI RICCARDO
(3) }risuitati dufle anatlel o datle prove maccanichs zona coaturat al thehlast] came da allsgate XUMENT WURDS MITT] . =
Tha requirenents of chamleaty aaalyshs aad machasical chorazterticy are lofilad &3 pas sanex DIESES IO T B ELS EDV ERSTELLT
‘D‘Io pAu,Mllm g«d«mgu dat chemh g rad Jachen Pikiengen thi UND IST OENE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG
o Astagen sk N
Lt coaditisns bmpordes son) antislutes wvivast snaeze 050506_02334_F1Ip



P

'

VIRGILIO CENA & FIGLIsa.

25128 BRESCIA - VIA ORERDAN, 39 - TEL. {030) 338561 (M, 5 Insa) - FAX (030) 398646
s-mail: Info@cenafitings com - wwve.conslittings.com

Allegato
Annex
Anlage
Anniexe

zu Blatt ‘1

N - 2.334.FlIp

Cerfificato - Certificate - Prifung - Cerlfical

Risultati delle prove - Test Results - Ergebnis der Priifungen - Résultats des essais

Analisl chimica di colata % - Resulls of ladle anslysis % - Ergebnis der hme! lysa in % - Résullats d'analyse de coulée %
Colata - Heat
¢ o| Schmaize - Couléa c Si Mn P ] Ceq (1)
iz L5
g o] Richio in 0,100/ 0,400
ﬁ 3'.‘::;::"""9” max | 0,170} 0,350} 0,800 0,040} 0,040
1] 122566 0,080 0,1%0| 0,490 ¢,006| 0,003 (2)=E
2| 133875 0,105 | 0,160 0,470 § ©0,009] 0,004 (2)=E
3} s18952 0,090 | 0,180] 0,460 0,006] 0,003 (2)=E
4] 732283 0,105 | 0,170| 0,480 0,009 0,004 (2)=E
5] 523526 0,100 0,160} 0,490 0,010 0,003 {2)=E
6] 525332 0,100 | 0,160] 0,450 0,006} 0,003 (2)=E
7] 945800 0,090 0,190| 0,440 0,013} 0,003 (2)=E
7] 942935 0,090 0,210| 0,530 0,013 0,003 (2)=E
8] 944580 0,090} 0,250] 0,480 0,017] 0,002 (2) =E
8] 950589 0,100} 0,220| 0,580 0,016 0,002 (2)=E
Processo dl fabbricazione dell’acclaio - Stee! making p - Erschme!, t. Procédé d'el tion de 'acier: @)
1) Carboalo aquivaleats « Carbon equivalont - Kohlanstofi-GI it- Carbon dquivalent  Cequ G+ Mo Erviesy ol
{2} ¥ = Osxlgeno basico - Basle oxygen - Sausrstoliblasverdehren « Procddé & Foxygéne * € = Forno slettrico - Elecirlc Fumace ~ Elekiraschmalz-varfahten - Fosr Hectrig
Prove meccaniche - Mechanical Tests - Mechanische Prifungen - Essais mécaniques (3) (_b])
Dim defls provails « Dim. ° = | Alungaments Dwema
I O kg N - AR 1 oM e
_§ £3 Schmelze & O [ 3] Eggé gg‘é ) & w0
o G | Couiés Vv Bl ESse | B4E3 | _asa R Note
£ .5 S ) T | pacat
k¥ E.:é_ Ne mm mm Nimm? | Nimm? % HB Joul | | Jiem? § | Remarques
Richlesto - Required min 235 | 360 jL=25,0| 10% mwwu?&
N " Anforderungen - Domandé max 480 =23,0 | Mind.3 mm .
1} 3988.1.0 122566 (3)=F 133-13%
11 3988.2.0 |{122566 (3)=F 133-135
2| 4014.1.0 133875 (3)=F 133-135
2| 4014.2.0 1133875 (3)=F 131-133
3} 3841.1.0 518952 (3)=F 125-127
41 4011.1.0 |732283 (3)=F 131-135
4]4011,2.0 732283 (3)=F . 133-135
5/ 3981.1.0 523526 {3)=F *L 342 442 32,8 131-135
5/3981.1.1 523526 {3)=F *L 338 443 32,8 131-135
5{3981.2.0 523526 (3)=F *L 343 446 32,8 133-135
5/3%81.2.1 523526 {3)=rF *L 339 437 31,4 131-135
5/ 3981.3.0 523526 (3)=F *L 335 449 31,4 131-133
5/3981.3.1 523526 (3)=F *L 339 445 32,8 131-133
6} 4070.1.0 525332 (3)=P *L 326 424 34,5 133-135
6{ 4070.1.1 525332 {3}=F *L 322 426 34,5 131-133
7] 4090.1.0 945800 (3)=F *T 308 446 28,0 131-135
7{4090.1.1 945800 (3)=F T 301 445 28,0 131-135

{3} P e Suf tubl- On p‘f!l « Vea Gan Rotuen « Bur ubeas Fu Sul iaceaxdi - On futlege » Von dan Feumlb:ln Sof raccards
Te

- Quer-

st

{5) Sd10d - 1' SGSVW

« Lings « Loapl

{8) Sul raceerdi - 0' fhitngs » Yoo dan Formatdcken - Sw raecords
{1 Tipo di provstis - Spoclmsn - Predislyp « Ynu fwmmm » KV-DVH

(8) Yamporatura o prove » Yozt

Controllo vialvo 8 dimansiensis daf paxxl spschali
Reavls of vhv.l and dimensonsd lmpuuon of mum

Gesaal

Soddlsfacente
Eatlsfactory

iaspaction ot cbmroll das dlnmlo:u du rsscords

Satlsfataant

Badingungagemins

il Capo Collaudo

Quallty Conlrot Manager - Dor Sachversidndige
Le Responsable Contrdle Qualits ,

DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS Z5V ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
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26428 BRESCIA - VIA OBERDAN, 39 - TEL. (030) 398561 (M. § lince) - FAX (030) 338540 2.334.FlIp
e-mal: ot Fians com

) oM » Wk Inspection Certificate
Abnahmeprifzeugnis  EN 10204/3.1 B PAGINA
- Certificat de Réception Sheel - Blalt - Page
Q8. sccording to PED S7R23/EC TUV@ B
Annex |, Sec. 4.3
Cert n. 160142 AD UERHELATY WO/TROD 100 Data - Dale - Datum - Dale 6/05/2005 2

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEX 7y BAYERN (05.92)
AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ording - Order - Bestellung - Commande [Cliente - Customer - Besteller - Client . ]
8765 v. 27-04-2005
Faltura - Invoice - Rechnung - Faclure
2.334 yom 6/05/2003
Prodotto/Norma - Alicle/Specifications - P.'Gfgegens!anlen".-(grundlaganIAniordemngen - Produit/Spécifications
Seamless elbsws / Nahtlose rohrbogan
DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35.8/1 DIN 17175-vd TUEV 1252-AD 2000-W0/W4-HP 100R-TRB_100-TRR 1060-¥ D803 |
Trattamento termica - Heal Treatment - Warmebahandlung - Traltment thermiqua
- A
. Unter geragelter Temperaturfuherung umgeformt A A T ot tha manufactuess - C EP“- H
/ (800°C bis 500°C) : .
Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage 1 Punzens dsiispsttore « lnspactods stamp -
Steimpol des Sachversiindiagen « Polngon de Vexpait
a) CENA F St 35.8/I § - Schmelze Nr.
b) CENA F St 35.8/I 5 DIN 2605 - Schmelze Nr.
Waterlale di partenza: AcciaiofNorma (2) {3) - Raw material: Stesl/Specification - Vormaterial: WarkslolfiLisferbadingungen - Malidre de départ: Acier/Spacification
[
[ st 35.8/T DIN 17275-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Tell 1-AD 2000
Dassrizione doila fornitura - Extent of material dellvered - Umiang der Lisferung - Liste descriptive
?‘u!:. %-.-.-.:-.!‘ii! c:;‘ Coligeaa Famltare
an uaniity Tipo di prodotia ; Cerificain Supptas
— s Articis - Guganstand - Désigaation du produil o Ah“}:f:;‘:::w " Hssietet
e W w ™ Producteus
|
Haly - Remarks « Angaben < Remarques;
1) '8 = Tuke tdanire « Ssamisss pi Hathdnse Rohiw » Tebe 3238 SGUSUIE
e s Tubs 50 sascllatlons B 100Y - HeMed plpes w2a 120% pragpure
riting e Rohte it §i 103% « Tede soudl avst
seaitaint admiveltin 1
12) 11ub! rano sisti soilopest x prove 4 fanuis; - e {pas are Wited oe dytenst. Bis Rohte
sing 2o Dichinet gupdiL « Lus lotvy suni Aprvuvis.
Badlants prove Wdraulics Jadianie conlrEa H.b, ssconds BEF 1523
7 8y iyeraelaiest | oy Egtysaumat ve=dheg to SEP 525 1l Capo Coliaude |
L} dren Wedgannagnaiunivarsucn 1 Guich Vibsissomorbimg giiass 8TP 1523 Gualily Tontrst ¥ a7 - Dut Sechyorsitndipe SUTTURIMI BICCARDS &
Paz preition inttriaure hysnudane Par esus! di Soerwat Fauesul (aion SEP 1023 Lo Responseble Contréte Qualile . wMBIuRIn b aanb e
) etsesdiati dall Hal & 24t 2 fehe farml 3f flchiast caras da ailegate ‘44 Y
B el dele a4 e e sansnis it mited e par sandx DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
Tie gesteil gst ehomizshon urd MG 5G BGSHOTE34_F1Ip UND I&T OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELIIG ¢
aséns seal axdisfsing subezsl ponses rreres sasrrrmrzmterazesassziiasass cee s




&nalisl chimjea

d} colaix

Colata ~ Haal

S

€= Schmalza - Coulds c sl Mn P
- N
23 B - ~ -
A -
T 0] 0,000
S muswss | 0,170 | 0,330 0,800 | 0,043 0,040
sman

==
Pt Sl
Frove meccaniche - Mechanical Tesls - Mechanischa Psifungen - Essais mécaniques {3} [iil)
D.im doliz prevelia » Dim. § m Regiflanza - (ﬂj;."—:!'[es\
3 o Hardracy Regilion, ilest
= 2—3 [zau}‘ sung - DI, de 'éotmuvatle {4} . 23 oot Eesd
& o 25 R 2 =% Tuseit o
2F 53 Schmsize g0 g8 p= & w O
. 2= T _ = Bl m Hota
@2 a5 Lo Tood ;agi {1 ccenrnmasmie s s Remar ’
= ¢ v gesE emarks
4’% = = E wrinl c Bemarkung
= = > - ars [Ty
5 3 I :é i mm i Himm® Hat % ne Remargues
& o oo
Richlests - Required min 235 | 380 {L=25,0{ 1C%
Anfordssungen - Demangé 420 =n3 et

N e max 480 |T=23,9 | Hind.3 [ERCEEED oo

7 (3}=F sT1 320 28,3 { 3131-133

g {3Y=p i 313 4 31,7 | 131-135

g {3}=F =T 289 43 30.8 1331-133

i
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155 54 ied- 2 - 50 385 BT
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(1)

N+ F Handelsgssellschaft mbH
fur Rohr und Rohrzubehdr

L
AR

/—D ~ - Flansche
VDS U('I 9, Rohrbogen
SchweiBfittings
Dreherei

Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate
EN 10204 3.1. B / 3.1

Datum/Date
28.06.05

Nr.://No.: -
4880/ 05

Uns. Komm.-Nr./Our com.no.

Ihre Best-Nr./Your order no.
C- Lager/stock

Kennzeich'ndng gem, DIN 2519

Herstellerzeichen
PN bzw. Norm

. . DN
Zeichen des Herstellerwerks / Mark of the Manufacturer @ Werkstoff .

_Zeichen des Sachverstiindigen / Inspector’s Stamp Schmelze-Nr.
Anzahl: Gegenstand: | Werkstoff: Schmelzs / Attestnummer:
Quantity: Article: Materlal: Probe: Certificate no.:
b . Heat / test no.:
74 "V-Flansche DIN 2633 168,3 |C 22.8 9525 05/B0502766
Code: G301
376 V-Flansche DIN 2633 168,3 (C 22.8 9526 05/B0502766
Code: G302
59 V-Flansche DIN 2633 168,3 [C 22.8 8517 05/B0502766
Code: G303
Lieferbedingungen: DIN 2519
Terms of dellvery: )

Besichtigung und MaRkontrolle: Ohne Beansta
Die Ermittlung der mechanischen Werte erfolg
Die entsprechenden Atteste liber das verwendete Material sind als An!.

ndung / Visual and dimensional
te am Vomnaterial / Quali

Uberpriift nach AD 2000-Merkblatt WO durch den TOV Nord e.V..

Zertifiziert nach Druckg
TUV NORD GRUPPE;

erdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Ze
benannte Stelle, Kennnr, 0045,

Approved acc. to AD 2000-Merkbiatt WO by TUV Nord e V..

Certified acc. Pressure Equipment Direc
of the TUV NORD GRUPPE; notified bo

tive (97/23/EC) by TOV CERT-
dy, reg.-no. 0045,

Es wird bestétigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den

check: without objections
ty tests were carried out on raw material
age beigefiigt / The certificate are enclosed

rifizierungsstelle fiir Druckgerate der

Certification body for pressure equipment

)

Verelnbarungen bei der Bestellannahme entspricht.
We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terns of the order contract.

Werkssach@(zindigerl Worksinspector

Hausanschrift Internet Telefon Banken Handelsregister Hamburg

Porgesting 3 wwwe.rud.de (040)7312070 Commerzbank Hamburg  Haspa HRB-Nr, 22 206

22113 Hamburg e-Mall Telefax (BLZ 200 400 00) (BLZ 200 505 50) Geschaftsiiihrer:
InfoSr.t.de (040)7 323038 Kto-Nr. 2 946 499 Kto-Nr. 1035/212008 Ginter Netsmann
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— 42
N + F Handelsgesslischaft mbH
fir Rohy und Rohrzubehdr =
Y Flansche
N\ Rohrbogen
(CS Oﬁ) @ SchweiBfittings
Dreherei
Abnahmepriifzeugnis B / Inspection Certificate B
EN 10204 3.1. B
Nr.:/No.: Datum/Date Ihre Best.-Nr./Your order no. Uns. Komm.~-Nr./Our com.nho.
4334/04 30.09.04 Lager/stock
Kennzeichnung gem. DIN 2519
Herstellerzeichen .
PN bzw. Norm
DN
Zeichen des Herstellerwerks / Mark of the Manufacturer Werkstoff
Zeichen des Sachverstindigen / Inspector’s Stamp @ Schmelze-Nr.
Anzahl: Gegenstand: Werkstoff; Schmelze / Attestnutﬁmer:
Quantity: Article: . Material: Probe: Certificate no.:
' .Heat / test no.: :
710 V-Flansche DIN 2631 33,7{C228 340113 04/B0403545
Code: L1
5.000 V-Flansche DIN 2631 = 33,7]C 228 340113 04/B0403545
Code: F2
1.092 Blindfl.DIN 2527/PN16 DN 150 [ C 22.8 15746 04/B0403545
- Code: F437
372 |Blindfl.DIN 2527/PN16 DN 150 |C 22.8 |/ |15561 04/B0403545
Code: F417
1.128 V-Flansche DIN 2633 139,7 |C 228 6836 04/B0403545
Code: F431
Lieferbedingungen: DIN 2519 :
Terms of delivery: .

Besichtigung und Mafkontrolle: Ohne Beanstandung / Visual and dimensional check: without objections
Die Ermittlung der mechanischen Werte erfolgte am Vormaterial / Quality tests were carried out on raw material
Die entsprechenden Afteste {iber das verwendete Material sind als Anlage beigefiigt / The certificate are enclosed

Uberpriift nach AD 2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V..

Zertifiziert nach Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgersite der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045,

Approved ace. to AD 2000-Merkblatt WO by TUV Nord e.V.,

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification body for pressure equipment
of the TUV NORD GRUPPE; nofified bedy, reg.-no. 0045,

Es wird besttigt, daf} die Lieferung gepriift wurde und den
Vereinbarungen bel der Bestellannahme enispricht.

We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terms of the order contract.

Werkssacw{éndiger ! Worksinspector

Hausanschrift Internet Telefon Banken Ha

Porgesring 3 www.pur.de (040)7312070 Commerzbank Hamburg  Haspa Hng‘iﬂf_rgglsgt&; Hamt

22113 Hamburg e-Mail Telefax {BLZ 200 400 00) {BLZ 200 505 5C; Geschiftsfunrer:
LAaccCcLRERIZN 4Jd0ODUOLI Ta2T1IM JZEITT Qn zJdlWd £N

T e~



_m‘susn»_. - Customer

X i

VIAMANZONI, 14 -

36065 MUSSOLENTE
VICENZA ITALY

Tel. 042478381

Fax. 0424 /878423577163
s-malk info@difrangl.k

Selte / Page : 111

Abnahmeprilfzeugnis nach DIN 50049 / 3.1B
Test Certificate in accordance to EN 10204/ 3.1B

&
bifrangi...

LE:TT 90 ZJdW EO

| Remes gosses M gz o FLANGE Detum 28/09/04 by Emiaﬂml’
{2) Chemische Zusammenssetzung In Gow, - %  Ghemical Analsys - % M ischa Elgenschafien Mecanical Tast K E”PM?W..T_L: Im::w”&
Pas, | Code | Stickzahl {Abmenssungen H | Schmetze Nr. C Si Mn P S Cr Ni Rs Rm A Z vmﬁﬁ iSOV HB30
lom Cods Quantity [Dimension SM Heal No. Ma Al Cu v Nb Tl N CE. Nmmz | Nimm2 % % Mh_:hﬂ“w ..A.m 20 win | max
1 L1 740 |FL.DIN 2631 NW 25/33.7 oe67| 340113 | 0,48 | 020 | 0,83 | 0,008 0,007 | 0,45 | 002 339 497 | 3000|5541 80 | 86 | 92 140 | 143
Ord: 8304 0,00 | 0,028 | 0,05 | 0,002 | 0,002 { 0,000 | 0,000} 0,35 335 493 | 2940 | 51,00 | 82 | 84 a0 | 140 | 143
338 404 | 2980 ) 53,76 | 96 98 88 | 140 | 143
- 336 492 | 2960|5239 | 80 | 82 88 | 140 1 143
2 F2 5000 |FL.DIN 2631 NW 25/33.7 0667] 340113 | 0,18 | 020 | 0,83 | 0,008 | 0,007 | 0,15 | 0,02 339 497 | 3000 | 5511 | 80 | 86 92 | 140 | 143
Ord: 8364 0,00 | 0,028 | 0,05 | 0,002 | 0,002 | 0,000 | 0,000 | 0,35 335 493 | 2040 | 51,00 | 82 | 84 g0 | 140 ) 143
338 494 | 29,80 | 53,76 | 96 98 88 | 140 | 143
336 492 | 2060 {5239 80 | 82 | 88 140 | 143
3 | F437 | 1092 {FL.DIN 2527 NW 150 PN 16 0292| 15746 { 0,21 | 021 | 0,75 0,007 | 0,012 0,04 | 0,08 350 501 { 3120|6156 | 70 | 68 86 | 143 | 148
Ord: 8250 0,02 | 0,032 | 0,20 n_ooc 0,000 | 0,009 | 0,011 | 0,00 346 | .489 | 2080|8511 | 78 | 72 | 84 143 | 148
: 352 494 | 3040 | 5775) 74 | T2 82 | 143 | 148
. . 353 504 | 30,00 | 56,44 | 80 68 82 | 143 | 148
) 4 | Fa17 | 372 |FL.DIN 2527 NW 150 PN 16 0202| 15561 | 0,20 | 021 | 0,75 | 0012 | 0,008 [ 0,07 | 011 355 502 | 322016751} 680 | 68 78 | 144 | 150
vN Ord: 8250 =~ | 0,04 | 0.025| 023 | 6,002 | 0003|0017 |00t0| 000 | 353 | 49 | 3000|5520} 72 | 68 | 76 } 144 © 150
! 354 497 | 3360|6156 | 70 | 82 | 66 | 144 150
357 499 | 30,80 16519 74 | 72 80 { 144 | 150
5 | F431 | 1128 |FL.DIN 2633 NW 125/138.7 0399] 6836 019 | 0,18 | 0,84 | 0012} 0,006 | 0,16 | 0,21 372 521 | 2860|6511 76 | 72 80 | 152 | 161
Ord: 8228 0,05 | 0,026 | 0,30 m.ooo 0,000 o.ooo 0,000| 040 377 517 | 28205239 72 | 68 84 | 152 | 161
_ 380 | 515 | 28,80 | 5644 | 74 | 82 | 70 | 152 | 181
375 520 | 2840 (5376 | 80 | 76 82 | 152 | 161
Warkalott Min 018 | 010 | 060 - - { - - 250 485 25, 30, Minl 31 | smge
S €22.8 Vdiy - wstbl. 350/3 Anfodsngen | Max | 023 | 035 | 080 | 0025 | 0,075 | 030 | 001 - 540 - - o e I e
Kompattzin Steel accordance 1o DIN 17243 | Requusled Vol Min - 0,015 - - - - | - — Yomparster °C Min| 44 | mustebwert van 3 Proben
Compansity STAHL NACH DIN 17243 Mo ~ oo < | oo | o010 | 6035 | - Z Tomporatita G 20 Max _.\Hll Average 3 test
Q== P . D e
0667 |[LUCCHINIS.PA 10 |Teile ohne Warmebehandlung Particular without heat treatment Usfarbadingurgen
0262 |SIDERURGICA TRENTINA TR —Candiion chaply — AD 2600 W8 W 43 TRD 107 . @
0358 |OLIFER-ACP S.P.A Yo Erschmalzungsat q{Claudia De om% mmm
Hind of procasiing E Warkskontrolle
E£5 wird bestaligl, dass die Lieferung den vereinbarten Ueferhedinggungen entspricht . Gualdy Dopertnent
Manufacturing requirements are satisfied : i Emvermetimen mtdem Laut Schreiben des TOV i
6/ Besichtigung und Ausmessung: o, B, _ whﬁnw“ﬂaﬂw w.mwoa m./.x. vom 03.08.87 e qw ®
f’ - Surlace and dimensional inspection withoul »+*clion TOVBoyeme., V. (00.82) \au.:. armcn, eine O.mmn:- i } Gl _ A
N ichnung verzichtet, _I a U orate "

F4opuol 18T
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KONTAGEBAU GHMBH & GO KG

Schweissdokumentation

Welding documentation



Rev.: 1/(06/99)

~ SchweiRdokumentation

MONTAGEBAU GMBH & COKG

Kunde: Atlas Copco

Werk: Kéin - Siirth

Anlage: Wasser

Dokum.-isometrie-Nr.:

Projektbezeichnung: Kosice Zeichnungs-Nr.: 6970301459
L.Nr. Nahtl-Nr. Schweiller Herstellung RO el ne Ablage
Alle
Schweifnahte |K 284 Memisser  [141/111 10%




N;.: AU 30 k

1AONTAGEBAU GMBH & CO KG

weldmg doCumentation' |

Rev.: 1:(05/99)]‘ ,

Customer: Atlas Copco
Factory: Cologne-Siirth

Plant: Water Dokum.-isometry-Nr.:

Project description: Kosice Drawing-Nr.: 6970301459

serial seam ok/

number number welder production _ |not ok X-ray file

all Welding __ |K 284 Memisser 141/ 111 10%




MONTAGEBAL GMBH & COKG

RT - Protokolle

RT - minutes



Belichtungszeit
Exposuretime

GréBe Brennfleck / Strahlenquelle 0/5 X&/?gmm

Focal spot size

i onzes § 756 /05
Barmer Str. 1 Durchstiahlu ngs- Verg.-No.:
{Hochbunker) as .
51373 Leverkusen PrUfber|Cht Order No.: 3 ? ZQ
Tel.: 0214/48801 oder Radiographie [SO-No.:
0214/49363 Examination - -
Fax 0214/49364 oder Record Leite.-No: ZAS%2 ORSSES
0214/50699426 -
eMail: ) ya (S) /(7 Z
DAZ-Technik@t-online.de Sheet 1 of R
Angaben Aufiraggeber , ,
zum Orderer %/ / f @/Herr D Frau 5/}4%/’% '
Objekt  [Prifobjekt . ' Ulev []por
Subject D Rohrieitung Geb. Wj /4 V/ /ﬁs‘ @”&0 E /( (4 £7
Information Abmessung ) Werkstoff Filmsorte
for Measurements ] // 6—0' / 65 Material Film type
Objekt SchweiBverfahren Pritfumfang % [;Q}D( go [Jp4 O
Welding process Dimensions
Schwirzu Folie (Pb) 0,1 v/h Aufnahmeanordung (Bild) FFA AT
Cc v nsg >2.0 Screen According to  (Figure) / // // Z q
ontrast ' EN 444 /EN 1435 Distance film-source
Réhrenspannung kV | Aktivitdt CiG= GBq) Ir192 |[Anforderungen | Bewertungsgruppe
Tube voltage ; / ¢ ;S Activity / Prifklasse: Evaluation group
Réhrenstrom . MA ' Examinations
Tube current 3 6 category

Oa s |{Oo Oc Ks

Prifung [ Jnach vor
der Wirmebehandlung
Examination after / before heat
treatment

Priifort
Examination place

Anzahl der Nihte
Number of welds
Anzah| Ausbesserungen

Number of renair

-

ZE K5 / US PL7

Durchstrahlungsbefund Examination finding

b Ordnungsnr, nach ISO 6520 N c;te _g Beurteilung
— | 219082120888 |a] e s Z|  nach
Filmbezeichnung | 2| 2 |z |35/ 35/2/3!/3/12|3|3/8/3|2/2|3/3/8|3 | (EN25817)
Film L U T -4 It T T A T T IR T I e Y A - oo{ EN 12517
indentification = % 5 E é ‘
z ‘% E’ 8 2 Judgement
El 21 |2 g g
“lé BZ| © | Aal AbiBa!Bbj H| C !Cal D DajDb! Dc! F | Ea! Eb! Ec 2| e lne
RV A /¢ MK _ 7 I
DGO 2 |38 “\X( - ff
Y AwZa] DS N N AN U B o
Y= 2| | X L X
3 X ? - - ¥ S

<

1
|

i

S

RANY AN-

- 2

K{P( X

W24
) N|

LRI Y s PN 0 74 A 22 A o
Priifdatum; Priter: Prifaufsicht:
Examination date Examiner Examination Super




DAZ - Technik DAZNo: 70 P LS (2
Biiro Leverkusen :
Barmer Str. 1 Durchstrahlungs-  |verNo.
Hochbunker . .
51373 Leverkusen Priufbericht Order-No: & #2720 9
Tel.: 0214/48801 oder . : .
0214/49363 g:':l?r::zg: ISO-No.:
Fax: 0214/49364 oder Leite.-No. / > 71({90
0214/50699426 Record civg No. LIS (070 _LeA, A
eMail: 3/ OO W Z
DAZ-T ik@t-online.
echnik@t-online.de Sheet Z of
Durchstrahlungsbefund
. —_ . ) |
S : _Ordnungsnr. nach ISO 6520 o Note _g Beurteilung
Filmbezeichnung [ o | & [¥]8| =] o %' g % dalalola =1 - E nach
é 2 |& % RIQIIER| %% 8 & gigsig s . « | (EN25817)
Film ol I & 8 g| EN12517
indentification u = 2 3 =
Z é 5 8 ]
g| 2 ™ = £ | Judgement
=| 5 £ g m
& | & [BzI S iAalAbiBalBbi H| C{Ca| D|/Da!DbiDc! F|EalEbjEci | ¢ | ne
PUS e M T M| | /[
eSS 2|28 X X j//
. / /v
| HEEN NN I I T
L 3 : |
[ e IR ; i T
: -+ - A
| - ! - ~ .
| E I
' L i | ] -
' i | f
| . | : B | B
I 1 ‘ ! _

L ifd |
/,) \% I

Prifdatum:

Examination datc

Pritfaufsicht:

Examination Super
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ZERTIFIKATS-TRANSMITTAL

419071

LESER GmbH & Co. KG - Postfach 26 16 51 - 20506 Hamburg, Germany
Firma

Atlas Copco '
Energas GmbH.

Am Ziegelofen 2

50999 Kdin

1 LESER Produktbenennung

Modulate Action Sicherheitsventil, Type 433,
Normal-SV nach AD2000 A2,

geschlossene Federhaube, gasdichte Kappe H2,
fir Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Kunden-Bestell-Nr.:
LESER-Job-Nr.:
LESER-Doc.-Nr.:
LESER-Kunden-Nr.:

45219663
20003365 / 10

110082

LESER-Ansprechpartner:
Fon:
Fax:

eMail:

Gundolf Hofmann

+49 (40} 25 165 130
+49 (40) 25 165 530

hotmann.g@leser.com

Art.-No, Einstelidruck Option Code: HO1HO3M33HB88HB4H15H47H23
4335.8752 8,00 barg 116,03 psig |Weitere SV-info: 45219663 6970117047
Tag-No.: LESER-Job-No. Pos.No.| Serial-No.: Gehausewerkstoff Nennweite: Nenndruck:
Eintritt | Austritt Eintritt | Austritt
200033656 10 10011560 0.7043 (GGG 40.3) DN 16 | DN 15 PN 40 |[|PN 40

2 Test-Zertifikate

Name Beschreibung
LESER CGA Abnahmepriifzeugnis 3.1
TUV-Abnahmeprifzeugnis Abnahmeprifzeugnis 3.2

3 Material-Priifzeugnisse 3.1 gema® DIN EN 10204

Norm

DIN EN 10204
DIN EN 10204

Die Kennzeichnung der Werkstoffe sowie deren Ubertragung ist wie folgt dokumentiert:

Steki-Pos Benennung Werkstoff Hersteller Schmelze
1 ECKGEH DN 15 +SITZ H15H47H84H88 0.7043 / 60-40-18 Claas Guss GmbH 04/1520
LESER GmbH & Co. KG Hamburg HRA 82 424 Fon +49 (40) 251 65 - 100 Bank HypoVereinsbank, Hamburg
GF - BoD Joachim Kiaus, Martin Leser Fax +49 (40} 251 65 - 500 BLZ 200 300 00, Konto + Account 3203171
20537 Hamburg, Wendenstr, 133-135 E-Mall sales@ieser.com SWIFT: VUWBDEHHXXX
20506 Hamburg, P.O. Box 26 16 51 Internet www.leser.com IBAN: DE64 2003 0000 0003 2031 71

UStID - VAT DE 118840936

Aﬂsgabe
2004
2004

LESER-Code

LESER - The Safety Valve




LESER CERTIFICATE FOR GLOBAL APPLICATION
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204
Konformitétserklarung nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG
Konformitatserklarung UV-1 fir Sicherheitsventile nach ASME Code,Section VIII, Division 1

LESER GmbH & Co, KG + Postfach 26 16 51 - 20506 Hamburg, Germany

Firma

Atlas Copco
Energas GmbH.
Am Ziegelofen 2
50999 Kélin

Kunden-Bestell-Nr..
LESER-Job-Nr.:
LESER-Doc.-Nr.:
LESER-Kunden-Nr.:

45219663
20003365 / 10

110082

LESER-Ansprechpartner:
Fon:
Fax:

eMait:

Gundolf Hofmann
+49 {40} 25 165 130
+49 {40} 25 165 530

hotmann.g@Ieser.com

Dieses LESER CGA bestétigt, dass das unten angegebene LESER Sicherheitsventil entsprechend der weltweit fihrenden Vorschriften gefertigt und geprift wurde. LESER
erméglicht durch die Referenz auf diese Vorschriften den weltweiten Einsatz seiner Sicherheitsventile.

1 Prufgegenstand Moduiate Action Sicherheitsventil, Type 433,

Normal-SV nach AD2000 A2,

geschiossene Federhaube, gasdichte Kappe H2,

fur Dampfe, Gase und FiGssigkeiten

Art.-No, Einstelldruck Option Code: HOTHO3M33HBBHB4H15H47H23
4335.8752 8,00 barg 116,03 psig |Kennzeichnungen: 45219663 6970117047
Tag-No.: LESER-Job-No. Pos.No.| Serial-No.: Gehédusewerkstoff Nennweite: Nenndruck:
Eintritt | Austritt Eintritt | Austritt
20003365 10 10011560 0.7043 (GGG 40.3} ON 15 | DN 16 PN 40 | PN 40
Art der Zulassung VdTOV Bauteilpritfung EG-Baumusterprifung ASME Zulassung
Regelwerk AD 2000-Merkblatt A2: DIN EN ISO 4126-1: ASME-Code Sec.VIIl, Div.1:
Zutassungs-Nr./ galtig bis D/G: TOV-SV 03-677 31.10.08 G/S: 07202011120008/0/06 01.07.10 |G/S:
F: TUV-SV 03-577 31.10.08 L 07202011120008/0/06 01.07.10 |L:
engster Strémungsdurchm. d0 12 [mm] - 12 [mm] - fin.}
engster Stromungsquerschnitt A 113,1 [mm2] A 113,1 [mm2j A [sq.in.]
zuerkannte reduzierte aw D/G: 0,62 Kdr G/s: 0,62 G/S:
Ausflussziffer F: 0,48 L: 0,48 L:
Hub H 2,5 [mm] h 2,5 fmm] t 0,00 [in.}
Ottnungsdruckdifterenz [+4 D/G: 10 (%] c G/S: 10 (%} - G/S: {%]
F: 10 (%] F: 10 %]} L (%]

Kalt-Einstelldruck p 8,00 (bar g) pe 8,00 {bar g} cdtp 116,03 [psig)
Ansprechdruck - 8,00 fbar g) p 8,00 [bar gj p 116,03 (psigl

2 Konformitdtsbewertung und LESER-Managementsysteme

Kontormitatsbewertung:

LESER-Managementsysteme:

Vorschriften

Kategorie IV nach DGR 97/23/EG
Benannte Stelle:
Zulassungs-Nr.:

Qualitatsmanagementsystem
Umweltmanagementsystem
Qualitatssicherung Produktion
ASME Certificate of Authorization

TOV NORD GmbH, GroBe BahnstraRe 31, D-22525 Hamburg

0045

DIN EN (SO 9001:2000
DIN EN I1SO 14001:2000
DGR 97/23/EG Modul D/D1
ASME Code Sec.VHI, Div.1

Zulassungs-Nr. 07 100 0068
Zulassungs-Nr. 07 104 0068
Zulassungs-Nr, 07 2020111 Z 0008/0/01-2
27,806

LESER bescheinigt mit diesem CGA, dass Konstruktion, Kennzeichnung, Herstellung und PrOfung dieses Druckgerates den Anforderungen der folgenden Vorschriften
{Richtlinien, Regelwerke, Normen und Standards) entspricht.

Harmonisierte Normen:
DIN EN 1SO 4126-1
DIN EN 1SC 4126-7
DIN EN 12266-1

DIN EN 12266-2

LESER GmbH & Co. KG Hamburg HRA B2 424
GF - BoD Joachim Kiaus, Martin Leser
20537 Hamburg, Wendenstr, 133-135
20506 Hamburg, P.O. Box 26 16 51

Sonstige Vorschriften:

Fon +49 (40) 261 65 - 100
Fax +49 (40} 261 65 - 500
E-Mail sales@!leser.com
Internet www .leser.com

DGR 97/23/EG VdTUV SV 100 ASME-Code Sec. Il APl RP 521
AD 2000-Merkblatt A2 TRD 110 ASME-Code Sec. VIt Div.1 AP} Std. 526
AD 2000-Merkblatt A4 TRD 421 ASME PTC 25 APt Std, 527
AD2000-Merkbtatt HPO TRD 721 APl RP 520 APl RP 676

SWIFT: VUWBDEH
IBAN; DE64 2003

Bank HypoVereinsbank, Hamburg
BLZ 200 300 00, Konto * Account 3203171

LESER - The Safety Valve

HXXX
0000 0003 2031 71

UStiD - VAT DE 118840836
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/

Declaration of Conformity/Konformitétserkldarung

according to Pressure Equipment Directive 87/23/EC (PED)
nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG (DGR)
Potentially Explosive Atmoshperes 94/9/EC (ATEX)
Explosionsgefahrdete Bereiche 94/9/EG (ATEX)

LESER GmbH & Co. KG

Wendensir. 133-135

20537 Hamburg/Germany

Name and addrass of the manufacturer/Nama und Anschrit des Hersteffers

Type® No"::fna:z;: fze! EC-type ex.aminaﬁon NoJ Type® No"x::mw EC-type ex'amif'taﬁon NoJ/
NPS DN EG-Bauteilprifnummer NPS DN EG-Bauteilprifnummer
411 -6 20-150 | 07 202 0111Z0008/0/02 532,534 -6 20-150 | 07 202 0111Z0008/0/15
421 1"- 4" 25-100 | 07 202 0111Z0008/Q/03 538 % 10 07 202 0111Z0008/0/16
424 - 25-200 {07 202 0111Z0008/0/04 539 - 10-15 07 202 011120008/0/17
427, 429 ¥%'-6 15-150 | 07 202 0111Z0008/0/05 543, 544 2'-4 50-100 | 07 202 0111Z20008/0/18
431,433 v -6" 15-150 | 07 202 0111Z0008/V0S 546 1"-4" 25-100 | 07 202 0111Z0008/0/19
440 - 20-150 | 07 202 0111Z0008/0/07 483, 484, 485 "2 25, 40 07 202 0111Z0008K/20
441, 442 Y- 16" 20-400 | 07 202 0111Z0008/0/08 437,438,439, 481 | V" Y4\ %" - 07 202 0111Z0008/0/21-1
455, 456 1"-4 25-100 | 07 202 0111Z20008/0/11 522 2"-4" 50100 | 07 202 011120008/0/23
457, 458 i"-6" 25-150 | 07 202 0111Z0008/0/12 450/460 -1 15-20 07 202 011120008/0/24
459 ¥'-1" 10-20 07 202 011120008/0/13 488 1"-4" 25-100 | 07 202 0111Z0008/0/25
462 ¥%-1" 15 - 20 07 202 0111Z0008/0/14 526 1"-8" 25-200 | 07 202 011120012/2/26
Descriptian of the pressure equipment/Beschreibung des Druckgerétes * See name plate/sishe Bauteilpritfschild

Category IV/Kategorie IV (PED/DGR)
Applied category eccording to article 3 and annex {Angewandte Katagorie nach Artikel 3 und Anhang Il

Module/Modul Conformity assessment procedures/ Certificate number/
Konformititsbewertungsverfahren Bescheinigungsnummer
B EC type-examination/EG-Baumusterprafung See table/siehe Tabelle
D/D1 Production quality assurance/Qualititssicherung Produktion 07 202 0111Z0008/0/01-2

Conformity assessment procedurss according to article 10/Angewandte Konformitétsbewertungsverfahren nach Artikel 10

TUV CERT - Zertifizierungsstelle far Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE
Identification number 0045, Grofke Bahnstr. 31, 22525 Hamburg/Germany

Name and address of the notified body (monitoring a.m. conformity assessment procedures)
Name und Anschrift der benannten Stelle (Zertifizierung/Uberwachung nach o.g. Modulen)

Group II, Category 1, 2 and 3/Gruppe |, Kategorie 1, 2 und 3 (ATEX)

The signing manufacturer declares that in compliance with the Directive 94/9/EC, the products detailed above are intended
for use as equipment group Il categories 1, 2 and 3 and have been manufactured acc. to Annex VIl "Internal control of
production”.

Der unterzeichnende Hersteller bestatigt, dass in Ubereinstimmung mit der Richtfinie 94/9/EG, die oben aufgefuhrien
Produkte fur die Verwendung als Gerite der Gruppe ll, Kategorien 1, 2 und 3 vorgesehen sind und entsprechend
Anhang VIiI "inteme Fertigungskontrolle” hergestellt wurden.

prEN 12516-1, prEN 1503-2, EN 19, DIN EN 1SO 4126-1, EN 13483-1 EN 13463-5, EN 1127-1
Applied harmonized standards/Angewandte harmonisierte Normen

AD 2000-Merkblatt A2, AD 2000-Merkblatt A4, TRB 403, TRD 421, TRD 721, DIN 3320. DIN 3840, vdTOV SV 100
Other applied standards or technical nies/Andere angewandte Normen oder technische Spezifikationen

E.ESEERR cmbH & Co. K6

Dezember 10, 2003 Wendenstr, 133-135, 20537 Hamburg Snd

Date/Datum Manufacturer stamp/Herstellerstempel Authorized subscriber/Authonisierter Unterzeichner
LESER GmbH & Co. KG Rsusanschriit - Home address Fon +48(40) 25165100  UStID - VAT-Reg  Bank Vereins. und Wesibank AG, Hamburg
Hamburg HRA 82 424 20537 Hamburg, Wendanstr, 133-135 Fax +49 (40) 251 65-500 DE 11BB40536 BLZ 200 300 00, Konlo - Account 3203171
GF - BoD Joachim Klaus (E-Mai; seidel.m@leser.com)  Postanschrift - Postal address E-fhall sales@lesercom  Steuernr.-Tax No.  SWIFT: VUWB DE HH

Martin Leser  (E-Mait: wemer.c@leser.com) 20506 Hamburg, P.O. Box 25 16 51 wwivleser.com 22320100123 1BAN: DEB4 2003 0000 0003 2031 71




Richtlinie lDslg EN IDIN EN 12266 ASME CODE |API AD2000 Merkblatt TRD LESER
97/23/EG [4126-1 [Teil 1 Teil 2 Sec.VHi Div.1 |520 526 527 576 A2 A4 HPO [TRD 110 [LWN
Anhang 1
Prifung Einstelldruck 3.2.3 6.5 UG 136{d)(4) 4.2 2/3/4 (6.2.14 HA 220.04-E
Prifung Sitzdichtheit 6.6 4.4 {P12) UG 136(d}(5) 4.3 2/314 [8.217 220.01-E
Prifung Dichtheit nach 4, (P21) UG 136(d)3) 220.07-E
| Aulten
Prifung Funktionssicherheit| 3.2.3 4. IF20) UG 136(d)5) |10.2 6.2.9 11.3 618.23-F
Konstruktionspritung 6.1.(1} 4.2.1(1) 300.00-E
Besichtigung auf Fehier 3.2.1 6.1.{2) 4.2.1{2) 618.23-€
Prifung MaBhaltigkeit 6.1.(3) 4.2.1(3) [618.23-E
Protung Gehdausedichtheit 4.4 (P11) 6.1.(4) 4.2,114) [220.07-€
Hydrostatische 3.2.2 6.3.1 4.4 (P10} UG 136(dH2) 6.1.(5} 4.2.1(5) 275.18-E
|Reuckorifung, 2.4 632
Zerstérungsfreie Prafung 6.1.(6) 4.2.116) {275.30-E
Prifung auf 6.1.(7) 4.2.1(7) |275.40-E
ng
Kennzeichnung UG 77 8 74 4 5.
4 Werkstoffeignung und Kennzeichnung
4,1, LESER bescheinigt, dass die Eignung der verwendeten Werkstotfe den unter Punkt 3 zitierten Vorschriften entspricht.
4.2, Die Kennzeichnung der Werkstotfe sowie deren Ubertragung erfoigte wie folgt:
Stcki-Pos Benennung Woerkstoff Hersteller Schmelze LESER-Code
1 ECKGEH DN 15 +SITZ H15H47H84H88 0.7043 / 60-40-18 Claas Guss GmbH 04/1520
5 Prifungen
Die im Folgenden aufgefiihrten Prifungen wurden auf Grundlage der LESER Werknorm (LWN) ohne Beanstandungen durchgetahrt:
5.1. Ventil-Geh#use-Priifung
Spannungstechnische Beurteilung und sicherheitstechnische Konstruktionspriifung: LWN 300.00-E
Besichtigung des fertigen Gehauses auf Fehler: LWN 618.23-E
Uberprafung der fertigen Gehduse auf MaBhaltigkeit LWN 618.23-E
Dichtheitsprofung der Gehause: LWN 220.07-E
Hydrostatische Druckprifung: LWN 275.18-E
Zerstbrungsfreie Profung: LWN 275.30-E
Prifung auf Werkstoffverwechslung bei GehBuseteilen aus legierten Werkstoffen: LWN 275.40-E
Die Durchfihrung der Prifungen erfoigte durch: LESER GmbH & Co.KG
5.2, Sicherheitsventil Einstellung und Priifung
Sitzdichtheit LWN 220.01-E
Dichheit nach Aussen LWN 220.07-E
Funktionssicherheit LWN 618.23-E
Einstelldruck LWN 220.04-E
Die Einstellung auf 8,00 (X} barg [_] psig
erfolgte mit [X) Luft {_} Wasser [} Sattdampt
bei {X] Umgebungstemperatur {_) Sattdampftemperatur [_] [y°Cc {J°F

gemat LWN 220.04.

Das Sicherheitsventit wurde gesichert mit einer Plombe, die gekennzeichnet ist mit:

Die Durchfihrung der Pratfung erfolgte durch:

CERTIFICATE OF SHOP COMPLIANCE

LESER GmbH & Co. KG

By the signature of the Certified Individual (Cl) noted below, we certify that the statements made in this report are correct and that all detalls for design, material,
construction, and workmanship of the pressure relief devices conform with the requirements of Section VIll, Division 1 of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

UV Certificate of Authorization No. 27,808

Expires June 16.2006

LESER GmbH & Co. KG Hamburg HRA 82 424

GF + BoD Joachim Kiaus, Martin Leser
20537 Hamburg, Wendenstr. 133-135

20506 Hamburg, P.O. Box 26 16 51

e

Martin Leser
LESER GmbH & Co, KG

Fon +49 (40} 251 65 - 100
Fax +49 (40) 251 65 - 500
E-Mail sales@leser.com
Internet www .leser.com

Datum: 27.04.2005

Manfred Orlowski

Der Abnshmebeauftragte Werk Hohenwestedt
Certified Individual {Cl)

Bank HypoVereginsbank, Hamburg
BLZ 200 300 00, Konto - Account 3203171
SWIFT: VUWBDEHHXXX

IBAN: DE64 2003 0000 0003 2031 71

UStiD - VAT DE 118840936

LESER - The Safety Valve




TUV Nord GmbH Anlagentechnik
Geschaftsstelle Kiel

Segeberger LandstralRe 2b 24143 Kiel Tel. 0431-7307-0

LESER GmbH & Co0.KG
Posttach 26 16 51 D- 205 8 Hamburg
Wendenstr. 133-135 D-20537 Hamburg
Kunden-Bestell-Nr.: 45219663
Firma LESER-Job-Nr.: 20003365 / 10
Atlas Copco LESER-Doc.-Nr.:
Energas GmbH. LESER-Kunden-Nr.: 110082
Am Ziegelofen 2
50999 KéIn LESER-Ansprechpartner: Gundolf Hofmann
Fon: +49 (40) 25 165 130
Fax: +48 {40) 25 165 530
eMail: hofmann.g@leser.com
Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204 iiber die Einstellung von Sicherheitsventilen
gemal AD 20D0-Merkbla t t A2 Abschnitt 11.4, AD 2000-Merkblatt HP 512R Abschnitt 5, HP 512 Abschnitt 7 und DGR 97/23/EG, Anhang | Abschnitt 3.2.3

Priifgegenstand Modulate Action Sicherheitsventil, Type 433,

Normal-SV nach AD2000 A2,

geschlossene Federhaube, gasdichte Kappe H2,

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Art.-No. Einstelldruck Option Code: HO1HO3M33HB8HB84H15H47H23
4335.8762 8,00 barg 116,0 psig | Kennzeichnungen: 45219663 6970117047
Tag-No.: LESER-Job-No. Pos .Nol. Serial-No. Gehausewerkstoff Nennweite . Nenndruck |
Eintritt | Austritt Eintritt | Austritt
20003365 10 10011560 0.7043 (GGG 40.3) DN 15 | DN 15 PN 40 | PN 40
Art der Zulassung vdTUV Bauteilpriifung EG-Baumusterpriifung ASME Zulassung
Regelwerk AD 2000-Merkblatt A2: DIN ENISO 4126-1: ASME-Code Sec.VIll, Div.1:
Zulassungs-Nr./ glltig bis D/G: TOV-SV 03-577 31.10.08 | G/S: 07202011120008/0/06 G/S:
F: TUV-SV 03-577 31.10.08 | 01.07.10 L:
engster Strdmungsdurchm. do 12 [mm] - 12 {mm} - [in.}
engster StromungsquerschniftA 113.1 [mm2] A 113,1 [mm2) [sq.in.]
zuerkannte reduzierte a, D/G: 0,62 dr G/S: 0,62 K G/S:
Ausflussziffer F: 0,48 L: 0,48 L:
Hub H 2,5 fmm] h 2,5 [mm)] | (in.]
Otfnungsdruckdifferenz D/G: 10 %] c G/S: 10 [%] - G/s: {%]
F: 10 (%] L: 10 (%] L [%]
Kalt-Einstelldruck P 8,00 [bar gl P, 8,00 {bar g] cdtp 116,0 [psig]
Ansprechdruck - 8,00 {bar g} p 8,00 {bar g] P 116,0 [psigl
Einstellung
Die Einstellung auf 8,00 [X] barg [_I psig
erfolgte mit (X} Luft [_} Wasser {_} Sattdampf
bei [X] Umgebungstemperatur [_] Sattdampftemperatur I_] [L}°C [_)°F
gemal LWN 220.04,
Das Sicherheitsventil wurde gesichert mit einer Plombe.
Die Plombe ist gekennzeichnet mit:
. 29, B4, 5

Sachverstandiger des Technischen Uberwachungsvereins Nord e.V. (/(/ L
Prisflaboratorium fir Druckgerite der TUV Nord GmbH Digl.-Ing. (Namdd Datum
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CLAAS GUSS GmbH - Postfach 1160 - D-24585 Nortorf

Armaturenfabrik Gebr. Leser GmbH
ltzehoer Str.

D-24594 Hohenweststedt

SliSS

NORTORFER GUSSWERK

CLAAS GUSS GmbH
GieBereiweg 17
D-24589 Nortorf

Internet: http://www.claasguss.de
E-mail: w4@claasguss.de

Sitz; Bielefeld - Registergericht: Bielefeld HRB 7582
Geschiftsfithrer: Winfried Hespers, Dr. Andreas Huppertz
USt-IdNr.: DE 181849967

Datum: 27.01.05 Zeichen: QU4-als

15/05 Date: Sign:

Abnahmepriifzeugnis Nr.:
Inspection Certificate 3.1. B nach EN 10204 No:
Besteller/Orderer: Gebr. Leser
Besteli-Nr.:

Reference-No: 350 5864

LFS-Nr.:453452/450

Auftrags-Nr.:
Commission-No:

077412/450

Priifgegenstand:
Items to be tested:

Hersteller/Producer:
Werks-Nr./Works-No:

GL105 6260 Eckgehause

CLAAS GUSS GmbH, GieRereiweg 17, D-24589 Nortorf

Anforderungen:

EN-1563

Werkstoff/Grade:

EN-GJs-400-18 LT (60-40-18 SA 395)

Requirements:

Kennzeichnung:
Distinguished Marks:

Zeichen des Hersteliers:
Foundry-mark: N2

Umfang der Lieferung — Extent of supply

0.7043 ( GGG 40.3)LWN289.01+07; 290.07 STBF.|

Stempe! der Werkssachverstdndigen
Experts-stamp

N
2 |
e

Stiickzahl

Bezeichnung, Zeichnungs-Nr.
No of pieces

Description, Drawing-No

Proben-Nr.
Specimen-No

76 GL 105 6260
Eckgeh&use

GieRdatum: 16.12.04

04/1520

Ergebnis der Priifungen: Die gesteliten Anforderungen sind it. Anlage erfullt
Results of the tests: The conditions of the acceptance specification are accomplished as described in the enclosure.

Telefon  +49(0) 43 92/9128-0
Telefax  +48(0) 43 92/9129-25

Anlage / Enclosure

CaAMSEIISS®

CLAAS GUSS GmbH
Qualitatsstelle




4605/3C

s 1 L1

Empfanger:

CLAAS GUSS GmbH

GieBereiweg 17
D-24589 Nortorf

Addressee: ~ Gebr. Leser
Anlage zum Abnahmeprifzeugnis Nr. 15/05 Blatt: 2 Datum: 27.01.05
Enclosure to Inspection Certificate No Page: Date:

Ergebnis der Prifungen/ Results of the Tests

1. Besichtigung und Abmessung/ Inspection and Measurement

Schliffbeurteilung,
Spharoliten : >

Ferrit >
Perlit >
ohne Beanstandungen

2. Chemische Analyse (siehe Tafel)/ Chemicale Analyse (see schedule)
3. Harteprifung / Brinell Hardness Test  HB 30/5 DIN 50351
4. Zugversuch, Probestab/ Tensile Test, specimen
5. Biageversuch, Probestab / Transverse, Bending Test, specimen
6. Kerbschlagarbeit/ notched bar work
7. Ultraschall/ uitrasonics
8.

Pr.-Nr. Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnirung |Kerbschtagarbeit | Biegefestigkeit| Durchbiegung

Sp.-No Yield-Stress Tensile-St. Elongat. Contraction |Notched bar work] Bending-St. Deflection HB

N/mm? N/mm? % % J N/mm? mm

Anforderung/ 276 415 18 -20 C® Chdrby V Probe bI7d
Requirement

04/1520 290 418,3 21,8 15-15-16 143-156

Die Teile und die Rroben wurden einer fe:lﬁtisierenden Gluhung
unterzpgen .
% C % Si % Mn % P % S % Mg

Charge 3,49 2,11 0,31 0,020 0,005 0,061

3172/2

Ofen 2
Die gesteliten Anforderungen sind erfllit,
The conditions of the acceptance specifications are accomplished.

(LA SIS S 7

CLAAS GUSS GmbH

Qualitatsstelle




Werkstoffbericht

Kunden Nr.: Leser
Proben Nr.: 04/1520
Gieftdatum: 16.12.04

Modell.-Nr: GL 105 6260

SkLISS

Bezeichnung: Eckgeh&use
Werkstoff: EN-GJS-400-18LT

Bemerkung: Schliffbildentnahme aus der Kerbschlagprobe

Graph.-Ausb.: >90%

Form: Vi

Grolke: 6-7
Ferrit: 99 %
Perlit: 1 %

Karbid: 0

V=200

Analyse und mechanische Werte

...Werkstoff und Formgebung

Nortorf,den 27.01.2005

C Si Mn P S Cr Mo
0 0 0 0 0 0 0
Ni Al Cu Ti 3 Mg Pb Bi
0 0 0 0 0 0 0 0
Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Kerbschiag | HB 5/750 Bemerkung
N/mm? N/mm? % J
Soll 0 0 0 0
Ist 0 0 0 0
Ist 0 0 0 0

Sachbearbeiter: Hasse




