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i OELIECHNIK
® Wirmeaustauscher
@ Oeclversorgungsaniagen 1 1 g 3 1 [}
Geselischaft fiir Oeltechnik mbH, Postiach 11 63, D-68743 Waghéusel @ Industriefilter
ennwort Kunde project customer Projet Client TAG-No
Atlas Copco GmbH ASU P,(,Sﬁil%E I -
eS| A r. order No. / Jo 0. commande NO.
z.Hd. Herrn Hughes, Abt. WQD e :
Am Ziegelofen 2 45216924, Pos. 00030, Auftr.-Nr, 57237318
Mat.-Nr. 6970301449
50 999 KOLN omm.Nr.._seral No.. No de constiuction:
103/14960-61/05 (angebaut an 106/5841-46/04)
Tachbearbeiter / Hausapparat compiler / Tel.-No. responsable ext / Tel.No.
Fr.Kirchgéssner/-155/m.kirchgaessner@oeltechnik.de

Apparatepal / Manufacturing databook / Dossier Constructeur
Inhaltsverzeichnis der Qualitdtsnachweise

Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir Gbersenden thnen die nachfolgend aufgefilhrten Unterlagen
We are sending you the documents as listed below in

Nous vous envoyons les documents suivants en 1 fach / copies / exemplaires.
Unterlage / record / document Anlage
Attachm.
Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
Typenschild / nameplate C

ZfP — Schweinihte / NDE — welds / non — destr. soudures

Materialzeugnisse / material certif. / cert. des materiaux K
Zeichnung / drawing / plan L
Qualitatssicherung

quality assurance

Jols L w/é g 01.07.2005

Unterschrif¥ signed signature Datum date Date

Postanschrift: Gesellschaft fir Oeltechnik mbH  Telefon: (0 72 54) 9 81-0 Bankverbindungen: VB Bruhrain-Kraich Hardt eG (BLZ 663 916 00) Kto.-Nr. 142 408
Adress: Lessingstrale 32 Teletax: (0 72 54) 9 81-1 05 Zentrale ~ Bank accounts: S.W.LET.-Code: GENO DE 61 ORH

68753 Waghausel-Kirrfach E-mail: zentrale@oeltechnik.de Accomptes Bancaires: [BAN DEB9 6639 1600 0000 1424 09

Germany internet: hitp://www.oeltechnik.com Dresdner Bank, Mannhein (BLZ 870 800 50) Kto.-Nr. € 581 10900

Telegramm:  Qeltechnik S.W.LF.T.-Code: DRES DE FF 670

LKW: Werk OT: Kirrlach Frachtgut: Bahnhof Heidglberg IBAN DEB5 6708 0050 0658 1109 00

Kolpingstrafie 82 a Bahnversand: Expref3 Waghdusel Commerzbank Bruchsal (BLZ 663 400 18) Kic.-Nr. 4 708 70700

S.W.I.FT.-Code: COBA DE FF 663
IBAN DE20 6634 0018 0470 8707 00
Postbank Karisruhe (BLZ 660 100 75) Kto.-Nr. 14150-754



OELIECHNIK

a I'Nm\-— O /é'\
- Wiarmeaustauscher gﬁi’ﬂss Al I
- Oelversorgungsanlagen T——
- Industriefilter , ;?
Geselischaft fiir OELTECHNIK mbH, LessingstraRe 32, D-68753 Wagh&use! - Kirrlach - Behaner Q
Atlas Copco Energas GmbH 97/23/EC-Druckgerite Richtlinie/PED

Am Ziegelofen 2 KONFORMITATSERKLARUNG

Declaration of Conformity EN 10204/3.18

50 999 KOLN Kennwort Kunde
Project customer

Bestell- {AuﬁragsNr. 45216924, Pos.00030
Order-7jobNo.  aufty._-Nr. 57237 318
Fabrik- u. Ersatzteil-No.

Serial-Spare-Parts-No. 103/14960-61/05
Mat.-Nr. 6970301449

ASU KOSICE

Baujahr Kennzeichen

Yeajr built 2 O O 5 Marking . / °
& = zutreffend O = nicht zutreffend Benannte Stelle: . /. Kenn-Nr. ﬂ

applicabie not applicable (N.A.) Notified Body: Ident-No. . /.
O Behalter Warmetauscher O Rohrleitung )
Vessel Heat Exchanger Pipe Work
Type OK 13 H 140 2 K1 115
Techn. Regel & AD-Merkblatt 0 um die Rohre durch die Rohre
Techn. Rules OTRR shell side tube side
Konformitétsbewertung/Evaluation of Conformity KATEGORIE |art.3/abs.3 Art.3/Abs.3
MODUL A /.
MEDIUM/FLUID Gruppe/group |0el/oil Wasser/water
min/max. Temperatur min/max. allow. temp. TS: °C 90 90
max. Betriebsdruck/max. allow.pressure PS: barg 10 10
Inhalt/ content / Volumen liter 11,2 8,2
“rifdruck/Test Pressure PT: barg 15 15
jcherheitseinrichtung/Safety equipment: & durch Kunden / by customer
O Druck/Pressure barg
Entwurfsprifung durch: & OELTECHNIK-Konstruktion / Design department
Design control by OBenannte Stelle: . /.
Notified Body:
Entwurfsprﬂfbescheinigung: O siehe Anlage:
Reporrt of design examination see attachm.: ., /.
QM-System: ® nicht anwendbar OUrkunde Nr. . /. durch: ./, Kenn-Nr.: ./,
N. A, Certificate No. by Ident-Nr.

Die oben beschriebenen Druckgerate erfillen in Konstruktion

, Fabrikation und Prufung die Anforderungen.
The above mentioned pressur

e vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.

Qualitatssicherung

Quality assurance

10.05.2005 / H.Bircok

% {
tum Visum Position / {%

DELTIECHNIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H. konferk PED GB.dot



Druckprobe-Attest
Pressure test-certification
Certificat d'épreuve hydraulique
EN 10204/ 3.1B

B

Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 103/14960-61/05
Customer order No. Serial No.
No. commande client No. de constr. RegNo:
' ] AD - HP30 J ASME VIl Div. 1 UG 99
X PED 97/23/EC U
X Zeichnung/draw. 45 334-0
Projekt ASU KOSICE Type OIL COOLER
Project Type OK 13H 140 2K1 115
Projet Type

Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve

Mantel / sheli / virole
[ Haube / head / couvercle

Medium:
] Wasser/water/eau
% Oelloilthuile

18°C; 1 h

K barg 15
[ kg/em® g
O

ManometerNr:

10.5.05........ ﬁf\/‘é{

Datum/ Visum

Datum/ Visum

Binde! / bundie / faisceau
Rohrseitig / tubeside /cotétubes

Medium:
Wasser/water/eau
] Oel/oil/huile

O

18°C; 1 h

Kbarg 15
O kglem® g
O

............................

Datum/ Visum

Kammern / channels / boite
X gegossen [X geschweifldt

casted welded
Medium:
Wasser/water/eau
O Oel/oil/huile
O
18°C; 1 h

barg 15
O kglem?® g
O

..................

............................

Datum/ Visum

Die SchweiRnahte sind leicht beschliffen und frei von unzulassigen Einbrandkerben sowie Nahtliberhéhungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten

noch bleibende Formenveranderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révéié de fuites ou de déformations

permanentes.

Datum/date/date 10.5.05

Prufer/examiner/ / \
veérificateur..........L.[2 L 1(

Gesellschaft fiir Oeltechnik mbH.

Jn-68753 Waghausel-Kirrlach
Q.8.-Werkssachverstandiger

Works Inspector / Inspecteur l'usine

druckprStd



Hersteller

T

C .
¢ Nartamnid 0H., ? AGE N2 :
_ Lessinguinafe 32 ‘
D753 Waghiussi
Teleion 07254/981.0
Taletax 72541984305 « 1¥

OELlECHNIK

Gesellschaft flr Oeltechnik m.b.H.
Lessingstr. 32  D-68753 Waghéusel

Manufacturer
Baujahr

Fabrik- und Ersatzteilnummer
Serial- and Spare Part No.

Hachstfiilimasse o
‘Medium netto Ll

. Medium
" Fluid

Leermasse
Vessel tara
Mantelseite
Shell Side

kg

Rohrseite !
Tube Side i

HATE S

OLLICED A

e fme

i Max. -/ Betriebstemperatur

. ‘max. -/+ allow. Temperature T8

max. Betriebsdruck PS: barg

max. allow, Pressure

© Volumen
Volume V. Liter

~ Priifdruck

_ Test Pressure PT: barg

. Priifdatum
Test Date

"_-/_____’___’_’___,__4
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et list e
/ A
P PAGE /“ 5
ﬁgﬁ;”&“
Z} Sar, 5%
i e o
ACE Auftr. Nr. :57237318 —— — ” -
i oSt~ eg iroa 2 £,
ACE Kennwort : ASU KOSICE Howes | fon Beschreibung der Anderung Kurziex!l Oalun Note
No - : Haleriol-cl
Benervung Oelkiihter / oilcooler OK 13 H 140 2 K1 115 Holerliosse
p; Haterial
werksiof!
)
] Scate Foa Conpore Drg Owner
Hoflslab Entslonden ous y
mwpw Drown Blonk no. Replaces Lehg Egerl.
EEEa Gezeichne! Rohted M. Ersalz lix ENG
Alos ‘»?Ef&c%“&”é‘s oroh Sid. chd. Blonk wl Frished wl
- : ignolion/ Zeichnungs-H. Bl
Tronsferred Ir Erhalten von Normgeprifi Rohgewich! kg | Ferliggewicht kg Designa aliSheet )
Design chd. Prod. chd. Dal
Ale:‘(gge; Proddf! gepr. %I Dohen 697 03014 49 /\ / 5
Datum geandert gepriift Art der Anderung
Rev. date changed checked kind of revision
dale modifie contsdlé Modificalion

Anderungsliste - List of Revision - Modification

Zuldssige Abweichung fur Mafle ohne Toleranzangabe

fir Warmeaustauscher

fir Behdlter

Wo recarve nll rinhis for this drawina / Pour ce plan nous reservons toul droil pour modification

Allow. deviafion for dimension without folerance specification for heal exchanger for vessels
Divergence admissible pour dimensions sans specification de tolerance pour echangeurs de chaleur pour reservoirs
DIN 28 008 x DIN 28 005 =
« Es git jeweils die Norm neuesten Dalums / in each case Ihe loles! edition of the slandard applies / Lo dermiere edition du stondard est applicable .
Datum Nome Kommissions-Nr.:
date name order No.
dale nom ‘No. commande
OELIECHNIK
drown 20.04.05 Mesler
dessiné 103/14960-61/05 _
geprift , Gesellschaft fur Oellechnik mbH Postfach 1163, Piz..68 743
hecked 20.04.05 Z Lo
Conirol8 e ASU KOSICE Lessingsir. 32, Tel: 07254/981-0
68 753 Waghdusel Telefax: 07254/381-105
Sladttet : Kirrlach
;doﬂs{ob Benennung - Description - Désignalion Zeichnungs Nr. - drawing No. - plan No.
scaie . .- .
<ete | Part List Oelkihter / Oilcooler .
OK 13 H 140 2 K1 115 45 334 -
Fir diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor ' |
£1&][cap|




|, 00

Kenry Rl AU KUdILE

7 7150 [Rundschnurring 2 |4 di=138,5 Perbunan -
o o - ring -—__—
8 | 140 |Fuss 2 |30x3 S235JRG2 EN
foot 10025
8 | 130 |Typenschild 1 |OET-Norm S.S. -
name plate deutsch/englisch
1 | 120 |Konsole 1 |OET-Norm EN S235JRG2 EN 2.2 06
consol Bl 10029 10025
5 {110 |Segmentblech 11 |1 dick / thick 1541 |S235JRG2 EN -
baffle 10025
t,./’ 100 |Distanzhuelse 4 |¢o10x1x115,5 2394 |St37-2 EN ---
o tube spacer 10025
5 | 090 |Distanzhuelse 40 |¢p10x1x115 2394  |St37-2 EN ---
tube spacer 10025
5 | 080 |Distanzhuelse 4 |o10x1x121,5 2394  |St37-2 EN -
tube spacer 10025
5 | 070 |Distanzrohr 4 |¢7x0,6x1433 CuNi30MnlFe |EN 3.1B |65
tube R 370 12451 WO
5 {060 |Kuehlrohr 120 |$7x0,6x1433 CuNi30MnlFe |[EN 3.1B |og
tube R 370 12451 WO
/ < {050 |Rohrboden 1 |p129x16 CuZn38AlFe |EN 3.1B | 6K
c) tube sheet NiPbSn;R390 [1653 |[WO
5 | 040 |Rohrboden 1 |¢9152x14 CuZn38AlFe |EN 3.1B {03
tube sheet NiPbSn;R390 1653 [WO
3 1030 |Umkehrkammer 1 |Mod.013U 1691 |GG20 2.2 0L
chamber rilsaniert
020
1 {010 |Mantel 1 |$140x4,5x1374 St 35 NBK 23901 [3.1B {0l
shell WO
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis ‘ot
| part |description quant |dimension DIN  |material certificatdi V.
e Mese! o OK 13 H 140 2K1 115 i‘;‘?t‘{{“N 45 334 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. | Blatt.Page,Page 2 von/of/de 5




i 300 |Trennsteg 1 |180x135x4 EN S235JRG2 EN 2.2 06 |
o pass partition 10029 10025 ] '
2 1290 |Kammerdeckel 1 |$140x18 EN $355J2G3 EN 3.1B o |
channel cover 10029 10025 |WO
2 1280 |[Kammerflansch 1 |160x160/$131x18 EN S235JRG2 EN 3.1B {o%
channel flange 10029 10025 WO |
2 {270 |Kammermantel 1 |$140x4,5x168 St 35 NBK 2391 [3.1B |oA .:'
e e R T I I R O
1 | 260 |V - Flansch 2 |C40/g48,3 2633 [C22.8 17243 B1B |og
w.n.flange '—_';;3'———/ ) wo | | .
£ | 250 |Stutzenrohr 2 |948,3x5x75 2448  |St35.81 17175 |3.1B | 08 ‘}
o nozzie WO ]
8 | 240 |Verschlussschraube 2 |G 3/8" 910 5.8 267 St
| Iplug WO
230 |Dichtung 2 |G3/8" 7603  {Al ---
[ | gasket B
220 |Muffe 2 |G3/8" 0448  |St35.81 17175 2.2 06
Bl P I !
1 | 210 |Flansch 2 |160x160/¢131x18 EN S235JRG2 EN 3.1B o7 :
| |nange oo | |00z [Wo B
® 1200 Profilgummi 1 |U=4; 135lang Perbunan -
J m’/”—""/—# |
8 | 190 |Mutter g |MI10 934 8 267  |St
T e Bl T3 wo |
8 | 180 |Inbusschraube 4 |M10x55 912 8.8 267 St
bolt B T3 (wo | |
8 | 170 [Inbusschraube 4 |M10x65 012 8.8 267 St |
_L)l bolt T.13 W0
g 8 | 160 |Rundschnurring 1 |¢5,5;di=129 Perbunan -
% o - ring ] 1
:+ 1Gr| Pos ~ [Bezeichnung Stueck] Abmessung NEE  [Material EN Zeugnis et |
—E } | part |description quant | dimension DIN material certificatd 1=
S i e Scokliste-Nr.
S e M2 ™ OK 13 H 140 2 K1 115 gﬁ‘t‘l}q:N 45 334 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blati.Page,Page 3 von/of/de 5




. ADU KUdILE

ser

3! 450 SK-Doppelnippel 1 |oue 1.4541 17440 |St
"7 |bex. nipples [ {aussen T — 1 |
% | 440 |Dichtung 2 g1 7603 |Al
e s i e
g | 430 Verschlussschraube 2 |G 12" 910 5.8 267 St 1
F R P G & ey b T S
g | 420 |Dichtung 2 |G 4 7603 |Al ﬂﬂ‘t
#\/gasket T ///—//—/
g | 410 Verschlusschraube 2 |G V4" b10 5.8 267 (St B
’*/plug T ///'v’fo/” I "
o 1400 |Dichtung 2 |DN40/ PN40 heoo  |SIL-C 4400 -
T gasket / ////’-
g | 390 {Mutter 16 |M16 35'1—0”__ 24CrMo5 ﬂSt A;/
nut galv. 3.1B
8 | 380 |Schraube ’8’M16x90 _91?—’__21&]\/10\757 17240 |3.1C )A
bolt galv. WO
8 1370 V - Flansch ——E,C40/ $48,3 2633 Cc22.8 17243 13.1B 109
w.n.flange s=5 WO
> 1360 |V - Flansch 5 |C40r ¢48.3 ZEB,JC 22.8 7243 13.1B |09 &
w.n.flange T |s=s WO |
’lA\'ii.LMuffe 1 |g12" | ¢48,3 1013 |1.4541 17440 2.2 0b
J connection Bl - — 1 |
2 | 340 |T-Stueck 1 |p48,3x5 he15 St 35.81 17175 2.2 0b
TEE Bl T — 1 |
9 1330 {Rohrbogen 90° 2 |¢448,3x5 2605 [St 35.81 17175 |2.2 0b
.l‘/elbow e T — 1 |
2 | 320 [Muffe 1 |G 12"/ ¢40 1013 |1.4541 17440 (2.2 0k
connection T e — 1 | | |
7 1310 |Rohrbogen 90° 2 (42,45 2605 ISt 35.81 17175 2.2 0b
elbow T e — 1 |
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis oA |
hiS part description quant dimension DIN material certiﬁcatjvn,
e e, OK13H 1202 K1 115 iene 45 334 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. St Pageage 4 vonlof/de 5 \



Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.

Blatt,Page Page 5

600 |Pos. 470-490 Pos. 470-490 OPTIONAL! Nur bei
/ ERSATZTEILE SPARE PARTS Bestellung
590
580
570
560
550
540
530
520
510
T .
. 500
3 k
8 | 490 |Dichtung DN40 / PN40 SIL-C 4400
gasket Res. for Pos. 400
8 | 480 |Rundschnurring $5,5 ; di=129 Perbunan -
o - ring Res. for Pos. 160 -
8 | 470 |Rundschnurring P4 ; di=138,5 Perbunan -
_:j o0 - Ting Res. for Pos. 150
81 |460
4
)
2
2 |Gr| Pos Bezeichnung Abmessung Material EN Zeugnis
L )i part |description dimension material certiﬁcatJ
5 me Mester Typ Stiickliste-Nr.
< list-
o ™ OK 13 H 140 2 K1 115 et 45 334 - 4

von/of/de

5
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Werksbescheinigung / K. 0
Certificate of Compliance

Seite 1 von 1
EN 10204/ 2.1 Page of
Kunden-Best.-Nr. Fabr.-Nr.
Customer order No. . Serial No. 103/14960-21/05

Projekt Typ Umkehrkammer / chamber
Project ~ ASU KOSICE Type OK 13 H 140 2K1 115

Aus laufenden Betriebsaufschreibungen werden die Materialien X bestatigt:
Based on continuous tests the materials X will be certified:

X Kammern X Grauguss / Grey cast iron: EN 1561-GJL200(GG20)/GJL-HB195
Channels ] cu-Gusslegierung / Copper cast alloy DIN 1705-GCuSn5ZnPb
] Mantel [] A-Gusslegierung / Aluminium cast alloy EN 1706-GAISi7TMg
Shell O
[ Rohrbsden [] Kupfer-Zink-Legierung / Copper-zinc alloy EN 1653-CuZn38Sn1As
Tube sheets % Kupfer-Nickel-Legierung | Copper-nickel alloy EN 1653-CuNi10Fe1Mn
] Kuhlrohre O Kupfer-Zink-Legierung | Copper-zinc alloy EN 12451-CuZn28Sn1As
Tubes [[;_—__]] Kupfer-Nickel-Legierung | Copper-nickel alloy EN 12451-CuNi30Mn1Fe
O O

Wir bestatigen, dak chemische Analyse und physikalische Werte der verwendeten Teile, die
Anforderungen der oben aufgefuhrten Spezifikation erfullen.

Die Konstruktion, Herstellung und Prifung wurde in Ubereinstimmung mit diesem Standard
ausgefiuhrt.

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of the material specification
above.

The design, construction, workmanship and inspection conform to the rules of the requirement
above.

Datum / Date 01.07.2005

Name / Unterschrift M. Kirchgassner

Name / Signature )
i, QU e

OELIECHNIK

Geselischaft filr Oeltechnik m.b.H.
WZ10K 04/05



ABNAHMEPRUFZEUGNIS ~ EN10204-38 .

INSPECTION CERTIFICATE 8" - f o M KM S

| 821522 s
seller / Purchaser  Geselischaft fur Oeltechnik mb Mansfelder Kupfer und Messing GmbH

Produktbereiche Bleche / Bénder
(Operproft nach AD 2000-Merkbiatt WO/T RD100

durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt eV. :
TU\%%EQZI:; n:;h‘Richﬁini? 371{203/%6 i:rch gi‘ied %
. Zertifizierungsstelle far Dru erate der ;
Lessmgstr. 32 TOV Nord Gruppe, Bengnme Stelle, Kenn?Nr.: 0045 i
68753 Waghéausel |
Lichtischerberg 40 %1
06333 Hetistedt / Germany
DE Telefon +49 (0)3476 89 3023/ 2375 i
Eax: +49 (0)3476 89 2919 /3745
Aufiragsnr./Pos. / Contract-No./ltem Bestellnr. / Order no. Kundenmat.-Nr. Datum / date Lieferschein-Nr. / Delivery note No.
0000701530/000003 214922 A04010010 |1 5.03.2005 0000670269
Erzeugnis / Product Werkstoff / Material
K ,03 @
Rohrboden CuZn38SnAl 154 x 16mm CuZn388nAlDlN17660/1 2.83 — Q A
Abmessung / Dimension Lieferzustand / Temper EUC /\ \./ !
16 * 154 mm F39AD-2000W6/2/10.00 \ 24482
;-eferbed'mgungen / Terms of delivery ’ 5.0 Ho
e
Verpackung / shipping units j
Charge / Batch ki
Colli ‘
Stiick | Pieces 100 |
Masse | Weight . |
Gesamtgewicht: / Weight total: 276 kg
Mechanische Anforderungen | mechanical properties K
Charge / Batch 2652
Probendatum / Date 20050311
Probe / Sample 0070 i
Rm min. 390 N/mm? 448
} ip 0,2 min. 140 Nimm? | 222 |
tp 1,0 min. 180 N/mm? | 249 3
A5 min. 25 % 36 2
HB . |13
L3 L] . 1”%“
Chemische Anforderungen | chemical properties i
Charge / Batch 2652 !
Cu 59,0 - 60,7 59,8 :
Zn - Rest :
Al 0,10 - 0,50 0,33 -
As max. 0,050 0,039 ‘
Fe 0,10 - 0,40 0,24
Ni 0,20 - 0,50 0,30
n 0,30-0,60 0,39
b 0,30-0,70 0,42 .
) 'Bie Mal- und Formtoleranzen entsprechen den Bostelivorgaben, Es wird pestatigt, dak die MKM Mansfelder Kupfer un Messing GmbH Heﬁs(edlj
Lieferung gepruft wurde und den Verginbarungen bei der Bestellannahme entspricht. Y (( ' A
RGR
The dimensional- and shapelolerances conform to the requirements We hereby cerlify, that the - »1 ‘L:;J\
; . ; ' Werl vifstandiger / Quall lnsp,é&kb" Managet:
Y‘\_"‘l/

material described above has been tested and complies with the terms of the order contract.
-
1 von 1 d




ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

EN 10204-3.1

steller / Purchaser

Lessingstr. 32
68753 Waghéausel

DE

Gesellschaft flr Oeltechnik mb

B

,
o fin )

2 1 mkm g

Mansfelder Kupfer und Messing GmbH

Produktbereiche Bleche | Binder
Uberprift nach AD 2000-Merkbiatt WO/TRD100
durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

Zertifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch die
TOV CERT-Zertifizierungsstelie fir Druckgerate der
TOV Nord Gruppe, Benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045

Lichtlbcherberg 40
06333 Hettstedt / Germany
Telefon +49 (0)3476 89 3023/ 2375 i
Fax: +49 (0)3476 89 2919/ 3745 !

Auftragsnr./Pos. / Contract-No./item | Bestellnr. / Order no. Kundenmat.-Nr. Datum / date Lieferschein-Nr. / Delivery note No.
0000701530/000002 214922 A04010007 15.03.2005 0000670310
Erzeugnis / Product Werkstoff / Material } -
Rohrboden CuZn38SnAl 131 x 18mm CuzZn38SnAIDIN17660/12.83 -;*%K—»:eflq:ﬁ:—( :
Abmessung / Dimension Lieferzustand / Temper S q\!\ L
18* 131 mm F39AD-2000W6/2/10.00 94uR29, !
?aferbedingungen | Terms of delivery 3! 5,050 ’ lz

Verpackung / shipping units

Charge / Batch v
Colti
Stiick / Pieces 100
Masse [ Weight )
1
Gesamtgewicht: / Weight total: 216 kg W{
|
I
Mechanische Anforderungen | mechanical properties §
Charge / Batch 2603 :
Probendatum / Date 20050310 j 1
Probe / Sample 0089 -
Rm_min, 390 N/mm? 464 |
| 90,2 min. 140 Nimm*® | 239 3
' 51,0 min. 180 Nimm? | 270 |
Ab min. 25 % 27 =
| HB . |120
Chemische Anforderungen | chemical properties §
Charge | Batch 5603 |
Cu 59,0 -60,7 | 60,1 T
Zn . Rest
Al 0,40-0,50  |0,33 :
As max. 0,050 0,040
Fe 0,10 - 0,40 027 =
Ni 0,20 - 0,50 0,29 ;
sn 0,30-0,60 | 040 !
Pb 0,30 - 0,70 0,47 A

Messing GmbH Hettstedt'

! L
)

z‘ Die Maft- und Formtoleranzen entsprechen den Bestellvorgaben. Es wird bestatigt, dad die MKM Mansfelder K pfer u
ieferung geprofi wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht. /

. . .;‘15"\ ',\ .
We chrrstandiger / Quality lnspeéti;f}rv?ana er |

,

The dimensional- and shapetolerances conform to the requirements. We hereby cerify, that the
material described above has been lested and complies with the terms of the order contracl.

lvonl




EMIL MULLER
GmbH

METALLWERK

Emil Miiller GmbH - An der Autobahn 1 - D-51580 Reichshof-Hespert

Firma
Ges. fiir Oeltechnik mbH

Postfach 1163
68753 Waghiusel
Deutschland

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 /3.1 B

Inspection Certificate acc. to EN 10204 /3.1 B
Certificat de Verification de I'usine selon EN 10204/ 3.1 B

4

i

)
!

5§

2\

.
oy

/

o 0
Herstellung von nahtlosen

NE-Metall-Rohren
Messing-Kupfer-Legierungen

%;

An der Autobahn 1
D-51580 REICHSHOF-HESPERT

Telefon 02265 / 893-0
Telefax 02265 / 993 389

]Em /pae 18.02.2005
Thre BestelkNr. / Your orderno. 7 Votre no de commande
40

7093) %pe9s3 M
Unsere Anftrags-Nr./ Our

2050145

| crge .o H30/4511-20000/200105
Wﬂmoﬂ'lMuﬁﬂ/Mﬂéﬁm CuNi30Mn1Fe
Lieferznstand / Temper / Numce  R370

“arder no. / Notse commiszion no.

Ab /Dt ion / di

Pos. / lem / Atticls IvaiLmIWeigmlPoids

1 1059 kg

7 x 0,6 mm
HLca. 7Tm

Anforderangen / Requirements / Exigende
EN 12451
Verpacking/ packing/ embalige - Kiste(n)

Chemische Zusammensetzung / chem. composition / Composition chim. (%)
Cu Zn Ni Al Sn Fe Mn P Si Pb |
Rest 0,037 30,83 0,57 0,81 0,001 |
Cr Co s C As Zr B
0,003 0,027 |
Mechanische Eigenschaften / mechanical properties / caracteristiques micaniques
Zugfestigkeit |Dehngrenze 0,2|Debngrenze 1,0 Bruchdehnung| Hirte Korngrofe Bemerkung
Tensile strength YicM strength Yield etrength ‘Elongation Hardness Averags grain eize Remerk
Ria. b la tmetion limite & élsaticite lomite & élesticite Albngalasyl Déreté Dism, mayen dn grEin Remanyus
Rm (N/mm?®) Rp 0,2 (N/mm?) Rp 1,0 (N/mm?) A5(%) (0,001 mm)
437 194 47 38 Best.-Nr.:407093
445 189 46 Projekt-Nr..
445 196 47 A02031002
445 183 44
446 192 47
439 189 47

(] Kennzeichnung / Marking / Marquage

Technologische Priifungen / Technical examinations / Essais et propriétés technologiques

7] MaBe und tuBere Beschaffenheit / Dimensional and visual

] SpannungsriBpriifung/ Tensi
% Oel- und Fettfrei / Free of oil and grease
Wirbelstromprifung / Eddy-Current-Testing

Die markierten Priifungen wurden ohne Beanstandung durchgefihrt.

The marked tests have been carried out without any claim.
Les essais indigués on été effectués sans remarque.

Zertifiziert nach DRG 97/23/EG An

‘k AD -V | TRDIOO
N

J Eprouvé selon DGR 97/

* Legierung / Festigkeit/ Abmessung / Charge

on-crack-test / Essai de corrosion fissurante

/ Deshuilé et dégraissé

/ Essai par Courants de Foucault
] Aufweitversuch / Drift-expanding-test / Essai de évasement

h. 1, Kap. 4.3 und nach AD 2000-WO
i Cerffied in accordance with DGR 97 /23 JEG, annex 1. Par. 4.4, and according to AD 2000-W0
23/ EG annexe 1, chap. 4.3 et sebn AD 2000-W0

N/

Q A

05

i ———T )

PaGE /”,1
HDHASD
S 060, 5,0'1\:‘

Es wird bestitigt, daB die Lieferung der Bestellung entspricht.
We hereby confirm, that the delivered material is confirm to the order.

inspection / Controle de dimension et surface

|1 est confirmé que fa livraison est conforme a |la pommand
Ermil M

~Tietallwer,
D,54580 Reichsho®
16, OWeiedvbmtandig@X

Works mspector
L “expext de 1ugi
3 "}J.//
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Praa

I I g
215831 Pos.1, 2 *\é @a % j%, & f{g 25701 }
5 112
'KPAHA O A O ANYEBCKUM METAITYPFUYECKAA KOMBUHAT"
JKRAINE JOINT STOCK COMPANY "ALCHEVSK IRON & STEEL WORKR';C ' W
07
94202 r.Anvesck, yn. Lmuara, 4 94202, Ukraine , Alchevsk Schmidt str. 4, DAGE QA
Ten. : (06442) 9-23-14 Tel: (06442) 9-23-14 Al
KC: (06442) 9-43-47, 3-71-47 Fax:(06442) 9-43-47, 3-71-47 p
e A58 PA
.3ABORCKOL;1 CEPTU®DUKAT KAHECTBA N2 74877 DaTa 29.07.04 NWCT 13 RUCTOR )‘ LA \ 2180
-MILL'S QUALITY CERTIFICATE Ne — Dave Sheet 1 of 1 sh

CeugeTenscTe0 0 NpUueMoyHbIX WCAbLITaHKAX

- lagpection ceriificate EN 10204/3.1.B
Kotrpaxr Ne 2000-207/1ncT- 3apofckoi 3akas Ne 4233
iContract Ne 026/0109-0y-997 Manufacturer's production order Ne ===
3akasuuk: Kopnopauwsa "WnaycTpuanshbiit Colos Nonbaceca ' (MCO)
- Ana oupmet'
Customer: Corporation " Industrial Union of Donbass "
‘ Baron Ne
j RW-car Ne 68702661
HanwuerosaHwe Tosapa. TOpAYeKaTaHbIN cTansHOM SINCT € CraHgapT.
o6pe3HbIMIU KPOMKBMA Standard;
Description of goods: hot rolled steel plates with sheared
Ma T edges EN 10029 ,class A, N
"
Grade of steel S235JRG2 EN 10163, part 2, class A, subclass 1
Cocronnmre NOCTaBKA: HOPMANU3oBaHHLIA
v Delivery condition: normalized
he Homepa | Howepa Paamepbl,Mu Konu4ecTteo TeopeTu-eckuH
nosuy. | nnasoK naptud | Dimensions,mm ToBapa, BEC,TH
Tonwwna | LlupuHa Dnura wr/mect Theoretical
tem | Casthe Test N2 Thickness Width Length Quantity/pcs weight.tn
19 §504 5002 20 2500 8000 3 8.420
19 6604 5003 20 2500 8000 3 9.420
17 6604 5008 20 2500 10000 6 23.550
19 1701 9962 20 2500 8000 1 3.140
i . .
Total quantity (pcs). 13 Total theoretical weight (tn) 45.530

Epunea Y. 20.07.2004 4:5941

(moaw«armmmq-amum
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215831 Pos.1, 2 o2
JpifNaska MapTEeHOBCKI# criocod npON3BOACTBE. Saao.qcxo_ﬁ ceprfacwaaT kayectsa N2 74877
;teelmaking process | open hearth furnaces. Mill's quality certificate Ne —
Horep Xumueckui cocTas, % Chemical composition, % '
nnageM C]Mn]Si s | P CrINiICu AI|N| \ IMOITI|ASINb CE
Cast N¢ X 100 X 1000 X 100 X 1000 X 100
1701 43 | 42 | 19| 28 | 8 5 8 K., 0% W
6604 14 49 18 28 10 5 8 p
face 2./
PE3YNbTATDI UCTILITAHAN TEST RESULTS
AcnuiTanue Ha PAcTAXEHIE 1 yaapHblit w30 Tenslle and impact test
Pasuxeps
obpasya Ot6op obpalue Tew- | Npe- | Npe- | Oroc. Cyre- |1=0) Sneprvr yaapa KU
nepa- | Aen aen Hue Impact energy Warub
N D.m. of Spacimen Typa yonR- =(sm?) Ypapnan essxocte KCU
napvu spacimen Texy- | npou- | Hewue impact strength
wensi- | wecTh | Mot 3=(%) BONOKHHCTER COCTRENAIOWAR
sonu- | wipa- | Mecro,| Han- | Mono- | Tanwd ;W’ appaarance
“Ha Ha pasne | »euwe Yield | Tern- | Elon- | Re- 4= H':rg::::‘
nue Taest | point, sile | gation | duc-
tton
test thick- | width, | Loca | Direc Posi | tem- stre- Belw
Ne ness, mm tion tion tion pera- ngth of
mm ture Reh Rm, |Lo=AS| areal
I ¢t | Nowm? | imm? ] % % BHauBHHA Values
1 2 3 n
s002 | 20 | 20 T +20 | 284 | 426 | 26.0
5003 20 20 T 420 | 283 | 424 | 26.0
5008 . 20 20 T +20 | 264 | 436 27.0 i
- 9862 20 20 T Y.420 | 267 | 404 | 28.0 - - A R B }
i
j
[
Mapreposa:
barking: i jons cast Ng sny, 2225 271 4308 1.3
Kneiuonra: mmmmamﬁﬂﬂ@kmz_iuo
Hard stame: cast . gras of steel, mark of the werks, 2225 K stemp
UiseTwan uBpopOSES:  QMA 38/1QHaA_(10MOCE FO TODUY IMCTA
Color marking: n n st ¥} the pl
M s et - p)
Neanucs UTaun Ixcnepra
Signature 's stamp
) Emunsa W, 20.07.2004 4:3:41 {0D1DBUAT 4BOEF IA-SF21014T-51STBAFE)
—
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Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Abnahmepriifzeugnis Test report/Certificat de reception

BN 10204-3.1 ® / DIN ennde-3 1 R N n2na321 (M)
Besteller \ Zeichen des Herstellerwerkes
Customer RFF Hande 1s GmbH Car 1-Zeiss Str. 21 Manutacturer's brand
‘Cliet D-28816 S tuhr Marque du producteur

Erzaugns VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK PLANGES
DIN 2633¢verst. <-MassvDN40/48,3 v PN 16| 099/77138685/EK

Bestell-Nr. Order-No. No. de contrat

Produit
Pog /It 150
siackzahl
Waerkstoff Number 200¢
Wariot 59 g /pIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 homee
Materiau normalisiert 880-940'C, ruhende Luit Schmelze Nr./Nr. das Prifioses
3 Heat No./Test No.

Forg.1050-1150‘c; norm.880-940'C; still air ' assal
No. d coulée/No. d’essai 53749/

Anfordarungen ) Stempe! des Abnehmers
Ariordenngen, 1200 0-Merkbl. :WO, W3 TRD 107, TRB 100/ | Ssmpol i lesipg engineer
pemances DIN 2519 o Etampe du contrbleur

Schmelzenanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%C %S| %Mn %P %S %0r YAl %Mo %Ni \ %Ti %V %N

%Nb %Cu

1

8| ,23 | ,45 ,014] ,016 (13 ,030 \

Erschmelzungsarn Moelting process Mode de fusion

Prufergebnissse / Test results / Resullats d’essais

1 Probs/sample/esseai ' ReH / Ap
Jemper| MP2 (Nimre!) A Temper| Form | Hare
1 Nr. Lage Temp. Am (%] Ternp, | Forme | Hardnes
No. Orientation | Temp. Mpa z Av/K Temp. | Form Durete
No. | Postion | (C) 02% | 1.0% |(Nmm) |Llo=g dol| 1% ) °C) Brinell
Min,
TANG.| 20 250 410 23 31/22 (EINZELW‘ 20
Max. 540 (Singl.)
- Clrarp = v
1 TANG.| 20| 265 452 | 32,0 { 66 34 41 39 . 20 146
‘ 2 275 470 | 31,3 | 64 32 32 41 150
3 268 449 | 32,3 66| 30 36 42 148
4 272 466 | 31,7 | 64 29 27 31 J 150
AT: 81119468 -
Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt 9-01 '
Art.-Nr. 22 90
Besichtigung und Ausmessung: o. B. Die gesteliten Anforderungen sind erfOiit,

rff 13425 1

Results of inspection and measurement w, 0. The a. m. rasults meet requirements.
inspeclion et vérification des dimensions w. 0. Les exigences posee sont accomplies.

1603970/30 214647 06.12.04 81119469 /1 .
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ZEUGNIS /cgnnncmz/camzmcm /\ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 pUISBURG-SUED @ Ein Untsmahien von
e ﬂmume&N

DISPO-NR. Wearks-2W. Beateli-4. 3325706 3 13.04.04
GeweweEEE w«m‘o OrgarNo.

Nods fusina Nodecommande 305345 @ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213

Thyssenirupp Sihl - 47161 Dusurg

BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
ER 10204

DOGUMENT ON MATERIALS TESTS 1
-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werketnl | Dusiity ; Matbrau I W:spedw:cmdﬁwwamnm
s 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 Wl

Fernmsichung WERKSTOFF SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.MMLMM
Sugspller’s maric

Shorqus MATERIAL, HEAT-NO.. MANUFACTURING/SRMPLE-NO.  uarmue dusie
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE PABRICATION/D'EPROUVETTE o ot

AiH
ABNAHMEPRUEPSTEMPEL/INSPECTOR'S STAME/POINCON DU RECEPTIONAIRE w

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION puU PRODUIT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, KON DECAPEES

pos.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PARKET
ZABL GEWOG. THEOR. :
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
pos5 .| NOMBERE pOIDS POIDS NO. DE No. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE H
t

po1 (20,0 X 3500,0 X 14000 [mm] |

KG
i 7874,000 672217 29668101 <=&B
1 7874,000 672217 29683101
1 7874,000 626472 29684101
3 23622,000 .
ooz [2o0,0 X 3500,0 X 14000 [ram]
KG
1 11816,000 428864 32639101
ThyssenKrupp Stahl i i bttt Goss i sben generwien EZeUgn 0
(berenstimmung MM dan BesteliverainbaNNHER galstert waxdan
Abnahenetschnik lbaﬁmdhﬂhuﬂummwmmnwwnwwwn
wmnw
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08.04.05 Pos. 4; Pos. 8
T ‘
ZEUGNIS/CERTI FICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 DUISBURG- SUED Ein Uetemehman von
Wwwﬁmw&m
DISPO-NR. Werks-Ny. Bostol-Nr. 3325706 ) 13.04.04
euweRwEEW wm-No OrdersNo.
Node fusive Nodecommande 3 0345 @ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213

Thyssenkrupo Stah! - 47161 Duisburg

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPRUOFUNGEN EN 10204
i

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
.| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Biati-Nr.
Page-No.
PageNo 2

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Veriatnd ; Cusity : Matbriau Muw:w:condﬁasdemmﬂ

s 355 K2G3 /

EN 10025 / AD2000 Wl

Kewascteurg  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., S FRTIGUNGS -/ PROBE - NR . Zeichen des Usiometies:
-4 MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. prmsaoa i
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE PABRICATION/D'EPROUVETTE  « -
\ﬁﬁj{
1 11812,000 418704 91990101 K Jo 1
2 23628,000 » -7 __Q’A
5  47250,000 ww PAGE 2.1G
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANS PORT
318048161851
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
GHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES ¥
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C 51 MN P 5 COULEE LABORAT.
418704 ,172 ,410 1,520 , 013 ,0060
428864 /173 ,400 1,520 , 015 ,0050
626472 ,161 ,180 1,430 , 010 , 0027
§72217 160 ,200 1,420 , 010 ,0030
AL-G B-G R cu Mo
418704 , 045 ,0003  ,026 , 024 , 004
428864 ,026 ,0003  ,030 , 043 ,002
626472 . 042 ,0001 050 , 040 ,010
672217 ,038 ,0002  ,060 , 030 ,030
 6722° 0
ThyssenKrupp Stahl

Abnshmetechnik
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT _ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 pDUISBURG-SUED i Untemenmsn van
hmeduw%ﬂ
DISPO-NR. Warks-, Bestallbdr. 3325706 al 13.04.04
GewaRWRE W Woﬂ!s-NO OrdarNo.
Mo da ['sine Nodecommende 3 345 @ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213

Trysseninugp Swhl - 47183 Duisbury

sescnaumunsDBERNMJERMmPRGFUNGEN EN 10204
E

DOGUMENT ON MATERIALS TESTS N 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

glaﬂ-Nr.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pwg. 3

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wtudh&iwnuWillU*mﬁhwvm;&mmdm:&nwquHnmm
© 8 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 W1l

Kenamchrng  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.., PERTIGUNGS-/?ROBE-NR.ZﬂmwguUdmnmw
Merque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁﬁﬁ:;;;:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Popomtogy Bt
\H!H,
N KB NI TI v
418704 , 0061 ,027 ,021 , 020 ,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
428864 ,0056 ,027 ,024 ,019 ,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
626472 ,0089 ,018 ,040 ,016 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
672217 ,0073 ,017 ,050 , 015 ,000 OXYGENSTAHL
T OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z U G vVERSUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENSILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E cssaI DE TRACTIO N
SCHM.- DROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A RAGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZOST. RM
3)ALTER GR.C N/MM:  N/MM® ¥ MM ¥ t %
4186704 91990 1)0401 + 20 0002 466 589 7% 170 25 : —34725
RE H K, o &
2)0004 e QUA
PAC 3 (G
3)0006 e
—
ThyssenKrupp Stahl s vind bt s i gt oy Ersugrissein
Aboshmmetschnik nnmﬁwmﬁm&mnmmmm

asoordpnes with the onéer
Coat confisme que 168 produis.
e evec 6o do

eppivn on haut emiont iwe 67
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08.04.05 Pos. 4, Pos. 8 o S -
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED Ein Untemahmen von
Thysearé(rupp Staal
DISPO-NR. — Bostsi Ny, 3325706 3 13.04.04
PR Y RS R SRR ] Wono-No Ordsr-e.,
Ho de ['aine Nodecommende 4 5345 & 02035275207
0017655778 7173717 B 02035275213

Tryssenirupp S » 47161 Dusbug

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Eﬁ:ﬂ: 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

WertasioR ; Qumiity ; Matbriau | Lisferbedingunpen ; Speciication ; Condtions de kvaison

S 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 ¥l
¥emusithrg. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zekhsn das Lisforwaries:
vl MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. peberdmii ,.A.
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Poresmlos
\FI!H’
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?I  H/MM2 % MM % % %
428864 32639 1)0401 + 20 0002 439 580 76 171 27 15660
RE H
2)0004
3) 0006
626472 29684 1)0401 + 20 0002 420 539 78 140 28 15092
RE H
2)0004
3)0006 '
672217 29668 1)0401 + 20 0002 414 548 76 137 28 15344
RE H
2)6004
3)0006
672217 29683 1)0401 + 20 0002 449 564 80 138 28 16356
RE H
2)0004 4
K. o @@
3)0006 e QA
PAGE C((C’
ThyssenKrupp Stahl Es wi boubit dasx i oben garanrten Eneusniass in
Abnshmetachnik Ris confirned thet the predusts named &t tha top wwre suppied
weth the arder

Cest Quo ke g i
CONCITID Es ke BotRTds da

slee en haut etaiznt fvwea en
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT -A ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED é§% B Untamehmen von
myuenKruws.ei
DISPO-NR. Warks-Nr. BetellNr. 3325706 @ 13.04.04
crEETEW WY WOM-.NO- Ordardda.
No de I'usin® Nodecommarde 4 5345 02035275207
p017655778 7173717 02035275213

Tryssenkeupp Stahl - 47161 Duisbwr

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-h.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ;'OO‘N° S

GERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkso ; Qushty ; Matbrien / Mm:spedm:condﬁu\-demm
8 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 Wl

Wenmaicumg WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., TERTIGUNGS-/PROBE- NR, Zechen des Liseremdees
roiig MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suppller s, Mo
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE revestugiut
\HF%,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN X E R B S C HZ A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P A €T TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S 8 A I D E RESILIENGCE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR.  2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3) ALTER GR.C 1 2 3 M
418704 91990 1)0101 0007 - 20 153,0 138,0 139,0 143,0
2)0004
3)0006
428864 32639 1)0101 0007 - 20 138.0 147,0 150,0 144,0
2) 0004
3) 0006 ‘
626472 29684 1)0101 0007 - 20 238,0 226,0 238,0 234,0
2)0004
3) 0006
672217 29668 1)0101 0007 - 20 197,0 1750 192,0 188,0
2) 0004
3)0006
€72217 29683 1)0101 0007 - 20 227,0 227,0 237,0 230,0
2)0004
3)0006
K 1o Q@A
LEGENDEN-LEGENDS -LEGEN DES PAGE S (€
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY : LAT . EXP
:VIEILLE  TRAVAILLE : LAT .EXP
ThyssenKrupp Stahi Es wird bosit, dass dia cben genanrien Ezsugnisss in
Abnaenstschnik tumm";";‘mwnmwmmn

pooordantn with B GIUS! BEFRETMBNS
cummmmmmmwm-n
Mmumuw

A —— e
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT - ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 PUISBURG- SUED ég% Ein Untemefimen von
. |MW9$!"I
DISPO-NR.  |Wenad Bestsid. 3325706 3 13.04.04
P L AL WM. OreardNo.
No de ['usine No de commende 10345 §@ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213
Tryssenkrupp Stahl + 47161 Duisbug SESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

.| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-r.

. it
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pﬂ:43 6

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warrainf | Qualty ; Matéris) / an:w:mumm
© 8§ 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 W1

ml WEBRKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen de Uslereeries:
MATERIAL HEAT-NO MANUFACTURING/SAMPLE—NO ppier's

L ' . © pierous dusine

MATERIEL, NO. pE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE - el

X

K A0

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE . A QYA
: SHEAR FACE :TYPE :POSIT PAGE é/Cf
:DUCTILE :TYPE ;POSIT

PROBE-KR. SCHM.-NR. TEMP .

: SAMPLE-NO {HEAT-NO. . TESTTEMP

:NO.D'ESS .NO. DE COULEE . TESTTEMP

ZUST.

:8TAT.

:ETAT

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TyPE ESSAI DE TRACTION

0004 tHORMALISIERT 0002« FLACHZUG

NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D' ECHINEMENT

ThYSSEnKrupp Stahl s wid bastiigt, dess die oben genannisn Emmugnissa ta
(beres g mit den i gaiietart wurden
Abrahmetachnk nbwmhmmuwmmwm
eoEnrEnce wilh the omber

pyreaments
cumwummmmmwn
mummamm
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2EUGNIS/CERTIFICATE/ CERTIFICAT /\ ThyssenKrupp Stahl
+{NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED & von
NR, ¢( ) 000 @y Wm|
DISPG-NR. . Bertaii, 3325706 1 13.04.034
FEE Y ek vy Order-No,
No de commands 10345 ® 02035275594
0017655774 7173717

02035275213
8
Thyssenkrupp Sohl . 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T DOCUMENT on MATERIALS TESTS

EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE bes MATERIAUX

EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 8B

Blait-Nr,

Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 8B Page-No 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.3 B

Mu;&uw;uﬂm/mbu*nm:“-“ : Conditions da livrgimon

8 355 K243 / EN 10025 / Ab200p W1

F.W‘m“t WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.Z&*mﬂn
Marou; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACT

ot Lisferserias:
URING/SAMPLE-No ., M ot VA
MATERIEL, NO. DE COULEE, N PE _FABRICATION/D'EPROUSEITE
L ZRIE] 2= N0

Torecmilrogp tas
\ﬂH,
PROBENLAGE (1sT) PROBENFORM KERBSCHLAG
POSIT (1g7) TYPE IMPACT TEgT
POSIT (1g7) TYPE ESSAI DR RESILIENCE
01013LAENGS kopp OBERFLAECHE 0007=CHARPY- vy K 1o o
LONG. ToOP 3 CHARPY- vV ‘ A !
LONG. Trrg g CHARPY- v PAGE-TsT.Q A
0401:QUER kopp OBERFLAECHE " (4
TRANS. Top g.
TRANS. TETE g,
ALTERUNG
VIEILLE
0006 +UNGEALTRRY
KOT aGED

NON VIEILLE

POS.

LIEeErg RzusrTahgp ND PROOVD UKT
ITEM{S T a TUs pRro Ducr
POS.|IE T a T PrROOD vrrT

001~ NORMALISIERT
002 NORMALIzZED
NORMALISE

KEINE BEANSTANDUNG
RESULT op SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CH

ECK: SATISFACTORY
RESULTAT pg L'

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL:

SATISFAISAKNT

ThyssanKrupp Stahl

P

ammg.mo.m
Obsraines
AHWhnMthk
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JEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Staht \
KR. (NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED N enumametenen von
e ﬁmummwaw
DISPO-NR. Warks-d, Bagia-Nr. 3325706 3 13,04.04
feeeEVEWER Wnﬂunfh.l Order-No.
No do Fusine Nodecommende 4 0345 @ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Treyssenttrupp Sahl + 47161 Duisbug

Blatt-e.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

patbripy | Lisferbedingung | Specificgtion ; Congiions ds viaison
& 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 Wl

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. R vt
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 4 —

W

ﬁ"@‘*ﬂv WERKETOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/?ROBE—NR.Zﬂnmauxbmmuz
Ebmrouer

THYSSENKRUPP STAHL AG

U U

U U GUETE : SIEHE WERKSTOFF / LIBFERBEDINGUNGEN

v U

) o PUER ERZEUGNISSE NACEH BAUREGRLLISTE A

guvuUuuvoyu -
k. jo W

QA

PABE @ (&

THYSSENKRUPP STAEL VERPUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUBV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-W0/TRP100 UND AD-2000 WO \
RW-TUBV-ZERTIFIKAT: 04701 6112 g
UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNURG)

ThyssenKrupp Stahl s wind beatatg, 6288 e obon gensnnken Ezeugnicss
Uo mit dan e ros [ waidan
Abnahmetechnik nummmpmw.«mwmwn

v orieT &g
cum«umn*nmmwn
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS

(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung uiber Werkstoffe)

Besteller:
Ordered by:

Auftrag Nr.: 215037
Order No.:

prufbedingungen: DIN 17240 / EN 10269

Certificate of tests

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Werks Nr.: 502047
Work No..

Kennzeichnung: GA MSH

Identificationmark:

/ AD 2000 W7

s“‘zg

£

(s

2

&
Wi

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

K”AA(Q
ot A |5

()

A

N

245037

!

Condition Of Tests:
' 8.3890
Umfang der Lieferung
Description of Parts
Pos. Nr. | Stckzahl Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
ftem no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. Material
75 Meter Gewindestangen M16 x 5,2m DIN 975 21 CrMoV 57
Meter Threaded rods
Schmelze/Heat 20306 14,61 rd
¥
Ergebnis der Prifungen
Results of Tests
Pos Nr Probe Nr. Priftemp Abmessung/ Slreckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschn{rung Kerbschlagarbelt Harte
Item no Test no. Testiernp. Dimension vield stress | Tensiie sirenght | Elongation Red.of area Impact test Hardness
Re (Nimm?] | Ren (Nmm) AL%) Z (%) Av )
Hiermit wird bescheinigt, dass die o.a. Teile spanend, ohne anschlieRende warmebehandlung
aus abgenommenem Material hergestellt wurden. _ . _
Hereby we certify that the above mentioned parts have been produced by machining
without a following heat treatment out of certified material _ .
Prufnr. des verwendeten Materials/Inspection no. of the used material: AF03.20274 7.2
) .
Jarmebehandlung:
‘ Heat Treatment:
Analyse Besichtigung und Mafkkontrolle: o.B./Visual and dimensional Check: n.o.
Analysis verwechslungsprifung: o.B./Identification test: n.0.
Pos. Nr. |Schmelze Nr. | C Si Mn P S Cr Mo \
ltem no. |Heatno. % % % % % % % %
5
Die gestellten Anforderungen sind erfullt, MARKISCHER SCH BENHANDEL

The results of the tests are satisfactory.

98135 Hagen, den: 16.03.2005

Nate:

Der Werkssach% a e
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CONFEDZRATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRGLE
. TUV Rheiniand

Berlin Brandenburg

Abnahmepriifzeugnis (DIN 50049 3.1C) Prif.-Nr.-Inspection No: AF 03.20274

Inspection Certificate (EN 10204 3.1C) ~ No.de certificat - No. di coflaudo: ' =
Certificat de Réception Teil-Part-Partie-Parte: 2 K. M Qﬁ%\
Certificato di Collaudo Materiali Blatt - Page - Pagina: 171 PAGE | 3
Besteller - Customer - Acheteur - Committente Bestell-Nr. - Order No. - No de commande -

BECK CRESPEL No dell'ordine: 3073/3 !

40, rue des Fusilles / l

F- 59427 ARMENTIERES yom - dated - date - in data: 19.06.2003 |
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Works No. - No usine - Commessa No.:

SIDENOR ) 1044332

Fabrica de Vitoria

ITALIE

Prifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Stabstahl / Steelbar

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical speciﬂcaﬁons/Requirements - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisiti:

PED/DGRL 97/23/CE — AD2000 - ADW7

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend - according to — suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
21Cr.Mo.V5-7 DIN 17240 07.1976
DIN EN 10269 ) 11.1999

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de livraison - Stato di fornitura:  Vergutet / Quenched and tempered

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione: E

Herstellerzeichen - Band of the manufacturer -

Kennzeichnung - Marking - Marquage — Punzonatura
Marque du fabricant - Marchio de! produttore: BC

Stempel des Sachverstindigen - Inspector’s stamp
Poincon de I'expert - Punzone dell’ ispettore: /

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stﬁckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.

ltem No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No.

No. poste Quantite No de coulée No d'éprouvette

No. pos. Numero pezzi ) No di colata No di prova

Stabstahl / Steelbar Hirteste | Weichste

1 235 @ 29,58 — ca. 6334 kg 20306 1269 1270
3 317 20,29 — ca. 4024 kg 20306 1305 1306
4 870 @ 14,61 — ca. 5933 kg 20306 1507 1508

zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remargues - Osservazione: ohne / without / sans.
ffiillt - The requirements are fulfilled as per Annex. - Der Sachverstandige - The

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen e
inspector L'expert - L'ispettore

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
{ risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati

Ort - Place - Lieu - Localita Vi!l,eneuve-d'Ascq Datum - Date - Data 16.12.2003

Anlagen - Annex - annexes - Allegati:

1) Ergebnisse der Prifungen - Test results : Siehe Anlage 1/ See annex 1.

2) Beck Crespel Zeugnis Nr. / Beck Crespel certificate No : 3073/03 vom 22.10.2003/11.12,2003
3073/03/5 vom 11.12.2003
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?"i:g‘zv TGV Rheinland
! E Berlin Brandenburg

CONTROLE  Ergebnis der Priifungen
Test results - Résultats des essais

Risultati delle prove

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE

Anlage - Annex - annexe - Aliegato: 1

Priif-Nr. AF 03.20274 Tel 2 Blatt 1/
inspection No Part Page puswnng
Certificat No P?rte Page l‘( o AJ C;‘Ki
No di coltaudo Partie Pagir;ePAGE 3/ —

| 9

. Essais mécaniques - Prove meccaniche

Mechanische Priifungen - Mechanical tests

- <
chiagartell - Energy of impact

o — S
Probe-Nr. Probeabmessung Probenentnahme 1=(J) St
Test-No. Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energia di
Nod' éprou- Dim. de ['éprouvette Prélévement rottura
vette Dim. della provetta Prelevamento 2 = (Jlem?) Kerbschlagzéh)gkeil - impact
No di prova strength - Résilience - Resilienza
. fq; 3=% Krist. Bruchanteil - Gryst.
Dicke Breite, @ s2 o3 am 9 wd proportion -
Thickness | Width, & 3.3 5 : . 2“3 g ¥ 2 < .___%ﬂ g o _o 2 g9 Partie cristaliine - Proporzione
Epaisseur | Largeur® | 34 | BB g | 2335 | 2E8% £1329s2| 3585 R cristallin
Spessore | Largh., @ .3 | =3 £e| E8o5 | 288355 25535 5% EE E5E 4=(mm10%) Breitung - Expansion -
o- A4 ggg‘g ;3275'1: £ 20380] 2 205 352 5=(% ) Elargissemant - Espansione
Sl ;3| E38E I28s4| 843 =8| 8885 | 53 ' Harte (Einhelten) - Hardness -
g8 | 598 | B CESINGE 8 o <Z £33 le= Dureté - Durezza
5 2gGo (£ JE = ° 9B%
- LEE | @ 5 2Xh
o O @©
- Werte - Values - Valeurs -
Lo= Valori
Rp 0,2%
mm mm c Rm A A 1 2 3 Tin | SOV
Nimm? Nimm? % %
A;fordgrungen/ L +20 | 2550 | 2700 | 2 16 »60 |1 =63
equirements
<850 | (5d)

|

777 24 75 |1 200 | 200 178

1269 10 AlL]03[ +20 712

1270 z10 | AL 03| +20 662 752 24,4 75 11| 202|206 182
1305 @10 AL 03] +20 750 810 23 71 1| 160 | 168 | 160
13086 @10 | A|L 03| +20 725 775 24,6 73 4| 168 | 160 | 164
1507 @10 | AL L 03| +20 700 837 23 70 1| 173 | 164 | 166
1508 @10 AlL|03| +20 662 800 24 72 11176 | 172 | 180

____L__L_L_,__L,_—_L_’L___ [ R A

03 = Mitte / Middle

A = Anfang / beginniné L =Léngs/ longitudinal

und Besichtigung : ohne Beanstandung.

Masspriifung
n: without complain.

Dimensional and visual inspectio

Datum - Date - Data Der Sachversténdiggs
Lexpep” LiapEk

Ort - Place - Lieu - Localita
16.12.2003

Villeneuve-d'Ascq
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Certificat d'essais / Test certificate
NR 3073/03

Acti Park; Bit. a
19, Rue de la Ladrie

VOTRE/YOUR REF. NO: STE BECK CRESPEL /

MATI LRES NORMES / MATERIAL SPECIFICATION
STEEL : 21 Cr Mo v 5-7 TREATED DIN 17240 Following ADW 7

EN 10269 Following AD2000w7

DESIGNATION / DESCRIPTION :
870 BARRES/STUDS ROND/ROUND ¢ 14.¢1

POIDS :5933 Kg
PROVENANCE/ORIGIN : SIDENOR

BECK-CRESPEL | ' 11 décembre :2003

TUV RHEINLAND FRANCE G.I.E.

59650 Villeneuve d'Ascqg

ANALYSE / HEAT ANALYSIS

Dimensionsg - coulée

Section Heat C Si Mn S P Cr
ROND/ROUND

P 14.61 20306 .230 -320 .730 .008 .019 1.38

Mo v Al Ni

-680  .280 -027 190

RESULTATS DES ESSAIS / TEST RESULTS

Dimensions R E A% . g%
Section Mpa Mpa 5d
ROND/ROUND

d 14.61

+ DURE/HARDTEST

N°®1507 837 700 23 70
- DURE/SOFTEST

N°1508 f 800 662 24 72

HARDNESS 10% :235/269 HB

Etat livraison/Delivery State

* Trempe/Quenched
Revenu/Tempered

RCV +20°C
Joules

173-164-166

176-172-180




K senor CERTIFICAT DE CONTROLE.:

m
e
. u'%
ok

Usine de Vitoria ER-0039/2/94 S/ISO TS 16949 RA- 0071/200%5‘9 E :’43,,‘4 DI
CLYENT: BECK CRESPEL ~ | ySINE REFERENCE:1042377
REFERENCE.3073/03 COMMANDEMENT : 114920-3 N° COULEE:20306
ARTICLE: . VERSION: 23745 LAMINE:11.04.2003
PRODUIT DEMANDE
21CrMoVs . 7+QT ROND BARRES ETIRE TREM+REV+DISTENT 14,61 -0,07/+0 mm ISO hl0
5.100/5.200 mm FIXE
ECOUTEUR REMISE:BOOSO732 FARDEAU (KG) :5.933 PAQUET:3 BARRES:870
NORME
EN 10269 - 01.08.1999 ; BECK CRESPEL TABLA COMP.ZlCRMOVS—'7+Q’I’ -

EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B i ) /

U:% N° COULEE:20

306

ANALYSE CHIMIQUE DE LA COULEE

C Mn si P S cr Ni Mo v Cu Al Sn

Min. 0,170 0,400 0,150 1,200 0,650 0,250

Max. 0,250 0,800 0,350 0,030 0,030 1,500 0,600 0,.800 0,350 0,030

Cer. 0,230 0,730 0,320 0,018 0,008 1,380 0,190 0,680 0,280 0,230 0,027 0,031
TL .

Min.

Max.

Cer. 0,0030

PROPIETES MECHANIQUES DE LIVRAISON

Rm (700/850 N/mm2):781 N/mm2 ; Re ({0,2%) >= 550 N/mm2):(0,295) 703 N/mm2

A ((5d) >= 16 %):(5d) 20,9 % ; % {(>= 60 $):169,6 %

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE

Concept i certifier: Temperatura,tlempos,medio/temperatura enfr., del T.Térmico

TREMPE (850 GC/45'/HUILE) REVENU (730 GC/2H30'/AIR).
FOUR ELECTRIQUE ACLER DEGAZE COULEE CONTINUE 155 X 155 mm.., REDUCTION : 143,38

|

PAGE 515

[

TECHNOLOGIE ET QUALITE CERTIFIE QUE LE PRODUIT EST DACCORD AVEC LES SPECIFIC]

APPROUVE:J. L. RODRIGUEZ DE YURRE SIGNE:

DATE:21.08.2003 Page 1 de 1

REF.:4000166120000

Tlona?ﬁy RolmanDE




Besteller:
Ordered by:

Auftrag Nr.; 214906

Order No.;

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung tber Werkstoffe)

Cettificate

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Prufbedingungen: DIN 17240/ EN 10269/ AD 2000 W7
Condition Of Tests:

Umfang der Lieferung
Description of Parts

of tests

Werks Nr.: 501113
Work No.:

811404

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Kennzeichnung: G KG BC

\dentificationmark:

Pos. Nr. |Stluckzahl Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff

ltem no. |Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. | Material
l2 5100 6kt Muttern NFM 16 DIN 25610 24 CrMo 5 X
% 25 CrMo 4

. C AU
; ! ‘ QA

. PAGE /

i 114
|
A H906
|

Ergebnis der Priifungen

Results of Tests

!_ Pos Nr ‘ Probe Nr Pruftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkelt Dshnung EinschnOrung | Kerbschiagarbett Harte
i item no. ‘ Test no. Testtemnp. Dimension Yield stress | Tensile strenght | Elongation | Red.of area impacttest Hatdness

| 1 Re (N/mm?] | Rm [N/mm?) Al %] Z %} Avid]

i‘. | l HB

fz Aufweitversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 207-223

|

!

H

',

i viarmebehandlung:  vergltet

| Heat Treatment: Anlalt.680°C

Analyse Besichtigung und MaRkontrolle; 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.

Analysis Verwechslungsprifung: o.B./ldentification test: n.o.

Pos. Nr. {Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo \

ltem no. |Heat no, % % % % % % % %

2 86733 E 0.2486 0.233 0.715 0.008 0.033 1.088 0.215

i
2

Die gestellten Anforderungen sind erfulit
/ The results of the tests are satisfactory.

‘8135 Hagen, den: 04.02.2005

ate:

MARKISCHER SCH ENHANDEL
Der Werkssacpvg;sté’n ige:

£




320] [450] [270 040] [080 ot0] [060][070 220-240 100 110 180.130] [160] [050] [030] 380-400] [370] 360 3] [340
\

17065
1408:3°
j 1374 Monlelidnge / shell lengih)
500 |
' |
NS/ =] ] |
N12 R ! 36 N6
2 . B *
-I i \! N3 : A F_l
TN / Iy A B | o *
N Sv — L 2 N12
ot a1 L : == ™
@) | 1 N 1 ] R R N ] 1 I f S ]
p— 1 1 (=3
\ T T T 1 1 1 T T il ] | W3/ 7 -
: & )
| I _I : | v ] l _l 55 RA3
M B H 3O
: — : —~l— el@
1215 o _ti5t10x) n o : i 8 163 3
a R * s % o
s g = ® & ]
F | =V A
8 i 120 o 9 :
gl 2 I'r L
£ | o : N4 "
Y .| [De Lage der Fiisee is) der Seilenansicht zu eninehmen] ¢ [0 Loge der Fisse sl der Setlenonsichi zu eninehnen| * U\
G ; NS
11 * [l i) I
i 330
; Nz N N1N2
79 575 Ausfihrung nach
Design occ. to PED 97/23/EC. AD 2000 - Merkbldtler
103 190 1250 Conslruclion suivant
! Montelseile I Rohrseite
20 1464 1120 i Sred sude / (838 vrole | Tube side 1 (O Iubes:
; <aregarie AL 3 1 Abs,
1428 (Bundellange / bundie lenglh) Hodd: ek
: Mnstax. 2ul. Betriebsiemperalur Ts N
i Hevhax glovcble vokrg 90 9 C
255 - | eaperstiss de service comsstle
Arbeils! ur
Opevolng s:;e;an 1 esperolure de service 569 /48 32736 °
; Arbetsdruck bor
: Qperoing presase / Pression g sevce 9
Zu. Belrbsiberdruck  PS
310) [430.440][230]  [300 170,190]{200] [210 250260 [140] 220-240 120.130] 210 410420} b oo s pesot 0 ® barg
Pracyon de sesvee oz odm
Prijfdruck PT
| Tesl presuae 7 Pression € ipeeve . -] L] bar g
Paipetn 0el 101 | Wosser /¥ote
Hedua 1 Wasset /ol
Rohrleiun rus L Sl b
hung . Pos 130 see 03/USC0I05 wball 02 52 |
tube pitch ‘ 08, 0I/UIBN0S o Lonles.{ Yohes -
Kairom ] & Horstter et R ’ B Svociase o corosn 10 s
Uhisohre W st T s e
- - 5. 01005 [t e (OELJECHIGK L. W bt - e
-+ | e —_—— —_— P B " " Leasgsy. 32 D-58753 Moghtusal ~ — Tupes 1 Tuw déchongeur
| ! _ — Einwolzliinge Pos 0014w, Pos.050+13mm Q" A Yviamebenand ;
|1 | expanded lengh! el O o bersiae Nein / No Nein / No
| | IS Hafloufweilung 12-30% trkal 2005 Jin[ 0K SR UOZKIMS PAGE Zeichnungsvorpriifung AE
I expansion weight 12-30% o e | wun i} Drowirg opproval / Apcroboton des plons
[ arvual oye] Abnohme durch
| wgee= 194 W] ‘omw :i L) et o pecion s U105 A
| e g Tevie Gewicht, leer 3% g
| | o 0al/00 | WosseqrMo | Weohi enoly 11 Pocs vide
‘ | fog-syeesiedild 90 90 Bindelgewich! ® @
) = e ey qg o Burde wegh 7 Prids du fpisceon Moo
) ——1 —_—_— e ——— <'— 0 o e Freey ‘o 7 53 Zugendrge Unleriogen
’ L« 585 vame 3 X Associoted Gocuments / Docusents ormeres
I L R o T N 5 . - Sliicklisle / Porllist / Nonenclaluse 45 3344
o Berechnung / Calculation / Calcutalion CA 45 33¢-¢
B~ @ Schiwediplan / Weld pien / Plon de soudogel WP 45 33¢
Prifipian / Check-List / OC-List 0P 45 I3
9508
] Ausrudzung der zussigen Berechrungsspanrung i der Sowefhnonl 85 %
Delal Z Detal Y | 05 Avbelsprifung (nd zersiBungstiee Profung gemd) den AD 2000-Herkbidliem HP 572 wd S
200 010 210 Ulsohm of dlowdtis stees coladdiaon noweid 85 %
030 tuummwmmwwmwaWWum
iksoion do coniron da ook admisstie o sadhe 85 %
(5. mummcnmdmmwwmmwmua
AE k. W, :5T2ITB ‘ l ] l
S _ i AGE Keenort AU KoE (=T ] iy o e et | = 1=
p——— 5 M3 | |
.5 e = Ochanier / cicooer (RO A KO 2KI 1B =
i~ ) & | =
t |
3 _l.._--_ %e 1 s = ™ T = To=
% —_ B | — | |T W;._.. o
g 03 R e =i 1= __LEW0
g 5 s (D 050 =R B R e
T T
Py OBERFLAECHENBEHANDLUNG /PREPARATION = B [= = ]
(A VORBEHANDLUNG SANDSTRAHLEN SA 25
PREPARATION SANDBLASTED SA 25
ANSTRICH AUSSEN 1 GRUNDANSTRICH Zrk-Epoxd OFT) 70-80 my
g b Pos. 350 PANTRG OUTSOE 1 PRMER COAT  Zek-Epoxid {DFT) 70-80 my e [ e T
KARHERN Ritson ol Y- 5l = iy
CHANNELS Riisan .
Rnder le - List of Revision - Mo
5 /] VASSERSENTG NACH DER DRUCKPROBE TROCKNEN — wﬁmﬁ;ﬁi 2 ""::_‘:W —
7 ! TUBE SOE DRED AFTER THE PRESSURE TEST Lissge foch e g oot ki Vo K et
265 | Stutzenlabelle - Nozzle list - Toble des piquoges Dvergence odmssiie fous daguons sans speoicoln & kammonte | pos econgaus te choisy [ GO fesenars
L) , T TR e Dehieate Boreh D 28 008 » ON 28 005 »
Y + i h‘ ——WM o1 5 mtn dn bee tortien Donae 7 h Ich o By eul #An o e Gioradord Qe /L0 AT e &) BGTAYS K EDICD
) S5 @ 7633 [3 Geleril / ol rlel == ==
! 20 | 2633 c Delousiill 7 ol outel _|_ TN
s R ~ GirZ| B0 228 Eritrg 7 venl T s | oo OELIECHNIK
* * & A V2] 150 228 Enfieerung 7 dian = 103/14960-61/04 .,
rn[\ | % 51w | 265 5 Wosserentil / woler riel 0 [ | e | asukoSKE | e e e s
& / 6] 40 2633 c Waosserausill / woler _ouflel ;‘u 'rzs wg;ﬁ Taiston. OT254R91-105
@ 7 {6Vl 10 228 g / venl :
270| {280 210 . o2 | ouz"| K0 228 teonra [ don o ooy i -y T e
| Gy} 10 228 niifrg / vent ] Oelkihler / Oilcooler 51334 -0
T KA ) rfeng /o o 0K 13 H 140 2 K1 16 45 334
i | GWZ ]IS0 226 Messer /11
Nt [ 52|50 226 I A — PR o T N F= Y 7T




| Hersteller . INTERNORMEN Technology GmbH Kunde

Manufacturer Friedensstr. 41 Cuslomer -

Fabricant 68804 Altlussheim Client 5,

Fabricante Cliente -
11929 2

Teile - Nr. : 305734 Kunden - Nr. : 101552

Part no. Cuslomer no.

Numéro d' article Numeéro de client

Pieza no. Cliente no,

451077526

Bestell - Nr. 1 45219450
Customer order no. 57237318
Ref. de commande du client -

Pedido no.

GemiR Anhang |, Abs. 3.2 der DGRL 97/23/EG wird bescheinigt, da diese(r) Druckbehaliter
According 1o appendix |, para. 3.2 of the PED 87/23/EG, we cerlify thal the following presstre vessel(s)
Selon appendice |, para. 3.2 du PED 97/23/CE, nous cerlifions que cel/ces accumulaleur(s) de pression

Segun anexo !, parrafo 3.2 de la PED 97/23/CE, se cerlifica que estelestos deposilo(s) de presion

Fabrik - / Auftrags - Nr. 1 487803-10 {1/2)+(2/2) Zchn. / MaRblatt - Nr. : 2117

serial no. drawing / data sheel no.

numeéro d'usine dessin / fiche tech. no.

no. del fabricacién plano / hoja no.

Baujahr ;2005 Zul. Betriebstiberdruck . 32 bar
year of construction max. working pressure

année de construction maxi. pression de service

afio de construccion sobrepresion de servicio admisible

Zul. Betriebstemperatur . 80 °C Inhalt T 2x2,5 Liter/LirefLitros/Lilros
max. working temperalure volume

maxi. température de service capacilé

{emperatura de servicio admisible capacidat

Medium : Hydraulikél Stiickzah! / Typ: 2 x DU 251.10VG.30.E.P.-.FS.8.-.-.-

medium hydraulic oil quantily / type

médium huile d'hydraulique . quantité / type

medio aceide hidraulico candidad / tipo

ordnungsgeméb hergestellt und einer Fliissigkeits- / Gasdruckpriifung mit einem Priifdruck von
isfare duly manufactured and subjecled {o a fluid-pressure/gas-pressure test with a test pressure of
étail/étaient produit conforme @ Pordre et soumis a une épreuve de pression de liquide/gaz avec une pression d' essai du

ha(n) sido fabricado de forma reglamentaria y se somelio/somelieron a un control de liquido/presion de gas con una presion de verificacion de

64 bar unterzogen wurde(n).

Die Druckpriifung ergab keine Beanstandung.
The pressure tesling was performed wilhout objection.
L' épreuve de pression ne donnait pas lieu & aucune objection,

El resultado de la verificacién de presion no ha arroiado reclamacion alunga.

Friedensgtrasse /
Altlussheim, Telefon +48 (0] 62 ‘
23.06.05 Telefax: 49 (0) & (

Datum Date/Dale/Fecha Hersteller Manufacturer/Fabricant/Fabricante

e s AL TN T LI IRA. et s A 1A EA AR 1A OA . A Edv +Aa rm“a'} 05‘/47(5 94'-'40"lfr>1l'érn wwwm(ernormencom o




[

Erstellt vonlam
L Abt. QS/01 12,85
' _Gedndert von/am; .
QSIO Iau/09 12, 03 .

3’.1.:3

Cemﬁcado de prueba refereme a la DIN 30049 /EN 10204 3 1 B

) bt s . . e .
lersteller : INTERNORMEN Technology GmbH Kunde ! Atlas Copco Energas GmbH

Manufacturer . Friedensstr. 41 Cuslomer .

Fabricant 68804 Altlussheim Client

Fabricante Cliente

Teile - Nr, ¢ 305734 Kunden - Nr. . 1015852

Part no. Cuslomer no.

Numéro d’ article Numeéro de client

Pieza no, Cliente no.

Fabrik.- / Auftrags - Nr. T 467803-10 (1/2)+(2/2) Bestell - Nr. 1 45219450

Serial no. Customer order - no. 57237318

No, d'usine Numéro de commande -

No. del fabricacién Pedido no.

Technische Daten / Technical Dala / Donneés techniques / Dalos Tecnicos

Filtertyp : 2 x DU251.10VG.30.E.P.-FS.8..-.- Mafiblatt - Nr. L2117
Filter type Dala sheetl no.

Type de filire Fiche technique no.

Tipo filtro Hoja no.

ylax. Betriebstiberdruck 32 bar Baujahr ¢ 2005
/ ax, operating pressure Year of construction

Pression de service maxi, Année de fabrication

Sobrepresion max. de servicio Afio conslruccion
Priifiiberdruck i 64 bar Temperatur : 80 °c
Test pressure Temperalure

Pression d’ essai Température

Prueba de sobrepresién Temperalura

Hiermit wird bescheinigt, dal das Filter der Type 2 x DU251.10VG.30.E.P.-.FS.8.-.~.~

Herewith we certify that the type of filler / Avec cela nous cerlifions que le filtre de type / Certificamos que el filtro del lipo

einer stindigen Fertigungs- und Qualititskontrolle unterliegt. Nach Fertigstellung werden die Filter
einer Endkontrolle unterzogen.

is permanently submitled to a control of manufacturing and quality. Afler manufacluring the filler passes a final control.
est soumis au conlréle de fabrication et qualité.

Aprés [ achévement nous avons un contréle final pour lous les filtres.

esla somelido a un control constande de fabricacién y de calidad. Una vez fabricado el filtro, se le somete a un

:onlrol de calidad final. Der Werksachverstidndige

Faclory experl / Expert d' usine / Perilo

s

23.06.05
Folgende Materialien wurden verwendet: / The following materials were used / Désignations des maliéres ulilisées / Se emplearon los sigunintes materiales
Benennung Material
Designation / Désignation / Denominacién Material / Matiere / Material
Filterdeckel'/ filler cover / couvercle de filtre / fapa filtro . GGG40.3
Filtergehduse / filler housing / corps de fillre / carcasa fillro . GGG40.3
Klispperboden/dished filter end/fond lorasphérique/fondo abovedado o torosférico: -
Filteroberteil / filler head / téle de fillre / cabeza filtro TR
Filtertopf / filter bowl / pot de filtre / pole de filtro D e
Kilkengehduse/swilching housing/corps de boisseau/carcasa macho grifo F— WTERNORMEW%CIOQJJ
Kiikendecke! / swilching cover / couvercle de boisseau / tapa macho grifo ¢ GGG40.3 D-68804 Altlusgg’ug};n/wc( 41
Kiikenboden / swilching botlom / fond de boisseau / fondo macho grifo ;. S235JRG2 o ama fun
Kiiken / plug / boisseau / macho grifo ;. GGG40 Telefo ?({ '57_7/5%.94_0
Schaltwelle / seleclor shaft / arbre de couplage / planca de eje FE—. Tolefax *MO{G 520 84-740
Blindflansch / blank flange / bride aveugie / brida ciega L e . Unterschrift - Endkontrolle
VerschluRischraube / screw plug / vis de fermeture / tornilla cierre . 5.6 Signature of final control
O-Ring / O-ring / joint torique / junta torica . Perbunan (NBR) Signalure - conlrdle finale
““lachdichtung / fiat packing / joint plat / junta plana [ Firma-control final

23.06.05

‘N COOAALAT
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KARCHER GUSS GmbH - Postfach 1850 - D-77608 Offenburg

INTERNORMEN Technology GmbH GGG + GGL
Friedensstraf3e 41 GUSS-SERVICE
GUSS-BERATUNG
. MODELLBAU
68804 Altlussheim MECHANISCHE BEARBEITUNG

STRANG- UND KOKILLENGUSS

D-77652 OFFENBURG-WINDSCHLAG
OBERROTHWEG 18

k& 14.12.04
Abnahmepriifzeugnis DIN 50049 /3.1 B (EN 10 204)
Inspection Certificate DIN 50049 /3.1 B (EN 10204) |
|
Bestell-Nummer Bestell-Datum Auflrags-Nummer Lieferschein-Nummer Liefer-Datum Zeugnis-Nummer ‘;
Customers Ord.No. Order Date Order No. Delivery note No. Del. Date Certificate No. |
620393 06.08.04 36951 9473 14.12.04 941
Charge-Nr. Schimelzdatum  Stick  Modeli-Bezeichnung Qualitit Priifvorschrift Besonderes
Charge No. Melling Date Pes. Description Quality Testing Instr. Remarks
38811 04.12.04 520  Filterdeckel GGG 40.3 AD-Merkblatt
Modell-Nummer nach/ace.to W 372
DU 251-2 DIN 1693
Kennzeichnung : GieBercizeichen K ; Chargen-Nummer
Marking : Foundry's Brand K ; Charge Number
Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
C Si Mn P S Cr Ni Cu Mg Al \%
3.78 2.12 0.18 0.020 0,005 0.030 0,028 0,015 0.051 0,010 0,003
Mechanische Eigenschafien / Mechanicel Propertics
Rp 0.2 (w/yqmm) Rm (N/gmm) A5 (%0) Z (%) HB J1(1SO-V) -20°C
soll ist soll ist sofl ist soll ist
240 262 100 412 18.0 204 20.8 166 14.0 151516

Wiirmebehandlung / Heat treatment : geghiiht bei :800°C  2h

Frmitteh aus cinem Gubstiick bzw.angegossener Probe des fetzlen Kastens ¢ Determined from a casting of the Jast mould
-Keine Reparaturschweiliungen vorgenommen £ Noweld repairs

-Perlitgehalt 7 Perlit content : < 5%

-Dic Sphirofitausbildung betragt nach VDG-Merkblati P 441 / Graphite from aec.to VDG-Merkblait P 441 - VI #90%
-Kein Zementit vorhanden / no free carbide

-Die IST-Werte der Priifstiicke liegen innerhalb der Sollvorgaben. Normen.vereinbarten Bedingungen.

Internet: ; guss.de Sparkasse Otfenburg/Orienau Postgiroamt Karlsruhe Geschaftstihrer:
\g-‘ atl: In Iq@k@.fcher:g/@s.ie_ e BLZ 664 500 50 : Kto.-Nr. 555 550 8LZ 660 100 75 - Kto.-Nr. 424 95-754 Robert Karcher
(W EThRsRYR < EngdIggT Y orks Inspector)  swiFT-BIC: SOLADES10FG SWIFT-BIC: PBNKDEFF
Telefax (07 B1) 9253 - 24 +- 44 1BAN: DE88 6645 0050 0000 5555 50 IBAN: DE62 6601 0075 0042 4957 54
Deutsche Bank Offenburg
BLZ 664 700 35 - Klo.-Nr. 650 630 Handelsregister
USt.-td.Nr. DE 142 580 216 SWIFT-BIC: DEUTDEBF664 HRB-Nr. 1150

Armeinn Nle 4ANAA NRANY IRAN' DEQ3 6647 0035 0065 0630 00 Amitsgericht Offenburg



R E H A R D

TWEER

I

STAHLGUSS
SPHAROGUSS

AR

GESELLSCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG
BIELEFELD - SENNESTADT

10204 —

Reinhard Tweer GmbH + Postfach 110943 - 33669 Bielefeld

Internormen-Filter GmbH

Postfach 28

EN
Bescheinigung pin 50049 - 3.1.B Nr. 49766 1
Unser Zeichen: 6- Arno] d
GufBkennzeichnung
Herstellerzeichen RTS
Komm.-Nr. 48113
Chargenkennzeichnung/GieBtag A-F
Qualitat EN-JS 1025
Abnahmestempel

Besteli-Datum: Bestell-Nr.:

68800 Altlussheim 28.04.2004 700509 618631 Fr.Top, Pos. 5
Stick Gegenstand Modeli-Nr. Komm.-Nr.
131 Filtergehduse DU 251 DN 50 305835 48113
Qualitat Zeichnungs-Nr. RohguBtoleranz
EN-GJS-400-18-LT n.DIN EN 1563 20153-1. G Bl. 1+ 2 ODINgpp2 11,0
i Warmebehandiung Erschmelzungsart Lieferdatum Gewicht
E 05.07.2004 3.668,00
Chemische Zusammensetzung:
Vorschrift ™
X Anzahi der
GubBleile
ChargenNr | %C | %Si | %Ma | %P %S %Cr | %Mo | %Ni %Mg | %Cu | %A | %CE
§ 110969 3,68 2,30 0,17 0,024 0,010 0,047 0,03 22
z 110970 3,69 2,38 0,17 0,024 0,009 0,051 0,03 22
z 110971 3,67 2,27 0,15 0,023 0,009 0,049 0,01 22
e 313914 3,68 2,43 0,10 0,025 0,011 0,042 0,01 22
g 313915 3,77 2,32 0,12 0,023 0,009 0,049 0,03 21
B 313916 3.74 2.38 0.13 0,022 0.009 0,049 0,01 22
% Mechanische Eigenschaften:
N . >
Vorschrift :l‘:x 240 400 18,0 v _ ll;év
Mabe der Zerreifiprobe Streckgrenze | Zuglestigkeit | Dehnung | Einschnirung | Hérle Pri- Kerbschlagarbeit
Ch.argen-Nr, Probe-Nt. [} Querschnitl | MeBlange | Re/Rp 0,2 Rm AS Z HB10/ | temperatur Av
(Gieftag) mm mm? mm N/mm? Nimm2 % % 3000 G Joules
110969 48113D
110970 48113E 14 153,9 70 279 416 25,7 -20 16/ 16/ 16
110971 48113F
313914 48113A 14 153,9 70 299 422 24,6 .20 15/ 14/ 13
313915 481138
313916 48113C 14 153.9 70 266 429 241 .20 16/ 16/ 1
MaB- und Sichtprifung: ohne Beanstandung
Die Priufung erfolgte pro Warmebehandlungslos Bielefeld, den 06.07.2004
’,\ Reinharp waH
/ Werkssacuverstandiger/
5 Qualitdtsmanagement
) N
Geschaftstbhrer: Hausanschrift: Telefon: (05205) 7501-0 VOLKSBANK BRACKWEDE

Klaus-Dieter Tweer, Reinhard Tweer
Eingetragen: Am(sgencht Bieleleld
HRB 20/7074 _ |

Krackser Strafe 191
33689 Bielefeld-Sennestadt

tad imbrimmahint Nunlaneiraia

Telefax: (05205) 7501-79
e-mail: s @tweerde
Stickgut:  Bielefeld
Expressaut: Bielefeld

BLZ 48091315 (fur Inlands-
Konto 14440001 zahlungen)

IBAN DE964809 13150014 440001
BIC GENODEMI1BRA




KARCHER GUSS GmbH - Postiach 1850 - D-77608 Offenburg

INTERNORMEN Technology GmbH

Friedensstral3e 41

68804 Altlussheim

ko

GGG + GGL

GUSS-SERVICE
GUSS-BERATUNG
MODELLBAU

MECHANISCHE BEARBEITUNG
STRANG- UND KOKILLENGUSS

D-77652 OFFENBURG-WINDSCHLAG
OBERROTHWEG 18

15.03.05

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

DIN 50049 /3.1 B (EN 10 204)

DIN 50049 /3.1 B (EN 10 204)

Bestell-Nummer Bestell-Datum

Aullrags-Nummer Lieferschein-Nummer

Liefer-Datum

Zeugnis-Nummer

Customers Ord.No. Order Date Order No. Delivery note No. Del. Date Certificate No.
621999 11.11.04 37641 9673 14.03.05 948
Charge-Nr. Schmelzdatum  Stick  Modell-Bezeichnung Qualitit Privfvorschrift Besonderes
Charge No. Melting Date Pes. Description Quality Testing Instr. Remarks
39087 16.02.05 168  Kitkendeckel GGG 40.3 AD-Merkblatt
Modell-Nummer nachfacelo W 372
DU 251-5 DIN 1693
Kennzeichnung : GieBereizeichen K : Chargen-Nummer
Marking : Foundry's Brand K ; Charge Number
Chermische Zusammensetzung / Chemical Composition
c Si Mn P S Cr Ni Cu Mg Al \Y%
3.77 2,15 0,21 0,022 0,006 0,030 0,026 0,015 0,052 0.009 0,003
Mechanische Eigenschaflen / Mechanicel Properties
Rp 0.2 (n/gnum) R (N/qmm) A5 (%) Z (%o) HB J(1s0-V) -20°C
soll st soll ist soll ist soll st
240 259 400 408 18,0 20,7 166 14.0 14 14 14

Wiirmebchandlung / Heat treatment gegliiht bei :800°C_2h

Ermitteh aus cinom Gudstick bzw.angegossencr Probe des letzien K

-Keine Reparaturschweiliungen vorgenommes ! No weld repairs

-Perlitgehalt / Perlit content : <3%

-Die Sphitrolitausbildung betrigt nach VDG-Merkbl

-Kein Zementit vorhanden / no free carbide

astens / Determined from a casting of the Jast mould

alt P 441 / Graphite [rom ace.to VDG-Merkblatt P 441 1 VI >90%

Die IST-Werte der Prifstiicke liegen innerhalb

.:é:ch -g

Internet:

Sparkasse Offenburg/Orienau

G von

Telefax (07 81) 92 53 - 24 + - 44

USt.-id.Nr. DE 142 580 216
Qteupr-Nr. 14044-05101

BLZ 664 500 50 - Kto.-Nr. 555 550
SWIFT-BIC: SOLADES10FG
IBAN: DEB8 6645 0050 0000 5555 50

Deutsche Bank Otfenburg

BLZ 664 700 35 - Kio.-Nr. 850 630
SWIFT-BIC: DEUTDE6F664

1BAN: DEO3 6647 0035 0065 0630 00

der Soll\-‘orgnbcn.Nonncn.vcreinbancn Bedingungen.

Postgiroamt Karlsruhe

BLZ 660 100 75 - Kto.-Nr. 424 95-754
SWIFT-BIC: PBNKDEFF

IBAN: DE62 6601 0075 0042 4957 54

Geschaftsfohrer:
Robert Karcher

Handelsregister 2
HRB-Nr, 1150 C—
Amtsgericht Otfenburg



Fischer H.C. Eisen GmbH
68199 Mannheim

Umstempelbescheinigung Nr.: 208

Auftragsnummer: 5020509 Sachbearb.:  Hr. Gelb Datum: 21.10.04

Besteller: Internormen Technology ~ Bestell Nr.. 619632 Datum: 25.06.04

Hiermit bestatigen wir, dalt das nachstehende Material aus der/den Tafeln :

Position: Abmessungen: Tafelabmessungen:
[ 100 l 20 x 155 x 185 mm l 20 x 2500 X 6000 mm B

ausgewiesen durch - APZ 3.1 b EN 10204 ( DIN 50049 ) geschnitten wurde.

Die Stempelung far: Pos.100
Kurzstempelung: H 4
Priifnummer: 282559-001
Giite: 5235 JRG2
Schmelze - Nr.: 56975
Probe - Nr.: 30076-03

ist vor dem Trennen Ubertragen worden.

7um Zeichen der ordnungsgemaien Umstempelung wurde das Material mit unserem Stempel versehen.

Die Stempelung wurde mit Zustimmung des TUV Bayern/Hessen/Sachsen ( Schreiben v.27.1.98
Nr. AW-M-980222007 ) durch den Beauftragten, Herr Siebig, vorgenommen.

o
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£920 20 £ 74O/ 67237348 WS2AIUEL Ak (g g)

Bescheinigung nach DIN 55350-18-4. 2. 2 ALLWEILER AG

certificate ace. to

{iber Leistungspriifung von Schraubenpumpen Werk Radolizell .
of performance tegst Ef screw gpindle pumps pump Postfach 1140 D-78301 Radolfzell

AWR Auftr.-Nr..
AR S 0ts “ “m "m"m "l“ ||||| “l “"l l"l I“ ||“| ”Ill “I ||||| ||||| “I“ “‘“"“ ”‘ IH 4
22042005 fanil?
Kunde: Atl c E GmbH \é\ler[\té%togf./material: Einsatz: Spindels tz! g
customer; Atlas Copco Energas Gm CRG PEN-GJL-250  imsert - s;?in&es': 16MnCrS5
Kund. Auftr.-Nr.:
no.: Werkstoffzustand: MAG / GMAW
cust. ordermo.. 45219482, Pos. 00020 Werksloffzustand: ] % oo
: gegossen bearbeitet geschweilt
ggnn:g?%%p TRL80 R36U18US-V-W115 cagting: machined: D welded: (] we/etaw
P ip-Nr.: Prafplan: Prifschritt Nr.:
J&?ﬁ/‘é’&ﬁﬁ”&&”r 5016525 insp.pplan: insp. step no:
Bauteil: N Bezugsdokumente/ referring doc.:
component: (] VDMA 24 284; Klasse X} 1 (] 1% Gruppe il
ident-Nr.: (] hydrautic institut [ ] APi&T76
idert noi’ [ Toleranz ALLWEILER Standard dQ=+/-(22-0,17"Q)%
D Nach Kundenspezifikation/ acc. customer specifications
Bestelidaten/order data:
Ford dium: Ki . Viskositat: T tur:
PUfrnsggﬁq‘Uuim ISOVG 32/VI95 ki'r?:rr\'?‘ vilssca%sllly? v (mmé/s .203,2/11,1 teenrwr;)pe?'(aezuurre: t{°C} 5/70
Druck S tutzen: Nenndrehzahl: Forderstrom:
Suction pressure:  p() [bar) 0,00 Rt Spaed: n (1/min) | 2950/2950 capacity: @ [Umin] ninnm
Druck Druckstutzen: i bedarf. Netio-Saugdruck:
Fotherge pressure: " p(d) bar) 5,0/5,0 e Py | 2:4/1,5 net et pressure: p(nin par) | 9,00
Diff druck: triebsieistung:
Diferoraduck e appoan | 5:0/5,0 Boiichseinging 13,0 bNs /BNd_frm) 0/0

MeRwerte bei Priifdrehzahi/test values at test speed

Priifmedium: . Kennlinien-Nr.:

test liquid: Renolin D15 chart no.: 954

Pumpen Nr./pump no.

Prifdrehzahl:

test speed: n [1/min] 2997 2999

Priafol-Temperatur:

test oil lemgeralure: t [°C] 21 21

Viskositat aus Kennlinie:

viscosity acc. oil chart curve: |V [mm®/s] 120,6 120,6

Differenzdruck:

differential pressure: dp [oar) 50 0,0

Netlo Saugdruck:

net inlet p?essure: p(ni) (bar} 0,000 0,000

Forderstrom:

capacity: Q {lI/min} 119,0 120,0

Drehmoment:

torque: T [Nm) 6,2 3,0

Leistung P = T * n/9550:

power Sheoroed: P kW) 2,0 0,9

Umrechnung auf Kunden-Bestelldaten/calculation to rated customer order data

Differenzdruck/diff. pressure: 5,0 bar Viskositat/viscosity: 203,2 mm?/s Drehzahl/speed: 2950 1/min

Forderstrom:

capacity: Q {I#min} 117,7

Leistungsbedarf.

power absorbed: P [kWj 2,2

Differenzdruck/diff. pressure: 5,0 bar Viskositatviscosity: 11,1 mm?*/s Drehzahl/speed: 2950 1/min

Forderstrom:

capacity: Q [Vmin) 115,4

Leistungsbedarf:

power absorbed: P [kW] 1,5

Ventil/ vaive

Einstelldruck:

selting pressure p [bar) 6,0

Offnungsdruck bei max. Q:

full flow setting pressure p [bar] 7,8

Schilefdruck

resealing pressure p [bar] 5,6
Prufbeauftragter Herstelier-Prifbeauftragter Abnehmer-Prifbeauftragter:
inspector supervision / test expert Auth. Insp. Agency

Datum / date: | 10.05.2005 .

Unterschrift:

signature: FazliM .

e

Druckprifung (Gehausestempelung) pd/ps /! pressure test (casing stamped) [bar}. 24,0/0,0




Proj.-Name :
ACE Proj. No.:

ACE Part No.:

ACE Order No.:

COVER

Oil

Kosice
572 373 18
6970 301 451

45221326
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