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Ort: WESSELING

Schweissverfahren des Herslellers: 141
Beleg—Nr.: W ~1007

WPAR—Nr.:

Hersteller: KIEL Monlogebau GmbH

Naome des Schweissers: olle WIG~ HondschweiBer

Schweissprozess: 141 (WolfrommertgosschwaBen)

Nohtort: T = BW (Stumpfnoht).
Einzelheiten der Fugenvorbereilung

Prifung: stichprobenmdBig durch driliche: SchweiBaufsichl
Art der Vorbereitung, Reinigqung: {rocken; metollisch blank
Spezifikalion des Grundwerkstoffes: WO1
: ‘ © ST-358

1.0305

Werkstiickdicke (mm): >1,6
Aussendurchmesser (mm) >17
Schweissposition: PF-/PC .~ - -

(Zeichnung):  siehe Skizze

Gestoltuhg der Verbindung

) Schweissfolge

L 'l -
2-3
QJ 3 l"‘

%

Positinn PC

" quer) i
Ab 2,6 mm Wanddicke ist in
in 2 Logen zu schweiBen!
Einzelheiten fir dos Schweissen
Schweiss— Durchmesser— Stromslérke |Sponnung Stromort / Drob{~ (Vorschubgc-— (Wdtmeein—
roupe Prozess Zusolzwerksiofl A Volt - Polung vorschub schwindigkeit) brinqung)
1 141 2 - 3mm 50 - €0 =/~
cb 2 141 2 - 3mm 70 -~ 180 = /=
Zusotzwerkstoff . ’ - - - - e

= Einteilung und Morkennome
Sondervorschriften fur Trocknung
Schutzgos' / Schweisspulver . -
-=.Schutzgos: EN 439 1.1 (Argon)

—. Wurzelschutz: . , ) ST
Gosdurchflussmenge

"~ Schutzgos: 8 — 12 I/mm
.= -Wurzelschitz: .
Wolfromelektrodenort / Durchmesser

Vorwdrmtemperotur:
Zwischenlogentemperotur:
Wdrmenachbehondlung / Aushortung
Zeit — Temperotur — Verfohren:
Erwdrmungs — und Abkuhlungsro’te

Hersteller

N
::C?'\QCL(_C-L

Yiemenn — 05,1095

SG Mo (1.5424 DIN 8575)

W 20 /2 4 S
Einzelheiten tber Ausfugen / Schwelssbodsmherung: ss (emsemg) / nb (ohne Schweanodsncherung)

Montagebau GmbH
- SchweiBaulsicht

739 inm

Prifer. oder Priifstelle . :

Name , Dotum , Unterschrift_

in Klommern geselzle Angaben nur wenn geforderl

Nome . Dotum , Unlerschrift




Ort:  WESSELING -

Schweissverfohren des Herstellers:  141/111

Priifung: slichprobenmdBgig durch driliche- Schweigoufsicht
Art der Vorbereilung, Reinigung: trocken, metollisch blonk

Beleg—Nr.: W —1008 Spezifikotion des Grundwerkstoffes: WO1

WPAR—Nr.. : E : : - ST 35.8

Hersteller: KIEL Montogebou GmbH - 1.0305

Nome des Schweissers: alle WIG/E-HondschweiBer :

Schweissprozess: 141 (Wolfrominertgosschweigen)/111 (LichibogenhondschweiBen)

Nohlorl: T - BW (Stumpinoht) : Werkstickdicke (mm): >6,3 .

Einzetheilen der Fugenvorbereilung Aussendurchmesser (mm): >88.,9

(Zeichnung): - siehe Skizze Schweissposition: PF /. PC :
Gestoltung der Verbindung Schweissfolge

c0-g0 26316

. =

lslcnq:ndS

4_Potilion PC
{guer)

Einzelheiten fUr dos Schweissen

“ondervorschriften 10r Trocknung:
/yhutzgas / Schweisspulver - o
-~ Schutzgosr EN:439 1 1 (Argon)".. . ..
— Wurzelschutz: U S
Gosdurchflussmenge '

.= Schutzgos: 8. — 12.1/min -
T=Wurzelschutze s —nir ST D
Wolframelektrodenart / Durchmesser:
Einzelheiten ber Ausfugen
Vorwdrmtemperotur:
Zwischenlogentemperatur: o
W&rmenaochbehandlung / Aushiértung:
Zeit = Temperotur. — Verfohren:
Erwdrmungs '~ und Abkihlungsrote:

WT 20 /2.4 — 3.2 mm
/ Schweissbadsicherung: ss' (einseiti

Schweiss— Durchmesser~ S{romsigrke |Sponnung Stromart / Droht— ( Vorschubge— (Wérmeein—
reupe Prozess Zusolzwerkstoff A Volt Polung vorsehub schwindigheit) bringung)
1 141 2-3mm 50 - S0 =/~
2 141 2 - 3 mm 70 - 120 -/
2 ollernativ 11 2.5 mm 70 - 100 = f-
3-n 1t 2,5 - 3.2 mm 70 - 150 =/~
Zusotzwerkstoff - R : - e m R I S D
~ Einteilung und Markenname: SG Mo (141 — DIN 8575) / E 51 43 RR(B) 8 (111 — DIN 1913)

9) / nb (oﬁne Schw‘eiB“bod.si'cherun(‘;)m

Hersteller-.- .. = 7 5 ] Prifer oder Prifstelle
e , iontagebau.GmbH -
v & —C e Srhweifaufsicht
Tiemonn ~ 05.10.95 . ’ .
{ lome . Dotum , Unterschrift Nome , Dotum , Unlerschrift
1 in Klommern geselzte Angoben nur wenn gefordert




MONTAGEBAU GMBH & COKG

Zulassung AD 2000

Permission AD 2000



Corr> TV R,
ZERTIFIKAT

Uberpriifung einer Fertigungsstétte
In Verbindung mit Modul G Abnahmen nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 01 202 411/P-03 0109

Name und Anschrift des Kiel Montagebau GmbH+Co0.KG
Herstellers: Kolner Str. 65
D-50389 Wesseling

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller die zu stellenden Qualitdtsanforderungen far
seine schweiftechnische Fertigung nachgewiesen hat sowie Uber Erfahrung in der
Einzelfertigung nach Richtlinie 97/23/EG verfugt. Der Hersteller ist berechtigt, die im
Geltungsbereich beschriebenen Druckgeréte nach erfolgter Konformitatsbewertung gemaf
Modul G durch die benannte Stelle mit dem abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen:

Ce 0035

Uberprafung: Fertigung nach Modul G der Richtlinie 97/23/EG

Prifgrundlage: AD 2000-Merkblatt HPO
Prifbericht-Nr.: 411/P-03 0108
Geltungsbereich: Rohrleitungsbau ; Behélterbau
Fertigungsstatte: Kiel Montagebau GmbH+Co0.KG

D-50389 Wesseling

Guitig bis: Mai 2006

Koln, den 10. Juni 2003

TUV CERT-Zertifizierungsstelle
\ fur Druckgerate

A
Dr.-Ing. W. Wichert

Benannte Stelle, Kennummer 0035

TOV Anlagentechnik GmbH ~ Tel.  ++48-221/806-0

" Mitglied der
Am Grauen Stein Fax  ++49-221/806-1753

D'51 105 Kif)ln e‘ma“ ‘UEVat@de.tUV.Com COPFEIERANUN ELPCPEENAE DUPUANSMES B8 LCHTRINE




. . + L
TUV Anlagentechnik ,

Geschaftsfeld Werkstoffe und Verarbeitung Tajv

TUV Anlagentechnik o D-51101 Kéin
Unternehmensgruppe TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg

Kiel Montagebau GmbH u. Co. KG
Kélner Str. 65

50389 Wesseling
Kéln, 12.01.2002

Ansprechparmer: F.J. Steinborn
Telefon-Nr. +0221/806-2236
Telefax-Nr. + 0221/806-3478
Unser Zeichen : 926-stb

Nachweis zum Zert.-Nr. 01 HP0 926-02 0109 nach AD-Merkblatt HP O (TRB 200), TRD
201 und TRR 100 und nach AD-2000 Merkblatt HP 0
Erfiillung der Voraussetzungen als Hersteller iiberwachungsbediirftiger Bauteile

Thr Werk hat entsprechend den genannten Richtlinien den Nachweis erbracht, dafl die
Voraussetzungen fiir die Fertigung iberwachungsbediirftiger Bauteile erfilllt sind. Ver-
fahrenspriifungen fiir Schweibarbeiten an diesen Bauteilen wurden gemif den in der
Anlage aufgefithrten technischen Regeln durchgefiihrt. Die Abgrenzung des Anwen-
dungsbereiches  der Verfahrenspriifungen beziiglich Werkstoffe, Wanddicken,
SchweiBzusatzwerkstoffen, SchweiBverfahren und Warmebehandlungen ist in der
jeweils aktuellen Anlage 1 wiedergegeben.

Verfahrenspriifungen sind giiltig, sofern die Fertigung von Druckbehiltein, Dampf-
kesseln oder deren Teilen nicht langer als ein J ahr unterbrochen wird. Um jeweils den
letzten Stand der Verfahrenspriifungen nachweisen zu konnen, empfehlen wir Ihnen,
sich mindestens einmal jahrlich mit unserem fiir Sie zustandigen Sachverstdndigen zur
Erginzung der Anlage 1 in Verbindung zu setzen.

Es wird vorausgesetzt, dab bei Bauteilen nach TRD mit einer Schweifnahtwertigkeit
v = 0,8 stichprobenweise Réntgenpriifungen, insbesondere an den NahtstoBen, in etwa
halbjahrlichen Abstdnden durch den Sachverstandigen durchgefithrt werden.

Die Schweifaufsicht wird zur Zeit verantwortlich ausgeiibt durch
Herrn Schweiffachmann Achim TIEMANN

vertreten durch
Herrn Dipl.-Ing. Schweiffachingenieur Michael FASSBENDER.

wws ]\ Anlogentechnik GmbH  Am Grauen Stgin Geschaftsfthrung: Amitsgericht Kélz
- D-51105 Kéln Dr.-Ing Wolfram Oppermann HRE 26876
Dr.-Ing. Bemd-). Malier-Schacider
E-Mail: anlagen: Trvev-rheintand.de Dipl.-Ing. Peter Tolls
MNint Volkew tlnch Fizt2



Seite 2

Vorstehend genannte Schweibaufsichtspersonen werden auf den Baustellen durch die
im Anhang aufgefithrten Schweibaufsichtspersonen unterstitzt. :

Als Priifaufsicht nach AD-2000 Merkblatt HP 4 wird fiir die Priifverfahren

Sichtpriifung (VT)

Magnetpulverpriifung (MT) .
Oberflachenrifpriifungen nach dem Farbeindringverfahren (PT)
Durchstrahlungspriifungen (RT)

o © o ©

Herr Schweififachmann TIEMANN
vertreten durch

Herrn Schweiffachmann Schmidt fiir N Wesseling
Herrn Schweiffifachmann Sven Hennike fiir N Merseburg
Herrn Schweiffachmann Losch fiir N Brunsbiittel.

Herrn Schweifffachmann Wolfgang Riedel  fiir N Ludwigshafen
als verantwortlich benannt.
Fiir alle obengenannten Herren liegen Ausbildungsnachweise vor.

Es wird vorausgesetzt, daf die nach AD-2000 Merkblatt HP 5/3 erforderlichen
{iberwachenden Priifungen durch den Sachverstindigen in mindestens halbjahrlichen
Abstianden durchgefithrt werden.

Ein Wechsel des Schweifaufsichts- und des Priifaufsichtspersonals ist der unterzeich-
nenden Stelle mitzuteilen.

Der Nachweis wird ungiiltig, wenn die Voraussetzungen, unter denen er gegeben
wurde, nicht mehr erfullt sind. Unser Nachweis vom 17.05.2000 wird damit ungiiltig.

Hersteller, die die Voraussetzungen nach AD-2000 Merkblatt HP O oder TRD 201 er-
fillen, werden im jahilich erscheinenden VATUV-Merkblatt 1165 - Liste der vom
TUJV anerkannten Hersteller - aufgenommen.

Zentralabteilung
Werkstoffe und/Yerarbeitung

Cv | Anlage 1 liegt vor

Dipl.-Ing\KJ.[Steinborn ' D/ RB Kdln



TUV Anlagentechnik

Unternehmensgruppe TOV Rhe\nlandIBerﬂn‘Brandenburg
Geschiftsfeld Werkstoffe und Verarbeltung e

Anlage 2 zum Nachweis nach HP O/ TRR 100 und TRD 201

vom 12.02.2002 - Kiel Montagebau GmbH u. Co. KG, 50389 Wesseling

Liste der Schweifaufsichtspersonen auf den Baustellen

Folgende SchweiBaufsichtspersonen sind auf den Baustellen als Vertretung der -
verantwortlichen SchweiBaufsicht unterstiitzend tatig: ‘

SchweiBfachmann Thomas Barthel
SchweiBfachmann Thomas Henkel
SchweiBfachmann Sven Hennicke
SchweiBfachmann Dieter Hovelmann
SchweiBfachmann Dieter Kuhlmann
Schweiffachmann Jiirgen Lenssen
Schweiffachmann Christian ~ Lock
SchweiBfachmann Manfred Losch
SchweiBfachmann Wolfgang  Mandt
Schweiffachmann Wolfgang  Riedel
SchweiBfachmann Klaus Scherer
SchweiBfachmann Heinz Schmidt
SchweiBfachmann Uwe Schulz
SchweiBfachmann Burkhardt  Schwichow
Schweiffachmann . Zvonko Vreak
Schweiffachmann Wolfgang  Weghs

Schweiffachmann Thomas Zachow




MONTAGEBAU GMEBH & COKG

Verfahrenspriifung

Procedure Qualification
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MONTAGEBAU GMBH & CQ. KG

Schweisserpriifung

Welding certificate



Schweifter - Zertifikat
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Schweifler - Zertifikat
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MONTAGEBAU GMBH & CQ KA

Herstellerbescheinigung

Manufacturer's certificate



Nr. AU 98

Herstellerbescheinigung

Rev.: 1/(05/02) MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Rohrleitungen nach Druckgeréte-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung:  Kosice

Werk: Kéln Surth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
)

Nennweite: Rohrklasse:

von:
Rohrleitung
nach:

Es wird bestatigt, daB die Rohrleitung
nach den Erfordernissen der AD-2000 HP 100 R bzw. 120 R berechnet, hergestelit und gepraft wurde.
nach schriftlichen Vorgaben der Atlas Copco hergestellt und gepraft wurde.

D aus UP-GF entsprechend den Angaben in den Rohrklassen aus warmfesten Harzen gefertigt wurde.

Weiter wird bestéatigt

Eignung nach AD-2000 HP 100 R, 110 R bzw. 120 R

} Verfahrensprifung

) [X] Werkstoffe nach Vorgabe AD-2000 HP 100 R
EI Werkstoffe nach schriftlichen Vorgaben
D Bauteile wurden vom Auftraggeber beigestelit
D Rohrleitungsteile wurden vom Auftraggeber beigestellt
SchiuBpriifung (Bescheinigung siehe Vordruck AU 96)
Druckpriifung (Bescheinigung siehe Vordruck AU 99)
Ubergabeprifung (Bescheingung siehe Vordruck AU 97)
Ordnungsgemage Errichtung der Rohrleitung
Ordnungsgemafer Zustand der Rohrleitung

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach dem Ergebnis der Priifungen in ordnungsgeméaBem Zustand

Ort/Datum :  Kéin 25.07.2005

Lt]
Syl I MERSTBUNG + LUPMIGSHAFEN

pel Unterscﬁriﬁ ot

Hersteller:  Kiel Montagebau GmbH _CO K

Stern




Nr. AU 98

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

ManUfacturer's Certificate

Rev.: 1/(05/02)

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kéln- Surth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
Company: Designation: /
‘\ Drawing number: 6970301462 Pipe number:

Nominal diameter: Pipe class:

from:
Piping to:

it is confirmed, that the piping
is calculated, manufactured and examined acc. to the requirements of the AD-2000 HP 100 R/ 110R /120
is manufactured and examined acc. to the written specifications of Atlas Copco

D is manufactured from UP-GF acc. to the data in the tubing classes

Further confirmation
Suitability acc. to AD-2000 HP 100 R, 110 Rand 120 R
\ Procedure qualification
J Material acc. to th specification AD-2000 HP 100 R
D Materials acc. to written specifications
D Construction units were provided by the client
D Pipeline components were provided by the client
Conclusion inspection (to certificate see form AU 96)
Pressure test (to certificate see form AU 89)
Delivery inspection (to certificate see form AU 97)
Correct installation of the piping
Normal condition of the piping

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kdln 25.07.2005

7 ) Ghiiin 8 Cu KG
s ngE - WSS 4 8 NSBITIEl  MERSEBURG * LUDVACSHAFEM)
g 55 S peni

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH CO K




MONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Druckpriifbescheinigung

Pressure test certificate



I Nr. AU 99

Druckpriifbescheinigun
ReV.: 1,(05/02) ‘ p g g MONTAGEBAU GMBH & CO KG
Rohrleitungen nach Druckgeréte-RL 97/23/EG
Kunde: Atlas Copco
Projektbezeichnung: Kosice
Werk: Kéin Sirth Anlagenkomplex: /
4 Anlage: Gas Teilanlage: /
[
4 Betrieb: Gebaudebezeichnung: /
g
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:
. ol von:
*—1 “Rohrleitung
= nach:
ﬁ‘ .
B |~ Isometrie-Nr. Prufmedium Prufdruck in bar Prafzeit im min.
F 6970301462 BI.1/5 Wasser 12 60
BL.2/5 Wasser 12 60
BI.3/5 Wasser 12 60
B!.4/5 Wasser 12 60
BL.5/5 Wasser 18 60

Die Druckpriifung wurde in Anlehnung an AD-2000 Merkblatt HP-30 durchgefthrt.

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgeméa@em Zustand.

¥

o 14) KO

Ort/Datum :  KéIn 25.07.2005

Hersteller : Kiel Montagebau GmbH CO K




Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kélin- Stirth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301462 Pipe number:
" Nominal diameter: Pipe class:
. from:
Piping
to:
Drawing number: Medium Pressure in bar Time in min.
6970301462 BI.1/5 Water 12 60
Bl.2/5 Water 12 60
BI.3/5 Water 12 60
Bl.4/5 Water 12 60
Bl.5/5 Water 18 60

The pressure test was carried out according to AD-2000 instruction card HP-30

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date: Koln 25.07.2005

iy - il

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH _CO KG

Stasfp/Signature

UEHTBURA  LDWIRSHAFRL




MONTAGEBAU GMBH & COHG

Ubergabepriifbescheinigung

Delivery inspection certificate



Nr. AU 97
Ubergabeprufbeschelmgung
Rev.: 1 ,(05,02) MONTAGEBAU GMBH & CO KG
Rohrleitungen nach Druckgerite-RL 97/23/EG
Kunde: Atlas Copco
Projektbezeichnung:  Kosice
Werk: Kéin Sarth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
. ;Qgtﬁeb: Gebaudebezeichnung: /
o ~Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
-Nennweite: Rohrklasse:
)
e . von:
3 -~ Rohrleitung
= = nach:
ﬁr»-‘ij A
j a ) Dichtheitsprifung
] Isometrie-Nr. Prufmedium Prufdruck in bar

6970301462 BL.1/5

BI.2/5

BI.3/5

BI.4/5

BI.5/5

Ort/Datum :  Kdéln

Hersteller :

Es wird bescheinigt das die 0.g. Rohrleitung/en, in fertig montiertem Zustand, iiberpriift wurden au
- Vollstandigkeit der Rohrleitung/en nach schriftlichen Vorgaben

. Ubereinstimmung mit Auftragsunterlagen (inkl. Armaturen und PLT-Einrichtungen)

Beweglichkeit nach schriftlichen Vorgaben (Gleitlager und Kompensatoren, Freiraume, Federh&nger usw.)
spannungsfreien Anschiuf® an Maschinen und Apparaten

Einbau der Dichtungen und Einhaltung der geforderten Schraubenanzugsmomente nach schriftlichen Vorgaben
D Dichtheit (nach DECHEMA-Informationsblatt ZfP 1, Tabelle 1 ifd. Nr. 2.2)

Die fur die Dichtheitspriifung erforderlichen Steckscheiben wurden nach der Priifung entfernt.

Weiterhin wurden tiberpriift
D Begleitheizung
L—_I AuRenbeschichtung

D Dammung
Die Rohrieitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgemalem Zustnd.

D Erdung der Rohrleitung
D Unversehrtheit von emailierten Bauteilen (Hochspannungsprifung)

Anbringung CE-Kennzeichen

25.07.2005

Kiel Montagebau GmbH CO K




I Nr. AU 97

Delivery inspection certificate

Rev.: 1/(05/02)

MONTAGEBAU GMBH & COKG

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kélin- Strth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301462 Pipe number:
Nominal diamefter: Pipe class:
)
. from:
Piping
to:
. |eak test
Drawing number. Medium Pressure in bar
6970301462 BI.1/5
B1.2/5
BI.3/5
Bl.4/5
BI.5/6

Certified that the piping, specified above, in a completly installed condition was examined for
Completeness of the piping acc. to the written specifications

) Agreement with order documents (inclusive armatures and process instrumentation mechanisms)
Stress free acc. to the written specifications (Sliding bearing and compensators, free spaces, spring hanger etc.)

Unstressed connection at machines

Installation of the packings and adherence to the required screw torques acc. to the written specifications
D Tightness (acc. Dechema handout ZfP 1, table 1, serial number 2.2

The blanking disks necessary for the leak test were removed after the examination

Further were examined

|:| Heat tracing D Earthing of the piping
[:l External coating D integrity of enamelled construction units
D Insulation Mounting CE tag

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kéin 25.07.2005

Manufacturer: Kiel Montagebau GmbH COK




MONTAGEBAU GMBH & COKG

Schlusspriifbescheinigung

Conclusion inspection certificate



Nr. AU 26

SchluBpriifbescheinigung

MONTAGEBAU GMBH & COKG

Rev.: 1/(05/02)

Rohrleitungen nach Druckgeréte-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung Kosice

Werk: Kéln Strth Anlagenkomplex: /
1 Anlage: Gas Teilanlage: /
-4
F Betrieb: Gebaudebezeichnung: /
»= _-Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr..
7 ~Nennweite: Rohrklasse:
)
T . von:
_“F_ Rohrleitung
- nach:
T Art der zerstorungsfreien Prafung

;irv RT uT D PT [:] SonstigeD 10

Isometrie-Nr. Umfang der zerstorungsfreien Prufung der Schweilnahte in %
6970301462 BIL.1/5 10
Bl.2/5
BI.3/5
Bl.4/5
Bl.5/5

)
Obige Rohrleitung/en wurde/n nach schriftlichen Vorgaben gefertigt
Die Rohrleitung/en wurde/n iiberprift durch Es wird bestéatigt:

Uberprifung auf Werkstoffverwechsiung D Grundanstrich nach schriftlichen Vorgaben

MaRprufung

Winkeligkeit und Lochstellung der Flansche D Passivierung der Rohrleitung nach

schriftlichen Vorgaben
Prufung der Schweiinahte 10

Prufung der SZW nach WPS
[] Uberprifung der Arbeitsproben
Uberprufung der Kennzeichnung

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgemalkem Zustagd

Ort/Datum ;:  Kéin 25.07.2005

U
sDPRLRAEN « WEsseL

séfpel/Unterschrif

Hersteller ;.  Kiel Montagebau GmbH COK




Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Plant complex: /
Plant section: /
Designation: /

Pipe number:

Pipe class:

Customer: Atlas Copco
Project: Kosice
Factory: KéIn- Strth
Plant: Gas
1 Fompany:
= N
Drawing number: 6970301462
/ A Mominal diameter:
from:
} ‘Piping
B to:

Ry

RT [X] ut [ et [

Kind of the non destructive examination

other one D 10

Drawing number

Range of the examination of the welding seams in %

6970301462 BL.1/5

10

BI.2/5

BI.3/5

Bl.4/5

BI.5/5

The pipings were examined through

Spectrasopic examination of the material

Measure examination

Angel and position of the flanges

Examination of the welding seams 10
Examination of the welding filler metalls after WPS
D Examination of the work samples

Examination of the marking

Place/Date : Koin 25.07.20056

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH COKG

The piping was in a good order and condition after tests and examination

)
Above piping were manufactured acc. to written specifications

it is confirmed:

D Base coat acc. to the written specifications

D Passivation of the piping acc. to

the written specifications

0 R EHAREH

mp/Signature




MONTAGEBAU GMBH & CQKG

Konformitétserklarung

Declaration of conformity



| Nr. AU 95

Konformitatserklarung 'OEI

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Rev.: 1/(05/02)

Rohrleitungen nach Druckgeréte-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung: Kosice

Werk: Kéln Strth Anlagenkomplex: /
I Anlage: Gas Teilanlage: /
"3~ Betrieb: Gebaudebezeichnung: /
o :Z'eichnungs.. Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:

;
“A Nennweite: Rohrklasse:
i von:
“+4-.- Rohrleitung
S N ach:

Angewandtes Konformitatsbewertungsdiagramm 7
Ermittelter Bereich im Konformitatsbewertungsdiagram A
Angewandtes Modul/Modulkombination :D1

Uberpriift durch:

Angewandte Normen/Spezifikationen: harmonisierte Normen

Andere angewandte Technische Regeln, Normen, Spezifikatione AD 2000 HP 100 R

Kennzeichnung der Rohrieitung durch: Herstellerzeichen/CE-Zeichen/Kennummer der benannten Stelle

Wir bescheinigen hiermit, dass Konstruktion (entsprechend dem Bestellumfang), Fertigung und Verlegun

Priifung und Ausriistung der 0.g. Rohrleitung/en den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)
und den genannten harmonisierten Normen, Technischen Regeln, Normen, Spezifikationen entspricht;
Einzelheiten siehe Anlagen  1,2.3.4 (1 bis 4 entsprechend Auftragsumfang; AU 96 - AU 99).

€003

Kol 25.07.2005 P % Sl o Frasle fou ;Z.D

Ort, Datum Unterschrift des Autorisierten Herstellerstempel
(Name / Stellung)




| Nr. AU 95

Declaration of conformity

Rev.: 1/(05/02)

el

MONTAGEBAU GMBH & GO KG

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Customer: Atlas Copco

S ek

A Piping

Project: Kosice
Factory: Kéln- Strth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
] Company: Designation: /
Drawing number: 6970301462 Pipe number:
'jii ‘}«Nominal diameter: Pipe class:

from:

to:

Applied conformity assessment diagram: 7
Nominated range into conformity assessment diagram: {{
Applied module/module combination: D1

Reviewed by:

Applied technical standards and spezifications: Harmonised standards

AD-2000 HP 100 R

Other applied technical standards and spezifications:

Pipe indentification by Man. stamp /| CE stamp / NB code

We confirm that the construction (according to the scope of order) , fabrication and erection, testing and

equipment of the above mentionend pipework is a

ccording to the requirements of the Pressure Equipment Directi

97/23/EC (PED) and the common st

andards, technical regulations, standards and specifications.

Details as per enclosure:

Kéin 25.07.2005

1,2,3.4 (nos. 1-4 acc. scope of order; AU 96 - AU 99).

CE003D

Y

’/ ¥ A
/% et vim Vealedfen I “”’j

Place, Date

s Authorized signature Manufacturer's stamp
(Name / Position)




MONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Gefahrenanalyse

Danger analysis




Gefahrenanalyse

Nach Richtlinie des Rates 97 / 231 EG '
- Druckgeraterichtlinie -

Datum:  |25.07.2005
Ersteller: |Kiel Montagebau

Bezeichnung: Prozess-Gas Lig. Pos.-Nr.: |

Druckgerat. Kosice

Regelwerk fur die Auslegung, AD 2000 - Merkbléatter

Herstellung, Prifung J
Technische Angaben

max. zul. Druck PS bar |12

min./max. zuldssige 0-200
| Temperatur TS °C
Nenndurchmesser DN / 150-300
3 | Volumen V

Weitere technische Angaben zum Druckgerat wie z.B. Auslegungsdaten, Kennzeichnung,
Angaben  zur berechneten  Lebensdauer, soweit erforderlich,  siehe beigefligte
Fertigungszeichnung.

Allgemeine Hinweise zur Gefahrenanalyse

1) Einstufung des Druckgerétes nach Artikel 9, Fluide Gruppe 2 ]
2.) Das Gerét ist ein Druckbehalter nach Artikel 9 und Anhang | Kategorie 2

3.) Das Konformitatsbewertungsverfahren nach Anhang il Modul D1

4)) Die Einstufung nach Punkt 1) und 2) erfoigt durch TUV Rheinland 00035 _J
5) Werkstoffauswahl erfolgte durch Atlas Copco

6.) Die Verantwortung fur die chemische Besténdigleit gegentiber dem im Druckgerat
gehandhabten Fluid liegt beim Besteller / Betreiber.

Weitere Hinweise:

— e A~ 4 e




Gefahrenanalyse

Nach Richtlinie des Rates 97 /23 JEG - Druckgeréaterichtlinie -

"Bemerkungen

Stufe 1: # Stufe 2 stufe 3:

MaBnahmen zur Beseitigung oder SchutzmaBnahmen gegen nicht zu Hinweise an den Betreiber
Verminderung der Gefahren beseitigende Gefahren
Mafinahmen : SchutzmaBnahmen

'Nr. | Gefahr

Anforderungen. | Restgefahren MaRnahmen

nach Anhang 1

Anforderungen
nach Anhang 1

4 Miechanisches Vergagien der druckiragenden Wandung
1.4 Konstruktionsfehler
Konstruktion aligemein a)

Anwendung erprobter a) Abschnitt 2.1
Konstruktionen,
zuséatzliche
Spannungsanalyse in
Sonderfailen

b) Einhaltung erprobter
Gestaltungsregein (z.B.
werkstoffgerechte
Beanspruchung,
Pruffahigkeit der
Fugeverbindungen)

c) Wanddickenzuschiage

¢) Abschnitt 2.2.3

Beriicksichtigung der
Belastungen aus dem
pestimmungsgemaien
Betrieb,

e) Auslegung und
Lastannahmen nach
anerkannten
technischen Normen
oder Spezifikationen
hinsichtlich Druck,
Temperatur, stat. Druck,
Gewicht,
Reaktionskraften und
auReren Lasten
Zugéanglichkeit, sichere
Bedienung und ergono-
mische Anordnung der
sicherheitsrelevanten
Ausristungsteile, Mess-
und Anzeigegerate

Auslegung d) d) Abschnitt 2.2.1

e) Abschnitt 2.2.3

113 Ausriistung f) f) Abschnitt 2.3

g) Offnungen fur
Inspektion,
wiederkehrende
Prifungen

g) Abschnitt 2.4

g) betriebsb. Schadigungen
bleiben unerkannt, wenn die
innere Besichtigung aus kon-
struktiven Griinden nicht

durchfihrbar ist

g) geeignete zersto-
rungsfreie Prifung,
ggf. Druck- und Dicht-
heitsprifungen in
regelm. Absténden

Rev.:2/0 3

AU 100

Seite 2von 7




Gefahr

Gefahrenanalyse

Nach Richtlinie des Rates 97 /23 | EG - Druckgeréterichtlinie -

'Stufe 1: " Tswtez .
MaRnahmen zur Beseitigung oder SchutzmaBnahmen gegen nicht zu Hinweise an den Betreiber
Verminderung der Gefahren beseitigende Gefahren

‘Bemerkungen

Mafnahmen Anforderungen SchutzmaBnahmen - Anforderungen Restgefahren MaRnahmen
nach Anhang 1 nach Anhang 1

114

Schweiflen

Einsatz geeigneter Zusatz- Abschnitt 4 SchweiRarbeiten nach 3.1 Fertigungs-
werkstoffe fur Fugeverbindun- Vorgaben der WPS verfahrens

gen (zugelassen nach
VdTUV-Kennblattern)

1.1.5

Werkstoff

Einsatz geeigneter Werk- Abschnitt 4.1,
stoffe nach harmonisierten 42,43

EN, europaischen
Werkstoffzulassungen oder
Einzelgutachten, nachweise
ber Werkstoffpriifungen

1.2

Fertigungsfehier

1.24

Verfahren

a) Einsatz geeigneter Verfah- | a) Abschnitt 3.1.1
ren (z.B. Kraft-, Warmfor-
men, Rollen, Schweiftkan-
ten),

b) Einsaiz geeigneter Fuge- |b) Abschnitt
verfahren (Zulassung bei
DG der Kategerie 1l 111, 1V)

1.2.2

Personal

¢) Einsatz von qualifiziertem | €) Abschnitt 3.1.2
Personal fur Fgeverbin-
dungen (Zulassung bei
Druckgeréten der Kate-
gorie 11, 111, V)

d) Einsatz von qualifiziertem | d) Abschnitt 3.1.3
Personal fur die ZfP's von
Fligeverbindungen (Zulas-
sung bei DG der Kategorie
i, IV)

Warmbehandiung
Qualitatssicherung

e) Warmebehandiung mit ge- | e) Abschnitt 3.1 4
eigneten Einrichtungen,
soweit erforderlich

f) QS-Massnahmen (z.B. f) Abschnitt 3.1.5
Fertigungskontrolle, Bau-
{iberwachung, Schweil-
nahtprifungen, Kontroile
des Materialeinganges und
Riickverfolgbarkeit)

g) Funktions-, Dichtheits- u. g) Abschnitt 3.2
Belastbarkeitsprifung bei
der Schlusspriifung

3

AU 100 .

S

eite 3von 7



i

Gefahrenanalyse

Nach Richtlinie des Rates 97 /23 /| EG - Druckgeraterichtlinie -

| Gefahr Stufe 1: Stufe 2 Stufe 3: Bemerkungen
MaBnahmen zur Beseitigung oder SchutzmaBnahmen gegen nicht zu Hinweise an den Betreiber
Verminderung der Gefahren beseitigende Gefahren
MaBnahmen Anforderungen SchutzmaBnahmen Anforderungen | Restgefahren Mafinahmen
nach Anhang 1 ) nach Anhang 1
Aufstellung Standsicherheitsnachweis far Abschnitt 1.1 a) mangelhafte a) Standsicherheits- Den Standsicher-
das Druckgerat und der fest Standsicherheit des nachweis fiir Fun- heitsnachweis fr
damit verbundenen Fundamentes, ggf. unter dament und ande- |das Fundament oc
Tragelemente bzw. lose Beriicksichtigung der re bauliche Mafs- fiir andere baulich
Auftragselemente Gesamtlasten bei nahmen MaRnahmen ist ne
Flussigkeitsdruck- den jeweiligen nat
prufung b) Einhaltung der nalen Vorschriften
b) fehlerhafte Montage Montageanleitung, | vom Betreiber zu
bzw. Einbindung n die Anschliisse fir erbringen / zu vers
Anlage Produktfluss und lassen
Hilfsenergie
1.41 Unzuléssige 1) Alarmeinrichtungen 1.) Abschnitt 2.10 | 12) Druckuberschreitung 1a) Eingreifen des
Druckiiberschreitung 2) Schutzeinrichtungen zur 2.) Abschnitt 2.11 wird nicht selbsttétig Fachpersonals /
direkte Schutzeinrichtungen selbsttatig Begrenzung verhindert betriebliche
des Druckes (z.B. 1b) Funktionsfahigkeit und MaBnahmen zur
Sicherheitsventil, Einstellung kann Druckbegrenz-
Berstscheibe) bzw. betriebsbedingt ung
mef- und beeintrachtigt werden 1b) periodische
regeltechnische 2) Funktionsfahigkeit und Priifung der
Schutzeinrichtungen Einsteliung kann Funktions-
betriebsbedingt fahigkeit und
beeintrachtigt werden Einstellung /
Wartung
1.41 Unzuléssige 3) weitere 3.) Abschnitt 2.11 | 3) Funktionsfahigkeit und 3) periodische Prl
Druckiiberschreitung Schutzeinrichtungen zur Einstellung kann fung der Funk
weitere Schutzeinrichtungen Begrenzung von z.B. betriebsbedingt tionsfahigkeit und
Fuligrad, Durchfluss beeintrachtigt werden Einstellung /
Wartung
151 Unzuigssige 1) Schutzeinrichtungen zur 1) Abschnitt 5a 1)  Funktionsfahigkeit und 1) Periodische Pru-
Temperaturiiberschreitung Begrenzung der Einstellung kann im fung der Funktions-
(ortliche oder generelle Warmezufuhr, Betrieb beeintrachtigt fahigkeit und
Uberhitzung) Flussigekeitsstand, werden Einstellung/Wartung
Duchfluss usw. 2a) Gefahren durchz.B. 2a) periodische Ober-
2) Probenahmestellen zur | 2) Abschnitt Sb Veranderung der prifung der Fluid-
Uberpriifung der Fiuide Fluideigenschaften eigenschaften

Gefahren durch
Ablagerungen

2b)

2b) Inspektion, Reini-
gung, Wartung

Rev..2/0 3

AU 100

Seite 4 von 7



Gefahrenanalyse

Nach Richtlinie des Rates 97 /23 / EG - Druckgeraterichtlinie -
‘Stufe 1: Stufe 2 . [ stufe 3: Bemerkungen
MaRnahmen zur Beseitigung oder SchutzmaBnahmen gegen nicht zu Hinweise an den Betreiber
Verminderung der Gefahren beseitigende Gefahren ) -
MaBnahmen Anforderungen SchutzmaBnahmen Anforderungen | Restgefahren Mafnahmen
nach Anhang 1 nach Anhang 1
qm.m Unzuldssige 1) Schutzeinrichtungen zur 1) Abschnitt 5a 1) Funktionsfahigkeit und 1) periodische
Temperaturunterschreitungen Begrenzung der Einstellung kann im Prufungen der
Warmeabgabe, Betrieb beeintrachtigt Funktionsfahig-
Flussigkeitsstand, werden keit und
Durchfluss, usw. 2a) Gefahren durch z.B. Einstellung /
2) Probenahmestellen zur | 2) Abschnitt 5b Veranderung der Wartung
Uberpriifung der Fluide Fluideigenschaften 2a) periodische
2b) Gefahren durch Uberprifung der
Ablagerungen Fluideigen-
3) Gefahren durch schaften
Kondenswasserbildung | 2b) Inspektion,
in Isolierungen / Reinigung,
Dammung Wartung
3) Inspektion
153 Umgebungstemperatur Isolierung, Notfalibeheizung Abschnitt 2.6, 5a
usw. Aufsteliung in
klimatisierten Raumen
1.6.1 Innere Korrosion a) Werkstoffwahl (Werkstoffe, | a) Abschnitt 2.2.1 b) Beschadigungen der b) periodische
die gegeniiber dem Fiuid Auskleidung (bei Inspektion der
nachweislich korrosionsbe- geringer mechanischer Auskleidung auf
standig sind) Festigkeit) Unversehrtheit
b) Verwendung korrosionsbe- der geeignete
standiger Auskleidungen ZfP
c) Berlicksichtigung von c) Abschnitt 2.2.3 ¢) Gefahr durch erhohte c) periodische In-
Korrosionszuschlagen Abtragrate z.B. durch spektion der Bauteil-
entsprechend der Fluidverunreinigungen, wanddicken (Wand-
Abtragrate mangelhafte Entwas dickenmessungen)
serung, Reinigung usw.
162 uRere Korrosion aunerer Korrosionsschutz Abschnitt 2.6 Beschadigung des &uBeren periodische
Korrosionsschutzes Inspektion der
gefihrdeten Bauteile
163 Abrasion Berlicksichtigung von Abschnitt 2.7 ggf. Fitter, Siebe 0.&. Gefahr durch erhdhte periodische Inspek-
Korrosionszuschlagen einbauen Abtragrate z.B. durch tion der Bauteilwand-
entsprechend der Abtragrate Fluidverunreinigungen, dicken (Wanddicken-
mangelhafte Entwasserung, messungen), perio-
Reinigung usw. dische Auswechse-
lung verschlissener
Bauteile
Rev.:2/0 3 B AU 100 . Seite Svon 7




MONTAGEBAU

.

GMBH & CO KG

Gefahrenanalyse

Nach Richtlinie des Rates 97 /1231 EG - Druckgeraterichtiinie -

1
1
¢
i
s
i
i

]

i

oy i

-
e eems
e

e

Nr. Gefahr Amea 1 Stufe 2 J Stufe 3: Bemerkungen
MaBinahmen zur Beseitigung oder SchutzmaBnahmen gegen nicht zu Hinweise an den Betreiber
Verminderung der Gefahren beseitigende Gefahren
MaBnahmen Anforderungen Schutzmafnahmen Anforderungen Restgefahren MaRnahmen
nach Anhang 1 nach Anhang 1
164 Erosion Beriicksichtigung von Abschnitt 2.7 Blenden, Gefahr durch erhéhte Abtrag-
Korrosionszuschiagen Drosseleinrichtungen 0.8. rate z.B. durch Fluidverunrei-
entsprechend der Abtragrate montieren nigungen, mangelhafte
Entwiasserung, Reinigung etc
17 chemische Besténdigkeit a) Werkstoffwahl a) Abschnitt 2.2.1 a) Gefahren durch Der Betreiber muf3 Der Werkstoff wur
(Werkstoffe, die Veranderung der prifen, ob die von vom Besteller vorg
gegenlber dem Fluid Fluideigenschaften ihm ausgewahiten geben. Die Verant
nachweislich chemisch Werkstoffe, sowie wortung fur die chr
pestandig sind). innere und aubere mische Bestandigl
b) Verwendung chemisch Beschichtungs- gegeniiber dem in
bestandiger systeme eine Druckgerat gehant
Auskleidungen ausreichende habten Fluid liegt
chemische beim Besteller/Bet
Bestandigkeit ber. Ein entsprech
besitzen. der Hinweis wurde
die Betriebsanleitt
aufgenommen.
3. | Undichtigkeit
21 Verlust der technischen Verwendung von Aschnitt 2.8 Fluidaustritt bei b) b) Uberwachung
Dichtheit von 18sbaren, bzw. Verbindungen, der technischen
unlésbaren Verbindungen zu  p) die durch Konstruktion auf Dichtheit,
Rohrleitungen oder Dauer technisch dicht sind, Instandhaltung
Ausriistungsteilen b) deren technische Dichtheit
durch Instandhaltung zu
gewahrleisten ist |
22 Verlust der technischen Verwendung v.Verbindungen, Abschnitt 2.8 Fiuidaustritt bei b) b) Uberwachung
Dichtheit von a) die durch Konstruktion auf der technischen
Ausrlistungsteilen mit Dauer technisch dicht sind, Dichtheit,
beweglichen Elementen b) deren technische Dichtheit Instandhaltung
durch Instandhaltung zu
ewdhrleisten ist
3 nen und SC ,
31 Betriebsmaniges Offnen und verriegelte Verschilisse Abschnitt 2.3 Druckwarmeeinrichtung bei Abschnitt 2.3 Freisetzung von Fiuid bei gaf. ist das Druckge-
Schiieen von Druckgeraten b) nicht verriegelte anderen Verschliissen Druckentlastung, rit auRer Betrieb zu
Verschltsse mit Druckwarneinrichtung wird setzen, Unterw. des
Druckentlastung nicht betétigt Bedienungspersonals
3141 Siedeverzug bei Flissigkeiten Abschnitt 2.3 thermische Sicherung mit Abschnitt 2.3
Verriegelung der Offnung des
Verschlusses
o AU 100 Seite 6 von 7



Nach Richtlinie des Rates 97/

Gefahrenanalyse

23/1EG - Druckgeraterichtlinie -

i

Gefahr | stufe 1: Stufe 2 Stufe 3: Bemerkungen
MaRnahmen zur Beseitigung oder Schutzmafnahmen gegen nicht zu Hinweise an den Betreiber
Verminderung der Gefahren beseitigende Gefahren
MaBnahmen Anforderungen | Schutzmafnahmen Anforderungen | Restgefahren MaRnahmen
nach Anhang 1 nach Anhang 1
31.2 Full- und Entleerungsvorgang Abschnitt 2.9 Schutzeinrichtung z.B. Schutzmalnahmen werden Unterweisung des

Grenzwertgerber o0.4. fur nicht beachtet Bedienungspersonals
Befiillung, Entliftung vor dem , Warnhinweis
Befillen / Entleeren usw.

3.1.3 Abblasen bei Gefahrung des Abschnitt 2.3 unkontroliiertes Abblasen von Unterw. des
Sicherheitsventilen / Bedienungspersonals und der Sicherheitsventilen / Bedienpersonals;
Berstscheiben Umwelt verhindern Berstscheiben Warnhinweis

3.2 Bedienung Verletzung durch unbefugtes DG nur im kalten u.

Berihren, Entliften, Offnen, drucklosen Zustand

Entleeren usw. entliiften, o6ffnen u.
entleeren; Unterw.
des Bedienpersonals

4. Ayfetatiun 5

4.1 unsachgemahe Montage unzulassiges Einbringen von Abschnitt 1.1 Montage spannungsfrei

stat. und/oder wechseinden ausfithren
Beanspruchungen vermeiden
42 Montage von unzulassiges Einbringen von Ausristungsteile
Ausristungsteilen stat. und/oder wechseinden spannungsfrei montieren

Beanspruchungen vermeiden

43 Stutzenanschiul Rohrmontage entsprechend
der Stutzennummerierung auf
der Herstellerzeichnung
durchfihren, um Verwechse-
lungen zu vermeiden

4.4 Anschweien von Teilen Nachtragliche Schweifarbei-
ten an drucktragenden Teilen
sind nicht erlaubt

45 externer Brand Abschnitt 2.12 DG vor Brandeinwirkung z.B.

durch Isolierung_schiitzen

4.7 bes. Aufstellungsbedingungen

5. Betrieb, Wartung, Reparatur ,

5.1 Einsatz fur Zwecke auBerhalb Einsatz nur fir den Abschnitt 1.3
der zulassigen Verwendung vorgesehenen Zweck erlaubt

52 Wartung und Reparatur Verw. von Originalersatzteilen

53 Beschadigung durch Einwir- Beschadigungen durch geeig- sicherheitsrelevante Periodisch auf Be-
kung unzulgssiger Kréfte etc. | nete SchutzmaRn. verhindern Beschadigungen schadigungen prafen.

5.4 Pruffristen Prufiisten entsprechend den Stillegung des DGs bei nicht

jeweiligen behordlichen genehmigter Uberschreitung
Auflagen beachten der Priffristen
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Risk Analysis

MONTAGEBAU GMBH & CO KG
- Pressure Equipment Di

In accordance with Directive 97 /23 /EC
rective - |

!
i
!

Date. 25.07.2005
Author: Kiel Montagebau
Name: Process-Gas Pipe ltem No.: |

Pressure equipment: Kosice

Regulations for design, manufacture, AD 2000 - Merkblatter

testing

Technical specifications

Maximum allowable 12

pressure (PS)

Min./max. allowable 0-200

temperature TS °C

i Nominal diameter DN / | 150-300

Volume V

For further technical specifications for pressuré equipment,
specifications for calculated lifespan, where necessary,

e.g. design data, identification,

see the attached production drawing.

General notes for risk analysis

the purchaser / operator.

1.) Classification of pressure equipment in accordance with Group 2
Article 9, Fluids
2.) The device is a pressure vessel according to Article 9 and Category 2
the Appendix
3.) Conformity assessment procedure in accordance with Module D1
Appendix |l
4) Classification in accordance with Point 1) and 2) executed by | TUV Rheinland 0035
5.) Material selection executed by Atlas Copco
6.) Responsibility for chemical resistance to the fluid handled in the pressure equipment lies with

Further notes:

— e mrranmn




|
|
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Measures to elimin

In accordance with Directiv

ate or lessen risks

Risk Analysi

Level 2: -
Protective measures again

S

st irremovable risks

e 97 /23 /EC - Pressure Equipment Directive

Notes for the operator

.................................. # ‘Comments

Measures

Requirements
according to
Appendix 1

Protective measures

Requirements
according to
Appendix 1

Residual risks

Measures

o-bearing wall

_

4 Wischanical fallure in the
1.1 Construction fault
1.1 General construction

a)

b)

©

Use of approved
constructions, additional
stress analysis in special
cases

Adherence to approved
design regulations (e.g.
stress appropriate to the
material, testability of
connections)

Wall thickness
allowances

a) Section 2.1

c) Section 2.2.3

Design

d)

e)

Consideration of
stresses from operation
in accordance with
regulations,

Design and ioad
assumption in
accordance with
approved technical
standards or
specifications with
regard to pressure,
temperature, stat.
pressure, weight,
reaction forces and
external loads

d) Section 2.2.1

e) Section 2.2.3

Equipment

9

Accessibility, safe
operation and ergonomic
arrangement of safety-
related parts,
measurement and
display devices
Openings for inspection,
periodic tests

f) Section 2.3

g) Section 2.4

g) Operational damages
remain unrecognised if
internal inspection is not
possible due to construction

g) Suitable pon-
destructive test,
pressure and leak
tests at regular
intervals if necessary

Rev..2/0 3
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In accordance with Directive 97 /

23 /EC - Pressure Equipment Directive

No. Risk Level 1: Level 2: g Level 3: Comments
Measures to eliminate or lessen risks Protective measures against irremovable risks | Notes for the operator
Measures Requirements Protective measures Requirements Residual risks Measures
according to according to
Appendix 1 Appendix 1

Welding

Material

Manufacturing fault

Use of suitable fillers for Section 4
connections (approved in
accordance with VvdTUV-

mmmoaomzo:mv

Welding work in accordance
with WPS specifications

accordance with harmonised 43
EN, European approvals of
materials or particular material

Use of suitable materials in /mmozo: 41,4.2,
appraisal, m_,oo.‘w of material tests

Procedure

a) Use of suitable procedures | a) Section 3.1.1
(e.g. power-forming, heat-
forming, rolling, weld
edges),

b) Use of suitable connection
procedure (approved for
pressure equipment in

categories I, 1Il, IV)

b) Section

Staff

c) Use of qualified staff for c) Section 3.1.2
connections (approved for
pressure equipment in
categories Ii, i, V)

d) Use of qualified staff for
non-destructive testing of
connections (approved for
pressure equipment in
categories Hi, 1IV)

d) Section 3.1.3

Heat treatment
Quality assurance

e) Heat treatment with e) Section 3.1.4
suitable devices where
necessary

f) QA measures (e.9.
manufacturing inspections,
construction supervision,
welded seam tests,
inspection of material input
and traceability)

g) Function, leak and load
capacity tests in final test

f) Section 3.1.5

g) Section 3.2

Rev.2/0 3
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Risk Analysis

o A AR ,

In accordance with Directive 97 /23 / EC - Pressure Equipment Directive

No. I! Risk Level 1: Level 2: Level 3: Comments
Measures to eliminate or lessen risks Protective measures against irremovable risks | Notes for the operator
Measures Requirements Protective measures Requirements Residual risks Measures
according to : according to o
Appendix 1 Appendix 1
i.w installation Proof of stability for the Section 1.1 a) Insufficient stability of Proof of stability | Proof of stability fol
pressure equipment, fixed base, with consideration for base and other | the base or other
support elements attached to of total loads during the construction construction
it or loose support elements fluid pressure test as measures measures is to be
needed. carried out / arrang
b) Defective assembly or Adherence to by the operator in
connection to system assembly accordance with
instructions, relative national
connections for regulations
product flow and
auxiliary power
1.4.1 Unauthorised excessive 1) Alarm devices 1) Section 2.10 | 1a) Excessive pressure 1a) Intervention of
pressure 2) Protective devices for 2.) Section 2.11 not prevented expert staff /
Direct protective devices automatic pressure automatically operational
limitation (e.g. safety 1b) Operability and measures to
valive, rupture disc) or setting may be affected limit pressure
measurement and 2) Operability and 1b) periodic
regulatory protective setting may be affected testing of
devices operability
and setting/
maintenance
1.4.1 Unauthorised excessive 3.) Further protective 3.) Section 2.11 3) Operability and 3) Periodic testing
pressure devices to limit fill level, setting may be affected of operability
Further protective devices flow rate etc. and setting /
maintenance
151 Unauthorised excessive 1) Protective devices to 1) Section 5a 1)  Operability and setting Periodic testing
terperature (localised or limit heat input, fluid may be affected during of operability and
general overheating) jevel, flow rate etc. operation setting /
2) Sampling points to test 2a) Risks arising from maintenance
fluids alterations in fiuid 2a) Periodic
2) Section 5b properties, for example. inspection of fluid
2b) Risks arising from properties
deposits 2b) Inspection,
cleaning,
maintenance
AU 100 — Page 4 of 7
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MONTAGEBAU GMBH & COKG |

Risk Analysis

In accordance with Directive 97 /23 /EC - Pressure Equip

ment Directive

No.  |Risk i Level 1: , Level 2: | Level 3: Comments
Measures to eliminate or jessen risks Protective measures against irremovable risks | Notes for the operator
Measures Requirements Protective measures Requirements Residual risks Measures
; according to according to
Appendix 1 Appendix 1
Unauthorised temperature 1.) Protective devices to 1) Section 5a 1) Operability and 1) Periodic
shortfall fimit heat loss, fluid setting may be affected testing of
level, flow rate etc. during  operation operability
2) Sampling points to test 2a) Risks arising from and setting /
fluids alterations in  fluid maintenance
2) Section 5b properties, for example. 2a) Periodic
2b) Risks arising from inspection of
deposits fluid properties
3) Risks arising from 2b) inspection,
formation of cleaning,
condensation in lagging / maintenance
insulation 3) Inspection
Ambient temperature Lagging, emergency heating | Section 2.6, 5a
etc.
instaliation in air-conditioned
areas
internal corrosion a) Material selection a) Section 2.2.1 b) Damage to lining (with b) Periodic
(materials that are low mechanical inspection of
demonstrably resistant to strength) lining for
corrosion from the fluid) integrity
b) Use of corrosion-resistant after suitable
linings ¢) Risks arising from non-destructive
¢) Inciusion of corrosion c) Section 2.2.3 increased removal rate e.g. testing
allowances in accordance via fluid impurities, defective ¢) Periodic inspection
with removal rate drainage, cleaning etc. of compenent wall
thickness (wall
thickness
measurements)
External corrosion External protection against Section 2.6 Damage to external corrosion | Periodic inspection of
corrosion protection components at fisk
Abrasion Inclusion of corrosion Section 2.7 Install filter, sieve etc. if Risks arising from increased | Periodic inspection of
allowances in accordance necessary removal rate e.g. via fluid component wall
with removal rate impurities, defective drainage, | thicknesses (wall
cleaning etc. thickness
measurements),
periodic replacement
of worn-out
components
AU 100 PN Page 5 of 7
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In accordance with Directive 97 / 23 | EC - Pressure Equipment Directive

Level 3:

Comments

No. Risk Level 1: Level 2:
Measures to eliminate or fessen risks Protective measures against irremovable risks | Notes for the operator
Measures Requirements Protective measures Requirements Residual risks Measures
according to according to
Appendix 1 Appendix 1
16.4 Erosion Inclusion of corrosion Section 2.7 Mount Risks arising from increased
allowances in accordance blinds, restrictor devices etc. removal rate e.g. via fluid
with removal rate impurities, defective drainage,
cleaning etc.

1.7 Chemical resistance a) Material selection a) Section 2.2.1 a) Risks arising from Operators must The material was
(materials that are alterations in fluid check that the specified by the
demonstrably chemically properties materials and internal purchaser.
resistant to the fluid) / external coating mquﬂﬂ.mm__ﬂ_mwwhm“om

b} Use of chemically- system they have N "

) resistant linings selected have a the fluid handled in t
sufficient level of pressure equipment
chemical resistance. wﬂﬂhﬁﬁm purchas

corresponding note
been inserted in the
instruction manual.

2. Leakage

21 Loss of technical Use of connections Section 2.8 Fluid escape during b) b) Monitoring of

impermeability in detachable | a) thatare permanently technical
or permanent connections to sealed due to the impermeability,
piping or equipment construction maintenance
components b) whose impermeability can

be ensured by

maintenance

22 Loss of technical Use of connections Section 2.8 Fiuid escape during b) b) Monitoring of

impermeability in equipment | a) that are sealed technical
components with moving permanently during impermeability,
parts construction, maintenance
b) whose impermeability can
be ensured during
maintenance

3 Opening and closing pressuré equipment ‘ A

341 Opening and closing pressure a) Locked closures Section 2.3 Pressure warning device for Section 2.3 Fluid released when pressure | If necessary, shut

equipment under normal b) Non-locking closures other locks is relieved, pressure warning down pressure

operating conditions with pressure relief device not activated equipment,
instruction of
operating personnel

3141 Boiling delay for liquids Section 2.3 Thermal fuse with locking of | Section 23

closure opening

Rev.:2/0 33
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Risk Analysis

In accordance with Directive 97 / 23/ EC - Pressure Equipment Directive H
|

No. Risk Level 1: Level 2: B Level 3: Comments
Measures to eliminate or lessen risks Protective measures against irremovable risks | Notes for the operator
Measures Requirements Protective measures - Requirements Residual risks Measures
according to ; according to-
Appendix 1 Appendix 1
31.2 Filling and emptying Section 2.9 Protective device e.g. limit switch Protective measures not Instruction of operating
sequence and so on for filling, ventilation observed personnel, warning note
pefore filling / emptying etc.
313 Blow-off in safety valves / Prevent risks to operating Section 2.3 Uncontrolled blow-off in Instruction of
rupture discs personnel and the safety valves / rupture discs operating personnel;
environment warning note
3.2 Operation Injury resulting from Only ventilate, open and
unauthorised contact, Mnacmw%mmww%ww d
MM_” tilation, opening, emptying m_o_u_,mww.:;mma oo:a._:o:“
' instruction of operating
personnel
4, nstaiation conditions
41 Improper assembly “Avoid impermissible application of | Section 1.1 Carry out tension-free
stat. and / or alternating loads assembly
42 Assembly of equipment Avoid impermissible application of Mount equipment
components stat. and / or alternating loads components tension-free
43 Adapter connection Carry out pipe assembly
following the adapter
numbering on the
manufacturer's drawing in order
to avoid confusion
4.4 Welding parts on Retroactive welding work on
pressure-bearing parns is not
permitted
4.5 External fire Section 2.12 Protect pressure equipment
against the effects of fire e.g.
by using lagging
4.7 Special installation conditions
5, Operdiion, maintenance, wpalrs
5.1 Use for purposes other than Use only for the purpose Section 1.3
those authorised intended
52 Maintenance and repairs Use original spare parts
53 Damage resulting from the Prevent damages using Safety-related damages Periodic testing for
effects of unauthorised forces suitable protective measures damages.
etc.
54 Test periods Observe test periods in Shut down pressure equipment
accordance with the relevant in cases of unauthorised
official documentation exceedance of test periods

Rev.:2/0 3 o AU 100 . Page 7 of 7
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Betriebsanleitung

Nach Richtlinie des Rates 97 |23 1EG
- Druckgeraterichtlinie - !

1.) Hersteller: Kiel Montagebau GmbH & Co. KG
2.) Strale: Kolner Strate 65

3) Ort 50389 Wesseling

4)) Herstellungsdatum: 2005

5.) Kunde: Atlas Copco

6.) Druckgerat: Kosice

7) Isometrie-Nr.: (Zeichnungs-Nr): 6070301462
8.) FlieRschemata-Nr.:

9.) Nennweite (min-max): 150-300f
10.) Kategorie: 2

11.) Modui: D1

12.) Nenndruck: 12

13.) Max. zul. Druck PS: 12

14.) Prifdruck: 18

15.) Zul. min./max. Temp. TS: 200

16.) Herstellerkennzeichen: K 37
17.) Fluid: Gas

1. Montage

1.) Alle wahrend der Montage durchgefihrten Transport- und Hebearbeiten sind sach- und
fachgerecht auszufuhren.
Restgefahr: Transportschaden

2.) Wahrend der Montage ist auf sach- und fachgerechte Trennung von Werkstoffen zu achten.
Restgefahr: Korrosionsschaden durch Flugrost

3.) Eingesetzte Dichtungsmaterialien missen gegen das transportierte Fluid resistent sein.
Restgefahr: Leckagen durch Materialauflosung

4) Eingesetzte Verbindungselemente missen mit den unter Punkt 3 genannten Dichtungsmaterialien
und mit den schriftlich vorgegebenen Schrauben (Bolzen) in der entsprechenden Anzahl fest
verbunden werden.

Restgefahr: Leckagen bei unsachgemaner Anwendung

5.) Alle Schrauben und Bolzen sind entsprechend den vorgegebenen Anzugsmomenten anzuziehen.
Restgefahr: Leckagen bei unsachgemaier Anwendung

6.) Rohrleitungsunterstutzungen miissen den Vorgaben AD 2000-HP 100/110/120 R entsprechen.
Restgefahr: Verwerfungen, Durchbiegungen bzw. Bruch bei unsachgemafer Belastung

7.) Wahrend der Montage durchgefiihrten Schweiarbeiten diirfen nur nach Vorgaben der jeweiligen
SchweiBanweisung durchgefuhrt werden.
Restgefahr: Werkstoffbeschadigungen bzw. Beeintrachtigungen durch unsachgemafes
Einbringen von Warme.

8.) Warmenachbehandlungen durfen nur mit entsprechenden warmebehandiungsplanen
durchgefiihrt werden. Es sind mindestens die in AD 2000 oder in den jeweiligen Normen
Bedingungen einzuhalten.

Restgefahr: Werkstoffbeschadigungen bzw. Beeintrachtigungen durch unsachgemalfes
Einbringen von Warme.

Rev.: 3/11.2002 AU 103 Seite 1 von 2




Betriebsanleitung

"s
! MONTAGEBAU GMBH & C Nach Richtlinie des Rates 97 / 23 EG |
= - Druckgeraterichtlinie -

i
|
i |
| |
S |

9.) Richtarbeiten unter Einbringung von Warme mussen den Vorgaben des Regelwerkes AD 2000
entsprechen oder einem Warmbehandiungsplan, der explizit far den Auftrag erstelit
wurde, entsprechen.

10) Angaben zur Elastizitatsverspannung der Rohrleitung sind einzuhalten.

2. Erstmalige Inbetriebnahme

1.) Zur Inbetriebnahme der Rohrleistung missen alle laut Zeichnung (Isometrie) vorgesehenen
Komponenten wie Sicherheitseinrichtungen, Mef- und Kontrolleinrichtungen sowie Armaturen
eingebaut sein. Abweichungen kénnen nur durch den Betreiber festgelegt werden.
Restgefahr: Beschadigung oder Beeintrachtigung der Gebrauchseigenschaften der

Rohrleitung.

2.) Weitere Angaben zur Inbetriebnahme werden durch die Kiel Montagebau nicht getatigt, da die
Inbetriebnahme unter der Anleitung des Betreibers durchgefuhrt wird.

3. Betrieb / Benutzung

1.) Der Betreiber hat das Druckgerat mit den in der Konformitatserklarung und in der Bestellung
genannten zuldssigen Betriebsparametern und Fluide zu betreiben.

2.) Fur Schweil3-, Warmebehandiungs- und Richtarbeiten sind entsprechende Plane anzuziehen. Die
notwendigen Plane sind durch die ,Benannte Stelle”, die ,Betreiberprifstelle” oder durch die
entsprechende Fachabteilung des Betreibers zu genehmigen.

3.) Fur Demontage- bzw. Montagearbeiten wahrend der Zeit der Benutzung sind durch den Betreiber
die Vorgaben der Punkte 1-10 des Abschnittes ,Montage" dieser Betriebsanleitung zu
beriicksichtigen. Zusatzliche Vorgaben koénnen durch den Betreiber gemacht werden.

4. Wartung und Inspektion

1.) Der Betreiber hat die gesetzlich vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsfristen nach den

nationalen Gesetzen und Verordnungen, fur regelmanig wiederkehrende Prufungen, einzuhalten.

2.) Punkt 3 des Abschnitts Benutzung

5. Schlussbemerkung

Der Auftragnehmer hat das Druckgerat nach den jeweiligen Vorgaben des Auftraggebers erstellt.

Es ist dem Auftragnehmer nicht bekannt, fur welche konkreten Zwecke der Auftraggeber das
Druckgerat (die Anlage) verwenden will.

Eine Haftung fur den unsachgemaken Gebrauch des Druckgerétes (der Anlage), insbesondere im
Hinblick auf Druck PS, Volumen bzw. Nennweite sowie der Medien wird ausgeschlossen.
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Instruction Manual
in accordance with Directive 97 / 23 [EC |
- Pressure Equipment Directive - 3

1) Manufacturer: Kiel Montagebau GmbH & Co. KG
2.) Street: Kolner StraRe 65
3.) Town/City: 50389 Wesseling
4)) Date of manufacture: 2005

5) Customer: Atlas Copco

6.) Pressure equipment: Kosice

7.) Isometric no.: (Drawing no.): 6970301462

8.) Flow scheme no.. /

9.) Nominal width (min-max): 150-300

10.) Category: 2

11.) Module: D1

12.) Nominal pressure: 12

13.) Maximum allowable pressure (PS): 12

14.) Test pressure: 18

15.) Allowable min./max. temperature (TS): 200

16.) Trademark: K37

17.) Fluid: Gas

1. Assembly

1) All transportation and lifting work during assembly must be carried out in a proper, professional
manner.
Residual risks: Transport damages

2.) Proper and professional separation of materials must be ensured during assembly.
Residual risks: Corrosion damage resulting from light initial rust

3.) Any sealing material used must be resistant to the fluid being transported.
Residual risks: Leakages resulting from material dissolution

4. All connection elements must be attached securely to the sealing materials referred to in Point 3
and with the correct number of screws (bolts) as prescribed in writing.
Residual risks: Leakages resulting from improper use

5) All screws and bolts must be tightened in accordance with the prescribed tightening torque.
Residual risks: Leakages resulting from improper use

6.) Pipe support constructions must adhere to the specifications of AD 2000-HP 100/110/120 R.
Residual risks: Warping, deflection or breakages resulting from improper load

7.) Welding work may only be carried out during assembly in accordance with the relative welding
instruction specifications.
Residual risks: __Damage or impairment of material resulting from improper heat application.

8.) Postweld heat treatment must only be carried out using the corresponding heat treatment plans.
The conditions laid down in AD 2000 or in the relative standards must be maintained as a
minimum.

Residual risks: __Damage or impairment of material resulting from improper heat application.
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Instruction Manual

\n accordance with Directive 97 /23 /EC
- Pressure Equipment Directive - %

i i

9.) Straightening work with heat application must adhere to the specifications of Standard AD 2000 or
a heat treatment plan drawn up specifically
for the order.

10) All details regarding pipe elasticity must be followed.

2. Initial start-up

1)) In order to start up the piping, all components, such as safety, measurement and control devices,
and fittings must be installed in accordance with the drawings (isometrics). Deviations can only be
identified by the operator.
Residual risks: Damage or impairment of pipe performance characteristics.

2.) No further start-up details will be carried out by Kiel Montagebau as the start-up itself will be
executed under the guidance of the operator.

3. Operation/ use

1.) The operator must operate the pressure equipment using the operating parameters and fluids
prescribed in the declaration of conformity and in the order.

2.) The appropriate plans are to be followed for welding, heat treatment and straightening work. The
required plans are to be approved by the ‘specified’ body, the ‘user test centre’ or the appropriate
specialist operator department.

3.) For assembly and disassembly work during the period of use, the specifications of Points 1-10 of
the ‘Assembly’ section of this instruction manual are to be followed. Additional specifications may
be made by the operator.

4. Maintenance and inspection

1.) The operator must adhere to statutory maintenance and inspection periods for periodic testing in
accordance with national laws and regulations.

2.) Point 3 of the section on use

5. Closing remarks

The contractor constructed the pressure equipment in accordance with the relative specifications from
the client.

The contractor does not know the concrete purposes for which the client wishes to use the pressure
equipment (system).

Liability for improper use of the pressure equipment (system), particularly in terms of pressure (PS),
volume or nominal width and the media used is excluded.
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Prosermusiand - Bits o e e ess | nOrmalisiert / normalized
=i Echiegabeh - Enargy of Fopect
p mhw-wdﬁun
——y Probanahmessing Probenarinshme zg E i g. o £EF{ 20 e
oo, | EazhE | rEs TIREHEHIUE el
m, o P v 4 Preporeions olstaling
M2 dl provs D, dalia p H . l 43 gvfmm - 107 | Breiung - Expansion
2 2 8 [%) ] Bsplssment - Smpanskne
_ 13K o= Harn (St - Herdrass
i - N Dicke Brela, 8 Az
Hest Ko, Thickness | Width, s §s E g Lo= Warte - Vs - Valaure « Valod Bemedangs
i | g e |8 el Ro0.2 | R |5e5S0 o,
g oo E.S. i! i? og ! COseavadon
Wmm? Wmmt 1 2 ] Un
1 3 3 Tl 51 ¢ 7 3 3 1 1t Jiz] 18 4 13 16 7
" Anforderunge L 20 | >235 | BU | 225
Requirements 480

50 | 277 | 427 | 385
20 | 308 | 435 {385
20 | 300 | 449 |325
20 | 308 | 456 |325
20 | 304 | 451 |320
20 | 282 | 446 | 320
20 | 314 | 468 |309
319 | 465 | 309
20 | 270 | 424 |338
20 | 270 | 424 {308
20 | 311 | 442 | 306
20 | =08 | 453|308 \
20 | 323 | 434|293 :
20 | 310 | 4397|307

M6833 | 12,3 | 16,1
Me834 | 132 | 16,1
M7263 | 168 | 19,6
M7264 | 16,5 | 189
M7231 | 65 15,7
M 7232 6,5 15,9
M 6642 8,2 15,8

M6673 | 102 | 164
M6674 | 101 | 164
Mese2 | 104 | 17,4
M6563 | 11 | 17.0

(it el ad l ad a0t A AR R
N
(o]

L = Léngs / Longitudina

' ) /'L -
. o )
Milano, 26.09.1996 \ 5 ‘ § :
(On-Louﬂm-Lleu-‘Loa&ﬂ;[— ’ {Patum » Data « Data) \’.e .b

yer®



Ergebnla dee Prifungen

-eoLLoQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE Test resulis
: Results dea Esesls
Rlsulistl delle Prove

Proliyr,
Inspectien No
Certificat I A8T1196
N® ¢ eollaudo

Waeltere Angaben

Welt . n / Further Tests:

- Besichtigung und Mafkontrolle - ohne Beanstandung
\isual and dimensional check - without objection

Abagi-Mh
SR

Aoiage - Annat - Annexs - Alogess 1 QOOOJ_/L,

Part Shostio
Partie 1 Pago K° 2
Parts Pug M

- Ringzugversuch an einerm Ende an 100 % der Rohre - ohne Beanstandung

) Ring tensile test at one end on 100% of the pipes - without objection

V. .tére Anlagen/Further Enclosures;

2 - Abnahmeprufzeugnis / Inspection Certificates 1.1B Nr. 96/18098, 96/17958, 86/1 7847, 88117437,

96/16576, 96/17436, 86/16575

Milano, 26.09.1996
(Ot -Locstion « Lie » Lozaifti) (Datum - Date - Data)
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‘ AuestraBie 25

52249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0

E SW Rohrenwerke mbH : Telefax 02403/792270

R Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate
BestglierPurchaserAchatour” Certif[cat de réceptlon

EN 10204 3.1.B

Werks-Nr;Our Order-NoJN* Cce Usire | Wesks!cH Quakty-niance d'acier

377103 001 0 01[ST35.81T1/P235GHTC2

Buste'-Ne.Order-No./N” Cde Achelewr H -Zeichen

59014398.00

GegenstandiProd scVProdut:

NAHTLOSE, WARMGEWALZTE KESSELROHRE / SEAMLESS, HO'I' ROLLED BOILER STEEL TUB
ES / TUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD

PrifbedingungervTcchnical requiroments/Specificabons lechniques: Liaterped ngungen/Terms ¢f Debvery/Conditions do livraison:

TRD 102 + TRB 3100 + AD 2000 W4 + EN 10216~-02/02| DIN 17175/Giitest. /grade II
1 + EN 10216-2/02

K ichnung/Marking/Marquage:
ESW DIN 17176/EN 10216-2 8t 35.8 111 P235GH TC2 271515 AS US 1-24 168,30 x
7,10 371'7103/1

Pos/Pogle | Stock/Quantity/ Abmessurgen/Dmens:ons mrvinch MzsseWegnhihiasse Meter/Métre nvteet PruldruciTest
Re Nombra kg PressurePresson
mydraeue &0
1 24 1168,30 X 7,10 MM LV 06000 LB 07000 41858 160,90 80
Senmedzen-Nr/ | Ersenm.-ArtModa i y
m"z -Jerv?ng-!um. R eiaber Schmelzenanalyse/Heal Analysis’/Analyse sur codled
coulée

2715615 Y

% C % ST % MN % P % 8 % CU % CR % NI % MO  V
0,1100} 0,2100{ 0,4800} 0,0100{0,0010 0,0300 | 0,0500 | 0,0400 [ 0,0100 0,0010

% N % AL % NB % AS % SN % T
0,0070] 0,0260[ 0,0010 0,0030{ 0,0020 0,0030

Ulraschall-Prilung gem sUlirasonic Tes! acc, lorContie pa ultrasons suivant

SEP 1915 + EN 10246-7 o.B/ok B ognge o
o.B/ok
Es wird bestatigl, dan die Lisferung geprof wurde unc den oben angelthrien Prid- unc Unarbedingungen entspricht.
Hereby it is certified thal the material has been iested 24d complies with the 2bove ioned technical requr ls and ‘erms
:I‘o?:esh::;‘yi}wm que les produils kvrés élaient verifids el sent aus stiputations de la de.

Dia gestolten Anforderungen sing it, Anlage ediit/The requiremants are fulfiled as per enclosures.
Les conditions requiscs son: rempfies, Voir annexe,

Samtliche Alohre haben den oben angeldhiien Wassers druck hb den, sie sind dicht und haben ‘reien Durchgang.
The tubes/pipes hava passed the above mentioned hycraufic pressure tesi w thout leakage and have a free passage.
Tous Jes tubos ont subi avec succés lép Y que dé da ci-dessus, ne sont pas obstrués el sent étanches.
Dor Rohrwarksto! catspricht nach Markenbezei g und G le en angegebenen Lieferbedingungen.
The material of the tubes/pi plies with the tetms of detivery described above.
L maleriau des tubes rdpond 4 1a nuance dacier, 2 degré cogualité de ka norme indig &
Die Rohre befinden sich Gber ihre ganze Lange in gemanem War dlungsaustand.
Tho tubas/pipes are in a relevant heal-realed condionsSur toute lewr langueur, les tubes sont dans un bon étal tresmique.
Uelerzustand/Condition of Delivery/Etal de livraison: nermat srerinormat hsd - weigllovhasdensd.and.
smpd ot ravanua geglihtannealediaca? .
Die Vorbehandiung das Vormaterials wurde enlsprechend Gitestulo Il curchgetitut.
The preparatory treal o! the matarial compl es witn grada liL. & ") rke Gmb
La préparation des malibras promidees répond au degré da ualitd fil. ESWRohrenwe H
i Prituna aul Madkeiall ek ina waude 2a.23sa Bohraa durcheolind Fach hihalpina s tosiod Iag axebaree ol matonal, H
et : : ¢ s Eschweiler

apaahmesteteinspect. DepsSenvce Réceptnn

ESCHWETLER, DEN 25.02.2004
ZFERTIFIZTERTER WERKSTOFEHERSTRLLER GEM. DGRL/PED 97/23/EG,

ANHANG 1, ABSCHNITT 4.3, TUEV-ANLAGENTECHNTIK GMBH, GEZ. DREXLER
1 . Anlago(nyEnciosure(s) » KENN-NR. 0035. . Der Werkssachverstandige
DTESES ZEUGNIS IS8T MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTER SCHEF RIREdE 00
L'expert d'usine

Banakont Geschanduluer LSt-lghe DR 121722288

Sparkassa Aachen Dl -Bettaswnr? Horhaedt Lenzes,

7wgst Pympe Aylshissalsvorstzendsal

Konto-Nr 3100 642 Manltest Loss

8L2Z 39C 50000 Amriser it Aachen HAB 1153



E;E;bmlffﬁﬁWQ“”?kecmﬂﬂi"“

Priifergebnis/Tes! results/Résultat des essais

Besichtigung und Ausmessung/

results of inspection an measurement/

Contrdle aspect et dimensions:

Ringautdornversuch/Ring expanding test/

Essai d'anneau (traclion):

Ringzugversuch/Ring tensile test/

Essai d'anneau (évasemenl):

RingfaltversuctvFlattening test/
Essai d'aplatissement:

Aufweitversuch/Flaring tesV
Essai d'évasement:

Drilttest:/Orilttest:/Contrdte de Mandrin:

0.B./0K/SATISFATSANT

0.R./OK/SATISFATSANT

Auestrafle 25

52249 Eschweiler

Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

Anlage/Enclosure/Annexe N°: 1

Werks-Nr./Our Order No./
N° Cde Usine:

377103 001 0 01

Schmetzen-Me! I Roht-He

| Streckgrenze’ Zuglestigkasl: Biuch- Kerbschlagarbeit Impact Value.
Cast-No | Test-No Y.eld stress. Tensle dehnung’ Essai de Nexon par chdek
N°Coulee | L Limi strengir: Etongation’ Joule
cessa élasrque Résistance Allongement Miitel:
Re An As be/al... Average’ ProbeType!
Naun Nmm * Cc 1. 2. 3 Mcyen Type:
MIN. 360~ MIN.
235 480 25
271515 329 457 21
325 451 27

Rohr-nr.: 1-24.

KWwP 80 bar Haltezeit min.

ESCHWETLKR, DEN 25.02.2004

Esch

Bankhonto Gesehalluhir e

Sparkasse Aucran Ol -Balnebinawet Hothadt Lenzen
Zwgst. PLmipn Aulsicrisraisvasitzender
Konto-Nr - 31,0682 Ltantrsd Lesss

BLZ 390 %0000 Amiggunent Rachen FRE 11592

USt -t OC 121732263

5

Sek.

der, den - e . .
DIESES ZEUGNIS IST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD

ESW Rohrenwerke GmbH

Eschweiler
Aorabmastedofinspect Deo.

GEZ. DREXLER

NTCHP UNTERSCHRIEBEN

Der Werkssachverstindige
Work's Inspector
L'expert d'usine




Prifbericht Gber

die durchgefiihrte
Wareneingangskontrolle

Hersteller: ESW Blatt 1 von
page of

Priifgegenstand: nahtlose Rohre

Abmessung: 168,3x 7,1 Charge: 271515

Werkstoff: ST 35.8 1l Priiffumfang: Stichproben

Kennzeichnung: Hersteller L X | Charge

durch Hartstempelung Werkstoff Abn.Stempel

Die Messung erfolgle an einem Ende der Rohre

Messung Wanddicke {mm) Auflen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D

1 7,2 7.5 7.6 7,3 168,5 168,3
2 7,3 7.6 7.4 74 168,3 168,4
3 7.3 76 .75 7,5 168,5 168,3

visuelle Besichtigung:

Befund: ohne Beanstandung

Datum: 01.03.04 Datum: 01.03.04 Datum:

date date dale

Ort: Voerde Ort: Voerde Ort:

place place . / , place

Prifer: Ostermann  |Priifaufsicht: Litzki ¢ Sachversténdiger:

operator supervision experl
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Voo A
S D ABNAHMEPRUEFZEUGNIS | N. 96/17436
Dealmine (UNI EN 10204 3.1.B) seite 1
©  WERK: '
DALMINE DALMINE TUBI INDUSTRIALI S.R.L. CON UN| ONICO SOCIO
»BESTELLUﬁG AK 008.115 TAD PREUSSAG EDELSTAHL GMEH
JNSERE AUFTRAGSBE 1900273/055 REEINROTTSTR. 1 AN
FXP . BEZUG c/24797 68160 MANNEEIM M
PRODUKT NAHTLOSE WARMGEFERTIGTE KESSELROHRE NACH DIN 17175 GR. III UND
gPEZIFIRATION TRD 102 AD-W4 INKL,ABSCEN.7, TRB 100 WERKSTOFF ST
35.8 GR. III NORMALISIERT ROHSCHWARZ, ENDEN GLATT.
ABMESSUNGEN: Lg. Von Lg Bis AED mm WD mm
5000 gooo 273,000 10,000
'&lENGE : Nr B Mt 52,12 Kg 3428 Ft 171 Lbs 7557,4
PRABE  N. M6673 SCHMELZE N. 964682
JUGVERSUCE  + 20,0°C - ‘
PROBESTAB. : LAENGS BREITE 16,4 WANDDIC10,20 QUERSCEN 167,3 mm2
STRECKGRENZE 0,2% (N/MM2 ): vorges min 235 ermittelt 311,0
ZUGFESTIGKEIT (N/MM2 ): vorges min 360 max 480 ermittelt 442,0
DEHENUNG : MESSLAENGE 5sp 75,0 mm :
(%$): vorges.min 25,0 ermittelt 30,6
RINGPRUEFUNGEN OHNE BEANSTANDUNGEN DURCHGEFUEBRT :
RINGZUGVERSUCH . ES WURDE JEWEILS EIN ENDE JEDEN ROHRES GEPRUFT
PROBE N. M6674 SCHMELZE N. 964682
ZUGVERSUCH % 20,0°C
PROBESTAB. : LAENGS BREITE 16,4 WANDDIC10,10 QUERSCEN 165,6 mn2
STRECKGRENZE 0,2% (N/MM2 ): vorges min 235 ermittelt 308,0
ZUGFESTIGKEIT (N/MM2 ): vorges min 360 max 480 ermittelt 453,0
DEHNUNG . MESSLAENGE sp 75,0 mm .
(%): vorges.min 25,0 ermittelt 30,6

-

SU_MELZE 964682
SCHMELZANALYSE % +
c 0,090 Mn 0,54 si 0,12 P 0,012 s 0,008

ALLE ROHREN HABEN DIE DICHTHEITS PRUEFUNG MIT: .
DEM WASSERINNENDRUCKVERSUCH VORN 8,0 MPA FUER 5 SecC
BESTANDEN SIE SIND DICHT UND HABEN FREIEN DURCEGANG .

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE WURDE AN AﬁLEN ROHREN OHNE BEANSTANDUNGEN
DURCHGEFUEERT ‘ .

DER ANGEGEBENE WERKSTOFF IST VON BERUHIGTER SORTE UND IM ELEKTRISCHEN
OFEN ERSCEMOLZEN

Queato certificeio ¢ da un lutertzzato This cortiicate (s Issued by 8 computsrized system and itis Le cerfifica
p o 1 eat rédigé pear un

m wz‘\ds ?enu mﬂ:ma. 1l cartflcato originata riporte It valid without sigastura, On the original certificats $10 valable sans nlgmmofa.pL.o u&m':ﬁ;m 2:::;;::3!:“
e arainal n eouo verds lungo una dlagoneie, il possessore trade-mark > green d wlong the di {ls ped. marqua D ds coulaur verte & dlagonal, Dans le cas ot le
b v, qualora rilasci °_,°9‘|'- dave etiwelams 8 su0 i case the owner of the arialnsi certificete would rel a [ de 'original délivrers e copte, if davra attester
B o sempTcom ogni rexp ik por usl copy of it he mus! attest it ‘conformily to the ariginal ans a conformit4 eq son nom, &0 s'endossant tovte 1a

p nte non consantii daita Daimine, taking upon himael the responaabliity lor any unlawlul or not responsabiitd pour das Usapges Biickes ou, out slmplement,

utiowod Usa, pas perwis par Dalmine,

Altararion! e/c tatslficaxion! zerenno perseguite 8 tarmin ol
Toute eftsrath wretaction wcoptl
lagge. Any sitaration mdl%lﬂcﬂhﬂ witi be subject o the law, d'entrainer d:: ::umm wuuk:.. ronta s

DATUM . YERANTWORTL TWORTLICHER
. PROD QU
12/09/1996 £nzo HERIS  G.B. G




N. 96/17436

- ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
Deslmine D (UNI EN 10204 3.1.B) seite 2
DALMINE DALMINE TUBI INDUSTRIALI S.R.L. CON UN| UNICO SOCIO
Anst-r
| ANMERKUNGEN: ‘ R : .
, DIE ROHREN SIND 18 MIN BEI 920°C NORMALISIERT WORDEN. 208 )
P - % il
n  WERK BESCHEINIGOUNG UNI EN ISO 9001: I.G.Q. Nr. 8603 *
*— - s L = -

Queaio cariiticalo & da un sist pluterfzzato This certificats ix lssund by a computerized syelem snditle La certificat est 1odigé par un systdme dordinateut ol it est

od & valido sonza Hrme. il cerliiicato orlginsle riports Il valld withou! signature, On the orging! certilicate the valable sans signature, Le ceriifical origine! mentonne la

marchio D In colore verde iungo una dlagonsle, Il pOssESSOre trade-mark D gresn ¢o d slong the diagonai is st q o 1sur verte on dagonal. Dan lo cas oile

deli*originale, qualora sisscl capla, deva Ritestarng R 3U0 iR case the ownsr of the eriginal ceritficats would relsase 8 possessayr da Foriginal déflvrera une copla, § devra attaster

name {s canlormita, dosl opni bl per us) copy of i, he mus! st its contormiy to tha ofiginal one la canformits en son nom, &N [ toute ia

Meclt o pit e non tt cialia Daimine, wking upon himssli the responsabliily for any unlawiul or nat responsabllite pour dea usages Xiiciten ou, toul simplemant,
aliowed uee. pas parmis par Dalmine. ’

Alteraziont efo falsilicagion) saranno poraegulie a terminl di / Youte sitération ou contrétaction ssront suscepiibles

legge. Any aiteretion and/or tgf tion will be ;umwwi @ onirainar des poursuitss Hgales.

DATUM ) — VERANTWORILICH v TWORTLICHER
: PRODUK QUARI
G.B. R

12/09/1996 - Enzo ERIS

ryeTe

w
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1 Shop o,derNop}so/ala}}Das,ns:0335H507a7/003

VITKOVICE - VALCOVNA TRUB, a.s.
2 Purchase Order No.: NO7/10417

Inspek&ni certifikat £.:

Inspection certificate No .

Certificado de l{r:\%pecrt]:lén No.: A6703/03 €

Hucnexuuonnbti cepridusar Ho: -§

EN10204/3.1.8 o

DIN 50048/3.1.B

. NF EN 10204/3.1.8 3
E% it 036097 ) ‘ "om g5t 35.8 /II1 /normalized
E Quardity delivered: menaions;
E§ ) s fos TP 0x8, 80mn
§ g G{Produd::
2 28 "77 1640 Nahtlose Stahlrohre "S"

o[ Spadificatns  DGRL 97/23/EG (Nr:04-202 111 01 0004-RW TUV-0044), AD 2000Merkbatt WA-
Abschnltt 7, TRD 102, TRB 100, DIN 17175/79/II1 , DIN 2448/81

V' [o[Vie pownt (Svengt 11]Tmswm . ilElongaBm | Cortracion 1qimpact tos!
u |15 Requirements:

EE{Roomin.235 W 360-880  wea|A min.25 % |2 s | 150 v +20°C

£ £ fetioat [i7]Pieces [te[Specimen | RufYS) | Ra A | 2 Min. 27 1 K]19 Other osies:

§§ No. No. "o % JERY

6%

=]

29723 5006 {351 |456 |28,3 68 71 63 ¢.tr:550004,550028,55018,
54999A,55001A

g
c&
HE ‘Gl:?t 2] Hoat chermical ansiyis - n percert (4)
z°“: . C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo \4 N A
| 29723 |0,16 0,47 | 0,26 [0,0160,009|
Es
=§_E 21 211
&% Visus! and dimensional inspections - salistactory X Hydrautic test - tsst pressure 8 MPp - satisfactory X
2] ,
Flatiening test - salisfaciory zeiTedmwmbyNDT - satisfactory
Expandng tast - satistactory 25{Nondestruct‘melectmmmﬁclexﬁm - satishactory
2
% Ring flattsning test - safisfeciory m{unsonictmthg SEP 1915 - satisfacory | X
£ 3
g Ring axpanding test - satistactory teatomenmy VN 015038 - satistaciory | X
£
gg Ring tsaste il IN 50138-100% z obou STRAR.quy | X[ 'orntes . - eaisfoctry |
23 ) NLPRODUC’TSMEEFREQUIRB&ENTSOFABOVENE ONED STANDARDS AND REQUIREMENTS SPECIHED IN ORDER
Ba — THE DER THE SOLE RESPONSIBILITY OF THE SUPPLIRR
An orfiginal of certificate lAU Gege,&‘ém [suinmdan hen Seompel b (‘?S;\nﬂmmﬁkim)em&nphsuckwnm
706 02 Ostrava-V, W,sc)relbef‘ V
B ta: 00420/501595/23 v gomd gig&ggq VETECOVY
( ax: 00420/58/595/6041 ; VITKOVICE VAL r,ow_:uin T _G.F,“.m_. _—

6 02 Ostrava - Viikesdy uWork slnspedor
Vysitavmm 11045
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STAROFIT « Klose GmbH & Co KG + Postfach 1664 « 27767 Ganderkesee

Besteller
Customer / Client

MAN Ferrostaal Piping Supply GmbH
Postfach

45116 Essen

Bestell-Nr.  eno. 1300/ 29946/4500049933
et AARS.,,, 100634 BADI
E:l:%\;m 07.03.2005

s /<O

STAHL-ROHR-FITTINGS

Abnahmepriifzeugnis EN 10204-3.1 B

Inspection Certificate / Certificat de Réception
Nr.: 0503063

Oberpriift als Hersteller nach TRD 100 | AD-WO - TOV Nord: 0124WL25010
Producer acc. / Agrée en tant fabricant suivant

Zertifiziert nach Richtlinie -97 /23/EG - TUV Nord: 0121P001110
Certification ace. to rules / Certificat suivant ditectives

Kennzeichnung
Marking ! Marquage

Herstellerzeichen @ Werkstoff
Brand of the manufaciurer . Material

Marque du fabricant Matiére
Stempel des Werkssachverst.: Schmelze-Nr.
Stamp of works inspector Heat No.

Poingon de lexpert d'usine No. de coulée

G-S-DIN-T2

Prifgrundiagen/Anforderungen: DN 2609, VdTUV 1252

Technical requirements/Demand
Spécifications techniques/Exigences

Werkstoff:
Material / Matidre

St 35.8/ll = DIN 17175

Lieferzustand: normalgegliiht
State of delivery
Biat de vraison
Erschmelzungsart E
Melling process
Procddé d'élaboration
Pos. Menge Gegenstand Schmelze-Nr. jKenn-Nr,
ftem Quantity Article Heat No.
Poste * Quantté Objet No. de coulée
Exz. Reduzierungen DIN 2616 Teil 2
20. 1 273,0x8,8/168,3x7,1 mm 964682

Mal- und Sichtkontrolle ohne Beanstandung
Visual and dimensional check without objection
Contréle visuel et dimensionel. bon

Die Anforderungen sind erfiiit
The results are complying with the requikements
Les conditions requises sont remplies

Anlage: Vormaterialattest

Annex: Basematerial certificate
Annexe: Ceificat de la matidre de base

EN 150 9001

i,

Der Werkssachverstandige
Works expert / Expert d'usine

CERT-11934-2002

(i .ESN-TGA
Jiirgen Schuize AQES

Adresse

GUterstr. 3 - 27777 Ganderkesee
itetddblr s NE 4171T1ATR

Telefon
+49-4222-94 40-0

Telefax
+49-4222-94 40-44

Internet
www.starofit.de

Banken

DZ-Bank Oldenburg {BLZ 250 600 00) 407 128
Oldenh | andeshank AG 1R 7 280 200 &0 21R A3521 00
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A:‘\est-N.

TOV
CONFEDERATION EUROPEENINE D'ORGANISMES DE CONTROLE ' ,
OSTERREICH

Abnahmepriifzeugnis - Inspection Certificate
Certificat de Réception - Certificato di Collaudo Materiali Geschélftsbereich

Druckgeriite
EN 10204-3.1A - ONORM EN 10204 -
’ ’ Erstprifstelle fur
Priif-Nr. - Inspection No. - No. de certificat - No. di collaudo: Teil-Part-Partie-Parte: - Druckgeréte
G98M525GLA Blatt - Page - Pagina: -1~
ler- C ? . Zentrale
Besteller - Customer - -
‘Acheteur - Committente: » N mmin1 ]
Bestell-Nr. - Order No. - No de commande -No dellordine L 773 ng:/r; 4070
vorr? - dated - date - in data: . 20.07.1998 Fax DW 240
Werks-Nr. - Works No. - No usine - Commessa Nou! 24411-AW .
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:  Eme Fittings GmbH - Werk Mirzzuschlag
: ’ : A - 8680 Murzzuschlag .
Priffgegenstand - Artile - Produit - Prodatto: NAHTLOSE REDUZIERSTUCKE

Priffgrundiagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spédificdtions techniques/Exigences - Norma di cantrollo/Requist:
DIN 2609 / VdTUV-1252 / DIN 2470-1 / M 0803 V

Werkstoff - Material - Matidre - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
St 35.8/11 (1.0305) DIN 17175 05.79

Ueferzustand - Delivery condition - Etat de livraisen - Stato di fornitura: kaltgeformt, normalgegliiht
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé délaboration - Procedimento di elsborazione: B

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer E
Herstellerzeichen - G - St35.8/1 - 5 - Margue du fabricant - Marchio del produttore:
DIN - T2 - Schmelzennummer - QS - Suhverstindgen
Stempel des Sachverstindigen Stempel des 3 - Inspector’s stamp
: Poingon d fexpert - Punzone dell ispettore:

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Desarizione della fomnitura:

Pos.-Nr, Stdczhl . Schmetze-hN, ProbeNr,
| NaE Actide - Désignation du produit - Tipo di prodott et e No. & éprouece
No. Pot. Numero pezd | po No. & ootz No. dl prova

Nahtlose exzentrische Reduzierstld
gem. DIN 2616, Teil 2

1370 10 273,0 x 10,0 / 2191 x 80 mm 964682 M 944/98
1380 |« 6 273,0 x 10,0 / 1683 x 7.1 mm : 964682 M 944/98
———
 —

geprift/ tested: 26111998,

Die gesteltten Anforderungen sind It Anlagen erflilt. - The requirements are fulfilled as per annex -
Les conditions imposées sont satisfaites suivart annexes.~ | risubizti sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Lieu - Locafiti:s  Murzzuschlag ~ Der Sachverstindige -
Datum - Date - Data: 01121998

Anlagen, Annexes, Alegatt 1)&:¢bﬂhd«ﬁ0&g«\-Tﬁtm‘u-wmd=wh-Nwhﬁdekprm ) ’ .
Z)thwekwMagmée\eleumSehevanhgﬂ-Fo«h-ﬁmmi!my.mbstp&gcolmthkmdm
mplémumiuw'rdemi&‘pagodefwm1-Nelasocﬁaﬂepﬁdvuiodconwhmfddrmmghdd’ﬂeg;w1

TOV - EPOG - 012/ 01.1998 Ausnugswesse Vervielfiligung tur mit Genchmigrg des TUV Osterreich gestatien



MONTAGEBAU GMBH & CQKG

Materialdokumentation



Nr.: AU 29 - ‘ =
Materialdokumentation I(IE'

Rev.: 1I(05[99) MONTAGEBAU GMBH & COKG

Kunde: Atlas Copco
Werk: Koln - Siirth

Anlage: Dokum.-isometrie-Nr.:
Projektbezeichnung: Kosice Zeichnungs-Nr.: 6970301462
L.Nr. | Bauteil-Nr. Beschreibung Chargen-Nr. APZ-Nr.

Blatt 1/5

1 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
2 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
3 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
Blatt 2/5

1 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
2 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
3 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
Blatt 3/5

1 Rohr273 x 10 964682 96/17436
Blait 4/5

1 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03
2 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03
3 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03
Blatt 5/5

1 Rohr168,3 x 7,1 271515 377103
2 Redu 273x8,8/168,3x7,1 964682 503063

3 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03




S

.

Nr.: AU 28 ; - . . -
| Material documentation I(IEI

ERev.: 11(05/99) MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Customer: Atlas Copco

Factory: Koéin Surth

Plant: Dokum.-isometry-Nr.:

Project description:  Kosice Drawing-Nr.: 6970301462

serial component inspection

number number description heat code certificate number
Blatt 1/5
1 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
2 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
3 Pipe 323,9x 10 965015 4871/96
Blatt 2/5
1 Pipe 323,9x 10 965015 4871/96
2 Pipe 323,9x 10 965015 4871/96
3 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
Blatt 3/5
1 Pipe 273 x 10 964682 96/17436
Blatt 4/5
1 Pipe 273 x 8,8 29723 AB703/03
2 Pipe 273 x 8,8 29723 AB703/03
3 Pipe 273 x 8,8 29723 A6703/03
Blatt 5/5
1 Pipe 168,3 x 7,1 271515 377103
2 Redu?273x8,8/168,3x7,1 964682 503063
3 Pipe 273 x 8,8 29723 AB703/03




MONTAGERAU GMBH & CO.KG

Schweissdokumentation

Welding documentation



Nr.: AU 30

Rev.: 1/(05/99)

MONTAGEBAU GMBH & COKG

| SchweiRdokumentation ||(IE|

Kunde: Atlas Copco

Werk: Koln - Stirth

Anlage: Gas

Dokum.-isometrie-Nr.:

Projektbezeichnung: Kosice

Zeichnungs-Nr.: 6970301462

L.Nr. Nahtl-Nr. Schweiller Herstellung RO el/ne Ablage
Blatt 1/5 10%
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141111
3 K 328 Seyhan 141/111
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 2/5
1 K 328 Seyhan 1411111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141/111
Blatt 3/5
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 4/5
1 K 328 Seyhan 141/111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141/111




Nr.: AU 30

Rev.: 1/(05/99)

Schweifdokumentation

bl

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Kunde: Atlas Cof_)co

Werk: Kéln - Stifth

Anlage: Gas

Dokum.-isometrie-Nr.:

Projektbezeichnung: Kosice

Zeichnungs-Nr.: 6970301462

L.Nr. Nahtl-Nr. Schweiller Herstellung RO el/ne Ablage
Blatt 5/5 10%
1 K 328 Seyhan 141/111
2 K 328 Seyhan 1411111
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141
8 K 328 Seyhan 141
9 K 328 Seyhan 141
10 K 328 Seyhan 141




e welding documentatlon
Customer: Atlas Copco
Factory: Cologne-Sirth
Plant: Gas Dokum.-isometry-Nr.:
Project description:  Kosice Drawing-Nr.: 6970301462
serial seam ok /
number number welder production |not ok X-ray file
Blatt 1/5 10%
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 1411111
3 K 328 Seyhan 141711
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 2/5
1 K 328 Seyhan 141/ 114
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141 /111
Blatt 3/5
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 4/5
1 K 328 Seyhan 1417111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 1417111




Nr.: AU 30

Rev.: 1/(05/98)

welding documentation

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Customer: Aflas Copco
Factory: Cologne-Sarth
Plant: Gas Dokum.-isometry-Nr.:
Project description:  Kosice Drawing-Nr.: 6970301462
serial seam ok/
number number welder production |not ok X-ray file
Blatt 5/5 10%
1 K 328 Seyhan 1411111
2 K 328 Seyhan 141 /111
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141
8 K 328 Seyhan 141
9 K 328 Seyhan 141
10 K 328 Seyhan 141




WMONTAGEBAU GMBH & CO.KG

RT - Protokolle

RT - minutes




DAZ - Technik pazNo: K Qe RS
Biiro Leverkusen e ’
Barmer Str. 1 Durchstrahlungs- Verg.-No.:
(Hochbunker) ne .
51373 Leverkusen Pfobe ﬂCht Order No.:
Tel.: 0214/48801 oder Radiographie [SO-No.:
0214/49363 Examination = -
Fax 0214/49364 oder Record Leitg.-No.: /S (%2 Q@S‘
0214/50699426 J
eMail:
DAZ-Technik@t-online.de Sheet 1 of

Anzg:rlr)len (A‘;‘r\;gi‘?ggeber m 2 g m/Heljr [ Frau f £ éé‘/é/ -
Onlekt g CJomeng o> W s (s 21T

Information Abmessung Werkstoff Filinsorte
for Measurements D/ X7 Material Film type
Objekt SchweiBverfahren Pritfumfang % wzx go (Ioa [
Welding process Dimensions
Schwarzung Folie (Pb) 0,1 vh | Aufnahmeanordung (Bild) C  |FFA 6 &3
Screen According to  (Figure)

Contrast S > 2.0 EN'444 / EN 1435 ‘ Distance film-source
Réhrenspannung kv | Aktivitat Ci(= GBq) Ir192  |Anforderungen | Bewertungsgruppe
Tube voltage // //0 Activity / Pritfklasse: Evaluation group
Rohrenstrom mA ’ Examinations
Tube current 5.5 Grole Brennileck / Strahlenquelle 7 £=x /) &~ mm |4
Belichtungszeit / / / A WB Oo Oc WB
Exposuretime ,4 5_ Focal spot size

2
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Prifdatum; Prifer: Prifaufsicht:

Examination date Examiner Examination Super
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Dokumentation

Michael von Szigethy - Ingenieur Blro

DAZ-TECHNIK

Anlagenplanung

Zerstorungsfreie Werkstoffpriafung

DAZ-Nr.:

=
e

LB AR

< ai’ﬂ

Buhne/Etage:

Standort/Geb.:

Firma: Yo . Kiel (Q%«Las Corcs> Projekt/Anlage: HOS; ce 6&5




GVENTILEB

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
EN 10204 3.1B

Nr./No. 21157

‘Auftragsdaten
data of order

Kunden-Auftrags-Nr.
P.O. No.

ARCA-Auftr.-Nr.
ARCA-Order-No.

Benennung
designation

Ausfithrung
execution

Stellantrieb-GroRe
size of actuator

Kegel kvs
plug kvs 160

Flanschen nach
flanges acc. to

‘Priifungen
tests

Funktionsprifung
function test

Gehéuse-Druckprobe
body pressure test

‘Werkstoffe
materials

Werkstoffnachweis
material certificate

Innengarnitur
trim

Balgenabdichtung
bellows sealing

DIN 3230

45220297 /572 37 318
Id. 6970 301464
o9y SV 1ADR

2507573

ES-Regelventil
Single seat.contr.valve

X pneumatisch
pneumatic

] elektrisch
electric

TAG-Nr/No.

Kunde
customer

Apparate Nr.
works No.

Herstellerzeichen
manufacturer mark

Funktion
function

Spannung
voltage

Ventil-Baureihe

119484

FV 2946 "Kosice"

Atlas Copco Energas GmbH
Kéln

1015086 L
%ﬁ%?i%@ v

Luft 6ffnet / airtoopen  []
Luft schlieBt / air to close [X

812 MFIil-5-60.3-S , 101-L1 DN 150 PN 16
valve series
X linear O gleichprozentig ] auf-zu [J weichdichtend
linear equal percentage on-off soft sealing
DINIXI ASA O o . .
EN [] ANSI ] EN-Dichtleiste B1 (packing strip)
MaRkontrollen %
dimensional check
X Zubehér laut Auftrag
accessories acc. to order
AbschluB dicht bis
24 (bar) shut off tight up to 10 (bar)
Leckage /. mi/min
leakage
Gehduseteile
EN 10204-2.2 body parts 0.6025
1.4021 Spindel
1.4122 nifr. stem 1.4122
n Stopfbuchspackung 6226/6232
stuffing box

Es wird bestatigt, dafl die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht. Die gestellten Forderungen wurden erfllt.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the
terms of the order contract. The indicated requirements have been fulfilled.

Nous confirmons que la livraison a été controlée et est conforme avec les spécifications de la

commande.

A §

/-~ ARCA-REGLER GmbH
Qualitatssicherung

Quality Assurance
Plan Assurance Qualité

ARCA-Regler GmbH
D-47918 ToOnisvorst

Datum/Date: 16.06.2005
13:16




QRH

Stellzeitennachweis
Actuation time certificate

Nr./No.: 21157

Anforderungen
requirements:

Kunden-Auftrags-Nr.
P.O. No.

ARCA-Auftr.-Nr.
ARCA-Order-No.

Stellzeiten
actuation time

DIN 3230

45220297 /572 37 318
6970 301464

2507573

Stellungsregler
positioner

Magnetventil
solenoid valve

Zuluft
air supply

Kunde
customer

Apparate Nr.
works No.

TAG-Nr./No.

Offnen

open 2,1 sec.

Offnen

open 0,8 sec.

3,5 bar

Atlas Copco Energas
Kéin

1015086

FV 2946 "Kosice"

Schiielen

close 5,3 sec.
SchlieBen
close 54 sec.

(@/ (((~§

ARCA-REGLER GmbH
Qualitatssicherung
Quality Assurance

Plan Assurance Qualité

ARCA-Regler GmbH
D-47918 Tonisvorst

zu Zeugnis/for certificate




@rch

Werkstoffanalyse nach EN 10204-2.2
Material analysis acc. to EN 10204-2.2

Werkstoffbezeichnung: GG 25

Material designation:

Werkstoff-Nr.:
Material No.:

Richtanalyse:
Directional analysis:

0.6025

3,290

0,104 | 0,076

Datum / Date

C/{AS\

Unterschrift / Signature

Datum: 10. September 1996
Datei: WAGG25.DOC/Rg

Seite: 1 von 1
ARCA-Regler GmbH, Kempener Str. 18, D-47918 Ténisvorst




@@g@ Betriebs- und Wartungsanleitung

1 Konformitatserklarung/ Declaration of Conformity

Konformitatserklarung/ Declaration of Conformity
gemih Richtlinie/acc. to directive 97/23 EG eﬁcb
und Herstellererklirung/ and Declaration of Manufacturer q“aw en Iis
nach Richtliniel acc. fo directive 98/37 EG nhol
Die/ The ARCA Regler GmbH, D-47918 Tonisvorst
s Regelventile | Control Valves Globe Type );(
¢ Schaitventile / On/off Valves
erklan, dass die Produide/ + Dreiwegeventile / 3-Way Valvas
declares that the products «  mit fralam Spindelende (ohne Antrleb)/

with free stem end (without actuator)

o  mit Membran-/Elektroantrleb / with Disphragm/ Electric Actuators

ARCA Auftrags-Nr.J/Order No. 2504194-KE | Serial Nr.f No. | 1007404

1. drucktragende Ausrastungsteile im Sinne der EG-Druckgeraterichtiinie 97/23 EG und mit den Anforderungen
dieser Richtlinie kanform sind
are pressure containing equipment as per PED 97/23 EG and meet all requirements of this directive

2. nicht volistandige Masschinen im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37 EG sind, aber zutreffende Anfor-
derungen dieser Richtlinie erfallen
are no sel-operating machings as per Machinery Directive 98/37 EG but meet all requirements referring to
this directive .

3, nur unter Beachtung der Betriebsanleitung far die entsprechende Serial-Nummer betrieben werden durfen
are only allowed for operation by observing the opsrating instructions for the raspactive serial No.

Die Inbetriebnahme dieser Armaturen ist erst 2ugeiassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung
angeschiossen und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschiossen ist

The start of operation Is only permitted, when the valve is connactad to the pipework on both sidas and danger of
injuries is excepted.

Angewendete Normen/ Applied standards:

hert Varschrften far druckiohrende Gehauseteile /
AD 2000 Rege Directive for pressure containing body parts

Sicherheit von Maschinen, Tell 2: Technische Anforderungan/
DIN EN 292-2000 Safsty of Machines, Part 2: Technical requirements

Typbeschraibung und technische Werkmalel Description of type and tachnical characteristics:

Baureihe/Seres 8C, 6N, 6H, 100, 140, 120, 130, 140, 180, 170, 180, 200, 220, 230, 250, 280, 340, 350, 360,

391-813, 400, 410, 430, 440, 510, 520, 540, 550, 560, 570, 580, 811, 812, 813, 830, 840

und Betriebsanleltungen for entsprechende Serial-Nummem / and operating instructions for respective serial Na.

ANMERKUNG: Diese Herstellererklarung gilt for alle Typenvarianten der genannten Baureihen

REMARK: This Declaration of Marufacturer is valid for all versions of the mentioned saries

Angewendetes Konformitatsbewertungsverfahren! Appiled conformity assassment procedure;

‘k nach Anhang Il der Oruckgerate-Richtinie 87/23 EG, Modul “H' / as per annex {f of PED 97/23EG, module *H”

Benannte Stelle/ Notified Body: | Kenn-Nr./ identification No.:

Germanlischer Lioyd

Certification GmbH 0088

D-20416 Hamburg
nderungen an Stellventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des

Steliventils, auf die <Bestimmungsgemafe Verwendung> gemal Abschnitt 1 der Betriebsanieitung haben und

die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe wesentiich verandem, machen diese Erklarung ungatig.

In casa of modifications on valves and/br assembled parts, that effect on the technical data of valves and <use

as directed> ace. to paragraph 1 of operating instruction and alter the valve or assembled part in essance, this

dactaration becomes invalid,
" <
// ’:‘, B o, "ﬂ"'
g .
Tonisvorst, 11.05.2004 gf;‘"HJoachim Buchholz, Quality Assurance Manager

ARCA Regler GmbH + Kempener Strasse 18 « D-47918 Tonisvorst
. Tel. +45-(0)2156-7708-0 » +49-(0)2158-770855 » sale@@arce-valve.com « www.arce-vave.com

Schltsselnr.: 6H-GH-AI-OAA-0CA-0B-WM-N1

Druckdatum: 23.11.2004 ARCA-Regler GmbH D - 47918 Tonisvorst Seite 3 von 13




for the EC Assessment of the Quality Assurance System according to the Directive 97/23/EC of the
European Parliament and of the Council of 29 May 1997 on the approximation of the laws of the
Member States concerning pressure equipment, in its valid version.
Report No.: 16383 - 02 HH
Manufacturer: ARCA-Regler GmbH with the works in:

- Kempener Str. 18, D-47918 Ténisvorst

- Hontheimer Str. 50, D-54552 Strotzbisch

. von Rohr Armaturen AG, Fichtenhagstr. 4, CH-4132 Muttenz

Manufacturers Designation of the :
examined Pressure Equipment: ~ ECOTROL®, BIOVENT®, Steam Conditioning Valves, etc.

Description: Regulators and Valves

DIN/EN Designation: -

Pressure Equipment of Category: il

Applied Module: H (Full Quality Assurance)
CE Marking: (€ 0098

Basis for Examination:
The basis for examination of the quality assurance system was the EC Directive 97/23/EC.

Results of Examination:
The assessed elements of the quality assurance system are in accordance with the relevant
requirements of the EC Directive 97/23/EC.

Accompanying Documents:
Examination Report No. 022 / 02 inclusive related documentation.

Enclosures: --- /\
o

Hamburg, 2002-02-15 '

rd

-

;f(m

Germanischer Lloyd H Pa‘l

Notified Body for the Certification of Pressure Equipmen
Identification No. 0088

-

This EC Assessment Report remains property of Germanischer Lloyd AG and may be published only unchanged.
Wording and advertising brochures may not contradict this Certificate. The reproduction, duplication and publishing in parts is inadmissible.
The latest edition of our ‘General Terms and Conditions' is applicable.

Germanischer Lioyd AG, Post Box 11 16 06, 20416 Hamburg, Germany, Telephone ++48-(0)40-36149-0, Telefax ++49-(0)40-36149-200
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Atlas Copco Energas GmbH
Werkseinfahrt

Tor 1

Sarther Hauptstr.

50999 KaIn

Auftraggeber: Atlas Copco Energas GmbH
50999 Koéin

ihie Ansprechpartner:
Vertrieb: Rainer Schoder
Transport-Details

Bedingungen

Gunstigster Versand
Lieferbedingungen EXW AB WERK
Gewicht - Volumen - Markierung
Gewicht 41,120 KG

Ab 500 EURO frachtfrei

(970 2 G AASQ/G2LIFIAE  US2ASH3T 2¢

s,

)

I3

Nummer/Datum

80412362 / 02.06.2005
Referenznummer

45218439
Auftragsnummer/Datum
244229 [/ 08.03.2005
Kundennummer

20113

Tel.: 0421/3503-223 Fax.: 0421/3503-205 E-Mail: rschoder@flowserve.com

ab 500 EURO inclusive Verpackung

Fir Lieferpositionen, die nicht mit einer gesonderten
Abnahmebescheinigung ausgewiesen sind,
gilt dieses Dokument als WERKSBESCHEINIGUNG nach EN 10204-2.1, mit

der wir bescheinigen,

dass die aufgefuhrten Teile/Gerate/Leistungen guantitativ und
qualitativ den Bedingungen Ihrer

Bestellung entsprechen.

Pos. Material
Ihre Pos. Bezeichnung

Menge Gewicht

B3 LEEIgEn ik
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FEITRE 23 Posdach (02485 - 3-28054 Bramen
Atlas Copco Energas GmbH Beleg-Nr. / Datum Seite |
Sirther Hauptstr. 80412362 / 02.06.2005 2/ 2

50999 Kéin

Pos. Material Menge Gewicht

lhre Pos. Bezeichnung

0010 0000342621 2 ST 41,120 KG
Ihr Material 6970241150 ACE-NR.:57237318

Bestellnr. 143250477
BB 22/24C PN 10/16
GESTRA Doppelrickschlagklappe

Werkstoffe:
Gehause : 1.0619
Doppelklappe : 1.0619

Lager/Lagerbolzen: 1.4571
Schliessfedern :1.4571
Dichtung FPM
DN 200

AE BTG GED Ghi L2
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KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY

Européische Richtlinie
Euopean directive:

97/23/EG (DGRL ~ Druckgerate)
97/23/EC (PED - Pressure equipment)

Hersteller: GESTRA AG
Manufacturer: Miinchener Strae 77, D-28215 Bremen
Gerétebeschreibung: Doppelriickschiagkiappen / Dual-plate check valves

Description of equipment:

BB...
(Betroffene Gerdétetypen s. nachstehende Tabelle,
Kategorien | - Il
Types of equipment being concerned see next schedule,
categories | - lll)

Angewandtes Konformitdtsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedure:

Modul H
Module H

Benannte Stelle, die Qualitétssicherungssystem
tiberwacht:
Notified body verifying quality system:

Lioyd's Register Quality Assurance GmbH
MonckebergstralRe 27, D-20095 Hamburg
Registrier-Nr. / Registration No.: 0525

Anderungen:

Modifications:

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Geréte
veriiert diese Erklarung ihre Giitigkeit.

This Declaration in no longer valid if modifications are made to
the equipment without consultation with us.

BestimmungsgeméRer Gebrauch:

Usage to the intended purpose:

Einsatz in Rohrleitungen zur Verhinderung des RiickflieRens
von fliissigen und gasférmigen Medien innerhalb der
zulassigen Druck- und Temperaturgrenzen.

Die chemische und Korrosionsbestédndigkeit des Gerates
muss fiir die Einsatzbedingungen gepriift werden.

Dual-plate check valves are used in pipes for preventing
backflow of fluid within the admissible pressure and
temperature ratings.

The chemical and corrosion resistance and suitability of the
equipment material has to be verified for the application in
question.

Erkiarung-Nr./Declaration No.: KFE_BB_DGRL_05 — 2005-02




Kategorie

Category
Ausnahme
gemanR
Artikel 3.3
Exception | I i
pursuant to
article 3.3
Typ PN Nennweite DN
Type CLASS Nominal size DN (mm)
BB12/14A, BB22/24A 10P_N1 6 - - 100 - 200 250
PN
BB12-16A 10 — 40 - - 50 - 80 -
BB12A, BB22A PN 10 - - 300 - 350 400 — 800
BB14A, BB24A PN 16 - - - 300 — 800
PN
BB15/16A, BB25/26A 25 — 40 -- -- 100 125 - 150
BB15A, BB25A PN 25 -- - - 200 - 800
BB15A, BB25A ASME CL 150 - - 4‘ -6 8“ — 30¢
CL % i
BB16-18A ASME 300 — 600 - - 2" -3 -
BB16A, BB26A PN 40 - - - 200 — 800
BB16A, BB26A ASME CL 300 - - - 4“ - 30"
BB17A PN 63 - - 50 —100 125 - 500
BB18A PN 100 - - 50 -100 125 - 500
BB18A ASME CL 600 - -- - 4¢ — 30"
BB19A PN 160 - - - 150 — 300
BB19A ASME CL 900 - - - 6“ - 24"
BB12/14C, BB22/24C 10P_N1 . - - 100 — 200 250
BB12C, BB22C PN 10 - - 300 - 350 400 - 800
BB14C, BB24C PN 16 - - - 300 - 800
PN
BB15/16C, BB25/26C 25 _ 40 - - 100 125 - 150
BB15C, BB25C PN 25 - - - 200 - 800
BB15C, BB25C ASME CL 150 - - 4 - 6" 8“ - 30"
BB16C, BB26C PN 40 - - - 200 - 800
BB16C, BB26C ASME CL 300 - -- - 4¢ ~ 30¢
BB17C PN 63 - - 100 125 - 500
CE-Kennzeichnung
CE marking nein/no CE 0525 CE 0525 CE 0525

Erklarung-Nr./Declaration No.: KFE_BB_DGRL_05 ~ 2005-02
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Kategorie

Category
Ausnahme
geman

Artikel 3.3 i il M

Exception

pursuant to

article 3.3
Typ PN Nennweite DN
Type CLASS Nominal size DN (mm)
BB18C PN 100 - - 100 125 - 500
BB18C ASME CL 600 - -- - 4¢ - 30"
BB19C PN 160 - - - 150 — 300
BB19C ASME CL 900 - - - 6" — 24"
BB11G, BB21G PN 6 -- -- 150 - 500 600 - 800
BB12G, BB22G PN 10 - -- 300 - 350 400 - 800
BB14G, BB24G PN 16 - -- - 300 - 800

PN
BB22/24G 10 - 16 - -- 150 — 200 250
BB12/14M, BB22/24M o - - 100 - 200 250
BB12M, BB22M PN 10 - -- 300 - 350 400 —- 600
BB14M, BB24M PN 16 -- -- - 300 - 600
PN

BB15/16M, BB25/26M 25 — 40 - -- 100 125 -150.
BB15M, BB25M PN 25 - - - 200 - 600
BB16M, BB26M PN 40 -- -- -- 200 - 600
CE-Kennzeichnung :
CE marking nein / no CE 0525 CE 0525 CE 0525

Erkidrung-Nr./Declaration No.: KFE_BB_DGRL_05 - 2005-02




Fluid Gas, Dampf FIU§sigkeit
Gas, vapour Liquid
Fluidgruppe  (Artikel 9.2) 1 5 1 >
Fluid group (Article 9.2)
Diagramm  (Artikel 3.1.3) 5 . 8 o |
Table (Article 3.1.3) |
Typ Verwendung |
Type Use
BB..A jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...A ASME jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...C jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...C ASME jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...G jalyes jalyes jalyes jalyes
BB.M jalyes jalyes jalyes jalyes

Bremen, 11.02,.2005

L ,/ = g@JL&W i V. /%/4 //%

Uwe Bledschun /ars Bohl

Leiter Konstruktion / Head of Design Dept. Qualitatsbeauftragtér / Quality Assurance Representative

GESTRA AG

Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen
Telefon +49 (0) 421 35 03 0, Telefax +49 (0) 421 35 03 393
E-Mail gestra.gmbh@flowserve.com, internet www.gestra.de

Erklarung-Nr./Declaration No.; KFE_BB_DGRL_05 ~ 2005-02 4
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HERSTELLERKLARUNG

DECLARATION OF MANUFACTURER

Européische Richtlinie:
Euopean directive:

94/9/EG (ATEX — Gerate zur Verwendung in explosionsgefédhrdeten Bereichen)
94/9/EC (ATEX —~ Equipment for use in potentially explosive atmospheres)

Hersteller: GESTRA AG
Manufacturer: Munchener Strale 77, D-28215 Bremen
Zindquellenbewertung: Eine Zandquellenbewertung der Gerate hat ergeben, dass sie keine potenzielle

Evaluation of source of ignition

Ziindquelle aufweisen. Die Geréate fallen daher nicht unter die Richtlinie 94/9/EG.
Sie durfen in den nachstehenden Ex-Zonen einsetzt werden.

The source of ignition analysis has shown that the equipment does not have its
own potential source of ignition. The equipment is therefore not subject to the
Directive 84/9/EC. The equipment may be used in the following Ex zones.

Ex-Zone (1999/92/EG):
Ex zone (1999/92/EC):

0,1,220,21,22

CE-Kennzeichnung,
Ex-Kennzeichnung:

CE marking,
Ex marking:

Nach Richtlinie 94/8/EG erfolgt weder eine Ex- noch eine CE-Kennzeichnung. Eine
evil. vorhandene CE-Kennzeichnung basiert auf der Druckgeréate-Richtlinie
97/23/EG.

In accordance with Directive 94/9/EC the equipment is neither EX nor CE marked.
If there is a CE marking, it is based on the Pressure Equipment Directive (PED)
97/23/EC.

Angewandte harmonisierte Normen:
Harmonised standards used:

DIN EN 1127-1, DIN EN 13463-1

Anderungen: Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerate verliert diese Erklarung
ihre Guitigkeit.
Modifications: This Declaration is no longer valid if modifications are made to the equipment
without consultation with us.
Gerétebeschreibung Typ
Description of equipment Type

Kondensatableiter
Steam traps

AK, BK, DK, MK SMK, TK, UBK, UNA

Schaugléser
Sight glasses

VK

Ruckflussverhinderer
Non-return valves

BB, CB, MB, RK, SBO

Ricklauftemperaturbegrenzer
Return-temperature control valves

BW, CW (MCW: ATEX-Konformitatserkldrung / ATEX Declaration of Conformity)

Schmutzfanger
Strainers

Sz

Bremen, 10.12.2004

% .
Yy, /
i, V. (/ %CMW

s Uwe Bledschun
Leiter Konstruktion / Head of Design Dept.

A ars Bohl

Qualitatsbeauftragter / Quality Assurance Representative

GESTRA AG
Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen

Telefon +49 (0) 421 35 03 0, Telefax +49 (0) 421 35 03 383
E-Mail gestra.ag@fiowserve.com, internet www.gestra.de

Erkidrung-Nr./Declaration No.: HSE_Armaturen_ATEX_01 - 2004-12
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Ergidnzung zur Betriebsanleitung (ATEX)
Addition to Installation Instructions (ATEX)

Gerétebeschreibung Typ Ergénzung Nr.

Description of equipment Type Additional note no.
Kondensatableiter
Steam traps AK, BK, DK, MK, SMK, TK, UBK, UNA 1,2
Schauglaser
Sight glasses VK 1.2
Ruckflussverhinderer BB 1,23
Non-return valves CB, MB, RK, SBO 1,2
Rucklauftemperaturbegrenzer
Return-temperature control valves BW, CW (auBer/except MCW) 12
Schmutzfanger
Strainers S2 12

Fur den Einsatz der oben gelisteten Gerate in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen sind die nachstehenden
Hinweise erganzend zur Betriebsanleitung zu
berlicksichtigen. In der Gerateliste sind jeweils die
Nummern der zu beachtenden Hinweise in der Spalte
.Ergénzung Nr.“ aufgefihrt.

When using the above-mentioned equipment in
potentially explosive atmospheres the notes below as
well as the installation instructions must be observed
when installing and operating the equipment. The
numbers refering to the following notes are indicated in
the column “Additional note no.” of the equipment list.

Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen

. Telefon +49 (0) 421 35 03 0, Telefax +49 (0) 421 35 03 393

E-Mail gestra.ag@flowserve.com, internet www.gestra.de

I,\\l!g Ergénzung Additional note
Heile Oberflachen: Hot surfaces:
Die Gerate selbst generieren keine unzuléssig hohen The equipment itself does not generate excessively high
1 | Oberfiachentemperaturen. Anwenderseitig ist allerdings surface temperatures. However, the plant operator must
sicherzustellen, dass das Betriebsmedium keine uner- make sure that the operating fluid does not cause
laubt hohe Oberflachentemperatur verursacht. inadmissibly high surface temperatures.
Statische Elektrizitat bei leitender Oberflache: Electrostatic charges on conductive surfaces:
Die Gerite allein bergen aufgrund ihrer leitenden Ober- The electrically conductive surface of the equipment is
flache keine Zandgefahr. Bei elektrisch isoliertem Einbau not a danger of ignition per se. If, however, the
zwischen Rohrleitungsflanschen ist aber statische equipment is electrically insulated when mounted
2 | Elektrizitat im Zusammenwirken mit der Anlage mdglich. between pipe flanges, static electricity as a result of the
Bei Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen interaction with the installation is possible. When
liegt die Ableitung/Verhinderung statischer Aufladung in applying the equipment in potentially explosive
der Verantwortung des Anlagenhersteliers/-betreibers. atmospheres the plant operator is responsible for
preventing/discharging electrostatic charges.
Statische Elektrizitat bei nicht-leitender Electrostatic charges with non-conductive surface
Oberflachenbeschichtung: coatings:
Geréte mit nichtmetaliischer Beschichtung bergen Equipment with non-metallic coating does not pose a
aufgrund ihrer vollfiachig nichtleitenden Oberflache allein threat of ignition as long as only its non-conductive
betrachtet keine Zindgefahr. Im eingebauten Zustand surface is taken into consideration. However, when the
3 | zwischen Rohrleitungsflanschen ist aber statische equipment is mounted between pipe flanges,
Elektrizitat im Zusammenwirken mit der Anlage méglich. electrostatic charges as a result of the interaction with
Bei Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen the installation may occur. When applying the equipment
liegt die Ableitung/Verhinderung maéglicher statischer in potentially explosive atmospheres the plant
Aufladung in der Verantwortung des Anlagenhersteliers/- manufacturer/operator is responsible for
betreibers. preventing/discharging electrostatic charges.
GESTRA AG

Erkiarung-Nr./Declaration No.: HSE_Armaturen_ATEX_BAN-Ergénzung_02 ~ 2004-12




FRIEDRICHS | Umstempelbescheinigung |Name:F-1003.0

FILTERSYSTEME GMBH Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204 | seite 1 von 1

Umstempelbescheinigungs-Nr.:........ @ 103 .......................... e
Kunde QH/QSGDPCE/ .................. Bestell-Nr.: WM{'QSQ.JQQOZ,
Auttrags-Nr.: Cf;:z/{ +Cf9é/{ ....... Datum: //0 06,08 o

Wir bestatigen, dass das/die gelieferte/n Teille

Stuckzahl: ... Ll .........................................
aus Werkstoff-Nr.: /“‘{S?A' ...............................
mit den Abmessungen: Z“‘/{OOO"QDUO ..............
des Lieferanten: HCEQ’ .................................
auf die Abmessungen: 4?55“" L{gj"t/ .................

durch mechanische Bearbeitung gebracht wurde/n und die Stempelung ordnungsgemafs
{ibertragen worden ist.

Vollstandige Angaben zur Stempelung: Kurzzeichen
1.1 Erschmelzungsverfanren ......oocooiiiiiies
1.2 Werkstoff /Z{ S)/( .................................................
1.3S8chmelzen-Nr. 33\'5 .................................................
1 APIODE-NI e et
1 B RONNT. e e e

Mit der Prufung und Umstempelung beauftragt: ............ L0 B &S0

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des TUV-Rheinland e.V. Aachen.

Vereinberung vom 18.01.1995 Zeichen: @

Erstellt Gepriift Freigabe Anderungsstand Verleiler

AFr. 21.02.2002 K. 8ch. 21.02.02

F-10-03-0 Umslempelbescheinigung
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