Geselischaft fir Oeltechnik mbH, Postfach 1163, D-68743 Waghausel

Atlas Copco Energas GmbH
z. Hd. Herrn Hughes, Abt. WQD
Am Ziegelofen 2

D- 50999 Kéin

@® Wiarmeaustauscher
@ Oelversorgungsanlagen
@ Industriefilter

Kennwort Kunde

ASU KOSICE

BestellNr. 7 AufragsNr.

project customer Projet Client TAG-No

order No. 7job No. commande No.

45216924, Pos.00010, Auftr.-Nr. 57237318

Mat.-Nr. 6970301457

Komm.Nr.: serial No..

106/5843-44/04

No de construction:

Sachbearbeiter THausapparat compiler / Tel.-No. responsable ext/ Tel.No.

Frau Rahnert / -1 56 / r.rahnert@oeltechnik.de

Apparatepaf® / Manufacturing databook / Dossier Constructeur
Inhaltsverzeichnis der Qualitdtsnachweise

Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir Gbersenden Ihnen die nachfolgend aufgeflihrten Unterlagen

We are sending you the documents as listed beiow in
Nous vous envoyons les documents suivants en

1 fach / copies / exemplaires.

Unterlage / record / document Anlage
Attachm.
Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
;
ZfP — Schweinéhte / NDE ~ welds / non — destr. soudures |
Materialzeugnisse / material certif. / cent. des materiaux K
Zeichnung / drawing / plan L

j

Qualitatssicherung
quality assurance

D, ol

Unterschritt igned signature

13.05.2005
Datum date Date

Postanschrift:  Geselischatt fir Oeltechnik mbH  Teleton: (0 72 54} 9 81-0

Adress: LessingstraBe 32 Telefax: (072 54) 9 81-1 05 Zentrale
68753 Waghausel-Kirriach E-mail: zentrale @oeltechnik.de
Germany Internet. http://www.oeltechnik.com
Telegramm:  Oeltechnik
LKW: Werk OT: Kirrlach Frachtgut: Bahnhof Heidelberg

Kolpingstraf3e 82 a Bahnversand: Expref3 Waghédusei

Bankverbindungen:  Volksbank Waghausel eG (BLZ 663 916 00) Kto.-Nr.
Bank accounts: S.W.LF.T.-Code: GENO DE 61 ORH (DGSGDE 6K}
Accomptes Bancaires: IBAN DE34 6636 1335 0000 1424 0%

Dresdner Bank, Mannheim (BL.Z 670 800 50) Kto.-Nr. 6 581 10900

S.W.LF.T-Code: DRES DE FF 670

{BAN DE8S5 6708 0050 0658 1108 00

Commerzbank Bruchsal (BLZ 665 400 18) Kto.-Nr. 4 708 70700

S.W.LET.-Code: COBA DEF 663

IBAN DE20 6634 0018 0470 8707 00

b t ) . 75!
Postbank Karlsruhe (BLZ 660 100 75) Kto.-Nr. 14150171ﬁ'lV(1S

142 409




Gesellschaft fiir OELTECHNIK mbH, Lessingstrafle 32 , D-68753 Waghiusel - Kirrlach

Atlas Copcom Energas GmbH
Am Ziegelofen 2

D-50999 Kéln
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- wymienniki ciepta

- urzgdzenia do zaopatrywania w olej
- filtry przemystowe
- pojemniki
97/23/ wytyczna dot. urzadzen
cisnieniowych EC /PED

OSWIADCZENIE ZGODNOSC!
Declaration of Conformity EN 10204/3.1B

Haslo kiienta
Project customer

ASU KOSICE

Nr zaméw./zlecenia. 45216924
Order-/ job No.

Nr fabryczny/ nr czesci
zamiennej

| 106/5843-44/04
Serial-Spare-Parts-No.

rok oznaczenie

budowy 2005 Marking CE

Year built
X = dotyczy O = nie dotyczy podane miejsce: TUV-3SUD nr identyfikacyjny

applicable not applicable (N.A)) Notified Body: Industrie Service Ident-No.0036
O pojemnik X wymiennik ciepta O rurociag O
Vessel Heat Exchanger Pipe Work
typ EKE 77.280.4.1.16P
regulacje techniczne [ instrukcja AD gd wokot rur od strony rur
Techn. Rules O TRR shell side tube side
Ocena zgodnosci/Evaluation of Conformity KATEGORIA v IV (Art.3, (3)
MODUL G G
SRODEK/FLUID Grupa/group  lair (2) water (2)
min/max dopuszcz. temp./max. allow. temp. TS: °C -10/150 -10/80
maksymalne cisSnienie robocze/max. allow.pressure PS: barg |7,5 8
Zawarto$¢ / content / Volumen litr 1 215 99
sidnienie kontrolne/Test Pressure PT: barg |12 11,5

_i"rzqdzenie bezpieczenstwa/Safety equipment:

X przez klienta / by customer
3 ci$nienie/Pressure . / . barg

Projekt sprawdz. przez: {0 Konstrukcja firmy OELTECHNIK / Design department

Design control by
Notified Body:
Ozob. zatgcznik:
see attachm.. A.2

Zaswiadczenie o kontroli
projektu:
Reporrt of design examination
System MJ: ® niemozliwy do XNrdoku- ./,
zastosowania  mentu/
N. A Certificate No.

X Podane miejsce: TUV SUD, Industr.Serv.,Dudenstr.28,D-68167 Mannheim

przez: ./ . Nrident.. . /.
by: Ident-Nr.

Powyzej okreslone urzadzenia ci$nieniowych spetniajgq wymagania odnosnie konstrukcji, ich wytwarzania i kontroli. The
above mentioned pressure vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.

Zabezpieczenie jakosci

Quality assurance

13.05.2005%

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H.

konferk PED PL.dot
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Priifbericht-Nr. P-IS-DDB-MAN-05-03-15435188-032 st Senve

. " . - Kompetenz.
Entwurfspriifung nach Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EG ‘Sicherhel.
Design examination according to pressure equipment directive 97/23/EC Qualtat
Auftraggeber: Gesellschatft f. Oltechnik mbH 14.05.2008
Commissioned by: Lessingstr. 32 Seite 1 von 3
68753 Waghéusel Gesellschaft f.
Ottechnik mbH-05-03-
N 032-EPB.doc
Hersteller: Gesellschaft f. Oltechnik mbH ,
Manufacturer: Lessingstr. 32 ny {
68753 Waghéusel iﬁ_—”?—-«-—-— QFZ
PAGE ///\3
Priifobjekt: Kihlanlage ZK1, ZK2
Test item:
Priifgrundlage: Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

Basis of examination:

Zeichnungs-Nr.(n):
Drawing no.:

Auftrags-Nr.:
Commission no.:

Auslegungsdaten:
Design data:

Konformitats -

Bewertungsverfahren
Conformity assessment

procedure;

Sitz: Minchen
Amtsgericht Miinchen HRB 96 869

AD 2000-Regelwerk

KU 45 011-0
45011-0, 45012-1, 45013-1, 45014-1

106/5841-42/04 (ret, Pikiapruli sost-
A0G]SECS - dlfoky //Z/«ﬁ 23%0@ ,,,é,;zfaad’/)

Mantelraum Rohrraum
shell side tube side

max. zul. Druck (PS)bar 75 8
max. allowable pressure '
max. zul. Temp (TS)°C -10/+150 -10/+80
max. allowable temperature
Inhalt' Liter 1215 99
capacity
Priifdruck (PT) bar 19 115
test pressure

Modul G

Kategorie 1V; Fluidgruppe 2
Module G

Category IV, Fluidgroup 2

TUV Industrie Service GmbH

fsich ! ) TUV SUD Gruppe
gtr) ?\ie‘lsé?;\;(%rsﬂzender' Region Baden-Wirllemberg
Geschaftsfiihrer: Telefon: (06 21) 3 95-658 gbl;"ung %rugtébehaﬂer
Dr. Manfred Bayerlein (Sprecher) Telefax: (06 21) 3 95-5%4 ugenstrai:e
Dr. Udo Heisel Infernet; www.tuev-sued.de 68167 Mannheim

Christian von der Linde E-Mail: Thomas.Burkhard!@tuev-sued.de Deutschland
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Zeichen/Erstelldarum: |S-DOB-MAN/bt / 14.03.2005
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Industrie Service

Priifung nach Druckgeréate-Richtlinie 97/23/EG
Examination according to pressure equipment directive 97/23/EC

Vorgelegte Unterlagen

Statische Festigkeitsberechnungen
nach AD 2000-Regelwerk

Lastwechselberechnungen
Mediumsangaben
Schweilanweisung (WPS)
Schweillerliste

Geltungsdauer der Arbeitsprifungen
Funktionsbeschreibung
Gefahrenanalyse

Betriebs- und Wartungsanleitung

ROOOO”MO

Die Unterlagen ohne Markierung lagen zum
Zeitpunkt der Entwurfsprifung nicht vor.
Unterlagen zur Herstellung und zum Betrieb
des Druckgerates missen, soweit
erforderlich, spatestens bei der
Schlussprifung vorgelegt werden.

Dimensionierung

Die Dimensionierung der druckiragenden
Bauteile entspricht den AD 2000-Merkblattern
der Reihen B und S.

Es wurde kein Lastwechseinachweis nach
AD 2000-S1/S2 durchgefahrt.

Werkstoffe

Bei Anwendung der AD 2000-Merkblatter der
Reihe W genligen die verwendeten
Werkstoffe den Anforderungen der DGR
Anhang | Abschnitt 4.

Der Nachweis der ausreichenden
Besténdigkeit des Behalterwerkstoffes
gegenlber dem Betriebsmedium ist
spatestens bei der Schlussprifung vorzu
legen.

Documents

Static calculations according to AD 2000-
guidelines

Cyclic loading calculation

Specification of fluid

Welding procedure specification

List of welders

Availability of welder examination
Description of the function

Hazard analysis

Operating and maintenance instructions

The documents without the mark are missing by
the design examination.

The documents have to be completed, if
necessary, before the final examination.

Dimensioning

The dimensioning of the pressurized
components corresponds to the AD 2000-
Merkblatter series B and S.

No analysis of cyclic loading according to
AD 2000-S1/S2 has been done.

Materials

In application of the AD 2000-Merkbléatter series
W, the used materials comply with the
requirements of the pressure equipment
directive annex |, 4.

Adequate chemical resistant of the vessel
materials and the fluid has to be verified before
final examination.
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Industrie Service

Herstellung Manufacturing

Die vorgesehene Nahtgestaltung ist unter The welding preparation is suitable with regard to
Beachtung der AD 2000-Merkbléatter Reihe the AD 2000-Merkblatter HP and EN 1708-1.

HP und der EN 1708-1 geeignet. The approval of the admission of operating

Der Nachweis der Eignung der Schweiller procedures and personal for permanent joints

(SchweiBerpriifungen) und der Beherrschung has to be done during final examination.
der eingesetzten Schweilverfahren

(Verfahrenspriifungen) ist im Rahmen der

Schlussprifung noch zu erbringen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen  Working test and non-destructive testing

Arbeitsprifung und zerstérungsfreie Working test and non-destructive testing have to
Prifungen sind entsprechend den AD 2000-  correspond to AD 2000-Merkblatter AD-HP 5/2
Merkblattern HP 5/2 und HP 5/3 and HP 5/3.

durchzufihren. The personal responsible for non-destructive
Das ZfP-Personal mul gemafl EN 473 testing has to be qualified and certified according
qualifiziert und zertifiziert sowie von einer to EN 473 and approved by a recognized third

anerkannten unabhangigen Prifstelle gemaR  party organisation according to DGR article 13.
DGR Artikel 13 geprift sein.

CE-Kennzeichnung CE-marking

Die Kennzeichnung des Druckgerates hat The marking (nameplate) has to be in

nach Anhang | Abschnitt 3.3 zu erfolgen. accordance with appendix | (3.3).

Externer Brand External fire

Die Untersuchung der Einwirkung eines The test of the effect of an external fire is not

externen Brandes ist nicht Bestandteil dieser included in this design examination. Information
Entwurfsprifung. Hinweise zu Malnahmen referring to measures for damage limitation in the

fur die Schadensbegrenzung im Brandfall event of fire should be included in the manual.
sollten in die Betriebsanleitung aufgenommen

werden.

Druckpriifung Pressure testing

Die Hohe des Prifdruckes entspricht der The evaluation of the test pressure corresponds
DGR Anhang | Abschnitt 7.4. Bei der to the pressure equipment directive annex |, 7.4.
Druckprifung sollte das AD 2000-Merkbiatt ~ The requirements of AD 2000-Merkblatt HP 30
HP 30 beachtet werden. should be considered.

TQV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe

Benannte Stelle 0036 nach Druckgeréate-Richtlinie 97/23/EG
Fir da ’ r

Dipl.;lng. Thomas B
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' ZERTIFIKAT o CERTIFICATE o

04/2004 DGR Zertifikat Modul G

&)

Industrie Service

TV
f@@ﬁﬁj
ZERTIFIKAT

(Konformitdtsbescheinigung)

Certificate of conformity

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 87/23/EG
EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

Zertifikat-Nr.: 1S-DD1-KAR-05/04/5435188/049
Certificate No.:

Gesellschaft fir Oeltechnik m.b.H

Lessingstr.32,D-68753 Waghdausel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Koln

Name und Anschrift

des Herstellers:
Name and postal address of manufacturer
of customer:

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten
Druckgerit vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgeriit ist mit unserer Kennnummer geméB dem abgebildeten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the results of the examinations of the pressure equipment meet the requirements of the
Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as illustrated:

C€ 0036

Priifbericht Nr.: P-1S-DD1-KAR-05/04/5435188/049
Test report No.:
Geitungsbereich: Wirmetauscher/Head exchanger

Scope of examination:

Cooling unit, 106-5843+5844-04

Fertigungsstitte: Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Manufacturing plant Lessingstr.32,D-68753 Waghiusel
TUV Industrie Service GmbH
L — TOV sUD Gruppe
s % Q‘T"fbaTU\l CERT-Zertifizierungsstelle
Karlsfuhe , 29.04,2005 e e ‘% fiir Druckgeriéite
(Ort, Datum) [ & ettt ) A
(Place, date) 8P %% i
< @% «o (Bitte Namen eingeben)
Bitte beachten Sie die Hinweiseauf der zweiten Sel\q\ fﬁg"“‘ Benafmte Stelle, Kennnummer 0036
Please note the remarks on the second page. Notified Body, No. 0036

’ﬂ,“ o @,
Tel. (07’21)576&’229
Fax:(0721)5706-112
www.tuev-sued.de

TUOV Industrie Service GmbH

TUV SUD Gruppe,Niederlassung Karlsruhe
Dampf- und Drucktechnik

Durmersheimer Strafle 145

D-76189 Karlsruhe

Mitglied der
CONFEDERATION EUROPEEN

D'ORGANISMES DE CONTROLE

DGR Zertifikat Modul G.dot




Seite 2 zum Zertifikat Nr. (Page 2 of certificate no.)
1S-DD1-KAR-05/04/5435188/049

Richtlinie (Directive) 97/23/EG (EC) - Modul (e) G
Hersteller (Manufacturer)

Geselischaft fur Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghausel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Koln

Hinweise zum TUV-CERT-Zertifikat

Das Recht zum Benutzen des im Zertifikat abgebildeten
Zeichens erstreckt sich nur auf das angegebene Produkt.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
missen jedem Produkt beigefligt werden. Die
Zertifizierungsstelle kann dem inhaber des TUV-CERT-
Zertifikates erlauben, die mit dem Zeichen versehenen
Produkte fiir den Versand soweit zu zerlegen, wie es zum
Einbau des Produktes in eine Anlage normalerweise
geschieht.

Der inhaber des TUV-CERT-Zettifikates ist verpflichtet, die
Fertigung der mit dem Zeichen versehenen Produkte
laufend auf Ubereinstimmung mit den Prifbestimmungen
zu (iberwachen und insbesondere die in den
Prufbestimmungen festgelegten oder von der
Zertifizierungsstelle geforderten Kontrollprifungen
ordnungsgeman durchzufiihren.

Falls dieses TUV-CERT-Zertifikat ungdiltig wird oder fir
unglitig erklart wird, muss es unverziiglich der
Zertifizierungssteile zurtickgegeben werden.

Ein TUV-CERT-Zertifikat kann von der Zertifizierungsstelle

fur unglitig erklart oder gekindigt werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Priifung
nicht erkennbare oder nicht festgestelite Mangel
herausstellen.

— mit dem Zeichen irrefihrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

—~ aufgrund von Tatsachen, weiche zum Zeitpunkt der
Priifung nicht einwandfrei zu erkennen waren, die
weitere Verwendung des Zeichens im Hinblick auf
seine Aussagekraft am Markt nicht vertretbar ist.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet,
Schéaden mit gepriiften Produkten der Zertifizierungsstelie
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates darf Priifberichte
und Zertifikate nur im volien Wortlaut unter Angabe des
Ausstellungsdatums weitergeben. Eine auszugsweise
Veréffentlichung oder eine Vervielfaltigung bedarf der
vorherigen Genehmigung der Zertifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung des
Zertifikatsinhabers die Veréffentlichung einer Liste der
zertifizierten Produkte zur Verbraucherinformation vor.

Anderung des Firmennamens der Benannten Stelle
0036:

Seit 01.04.2004 ist die TUV Industrie Service GmbH TOV
SUD Gruppe der Rechtsnachfolger der ehemaligen TUV
Stiddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

04/2004 DGR Zertifikat Modul G
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SUDDEUTSCHLAND

Notes on the TUV CERT Certificate

The right to use the symbol depicted in the certificate only
applies to the product named in the certificate.

All necessary operating or mounting instructions have to be
supplied with each product. For transportation purposes,
the certification body may allow the holder of the TUV
CERT Certificate to disassemble the products fitted out
with the symbol in such a way as is usual for product
assembly in an installation.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to
monitor the fabrication of the products fitted out with the
symbol in order to ensure that production is carried out in
accordance with the examination specifications. The holder
of the certificate is particularly obliged to carry out the
monitoring examinations which are laid down in the
examination specifications or required by the certification
body.

If this certificate expires or is declared invalid it has to be
returned to the Certification Body immediately.

A TUV CERT Certificate can be declared invalid or

terminated by the certification body, if

- any flaws appear after the examination which were
not detectable or not found during the examination.

-~ the symbol is used for the purpose of misleading or in
any other way illicit advertising.

— due to facts which were not clearly detectable at the
time of certification, further use of the symbol is not
justifiable.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to report
any damage to or incurred by certified products to the
certification body.

The holder of the TUV CERT Certificate is only allowed to
pass on examination reports and certificates by using the
full text and by stating the date of issue. Publication of
excerpts or duplication of the documents requires prior
consent by the certification body.

With the certificate holder's consent, the certification body
reserves the right to publish a list of certified products for
the purpose of consumer information.

Change of registered company name of Notified Body
No. 0036

Effective from 01.04.2004 TUV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe is the legal successor of former TUV
Siiddeutschiand Bau und Betrieb GmbH.

DGR Zertifikat Modul G.dot
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Industrie Service

Prif-Nr.: P-IS-DD1-KAR-
05/04/5435188/049 _ Seite 1 von 2

Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body Number 0036 for Pressure Equipment

Report regarding the Final Assessment
in accordance with Annex |, No. 3.2 of Directive 97/23/EC

Customer:; ATLAS COPCO ENERGAS GMBH  Order No.: ACE 29712+29713
50999 Kain Test / Inspection No. P-1S-DD1-KAR-

Manufakturer: Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH 05/04/5435188/049
D-68753 Waghausel

Equipment Type: Cooling unit Place of manufact.:  D-68753 Waghiusel

Test / Inspection Specification; Directive 97/23/EC for Pressure Equipment, Module: G
Applied Technical Rule: TRB 100, AD-Merkblitter, 2005 edition

Marking / Labeling of the pressure equipment:

Marking on: Nameplate

Manufacturer's name and / or identification: Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH
o Year of manufacture:2005

e Manufacturing / Serial number; 106/5843+5844/04

o Intended Use: EKE 77.280.4.1.16P
Other identification information: Cooling unit

Chamber Designation: Shell Tube
Min./Max. allowable pressure (barg): 7,5 8
Max./min. allowable temperature TS (°C): -10/+150 0/+80
Volume V (). 1215 99
Fluid contained: N, Water

Design examination and certification on: 14.03.2005, Ident-Nr.P-IS-DDB-MAN-05-03-15435188-032

by: TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036 Module: G

Drawing / Document number or similar designation: 45 011-0

The documents were presented and are valid.

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive

On 21./27.04.2005 by the Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe.

Inspections and examinations carried out, and results derived from it:

¢ Non-destructive Tests and Production Tests: Document No.:QP 45011. The reports on the Production Tests
and Non-destructive Tests were presented. The tests were carried out by:IS-DD1-KAR

e . Testresults comply with the requirements.

¢ The calibration certificates / labels showed that the inspection / measuring / test equipment used for the
inspections was calibrated.

e The material certificates for the main pressure-bearing parts were presented and comply with the requirements.

e Evidence for the required qualifications of employed joining personnel and NDT-personnel was presented and
is valid.

e Evidence for the required qualification of joining procedures was presented and is valid.
e Visual inspection and dimensional checks were performed randomly without objections.

e Implemented procedures to ensure traceability were reviewed and are checked on an on-going basis in
connection with inspections.

e Result:There were no objections.

03/2004 DGR Modul G engl. komplett DGR-IS-106-5843+5844-04-49 DGR Abnahme Modul G engl.dot
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Industrie Service

Prif-Nr.: P-1S-DD1-KAR-
05/04/5435188/049  Seite 2 von 2

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive {continued)

e Deviations, amendments or restrictions against the test / inspection specification:
e Non-standardized test processes and procedures that were used:
o Other documentation submitted by the manufacturer (Document No.):

Pressure Test in accordance with Annex | No. 3.2.2 .
on: 21./127.04.2005 by: TUV Industrie Service GmbH,TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036

Chamber Designation: Shell Tube Tightness Test
Test Pressure (barg): 12 11,56 -
Pressure Test Medium: Water Water N,

Conclusion: The Final Inspection was performed in compliance with the requirements of the Directive. The
performance of the inspections / tests and their results showed no deviations.

Remarks:
e The test results cover only the tested equipment described here.

e A partial duplication of the test results without the written consent of the Notified Body is not permitted.

ngtt N,
e The pressure equipment has been marked next to the manufacturing No. with the stamp G‘Ef)

Based on the performed tests and inspections, and after approval of the Certification Bociy, there are no
objections to affixing the CE marking and the identification number 0036. The certification of the Pressure
Equipment is recommended.

Additional Notes:

e The pressure equipment was tested and inspected without constituent parts. Therefore, the testing and
inspection of the constituent parts is still necessary.

e The pressure equipment is subject to inspections prior to putting into service, and to periodic in-service
inspections in accordance with the applicable rules and regulations.

TUOV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body No. 0036 in accordance with the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

For the Testing Laboratory: T
r' P B g )"\

e\
place:Wagh#usel , date: 29.04. 2{@5 i g\

o

' 5 Yhonb
......... MT@ ‘;‘i %{3 ;‘:\\w i 1!
(Schlupp, I1S-DD1-KAR) G 3y

(Name, Organisation unit) ~ ?UV G40 v, U

*«. gt

Anlagen:

(Documents and information about material appraisals, approval of operating procedures etc.)
Copy of the manufacturers' Declaration of Conformity

Copy of the material certificates for the main pressure bearing parts (shell, head, flanges, etc.)
Copy of the welding procedure approval reports and welder approval certificates

List of material certificates

Copy of the operation manual

Drawing(s) No. .45 011-0...................

03/2004 DGR Modul G engl. komplett DGR-IS-106-5843+5844-04-49 DGR Abnahme Modul G engl.dot
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g | Druckprobe-Attest PAGE 7/
Pressure test-certification
Certificat d'épreuve hydraulique
EN 10204/ 3.1B
Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 106/5843/04
Customer order No. Serial No.
No. commande client No. de constr. RegNo:
[ AD - HP30 [] ASME Vill Div. 1 UG 99
X PED 97/23/EC [
X Zeichnung/draw. 45 011-0
Projekt ASU KOSICE Type COOLING UNIT
Projet Type
Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve
Mantel / shell / virole Bundel / bundle / faisceau Kammern / channels / boite
[J Haube / head / couvercle Rohrseitig / tubeside /cététubes [J gegossen []geschweif’t
casted welded
Medium: Medium: Medium:
B Wasser/water/eau X] Wasser/water/eau X Wasser/water/eau
[ Oelloil/nuile [] Oel/oil/huile ] Oel/oil/huile
] O O
18°C:; 1 h 18°C; 1 h 18°C; 1 h
K barg 12 Mbarg 11,5 X barg 11,5
O kg/em?* g [l kg/em? g [ kg/cm® g
O O O
ManometerNr: V /
. T y . / / ( '
Da‘“m’..Y'.‘f‘.‘f?" ..... 3 ... TSk patmivisIm i,
Datum/ Visum Datum/ Visum

Die Schweinahte sind leicht beschliffen und frei von unzuléssigen Einbrandkerben sowie NahtiiberhShungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten
noch bleibende Formenverénderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

permanentes, ) / —
’/:’,‘,,r = PN

Datum/date/date / 29 of

e 2 e s ) ‘@“ﬁ

Gesellschaft fiir Oeltechnik mbH.

D-68753 Waghausel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachversténdiger
Works Inspector / Inspecteur l'usine

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fuites ou de déformations

druckorStd
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© Druckprobe-Attest PAGE .7

Pressure test-certification
Certificat d'épreuve hydraulique

EN 10204/ 3.1B

Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 106/5844/04

Customer order No. Serial No.

No. commande client No. de constr. RegNo:
[0 AD - HP30 J ASME Vil Div. 1 UG 99
X PED 97/23/EC [
X Zeichnung/draw. 45 011-0

Projekt ASU KOSICE Type COOLING UNIT
Projet Type

| Medium:
1] Wasser/water/eau

Mantel / shell / virole
[] Haube / head / couvercle

O Oelloil/huile
O
18°C; 1 h

K barg 12
1 kg/cm® g
]

ManometerNr:

Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve

Bindel / bundle / faisceau
Rohrseitig / tubeside /cotétubes

Medium:

X Wasser/water/eau
[] Oelfoil/huile

O

18°C; 1 h

K barg 11,5
[ kg/em? g
]

Datum/ Visum

Kammern / channels / boite
[] gegossen []geschweildt
casted welded
Medium:
X} Wasser/water/eau
[ Oel/oil/huile
O
18°C; 1 h

K barg 11,5
O kg/em? g
]

Datunmy/ Visum

TUV Best.No:604502

Die SchweiRnihte sind leicht beschliffen und frei von unzuldssigen Einbrandkerben sowie Nahtiiberhohungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten

noch bleibende Formenverdnderungen

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fuites ou de déformations

permanentes.

Datum/date/date

Prifer/examiner/

A
vérificateur............... %’ ......

Gesellschaft fur Oeltechnik mbH.
D-68753 Waghdusel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachversténdiger

Works Inspector / Inspecteur F'usine

2.5 05

druckorStd



e ~ Gesellschat fiir Oeitechnik m.b.H. |
‘ D - 68153 Waghiusel — Kirriach (7/

~ 1O OELTECHNIK-France S.A.R.L.
F - 68140 Munster

Seite 1 von /]

'ﬁ_’ DURCHSTRAHLUNGSPROTOKOLL - PV CONTROLE RADIO .
CELIETHNIK RADIOGRAPHIC RECORD Page  cofide

Kunde , Komm. Nr. | //0( /58 L,‘S LIL/ / :

Customer Serial No. - 0

Cxignt No. de Commande _ L{

ot ASUROSICE | Telsmmwme Mool /hell Sanon
Project T¢C' & Partie/element o] ‘

Anforderung R(AD-Merkbiatt HP 5/3 -
Requirements O ASME VIII Div. 1 O UW 51 VArt.2 O UW 82

Controle suivant O

Fim/Folie B AGFA D5/Pb 0.02 + 0.02 | Gerat O PHILIPS MCN160 Brennfieck ............... mm
Fim/folio O AGFA D4/Pb0.02 + 0.02 | Equipment 0OJr192 ... Ci  Saurcesize................ mm
Film/folio Apparail PHILIPS MCN165 Dimension 3,0X3,0.....mm
O y-ray Zui. Befung : x HP &3
g c E §u)xx-ray , L E |~ Resultat permis : O ASME VIV App.4
;2 EEERIEEES . £ %5 dpdie e
I3d538c2 | 488:5/e5| 3 3 |s£d58 8> |-5|%% i’sf
E5ECs B8 (25720 2385058 (208858 527 (33L& (-
sedsideg|tol3e |55 (2025|8898 233 |52/883 /28| &8 <%
cEicéqic |3 §E52|ES|5B9g=s3§3: g |3
zEgddf i85 |8 gac |58 |28 |2BEAqTITE T ISwW [~ | Ff |3
10124022010 110 1460 115" (42 |14 12433 &#/z’zx 9843 [T®
O[3 12240 (#2010 140 4ep 146" 120 149 13e29) 18
2/ 441 2x10|720 | O MO 1160 [1S [ 42 4% [3-33X X |5R44 T8
1474124401720 [0 |40 W60 [4S” [0 [4% RBo-40 X X 613
: A,
N\
A\
\\

? N

\ -

\\
L
Test Result: T 2 g
satisfactory PR

ls
DatumyDate/Date 15.04. 0S5 l '
Prlfer ) g 22 B T T
{ erateur ’.,«ﬂ,‘lgb ‘ is l
' Fcateur &(C([’””\ ........
Prifaufsicht
Supervisar m’ ,
Surveillance..].. ............. , ST .




| QLW § L WY W

/ Datum Geindert | Gepriift Art der Anderung
Rev. Date Changed | Checked Kind of revision
Date Modifié ] Controlé Modification
Anderungsliste - List of Revision - Modification
Datum Name Auftrags Nr.
Date Name Order No. ®
Date Nom No commande
OELIECHNIK
Established 18.01.05 | Fischer
Etabl] 106/5841-44/04
CGheprlgf(ti 18.01.05 | Brech Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.
Contrate | o0 recht Postfach 1163 Tel: +49 7254 9810
D-68 743 Waghdusel Fax : +49 7254 981105
Stadtteil Kirrlach E-Mail zentrale@oeltechnik.dd

nov

Benennung - Description - Désignation

Kuehlanlage ZK1,ZK2

Nummer - Number - Numéro

45 0114

Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. Blatt von
We reserve all rights for this document. Pour ce document nou reservons tout droit. Page 1 of 13
Page de




PR (S I WAN'S SRV L WYe)

8 | 150 [Stopfen 4 |G 14" DIN [5.8 DIN |St
| Plug (N11) 910 galv. 267
8 | 140 |Dichtung 4 |G 1/4" DIN  |[Al -
Gasket (N11) 7603
1 1130 [Muffe 4 |G 1/4" / $30x40 C21/A105 z 2 %
Connection (N11)
8 | 120 |Dichtung 6 |G1" DIN Al -
Gasket (N7, N8) 7603
8 | 110 {Stopfen 4 IG1" DIN |5.8 DIN  |St
Plug (N7, N8) 910 galv. 267
1 | 100 |Muffe 4 |G1" / ¢48,3x55 DIN St35.81 DIN ? y 2 Ob
‘ Connection (N7,N8) 2448 17175 [W 4
1 ’090 Stutzenrohr 1 |$273 x 12,5 x 360 EN P265GH EN 3.1B i%
Nozzle (¢284x18) (N3) 10029 10028 (W1
080
1 1070 |Stutzenrohr 1 |$323,9 x 12,5 x 268 EN P265GH EN 3.1B CB
Nozzle (335x18) (N2) 10029 10028 W1
1 | 060 [Stutzenrohr 1 |$323,9x12,5x219 EN P265GH EN 3.1B CB’
Nozzle (335x18) (N1) 10029 10028 W1
1 | 050 {Pilatte 2 19790 x 20 EN P265GH EN -
0 |Prate 10029 10028
1 640 Platte 2 {9770 x 40 EN P265GH EN 3.1B 03
Plate US-Test 10029 10028 W 1
1 | 030 {Flansch 2 1¢880/750 x 62 C22.8 EN 3.1B O‘Q
Flange 10222-2 W13
1 1020 [Mantel 2 9770 x 10 x 1780 EN P265GH EN 3.1B 04
Shell 10029 10028 W1
1 {010 |Mantel 2 9770 x 10 x 3037 EN P265GH EN 3.1B 04
Shell 10029 10028 W1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis {Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatd ind
. Fischer e EKE 77.280.4.1.16P %%EE{‘:F}:‘;; 450114
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 2 vonlof/de B
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Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.

Blatt.Page, Page 3

von/of/de
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8 1300 |Dichtung 1 |G2" DIN  |Al -
L |Gasker (N18) 7603
1 |290 [Muffe 1 |G2"/¢76,1x180 DIN  [St35.81 DIN -
Connection (N18) 2448 17175
1 {280 |Stutzenrohr 1 |¢$168,3x4,5x570 DIN S5t35.81 DIN -—-
Nozzle 2448 117175
1 {270 |Stutzenrohr 1 |¢9168,3x4,5x 426 DIN St35.81 DIN -
Nozzle 2448 17175
1 {260 |Stutzenrohr 1 |4168,3x4,5x 1990 DIN  {St35.81 DIN -—
Nozzle 2448 17175
1 {250 [Stutzenrohr 1 ¢168,3x4,5x 577 DIN St35.81 DIN ——
' Nozzle 2448 17175
8 1240 |Stopfen 2 |G1R" DIN |5.8 DIN -
Plug (N22) 910 galv. 267
1 {230 |Muffe 2 |G 172" ] ¢38x40 DIN  |St35.81 DIN
Connection (N22) 2448 17175
220
1 1210 |Stutzenrohr 1 {¢168,3 x4,5x 510 DIN St35.81 DIN -
Nozzie 2448 17175
8 1200 |Niveauanz./schalter 1 |SNK 254 V/0/0/12
7 \ Levelind./switch
190
8 | 180 {V-Flansch 1 |C80/ ¢88,9 DIN  [C22.8 DIN -
W.N.Flange s=5,6 (N19) 2633 17243
1 | 170 |[Stutzenrohr 1 |$88,9x5,6x158 DIN  |St35.8] DIN --
Nozzle (N19) 2448 17175
1 | 160 {Stutzenrohr 1 |¢$168,3x4,5x 860 DIN  |St35.8] DIN
Nozzle 2448 17175
Gr! Pos |Bezeichnung Stueck{ Abmessung NFE Material EN Zeugnis [Ind
part {description quant jdimension DIN material certificatgind
= Fi lickliste-Nr.
¢ Fischer . EKE 77.280.4.1.16P g%é}?ﬁ‘c'l‘i&'w 450114




ADU KUDILE

Ny

8 450 [Stopfen 2 |G1" DIN |5.8 DIN
Plug (N27) 010 |galv. 267
8 | 440 Muffe 2 |G 1"/ ¢48,3x75 DIN  |St35.8] DIN
Connection (N27) 2448 17175
8 | 430 |Stopfen 4 |G112" DIN [5.8 DIN
Plug (N23) 910  |galv. 267
8 | 420 |Dichtung 4 |G112" DIN (Al
Gasket (N23) 7603
8 {410 |[Muffe 4 |G11/2"/ ¢63,5%60 DIN  [St35.81 DIN
Connection (N23) 2448 17175
8 1400 |Stopfen 2 |G21/2" DIN [5.8 DIN
- Plug (N25) 910  |galv. 267
8 | 390 |Dichtung 2 |G2172" DIN  |Al
Gasket (N25) 7603
1 {380 |Muffe 2 |G21/2" ] ¢88,9x75 DIN  |St35.8I DIN -
Connection (N25) 2448 17175
370
8 1360 |Niet 8 |43 Edelstahl
Rivet Stainless steel
8 1350 |Niet 8 |5 Edelstahl
| Rivet Stainless steel
1 {340 |Typenschild 2 |OELTECHNIK - CE Edelstahl
Name plate Stainless steel
1 {330 |Typenschild 2 |ACE Edelstah}
Name plate Stainless steel
1 [ 320 |Typenschildkons. 2 15 dick/thick EN S235JRG2 EN 22 0@
Bracket 10029 10025
8 {310 [Stopfen 1 |G2" DIN |5.8 DIN -
Plug (N18) 910 galv. 267
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis |Ind
*| part |description quant |dimension DIN material certificatd ind
L Fhcher . EKE 77.280.4.1.16P | Pariiscno.
fame Type . Nomenclature No. 45 011-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 4 von/of/de 13
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1 1600 |Winkel 2 |L80x 8x970 DIN  |1.4301 EN |-
Angle 1028 100287
8 {590 |Stopfen 2 |G12" DIN |5.8 DIN -
Plug (N28) 910 galv, 267
8 | 580 |Dichtung 2 |G DIN  |Al
Gasket (N28) 7603
1 [570 [Muffe 2 [G 1/2" / ¢38x180 DIN  [St35.8] DIN |-
Connection (N28) D448 17175
560
1 |550 |Flachstahl 2 130x10x20 DIN  [S235IRG2 EN |-
Sheet 1017 10025
8 | 540 |Stopfen 1 |G DIN 5.8 DIN |-
Plug (N12) 910  |galv. 267
8 | 530 |Dichtung 1 {G1/2" DIN |Al
Gasket (N12) 7603
1 520 |Muffe 1 |G 1/2" / ¢38x40 DIN  [st35.81 DIN |-
Connection (N12) 2448 17175
510
1 {500 {Blech 1 |180 x 325 x 15 EN  [S235IRG2 EN |-
Sheet 10029 10025
1 {490 [Blech 1 |230x76x15 EN  [S235IRG2 EN |-
Sheet 10029 10025
1 480 |Blech 2 |60x76x 15 EN  [|S235]RG2 EN |-
Sheet 10029 10025
470
1 460 [Stutzenrohr 1 {273 x 12,5 x 360 EN  |P265GH EN 3B [0}
Nozzle ($284x18) (N3) 10029 10028 |W 1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
{ part Jdescription quant |dimension DIN material certificatgind
|| o Fischer rr. EKE 77.280.4.1.16P  |hiscvo. 45 ()11-4
Nomenclature No.
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Biatt.Page Page 5 vonjof/de 13
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1 | 750 |Rundmaterial 2 |#30x70 1.4541 DIN ---
Round Steel 17440
1 | 740 |Blech 2 |100 x 50 x 340 EN S235IRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 {730 |Blech 2 1130 x 50 x 340 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 720 |Blech 2 |10 dick/thick EN S235JRG2 EN ---
Sheet 10029 10025
1 | 710 {U-Stahl 2 |U-300 x 1038,5 DIN S235JRG2 EN ---
U-Steel 1026 10025
700
1 1690 |U-Stahl 1 |U-300 x 2160 DIN S235JRG2 EN -
U-Steel 1026 10025
1 | 680 [Platte 1 1330 x 51 x 1092 EN P265GH EN -
Plate 10029 10028
1 | 670 |Blech 2 1100 x 20 x 300 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
660
650
8 | 640 |Kupplung 2 |¢168,3=DA 100°
Coupling Verzinkt/Galvan.
1 | 630 |Stutzenrohr 1 |942,0x2,6 x 845 DIN St35.81 DIN -
Nozzle 2448 17175
1 | 620 |Winkel 10 |L100 x 10 x 100 DIN 1.4301 EN 2.2 %
Angle 1028 10028-7
1 1610 |Winkel 2 |L80x 8§x 1700 DIN 1.4301 EN -
Angle 1028 10028-7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatdind
| o Flacher Tope EKE 77.280.4.1.16P  |mrcimo. 45 (011-4
Nomenclature No.
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 6 von/of/de 2
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8 1900 |Dichtung 2 |420x2,5 Al -
Gasket
8 | 890 |Deckel 2 |RD = 345 G-Al -
Cover
8 | 880 JO-Ring 2 |$315x 010 Perbunan
O-ring
8 | 870 [Kreuz 2 |RD = 345 G-Al -
Cross
1 | 860 [U-Stahl 1 |U-200 x 1780 DIN  |S235JRG2 EN ---
U-Steel 1026 10025
8 | 850 |Schraube 2 |[M20x90 DIN-EN-150 8. 8 -
Bolt 4762
840
1 {830 |Blech 72 (100 x 110 x 20 EN S235JRG2 EN
Sheet 10029 10025
1 | 820 |Blech 4 1100 x 20 x 200 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 810 |Blech 4 1100 x 50 x 240 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 800 |Blech 4 130 x 50 x 240 EN S235JRG2 EN -
| Sheet 10029 10025
11790 [Blech 4 110 dick/thick EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 780 |U-Stahl 4 |U-200 x 985 DIN  [S235JRG2 EN -
U-Steel 1026 10025
770
1 | 760 |U-Stah! 2 {U-200 x 2160 DIN  |S235JRG2 EN
U-Steel 1026 10025
Gr| Pos  |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant ] dimension DIN material certificatq ind
= Fis iickliste-Nr.
| ¢ Fcher rype EKE77.2804.1.16P  |pwisiho. 45 ()]1-4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 7 von/of/de 13




AdDU KUDILE

g

1050
5 | 1040{Buendelwand 2 lunten / down EN S235JRG2 EN -
Bundie wall 10029 10025
5 | 1030|Buendelwand 2 |oben / top EN S235JRG2 EN -
Bundle wall 10029 10025
1020
1010
1000
990
980
5 1970 [Segmentblech 2 |8 dick/thick EN S235JRG2 EN -~
Baffle 10029 10025
8 {960 |[Mutter 4 IMI12 DIN-EN-150 |5-2 DIN -
Nut 4032 |galv. 267
8 950 |Schraube 4 [M12x35 DIN-EN-1SC |5.6 DIN -
_ Bolt 4014 |galv. 267
5 [940 Lamellenp. 14 10,2 dick/thick Al -
Plate Disc a.400mm Lg.
5 1930 {Kuehlrohr 324 {916 x 1 x 2900 CuNil0Fe1Mn |DIN 3.1B //0
Tube F29 17664 W 6-2
5 1920 |Rohrboden 2 |613 x 406 x 40 CuZn38SnAl |DIN |3.1B 0 9
Tube Sheet F39 17660 W 6-2
5 1910 {Rohrboden 2 |¢800 x 60 CuZn38SnAl |DIN 3.1C Oé?
Tube Sheet F39 17660 (W 6-2
Gr| Pos [|Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
| part description quant |dimension DIN material certificatg ind
¢ Fischer Typ Stiickliste-Nr.
e Type EKE 77.280.4.1.16P ParcliscNo. 45 011-4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt. Page. Page 8 von/of/de 13
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1200
1190
1180
1170
5 | 1160|Sicherung 64 |910.4 DIN  |St. -
Safety 1463 galv.
5 | 1150]Mutter 64 |MI10 DIN A2-70 DIN ISQ ---
~ |Nut 980 3506
5 | 1140{Anker 32 |10 x 370 1.4541 DIN -
Tie Rod 17440
5 | 1130}Abscheider 2 | Wellband 1.4541 DIN -
Separator PW 8 17440
5 | 1120|Dichtung 2 |T 4.20.08 x 562 lg. 1.4541 DIN -
Gasket 17440
5 | 1110jDichtung 2 |T4.30.08 x 3101 lg. 1.4541 DIN -
Gasket 17440
5 | 1100{Dichtung 2 |T 4.20.08 x 3101 Ig. 1.4541 DIN -
Gasket 17440
8 /1090 Sicherung 32 |912,5 DIN 1.4541 DIN -
Safety 463 17440
8 | 1080|Schraube 32 IM12x 30 pIN-EN-150 |A2-T0 DIN IS ---
Bolt 4014 3506
1070
1060
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE . Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatdind
¢ Fischer Typ Stiickliste-Nr.
> e EKE 77.280.4.1.16P  |niscdo 45 (0)]1-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page, Page 9 voof/de 3
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1 | 1350{U-Stah! 1 JU-240 x 200 DIN  [S235]RG2 EN -
| U-Steel 1026 10025
1 | 1340[U-Stan1 1 JU-240 x 600 DIN  |S235]RG2 EN -
U-Steel 1026 10025
1 | 1330|Blech 1 |174 x 8 x 1392 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 1320|Blech 1 |8 dick/thick EN S235JRG2 EN ---
Sheet 10029 10025
1 | 1310}Blech 1 }174 x 8 x 3096 EN S235JRG2 EN ---
Sheet 10029 10025
1300
}
5 | 1290}Scheibe & |13 (306) DIN A2 DIN 1SQ ---
Washer 7349 3506
5 | 1280|Mutter g8 |MI12 DIN A2-70 DIN ISQ ---
Nut 980 3506
5 | 1270]Rolle 8 |965/25,5x 20 CuZn —
Rolier
5 | 1260|Bolzen 4 |¢ 31 1.4541 EN
Bolt 10028-7
5 | 1250|Bolzen 4 |¢ 31 1.4541 EN -—-
\ Bolt 10028-7
1 | 1240iBlech 1 1130 x 80 x 20 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
8 | 1230|Transportringe 4 |TWN 0122 C.S. —
Lifting device 16 - 8
1 | 1220{Platte 4 1210 x 150 x 30 EN S235JRG2 EN
Plate 10029 10025
1 | 1210]Stutzenrohr 1 |¢76,1x5,6x60 DIN St35.81 DIN -
Nozzle (N21) 2448 17175
Gr| Pos  [Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis {Ind
part |description quant |dimension DIN  |material certificatdind
e e EKE 77.280.4.1.16P %‘;TJIN:“ 450114
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 10 vonof/de 13
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3 | 1500|Blech 2 1288x158x8 EN S235JRG2 EN 2.2 /f
Sheet 10029 10025
3 | 1490|Blech 2 |173x401x8 EN S235JRG2 EN 2.2 /{g)
Sheet 10029 10025
8 | 1480{Mutter 72 |M16 DIN  [24CrMo5 EN 3.1B //Q
Nut 2510  |galv. 10269 W 7
8 | 1470{Schraube 72 IM16 x 100 DIN [21CtMoV57  |EN 3.1C ) /6
Bolt 039 galv, 10269 |W 7
8 | 1460|Dichtung (RS) 2 |¢7, di= 1664 Viton -
Gasket
8 | 1450|Dichtung 2 |RPL 30-3 x 298 Perbunan
Gasket 70 Shore A
3 | 1440|Trennsteg 2 140/15/25/3 x 298 1.4571 EN 2.2 %
Pass Partition 10028-7
3 | 1430|Rahmen 2 |608x401 / 505x298 EN P265GH EN 3.1B 45
Frame x 44,5 10029 10028 |W 1
3 | 1420|Kammerdeckel 2 1608 x 401 x 30 EN P265GH EN 3.1B /Mg
Chamber Cover 10029 10028 (W 1
8 | 1410|Mutter 112 {M20 DIN  [24CrMoS5 EN 3.1B /8
Nut 2510  |galv. 10269 |W 7
8 | 1400{Schraube 56 |{M20 x 260 DIN [21CtMoVS57  |EN 3.1C //Q
O [ou 976 |galv. 10269 W 7
g | 1390 Dichtung (RS) 4 |97, di=773 Viton
Gasket
8 | 1380|Dichtung 4 YRPL 30-3x710 Perbunan
Gasket 70 Shore A
2 | 1370|Trennsteg 4 |40/15/25/3 x 710 1.4571 2.2 06
Pass Partition
2 | 1360|Kammer 2 |$880x95 EN P265GH EN 3.1B /]4
Chamber 10029 10028 |W 1 l
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis |Ind
/ part {description quant |dimension DIN material certificatgind
e Tt r. EKE77.280.4.1.16P  |muviscnvo. 45 (0]1-4
Nomenclature No.
Gesellschaft flir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 1l vonlof/de 13




Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H.

8 | 1650|Dichtung 4 1G3/4" DIN  |Al -
Gasket 7603
8 | 1640{Stopfen 4 1G3/4" DIN |5.8 DIN -
Plug 010 galv. 267
8 | 1630|Dichtung 2 g2 DIN  |Al
Gasket (N16) 7603
8 | 1620|Stopfen 2 |1G2" DIN |5.8 DIN —--
Plug (N16) 910 galv. 267
1 | 1610{Muffe 2 |G2" 7 ¢76,1x65 DIN  |St35.8] DIN
Connection (N16) 2448 17175
1600
1 | 1590|Blech 2 125x5xT EN S235JRG2 EN ---
Sheet T =Anpassen/to adjust 10029 10025
1 | 1580|V-Flansch 1 |C257/¢33.7 DIN |C22.8 DIN
W.N.Flange s=4.5 (N17) 2633 17243
1 { 1570|Stutzenrohr 1 ¢33,7x4,5 x 204 DIN St35.81 DIN
Nozzle (N17) 2448 17175
1 | 1560|Rohrbogen 1 |¢33,7x4,5 90° DIN  |St35.81 DIN
Elbow (N17) 2605 17175
1 | 1550]Stutzenrohr 1 {¢33,7x4,5x62 DIN St35.81 DIN —
' Nozzle (N7) 2448 17175
|
1540
1530
8 | 1520|Scheibe 112 1A 21 DIN |C.S. -
Washer 125
3 | 1510|Biech 2 100 x 2,5 x 248 1.4541 EN 2.2 02
_I.} Sheet 10028-7
é Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
;} ‘ part |description quant |dimension DIN rﬁaterial certificatgind
) e Fi iickliste-Nr,
< £ e EKE 77.280.4.1.16P %‘Q'J‘Nt L 45011-4
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8 | 1800|Dichtung (RS) 1 |¢7, di= 1664 Viton

Gasket RESERVE/SPARE POS.1460
8 | 1790|Dichtung 1 fRPL 30-3 x 298 Perbunan —
Gasket RESERVE/SPARE POS.1450 70 Shore A
8 | 1780|Dichtung (RS) 2 |¢7,di=T773 Viton -
Gasket RESERVE/SPARE POS.1390
8 | 1770]|Dichtung 2 |RPL 30-3 x 710 Perbunan —
Gasket RESERVE/SPARE POS.1380 70 Shore A
1760
1750
| 1740|SPARE PARTS ONLY OPTIONAL ! ~ |(ONE COOLER

POS.1770-1800

1730{ERSATZTEILE NUR BEI BESTELLUNG | (EINZELKUEHLER)
POS.1770-1800

1720

1710

1700

690

1680

1670

1660
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind

part |description quant |dimension DIN material certificatgind
|} Fischer . EKE 77.280.4.1.16P i‘;‘i‘ﬁyf 450114
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Edelstahl
Rossuwag

Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate - Certificat de controle (CCPU)
gem. - accord. - suivant: EN 10 204
Abnahmepriifzeugnis - Inspection certificate - Certificat de réception 3.1.B

Edelstahl RoRwag GmbH Schmiedetechnik + Bearbeitung « Postfach - 76327 Pfinztal-Kleinsteinbach

Oeltechnik GmbH
Kolpingstr. 82 a

D-68753 Waghausel-Kirrlach

Freiformschmiedestiicke
Gewalzte Ringe
Roh- und Fertigbearbeitung

Telefon (07240)9410-0
Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Bestellung-Nr. - Order No. - No. de Commande
118542

Auftrags-Nr. - Works-No. - Réf. d’usine

05-0543

Zeugnis-Nr. - Certificale No. - No. de certificate

443548

Erzaugnis - Product - Produit
Freiformschmiedestiick / forging

Werkstoff - Standard-grade of matarial - Matidre

C22.8

Werkstoff-Nr. - Material-No. + No. de matiére

1.0460

Tieferzustand - Condition of delivery - Etat de levraison
Normalgegliiht/ normalized / normalisé

Warmebehandiung - Heal Treatment - Traitement thermique

910 °C Luftabkithlung/aircooling/ refroidir par air

ABS

Halbzeug-Hersteller - Steel producer Fournisseur d’acier

Herstellerzeichen
Trade mark
Sigle du producteur

Kennzeichnung - Marking - Marquage

Werkstoff/Charge/Probe-Nr

&

EN 10222-2, AD2000-W13

Prif- u. Lieferbedingungen und/oder amtiiche Vorschriften/Normen - Terms of delivery andlor material specifications/standards « Normes el/ou conditions de réceptionflivraison

Pos. Nr. Stackzah! i .. , Schmefzen-Nr. Proben-Nr.
ftem No. Quantity Gegenstand - Object - Designation Heat No. Sample No.
.| No. d. poste Nombre No. de coulée No. d'essai
J
1.]12 893/737 rd. x 72 mm 75799 7621
Teil 1.030
2.2 893/737 rd. x 72 mm 75799 7621
Teil 1.030

kool )
e (A,
oo/ 22 Y7 44/0%

’

);i.

Schmelzanalyse nach Angaben des Stah/herstellers . Schmelzen-Nr - Heat No. - No. d. coulée| Erschmelzungsart - Steel making - Procedé d'élaboration
Ladle analysis - Analyse de coulée 75799 E
C [%] Si %] Mn [%] P [%] S (%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Ti [%] Cu %] N2 [%] Nb [%] Al [%] Sn {%] As [%]
1) | 0,19 0,23 0,61 0,015 0,005 | 0,25 0,09 0,04 0,003 0,17 0,009 | 0,002 | 0,035 | 0,009 0,008
Co [%] V%] H2 [ppm] | 8 [ppm]
i 1)1 0,007 0,003 1,6 1,0

1) Schmelzanalyse nach Angaben des Stahlherstellers - Ladle analysis - Analyse de coulée

Mechanische Eigenschaften - Mechanical properties - Propriétes mécaniques

Proben-Nr. - Sample No. - No. d’essai

7621

Hérte
Probeniage Pr.-Temperatur ReH/Rp 0,2% Rm A5 z AvISO-V Hardness
Pos. of spac. T ¢ ] \ Z s
Pociion despec. | Tompérat <01 mm] (Nmm] %] %) o Dureté
7 9. 20 =240 310-540 =20 =31
2) tg. 20 331 473 29 70 112/124/110 137-143

1) Vorschrift - Requirement - Specification 2} Prafergebnis - Test resull - résultat d'essai

Weitere Priifungen + Further control - Contréle supplémentaire

Besichtigung, MaBkontrolle und Kennzeichnungsprifung: Keine Beanstandung
Surface inspection, dimensions and marking control: Without any rejection
Inspection, contrdle des dimensions et de marquage: Sans reclamation

Ort - Location - Lisu

Pfinztal

Datum - Date - Data

17.03.2005

171

Seite - Page No. + Page No.

Die Lieferung entspricht den vereinbarten Lieferbedingungen.
The above mentioned material in accordance with the terms of the order.
La livraison aux conditions de livraison convenues.

Der Werksachverstandige
Inspecting Engineer

Contréleur d'Usine

.o ) é
T )
Priifstempel
Inspector's stamp

Poincon de l'expert
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Brennschneidwerk
Stahlblechhandel

Jebens

Jebens GmbH

Daimlerstrale 35-37 + 70825 Korntal-Mlnchingen

Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart

Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77 {wee .

ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77

Customer/Kunde:

Gesellschaft flir

Purchase Order No./Kundenbestelinummer:

118575K106/5841-42/04P23501

Manufacturer’s Order No./Auftrags-Nr.: 0006008973
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr.
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
100/1.040 |2 RO 50x780 mm P265GH 56896 28053
Surface Class Area Grid
Flachenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 200
Marginal Zone Class Area Grid
Randzonenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]

Schweisszone

Date/Datum  08.03.2005

Signatur/Unterschrift  Gudrun Engelmann




Protokoll Uber Ultraschallprifung

Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.:
P Record No.: 445 /0‘5-

us

Seite: von!

Page: 1 of: 7
Kunde:
Customer: 635811.5'5/70;[? f ﬂ/fec‘ﬁﬁlk /WOQﬁa”‘ff[
Auftrag Nr.: Pos.: Anz, Teile: Zeichnungs-Nr.:
Notre No.: éﬂﬂaa? ?j Pos.: 400 Total parts: 2 Drawing No.: 4, 040
Objekt: Haibzeug Blech Bramme Werkstlckabmessungen: /
Object Intermediate machined D Plate E Castslab D Job dimensions: fﬂ ? f ﬂ V. 24l
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE Nr
Supplier: V\DH Coulee’no: 55 f ?é tole no.: Z f 053 // ﬂﬂﬂ#ff
Gilte: Folge Nr.: ., Rest Nr.: . Wérmebehandlung Ja Nein
Grade: ngfd/y Add. No.: -~ RestNo.: “& Heat treatment: Yes D No g
Priftechnische Angaben / Test information:
Prifung gemag: SEL 072/77 | Tafel Nr.: 2 3 | Priifklasse: 1 X 31 4 51610
Test according to: Chart No.: Inspection class:
FS’rUfrasfsrf:r 10 % UberlappungD>q 100mm, [_] 200mm [ | mm [ ]

can width: 10 % Overlap Schwersszone
Prifflache: . | Walzglatt Sandgestrahlll_] |Verzundert [ | |Rostig [ | Bearbeitet| |
Surface conditions: | poq plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
F;_r(]ft.mg: Vor Brennschneiden []  |Nach Brennschneiden D4 |Endbearbeitet [ |
est: Before oxy-acetylene cutting After oxy-acetylene cutting Final processed

Prifgerat: Krautkramer USK 7 D Priifkopf: B2S [] Z2N [ SEB4TO® bd
Test equipment: v D Search unit: B4S [ Z4AN O O
Priifmethode: AVG-Methode D Verstdrkung gemal AVG-Skala D Verstdrkung gemal AVG-Diagramm g

Test method: DCS-method

Amplifying according to DCS-scale

Amplifying according to DCS-graph

Skala-Bezeichnung
Scale name

Vergleichskérper (Nr.)
Comparison block (no.)

0

Erstes Riickwandecho ausgesteuer bis
First Backplane-echo triggered up to

% Bildschirmh&he
% monitor heigh

Reflektor Nr.: Skala-Prifbereich bei mm Schallweg
Reflektor no.: Scale testing space at .5- ﬂ mm sonic distance
+ dB Verstarkung
44 o8 amplifying
Registriergrenze: mm KSR | Zuldssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Water [d
Record limit: mm FBH | Acceptance limit: 47 mm FBH | Coupling: ]
Skizze:
Sketch: ¢ Hbmress wnges
203
QA
PAGE [,

Bemerkungen:
Remarks:

Nicht erfullt
ot acceptable

%Dﬂ

Erfulit / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / No recordable indications
Erfullt / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications

Datum: Priifer:

Date:

4¢.03.05

P/ace }féfﬁ}

Inspector: S

Sachverstandiger:
pecialist UT:

}%//7‘01

Formular 15-06a




UY Teqyo UIUIUOD THA POHWTT M [1 STUIOD £q ponys; ss3udTHe] TORD edsuy jvmfo Iy

sywoyiieD) uopoadeny pejmyy S 00 ¥ JO £doo ® jo querdioes Auy "q30q JO DORFTIQUICT ¥ 0 *uBo] PIYIVEIBIVA PUIFIIT A ¥TIOD © qys poqwuBerdi) oq o ‘[ves p q
Jl s180H gy edwoqimnog ‘yafeuviy e9noH 991 ‘eqdnoH'a W
3

R tl§\
N R 7 § ’ Z0OZ PPe® 00T P8 v 3Jed II 196§ JNSY 0ZYS/91GVS
18 (Bunjnudsseu pun BunBliuyo} 8aG JBp giugeBuy uepJOM yi(eiseBuey usJyesuen - se|q4neSsOISIBNES UWLP

‘Bunpueisuesq 8u

o

-~

— |

» _ [9uB10 oY1 jo U0jnpodol BINIIV PUY LN ¥ 531 3T ey ddus 8q3 WO BNFUB PIROYS BULYIVEISIBAL 10 [958 571 299116 JUOYIA
T

wn

.noﬁ&kxonﬁsvo&.ﬂ.«ozauﬂnasg [1eR 4328 ...
- w A14m00 pw PINTT 31 $RLIOD £Q POYTIFI B3V BuILL W9TL yoeu 3S} L@jJ83EW BUBGSJIUDSE] LBAO se(} "183IUDIZIBA BunuyojezueBsB e|p jne PJiM PL/GSI-"9°E T
-~ “JomIuMuEE oY) ‘PoRTF] H{] #7100 J0 199494 70 -¥N-D _'BL'YD'QT WoA u®BsSsS3I AL MY SSD yeq}eJyossBunuu}3sn: yne| uesSs3y ANL MY Wep I UBWLYBUJBAU}B W} 31 |e3sebsn
~) B
Tha
<83
Bl RE
[+ B AERN B
Wi+ +
S~ QO
QI3
) <
-
—~ L . . n.“” gopivogedg
£E° 280" g z00 {t00 1 00" 7100 [zoo O tec’] 8LO°LOO” €20 dLoosro T w1 i exl €1 }86H/3S8)
. Nnd.w” woryeaguedy
30 PO+ IN+ON+Y Al bL|US N]aGN | nO | t7 IN | OW Jd0 S d UW | ¢S o]
n A Q+IN e oty P SSATVNY
=
£~
N
o .
o
£
! ©CT L 1158V U0 DOOEH @ T°0 dy
5 ClelA4-21 802 vz 20 s L 1 €Ee Gopy |ICE 13 I /0Q0SJV | 80699 b
0 oW
& o uolyvagedy
No. ‘ay se|hop e |2 PS adW 'S
o &9 _|er0 i) olfl/so g z.- 09y )
3 ™ ATGWTXO4 X0} * oo |s| ou | u i
890090 91998 910 uoppu) il v |=a|wdecngl weng [voppuey | § oN ON
o “s'0°8 LA A M m g Buolq | oo | IueL | PIMIX 99L m_ 001 J BeL ‘ON ol qesyase) |Aiauend;
) 0.0 19990013 Buppewiens | 0¥0 svduy £dreq) fog 1olzofers  |yojzio |11 |98 tofoop 18 88 01g
- peBy ujeng=yg  peAoyod sseng=yg PESHYMION = N wopypue] Ayddag=y wavpmg monog=gd IS PL-PALL=HL TP L- 10U =Y wITPNL-PIN=N sowNg-qg =g MPIYL (Auo =7 VRIGATIRL=L {euprBuo =]
s SYINE0D INDBS LV S3HSV1dS JLIHM OML
szI‘_Dz\Tmhm«m—OW\mzuo (287358
-ssesuXo Yy Jo ww Jed
€8INUIL &1 JO WNWUIW @ Joj O sesJbeg OE6/068 39 pBs} {RWJION -.Nu
Byz 1 GEE 3uUBIBM ©081d  wWwOO 8t X 000T X 000TH eye(d NOILO3JSNI SHUOM
1134 Sompedouy ANVHWY3D
gYL/10L°0YL + L M FICLOHJSN 000T "Q°V ol JHNY/WITHIINKW BLYSY
Sty /09 /HDS9Td LO:WSLE/9}ISV WL1SVY/3IWSY/E6:T-BZOOIN 0} 9YIHOSHN
v tane PRPOILTORTITROTS (10430 ¥DOLS WIIHTINW)
; HEWD 3DIAYISTHVLS 3WNT8
H 1/eL818103
LY OGN JOPIQ TINTOINY
1 /ELY /SS I /TYETYS i
8Y ‘oOp] WP FHIOM | BY ON 39 97300 woys/g uewmedvunyy | 8Y J9TOERy)
g4°€ YOTOIN3/SYO0S 'NIO UK 8oURpPJOOOY UI 10926 @8l ESETOV -*9J
w\vawowmoo\mo\ﬁ_mm 0v0YOY vZL10 -Puoyds|e) m —\dLOU
sY ON 39D 481 9LNQ ‘eliysujodull YUON
€0/CL/9 ‘adioyiunag ‘y xog ‘Q'd
1Z /ev/ aeq v w..—.é_u__n—.mmu ZO_.—bmn— wZ— |RISNPU] R UOIIONIISUOY BNIO)

- z /b - v PeuwWIT NN 8n10D




NV ReARE

nblatt

. Aktlengesellschafl

‘Kihnle, Kopp & Kausch

Komm. Nr.
(Comm. No.)
Auftrag Nr.

{Job No.)
‘Benennung
(Designation) . .

Zeiéhnung Nr.

TULLLULLEEL : 4 ‘iALfd.‘Nr.. . pve

3

& A g
AL - A R oy O T O Y L R d44 1 {Pos.) .. ; o
AT ~ PAGE A

- .Maéchinen Nr. N .Z A3
Y 75 N )., NPIOre B R Jal- MNQ.) —

Arbéitsgang Nr.
\ SERNERANNENRE 1 TLLE |7 | (Workprocess No)

\ Spezifikation
} \ - [ - S ) .
ANPN R T il (Speciestr
NN T-bobololo | Gliihtemperatur ‘/O °C
; (Annesling temperature)
- anheizen : °C/h

YEW

D
L

ol A fic

4]

a

L3

A
g2

YW
i

3

3
i
3
!
b

B9565 AW/

LA

AR I

Bl
o

.CHART NO

RS B 75 K 1% 0 S 851 O B P -4 1 ? 2 Y £ BN 1 IV Y B1 9 S
~ . ) 1, J

1 ) 1

3 S -1 4 B P oS oy S o <o

Y X~

YT

ue

:

T

T

N

bl

v

y

i

3

]
[4]
Iy
mn
e
3
R

. T o   ;,/0£/5<94% ~yz/ov
e A.060, 4070
| 4'090/ . oo |

-
4
)
B
e :




g

1

b -
i

R B -5 A

NO; BEE6S AWTYEV.

s

AT

" GIA

{Machine:No
Afbeitégang Nr.
(Workpmcess No.)-

Spezrﬁkatlon
" (SpecHication)

Gliihtemperatur / 0 °
(Annealing temperature)




<
> ;
sbnezqTeHZZM W Xv 27 O 1ebTpuElSISAYDRSSYISM
g~ / tdz"cn 21 :eiepsaiepiunied
N :
6 / *pspIoosl pue - JnuBl"3®M 3yl fg 3no peTIIeD 8Ie 3,0de SpIEPUEB]S &Yl O3 “ODE s3ss] Ul
0 -3Bba1aq pun 3Iynj=hbysinp ursTT23ISISH~TEBTISIR] USSP UOA PUTS usbuninig usuagsTiyossbioa uswrop usp uT S1J
Lt A0gY SANTYA 30 FONYY 343 ussmlad ISTX® -$3S33 SNOTUTIUOD Agq psseq-si¥vyd NO JNNCAd SANTYA TYNLSY JHL
[}
< -uszusIn Usjuueusbusgo Isp qTEYISUUT usbs17 ‘usbungrsiyocsinesqgsTijsg Ispusinel punibine ‘siasm us3jTI@3ssebissy usTrel usp Ul 31J
i STF ShE 10 A ‘6go:af 55/0-GS170 GEC’D GED ‘D 29'T-10"1 77’ FEEEE] L€L XS
5,05~ = | .91 LC DE9 LY SsE SE‘Q NDIZI’0%A50%02aN 1’0 [ol-Rd g0 550 $z0’n GEG’D | 69°1-087°0 31’0 THGSES £TT0T M3
8¢ GT6. 08E caz orlo [N SEC’D 3670 ¥z 'o S 71D €37 ¥S
L2 £¢ 0ES/OTE S9¢ §C ‘0 0£°0 0g’d Pl G200 og0‘0 | ov’1-06°0 2279 HOG9Zd 8200 Nd
1€ |34 02 0FG/0TF 0¥e sg‘o OF‘0,0T°0 | SE0’0 080’0 60 -6E°0 | sz’0.91 §°2Z o 39F° T
1€ 44 0z 0vS/0TH oz sg’0 CP’0/0T°0 SE0‘D 0F0‘0 | 06’0,0€’0 | ez’os8T0 €72 o tTyo’l
181 > 8H [44 S8¥ 052 SE’D 05070 0v0’0 | s0‘t/0970 oK) HGOT ¥S
0z 0z 0£9/08Y 052 0F‘0/01’0 $£070 0r0‘0 OF‘T-6L°C | gz’0.91’0 1¥ 12 2 ZEPG 1
sz STG/08€E S0T 0z’0 > n2 ov ‘0 ¥0‘0 SE0 ‘D 060 vZ'0 A I0E8TYS
- 8 1S
Lz > 7 > | OL¥/OFE GEZ 500°0 > N SECYC [t ] 0’ LT'C ¥ (Z-1E£358)OUPGEZS
zz G8G/GTF ore 010 < S2Z0'0 czo’0 | 90‘18270 0e’0 §901YS HAMFEZYS
vE £2 08¥/09€ SEZ SE’0DTY0 | 0F0‘D G¥0’0 | 08‘070F°0 L1’C X | 8°6f IS GOE0'T
[34 065/GTV 0ze SE/0ET’O ¥0’0 GE0‘D 0E‘T 0970 €20 09 GTSYS
Lz €2 0€6/01F 592 800 0£’0 0g‘0 0r’0 STH0 DEGD 0¥’1.06°0 02'0 H969Z4 8Z00T NI
L1 > €H ov [ 50¢ 0L'0 (u+3) ¥ § < TL 0‘61/0°LT SL'C 0€0 0 SP0D 00t 800 128
SS S8 o3 089/09% %4 581 0870 “XBW D §XG :TL 0’6170"LT 0t GED’D Sy0‘0 60’2 83°C ¥ | trsy-t
L1z > 8H oy ST6 S0z Lo ¥ew (N42)S§ <Y1 | 0°€°0°C 04817091 SL'G 0€0°0 SF0’‘D 00‘e 8070 L 91¢
SS S8 0g 069/06F 44 061 08‘prwewd §¥g <11l | §’'2-0°¢C S‘BT-G°9T G‘1 0£0 70 SEO‘O g0’z 80‘C X | Test 1
112 > 8H 0% $8F oLT 10 > N | o’'ero’e DgT/0’91 SL'D 0€0 0 SY0‘0 o0’z 0ec’0 T 91¢€
ss ] o3 369/06¥ 144 061 22 02170 M| ¢'2:0‘2 ‘816791 Gt 0€0°0 SF0’0 002 GEC‘D FORFCT
12 > 8H 114 STS s02 0T‘Cc > N | 0’e0’T 37810791 S0 Q€00 SFD‘0 o0’e 80°0 91¢
SS S8 0g 0TL/0TS 0%e so¢ c‘zr0’'z S‘8T/G6’91 c‘T 0E0 ‘0 SF0‘0 00’2 30 TOPE"T
€81 > gH 0% c8b 6Lz 0T’C > N 0‘0z/0'81 LD 0€0°0 GE0‘D 00’z €00 T FOE
oI 1] S€ 089/09% S1z 081 0‘6z/0°8T 0’1 0£0 ‘0 SHG O 00’2 UEG’O 90ERT
Z0Z > 8H 0¥ SIS [H 01’0 > N G6‘0z/0°81 sL’'o 0€070 P00 00°2 800 FOE
SS S8 GE 00L/00S (114 S6T 0‘6T/0°LT 5T NE0‘G SH0‘0 G0‘Z L0‘0 X | 10€R°T
buoty .Wm UM /N WL/ N UL/ N TeNpIsSay N
190k | sBuet uex] ury $0°T $2°0 /8I8puy Ol ™ s 18 S 4 Ui ol m
WNWTUTK WNWTUTH K
ot v WNUNTUTH] oS
A-OSI @eTnor ucot3ebUOTI :
112MT333 TH punuyag H3Y 3
-nbax joedwr -I3s ®TISUSL JuTod PI3TA 5 TeTI=238H
qIe- TUYssqIay 31eyb613asezbng szuai1byoe13s /31095)5M
sanTeA “Xew 3Je sanTeA w._HDCHm / ®31IsM ~“XEW SIE C®Umeu 33IMTBRZUTH
TETI=AR]]
SINAWININDIY *HOFW / NILIYHOSNISII "HOGH % 53T IYAG0Nd CHAHC / SNNZLISNIFFNYSNZ  “WIHS /3301sy I3
adA3 JuewaTa ,/ aTixed
d9T"1°p-08Z LL DIE °dAL ‘0TST €/0FF T 0LET 27029 T 0ZE T 0€T 170011 [{] 3usucdwod / 37ed
adAz $-TT0 S :3sTTs3xed 89s/93sT(YON3AS 2UaTs [ addnabneg / TTSL
:-I3SU0D 8P ON T IN-9YL USITD oSpusuwIOD °ON
y0/bbP-TP8G/90T ~ON @Ieds sue TeTISS ADISOM ASY :308loxd ‘ON ISpIo JBWOISND
*IN-TT®232Z3esId n-Iqed Heb CHEob . { s IN- - 3Ssag-uspuryy
30 abeq 5002 “uep
H UOA 21188 sniels

Pungnag -3FTOads3yoIN -

sBbutr33Td / soyny / odrg-s3erd / SBUT3I3TI-SIYCW-Yo3TH | “J'q W YIUYIRIRQ 1N PYBYIS[[PSIH

s3say oryToads uoN - F0Z0T NI/ T ©3 "ODO®E (pod) souerTduoo Fo -3ISD L.
S 2 xdsus smonszene . AINHOA| 13O

S’ ~ @




.—aE—LQ }u.uc ﬁaﬁuﬁmvoknﬂh 23809 Vﬂd vy u‘ﬁa hGZDDa °qy WOy omrud pyooyy BUDIIEWIIORA J0 [wed oYl 303,19 dﬂOJﬂSD
eyeoy1 00 woyaedsu] peyLmy] if) SUI00) ¥ o Adea U jo Joe1dioez Ay ‘104 JO TONTTIGIOI U 20 '080] PITILIPIRA PAITIT Y [] SI0) ¥ g3l pogwalaudimy oq Jo {909 PHSTOQWIO UV ISP OIFGO0T [[L POIIITT [ PNI0D £q petust 86793100 NOTPAASY] |BUiBLG (Y
SIGOH gy Soqiunsg ‘wBvuvy eenoy e, ‘woigino'a N

AISF
1S-HSiLilyg

e
2 2
3 ZOCT PP® L00Z P® Vv 1Jed Il 3995 3IWSV 0OCvVS/918VS
- wondLEte PRposF Oy Jo musmarmbes og3 qats -Bunpue3lsuesq sujeX :Bunjnudssuw pun BunBijuviseq Jep sjugeBi3 -uepJdom 3| 83sefusy UBJYEJUDA - SBLQINEJIOISJBNES WP
< Ajdmoo puw peqLar 1) Swto)) Aq poylLed 0Iv wmees eveg,), yoeu 3S} (ejJBlEeW BUSQGe | JYOS8q UBGO Seq "1IOe3IYDIZJBA Bunuyoezuebalb ajp 4ne pPJIM vL/GG1-"8°E°C
S “yormpunTv oY) ‘pearm] (] SO JO FUYS] 20 “¥N-9 'S/ v0 97 WOA UBSS3 AMJ MY Sep_ueqjeJduyossbunwwiisnz yne| uess3 AfL MY WSp W uswysuJeAu}e wi 3[183sebsn
P
b
~
A
=4
m
Pl
=
=
8 . =
W i) wopPogoedg
o v
z 6T ZLO” 00| V/NZOO| L0011 00 |BEQ IEED| 0OZO 200" Z10"gel0j0107) 06°d LT7| EL - }esH/3sen
_.uu - Hﬂ oty eayredg
N A3D NI+ IN+OW+JID Al tL ] US N]JaN | PD | LV IN | OW J2 S d UW [ 1S p]
v oL PIBATYNY
g e
h =
S WvA . .
T

- oy 3|’
~ /A N £6 1 it 9050W uo DOCEH @ T'O [dY
3 AR eI A 06 z8 20 s L) ee Zvt  S6C L T /oevdy | orzoL ) ¢
=~ - L
m ;, Lt @ b Mﬂ wopwIypedsy
2 i = T - g8 (nhop « |3 PS ©dW ¥
S o - 0 T en AR z - 0dy i
= ﬁl ] ™o AWWZXO L X0} 1 w -1 | % amL °g 3
» 830-080 7139 P[0 wommpaedf g | 3 v ury |qiBueng sseng |vonpuon| § “ON ‘oN
. ‘s'0°g 1991, M n—~ gIuorg | BF | epweey | protx 98], m ©o0L3 B "N 900t WeHAIe) [Muwndy
- 0LD Fveooid Fuppew|eng | 0¥0 pedwy vy | gg w|zofs1d  |viofgio  {up |98 20000 J1:] 8d o1g
< pey meng=ys paaeyeywieng=y3g  PEHUEION=N uopppue) iddng=y  wowmegwoyeg=SH  SIONPNLPAIL=HL 5900 L1030y = ) sEoTPILPIA = W Jmg-qug=g PILBnoL=7  OVRATAUALw] euipryduoy—]
N : SYINY0D AINCAd LV SIHSVIAS IFLIHM OML

|

_ EHmI._:z\—-—mhm:Ou\mEHo o1vred

-gseuyojyl 40 ww Jed
S8lNULw G} 40 wnwiulw 2 Jo3 ) s334630 OE6/068 3I® pas) [BWION -uNa
By8 9805 IuBiom 303td wwQO 8l X OOOE X 000T}I 331®ld NOILD3dSNI SHIOA
1y : zorRedzar ANVWYID

YHNY/WIIHTIINW BLYSY

OF DYIHOSKWN

{10d30 %201S WIFHINKW)
HEW9 3DIAY3ISTHVLS 3WN8

001 "8YL/10L"C¥L + "M 3IQ|IO3J4SW 000 "0'VY Ol

Siy/09 /HOS9Td bO WSIS/9V5Y WLISY/3INSV/E6:T-BTOOLIN
zag puporgrucpeagedy

1/16L81103

¥ h< . ‘oON L°1° ECEQ«-HU umi_ ] ““
T /+L1 /89 oL /OELZY . B o
v ON TOLIORI) THION | BY . ON oY sT0) woje’g jEemelvuvyy | 8V Jewon))
g1 € POTOINI/6Y00S NIQ U3 M BDUBEJODDY U] 1 092G ‘¥°|81 ESEZOY ‘XBd
L /CEETSBOO/v0O/V1dS 0v0b0b $TLL0 ‘PUoydaey m —\—I—OU
8Y "ON 39D d81 GLNQ '@JIYsujosur] yuoN ®
‘edioyiunag | xog ‘0d
1z ¥0/€ /8 nea v FL1VII41 1430 NOILJ33dSNI . [BLIISNPU} P UO}IONIISUOY SNIOD !
) v penWI M MY ,

z /i




-

—~

Py

Y X=]

poy.d
il

'B9565 AW.1 YEV

TNO;

— CHAR

a

AR, ottt

af QMM

AKktiengessllischalt
‘Kihnle, Kopp & Kausch

e

Komm. Nr.

(Comen. No.)
Auftrag Nr.

Lolie

{Job No.) ‘
‘Benennung 01(/
(esignation) . €

" Zeichnung Nr.

“Lfd. Nr. .

' ‘Maschinen Nr. .

 {Machine-No.) -
Arbeitsgang Nr.

(Wot"kproms No.}
Spezifikation

" (Specification)
Gliihtemperatur

(Annealing temperature)
- anheizen

ot/ 5353 — /O
/. J¥6O



CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTR6LE

Prif-Nr. - inspection No-

TuV NORD

Abnah meprﬁfzeugnis Certificat N2 - N® di collaudo:
Inspection Certificate  piNsoo049 _, Teil - Part - Partie - Parte:

- . . -31 ¢
Certificat de Réception EN 10 204 Blatt-Nr. - Sheet No - Page N2- Pag N°: 4

Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Achteur - Commitiente:
Geselischaft f. Oltechnik mbH

Postfach 11 63

D-68743 Waghausel

Herstefier - Manufacturer

Carl Schreiber GmbH NE-Metallwalzwerk
Postfach 1540

D-57276 Neunkirchen
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto:

Blech, warmgewalzt / plate, hot rolled

Bestell-Nr. - Order No - ety
N2 de 1a commande - N° dell'ordine.

118534
VOM - dated - date -in
Werks-Nr. - works-N

9561

20672847 | KDE Q@A

PAGE //g
A0BEE 137t

{

data 04.02.2005

o - N® usine - Commessa N°:

Prifgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences — Norma di controlla/Requisitt:

Varschrift/en des Besteilers / spec. Customers
AD2000-Mbl.W&/2

Werkstoff - Material - Maliére - Materiale: entsprechend - according lo - suivant - secondo!

CuZn38SnA(CWT715R) (2.0525) DIN EN 1653

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato fomitura; Ungegliibt / unnealed
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - siehe Anlage / see annex
Procedimenlo di elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature!
CuZn38SnAl (CW715R) brand:
Schmelze-Nr./ Probe-Nr.

Zeichen des Herstellers / Manufacturer’s \\g‘;‘f

Ausgabe - Edition - Edizione:
11.00

@4

heat-no / test-no TU
Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp . 4
Poingon de I'expert - Punzone dell'ispettore:
Pos Stiickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ftem-No | No of pieces Gegenstand - Attice - Dasignation du produit - Tipo di prodotto Heat No o VestNo
Poste-N2 Quote N2 Coutée N2 d'¢prouvette
N° pos. | Numero pezzi N° Colata N° di prova
1 1 Blech / plate 25648 1
s = 60,00 mm; B = 780 mm; L = 2800 mm
flir 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size @ 675 x 60 mm
2 i Biech / plate Pos./ item 1 25648 1
fiir 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size @ 635 x 60 mm
3 1 Blech / plate 35658 2
s = 65,00 mm; B = 1080 mm; L = 2800 mm
fur 3 Zuschnitte / for 3 material cut to size @ 805 x 65 mm )(
1 s = 65,00 mm; B = 870 mm; L= 1270 mm ) 25650 3
fir 1 Zuschnitte / / for 1 material cut to size & 805 x 65 mm )/

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione.

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfiiit.
The requirements are fullfilied as per Annex.

Les conditions imposées sont salisfailes suivant annexes.

I risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegali.

Siegen 31.03.2005 Ths

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegali!

1} Ergebnis der Prifungen - Test results - Résullats des essais - Risullati delte prove
Weitere Antagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altd aliegati in 1)

-~
e

Der Spchversténdige

ins, ectb:-al_'}xgﬁv(- L'ispettore
/Ju 4
4




CONFEDERATION EUROPEENNE Ergebnis der Priifungen

TUV NORD
Résultats des Essais ”

D'ORGANISMES DE CONTRALE Risultati delle Prove
Anlage - .Annex - Annexe - Aliegalo
Praf-Nr, 20872847 Teil Blatt-Nr.2
Inspection No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N2 )
N° di collaudo Parte Pag N° }j : ? @7
Weitere Priifaussagen - Other test results - Autres résultats des essals - Altri resultatl delle prove i - QA
b W AN
23
1. Besichtigung: ohne Beanstandung / Visual inspection: no objection j
2. Mafkontrolle: ohne Beanstandung / Dimensional check: no objection
3. Abnahmeprifzeugnis B: siehe Anlage / Inspection certificate B see annexe.
4, Werksseitig durchgefiihrte Pritfungen: siehe Anlage / Veritications made by manufacturer see
annex
5. Die mechanisch-technologischen Priifungen wurden im Beisein des RWTOV durchgefihrt und

entsprechen den Anforderungen / The mechanical-technological tests were witnessed by
RWTUV and met the requirements.

Siegen 31.03.2005 Ths - B
Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data lnsop%gaﬁzzersﬂ-t?}s?ng&e
ijour
. /
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SITINDUSTRIE INTERNATIONAL ABNAHMEPRUFZEUGNIS " B " PROF Nr. 101/05  pacer0F)
Stab: 67039 SULMONA (AQ) Loc. BADIA CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Coltaudo Nr, Test Nr.
TEL.0864/2481- FAX 0864 - 251086 Certificato di Collaudo B/ Test Certificate B
) ( GEM. EN 10204 - BESCHEINIGUNG UBER WERKSTOFFPROFUNGEN ) VOM/Data/Date 22/02/2005
Quality Assurance Department ( Sec. EN 10204 - Certificato per prove mat. 3.1.B)
(4s. EN 10204 -C ertificate for Material Test 3.1.1) Sitindustrie International S.p.A.
( STM
 TRAGGEBER / AUFTRAG GESELLSCHAFT FUER OELTECHNIK MBH BEST N°: PO: 40/05-1s + 3s
Cliente/Cusiomer/Ordine Ordre 3
WERCKSTOFF / LIEFERZUSTAND /ANFORDERUNGEN Copper-Nichel 90/10 - CuNit0 Fe! Mn - "F29" - WERK. NO. 2.0872,19 : ){ /f 0
Materitale/Alloy - Stato di fornit, /Supply State O A \
Specifiche / Specifications DIN 1785/83 + AD W 6/2 PAGE 4//’ :
KENNZEICHNUNG WERKkpuaiey AR Ak HERSTELLER ZEICHEN DES LIEFERWERKS 4 0 b / \'7? 47 N ltf / C '){/
Marcaiura/ Marking Fabbricamte:Mamdactirer Marchio di fabbrica /Trade Mark
SITINDUSTRIE [ STM |
LOS. Lot a7 R OK Stab.to di SULMONA STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

Pus. collesdo Stab./ Factory Inpector Starp

GEGENSTAND! STUCKZAHL/GEWICHT @.:16,00 x 1,00 x 2950 mm - Nr. 330 tubes - LINE 1 )(
Dimension) Quantd / Dimensions Quanity @.: 16,00 x 1,00 x 2950 mm - Nr. 324 tubes - LINE 3
ZUGYERSUCH nach DIN 1785/83 + AD W6/2 Kg.: 820 Pruftemperatur
Prove di rasiond/ Tensile Sweagth Temperss. di prova /temperar. 20°C
POS Abmessungen QUERSCHNITT | ZUGFESTIGKEIT | STRECKGRENZE | DEHNGRENZE DEHNUNG VICKERSHARTE XORNGROBS ANMERKUNG
NPROVE des probesiabs Sezione/Section Restst STensile Strength Snervars / Feld Point Elast) Elastic Limit Alteag/ Eloagation Durexsa Vickers Grano Creistallizo Note / Notes
Test i Dimenstoni RM Rp0.2% Rp 1% Lo=3d Herdazes Vigkers Grain Size
Dimensi mm2 N/mm2 Nmm2 Nimm2 % HVS mm
O.D. Dicke [ANFORDERUNGEN Valori richiesti Values requested
Duam /0.0 Sp/Wth 2290 290 2115 230 N A 0,010-0,050 ANNEALED
! 16,00 1,03 48,4 338 127 154 423 - 0,024 "F29"
2 16,02 1,03 48,5 332 128 155 397 | - 0,024
Ruerissolint Re-crystaliieed
760°C
x
0.700 mt./min.

BESICHTIGUNG UND MABKONTROLE DIN 1785/83 + AD W6/2 ON 100% OF THE TUBES OHNE BEANSTANDUNG
Comtrolio Dimeas:/Vitivo- Dimessional qnd Vinal Costrol Semva Rilievi / Satisfactory
RINGFALTVERSUCH / AUFWEITVERSUCH DIN 50136 / 50135 DIN 1785/83 + AD W 6/2 ON 4 SAMPLE TUBES (TWO BOTH END.  OHNE BEANSTANDUNG
| Prove Schiaccian /Bspans.- Flattening Expansion Test Sensa Rillevi/ Satigfactory
Das Material ist frel inneren Spannungen NA ONNE BEANSTANDUNG
1 mater. & reststente alle tensiont int/ The material is renutant (o incernal tension Semsa Riliext / Satisfactory

ZERSTORUNGSFREIE - WERSTOFF PRUFUNG / Controlli non Distruttivi / Non Destructive Exami) ]
EDDY CURRENT TEST

PRUFANFORDERUNGEN (Afier Final Heat Treatment) DKI 781/83 CLASS A PRUFBEREICH : mt_974.0 - LINE ]
“vhe / Specifications Dopo Trettaments Termico Fiaale Esame On 100%
ENZFEHLER N°3 HOLES DISPLACED AT 120° WITH DIAM. 0,80 mm g .Q.A
L ﬁrnf 7 Artifietal Defect
FABRIKAT UND TYP DES PRUFGERATES / EINSTELLDATEN
impianto / Equipment Dati di taratura / Callbration Data SCHUMATRONIC
<> Sensibilitaet 30 dB <> PRUFFREQUENZ 10 KHz <> PRUFGESCHWINDIGKEIT 95 MI/MIN
Sensibiltta / Sensibility Frequensa di prova / Testing Frequency Velocia di prova / Tert Speed
<> PHASENWINKEL 225° <> FILTER PB1I <> PRUFSPULENDURCHMESSER. 0.D. 17 mm <> FILL FACTOR 88,00
Angolo d! Fare/ phase angle ALTRO/ALTER Diam. Boding / Colf Diamzter
ACCREDIT TUY SUPPLIER
SCHMELZENANALYSE Cu% Pb% Fe% Ni% Mn% Zn% 8% C%
| Anal, chimica / Chemic, Anolys Rem <0,03 1L0-20 9-11 05-10 50,5 50,05 0,05
SCHEMELZE Colota'catting
448 88,00 0,005 1,51 8,80 0,57 0,064 0,0250 0,0035
\A USGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUY Boyern Hessen Sachsen Swiwest AUF [DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date [DER WERKSSACHYERSTANDIGE Den Date
GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET s [Fegor Inpection
2 1a accorda TUY SUD WEST / lisxed in accordance with TUV Bayern Hessea Sachsen sudwest
lon by TUY Bayer hessen Sachsen Sud West is not required
)

Disk 1/2005 OELTECHNIK - PO 40/05-15-35 - N -DIN < AD W 6/2 - F 29
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe)

Certtificate of tests

Besteller:  GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMB

Auttrag Nr.: 212475 7)1 -
Order No.:

|

Orderedby:  POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

o 11
brks Nr.: 404073

ik@&:

Prufbedingungen: DIN 17240/ DIN EN 10269

Condition Of Tests: AD2000 W7

Umfang der Lieferung
Description of Parts

nnzeichnung: GA BC

["» O TN
J U \dentiticationmark:

P_A%ala;m ﬁ

H .
H ;
i :
i AL

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

ALYTS

Pos. Nr. | Stuickzahi Gegenstand Abmessung Normm/Zeichnung Nr. Werkstoff T
item no. | quantity object dimension standard/drawing no. | material
2 310 Meter Gewindestangen M20x3-5m DIN 975 21 CrMoV 57
Meter Threaded rods ’
| -
J
Ergebnis der Prifungen
Resuits of Tests
Pos. Nr. Probe Nr, Praftemp Abmessung/ Streckgrenze 1 2ugtestigkeit Dehnung Einschnurung | Kerbschiagarbeit Harte
tem no test no. testtemp. Dimension yield stress tensile strength efongation | reduct of area : impact test hardness
Re [N/mm?] | Rm [Nimm?) A %] Z{%) AV )
Hiermit wird bescheinigt, da die o.a. Teile aus dem unter
der Pruf-Nr. 04104/26-1384/237 gepriften Los entnommen wurden.
Herewith we certify that the above mentioned parts have been examined
under Certificate-No. 04104/26-1384/237
| |
! |
?ﬂebehandiung:
IHeat Treatment:
Analyse Besichtigung und Mafikontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
Analysis Verwechslungsprifung: o.B./Identification test: n.o.
Pos. Nr. | Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo \Y
item no, |heatno. % % % % % % % %
|
12
|
! I

Die gestellten Anforderungen sind erfalit.
The results of the tests are satisfactory.
{ 35Hagen, den: 06.10.2004
- \
i

MARKISCHER SCHRAUBENHANDEL
Der Werkssachverstandige:

,//l/ 7 /
! / i

A
¥ v

./’

Y V.’/
g1~ O



SQ 058

FOLIO 1

BECK-CRESPEL

" serrer la performance « Tightening up on performance

E],R.BEG“ANGEN

40 Rue des Fusillés 59280 ARMENTIERES

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX
FRANCE
TEL. (33) 03 20 77 78 88 1

LS
%3@}}

G
;

TéléFax (33) 03 20 77 82 0

>

T St ey,

MARKISCHER SCHRAUBENHANDEL GMBH
3 b Aug. 2004

NEUE STRASSE 34

2 T

;
58135 HAGEN - DEUTSCHLAND

CERTIFICAT D'ESSAIS/TEST CERTIFICATE EN10204.3.1.B

NR 04104/26 - 1384/237

e ——
SS——

[

VOTRE/YOUR REF.404073
DATE 08/04/2004

DATE D'EXPEDITION/DELIVERY DATE
NO D'EXPEDITION/DELIVERY NO

24/08/2004
1384/237

QUANTITES LIVREES

EN ISO 9001

POSTE DESIGNATION/DESCRIPTION
ITEM CODE : TF = STUD BOLT, EC. = HEX. NUT DELIVERED QUANTITIES
LIEFERANT NR : 802190
BEARBEIT NR : 404041
2 T.F. M 20 Lg 3/5 M. 21CrMoV5.7 500 M.

LRQA CERTIFICATION No 923933

S.A. AU CAPITAL DE 2.406.400 EUROS - REGISTRE DU COMMERCE LILLE 457 503 4565 B



P}
T2
o
€
)

FoLi02/2
BECK-CRESPEL 70 |oft 2004
BOULONNERIE SPECIALE ET NORMALISEE K / o& ] !
SPECIAL AND STANDARD BOLTING | Q\@}j\ |
s (e ° ° o PAGE r H
!

Certificat d'essais / Test certificate EN 10204.3.1.8 TRSE
NR 04104/26-1384/237 ?
BESCHEINIGUNG

Ihre Bestellnummer

404073 08.04.04

Wir bescheinigen hiermit daB die nachstehenden aufgefiihrten Teile

Pos. Stck Teilebeschreibung Werkstoff Anforderung Kennzeichnung
, GEWINDESCHRAUBEN Dia 21CrMoV5.7 DIN 17240 " BC - GA

’ ADW 7

Siehe Folio(s) Nr 1

aus dem vom TUV unter der priifnummer
Nr AF03-20271 Parte 2 (¢ 18.28) Pos. 2

gepriften Material mit den chargen
Nr 20306 (4 18.28) Pos. 2

spanend hergestellt wurden.

Masspriifung und Besichtigung : ohne Beanstandung.

Die Anforderungen sind erfiillt.

MIT ZUSTIMMUNG DES TUV RHEINLAND WE 208 VOM 15.01.85

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX FRANCE TEL. 03.20.77.78.88 FAX 03.20.35.52.65

|
|
|
|




g tung

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRALE

Abnahmeprifzeugnis
Inspection Certificate

Certificat de Réception
Certificato di Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente

BECK CRESPEL
40, rue des Fusillés

F- 59427 ARMENTIERES

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:

SIDENOR

Fabrica de Vitoria

ITALIE

(DIN 50049 3.1A)
(EN 10204 3.1A)

0 1

L

TUV

Priif.-Nr.-inspection No:

No. de certificat - No. di collaudo:
Teil-Part-Partie-Parte:

Blatt - Page - Pagina:

Bestell-Nr. - Order No. - No de‘ commande -

No delfordine; 3023/04

vom - dated - date - in data: 19.06.2003

1048042 + 1048043

Pritffgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Stabstahl / Steelbar

Prifgrundlagen/Anforderungen

PED/DGRL 97/23/CE - A

Werkstoff - Material - Matiere - Materiale:

21Cr.Mo.V5-7

DIN 17240
DIN EN 10269

entsprechend - according to — suivant - secondo:

o
s, £ 2
TUV Rheinland
Berlin Brandenburg
AF 03.20271
2 K &
n G

S

[ e e e s e
o ——a

Werks-Nr. - Works No. - No usine - Commessa No.:

- Technical specifications/Requirements - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisiti:

D2000 - ADW7 — TRB 100 — ADW7 (05/1996)

Ausgabe - Edition - Edizione:
07.1976
11.1999

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de livraison -'Stato di fornitura: - Vergitet / Quenched and tempered

Erschmelzungsart - Melting process - P

Kennzeichnung - Marking - Marquage — Punzonatura

Schmelze Nr./ Heat No

rocédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione:

E

Herstelterzeichen - Band of the manufacturer -

Marque du fabricant - Marchio del produttore: BC

Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp /
Poincon de I'expert - Punzone dell’ ispettore:

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
tem No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No.
No. poste Quantité No de coulée No d’éprouvette
No. pos. Numero pezzi No di colata No di prova
Stabstahl / Steelbar Harteste | Weichste
4 546 @ 18,28 — ca. 5844 kg 20306 952 953
5 563 @ 17,30 — ca. 5396 kg 20306 1192 1193

Zus#tzliche Angabe

Die gesteliten Anforderungen sind It Antagen erfiillt - The requirements are fulfilled as per Annex. -

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-

| risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati

Ort - Place - Lieu - Localita

Villeneuve-d'Ascq ~ Datum - Date - Data

Anlagen - Annex - annexes - Allegati:
1) Ergebnisse der Prifunge
2) 3.1B Beck Crespel Zeugnisse Nr. / Beck Crespel certificates 3.1B8 No :
3023/04-4 + 3023/04-3 vom/from 07.10.2003

n - Test results : Siehe Anlage 1/ See annex 1.

15.10.2003

/ .
n - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: ohne / without / sans.

Der Sachverstandige - The

inspector L'expert - L'ispettore




CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

81

Ergebnis der Priifungen

Pruf-Nr.

inspection No

Certificat No

No di collaudo

é’i“@&&
TUV

Test results - Résultats des essais
Risultati delle prove

AF 03.20271

TUV
Berii

2

PAGE & | F

Rheinland

b Brandenburg

Anlage - Annex - annexe - Allegato: 1

Teit 2
Part

Parte
Partie

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche

Probe-Nr.

Blatt 1/1
Page

Page
Pagina

Probeabmessung Probenentnahme t={J) Schlagarbeit - Energy of impact
Test-No. Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energia di
No d' éprou- Dim. de ('éprouvette Prélévement rottura
velte Dim. della provetta Prelevamento 2 = (Jem?) Kerbschlagzihigkei! - impact
No di prova strength - Résilience - Resilienza
f
c 2 3= % Krist. Bruchanteil - Cryst.
Dicke Breite, & o8 28 we | B w2 proportion -
) Thickness | Width, @ 89150 . <288 |5 .28 =5« & = _o Zoe Partie cristaline - Proporzione
J Epaisseur | Largeur,® ST lEs| S 2248 ‘gg 2z E %5 852l 55%% &8 cristallin
Spessore | Largh., @ LB | 23| 3 g 85°° | 2535 $8ETS| SEEE EBE | 4=(mmi0? Breitung - Expansion -
o £l &R| B 255 | G32gog| Lem EP] 222 % 250 5=(% ) Eiargissement - Espansione
O .81 288%F | i5 22| 398m2| GRO5 <386 Hare (Einheiten) - Hardness -
ot | 2x3s | e EE» Noo gl 5FIZF 5338 6= Durelé - Durezza
3 SPEE | F 3 205
EE 3 137
2@ \ Werle - Values - Valeurs -
Lo= Valoni
Rp 0,2%
mm mm - *C Rm A z 1 2 3 Sin ISOV
N/mm? Nimm? % %
Anforderungen/ L +20 |} 2550 | 2700 | 216 260 |1 > 63
Requirements -
q <850 | (5d)
812 @10 Al LO03| +20 700 775 23 72 11160 | 154 | 150
813 @10 A | L |03 +20 700 775 234 71 11167 | 160 | 154
952 @10 AL {03 +20 800 850 16 71 1] 144 | 146 | 146
953 @10 A | LI103) +20 737 837 22,8 70 11166 | 158 | 164
1192 @10 A L 03| "+20 712 812 25 73 111811177 | 176
1193 @210 A L ]03) +20 650 762 26 74 11170 168 | 176

A = Anfang / beginning

Masspriifung und Besichtigung : ohne Beanstandung.

L = Langs / longitudinal

Dimensional and visual inspection: without complain.

Ort - Place - Lieu - Localita
Villeneuve-d'Ascg

Datum - Date - Data
15.10.2003

03 = Mitte / Middle

Der Sachverstandige - The inspector
L'expert - L'ispettore




BECK-CRESPEL g‘g @ 4§ @ ‘7 octobre 2003

SPECIAL AND STANDARD BOLTING ' L/\ 4 02 &;?5
T
Certificat d'essais / Test certificate S

NR 3023/04-4

TUV RHEINLAND FRANCE G.I.E.
Acti Park; B&t. A

19, Rue de la Ladrie

59650 Villeneuve d'Ascg

VOTRE/YOUR REF. N0 : STE BECK CRESPEL
3023/04

MATI ERES NORMES / MATERIAL SPECIFICATION
STEEL : 21 Cr Mo V 5-7 TREATED DIN 17240 Following ADW 7
EN 10269 Following AD2000W7

DESIGNATION / DESCRIPTION :
546 BARRES/STUDS  ROND/ROUND ¢ 18.28 POIDS : 5844 Kg!’

;QPROVENANCE/ORIGIN : SIDENOR

ANALYSE /| HEAT ANALYSIS

Dimensions coulée \

Section Heat C Si Mn S P Cr Mo \Y Al Ni
ROND/ROUND : -

d 18.28 20306 .230 .320 .730 .008 .019 1.38 .68 .28 .027 .19

RESULTATS DES ESSAIS / TEST RESULTS

Dimensions R E A% 2% KCV +20°C
Section ) Mpa Mpa 5d Joules
ROND/RQUND

¢ 18.28

+ DURE/HARDTEST

N° 952 850 800 22 71 144-146-146
- DURE/SOFTEST

'N°® 953 837 737 22.8 70 166-158-164

HARDNESS 10% : 252/285 HB

/

Etat livraison/Delivery‘state : Trempe/Quenched
Revenu/Temnpered

We the undersigned, BECK CRESPEL, hereby certify that the supplied products are fully
in accordance with the reguirements of the order.

This test certificate applies only to the items, designation and quantities as
described above. The original certificate carries a green stamp.

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX FRANCE TEL. 03.20.77.78.88 FAX 03.20.35.52.65



N FFaNOR CERTIFICAT DE CONTRC")L%? 0 & 1 0 H
9

. USife de Vitoria ER-0039/2/94 S/ISO TS 16949 RA-0071/2001
. .ZNT:BECK CRESPEL USINE REFERENCE:1048043
REFERENCE:3023/04 _ COMMANDEMENT : 115275 -4 N° COULEE:20306
ARTICLE: VERSION:25947 LAMINE:15.05.2003

PRODUIT DEMANDE

21CrMoVS.7 ROND BARRES ETIRE TREM+REV+DISTENT 18,28 -0,084/+0 mm 5.100/5.200 mm
COURANTE ISO hl0

ECOUTEUR: i SRy | REMISE: 80040373 FARDEAU(KG) : 5. 844 PAQUET:3 BARRES: 547

'NORME fi

DIN 17240 - .07.1976 ; EN 10204:91/A) - 01.06.1995 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

ANALYSE :CHIMIQUE DE LA COULEE::

N° ‘COULEE:20306"

C Mn 5i P s Cr Ni Mo v Cu Al Sn

Min, 0,170 0,350 0,150 1,200 0,650 0,250

Hax. 0,250 0,850 0,350 0,030 0,035 1,500 0,500 0,800 0,350

Cer. 0,230 0,730 0,320 0,018 0,008 1,380 0,190 0,680 0,280 0'230V 0,027 0,031
Ti

Min.

Hax., !l

Cer. 0,0030

‘PROPIETES MECHANIQUES DE LIVRATSON: 7 i o i in vty oo g

Rm (700/850 N/mm2):848 N/mm2 ; Re ((0,2%) >= 600 N/mm2):(0,2%) 755 N/mm?2

A ((5d) >= 16 %):(54) 17,6 % ; Z (>= 60 %):62,3 %

Sens de l'eprouvette de Resilience (longitudinal)vlongitudinal

Classe de 1'eprouvette de Resilience (ISO V):IS0 V ; Temperatute de 1'essai de Resilience (20 °C):20 °C
K(1) {>= 63 J):65 J ; K(2):66 J ; X(3):66_.J

_INFORMATION 'SUPPLEMENTAIRE '« £

Concept & certifier:Temperatura,tiempos,medio/temperatura enfr. del T.Térmico
o

TREMPE (850 GC/45'/HUILE) REVENU (660 GC/2H30'/AIR).

/
TECHNOLOGIE ET QUALITE CERTIFIE QUE LE PRODUIT EST DACCORD AVEC LES SPLCIFICW UROMMANDE
APPROUVE:ELIAS GUZMAN ALONSO SIGNE: Tah
o)
DATE:0%.06.2003 Page 1 de 1 W

REF.:400014410000¢




ABNAHMEPRUFZEUGNIS Neue Strasse 34
i 58135 Hagen
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe) 02331/9483-0
Certificate of tests 02331/9483-30

Besteller:  GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
Orderedby:  POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Auftrag Nr.: 214906 _;., | Werks Nr.. 501113
Order No.: / Work No.:
Prifoedingungen: DIN 17240 / EN 10269 / AD 2000 W7 Kennzeichnung: G KG BC
Condition Of Tests: ldentificationmark:
Umfang der Lieferung
Description of Parts
|Pos. Nr. | Stuckzahl Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. (Werkstoff
;Item no. | Quantity Objekt ) Dimension Standard/Drawing no. | Material
" 15000 6kt.Muttern/Hex.nuts - {NFM20 © 1 DIN 2510 24 CrMo 5 X
: 25 CrMo 4
o . 43 W
o MeE L1
GE 4/
i (2
E AL 900
? |
Ergebnis der Prifungen
Results of Tests
i ;és Mr AH—Ev F:robev:E B } Pruftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnrung | Kerbschiagarbeit Harte
Itam no ‘! Test no. ! Testtemp. Dimension Yield stress | Tensile strenght Elongation | Red.of area Impact test Hardness
: ! Re [Nfmm?) | Rm [Nimm?) Al%] Z[%] Av )
. : HB ‘
i Aufweitversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 197223 |
H i
| |
!
i
. i
/ !
o | 1
‘mebehandlung: vergitet / quenched and tempered
| Heat Treatment: Anlaf3t./t.t. 680°C
Ana|yse Besichtigung und Maf3kontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
A_nalysis Verwechslungspriufung: o.B./Identification test: n.o.
[Pos. Nr. |Schmelze Nr. | C Si Mn P S cr Mo v
‘ltem no. iHeat no. % % % % % % % %
1 15037 E 0242 |025 |069  |0.022 0021 102  |0.23
|
1 . .
Die gesteliten Anforderungen sind erfullt. MARKISCHER SCH SENHANDEL
The resuits of the tests are satisfactory. Der Werkssachverstan ige:
{ 5Hagen, den: 04.02.2005 C

r }
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ljosef Neuhaus.....

>

OiH €N 120 §001 : 2000
QAHr: 041 ED1F940543

SPEZIALSCHRAUBEN UND GEWINDETEILE

Ausgangsmaterial nach Abnahmepriifzeugnis EN 10204/3. A

First material according to inspection certificate

Priif.-Nr.

20556311

Besteller:
orderer / commettant

Bestell-Nr.:
orderer no./ no. d'ordre

Werks-Nr.:
work no./ no. d'usine

Gegenstand, DIN bzw. Zeichn.-Nf.

object, DIN or drawing no.
abjet, DIN ou dessin no.

Stick, Abmessung:

pleces / nombres, dimension / dimensions

Schmelze:
charge no./ no. de coulée

Kennzeichnung:
marking / marquage

Kalser GabH
Zu den Ohlwiesen 7 59755 Arnsberg

42134 vom 16.02.200S5

033681

Stiftschrauben DIN 939

I Pinscrew
148 St M 16 x 100
126 St M 16 x 150
13860
GA N

Besichtigung und MaBkontrolie: ohne Beanstandung
Inspection and control of dimensions: no objection
inspection et controle de dimensions: sans réclamations

76
PAGE 1/ L/

N/ SPL3-4

& 1470

Wir bescheinigen, dass die oben aufgefihrten Teile aus dem im obigen Zeugnis amtlich abgenom-
menen Material gefertigt wurden. Eine Warmbehandlung wurde nicht vorgenommen. Verwechslungs-

prifung: ohne Beanstandung!

We certivicate the parts above mentioned have been manufactured by materials which are checked by the authorities in
the cartificate above mentioned. A heat treatment has not baen done. identification of material: no objection!

dans l'attestation ci-dessus. Un traitement de chaleur n'avait pas lieu. Contrdle ge

Nous certifions que tes piéces mentionées ci-dessus sontfabnquees des matériaux )Eiquels sont examinés officiellement

22.3.2005

tf;l sans réclamations!

Anlage: 3.1 C/3.1 A Zesugnis

Der W rks:/chversténdtge
Works-nspector / Contréleur Usine
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- CONFEDLERATION EUROPEENNE

RWTGY.

. . Prif-Nr. - Inspection No- 20556311 / :
Abnahmepriifzeugnis Gartical N - N. dr colaudo! | KA Q@A
Inspection Certificate .0, 34 A Tell - Part - Parte - Parte: - PAGE Z /%

Certificat de Réception Biatt-Nr. - Sneet No - Page N2- Pag N*. |
Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr, - Order No -

Besteller - Customer - Achisur - Committents: N2 de la commands - N” dell'ordine:
Josef Neuhaus GmbH Spezialschrauben und Gewindeteile 021002/513

VoM - dated - date - indata:  02.10.2002
Hersteller - Manufagiurer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr, - Works-No - N2 usine - Commessa N*:
Josef Neuhaus GmbH Spezialschrauben und Gewindeteile 021002/513 ‘

Prifgegenstand - article - Produit - Prodotio:
Stabstahl / round bars
Prifgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Derrand - - Spécificalions lechniques/Exigences ~ Norma di controlla/Requisitc:

TRB 100 / AD-Merkblatt W7/ TRD 106

DGRL 97/23/EG / AD 2000-W7
Werkstoff - Material - Matiere - Maleriale; entsprechend - accarding W - suivant - secondo; Ausgabe - Edition - Edizione!
21 CrtMoV 57 (1.7709) DIN 17240 _ 07.76

Ligferzustand - State of delivery - Etal de liveaison - Stato oraiura;~ SiChe Anlage -/ see encl.
Erschmelzungsart - Meisng process - Procédé délaboration - sieche Anlage
Procedimento di elaborazione;

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature!
Herstelizeichen - Brand of the manufacturer -

Werkstoff / material Margue du fabricant “Marchio del pradultore.
Schmelze / Probe-Nr. (auf Etikett) BGH
heat-no. Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp - .
. . Paingon da l'expeart - Punzone delispetiore. e
auf Etikett: R IRARE
Pos Stitckzahi Schmejze-Nr. Prabe-Nr.
ltemeNo | Noof pieces Gegenstand - Aride - Désignation ¢ it~ Tipo di i Heel No Test No
Poste-N2 Quole 9 ¢ - Désignation du produil - Tipo df prodotio N2 Coulde NE géprouvetle
N’ pos. | Numero pezzi . N* Coiata N* ¢l prova
01 577 |Stdbe /bars : 13860 8902
@ 16, 0 mm, : 8903
G.-Gew.=5470T

1. Besichtigung und Masskontrolle /visual and dimension control: o. k.
Ohne Beanstandung
2. Abnahmepriifzugnis 3.1 B: Inspection certificate see encl.
siche Anlage
3. Werksseitig durchgefithrte Priifungen: manufacturer's inspections see encl.
siche Anlage
4, Werkstoffpriifung / manufacturer's inspection
Die mechanisch-technologischen Priifungen, bescheinigt in dem als Anlage beigefiigten APZ 3.1B,
wurden im Beisein des RWTUV durchgefiihrt und entsprechen den Anforderungen.

Zusatzliche Angaben - Additonal remarks - Autres remarques - Osservazione: :
Die gestdliten Anforderungen sind laut Anlagen erfalit. T Prufstelle for Druckgerate
Tre req Vs are fuifiled as per Annex. Lt Der RWTUV Systems GmbH
Les condilighs imposées sont salsfaites suivant annexes. s o o
I nsullatl sofo conformi al requsili nchieslt come da altegat, ! B . X 4
Do S oy 1 Der Sachverstandige
Hagen 30.10.2002/Auw =, G / Expen - Lexpert - Lispellore
: NS .
Ort - Locabon - Lieu - Lecalitn Datum - Date - Data 5 S e R ( U.St)
i ", e ) L /"’

The mechanical tests, certified in the attached certificate EN 10203-3.1.87"ha{\7e béen executed in presence of RWTUV.
The results are in accordence with the requirements.



iiJosef Nevhaus....

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung Uber Werkstoffe gem.
Centificate of warks inspection / Certificat de réception

Besteller:
orderer/commetant

Bestell-Nr.:
order no./no. d'ordre

Prifbedingungen:

Josef Neuhaus GmbH

Condition of tests/Condition d‘examen

EN 10204/3.1 B

DIN 17240, AD W7 u.

orderer's instructions

Umfang der Lieterung Description of parts/Mesurs de livraison

Y Mo

KAl T
{ PAGE 3 /44

Pritf-Nr.:

lest no./contrdle no.

Werks-Nr.. ' 02 100J 13

work no./na. d'using

Kennzeichnung: Etikett

marking/marquage

Vorschrift des Bestellers

W,

DIN ISO 9602
__OA D 1004543

SPEZIALSCHRAUB-EN UND CGEWINDETEILE

BWTLY
20556311

P-Nr.| Stick | Gegensiand - DIN od. Zchg. Nr. Abmessung Woerkstoff Probe Nr.
i-No, quantity { obiect - OIN or drawing no. dimension material 185510,
p-No.| nombre ] objetl - DIN ou dessin no. dimensions matérigi 0. d'gssais
01| 577 | Stabe - 16,0 mm rd. 16,0 mm @ 21 CrMo V 57 B902/
bars ' 8903
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of tests/Resultats des Essais
Probe Nr{ Abmessung | Priftemperatur | Steckgrenze | Zugfestigkeit: Dehnung Einschnirg Schlagarbeit Harte
lest no. dimegnsion {est terperature yield point tensile sirenght elongalion red. of area irnpact lest hardness
no. d'essaisj dimansions temperature d'éssai| limite d'elasticite | imilede rupture allongement striction resillense durete
N/mm? N/mm? Yo % J
0,2 5d ISG-v HB 30
8902 | 10,0 20 762 818 21 73 226/228/0224 253-263
8903 | 10,0 20 739 815 21 73 238/230/244
8903 9,98 550 443 532 22 85
Warmepehandiung 5 o . Eingenmelz.-An
Heemant Inarmique. vergUtet, angel. 730°C 1,5h/Luft (air) ,wagep E
Analyse quended and temperated
Analysis
Probe Nr. | Schmelze c Si Mn P S Cr Mo Ni N Ti
test no. charge no.
no. dessais | no. de coulée % % %o % % Yo % % % %
8902/
8303 13860 , 215 1,24 ,70 ,011 ,003 1,331,721 ,268

Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung!
\dentification of material: na ebjection!
Contréle de matériel: sans réclamations!

30.10.2002

Die gestellten Anforderungen sind erfill:

The results of tests

are satisfactory.

Les demands dy\mphs

Der Werks cﬂv_efs‘ténd!ge WorkinspectoriContrdieur Usine
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Zougnis-Nt.
“rtificale no,

dascheinigung Ghar Warkstoffprofung rach EN 10204
icenificats of matoriol tasts according lo EN 10204

L]

, ge certificat

156758

3.4.B

Cortificat dos 655ais dgs matdriaux selon EN 10204
Die Lisferung entspricht den vereinbarien Lisferbedingungen.

Tha above menticned material have

La livig1son earraspond aux eanditions de 1ivraison CoNvenuas,

~wuile
O B

been delivared in accordance with the terms of tha arder.

BGH Edeistahi Freital GmbH, Postfach 1566, D-01691 Freital

Josef Neuhaus GmbH

3¢ BGH

EDELSTAHL FREITAL

Kunden-Bestoll-Nr.

Customer order no. Fax

Cde. no, du ctient

BGH-Auftrags-Nr.

BOH worke 0o, 42 1

o o 568101/42060

Zeichen des Lielerwarkes

Stampel des Wecrkssachversldndigen

Trads mark inspecior's stamp
Signe du lownisseur Paincon de I'inspecieur
)“( BGH
() Q404
Erzeugnistorm Stabstahl, rund, gewalzt, roh 5 i p p 7 U V
product Round bars,ralied,unmachined "
£

Weraof/Qualty  1,7709 21 CrMoV 57 20556511
Anfordorungen DIN 17240 07/76 - T
Reguirements
Besichtigung und Manachprulung Erschmsizung/Nachbehandiung Verwachslungsprifuny (spaciroanalytisch)

. inspection end dimensional conlol Maltingprocasslsacondary refining dentilicalion last (spacirai-analysia)

! nepeciion et conirdle da dimaension Mote 4" élabocalion/iraitement ullérisur axamination d' identilication{analyse spaclfale)
ohne Beanstandung E - LF/VD ohne Beanstandung
without objection without obijection
Pos, Anxahl Abmassung Gewichl kg Schmalz-Nr,

Ham Quantily Dimansion Woeight kg Hoat-Na.
1 2Bd 16,00 RD 5470 13860
pmerl  C i Mn s Cx Mo V
13860 0,215 0,24 0,70 0,011 0,003 1,33 0,71 0,266
Warmabshandiungszustand  vergltet  Temp.: 940°C 45'/01-cil, 730°C 90"/Luft-air
Condition of heal trea! hardened + tempered :
P Kerbschiagasbell  Provenform Hire HB
Probe-Nr. ILage |Temp.| Rp0,2 Rm AS impact value Shape of test piace HardnessB
Test-No. °c N/mm? N/xm? % & J Charpy-v "C
Soll/Req. >=550 >=700  |>=16 |>=60 |>=63 |HB
<=850 1
184HF6 L H20° 1679 797 23 76 219 223 420 {253 bis
184HF11 |1 [¥20 684 796 23 |76 |221 216 +20  |263
) s
| VA T
PAGE oA
Anlagsn Frailal,den Dar Werkssachverslandige
Encl, Place and date Works-Inspsctor
i Annaxe Liou et data L'expart da usine
24.09.2002 BERNDT
i i i ie8 it T ificals ted by data systamiil
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift glltig. ot a mgﬂi’:&”é’mﬁ i;gﬂ;’g;ug‘;‘ef;?‘v';?ai“gff:n‘:;gm:::ugﬁ.




Bestelier:
Qrdered by:

KAISER GMBH

Auftrag Nr.; 41826
Order No.:

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe)

Certificate of tests

ZU DEN OHLWIESEN 7; 59755 ARNSBERG

Prifbedingungen: DIN 17240 / EN 10269 / AD 2000 W7

Condition Of Tests:

Umfang der Lieferung
Description of Parts

Werks Nr.: 501091
Work No.:

Kennzeichnung: G KG BC

Identificationmark:

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

147,
PAGE A1

0L/ SIS W)

51420

e

'/

Pos. Nr. | Stuckzahl Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff

Item no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. | Material

1 4000 Bkt.Muttern NFM 16 DIN 2510 24 CrMo 5 X

25 CrMo 4
)

Ergebnis der Priifungen

Resulis of Tests .

Pos Nr Probe Nr Priftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Oehnung Einschnirung | Kerbschlagarbeit Hane

flem na Testno Tesitemp Dimension Yield strass Tenstle strenght Elongation | Red.of area impact test Hardness

Re [N/mm? | Rm [Nimav] A% 2 (%) Av 1}
' HB

1 Aufweitversuch 6%: 0.B, / Widening test 6%: n.o. 207-223

v nebehandlung: vergitet
Treatment: Anlaf}t.680°C

Analyse Besichtigung und MaBkontrolte: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.

Analysis Verwechslungsprifung: o.B./identification test: n.o.

Pos. Nr. | Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo \Y)

tem no. |Heat no. % % % % % % % %

1 86733 E 0.246 0.233 0.715 0.008 0.033 1.088 0.215

1

Die gestellten Anforderungen sind erflillt.

The results of the tests are satisfactory.

58135 Hagen, den: 21.02.2005
of

MARKISCHER SCHR ENHANDEL
Der Werkssachverstantige:

L




OCS) © | ourimo
B obht S

Sl | ho |- $8S)90) | welesd
W .w*l\ﬂ% w\.\\ ‘ 1sed

; Hqwo SN383r

@

—

g9z "ddey |
[ : "wy ‘beg |

526°89 @ "WN'343] |

vosyo o°d

N—

e e e e

©31VG ONV ¥3BHNN JHYS 3HL ONIHV3E 3121411430 ¥3HLONY SILINAHOD 3LVII31143D SIHL
“( NDIS N - dHN ¥3d SV 1S3L ALIAYOSNOD ) 661°£0°Z0 0ALVQ MN ONvd SNIGTINE IYHOLLVN OL DNIGHOODY WIYILVW

-002/£0/0T PIIEP 69BBZT o 340034 "ISIHANS NYIAYE AQL UM SoUBPIOIOE UL panssi 238d1}13.420 U0L303dsul

.4:mmwuu=m JyY3M S1J3dSV TYNOLSNIWIO ONV 30V4uNS 40 S1S3L LvHL ONY SHOTLJI¥ISTHd Y3CHO HLIM 3DNVITdROD NI 3wV S19N00Y¥d O3NOILN3W 3A0GV 3HL LVHL A411¥30 AG3Y3IH 1701438 3 INITVd 3
OAILISOd OLIS3 0LYQ ONNVH JIWNOISHIWIQ 3 JIVID1J4IINS 0LEIJSY. T3 ITI0YLNGD T 3HO 3 INLOW0. T30 INOIZTHISTYd VTV IWI0INOD . 01VININ3 VHd0S 0110G0dd 11 3HD OWYIHII411430

IET T21 911 02+ 0°%E" Ttege0to Tt Tt Tt 61070 w2070 ov6°0 061°0 09T°0 ~TTTC - -gy/6806Y " 0002TX000ZX8 9/20°628°VI1 ZDUCSELS

MB T2 91T 02+ 0°¥E"" N X 61070 20°0 Ov6°0 06170 09T'Q "~ '’ T @v/6806y " 000ZTX0002X8 “y/20°628°VIT TZIUCSESS

HM 121 91T 02+ 0°%E" " LT R X 610°0 ¥20°0 0¥6°0 06T°0 09T°0 ~~° ' """ ' @V/6B06Y -+ -00DZTX0002X8 "8/10°628°VIT "COUCSESS

11 SM 9T1 02+ 0'YE™" 1€ Tee0to Tt 610°0 ¥20°0 O¥6°0 061°0 091°0 ---@v/6806¢ ©°°0002TX000ZX@ °V/10°628°VIT "ZOUCSETS

o MMH MWM 02+ €767 B0E™"" 2€p°"" 06270 TTTTT T 050'0 Tt T G00°0 610°0 0¥8°0 09T°0 0ST°0 ---3y/68E89 ' °00021X0002X8 "8/T0°T09°VIT "29¥rsecs

VT GeT oot 0z+ €667 60E™"" ZEP" " 06270 TTTTT TTT 050°0 Tt Tt T S00°0 610°0 0¥8°0 B9T'0 0ST°0 *°° " ---3y/G8689 °°000ZTX0002X8  V/10°T09°VIL ~2OUCSETS
EvL eer St MW £ ee 0500 Tt T T <00°0 610°0 0¥8°0 09T°0 OST°D  ¥SEEID ~T3v/SBEBY °°"000C1XD00ZXE X 8/10°865 VT Z9urseesX

5ot 9o1 05T 0 : €'6CT 60ET T gey T 06270 T T T N S Cp0°0 610°0 O¥B'0 09T°0 0ST'0  ¥SEEID " "IV/5BEBY " 70002TX0002X8 “y/10°869 VIT  TZIUCGESS

o5t oot oot N+ vve" et L I 900°0 €10°0 O¥6°0 0SI'0 0LT°0 """"""~ -~ NV/28985 °°000ZTX0002X@ °"8/10°209°VIT ~ZOUCSECS

9ET 921 021 Oc+ v ve - 6€0°0 T Tttt T 900°0 €10°0 0¥6°0 0ST0 0LT°0 ~°°77 ©- --Nv/28G8G °°'000ZTX0002X8 " °V/T10°209°VIT ZOMSESS

S¥0°0 S¥0°0 00F'T 0LT°0 "XVH
[Z 3DVYIAY 02+ O0'v2  See  O¥E 020°0 “NIW

c TR F o, xv zwyN zm/N DI N§ A GNY O OHX vk MOx MY X S dy uWxy  iSx ;¥ 1s8)  307/1edH “Uw uoisuswLQ sjeld 0l A3LLenD

,.m e 1 N \sz.& 33 /4y ouLAOJg4 03307/ °10) LuoLsuauLq ed2e|d°0l gILLEN

1531 WITNYHIIH/ IHIINVIIIN LUIVIYD - ----sommmoommmmmr e SISATVNY TYIIH3HD / VOIRIHD ISIWNV -------=-o---" B R S AR

037704 SY / INOIZYNINYT 10 FTWHNLYN @ A1ddns o 33835 / Ban3iuJo4 Lp 031e1S 6Z00T NI/TM-0002 QV @ ~ 7777 srrtcUpJepuels

(65L0C-E002/8E9Y) (2S90E-E002/S¥0Y) © ~P4Q JowOISN)/33UL LD

£00Z-AON-¥Z ( 99v"€6) © ~"'30-190 / "WN ELLO8

098°¢L "J2)"164 £00Z-AON-¥Z - 526789 © IR0 / WN 03EILJL343)

Zrose # TOUINO) ALITWAD : 03 Uoiluslly

(@ 0L VINVWYID-)  NIONIHONNW-TVLNYOX G820/ / LE-SE ISSVYLSUI IV

HEWD SNIEIC @ = 4ewo3sn) / 3ustid

LTIAAANT 7 2g .

P e  (g'1€ 64005 NId / §°4°€ #0204 NJ) OGNV 17109 14 OLVOIILYFD / ILVIIHILAFI NOILIOFdSNI

m N e 0 0002/9228 oc.uuwaz.um&%_ 0UISIOAY - (3uLpn) O4eGON Lp OLBI0LD UES BSOEE gz LsJa4 '3 BLA ITVO3T 3035 OLVSYIATLNI O¥N3 000°SL5°9T "30S VD

\ Jl - . C0bLZT20 VAL 14ed - ZSTOOVI6BZT -3SL4°POD  pv2l29/IEV0/6£00 o3 TITEZS/IE0/6E00"12L ~ATVLl" (qN) O¥VOON 10 OIDYOID NVS BSOEE B2 twdd'3 ELA

Sl NS Ny v'd'S 1701439 3 INI'TVd

B ~ B

I
i
i)




1390-1410.
1520

1640.1650

690

[270] [1220.1230] [680] [280]

5163

ACHTUNG B |

e

Teoglahigked pro Transporiring eax. 8 000 kg
Load-beoring capicily per Hlting rng max. 8 000 kg

[260] [630] [860950360] %@\ltzzo,nlolhm.wq

4919

W

|

]

1438

8002 379.5;

397 2

927 2

330

/

250

1905.43

N4

s dasil

160"

51

M 16
M 20

Anziehmomen! der Schrauben
Torgue of botl

11 Nm (Mat. 21CrMoV 57) DIN 976
215 Nm {Mol. 2iCrHoV 571 DIN 976

Ansicht, view, vue X
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Kihirohve eingewaiz!
Holtouiweilung 15-25%
Cooing tubes expanded
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Geselischaft fir Oeltechnik mbH, Postfach 1163, D-68743 Waghéuse!

® Warmeaustauscher
@ Oeclversorgungsanlagen
@ Industriefilter

Atlas Copco Energas GmbH
z. Hd. Herrn Hughes, Abt. WQD
Am Ziegelofen 2

D- 50999 Kéln

ennwort  Kunde TAG-No

ASU KOSICE
BestelINr. / AuftragsNr.

45216924, P0s.00010, Auftr.-Nr. 57237318

project customer Projet Client

order No. Tjob No. commande No.

Mat.-Nr. 6970301463

Romm.Nr.. senial No.. No de construction:

106/5845/04

Sachbearbeiter T Hausapparat compfiler / Tel.-No. responsable ext/ Tel.No.

Frau Rahnert/ -1 56 / r.rahnert@oeltechnik.de

ApparatepaB / Manufacturing databook / Dossier Constructeur

Inhaltsverzeichnis der Qualititsnachweise

Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir ibersenden Ihnen die nachfolgend aufgeflihrten Unterlagen

We are sending you the documents as listed below in
Nous vous envoyons les documents suivants en

1 fach / copies / exemplaires.

Unterlage / record / document A’i‘{:éﬁ;
Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
Dichtheitspriifung / tightness test c
ZfP — SchweiRnéhte / NDE — welds / non — destr. soudures I
Materialzeugnisse / material certif. / cert. des materiaux K
Zeichnung / drawing / plan L

Qualitatssicherung
quality assurance

D e

Unterschrift signed signature

13.05.2005
Datum date Date

Postanschrift:

Gesellschaft far Oeftechnik mbH  Teiefon: (0 72 54} 9 81-0 Bankverbindungen  Volksoank Waghduse! eG (BLZ 663 91€ 00) Ko -Nr. 142 404
Adress: Lessingstrafie 32 Telefax: (G 72 54) 9 81-1 05 Zentrale  Bank accounts: S.W.ILFT-Code: GENO DR 61 ORH (DGSGDE 6K
68753 Waghausel-Kirrlach E-mail: zentrale @ oeltechnik.de Accomptes Bancaires: IBAN DE34 6636 1335 0000 1424 04
Germany {nternet: http://www.oeltechnik.com Dresdner Bant:, Mannneim (BLZ 670 800G 50; Kio -, 6 561 10906
Telegramm:  Oeltechnik SW,LFT-Code: DRES DE FF 670
LKW: Werl: OT: Kirrlach Frachtgut: Bahnhof Heideiberg IBAN DEBS 6708 0050 0658 1109 0G

Kolpingstrafie 82 & Bahnversand: Exprefl Waghausel

Commerzbank Bruchsal (BLZ 663 400 18) Kto -Nr. 4 708 70700
SW.LET-Code: COBA DEF 663

IBAN DE20 6634 0018 0470 8767 0G

Postbank Karisruhe (BLZ 660 100 75) Kto.-Nr. 14150-1{]th5

U B
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OELIECHNIK™ 7

- wymienniki ciepta

- urzadzenia do zaopatrywania wotej—
- filtry przemyslowe

Gesellschaft fir OELTECHNIK mbH, Lessingstraie 32 , D-68753 Waghausel - Kirrlach pojemniki
Atlas Copco Energas GmbH 97/23/ wytyczna dot. urzadzen
Am Ziegelofen 2 cis$nieniowych EC /PED

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI
Declaration of Conformity EN 10204/3.1B

D-50999 K&1ln Hasto klienta ASU KOSICE
Project customer

Nr zaméw./zlecenia. 45216924
Order-/ job No.
Nr fabryczny/ nr czesci

zamiennej 106/5845/04
Serial-Spare-Parts-No.

{)(L‘:iowy 2 O O 5 oznhaczenie CE

Marking
Year built
X = dotyczy O = nie dotyczy podane miejsce: TUV-sSUD nr identyfikacyjny
applicable not applicable (N.A.) Notified Body: Industrie Service Ident-No.0036
O pojemnik X wymiennik ciepta [ rurociag O
Vessel Heat Exchanger Pipe Work

typ EKE 66.230.4.1.16P
regulacje techniczne [ instrukcja AD O wokot rur od strony rur
Techn. Rules O TRR shell side tube side
Ocena zgodnosci/Evaluation of Conformity KATEGORIA v IV (Art.3, (3)

MODUL G G
SRODEK/FLUID Grupa/group  [N2  (2) water (2)
min/max dopuszcz. temp./max. allow. temp. TS: °C -10/150 -10/80
maksymalne ci$nienie robocze/max. allow.pressure PS: barg (12 8
Zawartosé / content / Volumen litr 1 215 99
>isnienie kontrolne/Test Pressure PT: barg (19 ‘ 12
élrzqdzenie bezpieczenstwa/Safety equipment: X przez klienta / by customer

[ cis$nienie/Pressure . /. barg
Projekt sprawdz. przez: OO Konstrukcja firmy OELTECHNIK / Design department

Design control by X Podane miejsce: TUV sSUD, Industr.Serv.,Dudenstr.28,D-68167 Mannheim
Notified Body:

Zaswiadczenie o kontroli Ozob. zatacznik:

projektu: see attachm..A.2

Reporrt of design examination

System MJ: X niemozliwy do X Nrdoku- ./, przez: ./. Nrident.: . /.
zastosowania  mentu/ by: Ident-Nr.
N. A. Certificate No.

Powyzej okres$lone urzadzenia ci$nieniowych speiniaja wymagania odnos$nie konstrukcji, ich wytwarzania i kontroli. The
above mentioned pressure vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.

Zabezpieczenie jakosci

Quality assurance
13.05.2005

Nata Visum Position

OELIECHNIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H. konferk PED PL.dot




Priifbericht-Nr. P-IS-DDB-MAN-05-03-15435188-036

Entwurfspriifung nach Druckgeréate-Richtlinie 97/23/EG
Design examination according to pressure equipment directive 97/23/EC

Auftraggeber:
Commissioned by:

Hersteller:
Manufacturer:

Priifobjekt:
Test item:

Prifgrundlage:

Basis of examination:

Zeichnungs-Nr.(n):
Drawing no.:

Auftrags-Nr.:
Commission no.;

Auslegungsdaten:
Design data:

Konformitats -

Bewertungsverfahren
Conformity assessment

procedure:

Sitz: Miinchen
Amtsgericht Miinchen HRB 96 869

Gesellschaft f. Oltechnik mbH

Lessingstr. 32
68753 Waghéausel

Gesellschaft f. Oltechnik mbH

Lessingstr. 32
68753 Waghausel

ZwischenkUhler ZK3

Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

AD 2000-Regelwerk

KU 45017 -0

45017-0, 40987-1, 45018-1

106/58445-46/04

Z

Industrie Service

Kompetenz.
Sicherheit.
Qualitat,

15.03.2005
Seite 1von 3
Gesellschaft f,

Oltechinik mbH-05-03-
(036-EPB.doc

W

Mantelraum Rohrraum
shell side tube side
max. zul. Druck (PS)bar
12 8
max. allowable pressure
max. zul. Temp (TS)°C
max. allowable temperature -10/+150 -10/+80
Inhalt_ Liter 790 78
capacity
Prifdruck (PT) 19 12
test pressure

Vodul G

Kategorie 1V; Fluidgruppe 2

Module G

Category |V, Fluidgroup 2

Aufsichisratsvorsitzender:

Dr. Axel Stepken
Geschaftsfohrer:

Dr. Manfred Bayeriein (Sprecher)
Dr. Udo Heisel

Christian von der Linde

Telefon: (06 21) 3 95-658
Telefax: (06 21) 3 95-594
Internet: www tuev-sued.de

E-Mail: Thomas.Burkhardt@tuev-sued.de

TUV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe

Region Baden-Warttemberg
Abteilung Druckbehalter
DudenstraBe 28

68167 Mannheim
Deutschiand
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Priifung nach Druckgerite-Richtlinie 97/23/EG Q 9
Examination according to pressure equipment directive 97/23/EC  [page 913

Vorgelegte Unterlagen

Statische Festigkeitsberechnungen
nach AD 2000-Regelwerk

Lastwechselberechnungen
Mediumsangaben
Schweilanweisung (WPS)
Schweilerliste

Geltungsdauer der Arbeitsprifungen
Funktionsbeschreibung
Gefahrenanalyse

Betriebs- und Wartungsanieitung

ROOOORRO ®

Die Unterlagen ohne Markierung lagen zum
Zeitpunkt der Entwurfsprufung nicht vor.
Unterlagen zur Herstellung und zum Betrieb
des Druckgerates missen, soweit
erforderlich, spatestens bei der
Schlussprifung vorgelegt werden.

Dimensionierung

Die Dimensionierung der drucktragenden
Bauteile entspricht den AD 2000-Merkbléttern
der Reihen Bund S.

Es wurde kein Lastwechselnachweis nach
AD 2000-S1/S2 durchgefihrt.

Werkstoffe

Bei Anwendung der AD 2000-Merkblatter der
Reihe W genlgen die verwendeten
Werkstoffe den Anforderungen der DGR
Anhang | Abschnitt 4.

Der Nachweis der ausreichenden
Bestandigkeit des Behalterwerkstoffes
gegenliber dem Betriebsmedium ist
spéatestens bei der Schlussprifung vorzu
legen.

&

Industrie Service

Q

\/

A

Documents

Static calculations according to AD 2000-
guidelines

Cyclic loading calculation

Specification of fluid

Welding procedure specification

List of welders

Availability of welder examination
Description of the function

Hazard analysis

Operating and maintenance instructions

The documents without the mark are missing by
the design examination.

The documents have to be completed, if
necessary, before the final examination.

Dimensioning

The dimensioning of the pressurized
components corresponds to the AD 2000-
Merkblatter series B and S.

No analysis of cyclic loading according to
AD 2000-S1/S2 has been done.

Materials

In application of the AD 2000-Merkblatter series
W, the used materials comply with the
requirements of the pressure equipment
directive annex |, 4.

Adequate chemical resistant of the vessel
materials and the fluid has to be verified before
final examination.
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Herstellung

Die vorgesehene Nahtgestaltung ist unter
Beachtung der AD 2000-Merkblatter Reihe
HP und der EN 1708-1 geeignet.

Der Nachweis der Eighung der Schweiller
(SchweiRerprifungen) und der Beherrschung
der eingesetzten Schweillverfahren
(Verfahrensprifungen) ist im Rahmen der
Schlusspriifung noch zu erbringen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen
Arbeitsprifung und zerstérungsfreie
Prifungen sind entsprechend den AD 2000-
Merkblattern HP 5/2 und HP 5/3
durchzuflhren.

Das ZfP-Personal mufd gemal EN 473
qualifiziert und zertifiziert sowie von einer
anerkannten unabhangigen Prifstelle geman
DGR Artikel 13 gepruft sein.

CE-Kennzeichnung
Die Kennzeichnung des Druckgerates hat
nach Anhang | Abschnitt 3.3 zu erfolgen.

Externer Brand

Die Untersuchung der Einwirkung eines
externen Brandes ist nicht Bestandteil dieser
Entwurfsprifung. Hinweise zu Mallnahmen
fir die Schadensbegrenzung im Brandfall
sollten in die Betriebsanleitung aufgenommen
werden.

Druckpriifung

Die Hohe des Prifdruckes entspricht der
DGR Anhang | Abschnitt 7.4. Bei der
Druckpriifung solite das AD 2000-Merkblatt
HP 30 beachtet werden.

TOV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe

B2

PAGﬁ /3

Industrie Service

Manufacturing

The welding preparation is suitable with regard to
the AD 2000-Merkblatter HP and EN 1708-1.
The approval of the admission of operating
procedures and personal for permanent joints
has to be done during final examination.

Working test and non-destructive testing
Working test and non-destructive testing have to
correspond to AD 2000-Merkblatter AD-HP 5/2
and HP 5/3.

The personal responsible for non-destructive
testing has to be qualified and certified according
to EN 473 and approved by a recognized third
party organisation according to DGR article 13.

CE-marking
The marking (nameplate) has to be in
accordance with appendix | (3.3).

External fire

The test of the effect of an external fire is not
included in this design examination. Information
referring to measures for damage limitation in the
event of fire should be included in the manual.

Pressure testing

The evaluation of the test pressure corresponds
to the pressure equipment directive annex [, 7.4.
The requirements of AD 2000-Merkblatt HP 30
should be considered.

Benannte Stelle 0036 nach Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EG

Fir das Pruflabor

s
Ing Thomas Burkhardt «——-
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE o

04/2004 DGR Zertifikat Modul G

Hs W
PAGE ¢/02

=

Industrie Service

TV
(@Eﬁﬂ’j
ZERTIFIKAT

(Konformitidtsbescheinigung)

Certificate of conformity

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

Zertifikat-Nr.: 1S-DD1-KAR-05/04/5435188/050
Certificate No.:

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H

Lessingstr.32,D-68753 Waghdausel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Koln

Name und Anschrift

des Herstellers: _
Name and postal address of manufacturer
of customer:

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten
Druckgerit vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgerit ist mit unserer Kennnummer gemaf dem abgebildeten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the resuits of the examinations of the pressure equipment meet the requirements of the
Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as illustrated:

C€ 0036

Priifbericht Nr.: P-1S-DD1-KAR-05/04/5435188/050
Test report No.:
Geltungsbereich: Wairmetauscher/Head exchanger

Scope of examination:

Gas-cooler, 106-5845-04

(Place, date)

Fertigungsstitte: Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Manufacturing plant Lessingstr.32,D-68753 Waghiusel
U TUV Industrie Service GmbH
,\ Harvicy o " TOV SUD Gruppe
/j ;,ﬁ‘% ERT-Zertifizierungsstelle
Karlsruhe , 29.04.2005 7 (\331‘(\?" >\ flir Druckgerite
(Ort, Datum) ( 22 nip 8/’/ iy Z/L—/\

s
L
]
T Voae

y r"“’“’\? (,B’} te Namen eingeben)

Bitte beachten Sie die Hinweiseauf der zweiten Seite.

@5 annte Stelle, Kennnummer 0036
Please note the remarks on the second page.

//hﬁ; s»sji} Notified Body, No. 0036

i SRS

" o

TUV Industrie Service GmbH

TUV SUD Gruppe,Niederlassung Karisruhe
Dampf- und Drucktechnik

Durmersheimer Stralle 145

D-76189 Karlsruhe

Tel.:(0721)5706-229
Fax:(0721)5706-112
www.tuev-sued.de

Mitglied der
CONFEDERATION EUROPEEN

D’ORGANISMES DE CONTROLE

DGR Zertifikat Modul G.dot



Seite 2 zum Zertifikat Nr. (Page 2 of certificate no.)
1S-DD1-KAR-05/04/5435188/050

Richtlinie (Directive) 97/23/EG (EC) - Modul (e) G
Hersteller (Manufacturer)

Gesellschatft fir Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghausel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Koéln

Hinweise zum TUV-CERT-Zertifikat

Das Recht zum Benutzen des im Zertifikat abgebildeten
Zeichens erstreckt sich nur auf das angegebene Produkt.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
mussen jedem Produkt beigefilgt werden. Die
Zertifizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV-CERT-
Zertifikates erlauben, die mit dem Zeichen versehenen
Produkte fiir den Versand soweit zu zerlegen, wie es zum
Einbau des Produktes in eine Anlage normalerweise
geschieht.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet, die
Fertigung der mit dem Zeichen versehenen Produkte
laufend auf Ubereinstimmung mit den Priifbestimmungen
zu Uberwachen und insbesondere die in den
Prifbestimmungen festgelegten oder von der
Zertifizierungsstelle geforderten Kontrollprifungen
ordnungsgemaf durchzufithren.

Falls dieses TUV-CERT-Zertifikat ungiiltig wird oder fir
unguitig erklart wird, muss es unverztglich der
Zertifizierungsstelle zuriickgegeben werden.

Ein TUV-CERT-Zertifikat kann von der Zertifizierungsstelle

fur unglltig erkiart oder gekiindigt werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Priifung
nicht erkennbare oder nicht festgestellte Mangel
herausstellen.

— mit dem Zeichen irrefihrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

—~ aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt der
Prifung nicht einwandfrei zu erkennen waren, die
weitere Verwendung des Zeichens im Hinblick auf
seine Aussagekraft am Markt nicht vertretbar ist.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet,
Schaden mit gepriiften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates darf Prifberichte
und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter Angabe des
Ausstellungsdatums weitergeben. Eine auszugsweise
Veréffentiichung oder eine Vervielféltigung bedarf der
vorherigen Genehmigung der Zertifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behélt sich mit Zustimmung des
Zerttifikatsinhabers die Vertffentlichung einer Liste der
zertifizierten Produkte zur Verbraucherinformation vor.

Anderung des Firmennamens der Benannten Stelle
0036:

Seit 01.04.2004 ist die TUOV Industrie Service GmbH '[UV
SUD Gruppe der Rechtsnachfolger der ehemaligen TUV
Siiddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

04/2004 DGR Zertifikat Modul G
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Notes on the TUV CERT Certificate

The right to use the symbol depicted in the certificate only
applies to the product named in the certificate.

All necessary operating or mounting instructions have to be
supplied with each product. For transportation purposes,
the certification body may allow the holder of the TUV
CERT Certificate to disassemble the products fitted out
with the symbol in such a way as is usual for product
assembly in an installation.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to
monitor the fabrication of the products fitted out with the
symbol in order to ensure that production is carried out in
accordance with the examination specifications. The holder
of the certificate is particularly obliged to carry out the
monitoring examinations which are laid down in the
examination specifications or required by the certification
body.

If this certificate expires or is declared invalid it has to be
returned to the Certification Body immediately.

A TUV CERT Certificate can be declared invalid or

terminated by the certification body, if

- any flaws appear after the examination which were
not detectable or not found during the examination.

— the symbol is used for the purpose of misleading or in
any other way illicit advertising.

— due to facts which were not clearly detectable at the
time of certification, further use of the symbol is not
justifiable.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to report
any damage to or incurred by certified products to the
certification body.

The holder of the TUV CERT Certificate is only allowed to
pass on examination reports and certificates by using the
full text and by stating the date of issue. Publication of
excerpts or duplication of the documents requires prior
consent by the certification body.

With the certificate holder's consent, the certification body
reserves the right to publish a list of certified products for
the purpose of consumer information.

Change of registered company name of Notified Body
No. 0036:

Effective from 01.04.2004 TUV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe is the legal successor of former TUV
Siiddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

DGR Zertifikat Modul G.dot
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Industrie Service

Prif-Nr.: P-1S-DD1-KAR-
05/04/6435188/050  Seite 1 von 2

Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body Number 0036 for Pressure Equipment

Report regarding the Final Assessment
in accordance with Annex I, No. 3.2 of Directive 97/23/EC

Customer: ATLAS COPCO ENERGAS GMBH  Order No.: ACE 29711
50999 Kéin Test/ Inspection No. P-1S-DD1-KAR-
Manufakturer;: ~ Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH 05/04/5435188/050
D-68753 Waghéusel
Equipment Type: Gas-cooler Place of manufact..  D-68753 Waghiusel

Test / Inspection Specification: Directive 97/23/EC for Pressure Equipment, Module: G
Applied Technical Rule: TRB 100, AD-Merkblitter, 2005 edition

Marking / Labeling of the pressure equipment:

Marking on: Nameplate

Manufacturer's name and / or identification: Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH
o Year of manufacture:2005

e Manufacturing / Serial number: 106/5845/04

e Intended Use: EKE 66.230.4.1.16P
Other identification information: Gas-cooler

Chamber Designation: Shell Tube
Min./Max. allowable pressure (barg): 12 8
Max./min. allowable temperature TS (°C): -10/+150 -10/+80
Volume V (I): 720 78
Fluid contained: N, Water

Design examination and certification on: 15.03.2005, Ident-Nr.P-1S-DDB-MAN-05-03-15435188-036

by: TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036 Moduie: G

Drawing / Document number or similar designation: 45 017-0

The documents were presented and are valid.

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive

On 22./25./28.04.2005 by the Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe.

Inspections and examinations carried out, and results derived from it:

e Non-destructive Tests and Production Tests: Document No.:QP 45017. The reports on the Production Tests
and Non-destructive Tests were presented. The tests were carried out by:1S-DD1-KAR

e . Test results comply with the requirements.

¢ The calibration certificates / labels showed that the inspection / measuring / test equipment used for the
inspections was calibrated.

e The material certificates for the main pressure-bearing parts were presented and comply with the requirements.

e Evidence for the required qualifications of employed joining personnel and NDT-personnel was presented and
is valid.

¢ Evidence for the required qualification of joining procedures was presented and is valid.
¢ Visual inspection and dimensional checks were performed randomly without objections.

¢ Implemented procedures to ensure traceability were reviewed and are checked on an on-going basis in
connection with inspections.

¢ Resuit:There were no objections.

03/2004 DGR Modut G engl. komplett DGR-15-1086-5845-04-50 DGR Abnahme Modul G engl.dot
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Prif-Nr.: P-1IS-DD1-KAR-
05/04/5435188/050  Seite 2 von 2

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive (continued)

o Deviations, amendments or restrictions against the test / inspection specification:
e Non-standardized test processes and procedures that were used:
o Other documentation submitted by the manufacturer (Document No.):

Pressure Test in accordance with Annex | No. 3.2.2 . .
on: 22./25./28.04.2005 by: TUV Industrie Service GmbH,TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036

Chamber Designation: Shell Tube Tightness Test
Test Pressure (barg): 19 12 13,2
Pressure Test Medium: Water Water N,

Conclusion: The Final Inspection was performed in compliance with the requirements of the Directive. The
performance of the inspections / tests and their results showed no deviations.

Remarks:
e The test results cover only the tested equipment described here.

e A partial duplication of the test results without the written consent of the Notified Body is not permitted.

e The pressure equipment has been marked next to the manufacturing No. with the stamp @r\k’/

Based on the performed tests and inspections, and after approval of the Certification Body, there are no
objections to affixing the CE marking and the identification number 0036. The certification of the Pressure
Equipment is recommended.

Additional Notes:

o The pressure equipment was tested and inspected without constituent parts. Therefore, the testing and
inspection of the constituent parts is still necessary.

o The pressure equipment is subject to inspections prior to putting into service, and to periodic in-service
inspections in accordance with the applicable rules and regulations.

TUOV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body No. 0036 in accordance with the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

For the Testing Laboratory: e

(Name, Organisation unit)

Anlagen:

(Documents and information about material appraisals, approval of operating procedures etc.)

e Copy of the manufacturers’ Declaration of Conformity

Copy of the material certificates for the main pressure bearing parts (shell, head, flanges, etc.)
Copy of the welding procedure approval reports and welder approval certificates

List of material certificates

Copy of the operation manual

Drawing(s) No. .45 017-0......cccc.oo.......

e © © © ¢
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Druckprobe-Attest

Certificat d'épreuve hydraulique

PASE 7/,

essure test-certification

EN 10204 / 3.1B

Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 106/5845/04

Customer order No. Serial No.

No. commande client No. de constr. RegNo:
[J AD - HP30 (J ASME VIiI Div. 1 UG 99
X PED97/23/EC (I
X Zeichnung/draw. 45 017-0

Projekt ASU KOSICE Type GASCOOLER

Project IC 3 Type EKE 66.230.4.1.16P

Projet Type

Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve

Mantel / shell / virole
(O Haube / head / couvercle

'Medium:
X Wasser/water/eau
% Oel/oilhuile

18°C; 1 h

Kbarg 19
O kg/lem® g
a

03
Bundel / bundle / faisceau
Rohrseitig / tubeside /cbtétubes

7S
Kammern / channels / boite
[J gegossen [ geschweilt

casted welded
Medium: Medium:
X Wasser/water/eau X Wasser/water/eau
(1 Oel/oil/huile (] Oel/oil/huile
d O
18°C;1h 18°C; 1 h
Rbarg 12 Kbarg 12
[ kglem?® g [ kg/lem? g
O O

Datum/ Visum

Datum/ Visum

Datum/ Visum

....... Lo

TUV Best.No:604533

Die Schweifin&hte sind leicht beschliffen und frei von unzulassigen Einbrandkerben sowie Nahtuberhéhungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten

noch bleibende Formenveranderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fuites ou de déformations
permanentes. T
Datum/date/date

Prifer/examiner/

vérificateur........... 2 AT )y

Gesellschaft fiir Oeltechnik m
D-68753 Waghausel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachverstandiger
Works Inspector / Inspecteur 'usine

druckprStd
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Geseilschatt flir Oeitechnik m.b.!
D - 68153 Waghausei - Kirrlach

OELTECHNIK-France S.A.R.L.
F — 68140 Munster

H.

J

= Seite 1 von
—'1_—‘ DURCHSTRAHLUNGSPROTOKOLL - PY CONTROLE RADIO /f
of
CELIECHNIK RADIOGRAPHIC RECORD Page  atide
Kunde Komm. Nr. | |
Customer Serial No. 10 6 / 53 4 s. / 04‘
Client No. de Commande
Projekt U ICE Teil/Baugruppe L A Carbon Steel
Project ASU F0s Part/componert an fe.C / Sh@l[ O Stainl. Steel
Project Partie/element o
Anforderung O AD-Merkbiatt HP 5/3 |
Reduirements O ASME VIl Div. 1 © UW 51 VArt.2 O UW 52
Controle suivant O
Film/Folie &(AGFA D5/Pb 0.02 + 0.02 |Gerat O PHILIPS MCN160 Brennfleck ................ mm
Fimfolio O AGFA D4/Pb0.02 + 0.02 | Equipment OJr192 ............ Ci Sourcesize................ mm
Film/folio Apparail PHILIPS MCN165 Dimension 3,0%3,0....mm
3] -ray Zul. Befund : )3 HP 573
2 Eg §g X-ray . E |~ Resuitat permis : O ASME VIIV1App.4
B9 . g2 |=85 e [BE ] @ | Aczept. Result 0
283 &8yt E2235 | 5|52 [T Hed5 e , -
2592893 ST e8 EE é‘g 28dz5|CETLS 8, |_s|zs| 8¢
BZESS5s (85923 5345505 (858 q 52 (35 |23|5:| 5 |-
C3d53Ess 847985 (5ed 0 E59539 B35 (23|53 (B3| o3 |9
Sc26i338|5 §E% |52 |58882|s8giegd oo |BE wO RO =8 23
= 049 o . P4 P -
Tadws 48 |8 Ja2 (&0 (2848 |SEESRITUEEI™T M0 L] gp |53
71 H0_[2001630 |70 1780 [4750° (22 113 12636 X =

%
Pl

Test Result:
satisfactory

DaturrvDate/Date 08.0S. 0S

Prifer
{ erateur
v icateur QUL
Prufaufsicht
Supervisar

Surveillance. U AL

a0

LLLLLL L2 T 11
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List of Material certificates

‘ 12.04.2005 | Fischer BerlinghdfRundenkommentar / Customer comments
Datum Geindert | Gepriift Art der Anderung
Rev. Date Changed |Checked Kind of revision
Date Modifié | Contrélé Modification
Anderungsliste - List of Revision - Modification
Datum Name Auftrags Nr.
Date Name Order No. ®
Date Nom No commande
OELIECHNIK
Established 25.01.05 | Fischer
Efabli 106/5845+46/04
g}ffpfélfé 25 0105 | Bertinshioks Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.
Contras | 700 eringno Postfach 1163 Tel: +49 7254 9810
D-68 743 Waghidusel Fax : +49 7254 981105
Stadtteil Kirrlach E-Mail zentrale@oeltechnik.dd

Gaskuehler EKE 66.230.4.1.16P 45 0174

Benennung - Description - Désignation

Nummer - Number - Numéro

Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. Blatt von
We reserve all rights for this document. Pour ce document nou reservons tout droit. Page 1 of 10
Page de
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8 | 150 |Dichtung 2 |G1" 7603  |Al -
- Gasket N7,N8
8 | 140 |[Stopfen 2 |1G1" 910 5.8 267 St
Plug N7,N8 galv.
1 {130 [Muffe 2 |G1"/¢48.3 2448  |St35.81 17175 Z 2 0?
Connection 551g. N7,N8 w4
8 | 120 |Dichtung 2 |G 3/4" 7603  |Al ---
Gasket N3
8 | 110 |[Stopfen 2 |G 3/4" 910 5.8 267 St
Plug N3 galv.
1 {100 |Muffe 2 |G3/4" 1424 2448  |St35.81 17175 22 JO}
Connection 451g. N3 w4
1 {090 |V-Flansch 1 |C200/ ¢219,1 DIN (C22.8 EN 3.1B %
W.N. Flange s=8 N2 2632 10222-2}W 9
1 | 080 |Stutzenrohr 1 {¢219,1 x 8 x 155 DIN  [St35.8] DIN |3.1B (B
Nozzle N2 2448 17175 W4
070
1 1060 |Stutzenrohr 1 9273 x 12,5x 110 EN P 265 GH EN 3.1B R@#
Nozzle (284 x 18). NI 10029 10028 W1
050
L }040 Platte 1 |$660 x 40 EN P 265 GH EN |3.1B 03
Plate SEL 072 10029 ‘ 10028 |W 1
1 1030 |Flansch 1 19750/640 x 67 C22.8 EN 3.1B m
Flange 10222-2|W13
020
1 | 010 {Mantel I |¢660 x 10 x 2428 EN P 265 GH EN 3.1B 04
Shell 10029 10028 |W 1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
— | part |description quant |dimension DIN material certificatgind
P e EKE 66.230.4.1.16P  |pucisho. 45 (0174
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blat Page Page 2 vonjof/de 10
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8 1300 |Dichtung 1 |G 1/4" 7603 Al --
Gasket N11
s 1290 Stopfen 1 |G 14" 910 5.8 267 |st
Plug NI11 galv.
1 | 280 |Muffe 1 |G 1/4" ] ¢30 2448 |St35.81 17175 2.2 0}
Connection 40ig. NI11 W4
270
1 | 260 |Rippe 2 |100x 10x 196,5 EN S235JRG2 EN —--
Rib 10029 10025
1 | 250 |Rippe 4 1100x 10 x 231,3 EN S235JRG2 EN -
‘ Rib 10029 10025
1 | 240 |Fussblech 2 |10 dick/thick EN P 265 GH EN -
Foot Sheet 10029 10028
1 230 |Fussplatte 2 1600 x 20 x 120 EN S235JRG2 EN
Foot Plate 10029 10025
1 | 220 [Sattelblech 2 160 x 10 x 830 EN P 265 GH EN 22 (X
Support 10029 10028
1 210 |Hebeoese 2 JAl 28086 [P 265 GH EN -
Lifting Lug 10028
1 ]200 |Sattelblech 2 |170x 10x 90 EN P 265 GH EN 2.2 Og
( Support 10029 10028
'190
180
170
| 160
Gr| Pos [Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
«r | part |description quant |dimension DIN material certificatdind
e ripe EKE 66.230.4.1.16P | piiso L 45017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 3 von/of/de 10
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Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.

5 1450 |Buendelwand 1 |4 dick / thick EN S235JRG2 EN -

. [pundie wan unten / down 10029 10025

5 | 440 {Buendelwand 1 |4 dick / thick EN S235JRG2 EN ---
Bundle wall oben / up 10029 10025

5 | 430 [Kuehlrohr 144|416 x 1 x 2410 CuNilOFelMn (17664 |[3.1B /{O
Tube F29 W6/2

5 | 420 |Rohrboden 1 [¢630 x 55 CuZn38SnAl |DIN [3.1C ()5?
Tubesheet F39 17660 |W6/2

5 | 410 [Rohrboden 1 {4670 x55 CuZn38SnAl |DIN [3.1C W
Tubesheet F39 17660 |W6/2

5 1400 [Lamellenpakete 8 10.2 thick LA=2.0mm Al
Plate fin 395.75x337.6x300

5 | 390 {Abscheider 1 |Wellband 1.4541 EN -
Separator PW 8 10028-7

8 {380 [Niet 4 |¢5 Edelstahl
Rivet Stainless steel

8 1370 [Niet 4 |¢3 Edelstahl
Rivet Stainless steel

8 | 360 |Typenschlid 1 |OET-Schild / CE Edelstahl
Name plate engl. / pol. Stainless steel

8 | 350 |Typenschild 1 JACE Edelstahl
Name Plate Beistellung Stainless steel

i §34O Typenschildkon. 1 |5 dick / thick EN S235JRG2 EN 2.2 O?
Bracket 10029 10025

330

8 | 320 |Dichtung 2 1G3/4" 7603 Al
Gasket N9,N10

8 1310 |Stopfen 2 |G3/4" 910 5.8 267 St
Plug N9,N10 galv.

Gr| Pos [Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind

~ | part }description quant |dimension DIN material certificatd ind

| e . EKE 66.230.4.1.16P f{mﬁ‘f{q“ 45 017-4

Blatt.Page Page 4
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5 1600 [Mutter 28 [M10 980 A2-70 ISO -
S N 3506
5 1590 |Anker 14 |410 x 440 Edelstahl -
Anchor Stainless steel
580
570
560
550
5 | 540 |Dichtung 2 |T4.20 A=4 1.4571 EN e
Gasket Lg.: 1148 10028-7
5 | 530 |Dichtung 1 |T4.20 A=8 1.4571 EN -
Gasket Lg.: 2300 10028-7
5 | 520 |Sicherung 16 |Di13 463 Edelstahl -
Safety Stainless steel
5 | 510 |Schraube 16 |M12x25 EN ISO| A2-70 ISO -
Bolt 4017 3506
5 | 500 |Halbring 1 |$615/565 x 4 EN S235JRG2 EN
’ Ring 10029 10025
5 /;490 Mutter 8§ |M8 EN ISO| A2-70 ISO -
Nut 4032 3506
5 | 480 |Schraube 8§ M8x35 EN ISO| A2-70 ISO -
Bolt 4017 3506
5 | 470 |Dichtung 1 |Profil A Silikon -
Gasket ca. 1.6 m
5 1460 |Segment 1 |4 dick / thick EN S235JRG2 EN -
Baffle 10029 10025
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck} Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant jdimension DIN material certificatd ind
e Fi lickliste-Nr.
| Techer . EKE 66.230.4.1.16P E%é:?ﬁi}?&'re L 45017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt Page Page 5 vonlof/de 10
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/ 1 |750 |Erdung 2 |630x70 1.4541 EN -
} Earthing (M12) 10028-7
740
730
720
5 | 710 |Sicherung 15 |Di =84 463 1.4541 EN -
Safety 10028-7
5 | 700 |Mutter IS M8 EN ISO| A2-70 ISO -
Nut 4032 3506
5 | 690 {Schraube 15 |[M8x30 939 A2-70 ISO -
Bolt 3506
5 | 680 |Ring 2 |¢9615/565 x 4 EN S235JRG2 EN -e-
Ring 10029 10025
5 1670 |Dichtung 1 |Profil A Silikon -
Gasket ca. 2.0m
660
5 1650 |Scheibe 4 113 (306) 7349  {A2 ISO ---
! Washer 3506
5 | 640 [Mutter 4 IMI12 980 A2-70 ISO
Nut 3506
5 1630 |Rolle 4 |¢65/25.5 x 20 MS ---
Roller
5 {620 |Bolzen 2 |¢31 1.4541 EN -
Bolt 10028-7
5 | 610 |Bolzen 2 431 1.4541 EN -
Bolt 10028-7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis |Ind
part ldescription quant {dimension DIN material certificatgind
S re EKE 66.230.4.1.16P |’ 45 (017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page. Page 6 von/of/de 10
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900

890

880

870

860

850

840

830

8 | 820 [Dichtung 2 |RPL30x 3 x 640 Perbunan

Gasket 70 Shore A

2 | 810 |Trennsteg 2 140x15x25x3 1.4571 EN 2.2 O}

Pass Partition ca. 640 lg. 10028-7

800

790

2 | 780 |Kammer 1 9750 x 90 P265GH EN 3.1B /7

Chamber 10028 W 1

770

760

Gr| Pos {Bezeichnung |Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind

part |description quant |dimension DIN material certificatd ind

e Fischer tckliste-Nr.
| e e EKE 66.230.4.1.16P | puciiosio 45 017-4

Nomenclature No.

Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b H. Blatt.Page.Page 7 von/of/de 10 )
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1050
B 1040{Sicherung 24 |17 463 Edelstahl
Safety Stainless steel
1030
8 | 1020{Dichtung 1 |¢7 - Di=560 Viton
Gasket Laenge: ca. 2 m
8 | 1010{Mutter 24 |M16 2510 |24CrMo5 17240 |3.1B %
Nut gal. verzinkt w7 '
8 | 1000fSchraube 24 |M16 x 105 939 21CrMoV57  |17240 |3.1C 43
g’ Bolt gal. verzinkt w7
990
980
970
8 1960 |Dichtung 1 {RPL 30x 3 x 550 Perbunan
Gasket 70 Shore A
3 1950 [Trennsteg 1 J40x15x25%x3 1.4571 EN -
Pass partition ca. 550 lIg. 10028-7
)
940
930
3 1920 [Kammer 1 625 x 82.5 P 265 GH EN  [3.1B /]2
Chamber 10028 W 1
910
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part description quant jdimension DIN material certificatd ind
p_Fischer Typ Stiickliste-Nr.
o BKE 66,2304 116P Nglily | 45 017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blat.Page.Page 8 vonjof/de 10




1200
1190
1180
1170
1160
1150
)
1140
1130
1120
1110
1100
8 | 1090|Scheibe 56 |Al7 125 C.S. ---
Washer galv.
8 | 1080|Dichtung 2 |#7 - Di=650 Viton
Gasket Laenge : ca. 4.5 m
8 | 1070|Mutter 56 |M16 2510 |24CrMos 17240 {3.1B 4[#
Nut gal. verzinkt w7
8 | 1060{Schraube 28 |M16 x 240 976 21CrMoV57  [17240 |3.1C /]3
Bolt gal. verzinkt w7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
part {description quant |dimension DIN material certificatg ind
B ¥ Fischer Typ Stiickiiste-Nr.
.- rype EKE 66.230.4.1.16P  |ruisno. 45 ()]7-4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 9 von/of/de 10
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Nomenclature No.

Blatt.Page.Page 10
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1350 OPTIONAL!!
1340 Reserveteile
Spare parts
1330
1320
1310
1300
1290
1280
G | 1270|Dichtung / Gasket 2 |47 - Di=650 Viton
Res. for pos.1080 Laenge : ca. 4.5 m
1260
9 | 1250|Dichtung / Gasket 1 |¢7-Di=560 Viton -
) Res. for pos.1020 Laenge: ca. 2 m
1240
9 | 1230)Dichtung / Gasket I JRPL30x3x550 Perbunan -
Res. for pos. 960 70 Shore A
1220
9 | 1210]|Dichtung / Gasket 2 |RPL 30 x 3 x 640 Perbunan
Res. for pos. 820 70 Shore A
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
| part  [description quant |dimension DIN material certificatgind
e Fischer Typ Stiickliste-Nr.
Inafe Type EKE 66.230.4.1.16P Part-list-No. 45 O 1 7_4_
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Brennschneidwerk
Stahlblechhandel e e ns

Jebens GmbH
Daimlerstrafie 35-37 + 70825 Korntal-Miinchingen
Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart

03 3@@
Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77/ M 2 5

ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77

Customer/Kunde: Gesellschaft fiir
Purchase Order No./Kundenbestellnummer: | 118577K106/5845/04P23503
Manufacturer's Order No./Auftrags-Nr.: 0006008970
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr.
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
600/1,040 |1 RO 40x660 P265GH 44461 10124
Surface Class Area Grid
Flachenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 200
Marginal Zone Class Area Grid
Randzonenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 Schweisszone

Date/Datum  14.03.2005 Signatur/Unterschrift  Gudrun Engelmann




Protokoll Gber Ultraschallpriifung

Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.: 7
. Record No.: é 4 /05
us
Seite: von:
Page: 1 of: 1
Kunde: " f ' /
Customer: Gesez{f@/?ﬂ]pf fur Oltechrn 4 /WQ‘Qﬁaﬁff[
Auftrag Nr.: Pos.: Anz, Teile: N Zeichnungs-Nr.:
Notre No.: [ 0000?;0 Pos.: ‘ 00 Total parts: 4 Drawing No.: A. %0
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstickabmessungen;
Object Intermediate machined D Plate ﬂ Castslab D Job dimensions: 40 4 ¢ ( [ O 7 /7
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:
Supplier: VDH Coulee’no: 4# 4" U tole no.: 40 ’/24‘ No.: 30 454
Gllte: Folge Nr.. Rest Nr.: . Wiarmebehandlung: Ja Nein
Grade: 792( §GH |add. No.: RestNo.: = Heat treatment: YGSD No E]
Priiftechnische Angaben / Test information:
Prifung gemaiR: SEL 072/77 | Tafel Nr.: 2 3 | Prifklasse: 1 X 31 4 51610
Test according to: Chart No.: Inspection class:
?Ufrasf;;}:" 10 % Uberlappungd 100mm, [] 200mm [_| mm
can width: 0% ol Schwersszone
Pr(};ﬂ“he’ .| Walzglatt sandgestrahit_] |Verzundert [ | |Rostia [ ] Bearbeitet|_|
Surface conditions: | poyed plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
';,mfl‘mg: Vor Brennschneiden (] |NachBrennschneiden [P |Endbearbeitet [ ]
est; Before oxy-acetylene cutting After oxy-acetylene cutting Final processed
Prufgerat: Krautkramer USK 7 D)€ PrUfkopf: B2S C] Z2N E] SEB4TO® g
Test equipment: ! D Search unit: B4S [ Z4N [0

Priifmethode: AVG-M

Test method: DCS-method

ethode D

Verstérkung gemin AVG-Skala
Amplifying accordi

L

ng to DCS-scale

Verstarkung gem4B AVG-Diagramm
Amplifying according to DCS-graph

Xio

Vergleichskdrper (Nr.)
Comparison block (no.)

Skala-Bezeichnung
Scale name

Erstes Ruckwandecho ausgesteuert bis
First Backplane-echo triggered up to
% Bildschirmhthe
00 0 % monitor heigh

Reflektor Nr.: Skala-Priifbereich bei mm Schaliweg
Reflektor no.: Scale testing space at 4‘0 mm sonic distance
+ dB Verstérkung
4‘4 dB amplifying
Registriergrenze: mm KSR | Zuldssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppeimittel: Wasser / Water [X
Record limit: mm FBH | Acceptance limit: 4¢ mm FBH | Coupling: 0O
Skizze:
Sketch: 5. Hbmess wnges o i
v 03
e A
PAGE /- )
Bemerkungen: g Erfulit / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Remarks: Acceplable / No recordable indications
[:] Erfullt / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications
Nicht erfullt
4 Not acceptable
Ort: Datum: Priifer: R 7‘&‘ Sachverstandiger:
| Place: }8 é!ﬁj Date: #7.83.85 Inspector: A M/f pecialist UT:
v VA

Formular 15-06a




Brennsbhneidwerk

Stahlblechhandel 'eb e n

Jebens GmbH
Daimlerstralle 35-37 + 70825 Korntal-Miinchingen
Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart

. Le~03 Q@;\
Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77{eiet 5 7
ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77
Customer/Kunde: Gesellschaft fur
Purchase Order No./Kundenbestellnummer: | 118578K 106/5846/04P23504
Manufacturer's Order No./Auftrags-Nr.: 0006008963
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr,
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
100/1.040 |1 RO 40x660 P265GH 44461 10124
Surface Class Area Grid
Flachenpriifung Fehlerklasse Raster
(mm]
2 200
Marginal Zone Class Area Grid
Randzonenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 Schweisszone

Date/Datum  14.03.2005 Signatur/Unterschrift  Gudrun Engelmann




Protokoll Uber

Ultraschallprifung

Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.: L Q\g W
. Record No.: ‘ﬂé /05 PAGE
us aC
Seite: von:
Page: 1 of: 1
Kunde:
Customer: e sellschaft fur r Dltechnk /W09//'0(/f6[
Auftrag Nr.: Pos.: Anz. Telle: Zeichnungs-Nr.:
Notre No.: 500{7‘3 Pos.: A00 Total parts: A~ Drawing No.: 7. 040
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstickabmessungen:
Object Intermediate machined D Plate Castslab D Job dimensions: 4‘0 & #, EE0 ot
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:
Supplier: V.DH Coulee’no: 4‘4" 4‘6 7 tole no.: 4” 4! 4‘ No.: 30 454
Gllte: Folge Nr.: Rest Nr.: . Wirmebehandlung: Ja Nein
Grade: 7!‘56ﬂ Add. No.: RestNo.: =+ Heat treatment: ~ Yes[ | No [X]
Priiftechnische Angaben/ Test information:
Prifung gemih: SEL 072777 | Tafel Nr.: 2 3 | Prifklasse: 1 X 314 51610
Test according to: Chart No.: Inspection class:
zri}frasfsrfy. 10 % UberlappungDd 100 mm , [ ] 200mm [ | mm [ ]
can width: 10 % Overlap Schwersszone — -
Prufflache: Walzglatt Sandgestrahlt[:] Verzundert Rostig Bearbeitet
Surface conditions: Rolled plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
;’_mff‘”g: Vor Brennschneiden [] [Nach Brennschneiden D4  |Endbearbeitet [ |
est; Before oxy-acetylene cutting After oxy-acelylene cutling Final processed
Priifgerit: Krautkrs usk 7 o4 Priifkopf: B2S [] 22N [ SEB4TO® bg
Test equipment: rautkremer D Search unit: B4S [ Z4aN [J

Prifmethode: AVG-M

Test method: DCS-method

ethode | |

Amplifying according to DCS

Verstarkung gemiR AVG-Skala
-scale

L

Xlo

Verstarkung gemiB AVG-Diagramm
Amplifying according to DCS-graph

Erstes Rickwandecho ausgesteuert bis

Vergleichskdrper (Nr.) Skala-Bezeichnung First Backplane-echo triggered up to
Comparison block (no.) Scale name % Bildschirmhdhe

___i_o__ % monitor heigh
Reflektor Nr.: Skala-Prifbereich bei mm Schallweg
Reflektor no.: Scale testing space at éé mm sonic distance

+ dB Verstdrkung

44& dB amplifying
Registriergrenze; mm KSR | Zuldssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Water [
Record limit: mm FBH | Acceptance limit: 4 ¢ mm FBH | Coupling: O
Skizze:

Sketch: & Hbmess wnges

Bemerkungen:
Remarks:

Erfullt / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / No recordable indications
Erfiillt / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications

Nicht erftillt

Not acceptable
Datum: Prifer: YSachverstindiger:
Place féélﬁ.} Date: 0; ﬂ.; 05 Inspector: /. FEpecialist UT:

X
L]
o
A4

Formular 15-06a
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Aktiengesellischafl
Kdhnle, Kopp & Kausch

Komm. Nr.

(Cosmum. No.)
Auftrag Nr.

(Job No.) i %
Benennung 0//// 4 ff,
(Designation) . )

Zeichnung Nr.

(Drawing No.)
Lfd. Nr.

(Pos.)

.

Maschinen Nr.

(Machine No.) —~
Arbeitsgang Nr.

(Work process No.)
Spezifikation

(Specification) - '
Gliihtemperatur 9 ’/ O °C

(Annealing temperature)
- anheizen °C/h

(heating)

-halten : O S n

 (oldina)

{t0)

o6/ ) O
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annzeichnung am Baut;tll Jestrale 25 PAGE 4 12
tification No 0N part spoqg Eschweiler

Telefon 024 03/792-0 2 ,{q Y ?ﬂo

Telefax 02403/792270

ES W thenwerke GmbH

Abnahmeprilfzeugnis—

Inspection certificate

Bestelr/Purchaser/Ach Certificat de reception
EN 10204 3.1.B
FIRMA
BARTHEL KESSELROHRE Warks-Nr./Our Order-No/N° Cde Usine: | Werkstol/Quality/nuance d'acier
BOILERTUBES GMBH
POSTFACH 10 01 16 389528 001 0 01 IST 315 .8/]
Bestel-Nr/Order-No.N° Cda Achetaur: H.-Zeichen
D-41401 NEUSS 2/1925/16
Gegenstand/Product/Produit:

NAHTLOSE, WARMGEWALZTE STAHLROHRE / SEAMLESS, HOT ROLLED STEEL TUBES / TUB

ES SANS SOUDURE LAMINES A CHAIID

Priibedingungen/Technical requirements/Specifications techniques: Listerbedingungan/Terms of Dalivery/Conditions de iivraison:
DIN 17175/79 DIN 17175/79
Kennzskchnung/Marking/Marquage:

ESW ST 35.8 219,10 X 8,00 251891

Pﬁ:me S%%arfﬁy/ Abmessungern/Dimenslons mmvinch Masse/W?(l:hVMasse Meter/Métre mfeat “{E%ﬁ‘{?ff%"
20 219,10 X 8,00 MM LYV 00790 LB N0000 R7137 210 05 80
Scr:m:gtéz&;::«l ﬁﬁmﬁm‘x Schmelzenanalyse/Heat Analysis/Analyse sur coulée
251891 Y
% C % 81 % MN % P % S % CU % CR % NI % MO 5 V

0,110010,2000/0,%000/0,0110/0,0020(0,0200 [0,0800 [0.,0300 10,0100 {0,0010

% CAE| % N % AL % NB % AS % SN % TI
0,2100(0,0070/0,0280|0,0010!(0,0020)0,0020 10,0030

Uliraschali-Prifung gem/Ultrasonic Test acc. to/Conirble par uktrasens suivant

Beizschaibsnpnitung/Etching TesV/
E prouvetle da dacapage:

} Es wird bestatigt, daB die Lieferung gapnift wurde und den oben ang tan Prid- und Listerbed!
! Haraby it Is certifiad that the material has baan tested and complias with the above mantioned techmcal reqwamenis and terms
of dalivery.
Nous cemﬁons qus les produils Evrés éfaken| verifiés et sont conformas aux stipulations da la commande.
Die gestelten Anfarderungen sind i, Anlage erfiiit./The requiremants are hillllled as per enclosures.
Les conditions requises sont remplias. Volr annexe,
Samtliche Rohre haben den oben angafihrien Wasserinnandruckversuch bestandan, sia sind dicht und haben freien Durchgang.
The tubes/pipes have passad the above mentionad hydraulic pressure test without laakage and have a iras passage.
Tous les tubas ont subi avec succds Péprauve hydrostatique dénomméae ci-dessus, ne sont pas obstruds et sont étanches.

Der Rohrwertkstofl entspricht nach Markenbezeichnung und Gir fe den angegebenen Lisfarbedingungen.

The material of the tubes/plpes complies with the tarms of delivery describad above.

Le materiau des tubes répond & la nuance d'acier, au degré dequafité de la normae indiguée,

Die Rohre befinden sich (ibar ihre ganze Lange in sachgamiBem Wamebehandiungs2ustand.

The tubea/pipas are in a relevant heat-treated condition./Sur touts keur longueur, les tubes sont dans un bon état thermique.
Lleferzustand/Concﬁuon of DehverylEta! de Evmtson normalisiarVnormalized/narmalisé - veigiieihardonsd-and-

11111

Mdlung des Vormalenuls wurde entsprechend Gilestufe |1l durchgefidut.
The pr of the | complies with grada II{. ES A
La prepamuun Bymatibras premidras répond au degré da qualité {1, W Rohrenwerke GmbH
Dle Pr\)fung Buf Werksto chslung wurde an allen Rohren durchgefUhnt /Each tube/pipe is tesied for exchange ot material. .
oot Eschweiler

Wér deteroanen{ehed:

Abnahmastelia/inspact. Dep/Service Récaption

ESCHWEILER, DEN 15.04.2003
ZERTIFI1ZIERTER WERKSTOFFHERSTELLER GEM. DGRL/PED 97/23/FG,

ANHANG 1, ABSCHNITT 4.3, TUEV-ANLAGENTECHNTIK GMBH, GEZ. DREXLER
—_—t Anlage( n)lEndosure(s)IAnnaxe(s)KENN NR. 0035. Der Werkssachverstandlge
DIKSES ZEUGNIS IST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERSCHRLERFRre
/ Bankkanta: Geschiftstihrer: USt-idNr. DE 121732 288
| Sparkasse Aachen, Dipl.-Bstriebswirt Herbert Lanzen,
Y Zwgst. Pumpe Autsichtaratavoraitzendar:
! Konto-Nr.: 3100682 Manired Loiss
BLZ 38050000 Amtsgericht Eschwaller HRB 796

1

Archivinfo Auf.: Pos: 0003 Rohre ST35.8/1 219.1 x 8.0 3.18 S. 1 v. 2 2042418.001
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PAGE 21 2,
Auestrale 25

152249 Eschweiler

i W-v-Telefon 02403/792-0

o ——-Telefax 02403/792270

ES W Rohrenwerke GmbH mi?f

Anlage/Enclosure/Annexe N°;

Werks-Nr./Our Order No./ 1
.. . , , o R
Prifergebnis/Test results/Résultat des essais N” Cde Usine:
Besichtigung und Ausmessung/ 389528 001 0 01
results of inspection an measurement/
Contrdie aspect et dimensions: O.B./OK/SATISFAISANT
Ringaufdornversuch/Ring expanding test/
Essai d'anneau (traction):
Ringzugversuch/Ring tensile test/
Essai d'anneau (évasement): O.H./OK/SATISFAISANT
Ringfaltversuch/Flattening test/
Essal d'aplatissement:
Aufweitversuch/Fiaring test/
_ Essai d'évasement;
} Drifttest:/Drifttest:/Contrale de Mandrin:
Schmelizen-Nr/ Rohr-Nr, Streckgrenze/ Zugfestigkeit/ Bruch- Karbschiagarbeit/impact Vatue/
Cast-No. Test-No. Yield stress/ Tensile dehnung/ Essai de fiexion par chock
N¢ Coutée N2 Limit strength/ Elongation/ Joule
d'essar dlastique Résist Allong, Mittel/
e Rm Ag bai/al... Average/ Probe/Type/
Nimm’ N/mm’ % 'c 1. 2. 3. Mayen Type:
MIN. 360~ MIN.
235 480 25
251891 274 401 30
279 398 29

/ \
}
ESW Rohrenwerke GmbH
Eschweiler
Abnahmestellefinspect. Dep.
ESCHWEILER, DEN 15.04.2003
Eschwlar, den GEZ. DREXLER
DIESES ZEUGNIS IS8T MASCHINELI, ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERSCHRIEBEN
Der Werkssachverstandige
Work's inspector
o L'expert d'usine
. Bankkonto: Geschéiftsfinhrer: USt-ldNr. DE 121 732 288
i Sparkasse Aachen, Dipl.-Batrisbswirt Harbert Lenzen,
% 2Zwgsl. Pumpe Autsichtsratevorsitzender:
3 Konto-Nr.: 3100682 Mantrad Laiss
: BLZ 33050000 Amisgericht Eschwaiar HRB 796

Archivinfo Auf.: Pos: 0003 Rohre ST35.8/1 219.1 x 8.0 3,1B S. 2 v. 2 Z042418.002



LS 05020907
407094
03.02.05, Herr Springer

ORICTHAL]

Shanxi Guanjiaying Forging Co.,Ltd. DingXiang, ShanXi, China

Approved according to 1ISO8002 and AD-WO/TRD100 by TUV Rheinland

Inspection Certificate  EN10204/DIN50049-3.18
Abnahmepruefzeugnis

Mil Zustimmung des Technischen Ueberwachungsverein-Rheinland e.V. vom 11.03.1997

Der TUV Rheiniand/B-8 hat mit Schreiben vom 06.08.2001 auf die Gegenzeichnung verzichtet

TUV Rheinland rencunced the counter-signature by lefter dated Aug.06,2001

"PRUEFZEUGNIS" EN 10204/3.1B SPEC.AD-W9/TRD 107 VDTUEYV 350/
Certificate No. G011024A ) ‘r;{@é Q@A
Pruef-Nr, W
Customer: FLABOFORM NOLTE GMBH INDUSTRIESTR. 5 68753 WAGHAEUSEL
Besteller /0 6 /:;;}fzyg_“ ig{/:» ng
Order No./Bestell Nr..  !dated /vom |Works No / Werks Nr.
01060202 2001-S43 / 0 ‘?O
Article / Gegenstand: Hol Forged Flange / geschmiedeter Flansch
SpeéificationlAnforderung: Material / Werkstoff: according to / entsprechend:
AD-WO/TRD100, AD-W9-07'95/TRD107-12'96  C22.8 DIN17243-01'87
VD-TUEV 350/3-09'97

State of delivery / Lieferzustand:
Normalized 910°Cr2Haour/Air

Marking/Kennzeichnung:

Material, Size, PN, DN, Heat-No. /

Werkstoff, Groesse, PN, DN, Schmeize-Nr.,

Stamp of Manufacturer: Inspector's stamp:

Herstellerzeichen @ Pruefstempel [E,

Content of the Delivery/ Lieferumfang:

Pleces/Stuectzah! Description/Bezeichnung: Heat No/Schmelze-Nr. Test No/ProbeNr.
30 DIN2632 PN10 C 200/219.1x8.0 503931 15X
25 DIN2632 PN10 C 200/219.1x12.5 503931 1
20 DIN2632 PN10 C 250/273.0x14,2 503931 1
20 DIN2632 PN10 C 250/273.0412.5 503931 1
30 DIN2632 PN10 C 250/273.0%8.8 503931 1
250 DIN2633 PN16 C 80/88.9x5.6 503931 2-3
200 DIN2633 PN16 C 150/158.0 503931 34
180 DIN2673 PN10 B 200/213.1 503931 5

Mochanical tests / Mechanische Pruefungen:

Position of specimen/Probenlage: Tangental

Test No. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, {SO-V Specimen Herdness
Probe No. Rm Rt Ag Kerbschlagversuch, ISO-V-Probe Haerte
N/mm?2 N/mm?2 %o J /N HB

1 485 285 29 100 140 125 122 145

2 495 295 29 115 130 135 127 143

3 500 300 30 135 142 160 142 149

4 490 290 30 115 130 120 122 144

5 510 305 31 145 120 110 128 147
Chemical analysis / chemische Analyse:

Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn % P % S % Cr % No % NI

0.21 0.33 0.79 0.015 0.006 0.01
503931 % Ti % Ta % N % Co % Cu % Al % Nb %V
0.034

Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: without compiaint / ohne Beanstandung

" Place / Ort
Dingxiang

Date / Datum
2001-10-24

Works Inspector / Werkssachverstaendiger % /g‘%‘
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AB4/ACL A0 -
STl B Nr. 3184/TUV/04/1-1
GBS e o ST s | N 3L84/TOV/04/
Spéika z o.0. ) -3, * Date: 2004.11,08
42.200 Czesiochowa ul. Kuceliiska 22 " D1 B 10204/93-3.18 ’ !
INTERFPER STAHIL GMBH NIEMCY 07 Kontrakt / to Order Note / Auitrags — Nr,
D60327 FRANKFURT/ MAIN GUTLEUT STR. 363 365 o 4139/K
a6 Odbiorca/Customer/Empfinger N°:
a9 Specyfikacju/Spocification/Spezifikation 04/11 e, 0228 LotNe: 4271
A08 Nr potwierdzenia Huty/Our Confirm.No/Ordneer - Nr: B11+13 Wymiar/ Dimension/ Abmessun:
443-8039 :

10.00 * 3000 * 13000

O-‘g)' WA B03 Przep. odb/ wym. dod. Terms of Deliv. a./or Official
PAGE /] [ 2

Bo1 Produkt /Product/Warenname:
BLACHA KOTLOWA / KESSELBL. / BOILERPL.

B0? G#?g/gaﬁ&m

Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschriften
DIN EN 10029/91 Kl1l. B

. . ] ) 1 DIN EN10028-2/93
204 1 AgAN AT TAETSTERr / NorwaLIZRD — - —_1 AD2000-W1/TRD101
BO8 covcn c11 ic12 13 C40 - C49 Proba udarnosci / impact test / Kerbschiagversuch - C30/C32
 Ker. Granica | Granica Wydl  jc4s CMK_“ c40 co3 e vl Udarn CA\:;/ 9
s‘.':\ppff:ﬁ, l;l,'.i'ﬁ L h gﬁ‘ﬁ‘_ E::f.“ Préby Typ préby impact | Impact | Impsct | Srodnia | Vw904
Nr wytopu | andorientat | stress Stengt | Dehnung Energy Sample Temp. | value | value | valie | Average | Hurdness
}:leat No. { Proben-Nr | Streckgr mskf:‘“us- work ;xm Samp%; type Si::ﬁ: sfﬁx? sﬁﬁ h:x::l Test
S uhr}r\}:l = “ndé Re Rm A5 ch:‘):bc:hg Lage Probenart oC £ s ’ Hérte
/ MPa MPa % ' 1. 2. 3. HB
536713 §3553 3 11 79.7 J 0 KV 0 98 | 100 | 102 | 100
A s | mese | o0 | 0 | s | o0 | g W 0 [0 | g6 | 9| 9
536213 83555 34 460 28.4 J ] KV 0 116 90 88 98

Badanie mechaniczne i technologiczne / Prufung der mechanische und technologische prifungen 7 Mechanicai and technological test/ - temp. + 20°C

BOg Bid [ Bl4 . - b
Nr wytf)p u | St mt cn-cn .Annlh.l chemiczna %]/ Chemical Composition [%] / Chemische Zugnmmemetzung [%]

36713 Y1 10,303 0.‘14 .76 0.24 0.013 0,007 0.05 0.072 0.02 0.21 0.030 0.0092 0.003 0.002 0.003

Enchmelzeungsverfilven / Way of casting M- Sizmeru-Martti/ EAF-Oxygen Electric Are Fumaoe/Nr wytopu / Hest N° / Schmeize — Nr/ Zakres blsci Pate Nj’/thtznfcl‘: }ILJ:B;@m dodatk "

‘ests tzliche Y - BOS
RSN Ts0-0,2; massa-1; 8385512
Besichtiqung u. Masskontrolle Ergebnis / Result: ohme Beanstandung / positive ; ¢ coome®
§24271.00 536213 p.83564% temp.300 C Rp(.2 = 281 MPa
. Pirma hat Qualititssicherungs-System fir Werkstoffhersteller nach Richtlinie 37/23/%6 Zert.-Nr.0L 202‘ PL/Q-04 0004
/ o~
Y- Poprzecat/Que/ Blachy ornakawane/ Plates Markings/Kennusichnung: St. Stroj ol 1w m
Trnsverse Znak producsat/Mack of the Manufscturer/Zzichen d. Herstellwerk 70041
{Vnﬂ\g\m Gatunek /Grede/Gte, Nr pasma / Plate N° /Walziafel - Nr, Nr wytopu /Heat N%/Schmelze -Nr, ' 02' 69
. 'sgﬁ,som Zask KJ/ Quality Control's Stamp / Zeighen & Techvusche Kontrole |Speqialists BbAtroll/ Works Tnspectar
K- Gloww/Top/Kopf. Znek (nepelctera / Inspector's Stamp / Zeichan d. Sachverstandigen Der chverstindige

Ninlejrzym potwisrds sip, Lo dostewa tesgtela skontrolowena | odpowleds warunkom raméwienia/We hareby cortify, that the materinl described above has been terted und complies with terms of the
order contract/ B¢ wird besthtigt, dass dis Lisferung geprift wurde und die Versinbsrungen sus ser Bestellung erflllt.

s N e| Tot .m’;; C Mn Si P 'S Cr Ni Mo Cu Al N2 V Nb Ti C(eg

30




CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE TVNOM

ne . Prif-Nr. - inspecti -

Abnahmepriifzeugnis Gortcal N - N 3 catauos 20672847 A
Inspection Certificate  pinso 049 34 G Teil - Part - Parte - Parte: _@_ QA
Certificat de Réception EN10204 ™ Blatt-Nr. - Sheet No - Page N2- Pag N°! 4 PAGE //54
Certificato Collaudo Materiali ,,
Besteller - Customer - Achteur - Committente: Bestell-Nr. - order No - | JME%'%/Q¢

= Lusiomer - Ul - ente, - N°® K ine" -— — o~
Gesellschaft f. Oltechnik mbH ﬁr;g%o\%zmnde N celordner 210 S, 4%/0 ‘
Postfach 11 63 ) ‘
D-68743 Waghausel VO - dated - date - in data 04.02.2005

Herstelier - Manufacturer

Carl Schreiber GmbH NE-Metallwalzwerk 9561
Postfach 1540

D-57276 Neunkirchen

Priifgegenstand - Articte - Prodult - Prodotto:

Blech, warmgewalzt / plate, hot rolled

Woerks-Nr. -works-No - N2 usine - Commessa N°

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences — Norma di controlla/Requisiti:
Vorschrift/en des Bestellers / spec. Customers

AD2000-Mbl.We/2

Werkstoff - Material - Mati¢re - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione;
CuZn38SnAl(CW715R) (2.0525) DIN EN 1653 11.00

Lieferzustand - state of delivery - Etat de livraison - Stato fomitura; Ungegliiht / unnealed

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élabaration - siehe Anlage / see annex
Procedimento di elaborazione:

2
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature! Zeichen des Herstellers / Manufacturer's %’a\
CuZn38SnAl (CW715R) brand: \,/f
Schmelze-Nr./ Probe-Nr.

heat-no / test-no @
Stempel des Sachversténdigen - Inspector's stamp -

Poingon de I'expert - Punzone dellispettore.

Pos Stickzahi Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ftem-No | No of pieces Gegenstand - Article — Désignation du produit — Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N2 Quote N2 Coulée N2 d'éprouvette
N° pos. Nurmero pezzi N* Colata N° di prova
1 1 Blech / plate 25648 1
>./ $=60,00 mm; B = 780 mm; L = 2800 mm

fur 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size @ 675 x 60 mm

2 1 >( Blech / plate Pos./ item 1 25648 1
far 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size @ 635 x 60 mm

3 1 Blech / plate 35658 2
s = 65,00 mm; B = 1080 mm; L. = 2800 mm

fir 3 Zuschnitte / for 3 material cut to size @ 805 x 65 mm
1 s =65,00 mm; B= 870 mm; L = 1270 mm 25650 3
flir 1 Zuschnitte // for 1 material cut to size @ 805 x 65 mm

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione!

Die gestellten Anforderungen sind laut Aniagen erfillt.
The requirements are fulifiled as per Annex.

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.

I risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati.

[a
) Der Saghverstangige
Siegen 31.03.2005 Ths Inspecior?. Lexperpifapetiore
Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date ~ Data \_/E : <

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:

1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résultats des essais - Risultati delle prove
Weitere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)




CONFEDERATION EUROPEENNE Ergebnis der Prifungen

TUVNORD
Résultats des Essais ”

D'ORGANISMES DE CONTRGLE Risultati delle Prove
Aniage - Annex - Annexe - Aliegato
Prif-Nr, 20672847 Teil Blatt-Nr.2
Inspection No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N®
N° di collaudo Parte Pag N°®

Weitere Priifaussagen - Otner test results - Autres résultats des essals - Altrl resultati delle prove

1. Besichtigung: ohne Beanstandung / Visual inspection: no objection /\/W W

PAGE QZ/{L

2. Mafkontrolie: ohne Beanstandung / Dimensional check: no objection

3. Abnahmepriifzeugnis B: siehe Anlage / Inspection certificate B see annexe.

4, Werksseitig durchgefuhrte Priffungen: siehe Anlage / Veritications made by manufacturer see
annex

5. Die mechanisch-technologischen Priffungen wurden im Beisein des RWTUV durchgefihrt und

entsprechen den Anforderungen / The mechanical-technological tests were witnessed by
RWTUV and met the requirements.

Siegen 31.03.2005 Ths

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data

Der Sachverstapdige
inspector Mpettore
Bik{t%’é
/S
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’ -WSTRIE INTERNATIONAL

Stab: 67039 SULMONA (AQ) Loc. BADIA
TEL 0864/2481- FAX 0864 - 251086

Quality Assurance Department

ABNAHMEPRUFZEUGNIS "B "

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Certificato di Collaudo B / Test Certificate B

( GEM. EN 10204 - BESCHEINIGUNG UBER WERKSTOFFPRUFUNGEN )

{Sec. EN 10204 « Certificato per prove mut. 3.1.B)

(As._EN 10204 -C erti

 for Material Test 3.1.8)

VOM/Data/Date

PRUF Nr.

Collsudo Nr. Test Nr.

102/05

22/02/2005

PAGEIOF1

Sitindustrie International S.p.A.

JFTRAGGEBER / AUFTRAG
Cliente/Customer/Ordine Ordre
WERCKSTOFF ! LIEFERZUSTAND /ANFORDERUNGEN
Materiale/Alloy - Stato di fornit. /Supply State

GESELLSCHAFT FUER OELTECHNIK MBH

BEST N°:

STM

PO: 40/05-2s+4s

Copper-Nichel 90/10 - CuNi10 Fel Mn - "F29" - WERK. NO. 2.0872.19

[ 440

7

Q A

Conrrolle Dumeas:/Vistro- Dimensional and Virvol Control

Frove Schusecian /Eipan - Flattening Expansion Test

Das Material isi frel inneren Spannungen

71 muster. & resistente alis tensioai int/ The materiol is rentstant to internal tention

RINGFALTVERSUCH / AUFIWEITVERSUCH DIN 50136/ 50135

DIN 1785/83 + AD W 6/2 ON 4 SAMPLE TUBES (TWO BOTH END:

N.A.

Sensa Rilevi/ Satisfactory

OHNE BEANSTANDUNG

Senza Riliext / Satisfactory

OHNE BEANSTANDUNG

Sensa Riltert/ Satisfactory

ZERSTORUNGSFREIE - WERSTOFF PRUFUNG / Controlll non Distruttivi / Non Destructive

|

EDDY CURRENT TEST

Specifiche / Specifications DIN 1785/83 + AD W 6/2 5 -
TPAGE 1/y
KENNZEICHNUNG WERK/Aeg/alloy OOk R0k HERSTELLER ZEICHEN DES LIEFERWERKS :
Marcawra/ Marking Fabbnicante/Menvfactaer Marchio di fabbrica /Trade Mark /’t") [~ 4 "
STM é (RES v
SITINDUSTRIE +
LOS. Lot rr. llalulel Stab.to di SULMONA STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN
Pz colloxda Siob Factory laspector Stamp
GEGENSTAND/ STUCKZAHL/GEWICHT @, :16,00 x 1,00 x 2470 mm - Nr, 144 tubes LINE 2 )(
Dimeasiont Quantith / Dimenstons Qvatity ?.: 16,00 x 1,00 x 2470 mm - Nr. 144 tubes LINE 4 X
ZUGVERSUCH nach DIN 1785/83 + AD W6/2 Kg. :306 Pruftemperatur
Frove di trastone/ Teastle Streagth Temperat. di prova / 1emperar. 20°C
POS Abmessungen QUERSCHNITT ZUGFESTIGKEIT § STRECKGRENZE DEHNGRENZE DEHNUNG VICKERSHARTE KORNGROBE ANMERKUNG
NPROVE des probestabs {SesionesSection Rezint/Teasde Strength Sueream / Teld Point Elast./ Elostic Limit Allng/ Elongation Drrenta Vickers Graro Crivtollne Note / Notes
Test v Dimentton RM Rp0.2% Rp 1% Lo=35d Hordzess Vickers Grajn Size
Dimensions mm2 N/mm2 N/mm2 N/mm2 % HVS mm
O.D. Dicke |ANFORDERUNGEN Valori richiest! Values requested
. Dian/0.D. Sp/Wth 2290 290 2115 230 N A. 0,010-0,050 ANNEALED
“1 16,02 1,03 48,5 341 130 155 41,0 neen 0,024 "F29"
2 16,01 1,03 48,4 334 127 151 423 ] e 0,024
Rekristallisations
Ricrisallee/ Re-crysiollned
760°C
X
0.700 mt./min.

BESICHTIGUNG UND MABKONTROLE DIN 1785/83 + AD W6/2 ON 100% OF THE TUBES OHNE BEANSTANDUNG

PRUFANFORDERUNGEN (Afier Final Heat Treatment) DK1781/83 CLASS A PRUFBEREICH : mt 355.7- LINE 2
ke /Spectfications Dopo Tranamento Termico Finale Esame On 160% mt_355,7- LINE 4
YENZFEHLER N°3 HOLES DISPLACED AT 120° WITH DIAM. 0,80 mm
" Artef £ Artificial Defect
FABRIKAT UND TYP DES PRUFGERATES / EINSTELLDATEN
Implanto / Equipment Dati di taratura / Calibration Data SCHUMATRONIC
<> Sensibilitaet 50dB <> PRUFFREQUENZ 10 KHz <> PRUFGESCHWINDIGKEIT 95 MT/MIN
|Senstbitita / Sensibility Frequensa diprove / Tening Freqsency Veloctd di prava / Test Speed
<> PHASENWINKEL 225° <> FILTER PB11 <> PRUFSPULENDURCHMESSER. O.D. 17 mm <> FILL FACTOR 88,00
Angolo di Fase / phase argle SILTRO/ fILTER Diam. Bobina/Coil Diameter
ACCREDIT TUV SUPPLIER
SCHMELZENANALYSE Cu% Pb% Fe% Ni% Mn% Zn% 5% C%
Anal. ehintea / Chenic. Analysis Rem 50,03 1,0-20 9-11 0,5-10 <05 <0,05 50,05
|SCHEMELZE Colata'casimg
448 88,00 0,005 1,51 8,80 0,57 0,064 0,0250 0,0035
[AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV Bayern Hessen Sachsin Sudwest AUF [DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date
GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET [Factory Inpe [PECRY . 3 Foctor inpection
m aceords TUV SUD WEST / Larved in accordance with TUV Bayern Hessen Sachsen sudwest E : k :
vy by TUV Bayer hessen Sachsen Sud West is not required
/ /" 22/02/2005

Disk 172005 OELTECHNIK - PO 40/05-2s+4s - N - DIN - AD W 6/2 - F 29




1 SW 0 v0 61 o.d dwejs s, jopedsy| sbipugisianysessniap 190 HIRWIPE! | g
Vw JITTINW ~d
uowedop uonoadeu 0661 UGIBW ¥L 32UlS 1006 OS] 12d SB UONIEOILAD (WaISAS-ND H X d
1eeg/uabulliiq 8v299-Q ‘0851 U2EHSOd m@< .J\\ M\ -
10V mv_um;—._wtﬂ_: ummc____ﬂ \_wﬁ -U< .wmu‘.o JO SWIB1 @Y YlM SOUBPIODJE Ul PRIBABP USSG aABY S|ELSIBW DBUORUSW Sn0QE 843 1LY 'Apeo Agaiay 8pa 202/1.0Z OV
76l Loc LT £0Z A¥Y 009 A-dHD 0 AD pM 6616S £068% €0
anjea r=AVY ajnop uawisads yipim 2°HD ‘ON ¥1S9L ON
obeiony seNn|eA [enpiAIpY| ABusug powew Bupsag 10 9dA1  uswidadg dwey 10D uoIPUOD B2U3I98Y /oyejd-joy ‘ON 1BIH way)
EvO FAZ¢ N1 28] 9% b4z} ovo % 4¢] E0D /20D 100 509 408 808 608
1@} 1oedw| 6v3-0vI
GLT 00 AD ¥M
9’¢g L’'9¢€ LY £6Z  80E Id  AD ¥A 6616G €068% €0
as=o1 NiZ=01 WY Z0dH H3YH
% % vdW J'"H ‘ON 189 ‘'ON
A7 v dwel 10D UO|HPUDD 9DUBIB}aY joreld-jod "ON Je3H Wiy
] 3oy 4%e] €10 (4%} 11D 01D €00 /200 10D s08 Lo8 808 608
% < 1sel sjisual 620-01D
~] @Q 4 dWYIS S,d0LDFASNI / "ON LSAL~"ON IILVId dITION / MYVWEJYEL / 'ON LYJH
T A L2 IN09 9TSYS HOG9Zd HAVND TAALS
.m + ;Vum ) £0 :'ON WILI
SH 50 =~ Buniie 908
p M,.VO
w| VN ] ~— 5 g
21 O % B V o ¥IY TTIILS NI OSNITO0D
_mm_. :.Ml.l ~ 04 THONI/NIW B8€-67) WW/NIW S’T-T1 :NOIIDJAS HTOHM HHI ¥IAO TINIVIAIWAL IADYYL FHI NIYILY OL AWIL ONIXNVYOS
EJl_ N D99 0Z- 0Z+ O'¥D GZ6 :IH N
W €0 :°ON HWIII
< %M mmwm_a JO jusuijeal} jeaH / Uuoipuod >L&>=QQ 08
.2 e -a
8 5 g3 008LT . s
e o o= T0-6616S £068¥ N 008LI 0068 X 00S¢C X 007001 1 e0
b)) W
‘ON 1891 uoIYPUDD |8o84031)) ‘ON
2ouain)el IsWOISN]  /'ON 338|d pejjoy "ON 1o FSTVV3T-To ssep yibue YipiMm SSIUNDIYL Amuenp wiay)
sid 09 808 08 big €1g zia N8| org 608
uonduasasp jonpoid 664-109
uayo|sz
-gBunwuwys suoi
“uIesean £0:0IM-0002aY COY+TO0:YZ—AWSY/Z6:2-8200T-Nd -e0yi080S  £06
Z0:1TM—-000CAavY 09-915YS/HODS9¢Cd apelb 9a1s ‘208
m ]
SALYTd QETTON IOH 086000+ 9 ‘oN Z20v IMYSILALS ' SNAGEAL RS -
1INpoid 108 PZT10¥0 80T y0¢C ‘ON L0V JHYOLLALS ! SNHEdHL 19SBYDIN. OOV Apog Bunoadsuy paysuqeisy GOv
A £00-08208¢ PO P00 6T~-€6C9€ET Ld04ddY LSHAL TYIYILYNW PLPO0T OSI - $0C0T NI ©Sd a:'1°¢ ALYDOIAILYAD NOILOAASNI
P0Z0T NI JN ga°1°¢ NOI.LddOdYd Jd LYOIAILYAD
ON BlEOYILBY E£0V yojedsip jo sjeg -
JEEITS /19pI0 S 1BINISBRINUBW /BOV ON UYIEBdSID JO 80IADY 60V 67005 NIQ -~ »020T NI - %0207 NI NIA g:1°¢ SINONIZAINIITWHYNEY  4py

[o1E0uI90/21G 16BUNID Mmm] SUCREUE|dXa 10] 9Siara] 88S/0SI9A Ne JioA suonedidx3/aliessony auals uabuniainea

ALLO T IAONITIIA mw N ., .

- OO G |



[ 1 SW PO BP0 6T1T owrg dwers ss0108dsu] abipuetsieaydessyiops seQ yewspe) ¢
»_ ¥ITIION "4
wownzdop LoRosdSUl 0661 USIBW L 30Uls 1006 OSI 42d se uoneaynia) :weaIsAs-wo H d
Jeeg/uauilig 8299-a ‘0851 Ydejsod m@( ./\\ M\ ) S .
oY ajlemuaniny ._wmr___:h_ 2p 9y u.;mp.o JO SULB) 8Y) Yim BOUBPIDODE Ul PRIBAIIBP UBESG BABY SBLSJEW PBUOHUSLI BA0QE L) JBY} ‘Aypeo Agasay ap g07/10Z vov
B
o 4
N M 16:TPL—~6200TNI-NIQd dId SY SSANLVYTI
” T16:6200TNI~-NIQ JEJ SV HIQIM ANY HIONAT
el 16:0-6Z00TNI-NIQ ddd SY SSENMOIHL
. Z9-€9T0TNI~-NIA ¥3d SY FAOYIANS
] SYYYWEY ON :SNOISNIWIA aNY FAVYHS ‘JOVJIHAS ’‘ONINYVYW J0 1INSHA
€0 :°ON W3ALI
suoisuawip pue adeys ‘aoseuns ‘Bupiiew jo bupiosyd 10A
OW+dD = 8L-0d
YO+ IN+OW+ND = §G-0d
. 6T/ (NO+IN) +5/ (A+OH+¥O)+(9/NH) +D = 20-0d
suonosas Butkoy)y / einuiioy yuajeainba uoqued v6o
"IATIVWIOANTI S3NTIVA Z0-04
£0 : ON W3LI
sisAjeue jeay Jnoqe uoleuLIOUl J3YUNH 660-0LD
90°0 =8.,-0d 11’0 =G5-04 9¢£’0 =70-0d £068Y
1eaH
208
suoou)sal buihoyly / Jusjeanbs uoqie) sisAjeue 1esH v60
700’0 000’0 000’0 8E0’0 Zg0’0 Ze0’o ¥10°0 9€0’0 8€00°0 S000°0 8000 Z1’'1 AR 9561’0 A £o68d
1 an A To) IN oW ns W N s d NW 1S o) 1e0H
0.0 808
sisAjeue jeaH - % uonisodwod jeajwayd 660-0LD
uayBz
-sbunwwns suoil
-u)31aqn .
L €0:0TM~-0002AY COY+T0:V¥Z-ANSY/26:2~-8200T-Nd -eoyoads  £09
| d Z0:TM~-0002QY 09-9TS¥YS/HDG9Zd apeib (9315 7209
SELVTd aQdTI0d LOH ‘ON 220V LAYOLLNLS ' SNAFGHAL 18MB301 f2U1 g
a
wNpold 108 PZI0¥0 80T ¥0Z -oN 1t c0v I¥YOLLNLS ' SNAFEL J3SBUSING 90V ApoG Bunoausu) paUSHABISI SOV
4 £€00-08208¢C 70 P0°6T-€629¢€1 I40d3d ISAL TYINILYW PLPOT OSI - $0¢01 NI sd a'1°¢ ALYOIAILYID NOILDEJISNI
. FOZOT N JN a-1°¢ NOILJEDEY dd ILVY2TJAITHAD
ON B1BOIIAD €0V yoledsip jo 2180
199US /1BPIO S,13INIDBINUBYY /80Y JON uoiedsip Jo 821ApY 60V 6006 NI - %0201 NI - $0¢0T NI NIA d°1°¢ SINONHZAANUIIWHYNGY oy

HLLOH Y4ONITTIAd

D

?ﬁocEmo\N_n.&mmc_:_o.;\s\su suoneuejdxa 10) 8S19A8) DBG/OSI9A NE JIOA suoneddxg/eiesyont: auals usbuniainey



—————— e

T Ta F0°80°97 =eg  dwes s00505u] SBIDUEBISIBAUSESSHIBM 180 T T T T ewepel
A HATTANN "8 M q
m wowpedap uoazedsul a(Hv / 0661 YOJEW b 30UIS 1006 OSH 12d Se UOHEORIISD (WRISAS-WO | H
3 » 1
rees/uabuyjia 8v299-Q ‘0851 UoeNSOd ./\\l{;@ M
Liov axsamuanny Jobulng 12p oY -1PIO JO SULIS1 BUL YIIM BOURPIGSOR Ul PIISAISD UGS BAEY SIBUSIELI PAUONUS BAGOR 3y} 1BU1 'AILIBD AJ318Y IM 307 5&!‘ o POV
r
t
; WA
Q -,
o)
VI ‘ S'0€ 19% z6¢ Iy 0 pd
: [Ax4 00¢ O vi 16661 TESEY SO
[ LY
__,MM = p’1E €6 00¢€ Ld 5 ¥
e e 8G¢ 00¢ 0 ¥i P66 J3ESHY PO
2| 6'1¢ 95 ¥ S6¢ 14 O o 1bC6T  9ESHE TO
) as=01 WY H3W  zodM
—— % vdW 2'HD SN Is8L “ON
h\_ v -dwal 10D UORIPUOD 30UBIBBY aigjd'joy oN 183y wey
it _, J ,ﬁ. 3 SLOPLD %} [4%] 11D 010 €03 /200 10D s09 209 go8 608
.m N c ~— 353} 3jiIsus] 620010
Prv\nd .. g
18] ﬁ” ﬁ)/‘ ! dWVYLIS S.dY0LDFASNI / "ON IS3L/"ON JIY¥Id dd3T10d MAVRAAYEL / “ON LIYIH
m m Sl & | HOG97d HQVYD TIALS
I Pl /;/M oo | G0-%0°'20 : ON WIII
@ = ) [
o BN R : s Bupnjiew 60g ——
= - ,
P 0026¢€ ¢ -
m bhwm 10-059S61 £ESPD N g0Ztel 0009 X noG7 < 00 atli M 50 )
| £Z (0-6%G61T 9€GHh N 0080T 0009 % 006z < 0078 : P
[ g =@ T0-8VvG6T 9¢Gv Y N 00ZTT 0008 X 00GT 00 1L 1 20
@ o o0 - o) WW
"ON 180 uojlIpPuUos |esilaiocay) ‘ON
aduasees 13WOISNT  /'ON dieid pajoy ‘ON 1B3H Kisanea ssep yiBuen WIPIM SSOUNIIY | Aijuenp  wey
918 Log 808 vog vi8 c1d zig 1ig 018 608
— uonduosap 19npo.id 668-108 7
uaysaz
-sBunwwns 5001
“RsRan $6:7-8200TNI-NIU eoyoads  £08
00T-9dL/ TM~-aY HO9S9Zd apest 921 209
~ = S
P 4
SAIVYTd ddTIION LOH ON €LY JEVYDLLALS * SNEFAL BAMBOTS B .
wnpuid 108 G9G50€0 80T €0f on 1 :9v LAYOLINLS ' SNAGIL 198324 90V Apuq Bunoadsu, peusIgeIsT ;0%
Tt/ TO0-F9BILT £€0°80°9Z-866F1T 190d3d ISHL TYIFdIITW vLP0T OSI - $0OZOT Nd Sd a1 ALYDIATILEID NOILOEASNI
PZ0T NI AN da'1 € NG TLAEDAY 3d LY¥I T4 ILYHED
ON SiEOWILET EOV yoieds p jo s1eQ ) )
JEENTS /3P0 S IBINIDSNUEN /B0Y N UDIRTSIT: 10 BJIADY 6OV 6b00GS NIQ - $0COT N3 - F0OZ0OT NI NI g-1°¢ SINONAZAIGUdIWHYNGY oy
(a1e01|n:35:271q mbuni mmm} suotiele|dxa 10] asianet 938G IS o suoneand g anessony ayais uabdrisireul
HLLNH YIONITIIA . R .
“re &t RS
F ;



T ad £€0°80°9¢ =ed

ustpedap uonooedsu

ieeg/uabulyjiq 8v299-a ‘0851 yoeusod

durels 50133850

a(Hv

sBipumisieayoessyiaps i8g

dITIINN ~d

qrewapel |

~5

0661 YOIBW bL 20UIS L006 OSI 1od Se uoNedY IS (WISAS-WD

e
_

H d

LOY IIMUSNINH JaBunig 1op OV J9PI0 JO SULBT BYL UM SOUEPIOIDE Ul DBIBAISP UBIG INEY SIBLIAIBLI PRUCIUBW 3A0NE BU1 1BYI AHLBT 4318y Bpp 201027 OV

; W,A )

i

i g .

. o}

‘ m»c HD+ T N+OH+ND = S5-0d
% ST/{ND+IN) +G, | A+CR+ED}+: G/ NWH+D = 70-0d

I BN, O
—i = W.m. - suononisal BulAo|y / Bjnuwiio) Jus{EAINbS Uoqie) 6D ,
W “AATLYWHOANI SANTYA :20-0d
S0-%0'20 : ON WALI
sIsAjeue jeay INOge UoIBWIOjUl JaYMNg 660-0.0
61°0 =5G5-0d 9¢ '3 =7 =04 9ESTY
Z1'0 =G5-0d 8¢ D =20-04 CESHY
jeey
god
- - suoijouysas Bulhojly / Jusjeainba uoqie) SISA[BUE 1B3H $6D
Z00'0 000°0 1000 050°0 9.0'0 zz0°'0 8£0'0 SE0‘Q 1900°0 1200’0 ¥10°'0 LZ'1 8RZ 0 6710 A 9EShY
Z00'0 0000 10070 T€0’0 8¥0°'0 Z10'0 920’0 9€0°0 LS00‘0 8T00°0 zZ10'0 L't 9970 IR S CESTHE
1L 8N A HO IN OnW na v N d NW 15 o 1BOH
j178e] 208
SISA|RUR 1BBH - % UOIISOdWOD [BOUBYD 66D-0LD —
L0t 921 16 S0T AVY 009 A=-dHD 0 AD  bd 05561 EESVE S0
961 rEC 8LT 9.1 AY 009 A-dHD 0 AD  bM 68GET 9fGhE b0
91¢ sel 602 S0Z AV 009 A—-dHD 0 AD BM 8PG6T 9¢Go b Z0
anea P=AVY anop uawioads Yipim J'HD ‘ON 1S3L ‘ON
abesany sanjea |enplalpu] ABisu3 pouiaw Bunsa ). joadk] uswiosadg dway 100 UOIPUOD 33UJ3}aY ‘ayeyd-ioy ‘ON J183H wey
£p0 Zvd 540 9vd 14201 oyl WO €00 [T0D [Se}e] s08 .08 808 608
..... -~ as3ioedwy 6v0-0v0 T
uayliez T T T
-sBunuwwis sLon
"uraan €6:2-8200 1NI-NTC eoy0ads  £08
00T—-dd.L/ IMm~AY HDS9Zd speib 8315 ;204
p B T T T
- 1 -— .
STIVId A91T0¥ LOH ON 210V LIYDLLOLS ' SNAdED rose e 1| “q
1npoig 108 G9G0¢E0 801 €0€ oy 1s0v IYYOLLNLS ‘ SNIFAr A3RYOI 5 mof_ A0 DHRDSSU| POYSIIGEIST GOV
/7 100-%987.2 €0°80°9Z-86GHTT IYOddd ISIL TYIYILYW FLFPOT OSI - v0CZOT NI SS9 g°1°¢ ALYDIATIYI MOILOIASNI
FOZOT NI 4N a1 ¢ HOTLJADEY 230 SY¥DILAILNED
IN B A7) LY ysiedsip jo a1eQ
133yg 23010 $IBINORINUBLY JBOY £ ON UDIRdSIP JO 20APY B0V 606008 NIJ pP0Z0T NI - p0Z0T NI NIA g-1°¢ STNONEZ THNYd INHYNEY 540

AL HCAHONITTIA

e =2l

(aeonyiad/zia 19bup mamm) SucnReUBId S 10] 8818331 235,058~ Ne 1IG* SUOHIBSGX 3 21889001 BYais 1ahunisineny



B T epsi £0°80 9¢ =iq duieis s,10103dsu| 3bIpUBISIBAUDRSSYIOM 130 lxl - - T .I}ﬂm_:mum;
JITIAON 4 :
wawpedap uoudadsul 0661 UDIBIN DL 80WIS LOO6 1ad se uonEOYIMIY) (Wa)SA * H a
. u 1 wa -
1eeg/uabul|lig 8v£99-0 ‘085 YoBASOd m@,q J\\ M\ . ©s! HEPURIBO RIS O]
[§e3-4 Ovtmgcwz_...-—._ ._mmmC:__D 18p mu< Hmn_c 10 SWLIBL UL YUM SDUBRICIOE U PRIBAIISP UBSQ BABY SIBLIBIBW PBUCNUBLL BAOQE 34} 1By} AJWBD AG3IBY BM 2UFILOZ _ OV
B
g .
N
o 3 X
3 =T
Cmn e
T6:T7L-6Z00TNI-NIA ¥3d SV SSENIYTA
T6:6C00TNI-NIQ d3dd SY HLQIM QNY HIONAT
16:0-6Z00TNI-NIJ ddd SV SSANMIIHI
ZE-€9T0INI-NIQ ddd SV A0VJddNS
SHIYWIY ON :SNOISNAWIQ ANV IdYHS ‘ADVIENS ‘ONIWAYW J0 LINSIH
SO0-%0°Z0 : ON WIII
suoisusuwnp pue adeys ‘aoepns ‘Bupew jo Bupppsy) L0d
N L - ) T
-sBunwwns suon
“uisiRan £6:7-8700TNI-HIC -eoy0ads €08
00T-9dL/IM—-AY HO9G9Cd epesd 193)8 ;208
B = A — . D
’
SdILVYTd dITIOE LOH nN 2109 LHYOD.LLOALS " SNAFdLl 1aniEcsi e A_ “a
1ONpoId 108 . G9G0€0 80T €0€ v . :o0v I¥YOLLOLS ' SNILIL 1ASRUDINY 90V # Asiiq BonsodSul pausiqeisy oy
£ TO0-9981LC £€0°80°9C-86SVI11T Id0ddd ISHIL TYIHIILVN PLEQOT OSI - H0OCZOT NI Sd g 1°¢ ALYDOTAIIYID NOTLOAASNI
?02010 NdI 4N g4°1°¢ NOILJIdDdd 3G i¥OTAIIL™HED
DN FEoRILBY £0v yatedsp Jo a1eQ -
[EEIES 219010 S IBINOBINUBY /80Y ON UYIBdSIP 10 33IADY 60V 67008 NIQ - 0207 NI - ¥0ZCT NI NIA g1 SINONIZATCHATWHYNEGY oy

ALLTH AIONITIA

Ao

S1BO)IU807Z1G J1BDUNIP MMAT SUOTTBUBIAXS 10} 9S16A81 #BS/0S818A NE 10+ SLONBINAX I AlBS "~y auals uabuninep3



ABNAHMEPRUFZEUGNIS

(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe)
Certificate of tests

Besteller:  GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
Ordered by:  POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL
Auftrag Nr.: 215037

Order No.:

Prifoedingungen: DIN 17240/ EN 10269 / AD 2000 W7
Condition Of Tests:

Umfang der Lieferung
Description of Parts

Werks Nr.: 502047
Work No.:

Kennzeichnung: GA MSH

Identificationmark:

Oy, e -
i &(ﬁ‘»‘

5 4

‘Q‘v ftcs\vn

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Pos. Nr. | Stiickzahli Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
Item no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. |Material
5 75 Meter Gewindestangen M16 x 5,2m DIN 975 21 CrMoV 57
Meter Threaded rods
Schmelze/Heat 20306 14,61 rd
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests
Pos Nr Probe Nr Priftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Debnung Einschnirung | Kerbschiagarbeit Hare
Hem no Testno Testtemp Dimension Yield stress | Tensile strenght | Elongation | Red.of area Impact test Hardness
Re [N/mm? | Rm [N/imm? Al %) Z (%) AV )
Hiermit wird bescheinigt, dass die o.a. Teile spanend, ohne anschlieRende Warmebehandiung
aus abgenommenem Material hergestellt wurden
Hereby we certify that the above mentloned parts have been produced by machlnmg
without a foHowmg heat treatment out of certtﬂed materlal
Priifnr. des verwendeten Matertals/lnspechon no. of the used material: AF03.20274 T.2

+ . .imebehandiung:
Heat Treatment:

Analyse Besichtigung und Mafikontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.

Analysis Verwechslungsprifung: o.B ./identification test: n.o.

Pos. Nr. {Schmelze Nr.  |C Si Mn P S Cr Mo \

ltem no. |Heat no. % % % % % % % %

5
Die gesteliten Anforderungen sind erfillt. MARKISCHER SCH BENHANDEL
The results of the tests are satisfactory.

(
%

35 Hagen, den: 16.03.2005

1

Der Werkssachversta
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CONFEDZRATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRALE

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

‘

(DIN 50049 3.1C)
(EN 10204 3.1C)

Certificat de Réception
Certificato di Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente
BECK CRESPEL

40, rue des Fusillés
F- 59427 ARMENTIERES

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:

SIDENOR

Fabrica de Vitoria

ITALIE

AT

TUY

Prif.-Nr.-Inspection No:

No. de certificat - No. di collaudo:
Teil-Part-Partie-Parte:

Blatt - Page - Pagina:

Bestell-Nr. - Order No. - No de commande -

No dell'ordine: 3073/3

/

vom - dated - date - in data: 19.06.2003

“oges

TUV Rheinland
Beriin Brandenburg

AF 03.20274

2
171

Werks-Nr, - Works No. - No usine - Commessa No.:

1044332

Priiffgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Stabstah! / Steelbar

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spécifications techni

PED/DGRL 97/23/CE — AD2000 - ADW7

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:

21Cr.Mo.V5-7

DIN 17240
DIN EN 10269

entsprechend - according to — suivant - secondo:

ques/Exigences - Norma di controlio/Requisiti:

Ausgabe - Edition - Edizione:
07.1976
11.1999

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de livraison - Stato di fornitura:  Vergtitet / Quenched and tempered

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione: E

Kennzeichnung - Marking - Marquagé — Punzonatura
~ Schmelze Nr./ Heat No

Herstellerzeichen - Band of the manufacturer -
Marque du fabricant - Marchio del produttore: BC

Stempel des Sachverstindigen -

inspector's stamp

Poingon de I'expert - Punzone dell’ ispettore: /

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stlickzahl Gegenstand Schmelze-Nr, Probe-Nr.

ltem No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No.

No. poste Quantité No de coulée No d'éprouvette

No. pos. Numero pezzi No di colata No di prova

Stabstahi / Steelbar Harteste | Weichste

1 235 & 29,58 — ca. 6334 kg 20306 1269 1270
3 317 220,29 - ca. 4024 kg 20306 1305 1306
4 870 14,61 — ca. 5933 kg 20306 1507 1508

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: ohne / without / sans.

Die gestellten Anforderungen sind It. Aniagen erfilit - The requirements are fulfitied as per Annex. -

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
I risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati

On - Place - Lieu - Localita

Villeneuve-d'Ascq

Anlagen - Annex - annexes - Allegati:
1) Ergebnisse der Prifungen - Test results : Siehe Anlage 1/ See annex 1.

Datum - Date - Data

Der Sachverstandige - The

inspector L'expert - L'ispettore

16.12.2003

2) Beck Crespel Zeugnis Nr. / Beck Crespel certificate No : 3073/03 vom 22.10.2003/11.12.2003

3073/03/5 vom 11.12.2003




CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche

TUY
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TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

Ergebnis der Prifungen

Test results - Résultats des essais

Risultati deile prove

Prif-Nr.
Inspection No
Certificat No
No di coliaudo

AF 03.20274

Anlage - Annex - annexe - Allegato: 1

Teil 2 Blatt 11

Part age; e
P/arte Pages [< /3 {c?
Partie gy, ~ QA

Probe-Nr, Probeabmessung Probenentnahme =(J) Schilagarbgil - Energy of impact
Test-No. Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energiadl |
No d' éprou- Dim. de I'éprouvette Préldvement rottura
vetie Dim. della provetta Prelevamento 2 = (Jlem?) Kerbschlagzihigkeil - Impact
No di prova strength - Résiiience - Resilienza
. § 3=% Krist. Bruchanteif - Cryst,
Dicke Breite, @ o8 28 o 8 © k] proportion -
Thickness | Width, & 58S | 59 288 | 5_,E8l =% & o .o 2o e Partie cristaliine - Proporzione
Epaisseur | targeur | S | 55| § 2395 | 5ESTE| $5952 § 5§¢E 259 . cristallin
Spessore | Largh., @ D 2|23 32| §5°° [£858 e 2ECBE £5EE E%E | 4=(mmicd Breitung - Expansion -
G- 21 88 gggg LRS- - 2228 359 | 5%(%) Elargissement - Espansione
Ol . 8| Sa%% | 28225 SE4ud 95385 £E5 Harte (Einheiten) - Hardness -
oo | 5588 [ %E £ Ng&x g 57<2 588 |8= Dureté - Durezza
o e - - E 20
- =55 | =] 32
L Werte - Values - Valeurs -
Lo= Valori
Rp 0,2%
mm mm °c Rm A Z 1 2 3 Tin ISOV
Nimm? N/mm? % %
Aé!forderungen/ L +20 | 2550 { 2700 | 216 260 |1 > 63
equirements
a <850 | (5d)
1269 @10 AL [O03] +20 712 777 24 75 11200 | 200 178
1270 10 Al L|03| +20 662 752 24,4 75 11202 (206 182
1305 10 A L (03| +20 750 810 23 71 1] 160 | 168 | 160
1306 @10 A L103] +20 725 775 246 73 11168 | 160 | 164
1507 10 Al L|03} +20 700 837 23 70 11173 | 164 | 166
1508 @10 A L {03 +20 662 800 24 72 1] 176 | 172 | 180

A = Anfang/ beginning

Masspriifung und Besichtigung :
Dimensional and visual inspection:

Ort - Place - Lieu - Localita
Villeneuve-d'Ascqg

L = L&ngs / longitudinal

ohne Beanstandung.
without complain.

Datum - Date - Data
16.12.2003

03 = Mitte / Middle




BECK-CRESPEL ' | 11 décembre ‘}2003

b IS A W P
ECI D STANDARD B \ f 6?“ .
SPECIAL AND STANDARD BOLTING g e é‘ g
° e ' ] L] *
Certificat d'essais / Test certificate
NR 3073/03 ~
TUV RHEINLAND FRANCE G.I.E.  fommmmmmmemersd
Acti Park; B&t. A
19, Rue de la Ladrie
59650 Villeneuve d'Ascqg
VOTRE/YOUR REF. N0: STE BECK CRESPEL ‘ /

MATI LRES NORMES / MATERIAL SPECIFICATION :
STEEL : 21 Cr Mo V 5-7 TREATED DIN 17240 Following ADW 7
EN 10269 Following AD2000W7

DESIGNATION / DESCRIPTION
870 BARRES/STUDS ROND/ROUND ¢ 14.61 POIDS :5933 Kg

PROVENANCE/ORIGIN : SIDENOR

ANALYSE /| HEAT ANALYSIS

Dimensions - coulée

Section Heat C Si Mn S P Cr Mo v Al Ni
ROND/ROUND

¢ 14.61 20306 .230 .320 .730 .008 .019 1.38 .680 .280 -027 .190

RESULTATS DES ESSAIS / TEST RESULTS

Dimensions R E A% . 2% RCV +20°C

Section Mpa Mpa 5d Joules

ROND/ROQUND

b 14.61

+ DURE/HARDTEST

N°®1507 837 700 23 70 173-164-166
i ~ DURE/SQOFTEST

N°1508 ; 800 662 24 72 176~172-180

HARDNESS 10% :235/269 HB

Etat livraison/Delivery state : Trempe/Quenched
Revenu/Tempered

We the undersigan, BECK CRESPEL, hereby certify that the supplied products are fully
in accordance with the requirements of the order.

This test certificate applies only to the items, designation and quantities as
described above. The original certificate carries a green stamp.

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX FRANCE TEL. 03.20.77.78.88 FAX 03.20.35.52.65
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Usine de Vitoria

CERTIFICAT DE CONTROLE

ER-0039/2/94 S/IS0O TS 16949 RA- 0071/200&3 ﬁ

ACNOV!'

s

CLIENT : BECK CRESPEL

USINE REFERENCE:1042377

REFERENCE.3073/03 COMMANDEMENT :114920-3

N°® COULEE:20306

ARTICLE: VERSION:23745

LAMINE:11.04.2003

PRODUIT DEMANDE

21CrMoV5.7+QT ROND BARRES ETIRE TREM+REV+DISTENT 14,61 -0,07/+0 mm ISO hl0
5.100/5.200 mm FIXE

ECOUTEUR REMISE:80050732 FARDEAU (KG) :5.933 PAQUET: 3 BARRES:870 j::]

NORME

EN 10269 - 01.08.1939 ; BECK CRESPEL TABLA COMP.,21CRMOVS-7+4QT -

EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

ANALYSE CHIMIQUE DE LA COULEE U:% N° COULEE:20306
C Mn si P g Cr Ni Mo v Cu Al Sn

Min 0,170 0,400 0,150 1,200 0,650 0,250

Max., 0,250 0,800 0,350 0,030 0,030 1,500 0,600 0;800 0,350 0,030

Cer, 0,230 0,730 0,320 0,019 0,008 1,380 0,190 0,680 0,280 0,230 0,027 0,031
Ti .

Min.

Max.

Cer. 0,0030

PROPIETES MECHANIQUES DE LIVRAISON

Rm (700/850 N/mm2):781 N/mm2 ; Re ((0,2%) >= 550 N/mm2):k0,2%) 703 N/mm2

A ((5d) >= 16 %):(5d) 20,9 % ; Z (>= 60 %):69,6 %

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE

Concept & certifier:Temperatura,tiempos, medio/temperatura enfr.
TREMPE (850 GC/45'!'/HUILE) REVENU (730 GC/2H30'/AIR).
FOUR ELECTRIQUE ACIER DEGAZE COULEE CONTINUE 155 X 155 mm., REDUCTION :

del T.Térmico

143,38

TECHNOLOGIE ET QUALITE CERTIFIE QUE LE PRODUIT EST DACCORD AVEC LES SPECIFIC TIONDE%PJCQEZOMMANDE

APPROUVE:J. I. RODRIGUEZ DE YURRE
DATE:21.08.2003

SIGNE:
Page 1 de 1

REF. :4000166120000

!




Besteller:
Ordered by:

Auftrag Nr.: 214906
Order No.:

{nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe)

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Certificate of tests

Prafbedingungen: DIN 17240 / EN 10269 / AD 2000 W7

Condition Of Tests:

Umfang der Lieferung

Description of Parts

Werks Nr.: 501113
Work No.:

e

1424

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Kennzeichnung: G KG BC

Identificationmark:

Pos. Nr. | Stlckzahl 'Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
ltem no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. |Material
12 5100 6kt. Muttern NFM 16 DIN 2510 24CrMo 5 X
‘ ! 25 CrMo 4
PAGE /| i
Ji 4906
I
! )
i
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests
"Pos Nt - 1 Probe Nr ;Pruﬁemp iAbmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnirung | Kerbschiagarbeit Harte
* tem no Test no i Testtemp Dimension Yield stress | Tensile strenght | Elongation | Red.of area impact test Hardness
; 1 | Re {N/mm?] | Rm [N/imm?] Al %] Z[%) AV {J]
‘ f | 1 HB
12 [Aufwenversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 207-223
: [
! \
’ !
; | | |
! ; z
. I
i i
; r |
J | s
neb;hva;ndlung vergltet
‘Heat Treatment Anlafst.680°C
AnaIyse Besichtigung und MaRkontrolle: 0.B./Visua! and dimensional Check: n.o.
A_QalySls Verwechslungsprifung: o.B./Identification test: n.o.
-Pos. Nr. 1 Schmelze Nr. | c Si Mn P S Cr Mo Vv
liter no. | Heat no. L% % % % % % % %
2 ‘86733 E 10.246 | 0.233 0.715 0.008 0.033 1.088 0.215
|
. i
|
2 ! |
| f \
| % 1
‘ e i . i
Die gestellten Anforderungen sind erflllt. MARKISCHER SCHI ENHANDEL

The results of the tests are satisfactory.

7 '35 Hagen, den: 04.02.2005

i

Der Werkssachverstandige:
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Khirohre engewalz!

conling tubes exponded
Haftoufweitung : 15 - 25%
exponsion rale : 15 - 25%

Soweil als moglich gegenschweifien !
Back welded ds possible !

Anziehmoment der Sthrauben
torque of boll

M16 110 Nm {Mat. 21CrMaVS7)

Stutzeniabelie - Nozzle li

sl - Toble des piquages

N | DN DN EN ) Dichiesle Bozechnung
[ NS Corguss | Dt
11250 .= VICTAULIC | Gas Einiritl / gos wniet
2[200] 2632 [ Gas Austrii / cas oullel
31G3/4] 1S0_228 e Enifhng eon 1 vend shelise
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1 N61100 ] (2633 B Vosser Austil [ woler oullel
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5 ol 2005 Jim | EKE 6623041%P m—" ) O
Nowmm o [ 6/5845-46/08 ATLAS COPCO EMERGAS BB 50 999 Kén
e [ 798 ofEEPS( 1860 w [ EKE 6623041%6P | " [ ecatecrolt . detectnic
By _wmr g :
] N2 Waler dia o 1oz €2 2005
lmemgomes 15 ¢ [ 07150 | -10/80 S e
o b -
e o 12 8 o i SR M N
= w720 78 o Eaaa s [ 1[0 ]
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.¢. « 106/5845/06 w2971
106/5846/04 29 T4
Ausfihrung nach ap 2000 - Merkblélter PED 97/23/EC
Design occ. lo
Conslruchon suvon!
5 Hontelseile Rotyseile
it Oetbendtles trocklos / Oilork pressreiess| _ Honidlsele T Rotvselle
Kategorie : W
Hodul - 1]
ul. Betrieb: I T :
mmo:azm.ae riebslesperalur S 101150 _10/80 o
e sorvee sommstte
Arpeilslemperatur
Qoerotng e 1 Vesperohre de earvee » . 5 L ‘ 2 '
Arbeilsdruck
Qperaing preseuge / Pression de swwe 74 25 bora
2. Belriebsiberdruck  PS
Hax ciow, workng ressue 12 8 bor g
Presson de seqece sax od
Prijfdruck PT
Tesl pressure / Presuon o égvene i 2 bar g
f:f‘!&ewl Fw“ P Wosser / Woler | Wasser / Woler
Hedum Fluidgruf {) [¥i [¥i]
e dgruppe W Wosses / Water
iphatl
Soteo) | Yorme 720 78 s
Abnulzungszuschlog 10 10
Cerrosion eticwoble / Suréodmse de cormown .
Kinterrotve 0 0
150 Tubes / Tube décheroms
Witrrebehandiung Shdzen HINZ noreaksert
450 Heat weqiemend / Tidenent termie Torres i nomazes | Keme / None
Zeichnungsvorprih
D ot 1 Rttt s TOV. ACE
Abnahme durch L
600 apechon by [ nspechen por TV, ACE
wichl, leef
o e pos v co. 1360 -
Bindelgewicht
m-gsnmmﬁwmnn ce. 579 hd
Zugehérige Unferlogen
Ameﬂ%?tuﬂ: I(E:-uit
Sligckiiste / porllist / nomenclature 45 0174
Prilplon / Check-List / OC-List OP 45 017
Schwediplan / wetd plan / plon de soudage WP 45 01
Berchoung / Calcuiation / note de colcd CA 45 017-4
Ausruizung der 2 Berechrungssponnung h der Schwelhohl 85 %
Arbelsprifung und zerstnungsfree Pring gemd} dan
AD-Merkbidliern HP 572 u 573
ot of chowctis s¥ess okt £ weld 85 %
Tesl of weldng o ploles ond Fon desilv sl oot b AD-asticrem P 572 6 53
Uiscion do 35% o b kooon 64 chasrn ausbie 60 ol COYT G KK, ARG
<o plono do ook y b o Geshucko g hops AD P 502 ¢ MR 813

Anstrich und Beschichlung:

Vorbehanciunghantel und Kammern kompl. sandstrohlen Sa 25
gendft DM 55928 Ted &

Anstrich: Manlel oufen und Stutzenkommer ouflen G T
GEHOPON-EX-Zink grau nall E35-703 ACE Aults b ST2ITIB ot} — I
Trockenschichidicke mnd. 70-80ym ACE Keorwar) :ASH KOSCE LIJ. | l e T et ]l = |=
Manlel innen « Urlenkkaamer ouflen und N [
Bindelseilerwiinde komplel!: = 7 —
GEHOPON-EX-Zink grau maf) E35-703. By Goskities 53 1 s codet 23 = JI
Trockenschichidicke mnd 70-80ym = T !

Beschichiung Kommern innen m— =, - _ = o=
GEHOPON-EK E7-8203 (Trockenschichidicke 100ym). | ey e B | EMG
GEHOPON-EK E7-8204 (Trockenschichidicke 100yml. el | e === [ Fr—— ==
Gesonttrockenschichidicke mnd. 200 ym L m, | = 6970301463 i
Dichtfidchen 50 my.

Panting and protection:

Preparalion:  shell ond chonnels compt. sondplostng occ

DN 55928 Ted ¢ Sa 25 1 ZoAp-05 | Fcher | Lbechi] Krdeworsentor / Cusioner comsents
Ponfing  oulside of shell and channels | B | o
2 conp znc-epoxy-phmer grey DFT 70-80 ym P2 madicre | vrdeo Lorrs ks ot
GEHOPON-EX-Tic ‘grey mall E35-703 Ancerungstiste « List of Revison - Lista delie Hodifiche
shell inside, reversing channgt oulside 2udesgr Awechung Kr e ove Toeruongie K Vormeausiouscher b Badditer
swe wall of bundie compl. Ao, devioton lor GeensIn vl JEote geokcolen Kr hech exchanger for vessels
2 corp. znc-epoxy-prmer grey DET 70-80 ym. Scosiomant CRBRSS0 Pef MU S0 NSCCTONE 6 etieron per scoatotire dermco per converiore
GEHOPON-EX-Zinc grey moll E35-703 D 28 008 « D81 28 005 »
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55 [mee | e | asukosce | S T
68 75) Warpae Telsir: 072541984105
Sediel « Kerch
Lo g Tedrargy M - greerg do + Portd o
o
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