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Ort: WESSELING
Schweissverfohren des Herslellers:
Beleg—Nr.: W —-1008

WPAR-Nr.: - -
Hersteller: KIEL Moniogebau GmbH

14

Nome des Schweissers: olle WIG/E-HondschweiBer
prozess: 141 (Wolfrominertgosschweigen)/11

Schweiss
Nohtor{: T - BW (Stumpfnoht)
Einzelheiten der Fugenvorbereilung

1/111

Priifung: stichprobenm@Big durch &riliche- SchweiBaufsichi
Art der Vorbereilung, Reinigung: trocken, metoallisch blank
Spezifikalion des Grundwerkstoffes: WO1

: . - ST 35.8
1.0305

1 (LichtbogenhandschweiBen)
Werkstickdicke (mm): >6,3

Schweissposition:

Aussendurchmesser (mm): >88,9

PF / PC

(Zeichnung): -siehe Skizze

Gestoltung der Verbindung

Schweissfolgé

Pasition PC.
(qucr§

. =

Finzelheiten fir das Schweissen

Schweiss~— Durchmesser—~ Stromstgrke |Sponnung Stromart / Oroht— ( Vorschubge- (Wiir.mccin- o
rcupe Prozess Zusolzwerksioff A Vol Polung vorschub schwindigkeit) bringung)
1 141 2~ 3mm 50 - S0 -/~
2 141 2-3mm 70 - 120 =/-
2 alternoliv 11 2.5 mm 70 - 100 =/~
J-n 111 25 - 32 mm 70 - 150 =/~
Zusotzwerkstoff - - * o ;-

= Einteilung und Markennome: SG Mo (141 — DIN

yndervorschriften 1Ur Trocknung:

thutzgas / Schweisspulver

-~ Wurzelschutz:

Gosdurchflussmenge )

=-Schutzgos: 8. — 12.t/min = -
Wurzelschutz: 27 Tl

Vorwarmtemperotur:
Zwischenlogentemperaotur:
Wdrmenochbehondlung / Aushdrtun
Zeit ' — Temperotur. — Verfahren:
Erwdrmungs ‘— und Abkihlungsrote:

Tiemonn ~ 05,10.95 : -

Wélf_'r”'dmelektrbdenortj['Dﬁréﬂ};\éssér: o TR
Einzelheiten iiber Ausfugen / Schweissbadsicherung: ss (einseilig) / nb (ohne

"Schutzgos:.EN:439 1 1 (Argon) - .-

g:

H'e"rstelleru,.f . o Y0 : Prifer oder Prifstelle
. , iontagebau GmbH ’
v & —Ce ey

SebweiBaufsicht

WT 20 /2.4 — 3.2 mm-

913)

8575) / E 51 43 RR(B) 8 (111 — DIN 1

me , Dotum , Unlerschrift

in Klommern gesetzie Angoben nur wenn gefordert

Nome , Dofum , Unlerschrift




Ort: WESSELING

Schweissverfochren des Herslellers: 141
Beleg—Nr.: W —1007

WPAR—Nr.:

Hersteller: KIEL Monlagebou GmbH

Nome des Schweissers: olle WIG—~HondschweiBer
Schweissprozess: 141
Nohtarl: T ~ BW (Stumpfnoht).
Einzelheiten der Fugenvorbereitung
(Zeichnung):  siehe Skizze

(WolfrominertgasschweiBen)

Priifung: slichprobenm@Big durch driliche: SchweiBaoufsichl
Arl der Vorbereitung, Reinigung: irocken; melollisch blank
Spezifikotion des Grundwerkstoffes: WO1
' : - ST-35.8

1.0305

Werkstickdicke {(mm): >1,6
Aussendurchmesser (mm): >17
Schweissposition: PE-/PC .~ ..

Gestoituhg der Verbindung

) Schweissfolge

T

=

’ Position PF
4 Posilinn PC sieigend
quer i
Ab 2,6 mm Wanddicke ist in
in 2 Logen zu schweiBen!
Einzelheiten fir dos Schweissen
Schweiss—~ Durchmesser— Stromslérke |Sponnung Stromortl / Crohi— ( Vorschubge~ (Wdrmeein—
roupe Prozess Zusolzwerkstof{ Volt - Polung vorschub schwindigkeit) bringung)
1 141 2 - 3 mm 50 - €0 iy
ab 2 141 2 - 3mm 70 - 180 =/~
Zusotzwerkstoff - -~ - L - S e :

~ Einteilung und Morkennome: SG Mo (1.5424 DIN 8575)

Jondervorschriften {ir Trocknung:

3chutzgos / Schweisspulver .-

.=.Schutzgas: EN 439 1.1 (Argo.n) ::f' '

—. Wurzelschutz: .
Gosdurchflussmenge :
"= 'Schutzgos: 8 — 12 I/min
.—-Wurzelschutz: .~ L

Wolframelektrodenart / Durchmesser -

Vorwdrmtemperotur:
Zwischenlogentemperatur: o
Wdrmenochbehandlung / Aushdrtung: -
Zeit — Temperotur — Verfohren:
Erwdrmungs — und Abkihlungsrote:

Hersteller : s ; Prifer. oder Prifstelle .-~ . :
v Montagebau GmbH |
).G~c¢¢¢<1 9 .

Tiemenn — 05.10.95 .

olfrar WT 20 /2:4 = SR
Einzelheiten Uber Ausfugen / Schweissbadsicherung: ss (einseitig) /.

- SchweiBaufsicht

Name , Dotum , Unterschrift

in Klommern geselzie Angoben nur wenn geforderl

Nome ., Dotum , Unlerschrift




MONTAGEBAU GMBH & COKG

Zulassung AD 2000

Permission AD 2000



@ T Vo
ZERTIFIKAT

Uberpriifung einer Fertigungsstatte
In Verbindung mit Modu! G Abnahmen nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 01 202 411/P-03 0109

Name und Anschrift des Kiel Montagebau GmbH+Co.KG
Herstellers: Kolner Str. 65
D-50389 Wesseling

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller die zu stellenden Qualitatsanforderungen fur
seine schweiBtechnische Fertigung nachgewiesen hat sowie uber Erfahrung in der
Einzelfertigung nach Richtlinie 97/23/EG verfugt. Der Hersteller ist berechtigt, die im
Geltungsbereich beschriebenen Druckgeréte nach erfolgter Konformitatsbewertung gemaf !
Modul G durch die benannte Stelle mit dem abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen: |

C€ 0035

Uberprufung: Fertigung nach Modul G der Richtlinie 97/23/EG

Prifgrundlage: AD 2000-Merkblatt HPO
Prufbericht-Nr. 411/P-03 0109

Geltungsbereich: Rohrleitungsbau ; Behalterbau
Fertigungsstéatte: Kiel Montagebau GmbH+Co.KG

D-50389 Wesseling

Gultig bis: Mai 2006

Kéln, den 10. Juni 2003

~ TUV CERT-Zertifizierungsstelle
\ fir Druckgeréate

e

Dr.-Ing. W. Wichert

Benannte Stelle, Kennummer 0035
TUV Anlagentechnik GmbH ~ Tel.  ++49-221/806-0

Mitglied der - ‘
Am Grauen Stein Fax ++49-221/806-1753 @

D-51105 Kéln e-mail tuevat@de.tuv.com €7 E1EOARUN ELPCPETRAR D UPGANSAIES 26 CCNTROLS




. . JAS
TUV Anlagentechnik

Geschiftsfeld Werkstoffe und Verarbeitung TUV

TUV Anlagentechnik e D-51101 Kdin
Unternehmensqruppe TOV Rheinland/Berlin-Brandenburg

Kiel Montagebau GmbH u. Co. KG
Kolner Str. 65

50389 Wesseling
Kéln, 12.01.2002

Ansprechparmer: F.J. Steinborn
Telefon-Nr. + 0221/806-2236
Telefax-Nr. + 0221/806-3478
Unser Zeichen : 926-stb

Nachweis zum Zert.-Nr, 01 HP0 926-02 0109 nach AD-Merkblatt HP O (TRB 200), TRD
201 und TRR 100 und nach AD-2000 Merkblatt HP 0
Exfiilllung der Voraussetzungen als Hersteller iiberwachungsbediirftiger Bauteile

Thr Werk hat entsprechend den genannten Richtlinien den Nachweis erbracht, dab die
Voraussetzungen fiir die Fertigung iiberwachungsbediirftiger Bauteile erfiillt sind. Ver-
fahrenspriifungen fur SchweiBarbeiten an diesen Bauteilen wurden gemif den in der
Anlage aufgefiithrten technischen Regeln durchgefiihit. Die Abgrenzung des Anwen-
dungsbereiches der Verfahrenspritfungen  beziiglich Werkstoffe, Wanddicken,
SchweiBzusatzwerkstoffen, Schweifiverfahren und Warmebehandlungen ist in der
jeweils aktuellen Anlage 1 wiedergegeben.

Verfahrenspritfungen sind giltig, sofern die Fertigung von Druckbehéltern, Dampf-
kesseln oder deren Teilen nicht langer als ein Jahr unterbrochen wird. Um jeweils den
letzten Stand der Verfahrensprifungen nachweisen zu kénnen, empfehlen wir Ihnen,
sich mindestens einmal jahrlich mit unserem fitr Sie zustandigen Sachverstandigen zur
Erginzung der Anlage 1 in Verbindung zu setzen.

Es wird vorausgesetzt, daB bei Bauteilen nach TRD mit einer SchweiBnahtwertigkeit
v = 0,8 stichprobenweise Réntgenpriifungen, insbesondere an den Nahtstofien, in etwa
halbjahrlichen Abstinden durch den Sachverstindigen durchgefihrt werden.

Die SchweiBaufsicht wird zur Zeit verantwortlich ausgelibt durch

Herrn Schweififachmann Achim TIEMANN
vertreten durch

Herrn Dipl.-Ing. Schweififachingenieur Michael FASSBENDER.

wma TV Anlagentechaik GmbH Am Grauen Steis Geschaftsfithrung: Amtsgericht Kol
. D-51105 Koln Dr.-Ing Wolfram Oppermana HRE 26876
Dr.-Ing. Bemd-J. Muller-Schacider
E-Mail: antager: Tneevrheinlond.de Dipl.-Ing Peter Tolls
Mint Valkew $rich Fizt2




Seite 2

Vorstehend genannte Schweibaufsichtspersonen werden auf den Baustellen durch die
im Anhang aufgefithrten Schweibaufsichtspersonen unterstitzt. :

Als Pritfaufsicht nach AD-2000 Merkblatt HP 4 wird fiir die Priifverfahren

Sichtprifung (VT)

Magngtpulverpriifung (MT)

Oberflachenrifpritfungen nach dem Farbeindringverfahren (PT)
Durchstrahlungspriifungen (RT)

o © © ©

Herr Schweififachmann TIEMANN
vertreten durch

Herrn Schweifffachmann Schmidt fiir N Wesseling
Herrn Schyeififachmann Sven Hennike fiir N Merseburg
Herrn Schweifffachmann Losch fiir N Brunsbiittel.

Herrn Schweifffachmann Wolfgang Riedel  fiir N Ludwigshafen
als verantwortlich benannt.
Fiir alle obengenannten Herren liegen Ausbildungsnachweise vor.

Es wird vorausgesetzt, daf die nach AD-2000 Merkblatt HP 5/3 erforderlichen
iiberwachenden Priifungen durch den Sachverstindigen in mindestens halbjahrlichen
Abstanden durchgefiihrt werden.

Ein Wechsel des Schweiftaufsichts- und des Priifaufsichtspersonals ist der unterzeich-
nenden Stelle mitzuteilen.

Der Nachweis wird ungiiltig, wenn die Voraussetzungen, unter denen er gegeben
wurde, nicht mehr erfiillt sind. Unser Nachweis vom 17.05.2000 wird damit ungiiltig.

Hersteller, die die Voraussetzungen nach AD-2000 Merkblatt HP O oder TRD 201 er-
fiillen, werden im jahrlich erscheinenden VAdTUV-Merkblatt 1165 - Liste der vom
TUV anerkannten Hersteller - aufgenommen.

Zentralabteilung ,
Werkstoffe und/Yerarbeitung

(7 | Anlage 1 liegt vor

Dipl.-Ing\RJSteinborn ' D/ RB Kéln



TUV Anlagentechnik

Unternehmensgruppe TOv RhelnlandlBeﬂln—Brandenburg

Geschiftsfeld Werkstoffe und Verarbeltung

Anlage 2 zam Nachweis nach
vom 12.02.2002 - Kiel Montagebau Gmb

Liste der Schweiflaufsichtspersonen a

Folgende SchweiBaufsichtspersonen sind auf den Baustellen als Vertretun
yerantwortlichen SchweiBaufsicht

SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
Schweiffachmann
Schweiffachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
Schweiffachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann
SchweiBfachmann

SchweiBfachmann .

Schweiffachmann
SchweiBfachmann

HP O/ TRR 100 und TRD 201
H u. Co. KG, 50389 Wesseling

uf den Baustellen

unterstiitzend tatig:
Thomas Barthel
Thomas Henkel
Sven Hennicke
Dieter Hovelmann
Dieter Kuhlmann
Jirgen Lenssen
Christian ~ Lock
Manfred Losch
Wolfgang  Mandt
Wolfgang  Riedel
Klaus Scherer
Heinz Schmidt
Uwe Schulz
Burkhardt  Schwichow
Zvonko Vrcak
Wolfgang  Weghs
Thomas Zachow

g der -




MONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Verfahrenspriifung

Procedure Qualification
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MONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Schweisserpriifung

Welding certificate



Schweifer - Zertifikat




Schweifier - Zertifikat
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MONTAGEBAU GMBH & COKG

Herstellerbescheinigung

Manufacturer's certificate




Nr. AU 98

Herstellerbeschelmgung

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Rev.: 1/(05/02)

Rohrle|tungen nach Druckgerate -RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung:  Kosice

Werk: Kélin- Sarth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
) Nennweite: Rohrklasse:
von:

Rohrleitung

nach:

Es wird bestitigt, daR die Rohrleitung

nach den Erfordernissen der AD-2000 HP 100 R bzw. 120 R berechnet, hergestelit und gepraft wurde.
nach schriftlichen Vorgaben der Atlas Copco hergestellt und gepriift wurde.

D aus UP-GF entsprechend den Angaben in den Rohrklassen aus warmfesten Harzen gefertigt wurde.
Weiter wird bestétigt

Eignung nach AD-2000 HP 100 R, 110 R bzw. 120 R

Verfahrensprifung

) Werkstoffe nach Vorgabe AD-2000 HP 100 R

D Werkstoffe nach schriftlichen Vorgaben

D Bauteile wurden vom Auftraggeber beigestelit

D Rohrleitungsteile wurden vom Auftraggeber beigestelit

SchluBprifung (Bescheinigung siehe Vordruck AU 96)

Druckprifung (Bescheinigung siehe Vordruck AU 99)

Ubergabeprifung (Bescheingung siehe Vordruck AU 97)

OrdnungsgemaRe Errichtung der Rohrleitung

OrdnungsgeméRer Zustand der Rohrleitung

Die Rohrieitung/en befindet/en sich nach dem Ergebnis der Priifungen in ordnungsgeé[&e.m Zustand

Ort/Datum :  Kdin 265.07.2005

Hersteller ©  Kiel Montagebau GmbH _CO K

Blefl pellUnterschnft )




Nr. AU 98 o

Manufacturer s Cert|f|cate

Rev.: 11(65I62) | MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Piping acc. to the Pressure Equupment Directive 97/23IEC (PED)

Customer: Atlas Copco

Project: Kosice

Factory: Kéln- Strth Plant complex: /

Plant: Gas Plant section: /

Company: Designation: /
, Drawing number: 6970301462 Pipe number:
/ Nominal diameter: Pipe class:

from:
Piping
to:

It is confirmed, that the piping
is calculated, manufactured and examined acc. to the requirements of the AD-2000 HP 100 R/110R /120
is manufactured and examined acc. to the written specifications of Atlas Copco

[:‘ is manufactured from UP-GF acc. to the data in the tubing classes

Further confirmation

Suitability acc. to AD-2000 HP 100 R, 110 Rand 120 R
\ Procedure qualification

) TX] Material acc. to th specification AD-2000 HP 100 R
D Materials acc. to written specifications

D Construction units were provided by the client

D Pipeline components were provided by the client
Conclusion inspection (to certificate see form AU 96)
Pressure test (to certificate see form AU 99)

Delivery inspection (to certificate see form AU 97)
Correct installation of the piping

Normal condition of the piping

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kain 25.07.2005

HORTAU AN s L0 sG

WIARAT YRS

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH CO K

seoun - LOGUSHAEY




MONTAGEBAU GMBH & CO.KA

Druckpriifbescheinigung

Pressure test certificate



Nr. AU 99

[ =]]

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Druckprufbeschemlgung

Rev.: 1/(05/02) .

Rohr|e|tungen nach Druckgeréte- RL 97/23IEG

Kunde: Atlas Copco
Projektbezeichnung: Kosice
Werk: Kéln- Sarth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
) Nennweite: Rohrklasse:
. von:
Rohrleitung
nach:
Isometrie-Nr. Prafmedium Prifdruck in bar Prafzeit im min.
6970301462 BIL.1/5 Wasser 12 60
BL2/5 Wasser 12 60
BI.3/5 Wasser 12 60
BIl.4/5 Wasser 12 60
BL.5/5 Wasser 18 60

Die Druckpriifung wurde in Anlehnung an AD-2000 Merkblatt HP-30 durchgefthrt.

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgeméaBem Zustand.

Ort/Datum : Koln 25.07.2005

CRTAGENAY GMBH & Cy 4G
»v Bmmsmnm n.n:nsznum LUOWAGSHAFEN

et s ATy

Hersteller : Kiel Montagebau GmbH CO K




Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97I23IEC (PED)

MONTAGEBAU GMBH & GO KG
B

Customer: Atlas Copco

Project:

Factory:

Plant:

Company:
Drawing number:

Nominal diameter:

from:

Piping
to:

Kosice

Kéln- Strth Plant complex:

Gas Plant section:
Designation:

6970301462

Pipe number:

Pipe class:

Drawing number: Medium Pressure in bar Time in min.

6970301462 BI.1/5 Water 12 60
Bl.2/5 Water 12 60
BI.3/5 Water 12 60
Bl.4/5 Water 12 60
BI.5/5 Water 18 60

The pressure test was carried out according to AD-2000 instruction card HP-30

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kdéln

25.07.2005

Manufacturer : Kie! Montagebau GmbH .CO KG

BURG - LLOWKSEHAREH




WMONTAGEBAU GMBH & CO.KG

l']bergabepri]fbeschéinigung

Delivery inspection certificate




L ‘ [ ]
Nr. AU 97
‘ , Ubergabeprufbeschemlgung
Rev.: 1 1(05/02) MONTAGEBAU GMBH & CO KG
: - |
Rohrleltungen nach Druckgeréte-RL 97/23/EG
Kunde: Atlas Copco
Projektbezeichnung: Kosice
Werk: Kéin- Strth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:
)
von:
Rohrleitung
nach:
. Dichtheitsprafung
Isometrie-Nr. Prifmedium Prifdruck in bar

6970301462 BIl.1/5
BIl.2/5
BIL.3/5
BI.4/5
BI1.5/5

Es wird bescheinigt das die 0.g. Rohrleitung/en, in fertig montiertem Zustand, tiberpriift wurden au
Volistandigkeit der Rohrleitung/en nach schriftlichen Vorgaben

f“ Ubereinstimmung mit Auftragsunterlagen (inkl. Armaturen und PLT-Einrichtungen)

Beweglichkeit nach schriftlichen Vorgaben (Gleitlager und Kompensatoren, Freirdume, Federhanger usw.)
spannungsfreien Anschiul® an Maschinen und Apparaten

Einbau der Dichtungen und Einhaltung der geforderten Schraubenanzugsmomente nach schriftlichen Vorgaben
D Dichtheit (nach DECHEMA-Informationsblatt ZfP 1, Tabelle 1 Ifd. Nr. 2.2)

Die fiir die Dichtheitspriifung erforderlichen Steckscheiben wurden nach der Priifung entfernt.

Weiterhin wurden tberprift

I:] Begleitheizung I:] Erdung der Rohrleitung
D AuRenbeschichtung D Unversehrtheit von emailierten Bauteilen (Hochspannungsprifung)
|:| Déammung Anbringung CE-Kennzeichen

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgeméRem Zustand._

Ort/Datum :  Kéin 25.07.2005

Hersteller : Kiel Montagebau GmbH CO K




Nr. AU97

—1 Delivery inspection certificate
Rev.: 1/(05/02) R e e T e e

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)
Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kélin- Stirth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301462 Pipe number:
Nominal diameter: Pipe class:
J . from:
Piping
to:
. Leak test
Drawing number: Medium Pressure in bar
6970301462 Bl.1/5
BlL.2/5
BI.3/5
Bl.4/5
BL5/5

Certified that the piping, specified above, in a completly installed condition was examined for
Completeness of the piping acc. to the written specifications

Agreement with order documents (inclusive armatures and process instrumentation mechanisms)

Stress free acc. to the written specifications (Sliding bearing and compensators, free spaces, spring hanger etc.)

Unstressed connection at machines

Installation of the packings and adherence to the required screw torques acc. to the written specifications

D Tightness (acc. Dechema handout ZfP 1, table 1, serial number 2.2

The blanking disks necessary for the leak test were removed after the examination

Further were examined

D Heat tracing D Earthing of the piping
D External coating D Integrity of enamelled construction units
D Insulation Mounting CE tag

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kéin 25.07.2005

SRR
SO AGEBAL GRIBH & 11y 4G
VFASBUNG - BRUNSSUTIEL MERSEBURG - LUDYAGSHAREIL

Manufacturer: Kiel Montagebau GmbH CO K




MONTAGEBAU GMBH & COKG

Schlusspriifbescheinigung

Conclusion inspection certificate




Nr. AU 96

 SchiuBpriifbescheinigung

Rév -1 ,(05,02) MONTAGEBAU GMBH & CO KG
Rohrleitungen nach Druckgerite-RL 97/23/EG
Kunde: Atlas Copco
Projektbezeichnung Kosice
Werk: K8In- Strth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:
J
. von:
Rohrleitung
nach:
Art der zerstérungsfreien Prifung
RT ut [ PT [] Sonstige [_] 10
Isometrie-Nr. Umfang der zerstérungsfreien Prufung der Schweilnahte in %
6970301462 BIl.1/5 10
Bl.2/5
BI.3/5
Bl.4/5
BI.5/5
) . - :
Obige Rohrleitung/en wurde/n nach schriftlichen Vorgaben gefertigt
Die Rohrleitung/en wurde/n tiberpriift durch Es wird bestétigt:
Uberpriifung auf Werkstoffverwechslung D Grundanstrich nach schriftlichen Vorgaben

MaRprifung

Winkeligkeit und Lochstellung der Fiansche D Passivierung der Rohrieitung nach

schriftlichen Vorgaben
Prafung der Schweinahte 10 g

Prifung der SZW nach WPS
D Uberpriifung der Arbeitsproben
Uberpriifung der Kennzeichnung

Die Rohrleitung/en befindet/en sich nach der Baupriifung in ordnungsgeméaBem Zustand,

Ort/Datum ;  Kélin 25.07.2005

wliemenmny . BRUNSBUTIEL  MEASEBURG * LUGWIGSHAFEN
Hersteller:  Kiel Montagebau GmbH COK 7 i




HONTAGEBAU GMBH & CO KG

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)
Customer: Atlas Copco

Project: Kosice
Factory: Kéin- Strth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301462 Pipe number:
Nominal diameter: Pipe class:

J Piping from:

to:

Kind of the non destructive examination
RT ut [ PT [] other one [_] 10

Drawing number Range of the examination of the welding seams in %
6970301462 Bl.1/5 10

BlL.2/5
BI.3/5
Bl.4/5
Bl.5/5

)Above piping were manufactured acc. to written specifications

The pipings were examined through It is confirmed:

Spectrasopic examination of the material D Base coat acc. to the written specifications
Measure examination

Angel and position of the flanges D Passivation of the piping acc. to

the written specifications
Examination of the welding seams 10

Examination of the welding filler metalls after WPS
D Examination of the work samples

Examination of the marking

The piping was in a good order and condition after tests and examination

Place/Date : Kdin 25.07.2005

Manufacturer : Kiel Montagebau GmbH CO KG SEBNG - LS




SMONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Konformitatserklarung

Declaration of conformity



i ‘ Konformltatserklarung k=l

Rev.: 1/(05/02) . MONTAGEBAU GMBH & GO KG

=
Rohrleltungen nach Druckgerate-RL 97/23/EG

Kunde: Atlas Copco

Projektbezeichnung: Kosice

Werk: KéIn- Surth Anlagenkomplex: /
Anlage: Gas Teilanlage: /
Betrieb: Gebiudebezeichnung: /
Zeichnungs- Nr: 6970301462 Rohrleitungs- Nr.:
Nennweite: Rohrklasse:

von:
Rohrleitung

ach:

Angewandtes Konformitatsbewertungsdiagramm 7
Ermittelter Bereich im Konformitatsbewertungsdiagram il
Angewandtes Modul/Modutkombination :D1

Uberprift durch:

Angewandte Normen/Spezifikationen: harmonisierte Normen

Andere angewandte Technische Regeln, Normen, Spezifikatione AD 2000 HP 100 R

Kennzeichnung der Rohrleitung durch: Herstellerzeichen/CE-Zeichen/Kennummer der benannten Stelle

Wir bescheinigen hiermit, dass Konstruktion (entsprechend dem Bestellumfang), Fertigung und Verlegun

Priifung und Ausriistung der 0.g. Rohrleitung/en den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)
und den genannten harmonisierten Normen, Technischen Regeln, Normen, Spezifikationen entspricht;
Einzelheiten siehe Anlagen 1.2.3.4 (1 bis 4 entsprechend Auftragsumfang; AU 96 - AU 99).

C€0035

( K )
/2. .
Kéln 25.07.2005 /.//// Maaron /ﬁ:m/e/ To 37

[
Ort, Datum Unterschrift des Autorisierten Herstellerstempel
(Name / Stellung)




INr. AUGS

Declaratlon of conformlty

Rev.: 1I(05162) ‘ MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Piping acc. to the Pressure Equipment Directive 97I23IEC (PED)

Customer: Atias Copco

Project: Kosice
Factory: Kéin- Sarth Plant complex: /
Plant: Gas Plant section: /
Company: Designation: /
Drawing number: 6970301462 Pipe number:
/ Nominal diameter: Pipe class:
from:
Piping
to:

Applied conformity assessment diagram:

I~

Nominated range into conformity assessment diagram: {§
Applied module/module combination: D1
Reviewed by:

Applied technical standards and spezifications: Harmonised standards

Other applied technical standards and spezifications: AD-2000 HP 100 R

Pipe indentification by Man. stamp / CE stamp / NB code

We confirm that the construction (according to the scope of order) , fabrication and erection, testing and
equipment of the above mentionend pipework is according to the requirements of the Pressure Equipment Directi
97/23/EC (PED) and the common standards, technical regulations, standards and specifications.

Details as per enclosure: 1,2.3.4 (nos. 1-4 acc. scope of order; AU 96 - AU 99).

CE003D

Kéln 25.07.2005 / Seorares Lotalefor @

Place, Date N Authorized signature Manufacturer's stamp
(Name / Position)




MONTAGEBAU GMBH & CO.KG

Gefahrenanalyse

Danger analysis




Gefahrenanalyse

- Druckgeréaterichtlinie -

ach Richtlinie des Rates 97 /23 | EG

|
i
i

!
| |
I
A

Datum: 25.07.2005
Ersteller: Kiel Montagebau
Bezeichnung: Prozess-Gas Lig. Pos.-Nr.: |
Druckgerat: Kosice
Regelwerk fur die Auslegung, AD 2000 - Merkblatter

Herstellung, Prifung

Technische Angaben

max. zul. Druck PSbar |12

min./max. zulassige 0-200
Temperatur TS °C

Nenndurchmesser DN / | 150-300
Volumen V

Weitere technische Angaben zum Druckgerat wie z.B. Auslegungsdaten, Kennzeichnung,
Angaben  zur berechneten  Lebensdauer, soweit erforderlich,  siehe beigefugte

Fertigungszeichnung.

Aligemeine Hinweise zur Gefahrenanalyse

1) Einstufung des Druckgerates nach Artikel 9, Fluide Gruppe 2

2.) Das Gerét ist ein Druckbehalter nach Artikel 8 und Anhang Kategorie 2

3.) Das Konformitatsbewertungsverfahren nach _Anhang il Modul D1

4) Die Einstufung nach Punkt 1) und 2) erfolgt durch TUV Rheinland 00035
5) Werkstoffauswahi erfolgte durch Atias Copco

6.) Die Verantwortung fur die chemische Bestandigleit gegenuber
gehandhabten Fluid liegt beim Besteller / Betreiber.

dem im Druckgerat

Weitere Hinweise:

e AN AAAA ALt 4N
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Risk Analysis

In accordance with Directive 97 /23 /EC
- Pressure Equipment Directive -

e

1
|
1
i
{
IS N

Date: 25.07.2005 j
Author: Kiel Montagebau
Name: Process-Gas Pipe ltem No.: |
Pressure equipment: Kosice

Regulations for design, manufacture, AD 2000 - Merkblatter
testing

Technical specifications

Maximum allowable 12
pressure (PS)
Min./max. allowable 0-200

temperature TS °C

Nominal diameter DN / 150-300
Volume V

|

specifications for calculated lifespan, where necessary, see the attached production drawing.

For further technical specifications for pressure equipment, e.g. design data, identificatiorj

General notes for risk analysis

1.) Classification of pressure equipment in accordance with Group 2 J
Article 9, Fluids

2.) The device is a pressureé vessel according to Article 9 and Category 2
the Appendix

3.) Conformity assessment procedure in accordance with Module D1

Appendix il

4. Classification in accordance with Point 1) and 2) executed by | TUV Rheinland 0035

5.) Material selection executed by

Atlas Copco

6.) Responsibility for chemical resistance to the fluid handled in the pressure equipment lies with

the purchaser / operator.

Further notes:

— e
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MONTAGERAL GMBH & CO.KG

Betriebsanleitung

Manual



Betriebsanleitung

Nach Richtlinie des Rates 971231 EG |
- Druckgeraterichtlinie - il

{
|
|
-]
i
1

1.) Hersteller: Kiel Montagebau GmbH & Co. KG
2.) Strafe: Kolner Strafe 65

3.) Ort 50389 Wesseling

4)) Herstellungsdatum: 2005

5.) Kunde: Atlas Copco

6.) Druckgerat: Kosice

7.) lIsometrie-Nr.: (Zeichnungs-Nr:): 6070301462
8) FlieRschemata-Nr..

9.) Nennweite (min-max): 150-300
10.) Kategorie: 2

11.) Modult: D1

12.) Nenndruck: 12

13.) Max. zul. Druck PS: 12

14.) Prifdruck: 18

15.) Zul. min./max. Temp. TS 200

16.) Herstellerkennzeichen: K 37
17.) Fluid: Gas

1. Montage

1.) Alle wahrend der Montage durchgefihrten Transport- und Hebearbeiten sind sach- und
fachgerecht auszufthren.
Restgefahr: Transportschéden

2.) Wahrend der Montage ist auf sach- und fachgerechte Trennung von Werkstoffen zu achten.
Restgefahr: Korrosionsschéden durch Flugrost

3.) Eingesetzte Dichtungsmaterialien mussen gegen das transportierte Fluid resistent sein.
Restgefahr: Leckagen durch Materialauflosung

4)) Eingesetzte Verbindungselemente mussen mit den unter Punkt 3 genannten Dichtungsmaterialien
und mit den schriftlich vorgegebenen Schrauben (Bolzen) in der entsprechenden Anzahl fest
verbunden werden.
Restgefahr: Leckagen bei unsachgemafer Anwendung

5.) Alle Schrauben und Bolzen sind entsprechend den vorgegebenen Anzugsmomenten anzuziehen.
Restgefahr: Leckagen bei unsachgemaner Anwendung

6.) Rohrleitungsunterstitzungen mussen den Vorgaben AD 2000-HP 100/110/120 R entsprechen.
Restgefahr: Verwerfungen, Durchbiegungen bzw. Bruch bei unsachgemafer Belastung

7.) Wahrend der Montage durchgefthrten Schweilarbeiten dirfen nur nach Vorgaben der jeweiligen
Schweikanweisung durchgeftihrt werden.
Restgefahr: Werkstoffbeschadigungen bzw. Beeintrachtigungen durch unsachgemafes
Einbringen von Warme.

8.) Warmenachbehandlungen durfen nur mit entsprechenden Warmebehandiungsplanen
durchgefiihrt werden. Es sind mindestens die in AD 2000 oder in den jeweiligen Normen
Bedingungen einzuhalten.

Restgefahr: Werkstoffoeschadigungen bzw. Beeintrachtigungen durch unsachgemafes
Einbringen von Warme.

e
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9.) Richtarbeiten unter Einbringung von Warme miissen den Vorgaben des Regelwerkes AD 2000
entsprechen oder einem Warmbehandlungsplan, der explizit fir den Auftrag erstellt
wurde, entsprechen.

10) Angaben zur Elastizitatsverspannung der Rohrleitung sind einzuhalten.

2. Erstmalige Inbetriebnahme

1.) Zur Inbetriebnahme der Rohrleistung mussen alle laut Zeichnung (Isometrie) vorgesehenen
Komponenten wie Sicherheitseinrichtungen, Me®- und Kontrolleinrichtungen sowie Armaturen
eingebaut sein. Abweichungen kdnnen nur durch den Betreiber festgelegt werden.
Restgefahr; Beschédigung oder Beeintrachtigung der Gebrauchseigenschaften der

Rohrieitung.

2.) Weitere Angaben zur Inbetriebnahme werden durch die Kiel Montagebau nicht getétigt, da die
Inbetriebnahme unter der Anleitung des Betreibers durchgefihrt wird.

3. Betrieb / Benutzung

1.) Der Betreiber hat das Druckgerat mit den in der Konformitatserkiarung und in der Bestellung
genannten zuléssigen Betriebsparametern und Fluide zu betreiben.

2.) Fur Schweik-, Warmebehandlungs- und Richtarbeiten sind entsprechende Plane anzuziehen. Die
notwendigen Plane sind durch die ,Benannte Stelle”, die ,Betreiberprifstelle® oder durch die
entsprechende Fachabteilung des Betreibers zu genehmigen.

3.) Fiir Demontage- bzw. Montagearbeiten wéhrend der Zeit der Benutzung sind durch den Betreiber
die Vorgaben der Punkte 1-10 des Abschnittes ,Montage" dieser Betriebsanleitung zu
berlicksichtigen. Zusétzliche Vorgaben konnen durch den Betreiber gemacht werden.

4. Wartung und Inspektion

1.) Der Betreiber hat die gesetzlich vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsfristen nach den
nationalen Gesetzen und Verordnungen, far regelméaRig wiederkehrende Prifungen, einzuhalten.

2.) Punkt 3 des Abschnitts Benutzung

5. Schlussbemerkung

Der Auftragnehmer hat das Druckgerat nach den jeweiligen Vorgaben des Auftraggebers erstellt.

Es ist dem Auftragnehmer nicht bekannt, fir welche konkreten Zwecke der Auftraggeber das
Druckgerét (die Anlage) verwenden will.

Eine Haftung fir den unsachgeméRen Gebrauch des Druckgeréates (der Anlage), insbesondere im
Hinblick auf Druck PS, Volumen bzw. Nennweite sowie der Medien wird ausgeschlossen.
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Instruction Manual

In accordance with Directive 97 / 23/ EC
- Pressure Equipment Directive -

i

|
|
—
|
|

1) Manufacturer: Kiel Montagebau GmbH & Co. KG
2.) Street: Koéiner Stralle 65
3.) Town/City: 50389 Wesseling
4.) Date of manufacture: 2005

5) Customer: Atlas Copco

6.) Pressure equipment: Kosice

7.) Isometric no.: (Drawing no.): 6970301462

8.) Flow scheme no.: /

9.) Nominal width (min-max): 150-300

10.) Category: 2

11.) Module: D1

12.) Nominal pressure: 12

13.) Maximum allowable pressure (PS): 12

14.) Test pressure: 18

15.) Allowable min./max. temperature (TS): 200

16.) Trademark: K 37

17.) Fluid: Gas

1. Assembly

1) All transportation and lifting work during assembly must be carried out in a proper, professional
manner.
Residual risks: Transport damages

2.) Proper and professional separation of materials must be ensured during assembly.
Residual risks: Corrosion damage resulting from light initial rust

3.) Any sealing material used must be resistant to the fluid being transported.
Residual risks: Leakages resulting from material dissolution

4.) All connection elements must be attached securely to the sealing materials referred to in Point 3
and with the correct number of screws (bolts) as prescribed in writing.
Residual risks: Leakages resulting from improper use

5) All screws and bolts must be tightened in accordance with the prescribed tightening torque.
Residual risks: Leakages resulting from improper use

6.) Pipe support constructions must adhere to the specifications of AD 2000-HP 100/110/120 R.
Residual risks: Warping, deflection or breakages resulting from improper load

7.) Welding work may only be carried out during assembly in accordance with the relative welding
instruction specifications.

Residual risks: __Damage or impairment of material resulting from improper heat application.

8.) Postweld heat treatment must only be carried out using the corresponding heat treatment plans.
The conditions laid down in AD 2000 or in the relative standards must be maintained as a
minimum.

Residual risks: _Damage or impairment of material resulting from improper heat application.
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9.) Straightening work with heat application must adhere to the specifications of Standard AD 2000 or
a heat treatment plan drawn up specifically
for the order.

10) All details regarding pipe elasticity must be followed.

2. Initial start-up

1)) In order to start up the piping, all components, such as safety, measurement and control devices,
and fittings must be installed in accordance with the drawings (isometrics). Deviations can only be
identified by the operator.

Residual risks: Damage or impairment of pipe performance characteristics.

2.) No further start-up details will be carried out by Kiel Montagebau as the start-up itself will be
executed under the guidance of the operator.

3. Operation / use

1.) The operator must operate the pressure equipment using the operating parameters and fluids
prescribed in the declaration of conformity and in the order.

2.) The appropriate plans are to be followed for welding, heat treatment and straightening work. The
required plans are to be approved by the ‘specified’ body, the ‘user test centre’ or the appropriate
specialist operator department.

3.) For assembly and disassembly work during the period of use, the specifications of Points 1-10 of
the ‘Assembly’ section of this instruction manual are to be followed. Additional specifications may
be made by the operator.

4. Maintenance and inspection

1.) The operator must adhere to statutory maintenance and inspection periods for periodic testing in
accordance with national laws and regulations.

2.) Point 3 of the section on use

5. Closing remarks

The contractor constructed the pressure equipment in accordance with the relative specifications from
the client.

The contractor does not know the concrete purposes for which the client wishes to use the pressure
equipment (system).

Liability for improper use of the pressure equipment (system), particularly in terms of pressure (PS),
volume or nominal width and the media used is excluded.
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Material test certificates



Llall A75] [EllT 7%
Pos 41273 \es 41413

N . /«T\B‘.ﬁ“?;-
| o)
S . : . ]
= | M.
2 . : : e .
COULOQUE EUROPEEN DES ORGANISMESDE CONTROLE . . .. . - 'TOV BA‘(ERN SACHSEN TUV@ ‘

Abnahmeprilfzeugnls .

" Inspection Certificate ' DIN 50 049 -3.1 Prof-Nk. - Inspection No 4B74/96
Certificat de Réception EN 10204-31 A Cerifficat N° - N° & Collaudo :
cettificato Collaudo Materiall R Ted - Part - Partls - Pasta s 1

: Bhﬂ-Nr.-BhodNoePnglN‘-Ptn;N‘: 2

Umfang der Liaferung - Extent of materiel delivery - Liste desciiptive - Descrizione dels fomitura :

Poa. bi, Stilcigei Schmettedr, Prebe-Ne.

Kool oot Gegenstand - Articla = Désignation du produll <Tipa dl prodotts etile el

N* poa Numeso w M
052 8 |Rohr/pipe @ 219,1 x 16 mm. 885276 M7263, M7264

Lange Aenght: 5.000 + B.000 mm.
Gesamtldnge / fotal lenght: 52,06 M
) ' Rohrnr. /pipe No.:1+8

n5s3| 13 |Rohr/pipe @ 273 x 6,3 mm. 985381 M7231, M7232
{ &nge /lenght: 5.000 + 8.000 mm.
Gesamtléinge / total lenght: 81,71 M
Rohr nr. / pipe No.: 1+ 8, 10 + 14
054 8 Rohr / pipe @ 273 x 8,0 mm. 964683 M6642, MB643
Lange flenght: 5.000 + 8.000 mm.
Gesamtldnge / total lenght: 51,69 M
Rohrnr./pipe No.: 1+ 8
055 8 | Rohr/ pipe CSEESMIRIGHR
L4nge Nenght: 5.000 + 8.000 mm.
Gesamtldnge / total lenght: 52,12 M
Rohr nr. / pipe No.: 1+ 8
058 8 Rohr / pipe & 323,89 x 10,0 mm. ‘ 965015 MB562, MB563
Linge /Nlenght: 5,000 + 8.000 mm.
Gesamtlange / total lenght: 51,26 M
Rohrnr. / plpe No.: 1+ 8 ’

864882 MB673, M6674

Zustiizlichs Angaben - Addltional remarks - Atdres remverques - Osservazione :
Maf, Fon

Die gesteiiten Anforderungen eind k. Andagen esfalit - The requiremants ere fulffled 25 per Annex
Les conditions imposées sont salisfalies suivant ennexss. - | risultet] sono conforml &f requistt richlest] come da allegatl.

-

Milano ' 26.09.1998 /-& L
(Ot - Location - Lieu ~ Locslid) .« . {Dahmmn- Date - Dats) % versis

:\)nlagen- Annexas - Allogeti ©
Ergebnls dor Priungen ~ Test resulls - Results des essals - Risutia delle prove ¥
Weltore Angaben In 1) - Aures annoacs on 1) - At alogati in 1) ‘8 <

ayarn’



(Ot -Locaion - Lisu < Locsia)

{Dstum - Data - Dota) o

e& yer®

L = v Ergebnta der Priftungen oo oo .
T chc R.:x:duauh “TOV BAYERN SACHSEN TUV@ Arzaletn,
. COLLOAUE EUROPEEN.DES OROANIGUES DE CONTROLE RizuRstd delle Prove o o ’ ,
. 084
Anlags - Annex - Annes - Aisgalic i /
Profta, Ted Blati-Ne.
inspeciion No [Pt Shaat-No
Costiicat N* 4871/96- Pase pegaN- 1
NO df collaude Paite Pag N°
mwmm-mwm-w moumqus-Pmlnmmm
P’“f'f""’“"“”‘{j_"""""“"""" Zugversuch / tensile test DINEN 10002
M-mmw-md;w stip .
Prodarmstand - Blats of duBivery 6l gpschaen - A «
P ovomane buis éatoprvess | NOrMalisiert / normalized
=1 Bchiegarbed « Energy o Impact -
ii i T - Enerpo da aughro- Energla do rors
Probe.t, w.ﬂm Probsnonirshme H E. 2 5 2 Risincs - Reafiena e
S | BEEE | TR ﬁ i Hg m o
o prova Dis, s P : . ! Ai awjrem - 105 ) Bretung - Expansion
H Hj d ri 6w [38) } Elsghmena - Bl
. es Hasta )~ Harénese
melm-te: | Dike | Brels.s £z
Fetia | Tacoaas nar s i1 £ E Lo= Werta - Vstms -Vales Vo | Bematurgs
Colats N2 Bosssors | Lergh, @ ig ig Rp0.2 | Rm 5,65’180 Remerks
i = & ec Wmma Wmm? 1 2 5 on o
1 3 3 ] 7 s ] o] vl 13 14 18 16 Y
Anforderunge L 20 | 235 | 36V | 225
Requirements 480
M 7071 8,1 185 L 20 277 | 427 1385
M 7072 8,7 16,4 L 20 308 | 435 | 385
M 6833 12,3 | 161 L 20 300 | 449 | 325
M 6834 13,2 | 16,1 L 20 306 | 456 | 325
M 7263 16,8 | 19,6 L 20 304 | 451 | 320
M 7264 16,5 | 18,9 L 20 282 | 446 | 320
M 7231 8,5 187 L 20 314 | 466 | 309
M 7232 6,5 15,8 L 20 | 319 | 465 |309
/ M 6642 8,2 15,8 L 20 270 | 424 1338
| A6643 8.0 18,0 L 20 270 | 424 | 308
M 6673 10,2 | 16,4 L 20 311 442 | 306
M 6674 10,1 16,4 L 20 308 | 453 {306 \
M 6562 104 | 17.4 L 20 323 | 434 | 283 .
M 6563 11 170 L 20 310 | 4391307
L = L&ngs / Longitudina
[3)) 7
-5 =
{ Milano, 26.09.1996 | &, £ )




Ergebnls der Priffungen

- €OULOQUE ELROPEEN DES ORGAMSMES DE CONTROLE Test resulis o TOV BAYERN SACHBEN TUV @ :
' Results des Esssle - ‘
Risultat delle Prove f)‘:-‘ﬁ-‘-'i'\
Anisge - Annex - Annexs - Allsgato; 1 QES’OJ/I
PrOMY, e Blatt i,
inspectien No Part Shastlo
Cortificat I 4871196 Partia Page K 2
N® d enlisudo ' Parts Peg O
Waltere Angaben - -
Welt : n / Further Tests:
- Besichtigung und MaRkontrolle - ohne Beanstandung
Visual and dimensional check - without objection
- Ringzugversuch an einern Ende an 100 % der Rohre -ohne Beanstandung
} Ring tensile test at one end on 100% of the pipes - without abjection
V. ,te}'e Anlagen/Further Enclosures;
2 . Abnahmeprafzeugnis / Inspection Certificates a.1B Nr. 96/18098, 96/17958, 96/17847, 98117437,
96/18576, 96/17436, 86/16575 .
;
i
\
Mitano, 26.09.1986 ¢ Q
{Ort -Location « Lieu « Lotaitd) (Datum - Date - Data) Sachvarstindigo - Ing




AuestraBe 25

52249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

ESW1

Abnahmeprifzeugnis
, Inspection certificate
BestalleriPurchaserAchatur’ Cerﬁﬂca'( de récepﬁon

EN 10204 3.1.B

Warks-Nr;Our Order-NoiN" Cde Usire | WerksicH Quakly-niance d'acier

377103 001 0 01 |ST35.81T1/P235GHTC2

Beste'-Ni. Otduer-No N7 Cde Achelewr H Zeichen

59014398.00

GegenslandiProd scVProdul:

NAHTLOSE, WARMGEWALZTH KESSELROHRE / SFAMLESS, HOY' ROLLED BOILER STEEL TUB
ES / TUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD

PriifbedingungenTechaical requir Lieleroed ngungen/Terms ¢l Debvery/Conditions do livraison:

Speciicauors techniques:
TRD 102 + TRB 100 + AD 2000 W4 + EN 10216-02/02} DIN 17175/Giitest. /grade 11
1 + FN 10216-2/02

Kennzeichnung/Marking/Marquage:

ESW DIN 17175/EN 10216-2 8t 35.8 111 P235GH TC2 27151% A8 US 1-24 168,30 x
7,10 377103/1

Pos /Poge | StickiQuantly/ N e Wacmiht -
Remvnv | Nomore | AbmessurgenDmens:ons mavinch M aasezwigmk asse | MetedMétie miteel | Pridncutest
hydraunque Ba*
1 24 1 168,30 X 7,10 MM LV 06000 1.LB 07000 4858 160,90 80
Senmelten-Nt/ Shm.- ‘50 i 3
i ,;;,lf‘ ‘ Mi%wmm Schmolzenanalyso’Hgal Analysis’Analyse sur coufea
o

271515 Y

% C % S1 % MN % P % S % CU % CR % NI % MO % V
0,1100{ 0,2100{ 0,4800} 0,0100{ 0,0010{0,0300 0,0500 | 0,0400 {0,0100 | 0,0010

% N % Al % NB % AS % SN % 17
0,0070! 0,0260 0,0010] 0,0030|0,0020) 0,0030

Uhtraschall-Prifung gem /Ultrasonic Tes! acc. lo/Contie par ulirasons suivant

SEP 1915 + EN 10246-7 o.B/ok B g TosV

o.RB/o0k

Es wird bestatigt, daf die Listerung geprot wurde unc den oben angelohten Prid. una Lisfarbedingungen entsprckt.

Hereby it is cedified that the material has been fested 2+d complies with the 2bove mentioned technical requirements and serms
of dalivery.

Nous cerlilions que les produits livrés dtaient verifiés el sont conl aux stipulations de 1a ¢ de.

Dia gestetften Anforderungen sind 1. Anlage arift/The requiremants are tulbliled as per enclosures.

Les conditions requiscs son: remplies. Voir annaxe.

Samiliche Rohra haben den oben angelutvien Wasserinnendruckversuch bestanden, sie sind dicht und haben !reien Durchgang.
The tubes/pipes have passed the above mantioned hycraulic pressura test w (hout leakage and hava 3 free passage.

Tous los tubes onl subi avec succés Fépreuve hydrosatque dénommie cicessus, ne sont pas obstrués el scnt élanches.

Dar Rohrworkstol entspricht nach Markenbezeichnung und Gatastule den angeg beren Lieferbedingungen.

Tha malcrial of the lubes/pipas complies with the teus of detivery described above.

Le materiau des tubes r4pond A la nuance d'acier, ay degré Coq. lité da la norme indiqué

Die Rohre belinden sich (iber ire ganze Lange in gemifiem W gszustand.
Tha whes/pipes are In a relevant heat-treated condtion.Sur taute lour fongueur, les tubes soot dans un bon état rermique.
Lilerzustand/Candition of Defivery/Etal de livraison: nermal srervnormal tigd - vacgitolhacdongdand
tompaseditrompd. el tovarn I c
?IE" sbchandlung das \ ials wurde !, herd G\'m:slulo i cusergelinel,
ory laal . tarial P " "
L:optrép;ralion {1es malibm: ;::‘:mibves lépch‘dpa:sdm%:?uamé . ESW Hohrenwerke GmbH
Sig"“ ". ’Ju: gk ! heking waurda an atsa Aaheon “’ hd Fach b lhﬂ':\}pn ipepsind fat ol tanal, Eschweiler
’ abnanme | Dep/Senvce Réceptzn
ESCHWETLER, DEN 25.02.2004 etelnspect Dep/Bense Heeest
ZRERTI1FIZTERTER WERKSTOFFHFRRSTELLER GEM. DGR L/PED 97/23/6G,
ANHANG 1, ABSCHNITT 4.3, TUEV-ANLAGENTECHNIK GMBH, GFZ. DREXLER
1 . Anlaga{nVEnclosure(syA "KENN'NR' 0035. . Der Werkssachverstindige
DTRSES ZEUGNIS IS8T MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NVCHT UNTERSCHRR £ R8¢ 00
L'expert d'usine
Banahoin Gescharshduer LSt-liNe DR 121732288
Sparkasse Aachen Dt -Betrabsvart Hioibart Lensey,
Zwgst Pumpe AUlSCRissatsvorstzender
Konta-Nr 3t 682 Mantrest Lorss

3LZ 33C 50000 Arisyer 2 Aachen HRB 15



Auestrafle 25

652249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0
Telelax 02403/792270

ESW G

Anlage/Enclosure/Annexe N°: 1

Werks-Nr./Our Order No./
Prifergebnis/Test results/Résultat des essais N° Cde Usine:

377103 001 0 01
Besichtigung und Ausmessung/

results of inspection an measurement/ c QAT AN
Controle aspect et dimensions: 0.B./OK/SATISFAISANT

Ringaufdornversuch/Ring expanding test/
Essai d'anneau (traction):

Ringzugversuch/Ring tensile test/ TAMMT G m
Essgai dganneau (évagement): 0. 8. /0K/SA'T SFATSAN'

Ringfaltversuch/Flattening test/
Essai d'aplatissement:

Aufweitversuch/Flaring tesV
Essai d'évasement.

Drifttest:/Orifttest:/Contrdle de Mandrin:

Schmelzen-tir ! ! Roht-Hr Streckgrenze’ 2Zuglestigkert Bruch- Ketbschlagarbeit impact Value.
Cast-No. { Test-No Yigldt stress” Tensie dehnung/ Essai de flexion par ¢hack
N° Coutée N L stiengir: Efongation’ Joule
g'essa dlastque Résistance Allongement Miltel
Ro Rem As beiat... Avetage’ ProteType!
Nmun Nmm * Cc 1. 2. 3 Meyen Type:
MIN. 360~ MIN.
235 480 25
271515 329 457 271
325 451 21

Rohr-nr.: 1-24. KWP 80 bar Haltezeit min. 5 Sek.

ESW Rohrenwerke GmbH

Eschweiler
ESCHWETLHKR, DEN 25.02.2004 sarahnesterolinspect. Deo.
Eechwetor, den N B ‘ GE7. DREXLER
DTESEYS ZFRUGNIS IST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERSCHRIEBEN

Der Werkssachverstdndige
Work’s Inspeclor
L'expert d'usine

Bankhonto Gesehaliuhiries USt -lghir . O 121732248
Sparkusse Awcran Ot Betnnlisreet HOMG Lenzen

Zwgst. Punpn Addsicnisraisvaesitzender

Konto-Nr* 3160682 Mantred Less

BLZ 3905000 Amigguneht Aachen #RS 11592




Priifbericht tber
die durchgefiihrte
Wareneingangskontrolle

Hersteller: ESW Blatt 1 wvon 1
page of

Priifgegenstand: nahtlose Rohre

Abmessung: 168,3x 7,1 Charge: 271515

Werkstoff: ST 35.81l Prafumfang: Stichproben

Kennzeichnung: Herstelfer | X | Charge

durch Hartstempelung Werkstoff Abn.Stempel

Die Messung erfolgle an einem Ende der Rohre

Messung Wanddicke {mm) AuRen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D

1 7.2 75 7,6 7.3 168,5 168,3
2 7.3 7.6 7.4 74 168,3 168,4
3 7.3 7.6 7.5 7,5 168,5 168,3

visuelle Besichtigung:

Befund: ohne Beanstandung

Datum: 01.03.04 Datum: 01.03.04 Datum:

date date date

Ort: Voerde Ort: Voerde Ort:

place place . / . place

Prifer; Ostermann  {Pritfaufsicht: Litzki ¢ Sachversténdiger:

operator supervision expert
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s A
T D ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 1 n. 96/17436
Detlmine (UNI EN 10204 3.1.B) Seite 1
' WERK: ’
DALMINE DALMINE TUBI INDUSTRIALI S.R.D. CON UN| ONICO SOCIO
\RESTELLUNG AK 008.115 ° oAD PREUSSAG EDELSTAHL GMBEH
NSERE AUFTRAGSBE 1900273/055 REEINROTTSTR. 1 s
rxP.BEZUG c/24797 68169 MANNHEIM 74l
. D"
PRODUKT NAHTLOSE WARMGEFERTIGTE KESSELROERE NACH DIN 17175 GR. 111 UND

SPEZIFIKATION TRD 102 AD-W¢ INKL.ABSCHEN.7, TRB 100 WERKSTOFF ST
35,8 GR. III NORMALISIERT ROHSCHWARZ , ENDEN GLATT.

ABMESSUNGEN: Lg. Von Lg Bis AED mm WD mm
5

000 goos 273,000 10,000
%NGE « Nr B Mt 52,12 Kg 3428 Ft 171 Lbs 7557,4
PROBE N. M6673 SCHMELZE N. 964682
ZUGVERSUCH + 20,0°C
PROBESTAB. @ LAENGS BREITE 16,4 WANDDIC10,20 QUERSCHN 167,3 mm2
STRECKGRENZE 0,2% (N/MM2 ): vorges min 235 ermittelt 311,0
ZUGFESTIGKEIT (N/MM2 )¢ vorges min 360 max 480 ermittelt 442,0
DEENUNG . MESSLAENGE 5D 75,0 mm .
(%): vorges.min 25,0 ermittelt 30,6
RINGPRUEFUNGEN OHNE BEANSTANDUNGEN DURCHGEFUEHRT :
RINGZUGVERSUCH « BS WURDE JEWEILS EIN ENDE JEDEN ROHRES GEPRUFT
PROBE N. M6674 SCHMELZE N. 964682
ZUGVERSUCH  + 20,0°C
PROBESTAB. @ LAENGS BREITE 16,4 WANDDIC10,10 QUERSCEN 165,6 mm2
STRECKGRENZE 0,2% (N/MM2 ): vorges min 235 ermittelt 308,0
ZUGFESTIGKEILT (N/MM2 ): vorges nin 360 max 480 ermittelt 453,0
DEHENUNG : MESSLAENGE 5D 75,0 mm .
\ (%): vorges.min 25,0 ermittelt 30,6

SULMELZE 964682

R L
SooEsnRREREESRmame

SCHMELZANALYSE % :
c 0,090 Mn 0,54 si 0,12 P 0,012 S 0,008

ALLE ROHREN HABEN DIE DICHTHEITS PRUEFUNG MIT: .
DEM WASSERINNENDRUCKVERSUCH VON 8,0 MPA FOUER 5 SecC
BESTANDEN SIE SIND DICHT UND HABEN FREIEN DURCHGANG

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE WURDE AN AﬁLEN ROHREN OHNE BEANSTANDUNGEN
DURCHGEFUEHRT : ‘

DER ANGEGEBENE WERKSTOFF IST VON 'BERUHIGTER SORTE UND IM ELEKTRISCHEN
OFEN ERSCEMOLZEN

Queatn cartificato & lutertzzat This certiicate is lusued by & com

da un P erized system and it1s caréfl
:: :J;‘!)\ds :“en;m \?mﬂm ariginate riporta It valld without signature, On fhe onglnll unilz:b e lv':hb(o .::i.u.l-r«{lat le.' ""Lw"éﬁm mantor " ul:ﬂ
e aiioate, auors His. ‘:!::pl una dlagonsla. il possassare trade-mark D preen coloured rlong the diagonal in stamped. margua D da couleur verte sn dagonal. Dans fe cas ok b
e oalth cople, dcw| l\hﬁlﬂ:”_! 0 I case the awner of the origlnal certificate would refesse & posseassur de Forlginal dblivrers une cople, | devra attester
i N um ognl rasponsabi [4a par usl copy of i ha mus! attest Kz conformily to the ariginal ans ja conformitd en 30n nom, &n s'endossant tote Ia

P n i} dalls D taking upon himaeH the responeabliity for any untawiul or pot responeabliitd pour des UsE(es Rickea ou, tout simptement,
Alklhrn!unl /o talslfcalonl serenno perssguite & terrnind dl sliowsd uss. !I”ouh. wnnk-pu“ D-lmlmm scent!
egge. Any eharaiian nndljfhmc-\km will be subject to the taw, d'entuiner d:: ::ucr::?ib- uq-l: ront s bles

DATUM . VERANTWORTL v TWORTLICHER
. PROD QU
12/09/1996 Enzo BERIS . G.B. G




‘ ABNAEMEPRUEFZEUGNIS N. 96/17436
Dalmine D (NI EN 10204 3.1.B) seite 2
WERK: '
DALMINE DALMINE TUBI TNDUSTRIALI s.R.L. CON pN| UNICO SOCIO
) ARt
\ANMERKUNGEN : - i A
DIE ROHREN SIND 18 MIN BEI 920 C NORMALISIERT WORDEN. QQ?M }
. _ . o
k % |
# WERK BESCHEINIGUNG UNI EN 150 9001: 1.G.Q. Nr. 8603 "
ke <
)
)
Guestn u;lmuto [] daunsl plulerizzato This cartiicats 1s jasusd by & computerized ayatem and Wie Le certificat est rédigé parun systime dordinateur et fi est
od & vstido senza firma. i cerilficato originae riporie il valld withoul slgnature, On the erigingl certificats the valable sens slgnature, Le carilicat original mentionne ia
marchio D In colore verde kingo uns diagonele, Il possessore wade-merk D green coloured siony the dlagonal is d qua D de couleur verie en daponel. Dans locas cile
defi*originale, qualora rilascl copla, deva Ritestarne & 3u0 in case the ownsr of the original ceriiicate would release 8 posszeseur de Foriginal défiviera uns cople, X devrs attester
nome |8 conformith, assumendosl oan! reaponaablliia psr us copy of i, ha mus) steat Its conformity to the ariginal one la conformita en son hom, én [Y o toute 1
iiectt 0 pit e non Yt datls Daiml taking upon himsell the revponeabliity tor any unlawiul or nat responsabllita pour des ueeges Ricias ou, toul simplemenl,
sliowed use, pas permis par Dalmina, )
“ e lont e/o falsllicaziont saranno persegulie & termini di Any atterat o /_ . i be 1o thelaw; }"p.u"};:mm‘l;l‘l’l‘on ou conx:u‘:I:‘n geront suscepiibles
o000, y an :.'// wi /0—“ s . ! s poursultes g u.
DATUM _ ~ VERANTWORILICH v TWORTLICHER
3 : PRODUK QUARI
] 12/09/1996 © Enzo ERIS G.B. BER
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1 Shop OrderNo}%éO/@lABDBS,DS:0335H50787/003

VITKOVICE - VALCOVNA TRUB, a.s.
2 Purchase Order No.: ND7/10417

Inspek&nl certifikat &.:

Inspection certificate No .

Certificado de f?&%&r&m No.: A6703/03 €

Hucnexuuotui ceprupusart Ho.: 'tfg

EN 10204/3.1.B o

DIN 50048/3.1.B

> NF EN 10204/3.1.8 3
23 4|mm-m~a; ' o]ua&sdal-emde: :
g5 036097 5t 35.8 /III /normalized
© > 15| Quartity delivered: mensions;
Bs s fos TP < 0x8, B0mm
gg sleduds:
2 28,77 1640 Nahtlose Stahlrohre "S"

- o|spedficatons DGRL 97/23/EG (Nr:04-202 111 01 0004-RW TUV-0044), AD 2000Merkbatt W4-
Abschnitt 7, TRD 102, TRB 100, DIN 17175/79/II1 , DIN 2448/81

,)' 10] Yield point (Strength) n[Tmswm . 1ilElongauon 1| Contraction . 14 mpact test
E ai Requirements: _ o
5p Ry{vs)min,235 MPa R, 360-480  MpalA, min.25 % |z | IS0V +20°C
g 5 [tefrieat  [i7]Pieces JiefSpecimen | Rud¥S) | Ra A |z Min.Z7 i X]1o] Otrer testog:
% :;; No. Na. "o % T OOERY
58
Sg
29723 5006 |351 |456 28,3 68 71 63 ¢.1tr:550004,550028, 55018,
54999A,55001A
5
5% 16| Heat z{nmummym - In porosrd (%) :
sg| ™ Mn si P s o Ni cr Mo |V N A
129723 0,16 |0,47 | 0,26 [0,0160,009
)
£g
8
S‘:’ [Vmeland&rmnsionalhspod}ons - salisfactory XdHy&nuﬂcm-wW 8 MPa - sabisfactory X
Flattaning test - aatistaciory mlTesxonwmbynur - eatisfactory
Expanding test - satisfactory 24 Nondastructive slectromagnaiic lasting - satisfactory
2.
% Ring flatmaing tast - satisfectory #mvasonicw\g SEP 1915 - satisfacory | X
£ ) 3
E Ring expanding tast - satigtactory iTe\smnmmmy VN 015038 - satistacrory | X
25| g wto N 50138-100% 7 000U 43R0y, I ot , ey
2219 ALL PRODUGTS MEET REQUIREMENTS OF ABOVE MENTIONED STANDARDS AND RECUIREMENTS SPECHED IN ORDER
o _ msp_qnmue-uesmm!ﬁ' THE SOLE RESPONSIBILITY OF THE SUPPLIER
An origina of certificate o Gegg&ém it it dem plastischen Swmpel b f?n;\nﬂam:ﬁkim;ommbmphmckwnnp&nn
706 02 Ostrava-Vitkotice 0 ‘.qugg:)refbeﬂ ‘k{
'/ ol 00420159/585723 w&?;{'f&’g@‘;‘g‘gg%&e‘ VITEOVIOE E M
( 1< cosaomarsessecd wom 20. 05 o VITKOVICE - vpu,oww Ao SO

TA02-08.02 6 02 Ostrava - ,-ww: ‘Work's Inspector

Vysilavm 155
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Glall 573
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?@S /QO STAHL-ROHR-FITTINGS

STAROFIT » Klose GmbH & Co KG « Postfach 1664« 27767 Ganderkeses

Besteller Abnahmepriifzeugnis EN 10204-3.1 B
Customer / Client Inspection Certificate / Certificat de Réception

MAN Ferrostaal Piping Supply GmbH Nr.: 0503063

Postfach

Uberpriift als Hersteller nach TRD 100 | AD-WO - TUV Nord: 0121WL25010
Producer acc. / Agrée en tant fabricant suvant

45116 Essen Zertifiziert nach Richtlinie - 87 /23 / EG - TOV Nord: 0121P001110
Certification acc. to rules / Certificat suivant ditectives .

Kennzeichnung
Mariking ! Marquage

Herstellerzeichen @ Werkstoff
Brand of the manufacturer . Material
BestellN 1300/129946/4500049933 e e e
estell-Nr..
Ordef no.  Commande no. Stempe! des Werkssachverst.: Schmelze-Nr,
. . Stamp of works i 4 Heat No.
Unser Auftrag: 109634 Bd/Di : B ds foxpertusine No. do coulse
Our comm. / Notre comm.
Datum: -S- .
Datum: 07.03.2005 G-S-DIN-T2
Prufgrundlagen/Anforderungen: ¥
Techngical requlr%menstemand g DlN 2609' VdTUV 1252
Spécifications techniques/Exigences
Werkstoff: -
Werkstoft: St 35.8/lll - DIN 17175
Lieferzustand: - normalgegliiht
State of delivery
BEtat de fivraison
Erschmelzungsant E
Metting process
Procddé d'élaboration
Pos. Menge Gegenstand ‘ Schmelze-Nr. /Kenn-Nr.
tem Quantity Article Heat No.
Poste * Quantité Objet . X No. de coulée
Exz. Reduzierungen DIN 2616 Teil 2
20. 1 273,0x8,8/168,3x7,1 mm 964682
MaB- und Sichtkontrolle ohne Beanstandung ’ EN IS0 9001
vVisual and dimensional check without objection
Contrdle visue! et dimensionel: bon im
Die Anforderungen sind erfiiit
The resutts are complying with the requiements
Les conditions requises sont remplies Der Werkssachversténdige
Anlage: Vormaterialattest : Works expert / Export dusine :
Annex: .Baser.mtarial certificate CERT- -1193“1_-62202
Annexe: Certificat de la matiére de base Ji]rgen Schulze AQ-ESN-
Adresse Telefon Telefax internet Banken
Glterstr, 3 - 27777 Ganderkesee +49-4222-94 40-0  +49-4222-94 40-44 www.starofit.de D2-Bank Oldenburg {BLZ 250 600 00) 407 128

fletdedhlr s ME 147171478 Qldeah | andeshank AR (R 7 280 200 &M 216 RRR21 oo
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TOV
CONFEDERATION EUROPEENINE D'ORGANISMES DE CONTROLE . .
OSTERREICH

Abnahmepriifzeugnis - Inspection Certificate
Certificat de Réception - Certificato di Collaudo Materiali Geschifisbereich

Druckgerdte
EN 10204-3.1A - ONORM EN 10204 ~
’ ’ Erstpriifstelle fur
Prif-Nr. - Inspection No. - No, de certificat - No, di collaudo:  Tel-Part-Partie-Parte: - Druckgerite
G98M525GLA Blatt - Page - Pagina: -1~
ler - C ' . Zentrale
Besteller - Customer - . .
.Acheteur - Committente: ' LT Qn}m 5|Wnren1 6
BestellNi, - Order No. - No de commande - No deffordine: L 773 o 4070
vorn - dated - date - indata: 20.07.1998 . Faxe DW 240
Werks-Nr. - Works No. - No usine - Commessa No. 24411-AW .

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:  Erne Fittings GmbH - Werk Mirzzuschlag
: ’ ‘ A - 8680 Mirzzuschlag

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: NAHTLOSE REDUZIERSTOCKE ~ *

Priffgrundlagen/Anforderungen - Technical spedifications/Requirements - Spédificitfons techniques/Exigences - Nomma di cantrollo/Requisiti:
DIN 2609 / VATUV-1252 / DIN 2470-1 / M 0803 V

Werkstoff - Material - Mati¢re - Materiale: ertsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
St 35.8/11 (1.0305) DIN 17175 05.79

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de liwaison - Stato di fornitura: kaltgeformt, normalgegliht
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé délaboration - Procedimento di elaborezione:  E

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonatura: Herstellezeichen - Brand of the manufacturer E
Herstellerzeichen - G - 5t35.8/lll - S - Marque du fabricant - Marchio del produttore:
DIN - T2 - Schmelzennummer - QS -
Stempel des Sachverstandigen Stempe! des Sachverstindigen - Inspector’s stamp
. Poingon de Pexpert - Punzone delf ispettore:
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste desariptive - Desarizione della fornitura:
%& oo | Artide - Désignation d prodit - Tipo di prodotto et -
No, Por [y . s No, & colata i pieig

ahtlose exzentrische Reduzierstl

em. DIN 2616, Teil
1370 10 2730 x 100 / 2191 x 80 mmit 964682 M 944/98
1380 |y 6 2730 x 100 / 168,3 x 7,1 mm : 964682 M 944/98
——
) ]

geprift/ tested: 26111998

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfUitt, - The requirements are fulfilled as per annex. -
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.~ | risubtt sono conformi a requisit richiesti come da aliegati.

Ort - Place - Ueu - Localit:  Murzzuschlag  Der Sachverstindige -
Datum - Date - Data: 01121998

Anlagen, Annexces, Alegatt 1)&:ebnkdaﬁﬂhgen-TmmJu-Réﬂdhsduwb-Piwhﬁdekm ) ’ .
Z)Gg(weh«ehiagmdd\ekuu&hmmge1-Forﬁxﬁ»erwmifmy,mhﬂpmduw1-Dm-skasdunexes
mpl&nemziruvoirderri&-pagedcruvm1-Nelasodnkgtﬁdwioficonwhnldﬁnuplﬁudddkgno1

TON - EPOG - 012/ 011998 ‘Ausngeweise Vervielfiligung nr mit Genehimigrg des TOV Osterreich gesanet




HMONTAGEBAU GMBH & CG. Ko

Materialdokumentation



Rev.: 1/(05/99)

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

nau2e . e e e T | =
- Materialdokumentation '(‘El

Kunde: Atlas Copco
Werk: Kdoin - Siirth

Anlage: Dokum.-isomefrie-Nr.:
Projektbezeichnung: Kosice Zeichnungs-Nr.: 6970301462
L.Nr. Bauteil-Nr. Beschreibung Chargen-Nr. APZ-Nr.

Blatt 1/5

1 Rohr 323,9x10 965015 4871/96
2 Rohr 323,9x10 965015 4871/96
3 Rohr 323,9x10 965015 4871/96
Blatt 2/5

1 Rohr 323,9x10 965015 4871/96
2 Rohr 323,9x 10 965015 4871/96
3 Rohr 323,9x10 965015 4871/96
Blatt 3/5

1 Rohr273 x 10 964682 96/17436
Blatt 4/5

1 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03
2 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03
3 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03
Blatt 5/5

1 Rohr168,3x 7,1 271515 377103

2 Redu 273 x8,8/168,3x7,1 964682 503063

3 Rohr273 x 8,8 29723 AB703/03




e

Nr.: AU 29

Rev.: 1/(05/99)

~ Material documentation

k=l

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Customer: Atlas Copco

Factory: Kéln Strth

Plant: Dokum.-isometry-Nr.:

Project description:  Kosice Drawing-Nr.: 6970301462

serial component inspection

number number description heat code certificate number
Blatt 1/5
1 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
2 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
3 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
Blatt 2/5
1 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
2 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
3 Pipe 323,9x10 965015 4871/96
Blatt 3/5
1 Pipe 273 x 10 964682 96/17436
Blatt 4/5
1 Pipe 273 x 8,8 29723 AB703/03
2 Pipe 273 x 8,8 29723 AB703/03
3 Pipe 273 x 8,8 29723 AB6703/03
Blatt 5/5
1 Pipe 168,3x 7,1 271515 377103
2 Redu 273 x8,8/168,3 x 7,1 964682 503063
3 Pipe 273 x 8,8 29723 AB703/03




MONTAGEBAU GMBH & CQKG

Schweissdokumentation

Welding documentation



Nr.:AU30

Rev.: 1/(05/99)

Schweifdokumentation

MONTAGEBAU GMEH & CO KG

Kunde: Atlas Copco

Werk: Koln - Strth

Anlage: Gas

Dokum.-isometrie-Nr.:

Projektbezeichnung: Kosice

Zeichnungs-Nr.: 6970301462

L.Nr. Nahti-Nr. Schweiller Herstellung RO e/ne Ablage
Blatt 1/5 10%
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141111
3 K 328 Seyhan 141/111
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 2/5
1 K 328 Seyhan 141/111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141111
Blatt 3/5
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 4/5
1 K 328 Seyhan 141111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141111




Nr.: AU 30

Rev.: 1/(05/99)

: Sch‘weinOKume‘n‘tation |

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Kunde: Atlas Copco

Werk: Koln - Sarth

Anlage: Gas

Dokum.-isometrie-Nr.:

Projektbezeichnung: Kosice

Zeichnungs-Nr.: 6970301462

L.Nr. Nahtl-Nr. Schweilier Herstellung RO elne Ablage
Blatt 5/5 10%
1 K 328 Seyhan 141111
2 K 328 Seyhan 141/111
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141
8 K 328 Seyhan 141
9 K 328 Seyhan 141
10 K 328 Seyhan 141




Nr.: AU 30

- § MONTAGEBAU GMBH & CO KG

‘welding documentation

Rev.: 1/(05/99)

Customer: Atlas Copco

Factory: Cologne-Surth

Plant: Gas Dokum.-isometry-Nr.:
Project description:  Kosice Drawing-Nr.: 6970301462
serial seam ok/
number number welder production |not ok X-ray file
Blatt 1/5 10%
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141/ 111
3 K 328 Seyhan 14171114
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 2/5
1 K 328 Seyhan 141/ 111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 144
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141 /111
Blatt 3/5
1 K 328 Seyhan 141
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
Blatt 4/5
1 K 328 Seyhan 141/ 111
2 K 328 Seyhan 141
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141 /111




Nr.: AU 39  ‘

Rev.: 1/(05/99)

welding dOCUmentation

MONTAGEBAU GMBH & CO KG

Customer: Atlas Copco
Factory: Cologne-Siirth
Plant: Gas Dokum.-isometry-Nr.:
Project description:  Kosice Drawing-Nr.: 6970301462
serial seam ok/
number number welder production |not ok X-ray file
Blatt 5/5 10%
1 K 328 Seyhan 141/ 111
2 K 328 Seyhan 141 /111
3 K 328 Seyhan 141
4 K 328 Seyhan 141
5 K 328 Seyhan 141
6 K 328 Seyhan 141
7 K 328 Seyhan 141
8 K 328 Seyhan 141
9 K 328 Seyhan 141
10 K 328 Seyhan 141




MONTAGEBAU GMBH & CO.KG

RT - Protokolle

RT - minutes



der Wirmebehandiung
Examination after / before heat

treatment

LEVE

Examination place

Numbe!

é U SEL7

D BUro-L:\:eerlgsl:rP lk " DAZNo: 3 Q‘gal/ &5
Barmer Str. 1 Durchstrahlungs-  |veg-No.:
(Hochbunker) we u
51373 Leverkusen PrUfber|Cht Order No.:
Tel.: 0214/48801 oder Radiographie [SO-No.:
0214/49363 Examination 0 _
Fax 0214/49364 oder Record Leitg No.: LS 9AS
0214/50699426 (/
eMail:
DAZ-Technik@t-online.de Sheet 1 of
Angaben Aufiraggeber
ot P yiel Rer Olemv Sy fp01E/
Objekt Pritfobjekt ‘ - ey E R
. Rohrieitung Geb.
e O3 Rotvietung & Jlhs (omed B4 s
Information Abmessung Werkstoff f Filfnsorte
for Measurements DA/ A7 Material Film type
Objekt SchweiBverfahren Prifumfang % MD( go [oa [
Welding process Dimensions
Schwilrzun Folie (Pb) 0,1 v/h Aufnahmeanordung (Bild) FFA
g
Contrast S > 2,0 Screen According to  (Figure)

? EN444 / EN 1435 Distance film-source
Rohrenspannung kV | Aktivitat Ci(= GBq) Ir192 |Anforderungen | Bewertungsgruppe
Tube voltage // //d Activity p Priyfklasse: Evaluation group
R§hrenstrom mA Examinations
Tube current 3 5 GroBe Brennfleck / Strahlenquelle 0 6 X & \5'mm category
Belichtungszeit / / / A Q'B Oo Oc [EB
Exposuretime 4 6_ Focal spot size
Prifung [ ]nach (] vor Pritfort Anzahl der Nihte W,

Number of welds
Anzahl Ausbesserungen /

r of renair

Durchstrahlungsbefund  Examination finding

—_ ! .
, = . . ROrdnun;zsnr. nach 1SO 6520 o Note _g Beurteilung
. . sl = il ol = § ) - = € nach
rimbezeichnung | | 2 |z |35 5| 215|8/3|3| 8|87 7|82 gl 2 &| (EN25817)
Film T-E_ . ul!: RIQ| Ao Fl|nln]nl vl — g o EN 125|7
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Abnahmepriifzeugnis (RN
6 B Inspection Certificate Nr./No. 21158@
VENTILE EN 10204 3.1B

: b 2 4
Auftragsdaten 11948 4
data of order DIN 3230 TAG-Nr/No. FV 2946 "Kosice"
Kunden-Auftrags-Nr. 45220297 /572 37 318  Kunde Atlas Copco Energas GmbH
P.O. No. Id. 6970 301464 customer Kéin
ARCA-Auftr.-Nr. Apparate Nr.
ARCA-Order-No. 2507573 e No 1015087 X e
° c‘i ?‘\{k{},’} %é
% !
Benennung ES-Regelventil Herstellerzeichen :ﬁ W
designation Single seat.contr.valve manufacturer mark
Ausfiihrung X pneumatisch Funktion Luft 6ffnet / air to open ]
‘execution pneumatic function Luft schlieRt / air to close [X
[J elektrisch Spannung
electric voltage
Stellantrieb-Grofie 812 MFIIl5-603.s  venti-Baureihe 5, 4 DN 150 PN 16
size of actuator valve series
Kegel kvs X linear [] gleichprozentig O auf-zu [] weichdichtend
plug kvs 160 linear equal percentage on-off soft sealing
Flanschen nach DN  ASA 0 . , . .
flanges acc. to EN [] ANSI [] EN-Dichtleiste B1 (packing strip)
Priifungen MaRkontrollen <
tests dimensional check
Funktionspriifung X Zubehér laut Auftrag
function test accessories acc. to order
Gehduse-Druckprobe AbschluB dicht bis
body pressure test 24 (bar) shut off tight up to 10 (bar)
Werks.toffe Leckage J mifmin
materials leakage
Werkstoffnachweis Gehduseteile
material certificate EN 10204-2.2 body parts 0.6025
Innengarnitur 1.4021 Spindel
trim 1.4122 nitr. stem 14122
Balgenabdichtung n Stopf.buchspackung 6226/6232
bellows sealing stuffing box

Es wird bestitigt, dafl die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der /QZ( C o . g
Bestellannahme entspricht. Die gestellten Forderungen wurden erfillt. . _

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the / ARCA-REGLER GmbH

terms of the order contract. The indicated requirements have been fulfilied. Qualitétssicherung

Nous confirmons que la livraison a été contrdiée et est conforme avec les spécifications de la Quality Assurance

commande. Plan Assurance Qualité
ARCA-Regler GmbH Datum/Date: 16.06.2005

D-47918 Tonisvorst 13:16
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Stellzeitennachweis
Actuation time certificate

Nr./No.: 21158

Anforderungen
requirements:

Kunden-Auftrags-Nr.
P.O. No.

ARCA-Auftr.-Nr.
ARCA-Order-No.

Stellzeiten
actuation time

DIN 3230

45220297 /572 37 318

6970 301464
2507573

Stellungsregler
positioner

Magnetventil
solenoid valve

Zuluft
air supply

Kunde
customer

Apparate Nr.
works No.

TAG-Nr./No.

Offnen

open 2,7 sec.

Offnen

open 0,9 sec.

3,5 bar

Atlas Copco.Energas
Kéin

1015087

FV 2946 "Kosice"

SchlieRen

close 5,2 sec.
Schlieflen
close 5,3 sec.

/é(é,(,éé ¢ - g

/ ARCA-REGLER GmbH

Qualitatssicherung
Quality Assurance

Plan Assurance Qualité

ARCA-Regler GmbH
D-47918 Tonisvorst

zu Zeugnis/for certificate




@R( Werkstoffanalyse nach EN 10204-2.2
REGLER Material analysis acc. to EN 10204-2.2

Werkstoffbezeichnung: GG 25
Material designation:

Werkstoff-Nr.: 0.6025
Material No.:

Richtanalyse:
Directional analysis:

%’Ag

Datum / Date Unterschrift / Signature

Datum: 10. September 1996 Seite: 1 von 1
Datei: WAGG25.D0C/Rg ARCA-Regler GmbH, Kempener Str. 18, D-47918 Ténisvorst




@Eﬁg@ Betriebs- und Wartungsanleitung

1 Konformititserklarung/ Declaration of Conformity

Konformitatserklarung/ Declaration of Conformity c
gemiB Richtlinie/ace, fo directiva 87/23 EG GVBL Q
und Herstellererkidrung/ and Declaration of Manufacturer qualf*‘/ cé&is
nach Richtliniel acc. to directive 98/37 EG ot
Die/ The ARCA Regler GmbH, D-47918 Ténlsvorst
e Regelventile / Control Valves Globe Type A
o Schaltventile / On/off Valves
erklar, dass die Produlde/ o Dreiwegeventlle / 3-Way Valves
dechres that the products »  mit frelem Spindelende (ohna Antrieb) /

with free stem end (without actustor)
¢  mit Membran-Elekiroantrieb / with Disphragm/ Electric Actuators

ARCA Aufirags-NrJOrder No. 2504104-KE | Serlal Nr.f No. { 1007404
1. druckiragende Ausrdstungsteile Im Sihne der EG-Druckgeraterichtiinie §7/23 EG und mit den Anforderungen
dieser Richtlinie kanform sind

are pressure containing squipment as per PED 97/23 EG and meet all requirements of this dirsctive

2. nicht volistandige Masohinen im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37 EG sind, aber zutreffende Anfor-
derungen dieser Richtfinie erfilen
are no sel-operating machines as per Machinery Directive 98/37 EG but meet all requirements referring to
this directive .

3. nur urter Beachtung der Betriebsanleitung far die entsprechende Serial-Nummer betrieben werden durfen
ars only allowsd for operation by observing the operating instructions for the respactive serial No.

Die Inbetriebnahme dieser Armaturen st erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung
angeschiossen und eine Verlezungsgefahr damit ausgeschiossen ist
The start of aperation is only permited, when the valva is connected to the pipework on both sidas and danger of

injuries is excepted,
Angewendete Normen/ Applied standards:
Varschriten far druckiahrende Gehausetelle /
AD 2000 Regelwerk Directive for pressure containing body parts
DIN EN 262-2000 Sicherhgit von Maschinen, Tell 2: Technische Anforderungen/

Safety of Machings, Part 2 Technical requiremants

Typbeschralbung und Technische WMerkmale/ Description of fype and tachnical characteristics:

Baurelne/Series BC, 6N, 6K, 100, 110, 120, 130, 140, 160, 170, 180, 200, 220, 230, 250, 280, 340, 350, 380,

391-813, 400, 410, 430, 440, 510, 520, 540, 550, 550, 570, 580, 811, 812, 813, 830, 840

und Betriebsanieltungen for entsprechende Seral-Nummermn / and operating instructions for respective serial No.

ANMERKUNG: Diese Hersteliererklarung gilt far alle Typenvarianten der genannten Baureihen

REMARK: This Declaration of Manufacturar is valid for all versions of the mentioned saries

Angewendetes Konformititsbewertungsverfahren/ Applled conformity assessment procedure!

‘k nvach Anhang Il der Druckgerate-Richtiinie 97723 £EG, Modul *H / as per annex I of PED S7/23 EG, module "H”

Benannte Stellel Notified Body: | Kenn-NrJ/ Identification No.:

Germanischer Lioyd

Cartification GmbH 0038

D-20416 Hamburg
rderungen an Steliventilen und/oder Baugruppen, Jie Auswirkungen auf die technischen Daten des

Stellventils, auf die <Bestimmungsgemafe Verwendung> gemag Abschnitt 1 der Betriebsanleitung haben und

die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe wesentlich verandem, machen diese Eridarung ungatig.

In case of modifications on valves andfor assamblad parts, that effect on the technical data of valves and <uss

as directed> ace. fo paragraph 1 of oparating instruction and aller the valve or assembled part in essance, this

deaciaration becomes invalid.

o -h
el oEE, g
/#,,--’, .
Tonisvorst, 11.03.2004 /,.:’" Joachim Buchholz, Quality Assurance Manager

ARCA Regler GmbH + Kempener Strasss 18+ D-47918 Tonisvorst
. Tel: +45-(0)2156-7708-0 » +48-(0)21 68770855 » saleg@arce-valve.com ¢ www.arca-vaive.com

Schifisselne.: 6H-GH-Al-OAA-0CA-0B-WM-N1
Druckdatum: 23.11.2004 ARCA-Regler GmbH D - 47918 T6nisvorst Seite 3 von 13
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for the EC Assessment of the Quality Assurance System according to the Directive 97/23/EC of the

European Parliament and of the Council of 29 May 1997 on the approximation of the laws of the
Member States concerning pressure equipment, in its valid version.
Report No.: 16383 - 02 HH
Manufacturer: ARCA-Regler GmbH with the works in:
. Kempener Str. 18, D-47918 Toénisvorst
- Hontheimer Str. 50, D-54552 Strotzbiisch
. yon Rohr Armaturen AG, Fichtenhagstr. 4, CH-4132 Muttenz

Manufacturers Designation of the ‘ : :
examined Pressure Equipment: ECOTROL®, BIOVENT®, Steam Conditioning Valves, etc.

Description: Regulators and Valves

DIN/EN Designation: ---

Pressure Equipment of Category: i

Applied Module: H (Full Quality Assurance)
CE Marking: C€ 0098

Basis for Examination:
The basis for examination of the quality assurance system was the EC Directive 97/23/EC.

Results of Examination:
The assessed elements of the quality assurance system are in accordance with the relevant
requirements of the EC Directive 97/23/EC.

Accompanying Documents:
Examination Report No. 022/ 02 inclusive related documentation.

Enclosures: .-

>

e

\"\ .
\f:\\.‘

.

Hamburg, 2002-02-15

Germanischer Lioyd i
|

Notified Body for the Certification of Pressure Equipmenﬁ
Identification No. 0098 ;

T
Y
[
=
<

This EC Assessment Report remains property of Germanischer Lioyd AG and may be published only unchanged.

Wording and advertising brochures may not contradict this Certificate. The reproduction, duplication and publishing in parts is inadmissible. |£: bR

The latest edition of our 'General Terms and Conditions' is applicable.

Germanischer Uoyd AG, Post Box 11 16 06, 20416 Hamburg, Germany, Telephone ++49-(0)40-36149-0, Telefax ++49-(0)40-36149-200

T g

R k




(970 2UANASO/SFLIFIAEG  HUS2ATU39 2

(/

F L(J\M SERVE

RN

luie)

Atlas Copco Energas GmbH
Werkseinfahrt
Tor 1

Nummer/Datum

Sdrther Hauptstr, 80412362 / 02.06,2005
50999 Kéin

Referenznummer
45218439
Auftragsnummer/Datum
244229 [ 08.03.2005
Kundennummer

20113

Auftraggeber: Atlas Copco Energas GmbH
50999 Kidln

ihre Ansprechpartner:

Vertrieb: Rainer Schoder Tel.: 0421/3503-223 Fax.: 0421/3503-205 E-Mail: rschoder@flowserve.com
Transport-Details ‘

Bedingungen

Gunstigster Versand
Lieferbedingungen EXW AB WERK
Gewicht - Volumen - Markierung
Gewicht 41,120 KG

Ab 500 EURO frachtfrei
ab 500 EURO inclusive Verpackung

Fur Lieferpositionen, die nicht mit einer gesonderten
Abnahmebescheinigung ausgewiesen sind,

gilt dieses Dokument als WERKSBESCHEINIGUNG nach EN 10204 2.1, mit
der wir bescheinigen,

dass die aufgefihrten Teile/Gerdte/Leistungen quantitativ und
qualitativ den Bedingungen Ihrer

Bestellung entsprechen.

Pos. Material Menge

Gewicht
thre Pos. Bezeichnung

RUEIR N HTTREL RV
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FLOSERVE

GESTRA 4G - Posgach 03480 - D-28054 Bramsn

Atlas Copco Energas GmbH Beleg-Nr. / Datum Seite

Sdrther Hauptstr. 80412362 / 02.06.2005 2/ 2
50999 Kéln

Pos. Material Menge Gewicht
thre Pos. Bezeichnung

0010 0000342621 2 ST 41,120 KG

Ihr Material 6970241150 ACE-NR.:57237318

Bestellnr. 143250477
BB 22/24C PN 10/16

GESTRA Doppelrickschlagklappe

Werkstoffe:

Gehause :
Doppelklappe :
Lager/Lagerbolzen:
Schliegsfedern

Dichtung FPM
DN 200

s o

.0619
.0619
.4571
.4571
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KONFORMITATSERKLARUNG

DECLARATION OF CONFORMITY

Europtische Richtlinie 97/23/EG (DGRL - Druckgeréte)

Euopean directive: 97/23/EC (PED - Pressure equipment)

Hersteller: GESTRA AG

Manufacturer: Minchener Stralke 77, D-28215 Bremen
Gerdtebeschreibung: Doppelriickschlagklappen / Dual-plate check valves

Description of equipment:

BB...
(Betroffene Gerdtetypen s. nachstehende Tabelle,
Kategorien | - Il
Types of equipment being concerned see next schedule,
categories | - Ili)

Angewandtes Konformitétsbewertungsverfahren:

Applied conformity assessment procedure:

Modul H
Module H

Benannte Stelle, die Qualitédtssicherungssystem
tiberwacht:
Notified body verifying quality system:

Lioyd's Register Quality Assurance GmbH
MonckebergstraRe 27, D-20095 Hamburg
Registrier-Nr. / Registration No.: 0525

Anderungen:

Modifications:

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Geréte
vediert diese Erkldrung ihre Giltigkeit.

This Declaration in no longer valid if modifications are made to
the equipment without consuitation with us.

Bestimmungsgeméer Gebrauch:

Usage to the infended purpose:

Einsatz in Rohrleitungen zur Verhinderung des RiickflieBens
von flissigen und gasférmigen Medien innerhalb der
zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen.

Die chemische und Korrosionsbestandigkeit des Gerates
muss fiir die Einsatzbedingungen gepriift werden.

Dual-plate check valves are used in pipes for preventing
backflow of fluid within the admissible pressure and
temperature ratings.

The chemical and corrosion resistance and suitability of the
equipment material has to be verified for the application in
question.

Erklarung-Nr./Declaration No.: KFE_BB_DGRL_05 — 2005-02
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Kategorie

Category
Ausnahme
geman
Artikel 3.3 1 i 1
Exception
pursuant to
article 3.3
Typ PN Nennweite DN
Type CLASS Nominal size DN (mm)
BB12/14A, BB22/24A o s - - 100 - 200 250
PN
BB12-16A 10 — 40 - - 50-80 -
BB12A, BB22A PN 10 - - 300 - 350 400 - 800
BB14A, BB24A PN 16 -~ - - 300 - 800
' PN
BB15/16A, BB25/26A 25 — 40 - -- 100 125 - 150
BB15A, BB25A PN 25 -- - - 200 - 800
BB15A, BB25A ASME CL 150 - - 4“-6" 8 ~ 30"
CL o L
BB16-18A ASME 300 — 600 - -- 2°-3 -
BB16A, BB26A PN 40 - - - 200 — 800
BB16A, BB26A ASME CL 300 -- - - 4 - 30"
BB17A PN 63 - - 50 -100 125 - 500
BB18A PN 100 - - 50 -100 125 - 500
BB18A ASME CL 600 -- - - 4“ - 30"
BB1SA PN 160 - - - 160 — 300
BB19A ASME CL 900 -- - - 6" — 24"
BB12/14C, BB22/24C 10P_N1 6 - - 100 — 200 250
BB12C, BB22C PN 10 - - 300 - 350 400 - 800
BB14C, BB24C PN 16 - - - 300 - 800
PN
BB15/16C, BB25/26C 25 _ 40 -~ - 100 125 - 150
BB15C, BB25C PN 25 - - - 200 - 800
BB15C, BB25C ASME CL 150 - - 4 — 6" 8 — 30"
BB16C, BB26C PN 40 - - - 200 - 800
BB16C, BB26C ASME CL 300 -- - - 4“ - 30°
BB17C PN 63 - - 100 125 - 500
CE-Kennzeichnung
CE marking nein/no CE 0525 CE 0525 CE 0525

Erkisrung-Nr./Declaration No,: KFE_BB_DGRL_05 - 2005-02




Kategorie

Category
Ausnahme
gemaf

Artikel 3.3 i I m

Exception

pursuant to

article 3.3
Typ PN Nennweite DN
Type CLASS Nominal size DN (mm)
BB18C PN 100 - - 100 125 - 500
BB18C ASME CL 600 - - - 4%~ 30"
BB19C PN 160 - - - 150 — 300
BB19C ASME CL 900 - - - 6" — 24"
BB11G, BB21G PN 6 - - 150 - 500 600 — 800
BB12G, BB22G PN 10 - - 300 - 350 400 - 800
BB14G, BB24G PN 16 - - - 300 - 800

PN
BB22/24G 1016 -~ - 150 - 200 250
BB12/14M, BB22/24M o - - 100 - 200 250
BB12M, BB22M PN 10 -- - 300 - 350 400 - 600
BB14M, BB24M PN 16 - - - 300 — 600
PN

BB15/16M, BB25/26M o5 — 40 - - 100 125 -150
BB15M, BB25M PN 25 - - - 200 - 600
BB16M, BB26M PN 40 - - - 200 — 600
gg’ﬁ%ﬁ%’c’m ung nein/no | CE0525 | CEO0525 CE 0525

Erkiarung-Nr./Declaration No.: KFE_BB_DGRL_05 - 2005-02




Eluid Gas, Dampf Fl(j&?sigkeit

Gas, vapour Liquid
Fluidgruppe  (Artikel 9.2) 1 o 1 5
Fluid group (Article 9.2)
Diagramm (Artikel 3.1.3) 5 7 8 9
Table (Article 3.1.3)
Typ Verwendung
Type Use
BB...A jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...A ASME jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...C jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...C ASME jalyes jalyes jalyes jalyes
BB...G ’ jalyes jalyes jalyes jalyes
BB..M jalyes jalyes jalyes jalyes

Bremen, 11.02.2005

i V. / p ggajogwﬂ, i, V. ,//://4

” 7 Uwe Bledschun /ars Bohl
Leiter Konstruktion / Head of Design Dept Qualitatsbeauftragtér / Quality Assurance Representative
GESTRA AG

Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen
Telefon +49 (D) 421 35 03 0, Telefax +49 (0) 421 3503 393
E-Mall gestra.gmbh@flowserve.com, internet www.gestra.de

Erklarung-Nr./Declaration No.: KFE_BB_DGRL_05 - 2005-02
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HERSTELLERKLARUNG
DECLARATION OF MANUFACTURER

Européische Richtlinie:
Euopean directive:

94/9/EG (ATEX — Gerate zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen)
94/9/EC (ATEX - Equipment for use in potentially explosive atmospheres)

Hersteller: GESTRA AG
Manufacturer: Manchener Strake 77, D-28215 Bremen
Zandquellenbewertung: Eine Zandquellenbewertung der Gerate hat ergeben, dass sie keine potenzielle

Evaluation of source of ignition

Zundquelle aufweisen. Die Gerate fallen daher nicht unter die Richtlinie 94/9/EG.
Sie diirfen in den nachstehenden Ex-Zonen einsetzt werden.

The source of ignition analysis has shown that the equipment does not have its
own potential source of ignition. The equipment is therefore not subject to the
Directive 94/9/EC. The equipment may be used in the following Ex zones.

Ex-Zone (1999/92/EG):
Ex zone (1999/92/EC):

0, 1,2, 20, 21,22

CE-Kennzeichnung,
Ex-Kennzeichnung:

CE marking,
Ex marking:

Nach Richtlinie 84/9/EG erfolgt weder eine Ex- noch eine CE-Kennzeichnung. Eine
evil. vorhandene CE-Kennzeichnung basiert auf der Druckgeréate-Richtlinie
97/23/EG.

In accordance with Directive 94/9/EC the equipment is neither EX nor CE marked.
If there is a CE marking, it is based on the Pressure Equipment Directive (PED)
97/23/EC.

Angewandte harmonisierte Normen:
Harmonised standards used:

DIN EN 1127-1, DIN EN 13463-1

Anderungen: Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerate verliert diese Erklarung
ihre Guitigkeit.
Modifications. This Declaration is no longer valid if modifications are made to the equipment
without consuttation with us.
Geratebeschreibung Typ
Description of equipment Type

Kondensatableiter
Steam traps

AK, BK, DK, MK, SMK, TK, UBK, UNA

Schauglaser
Sight glasses

VK

Ruckflussverhinderer
Non-return valves

BB, CB, MB, RK, §BO

Racklauftemperaturbegrenzer
Return-temperature controf valves

BW, CW (MCW: ATEX-Konformitétserkisrung / ATEX Declaration of Conformity)

Schmutzfanger
Strainers

8Z

Bremen, 10.12.2004

7 Uwe Bledschun
Leiter Konstruktion / Head of Design Dept.

A ars Bohl

Qualitatsbeauftragter / Quality Assurance Representative

GESTRA AG

Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen

Telefon +49 (0) 421 35 03 0, Telefax +49 (0) 421 35 03 393
E-Mail gestra.ag@flowserve.com, internet www.gestra.de

Erklarung-Nr./Declaration No.: HSE_Armaturen_ATEX_01 - 2004-12
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Ergédnzung zur Betriebsanleitung (ATEX)

Addition to Installation Instructions (ATEX)

Geratebeschreibung Typ Ergénzung Nr.
Description of equipment Type Additional note no.
Kondensatableiter
Steam traps AK, BK, DK, MK, SMK, TK, UBK, UNA 1, 2
Schauglaser
Sight glasses VK 1.2
BB 1,2,3

Ruckflussverhinderer

Non-return valves CB, MB, RK, SBO 1,2
Rucklauftemperaturbegrenzer

Return-temperature control valves BW, CW (auBer/except MCW) 12
Schmutzfa‘nger sz 1,2
Strainers

Fur den Einsatz der oben gelisteten Gerate in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen sind die nachstehenden
Hinweise erganzend zur Betriebsanleitung zu
berticksichtigen. In der Gerételiste sind jeweils die
Nummern der zu beachtenden Hinweise in der Spalte
.Erganzung Nr.* aufgefihrt.

When using the above-mentioned equipment in
potentially explosive atmospheres the notes below as
well as the installation instructions must be observed
when installing and operating the equipment. The
numbers refering to the following notes are indicated in
the column “Additional note no.” of the equipment list.

Nr.
No.

Ergénzung

Additional note

HeiRe Oberflachen:

Die Gerate selbst generieren keine unzuléssig hohen
Oberflachentemperaturen, Anwenderseitig ist allerdings
sicherzustelien, dass das Betriebsmedium keine uner-
laubt hohe Oberflachentemperatur verursacht.

Hot surfaces:

The equipment itself does not generate excessively high
surface temperatures. However, the plant operator must
make sure that the operating fluid does not cause
inadmissibly high surface temperatures.

Statische Elektrizitat bei leitender Oberflache;

Die Gerate aliein bergen aufgrund ihrer leitenden Ober-
flache keine Zandgefahr. Bei elektrisch isoliertem Einbau
zwischen Rohrleitungsfianschen ist aber statische

Electrostatic charges on conductive surfaces:

The electrically conductive surface of the equipment is
not a danger of ignition per se. If, however, the
equipment is electrically insulated when mounted

Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen
. Telefon +48 (0) 421 35 03 0, Telefax +49 (0) 421 35 03 383
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2 | Elektrizitat im Zusammenwirken mit der Anlage méglich. between pipe flanges, static electricity as a result of the
Bei Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen interaction with the installation is possible. When
liegt die Ableitung/Verhinderung statischer Aufladung in applying the equipment in potentially explosive
der Verantwortung des Anlagenhersteliers/-betreibers. atmospheres the plant operator is responsible for
preventing/discharging electrostatic charges.
Statische Elektrizitat bei nicht-leitender Electrostatic charges with non-conductive surface
Oberflachenbeschichtuna; coatings:
Gerate mit nichtmetallischer Beschichtung bergen Equipment with non-metallic coating does not pose a
aufgrund ihrer vollfiachig nichtleitenden Oberfléche allein threat of ignition as long as only its non-conductive
betrachtet keine Zindgefahr. Im eingebauten Zustand surface is taken into consideration. However, when the
3 | zwischen Rohrleitungsflanschen ist aber statische equipment is mounted between pipe flanges,
Elektrizitat im Zusammenwirken mit der Anlage moglich. electrostatic charges as a result of the interaction with
Bei Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen the installation may occur. When applying the equipment
liegt die Ableitung/Verhinderung méglicher statischer in potentially explosive atmospheres the plant
Aufladung in der Verantwortung des Anlagenhersteliers/- manufacturer/operator is responsible for
betreibers. preventing/discharging electrostatic charges.
GESTRA AG
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FRIEDRICHS Umstempelbescheinigung  |name: F-10.03-0

FILTERSYSTEME GMBH Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204 |seite 1 von

Umstempelbescheinigungs-Nr.:........ D O e,
Kunde Q‘L(QS(O ......................... Bestell-Nr.: ...%. b 2'/Ql7(1?+qs2/{(%202*
Auftrags-Nr.: ... Cf?:?/{+cf?é/( ....... Datum/O(%U? ........................

Stickzahl: ... L
aus WerkstofiNr: o AYSTA
mit den Abmessungen: ZUWUO"QOOO ..............
des Lieferanten: CRCERL
auf die Abmessungen: PSTUx g HLT K

durch mechanische Bearbeitung gebracht wurde/n und die Stempelung ordnungsgemaf
Ubertragen worden ist.

Vollstandige Angaben zur Stempelung: Kurzzeichen
1.1 Erschmelzungsverfahren .....ocooiviiiiiciiiiieeeee
1.2Werkstoff AUSH s,
1.3Schmelzen-Nr. BDTS .................................................
1 APIODE-NIr e e,
1 5RONI-NI. e e,
Mit der Prifung und Umstempelung beauftragt:  ............. F LQQ?M(/L .....................

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des TUV-Rheinland e.V. Aachen.

Vereinberung vom 18.01.1995 Zeichen: @

Erstellt Gepriift Freigabe Anderungsstand Verteiler

AFr. 21.02.2002 K. Sch. 21.02.02

F-10-03-0 Umslempelbescheinigung
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