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Gesellschaft fur Oeltechnik mbH, Postfach 11 63, D-68743 Waghausel

Atlas Copco GmbH
z.Hd. Herrn Hughes, Abt. WQD
Am Ziegelofen 2

50 999 KOLN

OELIECHNIK

@ Warmeaustauscher
@ Oelversorgungsaniagen
@ Industriefilter

119314

Kennwort Kunde project customer Projet Client TAG-No
ASU KOSICE
| BesteliNr. T AuftragsNr.  order No. /job No. commande No.

45216924, Pos. 00030, Auftr.-Nr. 57237318

Mat.-Nr. 6970301449

No de construction:

103/14960-61/05 (angebaut an 106/5841-46/04)

omm.Nr.: “serial No.:

Sachbearbeiter THausapparat compiler / Tel.-No. responsable ext / Tel.No.

Fr.Kirchgéssner/-155/m.kirchgaessner@oeltechnik.de

Apparatepal / Manufacturing databook / Dossier Constructeur
Inhaltsverzeichnis der Qualitdtsnachweise

E

Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir Ubersenden lhnen die nachfolgend aufgefiihrten Unterlagen

We are sending you the documents as listed below in
Nous vous envoyons les documents suivants en

1 fach / copies / exemplaires.

Unterlage / record / document Anlage
Attachm.

Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
Typenschild / nameplate o
ZfP — Schweisnahte / NDE — welds / non — destr. soudures

Materialzeugnisse / material certif. / cert. des materiaux K
Zeichnung / drawing / plan L

Qualitatssicherung
quality assurance

B Lo gafbnt”

01.07.2005

Unterschrif¥ signed signature

Datum date Date

Postanschrift: Gesellschaft fiir Oeitechnik mbH
) Adress: LessingstraBe 32
68753 Waghausel-Kirrlach
Germany
LKW Werk OT: Kirdach
KolpingstraBe 82 a

Telefon: (0 72 54) 9 81-0

Telefax: {0 72 54) 9 81-1 05 Zentrale
E-mall: zentrale @oeltechnik.de
Internet: hitp://www.oeltechnik.com
Telegramm:  Oeltechnik

Frachtgut: Bahnhof Heidelberg
Bahnversand: ExpreB Waghéausel

Bankverbindungen:
Bank accounts:
Accomptes Bancaires:

VB Bruhrain-Kraich Hard! eG (BLZ 663 916 00) Kto.-Nr. 142 408
S.W.LF.T.-Code: GENO DE 61 ORH

IBAN DE6Y 6639 1600 0000 1424 09

Dresdner Bank, Mannheim (BLZ 670 800 50) Kto.-Nr. 6 581 10900
S.W.IFET.-Code: DRES DE FF 670

IBAN DE8S 6708 0050 0658 1109 00

Commerzbank Bruchsal (BLZ 663 400 18) Kto.-Nr. 4 708 70700
S.W.L.F.T.-Code: COBA DE FF 663

IBAN DE20 68634 0018 0470 8707 00

Postbank Karlstuhe (BLZ 660 100 75) Kto.-Nr. 14150-754
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Gesellschaft fiir OELTECHNIK mbH, LessingstraRe 32, D-68753 Wagh&usel - Kirrlach

Atlas Copco Energas GmbH

97/23/EC-Druckgerite Richtlinie/PED
Am Ziegelofen 2

KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity EN 10204/3.1B

50 999 KOLN Kennwort Kunde ASU KOSICE

Project customer
Bestell- {AuﬁragsNr. 45216924, Pos.00030
Order-/jobNo.  ayftr.—yr. 57237318
Fabrik- u. Ersatzteil-No.

Serial-Spare-Parts-No. 103/14960-61/05
Mat.-Nr. 6970301449

)

Baujahr Kennzeichen
Yeajr built 2 O O 5 Marking ° / .
X = zutreffend O = nicht zutreffend Benannte Stelle: . /. Kenn-Nr. ﬁ
applicable not applicable (N.A.) Notified Body: Ident-No. . /.
O Behalter & Warmetauscher O Rohrleitung a
Vessel Heat Exchanger Pipe Work
Type OK 13 H 140 2 K1 115
Techn. Regel & AD-Merkblatt O um die Rohre durch die Rohre
Techn. Rules OTRR shell side tube side
Konform itdtsbewertung/Evaluation of Conformity KATEGORIE |art.3/Abs.3 Art.3/Abs.3
MODUL ./ / |

MEDIUM/FLUID Gruppe/group |Oel/oil Wasser/water
min/max. Temperatur min/max. allow. temp. TS: °C 90 90
max. Betriebsdruck/max. allow.pressure Ps: barg 10 10
Inhait / content / Volumen liter 11,2 8,2

, Prufdruck/Test Pressure PT: barg 15 15

‘ -’é:herheitseinrichtung/Safety equipment: durch Kunden / by customer

) 00 Druck/Pressure barg
Entwurfsprifung durch: [ OELTECHNIK-Konstruktion / Design department
Design control by OBenannte Stelie: . /.
Notified Body:
Entwurfsprufbescheinigung: O siehe Anlage:
Reporrt of design examination see attachm.: . /.
QM-System: ® nicht anwendbar OUrkunde Nr, . /. durch: /. Kenn-Nr.: . /.
N. A. Certificate No. by Ident-Nr.

Die oben beschriebenen Druckgerate erfillen in Konstruktion

, Fabrikation und Prufung die Anforderungen.
The above mentioned pressur

e vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.

Qualitatssicherung

Quality assurance

10.05.2005 / H.Bircok

{ amVisum POSitioﬁ%/\[\
 JELIECANIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H. konferk PED GB.dot



Druckprobe-Attest
Pressure test-certification fB

Certificat d'épreuve hydraulique
EN 10204 / 3.1B

Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 103/14960-61/05

Customer order No. Serial No.

No. commande client No. de constr. RegNo:
' O AD - HP30 ] ASME ViII Div. 1 UG 99

X PED97/23/EC O
X Zeichnung/draw. 45 334-0

Projekt ASU KOSICE Type OIL COOLER
Project Type OK 13H 140 2K1 115
Projet Type
Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve
Mante! / shell / virole Biundel / bundle / faisceau Kammern / channels / boite
] Haube / head / couvercle Rohrseitig / tubeside /cotétubes gegossen X geschweildt
casted welded
Medium: Medium: Medium:
U Wasser/water/eau X Wasser/water/eau X Wasser/water/eau
& Oel/oil/huile (] Oel/oil/huile L] Oel/oil/huile
O O O
18°C; 1 h 18°C; 1 h 18°C; 1 h
X barg 15 X barg 15 X barg 15
O kglem® g O kg/em® g O kglom? g
O OJ O
ManometerNr:
N A
10.5.05......... //07,\/@{ 10.5.05........ //g V.. 10.5.05...... ﬁ//«f
Datum/ Visum Datum/ Visum Datum/ Visum
Datum/ Visum Datum/ 'Visum Datum/ Visum

)
}

Die Schweiflnahte sind leicht beschliffen und frei von unzulassigen Einbrandkerben sowie Nahtiberhéhungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten
noch bleibende Formenveranderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas reveélé de fuites ou de deformations
permanentes.

Datum/date/date 10.5.05

Priifer/examiner/ / \
vérificateur........................./... 4

Gesellschaft fiir Oeltechnik mbH.
D-68753 Waghéusel-Kirrlach

Q.S .-Werkssachverstandiger

Works Inspector / Inspecteur 'usine

druckprStd




ILTECHN L_.C W
Gosetlschalt e Determnik ot {PHE i
2/
Lassingsirafe 32 : '
D-48753 Waghausel |
Yeleion 07254/981 -G
Telefax 07254 /984105 + 157
L o e ®
Hersteller . OELIECHNIK |
Manufacturer Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H. i
Lessingstr. 32 - D-68753 Waghdusel
} Baujahr - T ! p
w5005 | R | OK 13 H 1402 KE 110
! Fabrik- und Ersatzteilnummer —— 14
: Serial- and Spare Part No. 103114961 [ G5
¢ Hochstfiillmasse Leermasse -
. Medium netto 19,4 kg ) psseltara 36 ko
: Mantelseite .Rohrseite
; Shell Side Tube Side
; Medium - ‘
 Fluid- OILJOEL  WATERMASEER
© Max, -/+ Betriebstemperatur :
11 max. -/-+allow. Temperature o0 90
| max, Betriebsdruck  pg. PP .
| max. allow. Pressure PS: barg 1 O : 10
L Volumen y. | —
f Volume Vi Lier 11.2 8.2
L Priifdruck :
© Test Pressure barg 5 i5 !
I Prifdatum .
- Test Date EQ 0D 005
O C
2 0 WAL 2000
o,

) e




Stickliste
part list

)

s % ﬁs
L

Hory oot -
3§ RN S &
BRIV AR

K. 00

N,

Q@A

ACE Auftr. Nr. :57237318 - — - -
Note osi- ron (] .
ACE Kennwort : ASU KOSICE Yeweis | oo Beschreibung der Anderung (Kurztex) Dalun Nare
Ka - : Malerial-closs
Renenarg QOelkiihler / oilcooler OK 13 H 140 2 K1 115 Holeroldosse
Halefia!
Herkstoll
|
EEmmm—— o Fon Copre Dxg Over
Mallstol NS ous .
SitlasCopoo Brown Blork no. Replaces zcho Egent
Gezeichnel Rohel N Ersalz lir ENG
Alos %ﬁ?f&%%s oot Sid chd Blork wl Fieshed vl
- . . Designolion/Zekchnungs-N. Blati/Sheel )
Tronsterred It Ethallen von | Notegepeil Rohgenich! kg | Ferlggevich! kg = e
Design chd. Prod. cha. Dal
e o W ) 6970301449 1/5
Datum getinder! geprift Arl der Anderung
Rev. date changed checked kind of revision
date modifie contrété Modification

Anderungsliste - List of Revision - Modification

J
Zulgssige Abweichung fir Mafle ohne Toleranzangabe

fir Warmeaustauscher

fir Behalter

Allow. devialion for dimension withoul folerance specification for heal exchanger for vessels
Divergence admissible pour dimensions sans specification de folerance pour echangeurs de chaleur pour reservars
DIN 28 008 = DIN 28 005
» Es gil jeweils die Norm neuesten Datums / In each case the lofest edition of the stondard applies / La derniere edition du standard est applicable .
Datum Name Kommissions~Nr.:
date name order No.
date nom No. commande
Ty GELIECHNIK
drawn 20.04.05 Mester
dessiné 103/14960-61/05
gepriff . Oeselischaft fir Oellechnik mbH Postfach 1163, Piz..68 743
hecked 20.04.05 VA ) '
conirole o ASU KOSICE Lessingstr. 32. Tel: 07254/381-0
68 753 Waghdusel Telefax: 07254/981-105
Sladttel : Kirrlach
Aons:nb Benennung - Description - Désignalion Zeichnungs Nr. - drowing No. - plan Na.
scale . " .
«ete | Part List Oelkihler / Oilcooler L /
OK 13 H 140 2 K1 115 > 334 -
FUr diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechie vor G CAD
We reserve all rights for this drawing / Pour ce plan nous reservons tout droit pour modification ‘




Kennwort: ADU KUdiLE

& '150 |Rundschnurring 2 |o4; di=138,5 Perbunan -
] ) 0 - ring |
8 | 140 |Fuss 2 {30x3 S235JRG2 EN
foot 10025
8 | 130 |Typenschild 1 |OET-Norm S.S.
name plate deutsch/englisch
1 | 120 |Konsole 1 |OET-Norm EN S235JRG2 EN 2.2 06
consol 10029 10025
5 | 110 |Segmentblech 11 |1 dick / thick 1541 |S235JRG2 EN
baffle 10025 |
= 1100 |Distanzhuelse 4 |¢p10x1x115,5 2394  |St37-2 EN
) tube spacer 10025
5 | 090 |Distanzhuelse 40 |p10x1x115 2394  |St37-2 EN
tube spacer 10025
5 1080 |Distanzhuelse 4 |p10x1x121,5 2394  |St37-2 EN
tube spacer 10025
5 | 070 |Distanzrohr 4 |¢7x0,6x1433 CuNi30MnlFe |EN 3.1B |08
tube R 370 12451 WO
5 | 060 |Kuehlrohr 120 |¢7x0,6x1433 CuNi30MnlFe |[EN 3.1B o5
tube T [r370 12451 [wo |
J= 1050 Rohrboden 1 |$129x16 CuZn38AlFe [EN 3.1B |6H
o0 Jrbe sheet  |NipbsmR3%0 1653 WO |
5 | 040 |Rohrboden 1 |p152x14 CuZn38AlFe |EN 3.1B 103
tube sheet — [NipbsmR390 [1653 |0
3 | 030 JUmkehrkammer 1 |Mod.013U 1691 |GG20 2.2 0
chamber rilsaniert -
020
1 1010 |Mantel 1 |p140x4,5x1374 St 35 NBK 2391 |3.1B | 0d
shell WO
1Gr| Pos Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis ’C@A_
. part |description quant |dimension DIN material ceniﬁcatwa
e Mere ™ OK 13 H 1402 K1 115 o, A5 334 - 4
Nomenclature No.
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page Page 2 von/of/de 5




s

KENNWOIL. AdU DU L

”—[ 300 |Trennsteg 1 |180x135x4 EN S235JRG2 EN 2.2 A
] 3y |pass partition 10029 10025
2 1290 |Kammerdeckel 1 }¢140x18 EN $35512G3 EN 3.1B }0
channel cover 10029 10025 WO
2 | 280 |Kammerflansch 1 }160x160/¢131x18 EN S235JRG2 EN 3.1B [o7%
channel flange 10029 10025 WO
2 | 270 |[Kammermantel 1 |¢$140x4,5x168 St 35 NBK 2391 |3.1B |oAd
channel shell wo | |
1 1260 |V - Flansch 2 |C40/948,3 2633 |C22.8 17243 |3.1B |09
w.n.flange s=5 WO |
250 |Stutzenrohr 2 |948,3x5x75 2448  |St35.81 17175 13.1B | 0%
} nozzle Wwo
8 | 240 [Verschlussschraube 2 1G3/8" 910 5.8 267 St
plug W0
8 | 230 |Dichtung 2 |G3/8" 7603 Al -
gasket
1 {220 |Muffe 2 |G3/8" D448  [St35.81 17175 [2.2 0k
connection 40 lang ]
1 | 210 |Flansch 2 |160x160/¢131x18 EN S235JRG2 EN 3.1B
| flange 10029 10025 |wo |
© 1200 |Profilgummi 1 |U=4; 135lang Perbunan -
) gasket |
8 1190 |Mutter 8 |M10 934 8 267 St
nut T.13 W0
8 | 180 |Inbusschraube 4 |M10x55 912 8.8 267 St
bolt T3 |wo |
8 | 170 |Inbusschraube 4 |M10x65 912 8.8 267 St
bolt T.13 (WO
8 | 160 |Rundschnurring 1 {¢5,5;di=129 Perbunan -
o0 - ring
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis cer
\part description quant |dimension DIN material certificatg i -
) T
N ™" OK 13 H 140 2K1 115 [Beiero. 45 334 - 4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 3 vonlof/de 5




ren=ari: AU KUDdILE

e oy

; 750 |SK-Doppelnippel 1 e 1.4541 17440 [St
© e 7 “’
i\440 Dichtung 2 |g12t 7603 |Al ---
/—m_/——— _,__/___——_/——-—/__——,—_
g | 430 Verschlussschraube 2 |G 12" 910 5.8 267 St _
T’;ﬁg’/’”/"’/ wo | | |
g | 420 [Dichung 2 |G e 76035 |Al o
/‘g;sg;/"‘/”’/’/"”
E_J 410 [Verschlusschraube 2 |G 14" 910 5.8 267 St ,"K
B N S N L I
2 1400 Dichtung 2 |DN40/ PN40 0690  |SIL-C 4400 -
e 2 P 1
8 |390 [Mutter 16 |M16 35_5)’ 24CrMos 17240 (St /{9/
nut galv. 3.1B
8 E?_E_Schraube ——8——‘_ M16 x 90 ?-’/E—___ 21CrMoV57 17240 |3.1C A )| |
bolt galv. WO SR
8 [370 | V - Flansch 2 |caor 48,3 633 | C22.8 17243 318 |o9
w.n.flange s=5 WO
ﬂ 360 |V - Flansch 2 |Ca0r 48,3 h633  |C22.8 17243 13.1B |09
/W.n.ﬂange T 1s=5 T WO -
n 350 [Muffe 1 |G 12" | $48,3 1013 |1.4541 17440 2.2 06
: ;/ connection B - |
2 | 340 |T-Stueck 1 |¢48,3%5 h615 ISt 35.81 17175 2.2 0b
TEE Bl — 1 -
2 1330 |Rohrbogen 90° 2 |p48,3x5 h605  |St 35.81 17175 |2.2 0b
—-/elbow ! —1 | B :
2 | 320 Muffe 1 |G 12"/ 940 1013 |1.4541 17440 2.2 0(0 %
B connection Bl T I '
2 | 310 |Rohrbogen 90° 2 |p42,4x5 2605 ISt 35.81 17175 2.2 0b
T elbow [ T ] |
Gr| Pos [Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis oA +
£ | part description quant |dimension DIN  |material cemﬁcaiw,
) TPV
e ™ oK 13 H 1402 K1 115 M 45334 - 4
5

Gesellschaft flir OELTECHNIK m.b.H. Blati.Page.Page 4 von/of/de 3 @1




Kennwart: AdU KUdiLp

£, 00

1600 |Pos. 470-490 Pos. 470-490 OPTIONAL!& Nur bei
) ERSATZTEILE SPARE PARTS Bestellung
590
580
570
560
550
)
540
530
520
510
500
8 | 490 |Dichtung DN40 / PN40 2690  |SIL-C 4400 —
gasket Res. for Pos. 400
8 | 480 |Rundschnurring $5,5 ; di=129 Perbunan —
0 - ring Res. for Pos. 160
8 | 470 |Rundschnurring ¢4 ; di=138,5 Perbunan -
o0 - ring Res. for Pos. 150
460
Gr| Pos [Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material EN Zeugnis
- | part description quant |dimension DIN material certiﬁcat!
me Mester Typ Stﬁck!iste-Nr.
— T 0K 13 H 140 2 K1 115 |misho. 45 334 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 5 von/of/de 5
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Werksbescheinigung / K, 0%
Certificate of Compliance

Seite 1 von 1
EN 10204 / 2.1 Page of
Kunden-Best.-Nr. Fabr.-Nr.
Customer order No. Serial No. 103/14960-21/05
Projekt Typ  Umkehrkammer | chamber
Project ~ ASU KOSICE Type OK13H1402 K1 115
Aus laufenden Betriebsaufschreibungen werden die Materialien X bestatigt:
Based on continuous tests the materials [X] will be certified:
X! Kammern B Grauguss / Grey cast iron: EN 1561-GJL200(GG20)/GJL-HB195
Channels [} cu-Gusslegierung / Copper cast alloy DIN 1705-GCuSn5ZnPb
] Mantel ] Al-Gusslegierung / Aluminium cast alloy EN 1706-GAISi7TMg
Shell O
(] Rohrbsden [ Kupfer-Zink-Legierung | Copper-zinc alloy EN 1653-CuZn38Sn1As
Tube sheets % Kupfer-Nickel-Legierung | Copper-nickel alloy EN 1653-CuNi10Fe1Mn
(] Kuhlrohre [ Kupfer-Zink-Legierung | Copper-zinc alloy EN 12451-CuZn28Sn1As
Tubes [D] Kupfer-Nickel-Legierung | Copper-nickel alloy EN 12451-CuNi30Mn1Fe
O O

Wir bestatigen, dal chemische Analyse und physikalische Werte der verwendeten Teile, die
Anforderungen der oben aufgefiihrten Spezifikation erfullen.

Die Konstruktion, Herstellung und Prifung wurde in Ubereinstimmung mit diesem Standard
ausgeflhrt.

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of the material specification
above.

The design, construction, workmanship and inspection conform to the rules of the requirement
above.

Datum / Date 01.07.2005

Name / Unterschrift
Name / Signature

OELIECHNIK

Gesellschatft fiir Oeltechnik m.b.H.

M. Kirchgéssner

i, QU Lot

WZ10K 04/05



ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

7te|ler/ purchaser  Gesellschaft fir

Lessingstr. 32

EN 10204-3.1.B

521322

Oeltechnik mb

68753 Waghausel

DE

LRSI
.. MKM ﬁ-:

Mansfelder Kupfer und Messing GmbH

Produktbereiche Bleche / Bander
Uberproft nach AD 2000-Merkblatt WO/TRD100
durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt eV.

Zertifiziert nach Richtiinle 97/23/EG durch die
TUV CERT-Zerlifizierungsstelle far Druckgerate der
TOV Nord Gruppe, Benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045

Lichtiécherberg 40
06333 Hettstedt / Germany
Telefon +49 (0)3476 89 3023 / 2375
Fax: +40 (0)3476 89 2919 /3745

«».x.@;;cg&
s TP RRVNEL RS

Auftragsnr./Pos. / Contract-No./item
0000701530/000003 2

Bestellnr, / Order no.

Kundenmat.-Nr.

14922 A04010010

Datum/ date
15.03.2005

Lieferschein-Nr. / Delivery note No.

0000670269

Erzeugnis / Product

Rohrboden CuZn38SnAl 154 x 16mm

Werkstoff / Material
CuZn38SnAIDIN17660/1 2.83

(o

Abmessung / Dimension

16 * 154 mm

Lieferzustand / Temper

F39AD-2000W6/2/10.00

naor a4
TAUIL /\\/l

20320

eferbedingungen / Terms of delivery i

) | 5.0k
Verpackung / shipping units |
Charge / Batch 445;1

i R |
Stiick / Pieces 100 A
Masse | Weight ‘
Gesamtgewicht: / Weight total: 276 kg
Mechanische Anforderungen | mechanical properties
Charge / Batch 2652
Probendatum / Date 20050311 :

| Probe / Sample 0070 1
{m min. 390 Nfmm? 448
{p 0,2 min, 140 Nimm? 222 i
2p 1,0 min. 180 Nimm*  } 249 i
A5 min.25% |36 4
HB - 113 ‘
Chemische Anforderungen | chemical properties i

[Charge / Batch 2652 ] !
Cu 59,0 - 60,7 59,8 1
Zn - Rest
Al 0,10 - 0,50 0,33 ]
As max. 0,050 0,039 :
Fe 0,10 -0,40 0,24 .
Ni 0,20 - 0,50 0,30 ;
Sn 0,30 - 0,60 0,39 3
Pb 0,30 -0,70 0,42

Die Ma- und Formtoleranzen entsprechen den Bestellvo

)Lleferung geprift wurde und den Versinbarungen pei der

rgaben. Es wird bestatigt, dal die
Besteliannahme entspricht.

The dimensicnal- and shapstolerances conform to the requirements. We hereby certify, that the
malerial described above has been tested and complies wilh the terms of the order contract.

MKM Man feider Kunfer und,Messing GmbH Hettstedt

{1 \ 5 |
Wer verstandiger / Quali lnsggéﬁﬁ Managet*
S §

lvontl
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

EN 10204-3.1.B

&

g

?tellerl purchaser Gesellschaft fr Qeltechnik mb

Lessingstr. 32
68753 Waghausel

DE

.

Mansfelder Kupfer und Messing GmbH

Produktbereiche Bleche / Bénder
Uberpraft nach AD 2000-Merkblatt WOITRD100
durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt .V.

Zertifiziert nach Richtiinte 97/23/EG durch die
TOV CERT-Zertifizierungsstelle for Druckgerate der
TOV Nord Gruppe, Bsnannte Stells, Kenn-Nr.: 0045

va N

Lichtibcherberg 40
06333 Hettstedt / Germany
Telefon +49 (0)3476 89 3023/ 2375
Fax: +49 (0)3476 89 2919/ 3745

Auftragsnr./Pes. | Contract-No./ltem Bestellnr. / Order no. Kundenmat.-Nr. Datum / date Lieferschein-Nr. / Delivery note No. -
0000701530/000002 214922 A04010007 15.03.2005 0000670310
Erzeugnis / Product Werkstoff / Material ‘i" i |
Rohrboden CuzZn38SnAl 131 x 18mm CuZn38SnAIDIN17660/12.83 ;w&;ﬂ%ﬁr‘ Y
Abmessung / Dimension Lieferzustand / Temper ' = WA\,/\ o ,
18 * 131 mm F39AD-2000W6/2/10.00 ‘ &A L**g i
sferbedingungen / Terms of delivery )l 5,050 ! 1‘

)
/

Verpackung / shipping units

Charge / Batch
 Colli

Stiick / Pleces 100

Masse /| Weight

Gesamtgewicht: / Weight total: 216 kg

Mechanische Anforderungen / mechanical properties

Charge [ Batch 2603
Probendatum / Date 20050310
| Probe / Sample 0089
m  min, 390 Nimm? 464
0 0,2 min. 140 N/mm? 239
‘)p 1,0 min. 180 N/mm? | 270
A5 min. 25 % 27
| HB . 120

Chemische Anforderungen / chemical properties

Charge / Batch 2603
Cu 59,0 - 60,7 60,1
Zn - Rest
Al 0,40 - 0,50 0,33
As max. 0,050 0,040
Fe 0,10 - 0,40 0,27
Ni 0,20 - 0,50 0,29
Sn 0,30 - 0,60 0,40
Pb 0,30 - 0,70 0,47

oy
SRR SN

' :
S

! !
| SRS

i

Die Mah- und Formloleranzen entsprechen den Bestellvorgaben, Es wird bestatigl, dalb die

)ieferung geprift wurde und den Verainbarungen bei der Bestellannahme entspricht. [ [ R
( =
" 31
The dimensional- and shapetolerances conform to the requirements. We hereby certify, that the Ay , . ‘.' iy
material described above has been tested and complies wilh the terms of the order contract. We chwérstandiger / Quality Inspeéﬁlon !v?ana er |

MKM Mansfelder Kupfer u

Messing GmbH Hettstedt

lvonl

=
4 TS

i




7433530

Herstellung von nahtlosen

NE-Metall-Rohren
Messing-Kupfer-Legierungen

EMIL MULLER
GmbH

METALLWERK

An der Autobahn 1
D-51580 REICHSHOF-HESPERT

Telefon 02265 / 993-0
Telefax 02265 / 893 399

Emil Maller GmbH - An der Autobahn 1 - D-51580 Reichshof-Hespert
Firma
Ges. fiir Oeltechnik mbH

QS-Nr.:6356

Postfach 1163

68753 Waghiusel puem Da2_18.02.2003

Deutschland Thre Beatell Nr. / Your orderno. / Volre no.de commande
407093) 4pe 953 /M
Unsere Anfimgs-Nr./ Our order no. / Notre commisgion Bo.
2050145

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 /3.1 B Chepete. /%o H30/4511-20000/200105

Inspection Certificate acc. to EN 10204 /3.1 B Werkstoff / Mstoriai/ Matisn CuNi30Mn1Fe

Certificat de Verification de I'usine selon EN 10204/ 3.1 B Lisferzustand / Temper / Noance: R370

Pos. / ltem / Atticle F}mm/Weigm/Poida }A‘ /Dimengion / dimensi A / Requi / Exigend

1 1059 kg 7 x 0,6 mm EN 12451
HL ca. Tm Verpackung/ packing/ embalige  Kiste(n)

Chemische Zusammensetzung / chem. composition / Composition chim. (%)

Cu Zn Ni Al Sn Fe Mn P Si Pb |
Rest 0,037 30,83 0,57 0,81 0,001
Cr Co S C As Zr

0,003 0,027

Mechanische Eigenschaften / mechanical properties / caracteristiques micaniques

Zugfestigkeit [Dehngrenze 0,2 Deht‘xﬂgdrenze 1,0| Bruchdehnung| Hairte Korngrille Bemerkung
Tensile etrength Yield strength Yield srength Elongation Herdnsss Aversge grin size Remak
Ris. A la trection limite & dlssticitn timits & $lasticite Allongalaryl Déreé | Dism.moyen du gmin Remarque
Rm (Nfmm?) Rp 0,2 (N/mm?) Rp 1,0 (N/mm?) A5 (%) (0,001 mm)
437 194 47 38 Best.-Nr.:407093
445 189 46 Projekt-Nr.:
445 196 47 A02031002
445 183 44
446 192 47
439 189 47
] Kennzeichnung/ Marking / Marquage * Legierung / Festigkeit / Abmessung / Charge K’a o) 5 ‘ W
Technologische Priifungen / Technical examinations / Essais et propriétés technologiques PAGE QA
£ MaBe und duBere Beschaffenheit / Dimensional and visual inspection / Controle de dimension et surface B /} / /1
il Spannungsrifpriifung / Tension-crack-test / Essai de corrosion fissurante _
@ Oel- und Fettfrei / Free of oil and grease / Deshuilé et dégraissé Llo b% b’b
Wirbelstrompriifung / Eddy-Current-Testing / Essai par Courants de Foucault :
1 Aufweitversuch / Drift-expanding-test/ Essai de évasement S50 ‘:0‘ oo }
Die markierten Priffungen wurden ohne Beanstandung durchgefinrt. Es wird bestitigt, da die Lieferung der Besteliung entspricht.
The marked tests have been carried out without any claim. We hereby confirm, that the delivered material is confirm to the order.
Les essais indiqués on été effectués sans remarque. 1 est confirmé que fa livraison est confore 2 la ¢o nd
B Vidier BmbhH
Riecaliwer,
D 560 Reichshotdespert
(% Zertifiziert nach DRG 97/23/EG Anh. 1, Kap. 4.3 und nach AD 2000-WO tel, (WaRad AR Andigan 9 oo 99
CERT: | Cerffied in accordance with DGR 97 /23 JEG, annex 1, Par. 4.4, and according to AD 2000-WO Woarks mspector
(oo | o v selon DGR 97 /23 / EG annexe 1, chap. 4.3 et selon AD 2000-WO L “expert de 1'ug
o
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215831 Pos.1, 2

169430

25701

. 112
KPAWNHA OAO Aﬂ‘-{EBCKVM METANTYPrMUYECKUA KOMBWUHAT™
JKRAINE JOINT STOCK COMPANY "ALCHEVSK IRON & STEEL WORKR';C ' v
s . 0¥
Si50% Aoy T, 4 54365 Ukraine . Alchevsk , Schmidt str. 4, T QA
Ten. : (06442) 9-23-14 Tel: (06442) 9-23-14 AlZ
chakc: (06442) 9-43-47, 3-71-47 Fax:(06442) 9-43-47, 3-71-47 Py 4
JASBBA
- BABOACKOV CEPTUOUKAT KAHECTBANR 4009 Aata 0.07.04 Muct us nucrod ), 2, A9 | (2,480
SMILL'S QUALITY CERTIFICATE Ne - Darte Sheet 1 of 1 sh
CBUAeTeNnsCTBO 0 ﬂpHeMO‘JHbIX NeNBITAHURAX
- jagpection certificate EN 10204/3.1.B
‘Korrrparr Ne 2000-207/1ncT- 3aso/cKoi 3aKkas Ne 4233
iContract Ne _026/0109-0y-997 Manufacturers production order Ne Lexe
. [} o 1
3akasunk: Kopnopauna‘ WHaycTpuanbhbiit Colos Nowbacca ' (MCL) E ,;7-\ -
- ans upmet ' et IR 2
Customer: Corporation " industrial Union of Donbass " i H
Barox Ne . ,
\ RW-car Ne 68702661 LOT 2 g’.
} ;g
HauwmenoaaHwe ToBapa: ropsuekaTaHbii CTaANbHOA NUCT C CranpapTt: o
1 o6pe3HLIMK KDOMKAMI Standard: k
Description of goods: hot rolled steel plates with sheared EN 10025
Ma edges EN 10029 ,class A, N
pxa cTanu EN 10163, part 2, class A, subclass 1
Grade of steel S5235JRG2 5P A, subclass
CocronHue NoCTasku: HOPMENU3OBaHHbIA
+  Delivery condition: normalized
Ne Homepa | Howmepa Pa3mepb!, MM Konu4ecTeo TeopeTuieckih
fiosull. | nnasox naptuid | Dimensions,mm TOB2PA, Bec,TH
Tonwuua | LUvpuHa Jal, k] wr/mect Theoretical
ltem Cast Ne Test No Thickness Width Length Quantity/pcs weight,tn
19 6604 5002 20 2500 8000 3 9.420
19 6604 5003 20 2500 8000 3 2.420
17 6604 5008 20 2500 10000 6 23.550
18 1701 9962 20 2500 8000 1 3.140
)
|
{
!
Total quantity (pcs). 13 Total theoretical weight (tn) 45.530

Epuosa N. 20.07.2008 43941

{0D1060A7-488EF423A-0F210147-D15TBAFG}




“ . pa o ﬁ:ﬁ? o
215831 Pos.1, 2 y 6? i} ‘%E ﬁ ‘E
' ’ . 2/2
~QpINnNasKa MapTeHoBCKUA cnocob Npon3BoACTEA. 3aBoACKON CEPTHDUKAT xadecrsa Ne 74877
teeimaking process ! open hearth furnaces. Mill's quality certificate Ne ——
]
Houep Xumwueckwh cocTas, % Chemical composition, % :
anasm C | Mn| Si S | P Cr | Ni | Cu Ailva|Mo|T|lAs|Nb CE
Cast Ne X 100 X 1000 X 100 X 1000 X 100
1701 13 | a2 | 19| 28| 8 5 8 K, 0F N4
gs0s | 14 | 49 | 18 | 28 | 10 5 | 8 E—=Q A
mee 2.1
PE3YNbTATDHI NCMBLITAHWA TEST RESULTS
Nenk TS KA DRCTREEHUE N yaapHpil H3THG Tensile and impact test
Paaneps!
obpasua Ov6op obpaiua Tew- | Npe- | Npe- | Ormoc. | Cyne- 1=() Bueprur yaapa KU
nepa- | Aen aen Hue |mipact energy NaruB
Ne D.m.of Spacimen Type yanu- 2=(sm®) YAapnan BRILOCTH Keu
napTin spacimen Taxy- | npou- | nenme Impact strength
wenbl- | wecTh | Hocm 3=(%) BOnoHHKCTaR COCTRANAIOWERA
tonws- | wwpw- | Mecro,| Han- | Moro- | Tawsd Fiorous appearance
“na Ha paune | wenue Yield | Ten | Elon- | Re- |** L::A"m'
Hue Test | point, | sie | gation | duc- ness
fion
] test thick- | width, | Loca | Direc | Posi | tem- stre- Bein
Ne ness, | mm tion tion tion | para- ngth of
mm ture Reh Rm, | Lo=A5 | areaZ
2 ¢ | Nman? | NNmm* ] % % JHaneHHA Values
1 2 3 n
5002 | 20 | 20 T +20 | 284 | 426 | 26.0
5003 20 | 20 T +20 | 283 | 424 | 26.0 1
5008 | 20 | 20 T +20 | 204 | 436 | 27.0 '@
ges2 | 20 | 20 T 420 | 297 | 404 | 280 | S IR il R Rty e g
|
i
)
{
Color mesking:
ey
- e J __‘\
Noanucs Wraun 3xcnepta
Signature 's stamp
Epunss M. 20.07.2008 4:5241 (OD\DBOAT4EBEF£IA-BF210147-915TBAFS}
}
—
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Flanschenhandel Bebitz GmbH ¥.3

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

s e L1 e s T e Ty
Lt

_ A4 96 |

ﬁ 7oA lvey?
Mitteldeutscher 1,76~ ; Ldso MFB q

i~
b s
% PRIE

;
'a;‘.j

Abnahmepriifzeugnis /Test report/Certificat de reception

Material
Meateriau OIMa

Forg.10

lisiert 880-940'C, ruhende Luft
50-1150'C; norm.880-940'C;

N 10204-3 .1 B / DIN EnN49-3 .1 R Ni. 1209321 (M)
Bestaller Zeichen des Harstellsrwerkes
Customer RFF Handels GmbH Carl-Zeiss 8tr. 21 Manufaciurer's brand
Client D-28816 Stuhr Marque du producteur
E . +INT. * 3 3
Erteugis | pSCHWE 1 SSPLANSCHE / WELDING NECK FLANGES | Dot OmerNe No. do contra
procuit DIN 2633¢yverst. s-Masss/DN40/48,3 J PXN 167/ 099/77138685/EK
Pos/I1t:150
Sllckzahi
Warkstoff Number 200V
soft o5 g /pIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 |_Nembre

Schmelze Nr./Nr. des Prafloses
Heat No./Test No.

still air L
No. d coulée/No. d'assai

537497

Anforderungen

AD-2000-Merkbl.:WO,W9 TRD 107,TRB 100 /

Stampel des Abnehmers
Stamp of the tasting enginear

Besichtigung und Ausmessung: 0. 8.
Results of inspection and measurement w. 0.
inspection et vérification des dimensions w. 0.

Demands
pemandes DIN 2519 Etampe du contrbisur
SchmehenanaWse/HeatanmyﬂslAnaWsedecouwe
% | %Si %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni “%Ti %V %N %Nb %Cu
,18 | ,23 | ,45 | ,014] ,016¢,13 1,030
Erschmelzungsart  Melting process Mode de fusion E
Prifergebnissse / Test results / Resultats d essais
1 Probe/sample/essai ReH / Rp
Tomper|  Mpa (N/mm) A Temper, Form | Harte
Nr.  |lage Temp. Rm (%} Yemp, | Forme | Hardnes
No. Orientation | Temp. Mpa 2z Av/K Temp. | Form Durete
No. Position {°C) 0.2% 1,0% | (Nfmm?) | Lo= 5 do| [%} W) °C) Brinell
Min.
TANG.| 20| 250 410 23 31/22 (EINZELW] 20
Max. 540 (8ingl.) .
F— Charpy=v
1 TANG.| 20| 265 452 | 32,0 | 66} 34 41 39 . 20 146
2 275 470 | 31,3 ] 64} 32 32 41 150
3 268 449 | 32,3166 30 36 42 148
4 272 466 131,7 | 64] 29 27 31 150
. AT: 81119469 - 01
Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt
Art.-Nr. 2290

Bebitz, 07.06€ T

f WeMrst .

K.Tie

Die gesteliten Anforderungen sind erfofit.
The a. m. results meet requirements.
Les exigences posée sont accomplles.

rff 13425 11603970/30 214647 06.12.04 81119469 / 1
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119
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFI CAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 pUISBURG-SUED Ein Untsmahmen von
T\MHWSM
DISPO-NR. Werke-Nr. BegaliNr. 3325706 0 33.04.04
W wREEE T Waks—ﬂo- Orderdo.
No da Vusine Nodecommande 3 9345 g 02035275207
0017655778 7173717 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47181 Duistusy | BESCHEINIGUNG GBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUG’NIS 3.1 B
Blat-Ne.

Pags-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pege-No 1

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wariauoll | Qusiity ; Matbriay | W:W:mem

s 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 W1

g WERKSTOFP; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/FROBE-NR.zsmmauu*nmns
ol MATERIAL, HBAT-NO MANUFACTURING/SAMPLE-NO Supphier's markc
flarcue: ' Ve « pMaqus dusing
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D‘EPROUVETTE oo et
AH
ABNAHHEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
S
Eery
ERZEUGNISFORM K. AO %
TYPE OF PRODUCT Q A
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NOXN DECAPEES
pOS.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZABL GEWOG. THEOR. .
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGET HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO .
POS .| NOMBRE pOIDS poIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE !
001 |20,0 X 3500.0 x 14000 [mm] i
KG
1 7874,000 672217 29668101 =B
1 7874,000 672217 29683101
1 7874,000 626472 29684101
3 23622,000 -
ooz {30,0 X 3500,0 X 14000 [mm]
KG
1 11816,000 428864 32639101
ThyssenKrupp Stahl Es v bestig, s do cbun genannmen Exeugnisse 1
Abnahmetechnik :smunmwmnu;mn
wmum

o

ot e
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08.04.05 Pos. 4; Pos. 8 50 g & & @
§ w3 _ 29
} ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT @ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED Ein Uresmahmen von
Thysasairupp Stee!
DISPO-NR. Vierks-Nr. Bastati-Nr. 3325706 5y 13.04.04
eguerwewEYV Wﬂ'kl—NO OrderdNa.
o oo [usine Nodscommende 3345 @ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213

TreyssenKrupp Stah! - 47161 Duisbur BESCHEINIGUNG DBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
g

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS N 10204
-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Bisti-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pege-No 2

éERTIFICAT DE RECEPTION 2.1 B

Weriaioll : Cuality ; Matbrisy / Listarpedingungen ; Spsciication ; Conditions de kwamon '
§ 355 K263 / EN 10025 / AD2000 W1

SCAMELZ.NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zoichen des Listorwares:
HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suppller’s mari:

ue o usine:
DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

WERKSTOFPF;

Henrmeictowung:

MATERIEL, NO. pDE COULEE,NO. Topasitgp Bt
W
1 11812,000 418704  918%0101 K Ao 4
2 23628,000 . L QA
5 47250,000 ww PAGE 2.1G
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048161851
CHEMISCHB ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE ¥
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE [of g1 MN P 8 COULEE LABORAT.
418704 , 172 ,410 1,520 ,013 ,0060
428864 , 173 ,400 1,520 ,018 ,0050
626472 ,161 ,180 1,430 ,010 ,0027
572217 ,160 , 200 1,420 ,010 ,0030
AL-G B-G CR CU MO
418704 ,045 ,0003 ,026 ,024 ,004
428864 ,026 ,0003 ,030 , 043 ,002
626472 . 042 ,0001 ,050 ,040 ,010
672217 ,038 ,0002 , 060 , 030 , 030
ThyssenKrupp Stahl Es wira boabict n:-::mmm_nh
Abnghmeatechnik lbwﬁMfm::::Mmuffﬁhﬂmﬂﬂm#ﬂh
muw*mununmhuwnmmu-—dh-m
mmum«am
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08.04.05 Pos. 4; Pos. 8 i &% g
3/9
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT  ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED Ein Uniemenmen von
Thyssenirupp Stest
DISPO-NR. Warks-Nr. Bastall-Hr. 3325706 1 13.04.04
AweRRBAER Works-No OrdganNo.
Nodo ['sina Nodscommsnde 4345 @ 02035275207
0017655778 7173717 !l 02035275213 ]
Thyssenkoupp S@hi + 47481 Duisbury BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 40204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 8B
Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkatofl ; Quality ; Msibray | W;W:WdeMim
s 355 K263 / EN 10025 / AD2000 W1

Wenwscog WERKSTOPF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/FROBE-NR.WMW

prig MATERIAL, HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁfgf;;::
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE PABRICATION/D' EPROUVETTE -
\H!H,
N NB NI TI v
418704 ,0061  ,027 , 021 ,020 ,002 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
428864 ,0056 ,027 ,024 ,019 ,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
626472 ,0059 ,018 ,040 ,016 ,000 OXYGERSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
672217 ,0073 , 017 ,050 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
— OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

MECHANISCHEB EIGENSCHAFTEN z UGV ERST C H
MECHANICAL CHARACTBRISTICS T E NSILE TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A 1 DE TRACT I1 0N
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM® ¥ MM % $ %
418704 91990 1)0401 + 20 0002 466 589 79 170 25 " 14725
RE H K, jo W
2)0004 ceen QA
PAC 3(G
3)0006 S —
ThyssenKrupp Stahl 4 wird bestitio, dass die cban genennien Exsugrisse I
[ i den \ungan gehatert varden
Abnanmetechnik uumunmusmnmmmmn
wigh the exier 807

Com confinno aud bwﬁh”mmu‘-«mn
thmhuwﬂ!d-m
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08.04.05 Pos. 4; Pos. 8 PO Hoah Py
4/9
) ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
! NR.(NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
i Thyseanirupp Stasl
DISPO-NR. Warks-N, - 3325706 3 13.04.04
Etwtw e R h Y Woﬂo-No Ordarde.
Hode fusine Nodacommende 5345 §& 02035275207
i 0017655778 7173717 5 02035275213
Thyssenttrupn Shi + 47161 Duburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
} DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B P'OO-NO‘ 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Wertstofl ; Quaity ; Maticisy / Lislerbedingungen ; Speciication ; Conditons de kwaison
S 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000 Wl

) Kenrmsichurg:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zsichen des Ushemeras:
o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. poueduime ,A.
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO, DE FABRICATION/D'EPROUVETTE o . jou
\Hbi’
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR.  2)ZUST. RM
3) ALTER GR.C N/MM®  N/MM* % MM % % %
428864 32639 1)0401 + 20 0002 439 580 76 171 27 15660
RE H
2) 0004
3)0006
626472 29684 1)0401 + 20 0002 420 539 78 140 28 15092
RE H :
2) 0004
3)0006 .
672217 29668 1)0401 + 20 0002 414 548 76 137 28 15344
) RE H
2) 0004
3) 0006
672217 29683 1)0401 + 20 0002 449 564 80 138 29 16356
RE H
2)0004 4
{ K. o W
3)0006 ‘ ‘ QA
PAGE {{ (G
ThyssenKrupp Stahl s wird besasigt, dess cie oben geranrien Erpaugnass i
Abnehmetachnik :umv&umuw-ﬂ';mm
soporian wih $h GIiet SFeamans
Cezt confme que 160 produln sepstes en haut etaisnt frves en
contonrie BGC lan EO0UTUS €8 COMManda
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT - ThyssenKrupp Stahl ‘
NR. (NO.): 000732003001 DUISBURG - SUED (2]  En umsmatmen von
DISPO-NR. Warks-r. Bestall . 3325706 3 13.04.04
coreRARRY Wﬂhﬂﬂ Orcar-iNo.

No de Fusine Nosscommand® 35345 g 02035275207
0017655778 7173717 02035275213
Tryssenirupp Stahl < 47161 Duisbur BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-hr.

Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No S

GERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksiodl | Quslity ; Mathriau / Mm:spm:camaemum
g 355 K2G3 / EN 10025 / AD2000O Wl

¥eveskhras WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., TERTIGUNGS-/PROBE - NR . Zeichen des Listerwokes:
Supplier's marnc
brosih MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SRMPLE -NO .  pargus d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE, NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE »
&/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ¥ ERBSCH L AG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S s Al DE R ESILIE N CE
SCHM, - PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF - ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
418704 91990 1)01012 0007 - 20 153,0 138,0 134,0 143,0
2)0004
3)0006
428864 32639 1)0101 0007 - 20 136,0 147,0 150,0 144,0
2)0004
3)0006 '
626472 295684 1)0101 0007 - 20 238,0 226,0 238,0 234,0
2) 0004 .
3)0006
672217 29668 1)0101 0007 - 20 197,0 175,0 192,0 188,0
2)0004
) 3)0006
§72217 29683 1)0102 0007 - 20 227,0 227,0 237,0 230,0
2)0004
3)0006
K.lo Q%?A
LEGENDEN-LEGENDS-LEGENDES PAGE Slc’
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :BENERGY : LAT .EXP
:VIEILLE ' {TRAVAILLE : LAT .EXP
ThyssenKrupp Stahl Ea wird bestsogl, dess 6o cbea genenrn Ezrugese I
Ubsrasastmmung it den golislest wurden
Abnshmatechnik et hat tho products reresd ot £ &9 werw Supghard 1
WD W GTOSS B

|
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' igRe A 619
JEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ‘ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED é%% Ein Untematimen von
ThyseanKnep Steel
DISPO-NR. Warke-N:. BestsiH. 3325706 ) 13.04.04
PN & A Wolkl-NO Ordmr-No.
No de ['usine No de commande 10345 §@ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213
Tryssenkrupp Staht - 47161 Duiebur BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
.| pOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. ?ﬂﬂt
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B p::ig 6
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Vertatof ; Qualty ; Matbrigy | Mm:w:mnm&n
¢ 355 X2G3 / EN 10025 / AD2000 W1
Wewmschusrg.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zaichen das Uslerwerss:
brosio MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. brviaieiens
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ropsotnge Bl
\5”; [
¥ 10T
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE L QA
: SHEAR FACE :TYPE :POSIT PAGE é/C;
:DUCTILE :TYPE 1 POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
: SAMPLE-NO :HBAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS .NO. DE COULEE . TESTTEMP
ZUST.
: STAT.
:ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH -
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE [ESSAI DE TRACTION
0004 LNORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMANT
ThyssenKrupp Stahl i wird bestitict, s de oben permnen Exzmugricse
Oberes g mit don ok glinkact warden
Abnahametechnik nuwmnmmumnmwn
wath the oriar D

Gﬁmwb-ﬁk”nmwmm
mwmmum



08.04.05 Pos. 4; Pos. 8

ZEUGNIS/CERTIPICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED Ein von
( ) Umm“g\hl
DISPO-NR. Werke-tv. Bestaiiny, 3325706 1 1376404
LA R T TR Wom-Nn Order-Ng,
o de luine No da commande 10345 ® 02035275294
001765577g 7173717

02035275213
&
T’wssenknw Swhi - a7y Duishurg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIA|

LPROFUNGEN EN 10204
DOCURENT o MATERIALS TESTS EN 10204
'DOCUMENTDECONTROLEDESNUWEMAUX

EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blait-Ny,
Page-ho,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pege-No 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.3 B

M:O‘uw;m ! thmhwvm:soedﬂum;mdeﬁmm

S 355 Kag3 / EN 10025 / AD200¢ W1

Kewusichrung: WERKSTOFF, SCHMELZ-NR ., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.Zﬂmn?”
g MATERIAL, HEAT-No., MANUFACTURING/SAMPLE- NG | ool .A
MATERIEL, No. pp COULEE,NO. pg FABRICATION/D'EPROUVETTE
S Toyummailragp sy
&y
PROBENLAGE (1sT) PROBENFORM KERBSCHLAgG
POSIT (137) TYPE IMPACT TEgT
Lposzr (1sT) TYPE ESSAI DEp RESILIENCE
0101¢+LAENGS gopp OBERPLAECHE 0007=CHARPY- v K 16 ok
LONG. Top g CHARPY- v <A
LONG. TETE g CHARPY- v 7EEZ‘TST'Q A
0401+QUER Kopp OBERPLAECHE - (G
TRANS. TOP §. T —
TRANS ., TETE §.
\
ALTERUNG
VIEILLE
0006 +UNGEALTRRY
KOT AGED

NON VIEILLE

POS.LIEFERZUSTAND PRODUKT
ITEMSTATUS PRODUCT
POS.ETAT PRODUIT

001- NORMALISIER'I’
002 NORMALIzZED
NORMALISE

KEINE BEANSTANDUNG
RESULT oF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK : SATISFACTORY
RESULTAT pg L

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

ThyssanKrupp Stahl

7/9

E‘mmnmmmm
Ab“'h"muk

£ ooy Erteugnises in
&is confmed that the procsctn ied i
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08.04.05 Pos. 4; Pos. 8

8/9

2EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT /\ ThyssenKrupp Stahi
NR. (NO.): 000732003001 DUISBURG-SUED éé%, Ein Urkameimen von
Thyssenirupp Seel
DISPO-NR. WarksNI, Bagtal-Ny. 3325706 g 13.04.04
T EE RS WM OrdardNo.
No do fusine Nodecommende 4 5345 @ 02035275207
0017655778 7173717 02035275213

Treyssenttrupp Swhl + 47161 Duisbury

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

BESCHEINIGUNG DBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

Blatt-r.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B POP'NO. 8

Varksiofl ; Queality ; Matbrau | Muw;spm:cmummmn

§ 355 K2G3 / EN 10025 / RD2000 W1

Wewmschourg. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGE -/ PROBE - NR , Zsichen tes Listerweries:

o MATERIAL, HEAT-NO MANUFACTURING/SAMPLE-NO Suppher's maric

Marque; ] e .o ¢ Margus d'uging;
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D' EPROUVETTE

Voyesmatrgp Sa

W

U o) THYSSENKRUPP STAKL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

) U

1) U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

T UUULDLU
K. jo ¥

QA

PAGE @1 &

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-W0/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

{MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl o whnd bastatr, dass e cben genanraen Enaugnisse in
m o
Abnahmetechnik num_mm&wmwumwmwn

Cﬂmmmhmﬁ“mmﬁmh—n
contomnis eves i 8000rds Go COMMAnEs







, ABNAHMEPRUFZEUGNIS Neue Strasse 34
i 58135 Hagen
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung uber Werkstoffe) 02331/9483-0
Certificate of tests 02331/9483-30
Besteller:  GESELLSCHAFTF. OLTECHNIK GMBH K /u N5,
Ordered by:  POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL M QYA
Auftrag Nr.: 215037 Werks Nr.: 502047 et A |5
Order No.: Work No.: —
Prifbedingungen: DIN 17240 / EN 10268 / AD 2000 W7 Kennzeichnung: GA MSH LAG03F
Condition Of Tests: ldentificationmark:
8.389
Umfang der Lieferung
Description of Parts
Pos. Nr. | Stuckzahi Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
ltem no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. | Material
5 75 Meter Gewindestangen M16 x 5,2m DIN 975 21 CrMoV 57
Meter Threaded rods
Schmelze/Heat 20306 14,61 1d
y
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests
Pos. Nr. Probe Nr. Pruftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnlirung Kerbschlagarbeil Hane
ltem no Test no. Testiemp. Dimension Yield stress | Tensile strenght Eiongation | Red.of area tmpact test Hardness
Re (N/mm?] | Rm [Nfmm?] Al %]} Z {%) Av (J}

Hiermit wird bescheinigt, dass die 0.a. Teile spanend, ohne anschliefende Warmebehandlung

aus abgenommenem Material hergestellt wurden. i . .

Hereby we certify that the above mentioned parts have been produced by machining

without a following heat treatment out of certified material ) )

Prifnr. des verwendeten Materials/Inspection no. of the used material: AF03.20274 T.2

,}érmebehandlung:

| Heat Treatment:

Analyse Besichtigung und MaBRkontrolie: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.

Analysis Verwechslungsprifung: o0.B./Identification test: n.o.

Pos. Nr. }Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo \

jtem no. |Heatno. % % % % % % % %

5

Die gesteliten Anforderungen sind erfuilt. MARKISCHER SCH BENHANDEL
The results of the tests are satisfactory. Der Werkssachversta e:

38135 Hagen, den: 16.03.2005 /

Nate:

)
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRGLE

¢

(DIN 50049 3.1C)

Abnahmepriifzeugnis
(EN 10204 3.1C)

Inspection Certificate
Certificat de Réception
Certificato di Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente
BECK CRESPEL

40, rue des Fusilles

F- 59427 ARMENTIERES

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:
SIDENOR

Fabrica de Vitoria

[TALIE

81062

? o €53

TUY

TUV Rheinland
Rerlin Brandenburg

Priif -Nr.-Inspection No:

AF 03.20274

No. de certificat - No. di collaudo:
Teil-Part-Partie-Parte: 2
Blatt - Page - Pagina: 171

MeERL) G

Bestell-Nr. - Order No. - No de commande -

No dell'ordine: 3073/3

’ \
vom - dated - date - in data: 19.06.2003

Werks-Nr. - Works No. - No usine - Commessa No.:

1044332

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Stabstahl/ Steelbar

Priifgrundlagen/Anforderunge

PED/DGRL 97/23/CE — AD2000 - ADW7

Werkstoff - Material - Matiere - Materiate:

21Cr.Mo.V5-7 DIN 17240

DIN EN 10269

entsprechend - according to ~ suivant - secondo:

n - Technical speciﬁcations/Requirements - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisiti:

Ausgabe - Edition - Edizione:
07.1976
11.1999

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de livraison - Stato di fornitura: Vergtitet / Quenched and tempered

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione: E

Kennzeichnung - Marking - Marquagé — Punzonatura

Herstellerzeichen - Band of the manufacturer -

) Schmelze Nr./ Heat No Marque du fabricant - Marchio del produttore: BC
Stempel des Sachverstindigen - Inspector’s stamp
Poincon de I'expert - Punzone dell’ ispettore: /
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:
Pos.-Nr. Stt‘lckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No.
No. poste Quantité No de coulée No d'éprouvette
No. pos. Numero pezzi . No di colata No di prova
Stabstahl / Steelbar Hirteste | Weichste
1 235 @ 29,58 — ca. 6334 kg 20306 1269 1270
3 317 20,29 — ca. 4024 kg 20306 1305 1306
4 870 @ 14,61 — ca. 5933 kg 20306 1507 1508

zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: ohne / without / sans,

Die gesteliten Anforderungen sind It. Antagen erfiilit - The requirements are fulfilled as per Annex. -

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
| risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati

Ort - Place - Lieu - Localita Villeneuve-d’Ascq

Anlagen - Annex - annexes - Allegati:

1) Ergebnisse der Prafungen - Test results : Siehe Anlage 1 / See annex 1.
2) Beck Crespel Zeugnis Nr. / Beck Crespel certificate No : 3073/03 vom 22.10.2003/11.12.2003
3073/03/5 vom 11.12.2003

Datum - Date - Data

Der Sachverstandige - The
inspector L'expert - L'ispettore

16.12.2003




CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORG

ANISMES DE CONTROLE

TOV

Ergebnis der Prifungen

Test results - Résultats

des essals

Risultati delle prove

) &
et} oW

TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

a?”g; &‘3
'
W fae

Anlage - Annex - annexe - Allegato: 1

Prif-Nr. AF 03.20274 Teil 2 Blatt 11
inspection No Part Page -
Certificat No Parte Page K. /u W
No di collaudo Partie Pagingyy oF 315 Q A
Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche
Probe-Nr. Probeabmessung Probenentnahme 1 “ 1=(J) Schiagarbeil - Enecgy of impact
Test-No. Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energia di
No d' éprou- Dim. de 'éprouvelte Prétévement rottura
vetle Dim. della provetta Prelevamento 2 = (Jem?) Kerbschlagzahigket - impact
No di prova srength - Résilience - Resilienza
- § 3=% Krist. Bruchantell - Cryst.
Dicke Breite, @ se a9 w© ) wd proportion -
Thickness | Width, @ 33 §".’ o83 | §_,3 Sl=te B 2 =2 2ao Partle cristalline - Proporzione
Epaisseur | Largeur® | 34 | 35 | § 5585 | 228% EldgasE 55535 E&S cristallin
Spessore | Largh.. & | 8 | ¥3| B o| BE5s | Se5d5| PRsgs| &5 EE | £us 4=(mm10%) Breilung - Expansion -
52 2| 89| 2ef 2 | 8zsv5 2.n8T zgon g8 |6%(%) Elargissement - Espansione
8| S5 | 8533 | 222%s taga8| 5955 | §38 ' Parte (Einheiten) - Hardness -
:-fﬂ- £258 | 8 n-gé Rge § ] £33 |6= Dureté - Durezza
§ckeg |a = 26
&R Werte - Values - Valeurs -
Loa Valori
Rp 0.2%
mm mm *C Rm A Z 1 2 3 n ISOV
Nimm? N/mm? % %
Anforderunger/ L +20 | »550 | 2700 | 216 | 2 60 |1 263
Requirements < 850 (5d)
e _____________,_____.________________,__,__,________—_________
1269 @ 10 Al L|03] +20 712 777 24 75 11200 | 200178
1270 @ 10 AlL|03| +20 662 752 24,4 75 1| 202 | 206 | 182
1305 @10 AlL|03] +20 750 810 23 71 11 160 | 168 | 160
1306 @10 Al LIL03) + 20 725 775 24,6 73 11 168 | 160 164
1507 @10 AtLl03] +20 700 837 23 70 11173 ] 164 166
1508 @10 Al LIO3| * 20 662 800 24 72 11176 | 172 180

A = Anfang / beginning

Massprifung und Be
Dimensional and visua

Ort - Place -

Lieu - Localita

Villeneuve-d'Ascq

sichtigun
| inspection: wit

L =Léangs/ longitudinal

g:ohne Beanstandung.
hout complain.

Datum - Date - Data
16.12.2003

03 = Mitte / Middie




BECK-CRESPEL ' 11 décembre 2003

B E % 3 = |
SPECIAL AND STANDARD BOLTING g ‘? Q @ g - 4
V022 ) ke
L] o ' e L] o !‘PAGE Lf ’ 5‘ E
Certificat d essais / Test certificate | |
| ; i
' NR 3073/03 ! %
TUV RHEINLAND FRANCE G.T.g. |
Acti Park; Bit. A
19, Rue ge la Ladrie
59650 Villeneuve d'Ascq
VOTRE/YOUR'REF. NO: STE BECK CRESPEL, /
MATI LRES NORMES / MATERIAL SPECIFICATION
STEEL : 21 Cr Mo v 5-7 TREATED DIN 17240 Following ADW 7
EN 10269 Following AD2000W7
DESIGNATION / DESCRIPTION :
3 870 BARRES/STUDS ROND/ROUND ¢ 14.61 POIDS :5933 Kg
PROVENANCE/ORIGIN - SIDENOR
)
ANALYSE/I{EATANALYSB
Dimensions - coulée
Section Heat C Si Mn S P Cr Mo v Al Ni
ROND/ROUND
¢ 14.61 20306  .230 .320 730 .008 .019 1.38 .680

-280  .027 .190

RESULTATS DES ESSAIS / TEST RESULTS
Dimensions R E A% . 2% KCv +20°cC
Section Mpa  Mpa 5d Joules
ROND/ROUND

$ 14.61

+ DURE/HARDTEST

N°1507 837 700 23 70

- DURE/SOFTEST
¢ N°1508

173-164-166

i 800 662 24 72 176-172-180

HARDNESS 10% :235/269 HB

Etat livraison/Delivery state

¢ Trempe/Quenched
Revenu/Tempered
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N SIDENor CERTIFICAT DE CONTROIBQE o s B
Usine de Vitoria ER-0039/2/94 S/ISO TS 16949 RA-0071/200% L%, g; &
CLTENT: BECK -CRESPEL USINE REFERENCE:1042377

REFERENCE.3073/03 COMMANDEMENT: 114920-3 | N° COULEE:20306
)i LARTICLE: . VERSION:23745 LAMINE:11.04.2003

:l PRODUIT DEMANDE
2 | 210xMovs . 7+QT ROND BARRES ETIRE TREM+REV+DISTENT 14,61 -0,07/+0 mm ISO hlD

5,100/5.200 mm FIXE

ECOUTEUR REMISE:80050732 FARDEAU (XKG) :5.933 PAQUET:3 BARRES :870
NORME
EN 10269 - 01.08.1999 ; BECK CRESPEL TABLA COMP .21CRMOVS - 7+QT -
EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B : . i /
ANALYSE CHIMIQUE DE LA COULEE ) U:% N° COULEE:20306
c Mn si P s o34 Ni Mo v Cu AL Sn
Min. 0,170 0,400 0,150 1,200 0,650 0,250
Max, 0,250 0,800 0,350 0,030 0,030 1,500 0,600 0;800 0,350 0,030
Cer., 0,230 0,730 0,320 0,018 0,008 1,380 0,190 0,680 0,280 0,230 0,027 0,031
T4 .
Min.
% Max.
) cer. 0,0030

PROPIETES MECHANIQUES DE LIVRAISON :
Rm (700/850 N/mm2):781 N/mm2 ; Re ((0,2%) >= 550 N/mm2): (0,2%) 703 N/mm2
A ((5d) >= 16 %):(54) 20,9 % ; 2 (>= 60 %):69,6 %

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE
Concept & certifier:Temperatura,tiempos,medio/temperatura enfr. del T.Térmico
TREMPE (850 GC/45'/HUILE) REVENU (730 GC/2H30' /AIR). i

FOUR ELECTRIQUE ACIER DEGAZE COULEE CONTINUE 155 X 155 mm., REDUCTION : 143,38

—&’———l—"‘ Q@&
PAGE 515

-Tnmsgﬁjgéﬁo»mmnz

TECHNOLOGIE ET QUALITE CERTIFIE QUE LE PRODUIT EST DACCORD AVEC LES SPECIFIC

APPROUVE:J. I. RODRIGUEZ DE YURRE SIGNE:
DATE:21.08.2003 Page 1 de 1

REF.:4000166120000




Besteller.
Ordered by:

Auftrag Nr.: 214806
Order No.;

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung uber Werkstoffe)

Certificate of tests

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Prufbedingungen: DIN 17240/ EN 10269 / AD 2000 W7

Condition Of Tests:

Umfang der Lie

ferung

Description of Parts

Werks Nr.: 501113
Work No.:

Kennzeichnung: G KG BC
ldentificationmark:

8?%@25&

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Pos. Nr. | Stiickzahi Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
ltem no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. |Material
12 5100 Bkt.Muttern NFM 16 DIN 2510 24 CrMo 5 ¥
E 25 CrMo 4
’ C Ay P
; | PAGE /[ 4
!
| I 4906
| §.3399
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests
f Pos. Nr !Probe Nr I Pruftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschntrung | Kerbschiagarbeit Hérte
i 1tem no. | Test no. Testtemp. Dimension Yield stress | Tensile strenght | Elongation | Red.of area Impact test Hardness
‘ Re [N/mm?] | R {N/mm?} Al %] Z{%} AVl
@ HB
|| 2 Aufweitversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 207-223
f
|
)1
: warmebehandlung:  vergitet
| Heat Treatment: Anlaf3t.680°C
Analyse Besichtigung und MaRkontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
’Analysis Verwechslungsprifung: o.B./Identification test n.o.
i Pos. Nr. {Schmelze Nr.  |C Si Mn P S Cr Mo v
i ltem no. |Heat no. % % % % % % % %
i2 86733 E 0.246 0.233 0.715 0.008 0.033 1.088 0.215
: “ |
| i
| r
2
a ‘

Die gesteliten Anforderungen sind erfallt.
The results of the tests are satisfactory.

3135 Hagen, den:
ite:

04.02.2005

MARKISCHER SCH ENHANDEL

Der Werkssacpvgj:sté'n ge:
&
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: Erslellt vonlam
“Abt.QS/01,12.95 -

L:QS/Qh!a.@/OS,-tl.O%

Hersteller :

Manufacturer

Teile - Nr. : 305734
Part no.
Numéro d' article

Pieza no.

GemaR Anhang |, Abs. 3.2 der DGRL 97/23/EG wird bescheinigt, dal diese(r) Druckbehilter

INTERNORMEN Technology GmbH Kunde

Friedensstr. 41
Fabricant 68804 Altiussheim

Fabricante

Customer
Client
Cliente

Kunden - Nr. :
Customer no,

Numéro de client

Cliente no.

Bestell - Nr. :
Customer order no.

Ref. de commande du client
Pedido no.

According to appendix 1, para. 3.2 of the PED 97/23/EG, we cerlify that the following pressure vessel(s)

Selon appendice |, para. 3.2 du PED 97/23/CE, nous cerlifions que celces accumulateur(s) de pression

Seguin anexo |, parrafo 3.2 de 1a PED 97/23/CE, se certifica que esle/eslos deposito(s) de presion

Fabrik - / Auftrags - Nr.
serial no.
numeéro d'usine

no. del fabricacion

Baujahr 1 2005
year of construction
année de construction

afio de construccion

Zul. Betriebstemperatur . 80
max. working temperature

maxi. température de service

temperatura de servicio admisible

. Medium : Hydraulikdl

" medium hydraulic oi
médium huile d'hydraulique
medio aceide hidraulico

ordnungsgemaif hergestellt und einer Flussigkeits-/ Gasdruckpriifung mit einem Prifdruck von

467803-10 (1/2)+(2/2)
R

Stiickzah! / Typ:

Zchn. / MaBblatt - Nr. :
drawing / data sheet no.
dessin / fiche tech. no.

plano / hoja no.

Zul. Betriebstiberdruck
max. working pressure

maxi. pression de service
sobrepresion de servicio admisible

Inhalt :
volume

capacité

capacidat

2 x DU 251.10VG.30.E.P.-.FS.8.-.-.-

is/are duly manufactured and subjected to a fluid- pressure/gas-pressure lest wilh a lest pressure of

élai/étaient produil conforme & 'ordre el soumis a une épreuve de pression de liquide/gaz avec une pression d' essai du

ha(n) sido fabricado de forma reglamentaria y se sometid/somelieron a un conirol de liquido/presion de gas con una presion de verificacion de

64 bar

Die Druckpriifung ergab keine Beanstandung.
The pressure tesling was performed wilhout objaction.
L' épreuve de pression ne donnait pas lieu a aucune objection.

Ei resultado de la verificacién de presidn no ha arroiado reclamacion alunga.

Altlussheim,

unterzogen wurde(n).

Datum Date/Date/Fecha

Atlas Copco Energas GmbH

_ %

419238

101552

59710727586
45219450
57237318
2117
32 bar
2x2,5 Liter/Litre/Litros/Lilros

Hersteller Manufacturer/Fabricani/Fabricanle

CIN TERN ORMEN Technology GmbH

n 68804 ALTLU SSHEINI Telefon +49 (0) 6205 /2094 -0 Fax +49 (0) 62 05 /20 94 - 40 Internet ‘wwaw Interhofmen.com




“Erstellt von/am;
. ABLQS/01.12.9

'I'ER Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049 / EN 10204:-3.1.B
Inspectlon Cemﬁcate accordmg to DIN 50049 / EN:10204 - 3.1, B-

Certificat de reception selon la norme DIN 50049 /EN 10204 -3.1B- = - - |- gg?g:&:lzg';/;?sv ks

: Certificado de prueba referente a’la DIN 50049 / EN 10204 -3.1.B ) R ‘
Jersteller : INTERNORMEN Technology GmbH  Kunde Atlas Copco Energas GmbH
Manufacturer . Friedensstr. 41 Customer .
Fabricant 68804 Altlussheim Client
Fabricante Cliente
Teile - Nr. t 305734 Kunden - Nr. ¢ 101552
Part no.

Cuslomer no,

Numeéro d' article Numeéro de client

Pieza no.

Clienle no.
Fabrik.- / Auftrags - Nr. i 467803-10 (1/2)+(2/2) Bestell - Nr. 1 45219450
Serial no. Cuslomer order - no. 57237318
No. d'usine Numéro de commande -
No. dei fabricacion Pedido no.

Technische Daten / Technical Data / Donneés techniques / Datos Tecnicos

Filtertyp 2 x DU281.10VG.30.E.P.-.F§.8.-.-.- Mafibiatt - Nr. o217
Filler type Data sheet no.
Type de filtre Fiche technique no.
Tipo filtro Hoja no.
‘ax, Betriebsiiberdruck 32 bar Baujahr i 2005

. operating pressure Year of construction

Pression de service maxi, Année de fabrication

Sobrepresion max. de servicio Aiio construccion

Priifiberdruck . 64 bar Temperatur HE: {1 °C
Test pressure Temperalure
Pression d' essai Température

Prueba de sobrepresion Temperatura

Hiermit wird bescheinigt, dall das Filter der Type 2 x DU251.10VG.30.E.P.-.FS.8.-,-.-
Herewith we cerlify that the type of filter / Avec cela nous cerfifions que le filtre de lype / Cedificamos que el filtro del tipo

einer stdndigen Fertigungs- und Qualitdtskontrolle unterliegt. Nach Fertigsteliung werden die Filter
einer Endkontrolle unterzogen,

is permanently submitled to a control of manufacturing and quality. Afler manufacturing the filler passes a final control,
est soumis au contrdle de fabrication et qualité.

Aprés |' achévement nous avons un controle final pour tous les filtres.

il

Der Werksachverstindige
; - Factory expert / Expert d’ usine / Perito

esla sometido a un conlrol constande de fabricacion y de calidad. Una vez fabricado el filtro, se le somele a un
‘ntrol de calidad final.

23.06.05

Folgende Materialien wurden verwendet: / The following malerials were used / Désignations des maliéres ulifisées / Se emplearon los sigunintes materiales
Bepennung Material
Designation / Désignation / Denominacion Material / Matiére / Material
Filterdeckel'l filter cover / couvercle de filtre / tapa filtro . GGG40.3
Filtergehduse / filter housing / corps de fillre / carcasa filtro . GGG40.3
Klspperboden/dished filler end/fond lorosphérique/fondo abovedado o torosférico ;.  wwe
Filteroberteil / filter head / l&te de filtre / cabeza filtro -
Filtertopf / filter bowl / pot de filtre / pote de filtro PR— .
Kiikengehéduse/switching housing/corps de boisseau/carcasa macho grifo T WTERNORMEWOIOQY
Kiikendeckel / switching cover / couvercle de boisseau / tapa macho grilo 1 GGG40.3 D-68804 Amusgﬂm }'n/odcnssar 41
Kiikenboden / switching bottom / fond de boisseau / fondo macho grifo : S235JRG2 Q ahta un
Kiiken / plug / boisseau / macho grifo . GGG40 Telefo +49 0) ¢ '5—7/2%.94_0
Schaltwelle / selector shaft / arbre de couplage / planca de eje P Telefax *4?? 5+ 20 94-740
Blindfiansch / blank flange / bride aveugle / brida ciega : - . Unterschrift - Endkontrolle
Verschiuischraube / serew plug / vis de fermeture / tornillo cierre . 5.6 Signature of final control

"-Ring / O-ring / joint torique / junia térica :  Perbunan (NBR) Signature - controle finale

}lachdichtung I flat packing / joint plat / junta plana : - Firma-control final

23.06.05

’ ~fiD-'68804’ALTLUS,_ASH EIV- - Teiefon +49.(0)
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KARCHER GUSS GmbH - Postfach 1850 - D-77608 Offenburg

INTERNORMEN Technology GmbH GGG + GGL

Friedensstrafle 41

68804 Altlussheim

GUSS-SERVICE
GUSS-BERATUNG
MODELLBAU

MECHANISCHE BEARBEITUNG
STRANG- UND KOKILLENGUSS

D-77652 OFFENBURG-WINDSCHLAG
OBERROTHWEG 18

ko 14.12.04

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

DIN 50 049 /3.1 B (EN 10 204)
DIN 50 049 /3.1 B (EN 10 204)

Bestell-Nununer Bestell-Datum
Customers Ord.No. Order Date
620393 06.08.04
Charge-Nr. Schmefzdatum  Stiick
Charge No. Melting Date Pcs.
38811 04.12.04 520

Auflrags-Nummer Lieferschein-Nummer Liefer-Datum Zeugnis-Nununer
Order No. Delivery note No. Del. Date Certificate No.
36951 9473 14.12.04 941
Modelf-Bezeichnung Qualitit Priifvorschrift Besonderes
Description Quality Testing Instr. Remarks
Filterdeckel GGG 403 AD-Merkblatt
Modell-Nuwmmer nach/acc.to W 3/2
DU 251-2 DIN 1693

Kennzeichnung : GieBercizeichen K ; Chargen-Nummer
Marking : Foundry's Brand K ; Charge Number

Chemische Zusammensctzung / Chemical Composition

C Si Mn P S Cr Ni Cu Mg Al \Y
3.78 2.12 0.18 0.020 0.005 0.030 0,028 0,015 0,051 0,010 0,003
Mechanische Eigenschallen / Mechanicel Propertics
Rp 0.2 (wgnun) Rm (N/qmm) AS (%) Z (%) HB J(ISO-V) -20°C
soll ist sol} ist soll ist soll ist
240 262 400 412 18.0 204 20.8 166 14.0 151516

Wirmebehandlung / Heal treatment : - gegliiht bei :800°C 2h

Frmitte aus cinem Gubstiick hzw.angegossener Prabe des etzten Kastens / Determined from a casting of the last mould

-Keine Reparaturschweifiungen vorgenommen
Perlitgehalt / Perlit content : 5%

! No weld repairs

-Die Sphirolitausbildung betrigt nach VDG-Merkblatt P 441 / Graphite trom acc.to VDG-Merkblatt P 441 : V1 -90%

-Kein Zementit vorhanden / no {ree carbide

_Die IST-Werte der Prifstiicke liegen innerhalb der Sollvorgaben. Normen. vereinbarten Bedingungen.

Internet: ww .kgr'c

(\ﬁ«é{ :tgﬁak(i%%%(‘?‘g:é\%;g@g&i Inspector)

Telefax (07 81) 9253 -24 + - 44

USt.-Id.Nr. DE 142 580 216
Steuer-Nr. 14044-05101

Sparkasse Otfenburg/Ortenau Postgiroamt Karisruhe Geschaftsfihrer:
BLZ 664 500 50 - Kto.-Nr. 555 550 BLZ 660 100 75+ Kto.-Nr. 424 95-754 Robert Karcher
SWIFT-BIC: SOLADES10FG SWIFT-BIC: PBNKDEFF

IBAN: DEB8 6645 0050 0000 5555 50 IBAN: DE62 6601 0075 0042 4957 54

Deutsche Bank Offenburg

BLZ 664 700 35 - Kto.-Nr. 650 630 Handelsregister
SWIFT-BIC: DEUTDE6GF664 HRB-Nr. 1150

IBAN: DEO3 6647 0035 0065 0630 00 Amtsgericht Otfenburg




Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9002

51001 Rev. 04

For

N H A R D

TWEER

j  GESELLSCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG
BIELEFELD - SENNESTADT

Reinhard Tweer GmbH -

Internormen-Filter GmbH

Postfach 28

STAHLGUSS
SPHAROGUSS

His

Postfach 11 0943 - 33669 Bielefeld

EN 10204 —
Bescheinigung py 50049~ 3.1.B N 49766 1
Unser Zeichen: 6 -AI"I’\O] d
GuBkennzeichnung
Herstellerzeichen RTS
Komm.-Nr. 48113
Chargenkennzeichnung/GieBtag A-F
Qualitat EN-JS 1025
Abnahmestempel
Bestell-Datum: Bestell-Nr.:

68800 Altlussheim 28.04.2004 700509 618631 Fr.Top, Pos. 5
Stlick Gegenstand Modell-Nr. Komm.-Nr.
131 Filtergehduse DU 251 DN 50 305835 48113
Qualitat Zeichnungs-Nr. RohguBtoleranz
EN-GJS-400-18-LT n.DIN EN 1563 | 20153-1 G Bl. 1+ 2 DN gna2 11,0
Warmebehandlung Erschmelzungsart Lieferdatum Gewicht
E 05.07.2004 3.668,00
Chemische Zusammensetzung:
Yorschrift mi.
Anzahlder
GuBteite
Chargen-Nr. %4 C %Si | %Mn %P %3 %Cr | %Mo | %N %Mg | %Cu | %Al %CE
110969 3,68 2,30 0,17 0,024 0,010 0,047 0,03 22
110970 3,69 2,38 0,17 0,024 0,009 0,051 0,03 22
110971 3,67 2,27 0,15 0,023 0,009 0,049 0,01 22
313914 3,68 2,43 0,10 0,025 0,011 0,042 0,01 22
313915 3,77 2,32 0,12 0,023 0,009 0,049 0,03 21
313916 3.74 2.38 0,13 0,022 0.009 0,049 0,01 22
Mechanische Eigenschaften:
s ol 240 | 400 | 18,0 . e
}' Mabe der Zerreifiprobe Streckgrenze | Zuglestigkeit | Dehnung | Einschndrung |  Harte Prif- Kerbschlagarbeit
Chargen-Nr. Probe-Nr. 0] Querschnitt | MeBlange | Re/Rp 0.2 Rm A5 z HB 10/ | temperatur Av
(Giebtag) mm mme mm Nimm? Nimm2 % % 3000 °C Joules
110969 48113D
110970 48113 14 153,9 70 279 416 25,7 -20 16/ 16/ 16
110971 48113F
313914 48113A 14 153,9 70 299 422 24,6 -20 15/ 14/ 13
313915 48113B
313916 48113C 14 153.9 70 266 429 241 -20 16/ 16/ 1
MaB- und Sichtpriifung: ohne Beanstandung
Die Priifung erfolgte pro Wérmebehandlungslos Blelefeld, den 06.07.2004
Reinhay Tvz’e%bH
j Werks vérstandiger/
Quajitdtsmanagement
-
GeschéftstGhrer: Hausanschrift:

Klaus-Dieter Tweer, Reinhard Tweer
Eingetragen: Amtsgericht Bielefeld

HRB 20/7074

Gerichtsstand Bielefeld

Krackser Stra3e 191
33689 Bielefeld-Sennestadt

Industriegebiet DunlopstraBe

Telefon: (05205) 7501-0
Telefax: (052065) 7501-79
e-mail: rs@tweer.de
Bielefeld
Expressgut: Bielefeld

Stickgut:

VOLKSBANK BRACKWEDE

BLZ 48091315 (fur Inlands-
Konto 14 440001 zahlungen)

IBAN DE964809 13150014 440001
BIC GENODEM1BRA




KARCHER GUSS GmbH - Postfach 1850 - D-77608 Offenburg

INTERNORMEN Technology GmbH
Friedensstrafle 41

GGG + GGL

GUSS-SERVICE
GUSS-BERATUNG
MODELLBAU

MECHANISCHE BEARBEITUNG
STRANG- UND KOKILLENGUSS

68804 Altlussheim

D-77652 OFFENBURG-WINDSCHLAG
OBERROTHWEG 18

ko 15.03.05
Abnahmepriifzeugnis DIN 50 049 /3.1 B (EN 10 204)
Inspection Certificate DIN 50 049 /3.1 B (EN 10 204)
Bestell-Numumer Besteil-Datum Aulflrags-Numumer Licferschein-Nummer Liefer-Datum Zeugnis-Nummer
Customers Ord.No. Order Date Order No. Delivery note No. Del. Date Certificate No.
621999 11.11.04 37641 9673 14.03.03 948
Charge-Nr. Schmelzdaum  Stiick  Modell-Bezeichnung Qualitit Pritfvorschrifl Besonderes
Charge No. Melting Date Pes. Description Quality Testing Instr. Remarks
39087 16.02.05 168 Kiikendeckel GGG 40.3 AD-Merkblatt
Modell-Nummer nachface.to W 3/2
DU 251-5 DIN 1693
Kennzeichnung : GieBereizeichen K | Chargen-Nummer
Marking : Foundry's Brand K ; Charge Number
Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
C Si Mn P S Cr Ni Cu Mg Al \Y%
3.77 2,15 0,21 0,022 0,006 0,030 0.026 0,015 0,052 0,009 0,003
Mechanische Eigenschatien / Mechanicel Properties
Rp 0.2 (wiqnu) Rim (N/gmm) A5 (%) Z (%) HB J(180-V) -20°C
sol} ist soll st soll ist soli ist
240 259 400 408 18,0 20,7 214 166 14.0 14 14 14

Wirmebehandlung / Heat treatment @ gegliiht bei :800°C 20

-Ermittelt aus cinem Gubstiick bzw.angegossener Probe des letzten Kastens / Determined from a casting of the Jast mould
-Keine Reparaturschweiflungen vorgenonmen / No weld repairs

-Perlitgehalt / Perlit content : <5%

-Die Sphiirolitausbildung betrigt nach VPG-Merkblatt P 441 7 Graphite from ace.to V DG-Merkblatt P 441 : VI 90%
.Kein Zementit vorhanden / no free carbide

Dic IST-Werte der Priifstiicke licgen innerhatb der Soflvorgaben Normen.vereinbarten Bedingungen.

lnternlet: f wW karcher-guss.de Sparkasse Offenburg/Orienau Postgiroamt Karlsruhe Geschaftsfahrer:

&-mail: %o@karcéwen s.de BLZ 664 500 50 - Kto,-Nr. 555 550 BLZ 660 1 . ‘

At hioe 2 | enector ~Nr. 0075 Kto.-Nr. 424 95-754 Rob

( "r*e%féﬂ VY'Y ‘§§‘%L%S°r?‘“ Inspector)  qwiFT.BIC: SOLADES10FG SWIFT-BIC: PBNKDEFF overt Karcher
Telefax (07 81) 9253 - 24 + - 44 IBAN: DEBB 6645 0050 0000 5555 50 IBAN: DE62 6601 0075 0042 4957 54

Deutsche Bank Offenburg
BLZ 664 700 35 - Kio.-Nr, 650 630
USt.-Id.Nr. DE 142 580 216 SWIFT-BIC: DEUTDEGFE64
Steuer-Nr. 14044-05101 IBAN: DEQ3 6647 0035 0065 0630 00

Handelsregister 2
HRB-Nr. 1150
Amtsgericht Offenburg




Fischer H.C. Eisen GmbH
68199 Mannheim

Umstempelbescheinigung Nr.: 208

Auftragsnummer: 5020509 Sachbearb.:  Hr. Gelb Datum: 21.10.04

Besteller: Internormen Technology — Bestell Nr: 619632 Datum: 25.06.04

Hiermit bestatigen wir, dal® das nachstehende Material aus der/den Tafeln :

Position: Abmessungen: Tafelabmessungen:
1 100 | 20 x 155 x 185 mm l 20 x 2500 x 6000 mm |

ausgewiesen durch - APZ 3.1 b EN 10204 ( DIN 50049 ) geschnitten wurde.

Die Stempelung flr: Pos.100
Kurzstempelung: H4
Prifnummer: 282559-001
Giite: 5235 JRG2
Schmelze - Nr.: 56975
Probe - Nr.: 30076-03

ist vor dem Trennen Ubertragen worden.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde das Material mit unserem Stempel versehen.

Die Stempelung wurde mit Zustimmung des TUV Bayern/Hessen/Sachsen ( Schreiben v.27.1.98
Nr. AW-M-880222007 ) durch den Beauftragten, Herr Siebig, vorgenommen.

&
Yl et
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(970 226 P40 [ S72373A8  US2u94F2 At (5 3)

Bescheinigung nach DIN 55350-18- 4. 2. 2 ALLWEILER AG

certificate acc. to

iiber Leistungspriifung von Schraubenpumpen Werk Radolfzell
of performance test of screw spindle pumps Postfach 1140 D-78301 Radolfzell
AWR Auftr.-Nr.:
AR T A AN 0T 0O A 0 A
22042005 QN 1 ﬂ
Kunde: \éVe}gkstoff./material: Einsatz: Soin esat;' T L
customer: Atlas Copco Energas GmbH Gehauser\ ol250 RISAE s;?incﬂes: 2 SMNCrS5
Kund. Auftr.-Nr.:
Werkstoftzustand: MAG / GMAW
cust orderno; 45219482, Pos. 00020 Werkstoffzustand: [ | % A o
: egossen bearbeitet geschweifdt
Et‘ifrnng?;‘&p TRL80 R36U18US-V-W115 <g:asting: machined: D welded: [] wGereTaw
ip-Nr.: Prifplan: Prifschritt Nr.:
gﬁ%‘&%@(&g”&g;“"'501 6526 insp?plan: insp. step no:
Bauteil: Bezugsdokumente/ referring doc..
component: [X] VDMA 24 284; Klasse ~ [X] It [] M Gruppe !}
|dent-Nr.: (] hydraulic institut [] APte7e
ident no:’ [] Toleranz ALLWEILER Standard dQ=+/{22-0,17*Q]%
\:I Nach Kundenspezifikation/ acc. customer specifications

Bestelldaten/order data;

Fordermedium: Kinem. Viskositat: Temperatur:

pumped liquid: ISOVG 32/V]I95 kinem. viscosity: v [mm’/s]lzzoz?’yZ/1 1 ,1 temperature: t[°C} 5/70

Druck am Saugstutzen: Nenndrehzahl: Forderstrom:

suclion pressu?e: p(s) [bar} 0,00 nominal speed: n [1/min}) 2950/2950 capacity: Q [min} 17N

Druck am Druckstutzen: | eistungsbedart: Netlo-Saugdruck:

discharge pressure:z : p(d) [bar} 5:01570 power agbsorbed: P [kW] 2:4/1 :5 net inlet pressure: p(nir) {bar} 0,00

Differenzdruck: niriebsleistung:

differential pressure:  dp [bar] 5,0/5,0 bower drver: B (kW] 3,0 DNs/DNd  {mm] 0/0

MeRlwerte bei Prifdrehzahl/test values at test speed

Prafmedium: Kennlinien-Nr.:

test liquid: Renolin D15 chart no.: 954

Pumpen Nr./pump no.

Prifdrehzahl:

test speed: n [1/min) 2997 2998

Prifol-Temperatur:

test oil lemgeralure: t [°C] 21 21

Viskositat aus Kennlinie:

viscosily acc. oil chart curve: | v [mm?s] 120,6 120,6

Differenzdruck:

differenlial pressure: dp foar) 5,0 0,0

Netto Saugdruck:

net intel prgessure: p(ni) [bar) 0,000 0,000

Forderstrom:

capacity: Q [min) 119,0 121,0

Drehmoment:

lorque: T [Nm] 6,0 31

Leistung P = T * n/ 9550:

power agbsorbed: P kW) 1,9 1,0

Umrechnung auf Kunden-Bestelldaten/calculation to rated customer order data

Difterenzdruck/diff, pressure: 5,0 bar Viskositat/viscosity: 203,2 mm?/s Drehzahl/speed: 2350 1/min

Forderstrom:

capacity: Q {l/min] 116,9

Leistungsbedarf:

power absorbed: P [kW] 2,1

Differenzdruck/diff. pressure: 5,0 bar Viskositdt/viscosity: 11,1 mm?/s Drehzahl/speed: 2950 1/min

Forderstrom:

capacity: Q [Vmin] 111,9

|_eistungsbedarf:

power absorbed: P (kW] 1,5

Ventil/ valve

Einstelidruck:

setting pressure p [bar] 6,0

Otfnungsdruck bei max. Q:

full ﬂovgsening pressure p [bar] 8,0

Schiiefidruck

resealing pressure p [bar] 5,6
Prufbeauftragter Hersteller-Priifbeauftragter Abnehmer-Prifoeauftragter:
inspector supervision / test expert Auth. insp. Agency

Datum / date: |10.05.2005

Unterschrift:

signature: FazliM .

Druckpriifung (Geh#usestempelung) pd/ps // pressure test (casing stamped) [bar]: 24,0/0,0




Proj.-Name :
ACE Proj. No.:

ACE Part No.:

ACE Order No.:

COVER

Oil

Kosice
572 373 18
6970 301 451

45221326

119772




MONTAGEBAU GMBH & CO KG

“Inhalt der Dokumentation | LR

Dokument ja nein
1. \Vorgeprifte Zeichnung / Isometrie X
2. Fertigungszeichnung / -isometrie X
3 Dokumentationszeichnung / -isometrie X
4. WPS (Schweianweisung) X
5. Warmebehandiungsplan X
6. Zulassung AD 2000 X
7. Zulassung DIN 18800 Teil7, Abschnitt 6.3 X
8. Zulassung § 19 WHG
9. Zulassung BHKS erdverlegter Rohrleitungsbau X
10.Verfahrensprufung
11.Schweilerprifung
12. Herstellerbescheinigung (DGRL od. DBV) X
13. Bauprifbescheinigung (DBV) X
14. Druckprufbescheinigung (DGRL od. DBV) X
15.Ubergabepriifbescheinigung  (DGRL od. DBY) X
16.SchluRprifbescheinigung (DGRL) X
17 .Abnahmebescheinigung (DGRL od. DBV) X
18. Konformitatserklarung /-bescheinigung (DGRL) X
19.Gefahrenanalyse (DGRL) X
20.Betriebsanleitung (DGRL) X
21.Stitzweitenberechnung
22 Elastizitatsberechnung X
23.Materialpriifzeugnisse X

24 -Umstempelbescheinigung

25. Materialdokumentation

26. Schweidokumentation X

27.RT — Protokolle X

28.MT — Protokolle

29.PT — Protokolle

30.UT - Protokolle

X |x X |X

31.Statistiken

Auftraggeber Auftragnehmer
Datum: Datum:
Unterschrift: Unterschrift:

Nordlingen e Wesseling e Brunsbiittel ¢ Merseburg ¢ Ludwigshafen




m
MONTAGEBAU GMBH & GO KG

document yes no
1. prechecked design / isometry X
2. manufacturing drawing / - isometry X
3. documentation design / -isometry X
4. WPS (welding procedure specification) X
5. thermal treatment plan X
6. permission AD 2000 X
7. permission DIN 18800 part7, section 6.3
8. permission § 19 WHG
9. permission BHKS X

10. procedure qualification

11.welding certificate

12.Manufacturer's Certificate (DGRL od. DBV)

13. Building inspection certificate  (0BV) X
14.Pressure test certificate (DGRL od. DBV) X

15. Delivery inspection certificate  (DGRL od. DBV)

16.Conclusion inspection certificate (DGRL) X
17.Acceptance inspection certificate (0Bv) X
18. Declaration of conformity (DGRL) X
19.danger analysis (DGRL)

20.manual (DGRL)

21.span computation

22.elasticity computation

23.material test certificates X

24 certificate of restamping

25.material documentation X

26.welding documentation
27.RT — minutes

28.MT — minutes X
29.PT — minutes X
30.UT — minutes X
31.statistics X
Client: Atlas Copco Contractor: Kiel Montagebau GmbH & Co KG
Date: Date:
_Signature: Signature:

Nordlingen o Wesseling e Brunsbiittel ¢ Merseburg e Ludwigshafen



MONTAGEBAU GMBH & COKG

FertigungszeichnungIDokumentationszeichnung




