Gesellschalft fur Oeltechnik mbH, Postfach 1163, D-68743 Waghéausel

Atlas Copco Energas GmbH

z. Hd. Herrn Hughes, Abt. WQD
Am Ziegelofen 2

D- 50999 Kéin

® Warmeaustauscher
@ Oelversorgungsaniagen
® Industriefilter

BestellNr. 7 AuRragsNr. order No. 7 job No.

Kennwort” Kunde project customer

ASU KOSICE

Projet” Client TAG-No

commande No.

45216924, Pos.00010, Auftr.-Nr. 57237318

Mat.-Nr. 6970301463

Komm.Nr. serial No..  No de construction:

106/5846/04

Sachbearbeiter THausapparat compiler [ Tel.-No. responsable ext / Tel.No.

Frau Rahnert/ -1 56 / r.rahnert@oeltechnik.de

ApparatepaR / Manufacturing databook / Dossier Constructeur
Inhaltsverzeichnis der Qualitidtsnachweise

,; Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir Gbersenden Ihnen die nachfolgend aufgefiihrten Unterlagen

We are sending you the documents as listed below in

Nous vous envoyons les documents suivants en

1 fach / copies / exemplaires.

Unterlage / record / document Anlage
Attachm.

Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
Dichtheitspriifung / tightness test ]
ZfP — Schweindhte / NDE —~ welds / non - destr. soudures |
Materialzeugnisse / material certif. / cert. des materiaux

Zeichnung / drawing / plan L

Qualitatssicherung
quality assurance

D Ad 7

Unterschriff signed signature

13.05.2005
Datum date Date

) Postanschrift: Gesellschalft fur Oeltechnik mbH  Telefor: (G 72 54} 9 8§1-C

Adress: Lessingstralie 32 Telefex: {0 72 54, 9 81-1 05 Zentrale
68753 Waghausel-Kirnach E-mai:  zentrale@ oeltechnik.ae
Germany tnternet: hitp/fwwye.oeltechniic.com

Telegrammi.  Oeltachnik
LKW Werk OT: Kirrlach Frachtqur
Kolpingstraf3e 82 a

Bahnhof Haidelberg
Bahnversand: Expref3 Waghause!

Bankverbindungen Volkshank Waghausel eG (BLZ 662 915 (01 Kio.-Nr 140 40¢
Bank accounts
Accomptes Bancaires: IBAM DE34 6636 1335 0006 1424 0%

S.WIFT-Code: GENO BE 61 ORM (DGEEDE A4,

Dresdnar Bant:, Mannheim (BLZ 670 800 503 Kio.-lvi £ 587 10800
SW.ILET -Code: DRES DE FF 670

IBAN DE8S 6708 0050 0658 1109 00

Commerzbank Bruchsal (BLZ 663 400 18) ¥ito -Mr 4 708 70700
SW.ILET.-Coae: COBA DEF 663

IBAN DE20 6634 0018 0470 8707 O

Postbank Karlsruhe (BLZ 660 100 75) Kio.-Nr. 14150ﬁfths
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[ECHNIK 7"

- wymienniki ciepla
- urzadzenia do zaopatrywania Wm]mm-
- filtry przemystowe

- pojemniki

Geselischaft fiir OELTECHNIK mbH, Lessingstrafle 32 , D-68753 Waghausel - Kirrlach

Atlas Copco Energas GmbH
Am Ziegelofen 2

97/23/ wytyczna dot. urzadzen
cisnieniowych EC /PED

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI
Declaration of Conformity EN 10204/3.1B

D-50992 Kéln Hasto klienta

Project customer

Nr zamoéw./zlecenia. 45216924
Order-/ job No.

ASU KOSICE

Nr fabryczny/ nr czesci
zamiennej 106/5846/04
Serial-Spare-Parts-No.
}
rok oznaczenie
budowy 2005 Marking CE
Year built
X = dotyczy O = nie dotyczy podane miejsce: TUV-SUD nr identyfikacyjny
applicable not applicable (N.A.) Notified Body: Industrie Service fdent-N0.0036
O pojemnik X wymiennik ciepta O rurociag O
Vessel Heat Exchanger Pipe Work
typ EKE 66.230.4.1.16P
regulacje techniczne X instrukcja AD O wokot rur od strony rur
Techn. Rules O TRR shell side tube side
Ocena zgodnosci/Evaluation of Conformity KATEGORIA iv IV (Art.3, (3)
MODUL G G
SRODEK/FLUID Grupa/group N2 (2) water  (2)
min/max dopuszcz. temp./max. allow. temp. TS: °C -10/150 -10/80
maksymalne cisnienie robocze/max. allow.pressure PS: barg (12 8
Zawartosé / content / Volumen litr 1 215 99
Cisnienie kontrolne/Test Pressure PT: barg |19 12

\\Erzqdzenie bezpieczenstwa/Safety equipment:

X przez klienta / by customer

O cisnienie/Pressure . / . barg
Projekt sprawdz. przez: [J Konstrukcja firmy OELTECHNIK / Design department
Design control by X Podane miejsce: TUV SUD, Industr.Serv.,Dudenstr.28,D-68167 Mannheim
Notified Body:

Zaswiadczenie o kontroli Ozob. zatacznik:

projektu: see attachm.; A.2

Reporrt of design examination

System MJ: @ niemozliwydo [XNrdoku- ./, przez. ./. Nrident.: . /.
zastosowania  mentu/ by: ldent-Nr.
N. A. Certificate No.

PowyzZej okreslone urzadzenia ci$nieniowych spetniajg wymagania odnosnie konstrukcji, ich wytwarzania i kontroli. The
above mentioned pressure vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.

Zabezpieczenie jakosci

Quality assurance
13.05.2005

Data Visum Position / /
OELIECHNIK

Gesellschaft fitr Oeltechnik m.b.H.

konferk PED PL.dot




Priifbericht-Nr. P-IS-DDB-MAN-05-03-15435188-036

.. v . . . Kompetenz,
Entwurfspriifung nach Druckgeréate-Richtlinie 97/23/EG Sicherhet.
Design examination according to pressure equipment directive 97/23/EC Qualiat
Auftraggeber: Gesellschaft f. Oltechnik mbH 16.00.2008
Commissioned by: Lessingstr. 32 Seite Tvon 3

68753 Waghéusel Geselischaft f.
Oltechnik mbH-05-03-
" . 036-EPB.doc
Hersteller: Gesellschaft f. Oltechnik mbH
Manufacturer: Lessingstr. 32
68753 Waghéausel | 727‘ o) Q@A
Priifobjekt: Zwischenkihler ZK3 PAGE  7/3
Test item: ;
Priifgrundlage: Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Basis of examination:  AD 2000-Regelwerk

Zeichnungs-Nr.(n):
Drawing no.:

Auftrags-Nr.:
Commission no.:

KU 45017 -0

45017-0, 40987-1, 45018-1

106/58445-46/04

o

Industrie Service

Auslegungsdaten: Mantelraum Rohrraum

Design data: shell side tube side
max. zul. Druck (PS)bar

12 8

max. allowable pressure
max. zul. Temp (TS)°C -10/+150 -10/+80
max. allowable temperature
Inhalt‘ Liter 790 78
capacity
Priifdruck (PT) 19 12
test pressure

Konformitats - Modul G

Bewertungsverfahren Kategorie |V; Fluidgruppe 2

Conformity assessment Module G

procedure: Category |V; Fluidgroup 2

TUV industrie Service GmbH

Aufsichisralsvorsitzend TUV SUD Gruppe
ufsichisratsvorsitzender: .
o o Sl
Geschaftsfihrer; Telefon: (06 21) 3 95-658 D denst?afse %
Dr. Manfred Bayerlein {Sprecher) Telefax: (06 21) 3 95-594
Sitz: Miinchen Dr. Udo Heisel Internet: www.tuev-sued.de 68167 Mannheim
Amtsgericht Minchen HRB 96 869 Christian von der Linde E-Mail: Thomas.Burkhardi@tuev-sued.de Deutschiand




Seite 2von 3
Zeichen/Erstelldarum: 1S-DDB-MAN/bt / 16.03.2005
Geselischaft f. Oltechnik mbH-05-03-036-EP8.doc

Industrie Service

Priifung nach Druckgeréate-Richtlinie 97/23/EG PQGE“? QﬁiA
Examination according to pressure equipment directive 97/23/EC 2/3

Vorgelegte Unterlagen Documents

M  Statische Festigkeitsberechnungen Static calculations according to AD 2000-
nach AD 2000-Regelwerk guidelines

[0 Lastwechselberechnungen Cyclic loading calculation

M  Mediumsangaben Specification of fluid

M  SchweiRanweisung (WPS) Welding procedure specification

O SschweiRerliste List of welders

[0  Geltungsdauer der Arbeitspriifungen Availability of welder examination

J  Funktionsbeschreibung Description of the function

[0 Gefahrenanalyse Hazard analysis

M Betriebs- und Wartungsanleitung Operating and maintenance instructions

Die Unterlagen ohne Markierung lagen zum  The documents without the mark are missing by

Zeitpunkt der Entwurfspriifung nicht vor. the desigh examination.
Unterlagen zur Herstellung und zum Betrieb ~ The documents have to be completed, if
des Druckgerates missen, soweit necessary, before the final examination.

erforderlich, spatestens bei der
Schlussprifung vorgelegt werden.

Dimensionierung Dimensioning

Die Dimensionierung der drucktragenden The dimensioning of the pressurized

Bauteile entspricht den AD 2000-Merkblattern components corresponds to the AD 2000-

der Reihen B und S. Merkblatter series B and S.

Es wurde kein Lastwechselnachweis nach No analysis of cyclic loading according to

AD 2000-S1/S2 durchgeflhrt. AD 2000-S1/S2 has been done.

Werkstoffe Materials

Bei Anwendung der AD 2000-Merkblatter der In application of the AD 2000-Merkblatter series
Reihe W genlgen die verwendeten W, the used materials comply with the
Werkstoffe den Anforderungen der DGR requirements of the pressure equipment
Anhang | Abschnitt 4. directive annex |, 4.

Der Nachweis der ausreichenden Adequate chemical resistant of the vessel
Bestandigkeit des Behélterwerkstoffes materials and the fluid has to be verified before
gegenlber dem Betriebsmedium ist final examination.

spatestens bei der Schlussprufung vorzu
legen.
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Zeichen/Erstelldarum: IS-DDB-MAN/bL / 16.03.2005
Gesellschatt f, Oltechnik mbH-05-03-036-EPB.doc

Industrie Service

Herstellung Manufacturing

Die vorgesehene Nahtgestaltung ist unter The welding preparation is suitable with regard to
Beachtung der AD 2000-Merkblatter Reihe the AD 2000-Merkblatter HP and EN 1708-1.

HP und der EN 1708-1 geeignet. The approval of the admission of operating

Der Nachweis der Eignung der Schweiller procedures and personal for permanent joints

(Schweilterprtfungen) und der Beherrschung has to be done during final examination.
der eingesetzten Schweillverfahren

(Verfahrensprifungen) ist im Rahmen der

Schlussprifung noch zu erbringen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen = Working test and non-destructive testing

Arbeitsprifung und zerstérungsfreie Working test and non-destructive testing have to
Prifungen sind entsprechend den AD 2000-  correspond to AD 2000-Merkblatter AD-HP 5/2
Merkblattern HP 5/2 und HP 5/3 and HP 5/3.

durchzuflhren. The personal responsible for non-destructive
Das ZfP-Personal mufs gemafl EN 473 testing has to be qualified and certified according
qualifiziert und zertifiziert sowie von einer to EN 473 and approved by a recognized third

anerkannten unabhangigen Priifstelle gemall party organisation according to DGR article 13.
DGR Artikel 13 geprift sein.

CE-Kennzeichnung CE-marking

Die Kennzeichnung des Druckgerates hat The marking (nameplate) has to be in

nach Anhang | Abschnitt 3.3 zu erfolgen. accordance with appendix | (3.3).

Externer Brand External fire

Die Untersuchung der Einwirkung eines The test of the effect of an external fire is not

externen Brandes ist nicht Bestandteil dieser included in this design examination. Information
Entwurfsprifung. Hinweise zu Mallnahmen referring to measures for damage limitation in the

fur die Schadensbegrenzung im Brandfall event of fire should be included in the manual.
sollten in die Betriebsanleitung aufgenommen

werden,

Druckpriifung Pressure testing

Die Héhe des Prifdruckes entspricht der The evaluation of the test pressure corresponds
DGR Anhang | Abschnitt 7.4. Bei der to the pressure equipment directive annex |, 7.4.
Druckprifung solite das AD 2000-Merkblatt ~ The requirements of AD 2000-Merkblatt HP 30
HP 30 beachtet werden. should be considered.

TOV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe
Benannte Stelle 0036 nach Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG

Fdr das Praflabor

l.-ing. Thomas Burkhardt <—
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 ZERTIFIKAT o CERTIFICATE o

04/2004 DGR Zertifikat Modul G

D

Industrie Service

ZERTIFIKAT

(Konformitdtsbescheinigung)
Certificate of conformity

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

Zertifikat-Nr.:
Certificate No.:

Name und Anschrift

des Herstellers:
Name and postal address of manufacturer
of customer:

18-DD1-KAR-05/04/5435188/051

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghéusel
ATLAS COPCO ENERGAS GmbH
50999 Koin

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten

Druckgerat vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgerit ist mit unserer Kennnummer gemiR dem abgebildeten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the results of the examinations of the pressure equipment meet the requirements of the
Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as illustrated:

C€ 0036

Prifbericht Nr.: P-1S-DD1-KAR-05/04/5435188/051
Test report No.:
Geltungsbereich: Wirmetauscher/Head exchanger

Scope of examination:

Gas-cooler, 106-5846-04

Fertigungsstitte: Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Manutacturing plant: Lessingstr.32,D-68753 Waghiusel
TOV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe
'FUM-CERT-Zemf' znerungsstelle
Karlsruhe , 29.04.2005 geriice o

(Ort, Datum)
(Place, date)

@\ 20 (Bitte Namen eingeben)

Bitte beachten Sie die Hinweiseauf der zweiten Seite. \ 23

E@ \ nannte Stelle, Kennnummer 0036
Please note the remarks on the second page.

Hotified Body, No. 0036

aif

. \ &
TOV Industrie Service GmbH Tel. (0721)5'[5)@»229’“;" Mitglied der
TUV 8UD Gruppe,Niederlassung Karlsruhe Fax:(0721)5706-442"" CONFEDERATION EUROPEEN

Dampf- und Drucktechnik www.tuev-sued.de
Durmersheimer Stralle 145
D-76189 Karlsruhe

D'ORGANISMES DE CONTROLE

DGR Zertifikat Modul G.dot




Seite 2 zum Zertifikat Nr. (Page 2 of certificate no.)
IS-DD1-KAR-05/04/5435188/051

Richtlinie (Directive} 97/23/EG (EC) - Modul (e) G
Herstelier (Manufacturer)

Geselischatft fiir Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghéausel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Kéln

Hinweise zum TUV-CERT-Zertifikat

Das Recht zum Benutzen des im Zertifikat abgebildeten
Zeichens erstreckt sich nur auf das angegebene Produkt.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
mussen jedem Produkt beigefiigt werden. Die
Zertifizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV-CERT-
Zertifikates erlauben, die mit dem Zeichen versehenen
Produkte fir den Versand soweit zu zerlegen, wie es zum
Einbau des Produktes in eine Anlage normalerweise
geschieht.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet, die
Fertigung der mit dem Zeichen versehenen Produkte
laufend auf Ubereinstimmung mit den Priifbestimmungen
zu {iberwachen und insbesondere die in den
Prafbestimmungen festgelegten oder von der
Zertifizierungsstelle geforderten Kontrollpriifungen
ordnungsgeman durchzufiihren,

Falls dieses TUV-CERT-Zertifikat ungiltig wird oder fiir
ungiltig erklart wird, muss es unverziiglich der
Zertifizierungsstelle zuriickgegeben werden.,

Ein TUV-CERT-Zertifikat kann von der Zertifizierungsstefle

fur ungltig erklart oder gekiindigt werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Priifung
nicht erkennbare oder nicht festgestellte Mangel
herausstellen.

— mit dem Zeichen irrefiihrende oder anderweitig
unzuldssige Werbung betrieben wird.

- aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt der
Priifung nicht einwandfrei zu erkennen waren, die
weitere Verwendung des Zeichens im Hinblick auf
seine Aussagekraft am Markt nicht vertretbar ist.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpfiichtet,
Schaden mit gepriften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates darf Priifberichte
und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter Angabe des
Ausstellungsdatums weitergeben. Eine auszugsweise
Veréffentlichung oder eine Vervielfaltigung bedarf der
vorherigen Genehmigung der Zertifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behélt sich mit Zustimmung des
Zertifikatsinhabers die Veréffentlichung einer Liste der
zertifizierten Produkte zur Verbraucherinformation vor.

Anderung des Firmennamens der Benannten Stelle
0036:

Sqit 01.04.2004 ist die TUV industrie Service GmbH TUV
SUD Gruppe der Rechtsnachfolger der ehemaligen TUV
Siiddeutschiand Bau und Betrieb GmbH.

04/2004 DGR Zertifikat Modul G

@‘“} |

SUDDEUTSCHLAND

Notes on the TUV CERT Certificate

The right to use the symbol depicted in the certificate only
applies to the product named in the certificate.

All necessary operating or mounting instructions have to be
supplied with each product. For transportation purposes,
the certification body may allow the holder of the TUV
CERT Certificate to disassemble the products fitted out
with the symbol in such a way as is usual for product
assembly in an installation.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to
monitor the fabrication of the products fitted out with the
symbol in order to ensure that production is carried out in
accordance with the examination specifications. The holder
of the certificate is particularly obliged to carry out the
monitoring examinations which are laid down in the
examination specifications or required by the certification
body.

If this certificate expires or is declared invalid it has to be
returned to the Certification Body immediately.

A TUV CERT Certificate can be declared invalid or

terminated by the certification body, if

— any flaws appear after the examination which were
not detectable or not found during the examination.

~ the symbol is used for the purpose of misleading or in
any other way illicit advertising.

- due to facts which were not clearly detectable at the
time of certification, further use of the symbol is not
justifiable.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to report
any damage to or incurred by certified products to the
certification body.

The holder of the TUV CERT Certificate is only aliowed to
pass on examination reports and certificates by using the
full text and by stating the date of issue. Publication of
excerpts or duplication of the documents requires prior
consent by the certification body.

With the certificate holder’'s consent, the certification body
reserves the right to publish a list of certified products for
the purpose of consumer information.

Change of registered company name of Notified Body
No. 0036:

Effective from 01.04.2004 TOV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe is the iegal successor of former TUV
Suddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

DGR Zertifikat Modul G.dot
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Industrie Service
N

Prif-Nr.: P-1IS-DD1-KAR-
05/04/5435188/051 _ Seite 1 von 2

Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe

Notified Body Number 0036 for Pressure Equipment

Report regarding the Final Assessment
in accordance with Annex |, No. 3.2 of Directive 97/23/EC

Customer: ATLAS COPCO ENERGAS GMBH  Order No.: ACE 29714
50999 Kéin Test / Inspection No. P-IS-DD1-KAR-
Manufakturer: Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH 05/04/5435188/051
D-68753 Waghause!
Equipment Type: Gas-cooler Place of manufact.:  D-68753 Waghéusel

Test / Inspection Specification: Directive 97/23/EC for Pressure Equipment, Module: G
Applied Technical Rule: TRB 100, AD-Merkbléatter, 2005 edition

Marking / Labeling of the pressure equipment:

Marking on: Nameplate

Manufacturer's name and / or identification: Gesellschaft fir Oeltechnik GmbH
o Year of manufacture:2005

e Manufacturing / Serial number; 106/5846/04

e Intended Use: EKE 66.230.4.1.16P
Other identification information: Gas-cooler

Chamber Designation: Shell Tube
Min./Max. allowable pressure (barg): 12 8
Max./min. allowable temperature TS (°C); ~10/+160 -10/+80
Volume V (l): 720 78
Fluid contained: N, Water

Design examination and certification on: 15.03.2005, Ident-Nr.P-1S-DDB-MAN-05-03-15435188-036

by: TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036 Module: G

Drawing / Document number or similar designation: 45 017-0

The documents were presented and are valid.

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive

On 21./25./28.04.2005 by the Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe.

Inspections and examinations carried out, and results derived from it:

e Non-destructive Tests and Production Tests: Document No.:QP 45017. The reports on the Production Tests
and Non-destructive Tests were presented. The tests were carried out by:IS-DD1-KAR

e . Test results comply with the requirements.

¢ The calibration certificates / labels showed that the inspection / measuring / test equipment used for the
inspections was calibrated.

e The material certificates for the main pressure-bearing parts were presented and comply with the requirements.

e Evidence for the required qualifications of employed joining personnel and NDT-personnel was presented and
is valid.

e Evidence for the required qualification of joining procedures was presented and is valid.
e \isual inspection and dimensional checks were performed randomly without objections.

e Implemented procedures to ensure traceability were reviewed and are checked on an on-going basis in
connection with inspections.

¢ Result:There were no objections.

03/2004 DGR Modut G engl. komplett DGR-IS-106-5846-04-51 DGR Abnahme Modul G engl.dot
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Industrie Service

Prif-Nr.: P-IS-DD1-KAR-
05/04/5435188/051 _ Seite 2 von 2

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive (continued)

e Deviations, amendments or restrictions against the test / inspection specification:
e Non-standardized test processes and procedures that were used:
e Other documentation submitted by the manufacturer (Document No.):

Pressure Test in accordance with Annex | No. 3.2.2 . .
on: 21./25./28.04.2005 by: TUV Industrie Service GmbH,TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036

Chamber Designation: Shell Tube Tightness Test
Test Pressure (barg): 19 12 13,2
Pressure Test Medium: Water Water N,

Conclusion: The Final Inspection was performed in compliance with the requirements of the Directive. The
performance of the inspections / tests and their results showed no deviations.

Remarks:
e The test results cover only the tested equipment described here.

e A partial duplication of the test results without the written consent of the Notified Body is not permitted.

(70

e The pressure equipment has been marked next to the manufacturing No. with the stamp S
A2 VY,

Based on the performed tests and inspections, and after approval of the Certification Body, there are no
objections to affixing the CE marking and the identification number 0036. The certification of the Pressure
Equipment is recommended.

Additional Notes:

e The pressure equipment was tested and inspected without constituent parts. Therefore, the testing and
inspection of the constituent parts is still necessary.

e The pressure equipment is subject to inspections prior to putting into service, and to periodic in-service
inspections in accordance with the applicable rules and regulations.

TOV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body No. 0036 in accordance with the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

For the Testing Laboratory:

(Name, Orgamsatlon umt)

Anlagen: e

(Documents and information about material appraisals, approval of operating procedures etc.)

¢ Copy of the manufacturers’' Declaration of Conformity

Copy of the material certificates for the main pressure bearing parts (shell, head, flanges, etc.)
Copy of the welding procedure approval reports and welder approval certificates

List of material certificates

Copy of the operation manual

Drawing(s) No. ..45017-0........cc..........

03/2004 DGR Modul G engt. komplett DGR-15-106-5846-04-51 DGR Abnahme Modul G engl.dot




Druckprobe-Attest PAGE 77

Pressure test-certification
Certificat d'épreuve hydraulique

EN 10204/ 3.1B

Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 106/5846/04

Customer order No. Serial No.

No. commande client No. de constr. RegNo:
O AD - HP30 [J ASME VIIi Div. 1 UG 99
X PED 97/23/EC O
Zeichnung/draw. 45 017-0

Projekt ASU KOSICE Type GASCOOLER

Project IC 3 Type EKE 66.230.4.1.16P

Projet Type

Mantel / shell / virole
[J Haube / head / couvercle

|Medium:

X Wasser/water/eau
(] Oel/oilhuile

O

18°C; 1 h

barg 19
(1 kg/em® g
D

Datum/

Probedruck/Test pressure/pression d'éé:reuve
Ob23

Bindel / bundle / faisceau
Rohrseitig / tubeside /cététubes

Medium:

X Wasser/water/eau
(] Oel/oil/huile

O

18°C; 1 h

Kbarg 12
O kglem?® g
O

Datum/ Visum

Kammern / channels / boite
[0 gegossen [ geschweifdt
casted welded
Medium:
X Wasser/water/eau
(] Oel/oil/huile
O

18°C; 1 h

Kbarg 12
O kglem? g
O

Datum/ Visum

TUV Best.No:604533

Die Schweifin&hte sind leicht beschiiffen und frei von unzuldssigen Einbrandkerben sowie Nahtiiberhéhungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten
noch bleibende Formenverénderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no ieakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fuitesfgu*1$€§§t§;r¢gtions
permanentes. s Co ™

LAY

Datum/date/date 2., 5 - 0%

Prufer/examiner/ % [
vérificateur........... A e

Gesellschaft fiir Oeltechnik mbH.
D-68753 Waghausel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachverstandiger

Works Inspector / Inspecteur I'usine

druckprStd




Bescheinigung / Certificate / Certificat C
Dichtheitspriifung

Tightness Test/Control d’étanchéité ;S:ea';? ngn 1
EN 10204/3.1B
Kunden-Best.-Nr. ACE GmbH Fabr..-Nr.
Customer order No. 4521 6924 Serial No. 106/5845-46/04
No. commande client No. de constr. RegNo:
X AD - HP30 [J ASME VIIi Div. 1 UG 99
OPED97/23/EC [
X Zeichnung/draw. 45 017-0
Projekt Type
Project ASU KOSICE Type EKE 66.230.4.1.16P
Projet Type
Geprilfte Teile Prifmethode Prifmedium
Tested parts Testing methods Test medium
Pieces d'essai Méthode d'essai Fluide d'essai
Schweillnéhte Blasenmethode (] Luftair/air .ooooeeveenen, bar
X Welds X] Bubble test with
Soudures Essai par bulles de gaz X Gas/gaz N3 13,2 bar
Mantelseite Hochdr.-Gasdichth.Priifung Seifenlésung/Soap sol.
X Shell side X H.P.Gaz Leak test DX Lessive de savon
Coété-vivole
Kammerseite Halogensuche 1) Type/trade name/Type
[J Tube side [] Halogen detector Nekal

Coté-tubes

Rohr-Rohrboden

Tube-tubesheet
X' Tubes-plaque

Halogéne détecteur
Druckabfalimethode
Pressure drop test

[] Méthode chute de pressure

[] Tauchbad/Wasser
Immersion bath/water
Immersion en eau

tubul. X Haltezeit
Holding time 1 h
Dichtungen Andere
endmontiert Other Schlauchwaage - U-tube gauge

] Gaskets final installet | [X] Autres
Joints installlation
finale

1)  Gerat

O Equipment

Appareil

Die Prifung wurde bei Raumtemperatur ausgefihrt.
Es ergaben sich keine Beanstandungen.

The test has been made at room temperature.

No defects were discovered.

Les essais ont été réalisés a température ambiente.
Il n'y avait pas aucune réclamation.

Datum
Date
Date

OELIECHNIK

Geselischaft fiir Oeltechnik m.b.H.
Lessingstr. 32 * 68753 Waghausel
Tel. 07254/981-0 Fax 07254/981188

Dichtheitsprifung
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Geselischatft fiir Oeltechnik m.b.H.
' D - 68153 Waghiusei

~ 1O  OELTECHNIK-France S.A.R.L.
F - 68140 Munster

—

- Kirrlach

OELIEC-H_NIK' DURCHSTRAHLUNGSPROTOKOLL - PV CONTROLE RADIO

Seite 1 von
"t Page oifde 4

RADIOGRAPHIC RECORD

Surveillance

Kunde Komm. Nr. ,
Customer Serial No. 406 / 58 46 / 0Y 7
Client No. de Commande
Projekt ASU KOSICE Teil/Baugruppe  Manfel 4 X Carbon Steel
Project Part/component /Sk(i[ O Stainl. Steel
Project Partie/element 0
Anforderung #& AD-Meribiatt HP 5/3
Requirements O ASME VIll Div. 1 O UW 51 VArt.2 O UW 52
Controle suivant O
Film/Folie J(AGFA D5/Pb 0.02 + 0.02 | Gerat O PHILIPS MCN160 Brennfleck ................ mm
Filmfolio O AGFA D4/Pb0.02+ 0.02 |Equipment OJr192 ........... Ci  Sourcesize................ mm
Film/folio Apparail PHILIPS MCN165 Dimension ..3,9X3,¢ .mm
O y-ray Zui. Befund : ,Q’ HP &/3
- - guxx-ray , E |~ Resutatpermis: O  ASME VII/1 App.4
,;5 hei = o = : =& § _E: . o i'F :E "‘? R it
583585z |E23es | _3|SE s (dddge =TT
253289 <=a |08 E5|cS|88e825|5E5%26§ 8> |.5|s|3¢
S39054 83 | Z3YE< |22 [B9F 5V (25T 52 §£8 (83| Eg|gk 2 § -
<9 {ggqg: LonllTe  5¢ 5P52c |88l 588 &9 58 | £% 29 2§
creoedsc|y B52|E2|5895 |sEgseg oo |Do|E0|FO) ES 23
- g a . ] = =
credddJ3 |6 a2 |58 |28 28 |SEESAITI MmN sw [ £ |33
5/4 |40 [P0 1630|410 [760}1'50"[R.2 113 R?38 P4 R ) )
\\
\\
N
Test Result: 20 2
satisfactory PR
s
Datum/Date/Date 09.09.0S
Prilfer _ § 23 21 3s
¢ erateur }/) \(/\ i® '
\cateur L JURISEIAN
Prifaufsicht
Supervisor m/ :
T F

LTI R o




N

‘L 12.04.2005 | Fischer BerlinghafRundenkommentar / Customer comments
! Datum Geiéndert | Gepriift Art der Anderung
Rev. Date Changed | Checked Kind of revision
Date Modifié | Controlé Madification
Anderungsliste - List of Revision - Modification
Datum Name Auftrags Nr.
Date Name Order No. ®
ate Nom No commande
OELIECHNIK
Established 25.01.05 | Fischer
Etabl; 106/5845 +46/04
g}eplﬁlfé 25.01.05 | Borlinehok Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.
Contrata | = CrnENo Postfach 1163 Tel: +49 7254 981 0
D-68 743 Waghéusel Fax . +49 7254 981105
Stadtteil Kirrlach E-Mail zentrale@oeltechnik.dd

AdDU KUDdILE

Gaskuehler EKE 66.230.4.1.16P 45 0174

Benennung - Description - Désignation

Nummer - Number - Numéro

Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. Blatt von
We reserve all rights for this document. Pour ce document nou reservons tout droit. Page 1 of 10
Page de
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|
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AdU KUDILE

™

8 | 150 |Dichtung 2 |G1" 7603 Al
U [Gasker N7,N8
8 | 140 |Stopfen 2 |G1" 910 5.8 267 St
Plug N7,N8 galv.
1 | 130 [Muffe 2 |G1"/¢48.3 2448  |St35.81 17175 Z 2 0?
Connection 551g. N7,N8 W4
8 | 120 |Dichtung 2 |G 3/4" 7603  JAl
Gasket N3
8 | 110 |Stopfen 2 |G 3/4" 910 5.8 267 St
Plug N3 galv.
i’ 1 | 100 |Muffe 2 1G3/4"/ ¢p42.4 2448  |St35.81 17175 22 Jo}
Connection 451g. N3 W4
1 1090 |V-Flansch 1 |C200/ ¢219,1 DIN |C22.8 EN 3.1B Cé
W.N. Flange s=8 N2 2632 10222-2|W 9
1 | 080 |Stutzenrohr 1 |¢$219,1 x 8 x 155 DIN St35.81 DIN 3.1B (B
Nozzle N2 2448 17175 |W4
070
1 | 060 |Stutzenrohr 1 273 x 12,5 x 110 EN P 265 GH EN 3.1B ﬂ@é{
Nozzle (284 x 18). NI 10029 10028 W 1
050
1 '}040 Platte 1 |¢660 x 40 EN P 265 GH EN 3.1B 03
Plate SEL 072 10029 10028 |W 1
1 | 030 |Flansch 1 ¢750/640 x 67 C22.8 EN 3.1B m
Flange 10222-2|W13
020
1 | 010 |Mantel I |¢660 x 10 x 2428 EN P 265 GH EN 3.1B 0/]
Shell 10029 10028 |W 1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
" | part  |description quant }dimension DIN material certificatgind
¢ Fischer rme EKE 66.230.4.1.16P  |mwisto. 45 (0]7-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 2 vonlof/de 10
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Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.

8 | 300 |Dichtung 1 |G /4" 7603 |Al -
|Gasket N11
s [290 Stopfen 1 |G 14" 910 [5.8 267 |St
Plug N11 galv,
1 {280 |Muffe 1 |G 1/4" /] ¢30 2448  |5t35.81 17175 2 2 0}
Connection 401g. N1l W 4
270
1 {260 |Rippe 2 1100 x 10x 196,5 EN S235JRG2 EN -
Rib 10029 10025
1 1250 |Rippe 4 1100x 10x231,3 EN S235IRG2 EN -
7 re 10029 10025
L {240 Fussblech 2 |10 dick/thick EN P 265 GH EN --
Foot Sheet 10029 10028
1 {230 |Fussplatte 2 1600 x 20 x 120 EN S235JRG2 EN
Foot Plate 10029 10025
1 1220 |Sattelblech 2 |160 x 10 x 830 EN P 265 GH EN 2.2 (X
Support 10029 10028
1 | 210 [Hebeoese 2 }Al 28086 [P 265 GH EN —--
Lifting Lug 10028
1 1200 [Sattelblech 2 |170x10x 90 EN P 265 GH EN 2.2 Og
Support 10029 10028
190
180
170
160
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
~- | part |description quant |dimension DIN material certificatd ind
M rype EKE 66.230.4.1.16P | pwciiso. 45 ()]7-4

Blatt Page, Page 3

von/of/de

10




AdDU KUBILE

5 {450 |Buendelwand 1 |4 dick / thick EN S235JRG2 JEN
/ Bundle wall unten / down 10029 10025
5 | 440 |Buendelwand 1 |4 dick / thick EN S235JRG2 EN
Bundle wall oben / up 10029 10025
5 | 430 |Kuehirohr 144 |16 x 1 x 2410 CuNilOFelMn |17664 |3.1B //O
Tube F29 W6/2
5 1420 |Rohrboden 1 9630 x 55 CuZn38SnAl |DIN |3.1C 05)
Tubesheet F39 17660 [W6/2
5 | 410 |Rohrboden 1 9670 x 55 CuZn38SnAl [DIN |3.1C Cg
Tubesheet F39 17660 |W6/2
5 1400 |Lamellenpakete 8 0.2 thick LA=2.0mm Al -
Plate fin 395.75x337.6x300
5 | 390 |Abscheider 1 ]| Wellband 1.4541 EN -
Separator PW 8 10028-7
8 | 380 [Niet 4 |5 Edelstahl -
Rivet Stainless steel
8 | 370 |Niet 4 |43 Edelstahl
Rivet Stainless steel
8 360 |Typenschlid 1 |OET-Schild / CE Edelstahl
Name plate engl. / pol. Stainless steel
8 1350 |Typenschild 1 |ACE Edelstahl
Name Plate Beistellung Stainless steel
1 1340 Typenschildkon. 1 |5 dick / thick EN S235JRG2 EN 2.2 O:}
Bracket 10029 10025
330
8 |320 |Dichtung 2 |G 3/4" 7603 |Al
Gasket N9,N10
8 | 310 |Stopfen 2 |G 3/4" 910 5.8 267 St
Plug N9,N10 galv.
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis }Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatdind
| f P e EKE 66.230.4.1.16P  |pnischo. 45 ()]17-4
Nomenciature No.
Gesellschaft flir OELTECHNIK m.b.H. Blatt Page Page 4 vonlof/de 10
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5 1600 |Mutter ' 28 |M10 980 A2-70 ISO -
. Nut 3506
5 | 590 {Anker 14 |$10 x 440 Edelstahl —
Anchor Stainless steel
580
570
560
550
5 '540 Dichtung 2 |T4.20 A=4 1.4571 EN -
Gasket . Lg.: 1148 10028-7
5 | 530 |Dichtung 1 |T4.20 A=38 1.4571 EN -
Gasket Lg.: 2300 10028-7
5 1520 |Sicherung 16 |Di13 463 Edelstahl
Safety Stainless steel
5 | 510 |Schraube 16 |M12x25 EN ISO} A2-70 ISO -
Bolt 4017 3506
5 {500 [Halbring 1 |¢615/565 x 4 EN S235JRG2 EN
. |ring 10029 10025
5 1490 |Mutter g |ms EN ISO| A2-70 180 |-
Nut 4032 3506
5 | 480 |Schraube 8 [M8x35 EN ISO| A2-70 ISO -
Bolt 4017 3506
5 1470 [Dichtung 1 |Profil A Silikon
Gasket ca. 1.6 m
5 1460 |Segment 1 |4 dick / thick EN S235JRG2 EN -
Baffle 10029 10025
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
part |description quant {dimension DIN material certificatg ind
= Fischer lickliste-Nr.
| e . EKE 66.230.4.1.16P %‘a:r;gsmm‘ 45 017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 5 von/of/de 10
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11 {750 [Erdung 2 |¢30x70 1.4541 EN |-
| Earthing M12) 10028-7
740
730
720
5 | 710 |Sicherung 15 |Di = 8.4 463 |1.4541 EN |-
Safety 10028-7
5 1700 [Mutter 15 |M8 EN ISO| A2-70 SO |-
- Nut 4032 3506
5’ 690 {Schraube 15 |M8x 30 939 A2-70 ISO .
Bolt 3506
5 | 680 |Ring 2 |$615/565 x 4 EN  [s2355)RG2 [EN |-
Ring 10029 10025
5 | 670 [Dichtung 1 |Profil A Silikon —
Gasket ca. 2.0m
660
5 | 650 |Scheibe 4 |13 (306) 7349 |A2 50 |-
} Washer 3506
5 | 640 [Mutter 4 |m12 980  [A2-70 SO |-
Nut 3506
5 1630 [Rolle 4 |$65/25.5 x 20 MS
Roller
5 | 620 [Bolzen 2 |31 1.4541 EN |-
Bolt 10028-7
5 | 610 {Bolzen 2 {831 1.4541 EN |-
Bolt 10028-7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis |Ind
part Jdescription quant |dimension DIN material certificatdind
o T EKE 66.230.4.1.16P |aiscno 45 (017-4

Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H.

Blatt.Page.Page 6
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1 {900

890

880

870

860

850

840

830

8 | 820 |[Dichtung 2 {RPL 30 x 3 x 640

Perbunan

Gasket

70 Shore A

2 | 810 [Trennsteg 2 |40x15x25x3

1.4571

EN

2.2

0?

Pass Partition ca. 640 lg.

10028-7

800

790

2 | 780 |Kammer 1 |6750 x 90

P265GH

EN

3.1B

1]

Chamber

10028

W1

770

760

ADLLKUDILE

Gr| Pos  |Bezeichnung [Stueck] Abmessung

part |description quant |dimension

NFE

Material

DIN

material

EN

Zeugnis

certificat

Ind

ind

}e Fischer

® BKE 66.230.4.1.16P

| Name

Type

Gesellschaft fuir OELTECHNIK m.b.H.

Stiickliste-Nr.
Part-list-No.

Nomenclature No.

45 017-4

Blatt.Page Page 7
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AdU_KUDILE

Gesellschaft fur OELTECHNIK m.b.H.

Nomenclature No,

1 ]10s0
J
8 | 1040]Sicherung 24 |17 463 Edelstahl
Safety Stainless steel
1030
8 | 1020|Dichtung 1 |¢7 - Di=560 Viton
Gasket Laenge: ca. 2 m
8 | 1010{Mutter 24 |M16 2510 124CrMos 17240 {3.1B /é;
Nut gal. verzinkt W7 I
8 | 1000|Schraube 24 |M16 x 105 939 21CrMoV57 {17240 |3.1C 43
Bolt gal. verzinkt A\
990
980
970
8 {960 |Dichtung 1 |RPL 30 x 3 x 550 Perbunan
Gasket 70 Shore A
3 1950 |Trennsteg 1 J140x15x25x3 1.4571 EN -
‘ Pass partition ca. 550 lg. 10028-7
)
940
930
3 1920 |Kammer 1 14625x82.5 P 265 GH EN 3.1B 42
Chamber 10028 W 1
910
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatgind
' Fisch T Stiickliste-Nr.
e Tye EKE 66.230.4.1.16P  [panischo. 45 ()]7-4

Blatt.Page Page 8

von/of/de
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AdDU AUDILE

1200
1190
1180
1170
1160
1150
1140
1130
1120
1110
1100
)
8 | 1090|Scheibe 56 |Al7 125 C.S. -
Washer galv.
8 | 1080|Dichtung 2 {97 - Di=650 Viton ---
Gasket Laenge : ca. 4.5m
8 | 1070|Mutter 56 |M16 2510 24CrMo5 17240 |3.1B 4[%
Nut gal. verzinkt W7
8 | 1060|Schraube 28 [IM16 x 240 576 21CrMoV57 17240 |3.1C /)3
Bolt gal. verzinkt W7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant }dimension DIN material certificatgind
| F Fischer Typ EKE 66.230.4.1.16P Stiickliste-Nr.
Nene Type - Nomenciature No. 45 017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 9 vonlof/de 10




AdDU KWUDILE

e,

1350 OPTIONAL!!
J
1340 Reserveteile
Spare parts
1330
1320
1310
1300
1290
1280
9 | 1270|Dichtung / Gasket 2 |97 -Di=650 Viton -
Res. for pos.1080 Laenge : ca. 4.5 m
1260
9 | 1250|Dichtung / Gasket 1 |97 - Di=560 Viton
Res. for pos.1020 Laenge: ca. 2 m
)
1240
9 | 1230)Dichtung / Gasket 1 JRPL30x3x550 Perbunan
Res. for pos. 960 70 Shore A
1220
9 | 1210IDichtung / Gasket 2 |RPL30x 3 x 640 Perbunan -
Res. for pos. 820 70 Shore A
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant {dimension DIN material certificatdind
pe Fischer Typ EKE 66.230.4.1.16P Stizckliste-Nr.
bt Nomanamare o, 49 017-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page. Page 10 von/of/de 10
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Brennschneidwerk
Stahlblechhandel

Jebens

Jebens GmbH

Daimlerstralle 35-37 + 70825 Korntal-Miinchingen

Postfach 40 04

20 + 70404 Stuttgart

Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77

ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77

P03,

PAGE " [

Customer/Kunde:

Gesellschaft fur

Purchase Order No./Kundenbestellnummer:

118577K106/5845/04P23503

Manufacturer's Order No./Auftrags-Nr.: 0006008970
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr,
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
600/1.040 |1 RO 40x660 P265GH 44461 10124
Surface Class Area Grid
Flachenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 200
Marginal Zone Class Area Grid
Randzonenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 Schweisszone
Date/Datum  14.03.2005 Signatur/Unterschrift Gudrun Engelmann




Protokoll tiber Ultraschallpriifung | Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.: é o7 /05-

B Record No.:
Us
Seite: von:
Page: 1 of: 7

e o: Gesellschaft fivr Oltechm: i ///og/m”zxfel

Auftrag Nr.: Pos.: Anz. Teile: Zeichnungs-Nr.:

Notre No.: é 000’ 7 ?0 Pos.: ‘ 00 Total parts: 4 Drawing No.: . J4¢
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstiickabmessungen:

Object Intermediate machined [_—_l Plate Castslab [:] Job dimensions: 4-0 L 4 { [ O 17777
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:

Supplier: Vﬂ /7' Coulee’no: 4‘9 4"‘ 1 tole no.: 4ﬂ ’/24 No.: 30 @451
Glte: Folge Nr.: . Rest Nr.: . Wirmebehandlung: Ja Nein
Grade: PZ‘ 5GH | add. No.: ~ RestNo.. =+ Heat treatment: Yes D No &}

Priftechnische Angaben / Test information:

Prifung gemaR: SEL 072/77 | Tafel Nr.: 2 3 | Priifklasse: 1 X 31| 4 51610
Test according to: Chart No.: Inspection class:
g'“frasltsr;r 10 % Uberlappung>{ 100mm [ ] 200mm  [_] mm [ ]
can width: 10%ovelap __,Schwersszone
Prufflache: . | Walzglatt P [sandgestranit ] |verzundert [ | |Rosty [ ] Bearbeitet|_|
Surface conditions: | pojad plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
;’_rﬁft'mg: Vor Brennschneiden [[] |NachBrennschneiden 4 |Endbearbeitet [ ]
est. Before oxy-acetylene cutting After oxy-acelylene cutling Final processed
Prifgerat: Krautkramer USK 7 D PFUkapf: B2S [: Z2N D SEB4TO® E
Test equipment: —_— [:] Search unit: B4S [ Z4N [0 O
Priifmethode: AVG-Methode D Verstérkung gemin AVG-Skala D Verstérkung gem4B AVG-Diagramm g
Test method: DCS-method Amplifying according to DCS-scale Amplifying according to DCS-graph
Erstes Rickwandecho ausgesteuert bis
Vergleichskdrper (Nr.) Skala-Bezeichnung First Backplane-echo triggered up to
Comparison block (no.) Scale name % Bildschirmhdhe
_— _— d’ 0 % monitor heigh
Reflektor Nr.: Skala-Prifbereich bei mm Schallweg
Reflektor no.: Scale testing space at 4‘0 mm sonic distance
e — + dB Verstarkung
4‘4 dB amplifying
Registriergrenze: mm KSR | Zuldssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Water X
Record limit: mm FBH | Acceptance limit: 47 mm FBH | Coupling: 1
Skizze:
sketch: 5 HGmessungen o
v 0F
= Q" A
PASE [,
Bemerkungen: [ Erfullt / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Remarks: Acceptable / No recordable indications
D Erfulit / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications
Nicht erfullt
, Not acceptable
10rt: Datum: Priifer: ’ 7‘0‘ Sachverstindiger:
‘| Place: }délﬂf Date: 07.93.05 Inspector: /. Mﬁ pecialist UT:
v VA

Formular 15-06a




Bren nsbhneidwerk
Stahlblechhandel e e ng

Jebens GmbH
Daimlerstralle 35-37 + 70825 Korntal-M{nchingen
Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart

=03 T |
Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77eie 5/h aA

ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77

Customer/Kunde: Gesellschaft fur
Purchase Order No./Kundenbestellnummer: | 118578K 106/5846/04P23504
Manufacturer’s Order No./Auftrags-Nr.: 0006008963
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr,
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
100/1.040 |1 RO 40x660 P265GH 44461 10124
Surface Class Area Grid
Flachenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 200
Marginal Zone Class Area Grid
Randzonenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 Schweisszone

Date/Datum  14.03.2005 Signatur/Unterschrift  Gudrun Engelmann




Protokoll Uber Ultraschallprifung

Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.: Lo 2
. Record No.: 106/05%9“‘“‘“ WA
us PAGE
Seite: von:
Page: 1 of: 7
Kunde: ’” 3 . /”
Customer: e Sellschaft fur Oltechnly [ Wagtbdusel
Auftrag Nr.: Pos.: Anz. Teile: © [ Zeichnungs-Nr.:
Notre No.: 5006’9[3 Pos.: A00 Total parts: A Drawing No.: 7. 040
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstickabmessungen:
Object Intermediate machined D Plate 2N Castslab [:] Job dimensions: 40 4' 4 EE0 totr
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:
Supplier: V.D/L/ Coulee’no: 44‘ 4‘6 7 tole no.: 40 4I¢' No.: 30 4‘54
Glite:

Folge Nr.: . Rest Nr.: o Wirmebehandlung: Ja Nein

Grade: pj‘f&ﬂ Add. No.: =7 Rest No.: : Heat treatment:  Yes[ | No [

Priiftechnische Angaben/ Test information:

Priiffung geman; SEL 072/77 | Tafel Nr.: 2 3 | Priifklasse: 1 X 31 4 516 1|0
Test according to: Chart No.: Inspection class:
grUfrasfer: ) 10 % Uberlappungg 100 mm | D 200 mm D mm :J
can width: 10%0verap___ Sehwerss2one
Priffidche: [walzglatt P4 Sandgestrahlt | |Verzundet [ | |Rostig [_] Bearbeitet| |
Surface conditions: Rolled plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
';_"Uff‘“g: Vor Brennschneiden D Nach Brennschneiden @ Endbearbeitet D
est: Before oxy-acetylene cutting After oxy-acetylene cutling Final processed
Priifgerat: Krautkramer USK 7 D[ Prifkopf: B2S [] 22N (] SEB4TO® b
Test equipment: K ————— D Search unit: B4S [} Z4N [ [
Prifmethode: AVG-Methode D Verstirkung gemanR AVG-Skala D Verstdarkung gemdR AVG-Diagramm g
Test method: DCS-method Amplifying according to DCS-scale Amplifying according to DCS-graph
Erstes Riickwandecho ausgesteuert bis

Vergleichsk&rper (Nr.) Skala-Bezeichnung First Backplane-echo triggered up fo
Comparison block (no.) Scale name % Bildschirmhthe

—_— (f 0 % monitor heigh
Reflektor Nr.; Skala-Priifbereich bei mm Schaliweg
Refiektor no.: Scale testing space at mm sonic distance

—_— + dB Verstarkung
44 8 amplitying

Registriergrenze: mm KSR | Zuldssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Water [
Record limit: mm FBH | Acceptance limit: 47 mm FBH | Coupling: O
Skizze:

sketch: & Hbmess wngen

Bemerkungen:
Remarks:

Erfulit / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / No recordable indications
Erftlit / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications

Nicht erfGilt
Not acceptable

YSachverstiandiger:
FSpecialist UT:

X
]
=
Ort: Datum: Prifer: ’ '
Place: }éé&‘lj Date: ﬂ;‘ 43.05 Inspector: /. MA%
v VZd

Formular 15-06a
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Aktiengesealischall
Kilhnle, Kopp & Kausch

Komm. Nr.

{Comm. No.)
Auftrag Nr.

(BJo;rN\:)nnung | 0/{/ %& Icf,

(Dssignation)
Zeichnung Nr.

(Drarwsing No.)
Lfd. Nr.

(Pos.)

+

Maschinen Nr.

{Machine No.) -
Arbeitsgang Nr.

(Work process No.)
Spezifikation

(Specification) - ’
Glithtemperatur 9 / 0 °C

(Annealing temperature)
- anheizen °C/h

(heating)

- halten . . , 0 r S-/ h

.- abkilhlen . - °Clh _—7°C

Y=l vaad
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nzsichnung ar Bautell { 60 5 PAGE 4
Ptification No on part 59049 Eschweiler / 2

‘ — Telefon 02403/792-0
j E SW e erke GrbH e Telefax 02403/792270 MY ¥ X
& Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate

BastellorPurchasarAchatour: Certificat de réception
EN 10204 3.1.B

FIRMA

BARTHEL KESSELROHRE Warks-Nr/Our Order-No/N° Cde Usine: | Werkstofl/Quality/muance d'acier

BOILERTUBES GMBH

POSTFACH 10 01 16 IRQK28 001 O 01 ST 35 R/

Bastell-Nr/Ordar-No.N° Cde Acheteur: H.-Zeaichen
D-41401 NEUSS 2/1925/16
Gegenstand/Product/Produt:

NAHTLOSE, WARMGEWALZTE STAHLROHRE / SEAMLESS, HOT ROLLED STEEL TUBES / TUR

S SANS SOUDIRE LAMTNES A CHAIID
Prifbedingungen/Technical requirements/Specificatians tachniques: Listerbadingungen/Tarms of Dalivery/Conditions da livraisan:
DIN 17175/79 DIN 171.7%/79
5
! Kennzeichnung/Marking/Marquage:

ESW ST 35.8 219,10 X 8,00 251891

F’ﬁ:me S%%agity/ Abmessungen/Dimenstons mmvinch Masselwiié;hWasse Meter/Métre mAeat P{%gg%d%% .
1 20 219,10 X B,00 MM LY _00790 1L,B 00000 ’717 210 .05 80
swg‘é'm;“” M%mcng?unm Schmeizenanalyse/Hest Analysis/Analyse sur coulée
N coulée
251891 Y
% C % ST % MN % P % 8 % CU % CR % NI % MO S V

0,1100/0,2000,0,5000]0,0110[(0,0020/0,0200 !0,0800 10,0300 10,0100 {0,0010

% CAE| S N % AL % NB % AS % SN $ TI
0,2100/0,0070{0,0280/0,0010/0,0020/0,0020 [0,0030

Uttraschali-Priifung gem/Ultrasonic Test acc, to/Canirble par ultrasens suivant

.— Beizschaibanpni tching Test/
E prouvette dg%g\:}lgp,fge: e te

Es wird besiatigt, daf die Lieferung gaprift wurde und dan oben angetiihrtan Prif- und Lieferbedingungen entspricht.-
) Hereby it is certifiad that the material has been tesied and comnplias with the above mantianed technical requirements and tarms
of delivary.
Nous certifions que fes produits ivrds étaient verifiés et sant conformaes aux stipulations de ia commande.
Die gesteitten Anforderungen sind 1. Anfage erfifiit/The requiremants are fullfilled as per enclosures.
Les conditions requises sont ramplies. Volr annexe.
Samtiche Rohre haben den oben angsfihrien Wasserinnendruckvarsuch bestanden, sie sind dicht und haben freisn Durchgang.
‘The tubes/pipes have passed the above mentionad hydraulic pressure test without lsakage and have a fres passage.
Tous les tubas ont subi evec succds féprauve hydrostatique dénommaée ci-dessus, ne sont pas obstrués et sont dtanches.
Der Rohrwarkstoff entspricht nach Markend hnung und G (e den angegeb 1 Li ingungen.
The material of the tubes/pipes compiies with the terms of delivery described above.
Le materiau des tubes répond & la nuance d'acier, au degré dequafitd do ka norme indiqués.
Dis Rohre bhafinden sich Giber ihre ganzae Lange in sachgemiBem Wirmebehandiungszustand,
Tha tubea/pipas are in a ralavant heat-treated condition./Sur toute leur longueur, les tubes sont dans un bon état thermigue.
Lieferzustand/Corxdition of Delivery/Etat de fivraison: normalisiert/normatized/normalisé - vagidelhasdoned-and-

trermrpeetrever—yg

Dis andiung des Varmaterials wurde entsprechend Gotsstufe (i durchgefihnt.

The praper treatmant of the matarial complies wilh grade lil. A
La préparation de¥~xatieres premidres répond au degré da qualité 1. ESW Rohrenwerke GmbH

Die Prifung auf Werkstd lung wurde an aken Rohren durchgefiinrt /Each tuba/pipe is 1ested for exchange ot material.
¥

ity
Ver oeE terad

Eschweiler
Abnahmestella/inspact. Dep/Service Récaption

ESCHWEI1LER, DEN 15.04.2003
ZERTIF1ZIERTER WERKSTOFFHERSTELLER GEM. DGRL/PED 97/23/FG,

ANHANG 1, ABSCHNITT 4.3, TUEV-ANLAGENTECHNIK GMBH, GEZ. DREXLER
o — Anlaga(n)/Endcsure(s)/Annexe(s)KENN ~NR. 0035, Der Werksgachversténdige
DIKSES ZEUGNIS IST MASCHINELL, ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERsc@f’&W‘ﬁ?;‘;'
£ Bankkonta: Gaschiftsfihrer: USH-IoNr. DE 121732 288
Sparkasse Asachen, Dipl.-Betriebswirt Herbert Lenzen,
N Zwgst. Pumpe Autsichigratavoraitzenden
} Konto-Nr.: 3100682 Manfred Laiss
‘ BLZ 39050000 Amtsgericht Eschweiler HRE 796

3

Archivinfo Auf.: Pos: 0003 Rohre ST35.8/1 219.1 x 8.0 3.1B S. 1 v. 2 Z042418.001



} ES W Rohrenwerke GmbH

(AT T TRz s T e T T s = e

Prifergebnis/Test results/Résultat des essais

Besichtigung und Ausmessung/

results of inspection an measurement/

Contréle aspect et dimensions:

Ringaufdornversuch/Ring expanding test/
Essai d'anneau (traction):

Ringzugversuch/Ring tensile test/

Essai d'anneau (évasement):

Ringfaltversuch/Flattening test/

Essal d'aplatissement:

Aufweitversuch/Flaring test/

£ - Essai d'évasement:

) Drifttest:/Drifttest:/Contrdle de Mandrin:

O.B./0OK/SATISFAISANT

O.B./OK/SATISFAISANT

152249 Eschweiler
-..--Telefon 02403/782-0
e —Jelefax 02403/792270

K ps |
f' POE 912,

AuéstraBe 25

Anlage/Enclosure/Annexe N°;

Werks-Nr./Our Order No./

N° Cde Usine:

389528 001 0 01

Schmelzen-Nr/ Rohr-Nr. Streckgrenze/ Zugfestigkeit/ Bruch- Kerbschiagarbsit/impact Vatue/
Cast-No. Test-No. Yield strass/ Tensile dshnuny Essai de flexion par chock
N Cautee Ne Lirmit gitv Elongation/ Joule
d’essai élastique Aé Allong Mittel/
Re R Asg bel/ay... Average/ Prabe/Type/
Nimm' Nimm’ % He 1. 2. 3, Moyan Type:
MIN. 360~ MIN.
D1 S 480 DY =4
oS Eacas Ce3~
251891 274 401 30
279 398 29

ESCHWEILER, DEN

Eschwasiar, den

15.04.2003

DIESES ZEUGNIS 1IST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UN'TERSCHRIFEBEN

B Bankkonto:
[ Sparkasse Aachen,
Zwgst. Pumpe
} Konto-Nr.: 3100682
: BLZ 33060000

Archivinfo Auf.: Pos:

Geschaftslhrer:
Dipt.-Batriabswirt Harbart Lenzen,
Aufsichtstatsvorsitzander:
Manired Leiss

Amitsgericht Eschwailar HRB 796

USt-IldNr. DE 121 732 288

ESW Roéhrenwerke GmbH

Eschweiler

Abnahmesiella/inspecl. Dep.

GEZ. DREXLER

Der Werkssachverstiandige
Work's Inspector
L'expert d'usine

0003 Rohre ST35.8/1 219.1 x 8.0 3.1B S. 2 v. 2 2042418.002



LS 05020907
407094
03.02.05, Herr Springer

Shanxi Guanjiaying Forging Co.,Ltd. DingXiang, ShanXi, China

Approved according to 1IS08002 and AD-WO/TRD100 by TOV Rheinland

Inspection Certificate  EN10204/DIN50049-3.18
Abnahmepruefzeugnis

Mit Zustimmung des Technischen Ueberwachungsverein-Rheinland eV, vom 11.03.

1997

Der TUV Rneinland/B-8 hat mit Schreiben vom 06.08.2001 auf die Gegenzeichnung verzichtet

TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Aug.06,2001

URTGTHAL

"PRUEFZEUGNIS" EN 10204/3.18 SPEC.AD-WS/TRD 107 VDTUEV 350/§
Certificate No. G011024A ) ‘;{Oé Q@A
Pruef=Nr. ; PAGE
Customer: FLABOFORM NOLTE GMBH INDUSTRIESTR. 5 68753 WAGHAEUSEL 3 4//[
Besteller //Oé/é;(f‘}/f’g”i’!éfw/jﬁ
Order No/Bestell Nr.:  |dated / vom |Works No / Werks Nr. ‘ 4 O
01060202 2001-S43 e

Article / Gegenstand:

Specification/Anforderung:
I AD-WO/TRD100, AD-W9-07'95/TRD107-12'96

VD-TUEV 350/3-09'97

State of delivery / Lieferzustand:

Normalized 810°C/2Hour/Air
Marking/Kennzeichnung:
Material, Size, PN, DN, Heat-No. /

Stamp of Manufacturer: @

Herstellerzeichen
Content of the Delivery/ Lieferumfang:

Hot Forged Flange / geschmiedeter Flansch
Haterial / Werkstoff:
C228

Werkstoff, Groesse, PN, DN, Schmelze-Nr,

Inspector's stamp: [E—]

Pruefstempsl

according to / entsprechend:
DiN17243-01'87

Pleces/Stueciezahl Description/Bezeichnung: Heat No/Schmelze-Nr. Test No/ProbeNr,
30 DIN2632 PN10 C 200/219.1x8.0 503831 11X
25 DIN2632 PN10 C 200/219.1x12.5 503931 1
20 DIN2632 PN10 C 250/273.0%14.2 - 503931 1
20 DIN2632 PN10 C 250/273.0x12.5 503931 1
30 DIN2632 PN10 C 250/273.0%8.8 503931 1
250 DIN2633 PN16 C 80/88.9%5.6 503931 2-3
) 200 DIN2633 PN16 C 150/159.0 503931 34
160 DIN2673 PN10 B 200/219.1 503931 5
Mochanical teste / lechanische Pruefungen: Position of specimer/Prabeniage: Tangential
Tes{ No. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, [SO-V Specimen Hardness
Prabe No. R Ren Ag Kerbschlagversuch, ISO-V-Probe Haerte
N/mm2 Nmm?2 % J /N HB
1 485 285 29 100 140 128 122 145
2 485 295 29 118 130 135 127 143
3 500 300 30 135 142 180 142 149
4 480 290 30 115 130 120 122 144
5 510 306 31 146 120 110 128 147
Chemical analysis / chemische Analyse:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Sl % Mn % P % 8 % Cr % Mo % Ni
0.21 0.33 0.79 0.015 0.006 0.01
5033931 % Ti % Ta % N % Co % Cu % Al % Nb %V
0.034

Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: without complaint / ohne Beanstandung

Place / Ort
Dingxiang

Date / Datum
2001-10-24

Works Inspector / Werkssachverstaendiger % ’&1%
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AD4IACE A02

STl
%ﬂm Inspectslgnl" %Er%?g;‘gﬁeﬂ%nl;aﬁg&?ﬁfzeugnis .

Spdika z 0.0, -3,
42.200 Czesiochowa ul.Kucelifiska 22 "9 DI 10204/95-3.13
NIEMCY

AD3

Nr.

2006

3184/TU0V/04/1-1
- Date: 2004.11.08

; INTERFER STAHL GMBH
D60327 FRANKFURT/ MAIN GUTLEUT STR. 363 365

Ao7 Kontrakt / to Order Note / Auitrags — Nr.

4139/K
a6 Odbiorca/Customer/Empflinger
A9 Specyfikacja/Specification/Spezifikation 04/11 Ne: 0228 LotNe: 4271
A08 Nr potwierdzenia Huty/Our Confirm.No/Ordneer - Nr: Bl1+13 Wymiar/ Dimension/ Abmessun:
443-8039 T7 T 10.00 * 3000 * 13000
Bo1 Produkt /Product/Warenname: Og“ WA B03 Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a./or Official
Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschriften
BLACHA KQTLOWA / KESSELBL. / BOILERPL. PAGE /1{2 DIN EN 10029/91 Kl. B
BOZ Gpggjggﬁ/mw: -
N ) | DIN EN10028-2/93
o+ S domaNe ST TRUEETS ke / wonwar1ze = AD2000-W1/TRD101
BO8 co/cm c11 c12 13 C40 - C49 Pn‘) udarnosci / Impact test / Kerbschlagversuch c30/CR2
Kier. Grenica | Granica Wydh  (c4s cn C40 co3 )
inr . 3 ia Kier., Udam | Udsrn. | Udam. | W )
s.mppfﬁ:ﬁ ;'i:f& Tensile 31:2: E::f: Préby Typ préby impact | Impact | Impact Srodnia | TVRo46
Nrwytopu | endorientat | stress Suengt | Debnung | pooo. Sample Temp. | valus | value | value | Avesage | Hudness
Xf‘{eat No. Pmbm Nr | Streckgr Zuekf:l“uz- work :rl‘:bn:: SampT;ep type Sfl:lrf Sl:}cur:: slc(;f: hc:u:l Test
“S “hr}::l e undé Re Rm Ab Kﬂm'g Lage Probenart oC ¢ ¢ s Héne
/ MPa MPa %a ' 1 2. 3. HB
336713 §I553 381 58 AR J 0 (X 0 98 | 100 | 102 | 100
536213 83554 350 450 21.6 J ] kv 0 100 96 94 97
536213 83555 34 460 28.4 J Q v 0 | 116 90 | 88 98
Badanie mechaniczne | technologiczne / Prufung der mechanische und technologische priifungen / Mechanical and technological test/ - temp. + 20°C
B . a9 i o, e %
| B(I);r wytopu lsb:t. Blé,’g;;‘ cn-cn _Annliu chemiczna (%} / Chemical Composition [%] / Chemisch meemng [%6])
Sc,f‘;:;zfim Pos 'f"g;; C Mn Si P 'S Cr Ni Mo Cu Al N2 V Nb Ti Ceg
713 5| 15.905 | 0.12 ©0.76 0,24 0,013 0.007 0.05 0,072 0.02 0.21 0.030 0.0092 0.003 0.002 0.003 ¢.30
| ZEETCTHOER

Tests / Zusi

BTN Witna-1, 2 83554-1; 83555-1,2

Ensclunelzeungsverfahren / Way of casting M- Sismens-Marttin/ EAF-Oxygen Eleotric Are Pumaoe/Nr wytopu / Heat N° / Schmelze — Nt/ Zakres blnd?/

Besichtigung u, Masskontrolle Ergebnis / Result: ohne Beanstandung / positive
§24371.00 536213 p.B83564¥ temp.300 C Rpl.2 = 281 WPa

_Tirsa hat Qualititssicherungs-System fir Werkstoffhersteller nach Richtlinie 97/23/8G Zert.-Kr.0f 202' PL/Q-04 0004

/

oy
- Poprzeczi/Quer/ Blachy omnakswage/ Plates Markings/Kennreichnung: St . StrOj 201 V\ 3 202
Trnsvense Zaak prod /Mark of the Manufuoturer/Zeichen d. Herstellwerk 2004.1 N
i L"l et/ Gatunek /Grade/Giite, Ne pasma / Flate N° /Walziafel - Nr, Nr wylopu /Heat Ne/Schmelze -Ns, . 026
. ';gp‘f,ag‘n“;,m Zaek KJ/ Quality Control's Stamp / Zeichen d. Technische Kontrole Speqalista Rioll/ Warks Inspector/
K- Goww/Top/Kopf Znek lngpektnra / inspector's Stamp / Zeichen d. Sachverstandigen Der chvecstindige
Nini¢jszym patwierdea si¢, to dostawa ostnla

order contract/ Es wird besthtigl, dass dle Lisferung gepriift wurde und dis Verelnbarungen sus er Bestellung arflilt,

skentrolowana | odpowiada waruakom raméwienia/We hereby certify, that the materinl described above has besn terted and complles with terms of th

¢
Dol

i
;




CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE TVNORD

" “ Prif-Nr. - In i -

Abnahmepriifzeugnis Cartircat K6 N & cotouti: 20672847 )
Inspection Certificate  piNsooss 5. Teil - Part - Parte - Parte: —-Kg—\?— Q%?A !
Certificat de Réception BN 10204 Blatt-Nr. - Sheet No - Page N2- Pag N°: 1 PAGE //{4
Certificato Collaudo Materiali e

Besteller - Customer - Achteur - Committente! Bc? Stell-Nr. - Order No- J@@/\J ‘ '%/Oé

- Customer - . ente! N de | nde - N° delfordine;  § o= -, a

Gesellschaft f, Oltechnik mbH 11%%2?1?”\3 e S 10 S, “D '
Postfach 11 63 ) !

D-68743 Waghsusel VO - dated - date - in dala 04.02.2005

Hersteller - Manufacturer

Carl Schreiber GmbH NE-Metaliwalzwerk 9561
Postfach 1540

D-57276 Neunkirchen

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto:

Blech, warmgewalzt / plate, hot rolled

Werks-Nr. -works-No - N2 usine - Commessa N°:

Prufgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences — Norma di controlla/Requisiti:
Vorschrift/en des Bestellers / spec. Customers
AD2000-Mbl.W6/2

Werkstoff - Material - Maliere - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo! Ausgabe - Edition - Edizione:
CuZn38SnAI(CWT715R) (2.0525) DIN EN 1653 11.00

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato fomitura; Ungegliht / unnealed

Erschmelzungsart - Melling process - Procédé d'élaboration - siehe Anlage / see annex
Procedimento di elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
CuZn38SnAl (CW715R)
Schmeize-Nr./ Probe-Nr.

heat-no / test-no @
Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp -

Poingon de I'expert - Punzone dellispettore!

Zeichen des Herstellers / Manufacturer’s
brand:

Pos Sluckzaht Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem-No | No of pieces Gegenstand - Adicle - Désignation du produit — Tipo di prodotio Heat No o JestiNo
Poste-N® Quote N2 Couiée N2 d'éprouvetie
N°pos. | Numero pezzi N° Colata N° di prova
1 1 | Blech/ plate 25648 1

% | 's=60,00mm; B = 780 mm; L = 2800 mm
fur 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size & 675 x 60 mm

2 1 >( Blech / plate Pos./ item 1 25648 1
fur 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size @ 635 x 60 mm

3 1 Blech / plate 35658 2
s = 65,00 mm; B = 1080 mm; L = 2800 mm

fur 3 Zuschnitte / for 3 material cut to size & 805 x 65 mm
1 s =6500mm; B = 870 mm; L= 1270 mm 25650 3
flr 1 Zuschnitte / / for 1 material cut to size & 805 x 65 mm

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione!

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfilit.
The requirements are fullfilied as per Annex.

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.

| risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati.

Siegen 31.03.2005 Ths

L3
Der Saghverstapdige
‘ - L'experiitispettore
Ort - Location - Lieu - Localita Datumn - Date ~ Data i :
Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati;

1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résullats des essais - Risultali delle prove
Weitere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altri allegatiin 1)



CONFEDERATION EUROPEENNE Ergebnis der Priifungen

Test Results
Résuitats des Essais

TuV NORD

D'ORGANISMES DE CONTROLE Risultati defle Prove
Anlage - Annex - Annexe - Allegato
Prif-Nr. 20672847 Teil Blatt-Nr.2
Inspection No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N%
N® di collaudo Parte Pag N°
Weitere Priifaussagen - Other test results - Autres résuitats des essals - Altri resultati delle prove
1. Besichtigung: ohne Beanstandung / Visual inspection: no objection /\/( 29 QWA
PAGE )/ {4
2. Mafkontrolle: ohne Beanstandung / Dimensional check: no objection
3. Abnahmepriifzeugnis B: sieche Anlage / Inspection certificate B see annexe.
4, Werksseitig durchgefiihrte Pritfungen: siehe Anlage / Veritications made by manufacturer see
annex
5. Die mechanisch-technologischen Priifungen wurden im Beisein des RWTUV durchgefiihrt und

RWTUV and met the requirements.

entsprechen den Anforderungen / The mechanical-technological tests were witnessed by

\ Siegen 31.03.2005 Ths

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data

Der Sachverstapdige
Inspecior /1 /€xpe! 'Ispeltore
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‘WSTRIE INTERNATIONAL

Stab: 67039 SULMONA (AQ) Loc. BADIA
TEL.0864/2481- FAX 0864 - 251086

Quality Assurance Department

( GEM. EN 10204 - BESCHEINIGUNG UBER WERESTOFFPRUFUNGEN )

ABNAHMEPRUFZEUGNIS " B "
CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Certificato di Collaudo B / Test Certificate B

{Sec. EN 10204 - Certificato per prove mat. 3.1.B)

(As. EN 10204 -C ertificate for Material Tet 3.1.8)

VOM/Data/Date

102/05

PROF Nr, PAGE10OF 1

Collaudo Nr. Test Nr.

22/02/2005

Sitindusirie International S.p.A.

STM

FTRAGSBER / 4UFTRAG GESELLSCHAFT FUER QELTECHNIK MBH BESTN° PO: 40/05-2s+4s
Cliente/Customer/Ordine Ordre
WERCKSTOFF / LIEFERZUSTAND /ANFORDERUNGEN Copper-Nichel 90/10 - CuNil0 Fel Mn - "F29 " - WERK. NO. 2.0872.19 r
Materiale/Alloy - Stato di fornit. /Supply State 3 % 4 O @
|Specifiche / Specifications DIN 1785/83 + AD W 6/2 })AG - C A
j AL 7
: 14
KENNZEICHNUNG WERKAepalioy bt HERSTELLER ZEICHEN DES LIEFERWERKS :
Marcatural Marking FabsricanteMansfocrerer Marchio di fabbrica [Trade Mark /9 é /\;{‘S b y 5_ ; :)/[
SITINDUSTRIE | STM } :
LOS. Lotwr. ok okok Stab.to di SULMONA STEMPEL DES WERKSSACHYERSTANDIGEN
Panz. collasds Stab./ Factory Inspector Stamp
GEGENSTAND/ STUCKZAHL/GEWICHT B.:16,00 x 1,00 x 2470 mm - Nr. 144 tubes LINE 2 )(
Dimentiont Quantith / Dimensiont Quantity 0. : 16,00 x 1,00 x 2470 mm - Nr. 144 tubes LINE 4 X
ZUGVERSUCH nach DIN 1785/83 + AD W6/2 Kg. : 306 Prufiemperatur
Prove di traticae! Tensile Streagth Temperat. diprovs wemperat. 20°C
POS Abmessungen QUERSCHNITT | ZUGFESTIGKEIT | STRECKGRENZE | DEHNGRENZE DEHNUNG VICKERSHARTE KORNGROBE ANMERKUNG
(N*PROVE des probestabs Sezione/Section Resist/Tensde Srengeh Snervan / Feld Point Elast/ Elostie Limit Allag/ Elongation Durena Vickers Graza Cratstelimo Note / Notes
[riikag Dumensiont RM Bp0.2% Rp 1% Lo=3d Herdness Viclers Grain Size
D, i mm2 Nimm2 Nimm2 Nimm2 % HVS mm
O.D. Dicke [ANFORDERUNGEN Valori richiestt Values requested
) Dian 10.D. Sp/ Wah 2290 290 2115 230 N.A 0,010-0,050 ANNEALED
Tl 16,02 1,03 48,5 341 130 155 41,0 0,024 "F29"
2 16,01 1,03 48,4 334 127 151 42,3 0,024
Rekristallisations
Ricnstalliz / Re-crymatlzed
760°C
x
0.700 mt./min.
BESICHTIGUNG UND MABKONTROLE DIN 1785/83 + AD W6/2 ON 100% OF THE TUBES OHNE BEANSTANDUNG
Controlle Dimens;/Visivo- Dimensional and Virval Control Senza Redsevi / Satigfactory
RINGFALTVERSUCH / AUFWEITVERSUCH DIN 50136/ 50135 DIN 1785/83 + AD W 6/2 ON 4 SAMPLE TUBES (TWO BOTHEND; OHNE BEANSTANDUNG
Prove Schisccian /Espans.« Flanenog Expansion Test Semo Riltesi / Sasisfactory
Das Materlal ist frel inneren Spannungen NA. OHNE BEANSTANDUNG
11 mater. & resistente alle tenstioad int/ The wateriol s resutant to internad feasion Senza Rilievi / Satitfactory
ZERSTORUNGSFREIE - WERSTOFF PRUFUNG / Controlll non Distruttivi / Non D B ]
EDDY CURRENT TEST
PRUFANFORDERUNGEN (Afier Final Heat Treatment) DKI781/83 CLASS A PRUFBEREICH : mt_3355,7- LINE 2
“che / Specifications Dopo Tratasento Termico Finale Esame Ox 100% mt 355.7- LINE 4
ENZFEHLER N°3 HOLES DISPLACED AT 120° WITH DIAM. 0,80 mm L i ;’3
Antif./ Antgficial Defect 3
FABRIKAT UND TYP DES PRUFGERATES / EINSTELLDATEN
Imptanto / Equipment Dati di taratura / Calibration Data SCHUMATRONIC
<> Sensibilitaet S0 dB. <> PRUFFREQUENZ 10 KHz <> PRUFGESCHWINDIGKEIT 95 MT/MIN
Sensibilita / Sensibility Frequenta di prova / Tetting Frequency Velochd d prava / Teat Speed
<> PHASENWINKEL 225° <> FILTER PB il <> PRUFSPULENDURCHMESSER. 0.D. 17 mm <> FILL FACTOR 88,00
Angolo dt Fase/ phase angie AILTRO/fILTER Dian. Bobima / Colf Diameter
ACCREDIT TUV SUPPLIER
SCHMELZENANALYSE Cu% Pb % Fe% Ni% Mn% ZIn% 5% %
{Anal. chintca / Chemic. Analyris Rem 50,03 1,0-20 9-11 05-1,0 <05 50,05 50,05
ISCHEMEL ZEColata’casting
448 88,00 0,005 1,51 8,80 0,57 0,064 0,0250 0,0035
A USGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV Bayern Heasen Sachsen Sudwest AUF DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date [DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date
GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET cpn Factor inpection
" “3 m accordo TUV SUD WEST / Isrued in occordance with TUV Bayern Hessen Sochsen swdwest K
31 by TUV Bayer kessen Sachsen Sed West 15 not required
)
H .
J 7/ 22/02/2005

Disk 112005 OELTECHNIK - PO 40/05-2s+45 - N - DIN - AD W 6/2- F 29

|
|
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung (iber Werkstoffe)

Certificate of tests

Besteller:
Ordered by:

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Auftrag Nr.: 215037
Order No.:

Prifoedingungen: DIN 17240/ EN 10269 / AD 2000 W7
Condition Of Tests:

Umfang der Lieferung
Description of Parts

Werks Nr.: 502047
Work No.:

Kennzeichnung: GA MSH

Identificationmark:

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Pos. Nr. | Stiickzahl Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
ftem no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. | Material
5 75 Meter Gewindestangen M16 x 5,2m DIN 975 21 CrMoV 57
Meter Threaded rods
Schmelze/Heat 20306 14,61 rd
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests i
Pos Ny, Probe Nr Prisftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschntrung | Kerbschlagarbeit Harte
ftem no Testno Testtemnp. Dimension Yield stress Tensile strenght Elongation | Red.of area impact test Hardness
Re {N/mm? | Rm N/mm?) Al %} Z (%)} Av(J]
Hiermit wird bescheinigt, dass die o0.a. Teile spanend, ohne anschliefende Warmebehandlung
aus abgenommenem Material hergestellt wurden
Hereby we certify that the above men’uoned parts have been produced by machmmg
without a followmg heat treatment out of certlﬂed matenal
Priifnr. des verwendeten Materials/inspection no. of the used material: AF03.20274 T.2
3,

v .q[‘/mebehandlung:

Heat Treatment:

Analyse Besichtigung und MaBkontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.

Analysis Verwechslungsprifung: o.B./Identification test: n.o.

Pos. Nr. | Schmelze Nr., C Si Mn P S Cr Mo \Y

ltem no. |Heat no. % % % % % % % %

5
Die gesteliten Anforderungen sind erfulllt. MARKISCHER SCH BENHANDEL

T
£

i

he results of the tests are satisfactory.
35 Hagen, den: 16.03.2005

kY
)

Der Werkssachversta

€.
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. € 4 M £ ey Hm W
10622 % A ¢o €53
éONFEDERATiON EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRALE < At N
' "““ajy TUV Rheintand
*j : & Berlin Brandenburg
Abnahmepriifzeugnis (DIN 50049 3.1C)  Prif.-Nr.-Inspection No AF 03.20274
Inspection Certificate {EN 10204 3.1C)  No.de certificat - No. di collaudo: - e
Certificat de Réception Teil-Part-Parte-Parte: 2 LK ST
Certificato di Collaudo Materiali Blatt - Page - Pagina: 1/1 !V‘Jﬁ iy 5—*
Besteller - Customer - Acheteur - Committente Bestell-Nr. - Order No. - No de commande - i
BECK CRESPEL No deli’ordine: 3073/3 i
40, rue des Fusillés : / ‘;
F- 59427 ARMENTIERES vom - dated - date - in data: 19.06.2003
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr, - Works No, - No usine - Commessa No.:
SIDENOR . 1044332
Fabrica de Vitoria
ITALIE

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Stabstahl / Steelbar

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisiti:

PED/DGRL 97/23/CE — AD2000 - ADW7

Werkstoff - Material - Mati¢re - Materiale: entsprechend - according to — suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
21Cr.Mo.V5-7 DIN 17240 07.1976
DIN EN 10269 ) 11.1999

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de livraison - Stato di fornitura:  Verglitet / Quenched and tempered

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione: E

Kennzeichnung - Marking - Marquage —~ Punzonatura Herstellerzeichen - Band of the manufacturer -
- Schmelze Nr. / Heat No Marque du fabricant - Marchio del produttore: BC

Stempel des Sachverstidndigen - inspector's stamp
Poingon de I'expert - Punzone dell’ ispettore: /

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione delia fornitura:

Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.

ltem No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No.

No. poste Quantite No de coulée Na d’éprouvette

No. pos. Numero pezzi No di colata No di prova

Stabstahl / Steelbar Hérteste | Weichste

1 235 & 29,58 — ca. 6334 kg 20306 1269 1270
3 317 20,29 - ca. 4024 kg 20306 1305 1306
4 870 0 14,61 — ca. 5933 kg 20306 1507 1508

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: ohne / without / sans.

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfullt - The requirements are fulfilled as per Annex. - Der Sachverstandige - The
Les conditions imposées sont satisfailes suivant annexes.- inspector L'expert - L'ispettore
I risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati

Ort - Place - Lieu - Localita Vi||eneuve-d’ASCq Datum - Date - Data 16.12.2003

Anlagen - Annex - annexes - Allegati:

1) Ergebnisse der Priifungen - Test results : Siehe Anlage 1/ See annex 1.

2) Beck Crespel Zeugnis Nr. / Beck Crespel certificate No : 3073/03 vom 22.10.2003/11.12.2003
! 3073/03/5 vom 11.12.2003




TUY

CONFEDERATION EURCPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE Ergebnis der Priifungen

Test results - Résultats des essais
Risultati delle prove

A

TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

Anlage - Annex - annexe - Allegato: 1

Pruf-Nr. AF 03.20274 Teil 2
Inspection No Part
Certificat No P/arte

No di collaudo Partie

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche

Blatt 1/1
Page

PR TE 2 T 35

i
L
E
i

Page [< /3 hi:!;

l

e

§

Probe-Nr, Probeabmessung Probenantnahme 1=() Schiagareit - Energy of of impact
Test-No. Dim. of specimen Specimen Energie de ruplure - Energia di I
No d' éprou- Dim. de i'éprouvette Prélévement rottura
vette Dim. della provetta Preievamento 2 = (Jlem?) Kerbschlagzahigkeit - impact
No di prova strength - Résilience - Resilienza
c E 3=% Krist. Bruchanteil - Cryst.
Dicke Breite, @ S a3 as g wd proportion -
Thickness | width, & 85 | 5° <288 | §5_,58 =5« & 2 .o Zao Partie cristalline - Proporzione
Epaisseur | argeurs | Sy | 55| 6| 2285 | pEYS5| 25855 5555 | S&s cristallin
Spessore  [1agn, @ | .8 | 25| B 8§59 | £a5Sc| 25582| £REE E%S | 4=emm10? Breitung - Expansion -
o- £1 23 ‘Elgg 5 | oBgog(2enf0| 2225 2c@ 55(% ) Eiargissement - Espansione
Ol 8 SSFE | 18225 888 § g‘gg 5 £88 Harte (Einheiten) - Hardness -
oo | 2788 | 8" %E £ Neox gl £5<g 588 |6= Dureté - Durezza
3 COEE | & -E X
. o
== Werte - Values - Valeurs -
Lo= Valori
Rp 0,2%
mm mm *C Rm A 4 1 2 3 ¥/n ISOV
N/mm? N/mm? % %
Aé‘bfd,emngf'-““/ L +20 | >550 | 2700 | 216 260 |1 2 63
equirements
Bhs <850 | (5d)
1269 @10 | A | L|03| +20 | 712 | 777 | =24 75 | 1200 |200] 178
1270 10 Al L[O3] +20 662 752 24,4 75 11202 206 | 182
. 1305 10 AjLj03| +20 750 810 23 71 11160 | 168 | 160
!
i
1306 10 AL |03 +20 725 775 24,6 73 11168 | 160 | 164
1507 @10 Al L]JO03| +20 700 837 23 70 11173 1 164 | 166
1508 10 At L|03] +20 662 800 24 72 11176 | 172 | 180

A = Anfang / beginning

L = L&angs / longitudinal 03 = Mitte / Middle

Masspriifung und Besichtigung : ohne Beanstandung.
Dimensional and visual inspection: without complain.

Ort - Place - Lieu - Localita
Villeneuve-d'Ascq

Datum - Date - Data
16.12.2003

ORI, -\.,__VL..«_-
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BECK-CRESPEL o 1 o 2

. ; oM oes 7 |
SPECIAL AND STANDARD BOLTING % ‘% S’ poe .- ! i
b2 | zu“z
e L. o T
Certificat d'essais / Test certificate | i
NR 3073/03 ,
TUV RHEINLAND FRANCE G.I.E.  fearmrmrn et
Acti Park:; BAt. A
19, Rue de la Ladrie
59650 Villeneuve d'Ascqg
VOTRE/YOUR REF. N0 : STE BECK CRESPEL ‘ /
MATI RES NORMES / MATERIAL SPECIFICATION :
STEEL : 21 Cr Mo V 5-7 TREATED DIN 17240 Following ADW 7
EN 10269 Following AD2000W7
DESIGNATION / DESCRIPTION
870 BARRES/STUDS ROND/ROUND ¢ 14.61 POIDS :5933 Kg
PROVENANCE/ORIGIN : SIDENOR
ANALYSE / HEAT ANALYSIS
Dimensions - ‘ coulée
Section Heat C Si Mn S P Cr Mo v Al Ni
ROND/ROUND
¢ 14.61 20306 .230 .320 .730 .008 .019 1.38 680  .280 .027 .190
RESULTATS DES ESSAIS / TEST RESULTS
Dimensions R E A% . 2% RCV +20°C
Section Mpa Mpa 5d Joules
ROND/ROUND
b 14.61
+ DURE/HARDTEST
N°1507 837 700 23 70 173-164-166
- DURE/SOFTEST
N°1508 i 800 662 24 72 176-172-180

HARDNESS 10% :235/269 HB

Etat livraison/Delivery state : Trempe/Quenched
Revenu/Tempered

We the undersigan BECK CRESPEL, hereby certify that the supplied products are fully
Jin accordance wifth the requirements of the order.

This test certificate applies only to the items, designation and quantities as
described above. The original certificate carries a green stamp.

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX FRANCE TEL. 03.20.77.78.88 FAX 03.20.35.52.65
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CLIE2NT : BECK -CRESPEL

USINE REFERENCE:1042377

REFERENCE.3073/03 COMMANDEMENT :114920-3 N°

COULEE:.20306

ARTICLE: VERSION:23745

LAMINE:11.04.2003

PRODUIT DEMANDE

21CrMoV5.7+QT ROND BARRES ETIRE TREM+REV+DISTENT 14,61 -0,07/+0 mm ISO hl0
5.100/5.200 mm FIXE

ECOUTEUR

BARRES:870

(5d) 20,8 % ; Z (>= 60 %):69,6 %

REMISE:80050732 FARDEAU (XG) :5.933 PAQUET:3

NORME

EN 10269 - 01.08.1999 ; BECK CRESPEL TABLA COMP.21CRMOV5-7+QT -

EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

ANALYSE CHIMIQUE DE LA COULEE ) U:% N° COULEE:20306
Cc Mn si P S Cr Ni Mo v Cu Al Sn

Min 0,170 0,400 0,150 1,200 0,650 0,25¢

Max 0,250 0,800 0,350 0,030 0,030 1,500 0,600 0;800 0,350 0,030

Cer 0,230 0,730 0,320 0,019 0,008 1,380 0,190 0,680 0,280 0.230 0,027 0,031
Ti ' 5

Min

Max

Cex 0,0030

PROPIETES MECHANIQUES DE LIVRAISON

Rm (700/850 N/mm2):781 N/mm2 ; Re ((0,2%) >= 550 N/mm2):k0,2%) 703 N/mm2

A ((5d) >= 16 %):

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE

Concept & certifier:Temperatura,tiempos,medio/temperatura enfr.

del T.Té&rmico
TREMPE {850 GC/45'/HUILE) REVENU (730 GC/2H30'/AIR) . i

FOUR ELECTRIQUE ACIER DEGAZE COULEE CONTINUE 155 X 155 mm., REDUCTION : 143,38

APPROUVE:J. I.
DATE:21.08.2003

RODRIGUEZ DE YURRE SIGNE:

Page 1 de 1

REF. :4000166120000
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS Neue Strasse 34 |
| 58135 Hagen |
{nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe) 02331/9483-0 |

Certificate of tests 02331/9483-30

Besteller:
Ordered by:

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Auftrag Nr.: 214906
Order No.

Werks Nr.: 501113
Work No.:

Kennzeichnung: G KG BC

Identificationmark:

Prufbedingungen: DIN 17240 / EN 10269 / AD 2000 W7
Condition Of Tests:

Umfang der Lieferung
Description of Parts

{Pos. Nr. | Sttickzahl EGeger\stand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff
Item no. | Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. |Material
i2 5100 Bkt.Muttern NFM 16 DIN 2510 24 CrMo 5 X
! { 25 CrMo 4
i
1 ‘ Q A
I
| PAGE /| 4
‘ Jh a6
|
|
|
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests
Pos Nt 1 Probe tr i Priftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnirung | Kerbschiagarbeit Harte
* item no « Test no | Testtemp Dimension Yield stress | Tensile strenght Elongation | Red.of area Impact test Hardness
: r Re [N/mm?} | Rm [Nimm?) Al %] Z(%) AVl
‘ . | HB
12 !Aufweitversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 207-223
t
| * |
| | %
: 1
i ’ \
| i
-
:}nebeha ndlung: vergltet
‘Heat Treatment; Anlalt.680°C
Analyse Besichtigung und MaRkontrolie: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
Analysis Verwechslungsprifung: o.B./Identification test: n.o.
 Pos. Nr. | Schmelze Nr. Cc Si Mn P S Cr Mo \
Hitem no. | Heat no. % % % % % % % %
2 86733 E 10.246 0.233 0.715 0.008 0.033 1.088 0.215
!
; |
| : |
| i |
2 ! ;
; {
| ;
| : !
S S x

Die gesteliten Anforderungen sind erfllit.
The results of the tests are satisfactory.

¢ '35 Hagen, den: 04.02.2005

MARKISCHER SCH,\ BENHANDEL
Der Werkssachverstandige:

3
:
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