Geselischaft fiir Oeltechnik mbH, Postfach 1163, D-68743 Waghéusel

Atlas Copco Energas GmbH
z. Hd. Herrn Hughes, Abt. WQD
Am Ziegelofen 2

D- 50999 Kéln

118797

©® Wirmeaustauscher
@ Oelversorgungsaniagen
@ Industriefilter

Kennwort Kunde project customer Projet  Client TAG-No
ASU KOSICE
BestellNr. 7 AuRlragsNf.  order No. /job No. commande No.

45216924, P0s.00010, Auftr.-Nr. 57237318

Mat.-Nr. 6870301457

Romm.Nr.. serfal No.. No de construction:

106/5841-42/04

Sachbearbeiter / Hausapparat compiler 'Tel.-No.

Frau Rahnert/ -1 56 / r.rahnert@oeltechnik.de

Apparatepal / Manufacturing databook / Dossier Constructeur

Inhaltsverzeichnis der Qualitdtsnachweise
Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir Ubersenden Ihnen die nachfolgend aufgefiihrten Unterlagen

We are sending you the documents as listed below in
Nous vous envoyons les documents suivants en

1 fach / copies / exemplaires.

Untertage / record / document Anlage
Attachm.
Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
ZfP — Schweifindhte / NDE — welds / non ~ destr. soudures |
Materialzeugnisse / material certif. / cert. des materiaux K
Zeichnung / drawing / plan L

Qualitatssicherung
quality assurance

D 2ot

Unterschrift signed signature

13.05.2005
Datum date Date

. Postanschrift: Geselischalt fr Oeltechnik mbH  Telefon: (0 72 54} 9 81-0
} Adress: Lessingstrafie 32

Telegramm:  Oeltechnik

LKW: Werk OT: Kirrlach Frachtgut: Bahnhof Heidelberg
Bahnversand: Exprel3 Waghdusei

Kolpingstraf3e 82 8

Telefax: (072 54) 8 81-1 05 Zentrale
68753 Waghausei-Kirrlach E-mail: zentrale@oeltechnik.de
Germany internet: hitp://www.oeltechnik.com

Bankverbindungen:  Volksbank Waghause! eG (BLZ 663 916 00) Kto.-Nr. 142 409

Bank accounts: S.W.LFT.-Code: GENO DE 61 ORH (DGSGDE 6K;
Accomptes Bancaires: IBAN DE34 6636 1335 0000 1424 05

Dresdner Bank, Mannheim (BLZ 670 800 50) Kio.-Mr, & 581 1090C

SW.IF.T.-Code: DRES DE FF 670
IBAN DEB85 6708 0050 0658 1109 Q0

Commerzbank Bruchsal (BLZ 663 400 18) Kto.-Nr. 4 708 70700

S.W.LFT.-Code: COBA DEF 683
IBAN DE20 6634 0018 0470 8707 00

Postbank Karistuhe (BLZ 660 100 75) Kto,-Nr. 141504hvqs

responsable ext7 1el.No.
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- wymienniki ciepta

- urzadzenia do zaopatrywania wotej
- filtry przemystowe
- pojemniki
97/23/ wytyczna dot. urzadzen
cisnieniowych EC /PED

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI
Declaration of Conformity EN 10204/3.1B

Geselischaft fiir OELTECHNIK mbH, Lessingstraie 32 , D-68753 Waghausel - Kirrlach

Atlas Copcom Energas GmbH
Am Ziegelofen 2

Haslo kiienta
Project customer

D-50999 Kbéln ASU KOSICE

Nr zamoéw./zlecenia. 45216924
Order-/ job No.

Nr fabryczny/ nr cze$ci
Zamiennej
Serial-Spare-Parts-No.

106/5841-42/04

oznaczenie
Marking CE

dowy 2005

Year built

X = dotyczy 1 = nie dotyczy podane miejsce: TUV-SUD nr identyfikacyjny
applicable not applicable (N.A.) Notified Body: Industrie Service ident-No.0036
O pojemnik X wymiennik ciepta O rurociag a
Vessel Heat Exchanger Pipe Work

typ EKE 77.280.4.1.16P

regulacje techniczne [ instrukcja AD O wokét rur od strony rur

Techn. Rules O TRR shell side tube side

Ocena zgodnosci/Evaluation of Conformity KATEGORIA v IV (Art.3, (3)
MODUL G G

SRODEK/FLUID Grupa/group  |air (2) water (2)

min/max dopuszcz. temp./max. allow. temp. TS: °C -10/150 -10/80

maksymalne ci$nienie robocze/max. allow.pressure PS: barg |7,5 8

Zawarto$¢ / content / Volumen litr 1 215 99

Ci$nienie kontrolne/Test Pressure PT: barg |12 11,5

erzqdzenie bezpieczenstwa/Safety equipment: X przez klienta / by customer
[ cié$nienie/Pressure . /. barg
Projekt sprawdz. przez: OJ Konstrukgcja firmy OELTECHNIK / Design department
Design control by X Podane miejsce: TUV SUD, Industr.Serv.,Dudenstr.28,D~68167 Mannheim
Notified Body:
Jzob. zatgcznik:

see attachm.: A.2

Zaswiadczenie o kontroli
projektu:

Reporrt of design examination
System MJ: X niemozliwy do XNrdoku- ./, przez: ./ .
zastosowania  mentu/ by:

N. A, Certificate No.
Powyzej okre$lone urzadzenia cisnieniowych spelniajg wymagania odno$nie konstrukcji, ich wytwarzania i kontroli. The
above mentioned pressure vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.
Zabezpieczenie jakosci

Quality assurance
13.05.2005

Nrident.: . /.
Ident-Nr.

Data Visum Position ¢

OELIECHNIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.J. konferk PED PL.dot



Priifbericht-Nr. P-1IS-DDB-MAN-05-03-15435188-032 Industrie Service

e e M e Kompetenz.
Entwurfspriifung nach Druckgerite-Richtlinie 97/23/EG Schetel
Design examination according to pressure equipment directive 97/23/EC Qualat
Auftraggeber: Gesellschaft f. Oltechnik mbH 1403.2005
Commissioned by: Lessingstr. 32 Seite fvon 3

68753 Waghéusel Gesellschaft .
Oltechnik mbH-05-03-
. 032-EPB.doc
Hersteller: Gesellschaft f. Oltechnik mbH
Manufacturer: Lessingstr. 32 :
68753 Waghausel 1. 9 QWA
{ PAGE
Priifobjekt: Kihlanlage ZK1, ZK2 4/3
Test item: :
Priifgrundlage: Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Basis of examination:  AD 2000-Regelwerk
Zeichnungs-Nr.(n): KU 45 011-0
Drawing no.: 45011-0, 45012-1, 45013-1, 45014-1
Auftrags-Nr.: 106/5841-42/04 , p "
Commission no.: AOG|SH S - dtifox ///w 29,w %ﬁff@zﬁ e
Auslegungsdaten: Mantelraum Rohrraum
Design data: shell side tube side
max. zul. Druck (PS)bar
7,5 8
max. allowable pressure
max. zul. Temp (TS)°C
max. allowable temperature -107+150 -10/+80
Inhalt. Liter 1215 99
capacity
Priifdruck (PT) bar 12 115
test pressure
Konformitéts - Modul G
Bewertungsverfahren Kategorie IV; Fluidgruppe 2
Conformity assessment Module G

procedure:;

Sitz: Miinchen
Amtsgericht Minchen HRB 96 869

Category 1V, Fluidgroup 2

TUV Industrie Service GmbH

. ) TUV SUD Gruppe
g‘;‘i{ig}%ﬂﬂéﬁmender' Region Baden-Wirllemberg
Goschatsiahrer Telofon: (06 21) 3 95-658 ggﬂﬁ?@ %g’g‘ébeha“ef
Dr. Manfred Bayerlein (Sprecher) Telefax: (06 21) 3 95-5%4 a

Dr. Udo Heisel Internet: www.luev-sued.de 68167 Mannheim
Christian von der Linde E-Mail: Thomas.Burkhardt@tuev-sued.de Deutschland
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Industrie Service

Priifung nach Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG ) Q@A
Examination according to pressure equipment directive 97/23/EC{PAGE 5,3

Vorgelegte Unterlagen

Statische Festigkeitsberechnungen
nach AD 2000-Regelwerk

Lastwechselberechnungen
Mediumsangaben
Schweianweisung (WPS)
Schweillerliste

Geltungsdauer der Arbeitsprifungen
Funktionsbeschreibung
Gefahrenanalyse

Betriebs- und Wartungsanleitung

ROOOOR™O

Die Unterlagen ohne Markierung lagen zum
Zeitpunkt der Entwurfsprifung nicht vor.
Unterlagen zur Herstellung und zum Betrieb
des Druckgerates mussen, soweit
erforderlich, spatestens bei der
Schlusspriifung vorgelegt werden.

Dimensionierung

Die Dimensionierung der drucktragenden
Bauteile entspricht den AD 2000-Merkblattern
der Reihen B und S.

Es wurde kein Lastwechselnachweis nach
AD 2000-S1/S2 durchgefihrt.

Werkstoffe

Bei Anwendung der AD 2000-Merkblatter der
Reihe W genligen die verwendeten
Werkstoffe den Anforderungen der DGR
Anhang | Abschnitt 4.

Der Nachweis der ausreichenden
Besténdigkeit des Behalterwerkstoffes
gegenlber dem Betriebsmedium ist
spatestens bei der Schlusspriifung vorzu
legen.

Documents

Static calculations according to AD 2000-
guidelines

Cyclic loading calculation

Specification of fluid

Welding procedure specification

List of welders

Availability of welder examination
Description of the function

Hazard analysis

Operating and maintenance instructions

The documents without the mark are missing by
the desigh examination.

The documents have to be completed, if
necessary, before the final examination.

Dimensioning

The dimensioning of the pressurized
components corresponds to the AD 2000-
Merkblatter series B and S.

No analysis of cyclic loading according to
AD 2000-S1/S2 has been done.

Materials

In application of the AD 2000-Merkblatter series
W, the used materials comply with the
requirements of the pressure equipment
directive annex |, 4.

Adequate chemical resistant of the vessel
materials and the fluid has to be verified before
final examination.
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Zeichen/Erstelldarum: 1S-DDB-MAN/bt / 14.03.2005
Gesellschaft f. Oltechnik mbH-05-03-032-EPB.doc

Herstellung

Die vorgesehene Nahtgestaltung ist unter
Beachtung der AD 2000-Merkblatter Reihe
HP und der EN 1708-1 geeignet.

Der Nachweis der Eignung der Schweiller
(Schweifderprifungen) und der Beherrschung
der eingesetzten Schweilverfahren
(Verfahrenspriifungen) ist im Rahmen der
Schlussprifung noch zu erbringen.

Arbeits- und zerstorungsfreie Priifungen
Arbeitsprifung und zerstérungsfreie
Prifungen sind entsprechend den AD 2000-
Merkblattern HP 5/2 und HP 5/3
durchzuflhren.

Das ZfP-Personal mu® gemaf EN 473
qualifiziert und zertifiziert sowie von einer
anerkannten unabhangigen Priifstelle geman
DGR Artikel 13 gepruft sein.

CE-Kennzeichnung
Die Kennzeichnung des Druckgerates hat
nach Anhang | Abschnitt 3.3 zu erfolgen.

Externer Brand

Die Untersuchung der Einwirkung eines
externen Brandes ist nicht Bestandteil dieser
Entwurfspriifung. Hinweise zu Malnahmen
fur die Schadensbegrenzung im Brandfall
sollten in die Betriebsanleitung aufgenommen
werden.

Druckpriifung

Die Hohe des Prifdruckes entspricht der
DGR Anhang | Abschnitt 7.4. Bei der
Druckprifung sollte das AD 2000-Merkblatt
HP 30 beachtet werden.

T(}V Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe

EYERA
PAGE 3/3

Industrie Service

Manufacturing

The welding preparation is suitable with regard to
the AD 2000-Merkblatter HP and EN 1708-1.
The approval of the admission of operating
procedures and personal for permanent joints
has to be done during final examination.

Working test and non-destructive testing
Working test and non-destructive testing have to
correspond to AD 2000-Merkblatter AD-HP 5/2
and HP 5/3.

The personal responsible for non-destructive
testing has to be qualified and certified according
to EN 473 and approved by a recognized third
party organisation according to DGR article 13.

CE-marking
The marking (nameplate) has to be in
accordance with appendix | (3.3).

External fire

The test of the effect of an external fire is not
included in this design examination. Information
referring to measures for damage limitation in the
event of fire should be included in the manual.

Pressure testing

The evaluation of the test pressure corresponds
to the pressure equipment directive annex |, 7.4.
The requirements of AD 2000-Merkblatt HP 30
should be considered.

Benannte Stelle 0036 nach Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG

Flr da r

Dipl.-Ing. Thomas B
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE o

04/2004 DGR Zerifikat Modul G

/? 3 QA
PAGE AN/2

>
ZERTIFIKAT

(Konformitadtsbescheinigung)

Certificate of conformity
EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG

EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

Industrie Service

Zertifikat-Nr.: 1S-DD1-KAR-05/04/5435188/048
Certificate No.:

Geselischaft fir Oeltechnik m.b.H

Lessingstr.32,D-68753 Waghéausel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Koin

Name und Anschrift

des Herstellers:
Name and postal address of manufacturer
of customer:

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten
Druckgerit vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgerit ist mit unserer Kennnummer geméaf dem abgebildeten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the results of the examinations of the pressure equipment meet the requirements of the
Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as illustrated:

C€ 0036

Priifbericht Nr.: P-IS-DD1-KAR-05/04/5435188/048
Test report No.:
Geltungsbereich: Warmetauscher/Head exchanger

Scope of examination:

Cooling unit, 106-5841+5842-04

Fertigungsstitte: Geselischaft fiir Oeltechnik m.b.H
Manutacturing plant: Lessingstr.32,D-68753 Waghiusel
T,
/’f 3%%‘1'5@ 8@;" .
/s TUV Industrie Service GmbH
= Ban } TUV SUD Gruppe
=t 3‘ e 3 30V-CERT-Zertifizierungsstelle
Karlsruhe y 29.04.2005 {,?agh fiir Druckgerate
(Ort, Datum)  Stall /I/LQK
(Place, date) ;f‘ telle 7

o »uw 6@‘9 / (Bitte Namen eingeben)

Benannte Stelie, Kennnummer 0036
Notified Body, No. 0036

Bitte beachten Sie die Hinweiseauf der zweiten Selt Nl
Please note the remarks on the second page.

TUV Industrie Service GmbH Tel.:(0721)5706-229 Mitglied der

TUV SUD Gruppe,Niederlassung Karlsruhe Fax:(0721)5706-112 CONFEDERATION EUROPEEN
Dampf- und Drucktechnik www.tuev-sued.de

Durmersheimer Stralte 145 CECC

D-76189 Karlsruhe
D’'ORGANISMES DE CONTROLE

DGR Zertifikat Modul G.dot



Seite 2 zum Zertifikat Nr. (Page 2 of certificate no.)
IS-DD1-KAR-05/04/5435188/048

Richtlinie (Directive) 97/23/EG (EC) - Modul (e) G
Hersteller (Manufacturer)

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghéusel

ATLAS COPCO ENERGAS GmbH

50999 Kéin

Hinweise zum TUV-CERT-Zertifikat

Das Recht zum Benutzen des im Zertifikat abgebildeten
Zeichens erstreckt sich nur auf das angegebene Produkt.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
muissen jedem Produkt beigefiligt werden. Die
Zertifizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV-CERT-
Zertifikates erlauben, die mit dem Zeichen versehenen
Produkte fur den Versand soweit zu zerlegen, wie es zum
Einbau des Produktes in eine Anlage normalerweise
geschieht.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet, die
Fertigung der mit dem Zeichen versehenen Produkte
laufend auf Ubereinstimmung mit den Prifbestimmungen
zu Uberwachen und insbesondere die in den
Prifbestimmungen festgelegten oder von der
Zertifizierungsstelle geforderten Kontrollpriifungen
ordnungsgemal durchzufihren.

Falls dieses TUV-CERT-Zertifikat ungiiltig wird oder fiir
ungliltig erklart wird, muss es unverziiglich der
Zertifizierungsstelie zuriickgegeben werden.

Ein TUV-CERT-Zertifikat kann von der Zertifizierungsstelle

fur unglltig erklart oder gekiindigt werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Priiffung
nicht erkennbare oder nicht festgestelite Méngel
herausstellen.

— mit dem Zeichen irrefihrende oder anderweitig
unzuléssige Werbung betrieben wird.

- aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt der
Prifung nicht einwandfrei zu erkennen waren, die
weitere Verwendung des Zeichens im Hinblick auf
seine Aussagekraft am Markt nicht vertretbar ist.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet,
Schéaden mit gepriiften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates darf Priifberichte
und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter Angabe des
Aussteliungsdatums weitergeben. Eine auszugsweise
Verdffentlichung oder eine Vervielfaltigung bedarf der
vorherigen Genehmigung der Zertifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung des
Zertifikatsinhabers die Veréffentlichung einer Liste der
zertifizierten Produkte zur Verbraucherinformation vor.

Anderung des Firmennamens der Benannten Stelle
0036:

Seit 01.04.2004 ist die TUV Industrie Service GmbH TUV
SUD Gruppe der Rechtsnachfolger der ehemaligen TOV
Stddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

04/2004 DGR Zertifikat Modul G

-

QYA L

7.3
PAGE 0 /2

SUDDEUTSCHLAND

Notes on the TUV CERT Certificate

The right to use the symbol depicted in the certificate only
applies to the product named in the certificate.

All necessary operating or mounting instructions have to be
supplied with each product. For transportation purposes,
the certification body may allow the holder of the TUV
CERT Certificate to disassemble the products fitted out
with the symbol in such a way as is usual for product
assembly in an installation.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to
monitor the fabrication of the products fitted out with the
symbol in order to ensure that production is carried out in
accordance with the examination specifications. The holder
of the certificate is particularly obliged to carry out the
monitoring examinations which are laid down in the
examination specifications or required by the certification
body.

If this certificate expires or is declared invalid it has to be
returned to the Certification Body immediately.

A TUV CERT Certificate can be declared invalid or

terminated by the certification body, if

— any flaws appear after the examination which were
not detectable or not found during the examination.

- the symbol is used for the purpose of misleading or in
any other way illicit advertising.

— due to facts which were not clearly detectable at the
time of certification, further use of the symbol is not
justifiable.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to report
any damage to or incurred by certified products to the
certification body.

The holder of the TUV CERT Certificate is only aliowed to
pass on examination reports and certificates by using the
full text and by stating the date of issue. Publication of
excerpts or duplication of the documents requires prior
consent by the certification body.

With the certificate holder's consent, the certification body
reserves the right to publish a list of certified products for
the purpose of consumer information.

Change of registered company name of Notified Body
No. 0036:

Effective from 01.04.2004 TOV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe is the legal successor of former TUV
Siiddeutschiand Bau und Betrieb GmbH.

DGR Zertifikat Modul G.dot



Industrie Service

Priif-Nr.: P-[S-DD1-KAR-
05/04/5435188/048  Seite 1 von 2

Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body Number 0036 for Pressure Equipment

Report regarding the Final Assessment
in accordance with Annex |, No. 3.2 of Directive 97/23/EC

Customer: ATLAS COPCO ENERGAS GMBH  Order No.: ACE 29709+29710
50999 Kéin Test/ Inspection No. P-IS-DD1-KAR-

Manufakturer: ~ Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH - 05/04/5435188/048
D-68753 Waghéausel

Equipment Type: Cooling unit Place of manufact..  D-68753 Waghiusel

Test / Inspection Specification: Directive 97/23/EC for Pressure Equipment, Module: G
Applied Technical Rule: TRB 100, AD-Merkblitter, 2005 edition

Marking / Labeling of the pressure equipment:

Marking on: Nameplate

Manufacturer's name and / or identification: Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH
o Year of manufacture:2005

e Manufacturing / Serial number: 106/5841+5842/04

e Intended Use: EKE 77.280.4.1.16P
Other identification information: Cooling unit

Chamber Designation: Shell Tube
Min./Max. allowable pressure (barg): 7,5 8
Max./min. allowable temperature TS (°C): -10/+150 0/+80
Volume V (I} 1215 99
Fluid contained: N, Water

Design examination and certification on: 14.03.2005, Ident-Nr.P-IS-DDB-MAN-05-03-15435188-032
by: TOV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036 Module: G
Drawing / Document number or similar designation: 45 011-0

The documents were presented and are valid.

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive

On 20./21.04.2005 by the Testing Laboratory of TUV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe.
inspections and examinations carried out, and results derived from it:

¢ Non-destructive Tests and Production Tests: Document No.:QP 45011. The reports on the Production Tests
and Non-destructive Tests were presented. The tests were carried out by:1S-DD1-KAR

e . Testresults comply with the requirements.

e The calibration certificates / labels showed that the inspection / measuring / test equipment used for the
inspections was calibrated.

e The material certificates for the main pressure-bearing parts were presented and comply with the requirements.

e Evidence for the required qualifications of employed joining personnel and NDT-personnel was presented and
is valid.

e Evidence for the required qualification of joining procedures was presented and is valid.
e Visual inspection and dimensional checks were performed randomly without objections.

e Implemented procedures to ensure traceability were reviewed and are checked on an on-going basis in
connection with inspections.

¢ Result:There were no objections.

03/2004 DGR Modul G engl. komplett DGR-IS-106-5841+5842-04-48 DGR Abnahme Modul G engl.dot




Industrie Service

Priif-Nr.: P-1IS-DD1-KAR-
05/04/5435188/048  Seite 2 von 2

Final Inspection in accordance with Annex | No. 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive (continued)

e Deviations, amendments or restrictions against the test / inspection specification:
e Non-standardized test processes and procedures that were used:
e Other documentation submitted by the manufacturer (Document No.):

Pressure Test in accordance with Annex | No. 3.2.2 } .
on: 20./21.04.2005 by: TUV Industrie Service GmbH,TUV SUD Gruppe,Benannte Stelle Nr. 0036

Chamber Designation: Shell - Tube Tightness Test
Test Pressure (barg): 12 11,56 -
Pressure Test Medium: Water Water N,

Conclusion: The Final Inspection was performed in compliance with the requirements of the Directive. The
performance of the inspections / tests and their results showed no deviations.

Remarks:
e The test results cover only the tested equipment described here.

e A partial duplication of the test results without the written consent of the Notified Body is not permitted.

e The pressure equipment has been marked next to the manufacturing No. with the stamp STL/%

Based on the performed tests and inspections, and after approval of the Certification Body, there are no
objections to affixing the CE marking and the identification number 0036. The certification of the Pressure
Equipment is recommended.

Additional Notes:

e The pressure equipment was tested and inspected without constituent parts. Therefore, the testing and
inspection of the constituent parts is still necessary.

e The pressure equipment is subject to inspections prior to putting into service, and to periodic in-service
inspections in accordance with the applicable rules and regulations.

TOV Industrie Service GmbH TUV SUD Gruppe
Notified Body No. 0036 in accordance with the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

For the Testing Laboratory: e —

‘&; o 1‘&&&;«:@%\
place:Waghéusel , date; 29.04.2005 .5?% 5 \

(Schlupp, 1S-BD1-KAR)

(Name, Organisation unit)

Anlagen:
(Documents and information about material appraisals, approval of operating procedures etc.)

e Copy of the manufacturers’ Declaration of Conformity

Copy of the material certificates for the main pressure bearing parts (shell, head, flanges, etc.)
Copy of the welding procedure approval reports and welder approval certificates

List of material certificates

Copy of the operation manual

Drawing(s) No. .45 011-0..........c.oeens

03/2004 DGR Modut G engl. komplett DGR-[S-108-5841+5842-04-48 DGR Abnahme Modul G engl.dot




R.A1_ D,

Druckprobe-Attest

Pressure test-certification

EN 10204/ 3.1B

Certificat d'épreuve hydraulique

{ PAGE 717

Kunden-Best.-Nr. ACE

Customer order No.
No. commande client

Fabr..-Nr.
Serial No.
No. de constr.

106/5841/04

RegNo:

[J AD - HP30
X PED 97/23/EC

X Zeichnung/draw.

[] ASME VIl Div. 1 UG 99

U
45 011-0

Projekt ASU KOSICE Type COOLING UNIT
Project IC 1+ IC 2 Type EKE 77.280.4.1.16P
Projet Type
Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve
176
Mantel / shell / virole Blndel / bundle / faisceau Kammern / channels / boite
[J Haube / head / couvercle Rohrseitig / tubeside /cbtétubes [ gegossen []geschweifit
casted welded
| Medium: Medium: Medium:
N Wasser/water/eau X Wasser/water/eau X Wasser/water/eau
] Oelloilthuile [] Oel/oil/huile ] Oel/oil/huile
O O O
18°C; 1 h 18°C; 1 h 18°C; 1 h
Xbarg 12 MXbarg 11,5 MXbarg 11,5
[ kg/em® g O kg/em® g [ kg/cm® g
O O O
ManometerNr: ./ [ ”
204,05 fA) | 20405 ,//// 4| zonosll
Datum/ Visum Datum/ Visum Datum/ Visu
............. T e RN WM
Datum/ Visum Datum/ Visum Datum/ Visum

TUV Best.No:604502

Die SchweilRnéhte sind leicht beschliffen und frei von unzuldssigen Einbrandkerben sowie Nahtiiberh6hungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten
noch bleibende Formenverdnderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fuites ou de déformations
permanentes.

Datum/date/date

2,505

Gesellschaft fiir Oeltechnik mbH.’

D-68753 Waghéausel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachverstiandiger
Works Inspector / Inspecteur F'usine

28-L.01
Prifer/examiner/ %g)
vérificateur................ 720

druckorStd




Mantel / shell / virole
[] Haube / head / couvercle

| Medium:

X Wasser/water/eau
] Oel/oilthuile

1

18°C; 1 h

Kbarg 12
[ kg/cm® g
O

ManometerNr: 4 é

4,05 (L)
Datum/ Visum //Z A le%
Datum/“\');-s'dr.ﬁ """"""""

-
L)”2 §@Z
= =i Druckprobe-Attest PAGE 7/
Pressure test-certification
Certificat d'épreuve hydraulique
EN 10204/ 3.1B

Kunden-Best.-Nr. ACE Fabr..-Nr. 106/5842/04
Customer order No. Serial No.
No. commande client No. de constr. RegNo:

[JAD - HP30 [J ASME Vil Div. 1 UG 99

X PED 97/23/EC [

Xl Zeichnung/draw. 45 011-0
Projekt ASU KOSICE Type COOLING UNIT
Project IC 1+ IC 2 Type EKE 77.280.4.1.16P
Projet Type

Probedruck/Test pressure/pression d'(;preuve
175~

Blindel / bundle / faisceau
Rohrseitig / tubeside /cotétubes

Medium:

X Wasser/water/eau
O Oelloilthuile

O

18°C; 1 h

Mbarg 11,5
[ kg/em® g
O

.........................

Datum/ Visum

Kammern / channels / boite
[J gegossen []geschweifdt
casted welded
Medium:
Wasser/water/eau
[ Oelloilthuile
O
18°C; 1 h

Mbarg 11,5
[ kg/em® g
O

Datumy/ Visum

TUV Best.No:604502

Die Schweinihte sind leicht beschliffen und frei von unzulédssigen Einbrandkerben sowie Nahtiiberh6hungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten
noch bleibende Formenverénderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les pieces ne donnérent lieu & aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fuites ou de déformations

permanentes.

Datum/date/date 7 ,Sl oS

Prifer/examiner/

. . /5 \
vérificateur.............. /‘”ozg

Gesellschatft flir Oeltechnik mbH.

D-68753 Waghausel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachverstandiger
Works Inspector / Inspecteur I'usine

druckorStd
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SELTESHC | DURCHSTRAHLUNGSPROTOKOLL — PV CONTROLE RADIO 4
CELIECHNIK RADIOGRAPHIC RECORD Page  dfide

Kunde , Komm. Nr. . ]
Customer Serial No. //06/584[‘ A= Z/ 2/0 L’
Client No. de Commande
Projekt ASU [4508IC Teil/Baugruppe e [ B Carbon Steel
Project g £ Part/component Mantel / 8}78 éz O Stainl. Stesl
Project JC 41 Partie/element 0
Anforderung Y AD-Merkblatt HP 5/3
Requirements = O'ASME VIIl Div. 1 O UW 51 VArt.2 O UW 52
' Controle suivant O
Film/Folie % AGFA D5/Pb 0.02 + 0.02 | Gerat O PHILIPS MCN160 Brennfleck ................mm
Filmffolioc O AGFA D4/Pb 0.02 + 0.02 | Equipment OJr192 ... Cl Sourcesize.............,.. mm
Filmfolio Apparail B(PHILIPS MCN165 Dimension .5.¢%.3 ,D .mm
Oy-ray . Zul. Befund : B HPS3

i g e E 2a Qx-my . E |~ Resultat permis : O  ASME VIV App.4

188 F . |25 | =85 Ee BT i @& |Acent
R TIE E ERERRE B T
Z53 2593 [segEE S8 s8dg5 |TESLS 8> |_.5|2s|Ze
BiES:s 228 |235980 |53 |85 ca (955288 5% |3s(E2|5: 5 o F
Sods3HE% (5878 2| Ssd5 (B398 538 (23|53 |Ex| o3 |34
ttEofigst|y §E2|Cs(|52852|s8gzey oo Do EO|RA) 28 g8

= @ o . I=4 3 -
CEZAdF 28 |8 S8 (&8 (25828 |82E5S 2 25 L3 ;";°f’1,o g 82
4140 240 \7401 0 |40 60 |45 42 WYy Bs-34 @Weloiofl?| X [5844 T8
03 12x40 1320 10 |40 140 1757 120 WY -33—3_2 T23
QMoo B 1 0o W60 172" Wz 144 R3] Y X 18g4y2 6
Al 2x10 2010 Uo |ge0 WS 120 |43 B-94 X X 78
N
) \\
N\
N\

Test Result:
satisfactory

Datum/Date/Date 4 G, 09 0S
Priffer -

; erateur /-
\ eateur ¢
Prufaufsicht
Supervisor
Surveillance. QL7 m=
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}

Datum Geindert | Gepriift Art der Anderung
Rev. Date Changed |Checked Kind of revision
Date Modifié | Contrdié Modification
Anderungsliste - List of Revision - Modification
Datum Name Auftrags Nr.
Date Name Order No. ®
Date Nom No commande
OELIECHNIK
Established 18.01.05 | Fischer
Etabl] 106/5841-44/04
gfpli(llfé 18.01.05 | Brech Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.
psacyll Rt recht Postfach 1163 Tel: +49 7254 981 0
D-68 743 Waghdusel Fax : +49 7254 981105
Stadtteil Kirrlach E-Mail zentrale@oeltechnik.dd

Mo yv

Benennung - Description - Désignation

Kuehlanlage ZK1,ZK2

Nummer - Number - Numéro

45 011-4

Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, Blatt von
We reserve all rights for this document. Pour ce document nou reservons tout droit. Page 1 of 13
Page de
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8 | 150 Stopfen 4 1G1/4" DIN 5.8 DIN |St
Plug (N11) 910 galv. 267
8 | 140 |Dichtung 4 |G1/4" DIN  |Al -
Gasket (N11) 7603
1 | 130 [Muffe 4 |G 1/4" ] $30x40 C21/A105 2 2 oo
Connection (N11)
8 | 120 |Dichtung 6 |G1" DIN  |Al -
Gasket (N7, N8) 7603
8 | 110 [Stopfen 4 1G1" DIN 5.8 DIN  |St
Plug (N7, N8) 910 galv. 267
’1 100 |Muffe 4 |G1" / $48,3x55 DIN  [St35.8] DIN 2.2 Ob
} Connection (N7,N8) 2448 17175 |W 4
1 {090 |Stutzenrohr 1 |$273 x 12,5 x 360 EN P265GH EN 3.1B i%
Nozzle (¢284x18) (N3) 10029 10028 |W 1
080
1 | 070 |Stutzenrohr 1 |¢323,9x 12,5 x 268 EN P265GH EN 3.1B CB
Nozzle (335x18) (N2) 10029 10028 W 1
1 1060 [Stutzenrohr 1 |¢323,9x12,5x219 EN P265GH EN 3.1B 05
Nozzle (335x18) (N1) 10029 10028 W 1
1 | 050 |Platte 2 |¢790 x 20 EN P265GH EN
i Plate 10029 10028
1 (040 |Platte 2 |¢770 x 40 EN P265GH EN 3.1B CB
Plate US-Test 10029 10028 |[W 1
1 | 030 {Flansch 2 |$880/750 x 62 C22.8 EN 3.1B 02
Flange 10222-21 W13
1 1020 |Mantel 2 16770 x 10 x 1780 EN P265GH EN 3.1B O/}
Shell 10029 10028 W 1
1 {010 [Mantel 2 |1¢770 x 10 x 3037 EN P265GH EN 3.1B O/]
Shell 10029 10028 w1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part }description quant |dimension DIN material certificatd ind
|} Fscher re EKE 77.280.4.1.16P E‘%Efi’%?ﬁ;m 45 011-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 2 von/of/de 13
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18 {300 |Dichtung 1 o2 DIN [Al
; |Gasket (N18) 7603
1 {290 |Muffe 1 |G2"/¢76,1x180 DIN  [St35.8] DIN -
Connection (N18) 2448 17175
1 {280 |Stutzenrohr 1 |4168,3x4,5x 570 DIN  ISt35.81 DIN -
Nozzle 2448 17175
1 1270 |Stutzenrohr 1 }¢168,3 x 4,5 x 426 DIN  |St35.81 DIN -
Nozzle 2448 17175
1 {260 |Stutzenrohr I |¢168,3 x 4,5 x 1990 DIN  |St35.81 DIN -
Nozzle 2448 17175
1 | 250 |Stutzenrohr 1 |¢168,3 x4,5x 577 DIN  [St35.81 DIN -
[Nozzle 2448 17175
8 | 240 |Stopfen 2 |G12" DIN |5.8 DIN -
Plug (N22) 910 galv, 267
1 230 |Muffe 2 |G 1/2" / $38x40 DIN  [St35.81 DIN ---
Connection (N22) 2448 17175
220
1 | 210 |Stutzenrohr 1 |¢$168,3x4,5%510 DIN St35.81 DIN
Nozzle 2448 17175
8 | 200 |[Niveauanz./schalter 1 |SNK 254 V/0/0/12 -
) Levelind./switch
190
8 | 180 |V-Flansch 1 1C80/ 88,9 DIN JC22.8 DIN -
W.N.Flange s=5,6 (N19) 2633 17243
1 1170 |Stutzenrohr 1 |¢88,9x5,6x 158 DIN  {5t35.81 DIN
Nozzle (N19) 2448 17175
1 1160 |Stutzenrohr 1 |$168,3 x 4,5 x 860 DIN  |St35.8] DIN -
Nozzle 2448 17175
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatg ind
e Fi liste-N
T ™ EKE 77.280.4.1.16P Farsc. 450114
Gesellschaft fuir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 3 voniof/de 13




AdU KUDILE

=

/,|8 450 [Stopfen 2 |G1" DIN |5.8 DIN -
; Plug (N27) 910 galv, 267
8 | 440 |[Muffe 2 |G 1"/ ¢$48,3x75 DIN  {St35.81 DIN -
Connection (N27) 2448 17175
8 | 430 |Stopfen 4 |G112" DIN |5.8 DIN -
Plug (N23) 910 galv. 267
8 | 420 |Dichtung 4 |G1172" DIN Al -
Gasket (N23) 7603
8 1410 |Muffe 4 |G1172" ] $63,5x60 DIN  |St35.8] DIN -
Connection (N23) 2448 17175
8 | 400 |Stopfen 2 |Gg212” DIN |5.8 DIN
{ ‘ Plug (N25) 910 galv. 267
8 390 |Dichtung 2 |G212" DIN  |Al
Gasket (N25) 7603
1 ]380 |Muffe 2 |G21/2"/ ¢88,9x75 DIN  [St35.8] DIN -~
Connection (N25) 2448 17175
370
8 1360 [Niet 8 |43 Edelstahl -
Rivet Stainless steel
8 350 |Niet 8 |¢5 Edelstahl
Rivet Stainless steel
1 ,340 Typenschild 2 |OELTECHNIK - CE Edelstahl
Name plate Stainless steel
1 1330 |Typenschild 2 |ACE Edelstahl -
Name plate Stainless steel
1 | 320 |Typenschildkons. 2 |5 dick/thick EN S235JRG2 EN 22 0@
Bracket 10029 10025
8 | 310 |Stopfen I |G2" DIN |5.8 DIN
Plug (N18) 910 galv. 267
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part Jdescription quant jdimension DIN material certificatgind
| e Fcer npe EKE77.280.4.1.16P  |Piscio. 45 O] 1-4
Nomenclature No.
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 4 von/of/de 13
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T,

/ll 600 [Winkel 2 |L80x 8x970 DIN  |1.4301 EN -
Angle 1028 10028-7
8 | 590 |Stopfen 2 G122t IDIN  |5.8 DIN
Plug (N28) 910 galv. 267
8 | 580 |Dichtung 2 |Gzt DIN  |Al
Gasket (N28) 7603
1 {570 |Muffe 2 |G 1/2" / ¢38x180 DIN  [St35.81 DIN
Connection (N28) - [2448 17175
560
/’ 1 [ 550 [Flachstahl 2 130x10x20 DIN  |S235JRG2 EN -
Sheet 1017 10025
8 | 540 |Stopfen 1 |G 1/2" DIN |[5.8 DIN
Plug (N12) 910 galv. 267
8 1530 |Dichtung 1 |G12" DIN  |Al -
Gasket (N12) 7603
1 | 520 [Muffe 1 |G 1/2" / ¢$38x40 DIN  |St35.81 DIN -
Connection (N12) 2448 17175
510
1 [ 500 |Blech 1 [180x325x 15 EN S235IRG2 EN -
: Sheet 10029 10025
1 {490 |Blech 1 ]230x76x 15 EN S235IRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 480 |Blech 2 160x76x 15 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
470
1 | 460 |Stutzenrohr 1 {9273 x 12,5 x 360 EN P265GH EN 3.1B O}
Nozzle ($284x18) (N3) 10029 10028 W1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material EN Zeugnis nd
part |description quant |dimension DIN material certificatdind
| Fischer . EKE 77.280.4.1.16P E%:EE‘:E‘Z; . 450114
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 5 vonlof/de 13




Y

FECSAUAN S S WIS J § WY )

|1 1750 [Rundmaterial 2 {30 %70 1.4541 DIN | --
Round Steel 17440
1 | 740 |Blech 2 |100 x 50 x 340 EN S235JRG2 EN
Sheet 10029 10025
1 {730 |Blech 2 |130 x50 x 340 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 {720 |Blech 2 110 dick/thick EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 {710 JU-Stahl 2 JU-300 x 1038,5 DIN S235JRG2 EN ---
U-Steel 1026 10025
700
)
1 {690 |U-Stahl 1 JU-300 x 2160 DIN S235JRG2 EN -
U-Steel 1026 10025
1 {680 {Platte 1 1330 x 51 x 1092 EN P265GH EN -
Plate 10029 10028
1 {670 |Blech 2 1100 x 20 x 300 EN S235JRG2 EN ---
Sheet 10029 10025
660
650
.)
8 | 640 |Kupplung 2 |$168,3=DA 100°
Coupling Verzinkt/Galvan.
1 | 630 |Stutzenrohr 1 |¢42,0x2,6x 845 DIN St35.81 DIN ---
Nozzle 2448 17175
1 | 620 |Winkel 10 JL100 x 10 x 100 DIN 1.4301 EN 2.2 J%
Angle 1028 10028-7
1 |610 |Winkel 2 |L80 x 8x 1700 DIN 1.4301 EN -
Angle 1028 10028-7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material EN Zeugnis |Ind
' part  |description quant |dimension DIN  |material certificatdind
| E Ficher o, EKE 77.280.4.1.16P i‘;‘i‘th{” 450114
Gesellschaft flir OELTECHNIK m.b.H. Blatt Page.Page 6 von/of/de B
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|8 900 [Dichtung 2 [¢20x2,5 Al
Gasket
8 | 890 |Deckel 2 |RD = 345 G-Al
Cover
8 | 880 |O-Ring 2 |9315x ¢10 Perbunan -
O-ring
8 | 870 |Kreuz 2 |RD = 345 G-Al
Cross
1 | 860 |U-Stahl 1 |U-200x 1780 DIN  |S235JRG2 EN
U-Steel 1026 10025
8 | 850 |Schraube 2 {M20x90 DIN-EN-150 }8.8 -
.} Bolt 4762
840
1 | 830 [Blech 72 1100 x 110 x 20 EN  [S235]RG2 EN
Sheet 10029 10025
1 | 820 |Blech 4 100 x 20 x 200 EN  |S235IRG2 EN
Sheet 10029 10025
1 {810 |Blech 4 1100 x 50 x 240 EN  |S235JRG2 EN
Sheet 10029 10025
1 | 800 [Blech 4 |130x 50 x 240 EN  |S235IRG2 EN
/ et 10029 10025
1 {790 [Blech 4 110 dick/thick EN  [S2351RG2 EN
Sheet 10029 10025
1 {780 [U-Stahl 4 |U-200 x 985 DIN  |S235]RG2 EN
U-Steel 1026 10025
770
1 {760 [U-Stahl 2 |U-200 x 2160 DIN  |S235JRG2 EN
U-Steel 1026 10025
Gr| Pos |Bezeichnung Stueckj Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant |dimension DIN material certificatg ind
|} Flcher TP EKE 77.280.4.1.16P E‘;“l't‘lwt” 450114
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 7 von/of/de 13




ADU DUDILL
S

I 1050
'5 1040§Buendelwand 2 {unten / down EN S235JRG2 EN -
Bundie wall 10029 10025
5 | 1030jBuendelwand 2 |oben/ top EN S235JRG2 EN -
Bundle wall 10029 10025
1020
1010
1000
(}
990
980
5 1970 |Segmentblech 2 |8 dick/thick EN S235JRG2 EN -
Baffle 10029 10025
8 960 |Mutter 4 IMI12 piN-EN-150{5-2 DIN -
Nut 4032 |galv. 267
8 1950 [Schraube 4 [MI12x35 DIN-EN-1S0 |5.6 DIN -
\ Bolt 4014 jgalv. 267
|
5 | 940 |Lamellenp. 14 10,2 dick/thick Al
Plate Disc a.400mm Lg.
5 1930 {Kuehlrohr 324 jol6 x 1 x 2900 CuNilOFelMn |[DIN [3.1B /0
Tube F29 17664 |W 6-2
5 1920 |Rohrboden 2 613 x406x40 CuZn38SnAl IDIN [3.1B 09
Tube Sheet F39 17660 [W 6-2
5 | 910 {Rohrboden 2 |$800 x 60 CuZn38SnAl |DIN |3.1C Oé?
Tube Sheet F39 17660 |W 6-2
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material EN Zeugnis |Ind
| part description quant |dimension DIN material certificatgind
¥ Fischer Typ Stiickliste-Nr.
.- rype EKE 77.2804.1.16P |pwisde. 45 (0] -4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 8 von/of/de 13




|| 1200
o
1190
1180
1170
5 | 1160|Sicherung 64 |$10.4 DIN  [st.
Safety 463 galv.
5 | 1150[Mutter 64 |M10 DIN A2-70 DIN IS@® ---
O N 930 3506
5 | 1140]Anker 32 |¢10x 370 1.4541 DIN -
Tie Rod 17440
5 | 1130]Abscheider 2 |Wellband 1.4541 DIN -
Separator PW 8 17440
5 | 1120|Dichtung 2 {T 4.20.08 x 562 Ig. 1.4541 DIN | --
Gasket 17440
5 | 1110}Dichtung 2 |T4.30.08 x 3101 Ig. 1.4541 DIN -
Gasket 17440
5 | 1100|Dichtung 2 |T4.20.08 x 3101 Ig. 1.4541 DIN -
/ i \ Gasket 17440
8 | 1090 Sicherung 32 |¢12,5 DIN 1.4541 DIN .
Safety 463 17440
8 | 1080|Schraube 32 IM12x 30 DIN-EN-150 [A2-70 DIN ISQ ---
Boit 14014 3506
1070
1060
)
3 |Gr| Pos  |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis |Ind
g/ ' part description quant |dimension DIN material certificatg ind
| e e EKE 77.280.4.L16P  |paiisio. 45 ()]1-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blat.Page.Page 9 vonlof/de 3
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/Il 1350{U-Stahl 1 |U-240 x 200 DIN  |S235]RG2 EN -
B I 1026 10025
1 | 1340|U-Stahl 1 }U-240 x 600 DIN  |S235JRG2 EN --
U-Steel 1026 10025
1 | 1330|Blech 1 [174 x 8 x 1392 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1 | 1320|Blech 1 |8 dick/thick EN S235JRG2 EN ---
Sheet 10029 10025
1 | 1310}Blech 1 |174 x 8 x 3096 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
1300
5 | 1290|Scheibe 8 113 (306) DIN  |A2 DIN IS( ---
Washer 7349 3506
5 | 1280|Mutter 8 [M12 DIN  |A2-70 DIN ISQ ---
Nut 980 3506
5 | 1270|Rolle 8 |965/25,5x% 20 CuZn -
Roller
5 | 1260|Bolzen 4 ¢ 31 1.4541 EN -
Bolt 10028-7
5 | 1250|Bolzen 4 ¢ 31 1.4541 EN -
\ Bolt 10028-7
1 | 1240|Blech 1 }130x80x20 EN S235JRG2 EN -
Sheet 10029 10025
8 | 1230|Transportringe 4 |TWN 0122 C.S.
Lifting device 16 -8
1 | 1220|Platte 4 ]210x 150 x 30 EN S235JRG2 EN
Plate 10029 10025
1 | 1210|Stutzenrohr 1 |¢76,1 x5,6x60 DIN St35.81 DIN
Nozzle (N21) 2448 17175
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis |Ind
 part description quant {dimension DIN material certificatg ind
N P EKE 77.280.4.1.16P i‘;ﬂﬁ‘t‘lN” L 45011-4
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[3 1500]Blech 2 |288x158x 8 EN S235JRG2 EN 2.2 /ff
‘,} Sheet 10029 10025
3 | 1490}Blech 2 |173x401x 8 EN S235JIRG2 EN 2.2 '/g
Sheet 10029 10025
8 | 1480|Mutter 72 |M16 DIN  [24CrMo5 EN [3.1B /Q
Nut 2510  |galv. 10269 |W 7
8 | 1470|Schraube 72 |M16 x 100 DIN [21CrMoV57  |[EN 3.1C ,/6
Bolt 939 galv. 10269 (W7
8 | 1460|Dichtung (RS) 2 |47, di= 1664 Viton
Gasket
8 | 1450|Dichtung 2 |RPL 30-3 x 298 Perbunan -
Gasket 70 Shore A
3 | 1440|Trennsteg 2 140/15/25/3 x 298 1.4571 EN 2.2 %
Pass Partition 10028-7
3 | 1430|Rahmen 2 1608x401 / 505x298 EN P265GH EN 3.1B 45
Frame x 44,5 10029 10028 W 1
3 | 1420}Kammerdeckel 2 |608 x 401 x 30 EN P265GH EN 3.1B /’44
Chamber Cover 10029 10028 |W 1
8 | 1410|Mutter 112 {M20 DIN  |24CrMo5 EN 3.1B /8
Nut 2510  |galv. 10269 [W 7
8 | 1400{Schraube 56 |M20 x 260 DIN  |21CtMoV57  |EN 3.1C / Q
Bolt 976 galv, 10269 |W 7
8 /\1390 Dichtung (RS) 4 o7, di=773 Viton
Gasket
8 | 1380|Dichtung 4 |RPL 30-3x 710 Perbunan
Gasket 70 Shore A
2 | 1370} Trennsteg 4 140/15/25/3 x 710 1.4571 2.2 06
Pass Partition
2 | 1360|JKammer 2 |$880 x 95 EN P265GH EN 3.1B //4
Chamber 10029 10028 (W 1 ‘
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [|Material EN Zeugnis |Ind
part |description quant |dimension DIN material certificat¢ind
e tone EKE 77.280.4.1.16P | ParviiscNo.
Nuie Type Nomenclature No. 45 011-4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Biatt.Page.Page 11 von/of/de 13




AU DN L

18 | 1650|Dichtung 4 |G 3/4" DIN |Al
} Gasket 7603
8 | 1640|Stopfen 4 |G3/4" DIN  15.8 DIN ---
Plug 910 |galv. 267
8 | 1630|Dichtung 2 1G2" DIN  |Al
Gasket (N16) 7603
8 | 1620]Stopfen 2 |G2" DIN 5.8 DIN -
Plug (N16) 910 galv, 267
1 | 1610{Muffe 2 |G2"/¢76,1x65 DIN  |St35.81 DIN
Connection (N16) 2448 17175
1600
!
1 {1590|Blech 2 125x5xT EN S235JRG2 EN -
Sheet T=Anpassen/to adjust 10029 10025
1 11580}V-Flansch 1 |C25/ ¢33.7 DIN C22.8 DIN -
W.N.Flange s=4.5 (N17) 2633 17243
1 | 1570|Stutzenrohr 1 |¢33,7 x 4,5 x 204 DIN  |St35.81 DIN
Nozzle (N17) 2448 17175
1 | 1560jRohrbogen 1 |¢33,7x4,5 90° DIN  [St35.81 DIN -
Elbow (N17) 2605 17175
1 | 1550}Stutzenrohr 1 ¢33, 7x4,5x%62 DIN St35.8] DIN -
, § Nozzle (N7) 2448 17175
1540
1530
8 | 1520]Scheibe 112 A 21 DIN C.S. ---
Washer 125
3 [ 1510|Blech 2 |100x 2,5 x 248 1.4541 EN 2.2 w
Sheet 10028-7
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material EN Zeugnis |Ind
(" part |description quant |dimension DIN  |material certificatdind
L npe EKE 77.280.4.1.16P  |pnisdo. 45 ()]1-4
Nomenclature No.
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page Page 12 von/of/de 17




AR Amas A cas

8 | 1800|Dichtung (RS) 1 |¢7, di= 1664 Viton -

\ Gasket RESERVE/SPARE POS.1460
8 ] 1790{Dichtung 1 |RPL 30-3 x 298 Perbunan -
Gasket RESERVE/SPARE POS.1450 70 Shore A
8 | 1780|Dichtung (RS) 2 |97, di=T73 Viton -
Gasket RESERVE/SPARE POS.1390
8 | 1770|Dichtung 2 |RPL 30-3 x 710 Perbunan -
Gasket RESERVE/SPARE POS.1380 70 Shore A
1760
1750
)
1740|SPARE PARTS ONLY OPTIONAL ! (ONE COOLER

POS.1770-1800

1730|ERSATZTEILE NUR BEI BESTELLUNG | (EINZELKUEHLER)
POS.1770-1800
1720
1710
1700
)
1690
1680
1670
1660
Gr| Pos |Bezeichnung Stueckj Abmessung NFE Material EN Zeugnis {Ind
part |description quant | dimension DIN material certificatd ind
1 Fischer Typ EKE 77.280.4.1.16P Stiickliste-Nr.
L0 Nmecnureno, 43 011-4

Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt.Page.Page 13 vonlof/de ;3
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. | Freiformschmiedestiicke Telefon (0 72 40) 9410 - 0
E d &= I o tahl G Gewalzte Ringe Telefax (0 72 40) 94 10 - 83
noss u'ag oSt Roh- und Fertigbearbeitung
A b n a h m e p r a fze u g n i s :e;sggzngwr. ~Order No. - No. de Commande (Aslgt-r(a)%s‘iN:; “Works-No. - Réf. d usine

Inspection Certificate « Certificat de controle (CCPU)
gem. - accord. * suivant: EN 10 204
Abnahmepriifzeugnis - Inspection certificate - Certificat de réception 3.1.B

Zeugnis-Nr. - Certificate No. - No. de certificate | Erzeugnis - Product - Produit

443548 Freiformschmiedestlick / forging

Edelstahl Rowag GmbH Schmiedstechnik + Bearbsitung + Postfach - 76327 Pfinztal-Kieinsteinbach Werkstoff - Standard-grade of material - Matiére | Waerkstoff-Nr. - Material-No. - No. de matiére

. c22.8 1.0460
Oe IteC h n k G m b H Liefarzustand - Condition of delivery « Elat de levraison
Kolpingstr. 82 a Normalgegliiht/ normalized / normalisé
" . Warmebehandlung - Heat Trealmen! - Traitement thermique ‘

D-68753 Waghausel-Kirrlach 910 °C Luftabkiihiung/aircooling/ refroidir par air
Halbzeug-Hersteller - Steel producer + Fournisseur d’acier Herstellerzeichen
ABS Trade mark

Sigle du producteur

Kennzeichnung - Marking - Marquage
Werkstoff/iCharge/Probe-Nr

Prof- u. Lieferbedingungen und/oder amtliche Vorschriften/Normen - Terms of delivery and/or material specificalions/standards - Normes et/ou conditions de réceplion/livraison

EN 10222-2, AD2000-W13

Pos. Nr. Stackzahl s .. K Schmelzen-Nr. Proben-Nr.
item No, Quantity Gegenstand - Object - Désignation Heat No. Sample No.
} No. d. poste Nombre No. de coulée No. d'essai
1.]2 893/737 rd. x 72 mm 75789 7621
Teil 1.030 >
2.12 893/737 rd. x 72 mm 75799 7621
Teil 1.030

kool 0,
PAGE V1)1 |
06/22}17-444/0)

ul

e

Schme/zana/yse nach Angaben des Stahlherstellers Schmelzen-Nr - Heat No. * No. d. coulée| Erschmelzungsart - Steel making - Procédé d'élaboration
Ladle analysis + Analyse de coulée 75799 E
C (%] Si [%) Mn [%] P (%) S [%) Cr [%] Ni [%6) Mo [%] Ti (%] Cu [%] N2 [%) Nb (%] Al [%] Sn [%] As [%]
1) | 0,19 0,23 0,61 0,015 | 0,006 | 0,25 0,09 0,04 0,003 | 0,17 0,009 | 0,002 |0,035 | 0,009 | 0,008
Co [%)] V (%] H2 [ppm] | B [opm]
) 1) [ 0,007 | 0,003 |16 1,0
1) Schmelzanalyse nach Angaben des Stahlherstellers - Ladle analysis - Analyse de coulée
. ] . . . Proben-Nr. - Sample No. « No. d’essai
Mechanische Eigenschaften - Mechanical properties - Propriétes mécaniques 7621
Harte
Probenlage Pr.-Temperatur
Pos. of spec. T. temperalure Remx’: ,’]2% Nznn:n' A ? [.,/zé ] Av /iO-V ngdnefs
Position de spec. Températ. [°C] f 7 1% M [‘Zg]te
1) tg. 20 =>240 410-540 =>20 =>31
2) tg. 20 331 473 29 70 112/124/110 137-143
1) Vorschrift - Requirement « Specification 2} Priifergebnis - Test result - résultat d'essai
Weitere Priifungen - Further control - Contrble supplémentaire
Besichtigung, MaBkontrolle und Kennzeichnungspriifung: Keine Beanslandung
Surface inspection, dimensions and marking control; Without any rejection
Inspaction, contréle des dimensions et de marquage: Sans reclamation
Ort - Location - Lieu Datum - Date - Data Seite - Page No. ' Page No.
Pfinztal 17.03.2005 171
)
; N . é
4 et
Dl Lio \oricht d barton Lisforbedi Der Werksachversténdige Priifstempel
ie Lieferung entspricht den vereinbarten Lieferbedingungen. . ; y
The above mentioned material in accordance with the terms of the order. InSP ecting E, ngineer InSp ector's stamp

La livraison aux conditions de livraison convenues. Contréleur d'Usine Poincon de I'expert
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Brennschneidwerk
Stahlblechhandel e e n5

Jebens GmbH
Daimlerstrale 35-37 + 70825 Korntal-Munchingen
Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart

Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77 Jeet - @Al

ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77

Customer/Kunde: Gesellschaft fiir
Purchase Order No./Kundenbestellnummer: | 118575K106/5841-42/04P23501
Manufacturer's Order No./Auftrags-Nr.: 0006008973
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr.
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
100/1.040 {2 RO 50x780 mm P265GH 56896 28053
Surface Class Area Grid
Flachenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 200
Marginal Zone Class Area Grid
Randzonenpriifung Fehlerklasse Raster
[mm]
2 Schweisszone

Date/Datum  08.03.2005 Signatur/Unterschrift  Gudrun Engelmann




Protokoll Giber Ultraschallpriifung | Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.: 445/05-

p Record No.:
us
Seite: von;
Page: 1 of: 4

Customer: Gesellschaft fur Jltechmnite / Wo_qba”z/f:[

Auftrag Nr.: Pos.: Anz. Teile: Zeichnungs-Nr.:
Notre No.: éﬂﬂ(f?ﬁj Pos.: 400 Total parts: Z Drawing No.: 4. 048
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstiickabmessun

gen:
Object Intermediate machined [:] Plate ﬂ Castslab D Job dimensions: : fﬂ f ? f ﬂ P
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:
Supplier: V\D H Coulee’no: jé d? 9é tole no.: Z f 053 No.: [/ ”ﬂﬂ#ff
Glte: Folge Nr.: ., Rest Nr.: . Wirmebehandlung: Ja Nein
Grade: Pféfé':‘/ Add. No.: =7 RestNo.. =% Heat treatment: Yes D No g

Priiftechnische Angaben / Test information:

Prifung gemaiR: SEL 072/77 | Tafel Nr.: 2 3 | Priifklasse: 1 31 4 51610
Test according to: Chart No.: >< Inspection class: }<
Prifraster: 10 % Uberlappung D4 100mm , [ ] 200mm || mm [ ]
Scan width: 10 % Overlap 56/714’(/}'.{20/76
Prifflache: Walzglatt DL [Sandgestrahit | [Verzundert [ | [ Rostig ] Bearbeitet|_|
Surface conditions: | pjiad plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
P'Uf‘_’"g: Vor Brennschneiden [] [Nach Brennschneiden D4 | Endbearbeitet []
Test: Before oxy-acetylene cutting After oxy-acelylene cutting Final processed
Prifgerat: Prifkopf: B2S [ Z2N (] SEB4T0® bd
Test equipment: Krautkramer USK 7 DX — D Search unit: B4S [ Z4aN [ O
Priifmethode: AVG-Methode D Verstarkung gemdR AVG-Skala D Verstarkung gemiB AVG-Diagramm g
Test method: DCS-method Amplifying according to DCS-scale Amplifying according to DCS-graph
Erstes Riickwandecho ausgesteuert bis

Vergleichsk&rper (Nr.) Skala-Bezeichnung First Backplane-echo triggered up to
Comparison block (no.) Scale name % Bildschirmhthe

—_— A —— (f 0 % monitor heigh
Reflektor Nr.: Skala-Prifbereich bei mm Schallweg
Reflektor no.: Scale testing space at .5- 0 mm sonic distance

R — + dB Verstarkung
44 48 amplifying

Registriergrenze: mm KSR | Zulidssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Water [
Record limit: mm FBH | Acceptance limit: 4 7 mm FBH | Coupling: ]
Skizze:

Sketch: ¢ ﬂbmeljt/ﬂje” I OCTIA /
RANCAS AN

PAGE [,

Bemerkungen:
Remarks:

Erfullt / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / No recordable indications
Erfallt / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications

Nicht erfullt

Mot acceptable
Sachverstandiger:

Ort: Datum: Prifer: » ZZ '
Place: }! élﬁ)‘ Date: ﬂf 0] 0\5. Inspector: ) K- // pecialist UT:
v

\%Dm

AN

N

Formular 15-06a
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CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTRGLE TVNORD

. . Prif-Nr, -1 tion N
Abnahmepriifzeugnis Certial N couce 20672847 | KO~ W,
Inspection Certificate  oinsoo4s 5, Teil - Part - Parte - Parte! PAGE A3
Certiﬂcat de Réception EN 10 204 Blatt-Nr. - Sheet No - Page N2 - Pag N°: 1
Certificato Collaudo Materiali / 0@[709 W)tk
Besteller - Customer - Achteur - Commitiente; E;?dse_,t‘eall;gjn:r'n;nodr:?m%;".ordme: . (7? fa
Gesellschatft f. Oltechnik mbH 118534 o
Postfach 11 63 .
D-68743 Waghausel vom - daled - date -in data 04.02.2005
Hersteller - Manufacturer Werks-Nr. -works-No - N2 usine - Commessa N°;
Carl Schreiber GmbH NE-Metailwalzwerk 561
Postfach 1540 9

D-57276 Neunkirchen
Priifgegenstand - Article - Prodult - Prodotto:

Blech, warmgewalzt / piate, hot rolled

Prufgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications lechniques/Exigences — Norma di controlla/Requisit:
Vorschrift/en des Besteilers / spec. Customers
AD2000-Mbl.W6/2

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
CuZn38SnAI(CWT715R) (2.0525) DIN EN 1653 11.00

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato fomitura; UNgegliiht / unnealed ,
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - siehe Anlage / see annex

Procedimento di elaborazione: /\
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonalure: Zeichen des Herstellers / Manufacturer's é}*‘v’!
CuzZn38SnAl (CW715R) brand: V4
" ¥
Schmelze-Nr./ Probe-Nr.
heat-no / test-no TU
Stempel des Sachversténdigen - Inspector's stamp - 4
Poingon de I'expert - Punzone dell'ispettore!
Pos Stickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltemNo | No of pieces Gegenstand - Aticle - Désignation du produit - Tipo di prodotio Heal No , TesthNo
Poste-N? Quote N2 Coulée N2 d'éprouvelte
N°pos. | Numero pezzi N° Colata N° di prova
1 1 Blech / plate 25648 1

$ =60,00 mm; B = 780 mm; L= 2800 mm
fiir 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size @ 675 x 60 mm

2 i Biech / plate Pos./ item 1 25648 1
fir 2 Zuschnitte / for 2 material cut to size & 635 x 60 mm

3 1 Blech / plate 35658 2
s =65,00mm; B= 1080 mm; L = 2800 mm

fir 3 Zuschnitte / for 3 material cut to size & 805 x 65 mm )(
1 $=65,00 mm; B = 870 mm; L= 1270 mm ‘ 25650 3
flir 1 Zuschnitte / / for 1 material cut to size & 805 x 65 mm )(

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione.

Die gesteliten Anforderungen sind faut Anlagen erflit.
The requirements are fullfilled as per Annex.

Les condilions imposées sont salisfaites suivant annexes.

I risultati sono conformi al requisiti richiesli come da aliegati.

Der Shchversténdige

) Inspectgf - L'experl’- Lispettore
Js
/
e

Siegen 31.03.2005 Ths

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data

Anlagen - Annexes - Annexes - Aliegati:

1) Ergebnis der Prdfungen - Test resulls - Résullals des essais - Risultali delle prove
Weitere Anfagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altri allegali in 1)



CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTRGLE

Weitere Priifaussagen

Ergebnis der Priifungen
Test Results r v ORD
Résuitats des Essais u N

Risultati delle Prove

Anlage - -Annex - Annexe - Allegato

Pruf-Nr, 20672847 Teil Blatt-Nr. 2
inspection No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N¢

N° di collaudo Parte Pag N° ‘// w
< .

- Other test results - Autres résultats des essais - Altri resultati delle prove

Besichtigung: ohne Beanstandung / Visual inspection: no objection !

Mafikontrolle: ohne Beanstandung / Dimensional check: no objection

Abnahmepriifzeugnis B: siehe Anlage / Inspection certificate B see annexe.

Werksseitig durchgefihrte Prifungen: siehe Aniage / Veritications made by manufacturer see
annex

Die mechanisch-technologischen Priifungen wurden im Beisein des RWTUV durchgefiihrt und
entsprechen den Anforderungen / The mechanical-technological tests were witnessed by
RWTUV and met the requirements.

Siegen

Ort - Location - Lieu - Localita

31.03.2005 Ths

Der Gachverstandige
Inspector<L'ex; - L'lspetlore

ijobr;

Datum - Dale - Data
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SITINDUSTRIE INTERNATIONAL

Stab: 67039 SULMONA (AQ) Loc. BADIA
TEL.0864/2481- FAX 0864 - 251086

Quality Assurance Department

ABNAHMEPRUFZEUGNIS " B "

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Certificato di Collaudo B / Test Certificate B
{ GEM. EN 10204 - BESCHEINIGUNG UBER WERKSTOFFPROFUNGEN )

PRUF Nr. 101/05  pracesoF!

Collaudo Nr, Test Nr.

22/02/2005

VOM/Data/Date

(Sec. EN 10204 - Certificato per prove mat. 3.1.B )

(Ax_EN 10204 -C ertificate for Material Test 3.1.B )

TRAGGEBER / AUFTRAG

Sitindustrie International S.p.A.

ST™M

GESELLSCHAFT FUER OELTECHNIK MBH BEST N° : PO: 40/05-15 + 3s
Cliente/Customer/Ordine Ordre ]
WERCKSTOFF / LIEFERZUSTAND /ANFORDERUNGEN Copper-Nichel 90/10 - CuNil0 Fel Mn - "F29 " - WERK. NO, 2.0872,19 ) /f O %} !
Materiale/Alloy - Stato di fornit. /Supply State PA G E Q A .
Speciichs / Specifications DIN 1785/83 + AD W 6/2 A4
KENNZEICHNUNG WGy P REHK HERSTELLER ZEICHEN DES LIEFERWERKS /1 0 Q/ D"(? 4‘4 - /{5/ / C ){/
Marcatura/ Marking Fabbricanse/Maxfoctrer Marchio di fabbrica /Trade Mark
SITINDUSTRIE STM |
105 Lorwr. ok ook k Stabto di SULMONA STEMPEL DES WERKSSAC
Puns. collavda Stob. Foctory Inspectsr Stamp
GEGENSTAND/ STUCKZAHL/GEWICHT 3, :16,00 x 1,00 x 2950 mm - Nr. 330 tubes - LINE 1 )(
Dimensiont Quastind / Dimensioas Quatity @.: 16,00 x 1,00 x 2950 mm - Nr. 324 tubes - LINE 3
ZUGVERSUCH nack DIN 1785/83 + AD W6/2 Kg.: 820 Prufiemperatur
\Prove di travione/ Tentile Streagth Temperot. ds provat temparat. 20°C
POS Abmessungen QUERSCHNITT | ZUGFESTIGKEIT | STRECKGRENZE | DEHNGRENZE DEHNUNG VICKERSHARTE KORNGROBE ANMERKUNG
N"PROVE des probesiabs Sezione/Section Resuit STemsile Strength Sservem / Yeld Point Elast/ Elartic Limt Alhng/ Blongation Durensa Vickers Grano Cretatalling Note / Notes
Teat N Dinentioni RM Rp 0.2% Rp 1% Lo=35d Handness Vichers Grain Size
Dimensions mm2 Nimm2 Nimm2 Nimm2 % HVS mm
O.D. Dicke |ANFORDERUNGEN Valori richiesti Values requested
Y Dum/0.D. Sp/ With 2290 290 2115 230 N A 0,010-0,050 ANNEALED
1 16,00 1,03 48,4 338 127 154 42,3 neen 0,024 "F29"
2 16,02 1,03 48,5 332 128 155 39,7 e 0,024
Ricristalliz / Re-crysiollized
760°C
x
0.700 mt./min.
BESICHTIGUNG UND MABKONTROLE DIN 1785/83 + AD W6/2 ON 100% OF THE TUBES OHNE BEANSTANDUNG
Controllo Dimens:/Virivo- Dimensional and Virual Control Senza Rilfevi/ Satisfoctory
RINGFALTVERSUCH / AUFWEITVERSUCH DIN 50136/ 50135 DIN 1785/83 + AD W 6/2 ON 4 SAMPLE TUBES (TWO BOTHEND:  OHNE BEANSTANDUNG
|Prove Schisectan /Espant.» Flattening Expansion Test Sensa Rulsevi/ Satisfoctory
Das Material ist frei inneren Spannungen NA OHNE BEANSTANDUNG
1l maser. & restrrente aiie tentiont int/ The material ts resistant 1o bnternal tenvion Senza Rifievt/ Settsfectory
‘JWUR%’GSMHE ~ WERSTOFF PRUFUNG / Controlit non Distruttivi / Non Destructive E |
EDDY CURRENT TEST
PRUFANFORDERUNGEN (Afier Final Heat Treatment) DKI781/83 CLASS A PRUFBEREICH : mt 9740 - LINE |
Sche / Spectfications Dopo Tranamenio Termico Fouale Esame On 1005
1ENZFEHLER N°3 HOLES DISPLACED AT 120° WITH DIAM. 0,80 mm B ﬁ
J
. Antif./ Antficial Defect
FABRIKAT UND TYP DES PRUFGERATES / EINSTELLDATEN
\impianto / Equipment Dati di taratura / Calibration Data SCHUMATRONIC
<> Sensibilitaet 50dB <> PRUFFREQUENZ J0KHz <> PRUFGESCHWINDIGKEIT 95 MT/MIN
Sensibilits / Sensibiliry Freguinsa i prova / Testing Frequency Veloctd di provo / Test Speed
<> PHASENWINKEL 225° <> FILTER PB 1l <> PRUFSPULENDURCHMESSER O.D. 17 mm <> FILL FACTOR 88,00
Angolo di Fase / phase ongle ALIRO/ALTER Diant, Bobina/ Coil Diameter
ACCREDIT TUY SUPPLIER
SCHMELZENANALYSE Cu% Pb % Fe% Ni% Mn% Zn% $% C%
Anal. chimica / Chemic, Analysiz Rem 50,03 1,0-20 9-11 05-1L0 50,5 50,05 <005
SCHEMELZE/Colota/catting
448 88,00 0,005 1,51 8,80 0,57 0,064 0,0250 0,0035
|4 USGESTELLT 1M EINVERNEHMEN MIT DEM YUY Rayern Hessen Sachsen Ssdwest AUF | DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date DER WERKSSACHVERSTANDIGE Den Date
GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET | Factory Inpector % {Facor Inpection
+in oceordo TUV SUD WEST  isssed in accordance with TUV Bayern Hesten Sathsen sudwest , '
108 by TUY Bayer hetten Sochsen Sud Wert 18 not required

Disk 1/2005 OELTECHNIK - PO 40/05-15-35 - N - DIN - AD W 6/2 - F 29
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe)

Cetificate of tests

AN I
4 LU

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Besteller:  GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH/ K1) T
Ordered by: POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL f... o ~F_)_.F_._.._~- & A
Auftrag Nr.: 212475 /11 - Werks Nr.: 404073 Pt /? [ "7‘
Order No.: ) AL ST ObnBld,: : 240, l(/}s‘
Prufbedingungen: DIN 17240 / DIN EN 10269 TLAL G0 E 08 ennzeichnung. GA BC
Condition Of Tests:  AD2000 W7 RS LA 10| denificationmark:
Umfang der Lieferung e : ,
Description of Parts [ Ablage ‘ ! J
Pos. Nr. | Stlickzahi Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff T
item no. |quantity object dimension standard/drawing no. | material
2 310 Meter Gewindestangen M20x3-5m DIN 975 21 CrMoV 57
Meter Threaded rods '
o
|
I
Ergebnis der Priifungen
Results of Tests
Pos. Nr. Probe Nr, Priftemp Abmessung/ Streckgrenze IZt‘fgfesﬂgken Dehnung Einschnurung | Kerbschiagarbeit Hane
item no test no. testtemp. Dimension yield stress tensile strength elongation | reduct of area | impact test hardness
Re (N2} | Rm [Nimm?) Al %] Z (%) AVId)
Hiermit wird bescheinigt, da die 0.a. Teile aus dem unter
der Praf-Nr. 04104/26-1384/237 gepriften Los enthommen wurden.
Herewith we cenrtify that the above mentioned parts have been examined
under Certificate-No. 04104/26-1384/237
i
!
}nebehandlung:
Heat Treatment:
Analyse Besichtigung und MaRkontrolie: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
Analysis Verwechslungsprufung: o.B./ldentification test: n.o.
Pos. Nr. |Schmelze Nr. | C Si Mn P S cr Mo Vv ]
item no. |heat no. % % % % % % % %
\
2

Die gestellten Anforderungen sind erfillt.
The results of the tests are satisfactory.
{35 Hagen, den: 06.10.2004

G \
}

MARKISCHER SCHRAUBENHANDEL
Der Werkssachverstandige:

/)

174
ﬁ{gé{ ~rla o

.,’



SQ 058

FOLIO 1

ot

BECK-CRESPEL

40 Rue des Fusillés 59280 ARMENTIERES

ElﬁﬁEﬁANBEN

3 W

Serrer la perfarmance o« Tightening up on performance

3 l Aug 200" MARKISCHER SCHRAUBENHANDEL GMBH

CERTIFICAT D'ESSAIS/TEST CERTIFICATE EN10204.3.1.B
NR 04104/26 - 1384/237

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX
FRANCE
TEL. (33) 03 20 77 78 88 )

03 20 77 82 og_ké:ﬁﬁ%__égﬁ
MGEQ,[?-

et

TéléFax (33)

F

NEUE STRASSE 34

,
58135 HAGEN - DEUTSCHELAND

... R

VOTRE/YOUR REF.404073
| DATE 08/04/2004

j
)

DATE D'EXPEDITION/DELIVERY DATE
NO D'EXPEDITION/DELIVERY NO

24/08/2004
1384/237

EN ISO 9001

POSTE DESIGNATION/DESCRIPTION QUANTITES LIVREES
ITEM CODE : TF = STUD BOLT, EC. = HEX. NUT DELIVERED QUANTITIES
LIEFERANT NR : 802190
BEARBEIT NR : 404041
2 T.F. M 20 Lg 3/5 M. 21CrMoVs5.7 500 M.

LRQA CERTIFICATION No 923933

S.A. AU CAPITAL DE 2.406.400 EUROS - REGISTRE DU COMMERCE LILLE 457 503 456 B
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en®
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BECK-CRESPEL 25 aolit 2004

BOULONNERIE SPECIALE ET NORMALISEE

SPECIAL AND STANDARD BOLTING MO);_ Q,\T*ﬁ;.)
. o . . mo PAGE A
Certificat d'essais / Test certificate &N 10204.3.1.B 3%

NR 04104/26-1384/237

BESCHEINIGUNG

Thre Bestellnummer :
404073 08.04.04

Wir bescheinigen hiermit daB die nachstehenden aufgefiihrten Teile

Pos. Stck  Teilebeschreibung  Werkstoff  Anforderung  Kennzeichnung
5 GEWINDESCHRAUBEN Dia 21CrMoVv5.7 DIN 17240 BC - GA
ADW 7

Siehe Folio(s) Nr 1

aus dem vom TUV unter der priifnummer
Nr AF03-20271 Parte 2 (p 18.28) Pos. 2

gepriiften Material mit den chargen
Nr 20306 (¢ 18.28) Pos. 2

spanend hergestellt wurden.

Masspriifung und Besichtigung : ohne Beanstandung.

Die Anforderungen sind erfiillt.

MIT ZUSTIMMUNG DES TUV RHEINLAND WE 208 VOM 15.01.85

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX FRANCE TEL. 03.20.77.78.88 FAX 03.20.35.52.65



A 1M

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRSLE

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

Certificat de Réception
Certificato di Collaudo Materiali

(DIN 50048 3.1A)
(EN 10204 3.1A)

Besteller - Customer - Acheteur - Committente
BECK CRESPEL

40, rue des Fusillés

F- 59427 ARMENTIERES

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produtiore:
SIDENOR

Fabrica de Vitoria

ITALIE

TUV

Prif.-Nr.-Inspection No:

No. de certificat - No. di collaudo:
Teil-Part-Partie-Parte: 2
Blatt - Page - Pagina: 11

Bestell-Nr. - Order No. - No de commande -
No dell'ordine: 3023/04

vom - dated - date - in data: 19.06.2003

TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

AF 03.20271

s s e

Werks-Nr. - Works Na. - No usine - Commessa No.:

1048042 + 1048043

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Stabstahl / Steelbar !

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisiti:

PED/DGRL 97/23/CE — AD2000 - ADW7 — TRB 100 - ADW7 (05/1996)

Waerkstoff - Material - Matiére - Materiale:
21Cr.Mo.V5-7 DIN 17240

DIN EN 10269

entsprechend - according to — suivant - secondo:

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de fivraison - Stato di fornitura:  Vergiitet / Quenched and tempered

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione: E

Kennzeichnung - Marking - Marquage — Punzonatura

Ausgabe - Edition - Edizione:
07.1976
11.1999

Herstellerzeichen - Band of the manufacturer -

Marque du fabricant - Marchio del produttore:

Schmelze Nr./ Heat No BC
' Stempel des Sachverstandigen - Inspector’s stamp /
Poincon de 'expert - Punzone dell’ ispettore:
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:
Pos.-Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No.
No. poste Quantité No de coulée No d’'éprouvette
No. pos. Numero pezzi No di colata No di prova
Stabstahl / Steelbar Harteste | Weichste
4 546 & 18,28 — ca. 5844 kg 20306 952 953
5 563 @ 17,30 — ca. 5396 kg 20306 1192 1193

/ .
Zusstzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: ohne / without / sans.

Die gestéllten Anforderungen sind It. Anlagen erfiillt - The requirements
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
I risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegati

Ont - Place - Lieu - Localita  Villeneuve-d'Ascq Datum - Date -

Anlagen - Annex - annexes - Allegati:

1) Ergebnisse der Prifungen - Test results : Siehe Aniage 1/ See annex 1.
2) 3.1B Beck Crespel Zeugnisse Nr. / Beck Crespel certificates 3.18 No:

3023/04-4 + 3023/04-3 vom/from 07.10.2003

are fulfilled as per Annex. -

Data

Der Sachverstandige - The

inspector L'expert - L'ispettore

15.10.2003
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE
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/

g 1

e

Ergebnis der Priifungen

TUV

Test results - Résultats des essais

Risultati delie prove

Prif-Nr,
Inspection No
Certificat No
No di collaudo

AF 03.20271

K
PAGE S+

| K W

TUV Rheintand

Beriih Brandenburg

Anlage - Annex - annexe - Aliegato: 1

Teil 2
Part

Parte
Partie

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche

Blatt 11
Page

Page

Pagina

Probe-Nr, Probeabmessung Probenentnahme 1=(J) Schlagarbeil - Energy of impacl
Test-No, Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energia di
No d' éprou- Dim. de I'éprouvette Prélévement rotiura
vette Dim. della provetta Prelevamento 2 = (Jlcm?) Kerbschiagzahigkeit - impact
No di prova strength - Résilience - Resilienza
!
c § =% Krist. Bruchanteif - CrysL.
Dicke Breite, & og o8 o 2 2 propodion -
\ Thickness | Widlh, @ 89 | S 023 | 5,58 =5« & 2 _o gge Partie crislalline - Proporzione
; Epaisseur | largewr® | S | 550 8 2285 | pEBRE| 5858 25585 5&8 cristaltin
Spessote | largh, @ | B | EG| BE| 8300 £858cI 258385 ] £85E Esf | a=(mm10?) Breitung - Expansion -
5= Ll 28| & 255 1oogog|e ezE0| =2 25 34 5=(% ) Elargissement - Espansione
Of J2) 285F | ¥ 228| Fedme ‘2’525 £36 Harte (Einheiten) - Hardness -
ot | B89 ® QEE Npx gl g7 < 533 6= Dureté - Durezza
I B - 2ea
28 \ Werle - Values - Valeurs -
Lo= Valori
Rp 0,2%
mm mm C Rm A Z 1 2 3 T | 1SOV
N/mm? N/mm? % %
Agforderungenl L +20 | >550 12700 216 >60 |1 >63
equirements = -
q <850 | (5d)
812 @10 A LO03| +20 700 775 23 72 17 160 | 154 | 150
813 210 Al L |03} +20 700 775 23,4 71 11167 | 160 | 154
952 @10 AJL|]O3| +20 800 850 16 71 1| 144 | 146 | 146
953 @10 A L |03 +20 737 837 22,8 70 11166 | 158 | 164
1192 @10 Al L|03"+20 712 812 25 73 111811177 { 176
1193 @10 A L {03} +20 650 762 26 74 11170} 168 | 176

A = Anfang / beginning

/

L = Langs / longitudinal

Masspriifung und Besichtigung : ohne Beanstandung.
Dimensional and visual inspection: without complain.

Ort - Place -

Lieu - Localita

Villeneuve-d’'Ascq

Datum - Date - Data
15.10.2003

03 = Mitte / Middle

Der Sachverstandige - The inspector
L'expert - L'ispettore
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SPECIAL AND STANDARD BOLTING L/\ *}7
| KT

AGE G [

Certificat d'essais / Test certificate
NR 3023/04-4

TUV RHEINLAND FRANCE G.I.E.
Acti Park; B&t. A

19, Rue de la Ladrie

59650 Villeneuve d'Ascg

VOTRE/YOUR REF. N0 : STE BECK CRESPEL.
3023/04

MATI ERES NORMES / MATERIAL SPECIFICATION
STEEL : 21 Cr Mo V 5-=7 TREATED DIN 17240 Following ADW 7
EN 10269 Following AD2000W7

DESIGNATION / DESCRIPTION
546 BARRES/STUDS ROND/ROUND ¢ 18.28 POIDS : 5844 Kg /

%PROVENANCE/ORIGIN : SIDENOR

ANALYSE / HEAT ANALYSIS

Dimensions coulée \ .

Section Heat C Si Mn S P Cr Mo v Al Ni
ROND/ROUND g =

b 18.28 20306 .230 .320 .730 .008 .019 1.38 .68 .28 .027 .19

RESULTATS DES ESSAIS / TEST RESULTS

Dimensions R E A% 7% KCV +20°C
Section . Mpa Mpa 54 Joules
ROND/ROUND :

¢ 18.28

+ DURE/HARDTEST

N° 952 850 800 22 71 144-146-146
‘- DURE/SOFTEST

')N° 953 837 737 22.8 70 166-158-164

HARDNESS 10% : 252/285 HB

/

Etat livraison/Delivery'state : Trempe/Quenched
Revenu/Tempered

We the undersigned, BECK CRESPEL, hereby certify that the supplied products are fully
;in accordance with the requirements of the order.

This test certificate applies only to the items, desigmnation and quantities as
Ldescribed above. The original certificate carries a green stamp.

BP 69 59427 ARMENTIERES CEDEX FRANCE TEL. 03.20.77.78.88 FAX 03.20.35.52.65
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CERTIFICAT DE CONTROL

ER;0039/2/94 S/ISO TS 16949 RA-0071/2001

%% t? €¥ %? % @? :;J

CL.ZNT:BECK CRESPEL

USINE REFERENCE:1048043

REFERENCE:3023/04 COMMANDEMENT :

115275-~4 N° COULEE:20306

ARTICLE: VERSION:25947

LAMINE:15.05.2003

PRODUIT DEMANDE

COURANTE IS0 hl0

21CrMoV5.7 ROND BARRES ETIRE TREM+REV+DISTENT 18,28 -0,084/+0 mm 5. 100/5 200 mm

ECOUTEUR i i | REMISE: 80040373 FARDEAU (KG)

15,844

PAQUET: 3 BARRES: 547

DIN 17240 - .07.1976 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 EN 10204:

h

91/A1 - 01.06.1995 3.1B

CANALYSE ‘CHIMIOQUE DE LA COULEE

N° COULEE:20306%

C Mn Si P

Al Sn
Min, 6,170 0,350 0,150 1,200 0,650 0,250
Hax. 0,250 0,850 0,350 0,030 0,035 1,500 0,500 0,800 0,350
Cer. 0,230 0,730 0,320 0,019 0,008 1,380 0,180 0,680 0,280 0,230. 0,027 0,031
Ti
Hin,
Max., Il
Cer. 00,0030
|'PROPIETES MECHANIQUES DE LIVRATSON i i i =
Rm (700/850 N/mm2):848 N/mm2 ; Re ((0,2%) >= 600 N/mm2):(0,2%) 755 N/mm2
A ((54) »>= 16 %):(5d4) 17,6 % ; Z (>= 60 %):62,3 %
Sens de l'eprouvette de Resilience (longitudinal)vlongitudinal
Classe de l'eprouvette de Resilience (ISO V):ISO V ; Temperatute de ltessai de Resilience (20 °C):20 °C
K(1) (>= 63 J):65 7 X({2):66 0 ; X(3):66..0

CINFORMATION 'SUPPLEMENTATIRE i

TREMPE (850 GC/45'/HUILE) REVENU (660 GC/2H30'/AIR).

Concept & certifier:Temperatura,tiempos,medio/temperatura enfr.

del T.Térmico

R
GE 7 | 7

7
/

APPROUVE:ELIAS GUZMAN ALONSO

DATE:038.06.2003 Page 1 de 1

REF. :400014410000¢

TECHNOLOGIE ET QUALITE CERTIFIE QUE LE PRODUIT EST DACCORD AVEC LES SPECIFICATI

£
‘5?@

OUMANDE
VT*QQSF

SIGNE: (




) ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung Uber Werkstoffe)

Cettificate of tests

Neue Strasse 34
58135 Hagen
02331/9483-0
02331/9483-30

Besteller:
Ordered by:

GESELLSCHAFT F. OLTECHNIK GMBH
POSTFACH 11 63; 68753 WAGHAUSL

Auftrag Nr.: 214908 ,/_: B

Order No.:
Prufbedingungen: DIN 17240/ EN 10269 / AD 2000 W7
Condition Of Tests:

Werks Nr.: 501113
Work No.:

Kennzeichnung: G KG BC

ldentificationmark:

Umfang der Lieferung
Description of Parts

jPos. Nr. |Stlckzahl Gegenstand Abmessung Normn/Zeichnung Nr. Werkstoff
‘;ltem no. |Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. | Material
‘1 5000 6kt.Muttern/Hex.nuts “INFM20 DIN 2510 24 CrMo 5 X
25 CrMo 4
! 1 e (3 A
| | PAGE / {
| JA 306
|
| !
Ergebnis der Prifungen
Resuits of Tests
Pos Nr —’—T};rob;»l\]; E Priftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnifung | Kerbschlagarbelt Harte [
- ttem no i Testno ! Testtemp. Dimension Yield stress | Tensile strenght | Elongation | Red.of area Impact test Hardness 1
! : Re [Nfmm?) | Rm [N/mm?) Al %) Z %) Av (]
. 1 i HB
i1 Aufweitversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 197-223
| |
i i i
: |
a)nebehandlung: vergltet / quenched and tempered
!Heat Treatment: Anlaft./t.t. 680°C
Ana|yse Besichtigung und MaRkontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
rAﬂnaIysisY Verwechslungsprufung: o.B./Identification test: n.o.
'Pos. Nr. |Schmelze Nr. | C Si Mn P S cr Mo %
tern no. iHeat no. % % % % % % % %
1 15037 E 0242 025 |069  |0.022 |0021 [1.02 (023
i
f
|
1 X '
i

Die gestellten Anforderungen sind erfllit.
The results of the tests are satisfactory.

_ 35Hagen, den: 04.02.2005
by

MARKISCHER SCH ENHANDEL
Der Werkssachverstandige:

£
b [
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wilosef Neuhaus.... iR

SPEZIALSCHRAUBEN UND GEWINDETEILE

Ausgangsmaterial nach Abnahmepriifzeugnis EN 10204/3. A Priif.-Nr.

First material according to inspection certificate

20556311
Besteller: Kaiser GmbH
orderer / commetant Zu den Ohlwiesen 7 59755 Arnsberg
Bestell-Nt.: J( / é QWA
orderer no./ no. d'ordre 42134 vom 16.02.2005 PAGE //[7[
Werks-Nr.: 3
work no. / no. d'usine 033681 4@(9/ S?k? WOQ

18 7470

Gegenstand, DIN bzw. Zeichn.-Nr.
object, DIN or drawing no. Stiftschrauben DIN 939

objet, DIN ou dessin no. | Pinscrew

Stuck, Abmessung:

pleces / nombres, dimension / dimensions 148 St M 16 x 100
126 St M 16 x 150

Schmelze:

charge no./ no. de coulée 13860

Kennzeichnung:

marking / marquage GA N

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung
Inspection and control of dimensions: no objection
inspection et contréle de dimensions: sans réclamations

Wir bescheinigen, dass die oben aufgeflhrten Teile aus dem im obigen Zeugnis amtlich abgenom-
menen Material gefertigt wurden. Eine Warmbehandlung wurde nicht vorgenommen. Verwechslungs-
prifung: ohne Beanstandung!

We certivicate the parts above mentioned have been manufactured by materials which are checked by the authorities in
the certificate above mentioned. A heat treatment has not been done. Identification of materiai: no objsction!

Nous certifions que les piéces mentiondes ci-dessus sont fabriquées des matériaux legquels sont examinés officiellement
dans Pattestation ci-dessus. Un traitement de chaleur n'avait pas lieu. Contrdle ge ghitérfal: sans réclamations!

22.3.2005 -

Works-Inspector / ContrSleur Usine
Anlage: 3.1 C/3.1 A Zsugnis
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CONFEQERATION EUROPEENNE

RWTGW

PrFNY. - mspecion o 20556311 }g Ao @;

Abnahmepriifzeugnis Gertnical 48 - N* o collauco
Inspection Certificate ;1500 .24 A Tell - Part - Parti - Parte: . [PAGE 9 /2 (j/;;

Certificat de Réception Blalt-Nr. - Sheet No - Page N®- Pag N, 1
Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr. - order o -

Besteller - Cusiomer - Achtour - Committente: N2 de Ja commande - N’ delfordine’
Josef Neuhaus GmbH Spezialschrauben und Gewindeteile 021002/513

VO - dated - date - incata:  02.10.2002
Hersteller - Manufacturer - Febricant - Produttore: Werks-Nr. - Works-No - N usine - Cornmessa N*
Josef Neuhaus GmbH Spezialschrauben und Gcwmdetelle 021002/513 :

Priifgegenstand - Anicle - Produit - Prodotta®
Stabstah] / round bars
Prifgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécificalions lechmquest)ugences - Norma di controlla/Requisit:

TRB 100/ AD-Merkblatt W7 / TRD 106

DGRL 97/23/EG/ AD 2000-W7
Werkstoff - Material - Matiére - Maleriate: entsprechend - according W - suivan! « secondo: Ausgabe - Edition - Edizione!
21 CrMoV 57 (1.7709) DIN 17240 07.76

Lieferzustand - Siale of defivery - Elat de veaison - Sistotorira: Siche Anlage */ see encl.

Erschmelzungsart - Melung process - Prucédé d'élaboration - siche Anlage
Procedimento di elaborazione;

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonalure:
Herstellzeichen - Brand of the manufaciurer -

Werkstoff / material Margue du fabricant -Marchio del produliore;
Schmelze / Probe-Nr. (auf Etikett) BGH
heat-no. Stempel des Sachverstandigen - tnspector's stamp - .
. - Poingon da Pexpert - Punzone deli‘ispatiore. .{_._. ey
auf Etikett: LI AT
Pos Stickzaht Schmetze-Nr. Probe-Nr.
ltem-No | No of pieces nstand - Adide - Désignati it - Tipo ¢ 1 Heal No TeslNo
o e Gegenstand - Artide - Désignation du produil - Tipe ¢ prodotio N2 Gouleo NE g prouvells
N pos. | Numero pezzi . N* Colgta N* di prova
01 577 |Stabe ! bars . 13860 8902
@ 16, 0 mm, ) 8903
G.-Gew.=5470T

1. Besichtigung und Masskontrolle /visual and dimension control: o. k.
Ohne Beanstandung
2. Abnahmepriifzugnis 3,1 B: Inspection certificate see encl.
siche Anlage
3. Werksseitig durchgefiihrie Pritfungen: manufacturer's inspections see encl.
siche Anlage
4, Werkstoffpriifung / manufacturer's inspection
Die mechanisch-technologischen Priifungen, bescheinigt in dem als Anlage beigefiigten APZ 3.1B,
wurden im Beisein des RWTUV durchgefiibrt und entsprechen den Anforderungen.

| I I |

Zusdtzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:

Prifstelie for Druckgerite

Die gestéllten Anforderungen sind laut Anlagen erfullt,

The requiregients are fullfilied as per Annex. o ., Der RWTWV Systems GmbH
Les condilions imposées sont sabsfaites suivant annexes. F - .
| risultay sodo contormy al requisili neniest came ¢a aitegali, T ) M 4
Do ey T\ Der Sachverstandige .
Hagen 30. 10. 2002/Au P R .- ) Expert - L'expert - L'ispetiore
B N S
Ort - Locabon - Lieu - Localita Datum - Date - Dala v e (Aust)
L W
Jr \ v
v

The mechanical tests, certified in the attached certificate EN 10203-3.1.B have been executed in presence of RWTUV,
The results are in accordence with the requirements.




lldoseF Neuvhous....

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Beschelnigung Uber Werkstotfe gem,  EN 10204/3.1 B
Certificate of warks inspection / Certiticat de réception

Besteller: Josef Neuhaus GmbH

orderer/commetant

Bestell-Nr.:
order no./nc. d'ordre

Prufbedingungen: DIN 17240, AD W7 u.

Condition of tests/Condition d‘examen

Umifang der Lieferung Description of parts/tMesurs de livraison

Prif-Nr.:

test no./contrle no.

Werks-Nr..

work no./na. d'usine

Kennzeichnung:
marking/marquage

Vorschrift des Bestellers
orderer's instructions

W,

DIN IS0 9002 i
_0A 04100 4543 _j

SPEZIALSCHRA UBEH UND GEWINDETEILE

kAo @

Q
PAGE 3/44

stetmai

021004

13

Etikett

BWTOY

20556311

P-Nr| Stiack | Gegenstand - DIN od, Zehg.Nr. Abmessung Warkstoff Peobe Nr.
t-No, quantity { object - DIN or drawing ne. dimension material testno.
p-No.p  nombre | objat- DIN ou dessin no. dimensions matérigl n0. d'gssais
01| 577 | Stdbe - 16,0 mm rd. 16,0 mm @ 21 CrMo V 57 |B8902/
bars ' 8903
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prafung
Result of tests/Reésultats des Essais
Probe Nr} Abmessung | Priftemperatur | Steckgrenze { Zuglestigkeit: Dehnung Einschniirg Schiagarbeit Harte
1est na. dimansion test temperature yield point tensite strenght elongation rad. of arsa irmpact lest hardness
no. d'gssais dimensions temperature d'dssai| limite d'elasticite | #mitede rupture allongement striction resiffense durete
N/mm? N/mm? Y % J
a,2 5d IS0-v HB 30
8802 | 10,0 20 762 818 21 73 226/228/224 253-263
8903 | 10,0 20 739 815 21 73 238/230/244
8903 9,98 550 443 532 22 85
Eebshardung : . . Btz
etsment Ihetitique. vergltet, angel. 730°C 1,5h/Luft (air) ,mag; ;
Analyse quended and temperated
Analysis
Probe Nr. | Schmelze Cc Si Mn P S Cr Mo Ni v Ti
test no, charge no.
no. d'essais | no. de coulée % % % Yo % Yo Y% % % %
8902/
8903 13860 ,215 1,24 ,70 , 011 ,003 11,33 (,71 ,268

Verwechslungspriifung: Ohne Beanstandung!
ldentification of material: no objection!
Contrdle de matérisl: sans réclamations!

30.10.2002

Die gesteliten Anforderungen sind erfillt;

The results of tests

are satisfactory.

Les demands d?;jﬁ:jphs

Der Werks crw_ef's\'énd!ge Workinspector/Contraleur Usine



PTH U
’ Page 1 ;1
Zeugnis-Nr.
“antificate 0o, 156758 V
. de certificat ) ( BGH
Aescheinigung Gber Warkstofiprofung niach EN 10204 44.B ,\
Certiticate of matorial tests aceording lo EN 10204 AN
Cortificat des ossals das malériaux sslon EN 10204 E DELSTAH L F RE l TAL
Die Lieforung entspricht den vereinbarien Lieferbadingungen.
Tha above mentioned malerial have been delivered in accordanca wilh o terms of lhe arder. Kundaen-Besteli-Nr.
La livraison corraspand aux conditions da liviaison convenues. Custamer order A0, Fax
Cda. no, du client
BGH Edelstahl Freital GmbH, Postfach 1566, D-01691 Freital
BGH-Aufirggs-Nr.
BGH works no.
Josef Neuhaus GmbH 8GH céférence 42568101/42060
Zeichen dos Lielarwerkes  Stempel das Werkssachverslandigen
Ttade mark tnspacior's stamp
Signe v lournisseur Poincen da finspecteur
\¥/
) ( BGH
(A Q404
Erzaugnisiom Stabstahl, rund, gewalzt, roh i‘ i b p i ﬁ W
Produat Round bars rolied,unmachined "
¢
Wetksoft/Qualty 17708 21 CrMoV 5 7 205563511
Anlordorungen DIN 17240 07/76 - ' T
Raguirements
 Besichligung und Maltnachprufung Erschmelzung/Nachbehandiung Venwechsiungspritung (spaciroanalytisch)
'} Inspection and dimensional controt Maltingprocessisecondary refining dentilication lest {gpaciral-analysis)
‘rapeciion et contrdle de dimansion Modo d"élaboration/traitement ullérieur examination d' idenlification({analyse spedlraie)
ohne Beanstandung E - LF/VD ohne Beanstandung
without objection without objection
Pos. Anzahi Abmassung Gewicht kg Schmetz-Nr.
tam Quantily Dimansion Weight kg Heat-Na,
1 2Bd 16,00 RD 5470 13860
el C si Mn 2 s Cx Mo v
13s60 0,215 0,24 0,70 0,011 0,003 1,33 0,71 0,266
warmebshendungszusiand  vergltet  Temp.: 940°C 45'101-01l, 730°C 90'/Luft-air
Gondition of haat treal hardened + tempered ’
e N4 Kerbschiagarbail _ Probanform Hide §p
Probe-Nr. Lage |Temp. Rp0, 2 Rim A5 2 impact value Shape of test pgece Hardness
Test-No. Mo N/mr® N./mm? ) g J Charpy-Vv °C
So1l/Req. >=550 >=700 |>=16 [>=60 [>=63 |HB
<=850 |
184HF6 L (20 1679 797 23 {76 219 223 +20 253 bis
184HF11 |1 [+20 684 796 23 |76 |221 216 +20 263
: p
KA \iZ
PAGE oA
Antagen Frailal,dsn Der Werkssachverslandige
\ Encl, Place and date Werks-Inspector
Annexo Liou &1 dala L'expart de Yusine
24.08.2002 BERNDT
i i i i i This cerdificala gnerated by dala syslem it tnot b 1
Das Zeugnis wurde maschinell erstelit und ist auch ohne Unterscheift guitia.  Z3%o%icara aie eiaoi sur systome S iave ot e vareuls sons Deatie mvet




ABNAHMEPRUFZEUGNIS Neue Strasse 34
58135 Hagen

j {nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung (iber Werkstoffe) 02331/8483-0
Certificate of tests 02331/9483-30

Besteller:  KAISER GMBH

Ordered by:  ZU DEN OHLWIESEN 7;: 59755 ARNSBERG % //? @
Auftrag Nr.; 41826 Werks Nr.: 501091 ———— Q" A
Order No.: Work No.: PAGE // / ‘7
Prifbedingungen: DIN 17240/ EN 10269 / AD 2000 W7 Kennzeichnung: G KG BC A, A
Condition Of Tests: Identificationmark: /O(O/CJJ),&\.) {‘4/5 ’/ |
Umfang der Lieferung 1420
Description of Parts

Pos. Nr. | Stickzahl Gegenstand Abmessung Norm/Zeichnung Nr. Werkstoff

ftem no. |Quantity Objekt Dimension Standard/Drawing no. | Material

1 4000 6kt. Muttern NFM 16 DIN 2510 24 CrMo 5 X~

25 CrMo 4

Ergebnis der Priifungen

Results of Tests ) N

Pos Nr Prabe Nr Proftemp Abmessung/ Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnirung | Kerbschiagarbeit Harte

llem na Test no Tesitemp Dimensian Yield stress Tensile strenght Elongation | Red.of area Impact test Hardness

Re [Nfmm% | Rm {Nimm?) Al%) Z (%) Av {J]
HB
1 Aufweitversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 207-223
L erehandiung: vergltet
Treatment; Anlafit.680°C

Analyse Besichtigung und Maftkontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.
Analysis Verwechslungsprifung: o.B./Identification test: n.o.

Pos. Nr. | Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo \Y)

Item no. |Heat no. % % % % % % % %

1 86733 E 0.246 0.233 0.715 0.008 0.033 1.088 0.215

1
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt, MARKISCHER SCHR ENHANDEL

The results of the tests are satisfactory. Der Werkssaohverstéin/' -
58135 Hagen, den: 21.02.2005

e
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CHTUNG Tragltiigked pro Tronsport & 000
1390-1410 A # L;’;’_t‘i‘m ?;tily per li:lt'l'?gﬁ; Bax 5k°9°° kg‘ Anziehmoment der Schrauben 340 | 0 Herateter o Pos.330

Torque of bolt
1520 |[1640.1650) 690]  [270] [1220.1230] [80] [280] 0] [640 [260] [630] [e60950960]  [610] \| 12201230 170,180 [O G ©

M 16 111 Nm (Mal. 21CrHoV 57) DIN 976
M 20 215 Nm (Mot 21CrMoV 57) DN 976

ATLAS COPCO ENERGAS G'BH. 50 999 Kdln
5163

4919 ) \ Ji

Ansichi, view, vue X
1438 ‘ 1960
8002 379.5pu

7235w
397 w2 9272 ._L 17052 109208

e [ EKE 7720041360 | == | cececron 1 ostesm
Somt b [ . yor b8t 2005] {
= - EE
J O wa \ Ces 99 0]
]

366512

0203

149 250

K K2 K1 2K2
[ A(E N, 29 70‘9 | 29 710 « 0ET Nr. ¥06/5841/04 | 106/5842/04
5] 27212978 106/5843/04  106/5844/04

- N abelle - Nozzie fist - Table des piguages
.......... A DI [Dichlieiste |Bezeichrung
L eviaroaad | Dwapen
sen BNITARL Gos Endtilt / gos wiel
TALK Bloyf 608 Ausirit / gos outiet
o= NCTHAL Gnd Gos Entrit / gos lel
oo JCTAIC 2] Gos Austrit / gos autie!
2633 - Wasser Enril / woler ine)
00 {633 - Wosser Ausinll / woter outie!
GI_ | --- | 150 228 | Enticerung cossetny/ondensal/2X1 | dron shelside/candensgle/ZX1
Gt | --- | 150228 |Entiesrurg gossedig/londensal/ZX2 | arom shelisde/condensale/ZX2
G3/4"| »~ | 150 228 JEniOtung wossersedig ! vend hbeside
G4t | --e 50 228 | Enbiserung wassersaly £ dron hbesde
G4 | -~ | 50 228 [Pendeteing / penduiua comecion
GV2 | --- | 50 228 |telshutzen / eegsumg connecion

N18
N |/ |, —1050]

195 s [ as

INTH
DY
3
Wl

61L5

415

487

12395
1188.5

820

625

s as

e © \300/
\ | oo/

1289 1321

50 | --- FETALL-GRP{Oal Auslrifl, Gelriebe / of oulie! gear
N10 N8 50 | --- HETALL-GRIP| Ot Emirith. Bebdliter / ol el tork
G2 - 50 228 | Hotorschemrung Rixidou! ! veturn of eolor greasng
25 |33 [4 OelEntieerung / gron o
G2 | -—- | 50 228 |Oct-EnfGastuzen 2X 2 / o it 2K 2
8o 12633 3 Octoemister 7K 1/ o4 gerister 7K 3

w
~
=

| 148

2000 ] 1875 1|2 o768 | --- e Sougstulzen fuet Hisosuspe / nioke lor of putp

2 22 GU2 f --- | B0 228 |Oarereounessung / of level Begsung
3037 1780 1995

¢ |N23161 V2] --- | B0 228 |Osinwre 1 o level_ezosurng

. 2135 R
e [710) [0] [740][730][720)(520-540)[600) [370-160] [760-510] F; [160] [s7o-596|[1550-1s9o|620|@]]790| _ 260 7 e M T YT

Enteerung Oethiler + Kikler / gran

2
2
670.820 2 27) GY | -~ | 150 228 | Oel-Entieening / dion of
g 2 q

E | M28] G2 | --- | 150 728 | Oclteeperalumessung | ol temperolure e2osurng
- =51 210 600@@ o [1350][050] Schnill , section. coupe E-E Ausfuhrung nach  PED 97/23/EC, AD-2000 Merkblatfer
030 100-120] [010][060] {1310]{070] [100-120 [040] [630] =i 1 wiSe_ 39054 301im_ 2539.a Design acc. lo 4

620 200 Construction suvant

150 30 30 ] N/ . ] 7K1 [ ZK2 17K | 7K2
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