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: Popis zariadenia E -3/22
E1 Udaje o stroji
e Hlavné tidaje pre projekt a prevadzku

Projektované
hodnoty
Jednotky Z:aruka Prevadzkové | Prevadzkové
nastavenie nastavenie

Prevadzkové
nastavenie/meranie .
e Spracovavané

médium

ZloZenie plynu

Percento podla

objemu
Komponent kg/mol
Dusik N2 23,02 % 100
SO2
NH3
HCL
H2S
Relativna vlhkost’ %o 0

o Zékaznik: U.S. Steel KoSice Rev.: 0.0 zodia: 24.6.2005
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e Prevadzkové nastavenie pre kompresor 14-2275

Jednotky Projektované Min. Max,
hodnoty

Prevadzkové Zaruka
nastavenie/meranie €.
Datum/¢as
o Udaje o kompresore
Objemovy prietok/bezny Nm’/h | X 14 900 13 000 16 400
stav
Aktualny vstupny tok m’/h 15 563 13 844 16 677
Vstupny hmotnostny kg/h 18 615 16 236 20493
prietok
Saci tlak na Stupni 1 limitu bar (a) | X 1,05 1,03 1,05
batérie bar (g)
Vstupna teplota na Stupnil °C 22 22 22
limitu batérie
Tlak plynu na vvstupnej bar(a) | X 7,3 7,3 7,3
strane limitu batdric bar(g)
Vystupna teplota za °C 25 24 26
chladiCom

e Prevadzkov( nastavenie pre kompresor 14-2276

Jednotky Projektované Min. Max.
hodnoty

Prevadzkové
nastavenie/mcrinie €.
Datum/Cas
e Udaje o kouiresore
Objemovy prietok/bezny Nm'’/h | X 14 900 12 550 15200
stav
Aktualny vstupn ¥ tok n’/h 16 305 14 004 16 635
Vstupny hmotnostny kg/h 18 620 15678 18 995
prietok
Saci tlak na Stuni 1 limitu bar(a) | X 1,05 1,03 1,05
batérie bar (g)
Vstupna teplota na Stupnil °C 36 36 36
limitu batérie
Tlak plynu na v :tupnej bar(a) | X 7,3 7,3 7,3
strane limitu Lo e bar(g)
Vystupna teplot . 1 °C 42 45 42
chladi¢om

: X Tieto hodnoty sa budti merat/uvadzat’ alternativne. Prosime dodrZiavat’
= iednotky

Zaka: - U.S. Steel Kogice Rev.: 0.0 zo dfia: 24. 6.2005
ACde & IM 57237318 en
Kéd ziodu:  ASU KosSice
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Jednotky Projektované
hodnoty
Prevadzkové
nastavenie/meranie C.
Rychlost’ hnacieho hriadel'a min” 2980
e Systém mazania
Tlak oleja za filtrom/pred bar(g) max. 2.0
kompresorom
Teplota oleja za °C 48
kompresorom
Priepust oleja 1/min cca 380
e Chladic plynu
Vodny tlak v systéme bar(g) projektovany
2,5
Teplota vody v systéme °C max. 37°C
projektov.
20°C
Celkovy priepust vody m’/h 130
(Chladi¢ plynu, chladi¢
oleja)
max. pripustné zvysenie K 10
teploty vody
e Prevod
- 1bar=0,1 MPa
- 1 MPa=10 bar
- 1bar=100 KPa
- 1KPa=0,01bar
Zakaznik: U.S. Steel Kosice Rev.: 0.0 zodna: 24. 6. 2005
AC doc. —¢. IM_57237318_en
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Jednotky Projektované
hodnoty
Prevadzkové Zaruka
nastavenie/meranie ¢.
Rychlost’ hnacieho hriadela min”’ 2980

e Hladina zvuku zariadenia kompresora *)

a) s pohonom

Stredny vykon zvuku Ly 4 dB(A) 117
Hladina emisif L, na dB(A) 96
pracovisku, netlmené

Hladina emisif L, , na dB(A)

pracovisku, tlmené

b) bez pohonu

Stredny vykon zvuku Ly 4 dB(A)

Hladina emisif L, na dB(A)
pracovisku, netlmené
Hladina emisii L,4 na dB(A)

pracovisku, tlmené

X Tieto hodnoty sa budti merat/uvadzat’ alternativne. Prosime dodrZiavat’
jednotky

*) Vzdialenost’ k povrchu merania: 1 m

Tolerancia dat o zvuku: +2dB
Zakaznik: U.S. Steel Kosice Rev.: 0.0 zo dna: 24. 6. 2005
P AC doc.—¢. IM 57237318 _en
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E 1.1 Mechanicka/termodynamicka
tovarenska skiska

Zabezpedenie kvality findlneho produktu
je definované ako funkénd skidska
jednotlivého stroja v ramci mechanickej
skusky a/alebo termodynamickej skusky
vykonu vratane mechanickej skusky
v zavislosti na poziadavkéach jednotlivych
objednavok.

El.1.1 Mechanicka skuska

Spravidla sa  mechanické  skusky
vykonavaju bez testovacich vykonovych
udajov; pocas testovania kompresoru sa
elektricky motor skisobnej dielne pouZzije
ako pohon, ak sa subezne nema testovat’
aj originalna hnacia jednotka.

Podas skusky, ktord sa vykonava bud’
v skuSobnej dielni alebo v nasej dielni pre
finalnu montéZ, sa mechanické spravanie
jednotlivého stroja hodnoti za podmienok
beznej prevadzkovej rychlosti.

Zakaznik: U.S. Steel KoSice Rev.: 0.0 =zodna; 24. 6. 2005
ACdoc.—¢. IM 57237318 en
Kod zavodu: ASU Kosice
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E1.1.2 Vykonové krivky

Projektovana hodnota
Atlas Copco
PASELSizing Program, Verzia 1.2.19, Databazové verzia 3,37
Tvar krivky a rdzova tolerancia nie su zaviazné. Krivky s vypocitané pri batériovych

limitoch.
Zakaznik: Messer/AL — KoSice Model: HL8-4-75
Referencia:  Projekt Pripad A 04-075 Détum: 12.01.2005
Podmienky zakaznika Referencné podmienky
Barometricky tlak 1 170 Barov(A) Tlak 1 013 Barov(A)
Pokles vstupného tlaku 0,005 Barov(A) Teplota 0,0 stupniov C
Vstupna teplota 22 stupiiov C Relativna vlhkost” 0%
Relativna vlhkost’ 0% Tolerancia
Teplota chladiva 16,0 stuptiov C Prietok +/- 0%
Rychlost’ pohonu 2980 otm Merny vykon +/- 0%

Vystupny tlak a Prietok
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Projektovana hodnota
Atlas Copco
PASELSizing Program, Verzia 1.2.19, Databazova verzia 3,37
Tvar krivky a rizova tolerancia nie st zavézné. Krivky su vypocitané pri batériovych

limitoch.
Zakaznik: Messer/AL — KoSice Model: HL8-4-75
Referencia:  Projekt Pripad A 04-075 Datum: 09.12.2004
Podmienky zakaznika Referenéné podmienky
Barometricky tlak 1 050 Barov(A) Tlak 1 013 Barov(A)
Pokles vstupného tlaku 0,005 Barov(A) Teplota 0,0 stuptiov C
Vstupna teplota 22 stupniov C Relativna vlhkost” 0%
Relativna vlhkost’ 0% Tolerancia
Teplota chladiva 16,0 stuptiov C Prietok +/- 0%
Rychlost’ pohonu 2980 otm Merny vykon +/- 0%

Vystupny tlak a Prietok
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Atlas Copeo

Popis zariadenia pess

Zakaznik:
Referencia:

Podmienky zakaznika

Atlas Copco
PASELSizing Program, Verzia 1.2.19, Databazova verzia 3,37

Tvar krivky a rizova tolerancia nie st zavézné. Krivky st vypocitané pri bateriovych

limitoch.

Messer/AL — KoSice
Projekt Pripad A 04-075

Model:
Datum:

HL8-4-75
09.12.2004

Referenéné podmienky

Barometricky tlak 1 030 Barov(A) Tlak 1 013 Barov(A)
Pokles vstupného tlaku 0,005 Barov(A) Teplota 0,0 stuptiov C
Vstupna teplota 22 stupiiov C Relativna vihkostt 0%
Relativna vihkost’ 0% Tolerancia
Teplota chladiva 16,0 stuptiov C Prietok +/- 0%
Rychlost’ pohonu 2980 otm Merny vykon +/- 0%
Vystupny tlak a Prietok
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Zakaznik:
Referencia:

Popis zariadenia

E-11/22

Podmienky zakaznika

Projektovana hodnota

Atlas Copco
PASELSizing Program, Verzia 1.2.19, Databazova verzia 3,37

Tvar krivky a razova tolerancia nie su zavézné. Krivky si vypo¢itané pri batériovych

Messer/AL — KoSice
Projekt Pripad A 04-075

limitoch.

Model:
Datum:
Referenéné podmienky

HL8-4-75
09.12.2004

Barometricky tlak 1 050 Barov(A) Tlak 1 013 Barov(A)
Pokles vstupného tlaku 0,005 Barov(A) Teplota 0,0 stuptiov C
Vstupna teplota 22 stuptiov C Relativna vlhkost” 0%
Relativna vihkost’ 0% Tolerancia
Teplota chladiva 16,0 stupiiov C Prietok +/- 0%
Rychlost’ pohonu 2980 otm Merny vykon +/- 0%
Vystupny tlak a Prietok
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Projektovana hodnota
Atlas Copco
PASELSizing Program, Verzia 1.2.19, Databazova verzia 3,37
Tvar krivky a rdzova tolerancia nie su zavizné. Krivky su vypoéitané pri batériovych

limitoch.
Zakaznik: Messer/AL - Kosice Model: HIL8-4-75
Referencia:  Projekt Pripad A 04-075 Datum: 09.12.2004
Podmienky zakaznika Referenéné podmienky
Barometricky tlak 1 050 Barov(A) Tlak 1 013 Barov(A)
Pokles vstupného tlaku 0,005 Barov(A) Teplota 0,0 stuptiov C
Vstupna teplota 36 stupitov C Relativna vlhkost” 0%
Relativna vlhkost’ 0% Tolerancia
Teplota chladiva 37,0 stuptiov C Prietok +/- 0%
Rychlost’ pohonu 2980 otm Merny vykon +/- 0%

Vystupny tlak a Prietok
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Projektovana hodnota
Atlas Copco

PASELSizing Program, Verzia 1.2.19, Databazova verzia 3,37
Tvar krivky a razova tolerancia nie st zavizné. Krivky su vypocitané pri batériovych

limitoch.
Zakaznik: Messer/AL — KoSice Model:
Referencia:  Projekt Pripad A 04-075 Détum:

Podmienky zakaznika

HL8-4-75
09.12.2004

Referenéné podmienky

Barometricky tlak 1 050 Barov(A) Tlak 1 013 Barov(A)
Pokles vstupného tlaku 0,005 Barov(A) Teplota 0,0 stupilov C
Vstupna teplota 36 stuptiov C Relatfvna vlhkost” 0%
Relativna vlhkost’ 0% Tolerancia
Teplota chladiva 37,0 stuptiov C Prietok +/- 0%
Rychlost’ pohonu 2980 oftm Merny vykon +/- 0%
Vystupny tlak a Prietok
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E2 Vyhotovenie kompresora

Odstredivé  kompresory su radidlne
kompresory s vnutornym  ozubenim,
prevody su projektované ako samostatné
so  §pirAdlovym  delnym  ozubenim
s horizontalne delenou prevodovkou.
Rotory st usporiadané v previsajice]
polohe, ktord umoZiluje aerodynamicky
priaznivy axialny vstup plynu, ktory sa
stlaca.

Vypracované z kresby ¢. 1320 102 811

Plyn, ktory sa privedie, sa zrychl'uje v sace]
tryske arotore;, je to tu avnaslednom
difazeri akinetickd energia vytvorena
v rotoroch sa meni na potencidlnu energiu.
Vysledny narast tlaku sa odohrava v rotore,
diftizeri a $pirdlovom puzdre.

Prierez stroja je znazorneny v prilohe.

00Y Pastorkovy hriadel XO01  Saci kryt
009  Prevod X07 Vstupna vodiaca lopatka

= Cislo stuptia

= (Cislo obezného kolesa

005 Tesnenie hriadefa ~ X08 Vodiace lopatky difuzora

Zakaznik: U.S. Steel Kogice
ACdoc.—¢. 1M 57237318 en
Kéd zavodu: ASU Kosice
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E 2.1 Puazdro

Plzdra  odstredivych  kompresorov st
navrhnuté a zostrojené so zohladnenim toku
kvapaliny a mechanickej pevnosti.
Standardizované komponenty:

o Spiralové plizdro

Spirdlové puzdro (sifasne zadnd stena
bez&epelového diftzera s paralelnymi
stenami), prierez ktorého sa rozSiruje podla
rotdcie  rotora.  Spirdlu s tangencidlnou
vystupnou tryskou moZno upravit podla
potrubia podla rozloZenia skrutiek vo faze
planovania. Spiralova zadna stena
s prilichavym uloZenim a rozte¢nou kruZnicou
otvorov so zavitmi sa priskrutkuje k polprirube
prevodu.

e Sacie puzdro

Sacie puzdra pre otvorené rotory su tiez
navrhnuté ako sacia dyza sjednou svojou
Sast'ou tvarovanou v stlade s obrysom rotora
anaslednou prednou stenou difizera. Vsetky
Sasti plizdra kompresoru st utesnené pomocou
O-kruzkov.

Prietok plynu sa zrychluje vsacej dyze
zmenSenim prierezu prietoku po priemer
rotora na vstupe.

E 2.2 Rotor

Rotor pozostiva z hriadel’a kompresora, ktory
je tiez pastorkovy hriadel a rotor/y.

Pre prenesenie zostivajuceho axidlneho
zatazenia z kompresorovych stupiiov
a $pirdlového prevodu z hriadela do axidlnych
loZisk, obeZné koleso je vybavené loZiskovymi
kontaktnymi plochami.

Rotor ahriadel’ spastorkom st napojené
pomocou mikrodrazky. Krutiaci moment sa
prenasa zhriadela do rotora pomocou
axidlnych  prstencovych povrchov, ktoré
moZno pouzit’ vd’aka Specidlnej povrchovej
Uprave avePmi vysokému povrchovému
lisovaniu v kovovo-kry$talickom  rozsahu.
Vysledkom st vysoké koeficienty pril'nutia.

Napojenie hriadela s pastorkomna 1. a 3. stupni

1 Spojovacia skrutka
2 Spojovacia hmoZzdinka
3 Distanéna vlozka

Napojenie hriadela s pastorkom na 2. a 4. stupni

1 Spojovacia skrutka
2 Spojovacia hmozdinka
3 Distanéna vlozka

Lisované uloZenie zaistuje reprodukovatelné
vystredenie rotora za vSetkych prevadzkovych
podmienok. Presné identické polohovanie rotora
smerom k hriadel’u po¢as demontiZe a montaze
sa zabezpetuje polohovacimi koli¢kami.

Ako upeviiovaci prvok sa pouziva hydraulicky
upinana hydraulicka skrutka.

U.S. Steel KoSice
IM 57237318 en
ASU Kosice

Zakaznik:
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e Rotory

H-séria kompresorov je vybavend otvorenymi
presne odlievanymi rotormi vyrobenymi
znehrdzavejicej ocele (17-4 PH) a dozadu
zahnutymi &epelami, ktoré maji najvysSiu
udinnost’, §iroky rozsah ovladania a optimélne
zvysenie vo vytlaénej vyske po razovy limit.

e Vyrovnavanie rotora

Pred findlnou montaZou, sa rotor dynamicky
vyrovnava a kontroluje sa kvoli prasklindm
pred apo skitke prekrofenia maximalnej
rychlosti.

E 2.3 Tesnenie hriadePa

Tesnenia hriadel'a sa pouZivaju pre utesnenie
zadnej strany rotora aprevodu, tj. pre
minimalizovanie priesakov.

(\ NN

o =11

. DN
Labyrintové tesnenia pozostavaju
z tesniaceho ozubenia na strane hriadel’a
vyrobeného pomocou zmrstenim
labyrintovych manziet vyrobenych

z nehrdzavejlcej ocele na hriadeli, ktoré sa
potom zasekavaji do mnamontovanych
hlinikovych prstencov na strane plzdra
s temer nulovou medzerou.

Tymto sa vyhyba potencionalnemu
poskodeniu hriadel’a s pastorkom

sposobenému otieranim.

Pozri  vykres  aschému v prilohe

s tesnenim.

E 2.4 Vstupné
(stupen 1)
Vstupné vodiace lopatky (IGV — Inlet guide
vanes) st Standardizovanou montaZnou
zostavou umiestnenou v sacom puzdre.
Pozostava z nasledujicich komponentov:
- Nastavitel'né vodiace lopatky s krytom
prstenca loZiska lopatiek spakou pre

vodiace lopatky

vodiace  lopatky v bezudrzbovych
puzdrach
- Vidlicova paka vodiacich lopatiek

obsahuje valivé loZisko na nosnom
kruzku.

- Nosny krazok sa pohafla externou
pakou, hriadel'om v pizdre umiestnenym
vsacom kryte, vndtornou pakou so
zakrivenym valekom.

- Poloha vodiacich lopatiek sa od¢ita na
stupnici, rozsah ktorej sa obmedzuje
pomocou koncovych spinacov.

- Vstupné vodiace lopatky sa pohatiaju
pneumaticky, tak ako je to zndzornené
v detailnom nékrese v kapitole H.

Tento mechanizmus zabezpecuje stbezné,

rovnomerné a plynulé nastavenie vietkych

vstupnych vodiacich lopatiek.

Suction side

Discharge
side

Suction side — Strana sania
Discharge side — Vystupna strana
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Prostrednictvom  vstupnych  vodiacich
lopatiek sa tok plynu odchyl'uje v smere
rotacie pred rotorom, &im sa zniZuje
mnozstvo objemového toku (0°aZ 80°).

Ak sa umiestnia oproti smeru rotacie rotora
(0°az +20°), objemovy prietok a/alebo tlak
mozno zvysit’.

E 2.5 Vodiace lopatky difizera
(stacionarne, 1 az 3)

Vodiace lopatky difuzora st skonStruované

ako prstenec s aerodynamicky tvarovanymi

lopatkovymi profilmi zabudovanymi do

difizera

tanierového
stenami.

s paralelnymi

E 2.6 Prevod

Samostatné $piralové ¢elné ozubené koleso
sa pouZiva na prenos vykonu a dosiahnutie
prevadzkovej rychlosti. Prevod pozostava

z olejotesného ~ puizdra, horizontalne
rozdeleného, v ktorom je usporiadany
hnaci hriadel s ozubenim ahriadele
s pastorkami. Rotory kompresora su
usporiadané v zavesene] polohe na

hriadeloch s pastorkami. Vykon sa prenasa
z hriadel'a kolesa cez ozubenie kolesa na
hriadele s pastorkami a odtial’ do rotorov.
Loziskd a ozubenie sa mazu tlakovanym
olejom. Dizajn loZziska umoZiluje merat’
teploty v loZisku. Pre utesnenie hriadel'ov,
sa pouZil odstrekovaci kriZok a dallie
mechanické tesnenie.

Puzdro kompresora sa upevni na prevod.
Kontrola atudrzba na prevode sa da
vykonat  bez demontovania  dasti
kompresora, pretoZe kryt prevodu mozno
zdvihat’ oddelene.

Dalgie podrobnosti najdete
v v prevadzkovych  pokynoch
vyrobecu v prilohe.

E 2.7 Loziska

e Hnaci hriadel
Hnaci hriadel’ prevodu sa nachadza
v zloZenych klznych loZiskach.

e Vysokorychlostné obezné kolesa
Vysokorychlostné  obeZné  kolesa  sa
nachadzaju  vradidlnych  naklapacich
segmentovych loZiskach. Osové loZiska su
navrhnuté ako multizat'azové loziska.

LoZiska sa maZu centralne.

Dizajn loZiskove] vzdialenosti nie je
zaloZeny iba na dostatku oleja, ktory sa
pretlaida cez medzeru; tiez zohladiuje
dopad teploty tak, aby obeZné kolesd mali
dobri stabilitu pocas chodu, napr. su
necitlivé mna  vibrdcie dokonca ked’
prechadzaji cez kritické rychlosti.

E 2.8 Spojka
Hnacia sila sa prendSa zmotora do
prevodového hriadela cez spojku.

Spojka je mnaprojektovand ako zubova
spojka. Tieto torzne tuhé prvky spojenia sa
pouZivaju, ak sa musia prendSat’ vysoké
hnacie sily a nevyzaduje sa elasticita.

Pre kompenzovanie osového posunu, su
potrebné dve gulové ozubenia. Jedna spojka
je zostavend z dvoch polovic spojky. Naboje
moZno vyberat’ bez toho, aby sa posunul
motor alebo prevod, ak sa pouZiju diStantné
puzdra.

Vykres pozri v ¢asti H.
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E 3.1 Podporna konstrukcia

o Zaklady
Zéklady sa musia navrhnut’ tak, aby:
- vibracie pochadzajuce z okolia, napr. zo
strojného zariadenia, sa nesmu prenasat’
do kompresora a
- aby sa nevyskytli zZiadne vibracie
zakladov, sizvucné s rychlost'ou
kompresora.
Ukotvenie kompresora a Casti zariadenia
sa vykonava podla oznaeni uvedenych
v plane zakladov prostrednictvom kotvy
alebo kotviacich skrutiek upevnenych
pomocou injektaZe do kotviacich otvorov
alebo logov. V pripade takych dasti
zariadenia, ako chladide, systém privodu
oleja ainych sekundarnych strojovych
suborov sa Casto pouZzivaju zatky.
Dodavatel’ zodpovedny za vystavbu
zakladov bude niest’ pint zodpovednost’ za
dokondenie, silad s rozmermi, a za to, Ze
sa stabilita avibraéné vlastnosti budu
spravne prispdsobené stroju.

e Integralny zakladovy ram

Integralny zékladovy ram odstredivého
kompresora obsahuje vnutorné stupiioveé
chladi¢e plynu skonzolami a olejovou
nadrzou. Tento zakladovy ram tieZ nesie
hnacie ustrojenstvo.

E 3.2 Mazaci systém

Mazaci systém dodava vSetkym loZiskam,
ozubeniam prevodov, ak je to potrebné
tesneniam a hnaciemu ustrojenstvu Cerstvy
olej solejom  potrebnym  mazacie
a chladiace ucely.

Mazaci obvod zadina v olejovej nadrzi,
z ktorej Cerpadla nasavaju olej a tlacia ho do
mazacich miest, cez chladi¢ a olejovy filter.
Odtial' sa nahriaty mazaci olej vracia do
nadrze bez tlaku.

V bezZnej prevadzke hlavné olejové Cerpadlo
zabezpeuje olej pre prislusné Casti.
Pomocné olejové Eerpadlo je navrhnuté tak,
Ze spusta a zastavuje zariadenie; ked’ privod
oleja na seba prevezme hlavné olejové
Serpadlo, zostava toto pomocné olejové
Serpadlo ako zaloZné, ak by doslo k nejake;j
rusivej udalosti v olejovom systéme. Pocas
subeZnej prevadzky oboch Cerpadiel podas
spustania do Cinnosti alebo dobehu, tlak
v olejovom systéme stipa nad nastavenu
hodnotu, ak by poZadovany konStantny
prevadzkovy  tlak  nebol  regulovany
pomocou tlakového regula¢ného ventilu
nainStalovaného za filtrom v odbocke
privodného vedenia veduceho k prislusnym
spotrebiCom. Vtakom  pripade sa
nadbytoény olej odvadza bez tlaku do
olejovej nadrze cez tlak udrziavajuci ventil
nainstalovany pred olejovym chladi¢om. Ak
tlak oleja klesne pod minimalnu hodnotu,
zapne sa pomocné olejové Eerpadlo; ak tlak
oleja nadalej klesd ddjde k prepnutiu
hlavného hnacieho ustrojenstva.

Aby bolo moZné zariadenie spustit’ aj pri
nizkych teplotach, ohrievad ohrieva olej na
teplotu potrebnu pre spustenie. Polas fazy
ohrievania olej cirkuluje v obvode pomocou
pomocného olejového derpadla, aby sa
zahrial rovnomerne. Zisti sa vetranie
nadoby.Olejovy systém je integrovany do
zékladového ramu ako prediZenie rir plagta
chladica.
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Mazaci systém pozostava z nasledujucich
hlavnych komponentov:

e Olejova nadrz

Olejova nadrz integrovana do zakladového
ramu (prediZenie trubiek plagta chladica)
je vyrobena zocelového plechu. Su
vybavené otvorom, aby bolo moZné
kontrolovat’ v8etky vnutorné povrchy.

Drenazny ventil v najniZSom bode dna
nadoby je urfeny na vyprazdiiovanie
nadoby. To sa musi urobit’ vzdy, ked’
chladiaca alebo kondenzaéna voda vstupi
do mazacieho systému. Pred spustenim
kompresora sa musi kratko otvorit, aby sa
vypustila akakol'vek voda, ak tam je. Ak je
toto potrebné vykonédvat’ CastejSie, na
tomto otvore mozno nainstalovat’ prislusny
ventil. Olejova nadrz je vybavena
elektrickym ohrievacom.

e Olejové Cerpadla

Olejové Cerpadla tladia olej do
prislu§nych miest; pracuji pod uvedenym
tlakom popisanym v hlavnych udajoch
dasti. Pomocné olejové Cerpadlo je
pohéaniané elektrickym motorom cez
spojku. Tento elektricky motor je
navrhnuty tak, Ze sa nepretazuje
pouzivanim  Specifikovanych  olejov
s viskozitou zodpovedajucou 20°C.

Hlavné olejové CcCerpadlo je priamo
pohafiané prevodom. Pre tento ucel je
pripojené prirubou k prevodu. Pohéila sa
zvla$tnou  zostavou  kolies  priamo
z hnacieho hriadela. BeZne pracuje iba
hlavné olejové &erpadlo.  Elektricky
pohénané pomocné olejové Cerpadlo sa
zapina iba po€as spustenia a dobehu
odstredivého kompresora.

. Dalsie informicie o hlavnom
~ 1 olejovom ¢erpadle
- apomocnych derpadlach su

uvedené v dokumenticii
subdodavatel'ov v kapitole H.

e Olejovy chladid

V olejovom chladiéi sa ochladzuje mazaci
olej, ktory sa zahrieva mechanickymi
stratami zariadenia odstredivého
kompresora a vykonom olejového Cerpadla.

Olejové chladi¢e su navrhnuté ako
horizontalne samostatné chladice (olej
okolo trubiek) vybavené zasuvatelnym
zvazkom.

Chladi¢e st vybavené napojeniami na olej
a vodu kvoli drenaZi alebo vetraniu.

e Dualny olejovy filter

Olej sa vyéisti v dualnom olejovom filtri.
V niom sa zachytia tuhé Ccastice zoleja.
Dualny filter pozostava z dvoch puzdier
filtra s vymenitenymi napliiami
a dvojstuptiovym prepinacim zariadenim
pre kontinualna prevadzku bez razov.

e Olejovy odhmlovad

Olejovy odhmlovaé pre olejovu nadrz je
vybaveny niekolkymi napliiami
odhmlovada. Olejovity priesakovy plyn
z olejovej nadrzZe sa Cisti pomocou vysoko
uéinného filtrovacieho systému a vyvadza
sa do vzduchu. Filtrovany olej sa vracia do
olejovej nadrze. Olejovy odhmlovaé sa
nachidza na vrchu olejovej nadrZze.

Prosime, aby ste si preditali
+ prevadzkovy manual vyrobeu,
/' ktory obsahuje pokyny
o instalécii, prevadzke a udrzbe.
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e Potrubie a fittingy
Potrubie olejového systému je navrhnuté
tak, aby neprekrodili maximalne rychlosti
oleja na strane sania W = 0,8 m/s ana
vystupnej strane W = 3,0 az 4,0 m/s.
Potrubie za  filtrom je  vyrobené
z nehrdzavejucej ocele.

Veetky ostatné potrubia, dokonca aj
drendZne  avetracie, maju  priezory
avyptstacie ventily, tak, oko je to
znazornené na schéme P+1.

Potrubia st projektované tak, abyv hlavné
apomocné olejové Cerpadlo nasdvali
priamo z olejovej nadrze. Nevratné ventily
st usporiadané tak, aby sa rubranilo
spitnému  toku  privadzanc¢ha  oleja;
v spojeni s udelovo vedenym potrubim
zabezpeduju plnenie sacieho potrubia toho
Cerpadla, ktoré nebezi.

E 3.3 Potrubie s procesnyn: !ynom
s prislusenstvom

e Plynové chladice

Plynové chladice sa pouZivijii na
ochladenie plynu. St navrhoaté  ako
medzichladie alebo dochladzoviie typu
lamelového tribkoveého zvézk:, - klorom
plyn, ktory sa ma ochladit, pridi na na td

e NadrZ na kondenzat

Zplynovych  chladiCov sa  odvadza
vzniknuty kondenzat pomocou
kondenzaénych nadrzi, ktoré funguju

automaticky a prestvaji kondenzat bez
tlaku do zberného potrubia.

- Dalie informécie onadrZi na
kondenzat st wuvedené v dokumentacii
subdodavatela v kapitole H.

e Potrubia

Potrubia umiestnené medzi kompresorom
a chladi¢mi, oddelovaémi, ak existuju,
alebo ventilmi ainymi stupfiami sa vedu
tak, aby sa S$etril priestor a priaznivo sa
ovplyvnil prietok plynu, aby sa zniZili
straty.

Napojenie na puzdra kompresora, chladice
atd’. sa realizuje prirubami.

Napojenie na plizdra kompresora, chladice
atd’. sa realizuje Victaulic spojkami.

e KuzZelovy filter (Sitko na Starte)

Aby sa ochrénil odstredivy kompresor pred
nedistotami, na potrubi na strane sania sa
inStaluje kuzelovy filter, ktory sa upina
medzi dve privarovacie priruby.

stranu riry, kde sa nachadza c<hladiace . o v e s
rebro a ochladzuje sa v uréitci teplote. Kuzel ovy filter sa pouziva iba pri spust'am
Chladiace médium pridiace . rlry odstred‘weho korlnpresora pocas prvého
v niekol’kych prechodoch =zisi .t teplo ‘,1"69 enta do preva dzky alebo nas.ledne pre
ziskané z plynu. udrzbov,e akthlt}l na - sacej strane
procesnych potrubi. Je to prostriedok pre

Zviazky st extrahovatelné. by sa ochranu odstredivého kompresora proti
umoznilo optimalne naplnenie 111 kového vniknutiu  va&8ich nedistdt do sacieho
zvézku, medzi trubkovnicami st laterdlne potrubia.  KuZelovy filter sa pred
steny. akymkolvek  dal$fm  uvedenim  do
Drendzne aplniace dyzy | vodné pfevédzky. mus’i odstranit’ aalebo kvoli
komory si kaydd umici.n¢ na  veobeeng prevadzke.
najvy$som a najniZSom mieste. e Obtokovy ventil
Ak je plyn vihky, mnor  vody Kvoli %contrc?le kapacity sa inStaluje
presahujtice saturaény stav sa < iije ako obtokovy ventil (zap/vyp alebo modula¢ny).
kondenzat ochladenim plynu a o .t+ini.
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e Nevratna klapka
Je nevyhnutné nainStaloval’ nevratnd

klapku do vypustného cotrubia
odstredivého kompresora aby :: ~.branilo
spidtnému  toku plynu do ' -divého
kompresora na strane miesta ol 1. Tato
klapka je pruzena a vybavend ¢ rizkom
ako tesniacim prvkom. Klapka ;- v-hytena

medzi dvoma potrubnymi prireian .

E 3.4 Bezpecnostné ventil -
vodnych potrubiach

Bezpednostné ventily st uréen’ 1+ ochranu
Sasti  zariadenia  proti - odeniu
sposobenému nadmernym tlal:.i. Pouzité
ventily vtomto odstredivom ! presore
st pruZzené. Ich konStrukciu - pis si

pozrite v asti H.
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