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Lebendorfer StraBe 1, 06420 Bebitz

Zertifiziert nach 97/23/EG durch die TUF CERT Zert.-Stelle fiir Druckger. der TUF Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045.

2 7 2867

' '@{;ﬂa

DIN IS0 8001:2000
Zertilkal QA-260

Cerlified acc. to 97/23/EG, certifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no. 0045,
Uberpriitt als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VdTUV-W 360/3, -W354, -W 399

Abnahmeprifzeugnis/Test report/Certificat de réception

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B N, 0400873
Besteller : Zeichen des Herstellerwerkes |
customer REF Handels GmbH Carl-Zeiss-Str. 21 Manufacturer's brand B
Clietn D—28816 Stuhr Marque du producteur
ErzeugnisVORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES Besteli-Nr. ~ Order-No.  No. de contrat
Produst DIN 2632y DN600/610, PN 10 | 099/77707082/EK
Produit
Pos/It:20
Stuckzah!
b Number 1 50/
Werkstolf 22, 8 *DIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombre

mmﬁm normalisiert 880-940°C, ruhende Luft
atefial & rg . 1050-1150°C; norm.880-940°C; still air

Schmelze Nr./Nr. des Prifloses

AT: 82872967 - 01

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

rff Art.-Nr. 3206 "L"

Bebitz,

R.

Heat No/Test No. ‘/
No. d. coulée/No. d'essai 517011/1
_Anforderungeny ry__ - R / Stempel des Abnehmers
Damands AD-2000-Merkbl.:w0,W9 TRD 107,TRB 100 Stamp of the testing engineer { TKO
Demandes DIN 2519 ‘Etampe du contrdleur B
DGR / PED 97/23/EG
Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée
%C %Si. | %Mn | %P %S %Cr %Al | %Mo YoNi %Ti %V %N | %Nb | %GCu
.19 | ,20 4,83 {,011},002},19 ,031 1,04 ,10 %,005 ,0021 ,17
Erschmelzungsart  Mslting process  Mode de fusion E
Priifergebnisse / Test results / Resultats d’essais
Probe/sample/essat ReH /Rp
Tomper,| Mpa (V) A Temper. { Form  {Hars
Nr. lLage Temp. Am VA Temp. |Forme (Hardness
No. Orientation § Temp. Mpa z AV/K Temp. |Form  |Durete
No. Position C) 02% [ 1,0% | (Nmm) | L=35 do| [%l ) C) Brinelt
Min. | TANG. | 20 | 250 410 | 23 31/22 (BINZELW) 20
Max. 540 {Singl.)
tharpg-V
1 TANG.} 20 | 294 507 (30,0 {64] 84 76 75 20 153
2 300 503 {31,7 |64} 70 78 Tt 148
3 304 498 [31,3 |68} 89 80 87 150
4 300 509 31,0 {66 79 88 81 150
CEV=0,39 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr}/5+(Ni+Cu)/15

02.02.04 SB

Sparing, Werksachverst.

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach

EN 10204 ohne

Unterschrift gueltig.

Besichtigung und Ausmessung: 0. B.
Results of Inspaction and measurement w. 0.
Insnactinn ef vérifination das dimensinns w. o.

Die gesteliten Anforderungen sind ertiilit.
The a. m. results meet requirements.
Les exiaences nosée sont accomolies.

certificate NO.:

A

rff 22352 11931655/10 321822 87000 08.03.05 82872967 /1



INSPERCNI CERTIFIKAT ,
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, GERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

VITKOVICE STEEL, a.s, CSNA%N;OOO%O& . B Lt Cumis  Sammrigeile
g%"&“;%‘fé‘s:’é’gﬂn,psmogoo TRD 101 530/2005 05.01.2005 111
* el Custone, estelr, Achteas st bucss oo, 146585/2004
fer Stahthandel GmbH
AncoP%Ltfaach 1405 80 ShRbamITe 501721/003
45443 ‘ 255-04
Wilheim an der Rube 618119 315447280407 11304 kg
Hof rolled steel plates in the quality P265GH ace to EN 10028,SA
L o B e 516 Gr.60,-S5 impact test,P275 NH
st a0 s i o 3 110 Klaus.blomeier@ancofeDE, dillivger.biz
Druhy, 102mEr 2 bmotnost virehkas Type, Dimension and welght of produds. Jakest, Materizl gratity, Mat=rial cua®, Quahid Korme, S=acers, Homm, Norme
Art, Abmessunen vnd Masse der Ezeuanises, Sorte, dimenstons et messe des uits,
10-3000-12006 mm iy dodery P265GH N EN 10028-2/92
B o EN 10029 A/N
11 304 kgl §y dhoeny P265GH N EN 10163-2,8/2
4 plates AT sy SA 516 Gr.60 + P275 NH

r 2 poletkusd | Zxouda & Zkoulka tahem, Tensile test, 2uaversachked, Essal d& traction Rz v obrybu 13), Jmpact test 13, Kerbschiagversychkeit 1)), Essal de eisilience
| t No, Hlo.of pieces {Test No. _L
.meize Hr. 1 |Stockzahl Prebe Mr. 213 T Tyee Type 4 5 (] 7
o de la covtde Node pléces | No de Fessat (g} 4 6 [Hpaj 1%} 3 1 TieQ !Type 1 i i 1 8

2761 Y 24137 Aq 20 ReH  A200 360 473 295 | -51KV275 130 197 138 155
ReH A5 320 484 410 q 20 KV2A75 470 172 138 160
q 300 Rp0.2 239 q OKV275 184 166 160 163
2 4739 A g 20 ReH A200 364 468 320 | B1KV275 158 157 194 170
irH ReH A5 3% 412 368 g 20Kv275 M9 10 421 117
| q

b Kv2/7.5 154 148 138 147

Heat C Mn S P 8 Cu Ni G Mo V Ti Al N Nb

27677 g.12 0.89 0.28 0.020 0.005 0.12 0,04 0.10 0.01 0.004 0.002 0.040 0.012 0,003
Heat Test  plates
27677 4737 709846 001 002

4739 709848 101 201

N MALIZED:walking beam fumace-length 70m,temperature 900°C/dwell 9min.

L oweg i o

Ceské republika

certificate no.:

Control of dimenslons and results of surface Inspection ; without objection.
Masskontrolle un Oberﬂachenbesxchtlgug}g : ohne Beanstandung.
Contro?e de dimensions et controle visuel de surface ; sans defauts.

Timio prohjadujeme na svou vitulnos odpavidnest, 3e uvedend vymbky ng n&2 sa vatahufa Into pmhléi:nﬁi%sou ve shaod s pledplsy, kieré Jsou spediikoviny kupnl smibuvol, E3 wird hleimit apf ausschiasstiche Verstwortiichket erdigt, dads
dia her ange{Uiten Erzeignizss auf dia sich diese E:Harung bealcht, ensprechen dea im Kaul 5 darten Vorsi eqn. Thizeby we dsdayg to opr exdusive responsibiity that the mantioned products to vipich this dechition is in
accordance vilth regulations, vhich are spacified by tha contrack. Nous dédarons 3 notre responsabliibd exdusive que jes produits mentionnds se référant 3 cette dédaration sont conformas atx prestriptions spécifides par la contrat d “achat,

Mark of the Manufacturer : Inspector s Stamp : 5

Zelch:n des He?sle!lm;mkes : {@ Zekpf;egn des $ad15f:rslmdlngm : ORJ @3\

Polncon d “usine productrice @ fomipa Polncon de réceplion @ \‘;§§'
VITKQWVICE STEEL

1 Zphsob viroby orell, Recimaking process, Erschmelzung, Mode ¢” &laboration de 1" adler, BO=Y

2A-h Kopf, thte: 7 - pats, Bottom, Fus . . 5

31- posélar(é:olgﬁq!;mmrzfg q - pHiEn, l'n?(ns\%;:,d quer, tansversal: { - tangencistnd, tangential, tangenta: Raostistoy TORMAN
1~ radidlef, radial; 2 - I, vertieal, senked

4 Mes Mgz, Yicl Sttest, Swrachgeonte, Limite o fasticd Independent suthorized agent

i
5 Mez pevnast, Yensfe strenght, 2@11?1&(&!‘% Rﬂslrfar:c: unabhing & GhﬂQQT Varirator
7 20%eql 2, Reductlon of area 2, Bruchelnsch 2, Shictlon 2

6 Tadnost As, Hongation As, Dehnvng P 5 Dy o fo
0 ; nez4visihopravaling zastupess

8 Prims, Average, Mitizl, Dieméa

200-F63




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.{(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15522 K] 29.06.04
Fok ok ok ok ok bk Works-No. Order-No.
No de |'usi N
o de I'usine o de commande @ 02035275207
0004329693 7198831 o 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
certifiate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

L)( Blatt-Nr.

Page-No.
. INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1

z AR
( CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
werksioff ; Quatity : Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - ¢.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TREB 270°

;en;zeichnungt WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking. ier’ *
Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. jrhiesmak T,,éss\ .
MATERIEL, NO. DE COULEE,NQ. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrapp Stahl
. AiH
ABNABMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
. ZAHL GEWOG . THEOR.
ITEM; NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO .
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
004 12,0 X 2000,0 X 10000 [mm]
KG
1 1884,000 674979 75210202
1 1884,000 * )f G
1 1884,000 *
TRANSPORT-NR,/TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
BO-GMS001
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Yt is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appsles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 29.06.04
ok ok ok kR ok kk Works-No, Order-No.
No de I'usi
o de I'usine No de commande Ty 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
N
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
cextificate no.: ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNABEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
/2- g INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Guality ; Matériau / Us®srtedingungen « Specificaticn : Conditions de livraison
£ 28653 GH / BN 10028- - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
;;en;zeichnung: WERKSTOFF; SCEMELZ-NR.,, FERTIGUNGS- /PROBE - NR . Zeichen des Lieferwerkes: ﬁ
3 . ier” :
Marcog MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wrniersmek rA T
MATERIEL, NO. DE CCOULEE,NO. DE FARRICATION/D'EPROUVETTE ThyssenKrupp Stahl
%H!H,
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE cC ST MN P S COULEE LABORAT.
674979 , 130 ;190 ,940 , 012 , 0050
AL-G B-G CR CuU MO
674979 , 028 ,0001 ,080 , 040 ,010
N NB NI TI v
674979 ,0048 , 001 , 040 , 002 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Th)’SSen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres on
conformite avec les accords de commande




7 BUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. {(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR., Wertks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 i) 29.06.04

Wk ok ok ¥ ok ok %k h Works—[\!o.. Order-No,
No de I'usine No de commande = 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
Thy ssenKrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABRNAIMICRTEFZEUGNIS 3.1 B

Qr - Blatt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageno

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

|

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisen
P 265 GH / EN 10028-2Z - S.23 [/ rZ2000-Wl / TRD 101 / TRB 100

Eez‘n,zeich"ungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. geichendesuefenverkes: ﬁ

arking: . - upplier’s mark:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. gocedusine HVSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssenKeupp St

\ H !H ,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGVERSTUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E NS I L E T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S § A I D E TRACTTION
SCHM, - PROBE- 1)} LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
674979%*714421 1)0401 +300 0023 215
RPO,2%
2)0004
3)0006
674979 75210 1)0601 + 20 0002 325 455 71 107 35 15925
RE H
2)0004 318 203 27 12285
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 342 463 74 106 33 15279
RE H
2)0004 339 203 26 12038
RPO, 2%
3)0006
Thyssen Kl‘upp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellversinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products hamed at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15522 ['_i] 29.06.04
Kok ok ok ok ok ok ok Wotks-No. Order-No.
No de l'usine No de commande o 02035275207
0004329693 7198831 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

é" ABNAHMEPRUEFZEUCNIS 2.1 2B
é Blatt-Nr,
t Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksioff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 1002&-2 - ©.03 / ADZGCQ0-%1 [ TEZ 1Z2 [/ TR3 100

Marking:

Marqun MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. urhieismak

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE [ " %

W

Kennzelchung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes: “@
N

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B 8§ C H L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEZ ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE RESITLIZENDNTCE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2ZUST. B mm TEMP. JOULE

3)ALTER GR.C 1 2 3 M

674979 75210 10401 0007 - 20 157,0 138,0 146,0 147,0
2)0004
30006

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGENDEN - LEGENDSS-LEGENDTES

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :ENERGY :LAT . EXP
tVIEILLE « TRAVAILLE :LAT.EXP
BRUCHANT . FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACE :TYPE :POSIT

:DUCTILE :TYPE : POSIT

PROBE-NR. SCHM. ~-NR. TEMP .

:SAMPLE-NO :HEAT-NO . : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP

ThyssenKrUpp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellversinbarungen geliefert wurden
i It is confirmed that the products named at the top were supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient fivres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Unternebmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 ) 29.06.04
okok ok ok k ok ok Works-No. Order-No.
No de I'usi N
o de l'usine o de commande = 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksieh , Suanny - Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / AD2Z0CO0-W1 / TRD 101 / TRB 140¢C
':Ae';{({zeichnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichlen des Lieferwerkes:
arkINg: upplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d‘usine: THYSSEN
1, 1]
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenksupp Stahl
\H!H,
ZUST.
:STAT.
cETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004+ NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPRQUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. BOTTOM S8 CHARPY- V
TRANS. PIED 8 CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006+UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE
Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
- Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermehmen von

ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr, 1-00-15522 m 29.06.04
Kk F Kok k ok ok % Works-No. Order-No.
No de {'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004329693 7198831 El. 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNABMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksloff ; Quelity ; Matériau ! Liefersedingunger | SpeciSoation ; Coraitions ds livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-wi / TRD 101 / TRB 100
Sen{:.zeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PRORBRE-NR . Zeichendes Lieferwerkes:
rking: ier’ q
Marqus WATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. aooeremek AN
MATERIEL, NO, DE COULEE,NQO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssenKrupp Stahl
%H!Hf
POS.|L I EF ER Z2 U S TAND PR ODUZIKT
ITEM{S T A T U S PRODUCT
POS.{E T A T P RODUTIT
004 NORMALISTIERT
NORMALIZED
NORMALISE
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: XKEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CCNTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung it den Bestslivereinbarungen geliefert wuiden
Abnahmetechnik It s confirmed that the products named at the top were suppfied in

aceordance with the order agresments
C'est confirme que les produits appeles en haut etalent livres en
conformite avec les accords de commande




ZzEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Untemnehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-00-15522 i 29.06.04
Gk ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de ['usi
o de I'usine No de commande @ 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
5%
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
~ | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

Certific

fficate no.: ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
&_} Blatt-Nr,
Page-No.
SE INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B poey 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GE / BN 10028-2 - S$.23 ' 2D2000-W1

w1l / TRD 101 / TRB 100

(g}

ﬁm@mww: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisferwerkes:
mng:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NOQ. poPPiersmark “ﬁgin
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE  , * %

W

THYSSENKRUPP STAHL AG

U U

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUuUu%gu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV~ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thys sen Kl‘upp Sta hl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert veurden
: It is canfirmed that the products named at the top were supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commands




—

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-15522 Q] 29.06.04
P g Works-No. Order-No.
No de I'usi
o de I'usine No de commande E 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
g . | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
{ certiiicate no. Blatt-Nr.
i Page-No.
1 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagone O
i & %> ? .
’ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 171 / TRR 100

Kemnzeichung:  ERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisforerkes:

arking: ier” :

More MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pppliersmark: 1—,‘@?‘
ThyssenKrupp Stahi

MATERIEL, NO. DE COULEE,NQ. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Marque d’usine:
\H!Hf

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PEDS7/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPRTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPCSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

{(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P, 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W EXPERT : Schallwig / Stabbert
ThyssenKrupr‘ T D'USINE : Schallwi g / g t%‘ﬁt’bﬁfﬁ t, dass die oben genannten Erzeugnisse in
efeNTs|

g mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ltis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient lvres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl!

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 i) 08.10.04
kK kR ok k kA Works-No. Order-No,
L No de I'using No de commande

= 02035275207

017962372 7199377 EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47461 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

certificate no.: Blatt-Nr.
S" ) Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageno

A ]e

Werksiofi ; Guasty ; Matériau . Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de liveaison

> z6% G4 / EN 10028-2 -~ ©2.03 / AD2C00-wW1l / TRD 101 / TRB 100

Marking: Supplier's mark:

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: ﬂé
Morque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. %020 sk

ThyssenKrupp Staht

AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP w

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAEL GEWGG. THEOR.

ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE

i PIECES THEO. NO. !

005 15,0 X 3000,0 X 12000 [mm]

KG
1 4275,000 675941 94421101
1 4270,000 675941 94421202
2 8545,000 *
006 20,0 X 2000,0 X 12000 [mm]
KG
1 3795,000 641344 25870101 Ka/
1 3795,000 641344 25870202
1 3735,000 641344 25870303
3 11385,000 *
5 19930,000 *x
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les prodults appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




2FUGNIS/CRRTIFICATE/
NR.(NC.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 08.10.04
Kok ok Kok ok ok ok ok Works-No, Order-No,
. No de I'usine No de commande ﬁ. 02035275207
0017962372 7199377 EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
ocorars S ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

3 earlificate NOG -
| cortines ARNREMEIPRUZFZEUGNIS 2.1 B

Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

P 268 Ggid [/ EIX

- $.93 / BRD2GCO0-W1 / TRD 101 / TRB 100

ser:‘r(l_zeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichendesLieferwerkes:
arking: upplier’s mark:
Marquie: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Maraue d-usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stahl

W

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./
318048652859

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. c ST MN p S HEAT PROCESS
641344 ;142 , 200 , 930 , 015 ,0012
675941 ;131 , 160 ;340 ;011 ,0018

AL-G B-G CR CU MO
641344 , 033 ;0001 , 050 ;030 ,010
675941 , 031 ,0001 , 040 , 020 ,010

N NB NI TI v
641344 , 0035 , 001 , 030 , 004 , 000 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL

675941 ;0046 ,001 , 020 , 003 000 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL

Thyssen Krupp Stah‘ Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplisd in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haul etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED Ein Untetnehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-BR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 [ N 08.10.04
EEE R R Works—f\lo: Order-No.
No de V'usine No de commande = 02035275207
0017962372 7189377 02035275213
!
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
't DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAEMEFRUZFZEUGHNIS 2.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
Werkstoff ; Quality ; Matériau /| Uieferbedingungen ; Specification ; Conditions de tivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - $.03 , aACz3d8C-wWai / TRD 101 / TRB 100
*;er:kriizeifhnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes: ﬁ
Margue. MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 3:‘:532’;35‘;'; rA
ThyssenKrupp Stah!
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U G V E R S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSTIULE TE S T
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM?2 % MM % % %
641344*238061 1)0401 +300 0023 277
RPO, 2%
2)0004
30006
641344 25870 1)0601 + 20 0002 299 455 66 138 35 15925
RE H :
2)0004 298 203 30 13650
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 311 462 67 138 35 16170
RE H
2)0004 311 203 30 13860
RPO, 2%
30006
675941*%939821 1)0401 +300 0023 217
RPO, 2%
2)0004
3)0006
Th)'S sen Krupp Stahl ' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accotdance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZBEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.{(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR, Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 [i] 08.10.04
hok ok KRRk kK Works-No. Order-No.,
- No de {'usine No de commande ﬁ 02035275207
0017962372 7199377 02035275213
i £l
ThyssenKrupp Stahl - 47461 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘) DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B .
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9,03 / ADz(C30-wWi / TRD 131

7

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferwerkes;

varking: Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stahl

W

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM?2 s MM 3 % %
675941 94421 1)0601 + 20 0002 297 446 67 119 37 16502
RE H
2)0004 293 203 29 12934
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 330 458 72 120 35 16030
RE H
2)0004 330 203 28 12824
RPO, 2%
3)0006

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B & C H L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT TESZST
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZU8T. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER Gr.C 1 2 3 M

641344 25870 1)0401 0007 - 20 157,0 165,0 182,0 168,0

2)0004
3) 0006
675941 94421 1)0401 0007 - 20 172,0 164,0 179,0 172,0
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
- Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik 1t is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec las accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl

NR .{NO.): 0007886736001 DUISBURG-SUED £in Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DI SPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-F0-15529 ] 08.10.04
ko ke Kk ok k ok Woﬂ(s-t\loz Order-No.
~ No de V'usine No de commande T 02035275207
0017962372 7199377 02035275213
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ARNAHMEPRUEFZEUGNIE 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
Werkstoff ; Quality ; Matdriau ¢ L:sfernedingungen : Specification ; Conditions de livraison
- 255 GX¥ / EN 109028-2 - 9.03 / AD2000-%wWX / TRD 101 / TRRB 100
?ﬁf@Mmg WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. kk@n@s&%m&%a éﬁi"
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yrbiertmalt nfrsden
ThyssenKrupp Staht

W

+ PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY

L EGENDENS-LEGENDS

accordance with the order agreements
Clest confirme que les produits appeles en haut etafent tivies en

conformite avec les accords de commande

ALTER ARBEIT BREITUNG

:AGED :ENERGY :LAT.EXP

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACEH :TYPE : POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .

:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP

2U0ST.

:STAT.
Thyssen Krupp Stah' Es wird bestétigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik itis contirmed that the products named at the top were supplied in




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahi

NR, (NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED Eln Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 08.10.04
hok Aok ok ok Kk K Works-No. Order-No,
No de 1'usi
o de 1'usine No de commande ’E 02035275207
0017962372 7199377 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
"1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
f;*_“j'”:‘“"“— Blatt-Nr.
i ceiificaie no.: Page-No.
i INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
b i -
| b
Werkstoff ; Quality ; Matériau /| Lieferbedingungen ; Specification ; Ccnditzcns’ce livraisen
P 265 G¥ / EN 16023%-2 - 9.0 / AD200Q0-W1 / TRD 101 / TRB 100

ERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:

ﬁ?ﬁmmm: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., F
arking: Supplier's mark:
. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACT MPLE- . A
Marque: 0 CTURING/SAMPLE-NO Marque d'usine: THVSSEN
ThyssonKrupp Stah)
\H!H/
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT., TYPE TENSILE TEST
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0023=RUNDZUG
PROBRENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. BOTTOM 8§ CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
0006+ UNGEALTERT
NOT AGED
POS.|L I E F ER Z UGS TAND PR ODUIKT
ITEM|S T A T U § PR OCDUZCT
005-| NORMALISIERT
006 NORMALIZED

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND

RESULT OF SURFACE CONTROL AND

MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
It is copfirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les preduils appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZBEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-F0-15529 08.10.04
Kok ok ok kK ok koK Works-No, Order-No.
No deusine No de commande & 02035275207
‘0017962372 7199377 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
. ABNAHMEPRUEFZEUGNIZ 3.1 B
S . Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

Page-No 7

IEAL:

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Spacification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - ¢.03 / ADZCC3-w1 [/ TRI

/ N

101 / TRB 100

F;engzeichmmgi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Licferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ;‘;‘;gﬂg’;‘.‘j‘s‘f;;‘j irsdtn
ThyssenKrupp Stah}
\H!Hf
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U
U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUU

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO0/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dess die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis conﬁrmed.that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR .(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-FO0-15529 m 08.10.04
ok ok koK ok ok ok ok Works-No. Order-No.
- No de Fusine No de commande 3 02035275207
0017962372 7199377 02035275213
EL
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 R
Blatt-Nr,
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

Werkstol: Quality ; Matérisu / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - $.03 / AD2GQC-WX / TRD 1¢1 / TrR®B 177

?ﬁ?dmmwr WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ,#Persmelk A

ThyssenKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV~-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NQO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESSE EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC., TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

Wg{z}f" EXPERT : Schallwig / Stabbert

ThYSSenKI‘Upp a Egs wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top wete supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
contormite avec les accords de cornmande




Stahlwerke GMEH-'

Abnahmepriifzeugnis
Inspections certificate

Zettifikat-Nr. 38334
(DIN EN 10204-3.1B )

NMH Stahlwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenberg

Ihre Bestellung-Nr, /vom  Your order No./of:
- 43/24358084 13.07.2001
“I'Unsere Auftrags-Nr. Liefertag
Our order No.fitem: 80248 /8 date of delivery 26.11.01

Werkstoffoezeichnung

Materia designation |~ C22.8NIA105/SA105

b
Adlm;?;gr? ° 180mm rd.fround

Liefermenge 10740 kg Stuckzahl 10 Stck./pcs.
welght quantity

certificate no.:

Erschmelzungsproze® /melting process Sauerstoffblasverfahren/Y

Klackrer Stahiharde! S;il;%?imm Strangguss gewalzt / rolled from cc-malerials
Lieferzustand ] »
Europaa!!ee 10 .42 /i 2/ hoat treatoment normalisiert/normalized
Schmel ¢
50405 Frechen o 49446 DN
Umformgrad
gml l'! w } | l' ll n lm degree of doformation 0"
lnH i gl h i l Zeichen des Hersteltwerkes |, |Zeichen des Werkssachverstandigen NMH
8432819885 manufacturer's symbol inspector's symbol R
Lieferu ng erfolgte nach technischer Vorschnft .
mrdrng 1o technical resiulations No.: - DIN17243 01.87, AD-2000-W13 10.00,TRD107 12.96
‘ ASTMA105,TRB100 07.80,DIN1013 11.76,ASME SA105 ADD98,EDY98
\ 'uonstrge Vermerke! warmebeh. 910°C, 2 h:
other rermarks:
A Chemische Zusammensetzung in % Chemical composition in % '
C Si Mn P S Al Cr Ni Mo \% Cu As
0.20 0.27 0.88 0.015 0.002 0.028 0.21 0,06 0.04 0.01 0.06 0.004
Sn N B Ti Nb Ca 0 H CE-Wert | Di-Wert
0.004 0.0080
Mechanische Eigenschaften Mechanical properties
Behandlungszustand der Proben: t ot i
condiions ofgtreatmenl: normalisiert/normalized
Probennr, :" oben % |[ReH, |Rm A z Kerbschlagarbeit  Impactvalue  1SO-V=Charpy-V
age N .
sample No. saln;glecfzracﬁcr Nimn? | Nimef |in % i .m % Iprobennr|Probenlage Prob{er;fomng °¢c J J J 0J | Jigem
986k q 20 317 | 517 | 27.0) 64,0 | 986k q 1ISO-V 20 160 124 140 141
986f q 20 314 | 514 | 27.0! 62.8| 986f q 1ISO-V 20 156 128 138 141
987k q 20 326 | 519 | 28.0] 664 | 987k q ISO-V 20 140 147 147 145
. - 987f q 20 326 | 521 | 28.4! 66,4 | 987f q IS0V 20 142 144 146 144
£ tigkeit / hardness N lisi festiakeit
i P 5 ormalisierungsfestigkeit:
Nt vl 156 HB 525 NIMM | pcrmataad haraess
\szggﬁpggsrggmﬁe Mclgoggg\helts%rad K4 - Methode: Sulfid o C_)xjd N “Gesam.t o
US-Prafung Verwechslungsprifung RiR-| Prufung
ultrasonic test mixing up test flaw detection
nach SEP 1921 PG 3 D/d 100% gepriift
ohne Minge! ohne Méngel
Stirnabschreckversuch Jominy test
e MM
Die mech.-technol. Erprobung erfolgte an beiden Enden der Walzlénge von 28,0 m.
Besichtigung und Masskontrolle ohne Mangel
Technological testing was performed at both ends of rolled length of 28,0 m.
Visual testing and test of dimensions: no defects 1
05.07.02, NMH Stahlwerke GmbH, Qualitatsstelle Seite 1/2
Werksachverstandiger Renner




lhre Bestellung-Nr. /vom  Your order No./of:
. 43/24358084
giamW@ﬂ(e @m E@E Unsere Auftrags-Nr, Liefertag
b OuromerNoﬁlen?: 80248 /8 Uale of dsfivery 26.11.01
Abnahmeprirzeugnis )
Inspections certificate Vanksiofibozeichnung . ¢22.8NIA105/SA105
Zertifikat-Nr. 38334 Abmessung 180 rd.fround
dimension
DIN EN 10204 - 3.1B) .
( Liefermenge 10740 kg 10 Stck /Pos.
NMH Stahlwerke GmbH, Postach 1344, 92231 Suizbach-Rosenberg
Erschmelzungsverfahrenmeling process Sauerstoffblasverfahren / Y
I Erzeugnisform  Strangguss gewalzt / reled from ce-materials
|_typ2 of product
Kisckner Stahlhandel Usfeusiznd rormalisiernormalized
heat treatment
Europaallee 12 - 14 Efﬂ?leize souss
50405 Frechen i
Urnf
e it 5.41
Zeichen des Herstellwerkes  nwin ﬁécmh:;‘a?;ierstandigen NMH
i manuiacturer's svmse inspedor’s symbol R
FEortsetzung der mechanischen Eigenschaften Mechanical Properties continued... .
k 'V»bennr. ;'Z;‘Lbe" °c |ReH » |Rm ) A zo Kerbschlagarbeit Impact value
. H 0, i
ipte No. | cirection N/mm™ | Nimni | in % in % Probennr {Probenform [Lage | °c | U J J @4 Mikem
. 986k a | 450 192

T

certificate no.:

4
e

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstelit.

This certificate was machine-made.

05.07. 2002, NMH Stahiwerke, Qualititsstelle Seite 2/2
Werksachverstandiger Renner .
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‘B B : certifi eno.:.
. ; @? Em %ﬁa Sp. Z 0. 0. ?

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa 4 3
fax: 835-42-22, 834-09-52, tix: 825351

: . . Prof.-Nr. - | i ;
Abnahmepriifzeugnis (2s0049-215) o atcolauge oot
Inspection Certificate \ EN-10204—3.18

Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994,
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC
Certificate -No.:01 202 PL/Q-02 0004

Blatt - Page - Pagina: 1

Ezstellsr - Customer - Committenta: Bestell-Nr./ Order No./ No. delf'ordine: 2205313
WESER-STAHL /D/ PL /010592085/04-0059
K 41002959/211 vom / dated / data:

Werks-Nr. / Works No. / Commessa No: 816197/04

Priffgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prifgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controlio/Requisiti:
EN 10273 AD2000 W13 TRD107 AD2000 WO0/TRD100 TRB100

Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
P250GH N EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Statd dilfo‘rnitura: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
: Marchio del produttore:

Werkstoff - Quality P250GH N H.LW,

Schmelze - Heat No 128934 Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No 539-539/A Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:

H.L.W,

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.

ltem No. No of pieces Article Heat No. Test No.

No. pos. Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata No. provetta
Rundstahl - Round steel bars C H

1710 15=4480 kg 128934 539-539/A

@ 90x6000 mm

Die gestellten Anforderungen sind It Anlagen erfullt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - ispettore;
2.Chemische Zusammensetzung Warszawa 11.03.2004
(Annexes) "Der Tochnioomn ‘ HUTA L.W. Ltd
(Allegati) ef fecnnische Uberwachungsyornie INDEPENDENT QUALITY
Rhaintand ~ T S VISOR
hﬂ' it 8 '“‘(a;Q\L}p Yun 13 0 - = i Eﬂg J Gedrorlowicz

aiif die Gegenze

ichritng Verzigiiiei,” ;’



‘Ergebnis der Priifungen
Tests results
Risultati delle prove

Prif - Nr.

Inspecion No.

15945/04

No di collaudo

©

Teil

Anlage - Annex - Allegato 1

Blatt-Nr.

Part 1
Parte

Sheet No. 2
Pag No.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.
- .

Verwechslungspriifung:
Anti-mix test:
Test antimescolanza:

Ultraschallpriifung auf Langsfehler
Ultrasonic examination:
Esami ultrasonori;

Controllo dimensionale ed inspezione visiva:
4 -

Funkenprobe 100% - positiv
Spark test 100%

- positive

SEP 1920 lll ¢l.B- positiv

SEP 1920 1l cl.B- positive

Praftemp | Streck / |Zugfestigkeit| Bruchdec |Bruchein|  1=[J] Schiagarbeit. Energy of impact.
P. be-Nr | Probenabmessung Probenentnahme eratur. |Dehngren . hnung. jschnury Energia di roftura. ISO-V
1o ¢ 3 nani Test ze Tensite |Elongatio| ng. — 2 tzahickei
TestNo | Dim. of specimen : temperat |  Yield stregth, n.  |Reductio 2, {J/c::t gé( erb;}chfl}aggathngkezt
No.di | Dim. delia provetta . use, point. | Cadcodi {ABungam| nof ropy o BCL SWENGHN, Resislenza,
prova spegmen Temperat] Proof Totiura enlo area 3=[%} Krist. Bruchanteil. C(yst proportion
- k Prelievo per : : o Rapporto cristallino.
ura di stress Strizione 2 . .
peava Lim. di 4=mm*10"“] Breitung. Expansion.
Snervam Espansione
ento 5=["%] Breitung. Expansion, Espansione
6 Hare, (Einheiten) Hardness,
Werte, Values, Valon
Dicke Breite L,=50
Thickness | Width
Spessore . Largh
X I 2 3
. [mm] fmm) A
Re ) Rm , ,;/5 5 E/n
o0 MNimm?% | PAnmd) [%} {%]
: min min min
EN10273 L D/6 20 250 485-540| 25 47
539 | @10 L | D | 20 [ 390 | 500 |320|570] 130 | 122 | 131 | 128
839/A. | © 10 L | D/ 20 390 520 33,0 | 61,5 121 127 | 126 | 125
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
Chager N[ C [ Mn | Si P S Cr | Ni | Cu | Mo [ Al Nb
. ')o]ata~Nor-
‘8934 0,19 | 0,79 0,22 | 0,013 {0,013 | 0,11 0,08 | 0,25 | 0,02 | 0,025 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-9000C- Luft/air  Ti=0,0013%
V=0,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 140-143 HB

Ort. Place. Localita.

Warszawa

Datum. Date. Data.

11.03.2004

Der Sachverstindige. The Inspector. L’ispettore.

HUTA L. W. Ld
ENDENT QUALITY
\NDEPSU E \SOR

Eng Je

dronowicz




Date/Datum No. Certificate

L Zeugnis Nr
HUTAL.W.Sp. zo.0. INSPECTION
ul. Kasprowiczal32 CERTIFICATE 11.03.2004 15945/04

01-949 Warszawa
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
fax. 22...8340952 acc. to EN 10204 /3.1B

Purchaser N . Confirmation No
Besteller: WESER-STAHL /D/ K 41002959/211 Bestatigung Nr 816197/04
Purchasc} order
Bestellnummer  PL/010592085/04-0059 2205313
Profile and size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Gewicht Bunde Stabe
' 128934
@ 90x6000 mm A105 4480 kg 15
Delivery condition / Lieferzustand Notes / Bemerkungen T
Identification / Markierung ~ P2S0GH N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No/ Schmelze Nr 128934
. Test No/ Probe Nr 539-539/A
Chemical analysis : Chemische Zusammensetzung  ASTM A 105M:96
C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo
0,19 6,79 0,22 0,013 0,013 0,11 0,08 0,25 0,02
Al" | Sn W \4 Ti As Ca Nb H
0,025 0,002 | 0,0013 0,0020
- {Mechanicalpropertis___._.. . Mechanische Eigenschaften —

Test No Re Rm Ad Z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/ mm?2 N/ mm2 Y% % Impact test (J) Warmebehandlung der Probe
_ Schlagarbeit +209C

539 ~“L 390 500 34,0 57,0 130,122,131
539/A7 L 390 520 35,0 61,5 121,127,126 Hardned ‘C
: Tempered ‘C
Normaliz ‘C air
|Hardiess _ in delivery conditons - 140-143 B Others
Andere N-900°C-Luft/air
Harte im leferzustand - 140-143 HB
Ultrasonic examination ~ SEP 1920 ¢L.B gr.3  positive / positiv o Teate o
Ultraschaliprufung ?
Spark Test 100% positive 3 :)3
Funkenprobe 100% positiv L
Certification office
ifikat HUTA L.W. Ltd
Zertifikat Buro INDEPENDENT QUALITY
Sy VISOR

Eng Je Gedronowicz




' INSPEKCNI CERTIFIKAT ,
A A INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL
g™ 1

- 02
" 3.1.B
YITKO VICE STEEL, a.s. ]—CSN E:\[;;ggé)q\/;/l J 4031 Pislo dokumsntu, No b, Dabmate Strana Page.Selle
g%?%ﬁ%{é;ﬁs::;;ﬁ7llw, ps€ 709 00 TRD 101 1 1271,2005 07'03'2005 ,”2
ARSI Obbatel, Cu somer, Brsteler, Acheteur mﬁmwmhmmw 156089/2005
Ancofer Stahlhandel GmbH el i prody S cominds
POStfaCh 14 03 80 2077 Cisto ablednivky odbratale, Customiee s 501 840/013

45443 m&@mgﬂ&uﬂymﬂm 29 5_0 5

tilhei D8/ Avizo £, Advice Note f, Avicn M., Avice Mo Vagon £ Wadon No,, Wasaon N ; !
Miilheim an der Ruhr S0 Aco e, Ao No B4 ot Hass, Geyieht Mases:

DE 621371 315439372568 16 956 kg
Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc.to EN 10028-
TUY : 212003
CopmpY  |mmmormw i yer e

Eren St iaee 21 EN 10 42080 Zertifidert nath Oruckgerite-Rithliinde S72YEG durch die TOV GERT-

Comtirty s GHGa et Shios ray | PR e 107 Drvehgerkie Zersfiot . 02122 31101 603, CAriZas dillinger.biz
BO1/ Vyrobek, Prodeit, Erzugnis, Produit, B1Of Potet ks, No.of pieces, Stockzaht, B BO2/ Druh oceli, Steel grade, Stohisorte, Nuance de ' acer B02/ Daddaci podminky, Terms of Delivary,
3213137 tpmiry, Dimensions, Masse, B4/ Hmotrost, Mass, Gewidht, Masse Ligfarbadingunger, Condltons o8 fvasinn
B0%/Doddvany stav s
30-2000-6000 mm Fossdee P2B5GH N EN 10028-2/2003
congsion
Uafeszostand 1
Erat ce livralson EN i 6029 AJN
BOS/ Referenin stay
16 956 kg D09/ Reterents Y P265GH N EN 10163-2,8]2
: samples
R 'y Berugsrustand
: 6 plates Tmn?ersnzent de Riférance
- / des echantillons ,
BOB, L& B10/ Polet ks {CO0f Zxauska & Zkousks tahem, Tenslie test, 2ugversuchkeit, Essai de traction Zkoudka razem v ohybu {1}, Impact test {3}, Kerbschisguersuchielt (3L
HeatNo, Ho.of pitces * | Test Ho, Essai de réshience {3}
Schmelze Nr, €20 IStockaaht Probnar concoz| Co3 [s54] Ci1 €13 c1 c12 Q3 Cci4
No de ta coutée Ro.ge ptktes [No de Pessal [FQ Type Type [Mpa} %] COZl CDS{‘C]I €40, Cal ) 42 i 43

2737 Y 3 55711 Aq 20 P ReH A5 301 442 353
C ReH A50 326 456 39.0

46 KV 14 154 190 118
20 KV 189 188 175 184

|

q
, q 0 KV 290 226 273 263
3 5572 Aqg 20 C ReH A50 322 458 36.6 I -48 KV 18 131 238 129
P ' q KV
q KV

ReH A5 319 451 324 20 222 295 258 258

kP 0 289 243 200 274
g 300 P Rp0.2 216

Heat C Mn S P S Cu Ni Cr Mo V T Al N Nb
29737 010 0.85 0.25 0,017 0.007 0.09 0.04 0.07 0.01 '0.004. 0.002 0.041 0.008 0.003
Heat  Test plates o
29737 5571 729934 001 002 003

5572 729935 001 002 003

tiuur}'*‘ ALIZED:walking beam furnace-length 70m,temperature 800°C/dwell 17min.

£

certifioate no.:

12

caem v

- -~

Controt ot dimensions and results of surface inspection : without objection.
Masskontrolle un Oberflachenbesichtigung @ obne Beanstanduna,
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts,

FimRQ prohtasujeme na svow vyluénoy odpovidncst, 26 Weduﬁjmblw n2 12 sa vatahiije tato prolfddent jsou ve shode s picdpi;z, ktesé jsou specifikovany kupni smlouvou, Es wird hiermit auf pusschilessliche Veratwortlichkalt erkGirt, dass
Jie hier angefihrten Erzeugnisse suf die skh dlese Erddrung bezlcht, entsprechen den Im Kaulvestrag speaifizlerten Vorschriien, Thereby we declare to our exclusiva responsibllity that the mentloned prodixts to which tuis declaration s in
sccordance with regulations, which are specified by the contract. Nous déclarons & notre responsabilitd exchusive qua les produits mentionnes se référant 3 cette déclaration sont conformes aux prescripbions spédifiées par te contrat d ‘achat,

AO4/ Z‘nafka' robee; 7y Inspector’s Stamp 1 - = 201, 202/ Patvrzani, € Bestiitigungen, C jon s
Symbol of my manufacturer 's; N\ Zelchen des Sachverstandingen : ORJ / Potvrzeni o
A 2

Herstellerzerchen: Poincon de réception ;
Sigle de | uslne:

S ' ' VETHOVICE STEEL

101} Misto odbe zkudebaibio vaorku: A - blava, Top, Xopf, t¥e: Z - pata, Bottom, Fuss, pled

2021 SmEr riardebnto viorky; 1 - pod£ing, longltudinal, 18ngs; q - picnd, fransvarse, quer, transversal;

L~ tangendiini, ta ngential, tg%genle: 'ro?gladlélni, radial; 2 - vestikalnl, vertical, senkrecht RQS@ﬁE&U T@)m ﬁ»\%
103/ Teplota zkowlen!, Test temperature, Proflemperatur, Temperature dessaj
10) Tvar prifea Zkukebnmo telesa, P ~ priamaticky, prismatic, prismatisch, C- oytindricky, cytindric, 2iindeisch . ndor€ Mhorized agent
{13/ Me2 Kluaw Re, Yidd Stress, Streckgrenze, Umite o'dlasticité noeps! € P ele
g; %ﬂ:iz pcvnosg;‘m, gg‘\sne strerth,l Zuofst.‘notkell, Reésistance unabhan glge i chtl gor N
13/ Taznest A , Dehnung, Allongament - o s
14t Togeni 2, hmuc%:)»of area ;,ngrucbe!mch 2, Stiiction Z v ¥

nezdvisly ony]
A3/ Py " lye, Mittehwarte, Balsdr enne , ]
:70‘ zuor.?:fnmfa'.ﬁfv“&“ﬂ."”” oaki orocess, Ersch s Mode d” élaboration de |"acier, B0=Y i




INSPERCNI CERTIFIRKAT
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

- T AD2
CSN EN 10204 3.1.B [
VITKOVICE STEEL, a.s. [ MCHodmeny bty bimOne it
AOLAOS/ vjmovxsce STEEL, a5, ] AD-2000 Wi
g;tsyzxa;lg:l\;ggmbambnrské 2871147, P5¢ 700 00 TRD 101 1127’”2005 07_03,2005 2/2
oider No., Werksauftrapsnr,, Hurm, de Ja comande
. Bt ol 156089/2005
( W Cetliug ace. to Pressure Equipment Direciive 97/23EC by TOV CERT.
@g Carflicalion body fof pressure equipment Cartificate-Ho, 04 202 2 141 4 0003,
EN {50 900:2000/EN 150 1400 |2 Uest nach DruckperSte-Richilinle 87/23/6G dureh dfe OV CERT.
Certiikaty ¢. 6“003“4’ 04104 3142 |2estifizierungestaBe filr Oruckgerbla Zerthikat. Ny, 04 2 43 1010003
BOEATavbs &, 810/ Potet ks [O.’))/ Zrovtka 4 sile test, Zuquersuchkel, Fesat de tragtion ZkouSka rdzem v ohybu {1, Impact test Dl Kerbschiegversushkeit 13,
Heat'No. Mool places 2Test No. Poor ! Essai de résiltence [J)
Schmelze tr. €70 [Stioaahl | Probennr leotico2! co3  |cao 13 o c1z c12 Ci4
Mo -' ia couide 'LEpaes e on Pasea i3 tG Type Type Mpa} *4) €02y Co31C) €40, €1 | Ca2 | a3
I
1 VITROVIGE STEEL, as
Geské republika
P265GH
DIN EN 10028
{
/
certificate no.:
2L
1\ B ’

;ontrol of dimensions and results of surface inspection : without objection,
lasskontrofle un Oberﬂachenbes:chtggunP : ohne Beanstandung, = -
ontrole de dimensions et controle visuel de surface : sans defauts,

o prohladu; na svoy vyliknou odpovid e uvedend yyrobky nia nd) se vatshuje toto prohléZen ve shodk s pledpisy, Keré jsou specifikoviny kupni smioivou, Es wird hiemnit tlessii
* hiar angefithrten Erzeugnisse auf die stch mglhidimng bezicht, entsprechen den im Kavfvenrag spazifizierten Vorsthiifian. Thre y we declare to our'g(du;s)ive respornsibiity that t;r?em‘ mi%ﬁﬁ‘ﬁ.’&“"«é’(ﬁ mﬁvﬁbé’e‘?fiﬁa%'é‘?ﬁ'ﬁm
cordance with regulations, whkch arc specified by the contract. Notis déclarons & notre responsabliit exclusive que 163 prodults mentionnds se rdférant 4 cotte dédlaration sont conformes aux presalptions specifidas par e contrat d “achat,

4/ Znacka vyroboa; A Inspector 's Stamp : . 201, 202/ Potvizeni SN
/mhol of mgvlanuﬁdumr's: f b Zeichen des Sachverstiandingen : ORJ “ e Conrmaions, Bestatgunges, Conimations \\
2rstellerzerchen: Ve Polncon de réception ;

e de | usine;

1/ Misto oddér skuiebaho vaodu: A - hisva, Top, Koj téte; Z - pata, Bottom, Fuss, pied
2/ Smé 2kuSebniho vzorky; | - poddind, Yoagitudinat, lans Ik, ranovirse, cu

WETHOWIGE STEED.

2, 10ngs; q - pcnd, transverse, quer, bransversal; 2 )
o tavtvgen(iélm’, tangential, tangente: f‘?'adlélnl,lradi_g?: B vgrﬁkélgi, vertical, senkrecht Rostlislav TOMARN
: a Zeai, Test Profy Y ‘assa) . -
)f Tvegroprﬂzlezkwuszel:uugebnﬂw 1Blesa, P Er‘imxkx?, prismatic, prismatisch, C- eylindricky, cyfindric, zylindrisch Indspendent euthorizes agant
1/ Ma2 Wuzu Re, Yinid Stress, Streckprenze, Linvite aralasticity

1/ Mez pevnosti Rm, Tensle sirenght, Zuglestigkait, Résistance
3/ Talng;t A, Elcngétion Dehnung;ufdhnpemnl
R G
nota, Fean value, 3 . o
b Zobsommbvocd, Steeimaking process, Erschmalzung, Made d* élab de 1"acier, BO=Y




7z BUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-00-15522 26.08.04
*oh Kk ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de V'usine Na de commande o 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
&L
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff; Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.¢3 / AD2000-W1I / T=2Z 272 / TRZ2 100
;‘;mﬁchnuw WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR‘geiCh'endESUefe"NerkeSi
3 : upplier’s mark;
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: THVSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp Stah)

AIH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCCN DU RECEPTIONAIRE W

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE

003 12,0 X 2000,0 X 8000Xx [mm]

KG
1 1501,000 \><674980 80532102 X
*

1 1501,000
1 1501,000 ** @J/

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT

318048164046
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinb gen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.{(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 [3_] 26.08.04
hok Kk ok ok ok ok ok k WorRS-Y\Jo: Order-No.
No de I'usine No de commande ﬁ& 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
certificate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
TR Blatt-Nr.
/} () Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2
Z~g CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werxs:off; Guaiiny ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GE / EN 10028-2 - 9,03 / AD200C-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTCFF;

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes:

Marking: ter .
Marcue, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 3‘;‘:2{;2‘;5;;’2: “;&E“
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssankrupp Stab
\H!Hi
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHEMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE Cc SI MN p S COULEE LABORAT.
674980 , 140 , 180 , 960 ,012 ,0030
AL-G B-G CR CcU MO
£7439890 ,028 ;0001 , 060 . 030 , 010
N NB NI TI v
674980 , 0053 ;001 , 030 ,002 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Thyssen Kl’upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ltis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que Jes produits appeles en haut stajent livies en
conformite avec les accords de commande




——

ZBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steet
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-00-15522 26.08.04
Eok KAk k ok ok Works-No. Order-No.
de I'usi
No de I'usine No de commande o 02035275207
00043349456 7198831 02035275213
Thys senKrupp Stahl - 47164 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
N Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksioff ; Quality ; Matériau /7 Lieferbedingunger , Specificssan : Conditons de livraison
P 265 GE / =N - 9.02 / ADZ0CO0-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR.ZEiCh?ﬂ,deSUefEfWGTKESI
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pebleremak “}@E"
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssonkrupp Stahi
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z U G V E R S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E N S I L E T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES B 8 S A I DE TRACTT O N
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)Z2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
674980%743811 1)0401 +300 0023 222
RPO,2%
2)0004
3)co00s
674980 80532 1)0601 + 20 0002 319 457 70 108 26 11882
RE H
2)0004 316 203 22 10054
RPO, 2%
3}0006
1)0401 + 20 0002 336 463 73 109 27 12501
RE H
2)0004 329 203 23 106483
RPO, 2%
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
It is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




Z EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

£in Untemehmen von
ThyssenKrupp Stee!

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C H L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE R ES ITL I EN

SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP, JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

674980 80532 1)0401 0007 - 20 142,0 139,0 131,0 137,0
2)0004
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGENDENS-LEGENDSS-LEGEUNDTES

D ISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-N. 1-00-15522 i) 26.08.04
kok ko ok ok ok ok K Works—[\lo.' Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ? 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47164 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHNMEDRUZFZIUCGNIS 2.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 3.23 , Z2Z20CC-Wi / TRD 101 / TRB 100
;er;ir:'zeithung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: A
Marque. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. PPersmak nfrsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ™
yssenKrupp Stahl
%H!Hf

C E

ALTER ARBEIT BREITUNG

:AGED : ENERGY :LAT.EXP

(VIETLLE t: TRAVAILLE :LAT.EXP

BRUCHANT . FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACE :TYPE :POSIT

+:DUCTILE :TYPE +POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP

ThyssenKrupp Stahl Es wird bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefart wurden
: ftis confirmed that the products named at the top wers supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements.
C'est confirme que les produits appeles en haut etalent livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestef-Nr. 1-00-15522 m 26.08 .04
ok ek Kk ok ok A Works-No. Order-No.,
No de l'usine No de commande E 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
POCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
F;;Wﬁmnai ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B BlatN
} y at-Nr
! Page-No,

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

§
i
\; Page-No 5

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 171 / TR

s
(]
(]

Ul

Marking: Supplier’s mark:
iarque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine:

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: ;%
N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE v

ThyssenKrupp Stah}

ZUST.
:STAT.
:ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE Z=Z D'AZCHINEMH
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
\ POSIT (IST)
5401:QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0601+#QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. BOTTOM S ) CHARPY- V
TRANS. PIED S CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

NT

ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die obsn genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gefiefert wurden
Abnahmetechnik ltis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avac kes accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 i 26.08.04
ko Ak ok k ok ok k Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande {ES 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
£l
Thys senKrupp Stahl - 47164 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
o | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
{ ceriificate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
} Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo ~ ©

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksioff ; Quality ; Maténau » Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 CGH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1l / TRD 101 / TRB 100

Marking:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisferwerkes:
Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NQ. yupplersmark Tﬁﬁn

Marque d'usine:

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKropp Stah)

POS.|L I EFERZUSTAND PRODUTEKT
ITEMIS T A TUS PRODUTCT
POS.|ETAT PR ODUTIT

003 |NORMALISIERT
NORMALIZED
NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG:

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL:

KEINE BEANSTANDUNG

RESULT CP SURFACE CONTRCL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl

C'est confitms que les prodults appeles en haut etaient livies en
conformite avec ies accords de commande

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements




ZBEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 [LI 26.08.04
hok Kok ok ok ok ok Kk Works-No. Order-No.
No de I'si
o de I'usine No de comtnande ﬁ? 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
£L
Thys senKrupp Stahl - 47164 Dulsburg BESGHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
— DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
ey | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ceriiiiogte no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: / Blatt-Nr.
Page-No.
~ é> INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
T :
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksloff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification : Condirons e ivraison

P 265 GH / EN 10822-2 - £:03 / AD20CO-W1 / TRD 101 / TRE 100

ﬁ%ﬂMWW¢ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
arking:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. aﬁﬂjﬁgﬂg hﬁfgu
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE hyssonkeupp St

U U THYSSENKRUPP STAHL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEMN
U U

U U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUU

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER CGEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
: Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik itis confimed that the products named at the top were supplied in

accardance with the order agreements
C'est confirme que les produils appeles en haut etaient fivres en
conformite avec les accords de commande




ZBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untermehmen von
ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-00-15522 E] 26.08.04
dox kok ook oh K Works—!\lo._ Order-No.
No de I'usine No de commande @ 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
&L
Thy ssenkrupp Stahl - 47161 Duisbusg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr.
Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksloff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - ¢.03 / mDzoIT-w1 / TzD 201 / TRB 100

Marking: Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marqus d'usine:

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE v

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes: ﬁ

ﬁN

ThyssenKrupp Stah}

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY:EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELQON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204 ,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W

ThyssenKrup Wg%g‘i EXPERT : Schallwig / Stabbert
' . : dr Aligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
&: T D'USINE : Schallwi g / S t\%é;gp:ﬁﬁ:gg mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confitmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient fivres en
conformite avec les accords de commande




!

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR .(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untermnehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
R EEEE R R Works-No. Order-No.
No de {'usine MNo de commande ﬁﬁ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213

ThyssenKrupp Staht - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Biatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1

CERTIFICAT DE RECEPTICN 3.1 B

Werkstoff - Quslity © Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2006G-wW1 / TRD 1C1 / TRz LTD
<ennzeichnung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichlgnfies L::ferwerkes: ﬁ@
P MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yebersmer Hden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Iyssonkrupp Stah
AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECABEES
POS . | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. :
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEQ. NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
002 8,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 2244,000 678145 42964101
1 2244,000 678145 42964202
1 2244,000 678604 44730101
1 2244,000 642820 44731101
1 2244,000 642820 44731202
1 2244,000 642820 44733101
1 2244,000 642820 44733202
1 2244,000 642820 44734101
Thys sen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubsreinstimmung mit den Bestetlversinbarungan geliefert viurden
Abnahrnetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlemehmen von
ThyssenKrupp Steel

4EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000791680001 DUTISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 1-F0-15620 18.10.04

R L A Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande 02035275207
0004341503 7251787 ‘ 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
.| BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
““"‘1‘ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
ot Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3 .1 B Page-No 2

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstof! ; Quality ; Matériau * Lisfs o
265 Ga / =N 16028-2 - 2.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

nsdingungen ; Scacification ] Conditions de livraison

.~ Tanzeichnung WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lisferwerkes:

4 arking: Supplier’s mark:
© arques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e d-ugine: nfessin
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ysaankrupp St
\FIEi/
1 2244,000 642820 44734202
9 20196,000 *
005 |15,0 X 3000,0 X 12000  [mm]
KG
1 4208,000 642394 44243101
1 4208,000 642394 44243202
2 8416,000 *
008 |20,0 X 3000,0 X 12000  [mm]
KG
1 5611,000 642820 244249101
1 5611,000 642820 44755101
) 1 5611,000 642820 44756101
0 3 16833,000 *
014 |40,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 11233,000 678606 44744101
1 11222,000 678606 44749101 HfC:/
2 22455,000 * .
16 6§7900,000 *
TRANSPORT—NR,/TRANSPORT—NO./NO. DE TRANSPORT
318048161703

Th ssen KI‘U Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
5 gt g
Ubereinstimmung mit den Bestellverainbarungen gelisfert wuiden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the 1op were supplied in

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient fivies en
conformite avec les accords de commande




AZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

e ARNAXMEDRULFZEUGNTS 3

P s T

{ cexiiicate NG X

LA

]
\CERTIFICAT DE RECEPTI

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
¥ ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. | werks 1 Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
PO RN Works-No. Order-No.
No de V'usine No de commande %-5 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

EN 10204

-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

.1 B
Blatt-Nr.

page-No.

INGPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 2

ON 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau | Ueferbedingungen Specification ; Conditors de livraisen
P 265 GH / EN 10023-2 - .03/ AD20CO-WL /

TRD 101 / TRB 100

Aarking:

Supplier's mark:

emzerhnng  WERKSTOFF: SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisfenverkes: ﬁ
MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. \yuquedusine: essin

marque:
! MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupp Stahl
\ A [ H’
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMTICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR,
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE Cc ST MN P S COULEE LABORAT.
642394 , 110 , 200 1,090 ,012 ,0020
642820 , 140 , 240 , 960 , 013 , 0030
678145 , 132 , 210 ,910 , 015 ,0009
678604 , 117 ;230G , 5310 , 011 ,0010
678606 , 140 , 210 , 930 , 011 ,0012
AL-G B-G CR CU MO
642394 , 030 , 0001 ,020 ,020 , 010
642820 , 031 , 0001 ,07¢C , 030 , 020
678145 , 029 ;0001 , 070 , 050 ,010
678604 , 028 , 0001 ,070 , 040 ,010
678606 , 028 , 0001 ,060 , 040 ,030
Thyssen Krupp Stah| Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abna hmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme gue Jes produits appeles

conformite avec les accords de commande

en haut etaient livies en




.ZEUGNIS/CERT]FICATE/CERTIFICAT
~NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermnehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-WR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 " 18.10.04
Kok Kok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de |'usine No de commande o 02035275207
0004341503 7251787 EL 02035275213
Thyssenirupp Stehl - 47161 Duishurg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE COMTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 8B
Blati-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff : Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - g.03 / mD20CD-WL / TRT -¢1 / TRB 100

Praiid MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

“epnzeichnung.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: -Mf§
VYESEN

ThyssenKrupp Staht
\ H!H,
N NB NI TI A\

642394 , 0051 ,001 , 020 ,003 , 000 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL
. OXYGEN PUR

642820 , 0071 ,001 ;040 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

678145 ,0056 ,001 , 040 , 004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

678604 , 0053 , 001 , 040 , 003 , 002 CXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

678606 , 0042 , 001 , 030 , 003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

ThyssenKrUpp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinstimmung mit den Bestellvercinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Cest confirme que las prodults appeles en haut etsient livres en
conformite avec les accords de commande




'ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (X0.): 00079 1680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
‘ ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 1-F0-15620 (i) 18.10.04
x ok ok ok kK k ok ok Warks-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ﬁf 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. | DPOGUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
cevtificate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
ﬂ /} Blatt-Nr.
L Page-Nc.
/T} INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
f CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Yeerksio T :»ua‘it;;: Matérau / Lieferbedingungen : Specification ; Conditions de livraison
E 265 GHE / EN 10028-2 - 902 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB Lo7C
"?n;,zeichnung'- WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichlen des Lisferwerkes:
.arking: upplier’s mark:
Jdarques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NC. Marque d°usine: THVSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stahl

SCHM. -
NR.

PROBE -
NR.

642394%428791

642394 44243

642820 44249

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
MECHANTCAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

7 UG VERSUCH
TENSILE TEST
E S8 AI DE TRACTTION

1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A

2)ZUsT. RM

3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % 3

1)0401 +300 0023 255
RPO, 2%

2)0004

3)0006

1)0601 + 20 0002 303 443 68 119 34 15062
RE H

2)0004 300 203 27 11961
RPO, 2%

3)000¢6

1)0401 + 20 0002 330 457 72 119 35 15995
RE H

2)0004 326 203 27 12339
RPO,2%

3)0006

1)0601 + 20 0002 299 467 64 138 36 16812
RE H

2)0004 297 203 30 14010
RPO, 2%

3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bastatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert veurden
It is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformile avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Stee!

‘ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SULD

DIS PO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 T 18.10.04
gk ok ok kR kWK Warks-No. Order-No.
No de V'usine No de commande @ 020352752 07
0004341503 7251787 . 02035275213
ThysserKrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 '
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo  ©

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstof : Quality ; Malériau / Leferbedirgungen Specification : Conditions de kivraison
p 265 =% ) SR 10028-2 - g:03 / AD200CC-W1 / TRD 1901 / TRB 100

"e";(?;’—eichw"gr WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, geich;ﬁndesLifemerkesz
arking: upplier’s mark:
Merque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO . gurquedusine TrssEN

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssonkrupp Stahl

SCHM .- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z
NR . NR. 2)ZU0ST. RM
3})ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
1)0401 + 20 0002 317 474 67 138 34 16116
RE H
2)0004 316 203 28 13272
RPO,2%
3)0006
642820 442491 1)0401 +300 0023 254
RPO, 2%
2)0004
3)0006 .
642820 44731 1)0601 + 20 0002 356 490 73 087 41 20090
RE H
2)0004 352 203 27 13230
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 500 77 089 36 18000
RE H
20004 381 203 25 12500
RPO,2%
30006
642820 447311 1)0401 +300 0004 292
RPO,2%
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechmk t is, confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
confoimite avec les accords de commande




¢

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000729168 0001 DUISBURG-SUED Fin Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 i) 18.10.04
kok ok kR kk kX Works-No. Order-No.
No de 'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INGPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff : Quality ; Matériau / Lieferbedingungen | Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 2 22 / AD2000-W1I / TRD 101 / IRB 100

Xennzeichmung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes
Aarking: R Supplier's mark: “&
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE NO . trarque dusine: {ssen
MATERIEL, NO. DE COULEE,NC. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssanKeupp Stahl
\H!H’
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. : RM
3)ALTER GR.C N/MM?*? N/MM?2 % MM % 5 %
642820 44733 1)0601 + 20 0002 384 497 77 088 233 16401
RE H
2)0004 376 203 23 11431
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 498 78 088 36 17928
RE H
2)0004 383 203 25 12450
RPO,2%
3)0006 .
642820 44734 1)0601 + 20 0002 378 498 76 087 36 17928
RE H
2)0004 368 203 25 12450
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 405 505 80 088 34 17170
RE H
2)0004 393 203 24 12120
RPO,2%
30006
642820 44755 1)0601 + 20 0002 298 2468 64 136 36 16848
RE H
2)0004 297 203 30 14040
RPO,2%
3)0006

ThyssenKrupp Stabl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Itis confirmed that the products named atthe top were supplied in
sccordance with the order agreements

C'ast confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformile avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Elin Untemehmen von
Thyssenkrupp Steel

ZRUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
Gk ok Kok ok Kk F A Works-No. Order-No.
No de f'usine No de commande ﬁ 12035275207
0004341503 7251787 EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff : Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisan
P 265 GH / EN 10028-2 - S.03 / AD200C-¥1 / TRD 101 / TRB 100

larking: Supplier's mark:
Jarques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine:

Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen desLieferwerkes:
AW
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stald

\ H!H’
SCHM,- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? % MM % % %
1)0401 + 20 0002 323 478 68 137 35 16730
RE H
2)0004 321 203 29 13862
RPO,2%
3)0006
642820 44756 1)0601 + 20 0002 299 460 65 137 36 16560
RE H
2)0004 298 203 29 13340
RPO, 2%
3)0006 .
1)0401 + 20 0002 325 475 68 137 35 16625
RE H
2)0004 324 203 29 13775
RPO,2%
3) 0006
£78145%395261 1)0401 +300 0004 265
RPO,2%
2)0004
3)0006
678145 42964 1)0601 + 20 0002 377 489 77 088 36 17604
RE H
2)0004 368 203 26 12714
RPO,2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vurden
Abnahmetechnik It is confimned that the products named atthe top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles on haut etaient livres en
conformite avec tes accords de commands




" S EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.) : 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F6-15620 i) 18.10.04
Kok ok Ak ok ok ok kK Works-No. Order-No,
No de l'usine No de commande ﬁﬁ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213

Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
’ DOCUMENTDECONTROLEDESMATENAUX EN 10204
ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werrsaof - Quatity - \latérau 7 Lisferbedingungen | Specification ; Conditions de livraison
T 265 GH / EN 10028-2 - 3,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
“ennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE - NR . Zeichen des Lisferwerkes; ﬁ
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e AN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE s St
\H!H’
SCHM.- PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2UsT. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MMZ % MM % R 1
1)0401 + 20 0002 391 497 79 088 34 16898
RE H
2)0004 377 203 24 11928
RPO,2%
3)0006
678604 44730 1)0601 + 20 0002 353 468 75 087 39 18252
RE H
2)0004 339 203 27 12636
RPO,2%
3)0006 ,
1)0401 + 20 0002 376 478 79 088 35 16730
RE H
2)0004 367 203 25 11950
RPO,2%
3)0006
678604 447301 1)0401 +300 0004 262
RPO, 2%
2)0004
3)0006
678606 44744 1)0601 + 20 0002 303 456 66 196 37 16872
RE H
2)0004 285 203 37 16872
RPO, 2%
3)0006
Thyssen Krupp Stahl £s wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelieft 1t wurden
Abnahmetechnik 1t is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Crest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahi

Ein Unternghmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CBRTIFICAT
NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 [1] 18.10.04
Kok ok g Rk K kK Warks-No. Order-No.
No de V'usine No de commande ,@, 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
Thyssenkrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
] i DOCUMENTDECONTROLEDESMATEHAUX EN 10204
i certificate noO.: .
| certiioate #o ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
i / ,] Blatt-Nr.
{“"” T - Page-No.
§ "\g /\} INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 10
i //( U g | -
A CERTIFICAT DE RECEPTION 3 .1 B
Werkstaff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingunger : Specification Caonditans de livraison
P 265 GF [, IY 12023-2 - ¢.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
“ennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PRCBE-NR., Zelchen des Lieferwerkes: ﬁ
arking: v NUFAC N sa LE-NO Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MA ACTURING/ MP - - Marque d'usine: ﬂ;vssgu

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE pyunkrupe stan

§ H!Hf
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR . NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
1)0401 + 20 0002 331 468 71 196 37 17316
RE H
2)0004 330 203 37 17316
RPO,2%
30006
678606 44749 1)0601 + 20 0002 287 442 65 196 36 15912
RE H
2)0004 287 203 36 15912
RPO,2%
30006 .
1)0401 + 20 0002 302 455 66 196 38 17290
RE H
2)0004 297 203 38 17290
RPO,2%
30006
678606%447721 1)0401 +300 0023 201
RPO,2%
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubersinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etalent fivies en
conformile avec les accords de commanda




ZEUGNIS/CERTI FICATE/CERTIFICAT
NR . (NO.) :

000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlernehmen von
ThyssenKsupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
Gk ok ok ok ok ko Works-No. Order-No.
No de ['usine No de commande @ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 13
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
‘| Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - ¢.(C:Z AD27000-91 / TRD 101 / TRB 100
Kennzekhnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PRCUBE-NR. ZeichendesLieferwerkes:
oy MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPPierena ,,:@N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NC. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE hyssankiupp St
\H!Hf
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBSCHTLAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TESZST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AT DE RESIULIENTC CE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2}YzZU8sT. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
642394 44243 1Y0401 6007 - 20 298,00 232,00 234,0 255,0
2)0004
30006
642820 44249 1)pa0p1l 0007 - 20 162,0 10,0 155,0 153,0
2)0004
3)0006
642820 44731 1)0401 0007 - 20 115,0 111,0 146,0 124,90
2)0004¢ 7,50
3)0006
642820 44733 1)0401 0007 - 20 87,0 98,0 104,0 96,0
2)0004 7,50
3)0006
642820 44734 1)0401 0007 - 20 109,0 98,0 99,06 102,0
2)0004 7,850
3)0006
642820 44755 1)0401 0007 - 20 154,0 169,0 154,0 159,0
2)0004
30006
642820 44756 1)0401 0007 - 20 178,0 169,0 162,0 170,0
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik it is contirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produils appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




2R UGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR .{(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Besteli-Nr. 1-F0-15620 18.10.0¢
ok ok Kok kk Rk Wovks-[\‘O.~ Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ@ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47461 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
g — ABNAUYMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
¢ certificate no.t Blat-Nr.
f Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 12
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - $.03 / AD20CO-WI / TRD 101 / TRRB 100
'<fr;;vze‘§hnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
drque. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Lehersmest nffsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThysasnKeupp Stoh

W

SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

678145 42964 1)0401 0007 - 20 135,0 149,0 158,0 147,0
2)0004 7,50
3)0006

678604 44730 10401 0007 - 20 108,0 125,0 110,0 114,0
2)0004 7,50
3)0006

678606 44744 1)0401 8007 - 20 133,0
2)0004
3)0006

678606 44749 1)0401 0007 - 20 136,0 111,0 138,0 128,0
2)0004
3)0008

1

5

m

,0 148,0 14£9,°¢C

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* 9AMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* [,' ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGENDEDNS -LEGEDNDS-LEGENDES

ALTER ARBEILT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT. EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE : LAT . EXP
Thyssen Kl‘upp Stah‘ Es wird bestatigt, dass die oben genannien Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik i is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Crest confirme que les produits appeles en haut staient livies en
conformite avec les accords de commande




| S EUGENIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 B 18.10.04 ]
k ok ok deok Kk Kk Works-No. Order-No.
No de 1'usine No de commande ﬁ@ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThysseriKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
- DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blat-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 13
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality : Maténaw ¢ Lisferbedingungen : Specification ; Conditions de livraison
- 265 ¥ / EN 10028-2 - 9.03 / AD200C-W1 / TRD 101 / TRB 100

“ennzeichnung.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE~NR. éeichlendes Liriferwemes: n@
~arking: upplier’s mark:
larque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yuouegusine: osskn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssonKrupp Stah!
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE : POSIT
:DUCTILE :TYPE : POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NC. DE COULEE :TESTTEMP
ZUST,
:STAT.
(ETAT
ThyssenKrUpp Stahl Es wird besthtigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik

It is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR . (NO.) :

000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlernehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 E 18.10.04
dokk KF hk koK Works-No. Order-No.
No de F'usine No de commande %E 02035275207
0004341503 7251787 - 02035275213
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
N | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 14
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen : Specification : Canamrons ge fivraison
P 265 GH / EN 14702%-2 - 2.03 / AD2000-Ww1 / TRD 101 / TRB 100
KWV@mWW3 WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS~/PROBE7NR‘Zﬂm@?%Uﬂwwmw
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pnieroneld Tﬁ“
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssonKrupp Stakt
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST ‘
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004+ NORMALISTIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
POSIT (IST) 0023=RUNDZUG
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE ROUND TENSILE TEST
TRANS. TOP S. EPROUVETTE ROND
! TRANS., TETE S. ‘
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. BOTTOM S TYPE IMPACT TEST
TRANS. PIED S TYPE ESSAI DE RESILIENCE
000Q07=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED CHARPY- V
VIEILLE
0006+UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

NT

NT

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
1tis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNTIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR . (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

DI SPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 EJ 18.10.04
PRI R Waorks-No. Order-No.
No de ["usine No de commande @ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

_ izacmsamverany

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ARNAHEMEPRUEFZEUGNTIG 3.1 B
Blatt-Nr.

Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 15

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditicns de livraison
P 265 GH / EN 14028-2 -~ 902 / AD20TT-WD / TRD 101 / TRB 100

larking: Supplier’s mark:
Marque: MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTUR ING/SAMPLE-NO. Margue d"usine:

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: ﬁ
N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE v

ThyssenKrupp Stahl
%H ! Hf
POS.|L I EFERZUSTADND PR ODUZIKT
ITEM{S T A T U S PR ODUCT
POS.{E T A T P RODUTIT
002, | NORMALISIERT
005, | NORMALIZED
008, | NORMALISE
014
ERCEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT
Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dess die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert viurden
3 it is confirmed that the products named at the top were suppiied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient iivies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR . (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

Ein Untermehmen von
ThyssenKrupp Stee!

ThyssenKrupp Stahl

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

DI SPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-FC-15620C [i__‘ 18.10.04
kk ok KR EE R K Works-Na. Order-No.
No de ['usine No de commande @ 02035275207
0004341503 7251787 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
INSGPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 16

Werksiof 1 Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD206O-W1 / TRD 101 /

TRR 100

darking:
Marque:

Kennzeichnung. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen desLieferwerkes:

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMBLE-NO. yrriesrne

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

T);YSS%N

ThyssonKrupp Stahi

o)
e}

THYSSENKRUEF STAHL AG
GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIBFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

ccocaga-
ccddoda:

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

W

Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik It Is canfirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agresments
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conlomnite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

ZEBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 n 18.10.04
hok kKR KRk K Works-No. Order-No.
No de V'usine No de commande b 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
fc/e;;f-"oate no.. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
\ ﬁD ABNAHUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Biatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 17
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériae ! Liafe : Specifieation ; Conditions de fivraison
= 263 3% [/ EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRR 100
Kennzeichning.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wrbiersmeh Y.:@N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6,
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED $7/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 440 04 10006

BT EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
gYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETARBLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER

Schallwig / Stabbert

ThyssenKrup;ﬁﬁ%ﬁTExp ERT

D'USINE
Abnahimetechnik

Schallwig / GStabbert
: dr atigt, dass dic oben genannten Erzeugnisse in
Schallwi g / S ﬁe&#ﬁ?ﬂﬁ\g mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
it is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etajent livies en
conformite avec les accords de commande




