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Fr e sroé

Abnahmeprufzeugnls Nr. TV =
T RTA H s R \@@W) Groupe Genayer
66597 vom 27.06.00 EN 10 204 - 3.1B ot Wiilhelm Geldbach
PgD 97/2342?
Zej.chen des Herstellerwerkes AD2000-WO / TRD100

Manufacturex's mark/Poincon d'usine
Zeichen des Werksachverstidndigen @

Inspector's stamp/Po:.ncon de 1l'expert Hilhelm Geldbach Industrie GmbH

Zlegelatraso 17

D 56886 alsenku‘chen
Teleton~ +4% 209 15803 22
Telefax: +49 20(9; 15803 49

9
_uiihelm Gelopach i i h_zieqel 174 Email : Q-5&W

RFF - HANDELS GMBH 72400

cortificate no.:
Postfach 1365 '

28803 STUHR

Komm . -Nr/Pos Rechnungs -Nr/pPos Ihre Auftrags-~Nr Lieferdatum tom
Works-Ni nvoice-N onyr order-No. Delivery_dat
Rapport-~ Wo. Fact_re No vOcre Commande-No. Date de llvralson
216744/130 31986/130 099/77140472/EK 27.06.02
Li,eferglan/Pos Menge Beze:.chnung des Gegenstandes
Delu'erI ofity Designation of ¥rticl
Bon de livraison Quantxté Désignation du pr u:Lt
75845/007 21f V.-FL.DIN2632PN10 7117
/,} / ANFORDERUNGEN: AD-W9, TRD107, TRB100
{ brksatoff; C22.8, DIN 17243
) .terial / Matiére
versuch
Teng le test / Traction ﬁf? ifg:lsfﬁlﬁ?ﬁfﬁ fasruésg:
Probe-Nr. Richtung Streckgrenze (Re) Zugfestigkeit (Rm) Dahmmg(h) Eilnschniirung(Z) Form Temp. Schlagarbeit KV
Test-No. Directien vield styength Tensile strength Elcengatvion Reduction of area Type ‘Temp. Energie of jmpact
No d'essal Direction Limite elastique Registance a la traction Allongement striction Type Tepp. Energie de rupture
Rp 1% N/22 gen/rp 0,28 N/mm2 % % ~C J
8157 T 348 494 540 30 69 ISO-V +20 068 076 074
1578 T 339 508 540 32 71 I80-v +20 084 057 087
157¢C T 359 508 540 32 67 ISO-V +20 090 079 0S9
157D T 337 491 540 32 71 ISO-V +20 060 086 084
Hirteprlfung / nardness / purets: uBw 2.5/187.5 = 150 - 160
Schmelze Code-Nr Erschmelzungsart
Heat-No. /No de coulée Code-No./ Code de coulse Melting proc./Protedé d' élaboration
211412/ E
VOLZHSKY
Schmelzanal %
Heat analysls / alyse sur coulée R A [Ceq = C + Mn/6 + (CT+MOWV}/S o mmm/;s)
C Si Mn P s Cr Mo Ni Al Ti N Cu v Nb B Ceq
,19 ,18 ,8B1 ,006 ,007 ,1l6 , 015
\Qeferzustand
11very condlcxon / Btat de livraison
‘TRB
NORMALGEGLUHT/NORMALIZED/NORMALISE A: 910°C LUFT/AIR, AD2000
Anforderunge

Regquierments / gpemflcations
TRD107, AD-W9, VDTOV 350/3

Besichtigung und Magkontrolle: o.B. / Y- sual and dimensional check:
erfd 1

Controle visual et dimensi 1: sa £ t.
Die ge-tellgen Anforderungen -ind { g ensiona tisfajisan

w,0
t. "/ The requierments are fulfilled. / Les conditions imposées sont satisfaites.
Der Werkgachverstiéndige / Ho fg Técrtox / L'expert de 1'usine

e

K

AT: 81191706 - 01

EDV - Zeugnis / BEDI Test Certificate

rff 22352 11931655/20 321822 87000 08.03.05 81191706/ 1

i e




BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE

Bleche / Plates
DanSteel A/S Bloche /Platos | ss10

Type: EN 10204-3.1B (2)
DK-1300 Frcderiksvark - Telefon 47 77 03 33 - Telefax 47 77 03 02 Threr Auftrag/Your order: 2026178
‘ Unser Auftrag/Our order: 35225
A 3132 YP2A5P 02 Datum/Date: 22.09.2003
¥ ) ) Lieferstelle/Delivery address:
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ) ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 ' RHEINSTRASSE 136
RHEINSTRASSE 163 MUELHEXIM/RUHR-SPELDORF
D*‘JSLH{»S MUELHEIM AN DER RUHR AGL . NORDHAFEN "BLECHLAGER"
m&mmf)g“ ﬁs;:’iswo'n P275NH SA51 6-60 Y- Z o )5‘:{,5:“;&' 318039075417
EN1 0028 2, ;=35 "AD2000-W1; STRB10O0 S -0 T e ereng . : :
TRD101,ASME SEC 2 PART A Q01 ADD 03 Telerance: EN10029 CLASS A
Pos. . Zcichen/Marking Abmessungen/Dimensions I Stk./Pcs.| Gewicht/Weight |Schmelze/Heat | Stab. | Walzar./Miltno,
1000012000 8,5I 2 251241 12820 |F1i 6311M O N
8000|2000 16,1 2 37941 12811 DYy 7463M 0O} N
120002000 25,¢ 1 47101 12443 D4 7590M 0| N

: { durch nominelie Abmessungen berechnet
"Caléuiited weight based on nominal dimensions 5 110 1 6

UNi | Mo | Sn | Al | Nb | Ti v B N ch~ Carbon»tqmvalcnt([lw formula)

|
V|

Lleferzustand/Condition of Delivery
0 37 1 1 1 — = Walzzustand/as rolled -
o Ll» 0 1 1 1 _I:mahslerend gev,alzt[Norma!xzed Rotled
or NarmalgegluhVNom\ahzed 900" C
0 361 2| 2

- 25 mm min. 3 Minuten/Minutes
25.1 - mm min 5 Minuten/Minutes
M-gewalzt/TM-rolled
ontrolle, Besichtipung: Ohne Eeanstandung
sion check, mspedwnawuhoul remarks
Kennzeichnung/Narking .

Stahlsorte/Quality

P265GH SAS‘I 6-60
Sachverstindigen/Quality inspector:  PA
Schmelz ar. / Heat no.
1-89.999 Konverter-verfahren/
Oxygen conveiter
90.000-99.999 Electro-Ofen/El-arc-fucnace

.. v, % 160 o x 1000 : : 0 Fi'x 100 {m Pfanne raffiniert/Laddle refined
R Zugvasuch quer/Tensile test transverse Kerbschlagbiegeversuch/Impact test KV = ISO - V . “g&n‘i';gfeﬁgg{t’
/W ) Rt | oAl 1) 24 3 Avoeate | Temp | Y 2 1 et | teme | 0] Rz Temp
I A< A8 R T 2 TH N o B ' 1 (71| 230(300

213061423135 - 11251 9111401119 0 1T 2011300
31310465133 : 78 861 61 75 0 17T 2491300

Certﬁeate na.:

Nimm? % Nymm? % Joule K ) Joule ) 'C Nrmm? 'C
3 #* Probelage und Zustand -
Dehnung/Flongation: AS - . . Faltversuch/Bend Test
: ) Testpicce location and condition Wir bestitigen, dass die Lieferung den Anforderungen
Probebreite Lage/locati der obengenannten Lieferbedingungen entspricht.
Width of testpe  -388/location We hereby certify, that the materlel has been made and
_mm tested in accordance w:(h the mentioned specification.
1 10.0 Oberfliche/Surface [Z §“ o
12 100 Mitte/Center } i S v et ?@E «
i3 10.0 1/3t von Qberfl./(rom sutface ~
. 4 100 14t von Oberflffrom surface Z
UBERPRUFT NACH AD-WO/TRD 100 DURCH .fl -_5,.? .
_TUV E.V HAMBURG, MIT VERZICHT AUF ., . 9 - Blechdicke/Plate thickness .
GEGENZEICHNUNG AZ: 121158126, (7 \/{/7(/\/\ T diCondiion Z.. Greisen )
TESTED ACC. TO AD-WOQ/TRD 100 BY ‘ T . d Chief Metallureist
TUV E.V HAMBURG, WITH RENOUNCE OF . T=KV-TRANS Bls
COUNTERSIGNMENT AZ: 121 WIS8126. Z. Greisen , DanSteel A/S
o Werkssachverstandiger ' ‘




K \s) | ___INSPERCN{i CERTIFIKAT
f_ AL INSPEGTION GERTIFICATE; ABNAHMEPRUFZEUGNIS; CERTIFICAT DE'RECEPTION DU MATERIEL

VITKOVICE STEEL, a.s. (CSNEN1020431B e -
St s | AP 419792004 11402004 1M
et Coome et e st . xcinze s, 144379/2004
Ancofer Stahlhandel GmbH Bl Gmesata - L
Postfach 14 03 80 A e et 3010741017
45443 o 030523 | |
Wileim an der Ruhr 632895 315439361546 15072 kg

Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc to EN 10028,SA
o, 516 Gr.60,-S5 impact test,P275 NH
o e T O, ey

Zestifiieit nach Druckgerdte-Richtlinle §7/23/EG durch die TOV CERT-

ci%c'fx%?&%aﬂﬁ&?& Zestifzierunpsstelte Kr Druckgesite ZertTcat-Nr, 04202 2 111 01 6003, : klzns blomeier@ancoferDE. dillinger.biz
Druh, rozmir a hmotnast virobku, Type, Dimension and weight of products. Jakost, Materlal quality, Material qualitat, Qualité Noma, Standard, Norm, Norme
Art, Abmessungen wnd Masse der Erzevgnisee. Sorte, dimensions et masse des prodults.
_20-2000-8000 mm saviosny  PPB5GH N EN 10028-2/92
' B ot o - EN 10029 A/N
15072 kg oA P26iGH N EN 10163-2,B/2
~ 6 plates Bt o o : SA 516 Gr. 60/P275 NH
‘l.;v‘ Poletkush | Zkoutka & Zkoulka tahem, Tensile Zugversuchkedt, Essal de traction Réz v chiybu 13}, Impact test [J}, Kerbschieqversuchkelt [3], Essal de résiience
Bt et | 1 [Saen oo |2 ]3] T ' Type i Type 4 5 s | 3 )
No de Ia toulle No.de pisces | No da {'essal I*C} 4 6 Hpay 1 3T e i - | | 8
27284 Y 3 2836 A g 20 Reh  A200 324 455 34.0 1 BT RY 199 196 237 211
Reh AS 296 454 343 g -20 KV 252 222 270 248
q 0KV 252 256 - 253 254
3 2837 Aq 20 Reh A5 207 455 343 I 51KV 207 180 169 185
- Reh™  A200 319 453 320 q -20 KV 176 237 240 218
: q 0KV 226 235 235 232
Iff E g 300 Rp0.2 232 o
Heat C Mn Si P S Cu N Cr Mo V Ti Al N Nb

27284 0.11 0.89 0.26 0.021 0,007 0.11 0.14 0,13 0.02 0.004 0.002 0.040 0.007 0,003

Heat Test  plates
27284 2836 676357 101 102 201
2837 676358 101 201 202

NC "!ALIZED:waIking beam furnace-length 70m,temperature 900°C/dwell 12min.

WhOvRE e, . B

Ceska republika _

Control of dimenslons and results of surface Inspection : without objection,
Masskontrolle un Oberflachenbesichtigung : ohne Beanstandu;%g.
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans defauts,

Timto prohlad na svou vyluinoy odpovédnostéﬁ uvedend vyrobky na n2¥ se vztahuje toto prohtd3ent jsou ve shodd s giedplsy, Keré fsou specifikovany kupn! smicuvou, ES wird hlenmit auf susschifessliche Veratiortlichkelt erki3ft, dass
die hier angefihrten Erzeugnless auf die sich diese Eridirung bezicht, entsprechen den im Kaufverirs: spex)@em.n Vi iiten, Thereby we dedare to our exclusive responsibllity that the mentioned which this declara
acmrdar?g with legulabotu\gs, which are specified by the contract, Nous déclarons & notre r&spoqsablli?é exclusive que les prodults mentionnés se référant 4 cette dédaration sont ‘c’én:m aux mg&a@m!ﬁs paufﬂlsedco o 'gh’:t

PR Lo
Mark of the Manufacturer ! . Inspectar ‘s Stamp ¢ ) Yk o e
Zelchen des Herstellerwerkes ; / 4}  Zelchen des Sachverstandingen ¢ ORJ
Poincon d usine productrice : fm¥a2=  Polncon de réception ! -

Zplisob vyroby ocell, Staeimaking process, Erschielzung, Mode d "élaboration de 1" ader, BO=Y "

A~ hlava, Top, Kopf, téte; Z - pata, Bottom, Fuss, pled }

1« 13 T0p, Kool 1o, p:v;%iﬁl'\é, mn;vugel,quu, transversal; t - tangenddini, tangential, angente;

T cal, sen
l’\:ez Kluze, Y!e[(ri Strass, Stmdcdr;nze, Urmita d'é
oz

=
o
gé
H
Z
:
E‘gg
RT3
Q



Ihre Bestellung-Nr. /vom  Your order No./of:
- : 43/24358084 13.07.2001
Stahlwerke GmbH -
"I'Unsere Auftrags-Nr. Liefertag
Our order No.fitern; 80248 /8 date of delivery 26.11.01
Ab nahmeprufzeugnls Werkstoffbezeichnung
Inspections certificate Material designation 2 2-8N/A105/SA105
Zertifikat-Nr. 38334 Abmessing 180mm rd.fround
(DINEN 10204 -3.1B )
NMH Stahiwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenberg w';'i:f:""e"ge 10740 kg St;'f;‘ff,?' 10 Stek./pcs.
Erschmelzungsproze® /melting process  Sauerstoffblasverfahren / Y
Klidckner Stahihandel cer'uﬁoastiﬂ 0 s;i‘;%?;:mm Strangguss gewalzt / rolled from cc-materials
) Lieferzustand et i
Eyurorazlee 12 - 14 A | 2 bt trrezatment normalisiert/normalized
Schmet
50405 Frechen ‘ ,,Zat”,‘,?,.ze 49446 :D M
Umformgrad
T e
Zeichen des Herstellwerkes NMH Zeichen des Werkssachverstandigen NMH
B438819 manufacturer's symbo} inspectors symbol R

Lieferung erfolgte nach techmscherVorschnft
mmmggfo tech%m, rgulatiors No., . - DIN47243 01.87, AD-2000-W13 10.00,TRD107 12.96

g ‘x ASTMA106,TRB100 07.80,DIN1013 11.76, ASME SA105 ADDY8,EDOS
‘ ,Oégﬁgga‘gg""e’ke Warmebeh. 910°C, 2 h;
e Chemische Zusammensetzung in %  Chemical composition in %
C Si Mn P S Al Cr Ni Mo Vv Cu . As
0.20 0.27 0.88 0.015 0.002 0.028 0.21 0.06 0.04 0.01 0.06 0.004
Sn N B Ti Nb Ca 0 H CE-Wert | Di-Wert
0.004 0.0080

Mechanische Eigenschaften  Mechanical properties

Behandlungszustand der Proben:

condifions of treatment: normalisiert/normalized

Probennr. E’::e" % |ReH o |Rm A z Kerbschlagarbeit Impact value  1SO-V=Charpy-V
samplg No.  |samplo direstian Nimn? | Nimnf [in % | in % Probennr,|Probenlage Pw’;"’;{"g& °¢c J J J ©J | Jgem
986k q 20 317 | 517 | 27.0| 64.0 | 986k q 1SO-v 20 160 124 140 141
986f q 20 314 | 514 | 27.0] 62.8| 986f q 1ISO-V 20 156 128 138 141
987k | g |20 | 326 | 519 | 28,0 66.4| 987k | gq IS0V 120 | 140 | 147 | 147 | 145
L - 987f q 20 326 | 521 | 28.4| 66.4| 987f q IS0V 20 142 144 146 144
{ . }ﬁ?keﬁ [arinzss - 2 Normalisierungsfestigkeit:
L pcfenungsfestigkeit 156 HB 525 Nimm normatzod hardness
“paustenikomgrofie: | Mikrorelnhgitsgrad K4 - Methode: Sufd  Odd  CGesamt
SEE Ve g T
nach SEP 1821 PG 3 D/d 100% gepriift
ohne Mingel ohne Méngel

Stirnabschreckversuch Jominy test

A Héretemg.
hardoping temp. mm

Die mech.-technol. Erprobung erfolgte an beiden Enden der Walzlange von 26,0 m.
Besichtigung und Masskontrolle ohne Mangel
Technologleal testing was performed at both ends of rolled length of 28,0 m.

Visual testing and test of dimensions: no defects

056.07.02, NMH Stahlwerke GmbH, Qualitatsstelle Seite 1/2
Werksachverstandiger Renner




Wi Stahlwerke GmbH

Abnahmeprufzeugnis
Inspections certificate

Zertifikat-Nr. 38334
(DIN EN 10204 - 3.1B)
NMH Stahlwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenberg

thre Bestellung-Nr. / vom  Your order No./of:

| 43/24356084

Unsere Auftrags-Nr. Liefertag

Our e Nosfions 80248 /8 | guworaemey 26:11.01
Werkstoffbezelchnung ¢z gN/A105/SA105

Abmessung

dimension 180 rd./round
amenge 10740 kg 10 Stek./Ps.

Erschmelzungsverfahrervmeling process Sauerstoffblasverfahren / Y

Erzeugnisform  Strangguss gewalzt / rolled from ce-materials
type of product

Klockner Stahlhandel Lieferzustend normalisiert/nomalized
heat {realment
Europaallee 12 - 14 Schmelze
Feat No. 49446
50405 Frechen Umformgra
degree of deformation 5.41
] Zeichen des
Zeichen des Hersteliwerkes  nwvH Werkssachverstandigen NMH
manutacturer's symbot Inspectar's symbo! R
Fortsetziing der mechanischen Eigenschatten Mechanical Properties continued. . ..
;”"%?bennr. l’: g’ebe“ °c |ReH , |Rm , A z Kerbschiagarbeit Impact value
1 nple No. | direstion N/mmi™ | Nimni” | in % in % Piobennr |Probenform |Lage| ¢ J J J Q4 Maem
. 986k q | 450 192
\,\r‘.
-Gertificate no.:
c

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstelit.
This certificate was machine-made.

05.07. 2002, NMH Stahiwerke, Qualititsstelle
Werksachverstandiger Renner

AR
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| . HUTA L. W. Sp. Z 0. 0. Ceﬁﬁat'em:

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09-52, tix: 825351 A

>,
)

Praf.-Nr. - inspection No: 15945/04
No. di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis (DIN~50049—3.1B)
Inspection Certificate \EN-10204-31B
Certificato di Collaudo Materiali

Wit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994.
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC
Certificate —-No.:01 202 PL/Q-02 0004

Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller - C_ustomer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dell'ordinzs: 2205313
WESER-STAHL {Df PL /010592085/04-0059
K 41002859/211 vom / dated / data:

Werks-Nr. f Works No. / Commessa No: 816197/04

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahi - Hot rolled bars

Prifgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:
EN 10273 AD2000 W13 TRD107 AD2000 WO/TRD100 TRB100

Werkstoff - Material - Materiale: ~ Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
P250GH N , EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelfzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

-. Marchio del produttore: 4 g
Werkstoff - Quality P250GH N H.L.W. HLW,
Schmelze - Heat No 128934 Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No 5639-539/A Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:
H.L.W.

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stickzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
Item No. No of pieces Article Heat No, Test No.
| :No.pos. | Numero pezzi ' Tipo di prodotto No. colata No. provetta
Rundstahl - Round steel bars C (9

1110 15=4480 kg 128934 539-539/A

2 90x6000 mm

Die gestellten Anforderungen sind It Anlagen erflllt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -

Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensetzung  Warszawa 11.03.2004

(Annexes) "Der Toshnis ' HUTA L.W. Ltd

(Allegati)

ache Uberwachungsyarar INDEPENPENT QUALITY
. AR ASA RS 4 SOR
Rheintand Y ‘ S Vi
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nat mit Sohiraiben von 1340w Eng Ji Gedronowicz
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Ergebnis der Priifungen certificate no.:

Tests results

Risultati delle prove , ~
Anlagg - Annex - Alleggto 1 213

Prif - Nr. 15945104 Teil , Blatt-Nr.

Inspecion No. : ) ) Pat 1 Sheet No. 2

No di collaudo . Parte Pag No.

I

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.

Priflemp | Streck / |Zugfestigkeit| Bruchdec [Bruchein]  1=[J} Schiagarbeil. Energy of impact.
P> bedr | Probenabmessung Probenentnahme eratur, |Dehngren . hnung. | schnuru Energia di rottura. 1ISO-V
O Test Tensil Elongatio] ng. = 2 . ko
TestNo | Dim. of specimen : temperat sz:!d st?g;: o':x. ' Reductia 2, rg;j Icar:t léﬁ?&"“&ﬁf{:gkem
No.di | Dim della provetia . ure, point. | Caricodi [Aliungam| nof - paclSuengin. nesisenza.
prova Specimen Temperat| Proof rottura. ento. area, 3=T4] Krist. Bruchanteil C(yst proportion
’ ’ Frelievo ura di stress Strizione Ra;zgo rto (.:ristalllno.
prova Lim. di . 4=[mm~10™“] Breitung. Expansion.
B Snervam Espansione
: ento 5=[%] Breitung. Expansion. Espansione
., 6 Harte, (Einheiten) Hardness.
r Werte, Values, Valon
- Dicke Breite Ot Richtung Lage Ly=50
Thitkness Widk Location | Direction | Position
Spessore : Largh ) Zona Senso Posizione
. | 2 3
/ ’b {mm] fmm] Re Rm ::\5 DZ */n
. o0 N2 | pomm?) (%] (%]
: min min min
EN10273 L D/6 20 250 | 485-540| 25 47
539 (@10} | | L D/6 | 390 SQO 32,0 {67,0] 130 122 131 128
539/A. | & 10 L | D6 20 390 520 33,0 1615 121 127 126 125
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]}
| el C Mn Si P S Cr Ni Cu | Mo Al Nb
“olata-No -
“ - ';
( \1}8934 0,19 0,79 0,22 | 0,013 10,013 | 0,11 0,08 0,25 0,02 ] 0,025 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv ' N-900°C- Luft/air  Ti=0,0013%
3 V=0,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 140-143 HB
Controllo dimensionale ed inspezione visiva:
Verwechslungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Anti-mix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:
Ultraschallpritfung auf Langsfehler SEP 1920 Ili ¢l.B- positiv
Ultrasonic examination: SEP 1920 {ll ¢l.B- positive
Esami ultrasonori;
Ort. Place. Localita. Datum, Date. Data, Der Sachverstindige. The Inspector. L’ispettore.
Warszawa 11.03.2004 HUTA LW. Lid

NDENT QUALITY
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. Date/Datum No. Certificate
Zeugnis Ni
HUTAL.W. Sp. z 0.0. INSPECTION s
. 11.03.2004 15945/04
O Vrassawe | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
aX. L. acc. to EN 10204 /3.1B
Purchaser . : _ Confirmation No
Bestelier: WESER-STAHL /D/ K 41002959/211 Bestatigung Nr 816197/04
Purchase; order
Bestellnummer  PL/010592085/04-0059 2205313
Profile and size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortimch und Abmessung Stahlguaiitat Gewicht Bunde S}gbc
' - 128934
J 90x6000 mm A105 4480 kg 15
Delivery condition / Lieferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markierung  P250GH N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 128934
o Test No / Probe Nr  538-539/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzung  ASTM A 105M:96
C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo
! 0,19 0,79 0,22 0,013 0,013 0,11 0,08 0,25 0,02
Al Sn W \Y Ti As Ca Nb H
0,025 0,002 0,0013 0,0020
- {Mechanical propertis .. Mechanische Eigenschaften N
Test No Re Rm Ad Z Charpy V Heat treatment test specimens |
Probe Nr N/mm2 | N/mm2 K % Impact test (J) Warmebehandlung der Probe
L Schlagarbeit +200C
539 -“L 390 500 34,0 57,0 130,122,131
B539/AT L 390 520 35,0 |615 121,127,126 Hardned ‘C
: Tempered ‘C
Normaliz ‘C air
()
Hardriess in delivery conditons - 140-143 HB Others
Andere N-900’C-Luft/air
Harte im leferzustand - 140-143 HB
Ultrasonic examination ~ SEP 1920 cL.B gr.3  positive / positiv
Utltraschallprufung
certificata na .-
Spark Test 100% positive }
Funkenprobe 100% positiv ~
NN
Certification office

Zertifikat Buro

HUTAL.W. Lta
INDEPENDENT QUALITY
su VISOR

Eng JelzyfGedronowicz




INSPEKCNI CERTIFIKAT
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

|
vrrxovscs STEEL, a.s. | CSNEN 10204 3.1.B

A2

a0y Uslo dokumenty, Ho.Nr,  DalumDate  Strana.PaoeSelte

i AD-2000 W1
m*x;””?fg@h Sh73147,p52 709 00 TRD 101 11271/2005 07.03.2005 112
A0SO Aatel, Cusomer, Bsteler, Acheteur M%MMM&EMW 156089/2005

Ancofer Stahlthandel GmbH de 'usine producikcs
Postfach 14 03 80 s s S01810/013
45443 s ers
B - 3 A0S/ Avizo £, Advice Note No., Avicn Nr., Avico Nt Yaaén &, Wagon No., Wacaon Nei  B14/ MmotnoRt, Mass, Gewicht, Masse;
E Wilhelm an der Ruh 621371 315439372568 16 956 kg
- . Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc.to EN10028-
TURY- 212003
Coump> [ e
o 00 1150312 s kg ot 64223 11 QMFG@as dillinger biz
BOY Vyrodex, Product, Enzugnis, Prodult, BYHY Potet ks, No.of pleces, Stackzshl, § B2/ Drub oceli, Steel grade, Stahisorte, Nuance de 1 acier B02/ Dodaci podminky, Terms of Dalivery,
811-813/ Roxs Drmenslons, Masse, B14f Hnat Mass, Gewicht, Masse Lefernedinm vz ac, Conditons de larasion
30-2000-6000 mm Pots e P265GH N EN 10028-2/2003
k6 porton EN 10029 AIN
16 956 kg _ ggsg:fwm o P265GH N EN 10163-2,B/2
7 6 plates |t
BoL JE BL0/ Polet bs
Heat N, Ho.of pleces
Schmelze Nr, 70 |Stocahl

No dela coulde No.ge pikces

€00/ Dousks &) 2xotdie taheny, Tensite tect, Zugversuchkeit, Essal de traction Zroutka rizem v ohybu (3}, Impact test (37, Kemsch!egwsmhkat M

Test Ko, l Easai de résllence (3)

Probennr concoz | Co3 [ 10] €1t Ci3 c11 c12 a: | Ci4

No de tessal °Q Type Typz [Mp2) i} €02 ) Co3[*)| C4o, €41 o2 j 43

20737 Y 3 5571 Aq 20 P ReH A5 301 442 353
A C ReH A50 326 456 390

| 46 KV 14 154 190 118
q 20 KV 189 188 175 184
q 0 KV 200 226 273 263
!

3 5572 Aq 20 C ReH A50 322 456 366 46 KV 18 131 238 129

P ReH A5 319 451 324 °~ g .20 KV 222 295 9258 958

HvP ‘ » qg 0 KV 289 243 290 274
q 300 P Rp0.2 216

Heat C M Si P S Cu N C Mo V Ti A N Nb

29737 010 0,85 0.25 0,017 0.007 0.09 0.04 0,07 0.01 0004 0002 0.041 0.008 0.003
Heat Test  plafes
29737 5571 729934 001 002 003

5572 729935 001 002 003

@LIZED walkmg beam furnace-length 70m temperature 900°Cldwell 17min.

‘| certificate no.:

N\

Control ot dlmenswns and results of surface inspection : without objectlon
Masskentrolle un Oberflachenbesichtigung : ohne Beanstandupg.
Controle de dimensions et controle v15ue de surface : sans defauts.

Timto prohbdjeme pa svou vykﬁsou odpovidnost, rabky na ndl se vrtahu)e lotu 1a3end Jsou ve shod&s , Kterd jsou foviny kuj fouvou, Es i wortlichkalt
die hier ange%)’)men Enzevgnisse auf die gich dlese Erklﬁnmq vkh n den Im pmh lJi fs(hgﬂﬁg ebgwe dﬁe to 08}' exghdls!i'r: resp:mlbvmwr%lgmt;\gagﬁ !;Iwﬁuc Vemm this oézlm céa,s:
accordance with regulstions, which are spedncd by the con(ract Nous dédnrons & nolre r:spcnsahlké caoduswe qua )es produks mentionnes se 1éférant § cette dédarstion sont conformes aux prescriptions spédfides parle contrat dach
A04/ Zna(:ka robee: Inspector ‘s Stamp 201, 202/ Potvrzeni, Corfirmations, Bestiiti Confi ' .
Symbol of lhy manufacturer's: v Zeichen des Sadwerstandmgen ORJ 20 d " oungea. rmations 3
Herstellencr chen: Poincon de réception : Y

Sigle de ["usine: )

conrvis oo, Koot 2 2. a, Botto, Fus, e VETHOVICE STREL
odwu Zuiebaho t&e; Z - pata, uss, .
U u(u!.em Va0 T I podé)ns Tudinal, 13ngs; q - picnd, bransverse, qucr transversal
ngentha!, tingents; Pwradlé?m ‘radial; 2 - vesbksial, vema) : R@sﬂgﬁgw mﬁ%ﬁ&%

ta‘wnvt.ﬁmm rTempuat o

; “’ mz?.ebn ticky, prismatic, mﬁ c’ ~ Cindiricky, cylindrie, 2ylindrisch
1
cu/M 2 By R Shd Shest. Skt LI, Guaeiind Indepanderf Bhorized agant
12 ez pemost i, rscke Shenmn aupiesihet,Resisance unsbhanglgsheidchliger Vartrpter
cw 47 ‘g""“‘hfmm of %h 2, Striction 2 nazdvisly onr ¢ st
&3 hodnota, Hean vme.HimM arte, ‘Halebr movenne )

70! Znﬁwwmbv TOCESS, Erst Mode g &laboration de | “acjer, BO=Y




INSPEKCNI CERTIFIKAT
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGN!S, CERTIFICAT DE REGEPTION DU MATERIEL

f - 1 A2
VITKOVICE STEEL, a.s. [ CSNEN 10208 308 [ e o s
AOLAO5/ VITKOVICESTEEL 25, AD-2000 W1
Ostrava-Hulviky Stambersks 2871747, PSE 709 00 TRD 101 11271/2005 07.03.2005 202

CESKA REPUBLIKA

. . 4
o | 156089/2005
o) de ) ysing produdiice
( LY Ces0MA ace. 1o Pressuse Equipment Direcive S1/2EG by TOV CERT.
@@ Castiicaion body for prossure equipment Certificate-Na. 04 222 141 010003,
Zerifidert nach Druckgerits Richilinle ST/2EG durch dle TOV CERT.

EN 150 9004;2000 /EN1SO 14001 | o - :
Centltifaty &, B4HOO314, 04304 3144 e erifiat-Hr, D4 2022411 910002

BOTATavba £ D16/ Poket ks {000/ Dovdia £, Zkoulka tahem, e test, Zugve Essal de Hon ZkouSka rdzem v ofiybu [J), Impact test )}, Kerbschlegversuehkelt {3), :
Heat'No. Ho.of places | Test No. i [ £ss5ai de résiience [Jj

Schmelze Hir, C70 [Sthdahd Probennr €o1jcozl €o3 Qo 11 C13 5] (% ¥4 13 Ci4

P Ay 12 COde No.de pikees [N da Tessal | G} Type Type Mpa) %) ) CB3[C)| €40, Ca1 | | €43

§ THOVIE STEE, s

Ceska republika

P265GH
DIN EN 10028

certificate no.

PAPA

;ontrot of dimenslons and results of sutface Inspection ; without objection,
fasskontrolle un Oberflachenbesichtigung * ohie Beanstandung, -

-ontrole de dimensions et controle visuel'de surface : sans défaits,

& hiar angefihrten Erzeugnisse auf di sich di arung bezicht, enteprechen den Im Kaufvertrag spezifiziesten Vorschyifien, herety we declare to our exclusive responsibifity hat the mentioned produtts o which this declars

mto prohlady] na svoy vilulnoy ””V“’.E.&,’,ﬁ uvedend vyrobky na n&) se vziahule toto prohliEeni Jsou ve shodd s ed;g;sy, Které jsou specifikovany kupni smiouvou, Es wird hiamsit u pusschilessiiche Veratworttichkelt erkint, dass
cordance with regulations, which ve specified by the conbract. Notls déciarons & notre responsabliitt exclusive que les produfts mentionnés se référant 3 catte dedaration sont conformes aux presaiptions spdcifides par fe cmmlug"'alcsh?t.

04/ Znagka vyrobce; 4 Inspector*s Stamp : 5 ’ 201, 202/ Potvrzeni, Cor . %

ym/bol of the manufacturers: % Zeichen des Sachverstandingen : ORJ 1 Potvrzeni, Confirmations, Bestatgungen, Contimations

erstellerzerchen: =V-=  Polncon de réception

proeli VITHOVICE SYEES.

11/ Misto odbésu rhusebad vaoru: A - hiava, To, Koof, take; Z - pats, Bottom, Fuss, pied ) :

2/ Skt suAsbrine yaor: |- Rodinh, g H SHEnW, tronsyerte, et Gansversa; :

3: _}Th{omﬁw%& ﬁt& erd{éln?, :g}dﬁ xq- vevg"&éf‘r’bié sV:[ﬁCNf’Sgﬁkr(dﬂ R@sﬂ@ﬁ&s\’ WM@N

137 Profemperatur, Tamperature d'essai . -

o/ ng’op?&cm Tt e, P'E'Mzmatm, peiématic. prsmatisch, G- eylindricky, cylindrkc, zylindrisch indepandent euthatlzed sgont

e e s unabiinglge barehlor Verveor
S| : Y] s

5 Talost A Elangation, Dehal N ongeraty ) nezavisty

/ o

4 zoieni"z‘snmmM of area 2, nsch Z, Striction Z
3/ Priiméma hodnota, Mean valug, Mitswarte, Baledr movenne .
O;ZDOSobvhobvoce“," i process, Erschmal: Made d°éaboration da | acier, BO=Y

[




ZEUGNIS/CERTIFZCATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 E] 26.08.04
ok Rk ok ok N N Works-‘N’o: Order-No.
No de F'usine No de commande &= 02035275207
0004334946 7198831 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
— ' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
‘oertiicate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
R Page-No.
1 6) INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1
- CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality : Matérian / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 -~ 9.C3 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

,4&&3“%%2 WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR.RWFW%U%WWRE

5 : Supplier’s mark:

aMarque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: my’s' }EN
ThyssenXrupp Stahl

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROQUVETTE

AlH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCCN DU RECEPTIONAIRE W

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

P0OS .} STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. .

\

i

ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.

POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE

003 412,0 X 2000,0 X 8000 [mm]

KG
1 1501,000 >KE74980 80532102 X f?

1 1501,000 *

1 1501,000 *%

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048164046

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse In
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at tha top were supplied in 1SO U001

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

Q8 - 8000
MDA B




7ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

R. (NO.) 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 (i) 26.08.04
hk Fh ok ok ok ok ok Works-No. Order-No,
No de Fusine No de commande ‘.& 02035275207
0004334946 7198831 o) 02035275213
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
e 't DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
cortifieate no.: ABNAUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
? 8) {INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

™

N 100z8-2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH /

- &
=

.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/QROBE-NR.gmfnwsﬁfmams

ariing: upplier's ma

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUPACTURING/SAMPLE-NO. pPlerome qga%n
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRQUVETTE"

ThyssenKrupp Stahl

\ H!H /
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR .,
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P S COULEE LABORAT.
674980 ;140 190 , 960 ,012 , 0030
AL-G B-G CR Ccu MO
674980 ,028 , 8001 060 ,030 ,010
N NB NI TI v
674980 , 0053 001 , 030 , 002 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Thysse']Krupp Stahl Es wlrd besténgt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
ng mit den Bestalh ungen geliefert wurden
Abnahmetechnik !t is conﬁrmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NC.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-158522 26.08.04
*ok khk ok ok ok k k| Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004334946 7198831 B 02035275213
ThyssenKnipp Stahl 47161 Duisburg BESGHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEZZZEUGZNIS 3.1 B

certificate no | Blati-Nr,
Y Page-No,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / ATZOCO0-W2 / TRD 101 / TRB 100

N ﬁemzeifhnungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Darque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, SupPlersmark: ,,Q

, Marque dusine: FVSSER
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Trystonkrupp Stahd
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG VERJSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSIILE TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A T D E TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM?2 % MM % % %
674980+%*743811 1)0401 +300 0023 222
RPO,2%
2)0004
3) 0006
] 674980 80532 1)0601 + 20 0002 319 457 70 108 26 11882 .
> RE H
2)0004 316 203 22 10054
RPO,2%
3)0006
1) 0401 + 20 0002 336 463 73 109 27 12501
RE H
2)0004 329 203 23 10649
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den B livereinbarungen geliefert wurden

Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
Abnahmetechn'k accordance with the order agreements

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en

conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED £in Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15522 m 26.08.04
dok hE ok ok ok ok ok Wmﬁﬁq Order-No.
No de I'usine No de commande ﬁﬂ 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
B
ThyssenKrupp Stahl - 47164 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
) ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| i
| certificate no.: " { ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B Slatn
" SH2UNT,
e U’ Page-No.
- INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
. 8 .
Lt CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksioff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 ,/ TRB 2CQC
Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lielerwerkes:
= ~ Marking: Supplier's mark:
£ Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NOQ. Marque d'usines THYSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRQUVETTE

ThyssenKrupp Staht

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN X E R B S C H

2)0004
3)0006

(N * PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
,"m§ * SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGENDENS-LEGENDSS-LEGETNTDTES

L A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE REGSTTLTIT ENCE
SCHM.- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

674980 80532 1)0401 0007 - 20 142,0 139,0 131,0 137,90

W

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :ENERGY :LAT,EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT,EXP
BRUCHANT, FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE ;TYPE : POSIT
:DUCTILE : TYPE +: POSIT
PROBE-NR. SCHM.~-NR. TEMP .,
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. . : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE ' : TESTTEMP
ThyssenKrupp Stahl

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinst nnt

wng mit den Bestelh

Abnahmetechnik itis confirmed that the products named at the top wers supplied in

accordance with the order agreements

C'est confirme que les prodults appsies en haut etalent Ihvres en

confoimite avec les accords de commande

gen geliefert wurden




4

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR, (NOC.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Unterehmen von
ThyssenKnupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15522 ! 26.08.04
ok Ak ok ok ok ok Wog«;—No.i Order-No.
N I’
o de |'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004334946 7198831 El 02035275213

ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg

. B s

i ceggtificate no.:

§

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

AB

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pyce’ 5

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

NAHEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No,

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Listsrbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2

9.03 / ADR2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Ay
Jao1

0601

0006

PROBENLAGE (IST)
POSIT (IST)

POSIT (IST)

FQUER KOPF OBERFLAECHE
TRANS. TOP S.

TRANS. TETE S.

rQUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM S
TRANS. PIED S

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
rUNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

sefr‘k",ze@h“”"gi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
Narque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. urbiorsmar qukﬂ
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE . * %
\Hpi/
ZUST,
:STAT,
:ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004+ NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME

0023=RUNDZUG
ROUND TENSILE TEST
EPRQUVETTE ROND

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT TEST

TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V

CHARPY- V

CHARPY- V

NT

ThyssenKrupp Stahl

Abhahimetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubersinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
ttis confirmed that the products named at the top ware supplied in
accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR, (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
2 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werics-Nr, Bestell-Nr. 1-00-15522 26.08.04
ko Kk ok ok ok ok K Works—{\lo.. Order-No.
No de )'usine No de commande .aa 02035275207
0004334946 7198831 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl « 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
X . ABRNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
certificate no.: Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
b § CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditicns de tv-aisen
P 265 GH / EN 100628-2 - ©.,03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

IMaraue MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. piersmark

ﬂsf;;k”iznegif""ungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: g '
1]
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Staht

W

POS.|LI BEFERZUSTAND PRODUTIKT
ITEM|S T ATUS PRODTUZCUCT
POS.IETAT PRODUTIT

003 |NORMALISIERT

NORMALIZED

NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
Ubereinsti g mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik itis confirmed that the products named at the top were supplied in “150 0001

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec ies accords de commande

QS:9000
VDA G,




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

R.{NO.): 000774461001 DUISBURG-ZUED Efn Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr, 1-00~15522 26,.08.04
ek ok ok ok k% Works;No, Order-No,
No de I'usi N

o de I'usine o de commande ﬂ 02035275207
0004334946 7198831 B 02035275213
ThyssenKrupp Staht - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pueng 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD20CO-¥WZi

/ TRD 101 / TRB 100

-4 Marking:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF ;
iMargue; MATERIAL,
MATERIEL, NO.

SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Jupliersmark ,¢£§
DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Marque d’usine: FYSSEN

ThyssenKrupp Stah}

d

(]

\FX—I/

THYSSENKRUPP STAHL AG
GUETE: STIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

cgad-
gcaaqag:

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thys sén Kl’Upp Stah| Es wird bestahgt, dass die oben genannten Erzeugmsse in

g mit den Bestaih fert wurden

Abnahmetechnik ﬂ is confimed that the products named at (he top were supplied in

sccordance with the order agreements
C'est confirme que les produits eppeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




L

g

0004334946

7198831

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
D ISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-15522 i 26.08.04
ok ok ok ok ok ok % % Works-No. Order-No.
No de Fusine No de commande

W 02035275207
02035275213
EL

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B puone 8

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.

Werksiof ; Quaity ; Metériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 /

TRD 101 / TRB 14¢

Marking:

Kennzeichmung:  WERKSTOFF :
Margue: MATERIAL,

SCHMELZ-NR. ,
HEAT-NO., MANU
MATERIEL, NO. DE COULEE, NO.

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:

FACTURING/SAMPLE-NO. oPiersmar f'@ N

DE FABRICATION/D'EPROQUVETTE

ThyssenKrupp Staht

GUELTIG.

SYSTEM AND IS VALID ACC.

04 202 2

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3
WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERER /BY; EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2744 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.
RW-TUEV-CERTIFICAT:
ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERTIAUX RECONNU SELON
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.
RW-TUEV-CERTIFICAT:

44 01 0011

04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV
(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

WERKSSACHVERSTAENDIGER

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P

Schallwig / Stabbert

W

UNTERSCHRIFT

. 5.

Th K Wgﬁﬁ EXPERT Schallwig / Stabbert
yssen rup& T D'USINE Schallwig / s t%ﬁ;iﬁgmc::ﬁzgfgbep genannlen E:zeufniss‘ejv:'(u'den
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

Abnahmetechnik

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en
conformite avec les accords de commande

haut etajent livres en




i ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
P NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ThyssenKrupp Stahl

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
IR EEEE N Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ’ﬂ‘ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stehl - 47161 Duishurg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
ﬁ;%mamna: "1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
§ 40 ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: / Blatt-Nr.
¥ Page-No.
! ﬂ /{?’ INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
. éERTIFICAT DB RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingunger : Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-wW1 / TRD 101 / TRB 100

.t Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE-NR.geichﬁnpesu;fenverkem
A MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. gPPlof®mes

MATERIEL, NO. DE COULEE,NOC. DE E‘ABRICATION/D‘EPROUVETTE»

WAl

‘ThyssenKrupp Staht

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W

POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOCR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
002 8,0 X 3000,0 X 12000 [mm}
KG
1 2244,000 678145 42964101
1 2244,000 678145 42964202
1 2244,000 678604 44730101
1 2244,000 642820 44731101
1 2244,000 642820 44731202
1 2244,000 642820 44733101
1 2244,000 642820 44733202
1 2244,000 642820 44734101
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert vrurden
It Is confirmed that the products named at the top were suppilied in
accordance with the order agresments

Cest confirme que les produits appeles en haut etalent livres en
conformite avec les accords de commande

Abnahmetechnik

|
|
|
|
]




2RUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahi
_NR. (NO.): 060 0791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
° ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr, 1-F0-15620 18,10.04
O A Works-No. Order-No. :

k No de I'usine No de commande AE 02035275 207
0004341503 7251787 B 020365275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 )

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. : DOCUMENTDECONTROLEDESMATHHAUX EN 10204
certificate N0 ARNAHUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
O Blatt-Nr.
/f Page-No.
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisen
P 265 GH / EN 10028-2 - 3.9

8]

/ zD2000-wi / TIRD 101 / TRB 100

rking: Supplier’s mark:
arques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE- NO. Marque d"usine:

,—K?méwww= WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes: ﬁi
H
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE v

ThyssenKrupp Stehi

W

1 2244,000 642820 44734202
9  20196,000 *
005 |15,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 4208,000 642394 44243101
1 4208,000 642394 44243202
2 8416,000 *
008 | 20,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 5611,000 642820 44249101
1 5611,000 642820 44755101
P 1 5611,000 642820 44756101
) 3 16833,000 *
014 40,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 11233,000 678606 44744101
1 11222,000 678606 44749101 }f C:
2 22455,000 *
16  67900,000 * %

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO. /NO. DE TRANSPORT

318048161703
ThyssenKmpp Stah‘ Es wird bestatigt, dess die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereint gen geliefert wurden 0
Abnahmetechnik it is confirmed that the products named at the lop were supplied in 1S0.0001

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits appeles en haut etalent livres en
conformite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

‘ ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
| NR . (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
T EETE R Works-No. Order-No.
No de 'usine No de commande ’E 02035275207
0004341503 7251787 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
certificate no.: "~ | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
/} D Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
P /{’71 A
o : CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Ueferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD20C0-W1 / TRD

[
[h]

=

/ TRB 100

arking: Supplier’s mark:

Tkennzeichnungg WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR ., Zeichen des Lieferwerkes:
MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ygouedusine “!ﬁ\n

arque’
! MATERIEL, NO., DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE mw;mWﬁm
\H!H,
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE 3
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE c SI MN P S COULEE LABORAT.
642394 ,110 ,200 1,090 ,012 ,0020
642820 ,140 , 240 , 960 ,013 ,0030
678145 , 132 , 210 , 910 , 015 ,0009
678604 , 117 ,200 , 910 , 011 , 0020
678606 , 140 ,210 , 930 ;011 ,0012
4 AL-G B-G CR cuo MO
) 642394 , 030 ,0001 ,020 ,020 ,010
642820 , 031 , 0001 , 070 ©,030 , 020
678145 ,029 ,0001 ,070 , 050 , 010
678604 , 028 ,0001 ,070 , 040 , 010
678606 ,028 ,0001 ,060 , 040 ,030
Thyssen Kl’upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden a
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in 150 9001

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appsles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

QS .- 8000
VYDA GA

N



'y EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

%

N

NR. (NOC.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
B ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-F0-15620 ) 18.10.04
ok ok ok khk Kk ok Works—!do.' Order-No.
No de |'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004341503 7251787 fl 02035275213
ThyssenKrupp Stahl » 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 ‘
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
certificate no.. Blatt-Nr,
1 Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff: Quality : Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2

- 9:03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
tarking:

WERKSTOFF;
arque: MATERIAL,
MATERIEL, NO.

SCHMELZ-NR.,
HEAT-NO.,

FERTIGUNGS -
MANUFACTURING/SAMPLE-NO.
DE COULEE,NO.

/PROBE -NR . Zeichen des Lieferwerkes:
Supplier's mark:

Marque dusine:

DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

oW

ThyssenKropp Staht

\H!H,
N NB NI TI v
642394 , 0051 ,001 , 020 , 003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
g . OXYGEN ‘PUR
642820 , 0071 ,001 ;040 ;003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
678145 , 0056 ,001 ,040 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
678604 , 0053 ,001 ,040 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
i 678606 , 0042 ,001 , 030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
3 OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
Thysseanupp Stah' Es wird bestitigt, dass die oben genannten Erzeugmsse in
Ubereinstimmung mit den B 1t wurden
Abnahmetechnik It Is confirmed that the products named at the | top were supplied n

accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en .

canformite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von

" EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NE. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 (] 18.10.04
k ok ok ok KKk ok A Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ﬁ’ 02035275207
0004 341503 7251787 B 02035275213
ThysserKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
: ZEUGNIS 3.1 B
no.: ABNAHMEPRUEF BlatNr,

e
a Page-No.
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5

_/
§
E g" ﬂq’ éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matérisu / Lieferbedingungen ; Speciiceron : Conditions de livraison
E 265 GH / EX 12028-2 - 9.02 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

arking: Supptlier’s mark:
\,%arque: MATERIAL, HEAT-NO., MANU FACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine:

Kemnzeichnung.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendas Lisfenerics: ﬁ
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE r

ThyssenKrupp Stahl

\ H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 72 UGVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENGSTITULE TES ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AT D E TRACTTION
SCHM.~ PROBE- 1)LAGE TEMP FO. -R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. ’ RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
642394*%428791 1)0401 +300 0023 255
RPO, 2%
206004
3)0006
{ 642394 44243 1)0601 + 20 0002 303 443 68 119 34 15062
? RE H
/ 20004 300 203 27 11961
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 330 457 72 119% 35 15995
RE H
2)0004 326 203 27 12339
RPO,2%
3)0006
642820 44249 1)0601 + 20 0002 299 467 64 138 36 16812
RE H )
2)0004 297 203 30 14010
RPO,2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dess die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Ris confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient Ivres en
conformite avec les accords de commande




" JBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
5 ThyssenKrupp Stee!
DIS PO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
Sk ok ok kok ok ok K Waorks-No. Order-No.
No de V'usine No de commande ‘ﬁ' 02035275207
0004341503 7251787 o4 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
— - DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
%‘CE‘;Yﬁﬂ te NO.. - | ARNABMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
6 Blatt-Nr.
‘) 7 Page-No.
i INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
ig (() ﬂq’ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
,Kzrrl‘r:,iei'chnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE—NR.éeichﬁn’desg;femerkes: _NA
:%a,quegg MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Maraua d-usine: Jrsskn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssonKropp Stah!
\FI; b/
SCHM .- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 72 RM X A
NR. NR., 2)ZUST. RM
3}ALTER GR.C N/MM? N/MM?2 % MM % % %
1)0401 + 20 0002 317 474 67 138 34 16116
RE H
20004 316 203 28 13272
RPO,2%
310006
642820 442491 1)0401 +300 0023 254
RPG, 2%
2)0004
\ 3)0006 .
} 642820 44731 1)0601 + 20 0002 356 490 73 087 41 20090
RE H
2)0004 352 203 27 13230
RPO,2%
3)0006
10401 + 20 0002 386 500 77 089 36 18000
RE H
20004 381 203 2% 12500
i - RPO,2%
3)0006
642820 447311 1)0401 +300 0004 292
RPO,2%
2)0004
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisss in
Ubereinstimmung mit den Besteliversinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is corfirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme qus les produits appeles en haut etaient fivres en
conformite avec les accords de commanda




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

R . {(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Stee!
DI SPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-F0-15620 i 18.10.04
Gk ok kR koK Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ﬁ’ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
cextificate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
/’O Blatt-Nr.
Page-No.
9' /; INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de tivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 i TRB 100
Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHEMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:
) P MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wrPletsmae TA N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE . isikuppstan
\H!H,
SCHM,- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. : . RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
642820 44733 1)0601 + 20 0002 384 497 77 088 33 16401
, RE H
2)0004 376 203 23 11431
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 498 78 088 36 17928
RE H
2)0004 383 203 25 12450
RPO,2%
3)0006 .
642820 44734 1)0601 + 20 0002 378 498 76 087 36 17928
RE H
2)0004 368 203 25 12450
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 405 505 80 088 34 17170
RE H
2)0004 393 203 24 12120
RPO,2%
30006
642820 44755 1)0601 + 20 0002 298 468 64 136 36 16848
RE H
2)0004 297 203 30 14040
RPO,2%
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wud bestahgt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in

g
lt is confirmed that the products named at the top were supplied in

yung mit den Bestelh

accordance with the order agreements

Clest confitme que fes prodults appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

liefert wurden

150 8001
QS - 8000,
VDAG 1




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR .(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
*ok ok Hk kA KK Works-No, Order-No,

No de i'usine No de commande ,&, 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

certificate no.: - | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B Blatir
/ C) Page-N;).

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 8

(? 41}‘? CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff - Quakity : Matériau / Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
T 265 GHE / EN 10028-2 - 2.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeithnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferverkes: ‘M£§

“Marking: fer's mark:
MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pAPersmon LA
ThyssonKrupp Stah!

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

\ H!H,
SCHM .- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C - N/MM?2 N/MM? % MM % % %
1)0401 + 20 0002 323 478 68 137 35 16730
RE H
20004 321 203 29 13862
RPO0O,2%
3)0006
642820 44756 1)0601 + 20 0002 299 460 65 137 36 16560
RE H
2)0004 298 203 29 13340
RPO, 2%
3)0006 .
} 1)0401 + 20 0002 325 475 68 137 35 16625
RE H
2)0004 324 203 29 13775
RPO,2%
3)0006
678145%*395261 1)0401 +300 0004 265
RPO,2%
2)0004
3)0006
678145 42964 1)0601 + 20 0002 377 489 77 088 36 17604
RE H
2)0004 368 203 26 12714
RPO,2%
30006
ThyssenKrUpp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
" Abnahmetechnik it is confirmed that the products named at the top were supplied in £ 150 9001

accordance with the order agreements
Clest confirme que les produits appeles en haut etsient livies en
conformite avec les accords de commande

QS - 2000
VDA 6.1




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

; ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
wk ok ok ok k ok kK Works-No. Order-No.
No de V'usine No de commande B 02035275207
0004341503 7251787 54 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
. ABNAHUMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
cettificate no.: Blatt-Nr.

0 Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9

3 /;:)' éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions 0e fivraison
P 265 GH / EX 104023-2 - 2.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kemeeldung  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. zettendes bienictics @
) MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. WARIErSmel A5
’ MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 1 vupsun

\ H! H ,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A  AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. - RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
1Y0401 + 20 0002 391 497 79 088 34 16898
RE H
20004 377 203 24 11928
RPO,2%
3)0006
678604 44730 1)0601 + 20 0002 353 468 75 087 39 18252
RE =
2)06004 339 203 27 12636
RPO,2%
i 3)0006 .
} 1)0401 + 20 0002 376 478 79 088 35 16730
4 RE H
2)0004 367 203 25 11950
RPO,2%
3)0006
678604 447301 1)0401 +300 0004 262
RPO,2%
2)0004
3)0006
678606 44744 1)0601 + 20 0002 303 456 66 196 37 16872
RE H
2)0004 285 203 37 16872
RPO,2%
30006
Thyssen Krupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obersinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik 1t is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appetes en haut staient livies en
conformite avec 8s accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

—ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DIS PO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
ek ok ok Rk ok d ok Works-No. Order-No.
No de V'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004341503 7251787 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN 'EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
Corifioats No.: - | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B Bt
Page-No.
e INSPECTION CERTIFICATE 2.1 B Page-No 10
AD /{}' CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison .
P 265 GH / EN 10028-2 - $.03 / RDZOTO-WL / TrRD 101 / TRB 100

mwgmmm@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR.ngHES%?mmmm
arking: upplier’s mark:
}mwa MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque dusine: THYSSEN

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE p oupstan

\H!H,
SCHM,- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % % %
1)0401 + 20 0002 331 468 71 196 37 17316
RE H
2)0004 330 203 37 17316
RPO, 2%
30006
678606 44749 1)0601 + 20 0002 287 442 65 196 36 15912
RE H
2)0004 287 203 36 15912
RPO, 2%
3)0006 ,
} 1)0401 + 20 0002 302 455 66 196 38 17290
7 RE H
2)0004 2917 203 38 17290
RPO,2%
30006
678606%447721 1)0401 +300 0023 201
RPO,2%
2)0004
3)0006
Thyssen Kl'upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gellefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

agcordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut stalent fivres en
conlonmite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR . (NO.) :

000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

M

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
ok ok Ak Rk ok K Works-No. Qrder-No.
No de I'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
) ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i . ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
certificate no.: BlattNr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 11

éERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2

- / TRB L0¢C

$.03 / AD2000-W1 / TRD 101

| Kemzeichnng: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisferwerkes:
}%2?;‘[,"3 MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e mok ,,;QN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NOC. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkiupp Stahl
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBSCHULAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E 8 8§ A I D E R ESIL IENTZ CE
SCHM.~- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2ZU8T. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
642394 44243 1)0401 0007 - 20 298,0 232,0 234,0 255,0
2)0004
3)0006
642820 44249 1)0401 0007 - 20 162,0 160,0 155,0 159,0
2)0004
, 3)0006
Yy 642820 44731 1)0401 0007 - 20 115,0 111,0 146,0 124,0
/ 2)0004 7,50
3)0006
642820 44733 1)0401 0007 - 20 87,0 98,0 104,0 96,0
2)0004 7,50
3)0006
642820 44734 1)0401 0007 - 20 109,0 98,0 99,0 102,0
20004 7,50
3)0006
642820 44755 1)0401 0007 - 20 154,0 169,0 154,0 159,0
2)0004
3)0006
642820 44756 1)0401 0007 - 20 178,0 169,0 162,0 170,0
2)0004
3)0006
Thyssen Krupp Stahl Es wird bostatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetachnik it is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR . (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DI SPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
Wk ok kR kK kK Works-{xso._ Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ? 02035275207
0004341503 7251787 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47461 Duisburg BESGHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
T ] ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
certificate no.: Blatt-Nr.
A 0 Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagenNo 12

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

13

Werkstoft ; Quality ; Matérisy / Ueferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisan

© 265 GH / BN 10028-2 - $.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kemizekhning: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. getnen es fonvets
Jtorque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wRRErsmew A
' MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE  riupoun
\Hpi/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR.  2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3) ALTER GR.C 1 2 3 M
678145 42964 1)0401 0007 - 20 135,0 149,0 158,0 147,0
2) 0004 7,50
3)0006
678604 44730 1)0401 0007 - 20 108,0 125,0 110,0 114,0
2)0004 7,50
3) 0006
678606 44744 1)0401 0007 - 20 133,0 165,0 148,0 149,0
2) 0004
3)0006
678606 44749 1)0401 0007 - 20 136,0 111,0 138,0 128,0
) 2)0004
: 3)0006

PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
SAMPLE PLATE NQT INCLUDED IN DELIVERY
L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

LEGENDENS-LEGENDS-LEGENDES
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
:VIBILLE : TRAVAILLE :LAT,EXP
ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechinik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnissa in
T H 411 £ Y i
0

g mit den Best

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut elaient livies en
conformite avec les accords de commande

gen geliefert wurden
It is confirmed that the products named at the top were supplied in




" ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
] e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
Sk ok ok ok kK KA Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ‘E 02035275207
0004341503 7251787 B 02035275213
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
- NAH ] .
certificate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B BlatiNy.
A b Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 13
43 /“} CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraiscn
P 265 GH / EN 10028-2 - 2.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

¥ Marking: Supplier’s mark:
< %mwa MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:

Kennzeichming. WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zechendes Licferwerkes: ﬁ
N
[ -4
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Staht
\H!H/
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE : POSIT
:DUCTILE : TYPE : POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
:ETAT
;
ThyssenKrUpp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
: Ubereinstimmung mit den Bestelh baningen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in -1ISOU001
accordance with the order agreements 059000

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en

conformite avec les accords de commande VDAG 1



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
ook ok Fok ok kR Works-No. Order-No.
de I'ust
No de l'usine No de commande ﬁ 02035275207
00043415023 7251787 B 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

certificate no.:

L/
YA

BESCHEINIGUNG UUBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX
.1 B

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No,

Page-No 14

P 265 GH / EN 10028-2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fivraison

9.03 / AD2000-W1

/

TRD 101 / TRB 100

0006

0401

06013

POSIT (IST)

POSIT (IST)

LOQUER KOPF OBERFLAECHE
TRANS. TOP S.

TRANS. TETE S.

LQUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS. BOTTOM 8§
TRANS. PIED S

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
FUNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

. [Kemmeihnung WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS - /PROBE - NR . Zeichen dos Licfenverkes:
( );mgg MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ponos i ﬁg§¥“
- MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 0 o
\Hpi,
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAT DE TRACTION
0004+ NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST

EPRQUVETTE PLATE DE D'ECHINEME

0023=RUNDZUG

ROUND TENSILE TEST
EPROUVETTE ROND

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT

TYPE ESSAI DE RESILIENCE

0007=CHARPY- V
CHARPY- V
CHARPY- V

TEST

NT

NT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Ees wird bastatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden

it is confirmed that the products named at
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

the top were supplied in 11509001

(S - 9000
YDAS.1




ZEUGNTS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR .(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Sieel
" DI SPO-NR, Werics-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
ok ok ok ok ok k ok Works#l\!o.‘ Order-No.
No de l'usine No de commande @ 02035275207
0004341503 7251787 EL 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
- | BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
cartiicate N0 | | A BN AUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
O Blait-Nr.
- Page-No,
/igfﬂ INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 15
- CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff - Quality - Matériau [ Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 1073
sex‘_ze‘c““u"g! WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR.éeiCh'endESU;fe“Neﬂ‘eS:
arking: upplier's mark:
;\Aarque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: p,@ﬁu
n 1
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'!'EPROUVETTE Thyssankropp Stab]
\H!H/
POS.{L I EF ER Z USTA ANTD PR ODUIKT
ITEM|{S T A T U 8 PRODUCT
POS.|E T A T PRODUTIT
002, | NORMALISIERT
005, | NORMALIZED
008 ,| NORMALISE
014
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
] RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT '
)
7
Thyssen Krupp Stah' Es w:rd beslatlgt, dass die oben genanmen Erzeugnisse In
b g mit den Bestelk n geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed !hat the products named at the top were supplied in 15O 8001

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

QS.- 2000
VDA 6.1



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

0004341503 7251787

&

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-F0-15620 E] 18.10.04
Gk ok ek ko kR Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande

5 02035275207
02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

cere‘jﬁoéite no.:
A0
b /N

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

EN 10204
EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No,
PageNo * 6

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedinguncer ; Specification ; Conditions de livraison

P 235 c¥ / EW

10028-2 - $.03 / AD2000-W1l / TRD 101 / TRB 100

. Marking: : Supplier's mark;
| },,a,que; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes: ﬂ
TigvSSgN

ThyssonKrupp Staht

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-W0O/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

W

U 9 THYSSENKRUPP STAHL AG

U U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
U U

U u FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUZGU

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt. dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellversinbarungen geliefert vurden
Abnahimetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient lives en
confoimite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CRRTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04

ok ok KRk Kk ok ok Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ& 02035275207
0004341503 7251787 5 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZIEUENIS 3.1 B
Biatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 17

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraiscn
P 265 GH / EN 10028-2 - S5.C2 / AD20CO0-Wi / TRD 101 / TRB 100

Marking: Supplier’s mark:
{Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine:

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes: a
N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE v

ThyssenKeupp Staht

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1] CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPCSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED $97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 440 04 10006

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON ,
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W EXPERT : Schallwig / Gtabbert

ThyssenKrUp% T D'USINE : Schallwig / S t%ﬁ\g#bﬁ%t dass die oben genannten Erzeugnisse in
v TS

g mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were suppiied in
accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
. conformite avec les accords de commande




