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1.1

Uvod

Tato kapitola sa zameriava na v8etkych uzivatelov strojného zari-
adenia KOSAIR 2004. Obsahuje Udaje k $truktire a ¢leneniu
navodu na obsluhu, ulahduje Vam manipulaciu s navodom na obs-
luhu a umozniuje rychly pristup k pozadovanym informaciam.

Prehlad

V Odstavec 1.2 Navod na obsluhu najdete informacie k nasledujticim témam:

Odstavec 1.2.1 Rozsah platnosti

Odstavec 1.2.2 Vlastnicke préva

Odstavec 1.2.3 Cielové publikum a povinnos” &itania
Odstavec 1.2.4 Zhrnutie

Odstavec 1.2.5 Pristupové pomécky

V Odstavec 1.3 Organizacné opatrenia najdete informacie k nasledujicim
témam:

m Odstavec 1.3.1 Miesto navodu na obsluhu
B Odstavec 1.3.2 Adresa vyrobcu a kontaktna adresa

V Odstavec 1.4 Konvencie zobrazenia najdete informacie k nasledujticim
témam:

B Odstavec 1.4.1 Viystrazné pokyny a pokyny k pouZitiu

B Odstavec 1.4.2 Textové znacky

B Odstavec 1.4.3 Cisla pozicie a referencovania
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1.2

1.2.1

Udaje strojného
zariadenia

Prevédzkovatel

V Odstavec 1.5 Dalsia literatira najdete pokyny o literattre, z ktore;j
vychadza tento navod na obsluhu.

Navod na obsluhu

Existujlici navod na obsluhu je suéas” ou celkovej dokumentécie pre strojné
zariadenie KOSAIR 2004 MAN TURBO AG Schweiz.

Navod na obsluhu slizi ako ndvod k pouzitiu strojného zariadenia podla
uréenia a ako prirucka.

Obsahuje dolezité informacie, aby

B sa strojné zariadenie prevadzkovalo bezpeéne, odborne a hospodar-
ne,

B aby sa zabranilo nebezpecenstvam,

B aby sa minimalizovali naklady na opravu a prestoje,

B aby sa zvysila spolahlivos” a Zivotnos” strojného zariadenia.

Ciefom je to, aby ste sa ako uZivatel oboznamili so spravnym vyuzitim a bez-
peénym pouzivanim strojného zariadenia. Aby sa to dosiahlo, tak je nevy-
hnutné, aby ste preditali cely navod na obsluhu, pritom najma Kapitola 2 Bez-
pecénos” dokladne prestudovali, a nasledovali instrukcie v ndvode na obs-
luhu.

Poznamka: Nasledujte prednostne pokyny pre prevadzkovanie strojného za-
riadenia, ktoré ste dostali prostrednictvom personélu zakaznickeho servisu
spoloénosti MAN TURBO.

Rozsah platnosti

Udaje v tomto ndvode na obsluhu sa vz”ahuijji len na strojné zariadenie
KOSAIR 2004 s nasledujtcou identifikaciou:

Vyrobca MAN TURBO AG Schweiz
Znacka projektu a Cislo projektu KOSAIR 2004
N.7100175
Rok vyroby 2005
Miesto montaze Kosice, Slovakia
Firma US Steel
Adresa Kosice, Slovakia

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Spolo¢nos”
Engineering

1.2.2

1.2.3

Uvod

Firma Air Liquide (Messer AGS) Gmbh
Adresa Fltingsweg 34
D-47805 Krefeld
Nazov projektu ASU Kosice
Cislo projektu K70101
DEN &islo V11001 & V16001

Vlastnicke prava

MAN TURBO AG Schweiz si vyhradzuje vSetky viastnicke prava na tomto
navode na obsluhu. Navod na obsluhu sa smie vyuZiva” len na d&el pouzitia
schvaleny od MAN TURBO a predovsetkym sa nesmie preddva” dalej na
tretie osoby ani sa nesmie spristupni” tretim osobam:.

Vytlaok navodu na obsluhu z CD-ROM je dovoleny majitelovi len na tGgely
vlastného pouZitia, odovzdanie na tretie osoby je vyslovne zakazané.

Kopie akéhokolvek druhu, aj skratene, sa smui vyhotovi” len so stihlasom
MAN TURBO.

Cielove publikum a povinnos” &itania

Navod na obsluhu sa zameriava na vSetkych autorizovanych uzivatelov
strojného zariadenia KOSAIR 2004. Kto je autorizovany ako uzivatel, uréuje
prevadzkovatel strojného zariadenia.

Kazdy uZivatel strojného zariadenia musi navod na obsluhu pregita” a apli-
kova”.

Navod na obsluhu rozliSuje rozliéné tlohy uzivatelov, pretoze poziadavky na
uzivatelov sa lisia podla €innosti, ktord vykonavaju.

Poznamka: Definicie Uloh uzivatelov, spolu s poziadavkami na zodpoveda-
juce dlohy najdete v Kapitola 2 Bezpecnos”. MézZete prevzia” jednu alebo vi-
acere tieto ulohy pouzivatela, pokial spliate zodpovedajlice poziadavky.

Struktira a prevedenie navodu na obsluhu zohladnuju rozliéné Glohy
uZivatela. Obsah je odsUhlaseny na odbornos” potrebn( pre prisludnt Glohu
uzivatela.




1.2.4

Podklady

Norméina
prevadzka

Speciaina
prevadzka

Dodatok

Glosar

1.2.5

Obsah
Zoznam hesiel

Zoznam obrazkov

14

Zhrnutie

Navod na obsluhu sa ¢leni vzhladom na Ulohy a témy na Styri casti:

Cas” Zaklady priblizuje zakladné vedomosti, ktorymi by mal disponova”
kazdy uzivatel pre pracu na strojnom zariadeni.

B Kapitola 1 Uvod
B Kapitola 2 Bezpecnos”
B Kapitola 3 Montaz a funkcia

Cas” ,Normalna prevadzka* obsahuje informacie, ktoré st potrebné pre pre-
vadzku strojného zariadenia v normalnom pripade, tj. v bezporuchovej pre-
vadzke. Okrem toho obsahuje normaina prevadzka informacie k nidzovému
vypnutiu (NOT-AUS) strojného zariadenia.

B Kapitola 4 Normélna prevéadzka
Cas” Specialna prevadzka popisuje vietky prace odli$né od normainej pre-
vadzky, ako je instaldcia, uvedenie do prevadzky, Gdrzba, odstranenie poru-

chy, uvedenie do éinnosti, vyradenie z prevadzky, demontaz a likvidacia
odpadu.

B Kapitola 5 Intalacia a uvedenie do prevadzky
B Kapitola 6 Oprava a odstranenie poruchy
B Kapitola 7 Vyradenie z prevadzky, demontaz a likvidacia odpadu

Dodatok obsahuje technické Udaje k strojnému zariadeniu, prehfad planov a

schém, ktoré patria k navodu na obsluhu, ako aj prehlfad o navodoch na obs-
luhu komponentov.

B Kapitola 8 Priloha
Poznamka: Technické Udaje a vykresy k jednotlivym komponentom strojné-
ho zariadenia najdete v samostatnych navodoch na obsluhu komponentov.
Prehfad k tomu néjdete v Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov.

Glosar obsahuje definicie pojmov,ktoré su dblezité pre pochopenie navodu
na obsluhu.

Pristupové pomocky

Navod na obsluhu strojného zariadenia disponuje pristupovymi poméckami,
ktoré Vam ulah¢uju rychly pristup k pozadovanym informaciam:

Obsah vypisuje prvé tri trovne Struktury kapitol, napr. 1, 1.1, 1.1.1.
Zoznam hesiel umoziuje najdenie hesiel v texte.

Zoznam obrazkov vypisuje vSetky obrazky.

Navod na obsiuhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Zoznam tabuliek  Zoznam tabuliek vypisuje vetky tabulky.

Zoznam proceddr  Zoznam proceddr vypisuje vetky procedary. Hladajte v zozname procedur,
ked hladate konkrétne priebehy operacii.

Marginélie V ramci odsekov ndvodu na obsluhu sa mdZete zorientova” pri marginaliach
na okraji listu.

Papierové vydanie  Ako original ndvodu na obsluhu strojného zariadenia KOSAIR 2004 plati od
MAN TURBO dodané papierové vydanie navodu na obsluhu. Toto papierové
vydanie névodu na obsluhu sa ¢leni do rozli¢nych fasciklov nasledovnym
spbésobom:

Obrazok 1-1 Struktira papierového vydania navodu na obsluhu

1 Navod na obsluhu strojného zariadenia
2 Plany a schémy
3 Névody na obsluhu komponentov
CD-ROM Dopliujuco k papierovému vydaniu dostane prevadzkovatel strojného zaria-

denia jeden alebo viaceré elektronické navody na obsluhu na CD-ROM.
Tento CD-ROM obsahuje Struktirovany stbor PDF s navigaénymi poméck-
ami a automatickym prepojenim na plany a schémy, ako aj k navodom na
obsluhu komponentov.

Uvod 1-5




1.3

1.3.1

1.3.2

Vyrobca

16

Prevadzkovatel strojného zariadenia moze vytlaGenim elektronickych subo-
rov necha” vytvori” fubovolné mnozstvo papierovych képii navodu na obs-
luhu.

Poznamka: Podfa zvolenej Sirky priecinku méze pri vytlaceni CD pocet

priedinkov voci spoludodavanému papierovému vydaniu (original) ndvodu na
obsluhu kolisa”.

OrganizacCné opatrenia

Obrazte sa priamo na MAN TURBO zakaznicky servis, ked vzniknu na stroj-
nom zariadeni problémy alebo situacie, ktoré sa nedaji zodpoveda” s navo-
dom na obsluhu, alebo ked pri zaobchadzani s navodom na obsluhu nastali
pochybnosti.

Miesto navodu na obsluhu

Navod na obsluhu Vam vie slizi” len vtedy, ked ho mate kedykolvek k dis-
pozicii. Uschovajte jednu képiu navodu na obsluhu ustavi¢ne na mieste
pouzitia strojného zariadenia.

Adresa vyrobcu a kontaktna adresa

MAN TURBO AG Schweiz

Tabulka 1-1 Materské podniky MAN TURBO skupiny

Krajina Adresa

Nemecko MAN TURBO AG
Steinbrinkstrasse 1

46145 Oberhausen
GERMANY

Tel.: ++49/(0)2 08 /6 92 - 01
Fax: ++49/(0)2 08/ 66 90 21

MAN TURBO AG
Egellsstrasse 21

13507 Berlin

GERMANY

Tel.: ++49 /(0) 30/43 0103
Fax: ++49/(0) 30 /43 01 28 41

Navod na obsluht | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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MAN TURBO na
internete

1.3.2.1

Zastupenia zékaz-
nickeho servisu

Uvod

Krajina Adresa

Svaijtiarsko MAN TURBO AG Svajtiarsko
Hardstrasse 319

8005 Zurich

SWITZERLAND

Tel.: ++41 /44 /278 - 22 11
Fax: ++41/ 44 [ 278 - 3045

Taliansko MAN TURBO S.rl. De Pretto
Via Daniela Manin 16/18
36015 Schio (V1)

ITALY

Tel.: ++39/04 45/69 15 11
Fax; ++39/04 45/51 11 38

Informuijte sa na sluzby MAN TURBO AG Schweiz tieZ na internete pod:

hitp/Awww. manturbo.com

Zakaznicky servis

Po odovzdani nami dodaného strojného zariadenia je pre véetky otazky v
ramci ndsho zdkaznickeho servisu kompetentna nasa oblas” After-Sales-
Service. Od neho dostanete v pripade potreby poradenstvo k nasledujicim
otadzkam:

B odstranenie poruchy pri prevadzke strojného zariadenia,

B obstaravanie nahradnych dielov a drzanie rezervnych dielov,
H Indpekcie,

B Udrzbarske prace.

Okrem toho prevadzka na$ zakaznicky servis tiez prieskumy o moZnostiach
prestavby a prestavbu strojnych zariadeni.

Celosvetova sie” zakaznickeho servisu MAN TURBO, koordinovana
materskymi podnikmi v Oberhausen, Berlin, Ziirich s Schio, je Vam k dispo-
zicii 24 hodin denne , kaZdy den v roku, s radou a skutkom. Spolupracovnici
nasej medzinarodnej predajnej siete stii kompetentné kontaktné osoby pri
v8etkych technickych otazkach a veci zakaznickeho servisu.




@ Agencies
2 Seivice Shops

Fiald Safvics Compel

MAN TURBO lne. USA
2001 Wilerest Orive &
Hous(onl‘l’ éxas 77042 :
USA :

30 713 268 8010, :'.
301743 780 2848
hilipp juizi@manturbio-ud.com -

MAN TURBO ln¢. USA
2901 Wilgrest Drive ™+
Holiston/Texas 77042

] 713 268 a0a

phiipp Julzi@maniurbo-ts.com |
MAN TURBO dp Brasil udn. :
Mm :

Addrass s botow (Fu
55 2498004817

mobﬂ
55 21 2544 2’728E:d2&2 1120

: #5521 2544 2738
prioin kidtze@manturbo, combf
Turbomaca do Brasil
AV; Rid Branéo, na 311/91 andsr:
Selos 902+ 908

(145524 2532 1120
145520 22827010

24-hodinovéa hortica
linka
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Masz-ZAP Sp, z.0.0.. .5
Al Tysladecla Panisiwa - Plot. 220

Polsklego 13 N GIDC; Ranoli - 391 350
24110 Pulawy Baroda '
Poland : Al Indla

+91 2653654 711 mablla
: 491265 2240 953,952, 878
'£491:265 2240 960,:169
maﬂendmxm@armrbdnd'a.m

MANTURBO Pvt Ltd

+ 748 81 887 5502
+48 61 867 5380

P8 Australia Pty Lid:
99a South Craek Road :
Dee yWesl NSW 2099 o
Sydney:
Austratie .
+61 299812000
1461 299814111

dm@manlgs com.su 5

{ oo imeir |

Paulo ‘Johannasburg
MAN TURBO Argentiria 8.A: MANTURBO South Africa Pty. PTMAN TURBO !
Lugones 2030 -, : Lid, L South Easf/Asia”
. RAY430 Buenos Altes u N;s’zr;“’;"m‘;" G:aha Ferostaal, L12"-
Argenﬂna o BT Q:ﬁ‘:‘.;hh Ba;)(i ’ ji ‘:\gzg;?g;mpmﬂn Raya 97
‘Afiica al e - .

1+54 11 5400 8602 rrobie - +' 427418420 700 Bt 701 tndonesia . :
#5411 :gg: ggg tRIT 4484200742 T S1462 21798 2162 o

fico taxer@manhirbo.co.za

{484 114521 2750 - 146221797 3370

Technical Consultancy

Jorgé birekas@menturbo com & ' aysnurisntio@manturbo.cojd

Obrazok 1-2 Medzindrodné zastdpenia

Poznamka: Pre aktudlnu sie” zakaznickeho servisu vid' hitp://www. mantur-
bo.com.

Nas zakaznicky servis je pre Vas k dispozicii kazdy den 24 hodin pod nasle-
dujtcimi ¢islami telefénu, faxu a mobilného telefénu:

Turbomachinery  Screws Gas Turbines

Lﬁdch Lehmam

. Stafan Otinther
. (opomeo2 2704

- (02086029107
 {0)15412502330°

‘Field Service

Obrazok 1-3 24-hodinova hortica linka

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Udaje pri dotazoch

1.4

1.4.1

Uvod

Poznamka: Pre aktualne telefénne gisla zakaznickeho servisu vid'
hitp:/imww.manturbo.com.

Prosim uvedte pri dotazoch na na$ zakaznicky servis vZdy nasledujice
Udaje:

Cislo stroja

Znacku projektu

Cislo projektu

Nazov prisludnych dielov s &islom dria alebo identifikaénym &islom
zodpovedajlco vykresom a zoznamom nahradnych dielov

V pripade, ak je to potrebné, Vas prosime, aby ste si vyZiadali pisomne nas
odborny personal pre pracovné nasadenia alebo poradenstvo na mieste a
miesto pri uvedeni objednévacieho &isla, v naliehavych pripadoch telefoni-
cky, s dodatoénou pisomnou objednavkou.

Konvencie zobrazenia

Navod na obsluhu pouziva znaéky v stipci marginalii uloZené signaine slova
pre oznacenie Specidlnych odsekov textu. Tieto konvencie zobrazenia popi-
suje nasledujici odstavec.

Vystrazné pokyny a pokyny k pouzitiu

Prosim re$pektujte vyznam nasledujtcich vystraznych pokynov a pokynov
pre vyuZzitie:

Pokyn oznacuje mformac'e ktore maja prlamy alebo nepriamy vplyv
na bezpeénos” os6b alebo na ochranu vecnych hodnét.

* Respektujte tieto pokyny, aby ste zaruéili bezpeént a hospodar-
nu prevadzku strojného zariadenia.

- - —POZOR L
Vystrazny pokyn tohto stupna nebezpecenstva oznacuje potencnalne

nebezpecnd situaciu, ktora moéze vies” k vecnym Skodam, ked’ sa jej
nezabrani.

* Nasledujte pokyny v tomto vystraznom pokyne, aby ste zabra-
nili vecnym Skodam na strojnom zariadeni.




1.4.2

Zddraznenia

Citaty

Spojenia

Hyperlinky

Instrukcie 1, 1.1, ...

Vystrazny pokyn tohto stupna nebezpecenstva oznaduje
potencialne nebezpeénu situaciu, ktord moéze vies” k
Fahkym alebo miernym poraneniam, ked’ sa jej nezabrani.

e Nasledujte pokyny v tomto vystraznom pokyne, aby
ste zabranili poraneniam osob.

Vystrazny pokyn tohto stupnia nebezpeéenstva oznaduje
potencialne nebezpeéna situaciu, ktora mdze vies” k smr-
ti alebo “azkym poraneniam osoéb, ked’ sa jej nezabrani.

e Nasledujte pokyny v tomto vystraznom pokyne, aby
ste zabranili moznému nebezpeéenstvu alebo
”azkym poraneniam pre osoby.

ANEBEZPECENSTVO

Vystrazny pokyn tohto stupria nebezpecéenstva oznaduje
imanentn( nebezpeéni situaciu, ktora vedie nutne k smrti
alebo “azkym poraneniam oso6b, ked’ sa jej nezabrani.

» Nasledujte pokyny v tomto vystraznom pokyne, aby
ste zabranili nutnému nebezpeéenstvu smrti alebo

”azkym poraneniam pre osoby.

Textové znaCky

Dolezité pojmy alebo textové pasaze, ktoré vSak nemaju ziaden vplyv na
bezpefnos”, st tuéne napisané.

Citované pojmy, nazvy alebo tituly su kurzivou napisané.
Spojenia na dokumenty ako st napr. plany, schémy alebo navody na obsluhu

komponentov su napisané ¢ervenou a podciarknuté. Kliknutie mySou na
oznaceny text otvara dokument.

Hyperlinky (spojenia so stranami internetu) st napisané modrou a podciar-
knuté. Kliknutie mysi na takto oznaceny text otvara cez Vas lokalny interne-
tovy prehliadaé prisludnu internetovd stranku.

Bepodmienecné instrukcie budu &iseine oznacené.
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Indtrukcie 1a, 1b, ...

Instrukcie s hviez-
dickou (%)

Procedury

1.4.3

Cisla pozicie
Odkazy na ¢isla
poloZiek

Vzdjomné odkazy
na textové miesta

Cisla dni

1.5

EMSR-
Dokumentécia

Dokumentécia o
kvalite

Montazna prirucka

Uvod

Alebo instrukcie, ktoré s alternativne realizované,budi pridavne oznacené
alfanumericky. Tu je vzdy potrebné vykona” takto vykonané pracovné kroky.

Podmienenéinstrukcie, ktoré je potrebné vykona” len pri uvedenych podmi-
enkach, budu pridavne k &islovaniu s hviezdi¢kou oznadené.

Zaciatok proceddry je oznadeny so slovom procedura a prisluSnym cislom.
Procedtira je vykonatelna sekvencia postupu.

Cisla pozicie a referencovania

Diely na obrazkoch su &islované v rade podia smeru otagania hodinovych
rugiciek.

Odkazy v texte na Cisla poloZiek sii uvedené v zatvorkach. Vz” ahuju sa na
prisludny obrazok pred textovym odsekom.

Vzajomné odkazy na kapitolu, odstavce, obrazky, tabulky atd. sd nastavené
v kurzive. Obsahuju zodpovedajtice &islo kapitoly, odseku, obrazku, tabulky
atd.

Komponenty strojného zariadenia st pridavne oznadené pre pomenovanie
so svojim Cislom dia (Cislo oznad&enia).

Dal$ia literatura

K rozsahu dokumentécie strojného zariadenia KOSAIR 2004 patria popri
existujuceho navodu na obsluhu

B EMSR-dokumentécia,
B dokumentacia o kvalite,
B a montazna prirucka.

V samostatnej EMSR -dokumentacii najdete dokumenty Engineeringu k
elektrotechnike , meracej technike, riadiacej a reguladnej technike strojného
zarjadenia.

Samostatna dokumentacia o kvalite je zbierkou certifikatov, materialov a
testovacich protokolov strojného zariadenia.

V samostatnej montaznej prirucke najdete rozsiahle informacie pre strojné
zariadenia:

o doprave, skladovani a konzervovani

o priprave zakladov

pre montaz a vyrovnanie

0 bezpecénosti, zdravi a Zivotnom prostredi
kK vybaveniu stavenisk




E a k Cisteniu potrubi.
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2.1

Bezpeénos”

Tato kapitola sa zameriava na v8etkych uzZivatelov strojného zari-
adenia KOSAIR 2004. Obsahuje Udaje o bezpeénostnej koncepcii
a predpokladoch pre bezpecné a hospodarne vyuzivanie stroj-
ného zariadenia.

Prehlad

V Odstavec 2.2 Bezpecnostna koncepcia najdete informéacie k nasledujicim
témam:

Odstavec 2.2.1 USel pouZitia strojného zariadenia
Odstavec 2.2.2 Prevéadzkové reZimy

Odstavec 2.2.3 Ulohy uzivatela

Odstavec 2.2.4 Oblasti nebezpecdenstva

Odstavec 2.2.5 Oblasti zodpovednosti

Odstavec 2.2.6 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Odstavec 2.3 Zvysné nebezpecenstva

Odstavec 2.3.1 Zvy$né nebezpedenstva pre osoby
Odstavec 2.3.2 Zvy3né nebezpedenstva pre veci a majetok
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2.2

2.2.1

2211

2212

BezpecCnostna koncepcia

MAN TURBO skonstruoval a zhotovil strojné zariadenie KOSAIR 2004 podia
stavu techniky a uznanych bezpecénostno technickych pravidiel. Predsa
mdzu vznika” pri vyuzivani nebezpecenstva pre telo a Zivot uzivatela alebo
tretich oséb prip. obmedzenia strojného zariadenia alebo inych vecnych hod-
not.

Bezpeénostna koncepcia MAN TURBO upravuje opravnenie na uZivanie a
zodpovednos” jednotlivych uzivatelov strojného zariadenia. Bezpeénostna
koncepcia strojného zariadenia je zavisla od pouzitia strojného zariadenia
podla uréenia a existujlcich zvy$nych nebezpedenstiev. Podstatnou
sucas” ou bezpe&nostnej koncepcie je existujlci ndvod na obsluhu.

Zhoda strojného zariadenia s pozZiadavkami na bezpecénos” a zdravie EU-
smernice o strojoch a poziadavkami spolo¢ne platnych smernic, sa potvrdi s
EU-vyhlasenim o zhode alebo vyhlasenim vyrobcu. Vyhlasenie je obsiah-
nuté v oddelenej dokumentacii o kvalite.

Ugel pouzitia strojného zariadenia

Strojné zariadenie KOSAIR 2004 bolo skons$truované a zhotovené vyhradne
pre pouzitie, ako je definované v Odstavec2.2.1.1 PouZitie podfa uréenia. Za
vSetky Skody na zdravi osdb, Skody na veciach a majetku, ktoré vznikaji pro-
strednictvom neodborného vyuzivania strojného zariadenia, ruéi prevadzko-
vatel strojného zariadenia, nie vyrobca.

Pouzitie podla uréenia

Strojné zariadenie KOSAIR 2004 je uréené vyhradne na stlaanie vzduchu
vo vnutri technickych hranic pouzitia.

Neodborné pouzitie

Pozndmka: Neodborné pouzitie méze vies” k prekroéeniu dimenzovanych
hranic, ¢&im mézu vznika” ”azké §kody. Poskodené diely strojov mézu za-
pric¢ini” smrtelné poranenia.

Ako neodborné pouzitie plati:

B Kazdé iné pouzitie ako vyuzitie strojného zariadenia popisané pod
Odstavec2.2.1.1 Pouzitie podfa uréenia bez pisomného suhlasu vyrob-
cu.

B Prevadzka mimo technickych hranic pouzitia.
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2.2.2

Normalna
prevadzka

Specidina
prevadzka

2.2.3

UZivatefl

Engineering-
spoloénos”

Prevadzkovatef

Obsluha

Servisny technik

Bezpecnos”

Prevadzkove rezimy

Prevadzkové rezimy strojného zariadenia KOSAIR 2004 si:

Normalna prevadzka je bezporuchova prevadzka strojného zariadenia podlia
uréenia.

Specialna prevadzka zahfiia vietky prevadzkové rezimy odchylené od nor-
malnej prevadzky:

Instalacia

Uvedenie do prevadzky
Udrzba

Odstranenie poruchy
Oprava (renovacia)
Vyradenie z prevadzky
Demontaz

Likvidacia odpadov

Ulohy uzivatela

Pre zabezpeclenie bezpecdnosti kladie MAN TURBO poziadavky na
uzivatelov strojného zariadenia KOSAIR 2004. Len osoby, ktoré vyhovuji
tymto poziadavkam, su opravnené k tomu, aby pracovali so strojnym zaria-
denim.

MAN TURBO oznaduje v8etky osoby ako uzivatelov, ktori pracuju na strroj-
nom zariadeni. Pretoze poziadavky na tychto uzivatelov silne zavisia od ich
¢innosti, tak sa rozliuju nasledujice ulohy uzivatelov:

Spolo¢nos” Engineering je zmluvnym partnerom vyrobcu MAN TURBO AG
Schweiz. Spolonos” Engineering navrhuje a dodava celé zariadenie alebo
diely celého zariadenia prevadzkovatelovi. Spoloénos” Engineering sa mbze
prostrednictvom vyrobcu zaviaza” pri nadobudnuti strojného zariadenia
pravne k nakladom.

Prevadzkovatelom je zmluvny partner spolo¢nosti Engineering. Prevadzko-
vatel sa mbze zaviaza” prostrednictvom spoloénosti Engineering pri nado-
budnuti strojného zariadenia pravne k nakladom.

Obsluha je osoba autorizovana prevadzkovatelom, ktora obsluhuje strojné
zariadenie v normalnej prevadzke. Obsluha musi preukaza” odborné vzde-
lanie v technickej oblasti, napr. mechanik, technik pristrojov, elektrikar,
zamocnik. Obsluha je oboznamena s normalnou prevadzkou strojného zari-
adenia.

Servisny technik je osoba autorizovana prevadzkovatefom, ktora prevadza v

Speciélnej prevadzke Udrzbarske prace a Cistenia a odstranuje poruchy. Ser-
visny technik je odbornik, ktory preukaze odborné vzdelanie v technickom
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MAN TURBO-
technik pre sluzby
zékaznikom

Znalec

Experti

Supervisor

224

Celé zariadenie

Strojné zariadenie

Viystrazné znacky

2-4

odbore, napr. mechanik, technik pristrojov, elektrikar, zamocénik. Servisny
technik je pouceny pre Specialnu prevadzku strojného zariadenia.

MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu je autorizovany odbornik MAN
TURBO AG Schweiz. MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu vykonava
Udrzbarske prace a odstraniuje poruchy na strojnom zariadeni. MAN TURBO-
technik zakaznickeho servisu je podriadeny MAN TURBO AG Schweiz.

Znalec je kazdy, ktory sa zaobera podrobne s vecou, je zodpovedajlico
zaSkoleny a na zaklade svojej skisenosti je v pozicii, aby vykonaval uréité
cinnosti. K tejto skupine oséb sa radia jednotlivi, obzvla$” vyskoleni MAN
TURBO-pracovnici.

Expert je znalec, ktory na nadradenom $tatnom Ustave zloZil zodpovedajicu
skusku. Tento je spravidla Third Party-pracovnik, ako napr. TUV-pracovnik v
Nemecku.

Specialne vyskoleny MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu s fundo-
vanymi vedomos”ami o Vasom strojnom zariadeni.

Oblasti nebezpectenstva

Prevadzkovatel musi definova” a oznadi” oblasti nebezpecéenstva celého
zariadenia.

Oblasti nebezpecenstva na strojnom zariadeni KOSAIR 2004 su zakreslené
v prehlade nebezpeénych miest. Tieto najdete v oddelenych fascikloch Plany
a schémy. Prehlad o planoch a schémach najdete v Odstavec 8.4 Plany a
schémy.

Bezpednostné znacky na strojnom zariadeni maja nasledujici vyznam:

Znacka Vyznam

Vystraha pred silnym elektrickym napatim

Navod na obsiuhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004




MAN TURBO | Navod na obsluhu strojného zariadenia | 837022940 | SK | 5/20 | 170502113722

Znacka Vyznam

Vystraha pred nebezpedéenstvom Smyku

Vystraha pred tlakovymi nadrzami

Prikazova znacka
Znacka Vyznam

Ochranu o&f pouZiva”

Pouziva” ochrannu helmu

Pouziva” ochranu sluchu

Dbajte na navod na pouZivanie

2.2.5 Oblasti zodpovednosti

Prevédzkovatel Po odovzdani strojného zariadenia KOSAIR 2004 je prevadzkovatel zodpo-
vedny za nasledujlice asoekty vyuzivania strojného zariadenia:

® Pouzitie strojného zariadenia podla uréenia

B Planovanie, realizacia a kontrola (v zmysle pouZitia podla uréenia pot-
rebné) bezpecnostnych opatreni

B Dodrziavanie od MAN TURBO pozadovanych poziadaviek na uziva-
tela

B Skolenie, autorizacia a kontrola uZivatela strojného zariadenia

Bezpe&nos” 2-5




Obsluha

Servisny technik

Spolocnos”
Engineering

MAN TURBO-
technik zékazni-
ckeho servisu

Znalec

Experti

Supervisor

26

B Posudenie konkrétneho ohrozenia pre uzivatela pri $pecialnych pra-
covnych podmienkach na mieste nasadenia
B Realizacia analyzy nebezpecenstva pri zohlfadneni
I konkritneho ohrozenia uzZivatela na mieste nasadenia
I vSeobecne platné zakonné Upravy
I narodné zakony a predpisy k ochrane proti urazu, k bezpeénosti
pracoviska a k ochrane zivotného prostredia
I upravy k zaobchadzaniu s nebezpeénymi latkami
I Upravy k ochrannym vystrojam pre ochranu oséb
I pravne ustanovenia cestnej dopravy
B Zhotovenie navodu na pouzitie (interny navod prevadzkovatela pre
obsluhu) pri zohladneni:
I tohto navodu na obsluhu
1 vysledkov analyzy nebezpeenstva
B dodrzanie v8etkych zadkonov, vydani, predpisov a smemic platnych na
mieste nasadenia
B Napomenutie vystroji k ochrane os6b a kontrole vyuZitia

Obsluha nasadend prevadzkovatelom je zodpovedna za normalnu pre-
vadzku strojného zariadenia KOSAIR 2004. Prace vykonavané obsluhou su
popisané v Kapitola 4 Normaina prevadzka. Poruchy, ktoré vzniknd pocas
normalnej prevadzky, sa musia hlasi” obsluhou servisnym technikom. Obs-
luha je zodpovedna za nosenie svojho osobného ochranného vybavenia.

Servisny technik nasadeny prevadzkovatelom je zodpovedny za druhy
$pecialnej prevadzky udrzbu, Cistenie a odstranenie pordch strojného zaria-
denia KOSAIR 2004. Servisny technik je zodpovedny za nosenie svojho
osobného ochranného vybavenia.

Spolo€nos” Engineering je zodpovedna za korektné spolupbsobenie stroj-
ného zariadenia s celym zariadenim.

Nasadeny MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu je zodpovedny za
druhy Specialnej prevadzky Gdrzbu, odstranenie poruchy, indpekciu a
opravu. MAN TURBO-technik zédkaznickeho servisu smie vykonava” tiez
prace, ktoré vyplyvaju z prac popisanych v Kapitola 6 Oprava a odstranenie
poruchy .

Znalec vykonava na zaklade svojej odbornosti &innosti, pre ktoré potrebuje
Specialne Skolenie.

Expert kontroluje prace znalca a vystavuje o tom prisludné osved€enia. Moze
v8ak tiez vykonava” &innosti znalca a sém kontrolova”.

Indtalacia a uvedenie strojného zariadenia do prevadzky sa vykonava super-

visorom spolo¢nosti MAN TURBO. Supervisor dava na mieste pokyny k bez-
pecnej a hospodamej instalacii a uvedeni do prevadzky.
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2.2.6 VSeobecneé bezpecnostné pokyny

Aby sa zabranilo ohrozeniu 0s6b a obmedzeniu strojného zariadenia
KOSAIR 2004 pri pouziti podla uréenia, tak musia uzivatelia strojného zaria-
denia dodrziava” nasledujice bezpeénostné ustanovenia:

Uvedenie do &innosti prip. udrzanie v ¢innosti strojného zariadenia len
v technicky bezchybnom a funkénom stave strojného zariadenia
Intaktné ochranné a bezpednostné zariadenia strojného zariadenia
(ziadne obchadzania, zmeny alebo vypnutia ochrannych a bez-
peénostnych zariadeni)

Vyuzivanie strojného zariadenia len pri pouziti podfa uréenia
ResSpektovanie tohto navodu na obsluhu, predovsetkym bez-
pecénostnych pokynov

Pouzitelnos” tohto ndvodu na obsluhu a navodu na pouzitie (Navod na
obsluhu je podstatnou si€as” ou strojného zariadenia)

Intaktné (dobre CitateIné) bezpeénostné a vystrazné pokyny na stroj-
nom zariadeni

Okamzité odstranenie portch

Dodrzanie planu udrzby

Pouzivanie originélnych nahradnych dielov od MAN TURBO v pripade
oprav

Prestavby alebo zmeny na strojnom zariadeni len po dehovore a s pi-
somnym sthlasom spoloénosti MAN TURBO

Napominanie vybavenia dieine pre realizciu udrzbarskych opatreni

2.3 Zvysne nebezpeclenstva

Strojné zariadenie poskytuje maximainu mieru bezpeénosti. Predsa mézu
vznika” pri vyuZivani nebezpecenstva pre telo a Zivot uzivatela alebo tretich
0s6b prip. obmedzenia strojného zariadenia alebo inych vecnych hodnét.
Zostavajuce zvysné nebezpecdenstva a prislusné protiopatrenia st uvedené
v nasledujlcich odstavcoch.

Bezpecnos”
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2.3.1
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ZvysSné nebezpecenstva pre osoby

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo smr” prostred-
nictvom nahleho uvolnenia vefkych energii pri Skode!

Dodrzujte bezpecnostné predpisy.

Nezdrziavajte sa zbytoéne v blizkosti strojného zari-
adenia.

Odstraite okamzite nedostatky strojného zariade-
nia.

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo smrti vplyvom
zlomenia spojky nasledkom nedovolene vysokych mo-
mentov pri fazovom skoku hlavného hnacieho motoral

Zaistite cez vhodni ochranni funkciu, aby sa stroj-
né zariadenie v pripade vypadku napétia automati-
cky odstavilo bez éasového oneskorenia.
Nezdrziavajte sa zbytoéne v blizkosti strojného zari-
adenia.

Zapnite hlavny hnaci motor po vypadku napétia zno-
va az vtedy, ked’ uz viac neexistuje ziadne zvyskové
pole rotora.

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo smrti vplyvom
- y - -

popaleni s horacim unikajacim procesnym plynom pri ne-

tesnostil

_ ANEBEZPECENSTVO'

Dodrzujte bezpeénostné predpisy.

NezdrZiavajte sa zbytocne v blizkosti strojného zari-
adenia,

Odstrante okamzite nedostatky strojného zariade-
nia.

Névod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004




MAN TURBO | Navod na obsluhu strojného zariadenia | 837022940 | SK | ©/20 | 170502113722

Bezpednos”

ANEBEZPEGENST

Nebezpecenstvo ”azkych poraneni alebo smrti vplyvom
zasiahnutia elektrickym pradom pri poskodenej izolacii
dielov pod napitim!

* Okamzite odstrante nedostatky na izolacii dielov
pod napédtim.

e Poverte elektroodbornika na odstranenie nedostat-
kov na napajani.

» Postarajte sa o to, aby diely pod napitim nemohli
by” mokré.

~ ANEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo ”azkych poraneni alebo smrti vplyvom
vtiahnutia €asti tela alebo kusov odevu pri otvorenych ro-
tujucich ¢astiach!

* Drzte odstup k rotujacim ¢astiam.

* Nedemontujte po€as normalnej prevadzky v Ziad-
nom pripade bezpe&nostné kryty a skrifiu na stroj-
nom zariadeni.

~ ANEBEZPEGENSTVO |

Nebezpecenstvo “azkych poraneni alebo smr” vplyvom
nahleho uvolnenia energii pri uvedeni do &innosti alebo
udrzani v é¢innosti strojného zariadenia s vadnymi bez-
peénostnymi alebo kontrolnymi zariadeniami!

* Odstavte okamzite strojné zariadenie, ked’ zistite
vady na bezpe&nostnych alebo kontrolnych zariade-
niach.

* Obra”te sa pre uvedenie do ¢innosti na zakaznicky
servis spoloénosti MAN TURBO.

2-9




2-10

Nebezpecfenstvo ”azkych poraneni alebo smr” vplyvom
nahleho uvolnenia vefkych energii pri okamzitom uvedeni
strojného zariadeni do ¢innosti po nidzovom vypnuti!

o Zistite priéiny pre nidzové vypnutie.

* Nechajte previes” in8pekciu MAN TURBO techni-
kom zakaznickeho servisu, ked’ su Vam pri€iny pre
nadzové vypnutie nejasné.

* Strojné zariadenie uvedte znova do €innosti az vte-
dy, ked’ bola odstranena pricina pre nadzové vypnu-
tie.

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo $kod na stroji
pri deaktivovanych bezpeé&nostnych zariadeniach!

*  Nepremos”ujte nikdy vypinace alebo poplachy kon-
trolného systému.
* Poplachy nastavte naspd” aZ po odstraneni priéiny.

Nebezpecéenstvo popalenin pri dotyku s horucimi dielmi
strojného zariadenial

* Dodrzujte bezpeénosiné predpisy.

e Drzte ochranné zariadenia intaktné.

e Nedemontujte v ziadnom pripade po¢as normalnej
prevadzky ochranné zariadenia.

Nebezpedenstvo poskodenia sluchu vplyvom za” aZenia
hlukom pri nechranenych usiach!

* Noste na strojnom zariadeni v ozna¢enej oblasti hlu-
ku vzdy predpisant ochranu sluchu.

* Nedemontujte v Ziadnom pripade v normalnej pre-
vadzke zariadenia zvukovej izolacie.
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Nebezpeéenstvo otrav, poleptani alebo popalenin pri ne-
odbornom zaobchadzani s pomocnymi latkami!

* Noste svoju osobna ochranna vybavu.
* Dodrzujte bezpe&nostné pokyny uvedené vyrobcom
pre prisludni pomocnu latku.

nebezpeéenstvo ”azkych poraneni alebo Skody na stroji
prichybnych ingpekciach alebo neodbornych uvedeniach
strojného zariadenia do &innosti!

* InSpekcie a uvedenia strojného zariadenia do &in-
nosti nechajte prevadza” len vy$kolenym odbornym
personalom.

* Obraite sa stale na MAN TURBO zakaznicky servis.

* PouZivajte vyhradne originalne nahradné diely spo-
lo&nosti MAN TURBO.,

Nebezpeéenstvo poraneni vplyvom vy$myknutia alebo
zratenia vyvySenych dielov stroja.

* Budte obzvla§” opatrny, ked’ sa pohybujete na stroj-
nom zariadeni.
e Davajte pozor na netesnosti.
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Nebezpeéenstvo ” azkych poraneni alebo smrti pri neod-
borne vykonanych udrzbarskych pracach!

¢ Udrzbarske prace nechajte prevadza” len vysko-
lenym odbornym personalom.

* Pouzivajte vyhradne originalne nahradné diely spo-
lo¢nosti MAN TURBO.
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Nebezpecenstvo popalenin pri kontakte s hortcimi
éas” ami zariadenia!

e Vymenu oleja prevedte aZ vtedy, ked’ odstavené
strojné zariadenie je dostatoéne ochladené.

Nebezpeéenstvo poraneni dychacich organov pri vdycho-
vani olejovych vyparov!

¢ Nasledujte bezpeénostné predpisy pre vstup na
nadrze.

* Pred vstupom zabezpecte, aby existovalo povolenie
vstupu pre olejovi nadrz.

o ZaloZte si potrebny ochranny odev a vystroj.

¢ Vypustite olejové vypary a otestujte pred vstupom
atmosféru v olejovej nadrii.

« Postarajte sa o dostato¢né vetranie olejovej nadrze.

Nebezpecéenstvo Grazu padu pri podmyknuti sa na olejove
dno nadrze!

¢ Pracujte na Sikmom dne v olejovej nadrzi s na-
jvy$8ou pozornos” ou, aby ste zabranili poSmyknu-
tiu.

Nebezpe&enstvo Urazu padu pri poSmyknuti sa na olejovy
podklad!

» Odstrante okamzite vzniknuté olejové netesnosti.
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Bezpeénos”

Nebezpegenstvo ”azkych poraneni alebo §kod na stroji
pri neodborne prevedenych inSpekciach!

* Nedeaktivujte ani nedemontujte v Ziadnom pripade
bezpeénostné zariadenia strojného zariadenia poéas
indpekcie stupna 1.

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo §kéd na stroji
pri in§pekciach na nezaistenom strojnom zariadeni!

» Zaistite pred zadiatkom prac stroj voéi uvedeniu do
¢innosti, napr. pripevnenim zamku na hlavnom
vypinagéi.

Nebezpeéenstvo ”azkych poraneni alebo smrti pri neod-
bornom odstraneni portch!

* Poruchy, ktoré neviete sami odstrani”, nechajte od-
strani” MAN TURBO-technikom zakaznickeho servi-
Su.

Nebezpegenstvo ”azkych poraneni alebo smrti pri neod-
bornych uvedeniach strojného zariadenia do éinnostil

* Obrazte sa pre vykonanie opravarenskych prac vidy
na MAN TURBO-zakaznicky servis.

e PouZivajte vyhradne originalne nahradné diely spo-
lo&nosti MAN TURBO.
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Nebezpecenstvo zraneni alebo skod na zwotnom prostre-
di pri zaobchadzani so zdraviu Skodlivymi a Zivotné pros-
tredie ohrozujucimi latkami!

o Zlikvidujte v8etky latky odborne.
e Nasledujte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu.

2.3.2 Zvy$né nebezpedenstva pre veci a majetok

Nebezpecenstvo §kéd na stro_|| vplyvom chybajuceho olejoveho
privodu pri vypadku pradu!

o Zaistite napajanie olejovych ¢erpadiel cez nidzového pradoveé-
ho napajania.

Nebezpeéenstvo netesnosti vplyvom poskodeni.
* Nevstupujte nikdy na potrubia, armatury, pristroje, pazenia ale-
bo elektrické vedenia.

Nebezpecenstvo skod na stro;och vplyvom neprlpustne vysokych SI|
a momentov pri nespravnom vyrovnani!

* Presvedéte sa o tom, Ze vyrovnanie potrubi je spravne vykona-
né,
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Bezpeénos”

Nebezpecenstvo skod na pohonoch olejovych cerpadlel vplyvom
pre”aZenia pri viskéznom olejil

» Zapnite olejové ¢erpadla az vtedy, ked’ je olej minimalne 10 °C
teply.

Nebezpecenstvo poskodeni stroja vplyvom chybnych funkcii olejo-
vého systému pri zapchatych olejovych filtroch!

*  Vymeiite alebo vycistite znecistené olejové filtre.

nebezpecenstvo skod na olejovom chladlm vplyvom tvorby kalu pri

POZOR

nedostatoénom prietoku vody!

¢ Drzte uzavery v obehu chladiacej vody neustale naplno otvore-
neé.

Nebezpecenstvo z'”aZ| stro;neho zarladenla pri zbytocnom stlaceni
nadzového vypinaéa Not-Aus!

* Neodstavujte strojné zariadenie stlaéenim ntdzového vypinaéa
Not-Aus, ked’ neexistuje Ziaden nadzovy pripad.

_POZOR =

Nebezpecenstvo skod na stroji pri prili§ véasnom odstavem olejove-
ho systémul!

* Odstavte olejovy systém az vtedy, po tom o vnutorny tlak stro-
jov je rovny atmosférickému tlaku.
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Nebezpecenstvo skod na |OZISkU alebo hrladeh pri pnhs véasnom
odstaveni olejového systému!

* Vypnite olejovy systém aZ po dostatoénom ochladeni loZiska
vSetkych strojov.

Nebezpeéenstvo olejovych necistdt oblasti veducich procesny plyn
pri prili§ véasnom vypnuti separatora olejovej hmly!

e Udr2ujte ventilator separatora olejovej hmly tak dlho v éinnosti,
az je olejova hmia v olejovom systéme stiahnuta.

POZOR

Nebezpecenstvo skod na strOJl vplyvom nedostatocneho prlvodu
oleja pri zanesenom alebo zamrznutom olejovom filtri!

* Drzte uzdvery v obehu chladiacej vody neustale napino otvore-
né.

* Dbajte na to, aby sa v zime tieZ dodrzala Specificka teplota chla-
diacej vody.

Nebezpecenstvo skod na strop vplyvom premkajuceho oleja pri pr|I|s
véasnom odstaveni systému s blokovacim plynom!

e Drzte privod blokovacieho vzduchu na strane oleja hriadelové-
ho tesnenia tak dlho rovny, az tlak oleja po odstaveni olejového
systému klesne na atmosféricky tlak.

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Bezpeénos”

Nebezpeéenstvo zneéistenia Zivotného prostredia kondenzovanou
vodou obsahujlcou olej a $kodlivé latky!
¢ Zachy”te vypustenu kondenzovanu vodu do vhodnej zachytnej

nadoby.
¢ Likvidujte kondenzovanti vodu ekologicky.

Nebezpecenstvo $kdd na stroji vplyvom organicko kovovych
zliéenin v oleji!

¢ Pouzivajte olej, ktory neobsahuje Ziadne organicko-kovové
zluéeniny.
° Pouzivajte olej, ktory zodpoveda poziadavkam kvality.

Nebezpecéenstvo §kod na stroji vplyvom neéistdt v oleji!

* Dbajte na to, aby piniace a prepravné pristroje boli absolGtne
cisté.

* Dopliite olej len cez filter, ktory ma rovnaka filtraént jednotku
ako vlozka olejového filtra.

Nebezpe&enstvo $kdd na stroji pri pouziti olejovo zmiesanych alebo

neznamych druhov oleja!

* Pouzivajte vidy rovnaky druh oleja.
© Olejovy systém napliite vidy len s jednym druhom oleja.
* Vydistite olejovy systém skoér, ako pouzijete iny druh oleja.

2-17




2-18

Nebezpecenstvo skod na strop vplyvom chybnej funkcle pnvodu ole-
ja pri prilis vysokej hladine oleja v olejovej nadrzi!

* Nepliite hladinu oleja nikdy nad maximalnu znacku.

Nebezpecenstvo znecnstema zwotneho prostredla vplyvom

p- /4

vypus”aného starého oleja v odvodinovacom systéme!

e Zachytavajte vypus”any stary olej do vhodnej zachytavacej na-
doby.

+ Likvidujte stary olej ekologicky.

Nebezpecenstvo skod na I02|sku strOJov vplyvom znec1steneho oleja
pri neodbornom naplneni olejal

e Dbajte na to, aby plniace a prepravné pristroje boli absolitne
disté.

* Napliite olej len cez filter, ktory ma rovnaku filtraénu jednotku
ako vlozka olejového filtra v olejovom systéme.

POZOR

Nebezpecenstvo skod na Iomskach stro;a pri pouzivani nespravneho
olejal

e Pouzivajte pri vymene oleja len olej tej istej kvality oleja ako pri
prvom pineni olejového systému.

POZOR

Nebezpecenstvo zneclstema Zivotného prostredia vplyvom
vypus”aného oleja v odvodriovacom systéme!

e Zachytavajte vypus”any olej do vhodnej zachytavacej nadoby.
» Likvidujte ekologicky olej.

Névod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Bezpecnos”

Nebezpecenstvo §kod na stroji pri neodborne vykonanych

adrzbarskych pracach!

+ Cistenie olejového filtra nechajte previes” len MAN TURBO-za-

kaznickym servisom alebo odbornym podnikom.
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3.1

3.2

Montaz a funkcia

Tato kapitola sa zameriava na obsluhu strojného zariadenia
KOSAIR 2004. Ukazuje montaz a vysvetfuje funkciu strojného
zariadenia.

Prehlad

V Odstavec 3.2 Montaz najdete informéacie k nasledujlicim témam:

B Odstavec 3.2.1 Strojné zariadenie
B Odsfavec 3.2.2 Komponenty
B Odstavec 3.2.3 Ovladacie prvky

V Odstavec 3.3 Funkcia najdete informacie k nasledujicim témam:

B Odstavec 3.3.1 Funkcny princip
Odstavec 3.3.2 Strojné zariadenie
Odstavec 3.3.3 Komponenty
Odstavec 3.3.4 Oviladacie prvky

Montaz

Nasledujlice odstavce Vam popisuji montaz strojného zariadenia KOSAIR
2004 a jeho komponentov.
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3.2.1

3-2

Strojné zariadenie

Nasledujlci prehlad ukazuje strojné zariadenie KOSAIR 2004 a usporiada-
nie komponentov. Znazornené nie si komponenty a pomocné systémy, ktoré
nie s namontované priamo na strojnom zariadeni.

6

Obrazok 3-1 Prehlad o strojnom zariadeni KOSAIR 2004

D o1 AW N -

Hlavny hnaci motor
Spojka 1 s pazenim spojky
Olejovy systém

Spojka 2 s pazenim spojky
Kompresor

Blokovaci vzdusny systém
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3.2.2

Hiavny hnaci motor
(Poloha 1)

Spojka 1 (Poloha 2)

Spojka 2 (Poloha 4)

Prevodovka
(Poloha 9)

Kompresor
(Poloha 5)

Montaz a funkcia

7 Zakladny ram kompresora
8 Systém odvodiiovania
9 Prevodovka

Okrem v Obrazok 3-1 Prehlad o strojnom zariadeni KOSAIR 2004 znéazor-
nenych komponentov patria nasledujlice komponenty prip. pomocné sys-
témy k strojnému zariadeniu KOSAIR 2004:

B Systém procesného plynu
E Kontrolny systém
B Regulaény systém

Prehlad strojného zariadenia najdete tiez v montaznom vykrese, vid
Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Komponenty

Prehlad o navodoch na obsluhu komponentov najdete v Odstavec 8.5
Navody na obsluhu komponentov.

Hlavny hnaci motor M 11001 je vodou chladeny asynchrénny motor. Hlavny
hnaci motor je namontovany priamo na zaklady.

Detailny popis néjdete v ndvode na obsluhu od vyrobcu.
Spojka 1 je flexibilna ocelova lamelova spojka.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu spojky 1.

Spojka 2 je pevna spojka.

Prevodovka je jednoduché prevodovka s ¢einym kolesom a Sikmymi zubami.
Prevodovka je namontovana na zakladny ram kompresora.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu prevodovky.

Kompresor je 4-stupriovy jednohriadelovy radialny kompresor s horizontalne
rozdelenym krytom typu RK 80.

Na nasavacej strane kompresora sa nachadza vstupny vodiaci mechaniz-
mus.

Kompresor je namontovany na oddelenom zakladnom rame.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu kompresora.




Olejovy systém
(Poloha 3)

Blokovaci vzdusny
systém (Poloha 6)

Systém procesného
plynu

Kontrolny systém

34

Olejovy systém pozostava z nasledujucich hlavnych konstrukénych dielov:

B Olejovanadrz B 11800

B Vykurovanie olejom W 11810

B Separator olejovej hmly, pozostavajici z filtra, vakuového Cerpadia a
hnacieho motora M 11803

Hlavné olejové cerpadlo nddzovo pohanané prevodovkou
Pomocné olejové cerpadlo P 11820 s hnacim motorom M 11820
Olejovy chiadi¢ W 11839, chladeny vodou

Dvojity olejovy filter F 11852

Reguiaény ventil tlaku oleja PCV 11873

Regulaény ventil teploty oleja TCV 11845

Poistny ventil tlaku oleja Z 11824

Filler/Breather 20.035

Olejovy systém je namontovany na zakladnom rame kompresora.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu olejového systému.

Blokovaci vzdusny systém pozostava zo stciastok a vedeni, ktoré si namon-
tované na nosici pristrojov. Blokovaci vzduény systém pozostava z nasledu-
jucich hlavnych konstrukénych dielov:

B Regulaény ventil PCV 11751blokovacieho plynu pre blokovaci plyn k
hriadelovému tesneniu zo strany oleja

B Reguiaény ventil PCV 11753blokovacieho plynu pre blokovaci plyn k

hriadefovému tesneniu zo strany oleja.

Spatny ventil R 11751

Spétny ventil v potrubi od kompresora k tesneniu R 11752

Tlakomer v pripojnom vedeni Pl 11752

Tlakovy transmiter v odvadzacom potrubi PIT 11754

Blokovaci vzdudny systém je namontovany na kryte kompresora.

Systém procesného plynu sa zhotovi prevadzkovatefom zariadenia KOSAIR
2004. K MAN TURBO rozsahu dodavky patria nasledUJuce suliastky sys-
tému procesného plynu:

E Spatny ventil Vytlaéna strana

Kontrolny systém pozostava z nasledujucich suciastok:

B Snimaé nameranej hodnoty pre kontrolu kmitov hriadelov re” azca
strojov

B Snimac nameranej hondoty pre kontrolu axialnej polohy hriadelov
re” azca strojov

B Snimaé nameranej hondoty pre kontrolu teploty hriadelov re” azca
strojov

Monitory kontrolného systému sa nachadzaji v riadiacom veline celého zari-
adenia.

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Regulaény systém

Systém
odvodriovania(Polo
ha 8)

3.2.3

Nddzovy vypinaé
NOT-AUS

Lokélne néstroje a
amatiry

3.3

3.3.1

Montaz a funkcia

Regulaény systém strojného zariadenia KOSAIR 2004 sa uZ zostavil pre-
vadzkovatelom celého zariadenia. MAN TURBO dodava len Hraniéna
requlaciu cerpadia.

Regulagny systém sa nachadza v riadiacom veline celého zariadenia.

Detailny popis néjdete v navode na obsluhu od vyrobcu.

Systém odvodnovania pozostava z nasledujtcich stdiastok:

Odvodnovacie potrubia
Odvodnovacie armattry
Level control

Kondenzomaty

Ovladacie prvky

Ovladacie prvky strojného zariadenia st usporiadané nasledovne:

Ntdzovy vypinac Not-Aus sa nachadza na strojnom zariadeni.

Lokalne nastroje a armatury sa nachadzaji na zakladnom rame a na potru-
biach.

Dalsie informdcie k polohe ovladacich prvkov najdete v montaznom vykrese.
Prehlad o planoch a schémach strojného zariadenia najdete v Odstavec 8.4
Plany a schémy.

Prehfad o navodoch na obsluhu komponentov najdete v Odstavec 8.5
Navody na obsluhu komponentov.

Funkcia

Popis funkcie Vam umoznuje pochopi” tlohy strojného zariadenia a jeho
komponentov.

Funk&ny princip

Funkény princip strojného zariadenia KOSAIR 2004 sa zaklada na tom, Ze
cez premenu elektrickej energie na procesny plyn sa privadza energia.
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3.3.2

Rozklad vzduchu

3.3.3

Hlavny hnaci motor
(Poloha 1)

Spojka 1 (Poloha 2)

Spojka 2 (Poloha 4)

Prevodovka
(Poloha 9)

Kompresor
(Poloha 5)

36

Strojné zariadenie

Strojné zariadenie slizi na stlacenie atmosférického vzduchu v zariadeni na
rozklad vzduchu.

Komponenty

Prehlad o navodoch na obsluhu komponentov néjdete v Odstavec 8.5
Navody na obsluhu komponentov.

Elektromotor meni elektrickli energiu na mechanickd energiu. Hlavny hnaci
motor M 11001 pohania re” azec strojov.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu od vyrobcu.

Spojka prenasa to¢ivy moment pri vyrovnani zapustenia hriadelov cez flexi-
bilné baliky ocefovych lamiel. Spojka 1 prenasa otacky a todivy moment z
hlavného hnacieho motora k prevodovke.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu spojky 1.

Spojka 2 prenasa kratiaci moment tplne tuha pri si¢asnom prenose axial-
neho posunu hriadefov. Spojka 2 prenasa otacky a tocivy moment z prevo-
dovky ku kompresoru.

Prevodovka premiefia a prenasa pohyb a toivy moment z hnacieho stroja
na pohanany stroj. Prevodovka zvySuje vstupné otacky na prevadzkove
otacky pohananého stroja.

Detailny popis ndjdete v navode na obsluhu prevodovky.

Kompresor pracuje ako pridovy stroj. Stia€a procesny plyn podla dyna-
mického principu. Mechanicka energia dodavana pohonom sa prenasa v
obeznych kolesach kompresora na procesny plyn. Urychleny procesny plyn
sa po vystlpeni z obeznych kolies zhromazduje v Spiralach, kde sa zrychle-
nie meni na tlak.

Kompresor stiada procesny plyn v 4 stupfioch a vyraba Specificky koncovy
tlak procesného plynu. V skrini kompresora zabudované chladice proces-
ného plynu zniZuju teplotu procesného plynu medzi stupiami.

Detailny popis najdete v ndvode na obsluhu kompresora.
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Olejovy systém
(Poloha 3)

Blokovaci vzdusny
systém (Poloha 6)

Systém procesného
plynu

Kontrolny systém

Regulacny systém

Montéz a funkcia

Olejovy systém tvori uzavrety olejovy okruh, ktory sa priamo dostava cez éer-
padla. Olejovy systém zasobuje s olejom nasledujtice komponenty strojného
zariadenia:

B Mazacia ststava

Detailny popis najdete v ndvode na obsluhu olejového systému.

Systém s blokovacim plynom reguluje cez ventily prietok blokovacieho vzdu-
chu a kontroluje ho cez meracie pristroje. Systém s blokovacim plynom

B zasobuje labyrintové tesnenia kompresora poéas nedinnosti cez tla-
kovy regulaény ventil s pristrojovym vzduchom

B Kkontroluje tlak cez manometer

E zabraiuje uniku oleja z loZiska hriadela

B zasobuje pocas prevadzky hriadelové tesnenia kompresora zo strany
oleja cez tlakovy reguladny ventil s blokovacim vzduchom z procesu

B vedie netesny plyn unikajlci z labyrintovych tesneni k atmosférickému
odvzdudneniu.

Komponenty systému procesného plynu ochladte, regulujte a kontrolujte
prietok procesného plynu. Komponenty systému procesného plynu maju
nasledujice funkcie:

B Spitny ventil zabrafuje spétnému pradeniu procesného plynu do tla-
kového potrubia pri odstaveni re” azca strojov.

Kontrolny systém strojného zariadenia zais” uje véasné rozpoznanie portich
strojov. Kontrolny systém kontroluje v prevadzke zariadeni kontinualne pre-
vadzkové hodnoty uvedené v nasledujicom zozname.

B Teploty skladovania
1 Prevodovka
1 Kompresor
B Kmitania hriadelov
1 Prevodovka
I Kompresor
B Axialne polohy hriadeflov
I Prevodovka

Podla prevedenia budd prekroCenia pripustnych hrani¢nych hodnét signali-
zované ako akusticky alebo aj opticky poplach, vid Odstavec 6.4 Poruchy.

Kritické prevadzkové hodnoty vedu k automatickému odpojeniu strojného
zariadenia, vid Zoznam poplachov a signalov.

Regulacny systém vykonava v prevadzke strojov nasledujice funkcie kon-
troly, regulacie a riadenia:

I Hranicné regulécia cerpadla

Kompresor je chrdneny prostrednictvom hraniénej requlacie &erpadla. Hra-
nicna regulacia Cerpadla zabrafuje Serpaniu kompresora, pricom otvara
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vyfukovy ventil a tak vedie procesny plyn cez vyfukovy timi¢ hiuku do atmos-
féry.

Detailny popis najdete v navode na obsluhu od vyrobcu.
Systém odvodriovania odvadza automaticky kondenzéat. Systém odvodnova-

nia odobera kompresoru a pripojenym potrubiam kondenzat vo vietkych pre-
vadzkovych stavoch strojného zariadenia KOSAIR 2004.

Ovladacie prvky

Nidzovy vypina¢ Not-Aus aktivuje niidzové vypnutie. Po stlaceni nidzového
vypinaca Not-Aus sa strojné zariadenie neregulovane zastavi v ¢o naj-
kratSom &ase.

Lokélne pristroje zobrazujii namerané hodnoty alebo postupuju dalej name-

rané hodnoty na kontrolny a regulaény systém. Lokalne armatury dovoluja
regulaciu prietokovych médii.

Névod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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4.1

4.2

Normalna prevadzka

Tato kapitola sa zameriava na obsluhu. Sprodstredkiva v§etky
potrebné informacie pre bezpeéné a bezporuchové pouzitie stroj-
ného zariadenia v normalnej prevadzke.

Prehlad

V Odstavec 4.2 Normalna prevéddzka najdete informacie k nasledujicim
témam:

B Odstavec 4.2.1 Predpoklady pre uvedenie do chodu
Odstavec 4.2.2 Uvedenie do chodu

Odstavec 4.2.3 Kontroly prevadzky

Odstavec 4.2.4 Odstavenie v nidzovom pripade
Odstavec 4.2.5 Odstavenie v nudzovej prevadzke

Normalna prevadzka

Predtym, ako uvediete strojné zariadenie do chodu, tak musite uéini”
pripravy a dosiahnu” predpoklady pre uvedenie do chodu ako je to popisané
v Odstavec4.2.1 Predpoklady pre uvedenie do chodu .
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Procedtra 4-1

Zodpovednos”
Predpoklady

42

Odstavec4.2.2 Uvedenie do chodu Vam ukazuje krok za krokom, ako uve-
diete strojné zariadenie do normalnej prevadzky. Aké kontroly musite pre-
vies”, stoji v Odstavec4.2.3 Kontroly prevadzky.

Odstavec4.2.4 Odstavenie v nidzovom pripade a Odstavec4.2.5 Odstavenie
v niidzovej prevadzke ukazuju, ako vypnete strojné zariadenie.

Poznamka: Nasledujtice odseky budii cez MAN TURBO po uskutoénenom
uvedeni do prevadzky doplnené Gdajmi v procedure nabehu, ktora sa zhotovi

spolo¢ne prevadzkovatelom a MAN TURBO-technikom zakaznickeho servi-
su pocas uvedenia do prevadzky.

Predpoklady pre uvedenie do chodu

1 Prevedte nasledujice proceddry:

Procedtira 4-1 Priprava strojného zariadenia

Procedura 4-2 Strojné zariadenie zasobujte s energiou a prevédz-
kovymi prostriedkami

Procedura 4-3 Aktivujte kontrolny a regulaény systém

Procedura 4-4 Odvodnite strojné zariadenie

Procedtra 4-5 Blokovaci vzdu$ny systém uvedte do &innosti
Procedtira 4-6 Olejovy systém zapni”

Procedtira 4-7 Pripravte na prevadzku dalSie komponenty

Potom Co ste previedli vietky tieto procedury Gspesne, tak je strojné zariade-
nie pripravené na uvedenie do chodu, ktoré je popisané v Odstavec4.2.2
Uvedenie do chodu.

Priprava strojného zariadenia

Obsluha
VSetky body nasledujiceho zoznamu musia by” splnené:

B In3talacia ukon&ena
B Uvedenie do prevadzky ukonéené
1 Skusobna prevadzka prevedena
I Odovzdanie prevadzkovatelovi uskutocnené
1 Strojné zariadenie je bez tlaku
I Celé zariadenie je pripravené na prevadzku

1 Vedte prevadzkovy protokol s nasiedujucimi udajmi:

m Cas, datum a zodpovedni za nasledujtce postupy:
Uvedenia do chodu

Odstavenia

Hodiny prevadzky

Doby ukondenia

prijaté opatrenia pri prestojoch

Poruchy
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Odpojenia kontrolnym systémom a ich pricina
Netesnosti

Manualne zasahy do regulécie strojného zariadenia
Udrzbarske prace

In§pekcie

opravy

Prestavby

Pouzité nahradné diely

2*  Strojné zariadenie odstavené dih$ie ako 6 mesiacov: Nechajte strojné
zariadenie uvies” do chodu technikom zakaznickeho servisu spo-
loénosti MAN TURBO.

3 Skontrolujte strojné zariadenie na nasledujlice body:

Netesnosti

Poskodenia

Skody vplyvom korézie

Skody na ochrannych vrstvach prip. nateroch

4*  Existujuce netesnosti alebo $kody: Netesnosti alebo $kody nechajte
odstrani” servisnym technikom.

Nebezpeéenstvo $kéd na strojoch vplyvom nepripustne vysokych sil
a momentov pri nespravnom vyrovnani!

* Presvedcte sa o tom, Ze vyrovnanie potrubi je spravne vykona-
neé.

5 Skontrolujte, &i st nasledujuce diely strojného zariadenia bezpeéne
namontovane ako aj spravne vyrovnané a pripadne namazané:

podpery potrubia,
pruziny,

vedenia,

atd.

6*  Diely uvolnené, nevyrovnané alebo nenamazané: Nechajte odstrani”
nedostatky servisnym technikom.

Procedira 4-1 Priprava strojného zariadenia je ukonéené.

Normélina prevadzka 4-3



Procedudra 4-2

Zodpovednos”
Predpoklady

Procedura 4-3

Zodpovednos”
Predpoklady

4-4

Strojné zariadenie zasobujte s energiou a prevadzkovymi prostried-
kami

Obsluha
Procedtira 4-1 Priprava strojného zariadenia je prevedena.

1 Pripravte nasledujice potrebné energie a prevadzkové prostriedky v
$pecifickej kvalite na konecnych spotrebitelov:

Vysoké napétie
Nizke napétie
Riadiace napatie
Pristrojovy vzduch
chladiaca voda
Mazaci olej

2 Otvorte vSetky uzatvaracie ventily v impulznych vedeniach k pristro-
jom.

3 Otvorte vSetky uzatvaracie ventily na pristrojoch.
4 Uzavrite vSetky odvetravacie ventily na pristrojoch.
5 Uzavrite vSetky vyrovnavacie ventily na pristrojoch.

Poznamka: Udaje k potrebnym energiam a prevadzkovym prostriedkom naj-
dete v zozname spotrebicov.

Proceddra 4-2 Strojné zariadenie zédsobujte s energiou a prevadzkovymi pro-
striedkami je ukonceneé.
Aktivujte kontrolny a regulaény systém

Obsluha
Procedtra 4-2 Strojné zariadenie zasobujte s energiou a prevadzkovymi pro-
striedkami je prevedena.

1 Uvedte kontroiny a riadiaci systém podla pokynov vyrobcu do pre-
vadzky.

2 Zvolte pozadovany rezim prevadzky:

B Automaticky
B Manualny

Proceddra 4-3 Aktivujte kontrolny a reguladny systém je ukoncené.
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Procedtra 4-4

Zodpovednos”
Predpoklady

Procedura 4-5

Zodpovednos”
Predpoklady

Normalna prevadzka

Odvodnite strojné zariadenie

Obsluha
Proceddra 4-3 Aktivujte kontrolny a regulacny systém je prevedena.

1 Otvorte uzavieracie ventily v odvodiiovacich potrubiach nasledujicich
suciastok strojného zariadenia:

B Procesné potrubia (nie st v MAN TURBO rozsahu dodavky)
B Procesny plynovy chladié

2 Pockajte, kym uz viac nevystupuje ziadna kvapalina.

3 Uzavrite uzavieracie ventily v odvodriovacich potrubiach.

Poznamka: Navody k odvodneniu tychto suciastok najdete v zodpovedaju-
cich navodoch na obsluhu komponentov, vid Odstavec 8.5 Navody na obs-
luhu komponentov.

Procedira 4-4 Odvodnite strojné zaniadenie je ukonéené.

Blokovaci vzdudny systém uved’te do &innosti

Obsluha
Proceddra 4-4 Odvodnite strojné zariadenie je prevedena.

1 Uvedte vsetky ventily blokovacieho plynového potrubia do prevadzko-
vej polohy.

Spravne prevadzkové polohy st zapisané v R+l-schéme.

2 Otvorte uzavieracie ventily vo vzduchovom zasobovacom potrubi
pristrojov k blokovaciemu vzdusnému systému.

Procedura 4-5 Blokovaci vzdusny systém uvedte do Ginnosti je ukondené.

45



Proceduara 4-6 Olejovy systém zapn(”

Zodpovednos”
Predpoklady

4-6

Obsluha
Procedtira 4-5 Blokovaci vzdu$ny systém uvedte do ¢innosti je prevedena.

Vs§imnite si pri uvedeni olejového systému do €innosti aj inStrukcie v
tomto odstavei:

+ navod na obsluhu olejového systému v Odstavec 8.5 Navody
na obsluhu komponentov

¢ navod na obsluhu hlavného olejového Eerpadla v navode na
obsluhu prevodovky v Odstavec 8.5 Navody na obsluhu kom-
ponentov

o zoznam poplachov a signalov v Odstavec 8.4 Plany a schémy

1 Nechajte Procedtira 6-2 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej nadrzi, vid
Odstavec 6.2 Udrzba previes” servisnymi technikmi.

2*  Hiadina oleja na ukazovateli hladiny oleja LG 11813 je prili§ nizka:
Nechajte Procedtira 6-3 Dopinenie oleja previes” servisnym techni-
kom.

3 Zapnite olejové kurenie W 11810.

4 Uvedte vsetky ventily do prevadzkovej polohy.

Spravne prevadzkové polohy su zapisané v R-+l-schéme.

5 Uvedte do €innosti hnaci motor M 11803 separatora olejovej hmly.

6 Nastavte bocny prietokovy ventil na nasadvacom potrubi separatora ole-
jovej hmly tak, aby sa v olejovej nadrzi nastavil podtlak 5-10 mbar.

Poznamka: Separator olejovej hmly dosiahol svoj optimalny prevadzkovy
stav, ked je filtraény element nasyteny olejom.

7 Otvorte ventil v obtokovom potrubi regulaéného ventilu tlaku oleja PCV
11873.

8 Kontrolujte teplotu oleja v olejovej nadrzi B 11800 na miestnom teplo-
meri.
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POZOR

Nebezpecenstvo skod na pohonoch olejovych cerpadlel vplyvom
pre”aZenia pri viskéznom oleji!

e Zapnite olejové ¢erpadla az vtedy, ked’ je olej minimalne 10 °C
teply.

9 Pokracujte s dalSou pracovnou operaciou ako nahle teplota oleja v ole-
jovej nadrzi dosiahla minimalne 10 °C.

Nebezpec&enstvo §kdd na stroji vplyvom prenikajaceho oleja pri prilis
véasnom odstaveni pomocného olejového &éerpadial

¢ Zapnite pomocné olejové cerpadio az vtedy, potom ako je zais-
tené zasobovanie blokovacim plynom olejovych hriadeFovych
tesneni.

10  Zapnite pomocné olejové Cerpadio P 11820.

11 Kontrolujte teplotu oleja v olejovej nadrzi B 11800 na miestnom teplo-
meri.

12  Pockajte, az teplota oleja v olejovej nadrzi dosiahne minimalne 20°C.
Poznamka: Studeny olej v olejovom systéme sa musi pomaly vytladi”.

13 Uzavrite pomaly ventil v obtokovom potrubi regulaéného ventilu tlaku
oleja PCV 11873.

14  Skontrolujte diferencialny tlak na diferencialnom manometri PDIS
11846 olejového filtra.

POZOR

Nebezpecenstvo poskodenl stroja vplyvom chybnych funkcu olejo-
vého systému pri zapchatych olejovych filtroch!

¢ Vymeifite alebo vyéistite zapchaté olejové filtre skér, ako uve-
diete d’alej do prevadzky olejovy systém.

Normalna prevadzka

15*  prili§ vysoky diferencialny tlak: prevedte Procedlra 6-6 Vymena vioZky
olejového filtra v Odstavec6.2.2 Udrzbérske préce .
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16

17

Odvzdusnite olejové chladie W 11839 na strane oleja nasledujucim
spdsobom:

16.1

16.2

16.3

Otvorte na strane oleja odvzdusfovaci ventil.

Pockajte, az ziadny vzduch nie je viditelny v priezore spatného
olejového potrubia.

Uzavrite na strane oleja odvzduSnovaci ventil.

Odvzdusnite olejové chladice W 11839 na strane vody nasledujucim
sposobom:

nebezpe&enstvo §kdd na olejovom chiadi¢i vplyvom tvorby kalu pri
nedostatoénom prietoku vody!

» DrZte uzavery v obehu chladiacej vody neustale naplno otvore-

18

né.

17.1 Otvorte uzatvaraciu armatdru v privodnom potrubi chladiacej
vody olejového chladi¢a.

17.2 Otvorte na strane vody odvzdudnovaci ventil.

17.3 Pockajte, az kym vysttipi voda z odvzdu$iovacieho ventilu.

17.4 Uzavrite na strane vody odvzdu$novaci ventil.

Odvzdusnite olejové filtre F 11852 nasledujicim spésobom:

18.1

18.2

18.3

18.4

18.5

18.6

Otvorte odvzdusiiovaci ventil prietokového olejového filtra.

Pockajte, az nie je v priezore spatného olejoveého potrubia
viditelny Ziadny vzduch.

Skontrolujte, ¢i pocujete hluky, ktoré na flkani vzduchu sa daji
spétne dedukova”.

Uzavrite odvzdusnovaci ventil.

Prepnite na iny olejovy filter.

Opakujte Krok 18.1 do Krok 18.5 viackrat, dokym nebude v pri-
ezore olejového spatného potrubia viditelny Ziadny vzduch a nie

je viac podu” ziadne hluky, ktoré sa daju na fukani vzduchu
spédtne dedukova”.
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18.7 Otvorte znova odvzduSiovaci ventil prietokového olejového fil-
tra.

Pokial teplota oleja lezi pod prevadzkovou teplotou, tak pristroj s di-

ferencialnym tlakom bude zobrazova” vy38siu hodnotu ako pri pre-
vadzkovych podmienkach.

Normalna prevadzka

19 Odvzdu$nite impulzné potrubie pre regulaény ventil tlaku oleja PCV
11873.

20 Testujte funkciu pomocného olejového cerpadia.
21 Kontrolujte priezory v priebehoch oleja na prietoku oleja.

22* Ziaden prietok oleja v priebehoch oleja: Nechajte poruchu bezodkladne
odstrani”.

23  Kontrolujte tlaky oleja v privodnych potrubiach loZiska.

Poznamka: Pre normaine hodnoty pre privodny tlak oleja vid Zoznam popla-
chov a signdlov v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

24* Privodny tlak oleja nie je v normalnej prevadzke: Nechajte poruchu
bezodkladne odstrani”.

25 Kontrolujte teplotu privodného oleja v privodnych potrubiach loZiska.

Poznamka: Pre normaine hodnoty pre teplotu privodného oleja vid Zoznam
poplachov a signalov v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

26* Teplota privodného oleja nie je v normélnej prevadzke: Nechajte poru-
chu bezodkladne odstrani”.

27  Cakajte minimalne tak dlho, aZ je dosiahnuta miniméalna teplota oleja
potrebna pre uvedenie strojného zariadenia do éinnosti.

Poznamka: Pre potrebné hodnoty pre uvedenie strojného zariadenia do &in-
nosti vid' Zoznam poplachov a signélov v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

e

Procedtra 4-6 Olejovy systém zapnii” je ukonéené.

4.9




Procedura 4-7 Pripravte na prevadzku dalSie komponenty

Obsluha
Procedtra 4-6 Olejovy systém zapni” je prevedena. Nasiedujiuce kompo-
nenty musia by” pripravené na prevadzku:

Zodpovednos”
Predpoklady

422

Procedura 4-8

Zodpovednos”
Predpokiady

4-10

Hlavny hnaci motor M 11001, vid navod na obsluhu vyrobcu.
Spojka 1, vid navod na obsluhu spojky 1.

Prevodovka, vid Navod na obsluhu prevodovky.

Spojka 2 ()

Kompresor, vid Navod na obsluhu kompresora.

Otvorte uzavieracie armatlry na strane nasavacej a vytlaénej v potru-
biach s procesnym plynom.

Vytvorte $pecifické prevadzkové podmienky pre prevadzku strojného
zariadenia s procesnym plynom.

Uvedte vSetky ventily kondenzomatov do ich prevadzkovej polohy
podia R&l schémy. DalSie informacie najdete v navode _na obsluhu
kondenzomatov.

Proceddra 4-7 Pripravte na prevadzku dalSie komponenty je ukoncené,

Ked ste ukondili vSetky procedury, tak mozte uvies” strojné zariadenie do
éinnosti.

Uvedenie do chodu

re” az strojov uved'te do ¢innosti

Obsluha
Vsetky procedury z Odstavec4.2.1 Predpoklady pre uvedenie do chodu su
prevedené. Pritom plati:

3*

4*

Vstupné vodiace lopatky st v $tartovacej polohe
Antisurge ventil je otvoreny

Presvedcte sa, & ndbehové uzavery regulacného systému strojného
zariadenia su uvolnené.

Skontrolujte zobrazenia na poplasnych hlaseniach.

Pri poplasnych hlaseniach, ktoré nemaju spédtne vies” na odstavenie
strojného zariadenia: Odstrarite poruchu a nasledne potvrdte poplach.

Blokovanie nabehu je aktivované. Skontrolujte, &i st splnené nasledu-
juce podmienky:

Teplota oleja ok TAL 11854
Tlak blokovacieho vzduchu loziska ok PAL 11754
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Normalna prevadzka

VAN

Vstupné rozvadzacie lopatky v nabehovej polohe GSL 11010
Antisurge ventil je otvoreny GSAH 11074

Kompresor v neéinnosti

Hlavny hnaci motor je pripraveny na prevadzku -Signal z hiavného
hnacieho motora-

Separator olejovej hmly je zapnuty -Signal z MCC-

ziadna podmienka odstavenia nie je spinena

Poznémka: Respektujte Odsfavec6.4.2 Odstranenie poruchy.
Na MCC sa uskutoCnuje zobrazenie -Compressor Train ready for start up-
5 Zapnite hlavny hnaci motor (Compressor Train start).

Poznamka: Blokovanie zapnutia zabrafuje uvedeniu re” azca strojov do &in-
nosti, ked nie st splnené predpoklady pre uvedenie do &innosti.

Potom ako bol hlavny hnaci motor synchronizovany, tak sa zobrazi hlasenie
-Main Motor synchronised-

6 Skontrolujte nasledujice prevadzkové hodnoty akondhle re” azec
kompresorov dosiahol svoje menovité otadky:

Tlak oleja na PIT 11854 a PT 11747

Vibracie hriadela na XT 11747, 11745, 11743, 11740

Axialne polohy hriadelov GT 11742

Teploty loziska na TE 11747, 11745, 11743, 11740, 11737, 11735,
11733, 11730

Tlak blokovacieho vzduchu loZiska na PIT 11754

Teplota vzduchu na vystupe kompresora na TE 11041

7 Ked su vsetky prevadzkové hodnoty v normalnom rozsahu: Zapnite
re” azec kompresorov na -Normal Operation-

S rastlcim poétom otacok hlavného hnacieho motora uzaviera vypus” aci
ventil

a vstupné rozvadzacie lopatky otvaraju.

8 Upravte zasobovanie blokovacieho plynu na $pecifikované menovité
hodnoty, vid navod na obsluhu kompresora.

Poznamka: Pri strojnom zariadeni uvedenom do Cinnosti prepina zasobova-
nie blokovacieho plynu na zasobovanie vlastnym plynom.

9 Vypnite olejové kurenie W 11810.
10  Nastavte pomocné olejové Cerpadio P 11820 na automatiku.

Poznamka: Nidzovo pohéariané hlavné olejové erpadlo prevzalo privod ole-
ja.
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4.2.3

Procedura 4-9

Zodpovednos”
Predpoldady

4-12

Proceddra 4-8 re “az strojov uvedte do ¢innosti je ukoncené.

Kontroly prevadzky

Kontrolny systém a regulaény systém kontroluju najddlezitejsie prevadzkové
hodnoty strojného zariadenia. Zobrazuju poplasné hlasenia, ak vzniknd
nepripustné prevadzkové hodnoty.

Poznamka: Odstraiite bezodkladne poruchy, vid Odstavec6.4.2 Odstranenie
poruchy.

Poznamka: Informacie k poplasnym a hraniénym hodnotam pre prevadzku
strojného zariadenia najdete v zozname poplachov a signélov, vid
Odstavec 8.4 Plany a schémy.

1 Prevedte v uvedenom éasovom intervale nasledujice procedury:
B Procedura 4-9 Hodinovéa prevadzkovéa kontrola
B Procedira 4-10 KaZdodenna prevédzkova kontrola

2 Nechajte previes” servisnym technikom Gdrzbarske prace podla
Odstavec 6.2 Udrzba.

3 Nechajte previes” MAN TURBO technikom zékaznickeho servisu
in8pekcie podla Odstavec 6.3 Inpekcia.

Hodinova prevadzkova kontrola

Obsluha
Strojné zariadenie je uvedené do Cinnosti.

1 Kontrolujte pravidelne prevaddzkové hodnoty na kontroinom systéme,
na regulaénom systéme a na strojnom zariadeni.

2*  Neexistuje ziadne automatické zaznamendvanie prevadzkovej hod-
noty: Zapisujte kazdd hodinu prevadzkové hodnoty do prevadzkového
protokolu.

Poznamka: Pomocou tychto opatreni mdzete rychlo reagova” na zmenené
prevadzkové hodnoty a zachyti” trendy.

Procedtira 4-9 Hodinové prevadzkova kontrola je ukoncené.
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Procedtira 4-10 KaZdodenna prevadzkova kontrola

Zodpovednos”
Predpoklady

4.2.4

Normalna prevadzka

Obsluha
Ziadna

1 Skontrolujte strojné zariadenie na viditeIné netesnosti.

2*  Netesnosti existuju: Informujte bezodkladne servisnych technikov a
nechajte odstrani” pri¢inu netesnosti.

3 Nechajte previes” Prochara 6-2 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej
nadrzi v Odstavec6.2.2 Udrzbarske prace servisnymi technikmi.

4 Skontrolujte upeviovacie skrutky strojného zariadenia.
5*  Upevniovacie skrutky st uvolnené: Dotiahnite upeviiovacie skrutky.

6 Prevadzajte na zdklade nasledujliiceho kontrolného zoznamu denné
kontroly:

Poznamka: Nasledujlce indikatory sa musia priamo kontrolova”, pretoZe nie
st pripojené na kontrolny systém alebo regulaény systém strojného zariade-
nia. Pri odchylkach od menovitej hodnoty sa musi poveri” servisny technik,
aby prevadzal drzbarske prace podla Odstavec6.2.2 Udrzbérske préce.
Obsluha smie prevadza” len kontroly, realizicia Gdrzbarskych prac a od-
strariovanie portch prindlezi servisnému technikovi alebo MAN TURBO
technikovi zékaznickeho servisu.

a Diferencialny tlak na olejovom filtri F

1852, kontrolova”

b*  Diferencialny tiak prili§ vysoky........c..cooeveeni. Proceddra 6-6 Vymena
viozky olejového filtra
previes”

c Hladina oleja na ukazovateli hladiny oleja

LG 11813 e, kontrolova”
d*  Hiadina oleja prili§ nizka............c.ccccoovvcvnenn.. Proceddra 6-3 Dopline-

nie oleja previes”

Procedura 4-10 KaZdodenna prevadzkova kontrola je ukongené.

Odstavenie v nudzovom pripade

Pri technickej poruche sa strojné zariadenie automaticky odstavi pomocou
riadenia. nasledujdce poruchy vedu k automatickému odpojeniu strojného
zariadenia:

B |LUBE OIL PRESSURE LOW LOW
B COMPRESSOR SS VIBRATION HIGH HIGH
B COMPRESSOR DS VIBRATION HIGH HIGH



Procedira 4-11

Zodpovednos”
Predpoklady

414

GEAR HSS DE VIBRATION HIGH HIGH

GEAR HSS NDE VIBRATION HIGH HIGH

AXIAL DISPLACEMENT HIGH HIGH

COMPRESSOR SS BEARING TEMP. HIGH HIGH
COMPRESSOR DS BEARING TEMP. HIGH HIGH
GEAR HSS DE BEARING TEMP. HIGH HIGH

GEAR HSS NDE BEARING TEMP. HIGH HIGH
THRUST BEARING O/B TEMPERATURE HIGH HIGH
THRUST BEARING I/B TEMPERATURE HIGH HIGH
GEAR LSS NDE BEARING TEMP. HIGH HIGH
GEAR LSS DE BEARING TEMP. HIGH HIGH
COMPR. DISCHARGE TEMPERATURE HIGH HIGH
TRIP FROM MOTOR INSTRUMENTATION - (CLIENT'S SCOPE OF
SUPPLY)

E DRIVING MOTOR TRIP

Poznamka: Dosiahnutie nastavenych bezpeénostnych hraniénych hodnét
poukazuje na poruchy na strojnom zariadeni. UdrZanie v &innosti prip. obno-
vené uvedenie do ¢innosti méze uvolni” cez $kody na strojoch velké ener-
gie, ktoré mézu vies” k ”azkym poraneniam alebo k smrti os6b.

V pripade hroziaceho nebezpeéenstva pre osoby alebo pri poruchach,
ktoré nevedu k automatickému vypnutiu strojného zariadenia, je pot-
rebné odstavi” strojné zariadenie stlaenim nadzového vypinaéa NOT-
AUS.

Odstavenie re”azca strojov v nidzovom pripade

Obsluha
Hrozba vplyvom nebezpecenstva. Re” azec strojov je uvedeny do €innosti.
Automatické vypnutie sa nespustilo.

1 Stlacte nudzovy vypinaé Not-Aus.

Poznamka: Ak nehrozi Ziadne nebezpedenstvo, tak odstavte norméine stroj-
né zariadenie, vid Odstavec4.2.5 Odstavenie v nidzovej prevadzke.

Po stlaceni nidzového vypinaca alebo v pripade automatického vypnutia
pomocou kontrolného systému alebo regulaéného systému, sa strojné zaria-
denie odstavi ¢o najrychlejsie. Pritom priebiehaji nasledujlce operacie auto-
maticky:

Privod energie k hlavnému hnaciemu motoru M 11001 sa prerusi.
Vyfukovy ventil otvara

Vstupné vodiace lopatky idu do Startovacej polohy.

Re” azec strojov vybieha az po kompletné odstavenie.

Olejové Cerpadla olejového systému zostavaju zapnuté.
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Nebezpecenstvo “azkych poraneni alebo smr” vplyvom
nahleho uvolnenia velkych energii pri okamzitom uvedeni
strojného zariadeni do €innosti po nidzovom vypnuti!

e Zistite pri€¢iny pre nadzové vypnutie.

* Nechajte previes” in§pekciu MAN TURBO techni-
kom zdkaznickeho servisu, ked' st Vam priéiny pre
nudzové vypnutie nejasné.

* Strojné zariadenie uvedte znova do &innosti aZ vte-
dy, ked’ bola odstranena pri¢ina pre nadzové vypnu-
tie.

2 prevedte Procedira 4-10 Kazdodenna prevadzkové kontrola v
Odstavec4.2.3 Kontroly prevadzky .

3 Prevedte podla potreby prevadzky procedury popisané v
Odstavec4.2.5.1 Opatrenia pre prestoje.

Procedtra 4-11 Odstavenie re “azca strojov v nldzovom pripade je
ukoncené.

4.2.5 Odstavenie v nudzovej prevadzke

Pre odstavenie v normélinej prevadzke musite najskér previes” Procedtra 4-
12 Odstavenie re “azca strojov. Na to sa napoja podla potreby prevadzky
dalsie procesy ako je to popisané v Odstavec4.2.5.1 Opatrenia pre prestoje.

Procedira 4-12 Odstavenie re”azca strojov

Zodpovednos” Obsluha
Predpokiady Re” azec strojov je uvedeny do ¢innosti.

-~ POZOR
Nebezpe&enstvo za” azi strojného zariadenia pri zbytoénom stlaceni
ntudzového vypinaéa Not-Aus!

* Neodstavujte strojné zariadenie stlaéenim nidzového vypinaéa
Not-Aus, ked’ neexistuje Ziaden nadzovy pripad.

¢ Pre odstavenie strojného zariadenia nasledujte instrukcie v
tomto odstavci.

Normalna prevadzka 4-15
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Vypnite hlavny hnaci motorM 11001. V poradi prebiehaju nasledujlce
procesy:

Otacky motora klesaju

Kompresor ide do vyfukovej prevadzky tak, ze vyfukovy ventil je kom-
pletne otvoreny.

Vstupné vodiace lopatky zatvaraju.

Merajte dobu vybehu re” azca strojov a zapiste tuto do prevadzkového
protokolu.

Pockajte, az re” azec strojov stoji tpine v klude.

prevedte Procedtra 4-10 KaZdodenna prevadzkova kontrola v
Odstavec4.2.3 Kontroly prevadzky .

Prevedte podla potreby prevadzky procedury popisané v
Odstavec4.2.5.1 Opatrenia pre prestoje.

Procedura 4-12 Odstavenie re “azca strojov je ukonéené.

Opatrenia pre prestoje

Podla poziadavky prevadzky musite previes” rozii¢né procedury z tohto
odstavca.

1

N
*

3*

Pri prestojoch strojného zariadenia az do 4 tyzdfiov chraiite strojné
zariadenie pred:

Skodlivymi vonkajSimi vplyvmi
mechanickym poskodenim
kordziou

kondenzatom

znedistenim

prachom

nanosom cudzich telies
prechodom pradu

Pri prestojoch dihsich ako 4 tyzdne preve dte nasledujlice procedury:

Procedtra 4-13 Systém s procesnym plynom oddelte od celého zaria-
denia

Procedura 4-14 Olejovy systém odstavte

Procedtira 4-15 Odstavenie dal$ich komponentov strojného zariadenia
Procedtra 4-16 Strojné zariadenie nechajte zakonzervova”

Pri prestojoch dihsich ako 6 mesiacov:

3.1 Prevedte procediry ako pri prestojoch dihSich ako 4 tyzdne.
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Proceduira 413

Zodpovednos”
Predpokiady

Procedra 4-14

Zodpovednos”
Predpoklady

Normalna prevadzka

3.2  Nechajte strojné zariadenie trvalo zakonzervova” technikom
zakaznickeho servisu spolo¢nosti MAN TURBO.

Poznamka: Uvedenie do &innosti po odstaveni dlh§om ako 6 mesiacov sa
smie previes” len MAN TURBO technikom zakaznickeho servisu.

4*  Pri ddrzbarskych pracach: prevedte proceddry uvedené v prislusnych
procedurach ako predpoklady.

5*  Priuvedeni do Ginnosti: prevedte procediry uvedené v prislusnych
procedtrach ako predpoklady.

Systém s procesnym plynom oddeflte od celého zariadenia

Obsluha
Procedira 4-12 Odstavenie re “azca strojov je prevedena.

1 Uvolnite komponenty strojného zariadenia vedulce procesny plyn na
nasavaci tlak.

Procediira 4-13 Systém s procesnym plynom oddelte od celého zariadenia
je ukoncené.

Olejovy systém odstavte

Obsluha
Procedira 4-13 Systém s procesnym plynom oddelte od celého zariadenia
je prevedena.

POZOR

Nebezpecenstvo skod na stron pri prili8 véasnom odstavenl olejove-
ho systémul

* Odstavte olejovy systém aZ vtedy, po tom ¢o vnutorny tlak stro-
jov je rovny atmosférickému tlaku.

Nebezpecenstvo skod na lonsku alebo hrladeh pri prllls véasnom
odstaveni olejového systému!

* Vypnite olejovy systém az po dostatoénom ochladeni lozZiska
vSetkych strojov.

4-17




1 Udrzujte olejovy systém v &innosti tak dlho, aZ su ochladené loziska
strojov a vnutorny tlak stroja zodpoveda atmosférickému tlaku.

Nebezpecenstvo skod na pomocnom olejovom cerpadle vplyvom
viskézneho oleja pri neimyselnom zapnuti pomocného olejového
éerpadial

* Presvedéte sa, €i sa pomocné olejové ¢erpadlo nemdze auto-
maticky znova zapnd”.

2 Vypnite pomocné olejové Cerpadio P 11820 .

3 Vypnite olejové karenie W 11810.

Nebezpeéenstvo olejovych neéistdt oblasti veducich procesny plyn
pri prili8 véasnom vypnuti separatora olejovej hmly!

¢ UdrZujte ventilator separatora olejovej hmly tak dlho v ¢innosti,
az je olejova hmla v olejovom systéme stiahnuta.

4 Vypnite motor M 11803 pre boény kanalovy kompresor separatora ole-
jovej hmly.

5 Vymente vlozku olejového filtra F 11852.

POZOR

Nebezpecenstvo skod na strop vplyvom nedostatocneho prlvodu
oleja pri zanesenom alebo zamrznutom olejovom filtri!

* DrZte uzavery v obehu chladiacej vody neustale napino otvore-
né.

e Dbajte na to, aby sa v zime tieZ dodrzala $pecificka teplota chla-
diacej vody.

6 Drzte olejovy chladi¢ W 11839 pri $pecifickom prietoku chladiacej vody.

Procedura 4-14 Olejovy systém odstavte je ukoncené.
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Procedura 4-15 Odstavenie d’al8ich komponentov strojného zariadenia

Zodpovednos”
Predpoklady

Normalna prevadzka

Obsluha
Nasledujlce procediry musia by” prevedené:

B Procedira 4-13 Systém s procesnym plynom oddelte od celého zaria-
denia
B Proceddra 4-14 Olejovy systém odstavte

Nebezpecéenstvo §kod na stroji vplyvom prenikajuceho oleja pri prilis
véasnom odstaveni systému s blokovacim plynom!
e Drzte privod blokovacieho vzduchu na strane oleja hriadelové-

ho tesnenia tak dlho rovny, az tlak oleja po odstaveni olejového
systému klesne na atmosféricky tlak.

1 Odstavte systém s blokovacim vzduchom.

2 Nasledujte pokyny k odstaveniu a in8trukcie pre prestoje v navodoch
na obsluhu nasledujicich komponentov:

Hlavny hnaci motor M 11001, vid navod na obsluhu vyrobcu.
Spojka 1, vid navod na obsluhu spojky 1.

Prevodovka, vid Navod na obsluhu prevodovky.

Spojka 2 ()

Kompresor, vid Navod na obsluhu kompresora.

Poznamka: V klude sa tvori v ochladenom systéme s procesnym plynom
kondenzat.

3 Prevedte Procedura 4-4 Odvodnite strojné zariadenie zodpovedajlico
instrukciam v Odstavec4.2.1 Predpoklady pre uvedenie do chodu.

4 Deaktivujte kontroiny systém strojného zariadenia.
5 Vypnite regulaény systém a jeho ochranné a regulaéné funkcie.
6 Vypnite ventilator lokalnej riadiacej skrinky.

7 Ukoncite zasobovanie strojného zariadenia energiami a prevadz-
kovymi prostriedkami:

Vysoké napétie
Nizke napétie
Riadiace napétie
Pristrojovy vzduch
chladiaca voda
Mazaci olej

4-19




Proceddra 4-16

Zodpovednos”
Predpoklady

4-20

Procedira 4-15 Odstavenie dal$ich komponentov strojného zariadenia je
ukonéené.

Strojné zariadenie nechajte zakonzervova”

Obsluha

Procedtra 4-15 Odstavenie dalsich komponentov strojného zariadenia je

prevedena.

1 Nechajte previes” servisnymi technikmi konzervaéné opatrenia na jed-
notlivych komponentoch strojného zariadenia, ako je to popisané v
navodoch na obsluhu vyrobcu.

Poznamka: Zoznam navodov na obsluhu komponentov najdete v
Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov.

Strojné zariadenie je teraz zakonzervované pre prestoje az do 6 mesiacov.

Procedtra 4-16 Strojné zariadenie nechajte zakonzervova” je ukon&ené.
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Instalacia a uvedenie do prevadzky

Tato kapitola sa zameriava na prevadzkovatelov strojného zaria-
denia. Poskytuje prehlad o pracach, ktoré je potrebné previes” pri
instalacii a uvedené strojného zariadenia do prevadzky KOSAIR

2004.

Prehlad

V Odstavec 5.2 Priprava najdete informacie k nasledujicim témam:

Odstavec5.2.1 Doprava

Odstavecb.2.2 Kontrola rozsahu dodéavky
Odstavec5.2.3 Priprava miesta nasadenia
Odstavecb.2.4 Zédsobovanie energiami

V Odstavec 5.3 Instalécia a pripojky najdete informécie k nasledujicim
téman:

B Odstavec5.3.1 Montaz a vyrovnanie
B Odstavecb.3.2 Rozhrania a pripojky

V Odstavec 5.4 Uvedenie do prevddzky najdete informéacie k nasledujicim
témam:

B Odstavec5.4.1 Kontrola instaldcie
B Odstavec5.4.2 Prvé uvedenie do &innosti

51



5.2

Montéazna prirucka

Navody na obsluhu
komponentov

5.2.1

52.1.1

Zodpovednos”

52

Priprava

K efektivnej instalacii a uvedeni do prevadzky patria:

priprava staveniska

priprava dopravnych prostriedkov
zaistenie komunikacii

Gschova a priprava rozsahu dodavky
priprava prevadzkovych prostriedkov

Instalacia a uvedenie do prevadzky pripravené a prevedené podfa tychto
bodov je zakladom pre zahajenie spolahlivej prevadzky a bezpeénej obsluhy.
Pre pripravu instalacie a uvedenia do prevadzky pozri Montazna prirucka.

sz s

TURBO jedna montéazna prirucka. Obsahom montaznej prirucky si okrem
iného pokyny k:

Zariadenie staveniska

doprave, baleniu, konzervovaniu, nateru
Cistenie

Montaz strojov

Montaz potrubia

elektrické pripojky

vyrovnanie a odliatie zakladného ramu
Uvedenie do prevadzky

Kontroly

Intalacia komponentov strojného zariadenia, Specificka pre zdkazku sa
musi uskutoéni” podla udajov vyrobcu v ndvodoch na obsluhu komponen-
tov. Zoznam komponentov sa nachadza v Odstavec 8.5 Névody na obsluhu
komponentov.

Poznamka: MAN TURBO doporuéuje, necha” instalaciu a uvedenie do pre-
vadzky previes” MAN TURBO technikom zakaznickeho servisu.

Doprava
Vsetky dopravné prace sa musia prevadza” pri zohladneni pokynov v

montéznej prirucke..

Doprava na stavenisko

Doprava na stavenisko sa uskutoénuje zodpovedajic zmluvnym dohodam
medzi MAN TURBO a objednavatefom.

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Dopravné predpisy  Pri prevzati rozsahu dodavky na stavenisku sa musia redpektova” dopravné

52111

5.21.1.2

Kompaktna
doprava

Samostatnéa
doprava

Ciastocné
demontaz

Dopravné ramy

52.1.2

Zodpovednos”

predpisy, tieto najdete v montaznej prirucke.

Priprava dopravy

Stroje, prip. strojné zariadenia pripadajlce k dodavke budi pripravené spo-
lo¢nos” ou MAN TURBO zodpovedajtico uréenym dopravnym cestdm a pro-
striedkom pre dopravu. Pre konzervovanie a balenie vid montézna prirucka.

Druhy dopravy

Volba rozdelenia rozsahu dodavky do viacej alebo menej samostatnych
dodavok sa riadi podla velkosti strojného zariadenia a poétu komponentov.

B Kompaktna doprava
B Samostatna doprava
m Ciastodna montaz

B Dopravné ramy

Spravidla sa MAN TURBO re” azce strojov dodavaji v zmontovanom stave.
Pritom su v8etky stroje namontované na spoloénych zakladnych ramoch.
Vnutorné pazenie a napajanie k elektrickym spotrebi¢om st vytvorené az na
hranicu zakladnych ramov.

V8etky spojky su demontované a budi dodané ako samostatne zabalené.

Pri re” azcoch strojov s velmi velkymi samostatnymi strojmi sa odporuga,
Casto z dopravnych dévodov alebo aj z konstrukéného hladiska, aby sa tieto
montovali a dodavali vzdy na samostatnych zakladnych ramoch.

Stroje, ktoré prekracuju obvyklé dopravné rozmery alebo rozmery komunika-
cie na stavenisku, budu ciastoéne demontované MAN TURBO podla pot-
reby. Zodpovedajico sa mézu samostatné, demontované komponenty stro-
jov dodava” oddelene. Dal$ia &iastoéna montaz dielov stroja pre dopravu na
stavenisko, sa smie vykona” len po dohovore so spolo¢nos” ou MAN
TURBO.

Stroje, ktoré sa postavia nie na zakladny rdm, ale na zakladové zavory, budi
dodané namontované na lah$ich dopravnych ramoch.

Doprava na stavenisko

Doprava na stavenisko lezi v zodpovednosti objednavatela alebo podniku
povereného s dopravou.

Dopravné predpisy Pre dopravné predpisy na stavenisku vid montéznu prirucku.
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5.2.1.21

5.2.2

Kompletnos”

Riadny stav

5-4

Poznamka: Udaje v montaznej prirucke sa musia re$pektova” nutne uz pri
planovani dopravnych prac.

Dopravné prostriedky

Dopravné prostriedky potrebné pre instalaciu strojného zariadenia sa musia
dojedna” medzi objednavatefom a MAN TURBO AG Schweiz. Musia by” pri-
pravené v den instalacie.

Kontrola rozsahu dodavky

Prijemca musi po vstupe na stavenisko okamzite skontrolova” rozsah
dodavky vo vz”ahu na kompletnos” a riadny stav. Pre kontrolu rozsahu
dodavky vid montazna prirucka.

Kompletnos” rozsahu dodavky sa mdze skontrolova” po vstupe na stave-
nisko podla prilozenych Baliaci list.

Rozdiely medzi Baliaci list a skutoénou dodavkou musi prijemca oznadi” v
expediénych dokladoch, podpisa” spoiu so $peditérom, opeciatkova” a MAN
TURBO hlasi” v priebehu 24 hodin.

Neskorsie reklamacie, predovsetkym oneskorenia pri montazi, ktoré boli
vyvolané chybajicimi dielmi strojov a prisludenstva spolo¢nos” MAN
TURBO neakceptuje.

Prijemca musi kontrolova” riadny stav:

B obalov
B jednotlivych dielov stroja
B konzervaciu a nater

okamzite po vstupe na stavenisko.

Poskodenia a nedostatky na rozsahu dodavky, akéhokolvek druhu, musi
prijemca oznaci” v expediénych papieroch, podpisa” spolu so $peditérom,
opeciatkova” a v spolo¢nosti MAN TURBO hlasi” v priebehu 24 hodin.

Neskorsie reklamacie ako su

B Skody na dieloch strojov, ktoré boli spdsobené poskodenym balenim,

B Skody v prevadzke, ktoré vedu spétne ku Skodam pri preprave a

@ oneskorenia pri montazi, ktoré boli vyvolané poSkodenymi dielmi stro-
jov a prisluenstva,

spoloénos” MAN TURBO neakceptuje.
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52.2.1 Oznacenie
Etiketa Kazda dodavka sa oznadi etiketou spolo¢nosti MAN TURBO.
Reprodukciou Gdajov do baliaceho zoznamu, uvedenych na umiestnenych

etiketach, vid Obrazok 5-3 Baliaci list (priklad), sa mbze uskutoc¢ni” jedno-
ducha kontrola kompletnosti rozsahu dodavky.

o

.
&
b

Descript. © 1

o

R
TLIFRRERCE

Order No.:
jtem No. :
Stock No.:

o,

2
Customer

Qty.: 4

Order No.:
Part No,
Plant

Type :
Code No.:
Descript. :

22 OoONO | W

MAN TURBO
- O

Obrazok 5-1 Etiketa

Popis
Zakaznicke objednavacie cCislo
Cisla polozky
Pocet
Skladovacie &islo
MAN TURBO-objednavacie &islo
Cislo dielu
Miesto nasadenia
Typ
0 Cislo kédu
1 Popis

e O 0N AN -

Baliaci list Ku kazdej dodavke strojov, komponentov, iného prisluSenstva a nahradnych
dielov sa prilozi baliaci list spoloénosti MAN TURBO.

Identifikacia dodavok sa uskutoCiuje cez priradenie medzi nalepenou etike-
tou a baliacim listom.
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Customs Invoice 822688

Datum/Date/Date 10.02.04 MAN TURBOMASCHINEN AG
Schweiz
_AniafTo Jinan Steel international Trade Co,, Lid., Postfach
21 Gongyebei Road CH-8023 Zorich
Jinan Tel, (++41) 1-278 29 71
China Fax (++41)1-278 20 48

Tel: 86-531-88668282
Fax: 86-531-8983798

Thra Ref.Volre ral./Your ref.
Contract No. 2003C5-08QD

VonDeFrom Central Station / Draglca Dostal

Tel. +4112782071

Marques et No

Projektnr.; N710 0120 Wi sandisninous avons expédisiwe have forwarded
Kennwort Jinap

Dossler-Nr.: 822688/822700 CPT Jinan Airport

Zeichen und Nr, . Kilogramme(s)
Marks and Nr, Inhalt/Contents/Contznu

netto/net brutto/gross

1 case 108x77x101 cm 372,180 443,00
as per atlached packing List
(parts for compressor/ HS Code 8414.90)

Markings:
2003CS-08Q0D

Jinan Airpo na

Package No,: 1 of 1

Gross weight: 443.000 kg

Net weight: 372.180 kg
NMeasurement:108x77x101 cm

2 3 4

The sxporter of the products covered by this document (customs
autherization no., 0935/1995) doclares thot, except where otherwize
clearly indicated, thess prod are of swiss prefe int origif.

Matossi l Hafiger lGros)ean lRUStemolz Spuhler

[ N R

Obréazok 5-2 Titulna strana baliaceho listu (priklad)

Znaky a Eisla
Obsah

W N -

Cistd hmotnos” (Netto)
Hruba hmotnos” (Brutto)
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TR

Packing list 822688 .

g M.AN
Page 1/ 5. feb 2004 (H 09:57:45) ,
SPUEHLEU/LF, N710 0120.  TURBO

For: JINAN STEEL INTERNATIONAL TRADE CD., JINAN, China

Package No vl Markings:

Package . Flyw Case

Dimension (cm) ;108 X 77 X 101 20603CS-08QD

net weight. (kg) : 372,180 emeememmeeenooeoeeeas
-gross weight (kg; 443,000 - JINAN AIRPORT, P.R. CHINA
Volume (md) : 0,840 Case number : 1 of 1

Measurement . 108x77x101 cm
Gross weight: 443,000 kg
Net weight : 372.180 kg

Item Quantity Description of part Part No Weight

Sub UN  Code-No = Item/Tag No / DRWG No - total (kg)
328 1 ‘goggg}ggocgmg;g’feﬂEXIBOX (00 010 044 313 329.000
329 2 Rope (Green) 837 000 000 010 2,460
330 1 Shaft Lifting Jevice 837 000 000 010 24,600
331 1 :tool for cooler drain 837 000 000 010 2,080
332 1 Cornector D 125 -837 000 000 010 6.320
333 1 Pin spanner D125 837 000 0CC 010 2.540
334 1 Spanner - 837 000 000 010 2,800
335 1 Surplus material ‘ 837 000 000 010 2,080
1 2 3 4 5

Obrazok 5-3 Baliaci list (priklad)

Cisla polozky
Pocet

Popis

Cislo dielu

Hmotnos”

GO AW N =

5.2.3 Priprava miesta nasadenia

Miesto nasadenia pre dodané strojné zariadenie od spolo¢nosti MAN
TURBO musi splna” poziadavky pre bezpeént intalaciu vetkych kompo-
nentov strojného zariadenia.

In&talacia a uvedenie do prevadzky 5-7



Zariadenie stave-

niska

Montazne plochy

524

5.3

5.3.1

5-8

K pripravam staveniska patria okrem iného zariadenie:

B Dopravné plochy

Sklady nastrojov a materialu
Pracovné plochy

Osvetlenie

Zasobovanie energiami

Systém nadzového volania
Bezpedénostno technické zariadenia
Zaistenia nebezpednych miest

K zariadeniu staveniska vid montaznu prirucku.

Realizacia montaznych ploch sa musi uskutoéni” podla udajov na zéklado-
vom plane a montdZznom vykrese. Vid Odstavec 8.4 Plany a schémy. Pre
pripravu montaznych ploch vid montaznu prirucku.

Zasobovanie energiami

Zasobovanie energiami strojného zariadenia sa uskutoéfuje prostrednict-
vom externych zdrojov energie. Priprava rozliénych zdrojov energie prinalezi
prevadzkovatelovi.

K tomu mbze patri”:

® Napajanie elektrickym prudom
B Zasobovanie stlatenym vzduchom
B Zasobovanie chladiacim prostriedkom

Udaje k spotrebi¢om najdete v zozname spotrebidov.

InStalacia a pripojky

Potom ¢&o je miesto montaze pripravené podla Udajov v montaznej prirucke,
sa mdze instalova” strojné zariadenie.

Montaz a vyrovnanie

Rozsah prac k montazi a vyrovnaniu strojného zariadenia, ktoré sa musia
prevadzkovatelom previes”, sa orientuje podla zmluvnych dohéd medzi
MAN TURBO a objednavatelom.

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004




MAN TURBO | Navod na obsluhu strojného zariadenia | 837022840 | SK | 9/12 | 170502115022

5.3.2

5.3.2.1

5.3.2.2

K montazi a vyrovnaniu patria okrem iného nasledujtce ginnosti:

Zameranie zakladov
Nasadenie re” aze strojov
Hruba priprava

pazenie

Jemné vycentrovanie
Zaliatie zakladného ramu

Poznamka: Prisludné prace sa smu prevadza” len vyskolenym, odbornym
personalom.

Detailné pokyny a Udaje k montazi a priprave sa mézu vybra” z montaznej
prirucky.

MAN TURBO odporti¢a, necha” previes” montaz a pripravu zakaznickym
servisom spoloénostiMAN TURBO.

Rozhrania a pripojky

Pripojky potrubi

Vnutorné potrubia su zo zavodu v ramci re” aze strojov pospajané a
dokonéené az po odovzdavacie priruby na hrane zakladného ramu.

Odchylky $pecifické podia objednavky vid prirucka staveniska.

Pre polohu odovzdavacej priruby vid montazny vykres v Odstavec 8.4 Plany
a schémy.

Pre ukladanie potrubi k dalSim komponentom zariadeni vid montéznu
prirucku.

Elektrické pripojky

Kabelaz a vetky signalizacné vedenia potrebné pre napéjanie komponentov
stroja st zo zavodu zakablované v ramci re” aze strojov aZ po svokovnice na
hrane zakladného ramu.

Pre kladenie kablov k lokalnym spinacim skrinkdm vid’ platné narodné usta-
novenia pre elektroinstalacie a montéznu prirucku.

In8talacia a uvedenie do prevadzky 59




5.3.2.3

53.2.4

54

541

5-10

Pripojky so stlaenym vzduchom

Potrubia potrebné pre zasobovanie komponentov stroja stlaéenym vzdu-
chom su ulozené zo zdvodu v rdmci re” aze strojov az po pripojné miesta na
hrane zakladného ramu.

Pre polohu pripojnych miest vid montazny vykres v Odstavec 8.4 Plany a
schémy.

Pre kladenie potrubi k lokalnym vzduchovym kompresorom vid platné
narodné ustanovenia pre instalacie so stlatenym vzduchom a montaznu
prirucku.

Pripojky k privodu oleja

Potrubia potrebné pre privod oleja z komponentov stroja st ulozené zo
zavodu v ramci re” aze strojov az po pripojné miesta na hrane zakladného
ramu.

Pri zariadeni na privod oleja zabudovanom v zadkladnom rame re” azca stro-
jov st uloZené vSetky spajajuce potrubia k privodu oleja.

Pre polohu pripojnych miest vid montazny vykres v Odstavec 8.4 Plany a
schémy.

Pre kladenie potrubia olejovych tlakovych vedeni vid montaznu prirucku.

Uvedenie do prevadzky

Uvedenie do prevadzky pozostava z kontroly ukon&enej instalacie, pripravy
k prvému uvedeniu do &innosti a kontroly funkcii v8etkych bezpecnostno-
technickych zariadeni.

Kontrola instalacie

Po inétalacii strojného zariadenia sa musia pred uvedenim strojného zaria-
denia do prevadzky skontrolova” vetky prevedené prace a bezpeény stav
strojného zariadenia.

Poznamka: MAN TURBO sa odkiana od beznych narokov na zaruku, ktoré
vedd naspd” na chybnu kontrolu in$talacie.

Névod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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5.4.1.1

54.1.2

Prvé naplnenie
olejom

5.4.2

Skusobna
prevédzka

Odovzdanie

Preberacf postup

Rozsah

Pri kontrole intalacie je potrebné kontrolova” nasledujlce body extra:

a potrubia podfa montazneho vykresu ................ intalované
b Kabelaze ........ccooceveviieiiiie e odborne prevedené
c bezpeénostné zariadenia podla
montazneho vyKresu ........cccoeeeeiiiiiiieiccieeee, indtalované
d chodniky a pracovné priestory.......ccccooovvvvie uvolnené
e vSetky vystrazné pokyny podfa prehladu
nebezpeénych miest...........ccccvv e instalované

Pre preverenie jednotlivych Usekov instalacie pocas instalacie vid montdznu
prirucku.

Realizacia

Kontrola inStalacie sa smie uskuto¢ni” len prostrednictvom skiseného per-
sonalu prevadzky. Spolo€nos” MAN TURBO odportic¢a, necha” vykona”
kontrolu indtalécie prostrednictvom personalu zédkaznickeho servisu spo-
lo€nosti MAN TURBO.

Ku kontrole inStalacie patri tiez odber vzorky oleja ca. 2 kg z olejovej nadrze,
ktora musi zodpoveda” Specifikacii oleja na 100% .

Tato sluzi v dalsom cykle Zivotnosti strojného zariadenia ako porovnavacia
vzorka.

Prvé uvedenie do ¢innosti

Prvé uvedenie do Cinnosti sa smie uskutoéni” z bezpecnostnych dévodov
len skusenym technikom zakaznickeho servisu spolo¢nosti MAN TURBO.

Predtym ako sa mdze strojné zariadenie odovzda” prevadzkovatelovi na
normalnu prevadzku, prevadza zakaznicky servis spoloénosti MAN TURBO
intenzivnu skusobnu prevadzku.

Po uspesnej skidobnej prevadzke odovzda zakaznicky servis spoloénosti
MAN TURBO strojné zariadenie prevadzkovatelovi. Tento proces sa doku-
mentuje pomocou odovzdavacieho protokolu.

Preberaci postup sa zhotovi prevadzkovatelom spolu so servisnym techni-
kom pocas odovzdania a musi sa pri vetkych skiskach strojného zariadenia
KOSAIR 2004 zodpovedajuco vies” dalej. Obsahuje informacie o dni zhoto-
venia, casovom okamihu a rozsahu dalSej skisky a tiez vetky poziadavky z
narodného zékonodarstva.
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Proceddra nébehu  Po prvom uvedeni do Einnosti zhotovi zakaznicky servis spolo¢nosti MAN
TURBO S$pecificki proceduru nadbehu pre strojné zariadenie. |

512 Névod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004



MAN TURBO | Névod na obsluhu strojného zariadenia | 837022940 | SK | 1/28 | 170502115422

6.1

Oprava a odstranenie poruchy

Tato kapitola sa zameriava na servisnych technikov strojného
zariadenia. Priblizuje Vam, aké prace st nevyhnutné pre opravu a
odstranenie poruchy strojného zariadenia. Vysvetluje tiez, ktoré z
tychto prac mozte prevadza”, a ktoré prace z bezpeénostnych
dovodov sa sm0 prevadza” len $pecialne vyskolenym MAN
TURBO technikom zakaznickeho servisu.

Prehlad

V Odstavec 6.2 Udrzba najdete informacie k nasledujucim témam:

B Odstavec6.2.1 Plan Gdrzby
B Odstavec6.2.2 Udrzbérske prce
B Odstavec6.2.3 Cistenie

V Odstavec 6.3 InSpekcia néjdete plan in$pekcie a podrobné vysvetlenie jed-
notlivych stupfov in$pekcie.

V Odstavec 6.4 Poruchy néajdete informacie k nasledujicim témam:

B Odstavec6.4.1 Rozpoznanie poruchy
B Odstavec6.4.2 Odstranenie poruchy

V Odstavec 6.5 Oprava néjdete najddleZitejsie informéacie pre opravarenské
prace na strojnom zariadeni KOSAIR 2004.
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6.2

6.2.1

Opakujtice sa
skusky tlakovych
pristrojov

Udrzbérske préce

na strojnom
zariadeni

6-2

Udrzba

Udrzba zahfiia vsetky opatrenia, ktoré sluZia na zachovanie planovaného
stavu strojného zariadenia.

Plan udrzby

Spravna Udrba strojného zariadenia zavisi od mnohych faktorov. Vplyv na
pdrzbu maju okrem inych

Okolité podmienky

normy, smernice a zakony

kvalita procesného plynu

kvalita pomocnych latok

pocet uvedeni do Cinnosti

prestoje

potrebna disponibilita strojného zariadenia
filozofia Gdrzby prevadzkovatela

MAN TURBO doporuduje, vypracova” individuainu stratégiu Gdrzby spo-
loéne s nasimi technikmi zakaznickeho servisu. Len tak sa méze zabezpedi”
bezpeéna a hospodarna prevadzka trvalo. MAN TURBO-zé&kaznicky servis
pontka okrem toho individudlne Skolenia pre spravnu Gdrzbu strojného zari-
adenia.

Opakujlce sa skusky tlakovych pristrojov je potrebné prevadza” podla
zakonnych tdajov narodnych dradov krajiny prevadzkovatela.

Tie v Tabulka 6-1 Pravidelné udrzbarske prace podla casového intervalu a
Tabulka 6-2 Pravidelné drZbérske prace podla hodin prevadzky uvedené
Gdrzbarske prace st popisané v Odstavec6.2.2 Udrzbérske préace.

Tabulka 6-1 Pravidelné udrzbarske prace podla asového intervalu

Interval Udrzbarska praca

Denne B Procedtra 6-2 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej
nadrZi previes”.

Mesacne B Procedtra 6-8 Testujte automatické pripojenie pomoc-
ného olejového Cerpadia previes”.

B Procedura 6-1 Kondenzovanti vodu z olejovej nédrZe
vypusti” previes”.

Stvr’roéne B Udaje evidovanych prevadzkovych hodnét z prevadz-
kového protokolu za &asové obdobie porovna”, aby sa
zistili tendencie.

Navod na obsiuhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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Udrzbérske préce
na komponentoch

6.2.2

Interval Udrzbarska praca

Roégne B InSpekciu stupen 1-3 prevedte podl'a koncepcie
inSpekcie, vid Odstavec 6.3 InSpekcia.

Zodpovedajico zakonnym B Procedira 6-9 Previes” opakujtice sa skisky vyko-

tdajom narodnych tradov najte a vysledky zaznamenajte do skiisobného planu.

krajiny prevadzkovatel'a.

Tabulka 6-2 Pravidelné Gdrzbarske prace podla hodin prevédzky

Interval Udrzbarska praca

0 hodin prevadzky B Odoberte vzorku oleja ca. 2 kg na olejovej nadrzi a pri-
pravte tuto pre celkovy cyklus Zivotnosti strojného zari-
adenia.

po 500 hodinach prevadzky B Procedira 6-5 Analyza kvality oleja previes”.

kaZzdych 4000 hodin pre- B Procedira 6-5 Analyza kvality oleja previes” .
vadzky, minimalne 1x v roku

Poznamka: Prevadzkové kontroly, ktoré musi obsluha strojného zariadenia
pravidelne prevadza”, su uvedené v Odstavec4.2.3 Kontroly prevadzky.

Pridavne k udrzbarskym pracam tu uvedenym musi servisny technik
dodrZiava” Gdrzbarske predpisy vyrobcu jednotlivych komponentov stroj-
ného zariadenia, ktoré je potrebné najs” v prislusnych navodoch na obsluhu.
Prehlad o navodoch na obsluhu komponentov najdete v dodatku, vid
Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov.

Udrzbarske prace

Nebezpecfenstvo “azkych poraneni alebo smrti pri neod-
borne vykonanych Gdrzbarskych pracach!

 Udrzbarske prace nechajte prevadza” len vysko-
lenym odbornym personalom.

¢ PouzZivajte vyhredne originalne nahradné diely MAN
TURBO.

V tomto odstavci su popisané tdrzbarske prace, ktoré moze servisny technik
prevadza” bez nebezpedenstva. Prace, ktoré vyZaduji $pecidlne vzdelanie
a Specialne odborné vedomosti, sa smu z bezpeénostnych dévodov pre-
vadza” len MAN TURBO-zakaznickym servisom v rdmci in§pekcii.

Oprava a odstranenie poruchy 6-3



Procedira 6-1

Zodpovednos”
Predpokiady
Nastroje

6-4

Poznamka: Informacie k poplagnym a hraniénym hodnotam pre prevéadzku
strojného zariadenia najdete v zozname poplachov a signalov, vid
Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Nasledujlice Gdrzbarske prace su popisané v tomto odstavci:

Procedtra 6-1 Kondenzovant vodu z olejovej nadrze vypusti”
Procedtira 6-2 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej nadrzi

Procedura 6-3 Doplnenie oleja

Procedtira 6-4 Vymenu oleja previes”

Procedura 6-5 Analyza kvality oleja

Procedura 6-6 VVymena vioZzky olejového filtra

Procedtra 6-7 Olejovy chladi¢ W 11839 vydistite zo strany oleja
Procedtira 6-8 Testujte automatické pripojenie pomocného olejového
Cerpadla

B Proceddra 6-9 Previes” opakujuce sa skusky

Kondenzovanu vodu z olejovej nadrze vypusti”
Servisny technik

Ziadna

zachytévacia nadoba

1 Otvorte odvodnovaci ventil na olejovej nadrzi B 11800.

... POZOR = -
Nebezpeéenstvo zneéistenia Zivotného prostredia kondenzovanou
vodou obsahujticou olej a Skodlivé latky!

» Zachy” te vypusteni kondenzovani vodu do vhodnej zachytnej
nadoby.
» Likvidujte kondenzovanu vodu ekologicky.

2 Vypustite kondenzovant vodu do zachytavacej nadrze.

3 Uzavrite odvodiiovaci ventil na olejovej nadrzi B 11800, akonahle olej
unika.

4 Prevedte Procedtira 6-2 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej nadrzi.

Procedtra 6-1 Kondenzovanti vodu z olejovej nadrze vypusti” je ukongené.
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Procedtra 6-2

Zodpovednos”
Predpoklady

Procedura 6-3

Zodpovednos”
Predpollady
Néstroje

Skontrolujte hladinu oleja v olejovej nadrzi

Servisny technik
Ziadna

Regulaény a kontrolny systém spusti automatické nadzové vypnutie,
ked' sa v olejovom systéme nachadza prili§ malo oleja.

1 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej nadrzi B 11800 na indikatore LG
11813.

2*  Hiadina oleja na normalnej znacke: Nedopliajte Ziaden olej.

3* Hladina oleja sa priblizuje k znacke minima: Prevedte Procedtra 6-3
Doplinenie oleja.

Poznédmka: Minimalne plniace mnoZstvo najdete v ndvode na obsluhu olejo-
vého systému. Prehlad o navodoch na obsluhu komponentov najdete v nas-
ledujicom Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov.

Proceduira 6-2 Skontrolujte hladinu oleja v olejovej nédrzi je ukondené.

Doplnenie oleja

Servisny technik

potrebné mnozstvo Cerstvého oleja je poruke

plniaca hadica, filter s rovnakou filtraénou jednotkou ako vioZka olejového fil-
tra

1 odstrante kryt z plniaceho hrdla olejovej nadrze B 11800.

2 Napojte piniacu hadicu na plniace hrdlo. Dbajte na to, aby zabudované
sito zostalo v plniacom hrdle.

.- PEBOZOR . ..
Nebezpeéenstvo §kdd na stroji vplyvom organicko kovovych
zlaéenin v oleji!

* Pouzivajte olej, ktory neobsahuje Ziadne organicko-kovové
zla€eniny.
e Pouzivajte olej, ktory zodpoveda poZiadavkam kvality.

Poznamka: Organicko-kovové zliéeniny (napr. zltiéeniny zinku) v oleji mdzu
vytvara” usadeniny v loZiskach, ozubeniach a tesneniach.

Oprava a odstranenie poruchy 65



POZOR

Nebezpecenstvo skod na Stl'OjI vplyvom necnstot \Y Olejl'

* Dbajte na to, aby plniace a prepravné pristroje boli absolutne
disté.

= Dopliite olej len cez filter, ktory ma rovnaka filtraén( jednotku
ako vlozka olejového filtra.

Nebezpecenstvo 8kéd na stroji pri pouziti olejovo zmieSanych alebo
neznamych druhov oleja!

* Pouzivajte vzdy rovnaky druh oleja.
« Olejovy systém napliite vzdy len s jednym druhom oleja.
* Vycistite olejovy systém skor, ako pouzijete iny druh oleja.

Poznamka: Poziadavky na olej najdete v Odstavec8.2.2.3.1 PoZiadavky kva-
lity na olej.

POZOR

Nebezpecenstvo skod na strOJl vplyvom chybnej funkcle prlvodu ole-
ja pri prilis vysokej hladine oleja v olejovej nadrzi!

* Neplite hladinu oleja nikdy nad maximainu znaéku.

3 Dopinajte cez piniacu hadicu a filter olej, az hladina oleja v olejovej
nadrzi stoji na indikatore LG 11813 na normalnej znacke.

4 Odstrante piniacu hadicu a filter z piniaceho hrdla.
5 Uzavrite piniaceho hrdlo na olejovej nadrzi B 11800 znova s krytom.

Procedtra 6-3 Dopinenie oleja je ukonéené.

Proceddra 6-4 Vymenu oleja previes”

Zodpovednos”

Predpoldady

6-6

Servisny technik

Potrebné mnozstvo Cerstvého oleja je k dispozicii a nasledujice procedury je
potrebné previes”:

B Procedura 4-12 Odstavenie re “azca strojov
B Procedira 4-14 Olejovy systém odstavte

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004




MAN TURBO | Navod na obsluhu strojného zariadenia | 837022940 | SK | 7/28 | 170502115422

Nastroje

Potrebujete nasledujlice nastroje:

B Zachytavaciu nadobu pre stary olej s celkovou kapacitou zodpovedajui-
cou prvotnému plniacemu mnozstvu olejového systému, vid navod na
obsluhu olejového systému.

® filter s rovnakou jemnos”ou filtra ako vlozka olejového filtra

Nebezpecenstvo popalenin pri kontakte s horacimi
¢as”ami zariadenia!

° Vymenu oleja prevedte aZ vtedy, ked’ odstavené
strojné zariadenie je dostatoéne ochladené.

Nebezpecenstvo skod na strop vplyvom orgamcko kovovych
ziGéenin v oleji!

¢ PouZivajte olej, ktory neobsahuje Ziadne organicko-kovové
zlaéeniny.
¢ PouZivajte olej, ktory zodpoveda poziadavkam kvality.

Poznamka: Organicko-kovové zli¢eniny (napr. zlu¢eniny zinku) v oleji mdzu
vytvara” usadeniny v loZiskach, ozubeniach a tesneniach.

POZOR

Nebezpecenstvo skod na stron pri pouziti olejovo zmlesanych alebo
neznamych druhov olejal

e Pouzivajte vidy rovnaky druh oleja.
¢ Olejovy systém napliite vidy len s jednym druhom oleja.
* Vydcistite olejovy systém skér, ako pouZijete iné druhy oleja.

Poznamka: PoZiadavky na olej najdete v Odstavec8.2.2.3.1 Poziadavky kva-
lity na olej.

Oprava a odstranenie poruchy 6-7




1 Odskrutkujte slepu prirubu na vypis” acom ventile olejovej nadrze B
11800 .

... POZTOR =
Nebezpeéenstvo zneéistenia Zivotného prostredia vplyvom

vypus”aného starého oleja v odvodiiovacom systéme!

« Zachytavajte vypus” any stary olej do vhodnej zachytavacej na-
doby. :
e Likvidujte stary olej ekologicky.

2a Prederpajte vetok stary olej z olejovej nadrze do zachytavacej
nadoby.

2b  Vyprazdnite olejov( nadrz, pricom nechajte stary olej tiec” do zachy-
tavacej nadoby:

2.1 Napojte vyprazdiovaciu hadicu na vyprazdnovaci ventil.

2.2  Otvorte vyprazdiiovaci ventil a nechajte vypusti” vietok stary
olej do zachytavacej nadoby.

3 odoberte prielezovy kryt na hornej strane olejovej nadrze B 11800 .

Nebezpeé&enstvo poraneni dychacich organov pri vdycho-
vani olejovych vyparov!

» Nasledujte bezpe€nostné predpisy pre vstup na
nadrze.

* Pred vstupom zabezpecte, aby existovalo povolenie
vstupu pre olejovu nadrz.

o ZaloZte si potrebny ochranny odev a vystroj.

* Vypustite olejové vypary a otestujte pred vstupom
atmosféru v olejovej nadrzi.

« Postarajte sa o dostatoéné vetranie olejovej nadrze.

4 Odstrante zvysky oleja z dna olejovej nddrze.
5 Uzavrite prielezovy kryt.
6 Uzavrite vypustaci ventil.

7 Namontujte siepy prirubu na vypts” aci ventil.

Navod na obsluhu | Strojné zariadenie | KOSAIR 2004
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lda

8 Vycistite olejovy chladi¢ W 11839 od zvyskov oleja ako je to popisané
Vv Procedlira 6-7 Olejovy chladi¢ W 11839 vydistite zo strany oleja.

9 Vymeiite vioZky olejového filtra F 11852 ako je to popisané v Proce-
dara 6-6 Vymena vloZky olejového filtra.

10 Vycistite alebo vymeiite filtracny element separéatora olejovej hmly
podfa navodu na obsluhu olejového systému. Prehfad o navodoch na
obsluhu komponentov najdete v Odstavec 8.5 Navody na obsluhu
komponentov.

11 odstrante kryt z plniaceho hrdla olejovej nadrze B 11800.

12 Napojte plniacu hadicu na piniace hrdlo. Dbajte na to, aby zabudované
sito zostalo v piniacom hrdle.

Nebezpelenstvo $kéd na loZisku strojov vplyvom zneégisteného oleja
pri neodbornom naplneni oleja!

e Dbajte na to, aby plniace a prepravné pristroje boli absolttne
éisteé.

* Napliite olej len cez filter, ktory ma rovnaka filtraénu jednotku
ako vlozZka olejového filtra v olejovom systéme.

Nebezpecenstvo §kdd na loZiskach stroja pri pouzivani nespravneho
oleja!l

 Pouzivajte pri vymene oleja len olej tej istej kvality oleja ako pri
prvom plneni olejového systému.

Poznamka: Poziadavky na olej najdete v Odstavec8.2.2.3.1 PoZiadavky kva-
lity na olej.

13  Naplnte cez plniacu hadicu a filter olej, aZ hladina oleja v olejovej nadrzi
stoji na indikatore LG 11813 na normalnej znacke.

14 Postavte nasp&” olejovl vzorku Eerstvého oleja pre neskorsie prehli-
adky oleja.

15  Odstrante plniacu hadicu a filter z piniaceho hrdla.
16 Uzavrite piniaceho hrdlo na olejovej nadrzi B 11800 znova s krytom.

Proceddra 6-4 Vymenu oleja previes” je ukonéené.

Oprava a odstranenie poruchy 6-9



Procedura 6-5 Analyza kvality oleja

Zodpovednos”
Predpoklady
Nastroje

Procedura 6-6

Zodpovednos”
Predpoklady
Néstroje

6-10

Servisny technik
ziadna
Nadoba na vzorku oleja (cca. 11)

1 Odoberte na nato uréenom ventile vzorku oleja ca. 1 liter z olejovej
nédrze B 11800.

2 Nechajte vySetri” tito vzorku oleja chemickym laboratériom alebo
technickym servisom Vasho dodavatela oleja.

Oznaéte kaZzda vzorku oleja vZdy okrem iného s vyrobcom, druhom
oleja, datumom a odbernym miestom.

Poznamka: Poziadavky na olej najdete v Odstavec8.2.2.3.1 PoZiadavky kva-
lity na olej.

3* Olej zodpoveda poziadavkam kvality: Ziadna vymena oleja nie je pot-
rebna.

4*  Olej nezodpoveda poziadavkam kvality: Prevedte Procedira 6-4
Vymenu oleja previes”.

5*  Obsah vody v oleji viac ako 0,1%: Nechajte zisti” a odstrani” okamzite
pric¢inu poruchy MAN TURBO-technikom zdkaznickeho servisu.
Obra” te sa na MAN TURBO-zakaznicky servis, vid Odstavec1.3.2.1
Zakaznicky servis.

Procedura 6-5 Analyza kvality oleja je ukonéené.

Vymena viozky olejového filtra

Servisny technik
Novy filtraény element, tesnenie a Cistiaci material su k dispozicii.
ZAachytna nadoba pre stary olej

_ POKYN

Prevedte prace podfa pokynov navodu na obsluhu olejového sys-
tému. Prehlfad o navodoch na obsluhu komponentov najdete v
Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov.

1 Otvorte odvzdu$novaci ventil znecisteného olejového filtra F 11852.

2 Otvorte plniaci ventil (v obtoku k 3-cestnej armattre) neznecisteného
olejového filtra F 11852.
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Pockajte, az neznedisteny olejovy filter je naplneny s olejom a olej pradi
naspd” cez odvzdusnovacie potrubie k olejovej nadrzi.

Prepnite 3-cestnt armaturu na dvojity olejovy filter na druhy neznedis-
teny olejovy filter.

Uzavrite plniaci ventil (v obtoku k 3-cestnej armattre) znecisteného
olejového filtra F 11852.

Otvorte odvzdusiiovaci ventil zneéisteného olejového filtra F 11852,

Nebezpecéenstvo zneéistenia Zivotného prostredia vplyvom
vypus”aného oleja v odvodiovacom systéme!

L]

sy

Zachytavajte vypus”any olej do vhodnej zachytavacej nadoby.
Likvidujte ekologicky ole;j.

7

10

i1

12

13

14

15

16

Oprava a odstranenie poruchy

Postavte zachytavaciu nadobu pod vypus” aci ventil znedisteného ole-
jového filtra F 11852.

Otvorte vypustaci ventil znecisteného olejového filtra F 11852 a
nechajte olej Gpine vypusti” z telesa filtra do zachytavacej nadoby.

Otvorte kryt olejového filtra.

Vymerite filtraény element podla pokynov vyrobcu filtraéného ele-
mentu.

Odoberte pouzité diely uvolnené v telese filtra. Poznadte si montazny
postup a smer montaze.

Vydistite odobraté diely.

Odstrante usadeninu oleja a nedistoty z telesa filtra.

Vycistite kal telesa filtra a vnitornu oblas” celého telesa filtra.
Vydistite tesniace plochy krytu telesa filtra a plochy na telese filtra.

Nasadte znova vycistené diely s novymi tesneniami do telesa filtra v
spravnom poradi a smere.

6-11



6-12

Dbajte na to, aby ste filtracny element pri nasadzovani neposkodili.

Namodéte prip. tesniace plochy, krizky typu O atd’. s olejom, aby sa
tieto spravne usadili pri montazi.

17

18

19

20*

21

22

23

24

25

26

Nasadte novy filtradny element s novymi tesneniami do vycisteného
telesa filtra.

Upevnite filtraény element.

Skontrolujte tesniace plochy krytu telesa filtra a teleso filtra na neéis-

toty.

Tesniace plochy znecistené: Vydistite tesniace plochy.
Nasadte kryt telesa filtru s novym tesnenim.
Priskrutkujte kryt telesa filtru.

Uzavrite vypUs$” aci ventil.

Otvorte odvzduShovaci ventil.

Otvorte plniaci ventil (v obtoku k 3-cestnej armature).

Pockaijte, az vycistené teleso olejového filtra je napineny s olejom a ole;j
prudi naspd” cez odvzdusiiovacie potrubie k olejovej nadrzi.

Nebezpeéenstvo 8kod na stroji vplyvom nedostatoéného privodu
oleja pri zanesenom olejovom filtri!

Postarajte sa o to, aby sa olejovy filter nenachadzal dihsie ako
je to nutné v Standby-prevadzke.
Uzavrite plniaci ventil vyéisteného olejového filtra.

27

Uzavrite plniaci ventil (v obtoku k 3-cestnej armatire) vyéisteného
telesa olejového fiitra.

Procedtra 6-6 Vymena vloZky olejového filtra je ukon&ené.
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Procedudra 6-7 Olejovy chladi¢ W 11839 vyd&istite zo strany oleja

Zodpovednos”
Predpokiady
Naéstroje

Procedura 6-8

Zodpovednos”
Predpoldady

Servisny technik

Olejovy chladié je dostatoéne vychladeny

Zachytavacia nadoba pre olej a prip. zdvihaci pristroj s dostatoénou nos-
nos”ou pre zvdzok chladica

Nebezpecenstvo $kod na stroji pri neodborne vykonanych
adrzbarskych pracach!

« Cistenie olejového filtra nechajte previes” len zakaznickym ser-
visom spolo¢nosti MAN TURBO alebo odbornym podnikom.

1 Poverte zakaznicky servis spolo¢nosti MAN TURBO alebo odborny
podnik s Cistenim.

Procedtira 6-7 Olejovy chladic W 11839 vycistite zo strany oleja je ukonéené.

Testujte automaticke pripojenie pomocného olejového ¢erpadla

Servisny technik
Nasledujlice predpoklady musia by” spinené:

B Re”azec strojov je uvedeny do innosti.

B Hlavné olejové Cerpadlo je v prevadzke

B Pomocné olejové Cerpadlo P 11820 je nastavené na automatické pri-
pojenie

1 Uzavrite uzavieraci ventil pomaly pred tlakovam transmiterom PIT
11854 a clonou FO 11894,

Poznamka: Tlak oleja na tlakovom transmiteri PIT 11854 klesa na hodnotu
automatického pripojenia pomocného olejového &erpadia.

2 Sledujte reakciu pomocného olejového Cerpadia-

3*  Pripojna hodnota dosiahnuta a pomocné olejové Cerpadlo dodava
dostatoCny tlak oleja: Skuska bola Uspesna.

4*  Pripojna hodnota dosiahnut4 a pomocné olejové cerpadlo dodava
nedostato€ny tlak oleja: Nechajte zisti” a odstrani” okamzite priéinu
poruchy MAN TURBO-technikom zakaznickeho servisu. Obra” te sa na
MAN TURBO-z&kaznicky servis, vid Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky ser-
vis.

Oprava a odstranenie poruchy 6-13




Procedtra 6-9

Zodpovednos”
Predpoklady

6-14

... POZTOR
Nebezpeéenstvo §kod na stroji pri prevadzke strojného zariadenia

bez pomocného olejového Eerpadla pripraveného na prevadzku!

* Odstavte okamzZite strojné zariadenie.
* Nechajte zisti” a odstrani” okamzite pri¢inu poruchy MAN TUR-
BO-technikom zakaznickeho servisu.

Strojné zariadenie nemoé6zZete uvies” do éinnosti bez prevadzkyscho-
pného pomocného olejového gerpadla.

5*  Pripojna hodnota dosiahnutd a pomocné olejové Eerpadlo sa nezapina
automaticky: Odstavte okamzite re” azec strojov. Nechajte zisti” a
odstrani” okamzite pri¢inu poruchy MAN TURBO-technikom zakazni-
ckeho servisu. Obra”te sa na MAN TURBO-zakaznicky servis, vid
Odstavec1.3.2.1 Zékaznicky servis.

6 Otvorte uzavieraci ventil vimpulznom vedeni k tliakovému transmiteru
PIT 11854 pred clonou FO 11894.

7 Vypnite pomocné olejové erpadlo a nasadte ho na automatické pripo-
Jenie.

Procedira 6-8 Testujte automatické pripojenie pomocného olejového cer-
padla je ukonéené.

Previes” opakujuce sa skusky

Technik zékaznickeho servisu alebo servisny technik
Pre tato procediru musia by” uz uskutoénené nasledujlice opatrenia a
pripravy.
B Prva preberacia skiska je uskutoénena, skudobny plan so zohlad-
nenim zakonov $pecifickych pre krajinu je zhotoveny a je poruke.
B Prevadzkovatel ma najskor previes” so servisnym technikom odsthla-
sené pripravy.
B Pre realizaciu je k dispozicii znalec (MAN TURBO, zakaznik, Third Par-
ty napr. technicky dozor).
B Pre kontrolu bezpeénostno-technickych pravidiel, riadeni, zariadeni
atd. je k dispozicii nezavisly expert (napr. technicky dozor).

Cielom opakujtcich sa skii$ok je zachyti”, ¢i sa tlakové zariadenia a potrubia

s procesnym plynom strojného zariadenia KOSAIR 2004 k uréitému okamihu
skisky nachadzaju v riadnom stave.
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Nechajte bod 2 az bod 4 previes” znalcom prip. nezavislym expertom,
a porovnajte vysledky s poslednymi zaznamami v skii§obnom plane.

Nechajte previes” vnatornt skisku:

21

2.2%

2.3

2.4

Skontrolujte tlakonosné steny na ich stav, hribku atd. pomocou
vizudinej skusky a s pomocnymi prostriedkami obzvlas” na to
vhodnymi.

Predpokladate bezpeénostno technické dikladné zmeny: Vyko-
najte nedestruktivnu skasku casti steny.

Skontrolujte pritomnos” a charakter pridavnych ¢asti vybavy.

Nechajte skontrolova” funkénos” existujlicich bezpeénostnych
zariadeni nezavislym expertom.

Nechajte previes” vonkajsiu skusku:

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Skontrolujte vonkajsi stav tlakovej nadrze a potrubi vratane
vSetkych upevneni, podkladov atd. na ich charakter pomocou
vizualnej skisky a/alebo zodpovedajticich pomocnych prost-
riedkov.

Kontrolujte pritomnos” nevyhnutnych bezpeénostnych zaria-
deni.

Skontrolujte funkeénos” existujlicich bezpeénostnych zariadeni
na tlakovych nadrziach a potrubiach.

Prezrite Casti vystroje.

Porovnajte vysledok s poslednymi zaznamami v skiSobnom
plane.

Skontrolujte meracie zariadenia na presnos” zobrazenia a cha-
rakter. ‘

Nechajte previes” tlakova skusku:

4.1

4.2%

Skontrolujte vSetky potrubia a tlakové nadrze podlia noriem a
smernic krajiny prevadzkovatela k tomu uréenych.

Predpokladate bezpecnostno technické dékladné zmeny:
Nechajte previes” nedestruktivnu skasku Gasti steny nezavis-
lému expertovi. Nasledujiuce met6dy si mozné:

B SkusSky povrchovej trhliny podla kapilarnej metédy farebnej indikacie
B Skasky preziarenia
B Ski3ky ultrazvukom

Oprava a odstranenie poruchy
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5 Zapiste nasledujlice udaje do skisobného planu:

Rozsah kontroly

Vysledok skusky

Aktualny datum

Casovy okamih nasledujiicej sktisky

Dalsie ddaje sa poskytn(i z poziadaviek vasich zakonov $pecifickych
pre krajinu

6 Odstrante okamzite vzniknuté nedostatky, aby ste zabranili odstaveniu
strojného zariadenia KOSAIR 2004 cez kompotentné trady.

Procedlura 6-9 Previes” opakujice sa skiisky je ukonéené.

6.2.3 Cistenie

Procedura 6-10 Strojné zariadenie vyéisti”
Zodpovednos” Servisny technik

Predpokiady Ziadna

Nebezpedenstvo poSkodenia sluchu vplyvom za” aZenia
hlukom pri nechranenych usiach!

* Noste na strojnom zariadeni v oznacenej oblasti hlu-
ku vzdy predpisant ochranu sluchu.

¢ Nedemontujte v Ziadnom pripade v normalnej pre-
vadzke zariadenia zvukovej izolacie.

Nebezpecéenstvo popalenin pri dotyku s hortcimi dielmi
strojného zariadenia!

* Dodrzujte bezpeénostné predpisy.

* Drzte ochranné zariadenia intaktné.

* Nedemontujte v Ziadnom pripade po¢as normalnej
prevadzky ochranné zariadenia.

Poznamka: Druh a frekvencia Cistenia strojného zariadenia je zavisla od oko-
litych podmienok (napr. miesto montaze, znecistenie okolitého vzduchu, po-
dnebia).
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6.3

Plan inSpekcie

1 Cistite strojné zariadénie, predovsetkym vSetky chodniky, rukovite,
schody, zabradlia, podesty, ploiny, rebriky atd’. pravidelne od prachu,
nedistdt, l[adu a snehu.

2 Cistite pravidelne vietky indikatory a ovladacie prvky tak, aby bola
neustale zaistena odditatelnos” a obsluznos”.

Nebezpecenstvo Grazu padu pri poSmyknuti sa na olejovy
podkiad!

e Odstrafnte okamzite vzniknuté olejové netesnosti.

3 Cistite strojné zariadenie a zaklady okamzite, ked' su prevadzkové latky
vyliate alebo boli vysypané.

4 Nenechavajte leZa” Ziadne nastroje a vymenitelné diely v okoli stroj-
ného zariadenia.

Procedira 6-10 Strojné zariadenie vycisti” je ukonéené.

InSpekcia

Poznamka: Ak sa neprevedu inSpekcie podéas zaruénej doby MAN TURBO
technikmi zakaznickeho servisu, tak zanika zaruka. Pri neodborne vyko-
nanych pracach tretimi osobami neprebera MAN TURBO Ziadne ruéenie za
Skody akéhokolvek druhu.

Rozumné intervaly inSpekcie strojného zariadenia zavisia od mnohych fakto-
rov. Vplyv na intervaly in8pekcie majui okrem inych:

Okolité podmienky

kvalita procesného plynu

kvalita pomocnych latok

pocet uvedeni do éinnosti

prestoje

potrebna disponibilita strojného zariadenia
filozofia Udrzby prevadzkovatela

MAN TURBO doporucuje, vypracova” individualny plan in§pekcie spoloéne
s nasimi technikmi zakaznickeho servisu. Len tak sa mdze zabezpedi” bez-
peéna a hospodarna prevadzka trvalo.

InSpekcie sa musia previes” k stanovenym terminom. Strojné zariadenie sa
musi sledova” aj vtedy, ked nevykazuje Ziadnu vadu. Ciefom indpekcie je to,

Oprava a odstranenie poruchy 6-17



Stupefi O

Stupert 1

Stuperi 2

Stupeni 3
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aby sa v€asne rozpoznali a odstranili dohladné vady, aby sa tak zabranilo
vypadkom strojného zariadenia.

Tabulka 6-3 Doporuceny plan inSpekcie

rok 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Stupei 1 X X X X X X X X
Stupent 2 X X

Stuperi 3 X X
Po 5 rokoch prevadzky st intervaly inSpekcie silne zavislé od prevadzkovych podmienok a
vysledkov inSpekcie.

MAN TURBO rozliuje medzi nasledujucimi stupfiami tdrzby:

Rutinné udrzbarske prace podla poziadavky prevadzky, ktoré prevadza ser-
visny technik prevadzkovatela poéas beziacej prevadzky, napr. vymena fil-
tra. Plan Gdrzby a Udrzbarske prace su popisané v odseku Gdrzba.

Inspekcia ku skuske a zisteniu prevadzkovych hodndt a kontrola bez-
pecnostnych systémov poéas bezZiacej prevadzky. Zistené hodnoty st zakla-
dom pre stupen 3. Jednotlivé prace s popisané v nasledujucom Procedira
6-11 InSpekciu stupria 1 previes”.

In§pekcia ku skiske hiavnych komponentov a zisteniu stavu strojného zaria-
denia pocas kratkodobého odstavenia. Prace obsahuju stuperi 1. Jednotlivé
prace su popisané v nasledujlicom Procedtra 6-12 InSpekciu stupria 2 pre-
vies”.

Generalna oprava. Indpekcia stupen 3 by sa mala previes” 6 az 12 mesiacov
podla stupfia 1. Pre planovanie prac pre generalnu opravu, vytiahnite zistené
hodnoty zo stupiia 1. Jednotlivé prace s popisané v nasledujicich Proce-
dura 6-13 Indpekciu stupria 3 previes”.

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo §kod na stroji
pri neodborne prevedenych indpekciach!

e Obra”te sa pre realizaciu inSpekénych prac vzdy na
MAN TURBO-zakaznicky servis, vid Odstavec1.3.2.1
Zakaznicky servis.

¢ Pouzivajte vyhredne originalne nahradné diely MAN
TURBO.
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Procedura 6-11 InSpekciu stupia 1 previes”

Zodpovednos” MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu
Predpoldady Nasledujuce predpoklady musia by” spinené:
B 1 servisny technik prevadzkovatela je k dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu $pecializacie uvedenie
do prevadzky je k dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu $pecializacie pristrojova
technika je k dispozicii

Spotrebné prostriedky a vymenitelné prostriedky su k dispozicii
Prevadzkovatel udelil schvalenie prace

Potreba pracovneho ¢asu2-3 dni pre prieskumy a analyzu prevadzkovych tdajov, 1-2 dni pre vypra-
covanie protokolu

Nebezpecenstvo ”azkych poraneni alebo §kdd na stroji
pri neodborne prevedenych in§pekciach!

e Nedeaktivujte ani nedemontujte v Ziadnom pripade
bezpecnostné zariadenia strojného zariadenia poéas
in8pekcie stupna 1.

MAN TURBO-technici zdkaznickeho servisu vykonavajl nasledujtice prace:

analyzuju prevadzkové hodnoty

Analyzuji prevadzkovy protokol

Analyzuji a vyhodnocuju posudky

Vyslovuji odpordéania

Udrzbarske prace spolu so servisnymi technikmi prevadzkovatela, na-
pr.

1 Kontroluji automatické zapnutie pomocného olejového ¢erpadla
1 Kontroluju ventilator

Kontroluju kontrolny systém

Kontroluji regulaény systém

Kontroluju pomocné systémy

Zhotovuju protokol

Procedtra 6-11 InSpekciu stupria 1 previes” je ukonéené.

Proceddra 6-12 InSpekciu stupia 2 previes”

Zodpovednos” MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu
Predpoldady Nasledujuce predpoklady musia by” splnené:
B Procedira 4-12 Odstavenie re “azca strojov je prevedené

Oprava a odstranenie poruchy

Procedura 4-13 Systém s procesnym plynom oddelte od celého zaria-
denia je prevedené

Procedura 4-14 Olejovy systém odstavte je prevedené

Procedtira 4-15 Odstavenie dalsich komponentov strojného zariadenia
je prevedené
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Strojné zariadenie je ochladené

1 servisny technik prevadzkovatela Specializacie pristrojova technika
je k dispozicii

1-2 servisni technici prevadzkovatela Specializacie mechanika su k
dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu $pecializacie uvedenie
do prevadzky je k dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu $pecializacie pristrojova
technika je k dispozicii

Spotrebné prostriedky a vymenitelné prostriedky su k dispozicii
Specialne nastroje dodané od MAN TURBO spolu so strojnym zaria-
denim su k dispozicii na strojnom zariadeni a nachadzaji sa v
pouzitelnom stave

Standardné nastroje podla MAN TURBO-zoznamu §tandardnych
nastrojov su k dispozicii

Zdvihacie zariadenia su k dispozicii

Prevadzkovatel udelil schvalenie prace

Potreba pracovného ¢asu2 dni na pripravu, 5 dni odstavenie strojného zariadenia

Nebezpecéenstvo “azkych poraneni alebo $§kdd na stroji
pri in§pekciach na nezaistenom strojnom zariadeni!

¢ Zaistite pred zaCiatkom prac stroj voéi uvedeniu do
¢innosti, napr. pripevnenim zamku na hlavhom

vypinaéi.

MAN TURBO-technici zakaznickeho servisu vykonavajl nasledujuce prace:

Prace ako pre stupef 1

Udrzbarske prace spolu so servisnymi technikmi prevadzkovatela, na-
pr.

I Boroskopicky prieskum previes”

1 Loziska kontrolova”

1 Vyrovnanie kontrolova”

Procedtira 6-12 Indpekciu stupria 2 previes” je ukonéené.

Procedura 6-13 InSpekciu stupna 3 previes”

MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu
Nasledujice predpoklady musia by” spinené:

Zodpovednos”
Predpokiady

6-20

In§pekcia stupna 1 musi by” prevedena 6-12 mesiacov predtym, aby
sa planovala generaina oprava.

Proceduira 4-12 Odstavenie re “azca strojov je prevedené

Procedtra 4-13 Systém s procesnym plynom oddelte od celého zaria-
denia je prevedené

Procedtra 4-14 Olejovy systém odstavte je prevedené
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Procedira 4-15 Odstavenie daldich komponentov strojného zariadenia
je prevedené

Strojné zariadenie je ochladené

1-2 servisni technici prevadzkovatela Specializacie pristrojova technika
st k dispozicii

na stroj 1-2 servisni technici prevadzkovatela Specializdcie mechanika
su k dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu Specializacie uvedenie
do prevadzky je k dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu $pecializacie pristrojova
technika je k dispozicii

1 MAN TURBO-technik zakaznickeho servisu Specializacie mechanika
je k dispozicii

Spotrebné prostriedky a vymenitelné prostriedky su k dispozicii
Specialne nastroje dodané od MAN TURBO spolu so strojnym zaria-
denim su k dispozicii na strojnom zariadeni a nachadzaji sa v
pouzitelnom stave

Standardné nastroje podla MAN TURBO-zoznamu $tandardnych
nastrojov su k dispozicii

Zdvihacie zariadenia su k dispozicii

Prevadzkovatel udelil schvalenie prace

Potreba pracovného asuRozliéne, podla konfiguracie strojného zariadenia a posudkov z in§pekcie
stupen 1

Nebezpe&enstvo “azkych poraneni alebo §kdd na stroji
pri in§pekciach na nezaistenom strojnom zariadeni!

o Zaistite pred zaéiatkom prac stroj voéi uvedeniu do
¢innosti, napr. pripevnenim zamku na hlavhom
vypinaéi.

MAN TURBO-technici zakaznickeho servisu vykonavajd nasledujice prace:

Udrzbarske préace spolu so servisnymi technikmi prevadzkovatela, na-

pr.

I Otvorenie stroja

I Kompletna skuska bezpecnostnych zariadeni, vybavenie pristrojmi
a kontrolnym systémom.

Procedlira 6-13 InSpekciu stupria 3 previes” je ukoncené.

Oprava a odstranenie poruchy
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6.4

6.4.1

Nddzové vypnutie

Poplachy

Uniky oleja, plynu
alebo vody

6-22

Poruchy

V tomto odstavci najdete vSetky nevyhnutné informécie k rozpoznaniu a
odstraneniu poruchy. Priblizuje servisnému technikovi prevadzkovatela
v§etky nevyhnutné informacie, aby tieto prace bezpecne prevadzal.

Rozpoznanie poruchy

Poruchy na strojnom zariadeni rozpoznate na nasledujtcich priznakoch:

B Nudzové vypnutie

B Poplachy

B Uniky oleja, plynu alebo vody
B Zmena prevadzkovych hodnét
B Poruchy na komponentoch

Ntdzové vypnutie re” azca strojov sa sprevadza poplachom. UskutoCfiuje sa
stale vtedy, ked sa prekro¢i nejaka zo stanovenych bezpeénostnych hra-
niénych hodnét.

Ktoré prekrocenia bezpecnostno relevantnych prevadzkovych hodnét vedu k
automatickému nidzovému vypnutiu strojného zariadenia, to je potrebné
vybra” z Funk&éného diagramu. Pripojné a nastavovacie hodnoty vyberte
prosim zo zoznamu poplachov a signélov. Prehlad o planoch a schémach
najdete v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Riadiaci a kontrolny systém spls” aju stéle poplach vtedy, ked' sa prekrodi
nejaké zo stanovenych hraniénych hodnét v prevadzke. Poplachy vidite na
prislu$nej obrazovke regulaéného systému, vid navod na obsluhu regulac-
ného systému (nie je v rozsahu dodavky MAN TURBO).

Ktoré prevadzkové hodnoty sa automaticky kontroluju a pri prekroCeni hra-
niénej hodnoty sa spusti poplach, tak to je potrebné vybra” zo zoznamu pop-
lachov a signalov. Pripojné a nastavovacie hodnoty vyberte prosim zo zoz-
namu poplachov a signélov. Prehlad o planoch a schémach néjdete v
Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Nebezpecéenstvo Urazu padu pri poSmyknuti sa na olejovy
podklad!

+ Odstrainte okamzite vzniknuté olejové netesnosti.

Uniky oleja, plynu alebo vody st poruchy, ktoré sa musia okamzite odstrani”,
aby sa zabezpedila bezpeéna prevadzka strojného zariadenia.
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Zmena
prevadzkovych
hodnét

Poruchy na kompo-
nentoch

irds®

6.4.2

Zmena prevadzkovych hodnét strojného zariadenia pri konétantnych pre-
vadzkovych podmienkach poukazuje na poruchy.

Rozpoznanie poruchy pre komponenty strojného zariadenia je popisané v
navodoch na obsluhu jednotlivych komponentov. Prehlad o navodoch na
obsluhu komponentov najdete v Odstavec 8.5 Ndvody na obsluhu kompo-
nentov.

MAN TURBO doporucuje pouZzitie systému dialkovej diagnostiky irds® (Intel-
ligent Remote Diagnostic System). irds pontka

B prenos, prijem a archivaciu nameranych Gdajov

B automaticka analyza nameranych tidajov s E-Mail-notifikaciou

B Detailné analyzy nameranych tdajov prostrednictvom MAN TURBO-
technikov zakaznickeho servisu

Pomocou kontinualneho vyhodnocovania dihodobého spravania strojného
zariadenia budu rychlo rozpoznané nepravidelnosti. V pripade poruchy
dodava irds® MAN TURBO-technikom zakaznickeho servisu rychlu pristup
na aktualne a archivované namerané tdaje. MAN TURBO-technici zakazni-
ckeho servisu majp tak moznos”, aby poruchu rychlo analyzovali.

Ked sa zaujimate o pouzitie irds®, tak sa obrazte prosim na MAN TURBO-
zakaznicky servis, vid' Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky servis.

Odstranenie poruchy

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo smrti pri neod-
bornom odstraneni poruch!

e Poruchy, ktoré neviete sami odstrani”, nechajte od-
strani” MAN TURBO-technikom zakaznickeho servi-
su.

Poznamka: V prevadzke strojného zariadenia mdzu vznika” poruchy, ktoré
nemdzete odstrani” s nasledujlico popisanymi opatreniami. V takychto
pripadoch sa obrd”te prosim na MAN TURBO-zakaznicky servis.

. PokNn
Poruchy, ktoré vznikaji na komponetoch strojného zariadenia, musi-
te odstrani” s pomocou navodov na obsluhu prislunych komponen-

tov. Prehfad o navodoch na obsluhu komponentov najdete v
Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov.

Oprava a odstréanenie poruchy 6-23




Priznak 1

Hypotéza 1-A

Diagndza 1-A

Priznak 2

Hypotéza 2-A

Diagnéza 2-A

6-24

V tomto odstavci je popisané odstranenie nasledujucich poruch:

Priznak 1 Kmitanie hriadela a zvy$enie teploty po odstaveni .. ... ... 6-24
Priznak 2 Tlak olejapriliSmaly ....... .. .. ... ... .. ... ... ... 6-24
Priznak 3 Teplota olejaprili§vysoka . ............ ... ... ... ... 6-25

Priznak 4 Tlak blokovacieho plynu k hriadelovému tesneniu na strane oleja
prili§ nizky . .. ... 6-27
Kmitanie hriadela a zvy$enie teploty po odstaveni

Re” azec strojov otd¢a naspad” pomocou uvolnenia plynu z vytlaéného potru-
bia procesného plynu

1 Skontrolujte, ¢i uzavieraci ventil vo vytlaénom potrubi procesného
plynu je otvoreny.

Zis” ovacia otdzka: Je uzavieraci ventil vo vytlatnom vedeni procesného
plynu otvoreny?

Ano ... Vid Diagnostika 1-A.

Nie. . obrd” te sa na MAN TURBO-zékaz-
nicky servis, vid Odstavec1.3.2.1
Zakaznicky servis.

Re” azec strojov otd€a naspa” uvolnenim plynu z vytlaéného potrubia pro-
cesného plynu

1 Uzavrite uzavieraci ventil vo vytlaénom potrubi procesného plynu.

Tlak oleja prilis maly
Regulacny ventil tlaku oleja PCV 11873 prili§ nizko nastaveny
1 Skontrolujte nastavenie regulacného ventilu tlaku oleja PCV 11873.

Zis” ovacia otazka: Lezi regulacny ventil tlaku oleja PCV 11873 pod $peci-
fickou oblas”ou?

Ano ... Vid Diagnostika 2-A.
Nie. ... Vid Hypotéza 2-B.

Regulaény ventil tlaku oleja PCV 11873 prili$ nizko nastaveny
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Hypotéza 2-B

Diagnéza 2-B

Hypotéza 2-C

Diagnéza 2-C

Hypotéza 2-D

Diagnéza 2-D

Priznak 3

SN

1 Nastavte regulaény ventil tiaku oleja PCV 11873 na $pecifikovanu hod-
notu, vid' k tomu zoznam poplachov a signélov. Prehlad o planoch a
schémach ndjdete v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Vzduch v mazacej slstave.
1 Odzvdusnite mazaciu sUstavu na vSetkych odvzdusfiovacich ventiloch.
Zis” ovacia otdzka: Je tlak oleja teraz v normalnej oblasti ?

Ano .. Vid Diagnostika 2-B.
Nie.......oooo i Vid Hypotéza 2-C.

Vzduch v mazacej ststave.
Olejovy filter F 11852 je znedisteny

1 Skontrolujte, &i diferencialny tlak na olejovom filtri lezi nad hraniénou
hodnotou.

Zis” ovacia otdzka: Lezi diferencialny tlak na olejovom filtri nad hraniénou
hodnotou?

ANO oo Vid Diagnostika 2-C.
Nie... ... .. Vid Hypotéza 2-D.

Olejovy filter je znedisteny

1 Prevedte Procecﬂ?ra 6-6 Vymena viozky olejového filtra, vid
Odstavec6.2.2 Udrzbéarske préace.

Olejovy chladi¢W 11839 je znecisteny.
1 Skontrolujte teplotu oleja za olejovym chladiGom W 118309.

Zis” ovacia otdzka: Je teplota oleja za olejovym chladi¢om prili§ vysoka?

Ano ... Vid Diagnostika 2-D.

Nie............. .. .. . ... ... obrg”te sana MAN TURBO-zékaz-
nicky servis, vid Odstavec?.3.2.1
Zakaznicky servis.

Olejovy chladi¢ je znedisteny

1 Prevedte Proceddra 6-7 Olejovy chladic W 11839 vycistite zo strany
oleja, vid Odstavec6.2.2 Udribérske prace.

Teplota oleja prili§ vysoka

Oprava a odstranenie poruchy 6-25



Hypotéza 3-A

Diagndza 3-A

Hypotéza 3-B

Diagnéza 3-B

Hypotéza 3-C

Diagnéza 3-C

6-26

Regulaény ventil teploty oleja TCV 11845 prili§ vysoko nastaveny
1 Skontrolujte nastavenie regulacného ventilu teploty oleja TCV 11845.

Zis” ovacia otazka: LeZi nastavenie regulaény ventil teploty oleja TCV 11845
nad $pecifickou oblas” ou?

Ano .. Vid Diagnostika 3-A.
Nie. .. o Vid' Hypotéza 3-B.

Regulaény ventil teploty oleja nastaveny prili$ vysoko
1 Nastavte regulaény ventil teploty oleja na Specifikovant hodnotu,vid k

tomu zoznam poplachov a signdlov. Prehlad o planoch a schémach
néjdete v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

MnozZstvo chladiacej vody k olejovému chladicu W 11839 nastavené prilis
nizko

1 Skontrolujte mnozstvo chladiacej vody privadzanej k olejovému chla-
diéu.

Zis” ovacia otazka: Lezi mnozZstvo chladiacej vody pod Specifickym
mnozstvom?

Ano ... . Vid Diagnostika 3-B.
Nie. . ... Vid' Hypotéza 3-C.

MnoZstvo chladiacej vody k olejovému chladiéu W 11839 nastavené prilis
nizko

1 Nastavte mnozstvo chladiacej vody k olejovému chladi¢u na Specifiko-
van( hodnotu, vid k tomu navod na obsluhu mazacej stastavy. Prehlfad
o navodoch na obsluhu komponentov najdete v Odstavec 8.5 Navody
na obsluhu komponentov.

Olejovy chladi¢ W 11839 je znedisteny
1 Skontrolujte teplotu oleja za olejovym chladi¢om W 11839.

Zis” ovacia otazka: Je teplota oleja za olejovym chladi¢om nad menovitou
hodnotou?

Ano .. Vid' Diagnostika 3-C.

Nie. .o obrad” te sa na MAN TURBO-zakaz-
nicky servis, vid Odstavec1.3.2.1
Zakaznicky servis.

Olejovy chladi¢ je znecisteny
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Priznak 4

Hypotéza 4-A

Diagnéza 4-A

Hypotéza 4-B

Diagno6za 4-B

1 Prevedte Procedura 6-7 Olejovy chladi¢ W 11839 vycistite zo strany
oleja, vid Odstavec6.2.2 Udrzbéarske prace.

Tlak blokovacieho plynu k hriadefovému tesneniu na strane oleja prilis
nizky

Regulaény ventil blokovacieho vzduchu nastaveny prili§ nizko

1 Skontrolujte nastavenie regulacného ventilu blokovacieho vzduchu.

Zis” ovacia otazka: Lezi nastavenie regulaény ventil blokovacieho vzduchu
nad $pecifickou oblas” ou?

Ano ... ... Vid Diagnostika 4-A.
Nie.. ... Vid' Hypotéza 4-B.

Regulaény ventil blokovacieho vzduchu nastaveny prili§ nizko

1 Nastavte regulacny ventil blokovacieho vzduchu na $pecifikovant hod-
notu,vid k tomu zoznam poplachov a signélov. Prehlad o planoch a
schémach néajdete v Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Celé zariadenie dodava prili§ maly tlak blokovacieho vzduchu

1 Skontrolujte tlak v privode blokovacieho vzduchu k strojnému zariade-
niu.

Zis” ovacia otazka: Je tlak v privode blokovacieho vzduchu k strojnému zari-
adeniu prili§ maly?

Ano ... Vid' Diagnostika 4-B.

Nie...... .o obra”te sa na zakaznicky servis
spolo¢nostiMAN TURBO, vid'
Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky servis

Celé zariadenie dodava prili§ maly tlak blokovacieho vzduchu

Oprava a odstranenie poruchy 6-27



6.5

6-28

1 Nastavte Specifikovany tlak v privode blokovacieho vzduchu k stroj-
nému zariadeniu.

Oprava

Nebezpeéenstvo “azkych poraneni alebo smrti pri neod-
bornych uvedeniach strojného zariadenia do éinnosti!

e Obréazte sa pre vykonanie opravarenskych prac vidy
na MAN TURBO-zakaznicky servis.

e Pouzivajte vyhredne originalne nahradné diely MAN
TURBO.

Nebezpecenstvo “azkych poraneni alebo §kdd na stroji
pri opravach na nezaistenom strojnom zariadeni!

o Zaistite pred zaéiatkom prac stroj voéi uvedeniu do
éinnosti, napr. pripevnenim zamku na hlavnom
vypinaci.

Poznamka: Ak sa neprevedt opravarenské prace pocas zarucnej doby tech-
nikom zakaznickeho servisu spoloénosti MAN TURBO, zanika zaruka. Pri
neodborne vykonanych pracach tretimi osobami neprebera MAN TURBO
ziadne ruéenie za $kody akéhokolvek druhu.

Oprava je potrebny vtedy, ked strojné zariadenie vykazuje vadu, ktora
znemoznuje dalsie bezpeéné pouzitie. Vadné strojné zariadenie sa nesmie
pouziva”, pokial nebola vada odstranena. Obra”te sa pre realizaciu opra-
varenskych prac na strojnom zariadeni na MAN TURBO-zakaznicky servis,
vid Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky servis.
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71

Vyradenie z prevadzky, demontaz a
likvidacia odpadu

Tato kapitola sa zameriava na prevadzkovatelov a servisnych
technikov. Sprostredkuje Vam v8etky informacie, ktoré potrebu-

jete pre vyradenie z prevadzky, demontaz, skladovanie a likvida-
ciu strojného zariadenia KOSAIR 2004.

Prehlad

V Odstavec 7.2 Vyradenie z prevédzky sa dozviete vetko dblezZité o vyra-
deni strojného zariadenia z prevadzky.

V Odstavec 7.3 Demontéz sa dozviete ktoré kroky st potrebné, aby sa
demontovalo strojné zariadenie.

V Odstavec 7.4 Skladovanie sa dozviete, ako chrani” demontované strojné
zariadenie pred trvalymi Skodami podmienenymi skladovanim.

V Odstavec 7.5 Likvidacia odpadov néjdete ddlezité informécie k pripad-
nému zoSrotovaniu strojného zariadenia.




7.2

Procedura 7-1

Zodpovednos”
Predpoklady

7.3

Procedutra 7-2

Zodpovednos”
Predpoklady

72

Vyradenie z prevadzky

Strojné zariadenie uved’te mimo prevadzku

Servisny technik
Véetky procedlry z Odstavec4.2.5.1 Opatrenia pre prestoje su prevedeneé.

1

3*

Prijmite opatrenia, ktoré zabrania dal$iemu vyuZitiu strojného zariade-
nia.

Oddelte strojné zariadenie kompletne od systému procesného plynu
celého zariadenia.

Strojné zariadenie sa ma neskor opd” uvies” do prevadzky: Nechajte
strojné zariadenie trvale zakonzervova”. Obra” te sa na zakaznicky
servis spoloénosti MAN TURBO, vid Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky ser-
vis.

Procedura 7-1 Strojné zariadenie uvedte mimo prevadzku je ukoncené.

Demontaz

Demontaz strojného zariadenia

Prevadzkovatel
Procedtira 7-1 Strojné zariadenie uvedte mimo prevédzku je prevedené

1*

2*

Demontaz sa uskutoéniuje za Géelom opédtovného pouzitia strojného
zariadenia: Nechajte strojné zariadenie demontova” prostrednictvom
MAN TURBO-zéakaznickeho servis, vid Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky
servis.

Demontaz sa uskutoénuje za ucelom likvidacie strojného zariadenia:
Poverte odbornu prevadzku a nechajte previes” nasledujice prace:

= ApoToR .

Nebezpeéenstvo zraneni alebo $kdd na Zivotnom prostre-
di pri zaobchadzani so zdraviu $kodlivymi a Zivotné pros-
tredie ohrozujucimi latkami!

o Zlikvidujte vietky latky odborne.
e Nasledujte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu.
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7.4

Proceduira 7-3

Zodpovednos”
Predpokdady

Pozndmka: Prevadzkovatel je povinny, poveri” s demontazZou strojného za-
riadenia len také odborné podniky, ktoré disponuju potrebnymi pristrojmi a
¢as” ami vystroja pre bezpeénu realizaciu prac a potrebnym odbornym per-
sonalom.

B Oddelte sie” ovu pripojku

B Oddelte pripojky prevadzkovych prostriedkov

B vypustite vdetky pomocné latky a prevadzkové prostriedky zo strojného
zariadenia a zlikvidujte ekologicky

B Odstrante kable a pripojky potrubia ku skrifovému rozvadzadu a stroj-
nému zariadeniu

B demontujte jednotlivé komponenty strojného zariadenia podfa pokynov
v ndvodoch na obsluhu komponentov. Prehlad o navodoch na obsluhu
komponentov najdete v Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponen-
tov.

B zvySné Casti zariadenia demontujte v nasledujicom poradi:

pazenie

ventily, klapky atd.

Serpadia

kurenia

termostaty, transmitery, manometre, atd’.

skrinky svorkovnice a skrifovy rozvadzacé

B strojné zariadenie rozoberte do prisluSnych materidlovych skupin

Procedura 7-2 Demontaz strojného zariadenia je ukonéené.

Skladovanie

Demontované strojné zariadenie uskladnite

Servisny technik
Procedura 7-2 Demontéz strojného zariadenia je prevedené

1 Nechajte strojné zariadenie trvale zakonzervova” . Obrazte sa za tymto
uéelom na MAN TURBO-zakaznicky servis, vid Odstavec1.3.2.1
Zakaznicky servis.

2 Uskladnite konzervované diely stroja v suchu a pod strechou.

Proceddra 7-3 Demontované strojné zariadenie uskladnite je ukonéené.

Vyradenie z prevadzky, demontaz a likvidacia odpadu 7-3




7.5 Likvidacia odpadov

Procedura 7-4 Demontované strojné zariadenie zlikvidujte

Zodpovednos” Prevadzkovatel
Predpoldady Procedura 7-2 Demontaz strojného zariadenia je prevedené

Nebezpecenstvo zraneni alebo skod na znvotnom prostre-
di pri zaobchadzani so zdraviu Skodlivymi a Zivotné pros-
tredie ohrozujucimi latkami!

e Zlikvidujte vSetky latky odborne.
* Nasledujte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu.

1 Poverte odbomny podnik alebo sa obra” te na MAN TURBO-zakaznicky
servis, vid Odstavec1.3.2.1 Zakaznicky servis.

Poznamka: Prevadzkovatel je povinny, poveri” s likvidaciou strojného zaria-
denia len také odborné podniky, ktoré disponuju potrebnymi pristrojmi a
¢as” ami vystroje pre bezpednu realizaciu prac a potrebnym odbornym per-
sonalom.

Procedura 7-4 Demontované strojné zariadenie zlikvidujte je ukonéené.
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8.1

Priloha

Tato kapitola sa zameriava na v8etkych uZivatelov strojného zari-
adenia KOSAIR 2004. Ponuka Vam vS8eobecné informécie k stroj-
nemu zariadeniu KOSAIR 2004 a odkazy na rozsiahle zdroje infor-
macii Specifické pre komponenty.

Prehlad

V Odstavec 8.2 Technické udaje najdete vSetky dolezité idaje k strojnému
zariadeniu KOSAIR 2004:

B Odstavec8.2.1 Udaje strojnych zariadeni
B Odstavec8.2.2 Prevadzkové Udaje
B Odsfavec8.2.3 Okolité podmienky

V Odstavec 8.3 Skisky najdete informéacie o Sinnostiach pred dodavkou
strojného zariadenia KOSAIR 2004.

V Odstavec 8.4 Plany a schémy néjdete zoznam s podpornymi informaénymi
materidlmi k Vadmu strojnému zariadeniu KOSAIR 2004.

V Odstavec 8.5 Navody na obsluhu komponentov najdete zoznam s

pridavnymi ndvodmi na obsluhu pre jednotlivé komponenty strojného zaria-
denia KOSAIR 2004,

8-1




8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.2.1

8-2

Technické udaje

" tu najdete vetky Udaje, hodnoty, latky a podmienky potrebné pre bezpeént

a spolahliva prevadzku strojného zariadenia KOSAIR 2004.

Udaje strojnych zariadeni

Tabulka 8-1 Technické udaje strojného zariadenia

Nazov Hodnota Jednotka
Vyrobeca MAN TURBO AG
Schweiz
Rok vyroby 2005
Vyska 5111 | mm
Sirka » 5000 | mm
Dlzka 11000 | mm
Celkova hmotnos” 76000 | kg

Dalsie technické Gidaje k jednotlivym komponentom strojného zariadenia naj-
dete v navodoch na obsluhu komponentov, vid Odstavec 8.5 Navody na obs-
luhu komponentov.

Prevadzkove udaje

Prevadzkové udaje komponentov strojného zariadenia najdete v prisludnom
navode na prevadzku komponentov. Vid k tomu Odstavec 8.5 Navody na
obsluhu kemponentov.

Pripojné hodnoty

Pripojné hodnoty pre

E Blokovania zapnutia
B Poplachy
B automatické vypnutie

st uvedené v zozname poplachov a signalov. Vid' k tomu Odsfavec 8.4
Plany a schémy.
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8.2.2.2

8.2.2.3

MnoZstva
prevadzkovych
prostriedkov

8.2.2.3.1

Rozsah platnosti

Viastnosti

Priloha

Emisie zvuku

Udaje o emisiach boli stanovené podla DIN 45635 a DIN EN ISO 3744 a pla-
tia pre normainu prevadzku.

Tabulka 8-2 Emisie zvuku

Nazov Druh. Hodnota Jednotka
merania
Strojne zariadenie bez krytu so zvukovou izola- | Lpa 82.5 | dB(A)
ciou

Poziadavky na prevadzkové prostriedky

Potrebné mnozstva prevadzkovych prostriedkov s uvedené v zozname
spotrebicov. Vid k tomu Odstavec 8.4 Plany a schémy.

Poziadavky kvality na olej

Poziadavky kvality oleja platia pre cely olejovy systém.

Mazaci olej musi vykazova” nasledujice zakladné viastnosti:

Ciastoéne synteticky mineralny olej podia DIN 51515-1/-2

Vysoka odolnos” proti starnutiu

Vysoka oxidaéna stalos”

Vysoke opotrebovanie zmensujlice G¢inok pri podmienkach medzného
a zmieSaného trenia

Dobra schopnos” separacie vzduchu a vody

Maly sklon k tvorbe peny

Dobra antikordzna ochrana pre Zelezo a neZelezné kovy

Zbevené organicko kovovych zliéenin

Maly sklon k separacii vyrobkov nerozpustnych v oleji pri teplotnom
za” azeni

Vhodné pre vysoké prevadzkové teploty

1 do 120°C Hot-Spot-Tep. pre turbinové oleje

1 do 135°C $pecialne pre plynové turbiny

Vhodné teploty pre trvall prevadzku

1 doca.105+5°C

Vhodné teploty pre trvalt olejovi nadrz

1 do max. 70°C

1 do max. 80°C pri plynovych turbinach

8-3




8-4

Tabulka 8-3 Poziadavky na olej

Viastnos” PoZiadavka Skusobna metéda
Viskozita ISO VG 46 DIN 51562-1
ASTM-D 445
Index viskozity minimum 95 DIN 1SO 2909
ASTM-D 2270
Hustota pri 15 °C <0,90 g/cm3 DIN 51 757
ASTM-D 1298
Vyzor svetly a jasny
Farba <2 DIN ISO 2049
ASTM-D 1500
Bod vznietenia > 180 °C DIN ISO 2592
ASTM-D 92
Bod tecCenia <9 °C 1SO 3016
ASTM-D 97
Neutralizacné &islo <0,15 mg KOH/g DIN 51 558-1
ASTM-D 974
Popol <0,01 rozmery-% DIN EN ISO 6245
ASTM-D 482
Obsah vody <150 mglkg DIN 51 777-1
ASTM-D 1744
Schopnos” separacie vody | <300 sekind DIN 51 589-1
ASTM-D 1401
Schopnos” separacie vzdu- | <5 min. DIN 51 381
chu pri 50 °C ASTM-D 3427
Demulgacia pri 40°C <15 min. DIN ISO 6614
ASTM-D 1401
Kordzny Ucinok na med <2-100 A3 DiN EN ISO 2160
ASTM-D 130
Antikorézna ochrana <0-B (DIN) DIN 51585
vodi oceli pasivna (ASTM) ASTM-D 665
Pevné cudzie latky <300 mg/kg DIN SO 5884
Trieda znedistenia <20/17/14 1SO 4406
Penenie <50/50/50 mi DIN 51 566
Tvorba peny 0/0/0 mi ASTM-D 892 (sekvencia 1-
Stabilita peny (10 min.) 3)
Schopnos” prikonu (stupen | 7 FZG/IGRC -Standardny test

poskodenia)

DIN 51 354-02-A/8.3/90
ASTM-D 5182

ISO 14 635-1

1P 334
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8.2.2.3.2

8.2.2.3.3

8.2.2.34

Priloha

Tabulka 8-4 PoZiadavky na starnutie olejov

olejov na vlastnosti zab-
rafiujuce oxidacii a kordzii

TAN-zmena: max. 2,0
mgKOH/g
Kal: tdaje v mg/100 ml

Viastnos” PoZiadavka Skusobna metéda
TOST -odolnos” vodi star- | > 4000 h (Standard) DIN 51 587
nutiu ASTM-D 943
RBOT -odolnos” vodi star- | 2 350 min (Standard) ASTM-D 2272
nutiu
Kontrola nizkoviskéznych Zmena viskozity: 20 az 5% | DIN 51 394

FTM791B-5308.6

Poziadavky kvality na blokovaci vzduch

Na blokovanie plynovych uzaverov a sekundarnych upchavok sa smie
pouziva” len filtrovany blokovany vzduch ako médium. Vzduch musi by”
suchy, bez tekutych astic ako napr. olej.

Tabulka 8-5 PoZiadavky na blokovaci vzduch

Nazov Hodnota Jednotka
Druh plynu Vzduch | -
Poziadavky kvality pristrojového vzduchu
Pristrojovy vzduch musi by” bezprasny a bez oleja.
Tabulka 8-6 PoZiadavky na vzduch pristrojov
Nazov Hodnota Jednotka
Prevadzkova teplota 30 | °C
Rosny bod -30 | °C
Zvyskova vihkos” 0| %
Poziadavky kvality na chladiacu vodu
Chladiaca voda musi spiha” nasledujice podmienky:
85




Tabulka 8-7 PoZiadavky na chladiacu vodu

Cerstva voda
Nazov
Hodnota Jednotka
Fouling-Faktor 0.00017 | m"2KW
pH-hodnota 6-8.7
Obsah chiéru 53.2 | mg/l
TDS® 10 | mgll
Vstupny tlak 10 | barg
2) Total Desolved Solid
8.2.3 Okolité podmienky
Tabulka 8-8 Okolité podmienky
Nazov Hodnota Jednotka

Instalacia indoors,frost protected | -
Nadmorska vyska instalacie nad NN 208 i m
Tlak vzduchu 0.99 | bar
Vonkajsia teplota normalna 20 | °C

min. 3| °C

max. 45 | °C
vonkajsia teplota normalna 12

min. -25

max. 35
Relativna vihkos” normaina 67 | %

8.3 Skugky

Testy a skusky prevedené pred dodavkou na strojnom zariadeni su doku-
mentované v. MAN TURBO-dokumentacii o kvalite. Tato dokumentécia o

kvalite sa dodava oddelene.
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8.4

Plany a schémy

nasledujice dokumenty najdete v oddelenych fascikloch Plany a schémy.

Tabulka 8-9 Zoznam planov a schém

Titul Cislo vykresu

1 R+l Schéma 837016878_1
837016878_2
837016878_3
837016878_4

2 MontéZny vykres 837016420_1
837016420_2

3 Prehlfad nebezpednych miest 837021159

4  Zakladovy plan 837016421

5 Zoznam pristrojoy 837017127

6 Zoznam poplachov a signalov 837017129

7  Zoznam spotrebitov 837016876

8 Nébehovy diagram 837016287

9 Eunkény diagram 837017130

10 Popis upozomenf na requldciu hranice pimp 837017435

Poznamka: Plany a schémy, ktoré sa vz” ahujt priamo na komponenty, st v
prislusnom névode na obsluhu komponentu. Prehlad o navodoch na obsluhu
komponentov néjdete v nasledujicom Odstavec 8.5 Névody na obsluhu

komponentov.

8.5 Navody na obsluhu komponentov
Nasledujlice navody na obsluhu najdete v oddelenych fascikloch ndvody na
obsluhu komponentov.
Tabulka 8-10 Zoznam néavodov na obsluhu komponentov
Komponenty Vyrobca Typ Defi-¢.
1 Prevodovka BHS Getriebe HC 63-2 -
Gmbh
2 Kompresor MAN TURBO RIK 80-4 -
3 Olejovy systém Lubisystem S.r.l. -
Priloha 8-7



8-8

Komponenty Vyrobca Typ Den-c.
4  Hraniéna requldcia &er- ABB Protronic 550 FIC 11077
padla
5 Spoika 1 Euroflex 10 GBH-330-S | -
6 Kondenzomaty BEKO Kondensat | BEKOMAT 16 | -
Technik GmbH CcO
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Glosar

Tento glosar vysvetluje dolezité pojmy. Definicie pojmov Vam
ulahdéia pochopenie navodu na obsluhu.

Poznamka: Definicie sa riadia prednostne podfa eurépskych smernic a no-
riem.

Nasledujice pojmy st zaznamenané v glosari:

Vyradenie z prevadzky
Konstrukéna skupina
Pouzitie podla uréenia
Prevadzka

Prvé uvedenie do ginnosti
Odbornik

Celé zariadenie
Uvedenie do prevadzky
Uvedenie do chodu
InSpekcia (prehliadka)
Udrzovanie (oprava)
Oprava (renovacia)
Komponenty

Stroj

Strojné zariadenie
Strojné lano
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Vyradenie z pre-
vadzky

Kon§trukéna
skupina

Pouzitie podfa urée-
nia

Prevadzka

Prvé uvedenie do
cinnosti

Odbornik

Celé zariadenie
Uvedenie do pre-

vadzky

Uvedenie do chodu
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Normalna prevadzka
Procedury

Specialna prevadzka
Odstavenie

Porucha
Odovzdanie

Udrzba

Strojné zariadenie sa nebude viac vyuziva” a definitivne sa odstavi. S vyra-
denim z prevadzky zanika povolenie k prevadzke. Strojné zariadenie sa
mdze znova pouziva” len prostrednictvom opakovaného uvedenia do pre-
vadzky, to znamena s novym povolenim k prevadzke.

Konstrukénéa skupina tvori spolu s inymi konStrukénymi skupinami kompo-
nentu. Konstrukéné skupiny pozostavaju z jednej alebo viacerych suciastok.

Pouzitie podla urenia uréuje spdsob vyuzitia strojného zariadenia. Ono
vyplyva z dimenzovania a konstrukcie strojného zariadenia.

Prevadzka zadina s odovzdanim funk&ného strojového zariadenia prevadz-
kovatelovi a konéi s (definitivnym) vyradenim z prevadzky. Prevadzka sa
kon&i potom tiez spolu s prestojmi. Dévody pre prestoje by mohli by”:

E VSeobecné preruSenie pouzivania (normalna prevadzka)
B Porucha (Specidlna prevadzka)
B Udrzovanie (Specialna prevadzka)

Prvé uvedenie do ginnosti sa uskutoéiuje pocas uvedenia do prevadzky.

Odbornikom je osoba, ktord na zéklade svojho prislusného vzdelania a svo-
jej skiisenosti je spésobila na to, aby rozpoznévala rizika a zabréanila moznym
nebezpedenstvam, ktoré moze spdsobi” prevadzka alebo udrZovanie
vyrobku. (EN 62079) MAN TURBO rozli$uje nasledujlce typy odbomikov
(Ulohy uzivatefov):

B Obsluha

B Servisny technik
B MAN TURBO technik pre sluzby zakaznikom

Celé zariadenie predstavuje nadradeny vyrobny proces, ku ktorému
prispieva strojné zariadenie ¢iastoénym vykonom. V celom zariadeni je MAN
TURBO-strojné zariadenie len funkénou jednotkou vedla inych.

S uvedenim do prevadzky sa pripravuje strojné zariadenie pre vyuZitie a
odovzdava sa prevadzkovatelovi. Po odovzdani je strojné zariadenie v pre-
vadzke.

Uvedenie do chodu je zavedenim procesov alebo pohybov. Pri rotujtcich
strojoch je to napr. kontrolované zvy$enie ota¢ok z kludu az na prevadzkové
otadky, pri pomocnych systémoch kontrolované zvy$enie tlaku oleja, teploty
oleja, mnozstva chladiacej vody atd. az na prevadzkovd hodnotu.
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In3pekcia (prehli-
adka)

UdrZovanie
(oprava)

Oprava (renovacia)

Komponenty

Stroj

Strojné zariadenie

Strojné lano

Normalna pre-
vadzka

Procedura

Specidina pre-
vadzka

QOdstavenie

In8pekcia je pravidelna kontrola. V stanovenych intervaloch sa musia kom-

ponenty strojného zariadenia ¢iastodne rozobra” a konstrukéné skupiny prip.
diely sa musia podrobi” podrobnej kontrole. Cielom indpekcie je to, aby sa

v€asne rozpoznali mozné zdroje $kdd skér, ako ddjde k vypadkom a ” azkym
Skodam.

Udrzovanie zahffia vSetky &innosti, ktoré obsahuja funkénos” strojného zari-
adenia alebo znova vytvérajd. Zahfiia tidrzbu, in$pekciu a opravu.

Oprava zahffia vSetky potrebné opatrenia k tomu, aby sa znovu vytvoril
pozadovany stav strojného zariadenia (oprava).

Oprava je potrebna,

B ked doSlo k nejakej technickej poruche.
B ked je rozpoznatelné, Ze Soskoro ddjde k technickej poruche (napr. pri
rozpoznanom opotrebovani).

Jedna komponenta je funkéna jednotka do seba uzavreta, ktora je jednym
dielom strojného zariadenia. Jedna komponenta méze by” nejaky stroj,
nejaky pomocny systém alebo nejaka samostatna sudiastka. Jedna kompo-
nenta sa sklada zo samostatnych konstrukénych skupin.

Jeden stroj predstavuje jednu funkénui technickd jednotku (napr. z rotora a
statora), ktora nie je schopna funkcie pre seba samu. Funkénos” sa vytvara
spolup&sobenim s inymi strojmi a pomocnymi systémami strojného zariade-
nia.

Strojné zariadenie je jedna funkéna jednotka, ktora sa sklada zo samo-
statnych komponentov. Jedna komponenta méZe by” nejaky stroj, nejaky
pomocny systém alebo nejaka samostatna sudiastka.

Strojné lano pozostava zo strojov, ktorych hriadele su spojené(spriahnuté) a
spoloéne sa otacaju.

Prevadzkovy stav, v ktorom strojni zariadenie spifha svoju uréend funkciu
prip. méZe spifia”. Normaina prevadzka zahfia prestoje, ktorych priciny nie
si samostatne oddvodnené v strojnom zariadeni. Véeobecné preruienia
vyroby su k tomu prikladom.

Procedura je postupnos”ou komplexnych spolustvisiacich pracovnych pos-
tupov, ktorych vysledok je spinenim dlohy (napr. parna turbina sa uvedie do
cinnosti). Tieto mdéZu by” tiez stiéas” ou celkového postupu (napr. strojné
lano uvies” do chodu) alebo nadradenou procedtrou.

Prevadzkovy stav, v ktorom sa strojné zariadenie nenachadza v normalne;j
prevadzke, tj. jeho uréena funkcia sa nemdze vykonava”. Pridiny su v stroj-
nom zariadeni samostatne oddvodnené. Pojem $pecialna prevadzka je pro-
tikladom k pojmu normaina prevadzka.

Odstavenie je ukonCenim procesov alebo pohybov. Pri rotujticich strojoch
napr. znamena odstavenie regulované znizenie otadok aZ na odstavenie
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Porucha

Odovzdanie

Udrzba
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rotorov prip. rotora, pri pomocnych systémoch regulované znizenie tlaku
oleja, teploty oleja, mnozstva chiadiacej vody atd.

Porucha existuje, ked je obmedzena funkénos” strojného zariadenia alebo
dohladne v kratkom ¢ase bude obmedzena. Toto je pripad pri:

B Automatickom odstaveni (napr. nddzové vypnutie NOT-AUS)
B Poplasné signaly kontroiného systému

B Obmedzovanie plnenia funkcie

® hroziace obmedzovanie funkénosti

prestoje nasledkom (vyrobnych-) portich celého zariadenia nie st Ziadnou
poruchou strojného zariadenia.

Odovzdanie je asovy okamih, pri ktorom je uvedenie do prevadzky
ukondéené a prevadzkovatel prevzal strojné zariadenie (pre prevadzku).

Udrzba zahffia vetky opatrenia, ktoré sa prijali, aby sa zabranilo predpokla-

danym porucham alebo zavadam. Cielom je zachovanie funkénosti strojného
zariadenia. Priklad: Pravidelné Cistenie olejového filtra.
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