MAN TURBO AG

INSPECTION CERTIFICATES
INTEGRALLY GEARED BOOSTER AIR COMPRESSOR
FOR

AIR LIQUIDE AGS GMBH, KREFELD(DE) FOR US STEEL KOSICE, KOSICE(SLOVAKIA)

CLIENTS P.O. NO. : 2912

MAN TURBO JOB CODE :  KOSBOOST
MAN TURBO JOB NO. 312411
MACHINE NUMBER 1 26-1152

CERTIFICATION ACCORDING TO INSPECTION PLAN MAN TURBO DOC NO.: 10000195926
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AMS

Arneburger Maschinen-und
Stahlbau GmbH

Dokumentation{Documentation)
Inhaltsverzeichnis (Table of Contents)

Projekt (Project): KOSBOOST

Auftrags Nr.: B57/4005966
(Order No.) 312411:10:8010

312410/200259281...294 Pos.10...40

- Hersteller: AMS
(Manufacturer) 39596 Arneburg
. Werbener Str. 5
Baugr.: Grundrahmen
(Objekt of delivery) (base frame)
ZNr, (Drawing-No.): MKO-001-001
Werks-Nr.(Job-No.): 5036

0. Abnahme und Priifplan (Inspection and testplan)
1.341 B-Abnahmezeugnls (3.1B- Certificate)

2. MaRprotokoll (Certificate of Dimensions) - 3.1B

4. Dichtheitsprifung (Leakage test) - 3.1B

K

5. Schwelsserliste (Welders' List)
6. Rissprifung (crack test - 3.1B)

7. Matérialzeugnisse (Material Certificates)
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ZGN 00 000
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AMS Abnahmeprifzeugnis "3.1.B"

Arneburger Maschinen und 3.1B-certificate

Stahlbau GmbH nach/compliance with the order to DIN 10204
Projekt (Project): KOSBOOST Hersteller: AMS

(Manufacturer) 39596 Arneburg
Auftrags Nr.: B57/4005966 Werbener Str. 5
(Order No.) 312411:10:8010 Baugr.: Grundrahmen
(Objekt of delivery) (base frame)
312410/200259281...294 Pos.10...40 ZNr. (Drawing-No.): MKO-001-001
Werks-Nr.(Job-No.): 5036

Bescheinigung:

Hiermit wird bescheinigt, daB die Priifungen entsprechend der Bestellung sowie
den amtlichen Vorschriften und den dazugehérigen technischen Regeln
durchgefiihrt wurden.

The above product was manufactured in compliance with drawings, the applicable
standards, testing and acceptance conditions and the technical
specifications of the contract.

Arneburg, am 17.05.05
(Ort und Datum der Ausstellung) ig

(Place and date of issue) Marggr af(W ssachverstandiger)
{Name und Unterschrift)
Quality Control Dept,
{Name and signature)
4 mm-
ﬁ@mﬁ 5- '
ﬁfﬁi‘mh‘s 29, fau:&'i

Company's stamp

Formenerfordernisse:

- Herstellerbogen mit kompletter Anschrift

- Druck- oder Maschinenschrift

-Original in einer Gemeinschaftssprache sowie Ubersetzung in der (den) Amtssprache(n) des Verwenderlandes

Formal requirements:

- Manufacturer's letterhead with complete address

- Printed letters or typed

- Original in a community language and translation into the official language(s) of the user's country
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AMS Protokoll fur Oberflachenkonservierung

Auftrags Nr.: B57/4005966

Arneburger Maschinen und Corrosion protection Certificate
Stahlbau GmbH 3.1B-Zeugnis(3.1B-Certificate)
Projekt (Project): KOSBOOST Hersteller: AMS

(Manufacturer) 39596 Arneburg
Werbener Str. 5
(Order No.) 312411:10:8010 Baugr.(Objekt of delivery): Grundr.(base frame)
312410/200259281...294 Pos.10...40 ZNr. (Drawing-No.): MKO-001-001
Werks-Nr.(Job-No.): 5036

Oberflichenvorbereitung(preparation of surfaces)-DIN/EN/12944-4: SA2,5
Vorbereitungsbedingungen: Umgebungst.(amb.temp.): 20°C  Objekttmp.(temp.of obj.}.20°C

(preparation conditions) relative Luftfeuchte: 80%
(rel.humidity)

Taupunkt: 16,4°C
(dew.point)

MeRgerat(measuring equipement): "Minitest”
Farbaufbau(paint application) Benennung (description)

Einz.werte(indiv.resuit)
Ist(actual)-ym

1.Grundansti(priming coat)

Herstellerbez.(manufacturers name) Vestocon 2KEP Zink
Farbton(hue): grey
Sollschichtdicke(desired)-um 80
Statistische Istwerte - Anzahl N: 56
(statistical actual results-number N’
Mittelwert(mean average value) > 95,96
Standardabweichung(standard deviation)s 14,36
Variationskoeffizient(coefficient of var) Kvai 15%
grofter Einzelwert(highest single value; 140
kieinster Einzelwert(lowest sngle value, 80
Bemerkung(remark): 20.04.2005

86 87 101 98

81 90 124 86

81 93 90 95

93 102 93 91

95 140 83 86

81 132 92 80

85 116 | 108 | 103

96 93 87 115

99 88 82 108

110 88 110 | 120

84 111 88 104

96 96 82 103

89 94 82 105

86 95 80 121

1.Zwischenanstr(intermediate coat

Herstellerbez.(manufacturers name) Vestocon 2KEP Deck
. Farbton(hue): Ral 7032
Sollschichtdicke(desired)-um 80
Statistische Istwerte - Anzahl N: 56
(statistical actual results-number N
Mittelwert(mean average value) > 192,02
Standardabweichung(standard deviation): 15,48
Variationskoeffizient(coefficient of var) Kvai 8%
groRter Einzelwert(highest single value; 220
kleinster Einzelwert(lowest sngle value, 163
Bemerkung(remark): 09.05.2005

163 193 | 198 | 198

166 | 204 | 190 | 199

178 | 212 | 187 | 176

178 | 179 | 207 | 175

196 168 | 200 | 186

182 185 | 193 | 180

177 197 | 182 | 203

169 | 208 | 176 | 215

194 | 207 | 163 | 208

201 198 | 213 | 220

185 | 203 | 207 | 204

176 181 213 | 176

170 | 211 210 | 183

187 | 208 195 | 220

1.Fertiganstr.(finishing coat)

Herstellerbez.(manufacturers name) Vestocon 2K DT
Farbton(hue): RAL 7039
Solischichtdicke(desired)-um 80 '
Statistische Istwerte - Anzahl N: 56
(statistical actual results-number N
Mittelwert(mean average value)> 292,29
Standardabweichung(standard deviation)s 26,65
Variationskoeffizient(coefficient of var) Kvai 9,12%
grofter Einzelwert(highest single value; 351
kleinster Einzelwert(lowest sngle value, 243
Bemerkung(remark): 10.05.2005

243 | 282 | 305 | 314

251 260 | 268 | 278

286 | 319 | 332 | 289

296 | 318 | 319 | 299

248 | 304 | 286 | 289

330 | 314 | 258 | 279

351 250 | 270 | 295

341 266 | 271 | 278

3065 | 287 | 307 { 290

310 | 250 | 317 | 280

261 3298 | 302 | 271

301 316 | 278 | 305

322 | 258 | 252 | 315

318 | 275 | 301 | 329

Datum(date): 10.05.2005

. __ gy
Kontrollvermerk(remark) i.0 Werksachverstandiger(comp.expert) :




AMS Qualitatsprifung (inspection and testing)

Arneburger Maschinen und 3.1B-Zeugnis(3.1B-Certificate)
Stahlbau GmbH Dichtigkeitsprifung(leak-test)
Projekt (Project): KOSBOOST Hersteller: AMS
: ‘ (Manufacturer) 39596 Arneburg
Auftrags Nr.: B57/4005966 Werbener Str. 5
(Order No.) 312411:10:8010 Baugr.: Grundrahmen
(Objekt of delivery) (base frame)
312410/200259281...294 Pos.10...40 ZNr. (Drawing-No.): MKO-001-001
Werks-Nr.(Job-No.): 5036
Bautteil/Baugruppe Priifdruck Priifzeit Ergebniss
Component/sub-assembly Test pressure Test period Result

Grundrahmen -Olkammer

allseitig verschlossen 0,5bar 60 min kein Druckabfall

Base frame - Qil-case closed 0,5 bar 1,0hrs. no pressure loss

Datum: 06.05.05

peggnd

Kontrollvermerk: i.0 |Werksachverstéandiger:




AMS Schweisserliste

Arneburger Maschinen- und welder's list
Stahibau GmbH

Projekt (Project): KOSBOOST Hersteller: AMS

(Manufacturer) 39596 Arneburg
Auftrags Nr.: B57/4005966 Werbener Str. 5
(Order No.) 312411:10:8010 Baugr.: Grundrahmen
(Objekt of delivery) (base frame)
312410/200259281...294 Pos.10...40 ZNr. (Drawing-No.): MKO-001-001
Werks-Nr.(Job-No.): 5036

Bei der Werksfertigung des Grundrahmens nach Znr.MKO-001-001
kamen folgende Schweisser zum Einsatz:

Workshop welding for base frame acc. to draw. no. MKO-001-001
was performed by the following welders:

1. Lehnecke,Thomas geboren am/ born on 27.08.1967

Prifbezeichnung /certificates: EN 287-1 135 PFW W 01 wm t 15 PB/PF
EN 287-1 135 PBW W01 wm t 15 PF ssnb
Gultigkeit der Prifung bis/
validity of certificates expires on: 19.09.2005

2. Rosenbaum, Ridiger geboren am/ born on 02.03.1957

Prifbezeichnung/certificates: EN 287-1 135 P FW W01 wm t 15 PF ssnb
EN 287-1 135 PBW W01 wm t 15 PB PF
Gultigkeit der Prufung bis/
validity of certificates expires on: 25.04.2005

3. Lamprecht, Ralf geboren am/born on 04.05.1969

Prifbezeichnung/certificates: EN 287-1 135 P FW W01 wm t 15 PF ssnb
v EN 287-1 135 PBW W01 wm t 15 PB PF
Gultigkeit der Prufung bis/
validity of certificates expires on: 25.04.2005

sl (PN Wernsr Mitin
i Arneburg, am 27.04.2005

| cwa!ﬂaufa!chi Wald?ng Supervisor
(Europsan Welding Engineer)




] Abnahmeprbtzeugnis 3.1.8/ Certificate 3.1.8 ‘
nach DIN EN 10204 /compliance with order to DIN EN 10204 Fa. RoFl. 6
g Cd o q. ® ¥ fulz Fi
Priifprotokoll - Risspriifung wimﬁ:; Sleafle 152
" - ) . 39576 Stendal
e iﬂ.spectioh Rep@r’t - Crack test Stendal  Tel. D3931/412737
Zemttrungsirele Werkstofipriiung AL M ¥ . . g Furk  Q172/9181044
Procés-verbal d'essal - Essai fissures GommernTel | 039200/50073
Berichi Nr. 048/05 Blatt 7 VOR 1 Auftragsnummer AMS 5036
report no page of order 1o Besl:  BST/M005966
1o rapport B Teuills de ____|no.commende
Auftraggeber ANIS Kennwort KOSBOOST [Hersteller AMS
cuslomer code word manufacturer
ollert mot d'odre ) manupfacturier
Zoichnungs Nr. MKO-001-V1 Priifgegenstang Schweibrnaht Serien Nr.
drawing part name seris Ao -
dessin . ) désignation de la piece NG e séiie _
Werkstoff it. Stiickliste Schweiflverfahren it. Schweiplan Prﬂiﬂéchenxustanﬂ unbehandell__ behandsly
Iateriai welding Process condition of exam. Arsa]_Jascast [ |finished
malisre procédure  souder atat do surdace brut prepans
Priistiickiemperatar 16°C Pritsfung vor nach ¢er Wirmebehandlung -
siirface lamperature examination | _Jbefore [ Ihead treatment
Htempasaturg de fa surface ) examen avant traitement
Magnetpulverpritfung nach x| DINEN1280 |Bewerlung nach | x| DINEN 1299
[%] magnetic pariicle test acs. to || HPas valuation aco. o ] HPEs
easai par poudre magnsiious A ___ASME éyaiuation 2 ASWE
Farbeindrinprifung nach || ENSTIA Bewertung nach 11 DINEN1289
D penetiant testing acc. lo L | HPSA3 evaluation acc. to -1 HFSS
i estalde ressuege & ABME  |évalustion & ASNE ] _ , |
Gerdt Felderzeugung Pritfmittel’ Eindringmittel Reiniger Entwickler Elnwirkzelt”
sruipment figld generation Inspect. medium penetrant cleaning agent developer devaloping ime |
equipement ganiration de champ |miliew d'essal pénétrant ageritd, netlovage |agent de dévelop.  {tems d'opération ‘
| % jJoeh ' x ldoch X MR .76 | |wiR 68 NF | _|MR 7B 1 MR70 15,0 min; |
" IFiwdank | [Durchfiutung: | _IMRT76F | | jwasser - | 140,0.min.
‘ o = I - ,. . 30.0 min.
Priif - Befunde . testing results - résultals de 'examen ‘
Priffumfang 100% : Registriepflichtige Anzeigen : Befund Bemerkungen
testing range indications {0 recorded evaluation rBmarks
zane contriles o indikations & enréqitrer svaluation remarque
ganzes Wekstlick -~ Ja, siehe Bkizze nain | e " ne
#ill surfaces | [ yes.eesketon [] no 3 1
toudes surfaces , oul, voir cronuis non
g&kennzelchnete Stellen ) B Ja, slehe Shizze nein ] ne
marked areas: D yes, seasketeh  [x] no D
areas points marqués oul, voircroquis  hon
Skizze i) 0 00 0 I I T
sketch I |Plan- i iPos.! iPos Anzahl
croquis 1 1 lguadrali ! i
’ 2 - 113 4%

fe=errait 4 ne = niohi enill scoepled / ne = exsm resull nat acceplad 2 = examen realiser | ne = pxamen ne tenliser pas

{Arneburg, den

14.04.05 ;

Ort, Datum 33‘)% Al

plate, date fé

lovalité, date orqamsm? fﬁ@gf (5]

648 06 MT AMS  PT0T
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AMS

Arneburger Maschinen und
Stahlbau GmbH

Materialbescheinigungen
Material-certificates

Projekt (Project): DILLKO

Auftrags Nr.: B57/4500176102
(Order No.) 312401.118010

312400/200244513...19 Pos.10...70

Hersteller: AMS
(Manufacturer) 39596 Arneburg
Werbener Str. 5
Baugr.: Grundrahmen
(Objekt of delivery) (base frame)
ZNr. (Drawing-No.): DIL-0001
Werks-Nr.(Job-No.): 4188

Abmessung Gewicht WE-Nummer Seite
Dimension weight articel entry No. page
, (in kg_)

Bl./sheet 10,0 S235JRG2 182 1901/3 9
Bl./sheet 12,0 S235JRG2 44 188072 10
Bl./sheet 15,0 S235JRG2 17 1867/6 11...13
Bl./sheet 16,0 S235JRG2 522 1902/3 14
Bl./sheet 20,0 S235JRG2 495 1902/4 15...18
Bl./sheet 25,0 S235JRG2 74 1825/1 19
Bl./sheet 30,0 S235JRG2 16 1902/5 20
Bl./sheet 35,0 S35512G3 203 1881/7 21..28
Bl./sheet 40,0 S355J2G3 760 1902/6 29..33
BiT/tearplate 5 S235JRG2 310 1906/1 34..35
Fl/flat 30x5 S235JRG2 11 1930/1 36
Fl/flat 50x10 S235JRG2 11 1903/4 37
FlAlat 50x5 S235JRG2 27 1903/3 38
Fl/flat 50x8 S235JRG2 43 1871/6 39
Fl/flat 60x15 S235JRG2 20 1679/13 40
Fl/flat 90x6 S235JRG2 55 1903/6 41
HEB/I-beam 280 S235JRG2 855 1907/3 42
HEB/I-beam 300 S235JRG2+M 845 1700/3 43
HEB/I-beam 320 S235JRG2 721 170774 44..45
HEA/I-beam 300 S235JRG2 418 1701/11 46
L/angle 50x5 S235JRG2 13 1890/2 47
L/angle 70x7 S235JRG2 133 1903/10 48
R/tube 219,0x6,3 P235TR2 14 1908/14 49
R/tube 38,0x2,6 S235JRH 1 1488/4 50
R/tube 48,3x3,6 S235JRH 66 1908/11 51...53
Rd/round 40,0 S235JRG2 2 1701/28 54
Rd/round 50,0 S235JRG2 2 1903/19 55
U/U-beam 140 S235JRG2 115 1903/21 56
HEB/I-beam 320 S235JRG2 555 1907/4 57..58




ﬁ SALZGITTER
STAHLHANDEL 9

Umstempelungsbescheingung

Gegenstand:  Blech Bestellor: AMS ARNEBURGER MASCH. U.
Woerkstoff: S235J0RG2 Bestell-Nr. zu Anfrage 200423
Hersteller: 8. APZ Auftrags-Nr.: 30112924
Abmessungen: ,10x2500x6000 X Zeichungs-Nr.;
1

Menge: Teil-Nr,:
Stempelbild vorher: nachher:

5235JRG2 ' 18414

18414 - 5516

5516 . .

Herstellerzeichen S235JRG2

Abnahmeprtifzeugnis 3.1 8 nach DIN EN 10204

47410 ' %)
Nr. : Austellungs-Datum:

*
ausgestellt von:

¥) = s, APZ (Preussag-Archiv-Nr. Z 16270501 )

liegt vor,

Bemerkungen:

geschn. aus 10x2,5x12

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des TUV-Hannover Sachsen Anhalt e. V. {Schreiben vom 29.06.1995}

Stempe! des Umstempelungsberechtigten
%/ﬁ%’/ Epa 0

28.02.2005 Manfred Bogs
Datum Der Umstempelungsbsfechtigte

Salzgitter Stahthandel GmbH ' : GMAg /o
Wiesenauer StralRe 17 4J() / j

30179 Hannover




AD4IACEH . A02 A0

B ST SWIADECTWO ODBIORU Nr. 5/TUV/05/1-
OO Inspection certificate/Abnahoeprifzeugnls /TOV/05/1-1 10
Spéika 2 0,0, . ,
€ 42-200 Czstochowa ul.Kucelifiska 22 vg. DIK BN 10204/35-3.1B Date: 2005.01.03 4890/&
) » A07 Kontrakt/ to Order Note / Auftrags - Nr.
o Ne;  4199/K BEST103532
a0s Odbivrca/Customer/Empfinger . M
AGY Spccyﬁ}ucjn/Speciﬂcntion/Spcziﬁk:lion 04 / 12 Ne: 1196 ' 1175 LotN: 2941
A08 Ny potwierdzenia Huty/Our Confirm No/Ordneer - Nr: ' Bi1+13 Wymiar/ Dimension/ Abmessun;
453-8067 %2.03)/* 2d5199 . fBDOIQO/ .Oﬂ' ial
J s B03 Przep. odb./ wym, dod. Terms of Deliv. a./or Officia
pot P gg‘;\%’;{f“&?{;}??i GROBBLECH / STEEL PLATES Regul. Lieferbedingungen u./o, amtliche Vorschriften
BO2 %‘ﬁ“ﬁk‘éaﬁd"m“' DIN EN 10029/91 Kl. A
JRG2
, . DIN EN 10025794
i | Cf e
Sl A AV VR ) AD2000-W1
R I I I e e B e BT A
i ast, wytrzm. \ is et . [55:8 un
s‘i;ip"(fi’«", l;li:ltd Tensile §13“’d1. F;‘:ff.' Préby Typ préby Impact | Impact | mpaet | Srednia | V4908
Nr wytopu | enderisniat | stress Stengt | Dehnung Energy Samplo Temp. § valuz { value | value Aversgo | padiess
( Heat No. Proben - Nr | Streckgr | Zuafestige work orientat Sample type Kerb Kerb Keorb Miue] Teat
schmelze « | und Richrang keit Kerbschlag Proben Typ Schlag | Schiag { Schlag went e
Nr. Q Re Rm | A5 Abei (] Le8e Probenant e
' MPs MPa % . L 2 3 HB
SIT300 [ 101115 381 468 9.1 J b 14 20 |126 (127 1118 |1
537346 1101078 338 452 1.5 J I kv +20 16 80 84 80

Badanle mechaniczne i technologiczne / Frufung der mechanlsche und technologische priifungen / Mechanica) and technological test/ - temp. + 20'C

hos plo | B4 cn-cn Anallza chemicana [%] / Chemical Composition [%] / Chemische Zusammensetzung (%)
Nr wytopu | Sit %‘;;“

sl Tl My | € Mo 81 P S Cr Ni Mo. Cu Al N2 V Nb Ti Cceg

337300 9 116.9% 0.14 0,74 0.29 0.018 0,010 0.04 0.103 0.02 0.30 0.025 0.00%4 0.002 0.004 0.003 0J30
5371346 2| 3768 (013 0.49 0.19 0.011 0.023 0.05 0.076 0.01 0.29 0.030 0,009 0.002 0.002 9.002 0J25

--------------

g . B

TZLDIN EN 10025 Fi ..
Encl;mz\lu\;\‘hp:m-y of casting M-Siemens-Marttuyy/ lAlj-Oxysm Electis Alt Pumsoe/Ny wylopo / Heat N° / Schmelte — NrJ/ Zakaes bl ;m“w’m{%xﬂ-P?g"‘lg‘ﬁ:’?‘gm‘:bmjcmggtﬂaoo
Tests 7 Dsdtzliche 1 MIPA - Pi e
EAP-537300:101124-1,2,3; 101115-4,2,3; 101120-1,2,3; .ot MPA - B

BAF-537346:101098-1,3

Blachy vg EN 10163 X1.A / Oberflache nach BN 10163 k1.A
Plaskose blach wg./ Bbenheit gem./ Flatness acc, BN 10029/91 cl. K

3

Besichtigung u. Masskontrolle Brgebnis / Result: ohne Beanstandung / positive N
Firsa bat Qualititssicherungs-Systea fir Werkstoffhersteller nach Richtlinie 37/23/30 Bert.-Hr.01 202)L/Q-04 0004
: g - ; FA}] &
o chy o 14 2 Markl nstchnung N . N
Q-{_’::::;e"-;e“/(l“& r;n:i p::t‘mm]:::\rm:mzmﬁalmmmc Herstellway t’ Strolec ]\ J
{ 1, Wedhuma Largs | Gatunek /GrdesChite, Ny pasmnai Plate N° AWalziafe; - 1 S watopu Hest NeSchunelze Nz, 005,01,0 02/68

. Long 2l H ol . 2eichen d. Techouschs Honge Spec)allsta '

B s\‘:pg:;;;ﬂame i 17::: Ilr(;:/ll?\::nr? :Cuz‘;el:r'ssusmul;w?f;:xm\‘ :L“"'T“’-r"w“;:;;' i Der Werkaachverstindige -

ool with lering of the '
KN.IG:DJV::I::::(r;zrdu i ie Tovtaws sty skontrolowana | odpowiads wrarunkoin zamowlenia/We hereby cerity, that the matarifl duscribed sbove ha boan tasted end compler o |
nie)

order contractt Es wird bortitigt, dass die Liefsrung geprirft wurde uné dle Vereinbarungen aus asr Bertollung erfUth i

A
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Inspect%’x:l%gr%%gﬁe%?ﬂﬁ%‘t’ﬁmugnls . N 3436/"?“‘1/04/1';}4
§pdika 2 0.0, wg, DIN BR 10204/95-3.1B Date: 2004.11.29
42.200 Cagstochowa ul.Kucelinska 22
é vroM” SPOLKA 2 0.0. . ’ - Ar7 Kontmkt / 1o Order Note / Auftrags - Nr.,
71~734 8ZCZECIK LIPOWA 16 o TOM~4-4
ass Odbloree/Customer/Empfiinger N%; i
A SpesyBlacj/Spocification/Speattitation 04/11 e 1016 LotNe: 5636
At Ny potwisrdzenia Huty/Onr Confirm No/Ordnser - Ne: B11+1) Wymias/ Dimension/ Abmessun: ‘
449-8118 16.00 * 3000 * 12000X
801 Produkt /Prodoct/Warenname; 803 Przep. odb/ wym. dod. Teems o'f Doliv. m/u'.Omoid
BLACHA GRUBA / GROBBLECH / STEEL PLATES . R‘“"Bf‘ﬁ‘“ﬁ;ﬁ“ﬂ;“&‘)‘;’;- /“;‘;‘j’“ "ﬁm‘;‘
i | ’ | : DIN EN 10025/94
LV 1 RS R AR AD2000-W1
BOR cougn“ c& "m. cgwm m;v? a cc‘:o-cf’ oamu }ﬁgkgd;motoi/mmtméo/ol{n -Um atuu::u — ‘w cae2
. 3‘2‘»’{."%’, o | e ng::? B::?.“ Smm;r Typ préby . Impac | Impuet | mpac Sovingn | Tentots
oo | iz | gy |yl |7 | e | | s || | K | el ||
. s"h'}’q‘:'"' Madu' Re Rmh | AS . K"‘:&i"‘l Lage Probent oc Sching i ad B Haste
€;> Mpe | MPa | % e HB
ST ST RIS | (W | | 16| G| 10| 13

Pedania meshaniciie d dschnologicine / Prafueg der mecharileche und ucf)nolngtich- prifungen/ Mechanical and technologleal test/ -.tamp, + 20°C

i | B4 Anolia chemicinn (%] / Chesnieal Composition [%]/ Chendsche Zusauuneng (%]

B s Masa | C1-on 6 () position [%]/. sammsnsetsong (%)
| Wewytopu | B | o elght .

g;;,".:&.,"fmm .m-; C Mn SL P 'S Cr Ni Mo Cu AL N2 V NKb Ti [eq

TR fI o7 [ 0.0 048 0,18 0.012 0,019 0,05 0.073 0.03 0,20 0.024 0,0093 0.002 0.002 O.Qﬂi D, 16

1 Wy of cesting N-&meW-OxanaAn Purns ot/Nr wytopu / Heat N° / Schimelea ~ Nr/ 2akres b

b Diwtita Prtfingen:
" RAT-536701; 91328-1; 91329-1; 91330-1; 91331-1; 9133z-1; 913331

Besichtigung u, Hagskontrolle Brgebnis / Result: ohoe Beanstandung ] positive
Order 71005636 4 :

Py lcky sy T MarklapKenuseichuing.
Tc?wm Zark producentaiatk of ths Mennhotursi/Zalcha 4, Hentellwerk
. L. Wadhetn/Longs/ Getumelt fGrude/Otts, Ny prmn / Plate N /Walziakel - Ny, Nt wytoph /Heat No/8chmelts -Ny,

Zisi XV Quality Conkol's Startsp / Zelthen 4 Techoische Rontrole

:‘('. GowyTopkopl . Zask taspeldent / npector's Bmp / Zukchen d. Suchventindigen A
petwierde Tortaws Kortals vhiuibrweas | oapewieda wartakem pandwlenla/We hersby eartify, that the meterial Borcribed shove bas besa teated sud ram PGP Wl
w:?.:uuumm dnso 8 Lidsrung gog it wirdo wnd dla Verslnborus gas a0s sor Beehsllung e,

S o 1902/3
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BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE

Bleche / Plates
DanSteel A/S Sl TUG 4 es 28608 1g
Type:EN 10204/3.18 (2)

DK.-3300 Frederiksvark - Telcfon 47 77 03 33 - Telefax 47 77 03 02 Threr Auftrag/Your order; 07 10 3318
Unser Auftrag/Our orderr 37431
3639 YS23JR 00 Datum/Date: 08.12.2004

Lieferstelle/Delivery address:
STAHLHEHANDEL U.SERVICEBET.MITTELELBE GM STAHLHANDEL U. SERVICEBETRIEB

STEGELITZER STRASSE 15 MITTELELBE GMBH
D - 39126 MAGDEBURG STEGELITZER STR. 15
(SSM) D - 39126 MAGDEBURG
Lieferbedi| S:iclon Lieferung! /gcs
BT eY 2YAT " $235JR62 (U-ZEICHEN) Deiveryy RHO7749 /7
Toleranz}
) Tolersnce: ENT10029 CLASS A
Pos. Zcichen/Marking Abmessungen/Dimensions Stk./Pcs.| Gewicht/Weight | Schmelze/Heat | Slab | Walznr./Milino,
1 4 12000} 2500f 15,1 1 3556 | 18836 (A3 1483K oOf -
2 a8 12000 |2500f 25,0 1 5888 18837 (A4 1335K 0} -
3 10 12000} 2500 30,0 1 7065] 18837 |B1 1012K 0f -
g
. " : A ht durch inelle Ab b haet .
_ : -, Coteutated wolghe aced on nominal mensions 3 1 6 50 9 = Ad
e Mn- ] S| P | S.1.C]Cu [N [Mofsn A [N T VB Ceq:=' Carbon-Equivalent (ITW- - formula) v
: o Tief tand/Condition of Deli
1]13] 87.|21(22]:9]"38|.6| 2] 0| 235} 2 2 qo 28 f._°:“§,‘,,‘;zu’m¢,.f“,&.w -
PR N = Mormalisierend gewalzt/Normalized Rolled
2 13 87 21 22 9 3 g g g 3 22 Z 2 28 22 ’ oderlor Norma\gegluhl/Norm:;xznd 900°C
. 25 1. 3 ten/Minut
3l13| 87(21]22| 9| @ 23 2 7 8 il PP IV eV
: : Lo = TM gawalzt,lTM srotied ;
Masskon(mlle Besichiipung: Ohne Deanstandung
Dimension dv.ed;(, ins&ﬂun Without remar)(s
: 'KanmlchnnngIMaﬂdng
. n o4
S(nhlsor(e/Quali(y
S235JRG2 :
‘Sachverstindigen/Quality Inspecton:
. | Schmelz nr, / Heat no, R
1-89.999 Konvertes- vet{ahren/
Oxygen canveérter
. i ’ b oo 1 90000-99.999 Eleciro-Ofen/El-arc-furnace
% x 100 % x 1000 " % ox100 L vox 1000 L % x10.000 . P4 xwi Im Pfanne raffinieryLaddle refined
Zugversuch quer/Tensile test transverse o Kcro-;chlagbiegeversuch/m:pact test - - R Mil;el,i T} Mgemaugyersucly
Re Rimt A Re Rmi | A 1 2 3 Avlar:ge Temp 1 2 3 Average | Temp * 1 Roa Temp
1{2841439|38
21270440137
3l281}(u38|32
Nfmam? 4 N/mm? 4 Jaule *C Joule °C N/mm? c
- % Probelage und Zustand Raltversuch/Bend Test  — =
Dehnung Blongations A5 Testpicee location and condition Wir bestatigen, dassLdit} LLef:rung den Anforciierr'unsen
i b { it i cht
Fee o \asipe Lageflocation \32?.5253“&‘2&3%‘5 {he materiel has been made and
rm tested in acmrdance wuh \he mentioned specification.
8 S Suf? EHIRE
bOJD DR NET, 2004
318 At Sl e W
9 Dlechdicke/Plale thickness
Zustand/Condition Z. Greisen
atand) Chief Metallurgist e\%*'
DanSteel A/S i




o o WIAFEL-Y 20

) ADHALE
; , b 2 SWIADECTWO ODBIORU N -
% , : 6[;%?00 Ingpection certificate/Mbnahneprifzengnis r. 303/10V/05/1-1
P 0.
42.200 Caestochowa ul.Kucelifiska 22 9+ DIN B¥ 10204/35-3.18 Date: 200,01.19
"oOM" SPOLKA Z 0.0. 4\70 ,7/;‘“_ 07 Kontrakt / to Order Note / Auftrags ~ N,
- </ "
35134 SECIECIN, LIPOWR 16 - Ny TOM-5-1
A0 Specyﬁklcja/SpcciﬁclﬂCm/SpuLiﬁkalion 05/D1 Nu (0592 LotN® 6765
At Nr potwicrdzenia Huty/Our Confirm. No/Ordneer - Nyt B)1+13 Wymiar/ Dimension/ Abmessun;
501-8062 ' .00 * x X
80) Produkt /Product/Wapenname: poa %fz)op‘.qg)./ »yymz.adgg %urms otl D%V?\'.()mo/or Officiat
BLACHA GRUBA / GROBBLECH / STERL PLATES Regul. Licferbsdingungen u.fo. amtliche Vorschriften
B07 Gatunck/Grade/Gits: DIN EN 10029/91 K1l. A
8235JRG2
04 Stan dostawy/State of Defivery/Lisforzust.: DIN EN 10025/94
SUROWY / WALZZDSTAND [ AS ROLLED AD2000-W1
B08 cov/eo? (1} 112 C13 Cd0- C49 Proba udarnodcei / Timpact test / Kerbschlagversuch CINVCIZ
Kier. Granics | Granica Wydl  [cds cn [&] 03 ca3
i 1 prdby Pl.uL wytrzr Blong. Bnesgia Kier. Udarn. | Udam | Udam | Want
, SwnploNo | Yield | Temsile | Bruch- pacs | Préby Typ préby Jmpact | Smpact | Impact | Arednia | TG
g Nr wytopu | sdorimist | stress Swengt | Dehnung | peery Samplo Temp. | value | valus | value | Average | porgnes
HesiNo. | Proben-Nr | Stmckgr | Dugheie work | Cofiontal Sampla type Keeh | Kesb | Kerb | Mivel Tat
Schmelze - | und Richtung 1 Kombschlag Probon Typ Schisg | Schlag | Schleg wert
Nr. R Rm A Arbsi Lago Probonent ° Hine
Q bﬂ- MPa 5/0 ¢
1, 2, 3, HB
537672 4326 194 447 27,3 J I v $#20 [ 100 | 134 | 108 | 107

Badanie mechaniczne i technologlezne / Prufung der mechanische und technologlsche priifungen { Mechanical and technological test/ - temp. + 20°C

B;;rwytopu Bls°n mév":?'ﬁt cn-om Angllzs chemiczna (%] / Chemical Composition [%] / Chemische Zunsn rzing |%e}
I3

Heat N° Pcs. | Masse
Schmelze -Nr| Tafl | Mg} c Mn 81 P s Cr Ni Mo Cu Al N2 V Nb Ti Cec

537672 1125434 (015 0.49° 0,17 0.013 0.011 0,04 0.097° 0,02 Q.26 0024 0.0107 0.003 0.002 0.001 .27

YA o Dilrelyuee
Treehimelzaungs vectahren | Way of casting M- Birrmens- Matttad EAF-Oxygen Elsotric Ave Pumsce/Np vwytepu / Heat N/ Schmaler — Nt/ _}’h\;&i‘l%n)hh! - Nt Badagle-Aols &/ Addinanal
Tean § Zusitzliche Profungen: STA Drandenbury gt CI0B0S -80S

RAP-537672; 4326-1;  4327-1; 4328-1

Co0-C69
Besichtigung u. ¥asskontrolle Ergebnls / Result: ohne Beangtandung / positive |
71006765

‘Yirna hat Qualitdtssicherungs-Systen fir Verkstoffbersteller nach Richtlinie 97/23/26 Zext.~Fe.0L 102 PL/Q-04 0004
- Popriecziy/Quer/ Fh&ynnw Plates MarkiageKennrelchnung 202
Travene Zonk producentayMatk of the Mannfaoturer/ Zeichen &, Hetstellwerk
L+ Wahdn/Llngy/ Gatunsis /Crade/Onte, Nr passa / Plate N° Aalzafel - N, N wytopu /Hest N*fSehmelze N,
¥ ]s‘“mmd"n:lﬂm Zosk KJ/ Quality Control’s Stanp f Zeichen d. Technisehe Kuauale
R O carkopl Znnk Inspskiera / [nspector's Staay / Zeichm d. Suchversuindigen
P Ga1Dw Lorraln thnn trelorans § sdpoviads warunkomn améwienia/We hereby certily, fhat the mater | dvicribad shovs haz beon teried and complid

tn m potwisrdu sig, 20
é ?rd:l’c? trr:UEI wrird bossitigl, duss die Lieforung goprbiy wurde upd dis Vareinbarungen aus asy Betallung orfQliL,

SALZGITTER: 101862 30112946 =zu Anfrage 200423 28.02.2005 2164382.001 S. 1 v. 1




21

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED Ein Untarmehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO~NR., Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-~2921/1200
Gk ok ok ok kK Works-No. Order-No. / m 25.01.05
No de l'usine No de commande =
roy 02035275220
0004351512 7319903 GRUEN/LILA o 02035275213
ThyssenKrupp Stahl » 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 16204 '
- DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

UNION STAHL GMBH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

575.7 ’}7 ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: Blatt-Nr,

POSTFACH 142047
D 47210 DUISBURG

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B §gg;';g 1

[CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen Specification ; Conditions de livraison
8 355 J2G3 / BN 10025 / AD2000-W1

m:;:izng.chmnm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen das Lisferwerkes:
J - . N Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. \yiuedusine: 1‘;@5"

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE y . cupsun

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPEC’I‘OR‘S STAMP/E;OINCON DU RECEPTIONAIRE W

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS.|STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. .
ITEM| NUMBER WEIGHT . WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS. | NOMBRE ) POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE . PAQUET
PIECES THEO. COULEE

005X 35,0 X 2500,0 X 12000 [mm]

KG
1 8279,000 644971 77193101
1 8279,000 644971 77197101
2 16558,000 *

006X]35,0 X 3000,0 X 12000 {mm)

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestaligt, dass dis aben genannton Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Besteliversint gen geliefert wurden
Abnahmetechnik It Is confirmed that the products named at the top were supplied in

aceordance with the order agreements
Clest confirme que Jes produits appeles en haut etajent livies en
conlormite avec les sccords da commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stah22
NR.(NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
Thyssenlrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Beslell-Nr. G04-2921/1200
ok kR h kKK Works-No, Order-No. 25.01.08
No de I'usine No de commande
= 02035275220
0004351512 7319903 GRUEN/LILA m 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH _*| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. Blatt-Nr.
POSTFACH 142047 //837 ?’ INGPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pabone 2
D 47210 DUISBURG 1 .- S
"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matérlau / Lieferbedingungen ; Speclfication ; Conditions de livialson

S 355 J2G63 / EN 10025 / AD2000-W1

Marking:
Marque:

Kennzelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR,, FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchendes Licferwerkes:

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, yehersmak .“‘Qﬁ“
hd "

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssankiupp Stehd

\lil:‘l/

KG
1 9935,000 644971 80786101
1 9935,000 *
3 26493,000 * *

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048618710

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZ2UNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.,
HEAT NO, HEAT PROCESS
NO. DE COULEE c sI MN P 5 COULEE LABORAT.
644971 © 4,130 ;320 1,380 , 008 , 0000

AL-G B-G CR cu MO
644971 ,023 ,0001 ° ,080 ,190 ,010

N NB NI TI A
644971 ,0040 018 , 170 , 016 ,000

CELl
644971 , 40 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

CE1=C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15

Thyssen Krupp Stahl Es wird testatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinsti g mil den Bestellvarsinbarungen gelisfert wurden
Abnahmetechnik It is confifmed that the products named at the top were supplled in

accordance with the order agresments
G'est confi que Iss produits appeles en haut etalent livies en
conformite avec les accords da commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahi3

NR. (NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
&’ , i ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Wetks-Nr. Besleli-Nr., 604-2921/1200
e n Works-No. Order-No, B 28.01.05
No de {‘'usine No de commande
7® 02035275220
0004351512 7319903 GRUBEN/LILA n 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

18817 -

UNION STAHL GMBH

POSTFACH 142047

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pooon®
D 47210 DUISBURG ~

Page-No 3

"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Woerksloff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificatlon ; Conditions de fivraison
S 355 J2G3 / EN 10025 / AD2000-W1

k Kennzelchaung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zelchen des Lisferwerkes:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ppbiersmek TA,,

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE
ThyssenKiupp Stan

\FE%/

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2 U G VE R S U C H
MECHANTICAL CHARACTERISTICS T E N S I L E T BE
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E $§ S A I DE T

S T
R ACTTION

S8CHM.- PROBE- 1}LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM . .
3})ALTER GR.C N/MM? N/MM2 % MM % ¥ %
644971 771971 1)0401 + 20 0002 378 514 74 185 33 16962
RE H
2)0004

L 3)0006

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B 8 C HL A G BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT TZEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE RESIDLIENTCHE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B wmm TEMP. JOULE

3)ALTER GR.C 1 2 3 M

644971 771971 1)0101 0007 ~ 20 242,0 245,0 250,0 246,0

2)0004
30006
1)0101 0007 - 40 237,0 196,0 199,0 211,0
2)0004
3)0006
g ThyssenKl‘upp Stahl Es wird bestatigl, dass die oben genannien Erzeugnlsse in
. E“_‘ inel mit den Bestellvereinbarungen geliefart wilrden
pemstmetachik LR by st e 0 o sl

Clest confirme que las produits appeles en haut etalent livies en
cenformite aves les accords de commands




B ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl24
\-».., NR. (NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED Ein Unfernehimen von
. ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besleli-Nr. G04-2921/1200 .
ok ok ok kR kR Works-No. Order-No, m 45.01.05
No de t'usine No de commande
. & 02035275220
0004351512 7319903 GRUEN/LILA El 02035275213
ThyssenKrupp Stahl » 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
. DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH _' 'DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. . Blatt-Nr, |
POSTFACH 142047 4&787 F INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B igg:',jg 4
D 47210 DUISBURG 1. |
"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waerkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Con;lilions de livraison
S 355 J2G3 / EN 10025 / AD2000-W1

L ) searg:‘zngchnuns: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. gelchendesue!enverkes .
H - uppller’s mark;
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. gP0ttiel ”ééﬁ“

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO., DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKropp Stahd
\ FI!H’

LEGENDENS-LEGENDS - L EGENDE S

ALTER ARBEIT BREITUNG

s AGED : ENERGY :LAT, EXP

:VIEILLE . : TRAVAILLE :LAT.EXP

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE

: SHEAR FACE : TYPE :POSIT

:DUCTILE ’ : TYPE :POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.

: SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP

(» :NO.D'ESS :NO. DE COULEE :TESTTEMP '

Z2UST.

: STAT.

: BTAT

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH

STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION

0004=NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
( ThyssenKrupp Stahl Eoio o o oo guoron STuTon

Itis confirmed that the products named at the top were supplied In
Ab“ahmetechmk accordance with fhe order agreements
Clest confitme que les produits appeles on haut etalent fivies en
conformite avac les accords de commande

1509001
Qs 9000
VDAG




(-\

€;

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT Th 5
. ssenKruy
NR.{(NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED Einl}fl(ernehmenvonpp Stah$
ThyssenKrupp Stea!
DISPO-NR. Werks-Nr, Besiell-Nr. G04-2921/1200
Sk k ok kR R RN Works-No. Order-No, / 25.01.05
No de I'usine No de commande
— .
0 02035275220
0004351512 7319303 GRUEN/LILA B 0203527565213

ThyssenKrupp Stahl » 47161 Duisburg

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
UNION STAHL GMBH *| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

1 ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

D 47210 DUISBURG -
[ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1

POSTFACH 142047 4;54/? INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

BESGHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Speclfication ; Conditions de livraison
8 355 J2G63 / EN 10025

/ AD2000-W1

Marking:

Kennzeichnung!  WRERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/DROBE-NR, Zelchondes Lislerwerkes

0401TbQUER KOPF OBERFLAECHE
TRANS. TOP 8.
TRANS, TETE S.

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

POS.|L I EFERZUSTAND PRODUKIKT
ITEM|Ss T ATUS PRODUCT
POS.|ETAT PRODUTIT

005~ | NORMALISIERT
006 |NORMALIZED
NORMALISE

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, yfhersmak 4 W#Q%N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE
‘I’hy“gnkrupp Stahf
\Hpil
PROBENLAGE (IST) ' PROBENFORM KERBSCHLAG
POSIT (IST) TYPE IMPACT TEST
POSIT (IST) TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0101+LAENGS KOPF OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
LONG. TOP S CHARPY- V
LONG. TETE § . CHARPY- V

ERCGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

ThyssenKrU pp Stah‘ Es wird bestatipt, dass die oben genannten Erzeugnisss in

Ubsreinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelisfert wiirden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top ware suppliod in

accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etaient livies en

conlormite avec los accords de commande




ZE‘UGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl26
k NR.{(NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr, G04-2921/1200 25.01.05
Kk kK h KKKk Works-No, Order-No.
No de J'usine No de commande

= 02035275220
0004351512 7319903 GRUEN/LILA B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dusburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH | POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

.| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.

POSTFACH 142047 4g54 7, INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ﬁ:g;ﬁg
D 47210 DUISBURG 1

.-"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkstoff : Quality ; Matérlau / Lieferbedingungen | Specification ; Conditions de livralson
’ 8 355 J2G3 / EN 10025 / AD2000-W1

o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPPlefsiet:

L» Kernzolchmnr  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZelchendesLielarwerkes: g
L]
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ¢

‘ThyssenKiopp Staht

W

THYSSENKRUPP STAHL AG

(o]
<

GQUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

adagadg-
ddca-

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM~-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO0/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GECGENZETICHNUNG)

: , dass die ob E fsse |
( ThyssenKrupp Stahl Es wird besiallgl ;:ls(s gnes en genannten Eizeugnisse In

Ubereir g mit den ungen geliefert wurden
ftis confirmed that the products named at the top wore supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agresments
Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conlomite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT Th 7
) ssenKru
. WR, (NO.): 000822511001 DUISBURG-SUED EinL}:lemehmenvonpp Stah?
W ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. G04-2921/1200
ek hkR AT AEI AW Works-Na. Order-No, / 25.01'05
No de I'usine No de commande )
B 02035275220
0004351512 7319903 GRUEN/LILA n 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47461 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 @
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 |
UNION STAHL GMBH _'| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX = EN 10204
| ABNABMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
i . Blatt-Nr.
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  hodone 4
D 47210 DUISBURG 4. age-na
[ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Speclification ; Conditions de Jivralson
S 355 J2G3 / EN 10025 / AD2000-W1

Kereldhnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zelchen des Lisforwarkes
Yo Marduer MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. |ihersmark .‘)Q,.
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ¢

ThyssenKrupp Stah}

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED (QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO,: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA., 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6. o
RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 440 04 10006

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON '
PRECRIPTIONS AD-WO0/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV ]

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

C

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS- l
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT ' '
GUELTIG. I

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC, TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET i
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. S5, ’

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Prof.Dr.Kern

K wgm EXPERT : Prof.Dr.Kern
{ . Es wird bestatigt, dess die oben genannlen Erzeugnisse in
( ThyssenKrupp, T D'USINE : Prof.Dr.Kern 5oyidbestalol dusedecbon gonanrion Broguissein
1tis confirmed that the products named at the top were supplied in
Abnahmetechnlk accordance with the order agreements

C'est confirme que les produils appeles en haut etalent livies en
contarmile avac les accords de commianda




[Seite [ 1 _[ von | "1_J
Werkstoffprifbericht

Nr. 2005 - 710 - 0120

Anerkannte Ausbildungs-, Prif-, Uberwachungs«
und Zerilfizierungsstelie
Akkreditlerie Priiflaboratorien
durch OVS-Perszert®, Land NRW, DVS und DAP

NESAT

MBS

Auftraggeber: {UnionStahl GmbH - Europaallee 21 - 47229 Duisburg

Bestell Nr. : B05-01306 Arneburger Eingangsdatum: 03.02.2005

Werkstoff: $355J2G3 (Kundenangabe) ) Bemerkung:

Pos. Prifgegenstand An- | Dicke Breite Lange Schmelzen Nr. Bemerkung
zahl | mm mm mm

1 Blechabschnitt 1 6,0 - - 153558/A4 -
2 Blechabschnitt i 10,0 - - 679962/710582-02 -
3 Blechabschnitt 1 35,0 - - 844971/771931-01 -

4881/ &

Chemische Zusammensetzung % I Schmeizanalyse [~ stisckanalyse

4

rel c 1l s lmm] P | s | A] N]o | Mo M cuf Vv { N ] T |CEV

e

Zugversuch Probenform: nach DIN 50125 Maschine Nr. :
[
D 1o s nach DIN EN 10 164
Pos. |Proben-] Abmessung So Streck-/ Dehngrenze Zugiestigkeit [Dehnung Einschniirung Bemerkung
lage a bldo Rey | Bpoz | Rpio R A Z
3 mm | mm | mm® | MPa | MPa | MPa MPa % %
Anforderung:
‘) R=Kopf, F=Fuss, I=l&ngs, g=quer, D=in Dickenrichtung
Kerbschlagbiegeversuch Probenform:  Charpy-V (Pos. 1 norméhnlich 5,0 X 10,0 mm) MaschineNr.: 7
DIN EN 10 045-1
Pos. |Proben-| Kerb- | Prif- [ S, |Kerbschlagarbeit KV(bzw. KV5) latorale kristalliner - Bemerkung.
lage | lage | temp. Einzelwerte Iin Breitung Bruchanteil
v w4 °C om® J J mm %
Anforderung: Kundenforderung 227 - — -
1 q T |BA 0,4 R e Gy - - -
2 | q |'T 0,8 2090 iI0asiRIOE i 02k - - -
3 q T 0,8 i ]! - - -

) K=Kopf, F=Fuss, I=ldngs, q=quer **} T=senkrecht zhr Oberfiache
Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die Prifgegensténde. Ohne schriftliche Genehmigung der SLV-Duisburg,
Niederlassung der GSI mbH, darf der Werkstoffprifbericht nicht auszugsweise vervielfaltigt werden,

Bemerkung:

Sachbearbeiter: Herr Grlin
Prifdatum: 07.02,2005

SchwslBlechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Duisburg; Niedarlassung der GS! mbH . HRB 8900 Dulsburg

Postfach 10 12 62 + 47012 Duisburg / BlsmarckstraBe 85 + 47057 Duisburg

Tel, 0203 / 3781-0 » Fax 0203 / 3781 228 » iitarnet www.slv-dulsburg.de

GS! - Gesellschaft f0r SchwelBlechnik International mbH; HRB 37719 Disseldor! Milg{ied im Dys -

Aulslchisrat: Dr.-Ing. Adolt Garner, Vorsitzender; Geschifistihrer: Dr.-Ing. Steffen Keila! Deutscher Verband flir Schweifler
. und verwandle Verfahren e. V




SALZGITTER | 29

STAHLHANDEL
‘Umstempelungsbescheingung
Gegenstand: Blech Besteller: AMS ARNEBURGER MASCH. U,
Werkstoff: S355J2G3 Bestell-Nr, zu Anfrage 200423
Hersteller: s. APZ

Abmessungen: 40x1500x6000

Auftrags-Nr.: 30112946

Zeichungs-Nr,:

Menge: 1 Tell-Nr.:
Stempelbild vorher: nachher:
S355J2G3 22587
22587 1661141
1661141
Herstellexrzeichen S355J2G3

Nro 347119

*)

ausgestellt von:

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach DIN EN 10204

Austellungs-Datum: *)

*) = g. APZ (Preussag-Archiv-Nr. Z 16386955 )

liegt vor.

Bemerkungen:

geschn. aus 40x3x12

Das Umsterﬁpeln erfolgt mit Zustimmung des’ TUV-Hannover Sachsen Anhalt e.V. (Schreiben vom 29.06.1995)

Stempel des Umstempelungsberechtigten

%ﬂ%’/ Q@ 9

28.02.2005 Manfred Bogs
Datum Der Umstempelungs chtigte
. / P
Salzgitter Stahlhandel GmbH 45{ Ny
Wiesenauer Strae 17 L Jle .

30179 Hannover /-




< T CEPTHONKAT KAYECTBA
T Lertificate of quality
EN 10204-1995,3.1,8.AD-¥1.(TWV)

DIN EN 10025
5235JRG2-Typ P

Jakasuuk - Customer
Gupua "Irpotex HupectMenic ATA"
"Egrotech Investments LTD"

HaroToBrTeAb « Manufacturer:

000 ‘YPAALCKAR CTAAL’ LLC ‘URAL STEEL’
¢ .Hosotpouyk, Poccus - Novotroisk,Russia
yA.3aBopckas, A} - 1,7avodskaya Street
pake - fax - ( 353-76 ) 6-26-44

OBbEKT MCTITAHHR - SUBJECT OF TESTING:
fuet - Plate

Ochosaiie MCTuiTaHIR/Tpebobakus - Specifications/Reguirements:
EN10025-93
EN10029-81
EN-10163-91

Matephar - Material: Coraacho - According to:
$2354R62 EN10025-93

Cocvoshme noctanky - Condition of delivery:
Hopaanaosanmui-Nermalized

"Cnocof BunAabky - Process of melting:
HapTerockuit - OHF process

WAPKHPOBKA - MARKING:
Nade 3n Russia.
Hapka-Grade
Magxa-Cast No

- Taprin-Test No
Pasmepi-D imension,

.... V.

SALZGITTER: 101862 30112946 zu Anfrage 200423 28.02,2005  Z2164830.001

S.

. ) HPRTLECHAR

iy 50 KiE
«Ypan Grane»

/]

1 v,

4

30

TEST CERTIFICATE No 83

(rpasta 1 - Page 1

B

3

J

S
907 [ 6

arod K - Wagon No 61665741

axas N - Order N: 2222981059
o1 - of 1 23.06.04

Kattvpaky N - Contract Nos
YC/3re-02/2004

o1 - of ! 26,02,2004
fipusoxenre - Addendum: 15-04

Kheionka Horovomuters : Hard-die stamp,
Tosapmin aHak-Hills trademark-

"YPA

CTARL "

Mapka-Grade

flaasxa-Cast No

Napiug-Test No

ToAuma-Thickness,mm

Bl

7
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ot Ltpanimyd £ - rage | ¢
++ OBbER TKCTABKH, T, = YOLWE OF DELIVERY, 1. - 63.900° . : ‘ o

R (30m 3714, 10, 55.106;)

N/N ﬂAaBKa L) ﬂapmﬂﬂ 1T Paepimy. ;Dihex:)éion;m§ | Km\uuecwo Hacca o Mass tons oo
P | I e Ea R A MicTon,ur, ¢amvecx heopemuec. _
b Ho © Cast Ho Test No (Tongia-Thickness Deaphia-Width | - Mawna-Length. Pieces ' real, | thepret,
' AT M - ' : N ' . ' BV R
=y 1 . 118 ) J112 0 . 1500 - 600 § .68 11,366
5 141819 T 40 1500 - 6000 1 2,905 2.840
! — 3 141819 7772 4o 150¢- . 6000 1 2,905 2,840
P . 4 141819 m2 B 1500 6000 i 2.902 2,840
; 5 141819 iy 40 1500 6000 -3 8.7114 8,520
; . 6 842015 7839 . K 1506 - - 6000 - L4 8. 74 8,520
-7 942015 - 1831 40 1500 6000 1 - 2,905 2,840
! -~ 8 - 542018 7837 40 ' 1500 6000 1 2.905 2.840 1
A A T 7151 7837 L 6000 7 2033 19.830
' BB G
Kvoro no Baromy: 23 " 43,900 £2.480
Aoncanuveasisie Azt 1 : Additional data : ‘
30, - 1500k, -603004, -AOT H 1-Kaace A ' LOT K 1- Klass A,
40w04, - 150004, -60304.~AOT N 1-Kaace & LOT R 1- Klass A.
w0
- 40
c
J 0 / A

S GITTER: ‘86 301 2946 zu Anfrage 200423 28.02. 64830,00 . V.
ALZ .
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e e e e

SALZGITTER: 101862 30112946 zu Anfrage 200623 28.02.20

05 2164830.003 S. 3 v, 4

( . . ‘ Crpaia 3 - Page 3
* " Xwmveckwi cocyas - Chemical composition x 100 , 4
c] s Mn S P Cr | X | Co fTH {AL ]V [ R [Ho B N2 As Ceg
KORH  {max- max-  |BaK-  |max- . ' max-
17 140 4.5 4.5 0,35
. R I y
141819 13 21 .55 1.5 1.6 5 4 5 0.5 13 1 1 0.5 1.7 0.22
942013 [} 18 50 2.2 1.6 4 4 5 05 1.6 1 1 1 0.7 L7 0.19
" PeayAbTaTH cheiTanui - Test results ¢ Hexanuueckue csoficrsa - Mechanica) properties
|
N | faaexa [Mlapas N [Tompuna | OrBop npeG | Tpepeas, Hjan 1 OtHocut. ! OThockT. [Kaverap,
nm —Samp1 ing—- 1ekyecTn]npouocTs | yaurerme | cyxenwe, [npounoc, Hanom Warud .
Hanp. |Temnep.| Yield | Tensile | 4 Strength]  Fracture - Bend |
o | Cast No | Test Mo |[Thickness |Orien-|Temper,|strength lstrength Specific |Reductionfcategory :
: taﬁonl REH i Rm  [elongation| ofarca i
] ¥ !
NORM 17-40 T 420 min-225 340-470 nin-24
- L § | | | () | | | {
(’ T I | — T T T T ¥ i
. D 1141819 772 40 T 128 313 382 25 .
S| 214818 72 40 T +20 3 382 25
) 3 141819 72 40 T +20 31 382 pi)
—_ 4 11818 772 40 T +20 I 392 43
5141819 712 40 T +#0 33 382 25
5 942015 7839 30 T +20 3% 412 .2
~ | 7942015 7837 40 T. +20 319 406 26
108 012015 7837 40 T 420 319 406 2
- 9 942015 7837 40 T. 20 319 406 26
i ‘ A 1 { 1 L I ORI NV } il a3 i A 1 1
i ‘ Pabota ysapa,Ax - Impaci work,J Jepio |Teeprocts
( n/n | Tun |Teun. . 3uavenue | Twn" |Temn, 3HayeHue Noche mex.cTapenun|Size of |Hardness
No |oGpamya|Tenp. VaTues |ofipasua|Temp. Values Alier mechan.aging| grase | HB
| }1[21311\/ |5~‘|1l2{3ln( ‘{112}3 (sere)
HORM | TonmuHa 17-40 m,
kY +20  min-27
] | 1 ) i | ! A ! }
| [ T T T n T T 1 1 T T T 1 T
1 KV +20 101 105 106
wn 11
2 Ky~ 420 101 105 106
wn 11
3 KV +20 101 205 106
™ 1
4 kv +20 101 105 106
T 11 e
{d 7
Ky +20 101 105 106 . ! ’
5 79 O¢ / é
g un 11
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[

- ]
T — Pabova yaapa,Ax - Impact work,J Sepo |TBepaocth
o/ | Twn {Tewn, JHavenme Tun  |Ten.| naveie {ocae mex .cvaperus|Size of {Hardness
No |obpasua|Temp. Values obpasua|Temp, | VaTues ‘Aher nechan,aging| grase | W
Ll,lzlaln/ R ll\zjzln/ 1[2\3 [scre) |
— - T — - { - —
HORM | TonuuHa 17-40 w1, '
KV 20 win-27 :
1 1 ] i A | ] { f 1 §
T — T 1 T i "1 ; T | I R— T {
6 Kv #2016 126 125
™ 11 .
7 . Kv 20 9% 9B 9
. ™ 1
8 4] 420 9% 91 9
' ™o 11
9 Ky 420 95 . 93 a8
wn 11
Java - Date 23,07.2004 .
kenept dabopa: AD-W1|B.B.Hsarosa
T ey PATILCKAR CTANb Rill's expert: AD-K1{V.V.Ivanova

VYTK NoAnmce: m"‘/
{gnature: !
[ GEPTUONKATOB) Signature

e
et

e

004 S. 4 V. &
SALZGITTER: 401862 30112966 7 Anfrage 200423 28.02.2005  2164830.0
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POU\ND 42-400 Zawlercie ul.Pilsudskiego B2 tel.: +48/032/6725132, fax: +48B/032/6725139
WORKS CERTIFICATE 3.1.B. No. 32872004
According with EN 10204 +A)
CONTRACT No.
ORDLRED BY: DEAG  DEUTSCHER EISENHANDEL AG PL/272839315/71/DED40047
GUIENBERGSTRASSE 1L
33790 HALLE/WESTE,
CERMANY DADER : 7001084
Consignee addresst  DEAG ~ DEUYS CHER EISENHANDEL AC
) ‘  GUIENBERGSTIRASSE1]
33798 HALLE/WESTY, 0STY286/0P0420Y
CERMANY
RDER SPECIFICATION:
HOT ROLLED FLAT BARS ACC.TO EN 10058: 2003 OF $X35JRG2 GRADE ACC. TO EN 10025
PACKING IN BUNDLES OF CA 1, 5MT
LENGTH :6 000 MM (- 07+ 200 MM)
EACH BUNDLE HAS ONE METAL TAG SBOWING THE FOLLOWING: 7 903 / 5(
MILL'S MARK, HEAT NO GRADE, SIZE/DIAMETER
M) 1oN;
He2l § C 2] a9 | o4 8 N2
167701 0030 | 064 | 0.200] 0026 | 0039 | 0.003
196631 0.080 | 0.60 | 0180} 0.030 ] 0.032 ] 0.009
18638 § 0.030 | 054 | 0170 | 0.021 | 0.033 | 0.008
19840) 0.030 | 059 | 0180 | 0.015 | 0,038 1 0.009
19665 | 0.080] 0.73 | 0470 ] 0.035 | 0.036 | 0.009
186211 0080 057 | 0180 | 0.0M5 | 0.038 | 0.009
MECHANICAL PROPERTIES;
Nominal] Vield | Tensile }Elongation| Nurber
Heat - Steel | - size point | strength of Weight
No. - Orade fum Re R A5 bundlss Mg
- ) Nirm® | Niram* Ve
16770 | S235JRG2 | 50x12 318 434 356 2 3.04
18663 52350RG2 | 60410 310 424 339 4 6.45
19638 | S235/RG2 |- 65 340 ‘AB8 378 1 1.35 B o w
2300 o]
19640 | S2359RG2 |, 6045 339 465 3.9 1 1.42 | .
vope5 | szaomgz Weoso | 2w | 4 | a0 | 4 | e
19621 | S235IRG2 |. 505 327 439 389 4 6.00 o i
QTHER TESTS; , A
I.‘Totalu “Numbet of bundles 16 Weight:  24.34 J
BSSUED PROVED ., DATE ZAWIERCIE
Podsiadro s 07-12-2004




00882[04- 06

POLAND 42-400 Zawlercie ul.Pllsudskiego 82 tel.: +48/032/6725132,

WORKS CERTIFICATE 3.1.B. nNo. 2812005

According with EN 10204 +A

fax: -+48/032/6725139

CONTRACT No.
ORDERED BY: RAVEN §CHAFFER GMBH PL/272819315/1/DE050020
GUIENDERGSTRASSE 11
33790 HALLE / WESTF,
GCERMANY . ORDER 7001380
Consignee RAVEN $CHAFFER GMBH
address: GUTENBFRGSTRASSE 11
33790 HALLE / WESTF, SK 779477524 730X
GFRMANY
JRDER SPECIFICATION: i
HOT ROLLED FLAT BARS ACC. TO EN 10058:2003 OF $235J/RG2 GRADE ACC. TO EN 10025,
PACKING IN BUNDLES OF CA. 1,5 MT. .
LENGTH: 6000 MM (- 07+ 200 MM )
EACH BUNDLE HAS ONE TAG SHOWING THE FOLLOWING: 4 3 0 3/ 3

MILL'S MARK, HEAT NO, GRADE , SIZE/ DIAMETER

1

CHEMICAL _COMPOSITION:
Heat ¥ [ o Mn 81 P 8 N2

10160 0.100 | 0.59 | 0.190 | 0.018 § 0.027 | 0.0030

476471 0,080 | 0.56 | 0.210{ 0.017 | 0.024 { 0.0090

19633} 0.090| 058 | 0190 | 0.018 | 0.033 | 0.0030

196141 0.090 | 0.60 | 0.180{ 0.019 } 0.030 ] 0.0089

10166} 0100 | 081 | 0.200 | 0.019 1 0.014 | 0.0090

37353 | 0.100] 0.66 | 0.180 | 0.016 | 0,036 | 0.0085

10164 | 0.080} 059 | 0180 ]| 0.017 | 0.025 | 0.0030

MECHANICAL PROPERTIES:
Nominal] Vield Tensile |Elongation] Number
Heat Steel size point | shength of Weight
No. Grede tam Re Rin AS bundles Mg
Nimm® | Nine Vs
10150 | S235/RG2 | 50x20 289 424 34.1 2 3.36
76471 $235/RG2 | BOx10 308 436 38.2 1 1.61
19633 ] S235JRG2 )(50)45 356 464 38.0 2 3,07
19614 | $235)RG2 40x5 333 449 38.6 3 4.33
10166 | S523%RG?2 £0x8 332 449 R7 2 268
37353 | $235)RG2 40x8 295 44 391 2 320
10164 | S235JRG2 | 60x10 32 444 386 1 1.48
OTHER TESIS:
Total; Mumber of bundles 13 Welght:  18.79
ISSUED é%I’ROVF.D DATE ZAWIERCIE
AL
Guzek : 02-02-2005
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CYY2C | POLAND 42-400 Zawiercie ul.Plisudskiego 82 tel.: +48/032/6725132, fax: +48/032/6725139

WORKS CERTIFICATE 3.1.B. No. 3315/2004

According with EN 10204 +A1

CONTRACT No.
GUTENBERCSTRASSE 11
33790 HALLY/WESTY
GERMANY ORDER 7001247
Consignee * DFAG  DPRUTSCHER KISENHANDIL AG
d H GUTENBERGCSTRASSE 11
address 33790 HALLYWESTF SMYB2CR/SMY77PE
GERMANY
OQRDER SPECIFICATION:

39

HOT ROLLED FLAT BARS ACC.TO EN 10058: 2003 OF S235JRG2 GRADE ACC. TO EN 10025,
PACKING IN BUNDLES OF CA.1,5MT
LENGTH : 6000 MM ( -0/ + 100 MM)

FEACH BUNDLE HAS ONE METAL TAG SHOWING THE FOLLOWING:
MILL'S MARK, HEAT NO GRADE, SIZE/DIAMETER

CHEMICAL COMPOSITION:

Heat M | n si P & NEZ
196581 01001 051 | 0.200 | 0.016 ) 0.033 | 0.009
196591 0.050 | 0.63 | 0.210} 0.017 | 0.036 | 0.009

25 | 0.009

0
. 0

350291 0.030 | 0830 ] 0.220 | 0.614 | 0.0
19728 0.050| 061 | 0170] 0019 0039 | 0003| W[ cic )@
0.020 | 0,008 s

197381 0.030 | 0.65 | 0.200 | 0.013
‘ DIN-EN \
10028

19917 | 0.090 | 0.580 | 0.130 | 0.030 | 0.032 0.009
189181 0.130 | 0.620 § 0,210 0.035 | 0.028 § 0.009

MECHANICAL_PROPERTIES:
Nominal] Vield | Tensils [Elongation] Nuwwber
Heal Stesl sizs point | strength of Weight
No. Greds mm Rs Rin A5 bundlus Mg
Nimm' | Nfom* %
196868 | $235IRG2 5048 319 447 37.2 3 5.61
19659 S235RG2 50x8 312 446 38.2 1 1.66
35029 S238RG2 50x8 340 | 438 . 389 1 1.68
19728 $2350RG2 | 50x15( 294 422 35,7 2 3.16
19738 S238JRG2 80x10 308 426 341 2 3.03
18817 | 5233RGZ | 100410 316 428 383 2 2.96
1895181 S235JRG2 | 100x10 322 433 it} 4 6.56
OTEER TESTS: RSP
[ Total: Numbsof bundles 15 Weight:  24.68 1
ISSUED PROV';.‘ DATE ZAWIERCIE
- P, } 13 \‘
Laczkowsk / ,é \ 13-12-2004

169116
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LAND“dMOOvadercie ul. Pﬁsudsklego 82 tol +ABIO3ETRE132, fax: +48/032/6725139

'WORKS ‘CERTIFICATE 3.1.B. No.2826 /2003

Accol +Al
| rdlngvﬂthENwZOd A CONTRACT N.
ORDERED SY: CHC-TRINEC. smmxAm CMDH ) PLZ272819315/1713-2608
. SATIRWRECS
81429 - ximc:sca cx.mm.cn
CTRMAKY Consipnes's Oide; No
Consignee DEAG _ DFUTSCHER LISENHANDEL AG T211/3300018-6112
address: CUTFHBERCSTRASKE 1Y . ,
3375¢ BALLEWESTF Buper's Order No ZASCO06
RDER SPECIFICATION.

HOT ROLLED FLAT PARS ACC. TO DIN 1017 OF $235JRG2 GRADE ACC. TO EN 10025,
PACKING IN BUNDLES OF CA. 1,5 MT,
LENGTH: 6000 MM (- 07+ 200 MM )

FACH BUNDLE HAS ONE METAL TAG SHOWING THE FOLLOWING:
MILL'S MARK, HEAT NO, GRADE , SIZE/ DIAMETER

A6 1| 13!
FREMICAL COMPOSITION,
KemB| C Ma | B P ) M2
142007 0,020 | 0.610] 0180 ] 0.030 | 0.034 } 0.009
14183] 0.090°) 0.600 ) 0.180 ] 0.018 } 0.039 } 0.009
-93966 1 ‘0,080 § 0.610] 0,200 | 0.024 | 0.031 | 0.003
139551 0.000 § 05501 0.190 | 0.021 | 0.032 ] 0.009
1139641 0,100 F 0.620 § 0.200 | 0.025 | 0:.028 } 0.008
143121 0,080 | 0.560 9 0,170 | 0.028 | 0.040 | 0.003
14247 | 0,090 § 0620 | 0180 | 0021 | 0.035 | 0.009
143131 0,100 0.650 § 0.200 | 0.024 § 0.041 | 0.009
CHANICAL PROPERTIRS:.
Nominal] Yisld | Tensile |Elongation] Numbex
LN Heat Steel sizp point | strength ) of Weight
No. Oreda mr Rs Rin AS bundlss Mg
Nfr® | Nimw® %
14200] S235)RG2 | D] 332 445 38.3 2 298
14198 $23AG2 10| 303 434 395 2 3.09
13966 | S235JRG2 PDEEMX1G 292 438 7 2 344
13965) S$238IRG2 | 50«15 ) 299 437 375 2 3.00
13964 | S23URG2 | 50x20 297 438 37.3 2 KXT4
14312] S236IRG2 | B0 7 427 38.1 2 320
142471 5235)RG2 | 70x10 N3 432 379 2 318
14313] S230RG2 | - 7045 310 441 KA 2 34
OTBER TESTS:
Total:  Numbesof bundlse 16 Welght 26.76
I$SUED PROYED DAY ZAWIERLIE
Gonesrz E\\\ 06-12-2003
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J Arceloi Gruppe

) STAHLWERK THURINGEN:

Zettifikat Nr. 2246/3-2004
-Avis-Nr, A1503263

‘Stahiwgtk Thiingen GribH
P ; 1163
ntérwellenborn

: :iDeutsc‘hland o Aol 3

T Aufrags-Nr.:

iundin-NE: 1557/34E02-LB-6112

Workétoll: S235JRG2+M
[entsprechiend:. EN 1.0026790+A1/93

PF 1208
D-83777 HALLE WESTFALERN

Werkeieuinis

zEN10204/22. e

DEUTSCHER EISENHANDEL AG .
ZWEIGNIEDERLASSUNG HALLE/WESTFALEN

é‘Posiqn _Charge B Abmessung )

Lange

U Stiok  Gewlchtl]  Kundan-Ny,

006 i)

, 14, PEZ09
1008 1gsf M \PEE00
fon 11727 HE 1808

15100
18100
15100

iri 80 10,025,
Ny 16 9,088
mm 8 4,570.

Schmalzanalysa{%}
Charge

P

15
{11727 0,09 .21

— o 026 ‘
- il

{11914 o0B 019

.1.40.

0,77
0,73
0,71

oddg

0,018
0,046
0,021

004

0024 0,008
0,023 0,007
0,025 0,008

Zugversuch
ICharge: SBwackytenize

N,

Zuiglestighalt

[N

Bruchdehtiuhy

_5:65VS0:{%)

i

' il 238
111944 301
111831 a6
14727 346

70
240
433
458

487

260
35,5

34; 5
513}0

1 Werkssachversténdiger

200%044&

Renate ST

qrcelbr

. FAHLWERK -
RORINGEN

| pinozs ?‘.':;
TYPE E
8 5235,




Varkptamalio)

Arcotor Soctions Com. Drutschiand Grabtd
Postlsch 10 12 04

D-50452 KOLN

Wrlrwetke 2, : \l}'\ﬁg '14 Y i"\' ¢
ProfilArbed Dillardange ek SRS o d B ey MV LSS
Zeugnis Nr X 684247
T . Listersgheinsummer 884247 vom 28.Januer 2005 [o:
0] (gnsore Zelchen 1100043506
D% thre Zolchen 3101 - 11888500 ARCELOR STAHLHANDEL GMBH
' 13.12.2004 RIEDERLASSUNG RATINGEN
Verbraucher ¢ ARCELOR STAHLHANDEL GMEH Postfach 1245

- D-40832 RATINGEN
£238JRG2 + M NAGH. EN' 10025/00 + A1/93 ZUM VERZINKEN

GEEIGNET
553] ,

Werkszeugnls nuch EN 10204/2.2, | /7,90 7/4;‘

|

AL

BstPos,  Produkt Linge Bewloht B, Sthe |
000001 HE 320 B 12,100 mm 4,606 3
000002 HE 320 B Ki'mbb mm 5,253 10 3
oU00ea  INE 320 B 15.100 fm 5826 to 3
0O0DOA HE 320 B 16.100 e 5,997 to 3
000005 ME 320 B 18,100 mm 2,248 10 t

Bchmulzanalyra (%)

g Mn ® 8 8% N
Min 0,35
wax 0,17 1,40 0,045 ©,D45 0,28 0,012
SRO0OL 0,15 6,56 0,019 0,032 0,19 0,009
04BOGR 0,14 0,56 0,030 0,028 0,15 0,00
vaoaud 0,34 0,54 0,417 0,017 5445 0,010
000004 0,14 0,58 0,023 ©,02% 9,17 0,030
00UG08 6,34 0,84 0,017 6,817 4,18 0,010
fugverrunh ,
Hfwm2  Mfwe? 3, 6598
Rel e AlW)
[efi_ rem  Ieigl
min 225 340 26,00
Nax AT
Qo000 Ja6 485 29,50
000003 328 4§54 29,94
000003 330 453 39,18
000004 326 451 30,26
Muller Gaetan PRAFDES
Portewr ge aig!\m:mr upécisie KR
*"""/ !

"1
‘__.Am YUY EBSROM Saiva : V7 2




-

‘iﬂkﬂ!aﬂﬂw

Arcetor Soctions Cony, Deutschiend GmbH
Postingh 10 12 04

050452 KOLN

Lisfsrschelnnummar 884247 vorn 28.Jenvar 200% o7

,ﬁnlnmi:
Prolliarbed Differdsngs
A61] _ :
%8 Unsery Zeichen : 1100043598
453 1hro -2elchon ¢ 3101 - 11888600
$3.12.2004

Verbrsuchet ¢ ARCELOR STAHLHANDEL GMBH

SZIBJIAGZ + M NACH EN 10025/80 + A1/93 ZUM VERZINKEN
GEEIGNET

#43]

Warkazeupnis nach EN 1020442.2,

ARCELOR STAHLHANDEL GMBH
NIEDERLASSUNG RATINGEN
Postfach 1245

D-40832 RATINGEN

Ado 77/4

Muller Gépten
Porteur de sigonture spéclale

7

ot
e

U7 en voreacaone

402
Ak
Zugveraudn
B/mmd | N/rmz~5..55v§l
ReH R M%)
(el [59% [
Hin 228 340 2,00
M 70
0H000% x2p 463 30,18
PLoWARRED
' mmawmn

Ol 1028
538Typ L §

Soite 2 2/ 2




P : '
A SALZGITTERAG
‘1.‘1 wl@ﬁ Stahl und Technologise
s
Werkszeugmis 2.2 Nr./No. 30630
Test report 2.2 Seite / Page 1/2
DIN EN 10204 - IS0 10474 Datum/ Date 19.04.2000
NefNo. 2120/6-761-112 10.12.1999 i,
Bestallor Deu;scber Eisénhandel AG Verbroucher Bredemeier Possehl
puchaser  Zweigniederlassung Halle/Westf tonsumer 2N der Ravene Possehl-Stahl AG
33777 Halle 38005 Braunschwelg
Erzgugnls B.rei ter I-Trdger gem,BU 53-62/DIN 1025-3 Werkseufirags-Nr, 00350955/13
rodit  WE-beams acc. EU 53-62/DIN 1025-3 Works order No.
tieferscheln-Nr. 21390935
Werkstoff und Liferbedingung  S235JRG2 DispatchnoteNo, 18.04.2000
Stosl grado and terms of delvery EN' 10025 {94) Avnohme ws
lnspectian
Erschmelzungsverfahren: Elektrostahl )
Steelmaking process: Electric steel /7{Lf7?/’/¢>7ﬂf
Materialdaten / Material data
Pos, Schmelzen-Nr, Erzaugnis Anzaht Linge mm | Gewicht kg
ltem Hoat No, Product : Quantty | Length Woight kgs
12 80219 - HEAZ200 12 18000 B.960
15 79808 HEA300 - 2 18000 3.120
15 79813 ,\ HEA300 4 18000 6.200
12 . : 12 8,960
15 6 9.320
> ' ' 18 19.280

Mafprifung und Sichtkon;rolle auf #ZuRere Beschaffenheit; ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Schmelzen-Nr. C si Mn P S N Al v Nb i
Hest No. % % % % % % % % % %

o 0,15-0.25 <140 S0M5 S0,045 $0,012

79808 0,10 0,20 0,63 0,018 {0,004 (0,009 |0,010 |0,00 0,00 0,00
79813 0,09 0,23 0,65 0,021 0,014 10,010 10,007 (0,00 0,00 0,00
80219 0,08 0,19 0,66 0,010 jo,008 {0,010 (0,007 |O,00 0,00 0,00
Schmelzen-Ne. Cu Cr Ni Mo EV1 1)
) % % %

Hoat No. % %

79808 0,29 0,08 0,10 0,02 0,25
79813 0,33 0,08 0,10 0,02 0,25
80219 0,26 0,09 0,12 0,03 0,24

1 EVE: CEV=CoMn/6+Mo/5+NIN15+Cr/5:V/5+Cuf15

5825511

Es wird bastdtigy, da dio Listerung den Anforderungen doy Lietorbedingung entsprichl.
We horaby cestfy that the dofivered material complios with the terms of the arder.

f Herstellerzeichen Salitter AG Guafithitswasen
y Teadomark Werk Paing Abnghme
. Gerhard-tucas-Meyer Str. 10 . Werkssachverstindiger
D-33226 Peine ' Waorks Inspactor

Diese durch ain gesignates Dalenverorbaitungssystem erstoliie Bascheinigung ist gemB EN 10204, Abscheilt §, ohns Untarschrift gilllig, .
This certificate was prepared by & suitebls data processing system and is valid without signature according lo €N 10 204, suction 5. Gornetzki
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‘EPAT NOVA HUT A.S." . ISPAT NOVA'HUT ass., Ostrava, Kuntice, Vratimovsks &.p. 689, PSC 707 02, Czech Ref{&nc

1 . INSPECTION CERTIF ICATD“S.l B (LN 10 204) No.: 10189/04

2 Customel 5 Order (P.O.) No/ltem No.: 3 | Work's Order No.:
65115949/515487 . 19060/04
4 | Supplier's Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2200104/006 146303
6 | Quantity delivered: 9 | Customer:
pes mirs kes
49 T 593,100 . 20200 [ ]
7 | Size:
219,1 x6,30 mm
8 | Material - Grade:
St 37.0, P235TR2 L. ]
10 | Product, conditions and terms of delivery:

Naltlose Stahirohire, SeAmless steel line pipes,
DIN 2448-81, DIN 1629-84, EN 10216-1/02,
Zustand nach dem Warmwalzen, Hot finished as rolled,

AD2000 Merkblatt W4-9/01, (RW TV ESSEN) /( 90@/ A ({

1T | Marking: Manufacturer’s mark, mill inspectot’s stamp

NH ° ‘

12 | Heat chemical analysis | 35T Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted (%)
T lHeatNo: | ¢ |Mn| si | P | s | cu | N | o | Mo | v | A | N
22847K 0,10 | 6,55 | 0,211 0,010 | 0,010 . _ 0,029 0,0042

14 10 continues on appendix

15 | The content of by all heats complies with requireients of

16 | Test resuits: MPa MPa %

13 | Heat No. 18 Specimen No. 19 Yield point | 20 Tensile Strength | 21 Elongation 22 linpact test 23 Hard. value

17 jRequirements: | St37:0 min. 235 3590 - 480 min, 25 1-5-20J/0°C max.
P235TR2 min, 235 360 - 500 min, 25 @ min. max.

22847K 285 408 T 33,0 110 104,117,108
14| O ' continues on appendix
24 | Surface inspection and dimensions measuring 30 | Hydraulic test - min, lest pressure MPa

without complaints

25 | Flattening test - satisfactory 31 | The pipes tested on tighiness by NDT -

26 | Expanding test - satisfactory flux - leakage in acc. to SEP 1925-01-80

27 | Bending test - salisfactory Rotomat IDC - typ 6.711 X

28 | Ring expanding test (DIN 50137) - salisfactory ‘,Etekn?p}aggeuc Testing

XOOOOX

32 Nondestructi\’fj

PINOVA 1151 A 5

29 | Ring lensile test (DIN 50138) - satisfactory

¢ e FUNVATIUT a5, \s
‘ ‘ - Yratisapvlhs
D e A7 08 Oslimvacungice Gies: oA B

33 lALL PIPES CONFORM T JE A WNTIONED STANDARDS AND ORDERING RFQ.(;JIR@MENH; AND AGREEMENTS.
Dat./Prepar.: i 4 4.2,2004/Ja ’ A N
TEL., ++420-59-733-3644 / Dipl, Ing%f(ggj’;

34 Work's Inspestor

FAX: ++420-59-733-2062

£ 230HGNST
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!E! NOVA HUT l NOVA HUT, a5, Vratimovsks 689, 707 02 OstravaKunfice, Caveh Rebubl!c
1 INSPECTION CERTIFICATEY3,1.B" (EN 10204) No.: 50269/43
% [ Customer's Onder (P.O.) NoJitemn No.: 3 | WoeK's Order Noo; ]
. WERKSLAGER USTI 26056/0/03
T4 | Supplier's Order No.: . 5 | Advice - Note Mot
n ~ 2200403/004 910175
§ | Quaniiy delivereds . 9 | Custormer ;
pes mirs kes
bdls fect ibs I~ —
390 2313,000 5366 .
7 | Sixe;
38,0 X 2,6 MM
-8 | Maresisl - Grade: - »
STV - A4 88/ 4 -
™10 | Product, conditions and terms of detivery:
Nahtlose Stablrohire - Seanless sicel tubes,
DIN 2448-84, DIN 1629-84 « PED 9723/EC,
Zusiand pach dent Warmwalzen - Hot finlthed 2y rolled.
) AD-2000 Merkblah W4 (RW TUV ESSEN).
— L Mariing: Manufacturer's mark, il inspector’s stamp
1
NH
12 | Heat chemical anulysis ] as [ Steel sande by basic uxypen process, fully killed
3 [Heaes | € LP | s ] N I p b by bneiy onyen process, Uly kil suand gasd
068711K | 0.09 | 0.009 { D013 | 0,0044 .
14 H—] coptinues on appendix
15 | The conwent of by all heats complics with regairements of
16 | Test resuliss MPa MPa Ve &d } C
13 |HeatNo. 18 Specimen No. | 19 Yield point 20 Tensils Strength 21 Elongation 22 Ympact test 23 Hed, value
1?7 | Requirernents | STI0 min, 235 J50-480 © o min. 25 (7] min
' $587IK 314 404 40.8
. ’ - 309 ' 423 392
291 385 42.0
an 426 440
~ 1] .. continues on appendix
34 | Surface Inspection snd dimensions measuring without 30 | Hydraulic test » min, test pressure
complainty . ' X
25 | Fianening test - sausfactory a1 | The pipes tested on tighmess by NOT
76 | Expanding test - setisfaclory EDDY CURRENT inace, to SEF 1925-01.-80 N
27 | Bending test - satis[actory , DEFECTOMAT CP - fyp 2.842
28 | Ring expanding test (DIN 50137) - satisfactory X | 32} Nondesuuctive Elcctrompgnetic Testing
25 [ Ting, tensile test (DIN 50138 « satisfactocy
55 TALL FIPES CONEORM TO THE ABQVE IONED STANDARDS AND ORDERING moutn&ww@zmwr R
29.1,2 0 7R A
B 8 rov. .
~
TEL. +H2059-733-3644 - Dipl Ing. k
FAX; ++420-59-733-2062 34. Work's laspeetor
cohanr .
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POLAND 42-400 Zawiercle ul.Pisudskiego 82 tel.: +48/032/6725132, fax: +48/032/6725139

'WORKS CERTIFICATE 3.1.B.

l/él- /g’ 54
- MR

No., 748 [ 2004
According with EN 10204 +Al
ORDEREDBY:  CMC-TRINEC STAHLHANDEL CMBH pu§7°NT"AC" Y
s WEG S 281931521714-0303
8142 BERGISCH GLADBACH
. CERMANY Consignee's Order No 7396/34430
Consignee addresst DEAG  DEUTHCHER EISENHANDEL AG LB 6112
CUTENBIRCSTRASSE 11
' 33790 HALLEWIESTF Buyer's Qrder No ZASQ034
GERMANY 0STF7808/P01466Y
ECATION:

PACKING 1N BUNDLES OF CA, 1,5 MT, ’
LENGTH: 6000 MM (- 0/+ 200 MM )

EACH BURDLE HAS ONE HE’I’AL‘TAG SHOWING THE FOLLOWING:
MILL'S MARK, HEAT NO, GRADE , SIZE/ DIAMETER

HOT ROLLED ROUND BARS ACC. TO DIN 1013 OF S235IRG2 ACC. TOEN 10023
HOT ROLLED FLAT BARS ACC. TO DIN 1017 OF $235/RG2 GRADE ACC. TO EN 10025,

Q:!EMM COMPOSITION:
Homt ¥ [ 4 Ma 8§ P 8 NZ
152101 0100 { 0.660 | 0180 | 0.018 | 0.030 | 0.009
16160 | 0,050 | 0.550 | 0.210 | 0023 | 0.028 § 0.008
16184 | 0,630 | 0.660 | 0.170 | 0.034 | 0.045 § 0.009
13740 | 0,050 | 0.620 | 0160 | 0.015 | 0.037 | 0.008
| 15tea] 0,000} 0.670 ] 0.160 | 0.018 | 0.030 | 0.008 |
15207 | 0,080} 0.5%0'] 0.160 { 0.018 ] 0.018 ] 0.009
15200 | 0.080 ] 05%0 | 0190 | 0016 § 0.028 | 0.008
15161 | o.ose | o610 | 0.200 | D028 | D026 | 0.009
15159 ] 0.030 | 0.570 | 0.200 | 0.024 | 0.015 § 0.003
14174 0100 | 0680 | 0160 | 0.033 ] 0.045 | 0,008
MMQPERUB! :
T THomdmal] Yield | Tensile [Elongation] Nurdber
Heat Stesl size point | strencth of Weight
Ro. Oyeds xora" ' Ran AS bundles Mg
. Nfram® | Niwn® %
15210 | 5235JRG2 40 290 | 429 3% 1 113
151601 $235IRG2 w04Y 2: 429 B8 2 231
15184 | $235JAG2 16 298 B 334 2 3,05
13740 S2350RG2 50 219 04 303 2 133
15188 | S2BIRG2 | 6ONiB | F12 % 07 A 172
162071 S235)RG2 | 70x10 ] 308 426 5 2 2.64
15208 S5236)AG2 | 100x16] 290 420 06 2 2.85 k
5161 ] s238RG2 | 1008 ] 300 441 393 1 1.59
15158 S2950RG2 | 100x10] 290 'Y 390 2 357
yn7| s2esinG2 | 10000 sz | 434 | 9 1 178
FT}a exporier of the producly covared by .\\»b docamend - 16 Welght: 24,14 J
(custom anthovization No. 180000/2002006 )

Saclams that, except whare otharwise clearly indicated,
thase products are of Polish preferential origin.

DATE ZAWIERCIE
11.03-2004
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Inspekdod certifikat FERROMORAVIA, s.r.0

Werkspriifzeugniss Staré Mésto

CSN EN 10204 /3.8, DIN 50 049 /3,08 RAVENE SCHAFER GMBH
S NL SCHAFER, HALLE

GUTENBERGSTR. L1
N3379 HALLE

Gislo: Nr.: 35654

v aa v aa X

Predmét 7/ Gegenstand KALTGEZOGENER RUNDSTAHL 050,00

Rozm&t 7/ Abmesuengen 050.00 h9  ¢000+4200-0 :

Jakost [/ Gixe S135IRG2C

_ Dienorem / Mabe nach DIN EN0278 - EN 102772

Objedndvka / Aufiragsbestitigung 911105/¥MS 0186

ZakAzka &/ loner Aufirag Nr. 4/T3H/512038 .

Dodaci list & / Avise 44048 4 9’0 3/43

Aute  / LEKWNr. 08C 32-04/0SD 03-82

MnoZstvi / Menge 0,000 T

Viha / Gewiclt 2,040 T

Mechanické viustnosti / Mechanisehe Verte (1MPa=1 N/mm?)

Yzorek & / Priifung Nr. 1040042 Hodnota  / Wert

Rp0OZ (MP3) Streckgrenze 445,0000

Rin (MPn) Zugfestigksit 469,0000

A(%) Bruchdehoung 15,0000

Chemické slofeni / Chemische Znsamwmensetzung

Tavbha & / Schuelze Nr. 34324 Hodnota  / Wert

(Tavbova analyza - Die Schivelze Analys9) e .

C% 0,1200

P% 0,0230

8% ¢ 0,0160

Mn% 0,3900

5i% 04,2200

N% . 0,0043

FERROMOﬁAV‘IAr».ho.

Vopizent zukfzky vyhovuje stanovenysm poXadavkiim e Tovérnf 1EDO
Dﬁf&&ﬁﬁk&oﬁgikét@vm eaeh w20tk - o, 100 BOUKG, F@% AR
Die obengenannlen erzevgnisse entsprechen den Bestellungsyorschrifie. ™0 0 e v e d BEPY ,‘; 72 5};1 685
Radioisotopische Aktivitst der Schmelzprobe ist eingehalten - max. 100 BQ/KG. . atestace

Stard Misto 08.02.2005 - / e S
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Veitkeadayintin}

Arcelor Sections Com, Dautschland GmbH
Posttach 10 12 04

D-50452 KOLN

Waiewerk:
ProfitArbad Ditferdanpe

Zeugnis Nr X 684247

e . Literschainnummer 884247 vom 28.Janust 2005 [
FO8 Gnsore Zelchen 1100043596 ‘
355 thre Zolchen 3101 - 13888500 ARCELOR STAHLHANDEL GMBH
13122004 . NIEDERLASSUNG RATINGEN
Vebraucher :  ARCELOR STAHLHANDEL GMEH Postfach 1245

D-40832 RATINGEN

$235JAG2 + M NACH. EN 90025/80 + A3/B3 ZUM VERZINKEM

GEEIGNET
j663)
Werkszoognis anch EN 10204/2.2, ) ' PR
 orkszo A407 /¢
l&uzi
AGE
€07 ). {8a5)
Brt.Pos,  Produkt Lhnge Gowltht BaO, Stbok
000001 HE 320 B 12,100 mr 4,506 1o 3
000002 HE 320 B )( 14,100 mm 5,263 W 3,
000003 HE 320 B 15,100 mm 5526 3.
000008 ME 320 8 16,100 mm 5,997 to 3
Q0000% ME 320 B 18900 ram 2,248 1o ¥
Schmezanslyse (%)
; . Fn @ 8 S5 N
¥in 0,28 ,
Haex 0,17 1,40 #,045 p,045 0,25 5,012
265001 9,35 0,56 0,515 0,032 0,18 0,009
000002 0,24 0,56 0,010 9,628 D15 0,408
000003 0,34 6,55 0,017 0,0120,2% 0,000
Va0004 0,12 0,54 0,023 0,022.0,47 §,Gi0.
000D0S 0,36 U,54 0,017 &,D17 6,15 ¢,000
Zugverpugh
W/ 9w 56BN
. RaE re ALY
[T I'ed o3
Min 225 340 26,00
Hax 470
goea 326 455 29,90
geool2 328 454 23,%4
q00003 338 453 39,18
000004 326 451 30,26

Muller Gagtan
Porteur ¢¢ signature spéciafe
L=,

:f/ﬂ v

LJ £V 1031852004 Seite 1 4 2
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Vaitesestgie;

Sreolpr Sections Com, Deutschiend GmbH
Fostisch 10 12 04

0:50482 KOLN

Wetswueks
Profilabed Ditferdange

%eugnis. Nt X684247

(] N 1018602004

Seiw 2 2/

7 . Lieforscheinnummar 684247 vorn 28.Januar 2008 &
. @.&,{nsew Zolchon 1100043556 '
(57 Thro -Zolchon < 104 . 118EBEO0 ARCELOR STAHLHANDEL GMBH
13.12.2004 NIEDERLASSUNG RATINGEN
Verbraucher ¢ ARCELOR STAHLHANDEL GMBH Postfach 1245
- ~ — Y D-40832 RATINGEN
S256JRGL+ M NACH EN 10026/80 + Al798 ZUM VERZINKEN
GEEIGNET
(7o .
Waerkszeugnis nach EN 10204/2,2. 4 ? Y, 7 4‘
X062, '
{A6%
Zugversuahn
N/ mm2 n/mmzus‘,‘s?!.‘-s'
ReB ws ALK
(el (&3 (€%
Hin 225 240 26,00
ot 70
060005 528 453 30,18
Mubler Gastan .
Partpur da signature spécisle - 502'52 }ﬁsa 4
.ﬂ"'{ ] :
s

2




