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@R@@ Operating- and Maintenance Instructions

REGLER

1 Konformititserklidrung/ Declaration of Conformity

Konformitatserkldrung/ Declaration of Conformity
gemif Richtlinie/acc. to directive 87/23 EG 6 Rca
VALV
und Herstellererklévrung/ and Declaration of Manufacturer wﬁ{\/ c'%%is
nach Richtlinie/ ace. to directive 98/37 EG ool ¥
Dief/ The ARCA Regler GmbH, D-47918 TUnisvorst
« Regelventile / Contro! Valvas Globe Type
o S8chaltventile / On/off Valves
erkian, dass die Produlde/ e Drelwegeventlle / 3-Way Valves
declares that the products e mit frelem Spindelende (ohne Antrieb)/
with free stem end (without actuator)
¢  mit Membran-Elektroantrleb / with Diaphragny/ Elactric Actuators
ARCA Auftrags-Nr./JOrder No. 2505362-KE [Serlal Nr./No. | 1011222

T, diuckiragende Austustungstelle Im Sinne der EG-Druckgeraterichtlinie 97/23 EG und mit den Anforderungen
dleser Richtlinle konform sind
are pressure contaning equipment as per PED 97/23 EG and meet all requiremants of this directive

2. nichtvollstandige Maschinen Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 88/37 EG sind, aber zutreffende Anfar-

derungen dieser Richtlinie erftllen
are no self-operating machines as per Machinery Directive 96/37 EG but mest all requirements referring to

this directive
3. nurunter Beachtung der Betriebsanieitung far dle entsprechende Serial-Nummer betrieben werden darfen
are only allowed for operation by observing the operating instructions for the raspective serial No,

Die Inbetriebnahme dieser Armaturen ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidselts an die Rohrieitung
angeschiossen und eine Verlelzungsgefahr damit ausgeschlossen st

The start of operation Is only parmitted, when the vaive Is connected to the pipework on both siclas and danger of
injurias is excepled.

Angewendete Normen/ Applied standards!

Vorschriften fir druckfhrende Gehauseteile /
AD 2000 Regelwerk Directive for pressure containing body parts

Sicherheit von Maschinen, Tell 2: Technlsche Anforderungen/
DIN EN 2622000 Safety of Machines, Part'2: Technical raquirements

Typbeschrelbung und technische Merkmale/ Description of type and technical characteristics;
Baureine/Senes 8C, 6N, 6H, 100, 110, 120, 130, 140, 160, 170, 180, 200, 220, 230, 250, 280, 340, 350, 380,
391-813, 400, 410, 430, 440, 510, 520, 540, 550, 560, 570, 580, 811, 812, 813, 830, 840

und Betriebsanleltungen far entsprechende Serlal-Nummern / and operating Instructions for respective serial No,

ANMERKUNG: Diese Herstellererkiarung giit far alle Typenvarianten der genannten Baureihen
REMARK: This Declaration of Manufacturer is valid for alf versions of the mentioned series

Angawendetes Konformititsbewertungsverfahran/ Applied conformity assessment procedure;
nach Anhang i der Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG, Modul *H* / as per annex i of PED 97/23 EG, moduls "H”

Benannte Steile/ Notified Body: | Kenn-Nr./ identification No.:
Germanlischer Lloyd

Certification GmbH 0088

D-20416 Hamburg

Enderungen an Steliventiien und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des
Stellventlls, auf die <Bestimmungsgemafe Verwendung> gemaf Abschnitt 1 der Betriebsanieltung haben und
die Armatur oder eine milgelieferte Baugruppe wesentlich verandern, machen diese Eriddrung unguttig.

In case of modifications on valves and/or assembled parts, that effect i and <use
as directed> ace, to paragraph 1 of operaling instruction and alfer the valva.or as A pEHIR Bssence, tis
declaration bacomes invalid. TR ———
> i
i ol Agg{JDS

Tonisvorst, 11.05.2004 d:f”"joach Buchholz, Quality Assurance Mana!g r
APPROVED il ?

ARCA Regler GmbH » Kempener Strasse 18 ¢ D-§7048.Tonisvorsl [ 4 £ E I
Tel: +4+(0)2156-7708-0 ¢ +49-(0)2158-770955 » sale@arce-valveicom-+ww a1 VARE BT~

Key-No.: 6H-GH-HI-PAA-DAA-0B-WN-J1
Printed: 30.03.2005 ARCA-Regler GmbH D - 47918 Tonisvorst Page 3 of {3
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ARCA REGLER GmbH . Postfach / PO Box 2120 . D-47913 Ténisvorst . Telefon +49-(0)2156-77 09-0 - Telefax +49-(0)2156-77 09 50-55
Internet: www.arca-valve.com - eMail: Verkauf: sale@arca-valve.com - Einkauf: purchase@arca-valve.com - Export: export@arca-valve.com

MAN Turbo AG
Abt. TQB
Egellsstr. 21
13507 Berlin
Tonisvorst, 15.04.05
Ke/Fu
Tel. 02156-7709-160
Abnahme / Certificate

Sehr geehrte Damen und Herren,

anbei tibersenden wir Ihnen die
AbnahmeprﬁfzeugnisseNVerkstoffnachweise/Konformitétserklérungen nach EN 10204-... je
1-fach in deutscher/englischer/franzdsischer Sprache.

Die entsprechenden Auftragsdaten finden Sie nachfolgend aufgefthrt.

Ihre Best./ Your Order Uns. Auftrag Our Order App.-Nr.
conf.
B58/4500186097 2505362 1011222
Kosboost 312411.10.9200
312410/200256603
FV-16074

Wir hoffen, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griif3en!
ARC A - REGLER GmbH

p——

Ny
(i.A. Isabella Funck)

ARCA Valve Group: Germany - Switzerland - The Netherlands - India - South Korea - P.R. China . Mexico

Sitz der Gesellschaft / Official Seat: D-47918 Ténisvorst (Germany), Kempener StraBe 18 - Amtsgericht / Register: Krefeld HRB 8962
Geschéftsfihrer / Director: Dr.-Ing. Ridiger Kaspers, Heinz M. Négel



Zeugnisaufstellung
VENT"_E List of certificates

Apparate-Nr./Works No.: 1011222 TAG-Nr.: FV-16074
Auftrag/Order-No.: 2505362 Pos./item:000100

- Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049-3.1B/A - EN 10204 3.1B/A
inspection certificate acc. to DIN 50049-3.1B/A - EN 10204 3.1B/A

- Bescheinigung tiber Umstempelung
stamping certificate

Gegenstand Pos. Werkstoff Schmelze/Probe ?;tpcele; béae‘;:;;;’:;::s
Object Item Material Heat/Sample EN 10204-
Gehause 1.0619 E182 R574 L]
body 3.1A 3.1B
Deckelflansch 1.0619 M259 L] X
top flange 3.1A 3.1B
L] []
3.1A 3.1B
L] L]
3.1A 3.1B
L] L]
3.1A 3.1B
L] L
3.1A 3.1B
L] L]
3.1A 3.1B
L] L]
3.1A 318B
L] L]
3.1A 3.1B
0 L
3.1A 3.1B
Materialverwechslungspriifung/ yes 6l- und fettfreie Ausflhrung/ [yes
material identification test: [no free from grease and oil X no

Das Umstempeln erfolgt mit der Zustimmung des TUV, Prif-Nr. -VV 10-9 vom 9.5.1983 -;
sowie Rev. v. 22.03.2001, BI. 1, 20-23-21.

The restamping is allowed by TUV as per inspection No. -VV 10-
22.03.2001, Sheet 1, 20-23-21.

4500186097 / 00010 / 200256603
; Pumpgrenzventil DN 150 PN 63
312411.10.9200 / 200256603 / 0010

LT T e e

ZGN1000020584400000 ZGN 10000205844 .OO 000
312411.10.9200 / 200256603 / 0010

ARCA-Regler GmbH
D-47918 Ténisvorst




Abnahmepriifzeugnis
6 B Inspection Certificate Nr./No. 20734
VENTILE EN 10204 3.1B

DIN 3230 TAG-Nr/No. FV-16074 "Kosboost"
Kunden-Auftrags-Nr. B58/4500186097 Kunde MAN Turbo AG
P.O. No. 312411.10.9200 customer Berlin
ARCA-Auftr.-Nr. Abbarate Nr.
ARCA-Order-No. 2505362 N, 1011222
Benennung ES-Regelventil Herstellerzeichen
designation Single seat.contr.valve manufacturer mark
X] pneumatisch Funktion Luft 6ffnet / airto open [}
pneumatic function Luft schlieRt / air to close [
[] elektrisch Spannung
electric voltage
Stellantrieb-Groéfe Ventil-Baureihe
size of actuator 812 MFII1I-5-60.3-S valve series 6H7-L2-LN DN 200 PN 63
Kegel kvs X linear [ gleichprozentig ] auf-zu [J weichdichtend
plug kvs 100 linear equal percentage on-off soft sealing
Flanschen nach DINK] ASA [ EN1092-1, Dichtl.B2
flanges acc. to BsS [] ANsI L] packing strip
Priifungel MaRkontroilen %4
tests dimensional check
Funktionspriifung X Zubehor laut Auftrag
function test accessories acc. to order
Gehéiuse-Druckprobe AbschluR dicht bis
body pressure test 95 (bar) shut off tight up fo 56 (bar)
‘Werksto Leckage J: ml/min
materials leakage
Werkstoffnachweis Gehduseteile
material certificate EN 10204-31B body parts 1.0619
Innengarnitur 1.4021 Spindel - ;
trim 1.4122 nitr. stem —  MANZRURBO

MANT !
" pfieasas Tof

Balgenabdichtung / Stopfbuchspac
bellows sealing o stuffing box

Es wird bestitigt, dai die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht. Die gestellten Forderungen wurden erfilit.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the
terms of the order contract. The indicated requirements have been fulfilled.

Nous confirmons que la livraison a été contrélée et est conforme avec les spécifications de la

ARCA-REGLER Gmbi-j
Qualitatssicherung  ~
Quality Assurance

Plan Assurance Qualité

commande.
ARCA-Regler GmbH Datum/Date: 15.04.2005
D-47918 Tonisvorst 13:27
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VENTILE

Stellzeitennachweis
Actuation time certificate

zu Zeugnis/for certificate

Nr./No.: 20734

Anforderungen
requirements:

Kunden-Auftrags-Nr.
P.0O. No.

ARCA-Auftr.-Nr.
ARCA-Order-No.

Stellzeiten
actuation time

DIN 3230

B58/4500186097
312411.10.9200

2505362

Stellungsregler
positioner

Magnetventil
solenoid valve

Zuluft
air supply

Kunde MAN Turbo GmbH
customer Berlin
Apparate Nr. 1011222
works No.
TAG-Nr./No. FV-16074
Kosboost
Offnen Schliefien
open 3,0 sec. close 1,5 sec.
Offnen SchlieRen
open 0,5 sec. close sec.
4,0 bar
)
7L el e §

ARCA-REGLER GmbH
Qualitatssicherung
Quality Assurance

Plan Assurance Qualité

TGB T

o’ .

APPROVED W@"

.
| A s
|

ARCA-Regler GmbH
D-47918 Tonisvorst




ENWER

E 1S K
" GEWEKE

R. & C Lange GmbH & Co. K
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen Abnahmepriifzeugnis liber Werkstoffprifung
Inspection certificate / Certificat de reception

Arca-Regler GmbH

Regel- und Messtechnik Prifnummer: 1
Postfach 21 20 Check no. / Numero d'essali
D 47919 Tonisvorst gem. / ace. to / Selon
EN-DIN 10204 - 3.1 B
Auftrag / Works no. / No d ordre: 2004 - 13585/ 2
Bestellung / Order No. / No de la commande: 4500011932
Priifgegenstand / Test specimen / Piece d essai: 103776/188040/108937/108939
ID: 2242652 Gehause ES 3FL DN200 PN160
Werkstoff / Material / Meteriau: 1.0619+QT GP240GH+QT
entsprechend / acc. to / selon: DIN EN 10213 T.1/2
Erschmelzungsart / Melting process / Elaboration: Elektro / e-furnace
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees: DIN EN 10213 T.1/2 + Qual.-D-
Charge: 182 Proben-Nr.: 182 Roéntgen-Nr.: 574
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Xray no. / Radiographier No.
Stick: 1 Stlickgewicht: 405,00 KG Stempelung EG182
Piece / Morceau Piece weight / Polds de morceau Marking / Marquage R.574
Chemische Analyse in % Mechanische Eigenschaften )
Chemical analysis % / Analyse chemique % Mechanical properties / Properties mecaniques Min Mex IST/,? §t2 IST/act.
EL Min Max IST/act. IST/act.
182 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0,2 point / 0,2 limite) 240 311
C 0,180 0,230 0,200 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 point / 1,0 limite)
Si 0,600 0,550 Rm Zugfestigkeit [MPa] (Tenslle strength / Resis la traction) 420 600 518
Mn 0,500 1,200 0,750 . .
P 0,030 0,013 Dehnung [%] (Etongation / Allongation) 22 27
S 0,020 0,005 Einschniirung[%) (Reduction of area / Compression) 51
cr 0,300 0,130 WZ-°C
?/:0 8::23 g::;g ) WZ - Rm [MPa] (Ten.slle s.tre.ngth / Resis la traction)
Cu 0,300 0,110 WZ - ReH [MPa] {point / limite)
Y 0,030 0,007 . . . .
{ Kerbschlagarbeit [J] Min Einzelwerte MW Einzelwerte MW
(Impact value [J}) Individual values Individual values
182
ISO-V bei RT 40 66/57/60 61,00
CNV
ISO-V
CNV
fé MAN TURBO
Warmbehandlung Hartetemperatur: 930°C, Medium: Lu 3 ARigsstempeaur: 640°C
Heat treatment / Traitement thermique  Hardening temperature: 930°C, medium: air, annealing temperature{ 640°C
™3 WAL 2005
Bemerkung ! — -
Remark / Remarque l
E APPROVED
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung :. :
Inspection and measuring / Inspection et mesurage without objection / sans objection
£ 58135 Hagen, 05.03.2005 Werkssachverstandiger Qualitatssicherung
N Anlagen / Enclosures / Annex Surveyor to manufacturer / Expert de travail Quality department / Service qualiite

M.Kiilpmann
Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift giiitig



J

R.&C. R.Lanae GmbH

: ( & K
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI

EISENWERK GEWEKE - Postfach 7163 - 58122 Hagen

Abnahmepriifzeugnis

Arca-Regler GmbH inspection certificate / Certificate de reception

Regel- und Messtechnik
Postfach 21 20 Check no. / Numero d'essali

D 47919 Tonisvorst
gem. / acc. to/ Selon

EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bericht iiber die zerstdrungsfreie Priifung
Report on the non destructive test/ Rendez compte de l'essai non destructif

Prifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex:

Auftrag 2004 - 13585/ 2

Works no. / No d ordre:

Bestellung 4500011932

Order No. / No de la commande:

Auftragsdatum 10.12.2004

Date of order / Date de la commande:

Priffgegenstand 103776/188040/108937/108939
Test specimen / Plece d essal: Gehause ES 3FL DN200 PN160
Ident-Nr. 2242652

ldentification no.

Werkstoff 1.0619+QT

Material / Meteriau: GP240GH+QT

entsprechend DIN EN 10213 T.1/2

acc. to / selon:

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Piece / Morceau
182 182 1

Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facts of magnetic-particle test 100 % / Données sur I'examen de poudre d'aimant 100 %

Prifgerat/Test equipment/Instrument de vérification: Multi Flux-Interflux iff 8000
Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: SS (DIN 54130)
Feldstirke/Field strength/Intensité du champ: 2,5-4 KA/m
Priifflache/Inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahit/sand blastend
Priifmittel/Inspection device/Instrument de contréle: MR 150 (fluoreszierend)/fluorscent
Chargen-Nr./Heat no./No Coulee: 012013
MAN TURBO
Giitestufe/Class/Degré de qualité: Qual-D-($3) mN;  TQB
Bemerkung 3. MAI 2005
Remark / Remarque
-
APPROVED Q;ii“"
Priifergebnis ohne Beanstamfung____:m
Inspection result / Résultat des essais without objection / sans objection
58135 Hagen, 05.03.2005 Priifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba

inspector to fabricant / Survelllance d'essai
Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift giiltig
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Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung

Report of radiographic testing
Proces-verbal du controle radioscopipu

Seite 1 von2

Anlage/enclosure:

Besteller: Kom.-Nr.:

Customer: Arca Regler GmbH Works-No.: 13585/

Client No d’orde

Priifgegenstand: Best.-Nr.:

Test specimen: Gehduse DN200 :Order-No.: 4500011932
Piece d’essal No de la commande:

Mod.-Nr.: Charge:

Pattern-No.: 103776/188040/108937/ Heat No.: 182
Magquette item: 108939 1d.2242652 No Coulee:

Werkstoff: Verlangte Giitestufe nach DIN 1690 T.2:
Material (Standard): 1.0619+QT Requirements acc to V4

Materiau (Norme)

Exigences demandees selon DIN/ASTM

Quelle: Ir-192
Source: Ci 23

Abmessung: 2 X 0,9
Dimension: mm

Folie:

Foil: Pbv. 0,027 h.0,027 mm

Source ¢! Size: Feuilie:

Filmmaterial: Fuji BPK EN 462:  1Fe/6Fe
Type of films used:  1x80/100 Pentetrameter Type:

Type de film utilise: Type de penetrametre:
Priifung nach Wirmebehandlung Aufnahmeanordnung

Examination after heat treatment
Contrble apres traitement a chaud

DIN 1690 T2 Bild 3;4

Beurteilung — Review — Appreciation

g 42
. jet 84 o BB, 228%|.8 5, | oe
574
1-2 6x48 30 135 55« 0.B, 1 10
2-1 6x48 30 135 55 0.B. 1 10 Oberfl
3-4 6x48 30 135 55¢ 0.B. 1 9 FF
4-3 6x48 30 135 55¢ o.B. 1 9
5 24x30 28 220 210% o.B. 1 9 FF
6 24x30 28 220 2410 0.B. 1 9 Oberfl
FF
7 24x30 28 220 2410¢ 0.B. 1 9 FF
8 24x30 28 220 210 0.B. 1 10 Oberfl
9 24x30 28 220 2¢10¢ 0.B. 1 10
10 24x30 28 220 2410 0.B. 1 10
11 24x30 28 220 210¢ 0.B. 1 MANTURBD 10 FF
12 24x30 28 220 2¢10¢ 0.B. 1 1B 10 Oberfl
13-14 10x48 78 200 0.B. 1 7 FF
14-15 10x48 78 200 0.B. 1 b, MAT /U 7
15-13 10x48 78 200 0.B. 1 7 FF
Lo
APPROVED E
58135Hagen, 05.03.2005 EISENWERK GEWEKE
Werksachverstindiger: Qualitiitssicherung

Surveyor to manufacturer:
Ingenieur receptionnant d’usine

Quality department
Service qualite

Kom: 13585_2 Zuletzt gedruckt 05.03.05 06:30
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Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure:
Report of radiographic testing Seite 2 von 2
Proces-verbal du controle radioscopipu

Filmlageplan Nr.:1432-B

_ [svr— ® Ikl

O =hinten/benind

MAN TURBO
TQB
3. MAI 2005
o .
APPROVED Wﬁ"
58135Hagen, 05.03.2005 EISENWERK GEWEKE
Werksachverstindiger: Qualitiitssicherung
/ Surveyor to manufacturer: Quality department
\/ Ingenieur receptionnant d’usine Service qualite

Kom: 13585_2 Zuletzt gedruckt 05.03.05 06:30



| SENWER

EI S K
S"GEWEKE

.& C Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSERE

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

Py

Abnahmepriifzeugnis
Arca-Regler GmbH inspection certificate / Certificate de reception

Regel- und Messtechnik

Postfach 21 20 Prifnummer; 1 Anlagen/Enclosures/Annex:

Check no. / Numero d'essal

D 47919 Tonisvorst
gem. / acc. to / Selon

EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bericht {iber die zerstérungsfreie Priifung
Report on the non destructive test / Rendez compte de I'essai non destructif

Auftrag 2004 - 13585/ 2
) Works no. / No d ordre:
J Bestellung 4500011932
Order No. / No de la commande:
Auftragsdatum 10.12.2004
Date of order / Date de la commande:
Prifgegenstand 103776/188040/108937/108939
Test specimen / Piece d essal: Gehause ES 3FL DN200 PN160
Ident-Nr. 2242652
Identification no.
Werkstoff 1.0619+QT
Material / Meteriau: GP240GH+QT
entsprechend DIN EN 10213 T.1/2
acc. to / selon:
Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:
Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Piece / Morceau
182 182 1

; ULTRASCHALLPRUFUNG
J Ultrasonic testing / Controle par ultra-sons

Prufgerat/Testing set/Instrument de vérification: USM 23 s
Prufkopf/Probe/Téte de essai K2SC, MK2S, SE18/25 PB2
Priffiache/Inspection surface/Surface de essai gesandstrahlt
Priifrichtung/Test direction/Direction de essai radial & axial
Registriergrenze/Registration boundary/Limite de enregistrement 3mm @ KSR
Justiergrenze/Limit of adjustment/Limite de ajustement Vergleichskérper mit KSR6 MAN TURBO
TQB
Gltestufe/Class/Degré de qualité: Qual.-D-(UV4) m.N; 3_MAL 2005
Bemerkung —
Remark / Remarque -
l APPROVED Q[ﬂﬁ
Beurteilung keine registrierpflichtigen Anzeigen
Evaluation / Jugement no register-requiring displays / aucuns affichages de enregistrer-exige
{
\or 58135 Hagen, 05.03.2005 Priifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba

inspector to fabricant / Surveillance d'essai
Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift glitig
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EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

Arca-Regler GmbH
Regel- und Messtechnik
Postfach 21 20

D 47919 Tonisvorst

ENWER

Lanage GmbH & Co.
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSE

Abnahmepriifzeugnis liber Werkstoffprifung
Inspection certificate / Certificat de reception

Prifnummer: 1
Check no. / Numero d'essai

gem. / acc. to/ Selon
EN-DIN 10204 - 3.1 B

Auftrag / Works no. / No d ordre:

Bestellung / Order No. / No de la commande:
Prifgegenstand / Test specimen / Piece d essai:
ID: 3012889

Werkstoff / Material / Meteriau:

) entsprechend / acc. to / selon:
Erschmelzungsart / Melting process / Elaboration:
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees:

2004 - 13585/ 3

4500011932

103678/107940

Deckelflansch DEK1 LF DN200 PN250
1.0619+QT GP240GH+QT

DIN EN 10213 T.1/2
Mittelfrequenz / medium-frequency furnace
DIN EN 10213 T.1/2 + Qual.-D-

Charge: 259 Proben-Nr.: 259 Rontgen-Nr.:
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Xray no. / Radiographier No.
Stuck: 1 Stiickgewicht: 137,00 KG Stempelung EG259
Piece / Morceau Piece weight / Poids de morceau Marking / Marquage
Chemische Analyse in % Mechanische Eigenschaften .
Chemical analysis % / Analyse chemique % Mechanical properties / Properties mecaniques Min Max IST/;;; IST/act.
EL Min Max IST/act. iST/act,
259 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0.2 point / 0,2 limite) 240 312
C 0,180 0,230 0,190 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 point / 1,0 limite)
Si 0,600 0,500 Rm Zugfestigkeit [MPa] (Tensile strength / Resis la traction) 420 600 528
Mn 0,500 1,200 0,650 . ) )
P 0,030 0,019 Dehnung [%] (Elongation / Allongation) 22 27
S 0,020 0,011 Einschniirung[%] (Reduction of area / Compression) 52
Cr 0,300 0,100 WZ-°C
:“;O 8:128 8:828 WZ - Rm [MPa](Tenslle s.trength | Resis la traction)
Cu 0,300 0,070 WZ - ReH [MPa] (point / limite)
, \ 0,030 0,002 . . . .
/ J Kerbschlagarbeit [J] Min Einzelwerte MW Einzelwerte MW
(Impact value [J]) Individual values Individual values
259
ISO-V bei RT 40 57/67/57 60,33
CNV
ISC-V
CNV

Warmbehandlung
Heat treatment / Traitement thermique

Bemerkung
Remark / Remarque

Besichtigung und Ausmessung
Inspection and measuring / Inspection et mesurage

Hartetemperatur: 930°C, Medium: Luft, Anlasstemp
Hardening temperature: 930°C, medium: air, annea

Qualitatsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erreicht
Quality class "D" to DIN 1690 part 10 o.k.

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

__@A!\_i TURBO
fratur: 640°CI QB
ing tempeyature; 640°C
3. MAI 2005
- .

APPROVED

{ 58135 Hagen, 25.02.2005
Anlagen / Enclosures / Annex

Werkssachverstéandiger
Surveyor to manufacturer / Expert de travait

M.Kiilpmann
Das Zeugnis wurde per EDV erstellt und Ist ohne Unterschrift gt

Qualitatssicherung

Quality department / Service qualiite

Itig



ENWER

E1S K
"GEWEKE

R. & C Lanae GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

Abnahmepriifzeugnis

Arca-Regler GmbH inspection certificate / Certificate de reception

Regel- und Messtechnik

Postfach 21 20 Prifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex:

Check no. / Numero d'essai

D 47919 Tonisvorst
’ gem. / acc. to / Selon

EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bericht Giber die zerstérungsfreie Priifung
Report on the non destructive test / Rendez compte de I'essai non destructif

Auftrag 2004 - 13585/ 3
Works no. / No d ordre:
7N\ Bestellung 4500011932
Order No. / No de la commande:
Auftragsdatum 10.12.2004
Date of order / Date de la commande:
Prifgegenstand 103678/107940
Test specimen / Piece d essai: Deckelflansch DEK1 LF DN200 PN250
Ident-Nr. 3012889
Identification no.
Werkstoff 1.0619+QT
Material / Meteriau; GP240GH+QT
entsprechend DIN EN 10213 T.1/2
acc. to / selon:
Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:
Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Piece / Morceau
259 - 259 1

~ Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facts of magnetic-particle test 100 % / Données sur 'examen de poudre d'aimant 100 %

Prufgerat/Test equipment/instrument de vérification: Muiti Flux-Interflux iff 8000
Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: SS (DIN 54130)
Feldstarke/Field strength/Intensité du champ: 2,5-4 KA/m
Priifflache/Inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahlt/sand-blastend
Prifmittel/Inspection device/lnstrument de contrdle: MR 150 (ﬂuoreszierend.)lﬂu%%%gm.o___
Chargen-Nr./Heat no./No Coulee: 012013
3. MAI 2005
Giitestufe/Class/Degré de qualité: Qual.-D-(MS3) m.N;
i)

Bemerkung Qualitatsklasse "D} hachrbiNp1690 '@;‘ﬁg‘%rreicr .
Remark / Remarque Quality class "D" to BiN-1690-part-1t-o:k:
Priifergebnis ohne Beanstandung
inspection resuit / Résultat des essais without objection / sans objection

( 58135 Hagen, 25.02.2005 Priifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba

Inspector to fabricant / Surveillance d'essai
Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift gliltig
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EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

Arca-Regler GmbH
Regel- und Messtechnik

Postfach 21 20 P

D 47919 Ténisvorst

Abnahmepriifzeugnis
inspection certificate / Certificate de reception

rifnummer: 14 Anlagen/Enclosures/Annex:

Check no. / Numero d'essal

gem. / acc. to / Selon
EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bericht tiber die zerstdrungsfreie Priifung

Report on the non destructive test/ Rendez compte de I'essal non destructif

Auftrag
Works no. / No d ordre:

Bestellung
Order No. / No de la commande:

Auftragsdatum
Date of order / Date de la commande:

Prifgegenstand
Test specimen / Piece d essal:

Ident-Nr.
|dentification no.

Werkstoff
Material / Meteriau:

entsprechend
acc. to/ selon:

2004 - 13585/ 3

4500011932

10.12.2004

103678/107940
Deckelflansch DEK1 LF DN200 PN250
3012889

1.0619+QT
GP240GH+QT
DIN EN 10213 T.1/2

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Piece / Morceau
259 259 1
ULTRASCHALLPRUFUNG

Ultrasonic testing / Contrdle par ultra-sons

Prifgerat/Testing set/Instrument de vérification: USM 23 s

Priifkopf/Probe/Téte de essai K2SC, MK2S, SEj18
Prifflache/Inspection surface/Surface de essai gesandstrahlt A
Priifrichtung/Test direction/Direction de essai radial & axial

Registriergrenze/Registration boundary/Limite de enregistrement
Justiergrenze/Limit of adjustment/Limite de ajustement

Glitestufe/Class/Degré de qualité:

3mm @ KSR

Verglelchskorpef mit KSR 6

APPROVED

Qual.-D-(UV4) AK

i

Qualitatsklasse "D" nach DIN 1680 Teil 10 erreicht.

Bemerkung

Remark / Remarque Quality class "D" to DIN 1690 part 10 o.k.

Beurteilung keine registrierpflichtigen Anzeigen

Evaluation / Jugement no reglster-requiring displays / aucuns affichages de enregistrer-exige

58135 Hagen, 25.02.2005 Prufaufsicht:

Stufe-3 M.Kocerba

Inspector to fabricant / Surveillance d'essai
Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift glitig




