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FOR |
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Flow Solutions

Kunde/ Customer : MAN Turbo AG
Kunden Bestell-Nr./ Customer P.O. : B58/4500185710
DVE Auftrag-Nr./ DVE Order-No. : 200.435

Projekt / Project : Kosboos, Kosair 2004

Werkstoffzeugnis Ventilgehause /
Material Certificate Valve Body

[ prepared: Gerome Wiedelbach (Projectdepartment) | 04.04.2005




Edelstahlwerke Schmees GmbH
Pirna / Sachsen - Langenfeld / Rheinland

TUV Abnahmeprifzeugnis Inspection Certifi i
((@E@@ DIN EN 1SO 9002 p gnis / p icate i
EN 10204-3.1 B
Edelstahiwerke Schmees, PF 110120, D-01788 Pima-Copitz Zeugn. -Nr. / Certif.No. . ZP-12788
DRESSER VALVES EUROPE GmbH Datum / Date : 08.02.2005
Bestell-Nr. / Y. Order-No. : EK 200352110
Heiligenstrasse 75 Datum / Date : 21.12.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. +  AP-93102.01
D-41751 Viersen-Diilken Lieferschein / delivery :  1.8-41068.01
Datum / Date : 03.02.2005
Y , e Seite / Page : 1
QOMES
Modell-Nr. /pattern-Ng : P.4153-1 Produkt :  V-GEHAUSE
Werkstoff-Nr /material-No. : 1.0619 Article ;. V-casing
Art Kennz. /Marking i Mod-,CH-Werkst-,u, ES-Zeichen Werkstoffbez /Material : GP240GH+N/GS-C25N
Zeichn.-Nr. /Drawing-No. : 410250Z2D11.001 Glite-~Norm / Q-Standard: EN 10213-2, DIN 1680 T.2
Lfd-Nr. Charge  Probe Kenn-Nz Fertig.-Nr.Los Stiick Erschmelzungsart
foll.No heat-No. probe code par pieces melting furnace
1 13781 -- -~ AP-93102.01 1 E
chem. Analyse chem. analyse
Charge A T V" U B g T T T T T T T T T T T T T e e T
heat-No. % % % % %
min 0,180 0,500
_ max 0,230 0,600 1,200 0,030 0,020
;37’81 o 0,1;; ) 0,501 0,816 -;,016-- 0,006
mecha./techn. Prifung Mechanical Testing
reemieRe Werle T~ Zugvereuch nach EN 10002 T4~ Kerbschiagblegeversuch +  EN0048
mechanical testing : Notched-bar impacttest
Probenlage . getrennt gegossen Probenform . ISO-V Probe
Pos.of sample : Test shape :
Charge Probenabmes. Rm Rp 0,2 A5 Prift. Wert 1 Wert 2 Wert 3 Mittel
heat-No. Test specim. MPa MPa . % °C J J J J
min 420,0  240,0 22,0 20,0 27,0 27,0 27,0 27,0
max 600,0 ‘
;:;761— N B 10;50 519,0 ) 310,0— 39,0 20,0 61,0 69,0 72 (;--—-6’;:3-
MAN TURBG
Warmebehandlung Heat treatment TOB T
- Romalglihen =0 =~ T T80 T T T T T T T T T T T T T T T T  Rbkdimediom: ¢ LURAdT o 4 ADD  20N: Ty
Normalizing °C: : Kind of cooling: : a# 2 1 APR 2003
-t e
APPROVED
Pl
‘ Q: R’ 7Z
0
et 2- 08 Feb, 2005 . Mag
. . A —
Zeichen des Herstellers Zeichen des Sachversténdigen Datum /Date EDELSTAHLWERKE SCHMEES GMBH
Mark of the manufacturer Mark of the expert Quglitatswesen: Quality assurance:
{
Geschéftsleitung Tel.: (03501)5603-0 Postfach 11 0120 Bankverbindungen:
Clemens Schmees Fax: (03501) 56603 50 D - 01788 Pirna-Copitz Commerzbank AG Dresden
Sitz Pira Steuer-Nr.: 135/6721/0061 BasteistraBe 60 Filiale Pirna
Handelsregister USt.-IdNr.: 140635258 D - 01796 Pirna-Copitz Kto. 5800 305, BLZ 850 400 00
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mall: es.pir@schmees.com Ostsachsische Sparkasse Dresden

D-01796 Pirna Internet; www.schmees.com Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00



Edelstahlwerke Schmees GmbH
Pirna / Sachsen Langenfeld / Rheinland

-

Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate

@?ﬁﬁgﬁj DIN EN ISO 9002
EN 10204-3.1 B

Zeugn. -Nr. / Certif.No. ZP-12788
DRESSER VALVES EUROPE GmbH Datum / Date 08.02.2005
Bestell-Nr. / Y. Order-No. EK 200352110
Heiligenstrasse 75 Datum / Date 21.12.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. AP-93102.01
D-41751 Viersen-Dilken Lieferschein / delivery L8-41068.01
Datum / Date : 03.02.2005
Seite / Page : 2

Zerstdrungsfr. Priifungen Nondestructive testing

Farbeindringpriiffung ohne Beanstandung / n.o.
dye-penetrant testing

Sichtprifung und Masskontrolle o. B.
visual and dimension control n.r.

AD 2000 W5 DIN 1690 T.10 "D"
Giitestufe ES 4

APPROVED % |
S (-
— T |

)

08 Feb, 2005 °

D g
EDELSTAHLWERKE SCHMEES GMBH

Bahnstation
D-01796 Pirna

Dresden HRB 54

E-Mail: es.pir@schmees.com
Internet: www.schmees.com

Zeichen des Herstellers Zeichen des Sachversténdigen Datum /Date
Mark of the manufacturer Mark of the expert Quatitatswesen: Quality assurance:
‘ Geschéftsleitung Tel.: (03501)5603-0 Postfach 11 01 20 Bankverbindungen:
Clemens Schmees Fax: (03501) 56 03 60 D - 01788 Pirna-Copitz Commerzbank AG Dresden
Sitz Pirna Steuer-Nr.: 135/5721/0061 BasteistraBe 60 Filiale Pirna
Handelsregister USt.-IdNr.: 140635258 D - 01796 Pirna-Copitz Kto. 5800 305, BLZ 850 400 00

Ostséchsische Sparkasse Dresden
Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00



Edelstahilwerke Schmees GmbH
Pirna / Sachsen Langenfeld / Rheinland

(((@%'E‘{FD DIN EN ISO 9002
OBERFLACHENRISSPRUFPROTOKOLL / surface crack test

Prifprotokoll Farbeindringpriifung EN10204 / 3.1B
testing record liquid penetrant examination
Angaben zum Priifgegenstand: Modell-Nr.. P.4153-1
instructions for the test object Zg.~Nr.: 410250ZD11.001
Auftraggeber: DRESSER VALVE Priifklasse: DIN 1690 Teil 2
client EUROPE GmbH quality level ; Gutestufe ES 4
Auftragsnummer: EK 200352110 Oberflachenzustand: gestrahlt, gedreht

—( order number surface condition blasted , machined
Bezeichnung: V-Gehduse Prifung nach der Warmebehandlung
designation casing examination after heat treatment
Kom.-Nummer: AP-93102.01 Prifumfang: 100%
registrations number examination scale
Werkstoff / Charge 1.0619 Anzahl: 1 Stiick
material Charge 13781 quantity 1 pleces
Normen/Spezif. DIN 1690 Teil 2 +10 ; DIN 54 152 ; Bestellangaben / Order
standart
Priftemperatur : 20°C Reiniger : Wasser : MR 69
Test Temperature Cleaner :
Eindringmittel : MR 68 Eindringzeit :

( Dye Penetrant : Time of penetration :

Entwickler : MR 70 Entwickelzeit :

Developer : Time of developer :

Die Prifung gab zu keiner Beanstandung Anlaf}.
The test gave not rise to any objection.

Prifergebnis:
testing resuit

mas
icht: ASTN-TC1A
xamination supervisor
Level 2

Prifort: Pirna Datum: 2005-02-08 Prifer: Hegewald
place date inspector

Geschéftsleitung Tel.: (03501)5603-0 Postfach 110120 Bankverbindungen:

Clemens Schmees Fax: (03501) 56 03 50 D - 01788 Pirna-Copitz Commerzbank AG Dresden

Sitz Pirna Steuer-Nr.: 135/5721/0061 Basteistrafle 60 Filiale Pirna

Handelsregister USt.-idNr.: 140635258 D - 01796 Pirna-Copitz Kto. 5 800 305, BLZ 850 400 00
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mail: es.pir@schmees.com Ostséchsische Sparkasse Dresden

D-01796 Pirna Internet: www.schmees.com Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00



15/83/2085 B8:41

+49-21lbl-3bW¢3Y

SMS MEER uMBH bty

(404

N

ey . —— Blatt Nr. o .. '
5 Eindringpriifung. shestno, | of.
Liquid Penetrant Test 1 X
5 Abnahmepriifzeugnis EN 10204 -3.1 B
: aroup | - Inspection cextificate EN 10204 —3.18 .
Auftrags-Nr Gruppe | Position | Stiick Benennung Sachnummer Rev.
order no. Group no, item i denomination drawing ho. fev.,
7004550 0040 1001 11 V- beh 7250 dro2re 20 fhood
T Enloch Begellang MR_EK 200352220 |
§ v
Werkstoff: Geh. |GP v G# + ¥ .| Oberfisichenbeschatfentielt:
2:!‘ : . surface condition:
% &n F€rids Xlﬁ(fMH,Vﬂia PZ‘!B’
' Prifumfang: Bacich oer Qualifikation des Priifers: o '
of inspection: Jom Birei i ification: .
@ge pection 2 M / /ﬁ ot examiner quali on, /ﬁ’t / I
Spezifikation:. |
specifeation:
Vorréinlgun Reiniger:
precleaning o cleaner: ” P U
. "Chargen-Nr.:
charto no: 7693
Eindringmittel Eindringmittel: i
penetrant penetrar;% ,Zaf Ave {
' . Chargen-Nr.: ,
charge-na.; ? 7 7
Eindringzeit: !
-penetration time; ’/5
Temp. Profstick. g
Temp. test plece:; [/ 7
Zwischenrelnlgung Relniger:
intermediate cleaning cleaner; A/ P L/
. Chargen-Nr.:
Entwickler Entwickler:
developer developer; lﬁa_ﬁf '
’ Ch n-Nr.: RBO
chargonos AR
Inspektion Inspektionszeit (n. Trocknung): f
inspection inspection time (after drying): A57 1. APR. 2008
Ergebnis: /
result: e AN He
Bemerkung
remark
26,0202 Rev. 0
CADATENDOT\PL5,00T PR i
Datwn / date AH¥505.05 Datum / date 14. YOS5
Sachverstindiger Wetkssachverstindiger 31

T:\QMS\QMA\An(agen\stz Eindringprofung.doe



15/83/2085 ©8:41

(7~

+49-2161-358798 SMS MEER GMBH 6898 S. a3

- Blatt Nr.
Hirtemessprotokoll chostno, | of
Hardness test report 1 1
EN 10204 - 3.1b

SMS group . L
Auftrags-Nr Gruppe | Position | Stick Benennung Sachnummer Rev,
order no. Group no. item | quamky denomination drawing no. rev.

TO9E650 0010 | 091 | 1 _\V-Gch 2250 450720 #1.991

Werkstoff:
Material:

Hérte (Soll):
Hardness (required):

Zugfestigkeit (Soll):
Tensile strength (required):

Fa. Enfeck, idﬁz/ NR EX J0p 352220

GPIYO GH +N

Mex 22 HRC

PRUFGERAT
Test equipment

Equotip Micro-Dur . Dia Testor TIv
2 RC-S-Wolpert
! . .
Anzeige LD Harte Hérte Hérte Harte
indication LD hardness hardness . hardness hardness
Purchschnitt aus Durchschritt aus 3 Messungen
3 Messungen average of 3 tests
average of 3 tests
423 |
415 ¢ 22/ {
Yoy ‘
l
! MAN TURBC
Bemerkungen: g
remarks:

21 APR. 2005

P

APPROVED M‘d

' CADATEN\DOT\P-US.DOT

Datum, / date 2#‘ Cs.V 5

Datum / date A4, 1 ,ﬁb

Rev.1 11.03.05

Priifer Werkssachverstindiger
tester - . P ‘Works Inspector
Q;Ml £

G: \FOMLAnHmmrowkou .doc
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Flow Solutions

Kunde/ Customer : MAN Turbo AG

Kunden Bestell-Nr./ Customer P.O. : B58/4500185710
DVE Auftrag-Nr./ DVE Order-No. : 200.435

Projekt / Project : Kosboos, Kosair 2004

Werkstoffzeugnis Ventilteller /
Material Certificate Valve Disc

——
MAN TURBO

/\ TOR -

i/\zi APR: 2005 ] j
|

Lo |

[ prepared: Gerome Wiedelbach (Projectdepartment) | 04.04.2005 J




Anlage-Nr.: -2-

. ‘Maschinenteile Langaar?
- 7| Umstempelbescheinigung [T osine ssree
( H U d@WSk/] P gung F:x: 02166 - 86582
Drehen e Bohren o Frésen
Stuck : 20 Auftrag
Gegenstand : \V-Telley 2 250 Gr.
Zeichnung P soo1/44 Lfd.
Material : A.405%
Lager-Nr. : 4597
Abmessung 4 150 x 39
Stempel:
A Yo 57
48273%0
Umstempelung: Name:
Datum:
| Umstempelung: Name:
Datum:
( Umstempelung: o Name:
Datum:
Fertigstempelung: /_ypo § % y Name: K. Y41C -
. MAN TURBO
482390 Datum: 2440200108
; 2 1 APR. 2005
Das Zeugnis der Firma liegt nicht vor, Datum: e
9 ] g APPROVED }?ﬁi?
F Wk liegt vor, Datum: 23 |2 2004
Verteiler: Werkstatt
Kunde
) QS/Biro ‘
‘ Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV-Rheinland / Berlin-Brandenburg e.V.
Vereinbarung-Nr. VV 6-48 Uber sachgeméaRe Umstempelung von Februar 2000




YT L L IO0T00D DLWl

U1 DO WNINGH (N1 LW Sy [ S

Aunsiraie 4

/ - D-58452 Winen

b ‘Telefon: (02302)29.0

A Telefax: (023(2)29-40 00
Postanschyift; D-58449 Witizn -

EDELSTAHI, WITTEN-KREFELD GMBH

- T s

e N bttt T

" DatunpvDate:! 23.02.04 Seite/Page:1/3
150 9001 Werkstofflicferant Abnahmepriifzengnis nach
Zerifigien |YOASTailt | gomiB | ynopociion Conificate acAn/Centifcat de réception selon  DIN EN 10204 3.1B
. B - . : . -
nach:  { AD2000 W 0 richtinie Zeugnis-Nr./Certificate No./No.de Centifieat 730630/7248102/bit
TRD 100 97123 BG :
Th p Schultc Gmb '
)’SSG‘EKTUPP Schulte Gm Herstellerzelchen/ Supplier's Mark/Marque d*usins
Westfaliastr, 185
4 01 :
DE-44147 Dortmund PriMstempel/Inspecior's piamyp/Poincon de V'expent
Thre Aubir.-Nr. voin
o Your grder No, date /No.de voire commands dy
0086532 LB / 02,02.04 , :
Unseve Aufir.-Nr. Unsere Material-Nr.
Our order No./No.de notre Commande O_ur material No./No.da Bolre matérie}
( ‘ 209395/3 2181675
Unsere Abteiluniy/Our depariment/Note dépattement "Talgfon/ Telcphone/ Téléphone
Bamt 02302/29-4049
Produkt/Product/Produyit
STAERE AUS NICHTROSTENDEM STAHL NF. i -No. jcati , ot
TT 4057, L083 T YR oot Fertigungsanfir..Nr, I-Pmducuon fot-No. /Lt.at de f'abn.cauon No
OGEWALZT, VERGUETET, Lleferschein-Nr./Delivery nota/No, de 1'avis de livmison '
%%{,g%%% - Schmelsen-Nr./Heat No./No.de coulée 1482300
3 ~3, E| . ckgahl/Pi i :
EN 102504, DIN 17640006, ASTM A 276 Sthckzahl/Pisce No./Nombre des pitcos S
STAI a8 BARS Guwichl(chght/Mase : +1258 [kg]
REMANIT 4057, 1.4057, TYPE 431 * Zeichoungs-Nr./ Drawing No./No.du dessin - 3
%‘g 'Q?‘E‘Tm%u’hﬁszﬁﬁ Ei’D;’ AND TEMPERED, Format/Shapt /Profil +rund /round / vond
[ ’ D i A i H . -
FOLLOWING EN 100523 BN 10272, ul'chmJBrdlciDaan.wlcr idth/ DiamdtreHargeur 190(mm] +0.720/-0.000 i)
EN 10250-4, DIN 17440/96, ASTM A 276 ch!(elmckucasprameur :
BARRES EN ACIER INOXYDABLE Linge/Length/.ongueur 15000 - 6000 [mm])
L g ' Stickzah) und Gewichy siehe Rochaung. / antity and weight see delivery billinvoice.
1:215#’55' 4%‘3?2&'% A 479 Nomixe dcsnpiéces et masse voir Iec“nnxrcg. Q et e
EN PRENANT EN CONSIDERATIQN EN 100RR-Y,
, EN 10272, EN 102504, DIN 17440/96, '
( ASTM A 276 3
Lieferzustand /Condition as supplied/Etat de livraison 1020 “CPolymer) Polymer/Polyioer + 690 *C2 HLuft/ Air/L‘ajr
Diy Prifergetmisse zu Ihrer Licferung finden Sie auf der Rilckseite bzw. den niichsten Seiten )
As for test results of your delivery see overleaf, / Vouz trouverez les resultats d'sssais de voure liviaison ivantes,
, | MAN TUREG ™
EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBR LES] R — ;
Abnahrustechnik/ Inspection department/ Dépanemeit de Réception i
§
/ 2 1APR 205 ||
AP . I
Der Werkssachverstiindi . i
Warks' inspector/L* Agent Réccp!imnnigfdc V'usine LAP PROVED . g -3 !! i
: d




UOTUNI —dugd LYs 1y IHYSSENKRUPE SUHUL T E ©¥—211'¢35948b b.y3

P
A ‘ AuesiraBe 4
. D-$8452 Witten
. Telefou; (02302)28.-0
A “Celefax: (02302)29+40 00

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH """ >7™

DaumyDate; 23.02.04 Seite/Page:2/3
Zewpsis-Nr, Unsere Aufir-Nr » . Ihwe Aufir.Nr. vum _ FertigunggouficeNr,
Centificate yo?f}go:g; Cerificat | Our arder No./Na de noime Comimande | Your order No. date /No.ds votre commande du_| Production lo-No./Lat de fabrication No
730630/7248102/bit 20939573 ' 0086532 LB
Schmelzon<Nr. Erschmelzungseri Sskundirmetallurgle .
Heat No./No.de coulde Steclmaking process/Procédé d'élaboration Secondary metsllurgy/Mclallurgic socondaire
482390 E VOD
Chemische Zussmmensetzung/ Chemical Composition/ Composition chinique
c S Mo | ¥ S | Cr [ Mo | M | Co | vV | W | C | A
Tst/Acual/Acmel {018 031 0.71 0019 | 0001 | 1572 | 034 | 208 | 006 | 004 | 005 | 0026 | 000 | (%)
. N o.M Y IR S : ]
Ist/ Actual/ Aciuel 0024 | <0002 | <0.003 {%)
Hiirte/ Hardness/ Dureté
g’ "~czustand/Condition as supplied/Etat de livraisan
( . Proben-Nr./Specimen-No./No.d'eprouveite o 69217
1 ‘ Tst/ Actual/ Actuel ' _ 218 {HB)

Zugversuch/ Tensile test/ Bssai de traction
Lieferzustand/Condition as supplicd/Etat de livraison

Probensbmm./Specimen dinwguig!pjplgrgion O'éprouvette | Probenrichiung/Specimen ditection/Sens de Prélévement Pritfvemp./Test tempeniure/ Tempéroune dessai
Zugprobe: 12.5 mm rd ‘ quer/transverse/ traverse 23{°Cl
e _gmbcn-‘lﬁ_g‘:/Spedmn-NalNo.d'qmuvm Rpo.2 [MPa (N/mm?)] Rm[MP2 Nimm¥) | AS5(%) Z(%)
i N 9217 ‘ v 668 912 95 19

Zugversuch/ Tensite test/ Essai de traction
Lieferzustana/ Condition as supplied/Btat de livraizon

| Probensbm./Specimen dimension/Dimension d"éprouvette | Probenrichtung/Specimen direction/Sena de Prélevement Prufiemp.! Test temperature/ Tempérulure d'essai

Zugprobe; 12,5 mm nd langs/ longindinal/nnguour 23[°C}]
Proben-Nr./Specimen-No./No.d'cprouvette Rpa.2{MPa (Nimm)] Rm[MPa (Nmmd)] | AS{%) |, Az %] 1%}
: 69217 ' 668 912 Vo9s 10.8 19

Schiagbiepeversuch/ Impact test/ Essai de résilicnce
Lieforauniand/ Condition as supplicd/Etat de liviaison

| Probenform/Type of specinen/Type J'éprouvetie | Probenrichtung/Specinmen direction/Send de Prétevement | Priiftemp./Test temperawure/ Température d'caani |

[CHARPY V] langs/longitudinal/longosur 23(°C)
. _ProbenNr./Specimen-No./Nod'eprowene | LPrfi/pec./Eprowetis |  2Pefl/Spec /Epmuveiie 3.Pefl/Spec./Eprouvetts
9217 27(4] 2203 2610

US-Priifung/ Ulrasonic testing/ Contréle par ultrasons
Die Licferung wurde US-geprift nach/ Delivery US-checked acc.to/Liviaison conts0lé par witrasons seloni EN 102283 TYP 1A Tab5 KL.3

ENTSPRICHT AUCH/, RRES DING TOCORRES] Al RRESPONDE TAMBIEN EN 10308 TYP 1A K3, A A 388

RiBkentrolle wurde durchgefithrt. /Testing for surtace cracks hag been performad /Cantréle de fissuris 3 la surface 2 616 offectué.
Die Lieferung wurde hesichiigt und auf MaB kontrollien/Visual inspection znd controf of dimensional accurucy have been porformed !
Conirtle viauel ct inspection dimensionnclls ont 616 effeetd

Die Licferung wurde auf ldentitic ﬁ;pmfl(Spew‘o.) /1dentity has been chccked(sreom-o.) dealification (Spectro.) 3 é16 effcotué !.\.,N =
| MAN TURBO
l TQB

Erlulerung! Explanations/ Explications : !
aErschmelunpsant/Siwelmaking process/Procédé d'élaboration s ! 2 7 APR Zﬂ 0
E = Elcktrostahl / Blectric-arc-fumace siecl / Acier électrique : { ) 5
uSckundirmetallurgle/Secondary metallurgy/Metallurgie secondaire: . {
VOD = Vakunm-Sauerstoff-Entkohlungs-Verishren / Vacuum-Oxygen-Docasburization / Vacuum-Oxygéne-Décarburatinn Ap o
PROVE,
L_ " ﬁﬂf
= i & th-,,v‘
T

GESAMTSEITEN 83



A A

bt Wi

WU—Z1 17I0I480 0.y

Auvestrae 4
D-58452 Witten
) Telefon: (02302)29-0
A Telefax: (02302)29-40 00

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH ™™™

DatupyDate: 23.02.04 ' Seite/Page:3/3
Zengnia-Nr, | Unsere AufireNr. . Thre AuhroNr, vor _ FertigungsaufiesNr,
Cenificate No./No.de Coniificat ; Qur order No./No.de hotre Commando | Your arder No, daio /No.de voire commande du | Production lot-No./Lot de fabyication No. |
730630/7248102/bit 20039513 0084532 LB
Dic Liefenmg wurde aus einom bevomatelen,

eprifien Abnshmelos enthommen,
Material against this delivery has bean taken {rom a stored and tested ingpection lot.
La livraizon a 616 pris d’un Jo1 de réception slocke e1 ¢ \

Es wird bastutigt, das die Livferung gopriift wardeund den Vercinbaningen bei der Bestellungsanahme engpricht.
We hereby certify thas the materal described above hasbeen tested and complics with the termis of the order.
Nous certifions que la livraison & vérifiée et eatoonforie aux stipulatians de acoeption de 1a ¢
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Flow Solutions

Kunde/ Customer : MAN Turbo AG
Kunden Bestell-Nr./ Customer P.O. : B58/4500185710

DVE Auftrag-Nr./ DVE Order-No. : 200.435

Projekt / Project : Kosboos, Kosair 2004

Abnahmeprufzeugnis
Inspection Certificate

MAN TURBG ™™t
I\: TQB --u_mu_.«;.T

’ ’l 2 1 APR. 2005

bt
s

e
Gerome Wiedelbach (Projectdepartment) I APPROV@AM.Z% ]
T ] ;
M e, §

e

prepared:

R——



UNEAANARTALAIR

ZGN100001989700000 ‘
312411.10.8640 / 200254435 / 0010

4500185710 / 00010 / 2

00254435

Dusenriickschlagventil KOSBOOST

312411.10.8640 / 20026
D: Abnahmepriifzeugnis -
ZGN 10000198970

4435 / 0010
3.1 B / EN 10204
00 000




ABNAHMEPRUFZEUGNIS FUR DUSENRUCKSCHLAGVENTILE
INSPECTION CERTIFICATE FOR NOZZLE NON RETURN VALVES
CERTIFICAT DE RECEPTION POUR CLAPETS DE RETENUE A TUYERES

F-16-01
Stand: 03.04.2000
Seite 1 von 1

Flow Solutions EN 10204/3.1B
Besteller: Auftrag-Nr.:
Customer: MAN TURBO AG Works-Onder No.:
Client; Egelstrasse 21 No de Commande: 200.435
13507 Berlin
H-Nr.: Zeich Nr.:
e e OrderNo.;  B58/4500185710 Drawing Now 041015-12KNrev. 1
No. ref. Client: Plan No.:
. ) Stiickzahl:
Type: DRV-Z DN 250 PN 63 Quantity: 1
Quantité:
MaRkontrolle e Dimension Check e Controle de dimension
Werkstoff: Gesamtlénge soll: Ventilhub soll: AnschluBflansche nach:
Material: Design length: Design valve lift: Connecting flanges to:
Materiau: Longueur theorique: Course theoretique: Brides de raccord. d'apres:
GP-240GH+N 500 mm 40 DIN EN 10921-1
Druckpriifung Pressure Test ¢ Essai de pression
Festigkeitspriifung Festigkeitsprifung Priifzeit: Priifmedium: Leckverluste:
des Gehiuses: des AbschiuBkorpers:
Strength test on housing: | Strength test on the Test duration: Test medium: Leakage:
Essal de résistance du closure: Temps d'essai: Fluid d'essai: Taux de fuite:
corps: Essai de résistance de la
piéce d'obturation:
95 bar — bar 2 min Wasser keine
- bar 69 bar 2 min Wasser keine
Dichtheitspriifung ® Leak Test ¢ Essai d'etanchéite
Dichtheitspriifung Dichtheitspriifung Priifzeit: Priifmedium: Leckverluste:
des Gehduses: des Abschlusses:
Leak test on housing: Leak test on the closure: | Test duration: Test medium: Leakage:
Essai d'étanchéité du Essai d'étanchéité de la Temps d'essai: Fluid d'essai: Taux de fuite:
corps: piéce d'obturation:
95 bar -bar 2 Min Wasser keine
- bar 6 bar 2 Min Luft keine
Anstrich e Painting e Peinture
Innen 1x KH-Rostschutzgrund
Aussen : 1 x KH-Rostschutzgrund

1x KH-Decklack RAL 7037

Bemerkungen ® Remarks e Remah
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Name, S|gna7e works lnspector, date

Name, Unterschrift Montageleiter, Datum Unterschrift Werkssachverstépdiger, Datu APURERehrift K 4 alum { 3
Signapdre quality managem ..Slgnafm"gpustomer.‘gdate«-

4

Dresser Valves Europe GmbH

Heiligenstrafie 75 4151 Viersen

Tel,+49(0)2162-8170-100 Fax: +49(0)2162-8170-282



ENDDOKUMENTATION | Seite 1 von2

Flow Soluiions

Kunde/ Customer : MAN Turbo AG

Kunden Bestell-Nr./ Customer P.O. : B58/4500185710
DVE Auftrag-Nr./ DVE Order-No. » 200.435

Projekt / Project : Kosboos, Kosair 2004

Konformitatserklarung gemal}
Druckgeréaterichtlinie 97/23/EG
Certificate of Conformity

[ prepared: Gerome Wiedelbach (Projectdepartment) | 04.04.2005




KONFORMITATSERKLARUNG Enf ech

gemin D;ruckgeréterichtlinie 97/23/EG AT

Flow Solutions ‘
Certificate of Conformity acc. to PED 97/23/EC

Name und Adresse des Heristellers { Name and address of the manufacturer

DRESSEER VALVES EUROPE GmbH
. Helligenstraie 75
41751 Viersen / Germany

Produktbeschreibung des Drujckgerﬁtes / Description of the pressure equipment
Dasenrﬁcks;chlagventil/ Nozzle Check Valve

Type DRV-Z DN > 25 PN=>6
Type DRV-B DN =300 PN26

RiiCksichlagventil / Check Valve

Type KRV | DN > 25 PNz6
Type KRV-B DN 2300 PN >6

Konformitéitsbewei‘rtung nach / Conformity according to
MODUL H

Name und Adresse der benannften Stelle / Name and address of the notified body

, 0035

TUV Anlagentechnik

- Am Grauen Stein

51 101 Kéln
‘ MAN TURBG ™
Angewandte Normen / Technical standards and specifications used TQB
DIN 3840; AD 2000 Regelwerk 2 1T APR 2005
Unterschrift des Werkssachvengﬁsténdigen / Authorized signato gg%a\\/rggfactuﬁ ) ii i

Name / Name Funktion / Function AR Signatute-—
Georg Weber Qualitédts Manéger/ Quality Manager

DRESS%ALV : '
jligdnstraBe 75

41751 Viersen-Dlilken / Germany
patum /bate 17.11.2004 Tel: +49 2162 8170-0

Fax +49 2162 8170- 200




