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Diese Zeichnung ist Eigentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehmen zu verwenden.

This dwg. is the property of MAN TURBO AG and is solely for the use of the party to which it is handed over.




= Ao 00 00
$ 2
o Xouuy
= e aesessy | T
172 Awrojuod
012 o -
8 § E xouuy
8 b B R A
yoeyo Bunuied
\'4
= xauuy 9005+500S 900G+500S
IR T I T L e iy A R
o %] = sjoodg Buidid peyeduqe) . .
E E o -1 10 uopoadsuf €001-60 €001-60
[a] 4 v
3 |° % Xouuy #006+£009 700G+€£00S
T aryvews Rt B,
o JeUOISUBWIQ PUE JENSIA 2001-G0 ¢001-580
(=]
xauuy 2006+100S 2005+100S
| R AR E bl S
J & 3ooeyo ssauljues|d 1001-S0 L00L-GO
xouuy
1y TN RESEPEEEEEE EEEELEEEE bttt
0 359 24nssdld
¢ g one)solphAi
O s xauuy
@ S| |
Eg e 1d
-
Z g - xouuy
= ol 8
:ﬁ 2] & 1N
- 3
fa) E ON wild
= 3
« | @ Q xauuy €00¢
DR E=] o S IV L
> |6 1y 120-5002
E =
= Xauuy
-l | W
o2 T
2 5 in
(@)
= xauuy 2002 2002
o) [T SRUNE SRR LIt
© [ -on 1e018I07-19D10 1 20€/€/0G0 1 £0€/€/0S0
3 N 3e2URIoZ-1oPIIM 0ZSEyS202.0 | 0ZSEYSC0TLO
_ xsuuy €004 €001
Q
Bl Y R yray- - S I T
¢-Hiv/S8L ¢-HIvIS8L
o]
(ZD N ¥Dd 0Z6£85202.0 | 0Z5€85202.L0
o
o Xouuy 800+200 800+200
2 ON SdM 500¢-60 500¢-80
ﬁ "ON 19P]oM Gi-s S-S
2 "ON Wweas 6 Ll

re specified in MAN testing plan and delivery specification

Al testings and certificates have to be identified in annex! Kind of tests and certificates a
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00
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Diese Zeichnung ist Eigentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehmen zu verwenden.

This dwg. is the property of MAN TURBO AG. and is solely for the use of the party to which it is handed over.




WPS Nr.:10-2005

SchweiBanweisung der Firma Industrie Rohrbau GmbH

Ort: Maschweg 43, 49324 Melle

SchweiBverfahren des Herstellers: 141

Beleg Nr.: VP _12(9)

WPAR Nr.: 07202583520185/4/H-3

Hersteller: Industrie Rohrbau GmbH

Name des Schweifers:

SchweiprozeB: 141

Prifer oder Priifstelle: TUV Nord
Art der Vorbereitung und Reinigung: mech.
Spezifikation des Grundwerkstoffs: DIN 17175
St37,8t3581 15 Mo3

Nahtart:BW Werkstiickdicke: 3,0-16,0
Einzeltheiten der Fugenvorbereitung AuBendurchmesser: >109
(Zeichnung): Schweiposition: PF/PC
Gestaltung der Verbindung Schweififolge
/60 T “\\ o N
N .,
> i <
ﬂ Z |
o’ /. ‘ <3
e s ﬁﬁ \'
Einzelheiten fiir das Schweifien
SchweiB- ProzeB | Durchmesser | Stromstirke | Spannung | Stromart/ Draht- Vorschubge- | Wirmeein-
raupe des Zusatz- A \' Polung | vorschub | schwindigkei | bringung
werkstoffes t
I(PF) 141 2,4 120-140 / =/~ / / /
2-3(PF) 141 3,0 160-190 / =/- / / /
4 (PF) 141 3,0 190-200 =/- / / /
HPC) 141 24 120-140 =/- / / /
2-3(PC 141 3,0 160-190 =/- / / /
4(PF) 141 3,0 190-200 =/- / / /
Zusatzwerkstoff Weitere Informationen:
Einteilung und Markenname: W MoSi(DMO-IG) EN 12070 z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):
Sondervorschriften fiir Trocknung:
Schutzgas / SchweiBpulver
-Schutzgas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)
-Wurzelschutz:
GasdurchfluBmenge
-Schutzgas:_10-12 Lir. Lir.
~Wurzelschutz:
Woframelektrodenart / Durchmesser: WT'20 2.4
Einzelheiten iiber Ausfugen / SchweiBbadsicherung:
Vorwirmetemperatur: '
Zwischenlagentemperatur:
Wirmenachbehandlung und / oder Aushirten:
Zeit, Temperatur, Verfahren:
Erwirmung- und Abkiihlungsrate:
Hersteller Priifer oder Priifstelle
EWE Jan Suchanek,
www.rohrban-melle.de
Geschifisfiuhrer Dipl.-Ing. Gerhard W. Barmeier IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Eingetragen unter Maschweg 43
HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnabriick Telefon 05422/ 9514-0
Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726 Telefax 05422 /9514-20

e-Mail IRBGmbH@t-online.de
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WPS Nr.:_09-2005

SchweiBanweisung der Firma Industrie Rohrbau GmbH

Ort: Maschweg 43, 49324 Melle

Priifer oder Prufstetle: TUY Nord

Schweifiverfahren des Herstellers: {41

Art der Vorbereitung und Reinigung: mech.

Beleg Nr.: VP 11(8)

Spezifikation des Grundwerkstoffs: DIN 17175

WPAR Nr.: 072025835720185/5/H-2

St37, 5t3581 15 Mo3

Hersteller: Industrie Rohrbau GmbH

Name des SchweiBers:div.

Schweilprozef: 141

Nahtart: BW Werkstitckdicke: 3,0-11,2
Einzelheiten der Fugenvorbereitung AuBendurchmesser: 44-178
(Zeichnung): SchweiBposition: PF/PC
— Gestaltung der Verbindung Schweiflfolge
60— S e,
. ) —L / 2 .
7% g
A
L
_— 3 ®
Einzelheiten fiir das Schweillen
Schwei- ProzeB | Durchmesser | Stromstiirke | Spannung | Stromart/ Draht- Vorschubge- | Wirmeein-
raupe des Zusatz- A Polung | vorschub | schwindigkei | bringung
werkstoffes t
1(PF) 141 24 120-140 / =/- / / /
2(PF) 141 3,0 120-140 / =/- / / /
3(PF) 141 3,0 110-130 / =/- / / /
1(PC) 141 2,4 120-140 =/- / /
2(PC) 141 3,0 120-140 =/- / / /
3(PC) 141 3,0 110-130 / =/- / / /
Zusatzwerkstoff Weitere Informationen:
Einteilung und Markenname: W MoSi(tDMO-IG) EN 12070 z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):
Sondervorschrifien fiir Trocknung:
Schutzgas / Schweilpulver
-Schutzgas;_DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)
~Wurzelschutz:
GasdurchfluBmenge
-Schutzgas:_10-12 Ltr. Lir.,
~Wurzelschutz:
Woframelektrodenart / Durchmesser: W1'20 2.4
Einzelheiten itber Ausfugen / SchweiBbadsicherung:
Vorwirmetemperatur:
Zwischenlagentemperatur:
Wirmenachbehandlung und / oder Aushiirten:
Zeit, Temperatur, Verfahren:
Erwirmung- und Abkiihlungsrate:
Hersteller Priifer oder Priifstelle
EWE Jan Suchanek, '
Name, Datum und Unterschrift Name, Datum und Unterschrift
www.rchrbau-melle.de
Geschafisfihrer Dipl.-Ing. Gerhard W. Barmeier IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Eingetragen unter Maschweg 43
HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnab Telefon 05422 / 9514-0r-
Ident.-Nr. DE 126 020 726 Telefax 05422 /9514-20

e-Mail IRBGmbH@t-online.de




WPS Nr.:08-2005

Schweifianweisung der Firma Industrie Rohrbau GmbH

Priifer oder Priifstelle: TUV Nord

Art der Vorbereitung und Reinigung: mech.
Spezifikation des Grundwerkstoffs: DIN 17175
St 37, 8t3581 15 Mo3

Ort: Maschweg 43, 49324 Melle
Schweibverfahren des Herstellers: 141
Beleg Nr.: VP 10(7)

WPAR Nr.: 07202543520185/4/H-1
Hersteller; Industrie Rohrbau GmbH
Name des SchweiBers:div.
SchweiBprozeB:_141

Nahtart:BW

Einzelheiten der Fugenvorbereitung
(Zeichnung):

Werkstiickdicke: 3,0-8,0
AuBendurchmesser: 21-85
Schweiposition: PF/PC

-

60— -

=33

Einzelheiten fiir das Schweifien

e
e,
-]

o)

£
o

&

A
q

SchweiB-
raupe

Prozef

Durchmesser
des Zusatz-
werkstoffes

Stromstiirke
A

Spannung
\Y%

Draht-
vorschub

Vorschubge-
schwindigkei
t

Wirmeein-
bringung

141 2,4

1(PF)

90-100

/ =/- / / /

141 2,4

2(PF)

100-110

/ =/ / / /

141 24

1(PC)

90-100

=/.

141 24

2(PC)

100-110

=/

Zusatzwerkstoff DMO-IG)

Einteilung und Markenname: W MoSi EN 12070

Weitere Informationen:
z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):

Sondervorschriften fiir Trocknung:

Schutzgas / SchweiBpulver

-Schutzgas: DIN EN 439-11(Argon 99.96% AGA Mison)

~-Wurzelschutz:

GasdurchfluBmenge
-Schutzgas:_10-12 Ltr. Lir.

~-Waurzelschutz;

Woframelektrodenart / Durchmesser: WT' 20 2.4

Einzelheiten iiber Ausfugen / SchweiBbadsicherung:

Vorwirmetemperatur:

Zwischenlagentemperatur:

Wiirmenachbehandlung und / oder Aushiirten:

Zeit, Temperatur, Verfahren:

Erwirmung- und Abkihlungsrate:

Hersteller

EWE Jan Suchanek,

Priifer oder Priifstelle

Geschifisfihrer: W. Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht
Osnabriick

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

melle.de

www.rohrbau-melle.de

IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Maschweg 43
49324 Melle
Telefon 05422 / 9514-0
Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-



WPS Nr.:

05-2005-RFF

Anhang Nr
004

SchweiBanweisung der Firma Industrie Rohrbau GmbH

Ort: Maschweg 43, 49324 Melle

SchweiBverfahren des Herstellers:_J4/
Beleg Nr.: VP 50-VP 51-VP 52

WPAR Nr.: 5835P0185/4/7-5835P0185/4/8-5835P0185/4/9

Hersteller: Industrie Rohrbau GmbH

Name des SchweiBers: div.

SchweiBprozeB: 141

Nahtart:BW

inzelheiten der Fugenvorbereitung

Priifer oder Priifstelle: TUV Nord

i i !ndustne

Art der Vorbereitung und Reinigung: mech.
Spezifikation des Grundwerkstoffs: DIN 17458

1.4571, 1.4541, 1.4301

Werkstiickdicke: 2,0-4,0

AuBendurchmesser:_33,7-168.3

(Zeichnung): SchweiBposition: PF/PC
Gestaltung der Verbindung Schweififolge
/bc\ \ | .
° N. e,
2
ﬁﬁ ‘
Einzetheiten fiir das SchweiBen
Schweifl- ProzeB | Durchmesser | Stromstirke [ Spannung | Stromart/ Draht- Vorschubge- | Wirmeein-
raupe des Zusatz- A Polung vorschub | schwindigkei | - bringung
werkstoffes t
1(PF) 141 1,6 70-90 | --memwe——- /-
2(PF) 141 1,6 70-90 s =/-
1(PC) 141 2,0 70-90 | ---oemmee- =/-
2(PC) 141 2,0 70-90 | - -~ /-
Zusatzwerkstoff Weitere Informationen:

Einteilung und Markenname: W 19 12 3 Nb(1.45 76) EN 12072

Sondervorschrifien fiir Trocknung:
Schutzgas / Schweilipulver

z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ).

-Schutzgas: DIN EN 439-11 ( Argon 99,96 % AGA Mison)

~Wurzelschutz:_DIN EN 439 — F2
GasdurchfluBmenge
-Schutzgas:_10- 12 Lir.

-Waurzelschutz:_10- 12 Ltr.

Woframelektrodenart / Durchmesser: WT'20 2.4

Einzelheiten {iber Ausfugen / Schweiibadsicherung:
Vorwirmetemperatur:
Zwischenlagentemperatur:

Wiirmenachbehandlung und / oder Aushérten:

Zeit, Temperatur, Verfahren:
Erwirmung- und Abkiihlungsrate:

Hersteller
11.04.05

EWS Dietmar Hokamp,

Name, Datum und Unterschrift

Geschafisfithrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht

Osnabriick

Umsatzsteuer-ldent.-Nr. DE 126 020 726

Priifer oder Priifstelle

Name, Datum und Unterschrift

www.rohrbau-melle.de

IRB Industrie-Rohrbauy GmbH

Maschweg 43
49324 Melle

Telefon 05422 / 9514-0
Telefax 05422 / 9514-20

¢-Mail IRBGmbH@t-online.de

i
;
|
i
i




WPS Nr.:_03-2005

SchweiBanweisung der Firma Industrie Rohrbau GmbH

hr

Ort: Maschweg 43, 49324 Melle

SchweiBverfahren des Herstellers: {4/

Beleg Nr.:_VP 13(26)

WPAR Nr.: 5835P0185/4/4

Hersteller; Industrie Rohrbau GmbH

Name des SchweiBers:. div.

SchweiBprozeB: 141

Nahtart:BW

Einzelheiten der Fugenvorbereitung

(Zeichnung):

Pritfer oder Priifstelle; TUY Nord

Art der Vorbereitung und Reinigung: mech.
Spezifikation des Grundwerkstoffs: DIN 17175
C22,8785t3581

Werkstiickdicke: <8,0mm

AuBendurchmesser: Grundrohr <DN100
Stutzen <DN 15

SchweiBposition: PB/PA

Gestaltung der Verbindung

Schweififolge

siehe Einzelheiten fiir das Schweifien

Einzelheiten fiir das Schweifien

SchweiB- ProzeB | Durchmesser | Stromstirke | Spannung | Stromart/ Draht- Vorschubge- | Wirmeein-
raupe des Zusatz- A A Polung vorschub | schwindigkei |  bringung
werkstoffes t

1 141 2,4 135-145 / =/- / / /

2 141 2,4 140-150 / =/- / / /

3 141 3,0 160-170 =/- / / /

4 141 3,0 150-160 =/- / / /

Zusatzwerkstoff Weitere Informationen:

Einteilung und Markenname: W MoSi(DMO-1G EN 1 2070

Sondervorschrifien fiir Trocknung:

Schutzgas / Schweipulver

-Schutzgas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)

-Waurzelschutz:

GasdurchfluBmenge
-Schutzgas: _10-12 Ltr. Ltr.

~-Wurzelschutz:

Woframelektrodenart / Durchmesser: WT 20 2,4

Einzelheiten tiber Ausfugen / Schweiibadsicherung:
Vorwéirmetemperatur:

Zwischenlagentemperatur:

Wirmenachbehandlung und / oder Aushirten:
Zeit, Temperatur, Verfahren:

Erwirmung- und Abkithlungsrate:

Hersteller
14.03.05
EWS Dietmar Hokamp,

Name, Datum und Unterschrift

Geschafisfilhrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht
Osnabriick

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):

Priifer oder Priifstelle

Name, Datum und Unterschrift

www.rohrbau-melle.de

IRB Industrie-Rohrban GmbH
Maschweg 43
49324 Melle
Telefon 05422 / 9514-0
Telefax 05422 / 9514-20
¢-Mail IRBGmbH@t-online.de




WPS Nr.:05-2005

“Amnex No,
006

Manufacturer’s Welding Procedure of IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Place: Maschweg 43, 49324 Melle

Welding Process of Manufacturer: /4]

Reference No.: VP50-VP51-VP52

WPAR Nr.._5835P0185/4/7-5835P0185/4/8-5835P0185/4/9

Manufacturer: IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Name of Welder: div.

Welding Process: 141

Joint Type: BW

Inspecting authority: TUY Nord
Kind of Preparation:_mech.
Specification of Material: DIN 17458
1.4571-1.4541-1.4301

Material Thickness: 2,0-4,0

Detail of Preparation Pipe outside diameter: 33,7-168,3
(Drawing): SchweiBiposition: PF/PC
Establish of connection Establish of connection
Layer of Welding Layer of Welding
(/60'\_\ RN “, Details of Welding!
y ° N'i
- —_—
ZZ;}I : éﬂ
£ _r
L
—2-3 .
Details of Welding
Welding- Process Diameter of Current Voltage Polarity Speed of Speed of | Insertion of
layer Filler A A wire welding heat
Material
1(PF) 141 1,6 70-90 / =/~ / / /
2(PF) 141 1,6 70-90 / =/- / / /
1{PC) 141 2,0 70-90 =/~
2(PC) 141 2,0 70-90 =/-
Filler Material: Weitere Informationen:
Type and Designation: W 19 12 3Nb(1.4576)EN12072 z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):
Procedure of drying:
Gas/Flux

-Gas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)

-Conservation of Root:DIN EN 439 F2

Gasquantity moved:
-Gas: 10-12 Ltr. Ltr.

Kind of tungsten electrode / Diameter: WT 20 2.4
Gouging/Backing: :

Pre Weld Heat Treatment:

Inside- Layer temperature:

Post Weld Heat Treatment:

Time, Temperature, Procedure:
Rate of heating and cooling:

Manufacturer
14.03.05
EWS Dietmar Hokamp

Name, Date, Sign

Inspector/Inspecting authority

Name, Date, Sign

www.robrbau-melie.de

Geschifisfuhrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht
Osnabriick

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Maschweg 43

49324 Melle

Telefon 05422 / 9514-0

Telefax 05422/ 9514-20
mail@rohrbau-melle.de



WPS Nr.:08-2005

he
au

ndustrie

007 - -

Manufacturer’s Welding Procedure of IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Place: Maschweg 43, 49324 Melle

Inspecting authority: TUV Nord

Welding Process of Manufacturer: {4/

Kind of Preparation:_mech.

Reference No.: VP10

Specification of Material: DIN 17175

WPAR Nr.: 07202543520185/4/H-1

St 37,0-5t35.8 I-15 Mo3

Manufacturer: IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Name of Welder: div.

Welding Process:_{41

Joint Type: BW

Material Thickness: 3,0-8,0

Detail of Preparation

Pipe outside diameter: 2/,3-83

(Drawing): Schweifiposition: PF/PC
Establish of connection Establish of connection
Layer of Welding Layer of Welding
i 60'\-\ ~"\\ ™, Details of Welding!
. ° .
- —_—
O —
B
///
-3 °
Details of Welding
Welding- Process Diameter of Current Voltage Polarity Speed of Speed of | Insertion of
layer Filler A \% wire welding heat
Material
1(PF) 141 2,4 90-100 / =/- / / /
2(PF) 141 2,4 100-110 / =/- / / /
1(PC) 141 2,4 90-100 =/-
2(PC) 141 2,4 100-110 =/-
Filler Material: DMO-1G Weitere Informationen:
Type and Designation:_ W MoSI EN12070 z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):
Procedure of drying:
Gas/Flux
-Gas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)
-Conservation of Root:
Gasquantity moved:
-Gas:_10-12 Ltr. Ltr.
Kind of tungsten electrode / Diameter: WT'20 2.4
Gouging/Backing:
Pre Weld Heat Treatment:
Inside- Layer temperature:
Post Weld Heat Treatment:
Time, Temperature, Procedure:
Rate of heating and cooling:
Manufacturer Inspector/Inspecting authority
14.03.05
EWS Dietmar Hokamp
Name, Date, Sign Name, Date, Sign
www.rohrbau-melle.de
Geschaftsfilhrer Wolf-Ulrich Schroeder IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Eingetragen unter Maschweg 43
HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnabriick Telefon 05422 /9514-0
Telefax 05422 /9514-20

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

mail@rohrbau-melle.de




WPS Nr.:09-2005

Industrie

"AnnexNo.
- 008

Manufacturer’s Welding Procedure of IRB Industrie-Rehrbau GmbH

Place: Maschweg 43, 49324 Melle

Welding Process of Manufacturer: /4]
Reference No.: VP11

WPAR Nr.: 07202543520185/5/H-2

Manufacturer; IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Name of Welder: div.

Welding Process:_/41]

Joint Type: BW

Inspecting authority: TUY Nord
Kind of Preparation:_mech.
Specification of Material: DIN 17175
St 37,0-5¢35,8 1-15 Mo3

Material Thickness: 3,0-11,2

Detail of Preparation Pipe outside diameter: 44-178
(Drawing): SchweiBposition: PF/PC
Establish of connection Establish of connection
Layer of Welding Layer of Welding
- 60'\'\ \‘\\ o, Details of Welding!
. ° "’ci
) —_—
Z :
R
//
23 v
Details of Welding
Welding- Process Diameter of Current Voltage Polarity Speed of Speed of | Insertion of
layer Filler A \'2 wire welding heat
Material
1(PF) 141 24 120-140 / =/- / / /
2(PF) 141 3,0 120-140 / =/~ / / /
3(PF) 141 3,0 110-130 / =/- / / /
1(PC) 141 24 120-140 / =/- / / /
2(PC) 141 3,0 120-140 / =/- / / /
3(PO) 141 3,0 110-130 / =/- / / /

Filler Material: DMO-IG
Type and Designation: W MoSI EN12070

Procedure of drying:

Gas/Flux
-Gas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)

-Conservation of Root:

Gasquantity moved:
-Gas:_10-12 Ltr. Lir.

Kind of tungsten electrode / Diameter: WI'20 2.4

Gouging/Backing:

Pre Weld Heat Treatment:

Inside- Layer temperature:

Post Weld Heat Treatment:

Time, Temperature, Procedure:
Rate of heating and cooling:

Manufacturer
14.03.05
EWS Dietmar Hokamp

Name, Date, Sign

Weitere Informationen:
z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):

Inspector/Inspecting authority

Name, Date, Sign

www.rohrbau-melle.de

Geschafisfiihrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht
Osnabrilck

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

IRB Industrie-Robrban GmbH
Maschweg 43

49324 Melle

Telefon 05422 / 9514-0

Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-melle.de




WPS Nr.:10-2005

he

QI

AnnexNo,
'009’{' ey

Manufacturer’s Welding Procedure of IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Place: Maschweg 43, 49324 Melle

Welding Process of Manufacturer:_/4]

Reference No.: VP12

WPAR Nr.: 07202543520185/4/H-3

Manufacturer: IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Name of Welder: div.

Welding Process:_14/
Joint Type: BW.

Detail of Preparation

Inspecting authority: TUY Nord
Kind of Preparation:_mech.
Specification of Material: DIN 17175
St 37,0-5t35,8 I-15 Mo3

Material Thickness:_3,0-16,0
Pipe outside diameter: <J09

(Drawing): Schweiliposition: PF/PC
Establish of connection Establish of connection
Layer of Welding Layer of Welding
o 60'\* \"\\ ™M, Details of Welding!
Y ° Nil
- —
2
RN
-
— 3 ®
Details of Welding
Welding- Process Diameter of | Current Voltage Polarity Speed of Speed of | Insertion of
layer Filler A \Y wire welding heat
Material
1(PF) 141 2,4 120-140 / =/- / / /
2-3(PF) 141 3,0 160-150 / =/~ / / /
4(PF) 141 3,0 160-190 / =/- / / /
1{(PC) 141 24 120-140 / =/~ / / /
2-3(PC) 141 3,0 160-190 / =/- / / /
4(PC) 141 3,0 160-190 / =/- / / /

Filler Material: DMO-IG
Type and Designation: W MoSI EN12070

Procedure of drying:

Gas/Flux
-Gas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)

-Conservation of Root:

Gasquantity moved:
-Gas:_10-12 Ltr. Ltr.

Kind of tungsten electrode / Diameter: WT 20 2.4
Gouging/Backing:

Pre Weld Heat Treatment:

Inside- Layer temperature:

Post Weld Heat Treatment:

Time, Temperature, Procedure:

Rate of heating and cooling:

Manufacturer
14.03.05
EWS Dietmar Hokamp

Name, Date, Sign

Weitere Informationen:
2.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ):

Inspector/Inspecting authority

Name, Date, Sign

www.rohrbau-melle.de

Geschafisfihrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht
Osnabriick

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Maschweg 43

49324 Melle

Telefon 05422/ 9514-0

Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-melle.de
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Manufacturer’s Welding Procedure of IRB Industrie-Roehrbau GmbH

Place: Maschweg 43, 49324 Melle

Welding Process of Manufacturer: {4/

Reference No.: VP13

WPAR Nr.: 5835P0185/4/4

Manufacturer: IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Name of Welder: div.

Welding Process: {4/

Joint Type: BW
Detail of Preparation
(Drawing):

Inspecting authority: TUY Nord

Kind of Preparation: mech.

Specification of Material: DIN 17173

St 37,0-5t35,8 1-15 Mo3

Material Thickness: <8,0mm

Pipe outside diameter: <DN 100 /MY A%

SchweiBposition: PB/PA

Establish of connection
Layer of Welding

Establish of connection
Layer of Welding

[] N
- —~— R €A,
‘n Z} . o
ﬁ |
.-—l—l% e

Details of Welding!

Details of Welding
Welding- Process Diameter of Current Voltage Polarity Speed of Speed of | Insertion of
layer Filler A \" wire welding heat
Material
1 141 2,4 135-145 / =/- / / /
2 141 2,4 140-150 / /- / / /
3 141 3,0 160-170 / =/~ / / /
4 141 3,0 150-160 / =/- / / /

Filler Material:DMO-IG

Type and Designation: W MoSI EN12070
Procedure of drying:

Gas/Flux

-Gas: DIN EN 439-11(Argon 99,96% AGA Mison)

-Conservation of Root:

Gasquantity moved:
-Gas:_10-12 Ltr. Ltr.

Kind of tungsten electrode / Diameter: W1 20 2.4

Gouging/Backing:

Pre Weld Heat Treatment:

Inside- Layer temperature:

Post Weld Heat Treatment:

Time, Temperature, Procedure:
Rate of heating and cooling:

Manufacturer
14.03.05
EWS Dietmar Hokamp

Name, Date, Sign

Geschafisfihrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter

HRB 18897 beim Amtsgericht
Osnabriick

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726

Weitere Informationen:

z.B. Pendeln ( max. Raupenbreite ).

Inspector/Inspecting authority

Name, Date, Sign

www.rohrbau-melle.de

IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Maschweg 43
49324 Melle

Telefon 05422 / 9514-0
Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-melle.de
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ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 07 202 5835 Z 0185/4/H-4

Anhang Nr.
1QQ1~ ;,f

Seite 1 von 2

Hersteller — Schweiftanweisung Priifstelle:  Priflaboratorium fur Druckgeréte
Beleg-Nr.: VP 13 (26) der TUV NORD GRUPPE

Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau GmbH Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/4
Anschrift :  Maschweg 43, 49324 Melle

Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3

Datum der Schweilung: 07.07.2004

GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:

Schweiliprozess: 141

Nahtart: HV-Naht (aufgesetzter Stutzen)

Werkstoff / Werkstoffgruppe: 15 Mo 3/ WG 1

Werkstoffdicke: Grundrohr: 8,0 mm (Geltungsbereich: 3,0 — 16,0 mm)
Stutzen: 11,5 mm (Geltungsbereich: 3,0 — 23,0 mm)

RohrauBendurchmesser: Grundrohr: 219,14 mm ( Geltungsbereich: > 109 mm)
Stutzen: 45,0 mm (Geltungsbereich: 22,0 — 90,0 mm)

Art des Zusatzverkstoffes: WMoSi, EN 12070 (DMO-IG)

Schutzgas / Puiver: Schutzgas 11, EN 439

Stromart: Gleichstrom (-)

Schweipositionen: PF

Vorwarmung: -

Wiarmenachbehandlung: -
SONSTIGE ANGABEN: -

Hiermit wird bestatigt, dass die Prifungsschweitungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
vorbezeichneten Regein bzw. Priifnorm zufrieden stellend vorbereitet, geschweildt und geprift wurden.

Osnabriick, 27.08.2004 )
TOV CERT - Zertifizierungsstelle

furD gréte
——der TUD RUPPE
U GRUSKennnurdmér 0045

g :
O e Docy CERN Mitgliéds Organisation)

N

Antagen Schweillanweisung
Prifergebnisse

TOV Hennover/Sachsen-Anhalt e.V. « Geschéftsstelie Osnabriick e Rheinische Str. 15 o 49084 Osnabrick
Telefon (0541) 5823-0 « Fax (0541) 5823-239 « E-mail: tuev-vsoe@!-online.de
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ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES

Seite 2 von 2
Hersteller — Schweiftanweisung Prifstelle: Priiflaboratorium fir Druckgeréte
Beleg-Nr.. VP 13 (26) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller: 1RB Industrie Rohrbau, Melle Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/4
Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG | AD 2000-MBI, HP 2/1 / EN 288-3

Temperaturbegrenzung:  bis zur hdchsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des
Schweilkzusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes

SONSTIGE NACHGEWIESENE / BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGEN?®):

Nahtart: [] Rohrabzweigungen [ stutzen Kehinihte
sonstige Verbindungen:

Abmessungen: -

SchweiBprozess (Ergénzungen): -

Werkstoff (Ergdnzungen): -

Schweizusitze / Hilfsstoffe: -

Schweiftpositionen: -

Wirmenachbehandlung: -

BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

Erganzungen und Wiederholungen mittels Arbeitspriffungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Ferligung lénger als ein Jahr unterbrochen und kénnen positive Ergebnisse der
qualitatssichernden MaRnahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrensprifung
zeitlich begrenzt bis 07.2005

Bestatigung der durchgefiihrien Arbeitsprifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jéhrlich) ab Datum der
Schweiung der Verfahrensprifung ,

Datum: Datum: Datum: Datum:
Stempeél: Stempel: Stempel: Stempel:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift; Unterschrift:

Fassung: 07.2004

Ersatz fur Fassung: 07.2003

Osnabriick, 27.09.2004

UV CERT-Zertifizierungsstelle

*) falls erforderlich

TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. » Geschiflsstelle Osnabriick Rheinische Str. 15 ¢ 49084 Osnabrick
Telefon (0541) 5823-0 « Fax (0541) 5623-239  E-mail: tuev-ysoe@!t-online.de
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Anhang Nr.
Seite 1von 2
Hersteller — Schweilanweisung Priifstelle:  Pruflaboratorium fiir Druckgerate
Beleg-Nr.: VP 12 (9) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller: IRB Industrie Rohrbau GmbH Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/4
Anschrift :  Maschweg 43, 49324 Melle
Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 / EN 288-3

ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 07202 583520185/4/H-3

Datum der Schweitung: 07.07.2004

GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:

Schweillprozess: 141

Nahtart: Stumpfnaht (BW)

Werkstoff / Werkstof{gruppe: 15 Mo 3/ WG 1

Werkstoffdicke: 8,0 mm (Geltungsbereich 3,0 — 16,0 mm)
RohrauRendurchmesser: 219,14 mm ( Geltungsbereich: > 109 mm)
Art des Zusatzwerksloffes: WMoSi, EN 12070 (DMO-1G)

Schutzgas / Pulver:

Schutzgas |1, EN 439

Stromart: Gleichstrom (-)
Schweiltpositionen: PF/PC
Vorwdrmung: -

Wwirmenachbehandlung:
SONSTIGE ANGABEN:

Hiermit wird bestétigt, dass die Pri
vorbezeichneten Regeln bzw. Priffnorm zufrieden stellend vorberei

227-V-03-94 vom 01.03.1994

Osnabriick, 27.09.2004

Anlagen

Grundlage dieser Anerkennung und fur die Abgrenzung des
Geltungsbereiches ist die Verfahrenspriifung mit TUV-Beleg-Nr.:

fungsschweiftungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
tet, geschweilt und geprift wurden.

TUV CERT - Zerlifizierungsstelle
fur Druckgeréte

Schweillanweisung
Prifergebnisse

RUPPE

TUV Hannover/Sachsen-Anhall e.V. » Geschiftsstelle Osnabriick « Rheinische Str. 15 « 49084 Osnabrick

Telefon (0541) 5823-0 o Fax (0541) 5823-239 « E-mail: tuev-vsoe@t-online.de
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ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES

Seite 2 von 2
Hersteller - Schweitanweisung Priifstelle: Priiflaboratorium fur Druckgerate
Beleg-Nr.. VP 12(9) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller: IRB Industrie Rohrbau, Melle Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/3

Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 / EN 288-3

Temperaturbegrenzung: bis zur héchsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des
Schweikzusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes

SONSTIGE NACHGEWIESENE / BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGEN®):

Nahtart: ] Rohrabzweigungen [ Stutzen X Kehlndhte
sonstige Verbindungen:

Abmessungen: -

SchweiRprozess (Erganzungen): -

Werkstoff (Ergdnzungen): -

Schweilzusatze / Hilfsstoffe: -

Schweilpositionen: -

wirmenachbehandlung: -

BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

Ergdnzungen und Wiederholungen mittels Arbeitsprifungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Fertigung langer als ein Jahr unterbrochen und kénnen positive Ergebnisse der
qualitatssichernden MaRnahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrensprifung
zeitlich begrenzt bis 07.2005

Bestatigung der durchgefiihrten Arbeitspriifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jahrlich) ab Datum der
Schweiftung der Verfahrensprifung

Datum: Datum: Datum: Datum:
Stempetl: Stempel: Stempel: Stempel:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift:

Fassung: 07.2004

Ersatz flr Fassung: 07.2003

Osnabriick, 27.09.2004 __TUV CERT-Zettifizierungsstelle
-3 GRS, fUr Druckgeréte
UV NOR ec§zUPPE

*) falls erforderlich A S & (CEOQ Mitglieds Organisation)
b

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. o Geschiftsstelle Osnabriick ¢ Rheinische Str. 15 o 48084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 » Fax (0541) 5823-238 o E-mail: tuev-vsoe@t-onfine.de
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ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 072025835 Z 0185/4/H-2

Anhang -
Selte V1ﬁvo'r7\ 2
Hersteller — Schweiftanweisung Prifstelle:  Priflaboratorium fur Druckgeréte
Beleg-Nr.. VP 11 (8) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller: IRB Industrie Rohrbau GmbH Pruf-Nr.: 5835 P 0185/4/H2
Anschrift :  Maschweg 43, 49324 Melle
Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG |/ AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3

Datum der SchweiBung: 07.07.2004

GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:

Schweillprozess: 141

Nahtart: Stumpfnaht (BW)

Werkstoff / Werkstoffgruppe: 15 Mo 3 /WG 1

Werkstoffdicke: 5.6 mm (Geltungsbereich 3,0 — 11,2 mm)
Rohraufzendurchmesser: 88,9 mm ( Geltungsbereich: 44 — 178 mm)
Art des Zusatzwerkstoffes: WNMoSi, EN 12070 (DMO-IG)

Schutzgas / Pulver: Schutzgas |1, EN 439

Stromart: Gleichstrom (-)

Schweilpositionen: PF/PC

Vorwdrmung: -

Warmenachbehandlung: -

SONSTIGE ANGABEN: Grundiage dieser Anerkennung und fir die Abgrenzung des

Geltungsbereiches ist die Verfahrensprifung mit TUV-Beleg-Nr.:
227-V-02-94 vom 18.02.1994

Hiermit wird bestitigt, dass die Prufungsschweilungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
vorbezeichnelen Regeln bzw. Prifnorm zufrieden stellend vorbereitet, geschweifdt und geprift wurden.

Osnabriick, 27.09.2004
TUV CERT - Zerttifizierungsstelle
fur Druckgeréte
—ger TUV NORDGRUPPE

Anlagen Schweiflanweisung
Priifergebnisse

TUV Hannover/Sachsen-Anhzlt e.V. o Geschiftsstelle Osnabriick e Rheinische Str. 15 » 49084 Osnabrick
Telefon (0541) 5823-0 « Fax (0541) 5823-239 » E-mail: tuev-vsoe@!t-ontine.de
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ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES

Seite 2 von 2
Hersteller — Schweiltanweisung Prifstelle: Priiflaboratorium fiir Druckgeréte
Beleg-Nr.. VP 11 (8) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau, Melle Pruf-Nr.: 5835 P 0185/4/2
Vorschrift / Priifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 / EN 288-3

Temperaturbegrenzung:  bis zur héchsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des
SchweiRzusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes

SONSTIGE NACHGEWIESENE/ BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGENY):

Nahtart: [] Rohrabzweigungen ] stutzen Kehlnahte
sonstige Verbindungen:

Abmessungen: -

Schweifprozess (Ergdnzungen): -

Werkstoff (Ergénzungen): -

Schweiftzusétze / Hilfsstoffe: -

Schweilpositionen: -

Wiarmenachbehandiung: -

BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

Ergénzungen und Wiederholungen mittels Arbeitspriifungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Fertigung langer als ein Jahr unterbrochen und koénnen positive Ergebnisse der
qualitatssichernden Mafinahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrenspriifung
zeitlich begrenzt bis 07.2005

Bestatigung der durchgeflihrien Arbeitspriifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jéhrlich) ab Datum der
Schweiung der Verfahrenspriffung

Datum: Datum: Datum: Datum:
Stempel: Stempel: Stempel: Stempel:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift:

Fassung: 07.2004

Ersatz fiir Fassung: 07.2003

Osnabriick, 27.09.2004 m CERT-Zerlifizierungsstelle
N fir Druckgerate

OV

*) falls erforderfich {: \y E(CEOC|Mitglie
2 X

TUV-Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. e Geschiftsstelle Osnabrlick o Rheinische Str. 15 ¢ 48084 Osnabriick
: Telefon (0541) 5823-0 « Fax (0541) 5823-239 ¢ E-mail: tuev-vsoe@!-online.de
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ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 07 202 543520185/4/H-1

Nr. 1004
Seite 1 von 2
Hersteller — Schweilanweisung Priffstelle:  Priflaboratorium fiir Druckgerate
Beleg-Nr.. VP 10 (7) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller: IRB Industrie Rohrbau GmbH Prif-Nr.: 5835 P 0185/3/1
Anschrift :  Maschweg 43, 48324 Melle
Vorschrift / Priifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3
Datum der SchweiRung: 07.07.2004
GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:
Schweiltprozess: 141
Nahtart: Stumpfnaht (BW)
Werkstoff / Werkstoffgruppe: 15 Mo 3/ WG 1
Werkstoffdicke: 4.0 mm (Geltungsbereich 3,0 — 8,0 mm)
RohraulRendurchmesser: 42,4 mm ( Geltungsbereich: 21 - 85 mm)
Art des Zusatzwerkstoffes: WMoSi, EN 12070 (DMO-1G)
Schutzgas / Pulver: Schutzgas 11, EN 439
Stromart: Gleichstrom (-)
Schweiltpositionen: PF/PC
Vorwdrmung: -
wiarmenachbehandlung: -
SONSTIGE ANGABEN: Grundlage dieser Anerkennung und fiir die Abgrenzung des

Geltungsbereiches ist die Verfahrenspriifung mit TUV-Beleg-Nr.:
227-V-03-98 vom 08.07.1998

Hiermit wird bestétigt, dass die Prifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
vorbezeichneten Regeln bzw. Priifnorm zufrieden stellend vorbereitet, geschweift und gepriift wurden.

Osnabriick, 27.09.2004 )
TUV CERT - Zertifizierungsstelle

f_@JrDr/uclsgméte
der TUV/NORD GRUPPE
. Kennnumner 0045

Organisation)

Anlagen Schweilanweisung
Prifergebnisse

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. e Geschéfisstelle Osnabrick » Rheinische Str. 15 ¢ 49084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 o Fax (0541) 5823-238 ¢ E-mail: tugv-vsoe@t-online.de
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ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES

Seite 2 von 2

Hersteller — Schweiltanweisung Priifstelle: Priiflaboratorium fur Druckgerate
Beleg-Nr.: VP 10 (7) der TUV NORD GRUPPE

Hersteller: IRB Industrie Rohrbau, Melle Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/1
Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MB!. HP 2/1 /EN 288-3

Temperaturbegrenzung:  bis zur héchsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des
SchweiR zusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes

SONSTIGE NACHGEWIESENE / BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGEN®):

Nahtart: ] Rohrabzweigungen [ Stutzen X Kehinahte
sonstige Verbindungen:

Abmessungen: -

Schweilprozess (Ergénzungen): -

Werkstoff (Ergdnzungen): -

Schweiltzusétze / Hilfsstoffe: -

Schweipositionen: -

wirmenachbehandlung: -

BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

Erginzungen und Wiederholungen mittels Arbeitspritfungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Fertigung lénger als ein Jahr unterbrochen und kénnen positive Ergebnisse der
qualititssichernden MaRnahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrenspriifung
zeitlich begrenzt bis 07.2005 :

Bestitigung der durchgefiihrien Arbeitspriifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jahrlich) ab Datum der
SchweiRung der Verfahrenspriifung

Datum: Datum: Datum: Datum:
Stempel: Stempel: Stempet: Stempel:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift:

Fassung: 07.2004

Ersatz fuir Fassung: 07.2003

Osnabriick, 27.08.2004

*) falls erforderlich

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. « Geschiftsstelle Osnabriick « Rheinische Str. 15 « 43084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0  Fax (0541) 5823-239 e E-mail: tuev-vsoe@i-online.de
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ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 07 202 5835 Z 0185/4/H-7

Anhang Nr.
1005
Seite 1 von 2
Hersteller — Schweiltanweisung Prifstelle:  Priiflaboratorium fir Druckgeréte
Beleg-Nr.: VP 50 (friher 18/1) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau GmbH Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/7
Anschrift :  Maschweg 43, 43324 Melle
Vorschrift / Priifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3

Datum der Schweilung: 07.07.2004

GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:

Schweifiprozess: 141

Nahtart: Stumpfnaht (BW)

Werkstoff / Werkstoffgruppe: 1.4571 /WG S

Werkstoffdicke: 2,0 mm (Geltungsbereich: 2,0 — 4,0 mm)
RohrauRendurchmesser: 42,4 mm ( Geltungsbereich: 21,0 — 85,0 mm)
Art des Zusatzwerkstioffes: W1912 3Nb (1.4576), EN 12072

Schuizgas / Pulver: Schutzgas I1, Formiergas F2, EN 439
Stromart: Gleichstrom (~)

Schweilpositionen: PF/PC

Vorwdrmung: -

Wiarmenachbehandlung: -

SONSTIGE ANGABEN: Grundlage dieser Anerkennung und fiir die Abgrenzung des

Geltungsbereiches ist die Verfahrenspriifung mit TUV-Beleg-Nr.:
227-V-01.98 von 07.98

Hiermit wird bestatigt, dass die Priifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
vorbezeichneten Regeln bzw. Priifnorm zufrieden stellend vorbereitet, geschwei’t und geprift wurden.

Osnabriick, 27.09.2004

TUV CERT - Zertifizierungsstelle
fur Druckgeréte

Anlagen Schweiflanweisung
Prifergebnisse

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. « Geschaftsstelle Osnabriick ¢ Rheinische Str. 15 « 48084 Osnabrick
Telefon (0541) 5823-0 » Fax (0541) 5823-239 « E-mail: fuev-vsoe@t-online.de
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ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES

Seite 2 von 2
Hersteller — Schweiltanweisung Priifstelle: Priiflaboratorium fir Druckgeréte
Beleg-Nr.. VP 50 (18/1) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau, Melle Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/7
Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG/ AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3

Temperaturbegrenzung:  bis zur héchsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des
Schweizusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes

SONSTIGE NACHGEWIESENE / BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGEN™):

Nahtart; [J Rohrabzweigungen [ Stutzen Kehindhte
sonstige Verbindungen:
Abmessungen: -
SchweilRprozess (Ergdnzungen). -
Werkstoff (Ergdnzungen): -
Schweilzuséize / Hilfsstoffe: -
Schweitpositionen: -
warmenachbehandlung: -

BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

Erganzungen und Wiederholungen mittels Arbeitspriifungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Ferligung langer als ein Jahr unterbrochen und konnen positive Ergebnisse der
qualitatssichernden MaRBnahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrenspriifung
zeitlich begrenzt bis 07.2006

Bestatigung der durchgefiihrien Arbeitspriifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jahrlich) ab Datum der
Schweilung der Verfahrenspriifung

Datum: Datum: Datum: Datum:
Stempel: Stempet: Stempet: Stempet:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift:

Fassung: 07.2004

Ersatz flir Fassung: 07.2003

Osnabriick, 27.09.2004 TUV CERT-Zettifizierungsstelle
- flir Druckgerate

shJUV NO RUPPE
/2

rganisation)

*) falis erforderlich

TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. o Geschaftsstelle Oshabriick o Rheinische Str, 15 » 49084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 « Fax (0541) 5823-239 « E-mail: luev-vsoe@}-online.de




ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 072025835Z0185/4/H-8

PSV-01-D 07/01
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Anhang
Seite 1 von 2
Hersteller — SchweiRanweisung Priifstelle:  Priiflaboratorium fiir Druckgeréte
Beleg-Nr.. VP 51 (frither 18/2) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau GmbH Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/8

Anschrift :  Maschweg 43, 49324 Melle
Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG |/ AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3
Datum der Schweiung: 07.07.2004

GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:

Schweifiprozess: 141

Nahtart: Stumpfnaht (BW)

Werkstoff / Werkstoffgruppe: 1.4571 /WG9

Werkstoffdicke: 3,2 mm (Geltungsbereich: 3,0 - 6,4 mm)
Rohraufzendurchimesser: 88,9 mm ( Geltungsbereich: 44,0 — 178,0 mm)
Art des Zusatzwerkstoffes: W1912 3Nb (1.4576), EN 12072

Schutzgas / Pulver: Schutzgas |1, Formiergas F2, EN 439
Stromart: Gleichstrom (=)

Schweillpositionen: PF/PC

Vorwdrmung: -

Wirmenachbehandlung: -

SONSTIGE ANGABEN: Grundlage dieser Anerkennung und fir die Abgrenzung des

Geltungsbereiches ist die Verfahrenspriifung mit TUV-Beleg-Nr.:
227-V-01.96 von 1996

Hiermit wird bestatigt, dass die Priifungsschweilungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
vorbezeichneten Regeln bzw. Priifnorm zufrieden stellend vorbereitet, geschweiltt und geprift wurden.

Osnabriick, 27.09.2004

TUV CERT - Zertifizierungsstelle

Anlagen Schweilanweisung
Prifergebnisse

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. « Geschiftsstelle Osnabrick e Rheinische Str. 15 ¢ 49084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 « Fax (0541) 5823-239 ¢ E-mail: tuev-vsoe @t-online.de
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ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES

Seite 2 von 2
Hersteller — Schweiltanweisung Priifstelle: Priflaboratorium fiir Druckgeréte
Beleg-Nr.. VP 51 (18/2) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau, Melle Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/8

Vorschrift / Priifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 / EN 288-3

Temperaturbegrenzung:  bis zur hochsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des
SchweiRzusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes

SONSTIGE NACHGEWIESENE / BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGEN®):

Nahtart: [ Rohrabzweigungen  [] Stutzen Kehinihte
sonstige Verbindungen:
Abmessungen: -
Schweilkprozess (Ergédnzungen): -
Werkstoff (Ergénzungen): -
Schweilzusitze / Hilfsstoffe: -
SchweiBpositionen: -
Warmenachbehandlung: -

BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

Erganzungen und Wiederholungen mittels Arbeitspriifungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Fertigung lénger als ein Jahr unterbrochen und kénnen positive Ergebnisse der
qualitatssichernden Mafnahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrenspriifung
zeitlich begrenzt bis 07.2005

Bestatigung der durchgefihrien Arbeitsprifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jéhriich) ab Datum der
Schweifung der Verfahrenspriifung

Datum: Datum: Datum: Datum:
Stempel: Stempel: Stempel: Stempel:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift:

Fassung: 07.2004

Ersatz flr Fassung: 07.2003

Osnabriick, 27.09.2004

*) falls erforderlich

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. « Geschéfisstelle Osnabrick Rheinische Str. 15 » 49084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 » Fax (0541) 5823-239 » E-mail: tuev-vsoe@t-online.de
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ANERKENNUNG EINES SCHWEISSVERFAHRENS
ZERTIFIKAT 07 2025835 Z 0185/4/H-9

Seite 1 von 2

Hersteller — Schweiltanweisung Prifstelle:  Priiflaboratorium fir Druckgeréte
Beleg-Nr.: VP 52 (friher 18/3) der TUV NORD GRUPPE
Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau GmbH Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/9

Anschrift :  Maschweg 43, 49324 Melle

Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG |/ AD 2000-MBI. HP 2/1 /EN 288-3

Datum der SchweiBung: 07.07.2004

GELTUNGSBEREICH DER UBERPRUFUNG:

Schweifiprozess: 141

Nahtart: Stumpfnaht (BW)

Werkstoff / Werkstoffgruppe: 1.4571 /WG 9

Werkstoffdicke: 4,0 mm (Geltungsbereich: 3,0 — 8,0 mm)
RohraufRendurchmesser. 168,3 mm ( Geltungsbereich: > 84 mm)
Art des Zusatzwerkstoffes: W1912 3Nb (1.4576), EN 12072
Schutzgas / Pulver: Schutzgas 11, Formiergas F2, EN 439
Stromart: Gleichstrom (-)

Schweilipositionen: PF/PC

Vorwdrmung: -

warmenachbehandlung: -

SONSTIGE ANGABEN: Grundlage dieser Anerkennung und fiir die Abgrenzung des

Geltungsbereiches ist die Verfahrenspriifung mit TUOV-Beleg-Nr.:
227-V-02.98 von 1998

Hiermit wird bestatigt, dass die Priffungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der
vorbezeichneten Regeln bzw. Prifnorm zufrieden stellend vorbereitet, geschwei’t und gepriift wurden.

Osnabriick, 27.09.2004 .
TUV CERT - Zertifizierungsstelle

fur Druckgeréte
RUPPE

Anlagen Schweiftanweisung
Prifergebnisse

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. e Geschiftsstelle Osnabriick o Rheinische Str. 15 « 43084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 s Fax (0541) 5823-239 o E-mail: {uev-vsoe@t-online.de




1 ABGRENZUNG DES GELTUNGSBEREICHES
[ b
2 Seite 2 von 2
3 Hersteller — Schweilanweisung Prifstelle:  Pruflaboratorium fir Druckgeréte
4 Beleg-Nr.: VP 52 (18/3) der TUV NORD GRUPPE
5 Hersteller:  IRB Industrie Rohrbau, Melle Prif-Nr.: 5835 P 0185/4/9
6 Vorschrift / Prifnorm: 97/23/EG / AD 2000-MBI. HP 2/1 / EN 288-3
7 Temperaturbegrenzung:  bis zur héchsten bzw. niedrigsten Anwendungstemperatur des

Schweizusatzwerkstoffes oder Grundwerkstoffes
8 SONSTIGE NACHGEWIESENE / BESCHEINIGTE SCHWEISSVERBINDUNGEN®):

9  Nahtart: [] Rohrabzweigungen [ Stutzen Kehindhte
sonstige Verbindungen:
10  Abmessungen: -
" 11 schweiRprozess (Ergénzungen): -
W 12 Werkstoff (Erganzungen): -
13 SchweiRzusatze / Hilfsstoffe: -
14 Schweilpositionen: -

15 Warmenachbehandlung: -

16 BESONDERE HINWEISE FUR DIE FERTIGUNG: -
17 NACHWEISE ZUR QUALITATSSICHERUNG: -

18 Erganzungen und Wiederholungen mittels Arbeitspritfungen sind in AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Ziffer 3.10
geregelt. Wird die Ferligung lénger als ein Jahr unterbrochen und kénnen positive Ergebnisse der
qualitatssichernden Mafinahmen nicht nachgewiesen werden, ist die Anwendbarkeit dieser Verfahrensprifung
zeitlich begrenzt bis 07.2005

19 | Bestatigung der durchgefiihrten Arbeitspriifung nach AD-Merkblatt HP 5/2 (mindestens jahrlich) ab Datum der
* | schweiftung der Verfahrenspriifung

Datum: Datum: Datum: Datum:
~ Stempel: Stempel: Stempel: Stempel:
Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift: Unterschrift:

@& o Fassung:  07.2004

2 Ersatz fur Fassung: 07.2003

22
23 Osnabriick, 27.09.2004
24

*) falls erforderlich

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. « Geschéftsstelle Osnabriick » Rheinische Str. 15 « 49084 Osnabriick
Telefon (0541) 5823-0 » Fax (0541) 5823-239 « E-mail: tuev-vsoe@t-online.de
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CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

(@E@@

( ! ZERTIFIKAT 07 202 583520074/5/2106
2 Bezeichnung Schwelﬂerprufung EN 287-1 141 T BW 5.1 S t02 D021 H- L045 ss nb
3 R R ek - Priifstelle . Prufiaboratorium fur Druckgeréte -
4 HeistéllerQSChwéiEanwelsung' . der TUV NORD GRUPPE
5 Beleg N (falls verfugbar) RIS ’ ~ Prof-Nr. 1 5/2106
’ '6::7' Name des SchweuBers =7 i Vollmer, Jens (8-53)- '
T Legmmatlon . o : 98650588360 ‘ . Fotografie
8 Artder Legmmahon . Personalausweis
9 Gebursdatum und Ort : 03.03.1870, Leinefelde
10 = Beschaftigt bei - Industrie-Rohrbau GmbH, 49324 Melle
11~ Vorschrift / Prifnorm . 97/23/EG, AD 2000 HP3, EN 287-1 (2004) (falls nétig)
12 Bemerkung )
13 Fachkunde e bestanden : ‘
14 e R IR Prufdaten - Angaben Geltungsbereich
(;\ 15 Schweif&prozeéé(e)"' S 41 T B R - 141
16 | Blech oder Rohr = = " T R B o T
17 | Nahtat= - T |Bw T PR O o BW, FW
- 18 ,Werkstoffgruppe(n) ,1.7335 (6.1) (13CrModd). "~ -7 o 0 01,2,3,4.5,6,7,94, 11
7 19 Zusatz/ Norm DIN Bezelchnung S, M, nm
. y - ,SchutzgaslPulver S e
.Hufsstoffe T S I A e T e ST TRIN
Werkstoffdlcke (mm) 2 B i R - 24
Rohrauf&endurchm (mm) f‘,ff; 21,30 e . : : I - 21 3.426 ‘
- Schwelﬂposmon(en) R H-,L045; B i- PA PB PC PD, PE PF H- L045 :
“&mtemzelhenen R - |ssnb.. ss nb, ss mb bs

: 26 Zusatzhche Hmwelse

Tag der Ausgabe :’19.(')5‘20‘05.7 =

Was 27 : Ausgefiihrt
: ( : 72.8 : Art der Prifung und nicht Ort :Oshabriic
B bestanden  verlangt Giltig bis :18.05.2 (}7»
30 | Sichtprifung e X

31 Durchstrahlungsprufung D GE
32 Oberflachennfsprufung s S

: } X |ngWH qer
TUV ERT-Zertuf:zneruhg

33
34
55‘ : fur Druckgeréte
26 der TUV NORD GRUPPE
o] : Kennnummer 0045
37 E
38 - E BESTAT|GUNG DES REGELMASSIGEN EINSATZES DURCH
391” g ~ DEN ARBEITGEBER ODER DIE AUFSICHTSPERSON
- : Datum : Unterschrtft Du_anststellung oder Titel
o4 VERLANGERUNG DER GULTIGKEITSDAUER - ; o : - B
* DER BESCHEINIGUNG DURCH DIE PRUFSTELLE : 1 , , SR R
Datum - . Unterschnﬂ | Dienststeliung oder Titel = s : [T
B
3
g
ke bersetzung des vorgedrickten Translation of printed text i . . Traducliondes ruﬁfqﬁésimp'ﬁméé5
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CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE
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40
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43

CoEr>

ZERTIFIKAT 07 202 583520074/5/2107
Bezeichnung Schwelﬂerprufung EN 287-1 141 T BW 5.1 S 106 D089 H-L045 ss nb|
e o Priifstelle . Priiflaboratorium fir Druckgerate
. Hersteller-Sbhwe}{Sanwelsung, der TUV NORD GRUPPE
Beleg-Nr. (falls verfigbar) e T e Prof-Nr. : 5/2107
_Name des Schweilters -~ . Vollmer, Jens (8-53) '
Legitimation . 9865058836D Fotografie
~ Artder Legjtimatio"n . Personalausweis
‘Geburtsdatum und Ort : 03.03.1970, Leinefelde
Beschaftigt bei - Industrie-Rohrbau GmbH, 49324 Melle
Vorschrift / Prifnorm . 97/23/EG, AD 2000 HP3, EN 287-1 (2004) (falls ndtig)
Bemerkung
Fachkunde : bestanden
: PrQ{daten -rAngaben- Geltungsbereich
Schweif&prozess(e) :141 . . V 141
Blech. oderRohr ;' T . s S B R R TP
Nahtart- ST BWTT e T T R T BW, FW
Werkstoffgruppe(n) [1.7335(5.1) (13CMo 4 4) S ’ 1,2,3,4,5,6,7,9.1, 11
Zuéa_ii/ Norm A-DI.NA Bezéighnuhg S /WCIMotSi~ 8, M, nm
X Schutzgas / Pulver : ‘ EN 4:397i1-; ___________________
?Hllfsstoffe e o _
Werkstoffdicke (mm) 56 3112
Rohraul?aendurchm (mm) ) 88,90 7 >— 44 45 -
SrcrhweI(Spqsmon(en) ‘1 H-LO45 PA PB PC PD PE, PF H- L045
,t'fr}lahteinzelhei{én—" ss nb . _ssnb,ss mb bs :
Zusitzliche Hinweise: -
Ausgefahrt Tag der Ausgabe :19.05.2005
Art der Priifung und nicht Ort : Osnabriick
bestanden verlangt Gittig bis :18.05:2007
Sichtpriifung ) X
Durchstrahlungspkriifung- X = :
Oberflachenrifprifung - .- 1= - - D S L
Makro- /Mxkroschllff T A X . “’f/
Bruchprufung DRSS e 7 X 7 T / CERT ZenlfIZIerungssteggi’;x
B|egeprufung Cmon TIX o f.lfrAI‘Druckgerate
- j"'X; ,d‘?f TUVVNORD GRUPPE
o Kennnummer 0045

VERLANGERUNG DER GULTIGKEITSDAUER
DER BESCHElNIGUNG DURCH DIE PRUFSTELLE

. V BESTATIGUNG DES REGELMASSIGEN EINSATZES DURCH
~ DEN ARBEITGEBER ODER DIE AUFS!CHTSPERSON

Datum Unterschnft

Dienststeliung oder Titel.

w

. Datum

Unterschrift = -

- D|enststellung oder Tltel

Ubersetzung des vorgedrucklen

Translation of printed text

“Traduction des.rublques imprimées




CEOCC

CONFEDERATION EUROPEENNE
O'ORGANISMES DE CONTROLE

CeBRTS

& ! ZERTIFIKAT 07 202 583520074/5/2109
2 Bezeichnung Schweiﬂerprﬂfung EN 287-1 141 T BW 8.1 S t03 D089 H-L0O45ssnb [~~~ — =
3 i i S Priifstelle : Priiftaboratorium fur Druckgerate
4 He‘rsteller—SchweiI'S'anweiSung- i TR der TUV NORD GRUPPE
5 Beleg Nr (falls verfugbar)- - —_ L Pruf-Nr. 1 5/2109
-6 Name des Schweul&ers : - Vollmer, Jens {S-53)
T :Legmmallon : : 9865058836D Fotografie
8 Artder Legmmatlon . Personalausweis
9 Gebursdatum und Ort : 03.03.1970, Leinefelde i
10 Beschéftigt bei - Industrie-Rohrbau GmbH, 46324 Melle
11 Vorschrift / Priifnorm . §7/23/EG, AD 2000 HP3, EN 287-1 (2004) (falls ndtig)
12 Bemerkung
13 Fachkunde ; bestanden -
14 Bl Prufdalen Angaben’ .- Geltungsbereich
(15 | Schweiprozessie) 141 141
16 | Blech oderRohr. - T TP
17 Nahtart B : BW R . BW, FW
18 Werkstoffgruppe(n) 1. 4571 (8 1) (X 6 CI'NIMOTI 17 12 2)- 8,9.2,9.3,10
,";ig’” ’,Zusatz/ Norm DIN Bezelchnung S/W19123Nb . ‘7 S, M, nm
20 fiSchutzgas/Pulver e 2] O T e A
21 | Hilfsstoffe - S EN 439- F2
‘Werkstoffdlcke (mm) ,}32 » 3764
3-| RohrauBendurchm. (mm) 188,90 >z 4445 0
24| € Schweuf&posmon(en) H-L045: PA PB, PC, PD, PE, PF, H- |_045
- Nahtemzelhenten ss nb- - ssnb, ss mb, bs

3 26 Zusatzhche Hmwense

AD HP schlieRt Werkstoffgruppe 9.2 un

d 9.3 nur ein, wenn Schwethusatze der Werkstoﬁgruppen 8 oder 10 genutzt

Ort : Osnaer/z §
Giiltig bis :18.0572007

< ey

© TUV CERT-Zertifizierungsstelle

- fur Druckgerate
der TUV NORD GRUPPE
Kennnummer 0045

,BESTATIGUNG DES REGELMASSIGEN EINSATZES DURCH
DEN ARBEITGEBER ODER DIE AUFSICHTSPERSON

Unter}schnft Dienststeliung oder Titel

werden.
w2 Ausgefihrt
( .28 Art der Priifung und nicht
S 29 bestanden verlangt
30 | Sichtprifung . X R
31 Durchstrahlungsprufung - X L
32 Oberﬂachennf&prufung s . X
33 . Makro-/Mlkroschhff COXE
34 Bruchprufung - X
S 3 B|egeprufung~ . X
.36 'Zusatz rufun en* B D
prafunge ) : § et - CXe
37 ") falls notwendlg, Angaben auf Zusatzblatt
38 — -
39" -
: 40 : Datum’
41 VERLANGERUNG DER GULTIGKEITSDAUER

/O St1 09104 gbs

DER BESCHElNIGUNG DURCH DIE PRUFSTELLE

Datum

“Unterschrift

" Dienststellung oder Titei

Ubersetzung des vargedrucklen

Translation of printed text

fraductiondes rubiques imprimées
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CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE E@T

( 1 ZERTIFIKAT 07 202 583520074/5/2123

2 Bezeichnung Schwelﬂerprufung EN 287-1 141 T BW 5.1 S 106 D089 H-L045 ss nb S
3 i : Prufstelle : Priiflaboratorium fir Druckgerate
4 Hersteller—SchweIBanwelsung . o Sl der TUV NORD GRUPPE
5 »fABeleg Nr. (faHs verfugbar) S o f ER Prif-Nr. : 52123

6. Name des Schwelﬁers Yo . Biermann, Jérg (8-2)

7 Legmmatlon , : 5540101428 Sl Fotografie
8 Art der Legitimation - . Personalausweis ’

9 Geburtsdatum und Ort : 12.10.1968, Gelsenkirchen

10  Beschaftigt bei - IRB Industrie-Rohrbau GmbH 49324 Melle

11 Vorschiift / Prafnorm . 97/23/EG, AD 2000 HP3, EN 287-1 (2004) (falls notig)

12  Bemerkung

13 Fachkunde- R :_’bes(anden : 7
14 } o ,‘ S Prufdaten Angaben e B Geltungsbereich
( 15 SChweprrozess(e) R '.,71»4‘1,_' '{ L : I T 41
16 .| Blech oderRohr T B B LR R R : TP
17.| Nahtart =~ CoBWo = BW, FW
18 ,Werkstoﬁgruppe(n),:- S 147335 (51) (13CrMo 4 4) T 01,2,3,4,5,6,7,9.1, 11

S, M; nm

19 ‘ I Zusatz/ Norm DIN Bezelchnung

g 2 Schutzgas/Pu
,ri—;“iH:lfsstoffe = e I L T e T e SRR
';,Werkstoffdlcke (mm) - ,“'1*_5.6'_‘35 G T e e e g Sii2
3 | RohrauBendurchm. (mm) lesso o o B - B
4| Schweilposition(en) . - Hio4s LA PB PC, PD, PE, PF H- Lo45‘f ;
is Nahtemzelhe:len e 577 “o|ssmbe ' S s nb, ss mb;bs o

€ Zusatzhche Hmwelse T

2? 1 Ausgefihrt Tag der Ausgabe :19.05.2005

( 28 Art der Prifung und nicht Ort :Osnabriick

29 L bestanden | verlangt Gilltig bis :18.05,2007/x"
30 | Sichtpriifung e e X ' : - : -
31 Durchstrahlungsprufung : -;f: L X

32 Oberflachennl'sprufung

33 Makro-/Mnkroschhff
; T VCERT Zert|f32|erungssﬁle-

,3‘45, '
a5 ~fur Druckgeréte

. 36 - :,der TUV NORD. GRUPPE

SR T i L Kennnummer 0045
38 o BESTATIGUNG DES REGELMASSIGEN EINSATZES DURCH
a9 - DEN ARBEITGEBER ODER DIE AUFSICHTSPERSON
s 40 Datum; Unterschnft Dienststellung oder Titel
4T VERLANGERUNG DER GULTIGKEITSDAUER : Jo : o
. 42 DER BESCHEINIGUNG DURCH DIE PRUFSTELLE g Eo R 5 i

—Da{um - ““Unterschrift : D|enststellung oder. Titel

Ubersgtngg c_Ses \lorgedlllgkfen Transtation of printed text . . : T raduélioh‘deé jubigises imprimées R
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. . _ |Anhang Nr.
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifungsogq

Deuischer

ingenieur- § = Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deutsches ‘
\ A Akkreditierungssystem Priifwesen GmbH Akkredilierungs
¥ akkreditiertes Prisflaboratorium mit Erfillung
buro der Anforderungen der DIN EN ISO 9002. (=R
Im Industriegelande 1 33775 Versmo Die Akkreditierung gilt fir die in der Urkunde 4
° Id aufgefiihrten Profverfabren. DAP-PL-2349.00

Tel.05423/4021 - Fax05423/43105

Zertifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - Schweifi- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hartepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

2B H eri =F.. .
Durchstrahlungs-Priifbericht (RT) |Berohtr 2008 g17nrt sloc
Radiographic Examination Report Report No. _Page  of -
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination |
Projekt Nr. 05-1145-169 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Versmoid
Zeichnungs-Nr. Drawing No. Priifobjekt Test object Werkstoff Material
Projekt Kossboost Kihiwasserltg. St 35.811/C22.8
Abmessungen Dimensions [mm} Wanddicke Wall thickness [mm] Schweilverfahren Welding method
DN 150 4,5 WIG (141)
Priifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 444, DIN EN 1435 A
Strahlenquelie Radiation source Aktivitdt Activity [Ci) BrennfleckgroRe Focal spot size [mm]
Gammamat m. Isotop: Selen 75 14 3,0 x 3,0 (zylindrisch/cylindrical)
Rohrenspannung Tube voltage [kV] Rohrenstrom Tube current [mA] Belichtungszeit Exposure time [min.}
- — >0,5
Filmbezeichnung nach DIN EN 584-1 Filmfolien Filmscreens [mm] Aufnahmeanordnung nach DIN EN 1435
Film type according to vorne front I hinten behind Geometric arrangement according to
C 4 (AGFA D5) Pb 0,027 / Pb 0,027 Bild 5
Markierungssystem Marking system Filmlageplan Film position plan Filmentwicklung Film development
Aufbelichtungsschablonen Mafband (Bild 11/12 m. Buchst.) automatisch (AGFA-Chemie)
Abstand Strahlenquelle-Film [mm] Geforderte Filmschwérzung Bildguteprufkérper nach DIN EN 462-1
Source-to-film distance Density required Image quality indicator acc. to
0,5xDa - >20 f{0FEEN F -
Filmbezeichnung Befund Result: Kurzzeichen nach Abbreviation acc. to | BZ Abmessung Bewertung b) Bemer-
Film identification DIN EN ISO 6520-1 IQ! | Dimensions Evaluation kungen
Naht Nr. 0 Film- | 2071 2015 | 3011 | 4011 1011 | 1021 | 5011 | 3041 | 507 | @) & DN Grenze | Reparatur- | Remarks
Priifbereich Nr. | 2014 | 2016 | 3014 | 4013 1014 | 1024 | 5015 | 3043 | 508 Level | abschnitt
Weldno.or | Film | #a | A | Ba | © | MF| Ea | Eb | F | H Kv 2 Rep. Sect.
exam. area | No. [mm] z |nz| [eml
203BN3 | 12 | X | -|-|-|-|-|-}|-|-1-1]14 150 | X| -
S04ANT | 12 |- [-1-1-|-1-1-1-1-1-1%4 150 X1 -
556N6 | 12 | -1 -1-]-1-|-1-|-]1-1-1/]14 150 X| -
SBBN3 | 12 | - | -|-]-1-|-]1-1-1-1-1]14 150 X\ -
207ANT | 12 [ X|-1-1-{-|-|-1-1{-]1-114 150 X -
508BN3 | 12 [ X[ -|-|-]-[-]-]-1-1-1]14 150 X| -
09cN4 | 12 |- -1 -1-{-1-]1-|-1-1-1%14 150 X\ -
210BN3 | 12 | X|-|-1-|-|-|-1-t-1-114 150 | X| -
a) Erreichte Bildgiitezahl /Q/ value achieved b) nach to DIN EN 12517, Z= zuldssig accepted, NZ = nicht zuléssig not accepted
¢) Filmauswertung von Filmevaluation from =
Unterschrift Datum Prifer Zertifikat | Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature te - Ef( / ertificate | Signature Date  Supervisor Certificate Signature Date Inspection Agency
c) 01.06.2005 glgtlng Flede|dey2 253
01.06.2005 Siodlazek -

NachdruckJ Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH



Anhang Nr.

Zerstorungsfreie Werkstoffprifung 3002
Incenieur- § & G Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deutsches Deutscher
; 9 g‘ Akkreditierungssystem Prifvesen GmbH ; Akivedilierungs
i i akkreditiertes Priiffaboratorium mit Erfiillung >
biro H der Anforderungen der DI EN SO 9002, L ANRR
i 5 . Die Akkredilierung gilt fiir die in der Urkunde
Im Industriegelande 1 33775 Versmold aufgefi dgn Prilfveriahren, DAP-PL-2349.00
Tel.05423/4021 - Fax05423/43105

Zertifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauliberwachung - Dokumentation - Hértepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

urchstrahlungs-Priifbericht (RT) Bericht-Nr.: é‘;?fe—_‘?sgﬁ-;’“
Radiographic Examination Report Report No. Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-172 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Versmold
Zeichnungs-Nr. Drawing No. Priifobjekt Test object Werkstoff Material
Projekt Kossboost Kihiwasserlig. St35.81
Abmessungen Dimensions [mm] Wanddicke Wall thickness [mm] Schweilverfahren Welding method
DN 80 /DN 100/ DN 200 32/36/6,3 WIG (141)
Priifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 444, DIN EN 1435 A
Strahlenquelle Radiation source Aktivitat Activity [Ci] BrennfleckgroRe Focal spot size [mm]
Gammamat m. Isotop: Selen 75 14 3,0 x 3,0 (zylindrisch/cylindrical)
R&hrenspannung Tube voltage [kV] Rohrenstrom Tube current [mA] Belichtungszeit Exposure time [min.]
- - > 0,5
Filmbezeichnung nach DIN EN 584-1 Filmfolien Filmscreens [mm} Aufnahmeanordnung nach DIN EN 1435
Film type according to vorne front | hinten behind Geometric arrangement according fo
C 4 (AGFA D5) Pb 0,027 / Pb 0,027 Bild 5 und 14
Markierungssystem Marking system Filmlageplan Film position plan Filmentwicklung Film development
Aufbelichtungsschablonen MaRband (Bild 11/12 m. Buchst.) automatisch (AGFA-Chemie)
Abstand Strahlenquelie-Film [mm] Geforderte Filmschwarzung Bildgiitepriifkérper nach DIN EN 462-1
Source-to-film distance Density required Image quality indicator acc. to
0,5 xDaund Da - >2,0 10FEEN F -
Filmbezeichnung Befund Resul: Kurzzeichen nach Abbreviation acc. to | BZ | Abmessung Bewertung b) Bemer-
Film identification DIN EN ISO 6520-1 IQl | Dimensions Evaluation kungen
NahtNr. o. | Film- 2011 | 2015 | 3011 | 4011 1611 | 1021 | 5011 | 3041 | 507 | @) & DN Grenze | Reparatur- | Remarks
prifbereich | Nr. | 2014 | 206 | 3014 | 013 1014 | 1024 | 5015 | 3043 | 608 Level | abschnitt
Weldno.or | Film | Aa | Ab | Ba | € | MF | Ea | Eb ) F | H | K 2 Rep. Sect.
exam. area | No. [mm} z|nz| [em
402A-N1 1 XI-1-1-1-1-1-1-1-1-1%4 100 X| -
203BN4 | 13 |- -1-{-{-|-|-{-1-1-1/]"14 80 X1 -
403DN8 | 13 | - | - |-|-{-|-|-|-{1-1-1"14 80 X| -
206CN7 | 12 [ X|-1-|-|-1-|-|-|-1-1i{"14 200 X| -

a) Erreichte Bildgtitezahl /Q/ value achieved b) nach to DIN EN 12617, Z2= zuldssig accepted, NZ = nicht zuldssig not accepted
¢) Filmauswertung von Filmevaluation from -

Unterschrift Datum Prifer Zertifikat | Unterschrift Datum Prisfaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Daté, Examiner.., Cértificate Signature Date  Supervisor ~ Certificate Signature - Date Inspection Agency

=7

E Ry 2
_i,/"/c’(/f{,// :};y
¢) 01.06.2005 Dipl.-Ing. Fiedeldey25253

01.06.2005 Siodlazek |\ 0
Nachdruck/ Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by ing.-Buiro Witte GmbH
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- Fax(05423/43105

Zertifiziertes Prifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauiiberwachung - Dokumentation » Hirtepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

rkstoffp

Anhang Nr
riifung

aufgefihrien

Nach DIN £N ISO/EC 17025 durch die DAP Deutsches
Akkreditierungssystem Priifivesen GmbH
akkreditiertes Pridflaboratorium mit Erfiliung
der Anlorderungen der DIN EN 1SO 8002,

Die Akkreditierung gilt fur die in der Urkunde

Deutscher
z; Akkreditierungs
at

Prifvertabren. DAP-PL-2349.00

Durchstrahlungs-Priifbericht (RT)

Bericht-Nr.: 2005_021nrt.doc

Seite: 1 von 1

Radiographic Examination Report Report No. Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-190 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Versmold
Priifobjekt Test object Werkstoff Material

Zeichnungs-Nr. Drawing No.

Projekt Kossboost Kithiwasseritg.

St 35.8 1/1.4541

Abmessungen Dimensions [mm]

DN 40/DN 80/DN 100/DN150

Wanddicke Wall thickness [mm]
20/32/36/4,5

SchweiRverfahren Welding method
WIG (141)

Priifvorschrift Specification

DIN EN 444, DIN EN 1435

Priifklasse Testing grade

A

Bemerkung Remark

Strahlenquelle Radiation source
Gammamat m. Isotop: Selen 756

Aktivitat Activity [C1]
14

Brennfleckgréfe Focal spot size [mm]

3,0 x 3,0 (zylindrisch/cylindrical)

Rohrenspannung Tube voltage [kV]

Rohrenstrom Tube current [mA]

Belichtungszeit Exposure time [min.]

>0,5

Filmbezeichnung nach DIN EN 684-1
Film type according to

C 4 (AGFA D5)

Filmfolien Filmscreens [mm]
vorne front | hinten behind

Pb 0,027 / Pb 0,027

Aufnahmeanordnung nach DIN EN 1435
Geometric arrangement according to

Bild5/14 /11

Markierungssystem Marking system
Aufbelichtungsschablonen

Filmlageplan Film position plan

MaRband (Bild 11/12 m. Buchst.)

Filmentwicklung Film development
automatisch (AGFA-Chemie)

Abstand Strahlenquelle-Film [mm]

Geforderte Filmschwdrzung

Bildgiitepriifkérper nach DiN EN 462-1

Source-to-film distance Densily required Image quality indicator acc. to
0,5 x Da und Da und 300 >2,0 10FEEN F -
Filmbezeichnung Befund Result: Kurzzeichen nach Abbreviation acc. fo | BZ | Abmessung Bewertung b) Bemer-
Film identification DIN EN 1SO 6520-1 IQI | Dimensions Evaluation kungen
NahtNr.o. | Film- 2011 | 2615 | 3011 | 4011 7011 | 1021 | 5011 | 3041 | 507 | a) 7 DN Grenze | Reparatur- | Remarks
Priifbereich Nr. | 2014 | 2016 | 3014 | 4013 1014 | 1024 | 5015 | 3043 | s08 Level | abschnitt
Weldno.or | Film | #a | Ab | Ba| C | MF | Ea | Eb | F | H | Kv 2 Rep. Sect.
exam. area | No. [mm] z |nz| Iem
213D-N8 | 13 [ -|-|-|-1-|-1-1-1-]-]"4 80 X\ -
213EN10] 1 [ X|-|-|-|-|-1-|-]-1-1]14 100 | X]| -
214B-N7 | 1-3 [ X|-|-|-|-|-|-|-|-]-1%4 80 X\ -
214D-N11| 13 | - | - | - | -{-|-|-|-|-|-]14 80 X]|-
25AN1 | 1 [ X - -|-|-|-]1-]-1-1-1%4 150 | X| -
405F-N10| A+B | - | - | - | -1 -{-|-|~-|-]-]13 40 X\ -
406C-N4 | 13 | X | -|-|-|-|-|-|-1X|~-/]14 80 X|-
406E-N9 | 13 | X|-|-|-|-1-|-|-]-1-1]14 80 X -

1

1

a) Erreichte Bildgiitezahl /Q/ value achieved
¢) Filmauswertung von Filmevaluation from

b) nach fo DIN EN 12517, Z = zuldssig accepted, NZ= nicht zuléssig not a_cgepted

Unterschrift Datum Prifer Zertifikat | Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature @ Exam/ner Cemf cate | Signature Date Supervisor Certificate Signature Date Inspection Agency
¢) 02.06.2005 “Dip erdeld 5253

02.06.2005 Slodlazek

Nachdruck . l Verwelfaltlgung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH
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@%'&@mﬁgﬁfmse Werkstoffpriifung

Anhang;N;r,.;

o3I 0

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deulsches
Akkredilierungssystem Priifiwesen GmbH
akkreditiertes Priiflaboratorium mit Erfiiliung
der Anforderungen der DIN EN 1SO 9002.
Die Akkreditierung gitt fir die in der Urkunde
aufgefiihrien Priifverfahren.

DAP-PL-2348.00

Zentifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hértepriifung im Makroberéich - Spektralanalyse

Durchstrahlungs-Priifbericht (RT)

Bericht-Nr.: 2005_023nrt.doc

Seite: 1 von 1

Radiographic Examination Report Report No. Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-169 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Melle
Zeichnungs-Nr. Drawing No. Priifobjekt Test object Werkstoff Material
Projekt Kossboost Kuhiwasserltg. St35.81
Abmessungen Dimensions [mm] Wanddicke Wall thickness [mm] Schweiltverfahren Welding method
DN 150/ DN 300 45]6,3 WIG (141)
Priifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 444, DIN EN 1435 A
Strahienquelle Radiation source Aktivitat Activity [Ci] Brennfleckgréfe Focal spot size [mm]
Gammamat m. Isotop: Selen 75 12 3,0 x 3,0 (zylindrisch/cylindrical)

Réhrenspannung Tube voltage [kV]

Rohrenstrom Tube current [mA]

Belichtungszeit Exposure time [min.]

>0,5

Fiimbezeichnung nach DIN EN 584-1
Film type according to

C 4 (AGFA D5)

Filmfolien Filmscreens [mm]
vorne front | hinten behind

Pb 0,027 / Pb 0,027

Aufnahmeanordnung nach DIN EN 1435
Geometric arrangement according to

Bild 6

Markierungssystem Marking system
Aufbelichtungsschablonen

Filmlagep!an Film position plan

MaRband (Bild 11/12 m. Buchst.)

Filmentwicklung Film development

automatisch (AGFA-Chemie)

Abstand Strahlenquelle-Film [mm}

Geforderte Filmschwérzung

Bildgutepriifkérper nach DIN EN 4621

Source-to-film distance Density required Image quality indicator acc. to
0,5 x Da >2,0 10FEEN F -

Filmbezeichnung Befund Resulf: Kurzzeichen nach Abbreviation acc. to | BZ | Abmessung Bewertung b) Bemer-

Film identification DIN EN iSO 6520-1 IQl | Dimensions Evaluation kungen
Naht Nr. o. Film- 20-11 20_15 30-11 40.11 10.11 10.21 50-11 30_41 5?7 a) & DN GLrenz;a Reparatgr— Remarks
Priifbereich | Nr. | 2014 2016 | 3014 | 4013 1014 | 1024 | 5015 | 3043 | 508 evel | abschnitt
Weldno.or | Film | Aa [ Ab | Ba | C | MF | Ea | Eb | F | H | K 2 Rep. Sect.
exam. area No. [mm} z Inz [cm}
201A-N10 | 1-3 - - -t - Xt-1-1-1-1-]18 200 X| -
owANI L 12 | - -1-1-|-1-1-|-]-[-114 150 X] -

- -

a) Erreichte Bildgiitezahl /Q/ value achieved
¢) Filmauswertung von Filmevaluation from

b) nach fo DIN EN 12517, Z = zuldssig accepted, NZ = nicht zuléissig not accepted

K &0

02.06.2005 Cordes 22669

Unterschrift Datum Priifer Zertifikat | Unterschrift Datum Prifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date  Examiner  Certificate Signature  Date  Supervisor  Cerlificate Signature Date Inspection Agency

Nachdruck / Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH




erstérungsfreie Werksto

prifung

H - G
Ingenieur ¢
. b
blro H
im Industriegelénde 1 33775 Versmold fofincte
Tel.05423/4021 - Fax05423/43105 avigettiren

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deutsches
Akkreditierungssystem Pritfwesen GmbH
akkreditiertes Prilflaboratorium mit Erfillung
der Anforderungen der DIN EN ISO 9002,
Die Akkreditierung gilt fir die in der Urkunde

Deulscher
kreditierungs

Prisfverfahren. DAP-PL-2349.00

Zertifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hartepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

Durchstrahlungs-Priifbericht (RT)

Bericht-Nr.: 2005_025nrt.doc
Seite: 1 von 1

Radiographic Examination Report Report No. _Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-190 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Melle
Priifobjekt Test object Werkstoff Material

Zeichnungs-Nr. Drawing No.

Projekt Kossboost Kiihiwasserltg.

St 35.81/1.4541

Abmessungen Dimensions [mm}

Wanddicke Wall thickness [mm]

Schweiltverfahren Welding method

DN 40 / DN 80/ DN 150 2,0/32745 WIG (141)
Priifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 444, DIN EN 1435 A
Strahienquelle Radiation source Aktivitit Activity [Ci] Brennfleckgrofe Focal spot size [mm]
Gammamat m. Isotop: Selen 75 12 3,0 x 3,0 (zylindrisch/cylindrical)

Rohrenspannung Tube voltage [kV]

Rohrenstrom Tube current [mA]

Belichtungszeit Exposure time [min.]

>0,5

Filmbezeichnung nach DIN EN 584-1
Film type according to

C 4 (AGFA D5)

Filmfolien Filmscreens [mm]
vorne front I hinten behind

Pb 0,027 / Pb 0,027

Aufnahmeanordnung nach DIN EN 1435
Geometric arrangement according to

Bild 5/ 14 und 11

Markierungssystem Marking system
Aufbelichtungsschablonen

Filmlageplan Film position plan

Mafband (Bild 11/12 m. Buchst.)

Filmentwicklung Film development

automatisch (AGFA-Chemie)

Abstand Strahlenquelle-Film [mm]

Geforderte Filmschwédrzung

Bildgtteprifkérper nach DIN EN 462-1

Source-to-film distance Density required Image quality indicator acc. to
0,5 x Da und Da und 250 >2,0 1OFEEN F -
Filmbezeichnung Befund Result; Kurzzeichen nach Abbreviation acc. to | BZ | Abmessung Bewertung b) Bemer-
Film identification DIN EN I1SO 6520-1 1Q! | Dimensions Evaluation kungen
Naht Nr. o Film- | 2011 [ 2016 3011 4011 1011 ] 1021 | 5011 | 3041 | 607 | @) @ DN Grenze | Reparatur- | Remarks
afbereict 14 | 2016 | 3014 | 407 14 | 1024 | 5015 | 3043 | 50 Level | abschnitt
Priifbereich Nr. 2014 | 2016 | 3014 | 4013 1014 | 1024 | 5015 | 3043 | 508
Weldno.or | Film | Aa | Ab | Ba| ¢ | MF | Ea | Eb } F | H | Kv 2 Rep. Sect.
exam. area | No. [mm] z |nz| [eml
211-N6 1-2 -y -1 --1-1-1X]-]-113 150 Xl -
212-N7 12 | -1-1-1-1-V-1-1-1~1-113 150 X\ -
216C-N6 | 13 | X|-1-|-|-|-{-|-|-1-174 80 Xi-
405C-N6 | A+B | X | - |- -|-{-|-|-{-1-113 40 X/ -

a) Erreichte Bildgiitezahl Q! value achieved
¢) Filmauswertung von Filmevaluation from

b) nach to DIN EN 12517, Z = zuléssig accepted, NZ = nicht zuléissig not accepted

Unterschrift Datum Prifer Zertifikat | Unterschrift Datum Pritfaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature  Date  Examiner Certificate | Signature Date Supervisor Certificate Signature Date Inspection Agency

Ko

02.06.2005 Cordes 22669

Nachdruck / Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Blro Witte GmbH




~ Ingenieur-
- biiro

Im Industriegelénde 1
Tel. 05423/4021

33775 Versmold
. Fax05423/43105

Zertifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - Schweif~

erstérungsfreie Werkstoffpriifung 2o

To3o

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deulsches
Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH
akkreditiertes Priifiaboratorium mit Erfiiflung
der Anforderungen der DIN ENISO 9002.

Die Akkreditierung gilt fir die in der Urkunde
aufgefiihrien Prilfverfahren.

Deutscher
= Akkreditierungs

DAP-PL-2349.00

und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hartepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

'Eindringpriifung-Priifbericht (PT)

Penetrant Examination Report

Bericht-Nr.: 2005_018pt.doc
Seite: 1 von 1
Report No. Page  of

Auftrags-Nr. Order No.
Projekt Nr. 05-1145-169

Auftraggeber Manufacturer
IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Einsatzort Place of examination
in Versmold

Zeichnungs-Nr. Drawing No.

Priifobjekt Test object
Projekt Kossboost Kuhlwasseritg.

Werkstoff Material
St35.811/C22.8

Abmessungen Dimensions [mm]

Wanddicke Wall thickness [mm}

SchweiRverfahren Welding method

DN 15 /DN 20 10 WIG (141)
Prifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 571-1 DIN EN 1289 - Klasse 3

Prifmittelsystem Test facility system

DIN EN 571-1, Tab. 1: 1l C d
ARDROX, Brent

Eindringzeit Penetration time [min.]

30

Beurteilungszeitpunkt Assessment time

a) nach Antrocknen / after drying
b) nach | after 0,5 Stunden / hours

Eindringmittel Penetrant
Chargen Nr. Chargen no.

9VF?2 (Charge 0900008809)

Reiniger Remover
Chargen Nr. Chargen no.

gPR88 (Charge 0900011974)

Entwickler Developer
Chargen Nr. Chargen no.

9D1B (Charge 0900014843)

Vor- und Zwischenreinigung
Precleaning and Surface penetrant removal

durch / with Reiniger

Trocknung
Drying
2 min. an Luft/ under air

Umgebungshelligkeit [Lux]
Surrounding light intensity

> 500

UV-Lichtquelle UV source

UV-ntensitat UV intensity [Wim®]

Oberflachenzustand surface condition
gesaubert / cleaned

Bezeichnung Bewertung Bemer-
Identifikation Befund Resul Evaluation kungen
Naht Nr. Material- | Abstand vom | Lange der | Fehlertiefe Abmessung a) Reparatur Remarks
oder dicke Bezugspunkt | Anzeige | Flaw depth Dimensions Abschnitt
Priifbereich Thickness | Distance from | Length of < DN Reparation
Weld no. or Indic.-point | indic.-point z | Nz Section
exam. area [mm] [mm} [mm] [mm] [mm] [em] -
204-N4 10 15 X | -
204-N5 10 20 X | -
208-N6 10 16 X\ -
208-N7 10 20 X -
210-N4 10 15 X | -
210-N5 10 20 X\ -
a) nach DIN EN 1289, Zuldssigkeitsgrenzen Z = zulassig accepted, NZ = nicht zuldssig not accepted
Unterschrift Datum Prifer Zertifikat | Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date  Examiner  Certificate Signature Date  Supervisor Certificate Signature Date Inspection Agency

Jeé. Gatholo moud

7 01.06.2005 Bartholomaus 27041

Nachdruck / Vervielfaltigung, auch auszugsweise,

nur mit Genehmigung reprint / duplication only vith permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH




Ingenieur-
biliro

im Industriegelédnde 1
Tel. 0 54 23/ 40 21

33775 Versmold
- Fax05423/43105

Zenrtifiziertes Pritfpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - Schweif- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Harteprifung im Makrobereich - Spektralanalyse

erkstoffpriifung 7

Nach DIN EN ISO/IEC 17026 durch die DAP Deutsches
Akkreditierungssystem Priliviesen GmbH
akkreditierles Priflaboratorium mit Erfillung
der Anforderungen der DIN EN ISO 8002.

Die Akkreditierung gilt fir die in der Urkunde
aulgefiihrien Prifverfahren.

Deutscher
Akkreditierungs

DAP-PL-2349.00

Eindringpriifung-Priifbericht (PT)

Bericht-Nr.: 2005_020pt.doc
Seite: 1 von 1

Penetrant Examination Report Report No. Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-172 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Versmold
Zeichnungs-Nr. Drawing No. Priifobjekt Test object Werkstoff Material
Projekt Kossboost Kithlwasserltg. St35.81
Abmessungen Dimensions [mm] Wanddicke Wall thickness [mmj} Schweifiverfahren Welding method
DN 40 2,9 WIG (141)
Prifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 571-1 DIN EN 1289 - Klasse 3

Prifmittelsystem Test facility system

DIN EN 571-1, Tab. 1: Il C d
ARDROX, Brent

Eindringzeit Penetration time [min.]

30

Beurtellungszeitpunkt Assessment time

a) nach Antrocknen / after drying
b) nach / after 0,5 Stunden / hours

Eindringmittel Penetrant
Chargen Nr. Chargen no.

9VF2 (Charge 0900008809)

Reiniger Remover
Chargen Nr. Chargen no.

9PR88 (Charge 0900011974)

Entwickler Developer
Chargen Nr, Chargen no.

9D1B (Charge 0900014843)

Vor- und Zwischenreinigung
Precleaning and Surface penetrant removal

durch / with Reiniger

Trocknung
Drying
2 min. an Luft / under air

Umgebungshetligkeit [Lux]
Surrounding light intensity

> 500

UV-Lichtquelle UV source

UV-Intensitat UV intensity [Wim?)

Oberflichenzustand surface condition
gesaubert / cleaned

Bezeichnung Bewertung Bemer-
Identifikation Befund Result Evaluation kungen
Naht Nr. Material- | Abstand vom | Lénge der | Fehlertiefe Abmessung a) Reparatur Remarks
oder dicke Bezugspunkt | Anzeige | Flaw depth Dimensions Abschnitt
Priifbereich Thickness | Distance from | Length of < DN Reparation
Weld no. or Indic.-point | indic.-point Section
Z | NZ
exam. area [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm]
403-N11 29 40 X -
404-N3 2,9 40 X1l -
a) nach DIN EN 1289, Zuléssigkeitsgrenzen Z = zuldissig accepted, NZ = nicht zuldssig not accepted
Unterschrift Datum Priifer Zertifikat | Unterschrift Datum Prufaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date Examiner Certificate | Signature Date Supervisor Certificate Signature Date Inspection Agency

g‘&z - H V!/M?/ﬂ//ﬂ&‘a_fi

01.06.2005 Bartholoméaus 27041

Nachdruck/ Vervielfdltigung, auch auszugsweise,

nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by ing.-Bliro Witte GmbH




Zerttifiziertes Priifpersonal

B

Ingenieur-
btiro

im Industriegeléande 1
. Tel. 054 23/4021

33775
Fax(05423/43105

nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - Schwei8- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hartepriifung im Makroberelch Spektralanalyse

erkstoffpriifung 3008

Anhang Nrf;

Versmold

Nach DIN EN ISO/EC 17025 durch die DAP Deuisches
Akkreditierungssysiem Prifwesen GmbH
akkreditiertes Priiftaboratorium mit Erfiillung
der Anforderungen der DIN EN 1SO 9002.

Die Akkreditierung gilt fiir die in der Urkunde
aufgeflihrten Prifverfahren.

Deu\scher
Akkreditierungs
al

DAP-PL-2349.00

Eindringpriifung-Priifbericht (PT)

Bericht-Nr.: 2005_022pt.doc

Seite: 1 von 1

Penetrant Examination Report Report No. _Page  of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-190 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Versmold
Prifobjekt Test object Werkstoff Material

Zeichnungs-Nr. Drawing No.

Projekt Kossboost Kuhlwasseritg.

St35.81/C22.8

Abmessungen Dimensions [mm]

Wanddicke Wall thickness [mm}

Schweilverfahren Welding method

DN 20 10 WIG (141)
Prifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 571-1 DIN EN 1289 - Klasse 3

Prifmittelsystem Test facility system

DIN EN 571-1, Tab. 1: 1l C d
ARDROX, Brent

Eindringzeit Penetration time [min.]

30

Beurteilungszeitpunkt Assessment time

a) nach Antrocknen / after drying
b) nach / after 0,5 Stunden / hours

Eindringmittel Penetrant
Chargen Nr. Chargen no.

9VF2 (Charge 0900008809)

Reiniger Remover
Chargen Nr. Chargen no.

9PR88 (Charge 0900011974)

Entwmkler Developer
Chargen Nr. Chargen no.

9D1B (Charge 0900014843)

Vor- und Zwischenreinigung
Precleaning and Surface penetrant removal

durch / with Reiniger

Trocknung
Drying
2 min. an Luft / under air

Umgebungshelligkeit [Lux]
Surrounding light intensity

> 500

UV-Lichtquelle UV source

UV-intensitat UV intensity [WIm®]

Oberflachenzustand surface condition
gesaubert / cleaned

Bezeichnung Bewertung Bemer-
Identifikation Befund Result Evaluation kungen
Naht Nr. Waterial- | Abstand vom | Lange der | Fehlertiefe Abmessung a) Reparatur Remarks
oder dicke Bezugspunkt | Anzeige | Flaw depth Dimensions Abschnitt
Priifbereich Thickness | Distance from | Length of & DN Reparation
Weld no. or Indic.-point | indic.-point 7z | Nz Section
exam. area [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em]
214-N5 10 20 X1l -
216-N10 10 20 X -
a) nach DIN EN 1289, Zuldssigkeitsgrenzen Z = zuldssig accepted, NZ = nicht zul@ssig not accepted )
Unterschrift Datum Prifer Zertifikat | Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date Examiner  Certifi cate | Signature Date  Supervisor Certificate Signature Date Inspection Agency

e Forthaldmi vy

01.06.2005 Bartholomaus 27041

Nachdruck / Vervielfiltigung, auch auszugsweise,

nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH




biro

im Industriegelande 1
Tel. 054 23/40 21

33775 Versmold
- Fax05423/43106

Zertifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 4783 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hirtepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

Jerkstoffpriifung 3009

Anhang Nr.

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deutsches
Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH
akkreditiertes Priiflaboratorium mit Erfilllung
der Anforderungen der DIN EN iSO 9002.

Die Akkredilierung gilt fir die in der Urkunde
aufgefiihrten Priifverfahren.

Deulscher
5= Akkredilierungs

DAP-PL-2349.00

Eindringpriifung-Priifbericht (PT)

Bericht-Nr.: 2005_024pt.doc
Seite: 1 von 1

Penetrant Examination Report Report No. Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-169 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Melle
Priifobjekt Test object Werkstoff Material

Zeichnungs-Nr. Drawing No.

Projekt Kossboost Kiihiwasserltg.

St35.81/C22.8

Abmessungen Dimensions [mm]

DN 15/20/25/80/150

Wanddicke Wall thickness [mm]
10/10/2,913,2/4,5

Schweillverfahren Welding method
WIG (141)

Pritfvorschrift Specification

DIN EN 571-1

Priifklasse Testing grade

DIN EN 1289 - Klasse 3

Bemerkung Remark

Priifmitteisystem Test facility system

DIN EN 571-1, Tab. 1: 1l C d
ARDROX, Brent

Eindringzeit Penetration time [min.}

30

Beurteilungszeitpunkt Assessment time

a) nach Antrocknen / after drying
b) nach / after 0,5 Stunden / hours

Eindringmittel Penetrant
Chargen Nr. Chargen no.

9VF2 (Charge 0900008809)

Reiniger Remover
Chargen Nr. Chargen no.

9PR88 (Charge 0900011974)

Entwickler Developer
Chargen Nr. Chargen no.

9D1B (Charge 0900014843)

Vor- und Zwischenreinigung
Precleaning and Surface penetrant removal

durch / with Reiniger

Trocknung
Drying
2 min. an Luft / under air

Umgebungshelligkeit [Lux]}
Surrounding light intensity

> 500

UV-Lichtquelle UV source

UV-intensitat UV intensity [(Wim“]

Oberflachenzustand surface condition
gesaubert / cleaned

Bezeichnung Bewertung Bemer-
Identifikation Befund Result Evaluation kungen
Naht Nr. Waterial- | Abstandvom | Linge der | Fehlertiefe Abmessung a) Reparatur Remarks
oder dicke Bezugspunkt | Anzeige | Flaw depth Dimensions Abschnitt
Priifbereich Thickness | Distance from | Length of < DN Reparation
Weld no. or Indic.-point | indic.-point z | Nz Section
exam. area [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm]
201-N2 4,56 150 X1 -
201-N5 45 150 X\ -
201-N6 4,5 150 X -
201-N9 45 150 X -
201-N7 2,9 25 X\ -
201-N8 3,2 80 X -
201-N3 10,0 15 X! -
201-N4 10,0 20 X -
202-N3 45 160 X1 -
202-N6 45 1560 X! -
202-N7 45 150 X1 -
202-N8 4,5 150 X -
202-N4 10,0 156 X1 -
202-N5 2,9 25 X -
a) nach DIN EN 1288, Zuldssigkeitsgrenzen Z = zulsissig accepted, NZ = nicht zuldssig not accepted B
Unterschrift Datum Pridfer Zertifikat | Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date  Examiner Certificate | Signature Date Supervisor  Certificate Signature Date Inspection Agency

02.06.2005 Cordes 22669

Nachdruck / Vervielfaltigung, auch auszugsweise,

nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH




Tel. 05423/4021 - Fax05423/43105

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deutsches
Akkreditierungssystem Priihvesen GmbH
akkreditiertes Priiflaboratorium mil Erfillung
der Anforderungen der DIN EN 1SO 8002,

dustriegelande 1 - Die Akkreditierung gilt fir die in der Urkunde )
i Industriegeands 33775 Versmold aulgefiihrien Prifverfahren, DAP-PL-2349.00

Deutscher
Akkreditierungs
al

Zertifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Harteprifung im Makrobereich - Spekiralanalyse

" u wa oh ) H - K 0 6 'd
Eindringpriifung-Priifbericht (PT) Bericht-Nr.: 2005_025pt.coc
Penetrant Examination Report Report No. _Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-190 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Melle
Zeichnungs-Nr. Drawing No. Priifobjekt Test object Werkstoff Material
Projekt Kossboost Kiihlwasserltg. St35.81/C22.8
Abmessungen Dimensions [mm} Wanddicke Wall thickness [mm] Schweifiverfahren Welding method
DN 25 2,9 WIG (141)
Priifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 5711 DIN EN 1289 - Klasse 3
Priifmittelsystem Test facility system Eindringzeit Penetration time [min.] Beurteilungszeitpunkt Assessment time
DIN EN 571-1, Tab. 1: 1l C d 30 a) nach Antrocknen / after drying
ARDROX, Brent b) nach / after 0,5 Stunden / hours
Eindringmittel Penetrant Reiniger Remover Entwickler Developer
Chargen Nr. Chargen no. Chargen Nr. Chargen no. Chargen Nr. Chargen no.
9VF2 (Charge 0900008809) 9PR88 (Charge 0900011974) 9D1B (Charge 0900014843)
Vor- und Zwischenreinigung Trocknung Umgebungshelligkeit [Lux]
Precleaning and Surface penetrant removal Drying Surrounding light intensity
durch / with Reiniger 2 min. an Luft/ under air > 500
UV-Lichtquelle UV source UV-intensitat UV intensity [Wim?] Oberflachenzustand surface condition
---------------------- gesaubert / cleaned
Bezeichnung Bewertung Bemer-
Identifikation Befund Result Evaluation kungen
Naht Nr. Wiaterial- | Abstand vom | Lénge der | Fehlertiefe Abmessung a) Reparatur Remarks
oder dicke Bezugspunkt | Anzeige | Flaw depth Dimensions Abschnitt
Priifbereich Thickness | Distance from | Length of & DN Reparation
Weld no. or Indic.-point | indic.-point z | Nz Section
exam. area [mm] [mm] [mm] [mm} [mm] [ecm]
211-N4 2,9 25 X -
212-N4 2,9 25 X| -
a) nach DIN EN 1289, Zuléssigkeitsgrenzen Z = zuldssig accepted, NZ = nicht zuléssig not accepted
Unterschrift Datum Priifer Zertifikat | Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date  Examiner  Certificate Signature Date  Supervisor  Certificate Signature Date Inspection Agency
02.06.2005 Cordes 22669 -

Nachdruck / Vervielfditigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint / duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH




Ingenieur-

biiro

im Industriegelande 1
Tel. 054 23 /40 21

33775 Versmold
Fax(05423/43106

Zentifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 - Priifaufsicht - SchweiB- und Bauiiberwachung - Dokumentation - Hartepriifung im Makrobereich - Spektralanalyse

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die DAP Deutsches
Akkreditierungssystem Prifiwesen GmbH
akkreditieries Pritffaboratorium mit Erfiilung
der Anforderungen der DIN EN iSO 9002.

Die Akkreditierung gilt fir die in der Urkunde
aufgefiinrten Priifverfahren.

Deulscher
o Akkreditierungs

DAP-PL-2349.00

Durchstrahlungs-Priifbericht (RT)

Berichi-Nr.: 2005_033nrt.doc
Seite: 1 von 1

Radiographic Examination Report Report No. _Page _ of
Auftrags-Nr. Order No. Auftraggeber Manufacturer Einsatzort Place of examination
Projekt Nr. 05-1145-172 IRB Industrie-Rohrbau GmbH in Versmold
Zeichnungs-Nr. Drawing No. Priifobjekt Test object Werkstoff Material
Projekt Kossboost Kuhiwasserltg. St 35.81

Abmessungen Dimensions [mm] Wanddicke Wall thickness [mm] Schweillverfahren Welding method

DN 80/ DN 100/ DN 200 3,2/36/6,3 WIG (141)

Priifvorschrift Specification Priifklasse Testing grade Bemerkung Remark
DIN EN 444, DIN EN 1435 A
Strahlenquelle Radjation source Aktivitat Activity [Ci] Brennfleckgrofe Focal spot size [mm]
Gammamat m. Isotop: Selen 75 14 3,0 x 3,0 (zylindrisch/cylindrical)

Rohrenspannung Tube voltage [kV]

Roéhrenstrom Tube current [mA]

Belichtungszeit Exposure time [min.]
> 0,5

Film type according fo
C 4 (AGFA D5)

Filmbezeichnung nach DIN EN 584-1

Filmfolien Filmscreens [mm]
vorne front | hinten behind

Pb 0,027 / Pb 0,027

Aufnahmeanordnung nach DIN EN 1435
Geometric arrangement according to

Bild 5 und 14

Markierungssystem Marking system
Aufbelichtungsschablonen

Filmlageplan Film position plan

Mafband (Bild 11/12 m. Buchst.)

Filmentwicklung Film development
automatisch (AGFA-Chemie)

Abstand Strahlenguelle-Film [mm]

Geforderte Filmschwirzung

Bildgitepriifkdrper nach DIN EN 462-1

Source-to-film distance Density required Image quality indicator acc. fo
0,5 x Daund Da - >2,0 10FEEN F -
Filmbezeichnung Befund Resulf: Kurzzeichen nach Abbreviation acc. fo | BZ | Abmessung Bewertung b) Bemer-
Film identification DIN EN ISO 6520-1 IQl | Dimensions Evaluation kungen
Naht Nr. o Film- | 20112095 3011 | 4011 1091 | 1021 | 5011 | 3041 | 07 | a) @ DN Grenze | Reparatur- | Remarks
o o y v y y y y y y . Level | abschnitt
Priifbereich Nr. 2014 | 2016 | 3014 } 4013 1014 | 1024 | 5015 | 3043 | 508
Weldno.or | Film | Aa | Ab | Ba | ¢ | MF | Ea | Eb | F | H | Ky 2 Rep. Sect.
exam. area No. [mm] 7z INz [cm]
01.06.05 R R e -1 -
401E-N7 | 1 - -1-1-1-1-1-1-114 100 -IX] a5
{ 04.06.05 -y -t -t-1-1-1-1- - -
401E-N7R| 1 T -1-1-1-1-1-1-114 100 X -

a) Erreichte Bildgiitezahl /Q/ value achieved
¢) Filmauswertung von Filmevaluation from

b) nach to DIN EN 12517, Z = zuléssig accepted, NZ = nicht zuléssig not accepted

Unterschrift Datum Priifer
Signature . Date  Examiner

gcz. (ovdles

4.06.2005 Cordes 22669

Zertifikat
Certificate

Signature  Date  Supervisor

Unterschrift Datum Priifaufsicht Zertifikat
Certificate

Unterschrift Datum  Abnehmer
Signature Date Inspection Agency

Nachdruck./ Vervielfdltigung,

auch auszugsweise, nur mit Genehmigung reprint/ duplication only with permission der by Ing.-Biiro Witte GmbH




“Anhang

Industrie L
hﬂ Nrdoot
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MAN Auftraas Nr. 312410

Druckproben-Bescheinigung 0501-004

‘' 3je von uns nach DIN 2470 hergestellten Rohrteile /Rohrformstiicke fir die Anlage:

.

MAN Turbo Zeichnung 234335 Rohrstrecke 201 wurden in unserem Werk
einer Festigkeitsprifung mit Wasser bei 1,3-fachem Betriebsdruck unterzogen.

Die Prifdriicke betrugen:

Pos. Nenndruck | Priifung mit Wasser/bar | Priifdauer /h
201 10 bar 15 bar 30 Min.

Bei dieser Pruifung zeigten sich keine Beanstandungen.

Industiz
Madschwed &
49324 Mells

Tel. 06422/9514-0
Fax 05422/9514-20

(\ Melle, den_31.05.05 Aufsicht:

Die SchweiRarbeiten wurden durchgefihrt von Schweiltern mit Prifung nach EN 287 mit

Zeugnis R 1l m.
Fur die Herstellung der Rohrformstiicke wurden Materialien mit Werksabnahmezeugnissen 3.1

B gemaRk EN 10204 verwendet.
Die Prufzeugnisse fur Schweiter liegen vor.

www.rohrbau-melie.de

Geschufisfuhrer Wolf-Ulrich Schroeder IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Maschweg 43

4 Eingetragen unter :
@ HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melie
Telefon 05422 / 9514-0

Osnabriick
Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726 Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-melle.de



MAN Order-No. 312410

Pressureproof-Certificate 0501-004

The as of DIN 4754 by us manifactured pipepieces / pipeformpieces for the construction
MAN Turbo drawing 234335 pipe component 201 were examined in our factory:

The testpressures amount to

Pos. | termpressure | test with water /bar Time of testing
201 10 bar 15 bar 30 Min

During this test no complaints showed up.

The steelweldingworks were carried out by steelwelders with verification as of EN 287 with the

report Rillm.
For the manifacture of the pipeformpieces, materials with the manifacturereport 3.1 Basof EN

10204

were used.

The inspection certificates for steelwelders exist.

All the connections with the above mentioned numbers were absolutly tight.

Maschweg 43
49324 Melle
Tel. 05422/9514-0
Fax 054 22/9514-20

Melle, 2005-05-31 supervisor:




MAN Auftrags Nr. 312410

Druckproben-Bescheinigung 0501-005

“ie von uns nach DIN 2470 hergestellten Rohrteile /Rohrformstiicke fur die Anlage:

MAN Turbo Zeichnung 234336 Rohrstrecke 202 wurden in unserem Werk
einer Festigkeitsprufung mit Wasser bei 1,3-fachem Betriebsdruck unterzogen.

Die Prufdriicke betrugen:

Pos. Nenndruck | Priifung mit Wasser/bar | Priifdauer /h
202 10 bar 15 bar 30 Min.

Bei dieser Priifung zeigten sich keine Beanstandungen.
Industre

Melle, den_31.05.05 Aufsicht:EPE8
49324 Melle
Tel. 05422/9514-0

Fax 05422/9514-20

Die Schweifarbeiten wurden durchgefihrt von Schweifern mit Prifung nach EN 287 mit

Zeugnis R Il m.
Firr die Herstellung der Rohrformstiicke wurden Materialien mit Werksabnahmezeugnissen 3.1

B gemaR EN 10204 verwendet.
Die Prifzeugnisse fur Schweiler liegen vor.

www.rohrbau-melle.de

Geschaftsfuhrer Wolf-Ulrich Schroeder IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Eingetragen unter Maschweg 43
HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnabrilck Telefon 05422 / 9514-0
Umsatzstener-Ident.-Nr. DE 126 020 726 ’ Telefax 05422 / 9514-20

mail@rohrbau-melle.de




MAN Order-No. 312410

K Pressureproof-Certificate 0501-005

The as of DIN 4754 by us manifactured pipepieces / pipeformpieces for the construction
MAN Turbo drawing 234336 pipe component 202 were examined in our factory:

The testpressures amount to

Pos. | termpressure | test with water /bar Time of testing
202 10 bar 15 bar 30 Min

L During this test no complaints showed up.

The steelweldingworks were carried out by steelwelders with verificatidn as of EN 287 with the

report RIlim.

For the manifacture of the pipeformpieces, materials with the manifacturereport 3.1 B as of EN
10204 -

were used.

The inspection certificates for steelwelders exist.

All the connections with the above mentioned numbers were absolutly tight.

Industrie

Melle, 2005-05-31 supervisor:

Tel. 06422/9514-0  §
Fax 054 22/95 14-20



MAN Auftrags Nr. 312410

Sauberkeitskontrolle 05-1001

Besteller: RFF Rohr Flansch Fittings GmbH
Bestell-Nr.: MAN Auftrags Nr. 312410/8730

IRB-Werks-Nr.:05-1145

Bei den Rohrleitungen 401-406 und 201-216 der oben genannten Auftrags-Nr. wurden nach
dem fertigen eine Sauberkeitskontrolle durchgefihrt.

Es gab keine Beanstandung.

Py

"
LRV
g SNARNR e

Datum: 06.06.2005 Unterschrift IRB2

www.rohrbau-melle.de

Geschafisfithrer Wolf-Ulrich Schroeder IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Maschweg 43

Eingetragen unter
HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Telefon 05422 / 9514-0

Osnabriick
Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726 Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-melle.de




Annex No '

MAN Order Nr. 312410

Cleanliness Check 05-1001

Purchaser: RFF Rohr Flansch Fittings GmbH

-
Purchase-No.: MAN Order-No. 312410/8730

IRB-Factory-No.: 05-1145

FOR THE PIPINGS 101-111 OF THE ORDER MENTIONED ABOVE; AFTER MANUFCTUR
THE CONTROL OF CLEANLINESS HAS BEEN CONDUCTE:

THERE WERE NO OBJECTIONS!

/lngwrf} ;
Date:_06.06.2005 Signature IRBy. #gss

k
www.rohrbau-melle.de
Geschafisfithrer Wolf-Ulrich Schroeder IRB Industrie-Rohrbau GmbH
¢ Eingetragen unter Maschweg 43
Q. HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnabriick Telefon 05422 / 9514-0
Telefax 05422 / 9514-20

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726
mail@rohrbau-melle.de




industrie
AnhangNr

MAN Auftrags-Nr.. 312410

Schweifnahtkontrolle05-1002

Kunde: RFF Rohr Flansch Fittings GmbH

—

Kundenbestellinummer: MAN Auftrags Nr. 312410/8730

IRB-Auftragsnummer:05-1145

Bei den Rohrleitungen 401-406 und 201-216 der oben genannten Auftrags-Nr. wurde nach dem
schweilen eine Sichtkontrolle der Schweifinéhte durchgefiihrt.

Bei der Kontrolle wurden keine Mangel festgestelit.

Industy
MeS5

Datum: 06.06.2005 Unterschrift IRB; ¢

WEY A

ey G
M £ :f‘ _

05-1002 SchweiBnahtkontrolle  Vorlage Abnahmeprotokoll  zuletzt gedruckt 09.06.2005 11:32




Industne
Anhang Nr " L
5004

MAN Order No. 312410

Visual and Dimensional Check of Welding 05-1002

- Purchaser: RFF Rohr Flansch Fittings GmbH

Purchaser No:: MAN Order No. 312410/8730

IRB-Factoty-No:05-1145

FOR THE PIPINGS 401-406 AND 201-216 OF THE ORDER MENTIONED ABOWE, AFTER
WELDING, A VISUAL INSPECTION OF THE WELDING JOINT HAS BEEN CONDUCTED:

THERE WERE NO OBJECTIONS!

t’,(. rbau n'_‘,.‘j yEs
Signature IRBJ(W ‘

Date: 06.06.2005

TN
www.rokrbau-melle.de
Geschifisfithrer Wolf-Ulrich Schroeder IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Eingetragen unter Maschweg 43
( HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnabrick Telefon 05422 /95140
Telefax 05422 / 9514-20

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726
mail@rohrbau-melle.de




5 6 @U

MAN Auftrags-Nr.. 312410

Endkontrolle Vorfertigung 05-1003

Besteller;: RFF Rohr Flansch Fittings GmbH
L Kundenbestelinummer: MAN Auftrags Nr. 312410/8730 -

IRB-Auftragsnummer:05-1145

Bei den Rohrleitungen 401-406 und 201-216 der oben genannten Auftrags-Nr. wurde nach dem
schweien eine Endkontrolle durch unseren Obermonteur H. Jurgewitz durchgefithrt.

Bei der Kontrolle wurden keine Mangel festgestelit.

Irdwlw“ﬁfﬁ“‘cw Grm‘»“(g{‘

Wasfidmg 43 2 %@ /

Datum: 06.06.2005 Unterschrift IRB e a4h/g59"’)

www.rohrbau-melle.de

IRB Industrie-Rohrbau GmbH

Geschafisfithrer Wolf-Ulrich Schroeder
/ Eingetragen unter Maschweg 43
(_  HRB 18897 beim Amtsgericht 49324 Melle
Osnabriick Telefon 05422 / 9514-0
Telefax 05422 / 9514-20

Umsatzsteuer-Ident.-Nr. DE 126 020 726
. mail@rohrbau-melle.de



he

MAN Order-No. 312410

-

‘AnnexNo.

Inspection of Prefabricated Piping Spools 05-1003

Purchaser: RFF Rohr Flansch Fittings GmbH

% purchase-Nr.: MAN Order No. 312410/8730

IRB-Factory-No.:05-1145

FOR THE PIPING 401-406 AND 201-216 OF THE ORDER MENTIONED ABOVE, AFTER
WELDING, THE FINAL INSPECTION BY OUR SERVICE ENGINEER MR. H. JURGEWITZ

HAS BEEN CONDUCTED:

THER WERE NO OBJECTIONS!

Date: 06.06.2005

Geschafisfilhrer Wolf-Ulrich Schroeder
Eingetragen unter
g‘_ HRB 18897 beim Amtsgericht

Osnabriick
Umsatzsteuer-Ident -Nr. DE 126 020 726

www.rohrbau-melle.de

IRB Industrie-Rohrbau GmbH
Maschweg 43

49324 Melle
Telefon 05422 / 9514-0

Telefax 05422 / 9514-20
mail@rohrbau-melle.de
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t
1
|

8
— PT COMPCNENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
' NO e 1TL (mm) il g
(  pIFE o
) 1 SECAMLESS STEEL TUBE DINZ448 BWD 300 DAPA200 3.3m
. 2 SEARILESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA200 1.0m
i 3 SEAWLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 80 DAPA200 0. %m
. 4 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 25 DAPAZ00 0.2m
[s13] T
\ CONT. ON "
ORT_Z @ 209 CW_IN_COOLER-4 FITTINGS o ,
) @ W 4600 5 REDWMCER CONC. DIN2616 BWD 300 x 150 DARC200 1
L N 1657 6 = THRECOLET NPT #3000, ANSI B31.1 300 x 20 AQTYS30 1 ]
A - 1110 7 THRECOLET NPT #3000, ANSI B31.1 300 x 15 AQTY530 1
5 ‘ 300x1500N f@?i_ i
. : 8  FLANGE WN DIN2632 NP10  RF 300 DAFWBNO 2
<7> (1 9 FLANGE WN OINZ633 ND16 RF 150 DBFWBPO 5
e ‘ 10 FLANGE WN DINZE35 NP40: RF 80 DCFWRRO 1
o 300x1500N 11 FLANGE WN DINZ€33 ND16  RF 25 DBFWBPO 1
E j ’ xio 12 FLAMGE BLANK DINZS27 NP16 RF 25 DDFBBPO 1
300x800N ;
201_ENTLEERUNG 7 4 0 ‘ 01 3 SUPPORTS i .
300x250N ; N T e |
< ;i 305 g 13 ‘, 300 D0X0000 2
w2, 2 conr_ o e
- 201_SICHERHEITSVENTIL 207 CWIN COOLER-3 | FPRR1P0 MRTRRAALS |
™ 300x150DN_ (8 e W 4800 ‘

| 201 A 250 N0 PT_ COMPOHENT DESCRIPTION ?N ITEM CODE  QTY

7 — -t N0 mmmee mm)  —ee e -

Ir\ <3 5 — i ——~2

- e GASKETS i

201 c1 N A7 14 GASKET 2MM! DIN2690 NP10 300 DAGCBNB 1
300x1500N_201.CT_— o\ 15 GASKET 2ZMM' DIN2690 NP16 25 DAGCEPB 2
e , e o BOLTS )
300x15DNY\  300x200N ' , B mA NeEsm T
- 16 100 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 20 BOS-f#d#- 12
74 o = <> 17 60 STUD 8OLT DIN97& WITH NUT 2 BOS-H#- 8
201_OIL_MOT P % , ‘
300 (P }. 305 VALVES / IN-LINE ITEMS
AL > G SO cooLens 18 GLOBE VALVE CDINS202 NP16 S.FTRF 25 DAVHEPR !
| > - \CONT. ON Woagoo
300x1500N_ @ y 203 CW_IN_COOLER-1 o= R A
‘i . W 4600 - 1415 | CUT PIPE LENGTH |
<\ \ri sesos 5 %2 LR
B PI 16505 = - 1415 PIECE  CUT ON REMARKS END
= DETAIL 2 DETAILS NO LENGTH  {mm) PREP.
F8 G14 B1g] <> 112 ;150 SA/BE
L~ \ <2> 112 150 SA/BE
¢ o L 3000N | ‘ %13 SUPPORT 1 :2; 1%% 132 iﬁfgg
@ ‘ <> DETAIL 1 <55 144 80 SA/BE
! <65 112 150 SA/BE
o7 <7> 3291 300 SETON TEE BE/BE
/ N

, NCONT. ON

{ 211_OW_IN_MsO

S W 4600

- S 1650
- 1415
ATTENTION! :
-USE ONLY STEEL TUSES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
5 -NUR LAENGSNAHTGESCHWE[SSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION :
DETAIL 2 DETAIL 3
DETAIL 1 MeasGurle/jPoint Temperature Point DETAIL 4
= G 3/4 "
23 P 07 Flansch F10 in PN40 geaendert 8.04.05 Kuehnemund
WS, G T — - A = m oar ;ur
¥ ; s T 1 5 L}/'LecrrfoLfl:LmL; IF?:\/E:( ﬁs;ge‘ : NAartEJ rie ofA ?]edvetrsqr;?‘, '8: E: g; ;wﬁ Cge- gkéd
wq ! o uiz | CAD-Zeichnung PO t{Zehngs . ~Nr d.Empfaengers Werkstor f
S ' B &m-i B FF = FIELD FITTED CAD Drawing U {jOwg-fo.of Recipient Materiat
] o 3 g 3 A h = - [ZutAlw. DIN 1SD 2768-aK - ModelLL-Nr. Verfilmt[ |
& & ] i & <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dev, OIN IS0 2748-mK Pattern No. : Microtiln
' . Qberfl. OIN IS0 1302 Typ Massstab Gewichs kg
f t R @ = WELD NUMBER Surface DIN 1S3 1307 Type Scale Weiqht kg
RESIA = POSITION NUMBER PDMS-RAG-MK11 . 2bp. 4 %8730
) 'T::T?-' \é_sntgndtljn sbffetcp Sgt; TC33 Beaennung
_ = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT |Fretd of feplication = - {epr. Tete 7
KOSBOOST 207 _CW_IN HEADER

o [DATA INSPECTION #-THICKVESS MATERIAL :

/ "DIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 323,956 FLANGE: "22.8 ‘ 312410 S :
. JPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 168, 6x4,0. PIPE:  .T37-0 FIELO WELD 2000 [Gatan Thane S B R Ry [
DESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN 88.9x2,9 REDUCER: 3T37-0 P Braen 09 .03]Steffen AD 10000234335 01
DESIGN TEMPERATURE =~ 80 GRAD C 33,7x2,0 ELBOW : ST37-0 Geprueft 109 03 | Kushnemund < 1

Checked L. /Shex
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  ST37-0 B gst. aus Ers
OPERATING TEMPERATURE 16 GRAD C —e Diese Zelchrung st Eigentum der MAll Turbomaschinen AG GHH BORSIG und nur mit Uhrem Einvernehmen Zu verwenden. €
l — This dwg. is the prooerty of MAN Turbimaschunen AG GHH BORSIG and is solely for_the use of the party to which Lt Ls handed over
8 | 7 6 3 2 1

i

rag KW s stahl

08/04/2005




PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CCDE  QTY
NO B (€113 T —
< PIPE )
4 1 SEANLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 300 DAPAZ00 3.3m
- 2 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA200 7.0m
° CONT. ON 3 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 25 DAPAZ200 0.2m
“%1 gzg\g_our_coowwr FITTINGS |
———————— i
N 17 4 REDUCER CONC. DIN2616 BWD 300 x 150  DARC200 1
49 - 1110 S THREDOLET NET #3000, ANSI B31.1 300 x 15 AGTYS530 1
] 300 15000 ‘ | 4 .
202_C3 300x150DN FLANGES
&  FLANGE WN DIN2632 NP10 RF 300 DAFWBNO 2
7 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 150 DBFWBPO 5
8  FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 25 DEFWBPO 1
. 3000N 9 FLANGE BLANK DIN2527 NP16 RF 25 DEIFBBPO 1
SUPPORTS
Bl T A D T N PR
202, SUPPORT 1 10 300 DGX0000 2
300x15DN
| ERECTION MATERIALS |
300x25DN R
202_ENTLEERUNG ;—. ~
' PT COMPONENT DESCRIPTION N 1TEM CODE  QTY
u / PI 16500 L~ NCONT. OM NO e (m)y e —-
208 CW_OUT_COOLER-3 - -
g DETAIL 1] e GASKETS |
( - 300x15008_(O , N }2?2 11 GASKET 2MM| DIN2650 NP10 300 - DAGCBNB 1
. 202 C2 =l 12 GASKET 2| DINZES0 NP16 25 DAGCBPB 2
QIR BOLTS ,
/ qul i? ——— () T :
o & 13 100 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 20 BOS- 14~ 12
202_A / «L T8 612 Bl 14 60 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 2 BOS- - 8
DETAIL 2 )
pre >, VALVES / IN-LINE ITEMS
9 AL T fommmm e
8 160_—1 15 GLOBE VALVE DIN3202 NP16 S.F1 RF 25 DAVHBPR 1
v Giz 814 ‘
S10 —’ﬁ T ey
— 202 SUPPORT_ZX \CONT . 0N | CUT PIPE LENGTH |
DETAIL 3 gggXé?ODN 206_CW_OUT_COOLER-Z PIECE  CUT Ipn REMARKS END
300x150DN - . W 5400 NO LENGTH  (mm) _ PREP.
202_O1L_MOT N 50 <1> 12 150 - : BE/SA
- 1415 <2> 399 1300 SETON TEE BE/SA
<3> ® 125 SA/BE
2028 <4> 550 1300 SETON TEE SA/SA
— <55 112 150 BE/SA
c /'com‘ o <6> 400 1300 SETON TEE SA/SA”
< <7> 112 150 . BE/SA
‘ 204 CW_0UT_COOLER-1 <8> 782 1300 SETON TEE SA/SA
W 5300 <9> 112 1150 BE/SA
s 732 <10> 918 300 SETON TEE SA/SA
- 1415 <11 242 300 SA/BE
: Fé G11 B13 \
< CONT. ON :
- 212_CW_OUT_M+0 ;
W 5400 f
S 1650
- 1415 i
ATTENTION! :
~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
5 -NUR LAENGSNAHTGESCHWE [§STES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFGRMATION
DETAIL 1
Measure Point DETAIL 2 DETAIL 2
W12 - 7 i ' v
e N , Morofitn | Ree. | fozht i fiature of Bomrerd Bt | Bearmdeniia
‘Q‘I‘ l ﬂI gﬁg—éetchnung PD é;gnﬁs.—gréd.ﬁmpfaténgers \hlﬂlegks_to{f
o N — rawing .No, ¢ ecipien r
! @ 3 FF = FIELD FITTED Zul Abw. DIN 1SO 2768-mK P Mzd:Lt?Nn Verfilmt]
& <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER\Permiss. Dev., DIN [S0 2768-mK Pattern No. _ IMicrofitln
. QberfL. DIN ISO 1302 . ![Typ Massstab Gewicht kg
é R ® = WELD NUMBER Surface DIN IS0 1302 Type Scale Weight kg
AESIN = POSITION NUMBER PDMS-RAG-Mk11.2bp . 4 Re§730
4o : . \':/grtlgndx;n sbf(e’uch Abt. TC33 Benennung
: FX GX BX] = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | retd of feptication Deot. Titte
: - KOSBOOST 202 _CW_OUT HEADER
A LDATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL . -
-MEDTUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 323,9%5,6 FLANGE: C22.8 . 31 204:1 0 : —
PE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM WASSER 168,3x4,0 PIPE:  ST37-0 FIELDWELD  sHoP WELD 19005 [Barem [Nare ' S g B R P
"DESIGN PRESSURE 19 BAR G |TEST TIME 30 MIN 33,7x2,0 REDUCER: ST37-0 — 8 ——e——[Et [19.03[Steffen MARNIL |, 10000234336
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW : ST37-0 Geprueft 09,03 [Kuehnemund TUOORBO 00 L shee
OPERATING PRESSURE 4 géiDG PLATE:  ST37-0 SUPPORT " L[ FE;:;\s/tDi:i _ Sgsil;lée;or
OPERATING TEMPERATURE 26 C : I — ToCS i 12 craoert, of WA Turoimaschioen A0 1% BORSTE and L1 sSLeLs FoChe USe o The pcre o whidh LE S5 andes aver.
8 ] 7 6 4 .3 2 1

rag_tW_s_stahl

15,/03/2005
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3
' CONT. ON PT COMPONENT D*:SCRIPTION - DN ITEM CODE - QY
* 201_CW_IN_HEADER i {mm) T T
W 400 PIPE .
S 462 —_ F
- 1415 - , © 1 SEAMLESS STEEL TUBE DMN2448 BWD 150 © DAPA200 1.5m
‘ ‘ _ FITTINGS
8 ________
9 2 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DOMOBPO 1
3 ELBOW DIN2§0S 9ODEG 1.0xD BWD 150 DAEB200 . 1
f ' : FLANGES .
4 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 150 DBFWBPO 2
Té?zééﬁéﬂ{ﬁé&?&[?]
e ____“____-,,,. _________
PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE Y
NO SR U0 AU (mm)  mmmmemee e e
o . ’ - | ———
18 | 203-A GASKETS ‘
E 5 GASKET 2! DIN2690 WP16 150 DAGCBPB 3
BOLTS 1
6 90 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 20 BOS- i 24
. L
AL e e
v | CUT PIPE LENGTH |
prece it N REMARKS END
NO LENGTH  (mn) PREP.
<> 804  |150 EF WELD BE/BE
<2> 6411150 FF WELD BE/BE
FF " (+150mm) { o
152
‘i ¢
C
i
FF (+750mm) J ' e
Lo o ATTENTION!
101/ IN -USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
W 3900 -NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROMR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) B
S 452 ~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
- 00
Verfilmt | Index Anzahl Art der Aenderung | Datum Bearb. /Gepr.
Microfiim Rev. Number Nature of Revision Date Orawn /Checked
gﬁg—é&tchnung PD [Z):hn s . br(er Empfagngers ‘mert'ksf:o{l’
- rawin o.0f Rec r | ]
"FF = FIELD FITTED T DIN 150 2768-7K l ? e VodeL L Nr. VerfLlmt
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dev. OIN [SC 2768-mK | Pattern No. Microflim
Oberfl. DIN SO 302 Typ Wassstab Gewicht kg
(X) = WELD NUMBER Surface N 150 1305 ||1hBe Seate Werght ~id]
= POSITION NUMBER - POUS-RAGMK | .2bp .4 8430
et o Ropcicacy bosi. 1C33 Sagamne
= NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | PR Leatton e e
~ KOSROOST 203 _CW_IN COOLER-1
DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL .
~ DIUM : Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168, 3x4.0 FLANGE: C22.6 . : 3] 20%1 0 ez T B
~APE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser PIPE:  ST37-0 G0 WELD S0P WELD 1005 [Bare [Nme , [t Grauing o Ll
DESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME © 30 MIN : , REDUCER: ST37-0 —>8<— ——e——[g=t (19 G3[Steffen MAN A2 10000234337 00
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C : ELBOW : ST37-0 Gepruet 10903 [Kuehnemund TURBO e
OPERATING PRESSURE 4 BAR G , | ' PLATE:  ST37-0 suppoRT I FrEst. oo Es foer
OPERATING TEMPERATURE 16 GRAD C — B e e oo ADST B BORSTC o mar MeE Thren Fiovernafnen o verwenden.  — — er.
8 [ 7 6 5 ] A 4 3 [ 2 . ] 1
‘ : rag_Ki_s_stahl_ 14,/03/2005




[ 8 7 3 2 . 1
N s | FABRICATION MATERIALS |
PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
’ . CONT. ON s R (mm) e -
202_CW_OUT_HEADER - T
A S 7w sico P
4 | s 732 ‘ <
) 204_C ST | SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448& BWD 150 DAPA200 2.0m
. F4 G7 B9 N Ds FITTINGS
S S
. 2 THREDOLET NPT #3000, ANSI B37.1 150 x 20 AQTY530 1
¢ 204-8 3 THREDOLET NPT #3000, ANSI B21.1 150 x 15 AQTY530 1
. FE (+150mm) 4 ELBOW DIN26G5 90DEG 1.0»C _BWD 150 DAEB200 1
<2> 1804 , 5 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT MNP 16 RF 150 DOMOBPO 1
. - _
& FLANGES
o7 /R LT T
6  FLANGE WN DIN2633 ND16 FRF 150 DBFWBPO 2
N ©
f | ERECTION MATERIALS |
150%200N N
E o5 . A S TI_16512 - Pg COMPONENT DESCRIPTLON ON ITEW CODE  QTY
/ < R peralL 2 NO - (m) o -
} BN ® GASKETS
Ry .
1502150M \ 7 GASKET 2Mi DINZ6S0 NP1 150 DAGCBPB 4
\ BOLTS
N .
— LN |- 1904 8 160 STUD BOLT DIN976 WITH WUT 20 BOS-##4- 8
P 2 9 90 STUD BOLT | DIN97& WITH NUT 20 BOS- - 16
@, Pl 16512 VALVES / IN-L ;\I': TEMS
DETALL 1 VALVES 7 IN-LINE ITEWS
X 10 - STRAIGHT STCP CHECK-VALVE WITH LEVER 150 DU-ARM/D [
NP16 COMPRESSED RF, DIN
I
DI TS AR T S
| CUT PIPE LENGTH |
152/ 0 TN S e e
PIECE  CUT 0 REMARKS END
NO LENGTH  (mm) PREP.
FF (+150mm) <i> 1379 150 FF WELD BE,/BE
<2> 584 150 FF WELD BE/BE
i
i
¢ |
f
| ‘
|
{
P
| ATTENTION!
. ~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WSLD (DIMENSION DIN 2458)
‘5 ' NN, TO -NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSFES ROHR EINSETZIN (DIMENSION DIN 2458)
; 60 1/C1/CH_OUT ~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
I DETAIL 1 DETAIL 2 , g ;920 {
{ Measure Point . ~ Pot 3 :
; e Zur:[e/zom T.rn;:)eré't;;41 Point " 5190 i
- - ez 01 Detail fuer TI-Warze hinzu 08.04.05| Kuehnemund
. A G 3/4 Verfilmt | Indes Anzaht Art der Aenderung Datum Bearb. /Gepr.
ot + 1 Microfilm | Rev. Number Nature g Revision Date Or awn/Checked
A T ol CAD-Zelchnung : Ichngs.~Nr.d.Empfacnge-s Werkstoff .
a ; NI . é:/ a = FIELD FITTED CAD DOrawing PD )wg‘ao.of Reciptent Material
— 3 S < 3 (4 =Tk ZuL-Abw. DIN 150 2768-aK | ModeL L-tr Verfiint
N2 RN - cor e Levors et BLELET . e
’ . = WELD NUMBER Surface DIN 130 1302 Hé’e Scale Veight i
=l - - POSITION NUMBER POMS-RAG-MKk11.2bp .4 58730
220 o R N best. 1C33 Teromne '
FX GX BX] = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | -, o “PPreeaet F— tete B
_ _ KOSBOOST - 204 CW_OUT_COOLER-1
L LDATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL |
ITUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0  FLANGE: C22.8 | . L3l 20457 0 | _N |
\. _°E SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser PIPE:  ST37-0 FIEDWELD  sHop weLd 19000 |55 |l ! S ot P
DESIGN PRESSURE 10 BAR G {TEST TIME 30 MIN REQUCER: ST37-0 AN B P9.03|Steffen l ﬁgﬁ AD 10000234338 0
DESIGN. TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW  : ST37-0 geeruett 109 .03[Kuehnemund || F LEEREB @ < 1 Lushee
OPERATING PRESSURE 4 BA;%DGC PLATE:  $T37-0 SUPRORT I Ttsb: G 4 A or
OPERATING TEMPERATURE 26 GR = e R e e N e 80Rs1G 2o 3 sy or e ae ol The ey Fo i 1o e Handed over.

8

3 [ 2

1

i

rag_KW_s_stahl

08,/04/2005




2] | /
PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
NO S e : (mm)  mmememmee —
T pree f o
( —- F
) /. 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA200 1.7m
° FITTINGS ;
CONT. ON L_@ ————————
201_CW_IN_HEADER 2 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DOMOBPO 1
W 4Z00" 3 ELBOW DINZS0S 9ODEG 1.0xD BWD 150 DAEBZ00 3
N 50 :
N 1415 FF (+150mm) » E[__éﬁ(_}g? | ||
4 FLANGE WN «iomz(ﬁz ND16  RF 150 DBFWBPO 2
I”é&é&??é&‘ﬁ&%é&?&[?[
e
PT COMPONENT DESCRIPTION . N - ITEM CODE  QTY
NO R A ) —
- } s £
. GASKETS _
‘ g 5 GASKET 2M{ DIN2690 NP16 150 DAGCBPE 3
. 205-B BOLTS
J/l/ - € 90 STUD BOLT DIN97& WITH NUT 20 BOS-ffg- 24
- j 7 e -
- 1756 [ CUT PIPE LENGTH |
& PIECE - QUT DN REMARKS END
v NO LENGTH ) PREP.
<1> 531 150 FF WELD BE/BE
<2> 500 1150 FF WELD BE/BE
<3> 641|150 FF WELD BE/BE
! D
|
FF (+150mm) }
152 !
i
L | L
|
i
!
! C
FF (+150mm)
€ 205-D L
I o L
W ATTENTION!
?8(:2 /'CWO[N -USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
W 3900 -NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) ' 8
N 735 ~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
~ 2410 i
|
00 §
=4 - Verfitmt | Index Anzahl Art der Aenderung Datum Bearb. /Gepr.
. dicrofilm | Rev. Number Nature of Revision Date Brawn/Checked
0 Brona® PD e RS o Rt [Nkl
FF = FIELD FITTED Tl A DIN 150 2768-7K o P ModeL(-Ne. VerFilmt]
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER[Permiss. Qev. DIN _[SO 2768-mK Pattern No. Microfilm
Qber FL, OIN IS0 1302 Typ - Massstab Gewicht kg
® = WELD NUMBER Surface DIN IS0 1302." Type Scate Welght kq
= POSITION NUMBER PDMS-RAG-Mk11.2bp . 4 528730
’\:/_er\fgnd\;n sbereich BbtA TC33 ;lnenennung )
= NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT |''®\< of feplicacton N fhe
: KOSBOOST - 205 CW_IN_COOLER-2
DATA - INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL , A
JLMEDTUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0 FLANGE: C22.8 31241 0 : :
\PE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM ~ Wasser PIPE:  ST37-0 FIED YRS SR e D000 [k [N Stz | aving o e [
TUESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 730 MIN REDUCER: ST37-0 T ——e——[E== [19.03[Steffen MARD |, 500034330 00
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C o : ELBOW : ST37-0 geprvieft 109,03 [Kuehnemund TURBO by e
OPERATING PRESSURE 4 BAR G " _ : PLATE:  ST37-0 SUPPORT __ 1 B N
OPERATING TEMPERATURE 16 GRAD C : » e L R B N N g T e A A S e N ey S
8 ‘ 1 7 6 5 ] 4 3 1 2 [ ' 1
: : : rag_KW_s_stahl 14/03/2005




8 ] 7 [ 4 3 2 1
: CONT. ON T e L
N 302, CW_OUT_HEADER | FABRICATION MATERIALS |
217 w5400 T e
[67 89]
‘ N ?gl 5 PT COMPONENT DESCRIPTION ON ITEM CODE  QTY
. - NO - mmmmmmee (m1y e e —-
( 206—D - b
v X m PIPE
a ® SNSRI NEY aless st i F
L FF (2 150mmy 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA200 2.3m
@ [~ '
. , FITTINGS
4 F6 G7 B9l TR
2 THREDOLET NT #3000, ANSI B831.1 150 x 20 AQTY530 I
206-C_| 3 THREDOLET NT #3000, ANST B31.1 150 x 15 AQTY530 1
4 ELBOW DIN2605 QODEG 1.0xD BWD EV DAEB200 2
o 5 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DOMOBPO 1
[¢e)
A FLANGES
57 /F. 1 16522 6 . FLANGE WN DIN2633 NDi6  RF 150 DBFWBPO 2
|+ IDETAIL 2 L
= @ | ERECTION MATERIALS |
E PT COMPONENT DESCRIPTION N ITEM CODE  QTY &
150x200N . NO e G -
o GASKETS o
- 1738 A 8 R GASKETS |
o5 /{» T Pl 16522 7 GASKET 2MM| DIN2890 NP16 150 DAGCBPB 4
—TETAIL 1]
|+ ToET2LL 1 BOLTS
® - o B
— 152, FF (+150mm) 8 160 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 20 BOS- it 8
- 9 90 STUD BOL‘ DIN976 WITH NUT 20 BOS- i 16
( K] 7
hS 150x 150N o VALVES / IN-LINE [TEMS
_ 1838 T 10 STRAIGHT S0P ‘CHECK-VALVE WITH LEVER 150 DU-ARM/D 1
- NP16 COMPRESSED RF, DIN
152
D / B < > T2 N R D
G >’T | CUT PIPE LENGTH |
\\ PIECE  CUT . DN REMARKS END
NO . LENGTH  (m) - PREP.
<1> 1379 1150 FF WELD BE/BE
N <2» 261 150 FE WELD BE/BE
\ <35 584|150 FF WELD BE/BE ‘
L \FF (+150mm) |
cl C
i
{ | |
CONN. TO
1/C2/000UT
W 3900 ATTENTION!D ¢
N 465 ~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSICN DIN 2458)
5 - 2190 ~NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) 5
~CUTLENGTH ONLY FOR NS OPMATION
DETAIL 1 DETAIL 2
Measure Point Temperaturs Point ;
G1/2 G 3/4 =
I‘_:Tﬂ_w i 01 DetaLL fuer TI-Warze hinzu 8.04.05| Kue hnemund
— r_L.‘(”‘ < zahL r e epr
i 3 Vn,ecrr‘;L‘L:.“Lr;n IR(‘SVQ ﬁﬂmg; l bgtturdee:)fA %ned\ﬁ.rsuno% Szggm grg\:g Cgegked
..,T‘ wI & tAD Zelchrung B i Zchng —‘rerd Empl‘agngers ‘{Alegkccoif
o ' R Lo 3| - = Drawin y o.of Recipien aterial
™ b t o ‘“’.: NJ ﬂ FF = FIELD FITTCD Zul . Abw. . DIN ISO 2768-mK P ModelL-Nr. Verfiimt|
H & 3 & 3l <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBERLPermiss. Qev. DIN 150 2768-mk Pattern No. MLCro\‘LLm
' E QOberfl. ) N SO 130 Hiyp Massstab Gewicht kg
@ = WELD NUMBER Surface DIN ISQ 1302 H Type Scale Weight kg
% [X] = POSITION NUMBER POMS-RAG-Mk11.2bp .4 25730
:.,ZZ ‘ﬁa \éer‘fgnd%rr sbereich ébt; TC33 Bgnfnnung
FX GX BX] = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT |/ o\ of fepticatton e Tutte o :
‘ : KOSBOOST 206_CwW _OUT _COOLER-2 ,
A LDATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL ) : .
~DIuM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 163,3:4,0  FLANGE: C22.8 T =1 2410 _ _
-+—1PE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser PIPE: ST37-0 ELD WEL SHOP WELD | () ()5 [Datum TMame , Eorma Zelehru s i [ndex B fies
DESIGN PRES:URE 19 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: 3T37-0 PN feard.  009.03[Steffen ﬁﬁﬂ AD 10000234340 01
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW . ST37-0 Gedies” 9 -03 [Kuehnemund TURDO b
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  ST37-0 J— Eitet. aus Ere Fuer
OPERATING TEMPERATURE 26 GRAD € | — N R TR M S K R A R RN
8 l 7 q 3 2 1

rag_KW_s_stah L

08/04,/2005




N

8 7 6 5 4 3 f - 2 T
N . } . | FABRICATION WATERIALS |
- CONT. ON o i‘
201_CW_IN_HEADER : PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
. W 4800 . NO T D ---
N 1000 - i b
. - 1415 . PIPE | .
- ! .
P F4 G5 B& ) ‘ 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA200 2.6m.
%:L , . ' FITTINGS |
130_1 . B s urus j
. 2 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DOMOBPO i
3 ELBOW DIN260S 9GDEG 1.0xD BWD 150 DAEB200 2
= . h
g A : FLANGES |
DU T | ; .
4 FLANGE WA DIN2633 ND1& RF 150 DBFWBPO 2
L | I'éééc":ﬁé&‘&lxi&éﬁ[?]
PT COMPOMENT DESCRIPTION ON ITEM CODE"  QTY
NO oo ) D —
— 1 Sl £
GASKETS
5 GASKET 2MM (DIN2E20 NP16 150 DAGCEPB 3
__207-A i
BOLTS :
6 90 STUD BOLT! DIN976 WITH NUT 20 BOS-f##- 24
| CUT PLPE LENGTH |
PIECE  cuT BN REMARKS END
NO LENGTH  (iim) PREP.
<1> 1004 150 FF WELD BE/BE
s FF (+150mm) <2> 911 150 FF WELD BE/BE
- & <3> €41 150 FF WELD BE/BE
o | D
2
A
v
FF (+150mm) .
3 C
. , 207-0 / % :
!
ol FF (+150mm) CONM. TO & . [
1/C3/C0_IN ! :
152 W 3900
N 2065 :
- 2610 X ,
2610 » ATTENTION!
- 26 -USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
-NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROMR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) g
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION '
o .‘>
~ - 00 |
Verfilmt | Inde« Anzahi i Art der Aenderung Datum Bearb. /Gepr.
Microfitm Rev. Nurter Nature of Revision Date Or awn/Checked
i i ES L D e [k .
FF = FIELD FITTED Tub A, DIN 150 2768-mK o HodsLU-Nr . Verfitmt| |
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dev, DIN 18O 2748-mK . Pattern No. Microtilm
Oberfl., - DIN 150 1302 Typ Massstab Gewicht kg
® = WELD NUMBER Surface DIN ISG 1302 Type Scale Weight kg
= POSITION NUMBER PDMS-RAG-Mk 11 2bp4 §§§73O
\égr‘fgndl?n sb%reLEh Sgtt TC33 %entnnung
FX GX BX| = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | - o “pplication e Lrle
. . KO;BOOST . 207 _CW_IN COOLER-3
DATA B INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL ' R
DIUM Wasser TEST PRESSURE ’ BAR G 168,3x4,0 FLANGE: C22.8 3] 241 O .
FIPE SPEC. B _D16RF © |TEST MEDIUM , PIPE:  ST37-0 FIELD WELD  sHOPWELD 1D (Q5 [Batum hane R i Fodex pusnes
DESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME A MIN , , . REDUCER: 3T37-0 e Bea  [09.03[Steffen B aRs AD 10000234341 00
DESIGN TEMPERATURE ~ 80 GRAD C : ELBOW : ST37-0 Ertckes” 0903 Kuehnemund TURBO _ < b s
OPERATING PRESSURE 4 BAR G(~ 7 PLATE:  ST37-0 SUPPORT D‘Z' 1 fist. aufl A Egét'ﬁée?or
OPERAT I NG TEMPERATURE 1 6 GRAD b i — Th?:edﬁfgm&ge gigog:gyegtfurhnmge%u!h_ﬁé\hmgg;ﬁnéisigt&eg &(%SGIHGH aﬁngsIngF:Lyn%;rmt}EeuJ;ee%fE Lt?igg_?;}txg‘ego zv?hlvc%rv{etngsnﬁanded over.
) I 7 | 6 5 | : 4 3 ] 2 [ 1
rag—Kw,—f:ft?h,L 08/04/2005



e

8 7 4 3 N 2 1
e N | FABRICATI0f WATERTALS |
e S
» cont. o Eg COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
. Y \ ¢ N A mm e -
202_CW_OQUT_HEADER — (mn)
W 5400 PIPE
N 1000 .
D415 - 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA2GD 3.4m
* [67 B9 ! ‘ '
- 6 \ £6 G7 BO FITTINGS
* 130 2 THREDOLET NRT #3000, ANSI B31.1 150 x 20 AQTYS30 |
2080 3 THREDOLET NPT #3600, ANSI B31.1 150 x 15 AQTYS3D 1
. ® 4 ELBOW DIN2405 SODEG 1.0xD BWD 150 DAEB2GO 2
FE (+150mm) 5  LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 1& RF . 150 DOMOBPS 1
” FLANGES S
o7 6  FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 150 DBFWRPD 2
f& Bl e
= - 1724 | ERECTION WATERIALS |
<//® sg COMPONENT DESCRIPTION [()N ITEM CODE  QTY
» e L S mm)  ————— e —_—-
R<din o
150x200N - gén]\(fﬁ% : » oher r :
7 GASKET 2MM [ DIN2890 NP16 150 DAGCBPB 4
TS ‘
A = ~ 1824 BT E
o5 sl T 8 160 STUD BOLT DINO76 WITH NUT 20 BOS-fskit- 8
ﬂﬁ 9 90 STUD BOLY DIN®76 WITH MUT 20 BOS— - 16 .
® VALVES / IM-LINE [TEMS
52 FF (+1S0mm) e
2 5o / 10 STRAIGHT STOP CHECK-VALVE WITH LEVER 150 DU-ARM,/D 1
X © NP1& COMPRESSED RF, DIN
o ¢
| CUT PIPE LENGTH |
PI_16532 PIECE  CUT [N REMARKS END
- <> 1379 1150 FF WELD BE/BE
s <> 1181 150 FF WELD BE/BE
208 C_ | o <3> 784 {150 FF WELD BE/BE
v : ;
. fre}
208-B
/ qu@
152_F |
N kg »
v%\
~d @ ;
FF (+150mm)
CONN. TO  / ATTENTION!
1/C3/CW_0UT -USE ONLY STEEL TUSES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSICN DIN 2458)
n’ g‘;gg -NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
N erarL 2 - 2390 ~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATTON
Measure Point o s Pol {
Gal‘/z T,mperét;;l:T otnt A . t
oz ~ ;-T‘i’;ﬂl ‘ 01 Detail Tuer TI-Warze hinzu p8.04.05| Kuehnemund
] - T e | e | B [
k LCrOT - i i B ure o 2vLisLon 3 e rawn £ {1
3 I "“1[ “"r' 3 FF = FIELD FI EaE Beneoend Py BeaTRS ok pdctpplaengers — Therkotor? o ]
o \ : gl - T TTED 2 Orawi . - Ao ecipl aterial _
& 09‘ B 2 Y & <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER EE#&E?: Bev, §§ 81%22—%5 - gg‘gitﬁ“ﬁé. i Xfcrrt:*{':
r@ : : X = WELD NUMBER Sorrice IN 150 1302 ||Thee i Belahe a
el o = POSITION NUMBER POMS-RAG-Mk11.2bp. 4 8730
Py 22 Verwendungsbereich Abt . TC33 Benennung
= NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT F“TZB f‘gcétgs_r Deot. Titte
- 208 CW OUT COOLER-3
[LDATA INSPECTION W-THICKNESS WATERIAL > | - T~
TEDIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0 FLANGE: C22.8 312410 |
__.PE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM . “Wasser PIPE:  ST37-0 FIELD WELD  sHoP wetd |5 [atum Thiare W R ol Fodex pr./shes
DESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 300 MIN REDUCER: 3T37-0 A ® gearb 109,03 [Steffen =¥ \ 2 - 5 '
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ' ELBOW : ST37-0 Sepruelt 10903 JKuehnemund FUIREBC 10000234342 01 .
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE: ST37-0 SUFPORT Entst.ﬁs Ers. fuer —
; F rey, . pl.’ for
OPERATING TEMPERATURE 26 GRAD C - . ' ) —— Diese Zelchnuag Lst Eigentum der MAY Tuertgcmaschi.ner} AG GHH BORSIG und nur mit threm éfnte{:r‘ieh;en 2u verwenden.
5 i I 5 Z 5 | 7 — Tth3dwq. is _the prooerty of MAN Tur@raschmen AG GiE ;DRSIG and_is solely for the use of the party to wh1Lch Lt ts handed over.

B ] rag_KW_s_stahl 08,/04,/2005




s

8 7 T 6 5 4 1 3 ] 2 1
N _ ) . | FABRICATION[WATERTALS [
A : PT  COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  @TY
. - . ) NO e (mm)  mmemee—ee ——-
' T pree T '
) - : | SEAULESS STEEL TUBE DIN2448 BHD 150 DAPA200 0.9m
- , ‘ FITTINGS |
2 ELBOW DIN260S SODEG 1.0xD BWD 150 DAEB200 !
3 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DON9BPO !
FLANGES | ’
4 FLANGE WN DIN2633 ND16  RF 150 DBAWBPO 2

(+150mm) e
' PT COMPONENT DESCRIPTION DN 1TEM CODE  @QTY
NO e (mm)  mmmeeeeen —-
T GAsKeTs ' o
5 GASKET 2MM [DIN2690 NP16 150 DAGCBPB 3
BOLTS
209-8 , S ‘ 6 90 STUD BOLT| DIN976 WITH NUT 20 BOS— st - 24
FF (+150mm) » 1 —— A
$ v S5V T T RN R e e
K o | CUT PIPE LEKGTH |
v PIEGE  CUT DN REMARKS END
CONT. ON -7 NO LENGTH (i) PREP.
201_CW_IN_HEADER <> 339 150 FF WELD BE/BE
W 4200" T O <2> 509 150 FE WELD BE/BE
N 1657 209_A ,
- 1110
CONN. TO
.~ 1/C4/CN_IN
- W 3900
> N 2055
- 1110 ,
!
ATTENTION!
~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
—NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
- - 00 i
’ - Verfilmt | Index Anzahl ! Art der Aenderung Datum Bearb. /Gepr.
Microfilm | Rev. Number Hature of Revision Date Drawn, Checked
. B frschoung P || brafe: o pactppiaenasrs  [lerkstof?
FF = FIELD FITTED ZulAbw. DIN 130 2768-m{ | ModeLL-Nr. : Verfilmt
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER[Permiss. Dev. OIN IS0 2768-mK_: Pattern No. Microfitm
Qberfl. 3 N IS0 1302~ [[Typ Massstab Gewlcht kg
(X = WELD NUMBER Surface DIN 150 1302 {|Tvpe Seate - eight ke
- POSITION NUMBER POMS-RAG-MK11.2bp 4 5730
. \F/er‘tlgnd?n sberelch [ Sth TC33 Benfnnung
= NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | ¢ °f “pplicacion {feet. —{Tete
: KOSBOOST | 209 CW IN COOLER-4
DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL |
~ DIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0 FLANGE: C22.8 ] ) 31241 0 | _
+~[PE SPEC. " B_D16RF TEST MEDIUM Wasser PIPE: | ST37-0 IELOWELD  sHOP WELD /()5 [Ratum [Name | . S By o Roy e
DESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: ST37-0 Sans Eae 09,03 ]Steffen MARND | 10000234343 |00
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ) ELBOW : ST37-0 |Gecel® 10903 [Kuehnemund || TURBO L e
OPERATING PRESSURE 4 BAR G . : ' PLATE:  ST37-0 SUPPORT {Frv: omy: Reol'mt For
OPERATING TEMPERATURE 16 GRAD C - [ ‘ I —_— Duﬁge ZELir;nutrIE‘ge ;ﬁgpeetgf%tfuﬂrﬂegurbm;:c;xmﬁsf\eL&s& éA(?RSG[HGHa?rngslngF:Lynuf.;rm'E'lgeLS;eemofEl;:rklivee;gf?‘;egozvghxc?lr\tinfinhanded over.
8 ] 7 , 6 5 . 4 3 . 2 , 1

i rag_KW_s_stahl 1470272005




T

8 7
PT COMPONENT DESCRIPTION N ITEM CODE  QTY |
. NO e (mm) e -—- :
T pree ) "
; 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BMD 150 DAPAZ00 1om
o FITTINGS l
2 TRREDOLET NPT #3000, ANSI 831 150 x 20 AQTY530 i
3 THREDOLET NPT #3000, ANSI B31. i 150 x 15 AQTY530 1 |
4 ELBOW DINZE05 OODEG 1.0xD BWD 150 DAEB200 1
5  LATEPAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RE 150 DOMSBPO i
FLANGES ( ?
_______ [
15 6  FLANGE WN DINZ633 NDT6  RF 150 DBFYEPO 2
: A TERECT[O\J Mii\TERIALS [
PT COMPONENT DESCRIPT LON N ITEM CODE  QTY 1E
NO rem (mm)  —mmmmeee o _— ]
T GAskeTs | o
7 GASKET 2Mi DIN2690 NP16 150 DAGCBPS 4
o BOLTS ?
& 2108, 7 T NG Nl Nl , ||
150x150N ' » 8 160 STUD BOLT DINS7& WITH NUT 20 BOS-fH#Hfi- 8 v
TI_16542 A~ 76 9 90 STUD BOL] DIN976 WITH NUT 20 BOS-fHifi- 16
CETALL 2 d ¢ VALVES / TN-LINE ITEWS
FF (+150mm) L FF (+150mm) N 735 /I z
> PI_16542 N 10 STRAIGHT STOP CHECK_VALVE WITH LEVER 150 DU-ARM,/D 1
g 7 \@ DETAIL 1 NP16 COMPRESSED RF, DIN
130 /
N e S 1D
‘ 50 oo | CUT PIPE LENGTH |
A y LA o N (s Y L S
Fe 67 8911 PIECE  CUT {ON REMARKS END'
210_¢ =ty /o NO LENGTH  (mm) PREP.
7 <> 1379 150 FF WELD BE/BE
; o <2> 497|150 FF WELD BE/BE
CONT. ON |
202_CW_OUT_HEADER | a
W 5400 ,
N 1657
- 1110
CONN. TO
1/C4/CN_OUT
W 3900 : c
N 2345 ' : : :
- 1110
, .
. |
ATTENTION! |
~JSE ONLY STEEL TUBES W|TH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
—NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) 8
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
DETAIL 1 DETAIL 2 i
Meazu:e/goint TPmperar:urp Point ) ]
= Xt _ 01 Detall tuer TI-Warze hinzu $.04.05 Kuehnemund
st - : : e | R T A i) i [
‘n‘{ T “’I _I . E:E 5xa|.chnung PD éﬁhrﬁs #rpd Empf a«tangers "(Ale;ksto{f
& . { L P _ rawing \g.No.of Recipien ateria
i i " g M . FF = FIELD FITTED Fal Ao DIN 150 2768-mK | P JodeL Lo Verfilmt
b & i 2 R <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Perniss. Dev. DIN SO 27468-mK | Pattern No. Microfitm
) i . [ ) N IS0 1302 | [Iyp Massstab Gewicht kg
' () = WELD NUMBER Surcace BIN 150 1307 | |Thbe seate vetght e
el : = POSITION NUMBER PDMS-RAG-Mk11.2bp .4 58730
£z 227, ’ Versendungsbereich Abt. Ben:nnun
240 e Fleld of Kpplication Dept, 1C33 Tiete 0
— = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT o .
. , KOSBOOST - 210 _CW_OUT_COOLER-4
DATA INSPECTION. . #-THICKNESS MATERIAL A .
"~ EDIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0 FLANGE: (C22.8 . WELD 3] 2041 0 1 Format Z5Teh T d
 +PE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser PIPE:  ST37-0 FIRDWED  stoP D 12000 [Baeer [ime , | ol
DESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: 3T37-0 P aa Po.03[sceffen | EEVEAREE | 10000234344 | o1
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C , . ELBOW @ ST37-0 gepruelt 0903 Kuehnemund TURBO L e
OPERATING PRESSURE 4 BAR G . PLATE:  $T37-0 SUPPORT —_ \ ngcs: o Ee foer
OPERATING TEMPERATURE 26 GRAD € e IR T P s 10 G AR i L1 S0y oG e o h o e S L LS s cnr
8 | 7 6 5 [ A 4 [ 3 [T 2 I 1
E rag_KW_s_stahl 08,/04/2005




I

CONT. ON

201_CW_IN_HEADER

W 4600
S 1650

- 1415 ﬁg COMPONENT DESCRIPTION (()N ITEM CODE  QTY
--------------------- mm) o o 2 e o s —_———
F7 G11 B13] = e )
: gib
130/A,/ ﬂ-@ 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPAZ00 3.8m
2 SEAMLESS STEEL TUBE DINZ448 BWD 25 DAPAZ00 0.2m
z FITTINGS
Sl TGS
o 3 TEE DINZ615 8WD 150 x 80 DATAZ00 i
4 |ATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DOMOBPO 1
5 ELBOW DIN2605 SODEG 1.0xD BWD 150 DAEB200 1
. 6  ELBOW DINZ&05 OODEG 1.5xD BWD 25 DAEA200 1
FLANGES
7 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 150 DBEWSPO 2
8  FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 80 DBFWBPO 1
O FLANGE WN DIN2633 ND1& RF 25 DBFWBPO 1
10 FLANGE BLANK DIN2527 WNP16 RF 25 DOFBBPO 1
S
| ERECTION MATERIALS |
PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
NO  memmememm e () e -
T GASKETS -
] 11 GASKET 2WM DINZ690 NP16 150 DAGCBPB 3
v 12 GASKET 2MM DIN2650 NP6 25 DAGCBPB 2
‘ BOLTS
13 90 STUD BOLT DINS76 WITH NUT 20 BOS-Aftl- 24
14 60 STUD BOLT DIN97& WITH NUT 12 BOS—###— 8
5 VALVES / IN-LINE [TEMS
15 GLOBE VALVE DIN3202 NP16 $.F1 RF 25 DAVHEPR 1
G2 Bl N N SN e
| CUT PIPE LENGTH |
PIECE  CUT DN REMARKS END
| NO LENGTH  (mm) PREP
<1> %44 150 BE/BE
<2> 8 25 SA/BE
3> 60 25 BE/BE
4> 2819 150 SETON TEE BE/BE
¢
;
|
150%80DN
CONT. ON K. CONT. ON
215_CW_IN_MOTOR
1
213,00 1N 0% \erarram W~ ATTENTION!
S 1824 s ;%;“;8 ~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
B -~ 2700 - ~NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROMR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
- 00
o | e | fozaht Naturs of Rovisioh R e
%—6etchnung PD Zchnﬁg ;grchE(gffaengers ggtigg{f
. FF = FIELD FITTED TN S0 2768-mk Model L-Nr VerFLime]
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dev. DIN IS0 27¢8-mK Pattern No o tLgrofLim
® = WELD NUMBER Sorroce D1 DR dasserd Vistant. b
= POSITION NUMBER POVS RAG il 1 2bp. 4 £2§730
\éer\argndu#n bf[etgt Ab':i TC33 _i_le&\fnnung
[FX 76X BX] = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT |Fveld of Feplication est ©
KOSBOOST 211_CW_IN_M+O
DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL
| MEDTUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0  FLANGE: C22.6 312410
( 1PE SPEC, B_D1éRF TEST MEDIUM Wasser 88,9x2,9 PIPE:  $T37-0 FISIDVELD  sHoP WELD 12005 [Bater [Neme G ST g prrame
. JESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN 33,7x2,0 REDUCER: ST37-0 > B 0903 Steffen 7 \ - no 10000234345
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW : ST37-0 Spret 09,03 Kushnemund | TSRS O 00| ..
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  ST37-0 Entst. ous Ers, Fuer
SUPPORT . IPrev. Repl'mt_tfor
OPERATING TEMPERATURE 16 1 GRAD € | = A R R Ny s S A A o R G i O
8 7 3 2 1

rag_KW_s_stahl

14/02/2008




8 | 7 4 3 | 2 1
N | FABRICATION NATERIALS |
' 2 v e
| W>:T ot on ;(T) COMPONENT DESCRIPTION I(DN ) ITEM CODE  QTY
& Ty an) 00 meme—m——— ——
130_— ‘ 202_CW_OUT_HEADER m A
. I W 5300 PIPE
T S 1650 ——- F
[£7 611 B14] - 1415 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPA200 5, 1m
2 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BMWD 25 DAPAZ00 0.1
FITTINGS
3 TEE DINZ615 BWD 150 x 80 DATAZO0 1
- 2 ELSOW DIN26D5 QODEG 1.0xD BWD 150 DAEB200 1
8 5 LATERAL-DOUBLE BELLOWS UNIT NP 16 RF 150 DOMOBPO 1
— i 2 ELEOW DIN2605 GODEG 1.5xD BWD 25 DAEA200 1 —
0 z
=4 § FLANGES
vi— 7 TFLANGE WN DIN2633 ND16 RF 150 DBEWBPO 2
8 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 80 DBFWBPO 1
o  FLANGE WN DIN2633 ND16  RF 25 DBFWEPO 1
10 FLANGE BLANK DIN2527 NP16 RF 25 ODFBBPO 1
______________________ £
. | ERECTION MATERIALS |
K PT  COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
_ NO  commmmmmmmemmmmmee e e .
A GASKETS
. " 17 GASKET 2MM DIN2690 NP16 150 DAGCBPB 4 ]
150x250N 12 GASKET 2MM DIN2690 NP16 25 DAGCBPB 2
BOLTS
13 150 STUD BOLT DINO76 WITH NUT 20 BOS—fififi- 8
14 90 STUD BOLT DING76 WITH NUT 20 BOS~ - 16
16 60 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 12 BOS-Hitfi- 8
VALVES / IN-LINE [TEMS b
16 STRAIGHT STOP CHECK-VALVE WITH LEVER 150 DU~ARM/D 1
NP16 COMPRESSED RF, DIN
17 GLOBE VALVE DIN3Z02 NP16 S.F1 RF 25 DAVHBFR 1
|| TEG?EEEELE&&?QT ||
PIECE | QUT DN REMARKS END
NO LENGTH  (mm) PREP .
<> 18 2% SA/BE
2> 3807 150 SETON TEE BE/BE
<35 1244 150 BE/BE
¢ ¢
©
150%80DN
N
| - A 57 |
174 796’
'3004,\| ‘ CONT. Ol
" :‘ 216_CW_OUT_MOTOR
et A IS /AD VTR ATTENTION!
Waes - £l o TRIE ~ 2000 _USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
B S 1824 B _NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) 8
~ 3000 _CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
. SPINDLE S 60 U
=
00
I;LLmt Index Anzahl Art der Aenderung Datum
rof Rev. Number Nature_of Revizlon Date
Griienre PO SRR |y
B EF ) EIIJITE”LEI.;EIETIESGTH NUNBER ooy pey,  BIN 150 768 0k _ Boteern
<K> = raLSs ., (SO 2788 rn o,
@ = WELD NUMBER Srrece R i %%ﬁ’ét
X| = POSITION NUMBER PDMS-RAG-MK11.2bp. 4 30
\F(erwgnd\# sbeia\ch PD\bt. TC33 %ﬂ\ﬁnnung
- NUVBER OF FLANGE GASKET BOLT ‘T( 6 S%SSST jZept. 2:2 W OUT Hs0
+
A DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL - T A
I MEDIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0 FLANGE: €22.8 312410
IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 88,9x2,9 PIPE:  ST37-0 FIELD WEW S0P VELD D000 |8 |iene I A 1
| UESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN 33.7x2,0 REDUCER: ST37-0 —>e— ——e— B 10903 |Steffen MARE | | 10000234346
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW : ST37-0 STt 5,03 [Kushrerund | W SSRESS 004 e
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  $T37-0 SUPPORT Bist. aus o fuer
OPERATING TEMPERATURE 26 GRAD © = TR T e oS CTE i T sl or Ch Lo B G oty o i Lt 15 e v
8 | 5 5 | Z I 3 | 2 i B
rag_K¥W _s_staht 14/03/2005




8 7 5 | 3 | 2 i
N | FABRICATION WATERTALS |
%7 CONT, ON =mmmmemsmmmsenoso—oooeees
1T CH_IN M0 PT  COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
, S0DN S 1824 No - (m) — mmmmeees ==
F‘ . 7,(: " - 2700 PIFE
A P ———
\'\/ £5 6788 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 80 DAPAZ00 6.1m
FITTINGS
@ 2 REDUCER ECC. DIN2616 BWD 100 x 80 DARE200 1
3 ELBOW DIN2E0S OODEG 1.0xD BWD 100 DAEB200 1
4 ELBOW DIN2¢05 9ODEG 1.0xD BWD 80 DAEB200 4
— 8 % | | FLANGES
TP 5 FLANGE WN DIN2633 NDI6 RF 80 DBFWEPO 1
100X80DN
13mm OFFSET | 213-A SUPPORTS
FF (+150m) 6 80 DOX0000 2
A - -
E v | ERECTION MATERIALS |
/ PT  COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
z FF (+150mm) NO e (m) e --
FF (+150mm) 1 ~ 3150 GASKETS
|| f%g",cmm 7 GASKET 2MM DIN2630 NP6 20 DAGCBPB 1
i W 1020
(\ S 5280 BOLTS
: - 1332 8 80 STUD BOLT DIND76 WITH NUT 1% BOS-##ii~ 8
| CUT PIPE LENGTH |
D PIECE  CUT  ON REMARKS END
,,,,,, 213-SUPPORT _1 NO LENGTH  (mn) » PREP.
- <> a8 8f FF WELD BE/BE
----- <25 3428 80 FF WELD BE/BE
@ <35 1803 &0 FF WELD BE/BE
= <d> 33 80 FF WELD BE/BE
[N o
N
C
il 213-SUPPORT 2
L
ATTENTION!

FF {+150mm)

-USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)

B -NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATICN
- 01 Anpass-Schweissnaht 11 hinzu Kuetnemut®8 . 04 . 05
ot | Ree | Aneet: Nbture of Bovlsbn Bate [ Beamoeer
. FF = FIELD FITTED ?A%éi%mxng PD) T %lig?ﬂgﬁéwégé?ﬁfzﬁfngers :\:‘Eg‘éﬁ%gr - | |
<Xs = CUT PIPE LENGTH NUMBERI ptn'nkts: Dev. O 50 f;sg:mk - ;a:ferahﬁé. - M orot
® = WELD NUMBER et OIN 130 1305 |Tobe s ferehe: e
= POSITION NUMBER PDMS-RAG-Mk11.2bp.4 228730
Verwendungsbereloh Abt, TC33 Benennung
FXGX BX] = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | v of feptication {ept.. Title
KOSBOOST 213 CW_IN_OEL
4 [ DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL N ‘
P MEDIUM Wasser TEST PRESSURE 1% BAR G 88,9x2,9 FLANGE: (€22.8 FLELD WEL 3 1 241 O
D SHOP WELD Datum | Name Format| Zelchnungs-Nr index PL.Ahen
( IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 114,3x3,2 PIPE:  ST37-0 2005 |3t [N Siza™"| Drawing Ro. Reve [/
" UESIGN PRESSURE 19 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: $137-0 —>8<— ——e——[Trb 19.03|Steffen NMARI |, 10000234347
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW : ST37-0 SeorT 5 03 [Kushneund | T LIRREBE 0TL e
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE: $T37-0 SUPPORT E,r:(ezit. aus J%si'ﬂée?ﬁr
OPERATING TEMPERATURE 16 GRAD C e Olese Zelchnung Lst Elgentum der MAN Turb}:masciﬂnen AG GHH HORSIG und nur mlt Lhrem Elnvernehmen zu verwenden.
i ‘ — This dwa. s the property of Turbomaschinen AG GHH BORSIG and 1s so for the use of the party to which L handed ovar.
g 7 5 3 2 1 :

rag KW_s_stahl

08/04/200%




N | FABRIGHTION WATERTALS |
| PT COMPONENT DESCRIPTLON DN ITEM CODE  QTY
[ S ) D —
T PIFE T
CONT. ON 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 100 DAPAZ00 0.5m
212 CW_OUT M0 2 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 80 DAPAZOO 4.5m
W 1298
[E£G10 Bl S 1824 FITTINGS
- 3000 3 REDUCER CONC. DIN2&16 BWD 100 x 80 DARC200 9
. 4 THREDOLET G 100 x 20 DOTY530 1
\
- 3000 5 ELBOW DIN2605 90DEG. 1.0»D BWD 100 DAEB200 2
& o &  ELBOW OIN2605 OODEG 1.0xD BWO 80 DAER200 1
. R 214-F 7 ELBOW DIN2605 45DEG 1.0xD BWD 80 DAE3200 2
© FLANGES
BODN_FF (+150mm) 8 FLANGE WN OIN633 WDI6 RF 80 DBFWBPO ]
8 SUPPORTS
FF (+150mm) 3 80 DOXOODO 2
<5>
) 214-D | ERECTION MATERIALS |
// ----------------------
| CONT. ON , PT PONENT DESCRIPTION DN ITEM G
= 1,/05/CH-0UT o \ N DESCRIPTION () [TEW Cope  atv
@ W 1020 o e m
$ 5280 o , GASKETS
- 2012 214-SUPPORT_2" %% o owE - o1 o
8 6 (+150mm) - o 0 SKET 2MM DIN2690 NP16 80 DAGCBPB 1
- 2214 e BOLTS
TLwgese N [ ¢ >XO 4t NN e P~ = T T
DETAIL | EF (+150mm) 11 80 STUD BOLT DINO76 WITH NUT 16 BOS—gHithi- 8
| CUT PIPE LENGTH |
PIECE  cuT DN REMARKS END
NO LENGTH  (mm) . PREP,
<> 224 10D FF WELD BE/BE
<2> 200 100 BE/BE
<35 810 80 FE WELD BE/BE
<4> 3366 80 £F WELD BE/BE
100x80DN <5> 298 80 FF WELD B8E/BE
.
214-SUPPORT_1
8=
AN
FF (+150mm) _ ¢
e
® 1%
O
/r'\/
~ 3150
ATTENTION!
-USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
-NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
DETAIL 1
Temperature Point
G 3/4 n : g
e . [ 01 Schwelssnaehte neu nummeriert P8.04.05) Kuehnemund
Yoy l""’ ferfitat T lnoex | fozsht Moo Rt Dot Bt e
A T —1 CAD-Zel.chnung PD Zchnaanr‘d.Emgfaengers Werkstoff
e . B FF = FIELD FITTED L. CAD Drawing Dwg, fo.of Raciplent Hatarial |
] A Zul..Abw. DIN 150 2768-mk Model L-Nr, VerfLimt
-l ! <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dav. D 0 2748-mK . Sat;e;nbNoA T Hierotlin
L ® = WELD NUMBER Srrtee BIN 130 1305 |Thhe geta Setant k]
= POSITION NUMBER PDMS-RAG-MK11.2bp. 4 228730
bo-227] \éfnl\‘:;nd?n bE{eLﬁt Abt& TC33 gggtnnung
Fx_GX BX] = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT | K(") < 86 6“5_!_ (Ceet. 51‘*4 W OUT OEL
. | DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL o - T T
I MEDIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 88,9x2,9 FLANGE: €22.8 ‘ 312410
IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 114,3x3,2 PIPE:  $T37-0 FIELDWELD  sHoP WL |005 [Raker [N [ S e plosshes
UESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: 5T37-0 > B P9 03[Steffen MARIR || 0000034348
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD C ELBOW  ST37-0 GeerusT 5903 |Kushnemind | W eBERREBCD - 01 .
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  S$T37-0 SUPPORT 5:53?‘0_@? |5ESL'F%'F«
OPERATING TEMPERATURE 37 GRAD C oo Dlese Zelchnung Lst Elgentun der MAN Turbomaschinen AG GHH HORSIG und nur mit Uhrem Elnvernshfien zu verwendan.
l = I Z ! = I 7 = Tms3 ._Ls the pr T MAN Turbamascl nnAGGHHgO and 13 s for the use of @_part whvl.cz. 3 handad aover.
8 5 ,

rag_KW_s_stahl 08/04/2005




8 7 4 ] 3 | > 1
N | FABRICATION WATERIALS |
, T COMPONENT DESCRIPTION N ITEM CODE Q1Y
{ CONT. ON O mmmmmssemmemmem oo (o) 7T -
X o Coasomy, -/ AGTORIN PIFE
/?\ ./ S 1253 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 80 DAPA200 10.2m
+ 152
+ 1520° FITTINGS
2 REDUCER CONC. DIN2616 BWD 150 x 80 DARC200 1
4 ™ ;gBN 3 ELBOW -DIN2605 SODEG 1.5xD BWD 80 DAEA200 2
FLANGES
] FF(+180mm) | >N 7
4 FLANGE.WN DIN2633 ND16 RF 150 DBFWBPO 1
S FLANGEWN DIN2633 ND16 RF 80 DBFWBPO 2
SUPPORTS
s 1 0 DOX0000 1
/2]
£ [ is0x80DN e e
CONT. ON | ERECTION MATERIALS }
oo E [ e L ERECTIOR MARRIALS 1
W 1286
$ 1650 ‘ = PT COMPONENT DESCRIPTION N ITEM CoDE  qQTv
- 2700 A T (o) - —
215-A v GASKETS
| FF (+150mm) 7 GASKET 2MM DIN2690 NP16 80 DAGCBPB i
; 195 BOLTS
SN N ey R e
h 8 80 STUD BOLT DIN®76 WITH NUT 16 BOS-##4- 8
foo)
S 9T T
T | CUT PIPE LENGTH |
g d_z150 ]
D g PIECE  CuT DN REMARKS END
NO LENGTH  (mm) PREP.
Y M oB EE
- - <L>
{213 SUPRORT-1 Ss 4a2 B FF WELD BE/BE
N <4> 434 80 FF WELD BE/PE
¢
/
A
-
FF (+150mm) ATTENTION!
1a -USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
-NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) 8
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMAT ION
» 00
e L | L P
5 S I [ 2 s |
FF = FIELD FITTED Zal. Aby. 0 2768 o P Model L-Nr.
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Eeriss. Dev.  DIN IS0 766-nit Fatiecn lo.
() = WELD NUMBER Sirfacs 01363 Tjee Seate
= POSITION NUMBER PDMS~RAG-MKk11.2bp. 4
\éerwend?n sbe{ech ] Abl:E TC33 gﬁnfnnung
, FX GX BX = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT ["e\@ of Feplication et fle TOR
KOSBOOST 215 _CW_IN_MO
A DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL A
“Iveprom Wasser TEST PRESSURE 15 BAR 6 168,3x4,0  FLANGE: C22.8 312410
( IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 88,9x2,9 PIPE:  ST37-0 FIEDWELD - sHoPWELD 1DO0D [ [Name SR o e
e . <y D Bearb. . g
DESION TEWPERATURE B0 mwoc| T %0 MM REDUCER: $137-0 o< b poseie | QIMIAANIR [ 10000234349 [
ELBOW : ST37-0 geprueft 09, 03 [Kuehnemund el Em T b fShoe
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  $T37-0 SuPpORT ; BEst s 'E;;mfﬁﬁr
OPERATING TEMPERATURE 16 GRAD C e Olese Zelchnung Lst Elgentt;m 957 WA Turbomaschinen AL GH BORSIC Und nur MIE Thren ELnvernetmen zu verwenden,
—— This dwg. Ls the properfy of AN Turbomaschlnen AG GHH BORSIG and ls solely For thew&&!mwm
8 | 7 6 | 5 | 4 [ 3 1 P 1
- rag KW s _stahl 14,03/2005




o

!
%7 N | FABRICATION MATERIALS |
PT  COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
(Vo 1t it (W) memmmmeen -—
PIPE |
1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 150 DAPAZ00 0.2m
2 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BMWD 80 DAPAZO0 10.5m
CONT. ON FITTING
1MOTOR/KW-QUT Lo
£ 4950 3 REDUCER CONC. DIN2616 BWD 180 x 80 DARCZ00 1
S 1252 4 THREDOLET G 150 x 20 DQTY530 1
» + 1520 5 ELBOW DIN2605 9ODEG 1.5xD BWD 80 DAEA200 2
FLANGES
goON  mmemmes
I\ 6 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 150 DBFWBPO 1
114 7 FLANGE]WN DIN2633 ND16  RF 80 DBFWEPO 2
® SUPPORTS
6 (o150my " 1 8 | 80 DOX0000 1
T50x20DN
CONT. ON @ <> ORIENTAT LN DIRECT IO | ERECTION WATERIALS |
212_CW_ouT o R, sev0.00U e
ﬁ’ }253,’0 PT  COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE Q1Y
- 3000 150%80DN NO  mwmmmefmmce e (mm) e -
GASKETS‘
9 GASKET. 2UM DIN2690 NP16 80 DAGCEPB 1
BOLTS
o 10 80 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 16 BOS-#i#tfi- 8
8
y o lL2es T
9; | CUT PIPE LENGTH |
S e e
o \
FF (+150mm) <> VY : PE/BE
<25 4442 80 FF WELD BE/BE
3> 2230 80 FF WELD BE/BE
<4 3448 80 FF WELD BE/BE
h <5 200 150 BE/BE
4 :
v
FFE (+150mm) (
|
—@®
NG| |
- 3000 j
|
ATTENTION!
~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
-NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FoFa INFORMAT TON
g} 00T
e, [ foee | fnzhy A (A
’ :'Zﬁgc_:;"g PD J Bog o b agernbiagnosrs - THetkstort
FF f EGEL’EIEITTED ¥ %er oy, g 0 2768-aK MQL;N{:A h\‘/er'fll,r‘l.\t'—
S = E LENGTH NUMBER'K&*T 0 %o et e Wascstah GewLoht kg
® = WELD NUMBER [ Surfacs DIN IS0 1307 |Thpe Seats Velght i3]
= POSITION NUMBER PDMS-RAG-MK' 1 Dbp . 4 8730
Froid o Reptiostlon | e, TC33 Heggre
’ FX_GX BX| = NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT eK 0 S‘éco 0ST } et 216 CW OUT MOTOR
DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL z - - -
"I MEDIUM Wasser TEST PRESSURE 15 BAR G 168,3x4,0  FLANGE: C22.8 312410
IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 88,9¢2,9 PIPE:  ST37-0 FISDWELD  sHoP WELD (D005 [Bare [hae S SRR R P
'UESIGN PRESSURE 10 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: ST37-0 —>8— ——e——[Fb 5 03[Stefrdn IMARNTE | 10000234350
DESIGN TEMPERATURE 80 GRAD € : ELBOW : ST37-0 Gepruet® 10503 | Kushnémund TURSO 00
OPERATING PRESSURE 4 BAR G PLATE:  ST37-0 Entst, aus [Ers) Toer
SUPPORT _1Pra Repl'mt for
OPERATING TEWPERATURE 26 GRAD € —— [Iue éﬁéﬁ?f’é‘u?ﬂ?ul*ﬁﬂni”émfﬁ'&‘“°“ T e P e
3 2

8 | 7 6 5 | 4

rag KW s_stahl 14/03/200%




! 1l L 10 l 4 i 8 ! / v 6 ) 5 | 4 3 | 2 | ]
T o =7
S T | :
1B r | ]
| HF=
| - I f | < A -
” b | |
/ ] il \ [_— N ||
£
M7 — 3T | | | »
— aps 19 l r- “‘t 1 r
J)f/ P \ / / { > S\ rJ a 405_0IL_INLET_MOTOR l | ] | ' K 'ﬂ ‘
0/1%7,{( ( ) ) j‘% e 406_0IL_OUTLET_MOTOR (T _ G
E‘E}\\,j YA EAN L_’ o [—{M};
H{_\_ = It ﬁ H H 406_OIL_OUTLET_MOTOR ( |
U/ d = o _‘l | "H— T — 405_OiL_INLET_MOTOR f\\ i 403_OlL_INLEY_GEAR
@ — n _ 402_0IL_OISCHARGE_LINE_MAIN_PUMP
ﬁ!_ == h ; :
e T T : o) L 401_OIL_SUCTION_LINE_WMAIN_PUMP
00 agf 44 E 31 2" 7
A (T0 AT ;
401_OIL_SUCTION_LINE_MAIN_PUMP 404_OIL_OUTLET_GEAR k “ | ‘ ! 404_OIL_OUTLET_GEAR
403_OIL_INLET_GEAR I ‘ | ! “ ’ .=
l rFr—— "7 L o -
O O) PRy U
— T3 - —
e _ L
f E
|
OIL INLET MOTOR 1
406_OIL_OUTLET_MOQTOR ; - D
$ |
[DIL OUTLET MOTOR f ,
2 -
{
]
{
;
405_OIL_INLET_MOTOR 404_OIL_OUTLET GEAR
) i C
!
- [oIL RETURN woTOR . ’
L SOPPLY GEARVHOTOR B |
{
DILINCET GEAR 5
. WANGILPUYP DISCAARGE
‘ - DI RETURN GEAR a B
i
| Verflmt | ndex [ Anzanl At 0t Aendening Detum [ Beard. Tepr,
§ ha&mﬂlmm- ":EVPD Number ztma:.>Nr,gf€(?:th of Reviston VT Bata. Orgen fChecked
403_OIL_INLET_GEAR | e mmmmm e ==
- - ‘ 7 B 123 1393 e = 1:25 e I
. | PDMS-RAG-Mk11.2.4 18, 8750 .
I Frcrivag . §C33 T i
402_OIL_DISCHARGE_LINE_MAIN_PUMP 401_OIL_SUCTION_LINE_MAIN_PUMP | KOSBOOST Cg E & EIANLG
| 312410 ¢
- | T e =T |
Bewrb.
| Erpope | "REQEEY ] 10000198434 IOO oot |
Entst, aus En.&g E
T o e o w%ﬁmmm;jw%:— N
[ 11 [ 10 [ 9 n g I 7 \Z 8 | 5 | ) I 3 [ 2 i !
i I I /elGesamt R o L 23/02/2005




| /08-Gesarat 0

23/02/2005

|

12 1 11 [ 14 ! 2 [] | 7 \ & | ! 3 1 2 1 1
_____ _\F H
i -
4 NOTOR ﬁ =
|
I
] o -
/ \ -
/ s g
7N > e 405_OlL_INLET_MOTQR
N
¢ ) ) I 406_ONL_OUTLET_MOTOR G
= = '
403_OlL_INLET_GEAR
&= = == 402_0IL_DISCHARGE_LINE_MAIN_PUMP |
=== 1)
o T oof|1] 401_OlL_SUCTION_LINE_MAIN_FUMP
aa :L=$= __L; \.y‘j .
B F
v L 404_OlL_OUTLET_GEAR
401_OIL_SUCTION_LINE_MAIN_PUMP 4 | I I , | :
403_0L_WLET_GEaR | | | .
| rT—= 771 i3 B
() #L‘nau—mmuummmng-ﬂ
_EL_ . { —— e o e et e e
E
/ D 1
v i
Nz i 406_OIL_OUTLET_MOTOR D
OIL QUTLET MOTOR
{FROM MATN OIL PUMH]
FO MAIN OiL PUNMA
405_OIL_INLET_MOTOR 404_OIL_OUTLET_GEAR
-7 - C
|OIL RETURN MOTOR]
OIL SUFPLY Gl ARfM: 3R
. ‘.
" - OIC RETURI GEAR B
SATGILPUN SUCTION :
! Ve 3 B
; e It o -
403_OIL_INLET_GEAR i St fLaigil TR g
' PDMA-RAG-Muc 1.4 = | EYE] -
B E_TCH 5
( 402_0iL_DISCHARGE_LINE_MAIN_PUMP 401_OIL_SUCTION_LINE_MAIN_PUMP KOSBOOST OIL PIPING A:
| 312410 m GENERAL %
2005 ToR [ | Ry R To01
| B e ] "Thmms || 10000198434 oo} |
T T A
13 I 17 | 10 ] ) I & I - ) ' B




‘r-\

PT  COMPONENT DESCRIPTION DN  ITEM CODE QT
‘ ;/CONN T0 M s () T
1/MAINOLLPUMP_SUCT TON PIPE
F4 G B9 @ W ess - ‘ F
- : N 0 : 1 SEAMLESS ST[‘EL TUBE DIN2448 BAD 100 DAPAZ00 4.6m
. - : A~ 4o0s
. T FITTINGS
125x100DN &
‘ A2 2 REDUCER CONC. DINZé16 BWD 125 x 100 DARCZ00 1
Q1S 3 ELBOW DIN20S SO0DEG 1.0xD BAD 100 DAEB200 2
g feonre FLANGES |
4 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 125 DBFWBPO ! '
o 5 FLANGE WN DIN2633 ND16  FF 100 DBFWEPO 3
® PR (+750mm) 4 ' | ERECTION_ﬁERrALs |
401-0 T
PT  COMPONENT DSSCRIPTION ON ITEM CODE  QTY
NO e DT (mm) e l1C — E
GASKETS
6 GASKET 2MM' DIN2690 NP16 125 DAGCEPB 1
7 GASKET 2MM| DIN2690 NP1 100 DAGCBPE 2
BOLTS § ‘
8 80 STUD BOLT DING76 WITH NUT 16 BOS- i~ 16 1
© 80 STUD BOLT DINS76 WITH NUT 16 BOS- g 8

A ' PIECE  CUT DN REMARKS END
| NO LENGTH  {mm) PREP. . ,
- _ <T» 1150 1100 FF WELD BE/BE D
: 2> 2360|100 FE WELD BE/BE
( ‘ | <3> 1062 100 FF WELD BE/BE

FE (+150mn) ;

.
4

‘ cl
401-B :
S e ’%
IND~ b ;
401-A 7‘ 48 . 4° :
? {
oy L ; ' l
R @. !
K> TP |
FS 67 B8l O
| ATTENTION!
' -USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
O TO ' , ‘ _ ~NUR LAENGSNAHTGESCHWE[SSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) ' B
1/0S,/FROM_MAIN_OIL_PUMP ~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMAT ION
E 950
S 2735 i
- 1672
= Verfilmt | Index Anzahl Art der Aenderung Datum Bearb. /Gepr.
c\.:gozf;Lmh nF; . Number " T ENaptft:;egof Revis ?/: e Date Brawn/Checked
~ . D I_L(: Ny PD ‘ chn s =Nr. mL a ngers ar iio
FF = FIELD FITTED CﬁL Ebiwm DIN [SQ 2768-mK el of Rectptent moZZLL?r&r, ' Verfilmt
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dev. DIN 150 2768-mK Pattern No. _ Microfilm)
&) = WELD NUMBER et BIN 130 1302 15 et g«i?&ﬁ? i
: G
.. . ‘ A, : : , = POSITION NUMBER POMS-RAG-Mk11.2bp .4 . A§790
ISO s information! BLLL of matertal is mandatory! ] B - et o Flaice oaseer ot | PR B TC33 Berers
' ; = KOSBOOST 401_OIL SUCTION MAIN PUMP
DATA INSPECTION W-THICKNESS WATERIAL v | It AL )
“MEDIUM OIL ISO VG 46 |TEST PRESSURE 12 BAR G 139,7x4,0 FLANGE: (C22.8 ‘ 31241 O . )
.. IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 114,3x3,6 PIPE:  $T37-0 FIELDWELD  sHoPWELD D05 [Batm [hame S I el
DESIGN PRESSURE 8 BAR G |TEST TIME 30 MIN ' REDUCER: ST37-0 —oK— ——— Bearb. " 100 (3|Steffen | A 10000234284
DESIGN TEMPERATURE 100 GRAD C ' ELBOW : ST37-0 gorueft 109,03 [Kuehnemund | ’ b soee
OPERATING PRESSURE atm. BAR G _ PLATE:  ST37-0 - suppoRT Erest o B e
OPERATING TEMPERATURE €0 ' GRAD € . l‘ e P ;ﬁgps:sfﬁ,%“nrﬁmré&:;mzsz?aﬁa s*émﬁ“e“;38R§§GS:L“:U“%;,"‘;{ﬁeL::;:";fz"h:e;:fm"oZw“n:—.%'tiﬂfsmw
3 7 i 3 5 A 4 3 A 2 !

5 rag_OEL_s_stahl 14/03/2005




8 7
N y ' : FABRICATION WATERTALS
% CONN. TO L: [F3 G5 BG N : _ l ------------ :_____-___x-l_
1/MAINOILPUMP_D1$CHARGE ﬁ " » : ,
W 634 PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  @TY
. N O 5 NO e (mm) e —_—
~ 405 =4 - A
” = PIPE
A s ; . : F
) - % ‘ 1 SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 100 DAPAZ00 4. 3m
- , FITTINGS
SO0y e oW o 1.
5 | a0 2 ELBOW DIN2605 9ODEG 1.0xD BWD 100 DAEB200 3
T FLANGES | ’
" & 3 FLANGE WN DIN2635 NP4O  RF 100 " DCFWBRO 1 —
= " 4 FLANGE WN DIN2633 ND16  RF 100 DBFWBPO 3
v
| ERECTION WATERIALS |
- @ _____________ _ ________
103 103 PT COMPONENT DESCRIPTLON N ITEM CODE  @TY
£ 2 | , MO () e — |
=\ S GASKETS
| S
\\ NFF (+150mm) 5 GASKET 2uM .DIN2690 NP16 100 DAGCBPB 3
90.8° < 8 \: . :
- 1601 , § : BOLTS
3 AN\ T :
0 ) 6 100 STUD BOLT DINO76 WITH NUT 20 BOS—fH#— 8
- 7 80 STUD BOLT DIN976 WLTH NUT 16 BOS- - 16 L
315~ N
e -1599 | T N\
| CUT PIPE LENGTH |
] F4 G5 B7 i A
PIECE  cuT BN REMARKS _END
. , NO LENGTH (i) PREP.
4 v | <> 1026 100 BE/BE
7 2> 2295 100 BE/BE .
D q ©, <3> 973 100 BE/BE 0
| . // .
C 7 C
|
48.5°
. - 1672
] 402-F A T
7® ~ 12 s Q) ;
F4 G5 B7| (& <2 5 N\ R ' i>
: g A\Q :
ATTENTION! :
oM. T ~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
8 108 /'TOOMAIN olL PUNP -NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458) 5
£13%0 ~ —CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
S 2735 f
- 1672
and
Verfilmt | Index Anzahl Art der Aenderung °[ Batum Bearb. /Gepr -
Microfitm ev . Number Nature of Revision Date " Drawn/Checked
A Deomna® PD B ohrpdetnplagraers [ferkeoroff
1 FF = FIELD FITTED Zal-Abw. DIN 150 2768k 1 ModeL L-Nr . Verfitmt
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER|Permiss. Dev. OIN [SQ 2768-mK Pattern No. Microfilm
QOberfL, DIN IS0 1302 - HTyp Massstab Gewleht kg
| (X) = WELD NUMBER Surface DIN 130 1302 || Tvpe cale Welght ka
150 L inf tionl BLLL of ferial Ls dat [ > = POSITION NUMBER PDMS~RAG-Mk11.2bp. 4 508750
Ls information! BL of matertal Ls mandatory! . Verwendungsberaich Aot Benennung
’ Y - NUVBER OF FLANGE GASKET BOLT | FLe\3 of Aeelicatlon i 1633 Trele
: : KOSBOOST 402_OIL DISCHARGE_MAIN_PUMP
A LDATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL
DU Ocl IS0 VG 46 |TEST PRESSURE 12 BAR G 114.33,6  FLANGE: C22.8 312410 '
- 1PE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM  Wasser PIPE:  ST37-0 FISDWELD  swoP welD 19000 Bt [Name RIS AR Reve P/
DESIGN PRESSURE 8 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: ST37-0 > Draw (0903 Steffen MARNE | o) 0000034085
DESIGN TEMPERATURE 100 GRAD C ELBOW : ST37-0 Geprueft 150 03 [Kuehnemund T UBFRER O b s
8EERATING PRESSUR% - 20 E/S/FiDGC PLATE:  ST37-0 SUPPORT ' . 1 %3;3;@%. _ E_?Lﬁ%e&,r
ERATING TEWPERATU l : l == R e T e B e B T s o
8 ‘ 7 6 5 4 3 ' 2 : 1

! 3 rag_OEL_s_stahl 14/03/2005




=3 / © o] _g’ 3
ﬁ . < 114
PT COMPOMENT DESCRIPTLON DN ITEM CODE  QTY
NO ' (mm) o I
i PIPE 3 v
. i 1~ SEAMLESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 80 DAPAZ00 &
. 2 SEAMLESS STEEL TUBE DINZ448 BWO 40 DAPA200 0.1m
: FITTINGS
3 TEE DINZ6I5 BWD 80 x 80 - DATA200 1
4 ELBOW DINZ0S 9S0DEG 1.5D B0WD - 80 DAEAZ00 4
] FLANGES ; —
5 FLANGE WN DIN2633 NDI6  RE 80 DBFWBFO 3
6~ FLANGE WN (DIN2833 NDI6 RF 40 DBFWBPO 1
7 FLANGE BLANC DIN2527 NP16 RF 40 DDFBBPO 1
; FF (+150mm) )
i ’ ‘ FF (+150mm) _—~_ A~ mmmmme——ee
88.0° ~~__ | ERECTION WATERIALS |
= =826 - 4 AN~ N N e 1E
FF(+150mm) _ PT COMPONENT dEscmPT[oN DN ITEM CODE  QTY
. NG - B (€011 IS —— -
= 1 GASKETS
N B GASKET 2M{ DIN2ESO NP16 80 DAGCBPB 2
a 9 GASKET 2MM DIN2E90 NP16 40 DAGCEPR 1
@ i
— 3 BOLTS ‘ —
_____ J
) 406-C__ % 10 80 STUD BOUT DING7& WITH NUT 16 BOS—fih- g
¢ 11 70 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 16 BOS- - 4
! TE&%’;EEELE&EQT
PIECE  CUT N REMARKS END D
FF (+150mm) }88 o NO LENGTH  ‘(mm) PREP.
<> 694 80 FE WELD BE/BE
- 1669 2> 1008 80 FF WELD BE/BE
<3> 770, 80 FF WELD BE/RE.
<4> 1202 1 80 FF WELD BE/BE
<5> 63 40 BE/SA
112 - <6> 94 | 80 SETON TEE BE/SA
H <7> 306 80 FF WELD SA/BE
— FF (+150mm) g ]
c C
114
FALL 30rm PER M
— 1691
L CONT. ON ; —
=~ 405_OIL_INLET_NOTOR !
A W 300 -
v S 2526 o ;
- 1710 ;
ATT T 1] i
CONT. ON soon NG ATTENTIONT |
1/0S/FILTER OUT BOx800N ~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION EN ISO 1127)
q W 300 FE G B0 -NUR LAENGSNAHTGESCHWE[SSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION EN [SO 1127) g
s 125?8 —CUTLENGTH ONLY FOR IN“OPMATION
0 l’
o Vertilmt | (ndex AnzahL i Art der Aencerung : Datum Bearb. /Gepr .
Microfilm | Rev. Number ! Nature of Rewision Dake Orawn/Checked
_ CAG-Zeichnung PD i Zchna =Nr.d.Empfaengers Werkstoff
FF = FIELD FITTED CAL Drawirg ! 6. oF PeCLpLeﬂt Matertal VerFiiT
] <X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER ety o, BN D ard | B e i M‘Lecrrc‘;‘kl.m
® = WELD NUMBER Sorrace DIN 10 1302 | ik sstee ﬁif;ﬁ’l i
. = POSITION NUMBER PDMS-RAG-MK11. 2bp 4 : Assy 8750
- H R | T o H - | Verwendungsberelch iAbt. Benennung
[SO Us information! BULLL of material Ls mandatory! . TR - NUMBER OF FLANGE GASKET BoLr | FCold of Toptitecion e, TC33 Tt ‘
: ' KOJBOQST ‘ 403 _OIL _INLET GEAR
AT TNSPECTION H-THICKNESS MATERIAL 312410 A
) : e 3 i 5 -
VMEDIUM Oel ISO VG 46 TEST PRESSURE 12 BAR G 48,3520 F'LANCE' 14541 FIELD WELD SHOP WELD ZOOR Datum | Mame Format|Zeichnungs-Nr, [ndex Bt./see=y
IPE SPEC. B _D16RF TEST MEDIUM Wasser 88,9x2,3 PIPE:  1.4541 LU0 Joare” | one SUZe | Orawing Mo Rev.
o - —— rh, .
“UESIGN PRESSURE = 8 BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: 14541 < bran _[09.08Steffen A2| 10000234286 | ¢
DESIGN TEMPERATURE 100 GRAD C ELBOW : 1.4541 Chckea” 10903 |Kuehnemund | b /e
OPERATING PRESSURE 2,5 BAR G PLATE 1.4541 SUPPORT SES\. aus. Eg:L ;ererf-or
OPERATING TEMPERATURE 45 GRAD C == fhese fetenung ;iﬂ?fl&”%ehﬂni”c’h*i‘;”iisf\’é‘éfﬁ é‘&scl'é”fn’SRfiié‘L”é’L,"”rzrmtﬁe‘ﬁiﬁ“;?Lt?nveeggi?'y“e?ozvﬁqfc?«”{%”fs Ganded over.
8 | 7 [ 6 5 } f 3 : 2 i
: o rag_OE(_w_stahl 17/03/2005
: T B : ,
) - B T e ——




p=g

TN

{

8 7 1 6 5 4 3 il 2 i

N | FABRICATION ATERIALS |
. PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
NO B e (mm) e—emmeee ———
PIFE T ,
1 EERML?ESS STEEL TUBE DIN2448 BWD 40 DAPA200 7. 3m
FITTINGS
2 REDUCER CONC. DINZ6T6 BWD 80 x 40 DARC200 1
3 REDUCER CONC. DIN2616 BWD 40 x 20 DARC200 ]
40%20DN 4 ELBOW DIN2605 90DEG 1.0xD BMD 40 DAEB200 4
5 ELBOW DINZ6OS 90DEG 1.5xD BWD 40 DAEAZ00 1
FF (+150mm) FLANGES
' CONT. ON 6 FLANGE WN DIN2633 ND16  RF 80 DBFWRPO 1
1 MOTOR/O1L- 1N 7 FLANGE WN DIN2633 ND1&  RF 40 DBFWBPO 2
88.9° 79, E 3385 ~ _
- 74 . 3 890 | ERECTION MATERIALS |
’3) -7
FF (+150mm) ™~ 405-1
PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
o R, ) D -
- — ——
405-G_ 2 X
8 90 FALL 20mm PER M i \37 y n (_’/_\f"f-_rf
21534 405-C — NG 8 GASKET 2MM DIN2690 NPi6 80 DAGCBPB 1
§ \ 9 GASKET 2ZMM DIN2¢90 NP1é 40 DAGCBPB 1
FE (+150mm) “FALL 20mm PER M ;
BOLTS
FF (+150mm)., 10 80 STUD BOLT DIN976 WITH NUT 16 BOS- i 8
11 70 STUD BOLT DIN®76 WITH NUT 16 BOS—fif- 4
405-F
| CUT PIPE LENGTH |
@ o PIECE  CUT O REMARKS END
o8 NO LENGTH  (mn) PREP .
40DN R <> 396 40 FE WELD BE/BE
% 2> 251 40 FF WELD BE/BE
_ ‘ <3> 3063 40 FF WELD BE/BE
6 G8 B <4> 568 40 FF WELD BE/BE
- <5 1466 40 FE WELD BE/BE
oo NLET cEAR™ 6> 250 4 FF WELD BE/BE
3 OIL_INLET_GEAR : 7> 1239" 40 EF WELD BE/BE
W 300 54 l
S 2526 EJ FF (+150mm) b
~ 1710 80x40DN .
405-D )
FF (+150mm) '
88.9°
- 1464
ATTENTION!
~USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION EN IS0 1127)
~NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION EN 1SO 1127)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
» 0
erftine | eaec | gty Nture of Bevisien Bt {Beare e
S P R [
' - T PIE Lo B, BuEmER | L I
<K> = CUT PIPE LENGTH NUMBER Gberfl. . DIN 150 1302 T Hassstab Gewlht e
: ® = WELD NUMBER Surface 0 SO 1302 Type ' Scale \ggtqhte_. kg |
!
- L = POSITION NUMBER PDMS-RAG-MKk11.2bp.4 sy, 8750
[SO iLs information! BLLL of material Ls mandatory! VeriendirigsbereLch i Rt Berenring
Y : FX_GK BX| = NUMBER OF FLANGE GASKET goLT | 'e'¢ of fpellcation . b, TC33 i A
- ; KOSBOOST: 405 OIL_INLET MOTOR
DATA INSPECTION W-THICKNESS MATERIAL . :
A MEDIUM Oel ISO VG 46 TEST PRESSURE 12 BAR G 26,9x1,6° FLANGE: 1.4541 ) 31 24] O
IPE SPEC. B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 48,3x2,0 PIPE:  1.4541 FIELOWELD  soP weLD 12005 [Bater [eme [ T fadex:./sbes
-DESIGN PRESSURE 8 BAR G |TEST TIME 30 MIN ‘ REDUCER: 1.4541 S — Bearb.— 10903 Steffen MARNN || 10000234288
DESIGN TEMPERATURE 100 GRAD C : ' ELBOW : 1.4541 Georosit (05 03 |Kuehneund | T UBEREBCD 0 | e
OPERATING PRESSURE 2.5 BAR G PLATE:  1.4541 SUPPORT FrisE. aus Ers; Foer
OPERATING TEMPERATURE 45 GRAD C : e Diese Zelchnung ist Eigentum der MA Turtgbmasciﬂnen AG GHH BORSIG und nut mLt Lhrem Elnvernehmen zu verwenden.
I T | l———- This dwy. is the propert f»‘g}N\l Turd chinen AG GHH BORSIG and s solely for tlhe use of the party to which Lt Ls handed over.
8 7 % 5 4 3 2 [
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N CONT . ON " -
1MOTOR /01 L-0UT | PABRICATION WATERIALS |
= FF (+150mm) £ 3385 :
. %0 $ 8% PT COMPONENT DESCRIPTION DN ITEM CODE  QTY
) 00N - 422 = () e s o
) 2] PIPE
F 80x40DN il
406 1 SEAMLESS STEEL TUBE DINZ448 BWD 80 DAPA200 6.8m
FITTINGS
2 REDUCER CONC. DIN2676 BWD 80 x 40 DARC200 1
3 EUBOW DIN2605 9Q0DEG 1.0xD BWD 80 DAEB200 4
FLANGES
— FF(%0m) | & £ o
~ 4 FLANGE WN DIN2633 ND16 RF 80 DBFWBPO 3
Q¢ FECTN\SS Mh e —————
& ; | ERECTION WATERIALS |
74 ® o _406-C T
~ PT COMPONENT DESCRIPTION N ITEM CODE  QTY
e . . <2> |] N0 mmmmmm e ) ---
1 s
' ~ i J. I 5 GASKET 2MM DIN26S0 NP16 80 DAGCBPB 2
8.9
o~ 8 1266 BOLTS
6 80 STUD BOLT DINS7& WITH NUT 16 BOS-fgH- 16
— FZ &5 B8
¢ . | CUT PIPE LENGTH |
PIECE  CUT DN REMARKS END
NO LENGTH (m'ng PREP .
<1> 1397 8 FE WELD 8E/BE
<2 973 & FF WELD BE/BE
<3> 717 80 FF WELD BE/BE
D <4> 2767 80 FF WELD BE/BE
5> 850 80 FF WELD BE/BE
<6> 70 8 BE/BE
> 300 80 FF WELD BE/BE
C
CONN. TO
1/0S/01L_RETURN_MOTOR
1w s0 '
( 2850
. 1892
ATTENTION!
—USE ONLY STEEL TUBES WITH LONGITUDINAL WELD (DIMENSION DIN 2458)
8 “NUR LAENGSNAHTGESCHWEISSTES ROHR EINSETZEN (DIMENSION DIN 2458)
~CUTLENGTH ONLY FOR INFORMATION
- Wt | e | e Hatare ot e garen | Beare doser
S8 psammend Py bonRs b adetaptagnosrs  Tleristof
- FF = FIELD FITTED n - Mo, n i S
<X> = CUT PIPE LENGTH NUMBER %:ké.?g:f Dev_ g §_8_23§’§-$§ gggi}ztnuﬁ'm i ) — .\{‘er,fi'{'.ﬁ
(®) = WELD NUMBER Soetes OIN 130 1303 __|Thoe . e g%'( s b
o ‘ _ . ) = POSITION NUMBER POMS-RAG-Mk11.2bp. 4 Rosy.
ISO s information! BLLL of material is mandatory! , Ververdmaebereten B T33 Berenuing
, [EXGXBX| - NUMBER OF FLANGE GASKET BOLT FL?SSECO’%”ST et T;:g ¢ OIL OUTLET MOTOR
JDATA - _ [INSPECTION : - W-THICKNESS MATERIAL , . - -~
/L,MEDIUM Oel 1S5S0 VG 46 TEST PRESSURE 1,5 BAR G 48,3x2,6 FLANGE: (C22.8 31 241 O : ] ] ‘
( IPE SPEC, B_D16RF TEST MEDIUM Wasser 88,9x3,2 PIPE:  $T37-0 FIZDWED  SwoPWELD TO005 [Bat [hae SEe B owing o Ll
“DESIGN PRESSURE atm. BAR G |TEST TIME 30 MIN REDUCER: ST47-0 Py ® ea5. 09 03|Steffen o7 N n| 10000234289
DESIGN TEMPERATURE 100 GRAD C ELBOW : ST37-0 gepruett 09.03 [Kuehnemund TREBO by Shex
OPERATING PRESSURE  atm..  BAR G PLATE:  ST37-0 S — ‘ FoE o R
OPERATING TEMPERATURE 70 GRAD C [— Blese Zelchnung ist Elgentum der MAN Turb;amasc‘hl.nen AG GHH BORSIG und nur mit threm ELpvernetmen zu verwenden . i
_ T— This dwg. Ls the property of MAN Turbomaschbnen AG GHH BORSIG and is solely for the use of the party to which Lt is handed over,

8 | I ' s 1 5 | S

3 ] 2 | 1
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