NONDESTRUCTIVE TESTING OF WELD
SEAMS




-

PSP-Element

 Inspection certificate
nach/acc. to EN 10204

liber

Durchstrahlungsprifung

Radiographic test

 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

Cooling Water  WerkNr: 345 444 10,8730 Koo KOSBOOST

FAUF-Nr. 1098514

Zeichnung: Werkstoff: Schweilverfahren
Drawing 10000234337 Material St35.81 Welding technique -
Priifzeitpunkt: X ohne vor nach Wérmebehandlung
Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen
Technical requirements/Demand AD-Mbl. TRD veB X DIN ASME
Priifumfang. 0 Priifklasse: Bewertungsspezifikation
Scope of test 100 % Test class B Evaluation specification AD HP 5/3
Réntgengerét: Strom mA Effektive Brennfleckgrifle
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size mm
Strahlenquelle Effektive Brennfleckgréfle
Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x23 mm
. Hersteller Folie
Film- Manufactur v/h Filmverarbeitung
Gulteklasse C3 Filmtyp AGFA Scresn {0,1/0,1-0,027 / 0,027}mm Pb Film-developping mech.
Film grade .
Film type fib

Bildgiitepriifkbrper BPK Lage Bildgltepriifkrper Filmnah Filmfern
Image quality indicator Q! 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. ) . . o Réhrenspannung
Seam- No. min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung

Art min. source-to object-distance max. dist, source side of object to film Aktivitat Dimensions Exposure

Type Activity

mm mm Ci/Gbg kv mm min

R 85 6 5/185 - 168,3x4 0,75
Nahtart/Type of seam L = L&ngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Priifdatum: Priifaufsicht: :
Test date 10.08.2005 Inspection supervisor Zillmann
Prifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
batum Berlin, 10.08.2005 / Zillmann
Date
mit  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE

. BORSIG cmbH
with  INSPECTION ASS./CLIENT _
J@? R e

Der Werkssachverstindige

Chief Inspector




’ Cooling Water Pipi .
pspcioment  COOIMG Water PIping - werkchi 595 411.10.8730  Fauran 1098514

203
Blatt/Page: 2

Priifbefund, Test result

Note / grade a4
Naht-Nr. bezf;i:{g/zr-nug Befund Nicht Schwér- Bllggglt - nach/ Betrachtung ,;:;i: Bemerkungen
Seam- No. Fitm Result erfillt elrvﬂiltlt th;]r;%y Image El\{r ;:;35 Viewing o Remarks
designation Passed pasZed quality | arrangement
4 6281 - X 2,6 14 5 sw. | Ju

Zeichenerkldrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement

Priifautsicht:

Inspection supervisor Zillmann

. Priifdatum:
Level: 2 Test date 10.08.2005

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Berlin 10.08.2005 / Zillmann

i ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
with  INSPECTION ASS./CLIENT BORSIG cmbH

T e

Der Werkssachversténdige
Chief Inspector



I

&
&,

BORSIG cmoH

Inspection certificate
 nachlacc. to EN 10204

liber

Durchstrahlungsprufung
Radiographic test

psp-iement COONNGWater — WerkNr: 545 414 10,8730 Koot KOSBOOST — FAUF-Nr. 1098514

Piping 209 W.O.No. Code

Zeichnung: Werkstoff: Schweiflverfahren
Drawing 10000234343 Material St35.8 | Welding technique -
Priifzeitpunkt: X ohne vor nach Wérmebehandlung

Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen

Technical requirements/Demand AD-MBI. TRD vGB X DIN ASME

Priifumfang. o Priifklasse: Bewertungsspezifikation

Scope of test 100 % Test class B Evaluation specification AD HP 5/3
Réntgengerét: Strom mA Effektive BrennfleckgréBe mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size

Strahlenquelle Effektive Brennfleckgrof3e

Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
Eilm- Hersteller Folie

.. Manufactur v/h Filmverarbeitung
Giekssss O3 AGFA o, {0110,1-0,027 10,027}mm Pb  [merele  mech.
9 Film type flb

Bildgliteprtifkérper BPK Lage Bildgtitepriifkérper Filmnah Filmfern

Image quality indicator Q! 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X

Naht-Nr. ) ) . —— R6hrenspannung
Seam- No. min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung

Art min. source-to object-distance max. dist. source side of object to film Aktivitat Dimensions Exposure
Type Activity
mm mm Ci/Gbg kv mm min
R 85 6 5/185 - 168,3x4 0,75

Nahtart/Type of seam L = Lédngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf, Seam

Priifdatum: Priifaufsicht: :

Test date 10.08.2005 Inspection supervisor Zillmann

Priifoefund als Anlage. Test result see enclosure.

Datum Berlin, 10.08.2005 / Zillmann

Date

it SELLSCHAFT/K

mit:  ABNAHMEGE AFT/KUNDE BORSIG cmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT

Der Werkssachverstandige
Chief Inspector



pspElement  Cooling Water Piping — wencar’ 312411.10.8730  FauFn-. 1098514

Blatt/Page: 2

Priifbefund, Test result

. Note / grade a4
Naht-Nr, bez,;’l{(,:,;r-nug Befund . Nicht Schwér- B”gg;,l/t - nach/ Betrachtung Zgi: Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfillt e;\lfﬁilt DZL;)nSg’?(y Image Ef\.lr 913{35 Viewing i Remarks
designation Passed pasZed quality | amrangement
1 6280 Aa X 2,6 14 5 sw. | Ju

Zeichenerklzrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/lmage qual.no. AA = Aufn. Anordnung/EXp. arrangement

Level: 2 Priifdatum: 10.08.2005 Prifaufsicht: Zillmann

Test date Inspection supervisor

Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Berlin 10.08.2005 / Zillmann

it ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
with  INSPECTION ASS./CLIENT BORSIG cmbH

Der Werkssachversténdige
Chief Inspector



