NONDESTRUCTIVE TESTING OF WELD
€ SEAMS




Durchstrahlungspriifung
Radiographic test

PspElement  Sperrgasleitung  lyenN 312 411.10.8670 oge T KOSBOOST  FAUFAr. 1098462
Zeichnung: Werkstoff: Schwei3verfahren
Drawing 10000198422 Material 1.4541 Welding technique h
Priifzeitpunkt: X ohne vor nach Wérmebehandlung

Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen

Technical requirements/Demand X AD-Mb. TRD vGB DIN X ASME
Priifumfang: % Priifklasse: B Bewertungsspezifikation AD2000HP100R
Scope of test 0 Test class Evaluation specification ASME B31.3
Réntgengerit: Strom Effektive BrennfleckgroRe

x-ray equipment ANDREX 300 Current 3 mA Effectiv focal spot size 1,6x1,6 mm
Strahlenquelle Effektive BrennfleckgréRe mm
Source of radiation Effectiv focal spot size

. Hersteller Folie

Film- Manufactur v/h Filmverarbeitung

Gilteklasse C3 Filmtyp AGFA Screen {0,1/0,1-0,027 / 0,027}mm Pb developping mech.
Film grade .

Film type fib
Bildgtitepriifk6rper BPK Lage Bildgiitepriifkbrper Filmnah Filmfern
Image quality indicator 1Q! 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. Roh n
SeZm- No. min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film OH;;;; i@iaggng Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance max. dist. source side of object to film Aktivitat Dimensions Exposure
Type Activity
mm mm Ci/Gbg KV mm min
R 700 62 - 190 60,3x2,9 1,6

Nahtart/Type of seam L = Ladngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam

Priifdatum: Priifaufsicht: :

Test date 15.07.2005 Inspection supervisor Zillmann

Prifbefund als Anlage. Test result see enclosure.

Datum Berlin, 15.07.2005 / Zillmann

Date

mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE

BORSIG embH

with  INSPECTION ASS./CLIENT

Der Werkssachversténdige
Chief Inspector



psP-Element  Sperrgasleitung Werk i 312411.10.8670  FAUFN. 1098462
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Priifbefund, Test result

Note / grade 4
Film- . .. | Bildgtite- Priife
Naht-Nr. | bezeichnug Befund . N K’:.ht Schwar- zahl E:Ia::./a 5 Betrachtung T;L;r:: Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfiillt | erfiilit zung Image Test Viewing Remarks
designation Passed| Not Density qualty | arrangement Level
passed 9
35 6000 - X 3,0 14 11 dw. | Ve
l. - X 3,0 14
10 | 6001 - X 30 | 14
/. H X 3,0 14

Zeichenerkidrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement

Priifaufsicht:

Inspection supervisor Zillmann

Prifdatum:
Level: 2 ik 15.07.2005

Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Berlin 15.07.2005 / Zillmann

it ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
with  INSPECTION ASS./CLIENT BORSIG cmbH

\_/’lgéff_\ 2

Der Werkssachverstiandige
Chief Inspector



