MATERIAL CERTIFICATES




MAN TURBO AG

Zusammenstellung der Bescheinigung liber verwendete Werkstoffe (geman EN 10204)
List of material certificate (according to EN 10204)

Liste des certificats des matériaux (selon EN 10204)

8670 SEAL GAS PIPING

. Bauteil Abmessung Werkstoff | Schmelze
Zeu.g.ms Nr. Component Dimension Material Charge
Certificate No Elément Dimension Matiére | Coulée
1 FLANGE C 50X60,3X2,0 1.4571 | 506031E
2 ELBOW 1-90-3 60,3X2,9S 1.4541 | D4A3103
3 PIPE SEAMLESS 60,3X2,0 1.4541 034909
4 SEAMLESS PRECISION STEEL TUBE OD1"X0,104" 1.4541 F02319
- AD?25,40X2,77
0D3/4"X0,080"
5 SEAMLESS PRECISION STEEL TUBE AD19.05X2,11 1.4541 451490
6 PIPE SEAMLESS 26,7X3,91 1.4541 470083
7 ELBOW 1-90-3 60,30X2,00 1.4541 | D430509
8 WELDING NECK FLANGE DN50 60,3X2,0 | 1.4541 | 374770E
9 PIPE SEAMLESS 60,3X2 1.4541 34186
10 WELDING NECK FLANGE PN16 50/60,3X2,0 1.4541 | 176280E
11 WELDING NECK FLANGE PN16 DN25 33,7X2,6 | 1.4541 {04YA1855
12 PIPE SEAMLESS 33,7X2,6 1.4541 940130
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, MAWEKA """ |Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204

Maschinen- und Werkzeugbau fur Kattumformtechnik

Inspection Certificate
Certificat de Réception
Zeugnis-Nr: 6501 3.1 B

Bestell-Nr. / Order no. / Commande n0.3080L10692-33468 Anforderungen / Requirements / Conditions de recette
Komm.-Nr. / Commission no, / Commission no,: DIN 2609 VdTUV 1252 / AD2000 - W2/-\W10
Versandanz.-Nr. / Advice note no. / Avis d Expédition:
Besteller / Customer / Client Kennzeichnung / Marking / Mar,
Herstellerzeichen: Werkstoff/- Gruppe:
Fa. Brand of the manufacturer O Material 1.4541 §
] Witte Nederiand B. V.
i‘;!ﬁ:rdkmz 40 Stempel d. Werkeachverst.: Schmelze Nr. D4A3103
Stamp of the works inspector Heat no,
i i'expert d*usi j No. de cout
26480 Rastede Poicon de I'expert dusine 0. de couteé
Lieferumfang / Quantity / Quantitié:
Pos. Stilck Erzeugungsform Kenn-Nr. Warmebehandlungszustand
ltem Quantity { Article Identification no. Heat treatment condition
Poste | Nombre | Objet No. d’identification | Etat de traitement terminique
Nahtl. Bogen, DIN 2605-1-80-3, kahverformt, . 2005/5 Nach AD-HP 7/3 nicht erfordertich /
60,30 x 2,90 mm not neccessary
517 | seamless elbows, coldformed

Giitenachweis des Vormaterials / Basematerial (certificate) / Matériaux utilisér (certificat)

Lieferform Abmessung Hersteller Priif-Nr. des Zeugnisses
Product Dimension Manufacturer No. of certificate
Produit Dimension Producteur No. de certificat

Rohr / pipe 60,30 x 2,90 mm SUMITOMO OYYE7263T

Schmelzanalyse (aus Vormaterial) / Chem. analysis (from base material certificate) / Analyse chimique (de certificat matériaux utilisés)

zgtme'ze Nr. C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu cO C T
no. o [ 0 0, o, o, 0, 0, 0 0, 0
No. o coutes %o % % % % % % %o % % :) %
%
D4A3103 4 5 14 26 1 173 92 48
Profergebnis / Test results / Valeur obtenues: Kerbschlagblegeversuch Hirteprifung
Notched bar impact test Hardness test
Aufweitversuch EN 10234  Zugwersuch / Tensile test/ Essal de traction DIN EN 10002-1 Essai de réslience Essai de dureté
DIN EN 10045
Probe Nr. | Probe | Proftemp. Probenasbmessungen | Dehngrenz | Zugfestig- | Dehnung | Einschntiru | Kerbschl Harte
Specim. No, n- Testtemp. Dimens. of specimen e ket Eiongation ng agwerte Hardness
Eprouv. No. | richtu '[emp. Dquens. d’eprouvette Yield Tensgile Allangemt. Reduction Impad Dureté
ng d'essal Breite O  Dicke strengh strengh Striction values ’
Directi ¢ Width Thicknee Limité | Résistance Resillon
on Largeur(mm) elastiq. ala A HB 2.5/187
irecti Empaiss. %) Z w valeurs
Directi R, (%, V-P
on N2 (%) -Proben
Roo.2 {(Nmm?) Av
RPLO )
(N/mmz) /\
/\/ V4
Geforderte Werte i
Required values
Demand valeurs 20 Y
4311 2 -
431.2
4313 “Prove,
431.4 ~_
4316 28

Probenrichtung / Direction / Direction: L = langs / longitudinal / bongftudinale  Q = quer/ transversal / ransversale

Euge!assen nach AD-Wo/TRD 100 DGRL 97/23/EG PED 97/23/EC durch TUV-Nord eV, AZ: 3537 WL 12930 _I
Besichtigung und MaRkontrolle: Priifung auf Werkstoffverwechsiung: Die Anforderungen sind erfiliit:

Visitation and dimensional check 0.B. Test of material change by mistake 0.B.  The results are complying with the requirements
Controle visuel et dimensionel Contrdle sur méprise de matériel Les conditons requises sont remplies

Angaben zur weiteren Prilfung: IK-Prdfung Eldena, 18.05.05

Details of further tests Intergranular comosion

Verifications supplemsntaires Essal de comosion intergranulaire (

NorWarvasrhfisrdBndina ANnika avaartiEvnant A% eina
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Besteller

siche AdreSfald K
Bestellnummer Witte BV Lager
BKW Aufiragsnummer  §2443 Emmr .
Warkstoffe GmbH
Arbergar HeorsiaBa 80
28307 Bremen

Telfon (04 21)43826-0
Telfox {04 21)438 2618

v
T

=Y

BK Werkstofflechnik GmbH « Arberger Heerstrofle B0 » 28307 Bremen oxrmeamangony | wwwbl-werkstoftlechnik.da

| Prifbericht
Seite 1/1
Priifgegenstand
Pos. Stick Bezeichnung Bestellnummer wesentliche Kennzeichnune BKW-Probe
nahtl. Bogen 90°

1 6 160,30 x 2,90 mm 110692 2005/5 1.4541, D4A3103 431

2 2 42,40 x 4,0 mm 110693 2003/3 14571, 207671 432

3 2 35,00 x 2,0 mim L10692 2005/2 1.4541, 033514 433

Priifavftrag

Durchfthrung von Anfweitversuchen wie dokumentiert.

Werkstoff Lieferzustand  Produktspezifikation
Siehe Kennzeichnung kaligeformt VATtV MB1252 / AD 2000-HP7/3 / DIN2609
Aufweitversuch
Durchfubtung EN J0234
Dom B = 45°
Aufweitung  Bruch Aufweitung  Bruch
!:ea' Versuchsende bei Versochsende
% ja nein % ja nein
Soll  mis. 20 Soll  win,
Probe 431.1 28 X Probe 432.1
Probe 431 .2 26 x Probe 432.2
"Probe 431.3 24 X Probe 433.1
Probe 431.4 28 X Probe 433.2
Probe 431.5 26 X
Probe 4316 28 X

Ergebnis
Anforderungen sind erfiillt.

Probeneingang: 10.05.2005 Priifung: 13.05.2005

T RlalllST

Dipl.-Ing.

PMAKI_P.DOT/ITLL

Die Prifergebilsse bezichen sich ausschieBfch auf die untersuchten Froben, Der Berid darf ohne schvitiche Zustimmung des Labors nicht auszugswolse vervielfditigt werdea




SUMITOMO METAL: INDUSTRIES, LTD-.
_ STEEL TUBE WORKS

1, NISHINO-CHO, HIGASHI-MUKOJIMA,
AMAGASAKL, JAPAN

ABNAHMEPRUFZEUGNIS °
INSPECTION CERTIFICATE :
ZEUGNIS-NR,
CERTIFICATE NO.
MIT 20STIMMUNG DES TOV RHEINLEND E.V.*WE373F VOM 15,5.1980

BLATT-NR.: 1
SHEET NO.

: OYYET263T

LIEFERANT - SHIPPER:SUMITOMO CORPORATION 057 KEQ 4246/3 4PL195254403
BESTELLER - CUSTOMER: |
BESTELL-NR. - ORDER NO.:KS783/04 ITEM NO. COLD |
PRUFGEGENSTAND ~ ARTICLE:NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHIL
SERAMLESS STAINLESS STERY TUBE (COLD FINISHED)
PROFGRUNDLAGEN — SPECIFICATION:AD-MERKBLATT W2/ AD-MERKBLATT W10 2000
BAUAUFSICHTLICHE ZULASSUNG 2-30,3<6
DIN 2462 D3/73
ENTSPRECHEND: - .ACCORDING TO:
DIN 17458 (PRUEFKLASSE 2)
DIN 17456 1985
ERSCHMELZUNGSART - MELTING PROCESS: E AUSFURRUNGSART - DELIVERY CONDITION: H
WARMEBEHANDLUNG - HEAT TREATMENT:1050°C MIT WASSER ABGESCHRECKT — W.Q.
‘PROCESS OF MANUFACTURE :FULLY KILLED/RIMMED :FULLY KILLED STEEL
KENNZEICHNUNG - MARKING
WERKSTOFF -~ MATERIAL:
1.4541 TEST CLASS. 2 S H.
UT, TUBE NO., HEAT NO,

WERKSTOFF - MATERIAL:
X 6 CRNITI 38 10

AUSGABE * EDITIOQN{
198%

HERSTELLERZEICHEN - BRAND OF THE MANUFAGCTURER:
STEMPEL DES WERKSSACGHVERSTEDIGEN - STAMP OF WORKS INSPECTOR; QA

UMFANG. DER LIEFERUNG. -~ EXTENT OF MATERIAL DELIVERY

WERKS-NR.. |A.D. TW.D. LANGE STUCKZRRL | GESAMTE LANGE GEWICHT
WORK WG. [O.D.'(mm} [W.T. {mm) LENGTH NO.OF PCS. |TOTAL LENGTH(m) |WEIGHT (kg}
QYYE?263 60,3 2.9 SM-IM 56 | 1362.34 1486
WERKS-NR. |-SCHMELZE-NR. |LOS~NR. | PROBE-NR. |ROHR-NR, .
WORK NO. |HEAT NO. LOT NQ@. |T.P.NO, PIECE NO. .
0YYE?7263 |D4A3103 i {no1/1 RO1/1 - A0L/28
2 AO1A/1 - ROIA/28
(: CHEMISCHE: ZUSEMMENSETZUNG - CHEMICAL COMPOSITION (%)
C Si Mn ‘P s "cr Ni 0 Ti *1 L:LADLE ANALYSIS
#1 Y2 %2 %3 A3 %3 =2
MIN, L - - - = ~ 170 80 *Ti 27 X10
5 20. 1 *3s ]
SCHMELDQZ::X;GR:L‘ e oi‘m‘.ﬁ;‘ggo rigge%-wr. T\
~NR. LB no,
HEAT NO-. EE;‘\2~VO
D¢A310% L 4 05 314 26 1 173 92 48 SJrTise ﬂya;z ‘"(Y
7 = = O !
£~ 5 T
L i
fi \\\\\“44/7
// To RS
/ Qs 70
AR
r/ 4Dp
'L%f%
DIE GESTELLTEN, ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT. ~ ;ﬂ?
- THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED. DER wsnxssueﬁipaag; DIGE
WARKS INSPECTOR
ORT-LOCATION DATUM - DATE o -
AMAGASAKI, JAPAN 04.FEB.2005 7




TNSPECTION CERTIFICATE AMAGASAKI, JAPAN

v . SUMITOMO METAL INDUSTRIES, LID,
%ﬂ . o . STEEL TUBE WORKS
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 1, NISHINO~CHO, HIGASHI-MUKOJIHE,

2EUGNIS-NK. : OYYE7263T BLATT-NR.: 2
CERTIFICATE NO:. SHEET NO,

ZUGVERSUCH (BEL RT) - ‘TENSILE TEST (AT -R.T.)

‘PROBENABMESSUNG *2 RP 1.0 RM |A-EL.|*3 MESSLANGE — G.L.
DIMENSION OF T,.P. (mm)| 0.2 |1%P,S.| T.5. | GL=a A=5. 65¥50
¥ DICKE BREITE & | N/mm* | N/mm? | N/mmn? *3 lep 0.2<RPO.% - 0.2%P.S.

B THICKNESS | WIDYH @ | Y _|+3 RICHTUNG - DIRECTION |

MIN. L - - 200 235 500} 3% L:LENGS - LONGI. |

MAX, L - - -1 -1 130 ~ |
PROBE-NR,
T.P.NO,
n01/1 L 2.88 60.14 251 292 614 55

MESSKONTROLLE UNDP BESICHTIGUNG. = VISUAL INSPEGTION AND DIMENSIONAL CHECK:O.B.
VERWECHSELUNGSPRUFUNG ~ MATERIAL YDENTIFICATION:O.B.

ULTRASCBALLPRUFUNG - ULTRASONIC INSEECTION:O.B. (100%NACH-AS PER sEPigis)

WIRBELSTROMPRUFUNG ~ EDDY CURRENT INSPECTION:O.B. (100%NACH~-AS PER. SEPR1D925). |
KORROSTONSPRUFUNG - CORRDSION TEST:0.B. (NACH-AS PER DIN 50914) |
% TECHNOLOGISCHE: PRUFUNG, ~ TECHNOLOGICAL TEST:O.B.

PRUFVERFAHREN - TEST METHOD:RINGAUFDORN' VERSUCH - RING. EXPANSION |

FROFGRUNDLAGEN — SPECIFICATION;DIN2462/EN 1501127
CERTIFIED ACCORDING TO PED97/23/EC, BNNEX I, PAR, 4.3 BY TUV ANLAGENTECNIK GmbH (NOTIFIED
BODY, IBD-No,0035).

Blatt

DIE GESTELLTEN ANEORDERUNGEN SIND ERFULLT.:

- THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED. BER WERKSSACHVERSTEANBIGE' jof

WORKS INSPECTOR,
ORT-LOCATION PATUM; - DATE ‘
AMAGASAKT, JAPAN 04, FEB. 2005 7

¢ g




e Zertifizierter Herstelles nach DGR 9723EG

[S; E EHCOK EMLAE 'E :} Certified Manufacturer to PED 57/23/EC
EDELSTAHLROHR - von/by LRQA G
Ki 1Ydentificatlon No.: 0525

& .
\/ TOVH

NAHTLOS ZUM ERFOLG
UKAS AD-Morhblsit
uwm VRO/TRD 10

Coxtificato Mo 891147

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - TNSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C1l26185 -~
Edelstahlrohr AG ’ . B
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4 -

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050704

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Bestell-Nr./Purchaser's Oxrder No/No. de commandes: RP8-5400352401
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0435369/ 3
Lieferecheip/nelivery note/Avis d'expedition: 0435369/ 3Date: 05-06-03

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED, HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004,

ASTM A312/A312M-04B, ASTM A269-04,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2004 ED.,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/R999M-04A, ‘m~
ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2004 ED., record nd

NFA49-117/SE?T.198S, EN ISO 1127/03.97, D3/T3, f*“/7
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM sheet

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS, —. T
MAN TORBS™
708 Bflﬂ
8. AUG 2005 i
APPROVED {;‘%;if‘" |

*% POS, 0020 **

g

= ]
Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER:-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG
The materisl has been furnished in accordance to the requirements.
Le material 2 é1é trouvé conforme aux exigences. W 6"/ ’

. H. THER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORL'EXPERT DE USINE)

Marques de 'usine: Symbole de V'inspecteur:




Q Zertifzlerter Hersteller nach DGR 9723EG

S f HOELLER Certifed Manufactarer to PED S723EC
B EC KMA N N - voa /by LRQA GmbH
EDELSTAHLROHR

K /1d lon No.: 0525

SEAMLESS STAINLESS

NAHBTLOS 2UM ERFOLG

ABNAHMEPRUPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVIR

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD Merkblot

%
Coxtificate Hor 691147

Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: C126185 ~

Edelstahlrohr AG ) . N

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4 )

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050704

Fax: +43 02630/316 683 . e-mail: helga.harather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.: .

Pos Abmessung Menge Gewicht stk Schmelze Pruf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

20 60,3 X 2,0 MM
1008,17 M 2931,00 KG 163 034309 158917

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C SI MN P S CR MO NI CO T1

034909 0,043 0,530 1,770 0,022 0,001 17,350 0,360 10,550 0,060 0,270

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique suxr produit

Nr./No C ST MN P S CR MO NT \Y W
000002 0,046 0,550 1,800 0,024 0,001 17,570. 0,360 10,750 0,065 0,030
cU co TI AL NB B{ppm) N
0,281 0,060 0,280 0,017 0,018 i5 0,012
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB Hv

No.Epr. sample-no. min
max 90 192

158917 1 71 130

2 71 130 | MAN TURBO | [Feeg
T TR record
H ) Lecord np,
KG 5; /BMtZ’
- ‘sheet.
min (| 8 AUG. 2005 =
max 7 i
‘t H wr” .
1 3 I ’ APPROVED { Zzgf‘
2 5 e T
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: 7 SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfullt. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été tronvé conforme aux exigences. % a/
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de 'usine: Symbole de V'inspecteur;




Q Zartifalerter Hersteller nach DGR S12VEG

g f EH COK EAALAL'E '5 Certifled Manulzciures to PED 97/23/EC

EDELSTAHLROHR - von/byLRQA Gal

SEAMLESS STAINLESS K I ion No: 0513

NAHILOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVIR
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.VU. —
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B ADMorkblatt

WOTRD 100
Coxtificato Mor 891147
Schoeller-Bleckmann Zert./certs C126185 ~
Edelstahlrohr AG ' A
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4 -
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050704
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2"
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 230 255 525 58 54 |

BErgebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RGNTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG
POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE
BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER“: SATISFACTORY

.
.

I

P —
- - e N T
LOSUNGSGEGLUNT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE gr\MA"% TURBO
i

0B

1120°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR i
i
THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-200 & AUG 2005
i .
WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG e g
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY APPRGVED {‘
Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG
The material has been fornished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme anx exigences.
“H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Symbole de Finspecteur:




D

g l(_: EHCOK EAALAL 'E 5 Certined Mapufacturer to PED 97/23/EC
EDELSTAHLROHR - von/by LRQA Gl

ZertiNzierter Hersteller nach DGR 9T23/EG

K 11dentification No.: 0525

SEAMLESS*STAINLESS

NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAIDIEPR&FZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

v

UKAS

L

Coxtificate Mor 891147

TOVIH#

ADMerkblalt
VRITRD 109

Schoeller-Bleckmann Zert./certs C126185 _

Edelstahlrohr AG ’ —_—
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4 -

A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469
Fax: +43 02630/316 683

Datum/Date: 050704

e-mail: helga.harather@sber.co.at

ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT .
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: B0 BAR

ULTRASCHALLPRfJFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES 1,JEFERUMFANGES IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Tm Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de ltusine
Level III-Posch/ZFP ’

zeichen des Priifers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTIORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG : HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZBEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) ~ABMESSUNG- SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL ~DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.

MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP- MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT

-SML.S/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC. /PROC.D'ACIERIATION: EF+AOD

record ne,

Blatt ((

heet

Die Anzahl der Prifungen entsprechen den
zulassigen Losgrdssen in Fertigungslangen.
The number of tests is based on the size of the
manufacturing lot before cutting to lengths

i
|
Im Einvernehmen mit dem TOV-Bayern (Juli 1959). ;
In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli #
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technisthe

b 599ROVED

MAN TUREG
TOB.

8. AUG. {2005

b

ﬁberwachuggs-Organisation kann auf Grund des Schreib€lis’
des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

487 e 8 bt S

Ergebnis der Prifungen/T est Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

The material has been farnished in accordance to the requirements.
Le material a éé trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Priifers;
Symbo! of inspector
Symbole de l'inspecteur:

Zeichen des Lieferwerks:
Brand of Manufacturer:

SBS

Marques de F'usine:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

6‘/

| srearmean.,
SRV |



DMV STAINLESS ltalia s.r.l

"%, STAINLESS

3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

No/Nr.,
03.04839
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS Page/Seite 1/2

Purchaser/ Besteller

Address | Adresse

Customers Order / Kundenbestellung
DMV Ref. Order / Item . Auftragsnummer
Part number/ Teilenummer

JURGEN WITTE NEDERLAND B.V. .

AM NORDKREUZ 40 RASTEDE .

3110L9530-25464 date 25/09/2003 .

0000A15933/000001 . 2
N.A, i

Product / Erzeugnis

seamless Stainless Steel Cold Finished
Kaltgefertigte, nahtlose Edelstahirohre__ ..

&, A1Giy

Plain Ends Square Cut Deburred
. Enden, glatt, abgeschnitten _____._1.

Tubes Solution Annealed Free From Scale
Losungsgegluht _ _Entzundert .

Specification / Liefervorschriften
rade / Stahlsorten
olerances / Toleranzen
Marking / Kennzeichnung

ASTM A 269-02 ASTM A 213-01A
TP321 TP321H
ASTM A 269-02 AW

{LOGO_DMV) ASTM A269 /A 213 AW. TP321/TP321H NDE SEAMLESS COLD
DRAWN HEAT {HEAT)} 25,4 x 2,77 - DMV-1 BUNDLE {BUNDLE}

Heat / Schmelze No/Nr.  Weight/ Gewicht  Total length / Glg. OD/AD W. Th./WD Length/Lénge
F02319 56 487,00 Kg 320,00 m 25,40 mm 2,77 mm 5000/7000 mm
Tot. 56 487,00 Kg 320,00 m |

Heat / Schmelze F02319 Melting Process / Erschmelzungsart

Chemical analisys / Chemische Zusammensetzung (%)

Flectric / Elektrostahl + AOD

c Si Mn P S N Cr Ni Ti
Min 0.040 17.000 8.000 0.240
Max 0.080 0.7500 2.00 0.040 0.0300 98.0000 19.000 12.000 0.600
Heat/ Schmelze 0.060 0.2800 176 0.026 00020 0.0180 17.080 9.690 0.430
product / Produkt 0.058 0.2860 177 0.028 00030 0.0170 17.140 9.790 0.410 ,

Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanische und metallurgische Kennwerte

L )’ansile test/ Zugversuch (at 20 °C)

HARDNESS TEST / Hérteprifung

o T

No/ Nr. 155580 Required / Erforderlich HRB max 90,00 Result/ Ergebnis 82,00/ 83,
No / Nr. 156507 Required / Erforderfich HRB max 90,00 Result/ Ergebnis 81,00/82;{

FLARING TEST / Aufweilprobe | goprin: wnd ise W
Required / Erforderlich ASTM A 450 Res‘}ﬁ Eggebnis OK / 0B
FLATTENING TEST/ Faltversuch S Beanstandongen
Required | Erfordertich ASTM A 450 Res}nti Jlf ifi?;f OK( 0]:]
WMICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographisches Zeugnis iighe Adellung Dattum
No 155580 Grain size required max 7, result 7. Accordingto ASTME 112 e 73% L oof (;Fd
Nr. 155580 Korngrosse max. 7., ergebnis 7. Gem, nach ASTME 112 I

iy it e g O
SUNHIVAKY 5 Doy Besty




DMV STAINLESS ltalia s.r.l ' '
No/Nr.,
03.04839

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

STAINLESS
3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 19985

Other tests and declarations / Sonstige Priifungen und Bestétigungen

Page/Seite 2/2

Heat treatment /| Warmebehandiung 1160°C

Antimixing checked by PMI/ Prifung auf Werkstoffverwechselung OK/! OB
Visual and dimensional examination / Besichtigung und Masskontrolle OK/! OB
Eddy current testing / Wirbelstromprofung ASTM A 450 OK/ OB
Hydrostatic test/ Hydrostatischer Test 10 MPal5 s OK/] OB

No weld repair

Keine Reparaturschweissung

“TTubes are free ffom mercury contamination”

¢ Tohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen

\‘—f certify that the delivered products comply with the request of the order
Wi

e b b= e e e s a e e S e samtt e o 4s A SR % s e s i e seme et e = s e

jr bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufirages entsprechen.

Date / date 28-Nov-2003
Mill inspector I Der Werkssachversténdige F. ANNIBALI

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:
The works operates a quality management system that has undergone a specific assessment for materials for pressure equipment and is
certified by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestatigung in Bezug auf Druckgerdterichlinie 97/23/EG:
Das Werk wendel ein Qualitdtsmanagementsystem an, das in Bezug euf Werkstoffe fir Druckgeréte einer spozifischen Bewertung unterzogen wurde
und von einer zustdndigen Stella (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zertifiziert ist,

This certificate is issued by a computerized system and is valid without signature. In case the  Dieses Zeugnis ist durch ein aulomatisches System erstelit und ohne Unterschrift oillig. Im
owner of Ihe original cerlificate would release a copy of it, he must allest its confonmity to the  Falle, dass der Eigenllmer des Originalzeugnisses elne Kople erstellen Jasst, muss er rﬁe
original one, taking upon himself the responsibility for any anlawful or not allowed use. Any Obereinstimmung mit dem Original bestatigen und Ubernimm selbst die Verantyortung fir
alteration and/or faisification will be subject to the Jaw jede nicht erlaubte und illegale Verwendung. Jede Verinderung und/oder Féischung wird

(l DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - IGQ N° .8408 "‘ilﬁ‘sNeti— €3 g
. Qe (1C0Q
L B
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SCHOELLER Zedtifiziester Hersteller nach DGR 97/723/EG
EDLEEL SCT4}§\ lt\IAL QONH';I{ Certified Manutacturer to PED 97/237EC
von/ by LRQA GmbH
SEAMLESS:STAINLESS
NAHILOS ZUM ERFOLG Kennurnmer / ldentification No.: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B @ TUViR

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Ukﬁﬁ AD-Morkblatt
MARAG L ENT WOITRD 100

Certificate Ro,: B31147

Zert./cert: C86353
Seite/Page: 1 /3

Datum/Date: 030630

Bestellgr/Purchaser/Commettant
WITTE JURGEN WITTE JURGEN
AM NORDKREUZ 40 ROHRE FITTINGS U. FLANSCHEN

DE~- 26180 RASTEDE AM NORDKREUZ 40
DE- 26180 RASTEDE

Bestell-Nr./Purchasex’s Order No/No. de commande: 3010L9199-23181
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usine: 0422570/ 1
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0422570/ 1 Date: 03-04-25

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321,

AUSF. M = KALTGEFORMT, BLANKGEGLUHT,

FINISH M = COLD FINISHED, BRIGHT ANNEALED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

ASTM A213/A213M-01A, ASTM A269-01, NACE MR0175-2002,
TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A269-01,
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

l GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Pruf-Nr
Dlmen§1op s wuum*msg al Netweight Pcs Heat Test-No

Lo ?;n «ﬁ*:%u”iﬂﬁﬁﬁuE 'ﬁﬁr Poids net Pcs Coulee  No.Epr,
§ AT N 981,31 M 874,00 KG 155 451490 142630

7 i
_____ it ) o
r B iatanainegem

ekl - AR

(MY
/ " ZGN1000014799
é/z’f/zé(v 172( AV T "‘/ . ] 99201512

Lhnibsgraaiv ?‘ ;\ Abiging

:z.‘«

Ergebnis der I:r)ii‘f]{i}igei{/‘ﬁ'siihﬁééﬁ]i)Resullat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfillt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER \JERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Mapufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/I’EXPERT DE USINE)
Marques de )'usine: Symbole de I'ingpecteur:




. 5

SCHOELLER Zentifizienter Hersteller nach DGR 97/23/EG
g [;-EEL SCTﬁ AAL ?ONH'; Certitied Manufzeturer to PED 97/23/EC
von / by LRQA GmbH
SEAMLESS STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG Kennuminer / Idemification No.: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B

93 TUVER
UKAS AD-Morkblatt

QUANTY
vt o WOITRD 100
Certificate No,: 891147

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Zert./cert: C86353
Seite/Page: 2 /3

Datum/Date: 030630

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C SI MN P S CR MO NI TI
451490 0,053 0,320 1,810 0,028 0,007 17,350 0,360 11,110 0,380

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimigque sur produit

Nr./No ¢ SI MN P S CR MO NI CU co
000002 0,051 0,300 1,780 0,029 0,008 17,270 0,350 11,210 0,267 0,08(
TI AL B{(ppm) N
0,408 0,043 15 0,011

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HV

Test-No Sample-no. HRB Hv
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
142630 1 78 148
2 79 150
KG
min
max 7
1 7
TEMP RP0O.2 RM Az"
°C MPA MPA %
min 205 515 35
max
1 20 321 589 37
R
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOE R-BLE NN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. EDELS AG
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.
. W, HR
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACRVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de I'usine: Symbole de Vingpecteur:




SCHOELLER Zenifizierter Hersteller nach DGR 9123/EG
g DLE%_ SCT/K\ #LQONH';; Cenified Manufacturer to PED 97/23/EC
von /by LRQA GmbH

SEAMLESS-STAINLESS

NAHTLOS ZUM ERFOLG Kennummer / Idemification No.: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B m TUV@]
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkblatt

. MANAGIMINT WOITRD 100
Certificate No.; 851147

Zert./cert: C86353
Seite/Page: 3 /3

Datum/Date: 030630

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE
BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY
BLANKGEGLUHT BEI / BRIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLANTED
1100°C, 10 MINUTES, RAPIDLY COOLED

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 1000 PSI AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 1000 PSI ON EACH TUBE: SATISFACTORY

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING/MARQUAGE : WERKSTOFF/MATERIAL/MATERIAUX
~-ABMESSUNG/DIMENSION-SCHMELZE/HEAT NO./COULEE-PL NR.
SMLS/CD '

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’ACIERIATION:EF+AOD

Die Anzahl der Prifungen entsprechen den
zulassigen Losgrdssen in Fertigungsléngen.
The number of tests is based on the size of the
manufacturing lot before cutting to lengths

Ergebnis der Priifungen/Test Resuli/Resultat des essais: SCHOE
Die gestellten Anforderungen sind erfillt. EDELS
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a ét€ trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manutacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L’'EXPERT DE USINE)
Marques de I'usine: Symbole de !'inspecteur:




DMV STAINLESS ltalia s.r.|

([ \
Py Via Pid, 30 24062 Costa Volpino (BG)
g“’“@ A P Tol : 035.975.611 - Fax :035.971624 No/N°/Nr.
; ’ e-mall: dmvitaly@dmv-stalnless.com
04,04527

INSPECTION CERTIFICATE
STAINLESS CERTIFICAT DE RECEPTION , Page/page/Seite 1/3
9 ‘&j ABNAHMEPRUFZEUGNIS
S 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

-f’urchaserl Client | Besteller

Address | Adresse | Adresse
Customers Order / N° de commande client ! Kundenbestellung 279145772910 date 21/05/2004 .

DMV Ref. Order / ltem ,N" comm DMV/Poste [ Auftragsnummer 0000A16331/000008 .
Part number | Part number | Teilenummer 40007899

Product / Type de produrt { Erzeugnis

eamless Stainlass Steel Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale  Plain Ends Square Cut Deburred
"Tubes Acier Inox Sans Soudure Finis a Froid Solubilisés 8ans oxydation Goupés d'equerrs, lisses, ébavuré
Kaltgeferugte, nahﬂose Edelstahirohre Lésungsgegioht  Entzundert Enden, glatt, abgeschmtten j

&W ‘Specnrcahonl Spéclﬁcations / Liefervorschriften
ASTM A 312-03 ASME SA-312 ED. 2001 ADD. 2002 DIN 17458 PK2 07.85 NF A 49117 09.85 AD 2000 W2:2003, KEINE

EINB.

e e T 1810 | \\\IU\\\\llkl\1|\l|\\|\\l\||\\\I\IH|\I\I\lﬂl\l\l\l\\l\\l\i\\ll\\

Tolerances [ Tolerances [ Toleranzen : 7GN100002305760000
ASTM A 312-03 AW ASTM A 999 AW EN 1SO 1127-5 : 1996 D3/T3 / 99201212

Marking / Marquage / Kennzeichnung
{LOGO_DMV} ASTM/ASME ASA-312 -117-TP324/TP321H 1.4541 Z6CNT1810 SEAMLESS HS2 HEAT {HEAT} 26,9 x 4
:TUV DMV-! IF DMV/NDT BUNDLE {BUNDLE} NR {TUBE N°}

4
R

]Heat No Weight Total length oD W. Th. Length
%CouléelSchmelze N°/NF, Masse/Cewicht  long. tot./Glg. DE/AD Ep. /WD Longueur/Linge
470083 36 525,00 Kg 234,00 m - 2690mm 4,00 mm 6000/7000 mm
Tot. 36 525,00 Kg 23400m |

Heat / Coulés | Schmelze 470083
Melting Process / Elaboration Erschmelzungsart Electric/ Electrigue / Elektrostahl + AOD

}Chemical anallsys / Caractéristiques chimiques |/ Chemische Zusammensetzung (%)

- [ c Si Mn P S cr Cu Ni B Ti
. Min 0.040 17.000 9000 0200
| Max 0080 10000 200 0040 0.0300 19.000 1.000 12000 0.0015 0.600
Heat 0050 05100 1.81 0023 0.0010 17.310 0160 9.800 0.0003 0.410

Mechanical and Metallurgical Properties
Caractéristiques Mécaniques et Meétallurgiques { Mechanische und metallurgische Kennwerte T O

Tensile test ] Traction | Zugversuch (at 20 °C) ; .
Diect. Y.S.02% Y.S.1,0%  UTS. EI565VSo

P el

Rp0,2% Rp10% Rm
Long/Trans MPa MPa MPa % :
Min 20500 23500  515.00 45.00
Max : 730.00 ;
| No 181488 L 26582 20277 57224 5895

'HARDNESS TEST Dureté Harteprifung ,
o/ No/ N°/Nr. 181488/1/2/3/4/5 Required/ Imposition/Erforderlich HRB max 90,00 Result! Resultat/Ergebms 78, 00/79 00

RO S




* P antimixing checked by PMI oK

\e" |Controle anti-mélange par PMI Bon
Priifung auf Werkstoffverwechselung OB
Visual and dimensional examination OK
Examen visuel et dimensionel Bon
Besichtigung und Masskontrolle ’ OB
Eddy current testing SEP 18925 OK
Controle courants de Foucault SEP 1925 Bon
Wirbelstromprtifung SEP 1925 OB
IMaterial In accordance with NAGCE MR 01.75 2000 (HRC<=22) OK
Produit conforme & NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) Bon
Materlal entspricht den NACE Vorgaben NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) OB
Ultrasonic testing on the 10% of the tubes SEP 1915 oK
‘Controle US 10% des tubes SEP 1915 Bon
iUltraschallprifung an 10% der Rohre SEP 1915 0oB

) Q \Aucune réparation par soudure
£

C

DMV STAINLESS ltalia s.r.|

Via Pid, 30 24062 Costa Yolplne (BG)
Tel : 035.975.611 - Fax :035.971624 No/N®/Nr.
’ e-mail: dmvitaly@dmy-stalnless.com 04.04527

INSPECGTION CERTIFICATE

CERTIFICAT DE“RECEPTlON . Page/page/Seite 2/3
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

-~

FLARING TEST / Evasement / Aufweitprobe

Required / /mposition ] Erforderlich NF A 49-856 Result/ Resultat | Ergebnis OK/ Bon / OB
RING EXPANDING TEST/ Evasement sur l'anneatt | Ringaufdorversuch

Required / Imposition J Erforderlich DIN 50 137 Result/ Resultat / Ergebnis OK/ Bon / OB
EFLATTENING TEST / Aplatissement | Faltversuch

Required / Jmposition / Erforderlich ASTM A 999 Result/ Resultat | Ergebnis OK/ Bon /OB
CORROSION TEST / Corrosion / Korrosionstest

Required / Imposition / Erforderlich ASTM A 262 PRE Result | Resultat / Ergebnis OK/ Bon / OB
,CORROSION TEST / Cormosion | Korrosionstest =
Required / Jmposition | Erforderlich EN 1ISO 3651-2 APR part 2met. A~ Result / Resultat | Ergebnis OK [ Bon / OB

[MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie / Micrographisches Zeugnis

No 181488 Grain size required max 7, result 5. According to ASTM E 112

N° 181488 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 6. Enacc. ala ASTME 112
Nr. 181488 Korngrosse max. 7 , ergebnis 5. Gem. nach ASTME 112

No 183369 Grain size required max 7, result 5. According to ASTM E 112

N° 183369 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5 Enacc.ala ASTME 112
Nr. 183369 Korngrosse max. 7, ergebnis 5. Gem. nach ASTM E 112

Other tests and declarations / Autres essais et Déclarations | Sonstige Prifungen und Bestatigungen

Heat treatment 1100°C
Traitement thermique 1400°C
wirmebehandiung 1100°C

Holding time 2 min/mm followed by rapid cooling
Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroidissement rapide
|Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abkiihlung

No weld repair

Keine Reparaturschweissung




C . DMV STAINLESS ltalia s.r.|
: -~ Via PId, 30 24062 Costa Volpino (BG
@ ﬁﬁﬁww Tol : G35.975.611 - Fax et No/N®/Nr.
; ® -mail: italy@d inless.
‘ b e-mail: dmvitaly@dmv-stainless.com 04.04527
l INSPECTION CERTIFICATE

- CERTIFICAT DE RECEPTION o Page/page/Seite 3/3
b l ABNAHMEPRUFZEUGNIS

3,4.B - EN 10204 : 1991+A1 ; 1995

=
g

Tubes are free from mercury contamination

Pas de contamination par le mercure ou 'un de ses composants

Rohre sind frei von Quecksilberverunrelnigungen

We certify that the delivered products comply with the request of the order

Nous attestons que la foumniture est conforme aux stipulations de la commande

Wir bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Auftrages entsprechen.
Material In accordance with AD 2000 W 40: 2003 + TRD 100 + TRB 100

Materiol conforme & la norme AD 2000 W 10: 2003 + TRD 100+ TRB 100

Material entspricht AD 2000 W 10: 2003 + TRD 100 + TRB 100

( I 'ilssued according to TUV-BAYERN, January 1975.

il

Emis suivant TUV BAYERN , Janvier 1 975

\Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975

rsignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18M1977

nsutorite selon lettre du TUV-Bayem du 18/mars/1977

Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens

No counte

T_Pas de contresignature par!
‘Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technische
ldes TOV Bayem vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

| ‘

e -
. Date / date / date 27-Oct-2004
! Mill inspector / Coniréle Qualité | Der Werkssachverstandige F. RAZZITTI

Confirmation with reference to Pressure Equipment Dirsctive 97/23/EC:
The works operates a quality management system that has undergone a specific assessment for materials for pressure equipment and is
centified by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUG)

Cenfirmation concernant la Directive Equipements sous Pression 97/23EC:
L'usine spplique un systéme de management de la qualité qui a fait Fobjet d'une évaluation spécifique pour les materiaux pour équipements sobs
pression et qui est certifié par un organisme compétent (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestatigung in Pezug auf Druckgeraterichlinle 97/23/EG:
Das Werk wends! ein Qualititsmanagementsystem an, das In Bezug auf Werkstoffe for Druckgerste einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde

und von einer zustandigen Stelle (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zertifiziert ist. _

This certificate is issued by a computerized Le certificat est redigé par un systemse Dieses Zeugnis ist durch ein automatisches
system and is valld without signature, incase the  d'ordinateur st il est valable sans signature, Au System erstelit und ohne Unterschrift gOitig. Im
owner of the original certificate would release a cas ol Je possessewr da loriginal delivrera une Falle, dass der ElgentOmer des :
copy of it, he must attest its conformity to the cople, il devra attester la conformité en son nom, Originalzeugnisses eine Kople erstellen 1Asst,
original one, taking upon himself the responsibility en s'endossant toute Ia responsablilité pour des muss er die Uberelnstimmung mit dem Original
for any anlawful or not allowed use. Any alteration usages ilicites ou interdits, Toute alteration ou bestatigen und Obemimmt selbst die
contrefaction seront susceptibles d'entrainer des Verantwortung f0r Jede nicht erlaubte und illegale

and/or falsHication will be subject to the law
Verwendung. Jede Veriinderung und/odar

poursuites legales.
Falschung wird gerichtiich verfolgt werden.
@ @
DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - 1GQ N° .9408 BIGNet e
¢ Qe LOQE
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MAWEKA
Maschinen- und Werkzeugbau fur Kaltumformtechnik

v

)

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204

Inspection Ceriificale
Certificat de Réception
Zeugnis-Nr: 5405 3.1B

Bestell-Nr, / Order no. / Commande no.3180L10508-32122
Komm.-Nr. / Commission no. / Commission no.:

Versandanz.-Nr. / Advice note no. / Avis d’Expedition:

Anforderungen / Requirements / Conditions de recelte
DIN 2609 VdTUV 1252 / AD2000 - W2/W10

Prifergebnis / Test results / Valeur obtenues:

Zugversuch / Tensile test/ Essai de traction DIN EN 10002-1

Besteller / Customer / Client Kennzeichnung / Marking / Marque
Harstellerzelchen: 3 Werkstoff/- Gruppe:
: Brand of the manufacturer f' Material 145418
Fa., o
S M e e
Am’ R _ | Stamp of the works inspector Heatno.
ZGN10000234 . Poicon de I'expert d"usine No. de coutes
2518 %$6200382 ) (m
Lleferumfang { Quantity / Quammé .
§ Pos, Stiick Erzougungsform Kenn-Nr, Wiirmebehandiungszustand
ltemn Quantity | Asticle | identification no. Heat treatment condition
Poste | Nombre {Objet No. d'identification | Etat de traitement terminique
Nahtl. Bogen, DIN 2605-1-90-3, kattverformt 11983/3 Nach AD-HP 7/3 nicht
60,30 x 2,00 mm, erforderlich / not neccessary
168 | seamless elbows, coldformed
Giitenachweis des Vormaterials ] Basematerial (certificate) / Matériaux utilisér (certificat)
| Lieferform Abmessung Hersteller Prif-Nr. des Zeugnisses
Product Dimension Manufacturer No. of certificate
Produit Dirmension Producteur No. de certificat
Rohr / pipe 60,30 x 2,00 mm SUMITOMO QYYESG149T
| Schmelzanalyse (aus Vormaterial) / Chem. analysis (from base material certificate) / Analyse chimique (de certificat matériaux utitinés)
Schmelze Nr. C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu coj|cC Tl
Heat no. [ [ o % g g [ " 0 [ ] o
Hoatmo. | % | % % b % % % | % % /oo/Oo/o
0430509 4 6 14 24 174 97 44
Kerbschiagbiegeversuch Hireprdfung

Notched bar impact test Hardness test

1 Aufweitversuch EN 10234 Essaj de réslience Essal de dureté
DIN EN 10045
Probe Nr. | Probe | Priftemp. Probenabmessungen | Dehngrenz | Zugfestig- | Dehnung | Einschniiru | Kerbschl Hérte
Specim. No. n- Testiemp. Dimens. of specimen e keit Elongation ng agwerte Hardness
Eprouv. No. | richtu | Temp. Dimens. d’eprouvetie Yield Tensile | Allangemt | Reduction Impact Dureté
ng d'ssaa[ Breite » Plcke 51{9[}9[) st{engh Striction values
Directi ¢ ) Mdmmrgeur(;m;:knee el"'mgé Rés&s}ance A Resillienx | HB 2.5/187
on Empaiss astiq. ala %) 2 W valeurs
Directi . Rn VP
on Rop | (Wm) (%) open
Rp1\0 { ) NI [
(N/mm?) !
!.
f -
Geforderte Werte » U
Required values A« o
Demand valeurs 20 | Sc.0
74741 " 20
7472 20 o
Probenrichtung / Direction / Direction: L= 15ngs / longitudinal / longitudinale  Q = quer / transversal / frans )sale

/aéé%%’/Té? L / g &9 QJ

rZugelassen nach AD-Wo/TRD 100 DGRL §7/2¥EG PED 97/23/EC durch TOV-Nord e V. AZ: 3537 WL 12830 ..

Besichtigung und Mafkentrolie:

Prittung auf Werkstoffverwechsiung:

Visitation and dimenslonal check 0.B. Test of material change by mistake
Contrdle visued et dimensionel Contrdle sur méprise de matériel
Angaben zur weiteren Prijfung: IK-Pridfung

Deatails of further lests
Verifications supplementaires

Intergranular comrosion
Essai de comosion intergranwlaire

Die Anforderungen sind erfiilt:

The resulis are complying with the requirements
Les conditons requises sont remplies

Eldena, 31.03.2005

0.B.

Baleg-Ny.

Der WarksachverslandxgeMorkslvxﬁedfﬁugn d usma
fecord no,




Cd

AGDA-TI0

Besteller siehe AdreBfeld
Bestellnummer . Witte BV Lager
BKW Aufiragsmummer 51374

BK Werksofftechnik-
Prifstefle for

Werkstoffe GmbH
Arberger Heerstrofle 80
28307 Bremen
. morm,  Jelefon (04 21) 438 28-0
> Telefox (04 21) 438 2818
BK Werkstofflechnik GmbH - Arberger Heersirafle 80 - 28307 Bremen . ) , oap-pr-zasrootacee | Www.bk-werkstofflechnikde
' Prifbericht
Seite 2/2
Pfﬁfgegenstand _ , . L
Pos. Stiick Bezeichnung . Bestellnummer - wesentliche Kennzeichnung BEKW-Probe
nahtl: Bogen 90° mit Filzschreiber: o
6 2 76.10x 2,30mm L10457 (1976/3)  1.4539, 154602 746
7 2 60,3 % 2,0mm L10506 (1983/3) - 1.4541, D430509 147
8 2 60,3 x 4,50mm L10372 (1959/2-4) 1.4541, 208064 748
9 2 44,5x3,0mm 110505 (1980/1) - 1.4541,D371307 749
10 2 60,3 x 2,9mm ‘ 110556 (1988/2)  -1.4539, 32870 7410
Priifauftrag ‘
Durchfithrung von Aufweitversuchen wie dokumentiert.
“Werkstoff . Lieferzustand Produkitspezifikation
Siche Kennzeichnung  kaltgeformt VATUV MB1252/ AD 2000-HP7/3 /DIN2609
Aufweitversuch
" Durchfihrung  EN 10234
Domn B=45°
Aufweitung Bruch Aufweitung  Bruch
bei Versuchsende bei Versuchsende
% ja nein : % ja nein
Soll  min. 20 Soll  min. 20
Probe 746-1 22 X Probe 749-1 22 X
Probe 746-2 21 x Probe 749.2 21 X
Probe 747-1 20 X Probe 7410-1 21 X
Probe 747-2 20 X Probe 7410-2 21 x
Probe 748-1 20 X .
'Probe 748-2 21 X .
Beleg- r.
Ergebnis record ':o.
Anforderungen sind erfiillt. , 2.
Probeneingang:15.03.05 Priifung:21.03.05 Bericht: 22.03.05
7 e oeiines PMAKI_P.DOT/177.1

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich ouf die untersuchien Proben, Der Bericht dorf ohne schrifffiche Zustimmung des Labors nicht auszugswelse vervielfaligt werden,




ABN}\HMiSPRUFZ EUGNTIS

INSPECTION CERTIFICATE

ZEUGNIS-NR.

CERTIFICATE NO.

DER TUV RHEINLAND' HAT MIT SCHRETDEN' VOM 04,12.1987,
WE 373 F AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET.
(GEM. EN 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WERKSTOFFE-3.1B)

LIEFERANT - SHIPPER:SUMITOMO -CORPORATION 057 KEQ 4022

BESTELLER ~ CUSTOMER:KUBE STAKL
BESTELL-NR. ~ ORDER NO.:KS775/03 1ITEM No., COLD

‘FPRUFGEGENSTAND - ARTICLE:NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL

WERKSTOFF ~ MATERIAL:

x 6 CRNITI 18 10

PROCESS OF MANUFACTURE :FULLY KILLED/RIMMED :FULLY KILLED STEEL
KENNZEICHNUNG ~ MARKING

WERKSTOFF ~ MATERIAL:

1.4541 TEST CLASS 2 S H

Ur, TUBE NO., HEAT NO.

UMFANG DER LIEFERUNG. - EXTENT .OF MATERIAL DELIVERY

¢ 0XYB6149T

8 4P118359702

SERMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED)
PRUFGRUNDLAGEN - SPECIFICATION:AD-MERKELATT W2/ AD-MERKBLATT %10 2000

BAUAUEFSICHTLICHE 2ULASSUNG 2-~30,3-6

DIN 2462 D3/13
ENTSPRECHEND — ACCORDING TO:
DIN 17458 (PRUEFKLASSE 2)
DIN 17456
‘ERSCHMELZUNGSART —~ MELTING PROCESS: &
WARMEBEHANDLUNG ~ HEAT TREATMENT:1050°C MIT WASSER ABGESCHREGCKT - W.Q.

AUSGABE ~ EDITION:
1985
1985

BLATT=NR.: 1
SHEET NO.

AUSFUHRUNGSART ~ DELIVERY CONDITION: H

HERSTELLERZEICHEN - BRAND OF THE MANUEACTURER:

STEMPEL DES WERKS,SACWER‘S’TR‘DIGE& ~ STAMP OF WGRKS INSFECTOR:QA

WERKS-NR. {A.D. w.n. | T LANGE STUCKZAHL | GESAMTE LANGE GEWICHT
WORK WO., :0.D.Imm) |W.T. (mm) LENGTH ¥O.QF PCS, {TOTAL LENGTH(m) |WEIGHT (kg)
OYYE6149 60.39 2.00 SM-7M, 341.00 982
WERKA-NR, | SCHMELZE-NR. | LOS-NK. | BROBE-NR, | RORR-NR. :
WORK NO. HEAT NO, LOT. NO. {T.B.NO. PIECE NO. . .
OYYEGL49 |D421906 1 1801/1 |B01/1 — BO1/4 i

10430502 2 {ao1/1 a0i/i - .A01/48
: 3 AD2A/1 - DO2A/2

ENSET2UNG ~ CHEMYCAL COMPOSITION (%)

-CHEMISCHE ZUSAMM

si Mn P S Cr Ni Ti #1 L:LADLE ANALYSIS
*1 *2 2 43 43 *7  *D

MIN. Iy - - - - 170 80 *Ti *2: X106

MAX. T 10 20 45 30 190 120 80 *3: X1000
SCAMELZE-NK. ' OTHER:X100
iHEAT NO.
ip421506 b 5 14 28 0 1712 93 49 *pic5C
ip330509. 1 6. 14 24 0 174 97 44
DIE GESTELLTEN ANEORDERUNGEN SIND EREULLT.
- THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED. DER WERKSSACHRVEKSTANDIGE

WORKS INSFECTOR
DATUM - DATE

N3.JUN. 2G04

|
|
i
!
z
|




q"‘~ < 10
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE

ZELUBNIS~NR. ¢ DYYB6149T BLATT-NR.: 2
CERTIETICATE. NO, SHEET NO.

ZUGVEKSUCH (BEI 'RT) - TENSILE TEST(AT R.T.)

{ PROBENABMESSONG %2 RP 1.0] RM |A-BL.]*3 MESSLANGE - G.L.

i DIMENSION OF T.2. {mm){ 0.2 [1%p.S.} T.8. | GL=A A=5.65V50

: +1] DICKE BREITE w | N/ma? | N/mii2 | ¥W/med | *3 1.s 5 o-rpo.2 - 0.23%P.S.

THICKNESS | WIDTH o % |»1 RICHTUNG - DIRECTION

MIN. | ~ - 200 735 500 35 LeIANGS - LONGT.
MAX. L} - - - - 736 - o

PROBE-BR. '

T.P.ND. :

BUL/1. L, 2.02 60,30 277 326 638 50

AOL/1. L 2.02 60,55, 288 310 611 50

‘MASSKONTROLLE UND BESICHTIGUNG ~ VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK:O.B.

‘VE.RWECESELUNGSPRUN]NG' =~ MATERIAL IDENTIFICATION:O.B.

UTTRASCHALLPRUFUNG ~ ULTRASONIC INSPECTION:O.B. {100%NACR~AS PER SEP1915)
% WIRBELSTROMPRUFUNG - EDDY. CURRENT INSPECTION:O.B. (160$NACH-AS PER SEP1925)
- KORROSTONSPRUFUNG - GORROSION TEST:0.B. (NACH-AS PER DIN 50814)
TECHNOLOGISEHE PRUFUNG - TECHNOLOGICAL TEST:0.B.
PROFVERFAHREN ~ “TEST METHOD: RINGAUFDOEN VERSUCH ~ RING EXEANSION
PRUFGRUNDLAGEN - -SPECIFICATION:DINZ462/EN 1504127
CERTTIFYED ACCORDING TO. PED$7/23/EC, ANNEX I, PAR. 4.3 BY T0V ANLAGENTECNIK GubH (NOTIFIED.
‘BODY.,, ID-No.0035).
A

D

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ‘ERFULLT.
- “TRE REQUIREMENTS ARE FULEILLED. DER WERKSSACHVERSTANDIGE
WORKS INSEECTOR

DATEM - DATE
03 .J0N. 2004
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T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.
Reglsiro Mercantll de Alave, Tomo 587, Follo 188, Hoja VI 2895 « N.ILF. A-01140227 Printed on:
11.01.2005
Number: 365412 Rev: 0°
MILL TEST CERTIFICATE |[page: AR v
EN 10204 3.,1.
10204 3.1.8 pate:11.01.2005 [11.01.2005
CUSTOMER :BUHLMAN GMBH & CO PO :703/11433 OUR REFERENCE:J2267
STANDARD  :DIN 17458 PK2 AD-2000 W2/W1i0 TRD 100
ADDIT.SPECS :NACE MRO1..75-03
GRADE ;1.4541
DIMENSIONS :60,3 X 2
MATERIAL :SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE
COLD ROLLED; PASSIVATED;
PLAIN ENDS SQUARE CUT;
e TPEM= == ~HEAT- NO. OF «--WEIGKT== -~TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR, PIECES KG -~UNTT LENGTH-=-
2 34186 19 332 112,84 5 - 7 MT
RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
. PEELED BARS; MACROETCH TESTING: GOOD;
1\_/ (1) c Hn s P 8 Wi cr cu T 8 N
L 34186 0,045 1,63 0,420 0,027 0,0010 10,80 17,20 0,29 0,300 0,001l 0,0235
(1) L: LADLE; C: PRODUCT
HEAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED 1100 °C WATER QUENCHED
- = TESTS = mER—mmmE——————— TENSION=e=~emwa= e ———— IMPACT TEST 8-~ HARDNESS
NR., NR, TEMP, =~-r==-MPA -=w=a-- % % HRB
HEAT  TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A 7 TEMP. MININUM AVERAGE
34186 41251 20 521,0 216,0 244,0 62,0 _ 69 170
- TECHNOLOGICALS
FLATTENING TEST: GOOD
FLARING TEST: GOOD
RING EXPANDING TEST: GOOD
I METALLURGICAL TEST
GRAIN SIZE: 6 ACC.ASTM E.112
INTERGRANULAR CORROSION: DIN 50914, A-262"E", NF A05-159 T1, ISO 3651-2: NO OBJECTIONS
NON DESTRUCTIVE TEST
10 % U.T TO SEP 1915 , GOOD . S .
100 % EDDY CURRENT TEST AT SEP 1925 , GOOD Das Zeugn.s_wc:xrdo auf ulvberem
-| STEEL GRADE CHECKING ON EACH TUBE BY SPECTROMETRY (PMI) stimmung mit der Bosteliung
/ DIMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY gepriit und ist
\_ , VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY
OTHER MATERIAL SPECIFICATIONS 3 mit Beanstandung}an
A-SA312M ED.O1 / NF A49117-85 TP 321-321H / Z6 CNT 18.10 | . Kyohne
MARKS ‘
TX2 Unterschrift | Ablsilung Datum

TUBACEX 60,3 X 2 1.4541 H S 2 SCHM/34186 NF A49~117 zZ6 CNT 18. o o a
COULEE/34186 A-SA 312 TP321-321H SMLS HEAT/34186 NH ET PMI %2é;éégé%%/ TGt 25142245
TOL. IS0 D3/T3. ’

REMARKS
MATERIAL MANUFACTURER APPROVED WITH CERTIFICATE NR. 07/2001/MUC BY TUV SUDDEUTSCHLAND
{(NOTIFIED BODY 0036) TO ISSUE CERTIFICATES OF SPECIFIC PRODUCT CONTROIL, IN
ACCORDANCE WITH PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC ANNEX 1 POINT 4.3.
AS PER LETTER DATED 21.08.92 TUV SUDWEST DECLINES COUNTERSIGNING
MATERIAL CHARACTERISTICS COMPLY WITH POINT 7.5 OF ANNEX I TQ PED BY HAVING AN ELONGATION
AFTER RUPTURE AT TENSILE TEST NO LESS THAN 14 $ AND A BENDING RUPTURE ENERGY AT IMPACT TE
ST NO LESS THAN 27 J AT 20¢C,
AENOR M AENOR Ws hreby cortly that the msteris) hursin descrived har been manutechred, samplad,
tasied and Inspacted in secorduncs wih above standerds end apaciications nd astisfies
the ardes requinments,
(T —— This cartifcule fo lssusd by a computedrod system and i is vatd without signsture, On tha

= :".} —_— otiginat certifcaia the retponiible's 104 tolovrad signabre i starped,
E E W In onss tha Gumar of the orginal coRicets woLd raivate & copy of X, he must eitest iy

Empreva Gestidn :mmtuﬂho originul one, ansuming the respentiblity for any wikwhl or T.Y4.SA. nat
y Registrads M Any h’uw'ot Relsiication of thin cortficats shall kegally prosecuted.
(& “Re0008/1991 | CaM-01i127
4010616 / 00030 / 99200295
Rohr nahtlos -
surimann R ings Tt oo | WIIHAIAONNINY 2
+ D: Abnahmepriifzeugnis - 3. s 1
Stahlhandel GmbH + Co. KG 0237168 00 000 ZGN 100002371 6a0000 P

/ 99200295



\wj

T.T.l. - TubacexTubos Inoxidables,S.A.

Reglstro Mercantlt de Atayss, Tomo 587, Follo 189, Hoja VI 2885 - N.AF., A-01140227 Printed on
11.01.2008
Ne: 365412 Rav: 0
, CERTIFICAT D'ESSAIS Page: 1/ 1 ©
TUBACEX ® 0 1. .
N 10204 3.1.B bate:11.01.2005 [11.01.2005
CLIENT :BUHLMAN GMBH & CO N¢ COMMANDE :703/11433 NOTRE REFERENCE:J2267
NORME :DIN 17458 PK2 AD-2000 W2/W1i0 TRD 100
SPEC.ADDIT. :NACE MRO1l.75-03
GRADE :1.4541
DIMENSIONS :60,3 X 2
MATERIEL JTUBES D'ACIER INOXYDABLE SANS SOUDURE
LAMINES A FROID; PASSIVES;
EXTREMITES LISSES;
e om TTEMe == ~NR- NO., DE ~==POIDS--  =-LONGUEUR TOTALE-
YOUR TTI,  COULEE PIECES X6 , - =~ LONGUEUR~-~
2 34186 19 332 112,84 5 - 7 MT
MATIERE PREMIERE i
TRANSFORMATION A CHAUD: FOUR ELECTRIQUE + A.O.D FABRIQUE PAR: ACERALAVA
BILLETTES TOTALEM, MEULEES ATTAQUE MACROGRAPHIQUE: BIEN;
(1) c o 81 ] s N1 cr cu L&Y B N
L 34186 0,045 1,63 0,420 0,027 0,0020 10,80 17,20 0,29 0,300 0,0011 0,0235
(1) Ly COULEE; C: PRODUIT
TRAITEMENT THERMIQUE
HYPERTREMPES 1100 °C REFROID. A L’EAU
= ESSAIS = @ ~---- e ————— TRACTION= ===~ w=m o - =~-RESILIENCE ~~- DURETE
NR., NR. TEMP, -—~==-= MPA =~ --emmee % % HRB
COULEE ESSAX RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TENP. MIN,IND, MOYENNE
34186 41251 20 521,0 216,0 244,0 62,0 69 170

J

PROPIETEES TECNOLOGIQUES

" bPLATISSEMENT: BIEN
EVASEMENT: BIEN
EVASEMENT D' ANNEAU: BIEN

ESSATS METALLURGIQUES

GROSSEUR DU GRAIN: 6 ACC.ASTM E.112
CORROSION INTERGRANULAIRE: DIN 50914, A-262°E", NF A05-159 T1, ISO 3651-2: NO OBJECTIONS

ESSAIS NON DESTRUCTIFS
CONTROLE PAR U.S 10 % D'APRES LA NORME SEP 1915 , BIEN
CONTROLE COURANTS FOUCAULT 100 % D' APRES SEP 1925 , BIEN
NUANCE D'ACIER VERIFIEE SUR CHAQUE TUBE PAR SPECTROGRAPHIE
VERIFICATION DIMENTIONNELLE AU 100% DES TUBES, SATISFAISANTE
EXAMEN VISUEL AU 100% DES TUBES, SATISFAISANT

. AUTRES SPECIFICATIONS
A-SA312M ED.01 / NF A49117-85 TP 321-321H / 726 CNT 18.10

MARQUAGE
TX2
TUBACEX 60,3 X 2 1.4541 H S 2 SCHM/34186 NF A49-117 26 CNT 18.10
COULEE/34186 A-SA 312 TP321-321H SMLS HEAT/34186 NH ET PMI

TOL. ISO D3/T3.

REMARQUES
PRODUCTEUR DU MATERIEL APPROUVE SOUS CERTIFICATION N¢ 07/2001/MUC PAR TUV SUDDEUTSCHLAND
BAU UND BETRIEB GMBH (N.B. 0036) POUR EMISSION DES CERTIFICATS SPECIFIQUE DE CONTROLE DE
PRODUIT SELON LA DIRECTIVE DES EQUIPES A PRESION 97/23/EC ANNEXE 1 POINT 4.3,
SELON LETTRE DE DATE 21.08,92 TUV SODWEST FAIT RENONCE DE CONTRE SIGNATURE
LES CARACTERISTIQUES DU MATERIEL, AYANT UN ALLONGEMENT APRES RUPTURE A L,'ESSAI DE TRACTION|
NON INFERIEUR DU 14% ET UNE RESISTENCE A LA FLEXION PAR CHOC A 20 °C NON INFERIEUR A 27J,

i

SONT CONFORMES AUX PRESCIPTIONS DU POINT 7.5 DE L'ANNEXE I DE PED.

AENOR Nous zeru!m: t?‘lh m::‘d.‘(wcl -dexaus mantionnd 4 fte produil, vasayd & Inapactd salon les Tub T-T-.l-
normss ol xpiciiicalons pricitéas en complel accord Kves (st condilons de Ja comand j
Le cartiicat oxt rédigh par un xisiime Jordinateur st est valebls sans signuture, Le &:nlleﬂ ubacex Tubos 'nomdab,es S A
o odgingl parts 1a ¥ignature A rexpontatle de In qualth en coulpur Rouge, (39’
Pourte cas ou e postsanaur do Fordginal dadvee une copis, | devi attaster Ja conformith wves INGENIERIA DELLALIDAD eg- N
<ot crignal st endosuar la totale rsponsablize pour dew uaagmy Ricitss ou non pemnly pat rey

J.TLL S A
Touts Kkeration ou flrifcation earont xuscepibles d'satralngr doy poursultas figates,

= I'.:\NEt =
Emprera
Registrada

COM-01/137

ER-0006/1991 |

Cert. 193802

Buhlmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG
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Shanxz Guanjiaying Forging Co.,Ltd. DingXiang, ShanXl, China
Approved dccording to 1508001 ‘and AD-WOITRD100 by T0V Rhelnland

_Inspection Certificate - EN10204/DIN50049-3.1B-

Abnahmepruefzeugms _
Zertifiziert nach Druckgeraste-Richthnie §7/23/EG Anhang 1,Abschnitt 4 3 durch TuV
Cerlified in accordance to Pressure Equipment Directive $7/23/EC Annex | Paragraph 4.3 by TOV
Anlagentechetechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn-Nr.0035)

Anlagentechetechnik GmbH (Notified Body Identication No.0035)
Certificate No. G041006D Page: 4/11

: . Pruef-Nr, ) Seite
Customer: ' &
Bastallor,
Order.No./Bestell-Nr.: - d_ated /vom [Works No./ Werks Nr
IMP032-03-10.008/508La | . 2004-33°
Article / Gegenstand: : ' Hot Forged Flange / gesqhn'iiedeter Fl_ansch
Spe‘ciﬁcétl_onlAnforderung: Material / Werkstoff: according to / entsprechen
AD(2000)-W0/TRD100, C ) 1.4541 ’ EN 10222-5:1998
AD(2000)-W2/W9/W1 0,TRD107 . .
State of delivery / Lieferzustand; Melting process/Erschmelzungsart:
_ Solution and quench 1080°C/2hrs’ EEGA
Marking/Kennzeichnung:
- Material, Size, PN, DN, Heat-No. " Werkstoff, Groesse, PN, DN, Schmelze-Nr.
Stamp of Manufacturer: ' - . Inspector's stamp: [T
Herstellerzeichen . ' Pruefstempel b K H
Contentof the; Delivery / Lieferumfang: Das Zougnis wurda auf Uberein-
. . stiramung mit der Bestellung
Pieces/Stueckzahl . - Description/Bezelchnung; Heat No / Schmelze-NfTest NMPES‘QM"H”G! Iat '
< N 5 L K1) 0 >3
200 DIN2833 PN~16'I_3N15/21._3 04YA1855 8
700 X | . DIN2633 PN16 DN25/33.7 04YA1856 Tiwit
. . ‘ : ‘Beans ’"‘.:iuman
20 DiN2527/B PN16 DN15 04YA1855 1}{%"3?”19
50 ' DIN2527/B PN40 DN25 . 04YA1856 7
Untersehrift | Abtellung Datim
| oerer (T @ PR
_Mechanical tests / M'echanische Pruefuhgen: Position of specimen/Probenlage: Tangential
Test No., - Tenslle test / Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Specimen |Hardness
Probe No. Rm Rpo2 Rpio Ag Kerbschlagversuch, 1ISQ-V-Pr 20 'C|Haerte
N/mm2 | - Nmm2 N/mm2 . % J /N1 HB
] 535 i 285 290 556 216 -218 227 220 154
6 530 [ 250 285 52 .| 208 211 220 - | 213 158
7 535 | 260 286 51 210 199 215 208 153
8 530 255 - 280 54 209 209 221 213 152
Cheinical analysis / chemische: Analysé: . .
Heat No. Schmelze-Nr. | % C . % Si %Mn | %P | %S | % or [ % Mo| %N
: . L 0.04 0.70 165 ] 0031 | 0.007 | 17.01 ' 9.03
04YA1855 %Ti % Ta %N | %Co| %Cu | %A | %Nb| %.
) - 0.29 :

without complaint / ohne Beanstandung

withoixt complaint / ohne Beanstandung
without complaint / chne Beanstandung

Visual and dimensional insbéctlon / Besichtigung und Ausmessung:

Intercrystalline Corrosion test / IK-Pruefung: (DIN50914)
Positive matérial identification,

Place /O . Date/Datum Biat
" Dingxiang- 2004-10-6 Works Inspector / Werkssachve/ tagnﬂlg
E . LIRS %‘ '_‘__ﬂ)
- — 4019328 / 00010" / 99200307 T :
llIIJlllMWIIHIHIHIIIIHIIIJHIIIIIUNINIHIHIIIH o o |
/ 99200307
D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 B/ EN 10204
ZGN1000025094900000 7GN 10000260949 00 000

/ 99200307



R

- 4010616 / 00010 / 99200067 000023575900000

Rohr nahtlos ' / 99200067

|

/ 89200067 °
D: Abnahmeprlifzeugnis - 3.1 / EN 10204 ’

ZGN 10000235759 00 000

SCHOELLER Certifled Manufacturer to PED 5723/EC
BLECKMANN ufrclurer
EDELSTAHLROHR von! by LRQA Gob

SEAMLESS'STAINLESS Keonummer / Jdentifieation No,s 0528

Zertifizierter Heratelder bach DGR 91/23/EG

NAHYLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o TOVH

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. V

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.,B UKAS AD-Markblatt
wlERba WO/TRD 180

. Coxtifionte Mor 601147

Schoellex-Bleckmann Zert./cert: (122145

Edelstahlrohr AG

Rohrstragse 1 Seite/Page: 1 /4

A-2630 Ternitz, Austria

el Nra3 +626 PRLI06 36y 0 Datum/Date: 050421

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

£ Besteller/Purchaser/Commettant
L BUHLMANN BUHLMANN

ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GMBH&CO.KG ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GmbH

LISE-MEITNER-STRASSE 14 RUHRORTER STR. 35 - 39

D-40721 HILDEN DE- 68219 MANNHEIM

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 703/12322

Auftrage-Nr./Works Order No/No. de commande d’'usine: 0433229/ 3

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0433229/ 3Date: 05-02-04

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAMIL. STAINL, STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF., H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED, HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC. tnw “fra.
AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2, | Do <ougnid ;ﬁsrdg 5,; !I.')b:.are.n
- AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004, stimmung mit der Besteliung
ASTM A312/A312M 01A, ASTM A269-02, 4 gaprift und ist
ASME SECT.II PART.A SA312/SA3 12M—2001 ED. 2003 ADD, .
) CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E, 1 mi B -
NFA 45-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003, ,E’ohna poanstandungen
\%a/ TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A999M-01 . ’
ASME SECT.II PART.A SA530/SAS30M-2001 ED, 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN IS0 1127/03. 97/ D3/T3, _ Unterschrift | Abisiiung Datum
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM 5 o PR
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS, Y o N M L&)
Lieferung/Descr./Liste descr.:
Pos Abmessung Menge Gewlcht Stk Schmelze Pruf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pes  Coulee  No.Epr.
e
/ Beled.Nr,
| Tecors
Ergebnls der Priifungen/Test Result/Resultat des essafs: SCHOELLER-BLECKMA‘&TEPL’
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences, W g‘/
.HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prisfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marques de fusine; Symbole de l'inspecteur:

Buhlmann Rechr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 198991
Page 1/4




Q Zertifidierter Herstelier nach DGR 9712VEG

g f EHCOK EAALAL tE '5 Certified Manufatturee fo PED 97/23/EC
EDELSTAHLROHR Yon /Dy LRQA Gbt
SEAMLESS STAINLES S Kenpummer / Identification No.: 0525
NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B

63 TOVE
UKAS AD-Markblatt

NT WATRD 100
Coxtificate Hor 891147

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zexrt./cert: (122145

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasee 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Fei : Nra3 +d36 DELSD 34o- 0 Datum/Date: 050421

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

¢ 30 33,7 X 2,6 MM
\ 465,66 M 939,00 K& 67 940130 160153

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schuelze

Heat

coulee C SI MN P s CR MO NI ale) TI
940130 0,054 0,370 1,820 0,029 0,003 17,390 0,340 11,110 0,090 0,380

Produktanalyse/Product- analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No ¢ SI MN P CR MO NI v W
000002 0,053 0,400 1,870 0,029 0,004 17,410 0,350 11,190
cu (afe] TI AL NB B(ppm) N
0,321 0,090 0,422 0,044 15 0,010
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB BV
Test-No Sample-no. HRB BV
No.Epr. sample-nc. min
" max 90 192
160153 1 78
- 2 78
oo/ ke
min
max 7
1 5
2 7
Powew
~INE)
Iecorg
,4;37“\”\0 Z
’@1Z’ !ilﬁl’
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resnltat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfillle. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the reguirements,
Le material a été trouvé conforme anx exigences, W gf”
. H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers; (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer; SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marques de Yusine; Symbole de Finspecteur;

4

L

Cert. 198991

Buhlmann Rohr-Fittings- ,
Page 2/4

Stahlhandel GmbH + Co. KG



Q Zertifizierier Hersteller nach DGR 97/2/EG

g EF!-'COK EAALALNE fﬁ Certificd Manufacturer to PED 972/EC
EDELSTAHLROHR vou /by LRQA GmbH
SEAMLESS-STAINLESS Kennummer / 1dentifieation No.! 0525
NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B @ TUOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C,P.U. \/’
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3,1.B UKAS AD-Markblstt
i WOTTRD 100
Cutinonh Hoy 891147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (122145
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tl Npa3 +36 DEAILE ey 0 Datum/Date: 050421
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2n
°c MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 293 318 579 46 49

Ergebnisse weiterer Priifungen/FPurther test repulte/Résultat d'autre eapals
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.BE: IN ORDNUNG C
INTERGR. CORR, TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RéNTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN QRDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1120°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

Ergebnis der Priifangen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements,

Le material a été trouvé conforme aux exigences. W gf/
-H. HARATHER

Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Priifers; (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer; S Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'ugine: Symbole de l'inspecteur;

Buhlmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert, 198991
Page 3/4




Q Zertilalerter Hertallzr nach DGR 9123/EG

g f EHCOK EN\LAL'E f‘l} Certified Manulatturer to PED 97223/EC
EDELSTAHLROHR von/byLRQA GbT
SEAMLESS*STAINLESS Kenoummer / Ydentifieation No.t 0325
NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -~ INSPECTION CERTIFICATE B 6 TOVH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.,B C.C.P.U. \”
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Markblatt
Ny WOTRD 100
Coxtificate Hot 691147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: Cl22145
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tels N4 +036 PEAI0Y 2l 0 Datum/Date: 050421
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
/ ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
K.. PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 159 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des PrUfers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) ~-ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
” MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TOV- Bayern (Juli 1959).

In accordance with / en accord avec TUV- Bayern (Juli 1859).
Auf eine Gegenzelchnung durch die zustandige Technische
Uberwachungs Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

)eg

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKM

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, EDELSTAHLROHR AG; B’a“

The material has been furnished in accordance to the requirements, he_ei A F(

Le material a été trouvé conforme aux exigences. W T
HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer; SBS Symbot of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de usine: Symbole de Iinspecteur:

Buhlmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 198991
Page 4/4



