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e h LTI

&WIADECTWO ODBIORU No 215/EXP/R/05

CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOUKAT
Nach EN 10294/3.IBAD2000‘W4

fos nomy/

) { Ag. Huiﬂ
3 ,,BATORY” S.A.
_ UL. Dyrekeyina 6
B 41-306 Chorzow
- . POLAND

“Zamawinjacy
i Le client-Ordered by-Bustelier-Jakajuiix
Adras wysylkowy : )
f\.dresse-Addrc'ss-Vcrsnndadrcessc-An ec noayMaTeNs

- Nridata zumobwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu Nr wagonu
NS ot date 12 commande OrdreN Avis No Wagen No
! Order No and date Manuf, Order No Advice No CarNu
| No und Dawm der Bestetlung Auftrag No Versandanzeige No Wiagon No
! No 01 uneIo KW Np Hapsaa No 1IBelucHiA Np poroxa

PL/271194238/05/0046 4219689/05

i
| 55014368.00

iWy’szczegélnienie zamoéwieniat
| ypeevhication de fa commande-Order § pecitication-S
 Przedmiot i wykonanie
~ - (stan obr, Termicz.,mech. 1tp.)
Tobjet 1|-:xeculionx,(1{git¢mgn1 thermigue el W.ymiarﬂlub rysunek
KA <Pusinogeli- e -+ + Dimensions ou dessin » 3| -
iteni.and specilication (Heat and mechanical" . .« .Dimesions or drawing
©o 7 treament elc.) ‘Abmessung order Zzizhnung:
Gagenstand und Ausfahrung (therm und mechan. Passiep HEPTER
Bearbeitung usw.)
fpeaneT i jicnoakenne {cocTORMME TEPM.
Wt MexoHoSpad. 11 np.)

pizifikation der Bestellung-Cnewnpikoutia 30Ka30

Tlnaska

Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448,
Ausfuhrung nach DIN 17175 und

AD 2000 Merkbiatt Wi - 09/01
vhschnitt 7.

355,6 x § mm
10-12,5m

Gutestufe 1. Normalgluhen.
: Wanddickeaerbeitesiemperature
\bei 450 st.C.

Lieferzustand - Rohzustand
E‘r§Chm¢‘zungsan4 -E.

aeite

:

em ‘Zusilrﬁr*m;:qgsschreioc
e Vow = 72 04,1p97
Gegenesidhnure - rrzichtet

Kontrolg techniczng powyiszego zamobwienia preprowsA~" T .. al Techni - | Kentroli.
ceAnmn nival,

Le controle \cchnfquu . ' _upvice de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés.

o The technical investigation of s urva, s Been executed by the Works Control. Results of tests are as follows, ° o

Die technische Profung obiger Besteliung wurde von der Fabrikationskontrolle durchgefohn. Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend angeluhiet.

\ | Texumuecknll koHTPOAL BEAUEYAOMAHYTOTO JuKAdA nponssen Otaes Texunyeckoro KoHTpoaa. Pe3ynbTaT HCMLTARHA npeacTaBAeH HIDKE,

1,. SKLAD C H_EMICZNY - ANALYSE CHIMIQUE-C HEMICAL COMPOSITION — CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
NHMHYECKHH COCTAB

Wytop
Coulée

feat

Abetinhy

Maapka \

Wyniki badai

827196

IATIVREN

1041600 206940.00 22.02.2005 2079610.001 S.1v.2 AT 871?2332 -03

/

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3
Certificate No. 01 / Annex 01



Km\

2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

LaY PR

MENAMHYECKHE MCNLITAHEEL

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 4

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

B 4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES - METALLOGRAPHIC TESTS ~ METALLOGRAPHISCHE

UNTERSUCHUNGEN ~ METAJINIOTPAGHYECKHE HCIILITAHMA

{5, INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN - JIPYTHE HCnRIT* e

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergeb=' .1 id) %

W WE - ADDITIONAL F-{EMARKS — AUTRESOBSERVATIONS ~ ANDERE BEMERUNGEN

Das Quhlitnetsmanagementsysiem von Huta Batory beachtet die Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang | Abs.4.3
und 7.5/ TUV Zertifikat Nr.0420210436734015/und 2em.1SO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/.

Powierzehnig i wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions Vi w.s fumivins 1ann}, - Surface and dimensions tested at 100%
Oberfitche und Abmessungen _geprift zu 100% - Hopvuaimiil ocMOTp it RPOBEPRA nIMepeHnll nponisenens < 'A%

Material oznaczono - La material est marqué - Material marked - Das Maerial wurds bezeichnet — Marephait 0Go3Haue

5
Marke. Abstich, Werksstempel.Stempel der T.K, EKI i] | Q‘"

Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono—Sur la base des essais si-dessus le material est délivre
According to the camied out tests the material released - Untersuchungen wurde das Materia) freigegeben ~ Ha ocROBAHI BYLICHMCHOBAHHEIN
HenpTasifl npiardl o HEIM, *

Kontrola Jakosci Dyrekcja Huty
Controle de Fabrication Direction de 1'Usine
Control of Manufacture Works Managemen!

FFabrikationskontrolle Haten - Dicektion
Tcxmmu[mxm KOHTpOTb Jinpekuus 3apoaa

et ers fATRALE T 0
W TEN R BT

dn. 26,01, 2005 r

; Twardos¢
by ! Dureté
< - Hardness
<ou | Stan obrébki | Re Rim AS Z U Harte
Haa No Termiczne) Tuepaocts
Or. Tests No T r:;:lumc:ll thermique |  MPa MPa 73 % KV
A Bty Lat treatement . N
o o | Themn. Bearbeiung | TIn 350 min : 20 ST.C
N ikt Tepyim. oGpadoTra 2358 480 25,0 J
031 Npadst
827196/1711 316 457 254 70 - 72 - 66 -
i 827196/1712 317 446 29,2 68-66-79
|
i

1 : ! ] . ~ : i . ]

AR

341600 206940.00 22.02.2005 2079610,002 5.2v.2 o
AT: 87122332 - 04

Certificate No, 01/ Annex 01



< o
Ui, e &WIADECTWO ODBIORU No 215/EXP/R/05
LN L BATORY?S.A.

. UL. Dyrekeyjna 6 CERTYFICAT .DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
, 41-306° Choreow s ABNAHMEPRUFZEUGN!S CE?TM(DKKAT _
! POLAND : o = Nach EN 10204/3.1BAD2000W4’
. ) . ot normy/ ol
| Zamawiajacy e :
Ii Le vlient-Ordered by-Besteller-Jaxauiig N
Adras wysylkowy : ’ S
.-".dress:-Addrﬁs-vcmandndrcdse-f\ﬂ eC NOAYHITENA . - - :
"N=: i data zaméwienia klienta - Nrzlecenia Nrawizy . Nrwagonu
l No ot date 1a commande —OrdreN Avis No . ) Wagen NO
i Order No and date Manuf. Order No " Advice No —Cariv
' No und Datum der Bestellung Auftrag No Versandanzeige N0 Wagon No
l No # 4itca0 KA} . No Hapsaa No itaserucitig No parota- -
| pLi271194238/05/0046 4219689/05 , B SR o
55014368.00 : s N RS :

& :
i Wyszczegolnienie zamowienia:
I Speeviication de la commande-Order Sgeciﬁcalion-Sgiziﬁkmiun der Bestelhimg-Cneusnbitkdunia 3uxa3a
. . . — ‘—‘_’_‘
! Przedmiot i wykonanie
(stan obr. Termicz.,mech. Itp.)

. Liobjeret l‘cxg{culiony.(bu‘ejtcmcm1h‘:r>rni‘quc ¢’ | Wymiar lub rysunek o . ;Wyiop- 1

R LR Nusinnge) e v s * - . Diménsions ou dessin: g .Coulée .

1 em and specification (1 and mech Dimesiofis or drawing - Heat

RNV X treqment fEJ " TS Abmesstng order Zaichnung | Marke', ;.. |0 Abstich
Gagenstand und Avsfihrurig (therm und mechan. | . Passicp HepTEK Mapx’a“ R ¢ TL'\asxn'. ;

| Bearbeitung usw.) ,
. Npeiset it enodieHie (cocToRIIE TEPM.
i mexaxodpad. u np.)

| Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448. ©  355,6x8mm St35,8- 827196 |23 C 269,22 18468
Ausfuhrung nach - DIN 17175 und, - 10-12,5m - . o } S
AD 2000 Merkhiatt W4 - 09/01 o i N

vhschnitt 7.

Gutestufe 1. Normalgluhen. ’ ' P
! Wanddickeaerbeitestemperature, ) . «
i bei 450 st.C.
Lieferzustand - Rohzustand
| Erschmelzungsart - E.

H

¢ Hvimun'g'é.s'g:hfeio;;_ co
RS VAR oI =) R
Gegeneridhnur . crzichtet | 1

Kontrolg techniczng powyiszego Zamowienia prreprows A= . .l Techni - | Kentroli. Wyniki badan

e dnen nidal . )
Le controle technique v v t Leeirige dg Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés.
The technical investigation of tus Sr6., s boen executed by the Works Control. Results of tests are as follows. :

Di¢ technische Prifung obiger Bestellung wurde von der Fabrikationskontrolle durchgefohrt. Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend angetolys. -

| Texumyecknnt xonTpoa BhItlIEYTIOMAHYTOO JuKA33 npotizaen Ovaen Textiueckoro KoHTpoaR. PeyynbTaT HENEITIRIA NpeACTABASH HIKE.
S 1. SKLAD CHEMICZNY - ANALYSE CHIMINUE - CHEMICAL COMPOSIT!ON—CHEMYSCHEZUSAMMENSETZUNG

NHMHYECKHH COCTAB - -

Wytop )
Coulée . M
R B = Mn si P s cr Ni Cu
Maapka

$27196 | 0,13 0,50 0,16 0,010 0,018

| S I B

| TR

1041600 20694000 22.02.2005 Z079610.001 S.1v.2 AT: 87122332 - 03

{

ff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3
Certificate No. 02 / Annex 02




2. GADANIA MECHANICZNE - ESSA1S MECANICUES - MECHANICAL TESTS < MECHANISCHE UN’TI'.RS UCHUNGEN

AHHMECHKHE HCAOLITARNA
: Nr vt : Twardoéé . g
j lub r)mbw i ‘ ! » o hD;:;:e“ } Cos
_Stan o‘nob‘u .. Re.. Rm AsS |2 A LB e <o e o
ol N Termieznej- | « © o ¢ ) e : Tuepaoers
Or Tesis No Traitement thermique | VPa MPa % - % KV '
Abstich Heat treatement . . : :
Od:;ﬁ:br \o Therm. Bearbeing |- TN 3£0 m_m 20 ST.C
Noaaaokn . | Tepsm. opaGorka - 235 480 25,0 J
1L npodst L ‘ S : s : I
827196/1711 |36 | 457 | asg | - 7072 - 66 N
; 8”/]96/1712 ] 317 446 | 292 |- . 68-66-70
] .
B ,, 3

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN
Rmozu"\ ersuch mit gu(em Ernebnh durchoefuhrl:

[ .

:.“\NE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS ANDERE UNTERSUCHUNGEN ~ IIPYTHE H( [krTe e A

Kaltwasserdruckprobe bex 80 bar Probedruck mit gutem Eroeh' it u)\)% ‘ SR o ’ " o ;(

Das Quahtaetsmanagementsystem von Huta Ba(ory beachtet die Forderungen gem PED 97/23/EG Anhang 1 Abs4.3
und 7.5/ TUV Z Zertifikat Nr.0420210436134ola:und ae n.lSO 9001/TUV Zertifikat Nr 41005250/, :

Pownerzchmg i wymmry y zbadano w 100% - Surface et dimensions im ved Smiums & 1A% - Surface and dimensions tested at 100% |
-1 Oberflache und Abmessunyen_geprift zu 100% - Hapywiinil_ocMOTD it _RpOBEpKA MIMepewui npowsseness = 'A% . - 5

Material oznaczono- La malcnal est marque Malcnal markcd Dns Mmennl wurdc bezmchnel—\dnrcp»m OOOJH:HCI'

N

Ma rke.Abstlch.WerksstempeI.Slcmpel der T.K.

Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolmono Sur Ja base des essais si-dessus le material est délivré
According to the camied out tests the material released - Umcrsuchunqen wurde das Material freigegeben ~ Ha 0CHOBaHII BYLWCHMCHOBRHHBIN
VICHATasNi npu3nay FOQHIM.

Koutrola Jakosci Dyrekeja Huty
Controle de Fabrication Direction d¢ I'Usine
Control of Manufacture Works Management
Fabriketionskontrolle Hitten - Direktion
Texntue, xim KOHTPOAb Jupexuns Jascsa

dn. 2601, - 2005 r.

L ' ! ] : o : 1

M0

AT 87122332 - 04

141600 206540.00 22.02.2005 2079610.002 S.2v.2

{
.
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 4 Certificate No. 02 / Annex 02




“ #e

U b, B SWIADECTWO ODBIORU No 213/EXP/RIOS
T ~BATORY” 5.A.

UL, Dyrekeying 6 CERTYFICAT _DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
, ’ 41306 Chorzow . ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOUKAT
l POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/s normy/
T mawney - :
Le client-Ordered by-Besteller-Jakaidiy .

Adras wysylkowy
Adrtsse-Addrcss-VcrsnndadrcﬁshA.’lpcc noavHaTens

TNr1data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu Nr wagonu

NU ot date 1a commande Ordre-No Avis No Wagen No

Order No and date Manuf, Order No Advice No CariNo

; No und Dawm der Bestetlung Auftrag No Versandanzeige No ~ WagonNo
! Np 11 RHCIV 30KAI0 Nu Hopsad No nzsetuciiig Np paroxa
i
'PL/271 194238/05/0046 4219689/035
\59014868.00 i
[ ‘

[T K] . I3 k] .
Vyszezegolnienie zamowienia:
reeviication de 12 commande-Order S ccification-Spizifikation der Bestelung-Cnettinhitkatisia 398132

Przedmiot i wykonanie
(stan obr. Termicz.,mech, Itp)- . ‘
. Llobjeret I'cxccution‘(up}(emcm_;hgnni,qu; et | Wymiar lub rysunek | Marka Wytop sztuk | mb. o
PR B . "9“"“3;’), S T Dimensions’ ourdessin ~ |: - Marque - Coulée. Piécs '
¢ Ttem and specilication (Heat and mschamcal‘ Dimesions or drawing | Steel typé Cheat | picees "'('cAmlr) .

j Gagenstand vnd X:?(%?x:;;l:u)xcnn und mechan k Abnics]s)upg order Zuichnung mm’c - Abstich Stuck: ¢. mir,
¢ Brrpeitone usw) a3MEP HEPTEK apxa Tlraska Lhryx M.
Tpeaer i HEnoaieHite {CocToRINE TEp. : nor. M

) W mexgHOpad. i op.) H

Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448, 3556 x 8§ mm St35.8 827196 23 269,22

Ausfuhrung nach DIN 17175 und 10-12,5m . ’

AD 2000 Merkblntt W - 09/01
vhschnitt 7.

| Gutestufe 1. Normalgluhen.

! Wanddickeaerbeitestemperature
i bei 450 st.C,

Lieferzustand - Rohzustand
Erschmelzungsart - E.

B,

M dem ZQsﬂH‘*muhgss?chréic}q o : I DT
s RWTOV: e Vi~ 72 04,1p97 I PR

auf die Gegeneridhnun: srichiet |

Kontrole techniczng powyiszego Zamowienia prreprows A~ T jat Techni = jKentrf\!i.Wyniki badah

vadnmn mival
Le controle technique we e : .erice de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés.
The technical investigation of s Siv.. i3 been executed by the Works Control. Results of tests are as follows.
Die technische Profung obiger Besteliung wurde von der Fabrikationskontrolle durchgefuhrt, Die Ergebnisse der Proben sind nachstchend angetuhe.
£ Texiyeckil KORTpOAL BLILEYNIOMAHYTOTO JUKA3A NPOIIIBEA Oraen Texunucckoro Kontpona. PerynbTaT HCHBITORNA (IpEACTABACH HIKE.
‘ 1. SKLAD CHEMICZNY - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMICAL COMPOSITION — CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
NHMHYECKHE COCTAB

Wi - —T 1

Coulée N .
Iblm C Mn Si p ] Cr Ni Cu
Mansky
L ___________________’_______,.____________
§27196 0,13 0,50 0,16 0,010, 0,018

' I

1041600 206940.00 22.02.2005 2079610001 8. 1v.2 AT: 87122332 - 03

(
ff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/3
Certificate No. 03 / Annex 03




2. BADANIA MECH AMCZNE ESSAIS MECANIOUES - MECHANICAL TESTS = MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

p VHHNECKHE MCNLITAHIE
Twardosé
) J Gureié
\ 3 v.e = Hiurdness
Stan obrdobki Re Rm AS z U ‘.fa:‘e“
Termicanej ’ TuepaoeTn
Qr Tests No Traitement thermique | VPa Pa %% % KV:
Abstich Heat treatement ' :
Od‘.,?,(:be No | Therm. Bearbeining min 3£0 min 20 ST.C
N fanaRn Tepany. ofpaGoTsa 235 430 25,0 J
1L NNOGLE
827196/1711 316 457 | 254 70 - 72 - 66 L
¢ 827196/1712 317 446 29,2 68-66-70
| .
i
|
I

2, BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN
Rinﬂzu"\'ersuch rnit gu(em Ernebnis durchgefuhrt

4 BADANIA METALOGRAFICZNE= ESSAIS METALLOGRAPHIQUES - METALLOGRAPH!C TESTS MET-\.LLOGRAPH]S(.HE
UNTERSL CHU\GE\J METAJ’IJ'IOI‘PAQJH‘{ECKHE HCTILITAHKWA N U R L

35, INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS ~ ANDERE UNTERSUCHUNGEN - IPYTHE HCRkIT: i1e

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergeb~' .1 iv0 %

16 UWA \qu ADDIT!ONAL RE\AARKS AUTRESOBSERVATIONS ANDEREBEMERUNGEN

Das Qunhtnetsmanagementsystem von Huta Balory beachtet dle Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang I Abs.4.3
und 7, 5/TUV Zerhl‘knt Nr.042021043015401mund 2eLI1S0.9001/TUV Zertifikat Nr 4100:250/.

R Surfar.c and dlmenswns tcsted at 100% ‘
ll‘nn

Ty
i,

Pownerzcnmg i wymlary y zbadano w 100% - Surtace et dimensions i < Sumivrs
Oberfltiche und Abmessuagen gepriR zu 100% - Hapyaaisiil ocMOTP il NPoBepra HINepeHHR npouasenent

Material oznaczono - La material est marquc Material marked - Das Material wurde bezclchne(»MnTcpnan ooomaqen

Marke.Abstich.Werksstempel.Stempel der T.K.

¥
Na podstawie wyicj przeprowadzonych prob material zwolniono - Sur la base des essais si-dessus Je material est délivré
Accordiog to the carried out tests the materinl released - Unlcrsuchunqcn wurde das Material freigegeben — Ha ochosanin BYLWEHMCHOBARHLIN
LenTanitg} npiIsa roJHbIs.
Kontrola Jakosci Dyrekcja Huty
Controle de Fabrication Direction de I'Usine
Control of Manufacture Works Management
Fabrikaijonskontrolle Hatten - Direktion
TexuefsiR kowTpos Jlupexuns 3ascaa
T v
i Y. ” 2 5
\ ;,.'\ !’-J “r‘nr:" SrIEERD dn, 26.04. 2005 . ‘ )
i ! i - - t l
’ 241600 206540,00 22.02.2005 Z079610.002 §.2v.2 . .
AT: 87122332 -04
/

C

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 4 Certificate No. 03 / Annex 03
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%

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

RFF Rohr Flansch

Fitting Handels GmbH -
Carl-Zeiss;S_t[aBe 21

D 28816 Stuhr

Pritf - Nr,
Test - no

Werkstoff
Material

Entsprechend
According to

Thre Bestellnr, vom
Your order no. from

" Anforderungen
;- Requirements-

Kennzeichnung
Marking

Datum /Dateg '3'9 :
07.09.2000 ... .

ABNAHMEPRGFZBUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE
nach EN10204/3.1B
accordingto EN10204/3.1B

9946

- ST35.81

DIN 17175
Ausgabe Mai 1979
Edition mai 1979

099/77115056/19999999 - 19.07.2000

ADW4(/12, VdTUV 1252, DIN 2609, TRDlOL//203

Herstellerkennzeichen o D
Brand of the manufacturer

Stempel des Werkssachverstédndigen WA
Stemp of the work’s Inspector

Giite

Material or short sign

Charge Nr,
Heat no.

Certificate No. 04 / Annex 04




o

Ea

/ . POS. STUCK  GEGENSTAND SCHMELZE NR. PROBENR
POS.  Quantity  Discription of goods Heat - no. Sample - no

Konz. ReduzierstiickeIDIN 2616T2/ST35.81 mit WAZ nach EN 10 204/3.1 B

B 31 355,6*11,0-219,1*8,0'/ 2154577 A7005

£

o
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 04 / Annex 04




|'/

¢

S—

Ergebnis der Prifung.
result of test :

| s‘:r‘«,oz.

Anlage zum Zeugnis
encl. to certificate

chemical analysis %

Prif-Nr. 9946

Warmebehandlung normalisierend gegliht

heattreatment . normalized

Beslchtigung/Abmessung': ~ ohne Beanstandung

visitation and measuring : . satisfactory

Zugversuch : ,

tension test :

Probe-Nr. Hartepriufung nach Brinell Streckgrenze  Zugfestigkeit Dehnung

Sample no. HB/30/2,5/187,5 yield strength  tensile strength  elongation

; T N/mme: >~ N/mmz . . %auf.

Anforderungen | R
L mie e i " 360-480" > - mind. 25

A7005 106 - 113 , 375. 85

Séhmelzen-Analyse (avs Vormaterialzeugnis)’

Chemical analysis (from base material certificate)

[ - — e

?'f':.:‘,Séhmeflzfé;Nr. 0 Si -~/ Mn
heatno©
215457 0,1100

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3

0,2200 04300 0,0110 0,0050 0,0000. 0,0000

Der Werksz h\)ersténdigé

The Ingpecjor.”

Certificate No. 04 / Annex 04
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L7 08 #5775

+#f Rohr Flansch Fitting Handels GmbH * Postfach 13 65 * D-28803 Stuhr

e ~ MAN Turbo AG
Egellsstr. 21

13507 Berlin

Carl-Zeiss-Strale 21 * Postfach 1365 . .
D-28816 Stuhr * D- 28803 Stuhr .

Abnahmeprufzeugnls EN 10204 3.1. B = Zugelassener Hersteller nach -
lnspechon Cemflcate . o AD2000 - WO/ TRD 100 / AD - WO |
‘ <. ... Certificateted manufacturer under y e | |
.o Ce anufactur . N ER P |
. AttestNr ‘cencstsNo 66001848  28.Februar2005 ... . AD2000-WO/TRD100/AD-WO .. ; .. INENISO e

Uberpriifung nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV e.V. Nord, ‘Au’ﬂfa'gsnummer 3537WL25420. Zertifizlert nach Druckgeréterichtlinie

! (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizlerungsstelie filr Druckgerite der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr 0045,

! Approved acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 by TV Nord e.V. Order No 3537WL25420. Cantified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certificalion

body for presswe equipment of the TUV NORD GRUPPE; nofified body, reg-No 0045., . ., . . v oo . L . N . . . Q.

e Ihre Referenz Your OrderNo: '~ o et .kennie?iéh‘hﬁr\g; '3‘351%!6,9:‘.;:\;'
' 'B53/4005496. KOSBOOST Prozess .\ Uil ! L e
N . Auftragsnr-:- ‘OrderNo 11649655 . S Herstellerzelchen Manufaclurers Mark

P

[
,

Pos Nr Menge Artikel Nr rff Bearbeltungs Nr. Chargen Nr~ Attést Nr e
emNo i Quanlty - AdiclerffNo Machiring-Order-No e e " HeatNs i - CertificaleNo - RARARE
1 3,00 13271 BEA-00046928 SR o . 1943 80507983 o

Bogen, 90 Grad, nahtlos, DIN 2605-Te)l 2, Bauan 3, st 35 8- S(F)/ 1 0305 DIN 2609 /17175,
APZ EN 10204/3.1B Anforderungen gema{L AD-W4, TRB 100 TRD 102, VdTUV 1252, DIN 2470-1, Fase nach

: N

3‘55.6“x 8.0
AT: 87084575 - 01

£ Lieferzustand state of delivery Vormaterialwerte siehe Anlage

‘\_, _rErschmeIzungsart Meliing Process  Vormaterialwerte siche Anlage . J
: Schmelzanalyse Heat analysis '
SchmelzeNr 1C [ Si [ Mn P |§ [cr Mo lAL']Ti N TCu 'V TNb_
Head No 3 "% % V% 1% I % I % I % by l% % T % % |
Vormaterialwerte siehe Anlage !
Mechanische Priifung Mechanical tests

Probe Nr | Probeniage | streckgrenze | Zugfestigkeit | Dehnung  Einschniirung | Schlagarbeit | Hirte .
!Tesl No Direction Yield Strength Tensile Strenglh ! Elongation i Reduction i Energie of impact Hardness |

i . I ¢
‘ | | ReMIRp02% | Rm | A5 | z | oa |
. — : (Nfmm2) : Nmmd . e ‘ N W (Hew) :
- 'Vormaterialwerte siche Anlage - - | ;
Weitere Priifungen Additonai Tests Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt !

MaR- & Sichtkontrolle ohne Beanstandungen  The requirements are fulfilied

Visual & Dimensional check without complainls -
Werkssoc * Works Inspedtor

£
i

g
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 05/ Annex 05




..\ T - R e ‘n Ty —erese b e v

frtrdi D b | W

L/ i u .*-J "'V.B.ATORYH S A Wt bt ks B VY u \)M‘ULQA'.C d';-;-' ald
< ; ; ; o £R, v
o~ ©.f - ul. Dyrekeyjna 6 CERTIFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE |
. : -ls ‘(l)-l.ﬂ):\l([:’hmzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOUKAT ‘
B ’ : pach EN.10204/3e1.B.....
. ‘ot nomy!
Zamawiajacy BOZAP S towice
- owic =4
Lz client - Ordered by - Besteller - Jaxasunn CEN TROZ AP Se 4. Xe ® ADW
Adres wysytkowy - v
Adresse - Address -Versandadresse - Aapee nonynsters . .
Nr i data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nrawizu - 1 Nr wagonu
No ot dfate e Ia commande Ondre No AvisNa Wagen No
Order No and date Manuf, Order Noo ¢ o = , AdvieaNos  out L CaNe. o r
No und Datum der Besteliung © Aullrag No ! \ersandanzeige No Wagon No
Nz s anciio 3akaza Ne vapana P - Newipaiménns 2o s Newarem

" [PL/273544270 /00 /1108 /44D  4349529/00
59012394 . 00

Wyszczegdlnienie zamowienia:

Specification de la commande - Order Specification . Spratikation der Bestellung - CneuudHRaHA WRE
 Przedmiot i wykonanie j' :
(stan obr. termicz.. mech. itp.) b

R IR i . Sl et [ ey v‘ ::‘::e' . W
e | Wymiar Iob rysuiiek | “Marky | Wyop ™| Sa .
i PR AT A Dimeson ou dessin - Margue. Cuulde Prdee 3 .
: speciticatton {Heat 2 I " ssin - o Margquie wuléwe iees § omin | gy .
m:::c?\:.':ﬁ‘;l\r::::;n‘::1)'"' “Mimesions of deawing - |- Steel type Heat Piecer | & mur kgt '
ol Gagenstand und '\\‘Jsﬁilum\g' {;hmn Abnessung oder Zeichnuog |, Marke Ahshch, . Stk oy M M N
. Lo e N . P tveeg ne D1ew B o p . H .
" ind mechan, Hembeiung usw.) R Parsp wam weprew g s Mapka ! ”"‘"'""' R
Hpestae 1 Hetonmetie {coc rogiHe N H [
! ’ ol
H KRR

feps. 3 aeAaBGpad iR )

- Nahtllos ;Kea_a‘elr'oh're. . - : X A T a :_‘-‘4 ;
ach DI‘.:I 0448 ¢ 273 x 11 x |st35.8 1 812653 | b 58,300 4145

‘qusfghrung nach DIN 17175 7.5 =10m .
nd [aADW=~4 abschnitt=T7, , ' ; L
RD=102, TRB=100, : 1 g [\- ¥
DIN 2470 teil 1o :

3 i
atiltufe =I.NOrmalglthens = '
pondiieidegiatennes [ koL |

1

atur biss 450 ¢ Hiie i
Fieferzuutand Rohzugtend

recdhmelzungdart=g. : . ) AT: 80507983 - 02
COANi dem fdimmengesfreiben 04 ' '
FIOV e & om0 2.0 1797 wif l » ‘

N : Y
» . . aul oie Gegengrichnung erzichtet

R 0

| Kontrole techniczng powyzszego zamowienia przeprowadzil Oddzial Technicinej Kontroli. Wyniki badan

£
| podano nizej. : ,
V Le controle lechnigue de ls comminde a é1é exécute pay I Serviee de Controle. Les resuliats des essais sont indiqués ci-aprés.
\ The technical investigation of this order has heen executed hy the Works Controf. Results of testg age as fellows. . .
Die technische Prifung ohiger Bestellung wurde von der Fabrikationskontrofle durchgefohet, Dic Ergebnisse der Proben sind r:a:hhclwud'.\ngdﬁhn.

TexuHyueckh KON UAL BLITIRVIIONSHRYTOTO 3akata npowiae) (rrien Texnuyeckoro Koimpoas. PeaynbTaT HEALITAHUN NPENCTUBIKH HHAS.
1. SKLAD CHEMICZNY - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMICAL COMPOSITION .. CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ~ NHMHUECKHR
COCTAD
Wytop
Coulée N .
Heat C Mn St P S Cr Ni
Abstich
TMoasxa

812653 | 0,12 0,52{0,23 (0,019 0,013 -

GTINNES V.: 30868 145768.00 tel.Hr. Wessel v. 10.08.01 10.08.2001 2052963.001 s. v

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 05 / Annex 05




Rl L P e Sa JETEE v VRS L (At P ye— i ARA 'r.,.r Sremacatamy mwrey mpee aSre -

[ CHANICHE [INTERSUCHUNGEN — MEXAHHYECKHE
Hrawgtupy S , o o ! ) )
lub proby X L ' ' ' o :
No de | coulée ov Stan c')brob.kx Twardoéé
de I' eprouvette termiczne) Re Rm A Z U . Duretd
Heat No raitenicnt thermiquy] " Hardness
or, 1esig No Heat treatement MP 0 L) - Harte
Abstich ‘I'herm. Bearbeiung a MPa As % Jem Trepaoetsn

oder Prohe No | Tepamny. o(patoixa
Na ek
i npobn

a1’a653/$m8 397 | 442 | 3239
5889 323 | 437] 32,0

13 BADANIA TECHNOLOGICZNE - tSsAlS 10 HNOLOKHQUES L TECHNGL OGICAL TES IS+ VR HNOLCUGISCHE PRUFUNGEN © - -

28 BEBET Ripgsugversush pit gulesm grgebaie durehgefohrt

¢ o T , ; . S
i 4. BADANIA META.LOGRAF!CZNE —ESSALS M LALLUGRAPTHQUES CHFTALL OORAPUES FESIX M TALTOORAPHISHE UNTERS CHUNG Y

i AN A Sl s

Wm0

AT: 80507983 - 03 o

,

: _ - R
5, INNE BADANIA . AUTRESESYAS - QTHER TESTS - ANEERE UNTERSLCHUNAEN - APY] HE HEOLITARKA

ulw‘r‘lggowgh boi 80 ber prebedruek mit guiem BErgebnis is 1004

!

[

6. UWAGI DODATKOWE .. ARDITIONAI REMARKS - AUTRESURSERVATIONS » ANDERE DEMERUNGEN

H
Poxvierzchnie 1 Wy miary zbadano w 100% - Surface ot dimensions ant éte controbis et 100% - Surtace and dimensions tested at 100% -
Oberiliche und Abnyessungun gepratt zu 1007 - Hapyaiidfi ocvorp W iy PRa H3Mepitnil IPOK 18 100 o e -
—— : ' LS
- A 1 ' . . , et [N
¢ \ Matenai 0ZNACZONO = 1a material es margué - Material marked - Das Material wurde bezeichnet - MarepHat ofiniayen S - ;"l ce
~ ) R -

mrn.n-tuh.nruutml.nunl éey ToXe

.

.

Na podstawie wyzej przeprowadzonych prob material zwolniono
Gur base des exsais cu-dessus I muterial est délivré - Acvording 10 the easried ont 1ests the material refeased - Auf (inind der oben durchgefiihrien
Untersuchungen wurde das Matcria) froigegeben - Ha 0cHOBSHHH BLUICHMEHOBANHL HENMTAHWA, NPHIHEN 1 OIBIM.

Kontrola Jakosci Dyrekcja Huty
Contréle d¢ Fabrikation Direstion de MUsine
Control of Masufaciure Works Management

Fabrikationskontrol! el .
Tc:-ununcol:ﬂ :om;o:n. ?__E}_. Z\! l'O“:QA gmrgm&ég LL
. /

Huta "BALOKY Y S.A, !
rssrownik Wylz, Keatroh Ja'gwsci ; : '
vvq,\. e /D./:'_ . :.‘ B ::,-p dn- Creteatanes
v

\Kt)r,h L ey ta), M, CITTIACE

e ran S —— S

STINNES V.: 30868 145768.00 tel.ir. Wessel v. 10,08.01 10,08.200% 2052983.002 S. 2 v
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.Prufgegenstand Article - Produit - Prodotto: Forged steel flanges

. Prufgmndlagen!Anforderungen Techmcal requwementleemand Speclﬁcabons techmques/Ex«gences Norma di controllolRequlsm

) _\Lceferzustand State of delivery - Etat de Iwra:son Stato di formtura

Cﬂ".‘--'.""Slze(PN DN) i | - | :' stamp - Pomc;on delexpen Punzone delf’ lspettorj‘_

R 1

Abnahmepriifzeugnis Zeugnis-Nr./Certificate No..
Inspection Certificate (DIN 50049-3. 1B AT: 83913220 - 01 , PO.9307A-2
Certificat de Réception (EN 10204- 3,1B) ’

Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: Bestell-Nr. - Order No - N2 de la commande -
’ - NP dell'ordine:
PO.09307/7273- 099/77707196/STUHR RFF
Hersteller Manufacturer " Fabricant - Produttore: . vom - dated - date - in data 04-08-21.

Werks-Nr - Wo ks-No - N° c NO:
SHANXI CHANGYU,FORGING CO., LTD STkE-Nr. - Works-No - N usine - Comessa

PO. 9307A :

Pressure Equnpment Directive 97/23/EC(PED) Annex |, Paragraph 4.3 TRD107, TRB100 AD 2000 - Merkblatt W9 v
Werkstoﬁ Material - Matiére - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe Edition - Edmone:

c228 v : VATUEV - Werkblatt 350/3 v 08,96

o Normallzed

'Proced"" d'elaboratlon'-' :

%

"Kennzelchnung Markmg Marquage Punzonature Herslel!erzelchen Brandofthemanufacturer-

Werkstoff - Material - Mauere Matenale 022 8 : Marque du fabr,cam March|o ‘del produttore

---Heat No. : RS Stempel des Werksachverstanmgen Works lnspector s

Umfang der Lieferung - Extent of matenal dellvery Liste descrlptlve Descnznone della fornltura

sl 1A 0 DN80/88 9 DIN2636 PN64 "R‘FWN

Pos.Nr. Stiickzahl Schmelze-Nr. | Probe-Nr,

Item No | Number of tand - Article - Dt it-Ti i ‘ Heat No Tes( No

Poste N | Qte Gegens and - Article - Désignation du prodmt ;quo di prodotto ‘ NS Coulée N_' Seprouvette
N° pOoSs. Numero pezzi - N® Colata ‘ N° di prova

- 10 30. DN65/76.1 DIN2636 PN64 RFWN. HEAVY WALL C22 8 | 13718 | 11215

‘ ' 'EAVYWALL cez8 | 1378 [ 11216
12 | 20 | DN125M39.7 DIN2636 PNG4 RFWN HEAVY WALL C22.8 | 1378 11216

13 50 DN150/168.3 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL c22.8 1378 11216
14 50~ |DN200/219.1 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL C22.8v| 1378 v 11217
15 10 DN250/273 DIN2636 PNé&4 RFWN HEAW WALL C22.8 1378 11218
16 50 DN40/48.3 DIN2637 PN100 RFWN SOLID UNBEV. C22.8 1378 11215
17 80 DN50/60.3 DIN2637 PN100 RFWN SOLID UNBEV. C22.8 1378 11215

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern Hessen Sachsen Stdwest e.V. ( 10.00 )
Issued in agreement with TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwest e.V. ( 10. 00 )
Etablit en consentement avec te TUV Bayern Hessen Sachsen Stdweste.V. ( 10.00 )
Compilato in accordo col TUV Bayern Hessen Sachsen Studwest e.V. ( 10.00 )

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfiillt. - The requirement are fulfilled as per

Annex. - Les concitions imposées sont satisfaites suivant annexes. - , i >$ ~

| risultati sono conformi ai requisisti richiesti come da allegati : : %\
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) Werkssachv téréd\ée - orks
SHA CUN VILLAGE, SHANXI 04-08-21 inspector - Zexpert - L'ispettore)

Anlagen - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis derPrufun?en Test results - R{asultats des essais - leultah deile prove
Weitere Anlagen in ') - Other annexis in ') - Autres annexes en ') - Allri allegatiin ')
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\

I

L.

Zeugms—NrJCemﬂca!e No

—Er 0#\4—24— |
.J-_" AT: 83913220 - 02 gebnis-der-Prifungen 0O-93
o ~ Test Resulis
Résultats des Essais
1. Mechanische Priffungen - Mechanical Tests - Essais' mecaniques - Prove meccaniche
Profent - Yest Typo - Typs Cesssd - Tipo & prove: _ , ‘
Probenan - Specimen Typo - Type e Femnills Tensile Test EN 10002-1 Impact Test EN10045 -1
o et | Nomalized Normalized
‘ - P § _Ererp
- 12 il .1 |8 i
C : 55%%2 ! g ) * Krist. Bruchaniell - CryeL. proportion
Pivbed, Probsnebmessung Probeneninehme | E =2e %8, B k] an mw.g) Partie - Proporgione
| TestWa, - . Dim. of spacimen Specimen . | & 1EsEl|2uce v }
M ¢ éprouvatia Dim. de I éprowvetie Prétevement 13 QQ{«;E ¥ g . . _ Bm{%) Brolumg - Expansion -
o di prove Dim. delia provetis Provements | gt_: 3 ’E g it 2 | 04E e ot ~
s PR . Hirte (Einheien) « Herdnase
e ; Duretd - Durerza
Schimelze - 1, ) Rp0.2 Rm A z Warla - Vehses - Valeurs Bemerumngen
Heat No. Remaris
N2 Couldo HB Remarques
Colata Ko jOssrvazions;
’F- WPa MPa % % 1 2 3 m
~1 o 5 g 70 11 | 12 i3] 14_
«1211/2953 T 522 | 34. | 144 |62 |2 ] €8%
4 ' K T : SRRl S 8 R o
~ ‘V11z1212953 T 519 | 36 | 142 | 84 |2 | 68 ‘67 .
) 11213/2953 T 319 | 521 37 145 | 561 |2 ]| 66 |69 |69 | 68 ’
. i . _' : o
,11214/2953 ~ T 323 | 516 35 | 142 | 52 |2 ]| 68 | 67 | 65 |66 -
“11215/1378 T 318 520 - 38 | 145 63 |2 69 €6 66 | 68
. - T : _
* 1121611378 T | 320 § 517 32 | 147 64 2] 66 67 65 | 66
. T : . -
1124711378 T 318 519 33 143 52 |2 65 67 69 | 67 |
C T 321, 142 |

++-112181378., . |

o
i

521 | . 36.

S

k 2. CHEMISCHE ANALYSE [%]
CHEMICAL COMPOSITION [¥%] -

NOTE:THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT A

“ANALYSE CHIMIQUE [%]  *)

NALYSIS,NOT THE LADLE ANALYSIS FROM THE STEEL PLANT

Nr. Sohmelze - 1 ; Comarke
No. ,;'gm"‘:‘: c Sl | Mn P S Cr | AL merkungen
Cousta o, o A o A o/ 9
01 1378 0.20 | 0.25 | 0.87 |0.019 | 0.016 | 0.01 0.026
02 2953 0.20 | 0.20 | 0.79 |{0.007 | 0.016 | 0.01 0.024
Other tests: '
1. Visual examination and dimensional check: Without objections | >$\ < ﬁ"
Sha Cun Village, Shanxi 04-08-21 Lo 4
(Ort - Location - Lieu - Localita) {Datum - Date - Data) (Workd ins r - Inspector= *
: U'expert - Lispetiore)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

Certificate No, 07 / Annex 07
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Diese Zeichnung ist Ejgentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehmen zu verwenden.

This dwg. is the pro,pert'y of MAN TURBO AG and is solely for the use of the party to,which it is handed over.
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