PIPING NO. 110
Rohrstrecke 110
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QX AL 2224

AuestraBe 25

52249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

Abnahmeprifzeugnis
e Inspection certificate
" | sasteflersPuichasenAchateur: Ce rtlflcat de réce ptlon

l" : ” ”I | | EN 10204 3.1.B
S ' ' 377103 001 0 01 |ST35.81T1/P235GHTC2

Warks-Nr :Our Order-Na./N* Cde Usine. Werkstot:Quakly/nuance d'acier
. o d P - l. . N i
- AT: 87122324 - 01 Bestail-Nr,Order-No/N’ Cdé Achateur H.-Zeichen

|59014394.00

Gegenstand/ProducVProdu:

NAHTLOSF, WARMGEWALZTE KESSELROHRE / SEAMLESS, HOT ROLLED BOILER STEKL TUB
ES / TUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD _

.| Pritbedingungen/Technical raquirem paciticalk hni Uistarbedingungen/Tarms of De‘ivmyICondi(bnsdelivraison:
: TRD- 102 + TRB 100 + AD 2000 W4 + EN 10216-02/02| DIN 17175/Giitest. /grade II
S A i ‘ : . ‘ 1 + EN 10216-2/02 —

11 P236GH, TC2 2

ASIUS 1-24 168,30 x|

N ESW.DIN, 171757 ENM 082162
1 7,10 377103/1 B

fos /Pogta | Stack/Quantiy/
“tanvN’. Nombre

Masse/Waight/Masse Metar/Méire aviesl Prolds est
kg ‘

Abmassungen/Dimensions mm/inch phtlangtet
bydraufiqus bar

e 24"2'1]»_68{,’ 30 X 7, 10 MM <LV 06000 IJva 07000 : 4858 : 160,90 80
&b;:\%gl-:m/ﬁwngn&mm : - ; ‘ samasan ysalHoal Analy " yse sur gémae' _
4271518 Y ’ ‘ v : S
"% C % ST % MN % P % 'S % 'CU “ % CR | % NI - % MO % Vv

0,1100] 0,2100| 0,4800| 0,0100/ 0,0010/ 0,0300 | 0,0500 | 0,0400 0,0100 | 0,0010

% N | % AL | % NB | % AS | % SN | % 07
0,0070| 0,0260 0,0010/ 0,0030] 0,0020] 0,0030

i T — 5 T ) iR 7
Ultraschali-Prifung gam./Ultrasonic Teal acc. 1o/Contrdle oar'uﬁ{a;on;:suhan\ B . ! i

SFP 1915 + EN 10246-7 o.B/ok b i
o.B/ok

. Eswid bestatigt, dah die Uslerung geprift wurde und dan cban angefihrtan Prif- und Lisfaradingungen entspricht.
Hereby It Is cortified thal the matanial has baen tested and complies wilh the above mentioned tachnical requirements and terms
of delivary.
Nous certibons quo las produits fivrés Stasent varifiés et sonl conformes aux stipulations de a commande.
Ol gosteillen Anlorderungen sind it. Anlage arfiit/The requirements are fullliled as per enclosures.

i Las canditions requises son! remphias. Voir annaxe. .
& S&miliche Rohre haben dan oban angefthrien ¥ i ch den, sie sind dicht und haben treien Durchgang.

The tubes/plpas have passed the above mentioned hydrautic prossure 105t without leakage and have a free passage.

Tous las ubas ont subi avec succes Fépreuve hydrostatiq ¢ de ci-dossus, na sont pas obstrués at sont élanches.

Dar Rohrwarkstoff pricht nach A i und G fe den angegeb Liet gung

“The material of the lubes/pipas complies with the terms ol dafivery doscribed abave.

Le materiau des (ubes répond & 1a nuance d'acior, au dogré dequalité do |a norme indiquée.

Die Rohre belinden sich Gber ihre ganze Lange in gszusiand.

Tha tubas/pipas are in a relevant heal-lrealed condition /Sut loute leur fongusut, les tubss sont dans un bon 4tal thermique.

Lioferzustand/Gandition of Defivery/Elat da fiveaison: normabisiar malisé « vagltsthawdansd-aad-
ah 5 S Aeaca il A

o reveny

Din lung des Vi terials wurde p d GO le I hgatohrl,

The preparalory reaiment of the material complies with grade i, ESW Rbhrenwerke GmbH
6 i i id19s répond au dagré de qualité ll. -
hoatiihd [Each inais teatad loc

La peép des p
Dig-Rshung-anl Lointh wauda an allen Rahren.
v iy

hanga ol mates al Eschweiler

Abr pect. DepJService Ré

E‘.SCHNE'.TLER, DEN 25.02.2004 '
ZERTIFTZTERTER .WERKS'I‘OFFHHRS'PEI;IJER GEM. DGRL/PED 97/23/EG,

ANHANG 1, ABSCHNITT 4.3, TUEV—-ANLAGENTECHNIK GMBH, GEZ. DREXLER
1 » KENN=NR. 0035. Der Werkssachverstandige

DTHSES ZEUGNTS 187 MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NI1CHT UNTERSCUSTERE¥or

L'expert d'usine

Bankkonto GeschalislGhrer USL-(dNv.: DE 121732288
Sparkasse Aachen © Dipl-Beinebswitl Herhan Lenzen.,

Zwigst. Pumpe | Aulsserisralsvorsitzendor:

Konto-Nr.’ 3100682 Manfied Loiss

BLZ 33050000 Amisgencht Aachen HR8 11492

V.: 1041600 206940.00 22,02.2005 Z073805.001 §.1v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
Certificate No. 01 / Annex 01



AuestraBe 25

52249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

Anlage/Enclosure/Annexe N°: 1

Werks-Nr./Our Order No./
Priifergebnis/Test results/Résultat des essais N° Cde Usine:
. 377103 001 O 01

Besichligung und Ausmessung/

resulls of inspection an measuremeny ' IATDT '
Contrdle aspect et dimensions: 0.B./OK/SATISFAISANT

Ringaufdornversuch/Ring expanding test/
Essai d'anneau (traction): -

Ringzugversuch/Ring tensile test/ A a
Ess%i dgan_neau (évagement)z 0.8./0K/SATISFATSANT

Ringlaltversuch/Flattening test/
Essai d'aplatissement:

Aufweitversuch/Flaring test/.
Essai d'évasement:

Drittiest:/Drifttest:/Controle de Mandrin:,

SchmbélzensNr/ ' Rohr-Nr. Strechgrenze’ Zuglestigkeit: Brych- . Kerbschiagarbeitimpact Valuei

' CastNo. Test-No Yield stress. * Tensie ©  dehnung! - C Essai de llexion par chock
. N° Coulée N Limiy sirengih! Elongation’ ! Joute
d'essar élastique Résistance Allongement Mittat
R - Am As bevat,.. Average. ProbefType/
Nfmm' Nimm °y C 1 2. 3 Moyen Type:
MIN. 360- MIN.
235 480 25

271515 329 457 2°

325 451 217

Rohr-nr.: 1-24. KWP 80 bar Haltezeit min. 5 Sek.

AR

AT: 87122324 - 02
ESW Rohrenwerke GmbH
Eschweiler
ESCHWETLER, DEN 25.02.2004 Abnahmastllefinspect. Dap.
Eschwollar, den . B o GE7. DREXLER
DIESES ZEUGNTS I1ST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRH NICHT UN‘I‘BRS(‘.HRIEBEN

Der Werkssachverstﬁhdige
Work's Inspeclor

: L'expert dusine
Bankkonto. Gesehattstihrer ) USt -tdNe.: DE 121732288
Sparkasse Aachen Oipl.-Belniebswirl Herberl Lenzen,
Zwast. Pumps Autsichtsratsvoisitzander:
Kanto-Nr.: 3100682 Manired Leiss
BLZ 39050000 Amisgeticht Aachen HRS 11392

V. 1041600 206940.00 22.02.2005 Z073805.002 S.2v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 ,
' Certificate No. 01 / Annex 01




QX AL 22N

Aueslrafie 25

52249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

Abnahmeprifzeugnis

ESW
Inspection certificate

[Ewslsl\en‘Pu:chasm;Acnelam: } Certiﬁcat de réCeption

: E , EN 10204 3.1.B
” ” I“I“ . WB‘!R&NI,’OWOfdelANé./N‘:Cde Usine. | Waerkstol:Qually/nuance d'acier

“1377103 0010 01 |ST35.8111/P235GHTC2

AT: 87122324 - 01 . ‘ < i| BastelNr.Ordor-No/N" Cde Achaieur ~ H.-Zakhen
59014398.00

Gegensunleréduch}odudr

NAHTLOSE, WARMGEWALZTE KESSEULROHRE / SFAMIESS, HOT ROLLED BOITER STEEL TUB
ES / TUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD o

PratbedingungervTechnical raquremants/Spacitications techniquas: Uslérbedingungen/Tarms ol DG'lVEfy/CQﬂdI(UI\S de liveaison:
TRD 102 + TRB. 100 + AD 2000 W4 + EN 10216-02/02| DIN 17175/Giitest, /grade II
: ‘ : : ’ ‘ 1 + EN 10216-2/02 —

| ESW. DIN, 1717

SW, DN 515" ASHUSIT
7,10 377103/3 ' FAKN

YITE/EN 10816-2

P‘ﬁi{r"&*" 5”%‘5,,’,‘{,‘,.‘,‘"”’ o . AbmessungenDimensions mm/inch b A Mgssw\V:igh'JMasse MetenMéire qvieet "y:"‘:i’?;:f ,‘% v ; -
1 24 |.168,30 X .7,10 MM < LV 06000 1.B 07000 | .. 4858 .. 160,90/ .80 [
*“@‘,Sj;,f:”/uigm%mm T T schmousnamlysoal naljswariyse su conse T T
271515 Y
% C % ST % MN % P | % 8 % CU ¢ % CR: [ % NI % MO - %V

0,1100{ 0,2100] 0,4800| 0,0100| 0,0030{ 0,0300 .0,0500 | 0,0400 | 0,0100 0,6010

% N | % AL | % NB| % AS | % SN | % T
o,oovoio,-fmso}.ofoono 0,0030| 0,0020

% Ui@;dﬁ!i;énil(:}yéAg‘ery‘!.ll-.‘ll!r:arsqn‘ichz':! accv._ 1o/Contedla par ulliasans suivant

Beizscheibenpridung/Elching Tasy
décapage:

SFP 1915 + EN 10246-7 o.B/ok ) € prouvetle g8
' o.B/ok
Es wird boglatigl, daf die Usfening gepritl wurde und den oben angefihitan Priz- und Lisfarbadingungen enlspacht.
Hareby It Is certified thal Ihe matenal has bean tested and complies with the abave mantioned lachnica! requiraments and 1grms
of defivery. ) ' .

Nous certihons qua 1as produits fvrés élaient varifids el sont conformes aux stipufations de ka commande, L

Oje gastattan Anfordarungen sind . Anlage erfQit/The requirements are tullfilled as per enclasures.

Les canditions requises sont remphas. Veir annexe, .

s .. Samtuiche Rahre haben den oben angefhrien Wassadr kversuch den, sie sind dicht und haben reisn Durchgang.

e Tha tubes/plpas have passed the abave menticnad hydraulic precsura tast witnout leakags and have a reo passage.
' Taus las tubas ont subi avec succés Pépveuva hydrostalique dénommée ci-dessus, ne sonl pas obstruds et sont dlanches.

Dar Rohrwarkstoff entspricht nach Markenbazaichnung und Gltestule den angegebanen Liaterbedingungan.

Tha malerial of the tubes/pipas complias with the terms of delivery dascribed abova.

Le matariau das lubes rapond & fa nuance dacior. au degrd dequalitd de 1a norme indiquée.

Die Rohra befinden sich Ubar ihre ganze Lange in gemifem Wi dlungszustand,
The tubas/pipes are in a relevant heat-treated cendition./Sur touta lur longuaur. los tubes sont dans un tan état thermigue.
Liafarzustand/Candiion of Delivery/Etat da livraison: normatsiaraormatized/normalisé - vargltothaudensd 300

o raveny
P - Cass

Dra Vorsehandlung des Vormatarials wurde enlsprechend Gitestule 11 durchgetihr.
The praparatory eatment of the material comphes with grade lIl. ESW Réhrenwerke GmbH

La préparalion des malidres promidras répond au degré de quelité il . )
ig Orhang sl Wark H) L. uauda, lan Rahran duseheatiha /8ach lihalsing ig tegtad b h ! teyeal, .
i Siong 20.alaa pais c almalera Eschweiler

Visification dafa ainancs {ehaqua el
ESCHWETLER,  DEN 25.02.2004
ZERTTFIZTHRTER WERKSTOFFHERSTELLER GEM. DGRL/PED 97/23/bG,

Abnahmpstel a/tnspect. Dap/Servics Récaption

ANHANG 1, ABSCHNITT 4.3, TUEV-ANLAGENTECHNIK GMBH, - - GEZ. DREXLER:
__.__1_._.__. Anlagé(n)iEng:lasurv(s)lAnnexe(s] KENN-NR. 0035. X . Der Werkssachversténdige
DTESES ZEUGNTS T87 MASCHINELL ERSTELULT UND WIRD NI1CHT UNTERSC%&TE%?&mr
. ‘expert d'usine

Bankkonin GeschalisiGhrer . USt-ldNe: DE 121732288

Sparkasse Aacren Dipt.-Belnebswirt Harhert Lenzen.

Zwgst, Pumpe Aulsiehisralsvorsitzendar:

Konta-Nr.’ 3100682 Manfred Leiss

8LZ 39050000 Amisgenicht Aachen HR8 11492

V.: 1041600 206840.00 22.02,2006 Z073805.001 S.1v.3

£

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1
‘ Certificate No. 02 / Annex 02




Aueslrafie 25

52249 Eschweiler
Telefon 024 03/792-0
Telelax 02403/792270

Anlage/Enclosure/Anneaxe N°: 1
Werks-Nr./Our Order No/

Priifergebnis/Test.results/Résullat des essais ~ © N°Cde Usine: e
I 377103 00] 0 0] -
Besichtigung und Ausmessung/ ¥ D ) CEe

resulls of inspection an measurement/
Controle aspect ot dimensions: - O B /()K /SATISFATSANT

Ringauldotnversuch/Ring expandmg test/
Essai d'anneau (traction): -

- Ringzugversuch/Ring tensile test/ ' - v AT Y
Ess%i dganneau (évagemenl): . - 0.B./0K/SATISF ATSAN !

Ringfaltversuch/Flattening lest/ ) e
Essai d'aplatissement: :

AuMenwersuch/FIaring test/
Essa: d' evasemenl

Dnmes:/Dnmesl/Con(role de Mand i

Scnmelzcr\'AN ; 0 \: Kerbscmagarbqn [mpast Vald
ke SR Cast NG 0] t Yi¥e U Essaide flexio parenotk
i N°* Coulée : A Elcnganon‘ Joute ~ : .
% d essal elaanue Résn..tance - Allongement Miltsl? ' .
Re . Am Ag. . bevat... | I I . Averagae: . | ProbefTypel |

L R ) NImm % c T L 2. '3 - Mayen I Typer -

Fagor | a6
271515 a29 457 27 |- 4
328|451 27 ) . | e

Rohr-nr.: 1-24. KWP 80 bar Haltezeit min. 5 Sek.

AT

AT: 87122324 - 02 ESW Rohrenwerke GmbH

Eschweiler
ESCHWETLEFR, DEN 25.02.2004 Abnahmastaifefinspect. Dep,
Esehwellar, dan Gt7. DREXLER

DIESES ZEUGNTS 18T MASCHINELL ER&TI‘.LI;’J" UND. W1RD NI(‘H[‘ UNTERSCHRIEBEN

Der Werkssachverstandlge
~ Work's Inspector
L'expert d'usine

Banxkonto, Gesahaltskinder USt -idNr.; DE 121732288
Spa‘kasse Anchen Dipt.-Belrebswit Herbert Lenzen,

2Zwgst. Pumpe Autsichisratsvorsitzender:

Konta-Nr.: 3160682 Mantred Leiss

BLZ 39050000 Amisgericht Aachen HRB 11192

V.: 1041600 ’206940.00 22.02.2005 Z073805.002 S.2v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2
Certificate No. 02 / Annex 02




Q¥ AL 23BN

Auestralle 25

52249 Eschweiler
Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

ESW

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de reception

EN 10204 3.1.8

WerkstoH:Qualily/nuance d'acier |

Bastaler/Purchassr:Achateur;

|

AT: 87122324 - 01

Warks-Nr /Our Order-No/N” Cde Usine.

0 01

Basteil-Nr.Order-NosN” Cde Acheteur

59014394.00

377103 001

ST35.81T1/P235GHTC2

H.-Zeichen

Geganstand/ProducVProduil:

NAHTLOSE, WARMGEWALZTE KESSELROHRE / SFAMLESS, HOT ROLLED BOILER STEERL

ES '/ TUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD

-~

TUB

Pritbadingunger/Technical requramar

Uslarbadingungen/Tarms o Dakvery/Conditons de fveaison:

DIN 17175/Giitest./grade. 11

TRD 302 + TRB 100 + AD 2000 W4 + EN 10216-02/02
BN 1 + EN 10216-2/02 =

A Ranzaichaung/Marking/Margiags: 5

“U'ESW DIN 171757EN ‘vBﬁ@a;IJJ¢3235GﬁﬂTC2y27JbiﬁﬁAS@US 1-247168;

TT,100 371I1037/1Y

Abmessungen/Dimensions mm/inch MasscyW:igh’/Masse
. 9

Pos /Pogta( StackiQuantty/
(LY Nombra

4858

Metar/Mbtre mileat

ProfdruyTest

160,90

hyaraubaue bar

1

24

- 80

Seamalzan:Nel
[T
W coulte

271515

Mehing-rum

168,30 X 7,10 MM 7

Erschm.-ArtAsoda |
. ¢ etabor|

v

LV 06000 LB 07000

¥

teat Analysi -‘Al\alysé st coutae

g
|
|

S

-

% G
0,1100

%

ST

0,2100

% P % S % CU % CR

0,0100{ 0,0010

% MN
0,4800

0,0300

0,0500

% V
0,0010

% MO
0,0100

% N1
0,0400

Y

7.

% SN
0,0020

% AS
0,0030

% NB
0,0010

% AL
00,0260

% N
0,0070

0,0030

... Ukraschall-Prifing gem.fUitrasonic Tesy a‘cc.:xo[f;crir':“(iié"}}ag‘dn@js‘éns‘ suivant Lo

Beizschebenpridung/Elching Tasy
€ prouvelta do décapage: s

SFP 1915 + EN 10246-7 o.B/ok - _
' . o.B/ok
Es wird beslatigl, daf dia Usterung gaprift W\;lrda und den cben angefhnian Prif- und Listerbedingungen entspricht.
Hareby Il is cartified that Ihe material has baen tesled and complies with tha abave mantionad tachnical requirements and terms
of detivary. .
Nous certhons qua las produtts fvrds alaiant varifiés el sont conformes aux stipulations do la commande.
Ola gasteilon Anlorderungan sind Il Anlage aruiit./Tha requirements are fulfilted as per enckesures.
Laa conditions requises sont ramplias. Veir annexe.
. Samiliche Rahre haben dan oban angafihrien Wassari ch den, sie sind dicht und haben freion Durchgang
i The tubes/pipes have passed the abave mentionad hydraulic prassurs 1ast without Jeakage and have a lree passage.
% Tous les tubas ant subi avec succés Fapreuva hydrostalique dénommée ci-dessus, na sonl pas obstruds af sont §ianches.

Deor Rohrwarkstol prichl nach Marka g le den angegeb Lieterbedingungen.

The material ot Ihe tubes/pipes comgplies with the larms of defivery dascribed abova.

Le matariau des tubes rdpond & la nuance d'aciar, au degré dequalitd da 1a norme indiquéd.

Dia Rohre befinden sich Ubar inre ganze Lange in sachgemafiem Witmebshandlungszusiand.

Tna tubas/pipes are In a relevant heat-lraaled conditlon /Sur loute leur longueut, los tubas sont dans un ton état thermique.
Lislarzusland/Condition of Defivery/Etat de fivralson: normatsierVnarmalized/normalisd « vergiethadensd et

ol Faveruisgaaiihl:
P A

Dia Vorhehandlung das ials wur

de d Gitestule It durchgstihn,

The praparalory treaiment of the malaerial comphaes with grada .

La préparalion des malidres pramidees répond au dogrd de qualitd ift.

hebuna ucuda anaian Bobren

healihg [Each luhaloing s lestad for ol.materal,

i DoGhang-auly
Dis g

Vadficatina dala auancs fehagua el

ESCHWETLER, DEN

ZERTTIFTIZTHRTER
ANHANG 13,
1

ABSCHNITT 4.3,

25%.02.2004 :
WERKSTOFFHERSTELLER GEM.

o KENN-NR. 0035,

- Anlage{ J19{sVA
DIFSES ZEUGNTS 187 MASCHINELL ERSTELULT UND- WIRD NI1CHT UNTER SCHATEIBRMtor

Bankkanin
Sparkasse Aacher
Zngst. Pumpe
Kentg-Nr. 3100682
BLZ 39050000

Geschalistihrer USt-1gNr: DE 121732288

Oipt.-Beinebswirl Hamert Lenzan,
Autsichtsralsvorsitzandar:
Manfied Leiss

Amisgencht Aachen HRB 11392

V. 1041600 206840,00 22,02.2005 Z073805.001 S.1v.3

K

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

DGRL/PED 97/23/bG,
TUEV-ANLAGENTECHNTIK GMBH,

ESW Réhrenwerke GmbH

Eschweiler
Abnahmasteliafinspect. DepJService Récaption

GEZ. DREXLER

Der Werkssachverstdndige

L'expert d'usine

Certificate No. 03 / Annex 03




" AueslraBe 25

' 52249 Eschweiler
Telefon 024 03/792-0
Telelax 02403/792270

ESW

Anlage/Enclosure/Annexe N°: 1
» -+ Werks-Nr./Our Order No/
Priifergebnis/Test results/Résullat des essais , o LNO Cde Usine:

- 377103 001 0 01
Besichligung und Ausmessung/ ’

- rgsults of inspection an measurement/ Q.B./0K/8ATISFAISANT
o _ Contrdle aspect et dimensions: :

Ringau!domversuch/ﬂing expanding test/
Essai d'anneau (traction):

Ringzugversuch/Ring tensile test" » A ) g -
Essgi d'anneau (évasement): 0.B./0K/SATISFATSAN

Ringfaltversuch/Flattening test/
Essai d'aplatissemant:

Aubweitversuch/Fiaring test/
Essai d'évasement:

Drimes(:lDri'més.t:/Contrélé de Mandrinf o

St

k okeit .| 3. £ Bruche

2 Tensde . dehinung!

. sirength/ Elongation’ Jaute
d'essai glastique” Résistancg Allongement
Re Am Y Beral,.. o P N ‘PrabefType/ | -
CoNmm Nimm ° c R 2. Type:

: L UMIN, 360-| MIN.

’ 238 480 | 25
271515 329 457 2

325| 451 . 27

Rdhr—nr.: 1-24. KWP 80 bar Haltezeit min. 5 Sek.

I

AT: 87122324 - 02

g

ESW Réhrenwerke GmbH

Eschweiler
ESCHWETLKR, DEN 25.02.2004 Abnahmaslalia/inspact. Dap.
Eschwatler, dan . GEZ' DREX]"ER
DTESES ZFUGNIS 1ST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERSCHRIEBEN
Der Werkssachverstindige

Work's Inspector
L'expert d'usine

Bankkanto. Gesahatistihrer USt laNr.; DE 121732288

Sparkasse Aachan Dipl.-Betriebswirt Herberl Lenzen.
Zwgst. Pumpe Autsichisratsvoisizender:
Kanta-Nr.: 3160682 Manleed Leiss

BLZ 39050000 Amisgeticht Aachen HREB 11332

V.; 1041600 206940.00 22.02.2005 Z073805.002 §.2v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2 Certificate No. 03 / Annex 03
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Doling KG Industriestr.1 D-26802 Moormerland/Neermaoor Tal.:+49 (0)4954/ 9216-0 Fax:+49(0)4954/ 9216 -92 eMail; info@doeling.de

RFF Rohr Flansch
Fitting Handels GmbH

_(’z\n'l~Zciss-Sl|'aBe 21

1 28816 Stubr

vt o PrGL - N

“Test - no
WerkstolT
Material
Enlsprechend“ '
According.to

Ihre Bestelinr. vom
Your order no. from

Lrnlorderungen.
Requirements

Kennzeichnung
Marking

- 02-02341.

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION, CERTIFICATE
nach EN10204/3.1B
accordingto EN 10204 /31 B

ST35.8 llly

DIN 17175
Ausgabe Mai 1979
Edition mai 1979

099/77137952/EX vom 13.05.02

Sy RISt

ADW4//.§12'. vdTUV 1252, DIN 2609,_TRD102/203,;,;;',‘; S

Datum / Date.
17.05.2002

Herstellerkennzeichen
Brand of the manufacturer

Stempel des Werkssachverstindigen
Stemp of the work’s Inspector

Giite _
Material or short sign

Charge Nr.
Heat no.

IR

AT: 81043940 - 01

Praf-Nr,; 02-02341 Seite 1 von 4

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Certificate No. 04 / Annex 04




POS. STOCK  GEGENSTAND ' SCHMELZE NR. PROBENR
POS.  Quantity Discription of goods Heat - no. Sample - no

. /
Konz.‘ Reduzierstiicke DIN 2616T2 ST35.8111 mit WAZ nach EN10.204/3.1B

I 00 2191%8.0-1683°7.04 2747694 C3358

""""" { woguled i R Lhoa Ar Vel !
i, A
AT 81043940 - 02
Priif-Nr.; 02-02341 Seite 2 von 4

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 04 / Annex 04




>

EN 1509002

*.. Ergebnis der Priifung Anlage zum Zeugnis
* resullof test ' ‘ encl. to certificate

Prif-Nr, - 02-02341

Wiérmebehandlung : normalisierend gegliiht
heattreatment X normalized
Besichtigung/Abmessung : ohne Beanstandung

" visitation and ' measuring : satisfactory

Zugversuch :
tension test :

, \ B Probe-Nr, Hartepriifung nach Brinell Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung
c ~ .- - Sample no. . HB/30/2,5/187,5 ‘ yield strength tensne strength  elongation
oy e P S : N/mmz N/mm2 %% aut”

Anfordartngen ~ T
‘mips TR T e 105 - 1407 o

C3358 121 - 188 | 303 440 31
03358 ¢t 121 - 126 g7z v Tl e B4

Schmelze n-AnalySe (aus Vormaterialzeugnis)

;, chemical:analysis % ©_ Chemical analysis (from hase material certificate)

" gehmelze-Nr. 6 Mn “p 8
heat-no
274769 ¢ . 0,1200 0,2500 10,4500 0,0130 0,0040 0,0000 ©,0000

(iberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V.
Approved acc. to AD2000-Merkblatl WO by TUV Nord e.V.

Zertifiziert nach Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle flr Druckgerate der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045

Certilied ace. 1o Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TOV CERT-Centification body for pressure
equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

i

AT: 81043940 - 03

Praf-Nr.; 02-02341 Seite 3 von o4

Rohr F h Fitti
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3 Certificate No. 04 / Annex 04




Ceamw
EN IS0 8002

Der Werksachverstandige
The Inspecior - -

Reinhard Vieweger

- -

AT: 81043940 - 04

Prif-Nr.; 02-02341 Seite 4 von 4

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 4 Certificate No. 04 / Annex 04



Auestrafle 25

52249 Eschweller
Telsfon 02403/792-0
Telefax 024 (¢3/792270

Abnahmeprifzeugnis

L pr— Inspection certificate
‘BesteterPurchasariAchiour: : v Certificat de réception

“errua | EN 10204 3.1.B

oo {VHY SSEN MANNESMANN HANDEL: AG ’ Vlsdka-HrJOur DrdarNo/N? Coe Using: | WarsstolvQuakty/mancs dacler 1

ZEUGNISSTELLE

P()ST}?ACH 1.0 15 65 _ . 315323 002 0 02 PT 35. 8/111L

.| ) ‘. o o : s o BoatallNr./Ordar-No /N Cdo Achotour: H.-Zoichan
D-~40835 RATINGEN .. pI8/45671182
Gogunund/?voduct/?mdud:

NAH'MOSE, WARMGEWALZTE KP"*‘;‘%E.I.R()HR\“ / SEAMLESS, HO'I‘ ROLLED BOILER STEEL "TUB
K8 / 'PUBL"S SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD

| oo} Pridvadinguogen/Tech Hicat ungenvTorma of Delivery/Conditions de kvraison:
i () '[‘RD 102+ 'l‘RB 100 + }\l) w4 -~ ABSCHN. 7 DIN 17175779 GUETESY. /GRAI) :
! ‘ e H/DEGRE DE__ QUALITE J 81| s,

O TP U L

“‘“8“ 00 13—71 9747«;9

'F:"S‘W"-'S“l""‘;s"s i1 vg Ag 219-, 17X

é | g : ‘ Pong%. ﬁwmm ; _. - Abméssunger/Dimansons mminch ‘ . B Wm%gwm« Mou‘r/Mb‘h'om/hv{ FMHW;%‘!E;. )
N ,; T ‘ T2 100 1219,10 X 8, 00 MM ‘_. LV 06000 11]‘} 0'/‘100 T 30597 11 .52 | go! | §
‘ i L :SWE‘%:W- ﬁmm .‘ : A | Senmelzenansly Hoal A alys ' ‘lureau%e : )

| 274769 Y

lsc | %8sy | sun { %P | %8 % N
0,1200 |0, 2500 |0,4500]0,0130 |0,0040 |0,0080

v P S R g'\‘,. . b e Py
‘ 1 I DS, R AN e A ; ;o | 3|

Okrlschlu-Plfluﬂg ocr"nmlbasunic Tosl acs. 10/Contrais par dlrawn; su‘hanl:

Bou oo \ehing Test!
APk

() ™ sHP 1915 O.B./OK/SATISFAISANY g
0.B./0K

€3 wird bestadgt, dafd die Lisferursy gaprdit wurde und den sban muemhmn P it und Uolerbedingungen entagrichl,
Heraby U is cortitiad thal tha material has beon tesled and comples wilh the above mentioned technical mqulrurnmls and terms

of dalivery. :
* Hous certfions que e produits irds Glalent verifiés ot sond corformet Bux s1PULTONS o8 1a commands. - ) .
Nl . Dia gostodion Anforderungan sind 1. Antapd @nOIR/TNA requirementa pre fukiied e per encloautes,
¥ Los conditions requises soit remplias. Volr annexs.
. S4miiiche Rotws hibien dan oben engefihrien Wassarinnendruckversuch bastandan, sle sind dichi und habon freien Durengang.

Tha tubes/pipes have passed the above mentioned hydraul rossurn tast without lsakags and havo & free passaga.

Tous (05 by s Ot ubl avee succds Féprauve hydroatal snammée ci-dassus, pe 300t pas obstruds ! som dlanches.
Der Rohr tt ieht nach Markes . md Gﬁhﬁlaﬁi oon nngugabamn \eterbadngungon.
The matarial of the lubevpipes complies whh the 1aems of dolhvery doscribad above.
Le materiau dos tubes rdoond d 1 Auance dacler, au dagré dequalitd da la norme tndiquéa. AT: 81043940 - 05
Dig Raohes ballacden sich Qber ihee garze LAnge In anem bshandlung
The tubos/pipas &9 In & ralevant haat-lrealad cmdhim./Sur tautn tour lonqu-uv, hu tuhes 800 dans un bon &t therrmique,
Lm{-rzumnd.'camifon of WMWEMI do Ly peguloLhasd ad—

VEnpos pd-ol 3

Dis Vorbehandiung des ¥ fals varde cmspwchond Gitostute Il durchgetGhrt, y
The prapatatory trealmant of tha maleital comptos wih grada f, . ESW Réhrenwerke GmbH
Eschweller

pfépnm(un sas malRieh pvemlanu Mpond ay deqré do quuhlé lIl
Abnahmesistiafinspect, Dap./Service Récopion

30 - Atk
\aanesll A!aAM-’L Qm\

ESCHWEILER, DEN 24.05.2000

GFY%. SCHIFFLER

1 1Y Der Workssachverstandige

D LESES ’/.FUGN]'S 16']‘ MAH('HTN}'.LL ERSTELLT UND WIRD NI(_HT UN'I’E.R‘)(‘H@L.B%EHHE@&“;II\?
Bankkonlo; Goschdfiafihrer, - USt-kiNr. DE 121702 288
Sparkasse Aachen, Dipl-BeMohthnH«berlLﬁnm -
Zwgst. Pumpe Au(:id\hwuvoulumde
Konte-Nr; 3100662 Manired Lues
. BLZ 35050000 Amizgerichi Esctrweiler HRB 796
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /5 Certificate No. 04 / Annex 04



Bl TR

(8,‘

g
15

] \
Auestrafle 25
52249 Eschweiler
Telefon 024 03/792-0
Telefax 02403/792270
Aniage/Enclosure/Annexe N% 1,
v Werks-Nr./Our Order No./
Prifergebnis/Test resuits/Résuitat des sssais - N° Cde Usine:
- 37%323 002 0.02
’Bec;sifgxigﬂng ur‘\gI Ausmessung/
U
Cantréle atpoct et dimensions: 0.B./OK/SATISFATSANY
* RingauldornversuclVRing expanding test/
Essai d'anneau (traction):
RingzugversuchvAing tensile test/ s v
Esour dannaau (vasamont: - 0. B. JOK/SATISFATSANT
Ringfaltversuch/Flattening test/
Essal d'aplatissemont;
Aufweitversuch/Flaring test/
.. Essal dévasement:
* " Diifttest/Drifttast/Contrale de Mandrin: SR E
= hmateon s | norte | Sueckqrarsad | Zogestgealt | e Katbacvagaroeiimpact Vet
Cast-No, Test-No, Yield stresa/ Tensila dehnung/ Essui do laxion par ehack
N* Couldo Nt Lmnit v sirength/ Elongationy . . Jouls
dess dlastiqua ' Résistance Allongemaent MleV
Re B Am As bovav... ' Avarnge/ | Probe/Type/
N/’ Nimm' 0% C A 2, 3 Moyen Type:
MIN. | 360- | MIN,
23% |. 480 25
2747769 286 420 . 32
291 425 32
i ; i

ROHR-NR.: 12-21, 1DENT-NR.: 415%11872. ST 35.8 J11 HNTSPRI(‘.HT EINEM TU 37—
C NACH NMA 49212/(213) UND EINEM GRADE HEFS 360 NACH BS 3602/1

.

AT: 81043940 - 06

ESW Rbhrenwerke GmbH

. Eschweiler
ESCHWEILKR, DEN 24.05.2000 Aoshmesislsipaped. Ocp.
: GRYZ. SCHIFFLER

Eschweler, don

DIESKS ZEUGNIS 1S'T MASCHINELL ERSTELLC UND W1RD NICHT UN'THRSCHRUEREN

Der Wetkssachverstindige
© Work's Inspector

!

' fusine
Bankkomo: - Gedchatstdhrer: UStkiNn DE 121732 288 L expert d'v
Sparkassa Aachen, Dipl.-Balrlebewint Harbort Lonzon,
Zwgst. Pumpa Autsichtsiatsversdzander:
Konto-Nr.: 3100 652 Manfrod Lelss
L2 39050000 Amtsgericht Esctiwailsr HRB 79§

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /6 Certificate No. 04 / Annex 04
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i
|

F7 09 O6FLIGF

D-38803 Stuhe: -

iting Handels GmbH * Postach 13 65
MAN Turbo AG
Egellsstr. 21

* 13507 Berlin e ia

Carl-Zeiss-Strae 24 * Postfach 1365
D-28816 Stuhr * D- 28803 Stuhr

Abnahmeprufzeugnls EN. 10204 3.1.B. . Zugelassener Hersteller nach m
o lnspectlon Certlflcate AD2000 - WO/ TRD 100/ AD - WO ( [EETD
PR : R Certificateted manufacturer under- | DIN.EN SO 9001:2000
Attest Nr - Cemfcate No. 66001850 28.’Februar 2005 AD2000 - WO/ TRD 100/AD -WO0 ' \\__ QA: 07 100.599

Uberprufung nach AD-Merkblatt WO/TRD 400 durch den TV e.V. Nord, Auftragsnummer 3537WL25420. Zertifiziert nach Druckgeraterlch(llnle :
(97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelie fiir Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr 0045. .
Approved acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Nord e.V. Order No 3537WL 26420, Certifisd ace. ‘Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TOV CERT-Certificalion

body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, teg-No 0045.

:+).Ihre Referenz . Your.OrderNo .. ...
853/4005496 KOSBOOST Prozess

st

_Auftragsnr . OerNo 11649655 ‘\ T Herstellerzelchen [T R—— PP :
. i . . Yl . L o . SR i l
Pos Nr - :Menge . Artikel Nr rff éearbeltungs Nr - s Chargen Nr Attest Nr
llem No. . Quantity .« Adicle dff No . "Maghining-Ordef-No .~ . T DT HealNo . -l | Centificate No
1 2,00 - 116452 . BEA-00046926 0874 : 82992375

Bogen, 90 Grad, nahtlos, DIN 2605-Teil 2, Bavart 3, St 358/l S G)I1 0305 DIN 2609 / 17175,

APZ EN 10204/3.18 Anforderungen gemaR AD-W4, TRB 100, TRD 102, vdTUV 1252, DIN 2470-1, Fase nach

DiN 2559/22, Vo . '
168,3 x 7.4

b

K

M

AT: 87096897 - 01

& . Lieferzustand State of delivery Vormaterialwerte siehe Anlage B
| Erschmelzungsart MetingProcess  Vormaterialwerte siehe Anlage '
. Schmelzanalyse Heat analysis

SchmelzeNr 'C 1S !Mn P - 'S cr Mo AL Ti N Cu :V [Nb |
{ Head No I P T R % \% % 1% % jww !
‘ Vormaterialwerte siehe Anlage L
i Mechanische Priifung Mechanical tests 4 t
" Probe Nr ! Probenlage i Streckgrenze | Zugfestigkeit I Dehnung | Einschniirung Séhlagarbéit "Harte
Test No : : Direction f Yield Strength Tensile Strength ' Elongallon Reduclion : Energie of impact ) Hardness
. i '
F | | ReH/Rp 0,2 % Rm ‘ AS l z ; :
. ! (N/mm?) : (N/mm?) ) (%) | %) (HBW). |
i Vormaterialwerte siehe Anlage - i
"Weitere Priifungen Addiionsi Tesls Die gestellten Anforderungen sind erfiiilt ;
_Maf- & Sichtkontrolle ohne Beanstandungen  Therequiremenls are fullfiled . !
. Visual & Dimensional check without complaints '* i ' .
) - [ ﬁ Werkssachverstanag !
i ] .

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
Certificate No. 05/ Annex 05




F2 B8 3 FS

AT

' //g ;q;gﬁmgg n

i AT: 82992375 -01 ‘ , Wir denkenl i ———— Handels- und
, < W\\) Sonderrohrbogen
Abnahmeprufzeugms DIN EN 10204 ~3.1.8 { CE ') Boden
Inspection certificate == Bohrformstiicke
Besteller client Nrno. 140828 pawmbae  § 04,2004
Kennzelchnung Marking
RFF Handels GrbH | BT @ S 6
Postfach 13 65 Jorwtvnts, o O So LS
. _ 4 Zert. |_1ach DGRL 5_37/23/EG Anh. 1, At?§. 4.3 cert. to PED 97/23/EG annex 1, ssc. 4.3.
128803 Stuhr ~ 'DIN 2605T1/2609, VdTUV 1252, DIN 247071,
- : ' TRB 100, TRD 102/107, AD(ZOOO)‘WU/NI& TRR100
HP100R .
ltwe Bestellung Your order no. vom of Werks-Nr. Mill no. Lleferscheir; Delivery note vom of
099/77701837/EK 16.02.2004 540388 640926 16.03.2004

Lxeferumfang Range of del]va/y
-Pos. e, : Smck Quanr/fy

-

Amkel/Abmessung ProgductDimension 7. { 'Warmebehandlungszustand Heat treafmsm‘ Kenn-Nr, Idsnt nq | Profie-Nr. Sample

“lerfnahitTose Rohrbogen / Temperaturgeregett ; 0874/ D13
seam]ess{ elbows DIN 2605-1-  warmungeformt/

50| 90,0-34168,3 x 10,07S-G" ot formed under

: Faseébevel DIN 2559 F21/22 controiled temperature

i
:
}
!
2
i
i

>>

Verwendste Werkstoffe Used matenial . :
Kenn«Nr, /dent-ro. { Artikel/Abmessung Product/Dimension | Werkstoff Material Hersteller Manufacturer | Prif-Nr, Zeugnis No. of certificate | EN 10204

0874 ﬁaht]ose Kessalrohre DIN 17175] St 35.8[[[/ Voest 1399 3.1.8
%eanﬂess tubes 2448 -
Schmelzanalyse (aus Vonnatenalzeugms) Chemical analysls (from the base material csrtmcate) -
{ : f U o . i
 Kenn-fi. Idenl ‘0. | setimeize-. HeaIANo.é ‘,,‘;3 SEopeMn B = %: ‘;‘ “f,f ; N '}yc SQ T w [

R R A

: ‘\.{".: [N W ‘4 . l b v ety
IO 141 [0 204(0,490 0,012 0.018 0, 025 0 007 ‘0 021 0 002 0.041 p. 025 0,003 10,001
1
Prilfergebnisse Test resulls ‘ :
L-langs longitudinal Zugversuch Tansjla test Kerbschiagbiegeversuch impact test Hérteprufung
Q-guar ffa”SVG'SZ"_ DIN EN 10002 DIN EN 10045 Hardness test
Probe-Nr. 1 § ! 38| Abmessungen.| $treckgrenze |Zugfestig-| Dehnung |  Efn- Kerbsghlagwerte . HBW.2,6/187,5
oder i g 85 Dimens;ons Yield sttength {+  keit schatirung . ’ DIN EN'10003-1 -
Kenn-Ne. | 2 3§ Tensile. |Elongatian | Reduction Impact vaiva .. -+ Hardness
Sampleor ¢ Q E8 Brenezi % Dickel  Ray Rpoa strength oA
tdent-no. | & | &8 |Width x Thickness
8 : E é} R A Z Form:
tCl i {mmxmm! (Mot {N/mm? 1%l (%! 1 2 3 ]
Anforde-
A rungen B ’ _
equirements| || 20 2235,0 360-480_1225.0 | Lol e e e 105-145
0874 20 : 124-131
D13/1 L{20|11.8x% 9,3} 3160 406,0 | 32.7
D13/2 Li20112.0x 9.4 261.0 406,0 | 28.8
Besich o —— ( frofo B F h
asichtiqung und AUsme - Zerstdrun e Prifunge! Frd auf Werkstoffverwachsel
Visual inspec%én%ndd nesns:o??séyggnfml erNg’r, dé}:s(r?éﬂve restsg ; 7""6‘;? gf matenarl ghgngg by IHISi%I‘(J: 9
keine Beanstandung/i.o. - ¥
Antagen Annex: ’ Die gesteliten Anfordery Ed erflillt The requirements are fulfilled
: e e e e ',.g-}_\,‘,{ ) ‘
ke Hans Kérber GmbH » Der Werksachverstdndige Worksinspector

Hana Kérber GmibH
Postfach 1265 + I 32269 Kirchlengem
T. +49 (0) 52 23/8 83 50 * F.2 +49 (0) 52 23/98 36 67
E-mail; post@hans-koerher.de « www.hans-kaerber.de

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2 Certificate No. 05 / Annex 05



B e

l

|

II\

|

|\|

|

Abnahmeprﬁfzeugnis o T e Zeugnis-Nr./Cerificate No.:
Inspection Gertificate (DIN 50049-3.1B)| AT: 83913220 - 01 PO.9307A-2
Certificat de Réception (EN 10204- 3.1B)- : ‘
Certificato Colldudo Materiali
Bé‘steller - Customer - Acheteur - Committente: : Bestel! Nr. - Order No - N2 de la commande -

' - ' N° dell'ordine:

. P0.093Q7/7273—099/777071 96/STUHR-RFF

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: . » me “'dated - date - in data:04-08-21

o Werks-Nr. - Works-No - N° usine - Comessa N°:
- SHANXI CHANGYU FORGING CO., LTD

- PO. 9307A
Prufgegenstand Article - Prodmt Prodotto Forged steel ﬂanges '

. _._Prufgrundlagen/Anforderungen Technlcal requlrementleemand Specnﬁcat:ons techmques/Exrgences Norma di controllo/Requnsm

Pressure Equrpment Directive 97/23/EC(PED)’ Annex |, Paragraph 4 .3 TRD107 TRB100 AD 2000 - Merkblatt W9 v*
" Werkstoff - Matenal Matlere Materlale entsprechend - according to - sulvant—secondo Ausgabe - Edition - Edizione:

C22.8 v VATUEV — W_erkblatt 350/3 v 08,96

’Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraisgn - Stato.di fornitura:

Normallzed

elaéoraznone s

. Kennza:chnung Marklng . Marquage Punzonature ‘ Herstellerzetchen \Brand ofthe manufacturer

Werksloff - Malefial - Maliére - Materlale C22 8 S Marque dufabncant Marchio def produttore: @D
ol Heat No. . e . : ., Stempeldes Werksachverstandngen Works Inspectors

__;:,-,S_lze(_PN DN) " - g : B ) stamp Pomcon delexpert Punzone dell |spettor{

Umfang der Lleferung Extent of material dehvery LISte descrlptlve Descrnzrone della formtura

Pos.Nr. | Stuckzaht - : - | Schmelze-Nr. | Probe-Nr.
ftem-No | Numberof = - o Heat No Tesl No
Poste N® Qi - Gegensland Amcle Desrgnatlon du produnt T\po d| prodotto NS Comse N_ eprouvette
N° pos. | Numero pezzi : N° Colata N° di prova
10 30 DN65176 1 DIN2636 PN64 RFWN 'HEAVY WALL C22 8 1378 11215 . .
; 1‘1,. 1 B 5Q‘f"?‘f;-i: :“DNBO/ ' 'D|N2636 PN64 RFW EAVY WALL 022 8 . 41378 G 1121 6. bt
’ 42 | 20 | DNA 25/139 7 DIN2636 PNG4 RFWN HEAVY WALL C22.8 | 1378 11216
13 50 DN150/168.3 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL C22.8 1378 11216
14‘ 50~ DN200/219.1 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL 022 8 \/ 1378 v _ 11217
5. 10 DN250/273  DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL C22 8 | '1378 1~ 11218
16 " 50 .| DN40/48.3 DIN2637 PN100 RFWN SOLID UNBEV. 022.8 1378 » 11215
17 80 DN50/60.3 DIN2637 PN100 RFWN SOLID UNBEV. C22.8 1378 11215
Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwest e.V. ( 10.00 )
Issued in agreement with TUV Bayern Hessen Sachsen Sudwest e.V. (10, 00 )
Etablit en consentement avec le TUV Bayern Hessen Sachsen Siidwest e.V. ( 10.00 )
Compilato in accordo col TUV Bayern Hessen Sachsen Stdwest e.V. {  10.00 )
Die gestellten Anforderungen sind it. Anlagen erfilllt. - The requnrement are fulfilled as per
Annex. - Les concitions imposées sont satisfaites suivant annexes. )i )S »
[ risultati sono conformi ai requisisti richiesti come da ailegati 5»%'\
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) Werkssachvefstandige - orks
SHA CUN VILLAGE, SHANXI 04-08-21 inspector - f/expert - L'ispettore) .

Anlagen - Annexes - Allegati:
1)  Ergebnis der Prﬂfungen Test results - Riasultats des essais - R|§ullat| delle prove

Weitere Anlagen in ') - Other annexis in ') - Autres annexes en Altri allegati in 1

)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 06 / Annex 06
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Il

|

I

Il

.

e | - o ‘- _ ; L Zougnis-Nr./Certificate No.::
1 1 AT: 83913220 - 02 ———"‘_Efgﬂb?::*;r:gﬁidnuw

A Résultats des Essals
1 Mechanische Priffungen - Mechanical Tests - Essais'mecaniques - Prove meccaniche

Protert - Test Type - Type desaad - Tipo dl proves . . ] , . L
Probenar - Specimen Type - Type oo Tem e | TeNSile  Test EN 100021 Impact Test EN10046 -1
Probeczustend - delivery of Epecimen « .
T epromete - St oulle provots: Normalized Normalized
’ ta(l) Sditgubck-&n«vydhpud-
g : § : de - Enargia di rottura)
. IR - ' TETIER ] %ﬁ%‘ﬁﬁw g
o VIR £} - § EF& ' g | §f om0 * Kt Bruchentell - Coyst propartion.. | ¢
m. robens s Probenséitiishing § ‘Ea.é ; § B 4-(m'n-10'2) } Pertie criststiing - Proporgions .. - |- .
N of dprouvetia Dim. da F éprouvetta | ' Prétavement £ -Qg%vg 2g8Y g‘ : 51 (%) * Brebung - Expansion -
No di prova Dim. daka provett Pretevamsento S-é Pons® -’é g S ; R E ;
‘ povelia | bios Ei SEOEELR g L 8= HM-'(E o) < st . g
e _,_.__;_____'_j s 2 Duretd - Durerzs
Schmals - Nr. Dicke Breita, i Rm Werle - Velusa - Valeurs Bnmoﬁunp-q
SPon™® |Lagh 0| g g 5 e MPa % % 1 2 3 P Staenkininin
mm | B .
S 1 2 -3 .5 ‘ 8 9
4129172053 {10 7| 1 321 ;| 522 |-

by e e SRR IR
S .1212/2953 10 318 | 519

1121312053 | 10 319 | 521 | 37 [145| 61 |2 66 | 69 |60 | €8

" 1121412953 | 10 323 | 516 | 35 .| 142 | 52 |2} 66 | 67 |65 |66 )
“1121513718 | 10 a6 | “8207| 38 [145 | 63 [2]| 69 | 60 | 68 | 68 |"
112161378 | 10

|320| 597 | 32 | 147 | 54 |2| 66 | 67 | 65 | 66
| Cvzi73Ts | 10 a8 | s19 | 33 | 143 | 52 |2| 65 | 67 [ 69 | 67|

i | .11218n378, | 10 | 10 321 | 521 | 36 | 142 | 63 2] 67 | 67 | 64 | 66"

it A o o 4

SIS A T R R A EEA . |
2. CHEMISCHE ANALYSE [%]

CHEMICAL COMPOSITION [%] - ' ANALYSE CHIMIQUE[%] ~ *)
NOTE:THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT ANALYSIS,NOT THE LADLE ANALYSIS FROM THE STEEL PLANT

Nr. Schmalze - Nr. . Bemerku
No. ':;H.E:N& c Sl | Mn P 8 Cr AL _ merkungen
% % % % % % %
01 1378 0.20 | 0.25 | 0.87 | 0.019 | 0.016 | 0.01 0.026
02 2953 - 0.20 | 0.20 | 0.79 |0.007 | 0.016 | 0.01 0.024
Other fests: - ‘ . S .
1. Visual examination and dimensional check: Without objections . K )& < ﬁ.
Sha Cun Village, Shanxi 04-08-21 Lo
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) (Wdrkd ins r - Inspector= b

L'expert - L)jgpettore)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2
Certificate No. 06 / Annex 06
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| SHANXI GUANJIAYING FOHGING co., LTD.,”GUANJIA YING VILLAGE
'DINGXIANG COUNTY, SHANXI PROVINCE, P.R. OF CHINA :
Approved according to ISO8001 and AD(2000)-WO0/TRD100 by TOV Rheinland

: Certificate’ . EN10204/31B " /= = [ /™ UU DA

: )
Abnahmepruefzeugnis ‘ 7t \J

Zertifiziert nach Dmckgeraete—ﬂlchthnle 97/23/EG ,Anhang |,Abschnitt 4.3 durch TV’
Ceriified in accordance to Pressure Equipment Directive 87/23/EC,Annex |, Paragraph 4.3 by Tav
Anlagentechetechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn-Nr.0035)
Anlagentechetechnik GmbH (Notified Body Identication No. 0035)

"~ Certlficate No. GO040803A Page:1/8 -
e, Pruef-Nr. - Seite
: Customar:
- Besteller . ‘ _ ‘
- Order No./Bostell Nr. - [dated / vom|Works No / Werks Nr.
099/77707200/EK / - 2004-143 7
Anlcle fégenmnd Hot Forged Flange / geschmiedster Flansch

» SpecﬂlcatlorﬂAnforderung { Material / Werkstoﬂ acoordlng to/ enmprechend
AD(2000)-W0fI’HD100 &Djzooongrmmw Toce2 8,/ - o -EN10222-2:1998 1+
; ¥ e DIN17243—]987 S

T Melting process/Erschmelziingsart: -
o Non'nahzed 910°C/2hrs o ', S Y o
;‘,;;MarklnglKennzelchnung“, ERR R s Rt

;- Material, Size, PN, DN, Heét-No / Werkstoﬁ Groesse PN DN Schme!ze—Nr
. “Stamp-ot Manufacturer.u:: g Inspectqfs stamp p—

. Herstellerzeichen Pmafstempel i,

Content of the Dellvery/ Llefemmfang

. Pieces/Stueckzah! . . . Dascngﬂon/Bezelchnung Heat No / Schmelze-Nr|Test No/ProbeNr. .~ )
20 DIN2631 PN6 DN350/355.6 " +400531B : 1 ’
25 DIN2632 PN10 DN400/419 ' 54005318 1 R
: : DIN2633 PN16.8/10 DN300/323.9 s “400531B o1 R .
» |DIN2527/8 PN10 DN350 . 400531B - 1 - p
DIN2635 PN40:S/8 DN200/21¢ . | 400531B (- .. IR e
DIN2633 PN16.S/10 DN250/273 . & | 400531B %" ==
DIN2634, PN25 S/12. DN200/219. 1 400531B 2 = <
|DIN PN63 S/6FDN100/114.37 | 400531BY, 2 = -
DIN2636E PN63 S/7.1N150/168.3 ¢ 4005318 ¢ 23 === &
| DIN2637fE PN100 5/4.5YDN50/60.3 ¢/ 4005318 { 3 B )
DIN2527/B PN25 DN250; . ) 400531B 34 IR ~
|DIN2527/C PN40 DN40 .1 ao00531B g == 7
|DIN2636/E PN63DN100/108 |~ 4005318 s =0k
Mechanical tests / Mechanische Pruefungen: Posmon of specnman/Probenlage Tangential
Test No. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, 1SO-V Specimen Hardness
Probe No. A -~ Ren Ay Kerbschlagversuch, 1SO-V-Probe Haerte
N/mm2 | N/mm2 % - J /N HB
1 500 310 31 103 120 110 111 146
2 495 305 32 105 118 111 111 145
3 505 310 | 30 105 119 112 112 147
4 500 315 31 104 121 111 112 146
Chemical analysis / chemische Analyse: R E = A
Heat No./ Schmelize-Nr. % C % Si | %Mn % P % S % Cr | % Mo % Ni
0.18 0.28 0.87 0.015 0.009 0.01 )
400531B % Ti % Ta % N % Co % Cu % Al % Nb V%
0.046
Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: without complaint / ohna Beanstandung
Place / Ort Date / Datum '
Dingxiang 03/09/2004 Works inspector / Werkssachverstaendlger
| | T ff?-w

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1
Certificate No. 07 / Annex 07
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